‘,. -

W.usmwa dnia 21 grudunia 1920 r. Tom LVIIL.

PRZEGLA TECHNICZNY

TYGODNIK POSWIECONY SPRAWOM TECHNIKI I PRZEMYSLU.

“ydnwnlcbwn rok cazterdziesty szésty.

Redaktor Stefan Twardowski, inz.

Komitet Redakcyjny: S. Anczyc, prof; M., Chorzewski, inz; W. Chrominski, inz; W.Chrzanowski, prof.; H. Czopowski, prof; P. Drzewiecki, ini.; J. Eberhardt, Ini;
L. Karasinski, profl,; H. Korwin-Krukowski, prof F. Kuchurtewskl mz H. Mler7e1s.wsk| ;;\rof W. Paszkowski, inz.; I. Radziszewski, inz.; E. Sokal, in2,; M. 'Xhullle prof,; C. Wi-
toszynski, prof.

Komisja redakecyjna dziatu ,Architektura*: architekci: C. Domaniewski, JlHe;nch W. Jablodski, K. Jankowskl, J. Ktos, M. Kwiatkowski, W. Michalski, H. Stifelman,
S. SLyI er Woycicki.

Komis]a redakcyjna dziatu ,Komunikacje*: T. Balicki, inz; A. Golghlowskl inz; B. Humimel, inz; A, Przybylskl; Z. Sznuk, in2,; S. Zielifiskl, in2.

Cena numeru polcdynczcoo Mk. 10.

M — ——— I el
$%" Biuro Redakc]l | Administracfl: Warszawa, ul. Czackiego (dawn. W!odzlmlerska) Ne 3 (Gmach Stowarzyszenia Technikéw). Telefonu No 67-04. -
Redaktor preyjmuje w poniedziatki, $rody i piqtkl od godz. 7 do 9 wieczorem. Administracja otwarta codziennie od godz. l-ej do 2-ef, wieczorem od godz. 5-ej do 9-¢] précz soboty.

Wejcie przez schody gléwne budynku albe przez sien w podworzu wprost bramy N 3.

BIURO TECHNICZNE

INZ ZYGMUNT OKONIEWSKI

WARSZAWA, KROLEWSKA 5, TEL. 220-96 i 220-54

DYREKCJA TEL. 220-99.

TURBINY PAROWE
| WSZELKIE MASZYNY
ELEKTRYCZNE.

TRAKCJA ELEKTRYCZNA.

CALKOWITE URZADZENIE
ELEKTROWNI.

PATENTOWANE KOMPEN-
SATORY
ROZSUNIECIA FAZ
PRZY PRADZIE ZMIENNYM.
PROSTOWNICERTECIOWE. e : ‘ Lo

OZIEBIARKI ODDZIAY NA POLSKE

(maszyny do chtodzenia). TOW. AKC

I Na skltadzie w Warszawie:

ot me BROWN, BOVERI & CO %.230250

Materjaly Instalacyjne.
’----r- I BN u-—-----\
I TOWARZYSTWO KOM. S. WABERSKI i S=ka I

Warszawa—Praga, ul. Markowska 8. Tel. 21-8l.

FABRYKA WENTYLATOROW | APARAT(’)W WENTYLACYJNYCH. l
Kompleine instalacje kuzienne i odcigganie gazéw.
I Odkurzanie przemysfowe, transportowanie pneumatyczne. l
. Suszarnie i aparaty suszarniane do wszelkich materjatéw.
) Ciag sztuczny do kotiow parowych i piecow przemyslowych,
l » Ogrzewanie paro-powietrzne i wentylacja. .

WBntyIa‘lOI‘y nowoczesnych systeméw do wszelkich celéw.
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r . Fabryka Motorédw i Transmisji
BORKOWSKL & REMER T” W;N Sy j

lerozelimgka 53. Tel. 30. Senatorska 17, |l podw.
Narzedzia rolnicze warsztatowe. Warszawa, ul. Walicow 16, tel. 105-18,
Odlewy i wyroby Zelazne.

Pilniki { dwidry, Gwintownice dlus,, Klucze franc,, Cegi,
Pily, Pilki do met., Siekiery i mlo(kl, Bormaszyny rgez.,
Uchwyty, Hacele, Hufnale Podkuwy, Zancuchy, We-

dzidla, Widly, Gwotdale i Osle Buksy i Odlewy, Zgrze- \:' % 3] \\\q NA ROPE, NAFTE

blu, Szccotki, \ekarory

Dostawy dia fabryki Stowarzyszed rolnlczo-handlow.w
——— R —

PR R R R R R R R R R R R e el el R el e Rl e el
Austrjackie Zakiady Dynamomaszyn T. A.

(Oesterrdynamowerke A. G.)
rieded. =X, Taxenburgerstr. 129.

o\ Wydajno&¢ do 15 P. S,
: ) Szybka dostawa.
Najniisze ceny.

’Kosztorysy na zadanie. 481
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Fabrykacje motoréw
o stalym i zmiennym
pradzie.

Biuro Techniczne, INZ. F. OMILJANOWSKI

WARSZAWA, ULICA CZACKIEGO 8, TELEFON 80-60.

Adres telegr.. OMIL—-WARSZAWA.
= Motory i maszyny elektryczne. |

Zarowki elektryczne fabryki ,Tunsgram®.
'Przewodniki i kable podziemne réinych przekrojéw, centrale 1 aparaty

% telefoniczne. Sktady w Warszawie. s
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s,?‘ Fabryka Kotlbw Parowych i Konstrukeji Zelaznych - %ﬂ

WARSZTATY MECHANICZNE

AUGUST REPPHAN SYN i S. KA

Warszawa, ul. Czerniakowska Nr. 189. Telefon 231.71.

Wykonywa Kotly parowe dla wysokiego i nizkiego ciénienia roznych systemow. Wszelkie {
Aparaty zelazne dla gorzelni, cukrowni, przemystu chemicznego i browaréw. Zbiorniki
i Beczki transportowe do wody, nafty i innych plynéw. Kominy zelazne. Rury wiert’
nicze i filtrowe., Komunikacje parowe i do aparatow. Konstrukcge zelazne: wigzania .

ALse  dachowe, stupy konstrukcyjne, podnosmkl Remont gorzelni i aparatéw cukrowniczych, 3 Dp
(4 .
/0% . kottéw, oraz lokomobil i maszyn. Turbiny wodne. .- 801 aa |
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TRESC: Rothert A.

Praykitad Wspbtezesnej Organizacji Fabryki Maszyn, z uwszglednieniem zasad 'Taylora (c. d.)—

Karasinski L. Wz6r na wyboczenie.—Bibliogratia. —Zwiazki 1 Stowarsyszenin techniczne.—Kronika.,

Praykiad Wspotczesnej Organizacji Fabryki Naszyn,
z uwzglednieniem zasad Taylora.

Podal Aleksander Rothert, prof. Politechniki.
(Ciag dalszy do str, 231 w N 30 r. b)

Rysunki. Podobnie jak przy organizacji warsztatow,
i w biurze rysunkowem zastosowano rézue nowoczesne ule-
pszenia, po czesei daleko dosé idace, w imig zasady, 2e ry-
sunek, zwlaszeza warsztatowy, powinien hyé zastosowany
do potrzel) warsztatu, powinien byé latwo zrozumialy, ma-
lych wymiaréw, przechowywany i numerowany tak, by go
latwo i predko mozna znalezé w kazdej chwili.

Mdowiae o rysunkach w fabryee maszyn, musimy za-
sadniczo rozréznié miedzy:

a) rysunkiem konstrukeyjnym, przedstawiajacym czy
to calg maszyne, ezy to jedns lub wiecej czesei e, z wszyst-
kimi wymiarami, potrzebnymi tak do wykonania kazdej
czedel z osobna, 1 modell dla odlewdw, jak i do montazu
tycl czedel ze soba, ewentualnie 1z réznymi mozliwymi wa-
rjantami wykonania, czesto zestawionymi w postaci tabli-
ezek na rysunku, i

by rysunkiemn warsztatowym, ktéry ma sluzyd tylko
do ohv6bki pojedynezej czesei.

.Dawuiej, wedlug starej metody, nie robiono rdzunicy
miedzy tymi dwoma rodzajami rysunkdéw i czgsto, dla wy-
konania jakiej drobuej czesei w warsztacie, widziatem rysu-
nek w postaci duzej plachty, brudnej i pomietej w dodatku,
tub blado kopjowanej, na ktdrej tylko z wielkim wysilkiem
mozna sie bylo doszukaé potrzebnych danych, nieraz dlugo
szukajac potrzebnych wymiardw w skomplikowanych ta-
bliezkach.

Poniewaz rysuunck konstrukeyjny, wedlug ktérego sie
wykonywa modele, musi byé zaopatrzony w wiele takich
danych, jak wymiary, promienie krzywizn lub zaokraglen
i t. p., potrzebuyel tylko do wykonania modelu, ktére dla
obrébki gotowego odlewn nie sa zgola potrzebne, a tylko
czynia rysunck mniej czytelnym z powodu nadmiaru da-
uyel, nastawalem na to, by wprowadzona zostala zasada,
z6 na kazdym rysunku warsztatowym ma by tylko jeden
przedmiot 1 majg byé podane tylko te wymiary, jakie sa
potrzebne do obrébki, wymiary w dodatku tak umieszezo-
ne, jak rzecaywiscie powinien mierzyc robotnik i kontrola.

W ten sposdb, majac tak uproszezony rysunek, zysku-
je sie w warsztacie na czasie, a co wazniejsza, unika sig
wielu omylek, bardzo kosztownych i wprowadzajacych nie-
porzadek i utrudniajacych dotrzymywanie terminéw.

Rysunek taki powinien byé mozliwie matego formatu
i-mozliwie wyrazny, moze on natomiast nie byé w skali.
Powierzehnie podlegajace obrébee musza by wyraznie ozna-
czone, co uskuteczniono zapomocy malyeh liter: ,ob“, wzdluz
nich umieszezonyeh, gdzie potrzeba.

Obyobla. Jezeli potrzebna jest tylko obrébka zgruba,
zamiast ,ob* pisze sig ,gre. Gdzie chodzi tylko o wyezy-
szezenie powierzehni np. pilnikiem lub lekkiem oszlifowa-
niem reczng szlifierks, albo tylko o zdjecie szwéw z odlewu,
robi sig odpowiednie napisy gdzie nalezy i podobnie przy
tych miejscach, ktére wymagaja précz zwyklej obrdbki je-
szeze oszlifowania na maszynie, polerowania, szabrowania,
hartowania i t. p. Jezeli przedmniot ma byé jednakowo obro-
biony wokoto, odpowiednia wskazéwka pomieszeza sig koto
numeru rysunku, np. ,szlifowaé wokoto®.

Doliladnodé. Ggdzie niema specjalnych uwag co do
dokladnosei obrgbki, rozumie sig ona z dokladnoseiy przepi-
sang dla danego wavsztatu raz na zawsze, t. . wedlug prze-
pisanych w specjalnej tablicy tolerancji; w tablicach tych
podane sa dla kazdego rozmiaru dopuszezalne tolerancije,
in plus i in minus. W szezegdlnyeh wypadkach, jezeli da-
ny wymiar moze byé wiegkszy niz wskazano, lecz bezwarun-
kowo nie powinien byé muniejszy, pisze sig przy nim znak--;
jezeli na odwrdt, znak . W takich wypadkach tolerancja
»W jedna strong® réwna sig sumie obm tolerancji -} 1 — we-
dlug tablicy.

© Szezegdlna dokladno$é, potrzebua dlai dopasowania
czesei miedzy sobg, oznacza sig nie licshowe (roumiarem to-
lerancji w setnych czedeiach mumn), lecz podaniem rodzaju
dopasowania, przyezem rozrdinia sig nastepujace rodzaje:

1) dla nasadzenia na goraco v obu wypadkach roz-

2) dla nasadzenia pod prasa ; bidrka bez uszkodzenia

na stale (tloczonego) J nie jest mozliwa.

3) dla osadzenia stalego,

4H o, . posuwistego,

5) dopasowanie obrotowe (jak wal w lozysku).

Tolerancje dla tych dopasowan okresla tablica w kie-
rownictwie warsztatéw, kiére] odpowiadajnistniejgee w war-
sztatach sprawdziany (kalibry) graniezne.

Jezell dany rozmiar ma by¢ wykonany wedlug przy-
stanego przez klijenta kalibru, szablonu i t. p., robi sig¢ od-
powiedni napis, np. ,wedlug cadzego szablonn®.

Rozmiary rysunkow muszy Lyé zalezne od uzywa-
nych formatdw papiern, znajdujacyeh siv w handlu, przy-
czem mniejsze formaty mmusza powstawal przez dzielenie
wiekszyeh, by nie mamowaé papiern. Najwickszy format
niial rozmiary 650 ) 920 2w 1 ofrzymywal obok numern
literg N. Duzy format mial 460 < 650 mun 1 nesil litere D,
$redni, rozmiaru 325 3¢ 460 nm nosil liter: S; wreszele maly
format z.litera M, ukladany w formnie kartoteki, mial
180 X 205 mm, wzglednie 205 X 260 mm, skladany wpdt dla
ukladania ‘'w kartotece. .

Précz powyzszych formatéw, dla wypadkiw zupelnie
wyjatkowyel, uzywane jeszeze byly formaty podluzne, po-
dwdjne: P S, 825 X 920 mam i P D, 460 X 1300 mm, nklada-
ne w szutladach w stanie zlozonym na wpdl, razem z lorma-
tami S wzglednie D. :

Obok rysunkdw warsztatowyel, dla obrdbki, istnieja
nastepujace rodzaje rysunkdw:

1) konstrukeyjne, do uzytku w biurze konstrukeyj-
nem, a takze do wykonania modeli, ewentualnie szablo-
néw lub t. p.- Rysunki te za numerem otrzymuja znak k,
np. S—12735%;

2) montazowe, ewentualnie bez wymiaréw; ten sam ry-
sunek moze shuzyé dla kilku typéw maszyn réznych wielko-
éci, byle tylko uklad czeei byl jednakowy. Znak m za nu-
meren, np. D— 137 251m;

8) rysunki przyrzadéw it. p., potrzebnyeh w kierow-
nictwie warsztatéw, jak sztanece, szablony it. p. Znak F
przed numerem, np, F'—N—2745;

4) rysunki oddzialu ,,obrdbki* dla nozy, uchwytéw
it. p. Znak O przed numerem, np. O0—M--37521;

_ 5) rysunki wrzadzen budowlanyeli i technieznyeh, jak
transmisje, wentylacja, ogrzewanie i t. p. Znak U przed nu-
merenl, wreszeie v

6) rysunki do uzytku biura rysunkowego, tablic réz-
nych i t. p. Znak B przed numerem.

Numeracja rysunkow jest dla kazdego z tych forma-
t6w samodzielna, od zera poczawszy, i niezalezna zupelnie
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od tresci, podobnie rysunki z literami Z, O 1 E otrzymuja,
samodzielng numeracje. Byly robione préby zastosowania
gystemu mnemonicznego numeracji, wiazacego numeracje
z tredeis, ale wobec zbyt rdznorodnej fabrykacji w tak wiel-
kiej fabryee, okazalo sii: to zbyt skomplikowane.

Rysunek koustrukeyjny, zawierajacy zawsze tez jeden
tylko przedmiot, ofrzymuje ten sam numer co rysunek war-
gztatowy dla danego przedmiotu. Wszelkie rysunki przekro-
j6w niaszyn i t. p.,, zawierajace wiece] niz jedna czesé skla-
dowa, zaliczaja sic do vrysunkdw montazowyceh, podobnie
i rysunki ofertowe.

Numer vysunku warsztatowego stuzy zawsze tez dla
oznaczenia: 1) modelu, 2) specjalnyeh narzedzi lub prayrza-
déw, stosowanych tylko do danej ezesei, jak np. sztance
it p. To samo tyczy si¢ 1 rysunku montazowego i specjal-
uyeh przyrzadéw pomoeniczyeh stosowanych przy monto-
wanin; 3) instrukeji dotyezace] obrébki, wreszeie 4) numeru
danej czesel trzymanej na skladzie czesei skladowych.

Préez gléwnego numeru w prawym rogu u dolu, kaz-
dy rysunek, z wyjatkiem rysunkéw matego formatu M,
otrzymuje swd] namer takze w pozostalyeh trzech rogach,
wypisany mniejszemi liczbami, w celu latwiejsze] identylika-
¢ji vysunkdw lezacyeh w wiekszej liczbie razem. Unika sig
w ten sposdb niepotrzebnego wyciagania rysunku i werto-
wania.

Oddziatl normalizacji. Fabryka posiada kilka biur ry-
sunkowych, niezaleznych od siebie, podwladnych wszelako
wspdlnemu inzynierowi naczelnemu i dyrekeji. Wspdlnym
jednak dla wezystkich oddzialéw fabryki byl oddzial norma-
lizacji, majacy na cehn: 1) przestrzeganie, by vysunki pod
wzgledem formalnym odpowiadaly przepisom i 2) norma-
lizowanie mogacych sie powtarzaé czgsei, oraz oczywidcie
$rub, nitéw, klinéw it. p., wogdle wszystkich niewielkich
ezesel, mogacych zunaleZé zastosowanie w kilku oddzialach
fabryki.

Przepisy dotyczace formalnej strony wykonania rysnn-
k6w ida, dosé daleko. Istnieje np. tablica dozwolonych nazw
materjaléw, w postaci okreslonych skrétéw, oraz spis przy-
jetyeh nazw czesel skladowych, by dla uniknigeia nieporo-
zumieti i omylek ograniczyé indywidualng fantazjg pod tym
wzgledem. Przepisane sa tez grubosei linji, wielkosei liter
i liezb, spossb stawiania wymiardw, spo:6b podpisywania

Tabl. 1X. Kwitarjuse do rysunkow,
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odpowiedzialnego wykonawcy rysunku?!) i kontrolera, zwla-
szeza tez, miedzy innemi, sposdh robienia poprawek i zmian,
rzecz nadzwyczajnie wazna.

Zmian moze dokonywaé tylko to biuro, ktére wypu-
cilo rysunek, i kazda zwiana otrzymuje nuwmer biezacy
z data 1 podpisem. Rysunki najmniejszego formatu nie mo-
gg ulegac zmianom i poprawkom, zamiast tego wypuszeza
sie nowy rysunck, noszacy ten sam numer, zas dla rejestra-
eji zmian dokonanyel istuieje oddzielna kartoteka.

Kazdy rysunek, po wykonaniu oryginalu na kalee plg-
ciennej, idzie do biura normalizacji dla inspekeji: 1) pod
wezgledem formalnym, by stwierdzié, ezy np. grubosé linji,
wielkosé liter, nazwy materjaldw it. p. odpowiadajs, prze-
pisom i 2) ezy podobna czesé jeszeze nie istnieje, malo 16z
niaca sig od nowo projektowane] 1 nie moze byé przez nig
zaslapiona.

Biuro normalizacji posiada rejestr wszystkich rysun-
kéw takich czesei, ktdre nadajy sig do normalizacji, rejestr
wlozony wedlug numerdw, 1 demgi wedlug tredei. Poniewaz
normalizacja moze sig tyezyé tylko przedmiotdw niewiel-
kieh, mogacych pomiedcié sie na malym formacie M, wige
rejestr ten to poprostu dwie kartoteki, zawierajace same ry-
sunki formatu M, 1mlozoue pionowo w szutladkach.

Oryginaly rysunkdw dla przedmiotéw normalnych,
trzymanych stale na skladzie, otrzymuja w oddziale norma-
lizaeji znak X% u gdéry przed numerem; przedmioty normal-
ne, leez nie trzymaue na skladzie, znak O w temze miejscu,
przedmioty dawniej norinalue, obeenie na wymareiu, otrzy-
mujy znak T, zadg rzeczy tylko wyjatkowo wykonywane,
zmak - . Wszystkie oryginaly sy rysowane tuszem na kal-
ce pléeienngj, tylko przedinioty wykonywane jednorazowo,
dla celéw specjalnych, ktdre sig nigdy nie powtdiza, na
kalee papierowe;j.

1los¢ kopji wypuszezanych z kazdego oryginahi jest
Scisle ograniczona, zalezuie od rodzaju rysunku, i nowy ry-
snnek moze byé wydany tylko za zwrotem starego, i za kwi-
tem. Kwitarjusz (tabl. IX) prowadzi sie w postaci kartoteki.
Wieksze formaty rysunkéw przeznaczone dla warsztatéw
(prdez formatu M) byly podklejane papierem pakowym ila-
kierowane, by sig nie brudzily.

1) Wykonawca rysunku stawia datg kiedy zaczyna i kiedy
konczy rysowaé, by mddz obliczyé koszt wiasny kaidego rysunku.

wydawanych przez biura rysunlkowe.

10 X 15 ¢m, karton.

Typ. ‘ Przedmiot, ‘ Ne vysunlou
| |
:Sztukil '-Bi-l.l.rl) = !I E)atz:;:: _Otr;y;:—l_: SA(;II_I{' -B-i;'l_l‘:)_ _i :73;.(;21. " i
Rys. masz, N Modelarnia : /]
| mgsoapar | | T
| ms homate, b |
i Rys. sygl-m.l-.. /V / 3R R T (I ”i-ﬁ/_/;_i PR
K Womasyn |/ B *'“"“/—/_“_ .
a ﬂ‘ﬁTw;m;T; /) = T | N
o mweeme | o0 | |V
| owea e I |“ 1
[_ ] Normalizacji !/ ) N T " / /# N
 |sked odlewsw] /7 | R T

Biura normalnie otraymujgce rysunki sg wydrukowane.

W rubryce ,ofrzymal® otrzymujacy

Na odwrotnej stronie dalszy cigg.
kwituje, pomieszczajac §wdéj podpis.



M.5L

PRZEGLAD TECHNICZNY.

235

Jak widzimy, na wszystko sa dokladne przepisy, ktére
nowowstepujacy wzednik musi sobie dopiero przyswoid,
kazdy bowiem otrzymuje jeden egzemplarz tych przepisdw.
System taki jest jednak kouieczny dla unikania bledéw
i omylek, za§ dla szybkiej orjentacji trzeba, by wszystkie ry-
sunki byly wykonywane jednakowo i by nic nie zostalo po-
gostawione przypadkowej fautazji. Jest to swego rodzaju
biurokracja, konieezna jednak w porzadnie prowadzonej fa-
bryce 1 w najwyzszym stopnin moze stosowana we wzoro-
wych fabrykach Standw Zjednoezonych, choé kraj ten prze-
ciez o skionnogcei biurokratyezne posgdzony byé nie moze.

(D. n)

Wzor na wyboczenie.

Teoretyczne rozwazania, oparte na pewnych zaloze-
niach, dotyczacych budowy ecial odksztalcalnyeh, dajg dla
tworzyw wzorowo sprezystych wzor:

i 2
]1] !
gdzie: 5, — oznacza naprezenie wyboczenia niesprezystego,
6,1 E—granice proporcjalndsei i spdfezynnik sprezystosei
przy zginaniu, L —dlugosé preta o koficach prowadzonyeh,

Gu=1,+ oL

4 promieii bezwladnodei przokroju, wreszeie o = 2 L.

(m—+1)
Wazér powyzszy lacznie z Bulerowskim, .réwniez teoretycz-
nym, rozwinzuje zagadnienie wyboczenia. Graniczng war-
to§é L : 7 latwo mozna wyznaczyé, czyniae 5, tego wzoru—
réwnem 6, wzort Enlerowskiego.

Dla innych' tworzyw wzor ma postaé odimnienng. Prd-
by, wprawdzie niedo$é¢ liczne daly mi bardzo zgodne wyni-
ki. Moze inue laboratorja, ze wzgiedn na donioslosé sprawy,
zechey wzdr powyzszy doSwiadezalnie stwierdzié, lub obalié.

L. Karasiisks.

BIBLIOGRAFTIA,

Podrecznik Statyki Budowli dla $rednich szkét technicz-
nych nap. inz. dr. Stefan Bryla (22 X 15 em) str. 298, z 264
rys. w tekscie i 3 tablicami. Gebethner i Wolif, Warszawa 1920.

Dla szkét drednich technicznych nie byto dotychezas weale
podrecznika statyki budowli. Brak ten nasze] polskie]j litera-
tury technicznej wypelnia bardzo dobre dzietko d-ra Bryly,
ktére niedawno opuécilo prasg, Podrgeznik ten, polecony przez
ministerjum W, R. i O. P. do uzytku szkolnego, a subwencjo-
nowany przez ministerjum robét publicznych odpowiada w zu-
pelnosdci potrzebom szkoty éredniej. Autor umial zastosowat
sig do poziomu naukowego ucznidéw i zaopatrzyt dzielo liczny-
mi przyktadami, ktére beds bardzo przydatne tak przy nauce
jak tez i w praktyce.

Pozwole sobie zwréeid uwage na niektére zdania i wyra-
zenia, na ktdre nie mégtbym sig calkowicie zgodzié. Na str. 92
méwi autor, ze rzadko tylko uzywamy helek cigglych. Zapo-
mniat on zdaje sig o budowlach zelbetowych, gdzie zazwyczaj
uzywa sig belek ciggltych. W my$l poprzedniego zdania belka
ciagla cata wraz z praykiadami zajmuje 3 stronice; zdaje mi
sig, ze nalezaloby podaé takze zasadnicze wzory przy obcigze-
niu niezupetnem. Na str. 98 autor nazywa sile wewngtrzng na-
tezeniem, a site na jednostke przekroju natezeniem jednostko-
wem, ale potem méwi o natezeniu dopuszezalnem nie dodajac
»jednostkowem®. Moze wiec z tego wyniknaé. balamuctwo;
lepiej odréznié site wewnetrzng od natezenia, tak tez pisze
autor na str. 104, Na str. 111 méwi autor, ze natezenie dopu-
szezalne na dcinanie wynosi okolo */; natezenia na ciénienie.
Stosuje sig to tylko do zelaza, do drzewa za$ nie. Na str. 158,

dopuszeza antor pray wykresinem wyznaczeniu momentu bez-
wiadnosei 8% hiedu. Sacdze, ze to za wiele 1 przyjawszy dosta-
tecznie wielkg podziatke da sie blad znizyé do 1%, Zwrdeié je-
SLCZE IMUSZE uwage na lapsus linguae na str. 219, gdzie autor
méwi, ze tarcie jest tem wieksze, im wiekszy ciezar ciala i im
gtadsze sa powierzchuie, powinne za$ by¢ ,,im mniej gladkie...*

Pomimo tych kilku usterek sadze, e dzietko-to wybornie
nadaje sig tak dla nauki w szkolach érednich, jak i w praktyce
dla bylych uczniéw tyeh szkdt.

Dy. M, Thullie.

Stowarzyszenie Technikow w Warszawie.

Sprawozdanie z posiedzenia lechnicznego z d. 3 gru-
dnia 1920 r. Praewodnicayt kol. Cz. Klarner, sekretarzem byt
kol. Wi, Waloniski. Ze spraw hiezacych przewodniczacy zako-
munikowat, iz Kolo Techniki Wojennej odbedzie d. 6 grudnia
0 godz. 7 zebranie ogélne, na kbérem poza wybovami i sprawo-
zdaniu z dziatalnodei za r. 1920, bedzie omdwiona sprawa prze-
mianowania inzynieréw, sluzacych w wojsku, z urzednikéw
wojskowych na oficeréw; w zebraniu moga wziasé udzial rdw-
niez 1 sympatycy Kota.- Nastepnie odezybano list od Marszatka
Sejmu Ustawodawczego z wyrazeniem podzigki za postawe,
ktory zajelr Stow, Techuikéw w sprawie ostatnich zajsé sejmo-
wych. Zapowiedziany odezyt kol. Kuzelewskiego nie mogt
doj$¢ do skutku wskutek uzasadnionej nieobecno$cl prelegenta
w Warszawie, 7 kolei zabral glos kol. Telakowski w sprawie
wygloszonego przez kol. prof. Straszewicza odezytu o teorji
cen 1 walce z drozyzng. Odpowiedzial mu kol. prof. Straszewicz
i kol. Chorzewski. Przewodniczacy w goracych stowach wspo-
mnial o & p. Marjanie Eleszkiewiczu, diugoletuim urzedniku
Stow, Techn., ktérego pamigé zebrani uczeili przez powstanie.
Wregzele zabrat glos kol. Michat Krél, wyglaszajae odenyt:
,O lotnictwie“ ilustrowany lieznemi przezvoczami. W dysku-

8]l informacyjnej zabierali glos kol.: Porzezinski, Klarner, prof.
" Okolski, ktdrym odpowiedzi udzielat prelegent.

\

Hoto Mechanikow. Protokét zebrania w d. 16 listopada
r. b. Obecnych 36 oséb. Zebrani wystuchali drugiej czesel od-
czytu prof. W, Suchowiaka na temat: ,,Nowoczesne urzadzenia
portowe do przetadowywania ciezaréw, zwiaszeza clat sypkich«,

W czecl tej prelegent omawial urzadzenia stuzgee do
wyladowywania materjaléw sypkich ze statkdw na lad. Zwré-
ciwszy uwage na wysokie koszta i dlugi czas trwania stosowa-
nego pierwotnie recznego wyladowywania cial sypkich (wegla,
rudy, koksu, zboza) ze statkéw, opisal dziatanie: kublow samo-
czynnie wywracajacych sig, oraz stosowanych w ostatnich la-
tach zwlaszeza, chwytakéw, jako tych czesci maszynowych,
ktére przedewszystkiem wchodzg w rachube przy wyladowy-
waniu wspomnianych ciat. W szeregu przezrocay przedstawit
dalej prelegent sposéb dzialania urzgdzen portowych, stuzg-
cych do wytadowywania i magazynowania rudy, wegla i kok-
su zapomocy kubtéw i chwytakéw, przyczem te ostatnie po pod-
niesieniu bywajg poruszane w kievunku poziomym bgdZ po
Jinji kolistej (zapomocg zérawi obrotowych), bgds po prostej
(#6rawie bramiaste przesuwne) lub tez po prostej skosnej (urza-
dzenia transportowe z belkami skosnemi stalemi lub rucho-
memi). ‘

Osobno oméwit prelegent t. zw. urzadzenia Huletta do
wytadowywania rudy, postugujace sig chwytakami ruchomymi
i weiskanymi w materjal sypki zewnetrzng silg, a nie wlasnym
ciezarem, jak to ma miejsce przy chwytakach zwyklych Wy-
dajnodé tych wizadzen, przedstawionych przez prelegenta w sze-
regu przezroczy, -dochodzi do 500 tonn rudy na godzine; zna-
lazty one. obszerne zastosowanie w portach i hutach potozo-
nych nad jeziorem Erie w Ameryce Péinocnej.
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Przedstawiwszy jeszcze dzialanie urzadzen pneumatycz-
nych i mechanicznych do wyladowywania i magasynowania
zboza, 1 przytoczywszy pordwnawcze cyfry, ilustrujace stosu-
nek kosztow mechaniczuego wytadowywania do reeznego, pre-
legent wyrazit przekonanie, 4e bez zmechanizowonia urzg-
dzen przetadowunjaeych w Polsce nie wykonalnem bedzie tran-
sportowanie i dostarczanie ciat sypkich po cenach mozliwych
do preyjecin, W koneu wskazat prelegent na rozmaity sposéb
reagowania robotnikéw portowych ma zaprowadzanie mecha-
mcnnyc*h urzadzen do pueia,do\vy\\' ania. Itakrobotnicy porto-
wi w Anconie zareagowall w 1. 1905 strajkiem, ktéry spowo-
dowal, ze nowo wybudowane nwclnmczne wizgdzenia jeszeze
w 1. 1914 nie zostaly wruchomione; natomiast np. robotnicy
portowi w Havre sami wspoldziatali przy stworzeniu porto-
wych przeladownic mechanicznyclh, wychodzac ze stusznego
zatozenia, ze nrzgdzenia udoskonalone mechaniczne moze po-
zbawiajs zrazu zarobku pewng czesé niewykwalifikowanych ro-
botnikéw, Jecs natomiast dajs one chleb robotnikom o wyzszych
Lkwalifika o;cu,h

W krétlkiej dyskusji zabierali glos pp Samek 1 Decjusz.
Ten ostatni AaAllaCA)!( ze z przedstawionych zarzydowi portu
warszawskiego urzadzenn mechavicznyech do wyladowywania
zboza zaden nie wy dal sig /upekme odpowledmm Po skonezo-
nej dysk\m ji przewodniczacy podzielil sie z zebranymi windo-
moéein, ze fabrykant p. Kraszewsld, przeniostszy swy fabryke
v Berlina do Bydgoszezy, wyrabia ndze tokarskie wedlug wzo-
réw broszury o nozacli wydave] przez Kolo Mechanikow,

Protokdl Zebrania Kola Mechanikow w d. 30 listopa-
da r. b. Obeenych 50 osdh. Przewodniczyl kol. Taylor, na
wniosek ktdrego postanowiono wysluchaé przedewszystkiem
odezytu kol. Rodowicza, p. t. ,Podstawy dla wyborn najodpo-
wiedniejszego systemu przefadunkowego®. Prelegent przed-
stawil na przezroczach szereg systemdw przetadunkéw mecha-
nicznych dla towaréw masowych 1 zestowione przez siebie uje-
te cyfrowo i graficunie tablice i wykresy, wykazujace dogod-
1086 1 C‘]\OﬂO]l!J_C/ﬂan(,‘ pordéwnawezy tych urzgdzen, Przytem
wykazane zostalo, #ze znacznie skrécony czas pruoy mechanicz-
nym przetodunku nie zawsze idzie w parze. z tanioécia, systemu
wobec pochlaniania duzej ilosci drogiej energji. Wykvesy po-
rdwnaweze wpltywn Kosstu i szyblkosel pl‘zelddunku przy prze-
wozie towardw izeks, kol(ju oraz drogg mieszang kolejowo-
wodng wykazaly snaczenie przeladunku mechanicznego przy
wyzyskanin komunikaeji wodnej,

Gldwna uwage zwracal system obmys$lany i opracowany
przez prelegenta, po]cgajqcy na tym, ze ladunek wraz z pu-
dtem (nchlwomun) przenosi siq z jednego podwozia na drugie
przy zmianie rodzaju komunikacji. Préby tego systemu od
byly sie w rokn biezacym. Wedlug stéw autora przy tym urzg-
dzemnin stacja przetadunkowsn moze najtanszym kosztem w krét-
kim czasie przetadowaé Inb wyladowaé nadwozia z cata zawar-
tocia, a na ich iejsce ustawié zawczasu zatadowane lub puste,
co pozwala natychmiast uruchomié wagony i wyzyskaé je le-
ple] niz dotycliczas. W dyskusji po odezycie wielu z posrdd
zebranych wypowiadato swe uwagl, o$wietlajace wynalazek
inz. Rodowicza wigzacy sie z waznemi zagadnieniami techniki
transportowej i kolejnictwa. Zabierali glos kol. Lukasiewicz,
Wojciechowski, Knauff, Gotebiowski, Wolski, Decjusz, Dudzin-
ski i Zakrzewslki,

Po skonczeniu dyskusji i upatrzeniu kandydatow do
wladz Stowarzyszenia, wobec najblizszego zebrania walnego,
posiedzenie zamknigto.

Koo Wiokiennikéw. W $vode d. 5 stycznia 1921 n
0 godz. 8 wiecz, w gmachu Stowarzyszenia Technikéw odbg-
dzie sie posiedzenie Kola z nastepujacym porzadkiem obrad:

1) Referat inz. A. Hummickiego: ,)Laboraiorjum Widkien-
nictwa Politechniki Warszawskiej.

2) Whnioski cztonkéw.

Kolo Inzynieréow Petersburskich rejestruje do 28 b, m.
pretensje emerytalne kolegdw, wdéw i sierot po zmartych, co-
dziennie od 6 —7 w Stowarzyszenin Technikéw, Czackiego Ni 8

Zglaszac siq osobidcie lub pismiennie do kolegi Wiesta-
wa Knake.

KRONIKA.

Wylisztakcenie techniczue. W d. 1 b.m. odbyta sig uro-
czystosé rozpoczecia wykladéw na Kursach, prowadzonych
przez Towarzystwo Kurséw Technicznych. .[na,ugulac,]d Zgro-
madzita z gdéry 2560 stuchaczdw oraz grono wyktadajacych.

Kursy majg na celn udzielenie technikom w godzinach
wieczorowych niezbednych podstaw naukowych, potrzebnych
do $wiadomej pracy w obranym zawodzie, rozpadaja sie one
na kursy budowy maszyn i elektrotechniki (kierownik prof.,
inz. M. Pozaryski) budowy didg (pod protekt. M-stwa Rob.
Publ., kierownik inz. I7. Oppman), budowy samochoddw (kie-
rownik prof. inz. K. Taylor), budowy 1 naprawy taboru kole-
jowego (kierownik inz. J. Wolicki) i ogrzewnictwa (kierownik
prof. H. Czopowski).

W Anglji i Ameryce wyksztalcenie technikow jest prze-
wagznie oparte na tego rodzaju kursach doksztaleajacych; daja
one bezpofrednio potrzebne wiadomosci fachowe. W dzisiej-
szych czasach, gdy wyksutatcenie teoretyczne jest nader ko-
sztowne i zbyt dlugie, kursy wieczorowe clesza sie duzym po-
pytem wéréd pracownikdw przemystu, wyehowancy za$ ich
ich znajda niewatpliwie poparcie i uznanie naszych két prze-
mystowych.

Akademja Godrnicza w Krakowie, Otwarta przed ro-
kiem, odezuwa wielki brak ksigzek 1 czasopism specjalnych.
Skromne uposazenie Akademji, nie powwala nawel na nabycie
niezbednych dziel, ktdére ukazaty sig zagramics w ciggu lat
ostatnich. Kazdy rozumie, iz ogniska wiedzy bes zasobnej bi-
bljotelki—stworzy¢ nie mozna. = "Wielky praystuge mogliby od-
daé Akademji koledzy goérnicy, hutnicy i chemicy, ofiarujac
posiadane przez nich roczniki pism teehnicznych, chociazby
niekompletne, zaréwno jak dzieta, zbiory rysunkdw it. p.

Mieszkaricy Warszawy zeclicy zgtosi¢ swoja ched zaolia-
rowania, telefonicznie 11-82 lub listownie Wileza 22, do prof.
H. mem-Kmko“ skiego, ktdry sie zajmie odbiorem i dostar-
czeniem ofiar do Akademji.

Fabryka wyrobéw gumowych. Powstaje nowa galet
przemystu w Polsce, a mianowicie tfabryka wyrobéw gumo-
wych p. f. Polska Spélka Akeyina , Kauczuk‘. Zuloaycmlaml
spélki sa pp. Henryk Gruszkowski b. dyr. Tow, Akc. Fabryk
wyrobéw gumowych w Rosji, Jézef Karpowicz dyr banku Ma-
topolskiego w Warszawie, Eugeniusz Krasuski, inz. chem, i Ka-
rol Szenajch inz. kom. TFinansuje proj ektowane przedsigbior-
stwo Bank Matopolski.

" Wydawca Fcliksi{ucharzewski.

Redaktor odp —bteif:zii’l‘ i;;;dowski.

Druk Straszewiczéw (d, Rubieszewskiggo i Wrotnowskiego), ul. Czackiego N 3, (Gmach Stowarzyszenia Technilow).
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