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Stowarzyszenie Techmkow w Warszawie.

Sprawozdanie posiedzem'a w d. 18 listopada 1920 7.
Przewoduiczyey p. Lenartowics otwouywsay zebranie odezy-
tat odezwe ,Polskiego Zwigzku Odredzenia® zapraszajacy czton-
kéw Stow. Techn. na wieczér dyskusyjny d. 25 listopdda na
temat , Groza bankructwa Polski a jej ratunek ideowy i ekono
c 111107ny, wyjaénien udzielal kol. Bakowski.

Nastgpnie p. Watkowicz zawezwal zebranych o podawa-
nie kandydatow na najblizsze wybory do wladz Stow. Techn.

Wobec zareagowania pewnych két urzedniczych na jedno
ze rdan, wypowiedzianych na zebraniu 12 listopada przez kol.
Drewnowskiego, wyjasnien udzielali kol. Okolski w imienin
‘Wydz. Pos. Techn. oraz kol. Drewnowsld.

Kol. Budzinski zawiadomil o wycieczce d. 20 listopada
do tabryk Tow. ,Pocisk” na Pradze i w Rembertowie.

Nastepnie kol. Straszewicz wyglosil referat  Teorja cen
i walka z drozyzng“. W dyskusji zabierali gtos kol. Chorzew-
slki, Kotowski, Knautf, Porzezifiski, oraz plelegent

AKROSTYCH.

Poswigcony ,,ZPIilij/'onri'wce“..
Mo: panowie, zrozumcie przecie,
'Iz' nie optaca sie dusic¢ grosza,—
Ledwo fe marne grosze zbierzecie,
]uz byle grzeszek wam wypatrosza
Oszczea’nos’c’, skrytq w chudej kalecie.
Nie. Wotej tydzien bujaé po swiecie,
Osmego dzionka igrac¢ z losem,
X/ olej 2 fantazja, przy pustej kiesie
Kofysaé ausze marzen odgtosem
Az raz, w soboz‘e

Lecz to juz wiecie.

Kolo Mechaniléw. We worek d. 80 listopada odbedzie
-9ig 0 godzinie 8-ej wiecz6r w sali IV-e] zebranie Kola z naste-
pujgeym porzadkiem obrad:

1) Odezytanie protokétu z zebrania poprzedniego.

2) Oméwienie kandydatéw do wiadz Stow. Techn.

*8) Sprawy biezgce,

4) Odezyt kol. St. Rodowicza: ,Podstawy dla wyboru najbar-

dziej odpowiedniego systemu prze}adunkowego“ z przezroczami).
' 5) Wolne wnioski.

r I(0mite't Bibljoteczny z wdzigeznodeis, potwierdza od-
bidr pracy inz. Adama Stanistawa Kossa: ,Metoda okrelenia

zywicy naturalnej w olejach ro§linnych“ ofiarowanej taskawie
przez autora,

Wydzial Posrednictwa Pracy.

(Czynny w dni powszednie od godz. 10-ej do 2-ej po pot.
W poniedzialki, §rody i pigtki od godz. 7-ej do 8!/, wiecz.).

Posady wakuigcee.

Nz 570, Wojewédztwo Pomorskie poszukuje decernentdw do
spraw przemysiu, handlu i rolnictwa,
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Sprostowanie,
1920 r. w 18 wlerszu zamiast:
cenzury prewencyjnej na fakty i (. d.*
stosowaniem do pism cenzury prewencyjnej®.

. Robotniczy fabryka maszyn,

2 580,

2. Potruebny
584.

586.

594.

331.

333.

. Potrzebny inzynier-elektrotechnik i monter do insta-

lacji na wysokie napigeie.

.. Potrzebny technik-rysownik z praktyks w biurze archi-

tektonicznem.

. Poszukiwany do f.odzi inzynier-mechanik na nmsowa(

produkejg, obeznany z odlewnictwem i cynowaniem
odlewdw. Mieszkanie zapewnione,

narzedzi roluiezyely i od.
lewnia metali w Wyszkowie poszukuje kierowniks
technicznego.

Zaraz potrzebny chemik-farbiarz albo farbiarz bez wys.
szego wyksutalcenia (z praktyka) do farbiarni przy
przedzalni,

inzynier =zdolny organizator, doktadnie
obznajmiony ze szkolnictwem rzemieslniczem,
Potrzeba trzech inzynierdw, jako doradeéw przemy-
stowych.

Potrzebny miody inzynier, na posade pomocnika przy
eksploatacji 1 poszukiwaniu rudy selazuej.

Do przedzalni Inu potrzebny jest asystent kierownika,
obema,ny 7 plowadaenlem przedzalni lnu, lub konop1
1 juty.

Do biura budowy kolejki potrzebny inzynier drég i i mo-
stéw 1 rysownik kopista.

‘W Departamencie Uzbrojenia wakuje posada dla 1nzy
niera, w charakterze referenta.

Posmklwany inzynier elektrotechnik z praktyczng
znajomoscia wrzadzen elektrycznych.

. Potrzebny zaraz technik budowlany do sprawdzania

rachunkdw.
Poszulujgcy pracy.

Inzyunier-technolog-chemik (Petersburg) poszukuje po-
sady w Warszawie w swojej specjalno$eci, ewentualnie
administracyjno-handlowsj.

Inzynier-mechanik z G-letniy, plaktykai biUIOWdt 1 fa-

bryczng (budowa maszyn, ruch oraz wiercenie szybdw
naftowych).

Doswiadezony kierownik budowy z 20-letnig praktyks

przy robotach ziemnych, podziemnych, przy zaklada-
niu toru, zwrotnic, przy regulowaniu rzek i budowu:
sz08 1 dlég

B. ochotnik Wojsk P. inzynier hudowlano-mechanicz-
ny, specjalno$é budowa statkéw i urzadzern wodnych,
energiczny, zdolny administrator i organizator poszu-
kuje stalego stanowiska.

Inzynier-technolog z 14-letnis, praktyks (wodociagi
1 zaktady mechaniczne) znajacy jezyki.
KreSlarz-rysownik, b. student politechniki z duzg prak-
tyka poszukuje pracy w solidnej firmie.
Inzynier-mechanik zdemobilizowany z W. P. Specjal-
noéé motory spalinowe,

Student politechniki szuka popotudniowego zajgcia.
Inzynier-technolog poszukuje zajecia biurowego wTow.
Techn., w Warszawie.

Inzynier-mechanik z praktyks w ogrzewalnictwie, wo-
dociggach i kanalizacji, b. kierownik i organizator
biur techniczno-handlowych, ze znajomoscig jqzyko'w
Kreslarz-geometra poszukuje pracy w godzinach Wle
czorowych.

Inzynier-mechanik z praktyks biurows 1 warsstatows.
Inzynier-mechanik z 12-letnig praktyks fabryczns, biu-
rowsg, i administracyjna.

Inzynier-chemik z praktyks w-fabrykach gumy i pa-
pieru.

W sprawozdaniu z posiedzenia technicznego d. 29 pazdziernika
,,pxzemawm in2 M. Chorzewski o wplywie stosowania
powinno byé: ,o faktach i t de.. w zwlqlku ze
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TYGODNIR POSWIECONY SPRAWOM TECHNIKI I PRZEMYSEU.

TRESC: Rothert 4. Przyklad Wspdlezesne] Organizacji Fabryki Maszyn, z uwzglednientem zasad Taylora (c. d.)—
Znvigzki 1 Stowarzyszenia techniczne,

Przykiad Wspotczesnej Organizacji Fabryki Maszyn,
z uwzglednieniem zasad Taylora.
Podal Aleksander Rothert, prof. Politechniki.

(Cing dalszy do sbe. 218 w N 46 1. b))

Podstawa, wykonania kazdego zamdwienia w warszta-
tach jest Lista czesci sktadowych (tabl. 1y, w ktdre] w odpo-
wiednim porzadku sa wymienione jedna pod drugs wszyst-
kie czgdei skladowe, w tej postaci, w jakie] oddzial monta-
zowy je otrzymuje, badz jako gotowe juz pojedyficze czesci

z warsztatéw lub ze skladu, albo jako zmontowane komple- -

ty ze skladu.

Lista czesci ma przeznaczenie trojakie:

1) jest zadaniem materjalu ze skladdw, ktérych jest
trzy: a) sklad surowedw, b)sklad odlewéw, c) skiad goto-
wych czesei sktadowyeh, juz obrobionych (jak wal bez kli-
néw), lub kompletéw zmontowanych (jak wal z klinami, lub
sktadajaca sig z wielu czedei oprawka do szezotek albo np.
gotowe znontowans tozysko i t. p.);

‘ 2) na podstawie listy czesel kierownictwo warsztatéw
okresla program wszystkich robét, ktdére maja byé wykona-
ne, jak obrébka, montaz i t. p., naznacza terminy wykona-
nia tych robét i sledzi za ich wykonaniem, wreszeie

: 2) na podstawie listy czesei biuro kosztéw wilasnych
oblicza rzeczywiste koszta wlasne wykonanego zamdwienia.

Dla wszystkich przedmiotéw normalne] produkeji li-
sta czedel zasadniczo istnieje raz na zawsze, drukowana, lub
dla rzadziej stosowanych rzeczy, jako oryginal do kopjowa-
nia na kalce. Lista czgSei wskazuje liczbe sztuk kazde] cze-
ci sktadowe] przypadajaca na gotows jednostke, tak iz
w razie otrzymania zamowienia dla warsztatéw, nalezy tyl-
ko wpisaé Nr. Zamdwienia warsztatowego (Z. W.), calkowi-
ta liczbg sztuk kazdej czesci skladowej, w zalezno$ei od ilo-
gci jednostek zamd6wionych, oraz termin, kiedy skfad ma do-
starczyé dany materjal do warsztatéw. Osobne biuro w kie-
rownicfwie warsztatéw opracowuje liste czesei (L. C.) na za-
sadzie Spisu rysunlkdw, zestawionego raz na zawsze dla kaz-
dego przedmiotu normalnej fabrykacji przez biuro rysun-
kowe.

Otrzymawaszy spis rysunkdw, posiadajacy swéj numer,
kisrownictwo warsztatéw zestawia najpierw Plan montasu,
t. J. plan kolejrosei robdt mountazowych i tem samem kolej-
nosei zapotrzebowania kazdej czgsci, az do ostatecznego
montazu gotowej maszyny, préb jej, lakierowania i t. p. Do-
piero majac plan montazu, wypisuje sig liste czeei, bowiem
dla lepszego ujecia robst montazowych, czeSei skladowe
w liScie czesci ulozone sa w odpowiednim porzadku, we-
dlug grup samodzielnie montowanych (np. fozysko),i w gru-
pie takie] w tym porzadku w jakim jedna cze$é sie montuje
na drugiej, np. najpierw wal, potem kliny do niegoit.p.; na
samym koficu ostateczny montaz, malowanie, préby i t. p.’

Okreéliwszy ten porzadek, odpowiedni oddzial kie-
rownictwa warsztatéw wypisuje oryginal listy czedei (dla
druku lub dla kalki), noszacy ten sam numer co wlasciwy
8pis rysunkdw. ‘

Kazda gotowa czeéé skladowa, trzymana na skladzie,
nosi numer swego rysunku, lub jezeli to komplet, badz to
zmontowany, badz tylko razem irzymany na skladzie, wia-
felwy numer rysunku montazowego.

_ Przy wypisywaniu listy czg$ci, po wyliczeniu pewnej
Liczby czgbei sktadowych, nalezacych do grupy montowane]

razem, przeznacza sig linje wolna na montaz. Po kilku ta-
kich grupach zmowu pozostawia sig linje wolng dla monta-
zu tyeh grup ze soba, wreszcie na korieu listy, linje dla kof-
cowego montazu, z prébami, lakierowaniem, opakowaniem
it p. Linje te, przeznaczone do robdt montazowych, maja
na celu mozno$é wyzyskania listy czgdei:

1) do okreslenia odpowiednim numerem poszezegdl-
nych czynnosei warsztatowych, nietylko dla obrgbki, lecz
i dla robét montazowych;

2) do $ledzenia za temi czynnoseiami i terminami icli
wykonania, wreszcie

8) do obliczania kosztéw wlasnych nie tylko mate-
rjaty, lecz 1 roboeizny, wlaczajae roboty montazowe.

Lista czeSci posiada dla kazdej linji kolumny: nazwa
czgsel, numer rysunku (takze dla montazu), nazwa surowca
oraz sklad, z ktdrego sig go otrzymuje, wymiary lub waga
surowea, liczba sztuk na komplet dla jednej jednostki i eal-
kowita liczba, za$ jezeli to odlew—numer modelu.

Kolumny dla terminu dostawy materjalu ze skladu do
warsztatéw oraz calkowita liczba sztuk narazie pozostaja,
niezapelnione i wpisuja si¢ dopiero po otrzymaniu zamé-

wienia. :

Plany czynnosei warsztatowych. Kazda linja czyli po-
zycja listy czesci, t. j. kazda czesé skladowa dla danego za-
mdwienia otrzymuje numer porzadkowy, ktéry temsamem,
razem z numerem zamdwienia warsztatowego (Z. W.) do-
statecznie charakteryzuje dana cze$é. Tak wige kazda ezgsé
jest okreslona przez pozyecje L. C.iNe Z. W, np. 186 ZW
32500. Numery te sluza tez do okreslenia kazdej poszeze-
g6lnej ezynnosei warsztatowe] dla obrébki i montazu 1.
W tym celu dla kazdej linji, czyli pozyeiji listy czesci wazy-
stkie poszezegdlne czynnosei potrzebue, jak toczenie, wier-
cenie i t. p. podlegaja analizie. Dla kazdej pozyecji L. C. wy-
pisuje sig na odpowiednim formularzu Plan czynnodci, nu
ktérym kazda ezynno$é otrzymuje swéj numer porzgdkowy,
okreslajacy kolejnosé jej wykonania, Tak wige kazda taks,
czynnosé zupelnie eharakieryznje numer porzadkowy czyn-
nosei, numer pozyeji L. C. i numer Z. W., np. 8/186 Z. W.
32500. ‘
Zanim péjdziemy dalej, nalezy wspomnieé, ze wedlug
przyjetej zasady, na jednym rysunku mdgl sig znajdowaé
tylko jeden przedmiot, kilkaza$ przedmiotéw tylko na ry-
sunkach montazowych. :

Plany czynnosg powstaja w nastepujgey sposéb: kaz-
dy nowy rysunek zaraz idzie do specjalnego oddzialu ob-
70bki przy kierownictwie warsztatéw, gdzie dla niego sie
opracowuje , Podstawowy plan ceynnosdei” raz na zawsze, na
specjalnym formularzu (tabl. II). W podstawowych planach
czynnoSei, przechowywanych wedlug numeru rysunkéw
i noszaeyeh ich numer, wyliczone sg w nalezytym porzadku
gléwne czynnoSei wykonywane przez oddzielnych robotni-
kéw, np. dla walu: 1) toczenie, 2) szlifowanie, 8) frezowanie
zlobéw do klinéw, 4) robota wykoficzenia przez $lusarza,
oraz dla kazdej z tych robét wskazany jest numer obrabiar-
ki (albo numery kilku obrabiarek odpowiednich), lub nu-
mer innego stanowiska pracy (np. imadia), oraz numer in-

. Strulkcji.

Tu wkraczamy we wladciwg dziedzing zastosowania
zasad Taylora. W dziale obrébki kazda czynno$é, na zasa-
dzie rysunku otrzymanego, jest do najdrobniejszych ruchéw
analizowana; stwierdza sie np. ile minut albo sekund trwaé

1y Po angielsku ,operation“=operacja.
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Lista czesei. Format 26 X 38 cm.

Tablica I.

| 34 i
< 8 :
h’g i
E A : y :
f—— L @ E
i N i
= o i
i
LB ;
-4 i i
e o ' 1
o ; §
e er B2 b} L
} ¥ ] & T £
| - : |
Z .g ~—45 | w §
. g B 4% i i
B bS] : i
o 2 \
~4 _._.,_-B oy f ¥
R e RN N
N s S
g i
b o] H v
) = : !
S N 24 : E
I Al ;
LS ‘
B2 : :
A g ;
S| [ : H —
| 2] o] | |
3 68| i 1 i
clElB s A= i i
= g - £/ R N : £
| @ =] S g . |
0 a 5. Lo H
S by =p ] ;
| © By b o 4
| 2 i
| 8 152 |°°| E
| 2 o 1TBEE |
S | g8 ‘ : !
a3 3 g [+ ] H b {
P QI @ 1] 1 : }
- ] 3 g :
ol B ; L
= B = i i g s
[ b5 = : : ]
K] gl < : P
@ 219 : o
B %) 8 : L
.:ﬂzﬂ —p—= T
= 4| & : H
= a2 | P
\f = »ﬁ o M| H - i
I, -8 Z e H 1 )
3 2 = ? ==
.‘é" 2 | v
o o an.hmw :
2y B lezpoy !
A4 0 :
g |3 S :
g 1= 8
S i =
R | L {
2 g = i i
W @ T
-SE é nyunsix
Z . N
i yn9zs
_ EE«' werpdo
E byysoupol
o6 e _am=zg ;
SIE :
SENE :
Bl || 3 ;
74} ~&n}. H
5] ¢
°© g
| ‘A 3
o | g :
| 3 b
E ke i
m‘o o Z 1l
a2 |2
175) 2 2
e B -
== o
. |2 A
O | o
d g g
= &

mi, i t. p. wigcej niz potrzeba i robi sie o tem notatki w rubryce: Wydano nadmiar, wpisujac litere N. Po wypisaniu catkowitem LC

“ { wypelnia gie date.

Blachy i t. p. wydaje sig calymi arkusza

przekresla sig ,nie w rubryce“. Nie skoriczona

Brzeg do wszywania

powinno podniesienie przedmiotu z podiogi na wysokogs
centréw tokarni, umocowanie miedzy centrami, umocowa-
nie i nastawienie noza 1 t. p., dalej czas trwania kazdej czyn-
nosei przy obrébee, zdjecie przedmiotu z tokarni, oczyszeze-
nie jej i t. p.

Instrukeja wskazuje jak nalezy obrabiad, jakim wig-
rem toezyé, jaks szybkoseia, jaki néz albo inne narzedzie
stosowaé (noze sa naturalnie normalizowane), czas trwania
czynnosei przygotowawczych i koricowych i czas samej ob-
rébki, wszystko to dla jednego przedmiotu. Instrukeja po-
daje tez numer spisu narzedzi (i przyrzadéw pomocni-
czych, jak szablony, uchwyty i t. p.) dla danej roboty. Zu-
pelnie podobnie rzecz sig ma z robotami montazowemi.

W odrdznieniu od wilasciwego planu czynnoSei dla da-
nego zamdwienia, podstawowy plan czynnodei, jako nie
zwiazany z zamdwieniem i przygotowany raz na zawsze dla
kazdego nowego rysunku, otrzymuje numer tego rysunku;
instrukeja réwniez nosi numer rysunku, w dodatku zas je-
szeze numer porzadkowy czynnosci, a wobec kilku nieraz
warjantéw, dla kilku mozliwych obrabiarek, jeszczq i liters,
np. a/4-M-52 800, gdzie M-52800 jest to numer rysunku.

Podstawowy plan czynno$ei posiada rubryki: nazwa
czynnosei, nazwa warsztatu, rodzaj 1 stopien robotnika, sta-
nowisko, ezyli numer obrabiarki, numer instrukeji, a zwla-
szeza czas trwania wlasciwe] obrébki jednego przedmiotu,
oraz czas potrzebny, niezaleznie od liczby przedmiotéw obra-
bianych, na czynnosei przygotowaweze przed obrébks, i kon-
cowe po obrdbee, préez tego przyblizony czas na transport.
do miejsca nastgpujacej obrébki albo montazu.

Po otrzymaniu zamdwienia (Z. W.), kierownictwo war-
sztatéw, na podstawie podstawowego Planu czynnosei, opra-
cowanego przez Biuro obrdbki, wypisuje wlasciwy Plan
caynnoses (tabl. I11), rdzniacy sig od podstawowego gidwnie
tem, ze uwzglednia liczbg jednostek, wykonywanych dla da-
nego zamdéwienia, ze przeto czas obrébki, zalezny od te] licz-
by, jest pomnozony przez liczbe przedmiotéw obrabianych, co
po dodaniu czasu nieprodukeyjnego, przed obrébka, i po niej
liczonego, raz tylko daje czas zajecia obrabiarki, czyli czas
dla akordu wpisany do planu ezynnosei,

Plany czynnosci stuza: 1) do wypisywania kartek akor-
dowyeh i zlecent dla kazdej roboty, (o czem nizej),

2) do okreslenia terminu (daty) poczatku i korica kaz-
dej roboty, oraz :

8) z odpowiednim dodatkiem, do ¢ledzenia za poste-
pem w czesciowem wykonaniu wielkich ilogei jednego wy-
robu, bedacych w robocie dluzszy czas, wreszcie

4) jako kopja przebita na maszynie, na podobnym
blankiecie, z innymi jednak dodatkami, stuza one do celéw
kalkulacji kosztéw wlasnych.

To ostatnie zastosowanie planu czynnoéei pozwala
skontrolowaé, czy w kosztach wlasnych nie opuszezono ja-
kiej roboty, oraz ulatwia obliczanie indywidualnych dodat-
k6w procentowych na koszta ogélne, réznych dla kazdej

obrabiarki. - (C. 4. n)
Ta czesé L. C. na odwrotnes stronie arkusza.
Tabl. I.
Zwrdcono Ouble :
goiem A
N e N Togs | wydsmo |. Cena Suma, PO?
dokum - dokum. <k
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Tabl. II. Podstawowy plan ceynnoscs.
Dla przedmiotéw podlegajacych nie wiqeej niz 11 czynnodciom. TFormat 13 X 20,5 cm, papler sztywny.
Tvo: Materjal, albo spis pozycji L. C. dla montazu Numer
yp: rysunkue
Podstawowy plan czynnosci dla:
obrébki albo montazu.
Rodza] |Stopied| Stanowi- 7 e N |Insgtruk-| Czas |Przygo-| Trans-
Warsztat | ————— =——Isko pracy BiE@ea ol TIR & BGH biez | eja | obrébki [towanie| port
|
’ ; 'S S i h i } czynnosei, poz. L. C. Data Wypelnik
Po skoticzone] robocis Warsztat Stanowisko pracy | Dla pierwszej czynno$ei, poz. L yp
postaé do: T
Tabl. III. Plan czynnosct z dodatliem dla czesciowego wykonania masowe; roboty.
Papier, format 20,5 X 27,5 cm (z brzegiem 20,5 X 32 em).
Pozycja L. C/Z. W. Sztuk Typ N rysunku Termin Termin dla Materjal
dia Z. W. | / |grupy cuzedei / / w sktadzie ; /
Plan . Po skonczeniu |Warsztat:(Post. pracy! Czynnosc
. . dla: .
O czynnosei _ postaé do:
| Sto- L Akor - Terminy dia ans-
W“rsztﬂtl Ridff ‘ pief n’l‘}("erg‘é' Nazwa c¢zynnosci b?fz u(cizbﬂ Instrukcja SP”& : ] T;Ef
| robotnika s | Data godzin L POCZ‘l“‘“( !fOHC" godzin
_________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________ ]
<
............................................................................................................................................................................................ a_
L
1 Feemsrmiiliion nme o N i o s SR | S5 i e i m ot i s A A P i | B i | e 4 = [ e e 55 B e e e [ e 2 i i ol L s
o ']
Y Y S S IO (SOOI U SURDOw NI OSSR S| R SO N 2,
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3 =
go § § 3 §¢ 4 §¢é §¢ i . 7 8
. % | ¢ 2. d . czynno$é . czynuo §. czynnosé 0. czynnosé . czynpo$é 3, czyunosé 9 ¢
5 Materjat z obrabiarki za;:g%;?go)n; zaif,y,-,"c';gn‘; zakoriczona zakoficzona znko%czonn zakoficzona zakor}'lvczon; zalcm'}’lcz]g;g za}:'gggznoorfg -
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[ 4
e Hr. 8t LEDOCHOWSKI | S-ka «srzmame
acvne  Hle Ol | O-KA +-Frzamraaue 2
JEDNOLITA SIATKA METALOWA ,metat Déploye.
Jedyna fabryka na Panstwo Polskie i Europe Wschodnig.

Jednolity siatke wyrabiamy w 25-ciu réznych wymiarach oczek od 10-ciu do 160 2, z blachy
grubosei od Y/, do 4!/, mm.
Zelbetonowe konstrukcye z wkladks z Jednolitej Siatki zyskuja na wytuymaloém wskutek
| rownomiernego rozkladania sig sit obuiazqucych dzigki jednolitosel naszej siatki, znakomitej
spéjuosei z betonem i prakbycznie jednakowe]j rozszer zalnosei.

Tynk na Siatce Jednolitej jest trwaly, niepekajacy i w zupelnoscl zabezpiecza od ognia:
a przytem jest tani i mtwy do wykonania. Do tynkow specjalnie wyrabiamy siatkg z otwora-
mi 10 mm, 20 mm, ktéra zawsze posiadamy na skladzie.

Jednolita Siatka pozatem jest wybornym materjalem do wszelkisgo rodzaju ogredzen: wind,
balustrad, balkondw, ogrodéw, maszyn i t. p.

Zalety Jednolitej Siatki, na wszystkich wszeuhswmtowy(,h Wysta,wach zwrécily “powszechny
nwage, w dowdd czego odznaczong zostala najwyzszemi nagrodami,

Wszelkie roboty z zastesowaniem nasze] siatki przyjmujemy, na ktére kosztorysy i projekty
wysylamy na pierwsze Zadanie. 4

;\- )
o e ~ &y $= __T_f_ »..-y».».—r-:u—

N Slefind svpende

&a:: Fabryka Kotltéw Parowych i Konstrukecji Zelaznych R

WARSZTATY MECHANICZNE

AUGUST REPPHAN SYN 1 S-KA

Warszawa, ul. Czerniakowska Nr. 189, Telefon 231-71.

Wykonywa: Kotly parowe dla wysokiego i nizkiego ci$nienia roznych systemow. Wiszelkie
Aparaty zelazne dla gorzelni, cukrowni, przemystu chemicznego i browaréw. Zbiorniki
i Beczki transportowe do wody, nafty i innych ptynéw. Kominy zelazne. Rury wiert-
nicze i filtrowe. Komunikacje parowe 1 do aparatow. Konstrukcle zelazne: wizzania
dachowe, stupy konstrukcyjne, podnosmkI Remont gorzelni i aparatéw cukrowniczych, R
* kotléw, oraz lokomobil i maszyn. Turbiny woidne. = 2 501““

'..

TTOKNA WE[] [ S0
110 NA WYSTAWOWE [ (
| = 2 szyby 215%2,92 = Inzynigrow- Mechanikow
= 2 9 19'5.2>< 2,92 == % dobrze obeznanych z kottami parowymi %
wl, obramowai ZB]H,ZIlyGh i mechanikow - elektrotechnikédw do prac
EL) do sprzedania. rewizyjnych w Poznaniskiem i na Pomorzu
& 5 poszukuje %
| daskawe obrty prossg nadestad pol adeson: Pomnaiskio Stowarzyseonio dozorn nad kothuni
‘ A.ROS B(T.?chVNlI_(!ZY() WIC Z _ _ Poznaii, Plac Nowomiejski 4. \'
| IC ? &
& J&TORUN ULICA MICKIEWICZA Ne 94, JO

FABRYKA WYROBOW METALOWYCH
KOOPERATYWY POD NAZWA: ,ZRZESZENIE WYTWORCZE"

|'|
— ST AT = "
|

WARSZAWA—PRAGA, ULICA GROCHOWSKA Nr 35. TELEFONU 87.03.

POLECA OKUCIA BUDOWLANE DO OKIEN I DRZWI ORAZ WSZELKIE WYROBY SZTAN-
COWANE MASOWEJ PRODUKGJI (LASZE, PODKZADKI DO SZYN KOLEJEE I INNE).
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2 & & & 4 4.y ] F - "~ | - —— e B S E———

Wydawca Feliks Kucharzewski. Redaktor odp. Stefan Twardowski.
Drak Straszewlczéw (daw. Robieszewski) i Wrotnowski}, ul. Cza.ckieszo N 8—b Gmach Stowarzyszenia Technik6éw),
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