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TOWARZYSTWO FRANCUSKIE BUDUJE WSIZELKIEGO RODZAIU PIECE FABRYCZNE. E
’ Gazownie. Piece dla drobnych metali. -
T Y
,,Z'ELgNSKI, PARSY et Cle Piece martenowskie. Piece dla ceramiki.
Pary: 36, Avenue Hohe, Piece do walcowni. Piece dla szklarni.
zalozylo w Warszawie od dnia 15 pazdsiernika r. b. filje przy . Piece tyglowe dla stali Piece dla przemystu chemiczn.
ulicy Marszatkowskiej Nr. 136, m. 4. specjalnych. Piece elekiryczne i t. d.
P Telefony NeMe 228-20 i 61-62. GENERATORY AUTOMATYCZNE PARSY (patent. 8. G.D. G ). ¥
i Przygotowuje bezplatnie: projekty, studja, kosztorysy. —— Liczne referencje we Francji, Belgiji, Wloszech i t. d. E\
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\.':; FABRYKA MASZYN, NARZEDZI WIERTNIGZYCH i ODLEWARNIA

v - GALICYJSKIEGO KARPACKIEGO NAFTOWEGO TOW. AKGYJNEGO

\" (dawnie] BERGHEIM & MAC GARVEY) w Gliniku Mar]ampolskim koto Gorlic.

u; : PRZEDSTAWICIELSTWO w WARSZAWIE, BIELANSKA 25, TEL. 282-04.

\V Wszelkiege rodzaju urzadzenia i narzedzia dla glghokiege wiercenla, zérawie przenosne dla wiercen préhnych, maszyny ’.\
oao wiertnicze, parowe wyciagi (hasple), zdrawie pompowe, pompy systemu Worthingtona, pompy szybowe, przewoine :
\’ 2orawie elektryczne i parowe. /\
\[ Przystosowanie palenisk i calkowite urzadzenia do ptynnego paliwa. \
\V Wszelkiego rodzaju odlewy zelazne do 4000 kg, i mesigZne. Specjaino$é: Zérawle polsko-kanadyjskie dla wiercen do 2000 mt, /\
‘-' Szezegdtowe oferty na kazde zadanie. pon /\
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Stowarzyszenie Technikow w Warszawie.

W Pigtek dn. 5 go listopada 1. b., 0 godz, 8 wieczorem
odbedzie sig Walne Zebranie (w drugim terminie) prawomoc-
ne bez wzgledu na liczbg obecnych czlonkdw.

PORZADEK OBRAD:

1. Wybory przéwod niczgcego.

2. Odczytanie protokélu Walnego Zebrania z dn. 25
czerwea b. T.

3. Wniosek Rady w sprawie zaciggnigeia pozyczki
pod zabezpieczenie hypoteczne, na nierachomosei.

4. Komunikaty Rady.

5. Balotowanie nowych kandydatéw na czlonkéw
. Stowarzyszenia.

6. Whnioski czlonkéw do rozpatrzenia przez Radg
i ewentualnego wniesienia na Zebranie nastepne.

Koto lVIecham;kéw.

We Wtorek dnia 9 Listopada o godzinie 8- w. odbe-
dzie sig w wielkiej sali Stowarzyszenia Technikéw pierwsze
powakacyjne zebranie Kolaz nastgpujacym porzgdkiem obrad:

1. Odezytanie protokulu z zebrania poprzedniego.
2. Sprawy biezgce.
8. Odezyt prof. W. Suchowiaka p. t. ,Nowoczesne

urzgdzenia portowe dla-przeladowywania ciezaréw, zwlaszcza
ciat sypkich® (z przezroczami).

4. Wolne wnioski czlonkow.
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TRESC: Jarry W. Przemyst garbarski w Polsce (c. d.)—Tarczynski K. Picc martenowski, czy piec clektryczny, jako aparat do fabrykacji
stali $rednich i wyiszych gatunkéw,—Zwiazki i Stowarzyszenia techniczne.

PRZEMY St GARBARSKI W POLSCE.

Odczyt inz. W. Jarry w Stowarzyszeniu Technikéw w Warszawie
d. 4 paZdziernika 1919 1.

(Ciag dalszy do str. 202 w M 42 . b)

Garbarstwo.

Samo garbarstwo przedstawia u nas we wszystkich
trzech dzielnicach rézny charakter. W bylej Kongresgwee,
ktéra miata do tego najlepsze warunki, rozwinal sig znacz-
nie przemysl garbarski i to gléwnie plzemys] garbarski
fabryezny, ktdry nietylko zaspokajal potueby mlejscowe
w pewnych gatunkach skér, lecz opleral swdj rozwdj i pro-
dukeje w wielkiej ezgsei na eksp01 cie do Rosji. Obok prze-
myslu garbarskiego fabrycznego istnial w Kongreséwce tak-
ze dog¢é silnie rozwiniety przemys! garbarski rekoduelmcn,
ktéry réwniez, korzystajac z latwosei egzystencji, utrzymal
sig przy zyeiu.

W zaborze niemieckim przemys] garbarski rgkodziel-
niezy znikngl niemal zupelnie, a poniewaz Poznanskie nie
miado tak dobryeh warunkéw zbytu jak byla Kongresdwka,
przemys! ten byl znacznie mniej rozwinigty i ograniezyl sig
w samym Poznatiskiem - do 2-ch wigkszych fabryk garbar-
skich, t. . w Gnieznie i Bydgoszezy,

W Galicji przemyst fabrycany garbarski z powodu
wielkiej konkureneji przemystu austrjackiego i czeskiego
nie mégl sig rozwinyé, utrzymal sig natomiast stosunkowo
w dos¢ znacznej mierze przemysl rekodzieluiczy garbarski,
kt6ry -jednakze nie pokrywal nawet zapotrzebowania ryn-
ku wewngtrznego.

Przypatrzmy sig obecnie produkeji garbari w po-
jedynezych dzielnicach Polski.

W Kongreséwee istnialo w czerweu 1919 r. legalnych
garbarin, t. j. takich ktére otrzymujg przydzial skor suro-
wyeh od rzadu, 160. Z tych 160 garbari, 95 wyrabialo wy-
lacznie cieleca, 6 cielgey 1 koriska, 6 wylacznie koiiskie sko-
ry, 4 konskie i podeszwowe.

Liezba skor surowyeh urzedownie do przerébki w tym
miesigen przydzielonych wynosila:

a) skor bydlecyeh 45 430
b) ciglecych 1 bukacich 27 550
¢) konskich . 4990

Gdyby kazdego nnesm,ca byl pnydyla.l jak wyzej, pro-
dukeja 160 garbarni roczna obeenie wynositaby:
a) skor bydlgeych okolo 550000 sztuk
b) cielgeyeh 1 bukacich. . 860000 ,
¢) kotiskich. . . o Y 75000
Faktycznie w mnych miesiaeach, z powodu braku su-
rowca, rzad redukowal przydzial tak, ze legalng przerdbke
skér mozna przyjacd obecnie rocznie na:
a) skdr bydlecych
b) cielgeyeh. . . . . . . &
¢) koriskich. . . 3 ; 7
.Odpowiada to plodukcp gotowego towarw:
a) skér podeszwowych i juchtéw . 83500000 kg
b) cielecyeh (chroméw) . . 1500000 stép
¢) konskich . * 5 50000 sztuk
Puypusacaac nalezy, ze- mniej wigce] drugie tyle wy-
twarza siq w garbarsbww pokatnem i w szmuglu

okolo 400000
. 200000
50 000

Przed wojng przemys! garbarski w Krélestwie przed-
stawial sie, |ak ponizej:

Wedlug wrzedowej stalystyki w r. 1910, istnialo 202
garbard, z licth robomikéw 5280, o wartosei produkeji
przedwojenncj 68960 000 Ir., z czego za 53 000 000 tr. wywo-
zono do Rosji.

Przemyst garbarski wykazywal sklonnodé do koncen-
tracji, liczba przedsigbiorstw z roku na rok sie zmniejszala,
produkeja za$ zwigkszala sie. Wedlug statystyki istniato

garbari:
w r. 1880 o219
, 1886 389
, 1892 204
, 1893 177
, 1897 213
1910 202

Przemyst g O'albalskl Klolebtwa pr 7ed wojng oparty byt
gléwnie o 1)nk1 zbytu w Rosji i dostarczal tamze bardzo
znaczne ilosel skor podeszwowych. Wyrsb skdr cienkich
byl rozwinigty w Krélestwie niedostatecznie a przyezyna te-
go miedzy innymi lezala i w tem, ze clo na skéry podeszwo-
we bylo ustanowione stosunkowo wysokie, a na skéry
wierzchnie bardzo nizkie, tak, ze polityka clowa rosyjska
umozliwiala wyréb skér podeszwowyelh, a nie chronila dogé
nalezycie produkeji skér wierzchnich cienkich. Gldwnymi
os§rodkami przemyslu garbarskiego w dawnej Kongreséwee
jest Warszawa i Radom.

Przy obeenym legalnym przydziale i zmniejszonej pro-
dukeji przypada:

na Warszawg na Radom
a) w przerdbee skér podeszw.

i juchtéw . okolo 274 269 calej prod.
b) w przerdgbee skor cw]ecycych w 80% 21% .,
) » n koriskich . n 63% 4% » »
d)y . ,  ogélnej wszyskich

skér przelicz. na jednostki ,  80% 24,3% , »

Ze 160 garbari legalnie czynnyeh, do garbarn fabryez-
nych zaliezyé mozna w przyblizeniu:

39 garb. (24,4%) o prod. mies. 30830 (64,6%) szt. skor
bydl., 17650 (65%) 0191 8050 (60%) konskich.

Do garbari typu 1e_1\odmehnczego‘

121 (75,6%) garb. o prod. mies. 15100 (35,5%) szt. skér
bydl., 9900 (85%: mel 1940 (40%) konskich.

Razem 160 garb. o prod. mies. 45430 szt. skér bydl.,
27550 ciel., 4990 koiskich.

Pod wzgledem wy/,naulowym ‘na przemysl fabryczny
przypada:

katolickich 24 (61 5%) o prod. mies. 21090 (703) szt.
skdr bydl., 17650 (1007%) ciel., 2850 (18,5%) konisk.;

sydowskich 15 (38,5%) o prod. mies. 9240 (81%) szt.
skér bydl., 200 (6,6%) koiskich.

" Razem 39 garb. o prod. mies. 30330 szt. skér bydl,,
17650 ciel., 3050 konskich.

Na przemyst rekodzielniczy:

katolickich 37 (80,3%) o prod. mies. 3695 (25%) szt. skdr
bydl., 4675 (46%) ciel., 1320 (683) koniskich;

Aydowshlch 84 ( 69,54) o prod. mies. 11405 (75%) szt.
skér bydl., 5225 (54%) 0161 620 (82%) konskich;

Razem 121 garb. o prod. mies. 15100 szt. skor bydl.,
9900 cielgeych, 1940 koriskich.
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Wazystkie garbarnie w Kongreséwee pod wzglgdem
wyznaniowymn dziels sig jak ponizej:

katolickich 61 (32%) o prod. mies. 24785 (54,5%) szt. sk.
bydl., 22 825 (81%) ciel., 4170 (59%) konskich;

zydowskich 99 (68%) o prod. mies. 20 645 (48,5%) szt. sk.
bydl., 5225 (19%) ciel,, 820 (41%) konskich.

Razem 160 garbard o prod. mies. 45 430 szt. skor byld.,
27550 cielgeych, 4900 konskich.

(C. & n)

PIEC MARTENOWSKI, CZY PIEC ELEKTRYGZNY,

joko aparat do fabrykacji stali Srednich i wyiszych gatunkdw.

Podat Karol Turezynski, inz.-matal.

Piece elektryezne do fabrykacji stali juz przed wojna
budowano o tak wielkie] pojemnosei w Ameryce, ze stal
w nich produkowana nie byla wiele drozsza od stali marte-
nowskie] — gatunek za$ stali przewyzszal we wszystkich
wzgledach gatunek stali martenowskiej.

Najlepszym dowodem zywotnosci pieca elektryeznego
do fabrykacji stali, jest staly wazrost liczby tych piecéw za-

~rdwno w Ameryce jak w Europie, przyczem budowano je
nietylko tam, gdzie energja elektryczna byla tania (wodo-
spady, gaz ziemny, gaz wielkopiecowy), lecz i tam, gdzie
prad musiano otrzymywaé z wegla.

- Stal elektryeznie wyprodukowang zaczgto juz puszezaé
na rynek do tak masowe] fabrykacji, jak fabrykacja szyn,
przyczem nieznaczng przewyzke ceny okupowala znakomi-

"cie wigksza wytrzymatogé stalii wogdle jej lepszy gatunek.

W Polsce mieliémy jeden tylko piec elektryezny do
stali— w fabryce Sosnowieckiej Huldsehingky'ego. W cia-
gu dwuletnie] swej pracy wykazal ten piec (system d-ra inz.
Nathusiusa) bardzo dobra sprawnosé i produkty tego pieca
(stal migkka do fabrykacji rur marynarskich, odlewy stalo-
we, stal pociskowa, stal tarczowa, stal pancerna, narzedzio-
wa z domieszkami Ni, Cr, Ty, Wo, Mo) byly poza konkuren-
¢jg nietylko w dwezesne] Polsce kongresowej lecz i w Rosji.

Okupanci wywiezli z Polski piec elektryeczny i dzisiaj
pracuje on na Gérnym Slasku w fabryce , Friedenshiitte*,
a starania fabryki o zwrot pieca dotad nie osiagnely poza
danego wyniku.

W Polsce my$] fabrykacji stali w piecu elektrycznym
wogéle, a w dzisiejszych warunkach w szezegélnosel, nasu-
wa sig sama przez sie, jako moze jedynie najpraktyczniejsze
rozwigzanie sprawy z nastepujacych przyezyn:

1) Do fabrykacji elektrostali nie potrzeba wielkiej ilo-
§ei surowca martenowskiego: gdy piec martenowski przy fa-
brykacji jakich takich gatunkéw stali musi mieé we wsa-
dzie obok 65%--60% tomu zelaznego 80%-—40% surowea, pise
elektryezny bardzo dobrze da sie prowadzié przy uzyeciu
8—12% surowca martenowskiego obok 90% lomu zelaznego.
Jest to kwestja na dzisiaj nadzwyczaj wazna, gdyz surowca
na rynku polskim niema, zagraniczny surowiec trudno otrzy-
mad a gornoslaski ezgsto zawiera miedZ, ktdra wogdle nie
da sig usunaé i psuje gatunek stali.

2) Do fabrykacji elektrostali mozna uzyé jakibadz su-
rowiec, fom Zelazny za§ nawet najgorszego gatunku, z do-
wolng, zawartosdeig, siarki i fosforu, byle tylko latwo mieeil
sig do pieca. Mogy, tu byé uzyte z powodzeniem takze wid-
ry surowcowe i stalowe —niezdatne do przetopienia w piecu
martenowskim. :

' 8) Zuzycie drogiego ferromanganu i ferrvosilicium jest
prawie o polowe mniejsze przy wykanczaniu stali w piecu
elektrycznym, niz w piecu martenowskim.

4) Piec elektryczny pozwala fabrykowaé najprzedniej-
sze gatunki stali, a szezegdlnie zaleca sig do fabrykacji ma-
terjalu wojennego, stali stopowych, stali niezbednych w prze-
my$le samochodowym i lotniczym.

- 5) Odlewy stalowe z pieca elektrycznego sg zupelnie

§cisle, bez dziur i wytrzymujg wezelka konkureneja—w tym
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wzgledzie piec elekiryczny miatby za sobs w Polsce caly
rynek.

Widzimy wiee, Ze piec elektryezny zasadniczo rog-
wigzuje sprawe fabrykacji érednich 1 wyzszych gatun-
kéw stali w dzisiejszych warunkach w Polsce technicznie
najlepiej. Jakiez sy koszta produkeji? Tu mozna mdéwié
tylko z zastrzezeniami. O ile prad ofrzymuje sig z wegla
(a tak jest w wiekszosSei wypadkdéw dotad w Polsee), prad
musi byé drogi — w Sosnowcn kosztuje dzisiaj 8 mk. jedna
kWg. Na 1000 kg elektrostali w piscu Nathusiusa idzie
okolo 800 kWg przy pracy na zimnym wsadzie, czyli, cie-
S00 X 3

1000
koszt ciepla zas uzytego do fabrykacji L kg stali martenow-
skie] wyniesie tylko 60 fenigéw, liczge wegiel mk. 120 za

plo na 1 kg elektrostali kosztuje - = 2 mk. 40 fen,

100 kg i rozehdd wegla 50% od wyprodukowanej stali, Obni-

zajaco na koszt produkeji pieca elektrycznego dzialaja: mniej-
sze zuzyeie ferromanganu i ferrosilicium, mniejsze zuzyecie
surowea, znacziie mniejszy odpal metalu w piecu oraz znacz-
nie mniejsza ilosé odpadkéw z elektrostali w walcowni,
przyjawszy pod uwage wzmiankowane tu ezynniki, zwla-
szcza za$ nieznaczny odpal metalu przy stosowaniu pieca
elektrostalowego (2 do 5% przy piecu elektrycznym oraz 10
do 20% przy piecu martenowskin, znajdziemy jednak, ze pro-
dukeja pieca elektrycznego bedzie naogdt drozsza od pro-
dukeji pieca martenowskiego mniej wigeej o 0,3 marki na
1-ym Jg stali')—nalezy tu jednak z jednej strony wziaé pod
uwagse, ze w dzisiejszych warunkach odbiorea chetnie do-
placi tg véznice, byleby miat stal lepszego gatunku, dalej,
ze piec elektryczny pozwala prowadzié fabrykacje wtedy,
gdy piec martenowski odmdwi zupelnie, z chwila, naprzy-
kiad, zatrzymania wielkiego pieca, nastepnie piec elektryez-
ny jest w stanie wytworzyé takie gatunki stali, jakich piec
martenowski nie jest z natury swej w stanie wyprodukowad,
ze piec elektryczny pozwala zrobié przedui gatunek stali
z najgorszego gatunku tomu i suroweca, gdyz jest on apara-
tem rafinacyjnym, ezego od pieca martenowskiego wyma-
gaé nie mozna, (np. odsiarkowania). Réznica kosztéw prze-
rébki elektrostali i stali martenowskiej jest jednak dos$é
znaczna, 1 tu zachodzi pytanie, czy nie da sie ta réznica usu-
naé wzglednie zmniejszyé. Rozwigzanie tego zadania daje
nam sprzegniecie pieca martenowskiego z piecem elektrycz-
nym—ijest to dzisiaj ideal pracy przy fabrykacji stali sred-
nich i wyzszych gatunkdw, a mianowicie:

Piec martenowski najtaniej pracuje w pierwszej polowie
wytopu, gdy réznica temperatur zelaza (15°—25° (.) 1 plo-
mienia (wyZej 1800° C.) jest wielka, gdy zatem cieplo prze-

nosi sig wzglednie szybko i calkowicie na zelazo—z chwily

roztopienia zelaza dalsze nagrzewanie jego gazem zuzywa
duzo ciepla, piec elektrycany zas naodwrst, pracuje tanie]
w drugiej polowie wytopu, gdy zelazo juz jest roztopione.

Spozytkowaé ekonomiczng czg$é pracy pieca marte-
nowskiego, przekazujac mu tylko roztapianie wsadu i rozto-
piony wsad przelewaé do pieca elektrycznego dla wykoficze-
nia stali—jest to zadanie, ktére rozwiszaé mozna, Spraggajac
piec elektryezny z piecem martenowskim.

Przelewanie stali z pieca marienowskiego do pieca
elektrycznego obniza jednak temperature stali i dlatego
musi by¢ szybko i sprawnie przeprowadzone, do czego po-
trzebne sg odpowiednie urzadzenia.

Jako uzupelnienie elektrostalowni, majace]j niezaw(_)d_-
ne szanse powodzenia zawsze, a tembardzie] przy dzisie]-
szem zapotrzebowaniu stali, nalezy wymienié:

1) Postawienie odpowiednie] pojemnosei pieca marte-
nowskiego w poblizu pieca elektryeznego, przyczem poZa-
dane jest postawienie pieca martenowskiego obracanego.

) Dokladniejsze obliczenie podaje ponizej:

1) oszczgdnodé ferromanganu i ferrosilicium na

l1-ym kg elektrostali . . . . . . 0,20 mk.

2) zmniejszony odpal metalu o 12% . ; . 035,

8) zmniejszone zuzycie surowes martenowskiego 0,79

4) zmniejszona ilogé odeinkéw w walcowni . . 0,20 .

Razem . 1,50 mk.
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2) Postawienie zérawia elektryeznego do przelewania
stali z pieca martenowskiego do elektrycznego i do rozlewa-
nia gotowej stali elektrycznie wykoiczonej, .

3) Ustawienie prasy do pakietowania lomu zelaznego.

4) Urzadzenie w poblizu pieca elektrycznego laborato-
rjum chemicznego i metalograficznego.

Stalownie posiadajyce powyzsze nrzadzenia nie potrze-
buja, obawiaé si¢ wspdlzawodnictwa koloséw —hut Zachodu
nawet w najgorszych czasach. W czasie przedwojennym,
gdy w calych Niemezech wielkie zaklady przemyslowe mu-
sialy z powodu braku zbytu ograniczaé produkeje do 4—5
dni w tygodniu — budowano nowe stalownie elekiryczne,
gdyz istniejace nie nadazaly pokrywaé zapotrzebowan
rynku.

ASEKURACJA ,MILJONOWEK"

Aby zwiekszyl szanse wygrania
miljona marek

wszystkie placdwki sprzedazy 4% Panstwowej
Pozyczki Premjowej

ASEKURUJA ,,MILJONOWKI*

W tym celu posiadacze ,,Miljonowek
winni niezwtocznie zglosi€ sig do najbliz-
szej placéwki i naby¢ co najmniej jedna, a naj-
lepiej kilka dodatkowych ,,Miljonowek*.

LWIAZKI [ ST()WARZYS_ZENIA TECHNICZNE.
Stowarzyszenio Mhﬁlkéw w Warszawie.

Kolo b. wychowancéw Charkowskiego Instytutn Tech-
nologieznego. W sali No 3 w czwartek 11b. m. o godz. 71 pét.
wiecz. odbedzie sie posiedzenie, na ktérem prof. kol. Czestaw
Grabowski wyglosi odezyt p. t. ,Znaczenie maszynoznawstwa dla
chemika-technologa®.

Komitet Bibljoteczny z wdzigoznoscis potwierdza odbidr
2-ch egzemplaray pracy inz.-arch. Felicjana Rakiewicza, ofia-
rowanych przez autora Bibljotece Stowarzyszenia Technikéw
i Kotu Architektdéw.

Dolegacja KXot i Wydzialdw rozpdcqua posiedzenia, kté-
re odbywaé sie beda co deugg érodg o 8-e] godzinie wieczorem.
Pierwsze posiedzenie powakacyjne odbylo sig w d. 27 b. m.

Wydzial Posrednictwa Pracy.

(Czynny w dni powszednie od godz. 10-ej do 2-ej po pol.
W poniedzialki, érody i pigtki od godz. 7-¢j do 8!/, wiecz.).
Posady walkujqce.

Ne 504, Wakuje posada kustosza przy zarzgdzie gmachéw i pla-
céw panstwowyeh w Warszawie. Wymagane jest wyz-

sze wyksztalcenie techniczno budowlane,
Przedsigbiorstwo robdt inzynieryjno-budowlanyeh po-
szukuje rutynowanych, samodzielnych: budowniczego,
inzyniera i technika, gruntownie obznajmionych z ro-
botami budowlanemi, oraz ustrojami zelbetowemi.

Ne 510.
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Pruy urzedzie architekla powiatowego wakuje posada
technika-sekretarza, Kandydat musi byé technikiem
budowlanym, obznajmionym z robotami kancelaryjne-
mi 1 zestawienien kosztorysdw.

Do biura technicznego potrzebny jest poczatkujacy
technik lub praktykant, umiejgey rvsowac.
Poszukiwany jest inzynier, jako doradea techniczny,
obeznany z fabrykacja drobnyeh wyrobéw metalowych
do elektrycznosei,

. Potrzebni w Rejonowym Zarzadzie Kwaterunkowo-

Budowlanym w Siedleach: 1) inzynier-budowniczy, ja-
ko kierownik, 2) inzynier-budowniczy (architekt) jako
starszy referent, 3) technik hudowlany, jako mtodszy
referent i 4) technik budowlany do robét budowlanych.

. Posznkiwany jest inzynier-mechanik, obeznany z go-

spodarka parows, » do§wiadcezeniem tabrycznem, do fa-
bryki chemicznej na prowineji, w charakterze zastep-
ey dyrektora technicznego.

Do Panstwowego Biuwra Odbudowy potrzebne sg na-
stepujace sity: 1) 2-ch technikéw budowlanych, 2) se-
kyvetarz-rysownik ewentualnie sekretarka rysowniczka,
8) 2-ch kierownikéw panstwowych skladnic materja-
6w budowlanych.

. Poszukuje sie inzynierdw véznych specjalnodei do tlo-

maczeill technicznych z angielskiego na polski.
Potrzebni: technik budowlany i kreslarz rysownik.
Poszukiwany technik konstruktor do Fabryki urzadzen
wentylacyjnych.

. Potrzebny rysownik grantownie znajacy rysunek tech-

niczny i obznajmiony z najprostszemi obliczeniami
technicznemi. Konieczna kilkoletnia praksyka w fa-
brykach mechanicznych,

. Potrzebny zdolny inzynier-mechnik, obeznany z robo-

tami kotlarskiemi, zelaznemi na stanowisko szefa biu-
ra konstrukeyjnego w Wojsk, Zakt. Przemystowym.

. Poszukiwany inzynier-mechanik ewentualnie technik-

mechanik do spraw techniczno sanitarnych (praluie,
kamery dezynfekeyjne i t. p.) warunki od umowy,
wielkich zakladéw przemystowych poszukuja:
1) mtodego inzyniera chemika do suszarni, 2: inzynie-
ra konstruktora, specjalno$é roboty zelbetowe, 3) inzy-
niera ewentualnie techniks-ceramika do zarzadzania
cegielnia,

Poszulujgey pracy.

Inzynier-elektrotechnik z praktyks montera na kopal-
11i, nastepnie inzyniera rnchu. .
Inzynier komunikacji poszukuje posady biurowej w War-
szawie, lub kierownika budowy. mostéw, drdg zela-
znych 1 bitych.

Chemik-metalurg z 20-letnig praktyks w hutach zela-
znych, jako szef odlewni zelaza, bessemerowni, odlew-
ni stali ftasonowej poszukuje odpowiedniej posady.
Inzynier-mechanik z praktyks przy budowie statkdw
parowych, kierownik warsztatow mechanieznych.
Inzynier-metalurg poszukuje stanowiska konstruktora
piecéw, generatordw, kievownika zakladéw metalur-
gicznych lub zawiadowey laboratorjum.

Inzynier » praktyks w dziedzinie metalurgji stali, ze-
laza (piece martenowskie) walcownictwa 2elaza han-
dlowego, specjalnie rur mannesmanowskich ciggnio-
nych bez szwu oraz z pewns znajomoscig metalurgji
miedzi poszukuje odpowiedniego stanowiska.
Inzynier-mechanik b. nauczyciel matematyki, asystent
politechniki, chetnie obejmie posadeg w praedsiebior-
stwie przemysfowo-handlowem, ewentualnie w war-
sztatach mechanicznych lub biurze konstrukeyjnym,
Odpowiedzialny majatkowo.
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Austrjackie Zaktady Dynamomaszyn T. A.

(Desterrdynamowerke A. G.)
Wicden X, I.axenburgerstr. 129.

Fre- Wydajnos¢ do 15 P. S,
), Szybka dostawa.
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- Fabrykacje motorow (
o stalym i zmiennym §

pradzie. Najnizsze ceny,
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Kosztor ysy na zadanie. 481
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Laktady Mechaniczne i Cdlewnia LOKOMOBILE, TORFIARKI

T ‘ TR [ DOSTARCZA
99 !;‘".qg:- EOG‘@ "y FABRYKA MASZYN F. OSENBERG

W KIELCACH. BERLIN — LICHTENBERG 7.
ODDZIAL W WARSZAWIE A
Bracka 5, telefon 7-4l. [ .

Rury i fasony wodociggowe, kanalizacyine i zle- REKTYFIKACJA
wowe. Qdlewy sanitarne, kuchenne, rolnicze. e
Pompy Abisynskie, Diafragma, Kalifornijskie, Windomodd:
Létestu. Windy do cigzaréw. Przystawki do stu- | Zaklad Kotlarsko - Mechaniczny W. Ropelow-

dzien, Lewary. Wagoniki. Transmisje. 401 skiego w Koninie (z. Kaliska). 493

—— J = J' ———

; w £ 0 DZI
BIURO WARSZAWbKIE—]EPUZOLIMSKA 65. Telef 12-24.

O 0O PEDNIE O O
O ODLEWY ZELIWNE 0O
WYGtADZIARKI | WALCE DO NICH
==, [ 'KOTLY|STREBEL’AN I:I;y
FRBRYKR MASZYN |

BRANDEL, WITOSZYNSKI i S-ka
Warszawa — Praga — Grochowska 37/39.

- Turbiny parowe.
Pompy odsrodkowe turbinowe.

—mm-!

Wvda.wca Feliks Kncharzewski. : Redaktor odp. Stefan Twardowski.
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