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FABRYKHA MIASZYN
BRANDEL, WITOSZYNSKI i S-ka

Warszawa — Praga — Grochowska 37/39.
Turbiny parowe. |
Pompy odsrodkowe turbinowe.

-

N\

. P y 1 - WSZECHSWIATOWEJ SEAWY
Poznanskie Stowarzyszenie RECZNE GASNICE
dla dozoru nad kottami parowymi

la do ’y
poszukuje kilku imzynierdéw = mechani- , M I “ I m A x

kéw do mozliwie predkiego objecia stanowisk

~ rewidentéw kotldw, przyrzadéw pod cisnieniem, UGASIEY 50.000 POZAROW.
instalacji acetylenowych, podnosnic i t. p. Poza- T
dane do$wiadezenie w wykonywaniu badan z za- POLECA ZE SKEZADU
kresu technjki cieplnej. Znajomos$é jezyka nie- m.
mieckiego w sIowieppotrzebnn. Oferte, zyciorys, T W 0 K O M I S P O L
. odpisy $wiadectw i wysokosé wymagalnego wy- i 20/22 Krakowskie-Przedmiescie 15/1g
nagrodzenia nalezy przestaé pod adresem Sto- Tel. 28:74. 270-04, 270.05
warzyszenia ,Poznan®, Plac Nowomiejski 4. At ' ’ ’ ' 834
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Jest do nabyeia catkowite urzadzenie fabryki waty hygroskopijnej sktadajace sie:

1) Maszyn do czyszezenia bawelny Willow i Krajton.

2) sza;dzeme bielnika: 1 kociol-antoklawa na 50 pud. bawelny i 2 na 20 pud. kazdy, dwie kadzie drewniane,
wysokie do myeia i bielenia na 50 pud. kazda, dwie pluczkarnie, 2 zbiorniki zelazne, 6 kadzi drewnianych, mniej-
szych, 4 zbiorniki cementowe, 2 centryfugi (bez koszy miedzianych), rury dla komumkacll wodnej 1 dla pary.

8) Gremplarnia: 10 zgr/eblmek z ktérych 6 zgrzeblarek angielskich, 2 saskich, 1 niemiecka (Alfred Kiihn)

z Contunue maszyna do ostrzenia waleéw, 1 trzepak “do bawelny, 2 maszyny do rolowania waty, 2 prasy transmi-
sv]ne 11 reezna (dla 5 £, 1 £.1 ' £), prasa do bel, maszyna do rolowania bandazy, transmisyjna krajalnica do waty.

4) Suszarnia: rmy z(abrowa siatki, Wmtxa,kn wentylatory.

5) Kociol parowy 46 m. kw. (Fitzner i Gampel) maszyna parowa (wymaga remontu),

wody” zasilajacej kociol.

6) Transmisje, szajby, czesci zapasowe maszyn etc.

podgrzewacz do

Powazni reflektanci racza sie zgtosié po blizsze informacje do InZyniera T. Biskupskiego, Warszawa, ul. Ziel-

na N2 46 m. 6, w godzinach miedzy 5 a 7 po poludniu.
\_

O B)

The Westinghouse Brake Co, Ltd London. (f)
National Brake and Electric Co, Milwaukee. J

Kompresory parowe, garowe, elektryczne i transmisyjns.
(Od najmuigjszych do 15 metr. szcdé. na minutg)

Jeneralny reprezentant na Polske
STANISLAW NEHRING, Inzynier, Warszawa Nowolipie 52 m, 3.
33D @@

Do sprzedania z watychmiastowa dostuwy znajdujace sig
jui w Polsce: -

1 zupelnie nieuiywaua Cowpound lokomobila, fabrykat:
»Brand & Lhuitlier® z kondensacjg o sprawnosei. 145/200 k. m.
Szczegodlowa oferta na zadanie, lecz tylko
bezposrednim interesantom.

Firma JULJUSZ WEISS
we Lwowie, Potockiego 26,
Adres telegraficzny: Railweiss Lwéw. 354

Warsztaty okretowe O

368

. ]
- Laktady Mechaniczne i Odlewnia

»BIALOGON “

W KIELCACH.

ODDZIAL. W WARSZAWIE
Bracka 5; telefon 7-4).
Rury i fasony wodociagowe, kanalizacyjne i zle
wowe. QOdlewy sanitarne, kuchenne, rolnicze.
Pompy Abisynskie, Diafragma, Kalifornijskie,
Létestu. Windy do ciezaréw. Przystawki do stu-

F. SCHICHAU

WARSZTATY OKRETOWE W GDANSKU.

Fabryka maszyn
przyjmuje do wykonania

Statki handlowe az do najwickszych wymiaréw, Parowce rzeczne wszelkiej w1e1kosc1 i konstruk-

cji, Statki osobowe, Statki towarowe, Poglebiarki ssace, Poglebiarki. kubetkowe, Kotty parowe,

Silniki parowe, Turbiny parowe, Kotly z¢bate, Przektadnie z¢bate, Turbiny wodne i regulatory,
Zaktady odwadma;qce, Odlewy zelazne i stalowe do najwigkszych wymiardéw.

dzien. Lewary. Wagoniki. Transmisje.
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0 Odlewnia zelaza 1 stali

367

1 uzywany zupelnie dqbry lezacy motar Bolindersa, 20 k. p.

wprost sprzezony 2z generatorem prgdu statege 115 volt,

w wykonaniu przedwojennem, 480 obrotdéw, z tablics rozdziel-
czy zaraz do éprzedania loco stacja kolejowa w Malopolsce.
Blizszych informacji udziela bezposrednim interesantom:

fime TTULIUSZ WEISS s

we Liwowie, Pofockiego 26, adres teldgr.. Railweiss Lwéw.

KOLEJKE NOWA
10,000 m b, szyn o wadze 10 kg na m b. wraz z przyborami,
10 rozjazdow orsz 10 par wozkéw lesnych dla diu-
gich drzew, posiada do hezzwloczne] dostawy
fimme JULJUSZ WEISS
Przedst. bud. drég zelaznych i przedstawicielstwo T-wa Akc.
whoessemann i Kijthnemann
we Liwowie, Potockiego 26, adres telegr. Railweiss Lwow.
Bzczegblowe oferty przesyla slg na zapytanie tylko bezpoéred

nim interesantom.

E’WWMWWWWWWWWWYWYW 3

Niemiecka Fabryka Specjalna poszukuje zastepcy
ze znajomofcia maszyn kopalnianych, wladajacego jezykiem niemieckim.
Oferty sktadaé pod E. O. 234 do Aiﬁ;Haasenstein & Vogler, Essén/Dcutschland.
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TRESC. Mierzejewski H. O drguyninch w obrabiarkach do motali [c. d].—Kozlowski T. W sprawie odbudowy kraju, — Wspomnienie po-
zgonne. 5. p. Juljan Majewski,—Zwinzki 1 Stowarzyszenia technicane.—Kronika.—~ Konkursy.
7 6-ma rysunkami w w tekscie.

0 DRGANIACH W OBRABIARKACH DO METALL

Podat Henryk Mierzejewski, prof. Politechniki Warszawskiej.

(Ciag dalszy do str. 42 w N O 1. b))

Przy wierceniu mozna zawsze przypuszezaé, Ze w ma-
terjale znajdzie sig miejsce twardsze, wskutek czego powsta-
je 1mpuls zakldcajacy jednostajny bieg wrzeciona pray prze-
chodzeniu przez to miejsce kazdej z dwuch krawedzi wier-
tla. Charakter impulsu, ezyli zaleznosé momentu oporu od
czasu W odstepach pomigdzy kolejnymi impulsami, jest rze-
cza, obojetng w rozumowaniach ponizej przedstawionych.
Mnozae liczbe obrotdw wrzeciona przez dwa, otrzymujemy
tym sposobem liczbe impulséw zakiScajacych w danej je-

dnostee czasu. Wobece tego, ze wrzeciono w wiertarkach
" omawianego typu robi mniej wiecej 1000 obr./min., obawa
o synchronizm drgai skretnych wrzeciona i podniecan oka-
zuje sig plonng. Zawdzigezaé to nalezy niewielkim wymia-
rom ilekkosei kola pasowego na wrzecionie. Gdyby bylo
ono cigzsze lub gdyby, co gorsze, zamiast przekladni paso-
wej zastosowano zcbata, moznaby sig obawiaé o synchro-
nizm drgah, a wiec i o najsilniejszy rezonans przy wierceniu
otworéw o malej §rednicy. Rezonans moze wystapié jednak
w danym wypadku jesli liczba podniecan stanowi /,, 1/,, 1/,
it. p.liczby drgan wlasnych ukladu. Gdyby nie istnialo
tarcie wewnetrzne w skrecanym wrzecionie, amplituda drga-
nia roslaby i w tych wypadkach bez konca. Zjawiska rezo-
nansowe daja si¢ w tym wypadku niewatpliwie odezu,
brak jednak danych, by mozna bylo obliczyé amplitude.
Zaznaczyé wszakze nalezy, ze wyznaczenje wspdlezynnika
tarcia wewnetrznego stanowié moze najciekawszy temat ba-
dani do§wiadezalnych w zakresie drgan. o
© Nie rozwijam tu dla braku miejsca ogélnej teorji drgan
tlumionyech, ktdra jest podana w podrgeznikach mechaniki,
jakkolwiek posiada ona zasadniczy warto§é dla danego za-
gadnienia. Niewatpliwie najsilniejszy rezonans wystapi przy
identycznej czestotliwodei drgan wlasnyeh i podniecar. By-
Yoby rzecza bardzo pozadana wykonaé odpowiednie doswiad-
czenia, :

Przyklad podany wyjasnia shusznosé odrgbmej kon-
strukeji malych czulych wiertarek. Zaznaczg przy sposob-
nosei, ze obliczenie przytoczone ze wzgledu na wielkosel
‘wechodzace we wzor okreslajacy 7' daje odpowiedZ pewns
i dokladng. Pewien wplyw na 7' moze wywrzeé jedynie bez-
wladnosé pasa, ktérego czedé masy nalezatoby moze uwzgled-
ni¢ przy obliczaniu momentu bezwladnoéel pierseienia za-
stgpujacego kolo pasowe. Tarcie wrzeciona w lozyskach
wiertarki jest niewielkie i, jak to wykazuje teorja drgan tlu-
mionych, nie posiada znacznego wplywu na czesto§é drgan
wlasnych wrzeciona. )

Przy sposobnoéei sprawdimy, czy nie zachodzi re-

zonans w samym wiertle,. Dla przykladu wezmy wiertlo
100 mm dtugodei i 5 mm Srednicy. Wrzeciono uwazamy za
zupeknie sztywne. Jego moment bezwladnosei dodajemy do
momentu kota pasowego, otrzymujac ©=50:981. Co sig ty-
¢zy momentu bezwladnoéei przekroju wiertta, to na mocy
~dokonanego przeze mnie obliczenia wynosi on 443 momen-
tu bezwtadno$ei przekroju kolowego tej samej co 1 wiertto
Srednicy. W tych warunkach mamy:

- 10.50
T— 91 e
981 .700000.0,614 . 0,445
ezyli nge = 97. Okres drgafi wrzeciona iwiertla jest prawie
_ten sam. Obawy o synchronizm drgafi sa w tym wypadku

= 0,01025 sek.,

plonne. Inacze] rzecz sig moze przedstawiaé przy wierceniu
malych otworéw zapomocs dlugich wicrtel, o ile zecheie-
libysmy stosowaé znaczne predkosei obrotowe. Wobee znacz-
nych obeigzen wiertel o malej §redunicy, nalezy przytem tro-
skliwie unikaé rezonansu. Tak wiec przy wierceniu otwo-
réw w zapalniczkach do pociskéw armatnich, przy ktérem
tyle wiertelek peka, nalezaloby moze stosowaé jeszezo lzej-
sze przekladnie, niz w zwyklej czulej wiertarce. Byloby rze-
czg ze wszech miar interesujaea wyjasnié, czy pekanie ma-
lych wiertelek, tak czeste w praktyce, przypisaé nalezy wy-
lagznie znacznym obeigzeniom na skrecanie i ewentualnie
na gigeie, czy tez i rezonansowi sprezystemu,

Przejdzmy obecnie do zwyklej wiertarki slupowej, kté-
rej schemat jest przedstawiony narys. 4. Bezwladnosé prze-
kladni jest tu znaczna. Kolo pasowe jest tu ciezsze znacznie
niz w wiertarce czulej. Moment bezwladnosei kola pasowe-
go wzgledem wlasnej osi wynosi
0,=601:5981. Nalezy obecnie
gprowadzi¢ ten moment wzgle-
dem osi wrzeeiona. W tym celu
przyjmujemy, ze cala masa kola
stopniowego znajduje sig poczat-
kowo na $rednicy podzialowej
kota zebatego pierwsze] prze-
Kladni, nastgpnie drugiej i wre-
szeie trzecie] przekladni na wrze-
cionie. Aby otrzymaé moment
bezwladnosei wyobrazalnego za-
stepezego pierscienia rozpgdowe-
go na wrzecionie, nalezy, jak to
czytelnik sam z latwoSciy pojmie,
pomnozyé przez iloczyn stosun-
kéw przekladni w drugie] potg-
dze. Jedli wobec masy kola stopniowego pominaé bezwlad-
nosé¢ przekladni zebatyeh 1 wrzeciona, to ofrzymamy:

g— 8015 (3)2 (E) (33)2 = 134,

Rys. 4.

981 {1/ \1/ \80
skad o
180 . 134
e e =—(),148 sek. )
& 2“1/700000.61,36 ’
czyli ze Niger, = 7,25, zas Ny, = 435.

Bez przekladni zebate] ngex. =29, zas Nynin. == 1740. Po-
réwnywujac otrzymane wyniki z tablicami Dempstera Smi-
tha widziniy, Ze przy wierceniu niejednorodnego materjalu
za podrednictwem wiertla o §rednicy 22 mm w zeliwie przy
predkosei obwodowej okolo 15 7/min. nalezaloby sie spo-
dziewaé silnych drgan, gdyz liczba obr./min. wynosi wow-
czas okolo !/,.435 =217,5. Przy tej liczbie obrotéw wy-
lgcza sie jednak przekladnig zgbata 1 tym sposobem unika
sig drgan.

Niekiedy jedynym sposobem unikniecia silnych drgan
na skutek rezonansu wiertta jest zmniejszenie liezby obro-
t6w wrzeciona. W wiertarkach omawianego typu odbywa
sig to zapomoca przerzucania pasa na kole stopniowem.
W innych obrabiarkach przejscia poza krytyczna liczbe
obrotéw mozna dokonaé porgczniej, a mmianowicie przerzu-
cajac na wolniejszy bieg przystawke stropows. Najdogod-
niejszy w tym kierunku jest naped elektryczny z regulowa-
niem obrotéw zapomoes opornika lub nastawnicy.

W rozwazaniach dotychczasowych jedyna przyczyns
zaklGeajacs byla niejednorodnoéé wierconego materjalu. Ale
bardzo nieprzyjemne zaklGeenia biegu wynikajs, takze z uzy-
cia przekladni zebatyeh, zwlaszeza zle wykonanych. Kola
o malej liczbie zebdw z podeigtym przy frezowaniu profi-
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lem dajg bieg nieréwnomierny. Impulsy sg nader czeste,
gdyz zachodza podezas chwytu poszczegdlnyeh zgbdw prze-
ktadni. Przy kolach stozkowych, ktdre z natury rzeczy sg
zwykle gorzej wykonane od czolowych, impulsy te mogs
byé dosé intensywne. Rezonaus sprezysty, jako nieuchronny
wspdltowarzysz tych zaklGeenn biegu wywotuje silne szarpa-
nie wrzeciona. :

W konstrukeji moenych szybkobieznych wiertarek da-
e sie zauwazyé daznosé do ograniczania przekladni zgba-
tych na korzy§é pasowych. Ostracyzmowi ulegly przeklad-
nie stozkowe. Konstrukeyjnie osiagniglo to przez zastoso-
wanie katowych przekladni pasowyeh, lub przy napedzie
elektrycznym przez uzycie silnikéw z walem pionowym.
Przekladnie czolowe sg tolerowane o ile kola zgbate posia-
dajs, duze liczby zebdw, co jest gwarancjs prawidlowego
profilu i réwnomiernosei biegu.

Riys. 5 przedstawia schematnapedu
wrzeciona, dwusuportowej wiertarki ¢
geiennej do otworéw Srednicy okolo 60 9,
mm w kotlach Yarrow,stosowanych na  L—L"
torpedowcach. Wiertarka powyzsza,
wykonana przez Tow. Ake. Gerlach 705
iPulst, jest pgdzona przez silnik o moey
6 k. m. pradu stalego z regulacjs, obro-
téw 1:3 z 20-ma stopniami predkosei.
Liczba obrotéw wrzeciona wahala sie
w granicach od 40 do 120, posuw od 0,1
do 0,83 mm. Tym sposobem uniknigto
zupelnie skrzynki zmianowej do nape-
du wrzeciona. Aby w wiertarce unik-
naé watka wzdluz ramienia, do prze-
niesienia ruchu z silnika do suportu
zastosowano przekladnig pasows, Na samym suporcie prze-
kladnia skladala sig z kola pasowego i przekladni czolowej.

Do podobnego mechanizmu sprowadza sig zasadniczo
naped moenych wiertarek kadlubowyeh typu Colburna.
Jest to konstrukeja dzi§ typowa. '

J60¢

2250

Y;w[

S0 Z

Rys. 5.

Rys. 6.

Po zredukowaniu momentu bezwladnodel przekladni
wzgledem wrzeciona otrzymamy 0 —=30. Rzuca sig tu w oczy
mala warto§é momentu bezwladnosei w poréwnaniu z roz-
patrywang poprzednio wiertarka, ktéra posiadala pomimo to
znacznie slabsze wrzeciono. Wyznaczmy obecnie okres
drgai wiasnych wrzeciona: '

225.30

— - ==10,04 sek.,
700000 . 235

T:‘zfc]

skad 7ger = 25, za$ Npin.=1500. Wobec liczby obr/min. -

wrzeciona, nie nalezy obawiaé sig o rezonans wrzeciona. Po-
zostaje zbadanie rezonansu wiertla. Przy skrawaniu eko-
nomicznem najmniejsza $rednicg wiertta nalezy prazyjad
réwna, 50 mun; przy diugosel wiertla 300 mm okres drgan
wlasnyeh wypadnie:

30 . 80

=i Vmo 000 . 61,36 . 0,adp — 048 sek.

Nie rézni sie on wiele od poprzedniego. W warunkach
normalnej pracy wiertarka pracuje bez drgan slgretnych.

Rys. 7 przedstawia naped glowicy tokarki, zas rys. 8,
schemat ukladu mas na zeliwne] pochwie przekladni, jaki
sig otrzymuje po zredukowaniu momentu. bezwladnosei
uchwytu i przekiadni z jednej, a kola stopniowego i prze-

kiadni z drugiej strony. Okres drgafi wlasnych przekiadni
wyniesie: -

T'=2z V—~ i 1 1
400000 . 223,5(737—1— 10—4)

skad n =171. Przyjmujac, %e skrawanie odbywa sig przy za-
stosowaniu plaskiego wiéra z predkoseia 12 m/min, docho-
dzimy do przekonania, ze jesliby plytka wisrowa byla od-
lupywana co 2,8 mm na obwodzie toczenia, to nalezaloby
sig spodziewaé rezonansu. Grubosé widra w tych warun-
kach wynosilaby zaleznie od ciggliwosei materjatu. 1 do
2 mm. Rezonansu nalezy sig wige spodziewaé w dosé typo-
wych warunkach toczenia. W wigkszych tokarkach masa kola
stopniowego jest bez pordwnania wieksza, jak réwniez diu-
goéé pochwy zeliwnej. Wynika stad,
ze drgania sg powolniejsze. Przy od-
powiednio grubym widrze impulsy sg
intensywne, a okresowo$¢ ich bardzie]
prawidlowa, niz przy cienkim. Nalezy
sig spodziewaé silnyeh drgan skret-
nych. Znacznie korzystniej przedsta-
wia sig sytuacja w nowoczesnych to-
karkach z jednostopniowem kolem pa-

= 0,014 sek.

g-104

Rys. 7.

- sowem, lub z napgdem elektrycznym. Pochwy i walki sy

znacznie krétsze, pochwy sa stalowe, kola zebate 1zejsze od
stopniowych. Obecno$é pewnych mas rozpgdowych przy
dostatecznej sztywnosei walkéw jest skadinad pozgdana.

W obrabiarkach o wielkiej wydajnosei stosujemy nie-
kiedy noze plaskie do grubych wiéréw, przyczem konstruk-
cja maszyny powinna tlumié powstajgce przy odtupywaniu
plytek wisrowych drgania. W tych razach nalezaloby zba-
da¢ zasadniczo, czy usunigta jest mozliwo§é drgan skretnyeh
lub gietnyeh. Na przeszkodzie stoi brak materjatu do§wiad-
czalnego co do okresowosei lupania sig widra w zaleznodei
od jego grubosei i od wlasnodel materjalu.

Rys. 9 przedstawia schemat napedu frezarki. Po zre-
dukowaniu mas otrzymujemy, %e okres drgan wlasnych
wyniesie: ‘

- = 0,08 sek.,
27,7

skad 7iger. == 12,5, za§ Nmn = 750. Fatwo dobraé taki frez
i predkosé obwodowa, by otrzymadé drgania skretne w prze-
kladni. Zapobiedz im moze geste stopniowanie i porgczna
podezas biegu zmiana obrotdw wrzeciona. Zapobieganie
drganiom we frezarkach nie wydaje sig rzecza latwg. Gdzie
tylko jest rzecza mozliwg nalezy stosowaé frezy z zgbami
Srubowemi, jako nie wywolujacemi szarpania przy zagle
bianiu sig w materjatl. ,

Jak to zaznaczylem we wstepie,- powaznem zagadnie-
niem praktycznem jest obtaczanie zlozed osiowych wago-
nowyeh i parowozowych. Rozpatrzmy '
naprzdd obtaczanie ztozenia wagonowego
na zwykle] duzej tokarce puciggowe].
Dla przykladu weimy o§ wagonowsa
o $rednicy 180 mmm z dwoma kolami na-
sadzonemi w odleglosei 1500 mm. Mo-
ment bezwladnosei kola wagonowego
z bandazem wynosi w przyblizeniu 500.
Wobec symetrycznosei ukladu wezel
drgan znajduje si¢ w $rodku osi i okres

T:Q’E V—- - 44:0 ,l_;gr__,i,, =
400 000 . 30,5 ( +b'5)

ich wymnosi:

: 75 . 500
A= 1/700 000 175 — Ot sok.,

skad nsek, =9,12. Czestosé drgan wlasnych jest wige sto-
sunkowo mala, zwlaszcza w poréwnaniu z zakléeeniami wy-
nikajacemi z odlupywania sig widra. Przy predkosei tocze-
nia 6 m/min. rezonans zjawia sig, o ile ptytki sa odtupywane
w odstepach co 11, 5'/,, 2%/, mmit. p. odmierzanych ns
obwodzie. Jesli tokarka jest dwusuportowa, moze sig zds-
1zyé, 20 widry sy odlupywane naprzemian z jednego i dru
giego bandaza. Przy te] samej grubodei wigra ezgstosé zs:
kldcen podwaja sie. Ten stan rzeczy jest jeszcze gorszy 0
poprzedniego. : ‘
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PrzejdZzmy do obtaczania zlozeri na koldwkach. Pro-
totypem koléwki byla maszyna skladajaca sigq z dwéch glo-
wic z wysuwanemi ostrzami poziomemi, w ktSrych osadza-
no zlozenie. Naped ofrzymywala tarcza glowicy przednie;j.
Tarcza uchwytowa glowicy konikowej obracala sie za po-
srednictwem zabieraczow i samego zlozenia, ktérego o sta-
nowita wal przenoszacy obrét. Uklad mas pozostawal wiec
mniej wigeej ten sam co i przy samem zlozeniu. TLatwo
zauwazy6, ze zwigkszal sig przytem moment bezwladnodel
kel: w wyniku otrzymywalo sig drgania jeszeze powolniej-
gze, niz przy toczeniu swobodnego zlozenia.,

. (C. d. n)

W SPRAWIE ODBUDOWY KRAJU,

Przez Tadeusza Kozlowskiego, inz.

Odbudowa zniszezonych przez wojng osad i wsi napo-
tyka w chwili obeenej nader niesprzyjajace warunki: ubogi
skarb panstwa, zniszezony przez okupantéw przemyst, wy-
cigte lasy, bardzo ograniczone §rodki przewozowe oraz brak
dostatecznejliczby wykwalifikowanych specjalistéw. W tych
warunkach nalezy sig dobrze zastanowié nad sposobami od-
budowy, gdyz kazda pomytka przy wykonywaniu robdt
w tak szerokich rozmiarach kosztowalaby miljony. Nie
bedac specjalista, budowniezym, tem nie mnuiej pragnatbym
zwrocié uwage kogo nalezy na sposdb budowania, ktory ze
wzgledu na tanio§é, praktycznosé i spozytkowanie powszech-
nie znajdujacych sig materjaléw wydaje mi sig bardzo od-
powiednim do odbudowy kraju. Chodzl, mianowicie,.0 bu-
dowle slomiano-glino-lane, ktére juz dawno zyskaly uznanie
wielu ziemstw w Rosji.

Wszystkim wiadomo, jak wielkie kleski ponosza wsie
nasze od ognia; nawet zniszczenie, wywolane przez miniona
wojng, byloby kilkakrotnie mniejsze, gdyby chaty i sto-
doly po wsiach naszych byly zbudowane z materjatu ognio-
trwalego. Kazdy uczestnik wojny §wiatowe] moze poswiad-
ezy6, ze osady ludzkie gidwnie niszczone byly przez pozary,
ze szerokie tuny byly towarzyszami wojsk jak przy natareiu,
tak i przy odwrocie, i 26 w poréwnaniu do ilo$ei spalonych
budowli znikomo maly jest procent zburzonych przez poci-
ski artylerji. ]

" Stad wysuwa sig sam przez sig wniosek, ze przy odbu-
dowie kraju nalezy przedewszystkiem uwzglednié budow-
nictwo ogniotrwale.

Tymezasem, jak sadzié mozna z relacji w pismach,
praca kolo odbudowy kraju posuwa sig w kierunku pozor-
nie najmniejszego oporu, wskazanym, przez rutyne. t.j. w kie-
runku wznoszenia budowli drewnianych.

Budowa doméw ma sig odbywaé masowo w kilku miej-
scowoseiach kraju, a nastepnie gotowe budynki w stanie ro-
zebranym maja byé rozwozone do miejsc przeznaczenia.

Takie rozwiazanie sprawy nalezy uznaé za niezbyt po-
myslowe i nie najlepiej odpowiadajace ‘celowi, szezegGlnie
jesli przyjaé pod uwagg i tak juz ogromne zniszezenie laséw
przez okupantéw i bardzo zly stan naszych srodkdw trans-
portowych,

Tymezasem budowle slomiano-glino-lane, nie wyma-
gajace prawie zadnych innych materjaléw, préez sfomy i gli-
ny, znajdujacych sig wszedzie, przedstawiaja sposéb odbu-
dowy najbardziej odpowiadajacy obecnym warunkom.

Ze wszystkich sposobéw taniego ogniotrwalego budow-
nictwa ziemstwa rosyjskie najbardziej polecaja budowle sto-
miano-glino-lane. Jedyna wads tych budowli, w warunkach
wznoszenia niewielkiej liczby domdw, jest stosunkowo dosé
wysoki koszt form drewnianych, konieeznych do budowy.

W naszych natomiast warunkach odbudowy masowe]
jedna i ta sama forma moze byé uzyta do wzniesienia setek
budowli jednakowego typu, a wige koszt formy, przypada-
jacy na poszezegélng budowle, moze by¢ doprowadzony do
minimum,. Tym sposobem w naszych warunkach wznosze-
nie budynkdw stomiano-glino-lanych bedzie mialo za sobg

Téwiiiez prze wage najtafiszego kosztu.
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Sposéb powyzszy odbudowy zapewnia krajowi nastepu-
jace korzy$ei: 1) bezpieczenstwo przeciw pozarom; 2) ochro-
ng laséw; 8) oszezedno$é Srodkéw przewozowych oraz 4) naj-
mniejsze wydatki na odbudowg. Sposdb ten réwniez nie wy-
maga wykwalifikowanych specjalistdw, gdyz budowle tego
rodzaju moga byé wznoszone silami miejscowych wlogcian
pod kierunkiem instruktora, jakim moze zostaé kazdy, kto

- uczestniczyt! w budowie takich 3-ch, do 4-ch domdw.

W ciagu zimy moznaby opracowaé kilka typéw do-
mdéw oraz zabudowan gospodarskich, przygotowaé w dosta-
teczne]j liczbie formy, a z wiosng moznaby przystapié do ma-
sowej odbudowy. ‘

Sposéb budowy jest nadzwyezaj prosty. Podmurédwke
nalezy wykonaé z cegly lub z kamienia polnego, aby unik-
na¢ wilgoei. Na podmurdwke pozadanem jest utozyé war-
stwe izolacyjna z papy lub szkla, poczem zaczyna sig wia-
gciwa budowa ze slomy i gliny.

Na podmuréwee ustawia sig formy drewniane, zbite
z desek i polaczone pomigdzy soba klinami drewnianemi.
Nastepnie nalezy przygotowaé w skrzyni drewnianej lub
w dole, wykopanym w ziemi, dobrze rozrobiong gling z wo-
da do gestosci dos¢ rzadkiego blota, tak aby zacignig-
ta w rgku z latwoSeiy przeciskala sie pomiedzy palecami,
Stoma moze byé uzyta prosta lub targana z mlocarni, bez
réznicy. Nastepnie ulklada sie peczki stomy na dnie pomie-
dzy $ciankami formy, aby sig wily wezowo, obwijajac posta-
wione co pewien dystans stojace peezki slomy. Ulozywszy
na dnie warstwe poziomyeh peczkéw wysokosei okolo 200—
250 mm, zalewa sie ja rzadko rozrobiong glina, a nastepnie
moeno ubija sig drewnianemi ubijakami, tak aby warstwy
lezacych peczkéw prawie nie bylo widaé. Nastepnie kladzie
sig nows, warstwe, pamietajae, aby warstwy laczyly sig po-
miedzy sobg zapomocy stojacych peczkéw,—zndw zalewa
sig gling, ubija i t. d. az do calkowitego wyprowadzenia
gcian pod gdre. U géry kladzie sig belke drewniang dla réw-
nomiernego rozlozenia cigzaru pulapu i dachu na caly diu-
gos6é Scian; na te belke dopiero uklada sig belki pulapu
1 ustawia krokwie. Po wyschnigeiu Seian, co wymaga
zaleznie od pogody i okolicznosei od 10 dni do 3-ch tygodni,
mozna zdja¢ formy, a drewniane laczniki, zlekka zweza-
jace sig w jedna strone, wybija sig ze Scian, zatykajac dziu-
ry po nich gling, zmieszang z grubg sieczks stomiana. Dla
latwiejszego odstawania form nalezy je wysmarowaé przed
uzyciem ropa naftowa,.

Otwory na drzwi i okna mozna przewidzieé juz w for-
mach, mozna tez przepilowaé je w calych §cianach po zdjg-
ciu form. Otwory péinie] nalezy zaopatrzyé w drewniane
futryny.

Dach na krokwiach mozna ukladaé réwniez ze slomy,
mocno wymoczone] w rzadkiej glinie, a po wykoficzeniu da-
chu nalezy go pokry¢ z wierzehu jeszcze warstwa gliny gru-
ba na 1 cal; dach taki jest ogniotrwaly, nie zapala sig od
iskier i jest bardzo cieply i nie przenikliwy. Kat nachylenia
dachu do poziomu powinien wynosi¢ nie muiej, niz 40°.
Sciany z zewnaltrz i wewnatrz zlekka tynkuje sig gling i bieli
wapnem. Dachy powinny znacznie zwisad nad Scianami dla
uchronienia od zaciekania. Utrzymanie w porzadku takiej
budowli wymaga tylko od§wiezenia co kilka lat wierzchnie]
warstwy gliny na dachu.

Sciany s tak mocne i sprezyste, ze kula, wystrzelona
7 rewolweru, odskakuje od nich. Przy grubosei $cian 250—
800 7 przewyzszaja one budowle drewniane pod wzgledem
nieprzenikliwoéei dla zimna. ,

Wedlug jednoglo§nych odezw ziemstw, ktére prébo-
waly u siebie opisane budowle, zaslugujs one na najwyz-
sz pocliwale. DBlizsze szezegély, dotyezace budowy takich
budynkdw, znalezé mozna w broszurze, wydanej przez zwia-
zok ziemstw rosyjskich pod tytulem: ,Sposoby budownic-
twa ogniotrwalego“ (Sposoby ognieupornawo stroitielstwa)..



WSPOMNIENIE POZGONNE.

S, p. JULJAN MAJEWSKI. -

D. 6 stycznia 1920 r. zmart
powszechnie znany, zastnzony ne-
stor technikdéw polskich, & p. Ju-
ljan Majewski. N

Pierwszym wystgpem Jego
na szelszej arenie pracy technicz-
nej byl udzial w budowie Zjazdu
1 mostu Kierbedzia wlatach 1860—
1862; posiadajac, daieki swym za-
letom, zupelne zanfanie zwierzch-
nika, zastgpowal go i wyrgezat
w bardzo wielu waznych cszynno-
§ciach,

Zdajac sobie sprawe z wazno-
$ci, jaks maja urzgdzenia kanali-
zacyjne i wodoclagowe dla zdro-
wotnosci miasta, opracowal §. p.
J. Majewski wespét z Surzyckim
1 Spomym projekt kanalizacjii wo-
dociggéw dla Warszawy; projektu tego nie mégl co prawda
wprowadzié w sycie, jednak, gdy w kilkanascie lat pé4niej Lin-
dley rozpoczal swg wielks prace, okazywal mu czynng pomoc
na kazdym kroku. A byla to pomoc bardzo cenna, gdyz §. p.
J. Majewski, zajmujac wtedy stanowisko inzyniera gubernial-
nego, rozporziadzal znacznemi wptywami u wiadz wezesnych
i jako eztonck komitetu budowy uzywal nader skutecznie tych
wplywéw dla usuwania praeszkdd pietrzacych sig na drodze do
wykonania dziefa, tak 2ywo obchodzacego ogdt.

26wnie cenng byla pomoc Jego przy urzeczywistnieniu
projektn Henryka Hussa—kolejek dojazdowych do Piaseczna,
Wilanowa i Gréjea; trudnodel, ezynione przez wiadze kolejowe
i wojskowe byly tak znaczne, ze wydawaly sig wprost niepize-
zwycigzone, 1 tu jednak energiczna inicjatywa $. p..J. Majew-
skiego doprowadzita dzielo do pomyslnego wyniku.

Z pomigdzy wielu prac o szerszem znaczenin wymienié
jeszeze nalezy: projekt i wykonanie wodociggéw w Ciechocin-
ku, budowe mostu na Prosnie pod Kaliszem i catego szeregu
innych.

Dziatalnoéé §. p. Majewskiego na polu pismiennictwa
techuicznego byta réwnie obfita 1 wiclostronng. Juz wr, 1864,
jak o tem wspomina F. Kucharzewski w swoich zapiskach, stat
na czele grupy inzynieréw redagujacych éwezesny Dgziennil
Politechniczny, w r. 1866 opublikowal w Gazecie Warszaw-
sliej nwagi nad projekten: budowy drég bitych drugiego rze-
du; w Przegl. Techn. pisal: ,0 drogach w Krélestwie Polskiem,
ich budowie i utrzymaniu* (1877), ,Drogi bite i zwyeczajne
w Krél. Polskiem i warunki dalszego ich rozwoju” (1889); ,Ko-
munikacje wodne w Krél. Polskiem, ich obecny stan i warun-
ki dalszego rozwoju* (1890). ,O znakach alarmowych ostrze-
gajacych mieszkaBedw nizin rzeki Wisty przed mogacs nasta-
pié powodzig (1898), nie liczac wielu innyeh artykutéw po-
nniejszych.

Na wystawie przemystowe] w Petersburgu w r. 1870,
przedstawil 8. p. Majewski swego pomysta planimetr, ktéry pé-
zniej, w r. 1878 odznaczony zostal na Wystawie Wiedeiiskiej
ztotym medalem.

Ze zgonem 4. p. Juljana Majewskiego uby? z szeregn tech-
nikéw polskich czlowiek dzielny i zastuzony, ktérego cate zy-
cie poSwigocone bylo pracy zawodowej i cigglej trosce o dobro
wspdtobywateli.

Czesé Jego paumigel.
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LWIAZKT 1 STOWARZYSZENIA TEGHNICZNE.

Stowarzyszenie Technikéw w Warszawie.

W piatelt d. 12 marca r. b. o godz. 8 m. 5 wieczorey
w wielkiej sali Stowarzyszenia Teclinikéw w Warszawie odbe-
dzie sig posiedzenie techniczne.

Porzgdek obrad:

1) Skrzynka zapytan.

2) Wolne glosy: kol. Adam Porzezinski postawi i umoty-
wuje wniosek o jak najpredszem zniesieniu soboru na placn
Saskim,

3) Sprawy biezuace,

4) Odezyt kol. Czestawa Boczkowskiego ,Maka i chleh.
Uwagi z wycieczki do Poznania z polecenia Paristwowego Urzedu
Zhozowego.

6) Dyskusja nad odezytem powyuszym.

7) Wnioski cztonkéw,

Wstep na posiedzenie majg cztonkowie Stowarzyszenia
1 goscie przez nich wprowadzeni, -

Wydzial Posiedzen Technicznych przypomina kolegom,
ze w myél regulaminn Wydziatu: 1)-dokladny tytuti streszcze-
nie odezytu wyglaszanego winny byé sktadane przewodniczs-
cemu Wydzialu (obecnie jest nim kol. S. J. Okolski) na tydzief
przed terminem odezytu; 2) wolne glosy nalezy zglaszaé z wy-
mienieniem ich treéci pod adresem Wydziatu, ktéry je kwali-
fikuje-przed posiedzeniami pigtkowemi 1 3) prasa jest informo-
wana o pracach Wydziatu Posiedzen Technicznych wylacznie
przez prezydjum Wydzialn.

Kolo Mechanikéw, Sprawozdanie z zebrania w d. 24
lutego r. b. Obecnych 46 os6b. Przewodniczy kol. Taylor. Pe
odezytaniu i przyjeciu protokétu z poprzedniego zebrania, prze-
wodniczacy odezytuje list Ministerstwa Przemystu i Handluw
o wakujacem stanowisku kierownika Urzedu Patentowego, na-
stepnie informuje o poezatkach pracy Kota nad normalizacjg
czefel maszynowyeh. W dalszym ciggu zabiera glos prof. W.
Suchowiak ze Liwowa dla wygloszenia odezytu o ,,Budowie
fabryk do masowego wytwarzania wagondéw kolejowych®.

Prelegent podzielil swéj odezyt na 8 czedei: 1) na omé-
wienie przedmiotu fabrykacji, t. J. wagondéw kolejowych, zwla-
szeza towarowych; 2) na przedstawienie dotychczas najezgscie]
stosowanych sposobéw budowy fabryk wagondw, stuzacych do
ybudowania® wagondw réinych typéw 1 8) na ustalenie zasad
budowy fabryk dla ,fabrykacji** wigkszej liczby (t.]. powyze]
10-iu dziennie) wagondw jednego typu, ktére to zasady o§wie-
tlit prelegent na przyktadzie projektowanej przezen fabryki
wagonéw towarowyelh przy Hucie Dnieprowskie] w Kamien-
skoje (Potudniowa Rosja). .

Przedstawiwszy w porzadku technologicznym ozesci skia-
dowe wagondw, zwlaszeza normalnego wagonu towarowego
o sile nodnej 15 tonn, oraz zaprojektowanego w r, 1917 przez
prelegenta wspdlnie z inzynierem M. Chlebnikowym dla rzadu
rosyjskiego krytego wagonu towarowego o sile noénej 1200 pu-
déw, prelegent stwierdza, ktére czeSci w zwyktych warunkach
mogy byé wytwarzane na miejscu, a ktére zazwyezaj bywaja
sprowadzane ze specjalnych fabryk. Nastepnie okresla i ilu-
struje szkicami sposéb rozmieszczania warsztatéw pomocni-
czych wzgledem najwazniejszych budynkéw fabryki—hal mon-
tazowych dla czedei zelaznych i dla czesei drewnianych. Na.
przyktadzie planéw fabryki wagonéw w Sanoku opisuje sposéb
budowy i urzadzenia normalnej fabryki wagondéw do wytwa-
rzania niewielkiej stosunkowo lezby wagonéw rozmaitych
typow.

Przechodzac do wladciwego tematu, okresla prelegent za-
sady budowy fabryk do masowego wytwarzania wagonéw to-
warowych: mechanizacje transportu i przetadowywania cigza-
16w wszelkiego rodzaju w takich fabrykach, dokladne okrefla-
nie z géry czasu trwania poszczegélnych robdt, dokladne wy-
miarowanie warsztatéw w zaleznodci od trwania obrébki, po
dziat montazu osobno dla czedei zelaznych, osobno dla czesei.



drewnianych i przesuwanie wagonéw-szkieletéw jednego war-
sztatu do drugiego w pociggach zapomocs, parowozdw, o.ile na
to tylko pozwalaja warunki terenowe. Dalej réznig sie takie

fabryki do masowej fabrykacji wagonéw od zwylklych wytwor--

ni wagonéw: mozliwodciy ekonomiczne] fabrykacji w nich
wszystkich czeéei kutyel i lanych, érub 1 nitéw, sprezyn i reso-
16w, a czasami nawet samych zespotéw, dalej —robotsg szablono-
wg we wszystkich warsztatach montazowych i obrébezych,
a w konicu montowaniem obszycia drewnianego na szkieletach
nie w formie poszczegélnych desek, lecz w formie calych feia-
nek drewnianych, poprzednio sktadanych, szablonowo obrabia-
nych i wstgpnie malowanych.

Wymienione zasady zostaly zastosowane w fabryce wa-
gonéw w Kamienskoje, zbudowanej do wytwarzania rocz-
nie 6000 wagonéw o sile nosnej 1200 puddw kazdy. Prele-
gent objasnia przedstawione przez siebie liczne ogélne i deta-
liczne plany tej fabryki, ilustrujac zapomocs, szkicéw bieg ro-
boty i transport cze¢dci w halach montazowych. Na szeze-
gélng, wzmianke zastuguja plany: zespolowni, hal montazo-
wych, warsztatu mechanicznego, warsztatu do obrébki drzewa,
oraz suszarni.

Po skoniczonym odezycie nastqpuje dyskusja. Prof. Ro-
thert robi uwagg, ze do transportu wielu czeéei, jak np. nity,
moglyby nadawaé sig perforaze, ktére jednak, jak tlomaczy
prelegent nie mogly byé brane pod uwage pray budowie
w czasie wojny, gdy sprowadzanie maszyn bylo bardzo utrud-
nione.

- Na pytanie kol. Mierzejewskiego co do poréwnawczej
wielkosei tabryki w Kamienskoje, prelegent odpowiada, ze do-
tychczas nie styszal, by gdziekolwiek istniata wieksza; aby zde-
cydowaé sie na budowe tak wielkiej fabryki, trzeba zapewnié
gobie olbrzymie zaméwienia wagonéw jednego typu, co daé
moze tylko pafstwo o bardzo duzym obszarze kolejowym.

" Kol. Grabowski, oponujse prelegentowi zaznacza, ze na-
wet stosunkowo niewielkie fubryki wyrabiajs wszystkie czedei
wagonowe u siebie, i powofuje sie na fabryke Augsburg-Nirn-
berg. -

Kol. Budzinskiemu, pytajacemu o dziatanie suszarni
i o temperature w niej stosowana, prelegent odpowiada, e su-
szarnia drzewa fabryki wagonéw w Kamienskoje jest zbudo-
wana na zasadzie suszarni zasilanych ogrzanem powietrzem
wedlug Sturtevanta, i ze drzewo dosusza sig jedynie w suszar-
ni, po naturalnem wyschnieciu na powietrzu. Temperatura
w komorach wynosi .€5°do 70° C. i musi byé zmieniana w za-
leznosei od procesu suszenia. Powietrze wtiaczane do 6-iu ko-
mér przez 3 wentylatory jest ogrzewane zapomocs wgiOW-
niec, przez ktére przepiywa para, dostarczana z dwdch koti6w;
z tych jeden jest opalany odpadkami drzewa z warsztatu do
obrébki drzewa. Szeéciokomorowa suszarnia konstrukeji pre-
legenta dziata na zasadzie t. zw, komdr zredukowanych, przy-
czem cieple powietrze przez $cisle okreSlony czas dopiywa do
drugiej z rzedu komory (z dolu), nastepnie zas, po odpowied-
niem przetaczeniu, doplywa do pierwszej komory (z géry),
a odplywa z drugiej komory (z dotu), w ktérych to okresach
czasu wagon ze Swiezo natadowanem drzewem znajduje sig
zawsze w drugiej z rzedu komorze, liczac w kierunku przeply-
wu powietrza. Stosujge do suszenia kilkakrotnie to samo po-

wietrze, suszarnia ma urzadzenie do dowolnego regulowania

stosunku §wiszego powietrza ssanego do calej ilosei przedmu-
chiwane] przez wentylatory, wskutelt czego jest mozliwem
przedmuchiwanie przez komory, w zaleznosci od kazdoczesnego
nastawienia przyrzadéw regulujacych, powietrza o rozmaitych
.stopniach nasycenia wilgocia,.

+'Kofo Inzynieréw Mierniczych. (Sprawozdanie z dorocz-
nego Zebrania Walnego w d. 81 stycznia r.b.). Prezes Kota,
kol,: K, Kasinski, zagail zebranie tresciwem przedstawieniem
dziatalno$ci Kota od chwili jego powstania, w listopadzie r. ub.
Porzadek dzienny uchwalono nastepujacy: 1) wybory do pre-
zydjum -zebrania, 2) sprawozdanie Zarzgdu, 8) }Vnioslci Ziaxza-
du, 4) wnioski Komisji rewizyjnej, 5) wybory do nowego Za-
rzadu, 6) przyjecie nowych-cztonkow. _
Na przewodniczgcego Zebrania obrano jednomyslnie
kol. ' St. "Wysockiego, na sekretarza — kol. S. Bitnego. Kol
Bitny w imieniu ustepujacego Zarzagdu odezytuje sprawozda-
nie z dziatalnosci i ze stanu kasy Kota wr..1919. Obydwa spra-
wozdania Zebranie przyjmuje i zatwierdza. Ushwalono wnio-
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ski Zarzadu: a) Zarzad Kola skiada siq z przewodniczace-.
go Kola i z caterech czlonkéw, b) w celu poprawienia re-
dakeji regulaminu Kola wybiera sig Komisje regulaminows,
w skiadzie oséb: T. Niedzielski, K. Sawicki, H, Zasztowtt.
Uchwalono wniosek Iomisji rewizyjne] o wprowadzeniu
zmian do ksiggowosci Kofa. Na przewodniczgcego Kola. na
r. 1920 przez aklamacjq obrano ponownie kol. Karola Kasin-
skiego. Na czlonkdéw Zarzgdu zostali obrani kol.: S. Bitny-
Szlachto, H. Nowak, K. Sawicki i 8. Wysocki. Na czlonka
Kota przyjeto p. inz. Jézefa Fercha, od d. 1 styezniar. b.. , -

Kolo Widkienunikéw. Przy Stowarzyszeniu Technikéw
utworzyto sig Kolo Widkiennikéw, ktérego zadaniem jest ywza- -
jemne informowanie sig w sprawach zawodowych, oraz wspél-
na praca naukowo-techniczna. Obecnie Koto ma na widoku.
ustalenie slownictwa widkienniczego, oraz uzupelnienie opra-’
cowanego przez Ministerstwo ochrony pracy, projektu przepi-
séw ostroinodei przy obstudze maszyn wtékienniczych,

Na przewodniczacego Kota wybrany zostal kol. Humni-
cki, a na sekretarzy kol.: Shuchocki i Wolski, :

Zebrania Kota odbywaja sig w érody po pierwszym i po .
pigtnastym kazdego miesigea o godz. 8 e] wiecz. w gmachu
Stowarzyszenia; goscie sg mile widziani. ' S

Kolo Inzynierow Wyiszej Szkoly Technicznej w Mo-
skwie. Dnia 8 lutego odbylo sig zebranie Kota, na ktérem in-
zynier E, Zdanowski zakomunikowal o powstanin z jego ini-
cjatywy wytworni przyrzadéw fizycznych szkolnych i precy:
zyjnych i referowatl o zasadach organizacji, stanie obecnym
i widokach na przysztosé tej nowej w Polsce galezi przemy-
stu. Nadmienié nalesy, %e jut obecnie przystapiono do utwo-
rzenia spéiki akcyjnej w celu rozszerzenia wspomnianej wy-
tworni. e

Dnia 8 marea odbyto sig zebranie Kola, na ktérem inzy-
nier M. Odlanicki-Poczobut zapoznal zebranych ze szczegdtami
nowoczesnych parowozéw na parg przegrzans, z padgrzewacza-
mi wody zasilajgcej i innymi prayrzadami. Na zakofczenie zag
zaznajomit kolegdéw z urzgdzeniem elektrowozdéw a takze z ich
dodatniemi i ujeninemi wlasnosciami. Odezytem tym prele-
gent zakonezyl cykl pogadanek na temat: ,0d parowozu na pa-
rg nasycona do parowozu na pare przegrzang, a od tego ostat-
niego do elektrowozu*. S * innnd o

Nastepne zebranie Kola odbedzie sig 80 marca, ng kto-
rem profesor Krzyzanowski wyglosi odezyt o ewolueji turbin
wodnych.

Krakowskie Kolo Zwigzku Polskich Inzynieréw Kole-
jowyeh. W Krakowskiem Kole Zwigzku Polskich Inzynieréw
kolejowych odbyto sig d. 21 lutego doroczne Zebranie Walne,
na ktérem przyjeto sprawozdanie ustepujacego Zarzgdu 1 Wwy-
brano nowy o nastgpujacym skladzie:

Zarzad: Przewodniczacy inz. Zygmunt Maywalt, zastep-
ca przewodn. inz, Aleksander Kriiger, sekretarz inz. Tadeusz
Rogalski, skarbnik inz. Stefan Szurek, gospodarz i bibljotekarz
inz. Stanistaw Walter, zastepca skarbnika inz. PFeliks Kropf,
zast. sekret, inz. Franciszek Hoeschl.

Sud kolezeriski: inz. Pawel Prachtel Morawianski, inz.
Edward Bielanski, inz, Jézef Marciszewski., !

Komisja rewizyjna: inz. Stanistaw Kaiser, inz, Wiady-
staw Czarnek, inz, Feliks Bitschan. i

Stow. Mechanikéw Polskich w Ameryce. (3084 La Gra-
ge Str. Toledo, Ohio, Biuro warszawskie Czackiego 8/5). . Sto-
warzyszenie liczy okoto 100 filji w réznych miastach Ameryki;
w listopadzie r. ub. przybyto Stowarsyszeniu 304 nowych czion-
kéw, tak, ze ogélna liczba cztonkéw wymosi okolo 4500. “Na
akeje fabryk w Polsce wplacono w listopadzie 65 178 dolardw.
Zdecydowano zakupi¢ maszyny, zwlaszcza strugarki i wyta-
czarki, Dzialalnosé reemigrantéw beduie zwrécona gidwnie na

‘masowy wyréb obrabiarek do metali i na stworzenie komuni«

kacji samochodowej. 2
Wydzial Posrednictwa Prncy; '
Posady walujqgce.

No 828. Potrzebny inzynier z wieloletnibf_' praktyka do fabryki
‘maszyn dla przemystu wikienniczego.
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N 330. Do fabryki chemicznej potrzebny chemik z praktyka.
Ng 332. Potrzebny milody inzynier montazowy obznajmiony
z kottami parowemi.
Ng'.334. Potrzebny technik montazowy ze znajomoseiy obstugi
© . kotléw parowych,
Ni 386. Potrzebni rysownicy oraz kopisei lub kopistki do
" rysunkéw technicznych.
Ne'338. Wakuje kilka posad odbioreéw umundurowania, bie-
' ‘lizny, obuwia i t. p.
Ni 340. Wakujg posady inzynieréw powiatowych na prowingji.
Ne 830. Chemik do fabryki produktéw suchej destylacji drzewa.,
Ne 342, Potrzeba dwéch inzynierdw elektrotechnikdéw.
Ne 844. Poszukiwani technicy i rysownicy ewent. rysowniczki
L na wyjazd.
N§._346. Potrzebni do Poznania inz, mechanicy z niemieckim
. i technicy.
Ne 348. Potrzebny majster mechanik obeznany z dzistem ogrze-
. wan centralnych 1 obrébks odlewdw maszynowych.
Ne 850. Na wyjazd potrzebny rysownik-sekretarz.
Ne 352. Do fabryki na prowineji potrzebny ins. mech. lub tech-
nik mechanik.
M 354. Potrzebny zarzadzajscy i pomocnik do elektrowni. Wy-
magana znajomosé motoréw Diesela.
N 3858. Potrzebny technik z praktyks do zarzadu kolejka, na
A prowingjl,
,. Kandydact na posady.
Ne 207. Inzynier technolog z kilkoletnig praktyks.
Nt 209. Inz. techn. specj. elektrot. znajacy jezyki: rosyjski,
, francuski, niemiecki i cokolwiek angielski,
N 211. Wychowaniec Szkoly Wawelberga i Rotwanda z prak-
. tyka (wiercenie szybdw naftowych).
N 218, Inz komunikacji, z praktyks kolejows,
Ne 215. a) Inzynier budowlany poszukuje miejsca w firmie

konstrukeji zelazo-betonowych,
»  Db)Inz budowlany poszukuje posady przy budowie ko-
lei, drogi ewent. robotach wodnych. -

KRONIKA.

Wielkie ozywlenle w amerykanskim przemysle automobilowym.
(Technika Popularna, Nr. 4, 5 1 6, 1919 r. Chicago). Z rozmachen,
ktéry nie miat sobie rdwnego w Ameryce, przemyst automobilowy
i handel doszedt do biljona dolaréw w ciggu roku 1918-go.

W tymze roku wyrobiono i sprzedano 1525578 samochoddéw
osobowych, przyczem niema zadnych oznak, Ze zapotrzebowanie mo-
gtoby sie¢ zmniejszyé.

Wytwérezosé ssmochoddw w Stanach Zjednoezonych przedsta-
wia 81§ w nastepujacych liczbach:

. =0 ; Wartosé
Rok Liczha samochoddw " Aol
© 1909 3700 4750 VWO
1910 175800 225 000 900
1911 209 459 262 500 000
1912 378 261 378 000 C00
1918 . 450 000 425 000 000
1914 - 515210 485 000 000
1915 842 249 565 856 000
1916 1525578 921 378 000
1917 . 2 247 256 1101 746 900
1918 . . .3000 000 1375 101 000

Przeszto 400 spblek wyrabia obecnie samochody w Stanach
Zjedpoczonych a 30000 Tirm zajmuje sie ich sprzedais. }

Wytwérezosé samochodéw w r. 1919 przejdzie prawdopodobnie
liczbg 3 000 000 a warto$é ich bedzie okolo pbitora miliona.

Wedtug wisdomosei z Detroit, fabryka Forda obecnie wykorcza
2600 automobiléw dziennie, a wkrétce doprowadzi te liczbe do 3u00,
Nowe zamdwienia stale przybywaja mimo to, Ze fakryka Forda przez
ostatnie cztery lata miata stale 100000 zamdéwien na nowe automo-
bile, ktérych nie mogia nadazyé wyrabiad.

Fabryka Paige wykoncza obecnie 70 automobiléw dziennie
i- takze nie moZe nadazyé w dostarczaniu zamdéwien.

. Fabryka Hudson przygotowuje sig do wyrobu w tym roku
200000 automobiléw typn Essen i 200000 automobiléw typu Hudson,
; Fabryka Overland, ktéra posiada kilkudziesiqeiu agentéw, wy-

przedata wszystko, co tylko miala w zapasie i co obecnie wyrabia,
a nowe. zamowienia sprawiajy wiele kiopotu, gdyz trudno jest nada-
2yé z wyrobem,

Fabryka Packard zaczyna pracowaé calym pgdem i setki no-
wych zamdwierl gromadzy sig, :

Fabryka Hupp przygotowana jest do wyrobu 18000 automobi-
16w do kohca roku; firma ta moglaby sprzedaé 30000 hupmobi-
16w, gdyby miata §rodki do wyrobu takiej ilodci. W obecnej chwili
Majg oni25 000 zamdwien, ktérych nie mogs zaspokoid.

Popyt na automobile typu Dodge jest tak wielki, ze fabryka
ma prawdziwy klopot, jak odrzuncaé zamdwienis, aby nie zrazié kli-

jentéw. Dzienny wyréb tych automobiléw dochodzi do 550, a za-
méwieniom nadgzyé nie mozna.

. Fabryka Reo posiada zamdéwienia na 4000 automobiléw, kté-
rych nie moze dostarczydé.

Wobec wielkiego braku nowych automobiléw rozwija sie inny
bardzo powazny przemysl. Tym jest kupno, sprzedai i reparacja
automobiléw uzywanych

Polowa tych, ktérzy kupuja nowe automobile, oddaje swe uzy-
wane jako ¢.qsé zaplaty za nowe. Caly rynek zarzucony jest auto-
mobilami uzywanemi. Popyt na automobile jest tak wielki, Ze wielu
z tych, ktérzy nie mogyg nabyé nowych, rozehwytuja nzywane, jakie
tylko dosta¢ moga.

Uzywane automobile staly sig opoks, na kiérej wiele nowych
przedsigbiorstw sbudowalo majatel. Wiedzy o tem zaréwno fabryki
jak i przedsighiorcy automobilowi. ?

TFabryki zaczely jui pobudzaé swych przedstawicieli do zasto-
sowania nowych sposobéw malowania i przerébki automobiléw i ich
korpus6w, aby ulatwié¢ im sprzedaz automobildw uzywanych.

Wobec szalonego rozwoju w budowie nowych automobildéw
wzrasta wielkie zapotrzebowanie szoferéw.

Ale olbrzymia przyszio$é otwiera siq przed automobilowym
mechanikiem reparacyjnym. Jego wazna rola w przemysle samo-
chodowym zostaly uznane-przez zorganizowanie zwigzku pod nazwy
»National Automotive Repair Association* w Minneapolis,

Dzialalno$¢ mechanikéw samochodowych nie ograniczy sig do
reparacii samych automobildw, lecz wedlug siéw jednego z organi-
zatoréw zwigzku—, przyszly mechanik automobilowy bedzie napra wiat
motory i mechanizmy wszelkich tego rodzaju maszyn, jak automo-
bile osobowe i cigzarowe (trucks), traktory rolnicze, farmerskie sta-
cje éwiatha elektrycznego i sity elektrycznej a nawet -aparaty lotnicze~.

Przemyst reparacyjny warasta z taky sitg i tak szybko, ze ogar-
nia on zaréwno wielkie jak i mniejsze miasta, a nawet i poszcze-
gélne farmy. Swiadomosé tego faktu wzrasta wsréd doswiadezonych
mechanikow, Inny 7 organizatordw tego ruchu z Minneapolis powiada,
%e ,reputacja o dobroct antomobiléw zalezy od wyszkolenia, zdolnosci
i nmiejetnosei w pracy reparacyjnego mechanika automobilowego*,

Zarzgdea warsztatéw Forda w Milwaukee by} pierwszym, ktéry
zorganizowat specjalny oddziat dla nauki reparacji, gdzie poucza on
mechanikdw, jak zaoszczedzié czasu i pracy przy robotach repara-
cyjnych. . 3

Automobilowy przemyst reparacyjny bedzie wymagat specjal-
nie wydoskonmonych mechanikéw reparacyinych, ktérey swg umie-
jetnoseis 1 wyszkoleniem bedy potratili tak prowadzié i wykonywad
reparacje, jak handlowe powodzenie tego przemysiu wymaga,

Wielkie sy widoki rozwoju tego przemystu w najblizszej przy-
szlodci. Dowodem tego jest, Ze reparac)i wymaga nie tylko mnéstwo
uzywanych automobilow osohowych i ciqiarowych, ale takze 150000
traktoréw rolniczych, jakie obecnie s§ w uzyciu na farmach w ca-
tej Ameryce. Liczba tych traktorow podwoi sig pod koniec roku,

Liczba automobiléw cigzarowych (trokéw) na farmach dojdzie
w tym roku do 2 (U0 000.

KONKURSY.

Rada Okregowa Polskich Zwigzkdw Zawodowych oglasza
za posrednictwem Kota Architektéw w Warszawie konkurs na
projekty domkéw robotniczych. Zadaniem konkursu jest uzy-
skanie najlepszych pomystéw na typy domkéw w projektows-
nej podmiejskiej kolonji robotniczej. Wymagane sa rzuty po-
ziome, przekroje i widoki zewnegtrzne w podziatce 1: 100. Na-
grody ze wzglednie najlepsze prace wynosza:

I-sza—mk, 1400. o
Il ga —mk. 1000.

Qgtlaszajacy konkurs zastrzegaijg sobie prawo swentualne-
go zakupu projektéw nienagrodzonych po 800 mk, Termmn
przyjmowania projektéw uptywa d. 29 kwietnia 1920 r. o god.
L-ef po potudnin, Sgd konkursowy stanowig z ramienia Rady
Okregowej Polskich Zwigzkéw zawodowych pp.: Stanistaw
Abramowicz i Ignacy Radlicki, z ramienia Kota Architektéw
architekci: Aleksander Bojemski, Antoni Jawornicki i Tadeusz
Szanior,

Warunki i program konkursu mozna otrzymaé w Kanoe-
larji Stow. Technikdw, ul. Czackiego M 3/56 codziennie od
godz. 11 do I-e], opréez niedziel i §wiat, '

OD REDAKCIJI

Wsaystkich Szanownych Kolegdw Sekretaray Posie-
dzert technicanych, Kdti Wydzialdw prosimy o nadsylanie
sprawozaar najpozniej w pigtek wieczorem kazdego tygod-
nia, o ile majg byé pomieszezone -w najblizszym zeszycie
wlrzeglgdut.

Wydawca Feliks Kucharzewskl. Redaktor odp. Stefan Twardowski.
ul. Czackiego M 3, (Gmach Stowarzyszenia Technikéw),

Pruk Straszewiezéw (d. Rubieszewskiego i Wrotnowskiego), |

|
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Gling 1 kamienie ogniotrwale dla hut szklamych
oraz kamienie, mase szamotowa, dostarcza

BIURO TECHNICZNO-HANDLOWE

Odpadki bawelniane
do czyszczenia maszyn sprzedaje
BIURO TECHNICZNO-HANDLOWE

J. PIPER, inz. J. PIPER, inz.

Warszawa, Marszatkowska 120, tel. 242-18. Warszawa, Marszalkowska 120, tel. 242-18.
344 \ 343

’ S7.CLEG A IhER > YT
Jest do nabycia ZCZEGOROWE INFORMACJTE;
- . Zaktady Fabryczne Possehla
15-tonnowa stata dZwignica bramiasta z ruchoma

kasetka: 1) o rozpigtosci wspornikéw 8950 mm, Nowa Wilejka Ziemia Wilenska,
2) wzniosie 7590 mm, 3) wysokosdci podnosze- Pani Jadwiga Zukowska, Warszawa, Mokotowska 7 m. 4.
nia cigzaru 6850 mm. 360 tel. 311-83, od 9—10 rano. Przedstaw. Zakiadow Possehla.

Inzynier z 26-letnia prakbtyka w kraju i zagranics, wedlug
praktycznych fabrykacji Ameryki, Anglji i innych krajéw,
roznego rodzaju maszyn i narzedzi, zyczy wejd¢ w stosunki
z tirmg fabrykuntéw w Polsce, aby méc tam zuzytkowaé swe

doswiadczenia na niezaleznem stanowisku.

SPOLKA AKCYJNA
POLSKIE TOWARZYSTWO

PRIEDSIEBIORSTW ELEKTRYCENYCH

BIURO 1 SEEADY,
Jerozolimska N 85, telefon 220-77

w Warszawie

Sprzedaz hurtowa materjatéw elektrotechnicz-
nych, przewodnikow, maszyn 1 t. p.

[nstalacje Swiatta i sity, budowa elektrowni miejskich.
Przedstawiciel na Malopolske i $lazk:
inz. Kazimierz Wisniewski, Mochnackiego 21, Lwow.

Laskawe oferty pod X. Y. Z. do Przegladu Technicznego,

Warszawa, ul. Czackiego 3/5.
: 3566

Inzynier, posiadajacy skromny kredyt w bankn, stosunki
haudlowe, i wielki zaséb przykladéw w rysunkach i t. p, wedlng
najnowszego systemu fabrykacjl w Ameryce i Europie réznych
machin i narzedzi, zyczy wrocié do kraju, Pragnis wejsd
w stosunki z zakladem produkeji machin, gdzieby mogl zuzyt-
kowaé swe dodwindezenia z korzyscia dla stron interesnjgcych
: sig i wogéle dla dobra krajun.

2525 2h2GE 52 A2 5252525252525 E2 525

Oferty pod L. S. Przeglad Techniczny, Warszawa,

255253 53 5 GE FE R R SR 5 25252 oo ul, Eaackitgo 3/0e S i
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BIURO TECHNICZNE

inz. ZYGMUNT OKONIEWSKI

Oddziat dia Polski Tow. Ake. Brown, Boveri & Cie, Baden (Szwajcarja)
Warszawa 0O  Krolewska 5 0O Tel. 220-96.

?f

Trakcja elektryczna, tramwaje, kolejki podjazdowe,
centrale elektryczne, turbodynamo pradu statego i zmiennego,

motory, turbokompresory, tablice rozdzielcze,

maszyny wyciagowe do kopaln.

U Motory pradu stalego 1 zmiennego na skfadzie. a H

- 5
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Praedsighiorstwo (lebokich Wierced
- Lempicki i S-ka

Egz. od 1896 r.

b |

w Sosnowcu
‘Wiercenia:

badawcze, poszukiwawcze, eksploatécyine.
Fahryka narzedzifwiertniczych. Sprzedai rur wiertniczych.
Wiercenia udarowe, obrotowe, ptuczkowe i dyamentowe,

Katalogi narzedzi wiertniczych, kosztorysy
i prospekty na zgdanie. '
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OGLOSZENIE.

Do Biura Pomiaréw Magistratu m. Lubhnm po—

trzebni sg: technik do niwelacji, obznaj-

mlony Z pomlulem miast oraz (:‘IIGI'O'ICAII] po=
mocnicy geometrow.

Oferty nalezy skiadaé¢ do Biura Pomiaréw.
323
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Sekeja Techniczna Glownego Urzedu
Zaopatrywania Armji,

Przejazd 10 Warszawa

prosi firmy, pracujgce w zakresie budowni=-
ctwa statkow, pontonéw, motoréwek, kryp, berlinek,
lodzi i t. d. Iub podejmujace sig dostawy inwentarza ze-
glarskiego, o przestanie krotkiego wykazu

robot, jakic wykonywujg, z wskazaniem adresu.

\, , 326 J
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Tasme izolacyjna czarna

15 mm szeroka pierwszorzednej jakosci z biezgeych transportéw
poleca

inz. JAN IiDZKOWSKI

Warszawa,
ul. Marszatkowska 79. Tel. (7-21, 25494,

\ 807_))

dyp. inz. J. PRILUKER & L. KUPCZYKIER

poleca materjaly instalacyjne.

Cennik na kazde zadanie.

Warszawa, Pasaz Simonsa, sklad 55. Telefon 309-76.

312
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BIURO BUDOWY TELEFOROW

R

wylaczni przedstawiciele na Rzeczpospolita Polskg zaktadow:

Allmanne Telefonaktiebolaget L. M. ERICSSON, Sztokholm
ERILbb()N Wleden 1 Buddpesyt

Projekty
i budowa:

Stacji centralnych
wszelkich
systemow o kazdej

‘ pojemmnosci

: oraz

Sieci telefonicznych
kablowych

i napowietrzych,

Adres dla depesz: ,,Konstrukeja”.

BIURO BUDOWY TELEFONOW, WARSEAWA, ZIELNA 37/39.
Telefony: 102,

] Wyda&véa Feliks Kucharzewski, I‘?:f;.&;.—t'z‘t_;);—oéghsmfnn Twardowskl.

Sprzedaz
‘dostawa:

. Aparatow,

przyrzaddw -
i materjalow

telefonicznych,

telegraficznych
i sygnalizacyjnych
najnowszych
konstruke;ji.

115 dawny i 69-11, 8
. i )

Druk Straszewiczéw (daw. Rubieszewski i Wrotnowski), ul{ Czackiego M 8—b (Gmach Stowarzyszenia Technikéw).
hin | J
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MATERJALY WYk

dla Kopailn i Kamieniolomo

jak proch, dynamit, dynamon, ekrazyt i t. p., jak réwniez lonty, kapiszony .
elektryczne do zapalania min, dostarcza odwrotnie po przys..

»wI EPEGE”

Towarzystwo dla przedsiebiorstw S. A.
w Krakowie, ul. Jagiellosiska 5.

Wylaczne zastepstwo na Polske fabryki zapatow elekirycznych oraz si..
do zapalania min firmy SCHAFFLER i SP. w:Wiedniu, i}

S = ) TS~ § e f -
{
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L BIURO WARSZAWSKIE JEROZOLIMSKA 65. Telef. 6-93 waj.
. . e .

0 o PEDNIE 0O O
0 ODLEWY ZELIWNE [
.- WYGKADZIARKI | WALCE DO NICH -

O KOTLY STREBELA. O

N\
KONKURS.

Magistrat miasta Ciechanowa oglasza niniejszym konkurs na budowg i eksploatacje (koncesyq) elektrow-
ni w Ciechanowie wedlug warunkéw, zatwierdzonych przez Urzad Elektryfikacyjny przy Ministerstwie Prze-
mystu i Handlu. ‘ %

1. Przypuszczalne zapotrzebowanie energji okolo 7000 lamp & 25 swiec.

f 9. Pomieszczenie pod elektrownig dostarczy miasto.
3. Oferty winny byé skladane do biura Magistratu do dnia 15 stycznia.
4. Blizszych wyjadnien udzieli Magistrat na kazde zgdanie.
m. Ciechandw, dnia 12 listopada 1919 r. Magistrat.

. _ 296 ’
ESENSNIS QDDZIAL WARSZAWSKI @ E=mmmny

., MILOBEDZKI 1 3-Ka" w vaome

ALEJA JEROZOLIMSKA 39, TEL. 219-90.

Wylaczne zastepstwo na -b. Krélestwo Polskie Akcyjnej Spétki ,,Schodnica”
Rafinerji produktow naftowych w Dziedzicach.
Sprzedaz hurtowa i detaliczna wszelkich smarow rafinowanych i dystyla-
tow, a takze i ubocznych produktéw. Dostawa terminowa po uzyskanin zezwolei
przewozowych. Polecamy ze skladu w Warszawie i w Lodzi rozne oleje
maszynowe i cylindrowe, wrzecionowy, waseliny, smary do wozéw"
i Tovotta, '

- Poszukiwani ruchliwi agenci, lub odpowiedzialni rastepoy — sktadnicy na prowincye.

191.
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PRZIWAT A mmoOTyayror

 ECANICZIN,

/. ECONE SPRAWOM TECHNIKI 1 PRZEMYS

Wydswuictwa ok vzterdziesty szésty.

Redaktor Stefs. 'Lwardewski, inz, ;
4, ind; W, Chrominski, inz; W. Chrzanowski, prof,; H. Czopowskl, prof; P. Drzewiecki, ini. J. Eberharg ik,
swski, inz; H. Mierzejewski, prof.; W. Paszkowski, inz.; 1. Radziszewsli, inz.; E. Sokal, inZ,; M. Thullie, prof, CI P
toszyiski, prof. . 2h
nitekei: C. Domaniewskl, J. Haurleh, W. Jabloiiski, K. Jankowski, J. Ktos, M. Kwiatkewski, W. Michalski, H, Sty
S. Szyller, /. Woycicki, N
Jikacye* T. Balicki, inz; A, Guigbiowski, inz; B. Hummel, inz.; A, Przybylski; Z, Sznuk, inz.; S. Zielinski, ins,

Cena numeru pojedyhczego Mk, 3.50.

e e

“War27awa, ul. Czackiego (dawn. Wtodzimierska) Na 3 (Gmach Stowarzyszenia Technikéw). Telefonu Ne B67-04, ¥
1 pigtki ou godz. 7 do 9 wieczorem. Adminisizacya otwarta codziennie od godz. 10 do 2, wieczorem od godz. G-ef do 8-¢j préez g
Wejécie przez schody gléwne budynku albo przez slei w podwdérzu nawprost bramy N 3.

.. . KARPATY”

115 Spotka z ogranicz. odpow. dla sprzedazy produktéw olejéw mineralnyd
WARSZAWA, Bielanska 25, tel. 282~04, adi-. telegr.: ,,Karpaty“. KRAKOW, Szewska 4,

CENTRALNE BI(!RO SPRZEDRZY
Galicyjskiego Karpackiego Towarzystwa Naftowego dawniej Bergheim i Mac Gan

w Gliniku Marjampolskim.

Poleca: Benzymne motorowa, automobilows, -lotniczg, de plugéw motorowych i innych silnikéw spalinowych. Naf
do lamp (naftowo-zarowych) oraz celow przemystowych, oleje gazowe (ropg do silnikéw). OGleje od najlzej
wrzecionowych do najcigzszych maszynowych. Oleje cylindrowe (specyalno$¢ do pary przegm
nej marka H). Waseliny wszelkiego rodzaju do celéw technicznych i leczniczych. Pamrafinmy wysoko krzep§
do celéw przemystowych oraz wyrobu $wiec. Smary do wozaw, rzemieni | walcow.

Poszukiwani ruchliwi agenci.

T-wo _Firmumu-l(nmandyinwe Zakt. Mechanicznych

BRANDEL, WITOSZYNSKI i S-ka

Warszawa — Praga — Grochowska 37/39.

Turbiny parowe.

'8

W styczniu 1920 r. ukaZe sig nakladem ZWIAZKU MELYNARZY
POLSKICH Przenystowo-Informacyjny i Pamiatkowy

5 Kalendarz przemysiu miynarskiego Nadeszly oryginalne angielskie:

STAL lana i srebrzysta,
DRUT STALOWY,

Tygle grafitowe,
SZMERGEL w proszku i na plétnie,

narzedzia rézne, uchwyty do $widréw,

o.n. yMLYNARZ POLSK)I”

Kalendarz ton pierwszy Jaki w danej galezi_przemyslu polskiego
w Odrodzonej djczyinie si¢ ukaze, zawierné bedzie dziak sSpo~
Yeczno - przemysfowy i dzia¥ informacyjny wruz
z dokiadng statystyks miynarskg. Kalendarz posjadad
hedzie réwniez specjalny dxiaf egloszen. Ogloszenis, za-

AT O B YT ?'-t:;.rzwg-_-rl

réwno jak i.wszelkie materjaly, ktore mogy byé wykorzystane i ba s .

przez redakeje wydu.wni}:)tv;'u, ,nalei;y nadsylaé do Re{lnkcji é dhutka rzezbiarskie.

dwutygodniks Miynarz Polski*, Warszawa, ul. Chmielnn N 2. £ i H

Tamze udzielane sy wszelkie informacje, !‘ RRZYSZTQF RMM L SVﬂ .

; otyczac LIZEZO WY ickws L . . ; '
: do yumg?e powyiszego wydawunictwa, 8 w Wﬁl‘SZﬁWle, pi-ac Tea'tralny. i
; Firmy, ktére nadesla ogloszenla do dnia 25 listopada r. b., .
q otrzymaja odpowiedni rabat. B
€ 280 g

Sy T TR AT By P T R LD PP O R S ——
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