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~KARPATY"”

Spotka z ogranicz. odpow. dla sprzedaiy produktéw olejow mineralnych
WARSZAWA, Bielanska 25, tel. 282-04, adr. telegr.: ,,Karpaty®, KRAKOW, Szewska 4.

CENTRALNE BIURO SPRZEDRZY
Galicyjskiego Karpackiego Towarzystwa Naftcwego dawniej Bergheim i Mac Garvey

w Gliniku Marjampolskim.
Poleca: Benzyne motorows, automobilows, lotnicza, do plugéw motorowych i innych silnikéw spalinowych. Nafte
do lamp (naftowo-zarowych) oraz celéw przemystowych, oleje gazowe (ropg do silnikéw). Oleje od najlzejszyck
wrzeclonowych do najciezszych maszynowych. Oleje cylindrowe (specyalnos¢ do pary przegrza
nej marka H). Waseliny wszelkiego rodzaju do celéw technicznych i leczniczych. Parafiny wysoko krzepnace
do celow przemystowych oraz wyrobu $wiec. Smary do wozdéw, rzemieni i walcow.
———— Poszukiwani ruchliwi agenci. —— 98¢

rTOW. ae. J. JOHN LODZI‘\

BIURO WARSZAWSKIE JERDZOLIMSKA 65. Telef. 6-93 woj,

O o PEDNIE 0O O
O ODLEWY ZELIWNE O

-~ WYGKADZIARKI | WALCE DO NICH --
O KOTLY STREBELA. Elzy

FABRYKA MASZYN
" BRANDEL, WITOSZYNSKI i S-ka

Warszawa — Praga — Grochowska 37/39.
Turbiny parowe. |
Pompy odsrodkowe turbinowe.:
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MATERJALY WYBUCHOWE

dla Kopain i Kamieniolomow

jak proch, dynamit, dynamon, ekrazyt i t. p., jak réwniez Jonty, kapiszony i zapaly elektryczne tudzioz silniki
elektryczne do zapalania min, dostarcza odwrotnie po przystepnych cenuch

wTIEPEGE”

Towarzystwo dla przedsigbiorstw S, A,
w Krakowie, ul. Jagicllonska 5.

EoSESe a2 525252525

Wylaczne zastepstwo na Polskeg fabryki zapaléow elekirycznych oraz silnikow
do zapalania min firmy SCHAFFLER i SP. w Wiedniu.
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BRACIA LILPOP .. owicas
MAZOWIECKA 7.

Wohbhec uruchomienia Zaktadow T-wa Akc. Zaktadow Gor-

niczo = Hutniczych i Fabryk ,,STAPORKOW” ziemi Radom-

skiej, przyjmuja jako przedstawiciele, zamowienia na

SUROWIEC ODLEWNICZY oraz ODLEWY.
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Sktad wyrobéw Zelaznych i stalowych, (=R TS s S

artykuléw technicznych o, N T e SRS TIRENE T

248 MASZYN i NARZEDZI ROLNICZYCH. Na sezon biezgcy duzy wybér KOS i SIERPOW.
Sprzedaz Zelaza, blachy, metali, odlewow, gwozdzi i wag.

BRACIA TOMKIEWICZ, Warszawa, Graniczna Nr. 1. Telefon 107-08. oo lseaiele

od 1902 roku.

F="=7Q O0DDZIAL WARSZAWSK| (@ Su=mm

., MIILOBEDZKI i S-Ka” w aome

ALEJA JEROZOLIMSKA 39, TEL. 219-90.

Wrylaczne zastepstwo ma b. Krélestwo Polskie Akecyjnej Spétki ,,Schodnica”
Rafinerji produktow naftowych w Dziedzicach.

Sprzedaz hurtowa i detaliczna wszelkich smaréw rafinowanych i dystyla-

téw, a takze i uboeznyeh produktow. Dostawa terminowa po uzyskaniu zezwolen
przewozowych. Polecamy ze skladu w Warszawie i w Lodzi réine oleje
maszynowe i cylindrowe, wrzecionowy, waseliny, smary do wozéw
i Tovotta,

Poszukiwani ruchliwi agenci, lub odpowiedzialni zastepey —skladniey na prowineys.
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‘PRESC. Badania inzynieryjne w Stanach Zjednoczonych.-- Mierzejewski H. O naszych przedwojennych postepach w zakresie budowy obra-
hiarek kolejowych [dok.].—Kwiatkowski J. Prayeszynek do przepowiedni wezbrax na Wiéle [dok.].— Przeglad wydawnictw zawodowych, —
Ziwigzki i Stowarzyszenia techniczne.

% 2-ma rysunkami w w tekscie.

Badania inZynieryjne w Stanach Ljednoczonych.

Amerykariskie Stowarzyszenie Inzynieréw Mechani-
kéw zorganizowalo Wydzial Badan Inzynieryjnych, ktdry
pomiedzy innemi zbiera i oglasza wiadomosei o nowych ba-
daniach. Sa one oglaszane w organie Stowarzyszenia we-
dlug nastepujacych dzialéw:

1) Wyniki badan. Krdtkie streszczenia sg zamieszeza-
ne in-extenso w pi§émie ,Mechanical Engineering*, dluzsze
przesylane zainteresowanym instytucjom lub osobom.

2) Zawiadomienia o podjeciu nowych badan sg ogla-
szane w celu uniknieeia powtarzania badan. Wydziat two-
rzy tym sposobem ,,clearing house' wszelkich badas.

3) Zagadnienia, wymagajace rozwigzania, sg oglaszane,
gdy nalezy zapewni¢ sobie wspdlpracownictwo specjalistdw.

4) Opisy wyekwipowania laboratorjéw rzadowyech,
uniwersyteckich 1 przemystowyeh w celu powiadumienia
og6lu, gdzie i jakie prace inzynieryjne mozna wykonywad.

5) Bibliografie z zakresu wybitniejszych zagadnien.

6) Standardyzacja wynikéw badan.

Pobudka, do zorganizowania Wydzialu i poparcia tym
sposobem badafi inzynieryjnych w tak szerokim zakresie
bylo powodzenie akeji laboratoryjue] w przebudowie prze-
myslu podezas wojny, majace]j na celu przystosowanie go do
wyrobu amunieji 1 sprzetu wojennego. -Gdyby nie dziatal-
nogé takich instytucji jak waszyngtofiskiego Bureau of Stan-
dards i pokrewnych, gdyby nie praca Narodowej Rady Ba-
dar Naukowych (National Research Council), pomog Ame-
1yk1 przy zwalczaniu militaryzmu niemieckiego bylaby bez
poréwnania mniej skuteczna. Pewnem jest np., ze zastu-
gy Wydzialu Kalibréw Bureau of Standards bylo wpro-
wadzenie do przemystu amerykanskiego metod wytwarza-
nia zamiennego przy wyrobie pociskéw. Wedlug wiarogod-
nych §wiadectw, wytwarzanie zamienue w Stanach Zjedno-
czonych przed wojnaz bylo wprowadzone w ograniczonej licz-
bie fabryk i to bynajmniej nie w cale] rozciaglosei. Dopiero
wojna doprowadzila do kotica przewrdt w zakresie metod
wytwarzania, czego widomym znakiem byl szybki rozwdéj
pracowni Bureau of Standards.

Dzial sprawdziandw Bureau of Standards zostal utwo-

rzony w lipcu 1917 r. Dzieki energji dyrektora B. of St.
p. Strattona i kierownika dzialu sprawdziandw p. van Keure-
na, w krétkim czasie uruchomiono okolo 60 precyzyjnych
obrabiarek do wyrobu kalibréw i narzedzi mierniezych glw-
nie dla przemysiu amunicyjnego. Szereg instytucji rzado-
wych poparl istnienie tego wydzialu, ktérego pierwsza do-
tacje wplacono w d. 15 lipea 1917 r. w kwocie 150 tys. do-
laréw. Juz 16 lipca dzial sprawdzianéw otrzymal pierwszy
komplet kalibré6w do sprawdzenia, za$ do koneca lipca zda-
zono sprawdzié 244 kalibry. Liczba sprawdzen stopniowo
wzrastala, dosiegajac maximum w lipeu 1918 r., w ktérym

to miesiaeu sprawdzono 5559 kalibréw. W miare zwycigstw.
zmniejszal si¢ wyréb amunicji tak, ze

nad niemecami,
w grudniu 1918 r. liczba sprawdzen spadia do 1620.

Po wojnie zwrécona zostala uwaga gléwnie na bada-
nia twéreze we wszelkich dziedzinach zwiazanych z przebu-
dowg zycia gospodarczego. Rada Badafi Naukowych przy-
stapila do te] pracy z rozmachem, przypominajacym epoke
napoleoniskg. Do pracy wc1@gmeto wszystkie uniwersytety,
pracownie przemystowe, administracje panstwows. Ruch
na polu badas inzynieryjnyeh przysporzyl wisle sil przy od-
‘budowie przemyslu. Amelyka i wogéle caly zachéd z labo-
ratorjéw czerpie energje 1 inicjatywe w cigzkim okresie
przebudowy 1E:;owoyanne] Przytoczone ponizej przyklady
uwydatnia zakres podjetej pracy.

. 8ig znacznie czas montazu wszelkich maszyn.

W dziale metrologji techniczne] zajeto sig calg serja,
kapltalnych zagadnien obchodzacych Zywo przemyst budo-
wy maszyn. Tak np. zagadnienie zamiennosci §rub calkiem
slusznie stalo si¢ sprawa, pierwszorzedna, nad ktérej rozwia-
zaniem pracuje caly szereg badaczy. Sruby sa, jak wiado-

' mo, najbardzie] rozpowszechnionym elementem maszyno-

wym. Jesli uda sig tanio wytwarzaé sruby dokladne, skréeci
Rozwmzame
zamiennosei §rub zapoczatkuje podzial pracy i kooperatyzm
w catym przemySle maszynowym, co wydalo tak Swietne
wyniki w przemysle amunley]nym Aby jednak éruba wy-
konana w jedne] miejscowosel pasowala do maszyny wyko-
nanej gdzieindziej, trzeba aby pasowanie §rub bylo oparte
na ukladzie tolerancyjnym tak samo pewnym jak przy pa-
sowaniu walkdw. Wytwauame zamienne §rub wymaga
przedewszystkiem wypracowania metod mierzenia érub tak
dokiadnego, by mozna bylo przewidzieé kiedy pasowanie
$ruby bedzie luzne (loose fit), wkretne (wringing fit), ezy klu-
czowe (wrench fit).

W ostatnich latach zbudowano wiele przyrzaddéw i ka-
libréw do sprawdzania skoku S$rub, profilu gwintu i t. p.,
Opracowano metody sprawdzania gwintéw zapomocg mi- |
krometréw, zapomocy trzech kalibrowanych drutéw, zapo-
mocg rzucania powiekszed optyeznych profili gwintu na
ekran. Zbadano rézne bledy iich Zrédia przy wyrobie ka-
libréw do srub. Rozpowszechnione w ostatnich czasach szli-
fowanie gwintéw precyzyjnych wymaga pewnych ulepszen:
podjeto odpowiednie badania. Wyznaezono warunki, w ja-

kich mozna esiggnaé zamiennosé gwintu Witwortha. Praca

nad mierzeniem $rub jest prowadzona wspélnie przez labo-
ratorja amerykanskie 1 angielskie. Odbyla sig w tej sprawie
konferencja waszyngtoiiskiego Bureau of Standards z an-
gielskiem National Physical Laboratory, ktdrej przewodni-
czyl dyrekfor tej ostatniej instytueji, Sir Richard Glaze-
brook, znany fizyk ikierownik laboratorjum Cavendish’a
w Cambridge.

Z innych zagadnied metrologicznych podjeto badania
nad systemami tolerancyjuemi w réznych gatqziach budow-
nictwa maszynowego, nad obrdbka termiczng i skladem sto-
péw stalowyech na kalibry, nad znalezieniem najwlasciw-
szych sposobéw wyznaczania kresek podzialowych na na-
rze¢dziach mierniezych, aby byly one dokladne i wyraZne.
Duzym sukeesem bylo opracowanie metod wykonania wzor-
cow klockowych na wzér Johansona przy zastosowanin me-

tod optycznych, opartych na interferencji $wiatla. Buerau
of Standards wyrabia wzoree Hoke’a z dokladnoseis, do je-
dnej miljonowe] czeSci cala. Podjgto budowe czujnikéw

- o wiele czulszych 1 stalszych niz dotychezasowe. W toku sg

badania nad niklowaniem kalibréw réznicowych, co zabez-
pieczy je od rdzewienia. Opracowano nadzwyezaj porgezny
imak z ukoénymi klockami Johansona do sprawdzania ka-
libréw palakowatych Slizgowych (slip gages). Wogdle bada-
nia metrologiczne zajmuja bardzo og6l techniczny.

Zs $wiezo organizowanych laboratorjéw o celach mie-
szanych przemyslowych i uniwersyteckich na pierwszy plan

- Wysuwa sig pracownia walcownicza w Instytucie Technolo-

gicznym Carnegie’'go w Pittsburgu. Zlozyly sig na nis sta-
lownie amerykariskiei Komisja Badai Walcowniczych. Pra-
cownia ma za zadanie: 1) Badanie zmian fizycznych i mecha-
nicznych zachodzgeych w stali i innych metalach, ze wska-
zaniem mocy podczas walcowania przy réznych temperatu-
rach i predkoseiach. 2) Udzielanie wynikéw badail przedsie-

biorstwom wspdldzialajacym w celuich handlowego zuzytko-
wania. 8) Dawanie ulatwienn laboratoryjnych przedsigbior-

_stwom, aby mogly one podjaé préby ustalénia waledw do

wytwarzania nowych profiléw, jakie moglyby zjawié sig na’
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rynku. 4) Zorganizowanie kurséw dla studentéw z;_ltru.dniq-
nych przy badaniach i dla specjalizujacych sig w te] dziedzi-
nie, a zarejestrowanyeh w Instytucie. Tematy badan najbliz-
szych sa; 1) Wyodrebnienie sit dzialajacych na walee 1 kadh}-
by. 2) Wplyw predkosei na sily rozpychajace walce i na opor
walcowania. 8) Stosunek tarcia czopowego w walcach do
oporu ogélnego. 4) Wplyw Srednicy waledw,
temperatury stali, predkosei waleéw i ksztaltu

PRZEGLAD TECHNICZNY.

Suporty szablonowe uznano za nieodpowiednie do skra-
wania zgruba, wobec czego postanowiono powierzyé zdzie-
ranie oddzielnym poteznym suportom z recznym przesu-
wem nozy, wzmacniajac naped ogélny. Rzemie€lnik rozpo-
czyna obrébke od zdarcia bandaza w jednem miejscu ,do
zywego", poczem wlacza automatyczne przesuwy snportéw

powierzehni przylegania na przebieg walcowania.
5) Wyznaczenie najwigkszego odksztalcenia, jakie-
mu moze podlegaé bez zepsucia materjal plastycz-
ny podezas walcowania. Studenci podezas préb
majy sig zapoznawaé z nastepujacemi zjawiska-
mi: 1) Wplyw zsuwania i rozsuwania waledw.
2) Wplyw krzyzowania sig waledw. 3) Metalur-
giczne znaczenie wielu przejéé lekkich. 4) Skutek
niewielu przejéé cigzkich przez walce. 5) Walco-
wanie ksztaltownikéw i materjalu handlowego.
6) Badanie odksztalcen plastyeznyeh ilinji strug.

Pracownia walcownicza jest zaopatrzona
w trzy walcarki pedzone przez silnik elektrycz-
ny o mocy 500 k. m. z liezbg od 2000 do 2500
obr./min.

Nie sposéb wymienié tu choéby najwazniej-

sze prace podjete w réznorodnych dziatach

techniki. Z przytoczonych przykladéw wnosié

mozna o zakresie badaf i srodkach materjal-

nych, jakiemi rozporzadzaja pracownie. Na specjalna uwa-
go zastuguje szybko$é decyzji Rady Badan, gdy zalezy
na rozwiazaniu zagadnienia aktualnego. Przykladdw tej
dzielno§ei amerykanskie] i zrozumienia, ze laboratorjum
inzynieryjne jest pionierem postgpu technicznego, moznaby
przytoczy¢ wiele. Gdy idzie o wyzyskanie naturalnych bo-
gactw kraju, o zaoszezedzenie surowedw, o spopularyzowa-
nie metod wytwarzania, laboratorjum zorganizowane w od-
powiednim osrodku jest najpotezniejszym srodkiem rozbu-
dzania inicjatywy indywidualnej. W zakladaniu nowych

laboraterjéw inzynieryjnyeh panstwa zachodnio-europejskie -

widza nowy potezny czynnik polityki przemyslowe;.

O naszych przedwojennych postepach
F w zakresie budowy obrabiarek kolejowych.
Podal Henryk Mierzejewski, prot. Politechniki Warszawskiej.
(Dokonczenie do str. 7 w Ne 3 1. b.) |

W nowej konstrukeji zwréeony zostala przedewszyst-
kiem uwaga na szybkie zdzieranie nierdwuej powierzchni

Rys. 1.

KRoléwka szybkobiezna fabryki Gerlach i Pulst.

bandaza, na przytwierdzenie zlozeri do tarcz, wreszeie na
szybkie zakladanie zlozerl na maszyng. Rozwigzane zostaly
te zagadnienia w sposéb oryginalny i udatny.

Rys. 2, Kotéwka szybkobiezna fabryki Niles, Bement, Pon.d, Comp.

do zdzierania i przechodzi na drugsg strong maszyny, by tam

uruchomié suporty szablonowe, majace za zadanie wykon-

czenie profilu, bandaza na gotowo. Tak wige zaraz po rozpo-
czgeiu pracy przez suporty do zdzierania uruchomione sa

i szablonowe, ktére pracuja wspdlezednie z pierwszymi. Sa-

mo obrzeze rzemiesinik obrabia eze§ciowo recznie, positku-

jac sie suportami do zdzierania i przymiarami z blachy.

W tych warunkach suporty szablonowe skrawajg drobny

widr.

Nie mnie] wazna rzeczg bylo zastosowanie symetryez-
nego napedu obu tarecz uchwytowyeh, przez co usunisto
szkodliwy wplyw skrecania gléwnego walu w lozu kolswki.
Jedna tarcza mogla byé pokrecana na dowolny kat wzgle-
dem drugiej i potem sztywnie laczona z napedem tak, ze
nie bylo martwego ruchu przekladni. Uzycie zabieraczy za-
ciskowyeh umozliwialo sztywne polacenie k6l z tarczami.
Okulary ruchome na tarczach i nieruchome na lozd pod-
trzymywaly czopy osi zlozenia. Przy zastosowaniu urzadzen
déwigowyceh zakladanie zloZen na maszyne odbywalo sie
bardzo szybko. Obrébka trwala nieraz tylko dwadziescia
minut tak, ze osiagnigto niebywala wydajnosé, wynoszaca
po kilkanadcie zlozen w ciagu dziewigeiogodzinnego dnia
roboczego, zaleznie od stanu kél obrabianych.

' Koléwka omawiana stanowi ostatni etap
twdérczosei europejskiej w tej dziedzinie. Jest
rzeczy, ciekawa, jak sig przedstawia ona wobec
koléwek amerykanskich. ‘

Najwigksza fabryka ciezkich obrabiarek
na swiecie: Niles, Bement, Pond Comp. budu-
je kilka typéw koléwek. Nie bede méwit
o prostych, tanich koléwkach Nilesa, przejde
do jego najnowszej koldwki szybkobiezne].
Cechy charakterystyczna obrébki na tej ma-
szynie jest uzycie szeregu nozy do zdzierania
zgruba 1 szablonowych. Rzemieslnik zaklada
w niezwykle silne suporty jeden néz po drugim
1 caly obrébke uskutecznia, dosuwajac noze
recznie. Aby zamiana nozy po kazdej operacji
trwala krétko i nie meczyla rzemiesinika, za-
stosowano w koldwce imaki pneumatyczne
bardzo tadnej konstrukeji.

Do przesuwania glowicy konikowej shuzy
specjalny silnik elektryczny. Zamocowywanie
glowicy w danem miejscu loza odbywa sig za-
pomocs, powietrza sprezonego. Bardzo dobrze

_ _ rozwiazano naped tarcz uchwytowych przez

umieszezenie dodatkowej przekladni w glowicach.

Urzadzenia dzwigowe stanowis, calodé z maszyng. FPo-
dawanie ztozei jest utatwione dzigki nieobecenosei suport6w
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z jedne] strony maszyny. Do napedu zastosowano silnik
elektryczny o mocy 50 k. m. W warszawskiej koléwee pa-
rowozowej uzyto silnika o moey 35 k. m.
Jak wynika z powyzszego opisu, budowa polskich
1 amerykanskich koldwek jest zgola odrebna. Powiedzmy
" otwarcie, ze rozwiagzanie amerykariskie jest §miale i prze-
myélane do korica. Aleipolskie jest doprowadzone do ostat-
niego slowa na podstawie innych zalozei. Mozna sig spie-
raé, ktéry typ jest racjonalniejszy w tych czy innych wa-
runkach. Moze byé, ze koldwka amerykanska przy prébach
poréwnaweczych wykazalaby wiekszg wydajnosé. Z otuchs
mozemy jednak patrzeé w przyszlosé, ze wytwdrezosé pol-
ska nie zatrzymala sig¢ na nasladownictwie wzordw niemiec-
“ kich, lecz zdobyla sig na krok samodzielny i udatny w dzie-
dzinie, w ktdrej niemey nie widzieli poza amerykanami zad-
nego przeciwnika.

Przyczynek do przepowiedni wezbran
na Wisle.

(Dokonczenie do str. 4 w Ne 12 1. b))

Okre§lenie jednakze zaleznodei migdzy stanami wody
na poréwnywanych w tej pracy wodowskazach jest mozliwe
2 doktadnoscia dostateczng w praktyce nietylko miedzy Za-
wichostem i Pulawami, na ktérej to przestrzeni wzglednie
nieznaczne doplywy maja ujécia, ale i migdzy Zawichostem-
Warszawa, gdzie wpadaja znaczniejsze rzeki Wieprz i Pili-
ca, a nawet migdzy Zawichostem-Plockiem,, gdzie oprdez
tyech dwuch ma ujéeie jeszeze tak znaczny dopltyw jak Na-
rew z Bugiem. Linie zaleznosei dla tych wodowskazéw daja,
sig przeprowadzié¢ wzglednie dosy¢ blisko punktdw, kto-
re je wyznaczaja i czas, jaki uplywa miedzy kulminacja-
mi wodostanu na obu wodowskazach jest mnie] wiece]
jednakowy i dostateczny dla przeplynigcia przez [alg od-
powiedniej przestrzeni. To dowodzi, ze aczkolwiek odpo-
wiednie kulminacje wodostandw, wzigte za podstawe do
okreslenia zaleznoseci, nie sg dla poréwnywanych wodowska-
76w (oprdez moze: Zawichost-Pulawy), wierzcholkami jedne]
i tej samej fali powodziowej, to jednakze kulminacje na gér-
nym wodowskazie w ZawichoScie sg wierzchotkami takie]
fali, ktéra dominujacy wplyw wywieraé musi na kulmina-
¢je wodostanu dolnego wodowskazu. Fala ta w ZawichoScie
powstaje przez wplyw gérskich karpackich doptywdw, ktdre
majs ujécia tylko powyzej Zawichosta i nadajs ton powodzi
na wielkie] przestrzeni Wisly ponizej te] osady; to tez do-
tychezas (przed wojna) zupelnie stusznie z tego przedewszy-
stkiem wodowskazu w Zawichodeie byt telegrafowany stan
wody codziennie lub przy wiekszych wezbraniach do réz-
nych miejscowosei w dole rzeki.

Co do doktadnosei w okresleniu stanu wody na dol-
nym wodowskazie na podstawie wiadomosei o stanie wody
na wodowskazie gérnym, to dokladnos$é bedzie oczywiscie
najwigksza miedzy Zawichostem i Warszawa najmniejsza
miedzy Zawichostem i Plockiem i taka sama mniej wigce]
miedzy Korezynem i Warszawa. Odpowiednie prawdopo-
dobne omylki w okre¢laniu stanu wody na podstawie znale-
zionej zaleznosci, a takze najwigksze réznice migdzy obser-

wowanemi i okres§lonemi z réwnan czy tez linji zaleznosei
stanami wody wskazuje na zalgeczonym przy niniejszem
wykazie (Ne 1—2, str. 4).

Rozpatrujac dalej zalezno$é standw wody miedzy
N. Korezynem 1 Warszawg widzimy, ze ustanowienie pewne-
go zwigzks nawet miedzy tymi wodowskazami jest réwniez
mozliwem praktyeznie z dokladnoscig niewiele co mniej-
sza, anizeli miedzy Zawichostem i Warszawa; widoeznie
nietylko Wieprz i Pilica, ale nawet takie doplywy gdrskie,
jak Wisloka i San nie wywieraja wigkszego wplywu na kul-
minacje wezbrania, czego nie mozna powiedzieé np. o Du-
najeu, wpadajacym wyzej Korezyna, ktérego fale wspdlnie
w wielu razach z falami Raby nadajg zasadniczy ton powo-
dziom wislanym, deeydujac o kulminacji wezbrania. To tez,
aczkolwiek zapowied? spodziewanego stanu wody na pod-
stawie wiadomosei z Zawichosta jest doktadniejsza, jednak-
ze takaz zapowiedZ wedlug wiadomosei z Korezyna przy
wzglednie niewiele co mniejszej dokladnosei moze byé o 36
godzin wezesniej uskuteczniong, a zatem byloby moze prak-
tyczniej podawaé wiadomosel do miejse nize] polozonych
z Korezyna, a nie z Zawichosta, albo tez dla kontroli prze-
powiednie z obu tych miejscowosei.

Nie mozna tego jednakze powiedzieé o wodowskazie
krakowskim, t. j. aby wiadomosdei o stanie wody podawa-
ne do miejscowosci ponize] ujScia Dunajea z Krakowa (co
mialo miejsce przed wojna) mialy praktyczng wartosé; nie-
mozliwem jest bowiem ustanowienie zaleznosci z pewnym
stopniem dokladnosei miedzy wodowskazem krakowskim
i jakimkolwiek ponizej ujscia tegoz Dunajca, pontewaz kul-
minacje tego samego, t. . wywolanego temiz opadami wez-
brania w Krakowie i (pounizej Dunajea) w Korezynie zupet-
nie nie odpowiadajs sobie. Kulminacja wezbrania w Kor-
ezynie, wywolana laly, dunajeows wspélnié nieraz z fala Ra-
by, w wiekszoéci wypadkéw =zdarza sie wezeéniej, anizeli
w Krakowie.

Zapowiadaé zatem stan wody nalezy na podstawie wia-
domoéei z Korezyna lub Zawichosta, lecz nie z Krakowa.
Wiadomo$é o stanie wody z Krakowa moze mieé jakas war-
to$é dla miejscowosei polozonych tylko wyzej ujScia Dunaj-
ca, a nawet do ujécia Raby.

Co do czasu, jaki uplywa przy wezbraniach miedzy
odpowiedniemi stanami wody na poréwnywanych wodo-
wskazach, to na podstawie okolo 30 obserwacji obliczytem,
ze czas ten, nie wahajge sie w zbyt wielkich granicach, jest
mnie] wieeej dostateczny dla przeplyniecia fali na danej
przestrzeni i z graficznego wyposrodkowania okazuje sig, ze
przy wyzszych stanach czas ten jest nieco mniejszy, anizeli
przy nizszych. Jezeli réznice migdzy tym wyposrodkowa-
nym czasem, a zaobserwowanym dla poréwnywanych wo-
dowskazéw, sa w kilku wypadkach znaczniejsze, to nie tyle
mozZe na to wplywa zachowanie sig doplywdéw znajdujacych
sig miedzy poréwnywanemi wodowskazami 1 rdzne inne
nieuchwytne przyezyny, ile ta okolicznosé, ze przy trzy-
krotnej tylko w ciagu doby obserwacji stanu wody mozna
nie uchwycié wiasciwéj kulminacji wodostanu. Wyposrod-
kowany taki czas miedzy odpowiedniemi stanami wody
wskazuje na zalaczonym przy niniejszym wykazie dla kaz-
dej pary wodowskazéw dla dwdéch stanéw wody; dla pozo-
stalych stanéw wody odnajduje sig czas z tych dwdch sta-
néw przez zwykls, linijng interpolacje.

-

Tabl. II. Charakterystyczne stany wody na wasniejszych (w gran. b. Kril. Pol.) wodowskazach rzeki Wisty,

obliczone na podstawie obserwacji z lat 1901—1910 wk.

B Y eV b ey B __ I_Stfmf wody lv @m»@ph _____ - "] , Sredni czas
drednio i : |
Wodowskaz uormal- | e e . . \ 1 stawania ruszania
: o - najnizszy najwyrszy | sredni | ot
ny ') | niski wysoli | i lodéw | . loddw
20 , | g i
. ; i[ I
Nowy Korezyn . . . . . . . . . 5 —19 ( 401 | —55 VIII 1904 588 VII 1903 68 19 XII ¢ 11
Sandomierz 5 | —82 | 374 | —68 VIII 1904 465 VII 1903 69 19 XIT | 4 1II
Zawichost . 115 | 70 365 11 VIIE 1904 401 111 1909 146 18 XIT i 4 I
Pulawy . 45 | 11 367 ‘ —43 VIII 1904 567 TIT 1807 95 18 XI1 | 5 I
Warszawa . 115 | 69 423 t 23 VIII 1904/ 576 .11 1903 | 162 26 XII “ 28 II
Plock 95 43 I 346 | 2 VIIT 1904| 463 IIT 1903 | 127 28 X1 | 21 II

1y Normalny czyli najdluzej trwajacy stan w okresie zeglugi od III do XI wigeznie.
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Wykres obliczony na podstawie rdwnati (patrz Ne 1-—2,
str. 4), daje zatem wmozno§é okreslenia spodziewanego
mniej wiecej stanu wody w Pulawach, Warszawie i Plo-
eku na podstawie wiadomosei z Zawichosta i w War-
szawie wedlug wiadomosei z Korezyna, ze wskazang w tym-
ze wykazie dokladnoscia, oraz czasu, kiedy mozna mnie]
wigeej takiego stanu wody sig spodziewad. Zauwazyé je-
dnak nalezy, ze wskazana zalenosé, jako okreslona na
podstawie obserwacji z lat 1906—1910 whaczie, moze byé
z odpowiednia dokladnosdeis stosowana do eczasu, kie-
dy w poblizu wodowskazéw nie zajda znaczniejsze zmia-
ny w koryeie rzeki w pordwnaniu ze stanem z lat 1906—
1910. Taz zalezno§é ma warto$é oczywiseie tylko dia tego
polozenia zer wodowskazdw, 1w jakiem zwmjdow_aly sig one
w tymse okresie czasw; pozatem zalezno$é traci czgsciowo
swa, moc w czasie zatordw i wogéle powloki lodowej, ktdre
spaczaja tu i owdzie naturalny bieg wody.

Okredlenie zaleznosei na podstawie obserwacji now-
szych anizeli z lat 1906 —1910 wiaceznie nie jest mozliwem
z powodu przerwania tychze na wielu wodowskazach w po-
lowie 1914 r. Co do zmian, jakieby mogly zajsé w korycie
rzeki w poblizu wodowskazéw, a zatem i w zaleznoSci sta-
néw wody od 1. 1910, to tego moznaby oczekiwaé tylko na
wodowskazie w Zawichoscie. Tutaj koryto rzeki w ostatnich
dziesiatkach lat stopniowo sig podnosito (od r. 1885 do 1910
do 70 ¢m), a to z powodu prowadzone] bezposrednio wyzej
Zawichosta na znacznej przestrzeni regulacji przez zwezanie
koryta rzeki; wobec jednakze przerwania robdt regulacyj-
nych z powodu wojny i tutaj nie nalezaloby oczekiwaé
znaczniejszych zmian, a wige i okreslona zaleznosé wodo-
wskazéw swojs, moe dotychezas jeszeze utrzymaéby po-
winna.

Dla uzupehienia niniejszych poréwnan wodowskazéw
podaje charakterystyczne stany wody dla wazniejszych
(w granicach b. Krdl. Polskiego) wodowskazdw dla okresu
1901 —1910 r. wigeznie.

J. Kwiathowsks.

PRZEGLAD - WYDAWNICTW ZAWODOWYCH.

Inzynierja cywilna.

Roboty publiczne, organ Ministerstwa Robdét Publicznych.
Zeszyt 7, 81 9, z 15 grudnia 1919 1.

Pomieszezona w dziale urzedowym Ustawa z d. 1 sierp-
nia o godtach i barwach Rzeczypospolitej Polskiej, objagniona
jest jedenastoma wzorami pieczeci, choragwi i flag, Nastepujg:
ustawa, tymeczasowa z d. 2 sierpnia o organizacji wiadz admi-
nistracyjnych II instancji z projektem podzialn terytorjalnego
ng wojewddzstwa; rozporzadzenie o wewnetrznej organizacji Mi-
nisterstwa Robdt Publicznych; rozporzgdzenie w przedmiocie
tymezasowe] organizacji okregowych dyrekeji robdt publicz-
nych w b. zaborze rosyjskim, statut urzeddw miar, rozporza-
dzenie o legalnych jednostkach miar, przepisy dla obserwato-
16w stacji wodowskazowych z wzorami raportéw.

W dziale niemrzgdowym podane zostaly: Kronika sejmo-
wa, rohoty publiczne, z technicznych komisji sejmowych.
Z dzialalnosei Min. Rob. Publ., sprawozdanie z dziatalnogei sek-
¢ji pomiarowej, druga ankieta w sprawie budowy drég wod-
nych, protokét ankiety w sprawie budowy kanaln Bug-War-
szawa, protokét w sprawie ustalenia zasad technicznych bu-
dowy kanatu obwodowego pod Warszaws, pismo prof. Narn-
towleza, ustalone zasady i wymiary dla czedel kanatéw splaw-
nych, do ktérych budowy Min, Rob. Publ. postanowilto przy-
stapié. .

Inz. Z. Stominski: Przyczynek do historji drég bitych
w okregn radomskim. Inz. T. Tillinger: Dostep do morza. Inz,
Adam Rézanski: Jeszcze o dostepie do morza. Sprawy tech-
niczne w traktatach wersalskich. Inz Mieozystaw Rybezynski:
Drogi wodne w dawne] Polsce. Inz. dr. Marceli Marcichowski:
Natgzenie dopuszezalne w mostach. O projektowaniu rzutéw
betonowych. Dr. Mieczystaw Orlowicz: Plany nowych linji ko-

lejowych a postulaty turystyki. Wiadomosei biezgce. Biblio.
grafia.
Inzynierja wojskowa.

Scientific American. Ne 6, 9 sierpnia 1919. The Aberdean
Chronograph. 5 rys. Przyrzady do wyznaczania czasu prze-
biegu pociskéw, opracowane przez amer. Army Ordnance Dept,

Journal of the Society of the Automotive Engineers. Towm 35,
Ne 2, sierpien 1919. The Automotive Industry and the Motor
Transport Corps. Ciekawe ulepszenia konstrukeyjne wtatwiaja-
ce transporty wojskowe zapomoces samojazddw ciezarowych,

American Machinist. No 7, 14 sierpnia 1919. H. Lorg. Por-
table Repair Shops for the Army. Lista narzedzi i akcesorjow
niezbednych dla wyekwipowania: 1) warsztatu mechaniczne-
go, 2) kuzni, 3) warsztatu ciesielskiego. Wyszczegdlnienie ma-
szyn potrzebnych dla przewosnych pracowni wojskowyeh.

Revue de 1a Metallurgie. Maj 1917, 36 str., 125 rys., 34 ta-
blice. Leon Guillet. Recherches sur les differents points de la
fabrication des obus. Badania metalograficzne majace za za-
danie wyznaczenie najodpowiedniejszego ksztaltu matrye, ba-
dania nad wycieraniem sie matrye, metody utwardzania, bada-
nie temperatury metalu i matryec. '

Automotive Industries. No 8, 21 sierpnia 1919, Art. Slade,
Extremely Heavy Frames for German Military Trucks. Szkice
z najbardziej rozpowszechnionych w Niemezech lawet armat-
nich. Autor zwraca uwage, jak mato wysitku wkiadali niemcy
w hormalizacje czeci armat i jak nieprakbycznie traktowali
konstrukejg. Wyréh drobnych czesei wymagal bez istotnej po-
trzeby specjalnych matrye. Reperacje byly bardzo utrudnions,
jesli brakowalo czescl zamiennych. W tym samym zeszycie:
No standardisation of Parts of the German Army Trucks:
Niemiecka avtylerja posiadala 47 typéw lawet armnatnich. Nie
liczono sig zupelnie ze standardyzacja i koniecznoscig repara-
cji. Artykul jest wynikiem specjalnych badaii nad konstruk-
cjami artylerji niemieckie]j, dokonanemi przez amerykanéw,

Mechanical Engineering. Maj 1919. The Right Man in the
Right Place in the Army. Putk. John Swan. Badania kwalifi-
kacji zolnierza: zawodowych, psychologicznych i umystowych
jako podstawa najlepszego spozytkowania sil technicanych
w armji. Zalaczone blankiety ankiet i instrukcje.

Cukrownictwo.

Gazeta Cukrownicza. Ne 49 —52, grudzien 1919. Tresé ze-
szytu: Metody Scistego sprawdzania postepu hodowli burakéw
cukrowych. Przemyst cukrowniczy francuski po wojnie. Spra-
wozdanie z listopadowego zebrania kierownikéw cukrowni
b. Krél. Polskiego. Wiadomosei biezace 1 urzedowe. Réznosei.
Bibliografja. Nekrologja: Karol Abraham.

Organizacja przemysfowa.

Mech. Engineering. Listopad, 1919. W kwestji robotni-
oze] s zamieszezone dwa artykuly, ujmujace ja z dwuch od-
miennych punktéw widzenia. W pierwszym: dr, William M.
Leiserson, Szef Departamentu Pracy, przedstawia kwestje ro-
botniczg w St. Zjedn, z historycznego i spotecznego stanowi-
ska. Uwaza on, Ze nie mozna wylgcznie argumentowaé w ten
sposéb, ze masa robotnicza jest zbyt ciemna, by mogta sie sa-
ma podniesé na wyzszy poziom. Historja uczy, ze argument
powyzszy olkazal sig nieskutecznym, gdy masy ludowe w Buro-
pie zaczely sig wylamywad z autokratyzmu koscielnego, Iktdry
zostat zastapiony przez demokracjg religijng. W czasach pés-
niejszych argumentowano w ten sposéb, gdy chciano utrzymaé
polityczne vzady kréléw i magnatéw, a jednak zwyciezyla de-
mokracja polityczna. Trzeba stangé na stanowisku, ze masy
robotnicze sg uSwiadomione co do swej roli i grgumentowat
objektywnie. Autor rozpatruje szezegétowo historje ruchu
robotniczego w Ameryce i poréwnywuje dawne ruchy z obec:
nym. Kilka momentéw zastuguje na specjalng uwage: ruch
rewolucyjno-komunistyczny z okresu 1887 —1842 roku, okres
wprowadzenia maszyn i robotnikéw niewykwalifikowanych do
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przemystu po wojnie domowej, wprowadzenie do fabryk emi-
grantéw europejskich, poczynajac od r, 1882.

Obecny ruch robotniczy posiada odmienny od poprzed-
nich charakter ze wzgledu mna swa réznorodnosé. Charakter
strejkéw jest wazniejszy niz ich liczba. Zadania strejkowe sg
najrozmaitsze: Amerykanie rodowici stawiajg zadania inne, jak
Niemey i Irlandezycy amerykanscy. Ze zgola innemi zgda-
niami wystepuja Polacy, Zydzii Wlosi. Najwigce] strejkéw
wybucha niezorganizowanych, Przewaznie rohotnicy stanowis,
ttum niezadowolonych. Typowy strejk polega na tem, ze na
czele ruchu staje mtody cudzoziemiec, ktdéry nie umie nalezy-
cie wypowiedzieé zadan ogélu. Ruchy zywiolowe i brutalne
szybko przemijajs., Inny typ ruchu niezbrganizowanego sta-
nowis wystapienia policji, strazy ogniowej, nauczycieli, wresz-
cie urzednikéw upominajacych sie o podniesienie stopy uy-
ciowe;j.

Wszystkie strejki rewolucyjne nie sg niebezpieczne i kon-
czg sig nieraz w blahy sposéb. Mozna je sobie najzupelniej
lekcewazyé.

Inny typ ruchu stanowig wystapienia zwigzkéw zawodo-
wych, w ktérych sklad wechodzg robotnicy wykwalifikowani.
Na tle wojny 1 kryzysu przemystowego zjawil sig szereg skom-
plikowanych sytuacji. Nalezy umiejgtnie postepowaé przy
ruchach masowycl, gdy zgdania sa napozdr umiarkowane i le-
galne. W przemyséle stalowym, kolejnictwie i gérnictwie ru-
chy mogs, byé niebezpieczne, gdyz mogs zahamowaé bieg zy-
cla przemystowego, Organizacje robotnicze stanowis site, ale
zarazem- 1 rekojmie, Ze wystqpienia nie sg bezladne i gnarchi-
styczne. Autor 107pat1uje gtosunki w amerykanskich zwia(z
kach zawodowych i §cierania sig plqdow radykalnych z umiar-
" kowanymi,

W drugim artykule dr. Henry Seager, prof. ekonomji po-
lityeznej w Uniw, Columbia rozpatruje cztery metody trakto-
wania zagadnied robotniczych, jakie sy stosowane w chwili
obecne] w przemyséle. Pierwsza z nich jest to metoda mniej-
szego przesigbiorcy, sprawiedliwego i dbajgcego o dobro robot-
nika., Mozna sig zabezpieczyé od jakichkelwiek zatargdw, jesli
fabryka jest doskonale zorganizowanus a przedsigbiorca nie
traktuje fabryki z punktu widzenia wytgcznie zysku. Prazy-
kiadem klasycznym takiego przedsigbiorstwa jest fabryka
szewcka Endicotta 1 znana wytwérnia samojazdéw Forda.
Warunkiem powodzenia jest w tym wypadku znakomita orga-
nizacja przedsigbiorstwa i energja kierownika.

Druga metoda, stosowana w truécie stalowym, polega na
przeprowadzeniu na szeroks skalg urzadzen spotecznych dla
robotnikéw tak, by kwestja zwigzkéw zawodowych byta dla
nich nieaktualna, gdyz przedsigbiorstwo samo reguluje zarob-
ki robotnike zaleinie od konjunktury.

Trzecia metoda, wspdldzialania z komitetem tabryeznyn,
rostata urzeczywistniona z powodzeniem w kilku matych

. przedsiebiorstwach, w ktérych pracowali bardzo inteligentni
rzemie§lnicy. =~ Seager cytuje przedsigbiorce, ktéry wyznacze-
nie plac roboczych uskutecznial wspdlnie z komitetem i ktéry
w trudniejszych sytuacjach znajdowal pepaxcie i pomoc ze stro-
ny robotnikéw. Warunkiem powodzenia w danym wypadku
byto to, ze przedsiebiorstwo’ byto ma,le a pracownicy wysoko
wykwahﬁkowam

Czwarta metoda, kitora zdobywa sobie coraz wigksze
uznanie, polega na zawieraniu uméw zbiorowych przez pols-
czone mieszane rady przemystowe. Metoda powyzsza zatryum-
towata w Anglji, gdzie 75 gatezi przemystu posiada polgczone
rady przemystowe i gdzie niektére okregi zorganizowaly sie
w ten sposéb.

Wedlug aubora warunki nowe wymagajg od przedsigbior-
oy bezwzglednie nastepujgcych rzeczy: 1) dobrej woli przy
zalatwianiu wszelkich spraw. Postawa ta wplywa zgwsze na
{agodzeme zatargéw, o ile dobra wola jest stanowcza i nie-
zmienna; 2) Wykazywama pracownikom, 2ze muszg oni poste-
powaé zawsze uczciwie, Nalezy wyrabiaé w pracownikach
ambicje i poczucie odpowiedzialnodci; 8) sympatycznego zrozu-
mienia punktu widzenia pracownika, Ten trzeci punkt naj-
trudniej urzeczywistnié, Przemystowcdw posiadajgcych dobra
wolg wzgledem pracownikéw i postepujacych zawsze i wszg-
dzie uczciwie mozna znaleZé bardzo wielu:. Zato -tych; ktérzy

potmfla, zrozumieé i z sympatjs odnosié sie do punktu w1dz
nia pracownika jest niewielu.

. W dalszym ciggu artykutu dr. Seager roztrzasa wszystkie
metody postepowania wzgledern robotnikdw, zatrzymujge sie
specjalnie na stosunkach w truscie stalowym. Rozpatruje on
wplyw wojny i hasel wolnoéciowyech mna wzmozenie sig poczu-
cia. demokratyzmu w kolach robotniczych. Analizuje szczegé-
fowo, na czem polegaja nowe prady demokracji przemystowe;j.
Analizuje mozliwoéé reform w my$l hasta Lincolna, ze Ame-
ryka nie moze istnieé jako kraj, w ktérym polowa jest nawpét
wolna, a polowa mieszkanicdw nawpél niewolnicza. Rozpatru-
je odpowiedzialno$é cigzaca na przewddeach ruchn robotni-
czego. :

Przemys! chemiezny.

Metan, miesigeznik dla spraw przemystu chemicznego.
Lwéw, styczeti—pgrudzienn 1919, Rocznik III, Tresé zeszytu:
Od Redakcji. ‘W sprawie technicznego ksztalcenia chemnikdw
technologdéw. Prof, I, MoSeicki i dr, K. Kling. Kilka uwag
o prébach okre§lenia natury chemicznej wegla kamiennego. -
Dr. J. Dolinski, O przemy$le wosku ziemnego. Prof. dr, K.
Kling. W sprawie azotowe] w Polsce. Prof. I. Moscicki, O wpty-
wie wyisze] temperatury na parafing. Dr. H, Burstyn i dr. W
Jakubowicz, Gazowanie wegla w generatorach, inz. A. Lewal-
gki. Produkeja helu, dr. W, Lesniatiski.

Pomiary i przyrzady nankowe.

Proceedings of the Royal Society. T'om 95, Ne A. 673, 15 lip-
ca 1919. B. Golicyn. An Apparatus for the Direct Determi-
nations of Accelerations. Chwilowa warto§¢ prayépieszenia do-
wolnego ruchu jest wyznaczana zapomoca zwyklego wahadla.

Comptes Rendus des Seances de I'Academie des Sciences.
Tom 169, Ne 1, 7 lipca 1919. Auclair et Boyer-Guillon. Sur un
accelerographe. Przyrzad do mierzenia ruchu okresowego przy
braku stalego punkbu oparcia, np. do mierzenia drgan pokladu
okretowego,

Engineering. o 2798. 15 sierpnia 19i9. Fred, Schlinck.
The Calibration Function in Indicating Instruments. Stosunek
kalibrowania pozornego i rzeczywistego.

- Technologja drzewa i klejow.

Mechanical Engineering, Ne 10, pazdziernik 1919. Wyniki
badan dokonanych s Forest Products Liaboratory w Madison
wspélnie z Experim. Department of the Airplane IEng. Div.
nad klejami uzywanemi w lotnictwie: 1) poréwnanie klejéw
zwierzgeych, kazeinowych, roslinnych, biatkowych i plynnych;
2) wyréh klejow zwierzgeych, dane o natezeniu sklejania drae-
wa 1 innych materjatéw; 3) wyrdh i zastosowanie klejow albu-
minowych; 4) wyznaczenie najodpowiedniejszych mieszanin
klejéw kazeinowych; 35) suszenie drzewa w piecach; 6) wplyw
szorstko§ci drzewa na spojenie; 7) bibljografia dotyczaca kle-
jéw 1 suszenia, drzewa; 8) standardyzacja klejéw; 9) adresy wy-
twércow.

Zagadnienia wazne dla lotnictwa i dla masowego wyro-
bu tanich mebli robotniezych. Wiele danych zawierajs o wyro-
bach z drzewa biuletyny: Exper. Department of Airplane Eng.
Division. Bureau of Aircraft Production. War. Department.
Tom 2, grudzien 1918. Mec Cook Field. Dayton. Ohio. (Dane
konfidencjonalne wylacznie dla sprzymierzeicéw).

Technika warsztatowa.

Proceedings of the Steel Treating Research Society. Tom II,
No 6, 1919. American Practice for Hardening High Speed Steel.
Referat i dyskusja. Metody obr6bki cieplne] stopéw, ktdrych
sktad odpowiada powszechnie przyjetym normom. Osiggnigcie
najwigkszej sprawnodci skrawania,

Journal of the American Steel Treaters Society. Tom I,
Ne 10, wrzesiefh 1919. High Speed Steel, Its Metallography and
Heat Treatment. G. Horvitz. Mikrostruktura stali szybkotnace
w réznych stadjach obrébki termicinej.



Industrial Management. Tom 58, Ne 8, wrzesien 1919. Sup-
plement to the Frederick Taylors ,On the Art of Cutting Me-
tals“. Carl Barth. Zarys historyczny badan Taylora napisany
przez jego znanego wspdipracownika. Calo$é zagadnien inzy-
nieryjnych podjetych w zakresie techniki warsztatowej przez
Taylora i innych. '

] Belting. Tom 15, Ne 5, wrzesienn 1919. Robert Lewis. Roz-
winigcie wzoréw dotyczaeych obliczania wagi pedni.

American Machinist. Tom 51, N 12, wizesien, 1919. Le
Blond Multi-Cut Semi-Automatic Lathes. Ciekawe zastosowa-
nia uzycia kilku naraz zwyklych nozy tokarskich do obr6bki
mniej lub wiecej ztozonych przedmiotéw toczonych wzdiuz
i wpoprzek.

Machinery (nowojorskie). Tom 26, wrzesiei 1919, John-
son. Designing a Special Machine. Metody budowania maszyn
specjalnyech wykonywanych w niewielkich ilodciach. Jako przy-
kiad wskazana jest budowa szlifierki blizniacze;.

Mechanical Engineering. Pasdziernik 1919. H. L. van Keu-
ren. Certification of Gages at Bureau of Standards, Bardzo
ciekawy opis sprawdzania kalibréw i narzedai mierniczych in-
stytucyl tak zasturonej w tym zakresie. W artykule podany jest
spis najwazniejszych przyrzadéw mierniczych z ilustracjemi,
wytknigte najblizsze zamiary na przyszto§é. Z rzeczy dokona-
nych w ostatnim czasie na uwage zastuguje podjecie wyrobu
klockéw wzorcowych Hoke’a, ktére majg byé dokladniejsze od
Johansona.

Welding Engineering. Tom 4, wrzesied 1919. Standard Bo-
iler Welding, 27 rys. Spawanie acetylenowe i elekfryczne na
"drodze zelaznej Kansas City Southern.

Machinery (londynskie). Ne 356, 24 lipca 1919. C. Edgard
Allen. Producing Serew Thread Gauges by Grinding. Metoda
uwzglednia §cieranie sig tarcz szlifierskich podezas szlifowania,
kalibréw do sprawdzania $rub, aby otrzymaé zupelnie prawi-
dtowy profil gwintu.

j Engineering. No 2795, 25 lipca 1919. Newall Measuring
[ Machine and Gauges, 12 rys. i dwie tablice. Szezegéty dotyczg-
ce izby sprawdzania narzedzi. - .

American Machinist. N2 6, 7 1 8 z slerpnia 1919. Latest
Practice in Cutter Grinding. Szlifowanie frezéw kgtowych
1 profilowych, oraz gwintownikéw. Nowoczesna praktyka w za-
kresie szlifowania rozwiertakéw recznych i maszynowych do
stali, zeliwa i bronzu.” Tablice nastawiania w pionie w celu
otrzymania odsadzei. Rdézne metody stosowane przez Cincin-
nati Milling Co.

American Machinist. 28 siérpnia 1919. To samno Mech. En-
gineering. Pazdziernik, Ethan Viall. A. Record Smashing Crank-
shaft Lathe. 8 rys. Obrébka bokdéw i korieéw oraz obtoczenie
zgruba i na czysto wielkich watdw korbowych odbywa sie za
jednem zamocowsniem na maszynie. Wszystkie kolana sa obra-
biane naraz. Obrabiarka jest zaopatrzona w naped o mocy
50 k. m. Obrébka waléw kolanowych ma trwaé zamiast do-
tychezasowych 30 dnt zaledwie dwa dni. :

Machinery (nowojoxskie). Sierpiefi 1919. J. B. Gray. Uni-
versal Sine Bar for the Toolmaker. Metoda wykonania 1 zasto-
sowania katownika sinusowego w izbie narzedziowej, Narze-
dzie bardzo pozyteczne przy obrébee precyzyjnej. - ’

Engineering. N 2777. 21 marca 1919, The Hardening
of Steel. Prof. Carpenter. W referacie przedstawionym Royal
Institution autor zestawil teorje hartowania wedlug szkoly
francuskie] i angielskiej i wyjasnit, dlaczego nowe badania po-
godzily dawne rozbiesne zapatrywania. W miare rozszerzania
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sie zakresu badar okezalo sie, ze zawartoé 1 postaé wegla
w stali nie wyjaénia wszystkich zjawisk harfowania. Wazne
okazaty sie badania Sir Jerzego Beilby’ego, dotyczgce utwar-
dzania metali plastycznych zapomocs §rodkéw mechanicznych
i tworzenia sie cienkich warstw bezksztaltnej materji na po.
wierzehni krysztaléw metalicznych. Badania te posrednio od.
dziataly na teorje hartowania. Autor daje przeglad najnow-
szych teorji hartowania Mec Cance’a, Humfrey'a i swoich
wlasnych.

IWIAZKI T STOWARZYSZENIA TECHNIGZNE.

Stowarzyszenie Technikéw w Warszawie.

W pigtek d. 6 lutego 1. b. o g. 8-ej wieczorem odbeduzie
sig Nadzwyczajne Zebranie Walne (w drugim terminie, prawo-
mocne bez wzgledu na liczbe obecnych).

Porzadek obrad:

1) Wybér Przewodniczgcego.

2) Odezytanie i przyjecie protokéiu Zebrania Walnego
z d. 19 grudnia i 2 stycznia. ,

8) Zalatwienie sprawy Praegl. Techn. i zwigzanego z tem
podwyzszenia skiadki.

4) Przyjecie nowego Statutu Stowarzyszenia.

5) Ewentualne wybory w zwigzku z nowym Statutem.

6) Komunikaty Rady.

7) Wnioski eztonkéw po rozpatrzeniu przez Rade i ewen-
tualnem wniesieniu na Zebranie nastepne,

Uwaga. Na Zebranie Walne majs prawo wejscia tylko

-cztonkowie Stowarzyszeénia.,

Koto Mechanikéw przy Stow. Technikow postanowito,
w my$l uchwal, powzigtych jeszcze przed wojng 1 po wojnis,
zajgd sig zebraniem materjatéw, dotyczgeyeh normalizaci cze-
§ci maszyn. Przedwstepne prace beds polegaly na: 1) zebraniu
od wytwémi polskich danych o posiadanych materjatach,
co pozwoli ustali¢, jakie potrzeby sg najpilniejsze; 2) zgroma-
dzeniu materjatéw cudzoziemskich w celu ustalenia stosunku
do prac normalizacyjnych w krajach sprzymierzonyeh i innych;
8) wypracowaniu metod weielania. w #ycie projektéw normali-
zacyjnych mozliwie pospiesznie.

O waznofci tej sprawy nie nalezy nikogo przekonywadé.
Staje siq ona pilng ze wzgledu na to,” ze Zycie wykazuje po-
trzebg skoordynowania wysitkéw calego przemystu na drodze
daleko posunigtego wspétdziatania, jak réwnies i z tego powo-
du, ze powstajace nowe przedsigbiorstwa z udzialem angiel-
skim i amerykanskim' grozg wprowadzeniem chaosu miar
w nasze stosunki. :

. Koledzy z wytwdrmi krajowych proszeni sg o porozumie-
nie sig w tych sprawach z Zarzadem Kola Mechanikéw.

Kolo b. Wychow. Polit. Warszawskiej. Dn. 10 lutego
we wtorek o godz. 8-¢j odbedzie sig w sgli IV zebranie kolezen-
sk}e Kota b. Wych. Polit. Warszawskiej, na ktérem kolega
Girtler wygtosi pogadanke na temat yZegluga napowietrzna’.

. Kolo b. Wych. Charkowskiego Instytutu Technolo-
giczmego. W cawartek dn. 5-go lutego r. b, o g. 8-e] wiecr
odbedzie sig w sali Nv. IIT posiedzenie Kota, na ktérem kol.

Cz. (sz'bowski odezyta ,0 szkolnictwie zawodowem technicz-
nem®, - " :

Drulk Ruf)-ieszewsk.iego i Wrotnowskiego, ul. C

Wydawea Feliks Kuchsrzewski. Redaktor odp. Stefan T

ardowskl.

znckiego N 3, (Gmach Stowarzyszenia Technikéw).
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Ksiazki do nabycia w Administracji

Przegladu Technicznego:

Anczyc Stanistaw. DBadania nietalograficzne w zasto-
sowaniu fabrycznem . . . .

BIBLIOGRAFIA , Przegladu Technicznego “
1900—1909. . . . . . . 2

Blauth Jan dr. Szczelne dreny .
Bielelubskij Mikotaj.

‘Chrzanowski Wiestaw dr. inz.

Kamienie budowlane . -
Cylindty maszyn spali-
nowych. . . . . . .. .
Domaniewski Czestaw. Normalne wymiary drzwi i okien
Graff i Horoszkiewicz S. Tablica wykre§lna danych
teoretycznych dotycz. maszyn parowych
Kostkiewicz W. Zasady ruchu wody 5 .
Korwin-Krukowski Henryk. Wstep do hutnictwa zelaza
Koztowski Aug. Pudrecznik dla tokarzy . ;
Kruszewski Stanistaw. O weglach donieckich i ich
spalaniu pod kotlami parowymi

Kucharzewski Feliks. Stownictwo wyktadu ,hydrauliki¢

— Pis$miennictwo techniczne polskie. '
Kuezyriski Al. Praca gazéw w pompach gazow.
‘Ku$mierski Fr. Modelafstwo . .

‘Malinowski Ignacy. Rusztowania przenosne o pomoscie

ruchomym w tun. Miechowskim . -
“Nietyxa Michat. W sprawie prowadzenia fabryk maszyn
Nowicki Karol. Przepisy o obstudze kottéw parowych

Pawlewski Br. Ekonomiczna strona galic. przem.
naftowego . . . . . . . .

'Piestrak F. Niemiecko-polski stownik gdrn.

10 —

Mk. .

20 —
150

1 50
150

150

S
24 —

Poincare Henryk. Para przegrzana ielektr. w przemy-
sle fabryczn. .

Roszkowski Jan. O wplywie temperatury na granice
wybitchania a
Rothert Aleksander. Polozenie przemystu elektrotech-
nicznego w pan. Rosyjskiem
— Stownik kolejowy cz. L.
Sokal Emil. Specyalne warunki techniczne urzadze-
nia wagon6w przestawnych . .
Szystkowski M. Zastawa ruchoma drewn. samodaz.
— Technika w gospodarce miejskiej .
Taylor F. W. Zasady organizacji naukowej zakiadéw
przemystowych .
Tereny naftowe w Rypnem . . . . .
Trojanowski Adam. Wyr6b waty opatrunkowej .. .
Historja rozwoju przem. bawelnianego .
—  Podrecznik prze;dz. bawetny . 2=
— Sprawozdanie z XLVII konkursu Kota Archi-

tektéw w Warszawie na odbudowe m. Kalisza

Wawr. Ed. Dorazna pomoc w nieszczesliwych wy-
padkach przy porazeniu pradem elektrycznym
Wysocki St. Stowniczek elektrotechniczny .
Wdowiszewski H. Wtasnosci i ocena jakosciowa ma-
teryatéw, uzywanych w przem. fabrycznym.
Witoszyiiski Cz. Podstawy teorji hydrodynamicznej

Wskazdéwki dla 0s6b pragngcych sig ksztatci¢
w elektrotechnice

— Z naj$wiezszych zdobyczy wiedzy przyrodniczej
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CZASOPISMO CORNICZO-HUTNICZE

jest wraz z dwutygodniowym dodatkiem

CZASOCPISMO NAFTOWE

jedynym w Polsce organem poswigconym sprawom gérniczego, hutniczego i nafto-
wego przemystu oraz zwizzanym z nim gateziom wiedzy i techniki.

Przedptata roczna Mk. 60. Zeszyt pojedynczy Mk 4.

Biuro Redakcji i Administracji w Warszawie, Bielanska 18, w Krakowie, Jagiellonska 5.
Konto P. K. O. Ne 141.049.

TECHNICZNE BIURO ,,UNION«

dyp. inz. J. PRILUKER & L. KUPCZYKIER
poleca materjaly instalacyjne. : Cennik na kaide Zadanie.

Warszawa, Pasaz Simonsa, sklad 55. Telefon 309-76. 312

a _ N
Tasme izolacyjna czarng

Dachéowka azbeztowo - cementowa
lekka i trwala, wymiar 40 X40 c¢m

Wapno, Cement, Oleje mineralne do maszyn

|f |
L DOM HANDLOWY | poleca
4

15 mm szeroka piorwszorzednej jakosci z hiozacych transportéw

ST. MATLAWSKI i S-ka [0 EXA M0 Sac O )

Warszawa,

WARSZAWA, MONIUSZEKI 2, 9240 ! ul, Marszatkowska 79. Tel. 17-21, 254-94.
\ 307J
22222 DIDIIIDIIIDDIIDISOSDOSD DSOS DD =
’7;”;7‘;‘777;777777777777// SSSSSSSeSSTSeesSee22 /2\‘\"
7N )
;g: === Do nabycia w Ksiggarni E. WENDE i S-ka = :"
N O trzech inzynierach polskich XIX w, stynnych na obczyznie W/
A\ WV
A Kierbedz=-Mali ki=Janicki |
2 Kierbedz-Malinowski=Janicki |
A\ ' \|
fz\ ; Odczyt wygtoszony na posiedzeniu technicznem Stowarzyszenia Technikéw ‘;
"\ w Warszawie 12 pazdziernika 1918 r. przez Feliksa Kuncharzewskiego. , W/
A\
/N Odbitka z Przegladu Technicznego, == Cena Mk. 3.— \';
I \\ '
AD 283 /4
Mt e
'a ‘
Dyplomowany Inzynier elektrotechniki i budowy maszyn
z praktyksa w pierwszorzqdnej niemieckiej firmie chemicznej, posiadajgcy wiadomosci handlowe i obznajmiony
z organizacjg wielkich fabryk, specjalista w budowie fabryk
poszukuje odpowiedniego stanowiska. Zgloszenia pod ,Karbid“ do Praeglgdu Technicznego.
814
§ | - i
Laboratorjumm Obrdébki Metali Politechniki Warszaw- Wl‘. B“DZI“S“I INZ.-DORADCA |
e y bvé dwie sa ierai i in- Oceny, porad rojekty, dozér nad k i kresie: (|
skiej .chce nabyé dwie s'wmootWJera]adce sig glowy gwin ot Pparo\%cphllolg ;] g; iskoagfzerlx;yslzvgygﬁugll:% a‘ingast:;;lgh .
~ townicze z kompletami narzynek do 1'%, typu stoso- | i ptynnych, komirll((’;w fa!n.-yfc:nlych kompletnych ele- ||
e . ! g row vk.
wanego w rewolweréwkach. Odnosne oferty nalezy Taformans 1 potedy ht‘ycza‘ce“;i::, ﬁu;‘;; i sprzedazy maszyn, |
i . b Mre: Toaloi . ] | L surowych materjaléw i calych fabryk
skladaéd na rece Kierownika Laboratorjum (tel. 56-36). | Smoina 25, od 2 i pot dlo 4“; p;‘; 5;’“0 pilr.yTel. 39.32.
| & i}

Wydawea Feliks Kucharzewski., Redaktor odp. Stefan Twardowski.
Druk Rubieszewskiego i Wrotnowskiego, ul. Czackfiego Mo 8 (Gmach Stowarzyszenia Technikéw).
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