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Czynniki, warunkujace rozw(j naszego przemystu.

Wylkiad, wygloszony w Politechnice Warszawskiej na uroezystosei
inanguracyjnej d. 26 pazdziernika 1919 r.

przez d-ra inZz, Wiestawa Chrzanowskiego, prof. Politechuniki Warsz.

Zadaniem szkdl wyzszych jest ksztalcenie tegich za-
wodowedw 1 wychowywanie dzielnych obywateli spoleczen-
stwa. Do celu pierwszego sluzg wyktady i éwiczenia z dzie-
dzin zawodowych, cel drugi osiaga sig przez podkreslanie
rzeczy ogélnych w zajeciach zawodowyech i wywieranie
wplywu osobistego profesoréw na miodziez.

Opréez zwykle] stycznoSei, profesorowie szkol wyz-
szych majg sposobno$é przemawiania przy réznych uroczy-
stosciach do mlodziezy akademickie] calej uczelni, majg
mozno$é wyrazenia przed nia swych zapatrywan na sprawy
ogélne. Jest to wprost pewnym prazywilejem profesordw
szkdl wyzszych. Mlodziez akademicka tworzy bowiem kwiat
przyszle] inteligencyi zawodowej, ktéra zajmuje kierujace
stanowiska w rzadzie 1 spoleczenstwie, ktéra odgrywa role
dominujaca w zyciu spoleczefistw inarodéw. Wstepujac
w zyeie, mlodziez urzeczywistnia niejedna z zasad, wygla-
szanych przez profesoréw, gdyz posiada umyst wrazliwszy,
niz pokolenie starsze. '

Rzecz prosta, ze przemawiajacy przy takich okolicz-
no$ciach wybiera temat, ktdrym najwiccej zajmuje sig w da-
nej chwili. Profesora, ktéry byl ezynny . w przemyséle twor-
ezym, interesuja, obeenie przedewszystkiem sprawy prze-
mysfowe, poniewaz od umiejetnego wyzyskania skarbdéw,
ktérymi przyroda wyposazyla nasza ziemig rodzinng, od
mozliwie wielkiego rozwoju wytwdrcezodei naszego przemy-
sha, zalezy przyszty dobrobyt narodu.

Przed wojng $wiatows warunki dla rozwoju przemy-
slu polskiego nie byly korzystue. Ziemie polskie, podzielone
pomiedzy trzech zaborcéw, nie tworzyly jednego handlowe-
go rynku zbytu, a oddzielone byly od siebie takze kordona-
mi celnymi. Przemys! polski w poszezegdélnych dzielnicach
nie tylko nie doznawal opieki rzadowej, lecz musial prze-
waznie walezyé z konkurencys przemoznego przemysliu na-
szych zaboredw.

Dzi§ warunki zmienily sig zasadniezo. Mamy, a ra-
cze] mozemy mieé jeden wielki polski rynek zbytu. Poszcze-
gdlne ziemie polskie mogy uzupelniaé sig swa produkcya,.
Jako pafistwo niepodlegle mamy latwiejszs moznosé spro-
wadzenia brakujacych nam surowcdw, a przedsigbiorcza,
intensywna 1 wydajna praca nasza moze i powinna wytwo-
rzyé z tych i z krajowych surowedw rzeczy potrzebne 1 uzy-
teczne, '

W chwili obecnej, a takze w przyszlodei najblizsze]
warunki konkurencyjne bardzo sprzyjaé beda uruchomieniu
istniejacych i powstaniu nowych przedsigbiorstw przemy-
stowych. Zapotrzebowanie wyrobéw wszelkiego rodzaju jest

" obecnie na calym swiecie bardzo wielkie, koszta wytwarza-
nia wzrosty w innych krajach réwniez znacznie, tak, ze przy
uwzglednieniu nizkiego stopnia naszej waluty zagranica, ce-
ny za wyroby obce musza byé bardzo wysokie. Wystarezy
wspomnie6, ze parowdz, sprowadzony z Ameryki, kosztuje
blizko dwa miliony marek polskich. Mimo wige nawet bar-
dzo kosztownej produkeyi, wyroby nasze krajowe mogsg byé
znaczuie tafisze niz obce i znalezé fatwo trwaly rynek zbytu.

Czynnilami, warunkujgcymi rozwdj naszego praemy-
stw s rzqd © sejm, inzynier ¢ kupiec, przedsiebiorca ¢ vo-
botnik przemystowy, a w kolcu ogdi spoleczeistwa.

Gdy znajdowalisiy sie w niewoli, bardzicj polegalismy
na dzielnoseii przedsigbiorczodel prywatnejniz obeenie, kiedy
oezy wszystkich sa zwrdeone na rzad, ktéry ma rzekomo pa-
migtaé o wszystkiem i o wszystkich. Slyszge wyglaszane cza-
sem zapatrywania, zwlaszeza z dziedziny przemyslowej, od-
nosi sig mimowoli wrazenie, Ze niektérym przedsigbiorcom
tylko wtedy dogodzilby rzad, gdyby usunal im z drogi wszel-
kie trudnosei i ponidst calkowite ryzyko, a oni mogli zbie-
ra¢ zarobki.

Mimo ze przedsigbiorczo$é prywatna odgrywa role naj-
wazniejszg przy podniesieniu nasze] wytwdrezosei przemy-
slowe], rzeczy, reqdu i sgjmu jest polozenie podwalin, umo-
zliwiajacych odbudows przedsigbiorstw i powstanie nowyell.

Z tej przyezyny muszg najplerw poruszycé rézne zagad-
nienia ogdlno-polityczne, nim przejde do rozwazenia czyn-
nikéw natury techniczno-handlowej. '

W ymienilem rzad i sejm, jako jedns calo$é, poniewaz
w paistwie parlamentarnem czynniki te wzajemnie kontro-
lujg sig i uzupelniaja. Rzad rzadzi wedlug woli sejmu, kté-
remu podlega, a jesli sejm nie spelnia swego zadania wzglg-
dem narodu, wtedy obowigzkiem czlonkéw rzadu jest wska-
zanie mu drogi wlasciwej.

Prawidlowa dzialalno$é przemyslowa wymaga istnie-
nia ustaw zasadniczych, okreslajacych ustrgj paiistwowy
i spoleezny narodu, wymaga istnienia konstytucyi. Zbylnie
zwlekanie z uchwaleniem jej przynosi narodowi straty nie-
obliczalne, moze nawet przyczynié sie do wywolania wstrza-
§nien spolecznych, wprost zabdjezych dla pracy przemy-
stowej. ‘

Rowniez waznem dla naszego przemyslu jest mozliwe
najwezesniejsze wprowadzente w 2gycie rozumnych ustaw
przemystowych, okreslajacych prawa i obowigzki pracobior-
céw ipracodawedw. Konieezny jest stosowny nadzdr pan-
stwowy nad rodzajami pracy robotnika przemyslowego,
aby zycie 1 zdrowie jego bylo mozliwie najlepiej ochro-
nione. Robotnikowi stusznie nalezy sie zabezpieezenie
od wypadku nieszczg$liwego oraz pobieranie renty w wie-
ku podeszlym, dalej zabezpieczenie rodziny na wypadek
$mierci zywiciela. Nie na to pracuje bowiem cale zycis,
aby na staro$é pdéjsé z kijem zebraczym. Oprdez ustaw wla-
§ciwyeh, zorganizowanie wladz wykonawezych wymaga du-
zej roztropnosci i przezornodei, aby aparat urzedniczy dzia-
iat sprawnie, a utrzymanie jego pochianialo jak najmniej
kosztow. :

Ustawy przemyslowe musza takze zagwarantowaé pra-
wa przedsigbiorcéw. Chege wytworzyé zdrowe stosunki
przemyslowe, trzeba zapewni¢ wytwdrczodei narodowej roz-
wdj swobodny, a nie mozna zezwolié na ezasem niczem nie-
usprawiedliwione organizowanie strajlkéw. Podstaws racyo-
nalnej gospodarki przemysiowe] jest bowiem istnienie po-
rzadku spolecznego, przestrzeganego Sci§le przez wiadze
panstwowe. .

Z handlowego punktu widzenia, nieodzowng potrzebg
dla rozkwitu naszego przemyslu jest zapewnienie jednego,
wielliego wewngtrznego rynku zbytw. Mimo ze granice Pan-
stwa Polskiego nie sg jeszeze ustalone, jak najpredzej zniknaé
powinny wszelkie zapory, ktdre pozostaly po dawnych rza-
dach zaborczych. Nie mozemy godzi¢ sig na nieusprawiedli-
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wione zaseianki dzielnicowe, propagowane przewaznie przez
ludzi, nie posiadajacych dostatecznego zrozumienia ekono-
mieznego, kto wie, czy nie propagowane czasem dla zaspo-
kojenia ambicyi osobistych lub tez z obawy, ze inni zdobe-
dg urzedy 1 zaszezyty, ktdre jakoby przedewszystkiem nale-
zaly sig ludzioni, pochodzacym z danej dzielniey.

Kazdy umysl, spoleeznie i ekonomicznie wyszkolony,
zdaje sobie jasno sprawe, ze réznic wytworzonych pomie-
dzy poszezegllnymi dzielnicami przez niewole dlugolet-
nia, nie mozna znie$é jednem pociagnigeiem pidra. Wy-
maga to czasu dtuzszego i zarzadzen rozumnych, dazgeych
celowo do jak najszybszego zatarcia réznic, bez wywoly-
wania nadmiernych wstrzaénieni ekonomieznych i przy za-
chowaniu dodatnich stron poszezegéluych dzielnie. Pod za-
dnym warunkiem nie wolno jednakze wprowadzaé zarza-
dzen, utrwalajacych i uswiecajgeych réznice istniejgee, a na-
wet poglebiajacych je.

Tuteres spoleczenistwa, w szczegdlnosei sfer przemy-
stowo-handlowych wymaga bezwarunkowo, aby komunilka-
cya pocztowa i Lolejowa, szlkolniciwo T sprawy przemystowo-
handlowe wszystkich dzieluic podlegaly wladzom central-
nym. Korzyéei, wynikajace dla przemystu i handlu z tej je-
. dnolitosei sa tak zrozumiale, Ze nie ‘potrzeba rozwazaé ich
blizej. :

Wspomne tylko, ze przemyst i handel nie moga roz-
winaé sig nalezyeie, nie posiadajac ciagltego kontaktu z Mi-
nisterstwem Przemyslu i Handln, w ktérem zbiegaja sie
liczne niei, wazne dla przyszlego rozwoju ekonomicznego
Panistwa. Dobro Panstwa wymaga natomiast, aby przedwo-
jenne stosunki handlowe ziem -polskich z Niemcami nie
utrwalaly sig, aby nie wprowadzaly czedei, a tem mniej ca-
tosei Panstwa w zalezno§é ekonomiczng od naszych bytych
zabore6w. Obowigzkiem 1zadu jest wige ezujne §ledzenie
rozwoju stosunkéw handlowych z Niemcami, ze wzgledu na
Scisty laczno$¢é zalezno$el ekonomieznej z zalezmnogeis poli-
tyezna. Jedli dobro Rzeczypospolitej bedzie tego wymagalo,
trzeba zapomocs zarzadzen stosownych ograniezyé te sto-
sunki handlowe, z ktérymi niejednemu kupeowi, juz ze
wzgledu na moc przyzwyczajenia, tak trudno jeszcze roz-
_staé sig.

Rzad musi spelnié jeszeze szereg innych postulatGw,
celem zapewnienia nalezytego rozwoju naszego przemyshu.
Do najwazniejszych z nich nalezy zagraniceme traltoty
handlowe i cta ochronne, ktérych umiejgtne przeprowadze-
nie sprawia¢ bedzie nam, jako Puidstwu nowemu, trud-
nogcl niemale. Traktaty handlowe zalezs, w znacznej czesci
od ogdlnej polityki zagranicznej, a projekt cet ochronnych
wplynal w poezatku biezacego miesiaca do sejmu.

Nie ulega watpliwosei, Ze kazdy przemyslowiec dgzyé
bedzie do osiggnigeia jak najwiekszej ochrony celnej dla
swyeh wyrobdw, nie troszezac sig o to, czy to jest szkodli-
we dla calodci spoleczenstwa czy tez nie. Zadaniem rzadu
i sejmu jest wynalezienie drogi najwlasciwszej, aby fawory-
zowanie jednej galezi przemystu nie zabijalo innyeh, od
niej zaleznych, a moze nawet dla podniesienia dobrobytu
ogdlunego wazniejszych. Cla ochronne majs bowiem prze-
dewszystkiem na celu udzielenie pewnej pomocy przy po-
wstawaniu i podtrzymaniu zdrowo rozwijajacego sig przemy-
slu, objawem niewlasciwym natomiast bylaby cheé utrzyma-
nia pewne] galezi przemyslowej li tylko przy pomocy cel.
Bylby to przemysl sztuczny, nie troszezacy sig o postepy
techniki, o wprowadzanie ulepszen technicznych, kupiec-
kich i administracyjnych, bo pewny swych zyskdw, przewaz-
nie niezastuzonych, zbierajacy z ogélu spoleczefistwa ceny
nadmierne za swe wyroby, wige w konsekwencyl moze na-
wet ekonomicznie szkodliwy dla Padstwa.

Cheae jednakze powolaé do zycia rézne nowe galezie
przemyslu, ktére majs u nas w przyszlogei widoki po-
wodzenia, trzeba im zapewnié na okres kilkoletni wydatng
ochrong celna. W przeciwnym razie nie powstans one weale,
bo nie moglyby przeciez podjaé z wynikiem dodatnim wspét-
zawodnictwa z wyrobami obeymi, wytwarzanymi w fabry:
kach, ktdrych urzadzenia sg przewaznie juz odpisane. Mam
tutaj na mysli r6zne galezie przemystu chemicznego i elek-
trotechnicznego, w szezegdlnosei iabrykacye maszyn elek-
trotechnicznych.

PRZEGLAD TECHNICZNY.
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Poniewaz warunki ekonomiczno-spoleczne Paristwa Pol-
skiego sg obecnie jeszeze bardzo malo okreslone, wydaje sig
slusznem, aby ustawy celne, ktére majg byé wkrdtee uchwa-
lone w sejmie, podlegly po kilku latach rewizyi gruntowej.

Znaczny wplyw na przemysl wywiera tez racyonalna
ustawa o ochronie patenidw, kiraby zachecala do wyzy-
skania pomyslowoscel wynalazezej. Uzgodnienie intereséw
poszezegdlnych bylyeh trzech zaboréw moze sprawiaé be-
dzie na tem polu trudnosei niemale. W celu usunigeia za-
targéw, nalezaloby wprowadzié obowigzkowe sady polubo-
wne, kt6reby rozstrzygaly sprawy nie tylko formalnie, lecz
wnikaly w istote ich 1 dazyly do rozwigzan, przynoszacych
korzyéei krajowi, a nie jednostkom.

Nadmienié takze wypada, ze nie mozna obarezaé po-
wstajacych przedsiebiorstw przemyslowych w pierwszych
latach ich istnienia nadmiernymi podatkamsi.

Wielkie uslugi rzad moze oddaé przemyslowi krajo-
wemu przez udzielenie mu pomocy czynnej, — 0czywi-
$cie nie w tem zrozumieniu, zeby rzad ponosil wszelkie ry-
zyko za fabrykanta lub tez sam prowadzil przedsigbiorstwa
przemyslowe. Pomoc tego rodzaju bylaby dla rozwoju na-
szego przemystu zabdjeza, bo usuwajac z przedsigbiorstwa
ezynnik wolnej konkurencyi, tworzae z niego cigzki aparat
rzgdowy, skazywaloby siq je w najlepszym razie na wege-
tacye. Przedsiebiorcezodei prywainej nie powinno krepowac
ste zadnemi ustawami, lecz pozgdane jest zaprowadszenie.
pewnego uzgodnienia jej z ogdinemi potrzebami Parisiwa
Wiadomo przeciez, ze nasi przed sigbiorcy zbyt czesto pod
legajs, pradom chwilowym, np. gdy fabrykacya pewnego
przedmiotu zapowiada sie korzystnie, znacznie wigksza licz-
ba zamierza go wytwarzaé, niz tego wymagaja warunki rze-
czywiste. Temu zjawisku mozna zapobiegaé przez prowa-
dzenie pafistwowych biur doradezyeh, ktére na podstawie
rejestracyi przedsigbiorstw, ich wydajnodei i rentownosei,
mogs wskazywaé przedsigbiorcom dziedziny malo u nas
wyzyskane, a przestrzegaé przed temi, w ktdrych nalezy
przewidywaé nadprodukeye.

W ogdlnoéei, wszelkie ustawy regulujace dzialalnosé
nasze] wytwoérezosei przemyslowe], winny odznaczaé sig
zrozumieniem potrzeb i warunkéw rozwoju przemystu, a nie
tamowaé checi do pracy i do wytwdrezodel u przedsigbior-
céw. Uchwalanie ustaw tych wymaga dokiadnej znajomo-
$ci stosunkéw 1 oznaczenia skutkéw ustawy;—nie wystarcza
tylko dobra wola ustawodawcéw. Z tej przyczyny przemy-
slowey domagajg sig stusznie, aby przed wydaniem jakich-
kolwiek zarzgdzen zapytano sig¢ o opinig sfer interesowa-
nych, aby ich potrzeby byly uwzgledniane w mierze réwnej.

Z powodu dotychezasowych kordonéw granicznyeh,
wytwérezosé jednej dzielnicy jest malo znana w drugiej,
obowiazkiem wigc przemystoweéw jest zapoznanie ogdiu
spoleczeristwa 2 wyrobami swymsi, za§ obowigzkiem rzadu
udzielenie w tym wzgledzie wydatnej pomocy, np. przez
organizowanie wystaw, przez rozpisywanie konkurséw, oraz
udzielanie subwencyi na wydawnictwa, informujgce o wy-
twdrczodei naszego przemysiu. _

Srodki te moga przyczynié sie do zwigkszenia wy-
miany wyrobdw pomigdzy poszezeg6lnemi dzielnicami, do
znaczniejszego pokrywania zapotrzebowan produkeys pol-
ska. Ze wzgleddw ogdélno-panstwowyeh i gospodarczych
musimy jednakze wywozi¢ wyroby nasze zagranicg, mu-
simy z powodzeniem wspélzawodniczyé na §wiatowym ryn-
ku handlowym. I natem polu rzad moze popieraé nasz
przemyst, organizujge pahistwowe biura dla wywozu za-
granicznego, zbierajac mozliwie wszechstronne 1 wyeczer-
pujace informacye przy pomocy ambasad i konsulatéw
polskich,

Bardzo waznym $rodkiem do prawidlowego rozwoju
przemystu jest sprawne, dogodne i tanie dziatanie $rodkcw
komunilkacyinych wszelkiego rodzaju. Nowoczesny prze-
myst 1 handel wymagaja bardzo pewnego i szybkiego funk-
cyonowania poezty, telefondw i telegratéw. Dla powodze-
nia naszego rozkwitu gospodarczego niezbedne jest, i to
w czasie mozliwie krdtkim, nietylko bardzo silne powigk-
szenie gtdwnych sieci kolejowych, wybudowanie licznych
kolejek powiatowyeh, zaopatrzenie ich w tabor dostateczny,
lecz takze zaprowadzenie pelnej odpowiedzialnogei kolei
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za przewdzony towar i calkowite usunigeie znanyeh niedo-
magan, zwlaszeza w ruchu towarowym.

Stusznie Ministerstwo Kolei wprowadzilo w czasie za-
stojuiprzemystowego podwyzszenie taryf kolejowych. Obec-
nie uruchomiono juz ezedeiowo niektére galezie przemystu,
inne przysposabiaja siq do puszezenia w ruch swych war-
sztatow. Zbliza siq wige czas, w ktSryin nalezy poddac re-
wizyl istniejaee taryfy kolejowe, wjednostajnic je na wszyst-
kich ziemiach polskich i wprowadzié w zycie rozumng po-
lityke taryfows,.

Opréez rozgalezionej sieci kolejowej, sa nam potrzeb-
ne liczne drogi wodne, aby mddz przewozié w sposéb tani
takze rzeczy mniej wartoseciowe. Znaczenie drég wodnych
uwydatni si¢ dla Polski w calej pelni po odzyskaniu Slaska
Gornego, gdy zadaniem naszem bedzie zaopatrywanie wszy-
stkich polaci naszego kraju w mozliwie tani wegiel.

Kwestya weglowa, tworzaca jedna z podstaw rozwoju
przemyslowego, nalezy w dobie obecnej nietylko u nas, lecz
w cale] Europie do najtrudniejszych. Wywoluje ona u nas
nawet pewnego rodzaju zdenerwowanie, a to gléwnie z tej
przyezyny, Ze spoleczenistwo zbyt malo jest informowane
o wytwdrezosel kopala i o zuzyciu wegla.

Rzad ma takze srodki ku temu, aby byé organem wy-
chowawceym spoleczeristwa na niwie przemyslowo-handlo-
wej. W dobie obecnej Panstwo jest wielkim odbiorea kra-
jowe] wytwdrezosei przemyslowej, moze wige odegraé role
pewnego rodzaju regulatora cen isposobu wykonania ro-
bét i towaréw. Wymaga to oczywibele istnienia sfer urzed-
niczych o wysokim poziomie moralnym, na ktérych mozna-
by polega¢ w zupeinosei. Wtedy Rzad mdglby przy wszel-
kich dostawach panstwowyeh dopilnowaé dotrzymania wa-
runkéw umowy, a ze swej strony winien réwniez dotrzymadé
warunkdw zaplaty. Dla drobnostek nie mozna zatrzymy-
waé calej naleznosci, bo uniemozliwia sig przez to rozwdj
przedsigbiorstw zdrowych. Poniewaz spoleczeristwo nasze
grzeszy jeszeze bardzo w tym wzgledzie, przyezyniajac sie
przez to do podrozenia poszezegdlnych artykuléw, rzad
moze i powinien sluzyé ogdlowi za przykiad w dopilno-
waniu wykonania zamdwienia i dotrzymaniu warunkdw
unowy.

: Réwniez arena sejmowa moze stuzyé cztonkom cialta
ustawodawezego i rzgdzacego do wywierania wplywu wy-
chowawczego na spoleczeristwo. Nie wystarcza jednakze
nawolywanie do oszezednosei i narzucanie najdalej idace]
oszezedno$ei calemu spoleczeristwu, bo oszezednosé jest tyl-
ko $rodkiem chwilowym, nie usuwajacym jadra niedoma-
gan. Oszczednosc nie wytwarza bowiem wartodei, bedacych
podstawg, dobrobytu narodowego, tylko przez prace moina
Jje wytworzyd. Poteznym glosem trzeba zwrdeié uwage ca-
temu narodowi, ze niezmordowana praca produkeyjna cale-
go spoleczefistwa jest najlepszem lekarstwem na grasujaca,
u nasg drozyzne, %e ona jedynie moze zapobiedz nasze] eko-
nomiczne] zaleznosei od obeych, kiérzy -sa czasem nawet
wrogami naszymi. Bez zastrzezen nalezy ostrzedz nardd, Ze
nastepstwem zaleinodei ekonomicznes jest zalednosc poli-
tyczna, dostanie sig w kajdany niewolnicze.

Dodatnia dzialalno§é przemyslowa wymaga mozliwie
najwickszej oswiaty wéréd sfer, pracujacych w przemysle.
Utrzymanie szkolnictwa na poziomie wysokim powoduje
oczywifcie wielkie wydatki, ktére jednakze w przyszlosei
przynosza duzy procent. OSwiata bowiem przyczynia siq
znacznie do podniesienia wytwdérezodei narodowe], a tem sa-
mem do podniesienia moznosei placenia podatkéw, nie mdé-
wiagc juz o stronie moralnej. Tem niemilej dotykaé musi
pracownikéw na niwie of§wiatowej fakt, ze bardzo czgsto
ciala ustawodawcze majg bardzo malo zrozumienia potrzeb
szkolnictwa, ze etat szkolnictwa jest zwykle kopeiuszkiem
w budzecie panstwowym. Zwlaszeza szkolnictwo zawodowe
pochlania duze naklady kapitalu na wyposazenie szké! i na
pozyskanie odpowiednich sit profesorskich. Ciekawy mozna
jednakze zauwazy¢ u wielu narodéw objaw, ze Ministerstwa

Os$wiaty nie potrafia w Radach Ministréw i w sejmach prze- -

prowadzié zadan budzetowych, ktére ze wzgledu na przy-
szly rozwéj gospodarezy Panstwa, sfery interesowane uwa-
zajs, za niezbedne. To jest tez przyczyna, ze dodé czesto od-
zywaja sig glosy, aby cale szkolnictwo zawodowe wraz z po-

PRZEGLAD TECHNICZNY.

181
litechnikami poddaé pod wladze administracyjng innego,
bardzie] wplywowego ministerstwa.

Oczywiscie nie nalezy oddawac sig iluzyi, aby mozna
wyksztateié dobrych rzemieélnikéw fabryecznyeh wylacznie
przez szkoly zawodowo-rzemiedlnicze i niejako stworzyd
przez nie przemysl, ten ostatni bowiem musi sam dbaé o cia-
gly doplyw dobrych rzemieslnikdw, a szkoly zawodowe mo-
g4 i powimmy mu byé pomoene przy wydoskonaleniu zawo-
dowego wyksztalcenia rzemieslnika, zwlaszeza pod wrzgle-
dem teoretyeznym.

Stosownie do réznych zadaf, jakie spelniajg poszcze-
gblne jednostki w przedsiebiorstwie przemystowem, po-
trzebne sg nastepujace typy szkdl:

1) szkoly rzemieglnicze, nzupelniajace,

2) , majsterskie,

38) , techniczne, ksztaleace ludzi o wyksztalceniu
sredniem, nadajacych sie do sumiennego wykonywania ro-
b6t detalicznyeh,

4) politechniki, przysposabiajace inteligencye tech-
niczng, ksztalegce inzynierdw.

7 posréd uezniéw naszych politechnik winni rekrato-
wadé sig nietylko badacze naukowi, nietylko urzednicy pan-
stwowi, lecz przedewszystkiem dzielni pionierzy przemysiu
polskiego. Studyum politechnicene moze w wielkie] mierze
przyczynié sig do rozwoju przymiotéw charakteru, tak bar-
dzo potrzebuych inzynierowi przemyslowemu, moze przy-
ezyni¢ sig do wytwarzania osobistosei silnych, zdecydowa-
nych i przyktadnyeh. Wyniki prac inzynierskich kontroluje
przyroda bezlitosna, a dazenie do znalezienia drég najwla-
Seiwszych przy wyzyskanin skarbdw przyrody odbija sig juz
w samem studyum inzynierskiem, rozwijajac w uczniach
poczucie gruntownosei, odpowiedzialnodei, obowiazkowosei,
wytrwaloéei i obywatelstwa. ‘

Mlody inzynier, opuszezajacy politechnike, powinien po-
siadaé zdrowe zrozumienie techniczne, ekonomiezne i praw-
nieze, a zarazem takze silne podstawy moralne i etyczne,
Do osiggnigeia tego celu wyzszego daza politechniki przez
pielegnowanie nauk ogdlnych, podawanych sluchaczom
w sposéb odpowiedni, a przedewszystkiem przez podkresla-
nie w naukach zawodowych rzeczy ogdlnych i pielegnowa-
nie wychowywania jednostek dzielnych. kiaczenie ksztalce-
nia zawodowego z ogélnem tworzy dopiero calosé wyksztat-
cenia inzynierskiego. My§lenie techniczne krzewi bowiem
wyobraznig, pojmowanie zycia rzeczywistego, przystosowa-
nie sig do rzeczy powstajgcych,—myslenie, oparte na innych
naukach, np. prawniczych, ksztalel tworzenie pojeé i wnio-
skowanie z przypadku na calo$é, uezy budowy rzeczy istnie-
jacych.

Ogdl spoleczenstwa zbyt malo zdaje sobie sprawe
z wielkich zadan, jakie spelnié musza ingynierowie przy
odbudowie naszego przemystu. Dzis, w ezasach zakladania
przedsigbiorstw wielkich, w czasach Igczenia sig pracodaw-
c6w w trusty, a pracobiorecdw w zrzeszenia zawodowe nie wy-
starcza, aby inzynier posiadal tylko rozlegie zawodows wia-
domosei teoretyczne i praktyczne, znajomos§é materyatéw,
przyrzaddéw, maszyn i wytwarzania towaréw, lecz musi
przedewszystkiem posiadaé hart, wole, takt zyciowy i talent
dyspozyeyjny, ktére zmusza lcezne rzesze ludzi najréiniej-
szego rodzaju i najrézniejszego wyksztaleenia do czynnosei
wspdlnych i wydajnych, przynoszacych zyski ekonomiczne.
Do wykonywania prac tyth nie wystarcza znajomosé rze-
czy, konieczns jest natomiast znajomo$é ludzi, znajomosé
licznych nici !aczacych pracg ludzks, znajomodé stosunkdw
ogélno-spolecznych, ktére laeza robotnika i przedsigbiorce,
kupea i inzyniera, wytwdree i odbiorce.

Z punktu widzenia nowoczesnego przemystu ogromna
wigkszosé fabryk na ziemiach polskich nie stata przed woj-
na na wysokosei zadania, przedewszystkiem z tej prayeczy-
ny, ze kazda z nich wyrabiala duzo rzeczy najrézniejszych.
Produkeya musiala wiee byé bardzo kosztowna, a powodze-
nie w Kongreséwce bylo zapewnione jedynie dzigki wielkie-
mu rynkowi zbytu w Rosyi i dzigki ochronie celnej.

Obeene warunki wymagaja wprowadzenia licznych

zmian w naszych przedsigbiorstwach, aby mdédz wytwarzaé

rzeczy tanie i dobre, pomimo bardzo znacznego podwyzsze-

nia plae robotnikéw, cen za surowce i wszelkie materyaly.
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Przedewszystkiem Fkondeceny jest podeial pracy. Fabryki
powinny ograniczyé swg wytwirezos$é nietylko do mozliwie
najmniejszej liczby przedmiotéw, lecz nawet do fabrykacyi
tylko pewnych typdw, a oprdez tego czasem poszezegdlne
czeéel tych wyrobdw sprowadzaé z fabryk specyalnych,
gdzie mogg one byé lepie] 1 taniej wykonane.

Nie podzielam zdania, ze, ze wzgledu na ogdélny umysl
polski, nie nadajacy sie do prac specyalnych, przemysl nasz
musi i§é¢ w kierunku ogdlnym. Cheae zapewnié rozwdj na-
8zego przemysliu, inzynierowie musza przeksztaleié go zgrun-
tu, zaprowadzié specyalizacye fabryk, ktéra mozna przy-
spieszyé przez tworzenie zwigzkdw galezi pokrewnyeh, jak
to proponowalem np. dla fabryk maszyn rolniczych w lwow-
skiem Czasopiémie Technicznem w r. 1908. Nie mamy bo-
wiem tak wielkiego rynku zbytu jak inne panstwa, jak np.
Ameryka,

Nie wystarcza jednakze, aby inzynier podawal jako
najlepsze lekarstwo na uzdrowienie przedsiebiorstwa zapro-
wadreenie masowej fabrykacyi ¢ normalizacyi, musi on po-

- » s - I - - i
trafié zmiany te wprowadzié w zycie. A jest to droga mo-

zolna i ucigzliwa, wymagajaca duzo znajomosei rzeczy i wiel-
kiej wytrwatodei. Jeéli wspomng o wyrobie maszyn, jako
mi najblizszym, to produkcya masowa, w $cistem tego slo.
wa znaczeniu, wige wykonywana na automatach lub pél-
automatach, jest mozliwa tylko dla ezesci malych i §redniej
wielkosei.

W niektéryeh rodzajach maszyn jest jednakze taka la-
brykacya masowa niemozliwa. Tutaj nalezy zaprowadzié
ujednostajnienie w budowie poszczegélnyeh czesei maszyn,
przy mozliwem ograniczeniu budowanych typéw. Kazda
maszyna sklada sie bowiem z mniejszej lub wickszej liczby
czgéel powtarzajacych sie, ktdére nadaja sie do pewnego ro-
dzaju wyrobu masowego, np. w silnikach cieplikowych na-
lezy stosowaé tylko pewne wielko§ei érub, klinéw, czopdw,
plyt fundamentowych, wentyli, wodzikdéw i t. p. Normaliza-
cya czedel poszezegdlnyeh prowadzi wladnie do normaliza-
eyl calosei maszyny, w ktérym to wzgledzie shuzyé moga
jako przyklad pompy odsrodkowe i tlokowe, kompresory,
lokomobile i %. p.

Przystepujac do urzeczywistnienia nowoczesnej fabry-
kacyi, trzeba zastanowi¢ sie, ktdre czesei wyrobdw wytwa-
rzanych nadajg si¢ najpierw do ujednostajnienia. Oeczywi-
§cie normalia mozna zastosowaé przedewszystkiem do kon-
strukeyi bez zarzutu, odpowiadajgcyech w zupelnoseci zada-
niu swemu.

Przy projektowaniu normalii odgrywajg najwazniejszy,
role: konstrulctor, wavsziatowiec i kalkulator. Wynik dodat-
ni osiagnie sig tylko, jesli trzy te czynniki podporzadkujs
ezynuosci swe mysli przewodniej zaprowadzenia fabrykacyi
masowej. Konstruktor musi o tem pamietaé przy konstruk-
cyi- najdrobniejszego nawet szezegéhu, nie moze posiadaé
drobnostkowych watpliwosei eco do ksztaltéw i naprezen,
musi zapoznaé sie dokladnie ze stanem obrabiarek posiada-
nych, ze sposobami obrébki najtatiszej, a mie moze wsty-
dzi6 sie zasiegaé porady u warsztatowesw doswiadczonych.
Inzynier warsztatowy musi wynalezé najodpowiedniejsze
metody obrébki i podniesienia wydajnosei pracy, badaé pro-
cesy obrébki w szczegdlach najdrobniejszych, zastanawiaé
sig, czy nie bylaby korzystna inwestycya nowej obrabiarki
specyalnej. Kalkulator musi staraé sie wyposrodkowaé ko-
szta, ktére odpowiadaja warunkom rzeczywistym, musi pro-
wadzié doktadna, statystyke kosztéw czesci poszezegdlnych,
ktéra =z latwoscia umozliwia rozpoznanie kosztéw -w ich
szezegdtach, wige kosztéw surowedéw, czesei nieobrobionych,
wyrobu gotowego, roboeizny, kosztéw generalnyeh, modeli,
narzedzi obrébezych i t. p.

Normalia nalezy ulozyé w ten sposéb, aby mozna z la-
twoscia wprowadzaé zmiany i ulepszenia. Nie mogg one bo-
wiem byé czem$§ niezmiennem na okres dlugoletni, bo unie-
mozliwityby wszelki postep i przyniosly w konsekwenecyi
szkody fabryce. Jesli nie majg zdegenerowaé, powinny roz-

wijaé sig, zaleznie od postepu technilki i doswiadezen zro-

bionych.

Wprowadzenie normalii natrafia zwykle na opdr nie-
maly. Kazda zmiana jest bowiem niewygodna, poniewaz
zmusza do odstapienia od przyzwyczajedi, do stosowania rze-
czy nowych. Dalej wydaje sie z czasem ludziom, Ze norma-
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lizacya zabija inicyatywe osobista, 1 zwalezaja ja z tej przy-
czyny;—w rzeczywistosei uwalnia ona od wykonywania ro-
b6t drobnyeh, powtarzajacych sie. Znajac slabostki ludzkie,
czynniki decydujace powinny nietylko wprowadzié¢ norma-
lia na papierze, lecz i dopilnowaé stosowania ich.

Opréez ujednostajnienia w fabrykacyi przyrzadéw ma-
szynowyeh, mozemy takze na ixinych polach przez zaprowa-
dzenie zmian stosownyeh wyzyskaé wydajniej prace ludzka
i zaoszezedzié ogromne kapitaly. Jako przyklad niechaj mi
wolno bedzie wymienié moznos§é wprowadzenia dla budowli
zwyklych fabrykacyi tylko kilkunastu typéw okien i drawi,
wyrabianych na maszynach specyalnyeh, oraz wprowadze-
nie jednolitych rolet w calem Panstwie. Odbiorca otrzymal-
by wtedy towar znacznie lepszy i tanszy, a co do dekora.
cyjuej strony, to architekei mogliby przedlozyé zyczenia
swe,— oczywidcie musieliby, tak samo, jak konstruktorowie
maszyn, sttumié czasem swe zapatrywania osobiste, czesto
nie dajygee usprawiedliwié sie rzeczowo. .

Dotychezas nie posiadamy naszych wlasnych normalii
dla przedmiotéw, uzywanych w najrézniejszych wyrobach,
lecz musimy je stworzyéi to w czasie mozliwie krdtkim.
Do tego celu potrzebne jest przy pomocy rzadu powolanie

- centrali normalizujqceej, w ktére] udzial braliby przedsta-

wiciele stowarzyszen technicznych, wytwdéreéw i odbiorcéw
najrézniejszych galezi przemysiowyeh. Jak wielkie zadania
czekaja pracownikdw w tej dziedzinie, wystarczy tylko
wspomnieé o koniecznosei zaprowadzenia jednolitego syste-
mu §rub, waznego tak dla przemysiu jak i dla urzeddw.
Inne narody przywisazujg ogromne znaczenie wprowa-
dzeniu ujednostajnienia w produkeyi przemystowej. Naj-
lepszym na to dowodem jest zalozenie przez Anglikéw w ro-
ku 1902 Engineering Standard Commitee, ktére to stowa-
rzyszenie rozwinglo sig nadzwyczajnie i zaliczalo w poczet
swych cztonkdw prezydentéw ininistvéw i najwyzszych dy-
gnitarzy admiralieyi, a materyalnie jest silnie popierane
przez rzad. .
Nie jest dzi€ zadaniem mojem wnikaé w szezegély, wy-
kazywaé, jaki wplyw wywieraé powinny na rentownosé na-
szych fabryk racyonalna organizacya przedsigbiorstw i pra-
cy. Zaznacze tylko, ze ingynier powinien lamaé przeciwno-
dci, posiadaé ruchliwa, zdrowym optymizmem nasycong
fantazye, a przedewszystkiem byé celowiekiem dzielnym,
umisjacym teorye i praktyke inzynierska oraz ekonomiczna,
laczyé w jedng calo$é harmonijna. Nie wolno mu zastepo-
waé glebokie] rozwagi, wiadomosel i umiejetnogei zawodo-
wyeh dyletantyzmem, nadmiernem wyposazeniem urzadzen
fabrycznych, w ktérem zwykle odzwierciadla sig §lepe na-
sladowanie wzoréw obeyeh, czesto nieodpowiednich dla na-
szych stosunkdw. Nietylko sam projekt powinien byé wiel-

ki, praktyezny i oryginalny, mistrz prawdziwy wykazujo sig

rdwniez w szezegélach projektu, a do§wiadezenia zagranicz-
ne trzeba przystosowaé do warunkéw wilasnych, do wlasne-
go rynku zbytu.
 Dalszym, niezbednym ezynnikiem dla rozwoju nasze-
go przemysiu jest Aupiectwo. Ono wyrabia rynek zbytu
i poSredniczy pomiedzy wytwdrea, a odbiores. Nie wystar-
cza bowiem samo wytwarzanie wyrobdw, lecz trzeba zdo-
byé dla nich dostateczny i trwaly rynek zbytu.
Posredniczenie to uskuteczniajy zwykle akwizytoro-
wie, rekrutujacy sie, zaleznie od wyrobdw sprzedawanych,
ze stanu inzynierskiego lIub kupieckiego. Zadaniem ich jest
wyszukanie reflektantéw, wplywanie przez nich na konsu-
mentdw, zbadanie ogdlnego potozenia dla pewnego artykulu
i stosunkdw platniezych odbiorcy, $ledzenie rozwoju wyro-
béw wepdlzawodniczacych i dokladne informowanie o tem
wszystkiem swego przedsigbiorstwa. Wymaga to oczywiscie
zdrowego zrozumienia ekonomicznego, a w wielu wypad-
kach takze gruntowne] wiedzy zawodowej w odpowiedniej
galezi przemystu.
naszych warunkach akwizytorowie i kupey musza,
speinié jeszeze jedno wielkie zadanie, jesli cheg tworzyé
wazne ogniwo w rozwoju naszego przemyshi. Obowinzkiem
ich jest wplywanie na fabrykantéw, aby wyrabiali towar
o jakodei wyborowej i po cenie nizkiej, a wyplenianie wsrsd
odbioreéw uwielbiania wyrobéw obeyeh, czasem niczem
nieusprawiedliwione. W spoleczeristwie nalezy ugruntowad
zapatrywanie, ze kupowanie wyrobdw, stworzonyeh pomy-
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slowodeis, przedsigbiorcy i pracg robotnika polskiego, lezy pg rych robotnik fabryezny styka sie z praca w przyrodzie,

wladnie w interesie samego spoleczefistwa, ze nie wolno mu
kupowaé towaru obcego, jesli mamy wyréb wiasny, nie gor-
szy inie drozszy. Nie ulega tez watpliwosei, ze ¢i kupey, kto-
rzy przewaznie handluja wyrobami obeymi, szkodza pow-
staniu odpowiednich galezi przemyslowych w kraju.

Nie mniej waznym czynnikiem dla naszej gospodarki
przemyslowej jest zapewnienie przedsigbiorstwu odpowied-
niego kapitalu zakladowego i obrotowego. W ogdluosei od-
grywaja, w przedsiebiorstwie nowem rolg najwieksza, dzia-
lalnodé kierownika i osobiste cechy jego charaktern. Z tej
przyczyny fabrykant, ktory jest dzielnym zawodowcem, posia-
dajacym opréez dostatecznego kapitalu zdolnosei i umiejet-
nosel kupieckie i organizacyjne, zdrowy duch spekulacyjny
i rzutkos$é w dzialaniu, najlatwiej osiagnie wyniki dodatnie
w przemysle mlodym. Forma kooperatywna nie przynosi
tych korzysei, a nadmierna spekulacya akcyami na gieldzie
powoduje nieraz upadek takich przedsigbiorstw, ktdre sa
dla kraju konieczne. Mimo to, w dzisiejszych warunkach,
trzeba z koniecznosci wybieraé najezescie] forme towarzystw
akeyjnych, a staraé sie postawié na czele przedsigbiorstwa
ludzi mozliwie dzielnych, pozostawiajac im jak najwieksza
swobode w dzialaniu.

Obecne warunki na ziemiach polskich pozwalajy la-
two' okreli¢ z do$é znaczng pewnoscia, jakie przedsig-
biorstwa mogs dobrze prosperowaé przy korzystnem zaloze-
niu ich. Kapitalisei nie potrzebuja angazowad sie w przed-
sigbiorstwach niepewnyeh, musza jednakze zadowolié sig
zyskiem godziwym, bo tylko taki jest w ogélnoSei mozliwy
do osiggnigeia, jesli mamy stworzyé zdrowy przemyst, opar-
ty na podstawach trwalych.

Spoleczenstwo wymaga od inteligencyi zawodowej
pewnego poswiecenia w imie hasel narodowych;--tego sa-
mego pos$wigeenia ma prawo domagaé sie od kapitalistGw.
Zbytnie zwlekanie z wruchomieniem twdrezych warsztatSw
Jpracy moze spowodowaé wstrzas$nienia spoleczne. W inte-
resie kapitalistéw nie lezy wigc tamowanie uruchomienia
przemysiu,—przeciwnie, lepiej ponieéé nieznaczne ryzyko,
niz stracié wszystko.

W zyciu naszem gospodarczem zauwazyé mozna obec-
nie pewien niezdrowy objaw, t. . nad mierne zakladanie spd-
Tek akeyjnych o cechach wylgeznie komisowyeh. Kapitalisei
i dyrektorzy bankdw zbyt malo zdaja sobie z tego sprawe,
ze spotki tego rodzaju, handlujace gotowym towarem
obcym, przyczyniaja sig, jesli sig oplerajg na znacznych fun-
duszach, do ufrudnienia powstania 1 rozwoju wiasnego
przemyslu, a tem samem przyczyniaja sie posrednio do zu-
bozenia spoleczeristwa wlasnego.

Jako ostatni, rdwniez wazny i doniosly czynnik dla
powodzenia nasze] wytwdrezosei przemystowej,. wymie-
niam robotnika fabrycznego. I od niego spoleczeristwo stu-
sznie domaga sie zlozenia w cigzkich czasach, jakie przezy-
wa nasz naréd, pewnej ofiary na oltarzu Ojezyzny. Robot-
nik powinien czué sig waznem ogniwem spolecznem, powi-
nien posiadaé wysoko rozwinigte poczucie obowiazkowosei,
swmiennoéei i odpowiedzialnodei, a nie podlegaé zwodnym
haslom podszezuwajacym, importowanym do nas przewaz-
nie z zagranicy. Musi on doj$¢ do $wiadomosdei, ze celem
szerzenia tych hasel jest przewaznie podcigcie naszego prze-
myslu i uniemozliwienie jego rozwoju. Tylko zgodna wspdl-
praca robotnikéw fabrycznych z inteligencys zawodowa,
majaca, zrozumienie potrzeb materyalnyeh robotnikéw, mo-
ze w drodze ewolucyjne] polepszyé trwale warunki ma-
teryalne robotnikdw. :

Oczywiscie rzad i kierownicy przedsigbiorstw przemy-
stlowych muszg dbaé o warunki zyciowe robotnika. Wspo-
minatem juz, jakie $§rodki zastosowaé moze rzad, aby ure-
gulowaé prawa i obowiazki robotnika. Do kierownikéw fa-
bryk natomiast nalezy mozliwe uprzyjemnienie pracy przez
poprawe warunkdw pracy i zycia. Robotnik powinien czué
sig zadowolonym tak w czasie pracy, jak i poza nia. Nie
mozna kierowaé¢ dzi§ robotnikami w przedsiebiorstwie we-
dlug dewizy: ,Laisser faire, laisser aller', tylko nalezy dbac
o dobre ich odzywianie sig, o regularne dostarczanie wszel-
kich srodkéw zywnosei 1 odziezy po cenach godziwych, do
czego przyczyniajg sig bardzo kooperatyw fabryczne, o zdro-
we mieszkania w polaczeniu z koloniami ogrodniczemi, w kt6-

trzeba pamigtaé o zdrowiu robotnika i jego rodziny przez
pielegnowanie czystosei zapomoceg wzorowych urzgdzen fa-
bryeznych i lazienek, przez umozliwienie uprawiania spor-
téw i t. p. W nie mniejszej mierze oddzialywa na zadowole-
nie robotnika urzadzanie réznych rozrywek, zabaw i szerze-
nie oswiaty ogdlnej i zawodowej. Fabryki powinny umozli-
wié¢ robotnikowi swemu wybicie sie na wyzszy szczebel
w hierarchii fabryezne] przez rozszerzanie jego wiedzy za-
wodowej zapomocy, kurséw, prowadzonych przez inzynie-
réw fabrycznych.

Srodki wymienione, umiejetnie zastosowane, moga
bezwarunkowo przyczynié sig do wytworzenia zadowolone-
go robotnika, milujacego swdj sposcb zycia i swa prace.
Sposdb zycia robotnika wplywa wydatnie na rozwinigcie je-
go wytrwalogéci, energii, przedsigbiorczosei, umiejgtnoseci
w rozlozeniu sobie pracy, slowem na wydajnosc pracy,
ktdra zalezy mnietylko od pilnosei, lecz takze od pomysto-
wosei robotnika. A podniesienie wydajnosci pracy jest prze-
cieg reeczq decydujgeq prey podniesieniu dobrodytu narodu.

Praca przemyslowa, uskuteczniana nieraz z wielkiem
poswigeeniem przez przedsigbiorcéw, inzynieréw, kupedw,
rzemie§lnikéw i robotnikdw fabryeznych, ma prawo zadaé,
aby spoleczeristwo wiasne zrozumialo jej znaczenie i popie-
ralo nalezycie wyroby wilasne. Nie czyni sie juz zadosé swe-

-mu obowiazkowl narodowemu, kupujac w mys$l hasla ,Swdj

do swego® u kupca Polaka, tylko nalezy troszezyé sig o po-
chodzenie towaru, zadaé zawsze wyrobow polskich. W tym
wzgledzie powinna u nas ustalié sig inna opinia. Caly na-
réd musi zrozumied, ze tylko przez znaczne podniesienie na-
sze] wytwdrezodei przemystowej, przez wywalczenie nieza-
leznodei ekonomiczne] zdobedziemy dopiero 1zeczywists,
niezalezno$¢ polityezna,.

Pracy przemyslowej poswigea sig znacena czesc mio-
dziezy politechnicenej. Poniewaz nalezyty rozwdj naszego
przemystu wymagaé bedzie diugoletnich wysilkdw celowych,
mlodziez obecnie studyujaca braé bedzie w nim udzial ezyn-
ny. Do spelnienia tego wielkiego zadania trzeba przysposo-
bié sig gruntownie i sumiennie.

Cheé sluzenia orgzem Ojezyznie oderwala Pandw,
studentéw szkdl wyzszych, nietylko od Waszej dzialalnoSei
zwykle], lecz i odzwyczaita czgsciowo od pracy zawodowe,
moze nawet niejednego zniechegcita do niej, zwlaszeza wobec
czasem kilkoletniej przerwy w studyach. Nie wolno Wam
jednakze teraz ulega¢ naszym wadom narodowym, ktdre
jaskrawo odzwierciadlajs sig w slowach ,jako$ to bedzie®
lub ,,dzi$ tak, a jutro owak", tylko musicie planowo i bez
zadnych wahad dazyé niezmordowanie do osiagnigcia celu
wytknigtego. Teraz powinniécie Panowie wysilaé cala ener-
gie i zebraé wszystek hart woli, aby ukoniezyé studya, nie-
tylko w czasie najkrétszym, lecz przedewszystkiem takze
z mozliwie najlepszym wynikiem pod wzgledem zdobycia
rzeczywiste] wiedzy i umiejetnosci zawodowej oraz wyro-
bienia obywatelskiego.

Uzyskanie dyplomu akademickiego i dobre stopnie
w $wiadectwie nie przesadzajg bowiem bynajmniej o péz-
niejszem powodzeniu w zyciu. Mylne jest zatem postgpowa-
nie tych, ktérzy mysly jedynie o ulgach egzaminacyjnych,
jakie maja byé im przyznane z racyi ich shuzby wojskowe],
zamiast zabraé sig do rzetelne] pracy przygotowawczej.

Mozecie Panowie by¢ przekonani, ze profesorowie po-
suna, sie w wlatwieniach ukoficzenia studydéw mozliwie da-
leko, lecz kazda Szkola Wyzsza musi wymagaé pewnego
minimum wiadomosei 1 umiejgtnosei zawodowych, jesli
chce spelmié swe zadanie wzgledem swych ucznidéw i wagle-
dem spoleczenstwa.

Mtodziezy! Przed rokiem hastem Twojem bylo ,,Do
broni*, teraz, po powrocie w mury Politechniki, niechaj slu-

-2y Ci za hasto:

., Wytrwala praca zawodowa':
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Obliczanie przewidywanej wydajnosei fabryk
(w szczegblnosei fabryk obrabiarek) przy ich projektowaniu. -

Odczyt wygloszony na posiedzeniu Kola Mechanikéw Stowarzyszenia

Toechnikéw Polakdw w Charkowie przez inz, Jana Piotrowskiego.

(Dokoriczenie do str. 141 w N 20—-32 r. b.)

Przy obliczaniu wydajnosci fabryk drugiego typu, t. j.
tyeh, ktére produkujs wzglednie nie duzg ilosé rozmaitych
maszyn, lecz odrazu po kilka lub wigcej jednakowych sztuk,
ezyli seryami, mozna prowadzié¢ samo ebliczenie w sposdh
wigee] indywidualny i dokfadny. Nalezy w tym wypadku
wykonaé réwnolegle parg projektéw warsztatu, kazdy dla
jednej najbardziej typowej maszyny z tych, ktdre majg by¢
w nim wyrabiane, i nastepnie zlaé te projekty w jeden. Na-
suwa sie tu jeszeze druga kwestya — okresli¢, po ile sztuk

jednakowych maszyn nalezy odrazu w jednej seryi wykony- -

waé, zeby osiagnaé fabrykacye racyonalns ze wzgledu na
zuzywany czas roboczy. Nie chodzi tu o okreslenie, czy sig
oplaca przy danej ilosci wykonywanych maszyn wykonanie
tyeh wszystkich specyalnych przyrzaddw, o ktérych mowa
byla wyzej. Taka kwestya moglaby powstaé tylko w tym
wypadku, gdyby byla mowa o wykonaniu raz jeden danej

seryi bez nadziei powtdrzenia jej nastepnie, a przez to zmu--

szonymi bedge odrazu zamortyzowaé przyrzady. W danym
wypadku nalezy przewidywaé, ze przyrzady raz wykonane,
niejednokrotnie beda nastepnie zuzytkowane przy powta-
rzaniu wykonania seryi danej maszyny, i przy okreslaniu
ilosei sztuk maszyn jednej seryi nalezy mieé na uwadze
tylko konjunktury rynku i bezpoérednis oszezedno$é na
czasie roboczym. Oszezedno$é ta osigga sie przez to, Ze czas
tracony na ustawienie przyrzaddéw rozktada sie na wigkszg
liczbe wykonywanych maszyn i te przedewszystkiem oszezed-
no$é bede mial na my$li w dalszych obliczeniach. Natural-
nie, stosowanie przyrzaddw daje jeszeze oszezednosé wyni-
kajaca z samego systemu obrébki w przyrzadach, dzieki
ktéremu mozna usunaé czesto konieczno$é znaczenia (tra-
sowania), czestego mierzenia, uzywaé odrazu kilku narzedzi
it. d. Ta ostatnia oszezednodé nie zalezy od liczby odrazu
wykonywanych maszyn i wobec tego nie ma znaczenia dla
okredlenia racyonalnej liczby maszyn w seryi.

Przystepujac do projektu, nalezy przedewszystkiem
ulozyé spis obrabiarek, jakie moglyby znalezé zastosowanie
w projektowanym warsztacie. Nastepnie kalkulator, prze-
gladajac kazda cze§€ maszyny, ktéra ma byé wykonana,
winien wskazaé te obrabiarki, na ktérych czesé owa bedzie
obrabiana, obliczyé czas potrzebny do ustawienia odpo-
wiednich przyrzaddw i narzedzi na kazdej z wymienionych
obrabiarek, a nastepnie obliczyé czas potrzebny na umoeco-
wanie obrabianych czesei wraz z ich obrébka,

Po zebraniu wymienionych danych, mozna rozpoczaé
wlaseiwe obliczenie. Dlatego trzeba przyjaé z géry liezbg
odrazu wykonywanych maszyn w seryi 1 pomnozyé czas,
zuzywany na umocowanie i obrébke czesei, przez liczbg
wykonywanych maszyn i do otrzymanego iloczynu dodad
raz jeden czas zuzyty na ustawienie na obrabiarce przy-
rzgdéw 1 narzedzi. Oczywiscie przy mnozeniu nalezy
uwzglednié, ze czesto, jak o tem wyze] wzmiankowatem,
odrazu na obrabiarce lub w przyrzgdzie bywa umoécowanych
kilka czeSei. Sumujac nastepnie okres§lone w powyzszy spo-
s6b godziny roboeze, w czasie ktérych bedzie zajeta kazda
z obrabiarek przewidzianych w spisie dla wykonania wszyst-
kich czeéei wykonywanych w seryi maszyn, ktére majg byé
na niej obrobione, otrzymujemy w taki sposéb spis potrzeb-
nych dla warsztatu obrabiarek, ze wskazaniem czasu, w prze-
ciagu ktérego kazda z nich bedzie pracowala przy wyko-
naniu jedne] serji. Mnozac powyzsze liezby przez ilosé seryi,
ktére zamierzamy w projektowanej fabryce wykonaé w jed-
nostke ezasu, np. w ciggu miesiaca, otrzymujemy ostateczne
godziny robocze zuzywane przez dang obrabiarke w wymie-
nionej wyzej jednostee czasu. Dzielge otrzymang liczbe go-
dzin roboezych przez liczbeg godzin, w ciagu ktérych jedna
obrabiarka pracujenp. wokresie miesigeznym, otrzymujemy
potrzebna ilo$é obrabiarek kazdego typu i wymiardw.
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Dla obliczeri przyjmujemy, iz obrabiarka przy naj-
krétszym czyli 8-godzinnym dniu roboezym, po odtrgceniu
przerw w pracy z powodu reparacyi i innyeh przeszkdd pra-
cuje okolo 150 godzin w miesiacu.

Dla wypadku, kiedy np. projektowana jest tabryka
o wydajnosel miesicezne] 12 maszyn w 2-ch seryach po
6 maszyn prowadzonych réwnolegle, powyzsze obliczenie
ilogei potrzebnyeh obrabiarek mozna wyrazié wzorem

A2 4 412,

S 150
w ktérym n, = liezbie potrzebnyeh w warsztacie obrabiarek
typu i wymiaréw ,4*, #; = sumie ogdlnej godzin roboczych,
w ciagu ktérych jest zajeta obrabiarka A przy ustawianiu
na ni¢j przyrzgdéw i narzedzi, potrzebnych dla obrobienia
wszystkich odpowiednich cze$ei wykonywane] maszyny,
t, = czasowi potrzebnemu na umocowanie w przyrzadach
i obrébke wszystkich czesei jednej wykonywane] maszyny.

Z obliczenia powyZszego mogs wypasé liezby: ca-
Ye, z ulamkami lub tylko ulamkowe, to znaczy, ze niektd-
re projektowane obrabiarki beds zatrudnione wigce] niz
150 godzin, a wige wypadnie ich uzyé kilka, inne zas beds
pracowaly mniej niz 150 godzin i te, o ile mozna, nalezy za-
stapié przezinne, wzglednie wigksze o tyle, o ile te ostatnie
maja jeszeze wolne godziny.

W taki sposéb mozna dojs§é do najracyonalniejszego
wyboru potrzebnych dla warsztatu obrabiarek. Jak juz
byla o tern mowa wyzej, wyszezegdlnienie potrzebnych obra-
biarek trzeba zrobié dla kilku najwigce] typowych maszyn,
ktére ma budowaé projektowana fabryka i nastepnie zlaé
pojedyiicze wyszezegdlnienia w jedno.

Dla przykiadu przytaczam wyniki kalkulacyi fabryki
obrabiarek. Jako typowa maszyna, wykonywana w powyzsze]
fabryce zostala wybrana tokarka szybkobiezna z napgdem
od pojedyriczego kola pasowego, z magazynem kél zegbatyeh
do zmiany predkosei, o wysokosei kléw 250 mm, odleglo-
ei 1500 mm i wadze 8000 kg. Dla pordwnania wynikéw
obliczenie zostalo wykonane dla dwéch wypadkéw: raz
dla seryi po 10 maszyn w kazdej i drugi raz dla seryi po 20
maszyn.

W tablicy IIl-ej podane sg wyniki obliczert w celu
okredlenia, ile jakich obrabiarek powinno byé przewidzia-
nych w projektowanym warsztacie.

W tablicy tej widzimy, ze przy wykonywanin odrazu
seryl 10 tokarek z ogdlnej liczby godzin roboczyech 7710,5
tracimy na ustawienie przyrzaddw i narzedzi oraz przygo-
towanie maszyn 760,5 godzin, czyli okolo 10%, przy wyko-
nywaniu za§ odrazu seryi 20 tokarek na 14660,5 godziny
tracimy na roboty przygotowawecze te same 760,5 godzin,
czyli okolo 5%. Przy budowie za$ tylko 1 tokarki odsetka ta
wyniesie wigeej niz 50%. Z tych samych tablic widzimy, ze
na 1 kg wykonanej maszyny wypada 0,248 godziny robocze]
przy wykonaniu seryi 20 maszyn, 0,267 godziny dla seryl
10 maszyn i 0,49 dla jednej maszyny.

Stad wynika, ze nie otrzymujemy zbyt wielkiej wy-
grane] przy przejSciu seryi 10 maszyn na serye 20-maszyno-
wa. Natomiast wykonanie odrazu 10 maszyn zamiast jednej
daje ogromna wygrana,

Liezba 0,49 godzin na jeden kg maszyny wykonanej
pojedyrczo zgadza sie najzupelniej z danemi tablicy I.ej,
gdzie dla obrabiarek do 4000 %g na 1000 kg wypada godzin
roboczyeh maszyn razem' 497 czyli réwniez 0,497 godzin
na 1 kg, chociaz tam byla mowa o obrébee bez specyalnych
przyrzaddw.

Powiekszenie produkeyi miesigeznej z 10 do 20 obra-
biarek bez wzgledu na to, czy bedziemy je budowali serya-
mi po 10 czy po 20 maszyn, daje inng wygrana, a mianowicie,
na kosztach instalacyi 1 innych z tem zwigzanych. Widaé
to z tablicy 11I-ej, gdzie dla wykonania miesiecznie 10 ma-
szyn trzeba mieé w warsztacie 66 obrabiarek, a dla dwa
razy wiekszej ilosei maszyn zamiast 130 tylko 108 obrabiar-
ki, a to dzieki temu, ze przy zwiekszone] produkeyi mozna
lepiej wyzyskaé obrabiarki, ktére przy mniejsze] produk-
¢yl nie stale bywaja zajete.



Ne 4952,

‘PRZTGLA‘D TLCHNICLNY

185

Tabl. IIL. I’abulcacya tokarel szybkobieznych, 250 mm wys. kibw 1 1500 mm odleglosci, seryami po 10 lub 20 sziule miesigeznie.

Tolrzeba dla ‘S(‘lyl 10 sat. | Potrueba dh»;e;m 20 SIt :
Lista obrabiaroelk L Grodzin mbm/ygh - hodn; 10b0(/ych_ B
e b N | Obrabia- |~ X 5 L | Obrabia-
4 g e el Na Na — ol
» ) B przygot. " robotg Razew i e przygot | robote ‘ Razem =
a b | ¢ d | e | 7 'I_ Ty Lo T
] [ | ‘
Tokcrlki. ‘ ! " ‘
328 i wysokosé 2000 mmn odleglosé kidw 5 | 1455 150,5 1 5 L 291 296 | 2
s x ” iggg » » 13J 2025 306 2 13,5 585 5985 | 4
: ” ” 0 » » 340 342 3 2 680 652 5
fgg » » ;888 N o8 - 15,5 231 246,5 | 2 155 462 4775 3
:: 2 I 7 | 2 &
"Tokarki do zdzicxamia. b k11 1 ' 7 08 ;, 215 2
142 mm wysokosé :];%?)8 mm odleglosé ktdw 18 215 233 2 | 18 430 | 448 3
2 ’ ” 1 75 76 — ! 1 5 1
Tokarka do él‘qbokich ot\;')oro'w : " 1 7‘; 7(; 1 1 128 i5i 1
1" f'.'lrednicy 190 dtug. rewolwerki 4 13 17 - 4 | 96 | 30 —
LAY 230, » 31 140 171 1 31 | 280 311 2
an o 280, » 3 3w omu o 29 138 167 1 20 | 276 305 2
£ 70, " 97 | 337 434 3 97 674 771 5
§,, n wlawson' » ; 37 | 103 140 1 37 206 | 243 2
" ) . 23 70 93 1 23 140 163 1
Do 900 mm éredn. pionow. karnz. . ’ Coe 10 68 | 78 | 1 0 | IaE ) Tk L
Razem 294 2347 2641 ‘ 20 294 4694 4988 | 38
Automaty dla 100 maszyn w seryi: ‘ !
Uniwersalny 16 mmn éredn. 60 mm dlug. €} 10 19 — | Ll — — —
» 25, wo 100, 25 125 150 - m e — —
” 35 w185, 25 246 271 1 — = - 1
L o6, n o 128 I I 24 178 202 I = = = =
Do $rub 35 »w 70, . SR 37 | 221 258 = —= = il
Razem dla 100 maszyn (120) (780) | (900) Iy | = — = 1y
Strugarki i diutownice,
Strugarki wzdluzne: ]
1000 X 1000 X 7000 3 300 303 \ 2 3 600 603 4
ggg§ 288 >>§ §?88 4 102 | i 2 g 1 4 204 208 1
301 4 64 : — 4 128 132 1
6{)0 X 650 X 3000 12,5 205 217,5 2 12,5 410 4225 3
650 X 650 % 1600 1,6 112,5 114 | 1 1,5 225 226 2
o g 525 X 525 X 1800 9,5 | 104 1185 | 1 95 208 2175 1
rugarki poprzeczne: \
750 X 1500 . 2 100 102 ‘ 1 2 200 202 1
500 X 608 . 1,6 46,5 48 | 1 1,5 93 94,5\ 1
350 %X 450 . 0,6 24 24,5f - 0,5 48 485§ i
Dlutownica o skoku 230 mm 13:5 | 40 53:5[ 1 13,5 80 93’5 1
150 0,6 2- 2,5§ — 0,6 4 4,5 —
Stmg'uka do rowkéw " A Y _39:?__ 155 46 L 30:5 31 61,5 =dhe
Razem 83 11,5 11985 1 11 83 | 2231 2314 18
Obrzynarki: ‘ e
Obrzynarki dla srednic 75 mm . 5,5 9,2 | 14-.,71 — 5,5 18,4 23,9 —
5 3 o 100 4 3,5 8,5 | 7 — 3,5 17 10,5
: > e o g 65| 28 | essl| 1 | &b | a8 | s2sl|
. Razem 16,5 35,7 | 51,2 Ji 1 15,5 71,4 86,9 =z
Gwinciarki: ’ \
Gwinciarka dla gwintéw 17 . . 1 1,1 2,11 | — 1 2,2 3,2 —
. ) TR . 15 Lz | 2_,7| L s 204 395 | 1
Razem 25 2,8 | 4,8 1 25 4,6 7,1 =~
Frezarli. | ‘ ’
Frezarka wzdluzna 600 X 2000 mmn stol. . . 14 115 129 1 14 230 244 8
» i 600 X 4000 ,, : 16 82 98 1 168 164 180 | 1
i i 250 5 1000 ,, . 23 105 128 1 23 210 233 | 2
. pozioma zwyczajna 170 X 600 mm stot, ; 6,5 3 9,5) | — 6,5 6 12,5 —
" > P 210X 870 , . 6 21 27 s 8 43 48 —
5 ’1 uniwers. 223X 900 ,, " : — = = == == = = —
o N 300 1200 ,, 15 166 181 2 15 332 347 3
o plonowa, zwyczajna 330 X 1220 -, I 1 3 4 — 1 6 7 —_
< P - 150X 875 , 4 19 23 = 4 38 42 —
W ., szybkobiez. 300 X 1200 ,, . 5 68 73 \ = 5 136 141 1
" I " 450 3 1650 50 4 6 75 8L f 1 6 150 156 1
: ; 550 X 1850 , — = == == = == — e
: do ‘gwintéw 175 mm $redn. 500 mm diug 9 55 84 Z 9 110 119
&: : 1
= 175 , ., 1500 , 3 27 30 1 3 54 57
h do w1eloka,t6w podwéjm. < o '3 8 23 31 1 8 46 54 1
= od rowkéw mala, .13 170 | 183 \ 1 13 340 353 % 2
o . o wigksza, 5 = ' 8 8 | 108 f| 1 8 | 196 | 204 §| 2
Razem 1376 ;| 1030 1167,5 1 1375 | 2060 21975 16
Wiertarki-frezarki.
Wizeciono 60 mm éred. 600 wys. 1000 glqb 1 15 16\ = i 30 81 =z
% ™, o, 650 , 1500 14 542 556 | 4 14 1084 1098 7
Suport na stojaku, wrzeciono 90 mm éled 1000 mm \vysok,
2000 mm diug. v, A 11 2490 301 2 1t 580 591 1%_ 4
Razem 26 847 873 6 26 1694 1720 l 11

1) Dla 10 maszyn w seryi,

% Dla 20 maszyn w seryl.
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e e = 1" Potzebs Ala seryt 10 ik | Potrzeba dia seryi 20 szt.
) ot vokoeew 1. . Godzin roboezych
Lista obrabiaxek »g{)@—l{v—u)-»-l— —-— Qbrabia- | | — Obrabia-
Na Na Razem | Yek Ba . A | Razem rel
przygot. . robatq | przygot. | robotq o S
o - T - T v ¢ | d : e I 7 | I i
| [ | | ‘
i | | ’
Wiertarici. ‘ | \1 ‘
Szybkobiezna pionowa do otwordw 90 mm Sred. 2 “ 14,5 16,5 ¢ = 2| 20 :'l_“\ >
Promieniowa 1500 mm wysiag, 75 mn 4r. otworn . 4 75 49 1 4 150 10412 2
2 1200 s 65 . . 2y | 9235 ' 264 | 2 20 470 | 4}3e§§ 3
Pionowa do otworéw 40 mm éred. . = 3 | 11,5 14,5 f| e 3 28 ali =
” » I 19 » 1 - ¥ 23 | 2%_ ) 5_1 | _1 i ‘25~ _D,.b,N | . ,’e,), v 1\
Razem S0l | 364 425 4 61 28 | 7189 6
!
! | | |
Obrabiarki do obrébkl zebdw. “ [ ‘ .

Frezarki do k6t walcowyceh 8300 mm Sred. 4~ podzial . . 86 402 188 :| 3 806 804 290 6
» oo . m 500 , n o 3 < 3 10 70 80 L 10 | 140 150 i
LR, = 800 , 4, 7= .. 922 245 267 | 2 99 490 512 3

Strugarka do kdt stozkowych 160 mm sred. . . . . . . 4 ‘ 80 | 84 | 1 4 | 160 164 i
4 i 450 i QW aw W & i | — | o I = - | Far = e

Frezarka do zgbatek ) C w R G we ok 5 d 2 | 8o | 82 _|' 1 2 l 160 | 162 _o

Razem . . . | 124 | 877 | 1001 | 8 124 1754 1878 12
|
Szlifieri. | l a [

Do walkéw 200 s éred. 865 smm diug. . . . . . . . 9,5 ( 107 ‘ 116,5 l‘ 1 95 | 214 22‘3,51 1

N 200 , o, 1140 ,, 3% g5 | 8 = 85 | 163 166.5 1

I SR 1 M AL~ e B S L5 94 ) 85p J{ 1 15 | 188 1805 | 2

Do pierscieni, pochew 1 plytek . . . . . . . . . . . 25 | 40 | 515 1 2,5 98 100,5 1

Do polerowania . . . . . . . . . . . . . . . .. — = _,f..--.lv_ 1 = e = el

Razem . . . 17 | 3315 | 3485 | 4 17 663 (80 6
Wszystkie obrabiarki razem . . . 760,5 r 6950 L 7710,5 | 66 760,5 \ 13900 14660,5 103
i 1

Waga 10 tokarek 29500 Jkg; 20-tu—>59 000 Jg , I ‘

Na L g wykonywanej tokarki godzin roboezyech . . . . — = = 0,261 — - ‘ — 0,248 -

Nu 1 tokarke wykonywang osobno godzin roboczych . . . | 760,5 695 | 14585,5 1 -- — — — =

Na 1 kg tokarki wykonywanej osobno . . . . . . . . — | — l 0,490 II —=— e 1\ N — -

|
| i ]

Tabl. 1V. Warsztat mechaniczny fabryki obrabiarel o produkcyi
roboczej 155 mniejszych obrabiarel o wadze ogdlnej 500 tonn
1 95 wigkszych o 2000 tonn.

Tabl. V. Warsetar mechanicany fabryki tokarel szyblkobieinych .
o wys. ktw 250 mn, o produkeyt rocznej: 120 tokarek seryami po

10 szt. ogdlnej wagt okoto 360 t.

S | E| A
2% |23 3% 2% |3l 8%
Pododdzialy warsztatn 88 gﬂi _§ B Pododdzialy warsztatu g% §§‘ SE
SE[E8| B HE B2 Bs
) 2l A = ol A
Tolkaill = o « = = = o 2 =iy 6 oS o4 e i0dy | Tokarki..........,.....30%'_‘ 5
Automaty . P B - R e 1y |10O 1818 Automaty . . . . . . . . . . . . . L. 1 2k
Strogarki i diutownice. . . . . . . . . . .| 47 | 46 | 1780 Stragarki i diutownice. . . . . . . . . . .| 11 | — | 460
Prezexki . . . . . . . ... . . . . . . .| 2L |19 310 Frazavki . ¢ . « = ¢ . 4 . 0w oo . o« 10 — | 140
Wiertarki-frezarki. . . . . . . . . . . . .| 22 22 l 590 Wiertarki-frezarki, . . . . ., . . . . y 6 — ' 120.
Wialbtamcil, o o F v m om e @ & HoSo8 o8 = iw 16 10 Wiertarki. . . . . . . . . . . . . . .. 4
Gwinciavki . . . . . . O . . . . . L L. 2 l} 230 Gwineiarki . . . . . . . . .. L L L. 1 — 40
Przgeipazlt . . « . < o . L e o 4 .. 1. 1 PregelngaPkT . o''c - o o b 4 4 e a3 e s s 1 J '
Obrabiavki do két zegbatyeh . . . . . . . . .| 2L .12 225 Obrabiaxki do kdé! zgbatych . 8 — | 100
Szlifierki . . . . . . . . . ; 9 ] 9] 30 Szliffexlet: . ., . 0, L. o L, R g s i 30
Maszyny razem. . . . . . . , .| 239 1220 4600 Maszyny razem . . . . .. . . . .| 65 |55 |1150
Slusarze i -monterzy . . . . . . .| — 1221 | 3080 Shasarze i montersy < . . — ] 70| 600
Narzedalarnia . . . . . . . . .| 18 [25| 430 Narzedziammia . . . . . . . . .| 5 | 6 80
Rézni o e — |66 — Rézni — | —
Pomocnicy . R DO (L R (R 27 — Pomoenicy N o B i o o — 10 —
Razem w calym warsztacie . .| 257 [559 | 8100 Razem w calym warsztacie . 70 |155 | 1800

Objetosé budynku—74000 m?

Kosztorys p/g cen 1914 r,
Obrabiarki. . . . . . . . . . . . . . . .70000 rb.
Silniki, pednie, przyrzady, narzedzia, windy i t. p. 260000

Montaz cate] instalacyi . . . 75000 ,,
Budynki (bez placa)} . . . . . ., . . . . . .5320000 ,
Razeu . . 1605000 rb.

Wogéle taki spossb obliczenia wydajnodei fabryki -

daje mozno$¢ wysnuwania i wielu innych wnioskéw, ktére
ulatwiaja nastepnie jaknajlepsze wyzyskanie warsztatu. -
Dalszy ciag projektowania fabryki po ulozeniu listy
obrabiarek juz nie przedstawia zadnych trudnosei. Slusarnie
i monternie omawianego typu fabryk niczem nie réznia, sie
od fabryk typu pierwszego; liczbg robotnikéw i zajmo-

wang powierzchnie mozna obliczyé na podstawie tablic
I-ej i'1l-ej. '

Objetosé budynku: warsztat mechaniczny 1200 . 4 = 4800 m?
§lusarnia i monternia  600. 7 =4200 ,

F Razem . . 9000 m?

Kosztorys p/g cen 1914 r.
Obrabiarki., . . . . . . . . . . . . . . .185000 rb.
Silniki, pednie, przyrzady, narzedzia, windy i t. p. 55000 ,,
Montaz calej instalacyl . . . . . , . . . . . 18500 ,,
Budynki (bez placn) . . . . ., . . . . . . . 60000 ,
Razem . . 318500 rb.

Metoda obliczenia wydajnosei fabryk maszyn 8-go rodza-
Ju, t. J. przeznaczonych do masowej fabrykacyi, jest sama
przez sig oczywista. Dla kazde] cze§ei wykonywanej ma-
szyny nalezy obmysleé po kolei wszystkie operacye ich
obrébki, wybraé i zaprojektowaé odpowiednie obrabiarki
i obliezyé czas robocezy. Stad otrzymujemy listg obrabiarek
potrzebnych dla danej fabryki. Najpowazniejszem moze
zagadnieniem w tym wypadku jest wybdr jednej z dwdch
metod obrébki masowej. Obrébki danej czeéei albo mozna



N 49—42.

PRZEGLAD TECHNICZNY. 187

rozdzielié na szereg elementarnych operacyi i kazda ‘wyko-
nywaé na osobuej prostej obrabiarce, lub tez polaczyé jak-
najwigeej operacyl razem i wykonywaé je wszystkie odrazu
na wzglednie skomplikowanej obrabiarce zapomoca kilku
skladanych narzedzi. Zadna z tych metod nie powinna byé
przekladana jedna nad druga. '

Pierwsza wypada stosowal, kiedy sig liezy na malo
wykwalifikowanych robolnikdw i kiedy przenoszenie obra-
bianych czeSei z jednej obrabiarki na druga i ponowne do-
kladne ich nmocowanie nie sprawia powaznych trudnosei.

Metoda druga wymaga lepszych rzemies$lnikéw oraz
instruktoréw i stosowana bywa przewaznie dla zaoszezedze-
nia czasu na przenoszenie z obrabiarki na obrabiarke ciez-
kich i nieforemnych przedmiotéw, a przedewszystkiem nie
dajacych sig ponownie dokladnie zamocowad.

Koriczac swoje uwagi o obliczaniu wydajnosei fabryk
maszyn, korzystam ze sposobnosei, zeby przytoezyé wyniki
obliczett paru przykladdéw, o ktérych byla wyze] mowa.
Przyklady te beds do pewnego stopnia uzupelnieniem re-
feratu inz. E. T. Geislera pod tytulem: , Widokirozwoju
przemyslu obrabiarkowego w Polsce“!), gdzie referent wspo-
mina o przyszlych typach fabryk obrabiarek w Polsce. Jest
tam mowa o jednej takiej duzej fabryce dla budowy obra-
biarek rozmaitej wielkosdcii konstrukeyi, az do najwigkszych
wymiardw, typu uniwersalnego, co odpowiada typowi pierw-
szemu niniejszego referatu, a nastgpnie o kilku fabrykach
mniejszych wigce] specyalnych, poswigeonych wylacznie
fabrykacyi ograniczone] ilosci najezgseiej uzywanych obra-
biarek pewnego gatunku, co odpowiada fabrykom 2-go typu
mego referatu.

Wyniki obliczen pierwszej fabryki przedstawione sa,
w skrdeeniu w tablicy IV-ej, zag drugiej w tablicy V-ej.

Obliczenia te dotyeza, wylacznie samego warsztatu me-
chanicznego 1 monterni, bez uwzglednienia dzialéw pomoc-
niczych, ktére mogs byé lub nie przy fabryce obrabiarek.
Do kosztorysu nie sy wlaczone réwniez koszta zakupu dzier-
zawy gruntu, silnika i t. p. zmiennyeh wielkosei zaleznych
od miejscowych warankdw. Obliczenie jest oparte na ce-
nach 1914 roku i traktowane w sposéb pesymistyeczny, t. j.
koszta instalacji sg przyjete maksymalne, a wysoko$§é pro-
dukeyi minimalna, praytem obliczona w przypuszezeniu naj-
krétszego dnia roboczego, ezyli 8-godzinnego.

Szczegdtowych danych nie przytaczam, ze wzgledu na
szezuple ramy referatu.

Y Prz. Techn., N 13 —18, kwiecied 1919.

Opalanie pylem weglowym.
Napisat H. Korwin-Krukowski.

Opalanie pylem weglowym posiada pod wielu wzgle-
dami te same zalety, co opalanie gazami i istotnie paliwo
w proszku, zmieszane z odpowiednis iloScig powietrza za-
mienia sig praktycznie w gaz palny. Do calkowitego spala-
nia 1 kg wegla kamiennego trzeba teoretycznie 8 —9 m? po-
wietrza, Ponilewaz cigzar wiasciwy wegla kam. wynosi 1,25 do
1,5, wige czasteczki pylu weglowego réwnomiernie rozsiane
w powietrzu zajmujs mniej niz 60,0008 przestrzeni.

Gtéwny, zaleta paliwa gazowego, obok innych, jest mo-
zno$é spalania go z teoretyczna iloscis powietrza, lub przy-
najmniej z malym jego nadmiarem i otrzymywania w ten
spos6b temperatury najwyzszej. Pyl weglowy, zmieszany
z powietrzem, nie posiada wszakze innej waznej zalety ga-
zu — niepozostawiania po spalaniu popiolu, co nalezy mieé
na wzgledzie. Dlatego tez préby stosowania mieszaniny tej
do silnikéw spalinowych daly dotychezas wynik njemny.

Zalety paliwa gazowego dostatecznie usprawiedliwiajs
przegazowywanie paliwa twardego, pomimo ze jest to zwia-
zane zwykle ze strats 15 —30% wartosci opalowe] i dostarcza
jedynie tak zwanego gazu biednego, w ktérym czgsei niepal-
ne wynosza w najlepszym razie wigcej niz 50%, a niekiedy
okoto 70%. Proszkowanie paliwa jest bardziej ekonomiczne,

]

<
niz jego przegazowanie, a urzadzenia do suszenia i mielenia
przy wigkszych instalacyach moga wypasé taniej, niz budo-
wa generatorow.

Pyl weglowy, podobnie jak gazy, moze byé spalany
w sposéb dwojaki. W jednym wypadku miesza sig je z po-
wietrzem przed spalaniem I wéwezas reakcya calkowitego
spalania nastgpuje natychmiast po odpowiedniem ogrzaniu
mmieszaniny, czesto nawet gwaltownie jako wybuch, gdy
mieszanina miedel si¢ w naezyniu zamknietem; gdy za$
mieszanina taka wyplywa przez otwdr z dostateczng pred-
kosSeig, wdwezas mozna otrzymaéd nad otworem krétki plo-
mien nieruchomy i palenie intensywne, z zarem skoncentro-
wanym, jak naprzyklad w palnikach bunzenowskich.

W innym wypadku pyl weglowy, albo. gaz mieszaja,
sig z powietrzem stopniowo i spalaja sie na znacznej prze-
strzeni. Otrzymuje sig¢ plomien dlugi. Tu sie odbywaja, 162-
ne, po sobie nastepujace reakeye, zanim powstang produkty
koricowe kazdego spalania: kwas weglowy i para wodna.
(dy zachodzi polrzeba otrzymywania temperatury jednako-
we] w calej przestrzeni robocze] pieca, stosuja plomied od-
powiednio dlugi, gasnacy dopiero przy wejsciu do czopucha.

Przy spalaniu wegla kamiennego w kawalkach dlugosé
plomienia zalezy przedewszystkiem od rodzaju uzywanego
wegla, a mianowicie od mniejszej lub wiekszej zawartoSei
w nim czesei lotnych.

Kombinuajse rdéznie sposdb mieszania i wzajemny sto-
sunek ilosciowy powietrza do pylu weglowego, mozemy
otrzymywadé plomienie rdznej dlugosei i temperatury, a tak-
ze réznej natury chemicznej: utleniajace, odtleniajace lub
obojgtne. Aczkolwiek przy spalanin w jednostke czasu je-
dnakowych ilosei paliwa powstaja réwne ilosei ciepla, to
jednak zawartosé ciepla w jednostee objetosci plomienia
bedzie tem mniejsza, im plomied bedzie dluzszy, a wige zar
mniej skoncentrowany. '

Pierwszy patent na opalanie pylem weglowym zostal
zgloszony w r. 1866, lecz do kofica wieku ubieglego sposdb
ten byl malo rozpowszechniony. Na przeszkodzic stal wy-
goki koszt mielenia w stosunku do nizkich een wegla, a po-
zatem nieumiejetne stosowanie nowego sposobu. Piece da-
wniejsze pracowaly wylgcznie przy plomienin dlugim, gdyz
mieszanie pylu z powietrzem odbywalo sig w samym piecu.

Nieodzownym warunkiem skuteecznego opalania py-
lem jest posiadanie dobrego przyrzadu zasilajacego, rdwno-
miernie dostarczajacego paliwo. Najezedciej stosowana byla
§ruba Archimedesa, zabierajaca pyl z dna leja, sluzacego za
zbiornik. Wydatek wegla jest w stosunku prostym do liezby
obrotéw éruby. Posluguja sig réwniez przyrzadami oparty-
mi na innych zasadach.

Réwnomierne dostarczanie paliwa do pieca zalezy nie-
tylko od doskonalosei przyrzadu zasilajacego, lecz réwniez
od sposobu, w jaki pyt wyplywa ze zbiornika do przyrzadu.
Tu zwykle wytwarzajg sig od czasu do czasu przerwy wsku-
tek zbijania sig masy, co jest wlasciwo$eciy wszelkich ma-
teryaléw bardzo mialkich. Po przerwach nastepuje nagle
obfitsze wydzielanie paliwa wskutek rozsypywania sig zbitej
masy. Jest to przyezyns znacznych zmian temperatury
w przestrzeni roboczej pieca, niecalkowitego spalania, po-
wstawania wigkszych ilosei dymu, co wszystko utrudnia
prawidlowy bieg pieca. W celu uniknigcia tej nieprawidlo-
wosci utrzymywano py! w zbiornikach w pewnym ruchu za-
pomocg obracajacych sie skrzydel, albo przez uderzenia po
Sciankach zbiornika, co jednak tylko w pewnym stopniu za-
pobiegalo zlemu. Inzynier amerykanski A. Holbeck pierw-
szy zastosowal przenoszenie i podawanie pylu weglowego
do pieedw zapomocs unoszenia czasteczek przez prad po-
wietrzny 1 w ten sposéb sprawe pomyslnie rozstrzygnal.t)

Stosowany przy opalaniu dlugim plomieniem silny
prad powietrza unosit do przestrzeni roboezej popiét weglo-
wy, kt6ry osiadajac nastepnie na materyale ogrzewanym,
mog! zmieniaé jego wlasnosei. Pomimo to sposéb powyzszy
od r. 1886 znalazl trwale zastosowanie przy spiekaniu ce-
mentu, a od lat dwudziestu przy aglomerowaniu rud zela-
znych, to jest wlagnie tam, gdzie popiét mdégl byé szkodli-
wym, o ile nie zwracano uwagi na jako$é wegla. Piece obro-

") C. F. Harington. Powdered coal for heating furnaces. The
Iron Age, 1914, N 19.
2
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towe?), olbrzymiej dlugosei (40—80m), do tego eelu shazace,
dajy wyniki bardzo dobre.

Zastosowanie pylu do opalania innych pieedw hutni-
czyceh nie dawalo spodziewanych korzyséel przedewszystkiem
dlatego, iz nie umiano tak dokladnie mieszaé pylu z powie-
trzem, aby na stosunkowo male] przestrzeni mogto sig odbyé
spalanie calkowite przy ilodei powietrza blizkiej do teore-
tyczne]. Do tego nalezy dodaé, iz silny prad powietrza, nie-
zbedny do rozpylania, dostarczal ciepla nieréwnomicrnie
i dzialal niszczaeo na Sciany pieca. :

Plomien istotnie krétki wprowadzony zostal przez
p. Johna Callineya, ktdrego udoskonalone palniki pozwolily
na stosowanie omawianego sposobu do malych piecéw przy
wyrobie nitéw, §rub i t. p., réwniez do piecdw pudlarskich
i innych metalurgicznych, wreszeie do kotldw nieruchomych
i parowozow.

Dokladne mieszanie pylu z powietrzem, jakie jest wy-
magane do otrzymywania piomienia krétkiego, odbywa siq
zapomocy pragddéw powietrza réznych cisnien, przyczem
prad stosuje sie kilkakrotnie, aby czasteczki unoszone w po-
wietrzu pozostawaly w niem zawieszone az do spalenia.
Usunigto tu niemal catkowicie §1ube Archimedesa i prad po-
wietrzny przenosi nietylko pyl weglowy ze zbiornikéw do
palnikéw, leez réwniez od miynkéw do zbiornikdéw, przytem
sluzy jako segregator, gdyz unoszac stosownie do swej sily
czasteczki drobne, pozostawia na miejscu grubsze. Pyl we-
glowy jest przenoszony przez przewody rurowe niekiedy na
odlegloéé do kilkuset metréw z predkoscia, zaleznsg od cisnie-
nia powietrza. W ciagu 5 minut przeniesé mozna 4 tonny
pytuna odlegltodé 170 m zapomocq powietrza pod ci§nieniem
nieco mniejszem, niz 8 kg/em? Cecha nowych instalacyi fa-
brycznych do opalania pylem weglowym jest rozlegla sieé
kanalizacyjna, po ktére] przeplywa powietrze zmieszane
z pylem weglowym. W Cannonsburgn sieé taka ma blizko
450 m dlugo$ei; lezy ona na rusztowaniu nad piecami, ktére
zasila weglem  sproszkowanym. Od tej sieci ida przewo-
dy do kazdego pieca: jeden, prowadzacy pyl zmieszany
z powietrzem w ilodei niedostatecznej do spalania calkowi-
tego i drugi, wehodzgcy do pieca razem z pierwszym, do-
prowadzajacy powietrze wtérne w celu otrzymania spalania
calkowitego.

Obecnie wiele hut i fabryk w St. Zj. A. P. stosuje opa-
lanie pylem weglowym do celéw najrozmaitszych tam, gdzie
dawniej stosowano olej skalny, gaz ziemny, antracyti wegiel
kamienny w kawalkach. Nie mniej niz 10 mil. tonn wegla ka-
miennego spalono w r. 1917 w postaci pylu i niewatpliwie
ilo$é ta bedzie sig stale zwigkszala wobec korzysei, jaka, sig
w ten sposéb osigga. Najwickszg zalets nowego sposobu jest
moznosé stosowania paliwa miernego gatunku i mialu, nie
znajdujacego zastosowania w paleniskach kotlowych i gene-
ratorach. Kazde paliwo twarde, ktére po wysuszeniu i spro-
szkowaniu zawiera mniej niz 30% popiotu, moze by¢ spalane
w postaci pylu. Antracyt, wegle tluste i pdibitumiczne,
réwnie dobrze jak lignity réznych gatunkdéw, miat i nawet
torf mogg stuzyé do wytwarzania pary ?). Jednak wegle bo-
gate w czedei lotne, do ktérych zaliczyé mozna lignity, naj-
bardziej sig nadaja do tego rodzaju uzycia. Niewsatpliwie
wegle z mniejszg 1lodeia popiotu daja wyniki lepsze. W Pitts-
burgu do celéw hutniezych zuzytkowuja mial koksowy
z zawarto$eig 15% popiolu, lecz materyal ten daje dobre wy-
niki tylko przy stosewaniu komdr do spalania o bardzo
wysokiej temperaturze, albo zmieszany z weglem bitumicz-
nym. Antracyt z 25% popiolu lub wegiel pozostaly przy
ptuezkach w koksowniach z wielks zawartoscia popioiu mo-
ga byé uzywane w piecach specyalnie do tego przystoso-
sowanych?).

Poniewaz zasilanie pylem odbywa sig tu z konieezno-
ci mechanicznie, korzysei tego opalania polegaja dodatko-
wo na zaoszezedzaniu sily roboczej. Nalezy zaznaczyé, iz
wegle najraniej nadajace sig do tadowania recznego, szcze-
gdlnie sg odpowiednie do spalania w postaci pylu.

Ulzenie pracy jest rzecza niezmiernie wazng na paro-
wozach, gdzie praca palaczy jest bardzo ucigzliwg i coraz

B H, K.-K. Wstep do hutnictwa zelaza str. 55 i 56.
?) I&. Lassueur Le Génie Civil, 1919, 1, N¢ 18.
%) Le dénie Civil, 1918, I, N\ 15,
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bardzie] wyezerpujacs w miare wzrostu moey silnika. Opa.-
lanie kotléw parowozowych pylem jest korzystniejsze, niz
opalanie rops. Korzy$¢ ta nieco sig zmniejsza wskutelk ko-
sztdw suszenia i mielenia, lecz te ostatnie réwnowazg sig
przez nizsza ceng paliwa. Do niedawna koszta proszkowa-
nia, a w szezegd6lnosel wydatek na niezbedne instalacye sta-
Iy na przeszkodzie do rozpowszechnienia sposobu opalania
pylem weglowym. Lecz gdy cena wegla kamiennego tak
niepomiernie wzrasta, a o dobre paliwo coraz trudniej,
z dniem kazdym staje sig korzystnicjsze slosowanie nowego
sposobul.

W pewne] hucie pensylwanskiej, ktéra przedtem zuzy-
wala 55 tonn antracyin dziennie, zuzycie spadlo do 20 tonn
wegla gazowego, tanszego od antracytu. Koszt proszkowa-
nia wynosi mniej, niz réznica cen tych wegli.

Amer. Locomotive Works w Shencetady (New-York)
uzywa pylu weglowego do ogrzewania blokdw stalowyeh
w piecach 1,68 m X 5,48 m. Zuzycie wegla, wynoszace da-
wniej przy paleniskach zwyklych 295 kg, spadlo do 159 kg
na tonne, a czas ogrzewania zmniejszy! sig 0 20%. W kuzni,
gdzie ogrzewanie nafta trwalo 15 minut, po zastosowaniu
pylu weglowego wystarcza na te samg sztuke 12 minut.

Zaklady w Cannonsburgu zastosowaly pyl weglowy
przy piecach do wyrobu blachy bialej. Wydatek spadl na
tonne z 270 kg wegla kam. do 130 &g pylu weglowego?).
‘W dwdéch stalowniach w Sharon (Pensylwania) wprowadzo-
no opalanie pylem do piecé6w martenowskich.

Dotychezasowa praktyka wykazuje, iz opalanie pylem
weglowym moze byé z korzyscia, stosowane w wypadkach
nastepujgeych:

1) przedewszystkiem, gdy sig rozporzadza wielks ilo$-
cig wegli gorszych, lecz tanich;

2) tam.gdzie najwladciwsze paliwa: gaz i olej skalny
sg, za drogie; i

8) gdy wegiel zawiera wiele wilgoei i wymaga suszenia.

Aby mde spalaé z powodzenien1 wegiel sproszkowany,
nalezy zachowaé pewne warunki, z ktdrych jnajwazniej-
876 88, '

1) wilgoei w pyle weglowym powinno byé okolo 0,5%;

2) wielkosé pylu powinna byé taka, aby 95% jego mo-
gly by¢ przesiane przez sito z 1600 otwordw w 1 ¢m? ico
najmniej 80% powinno przej$é przez sito z 6400 otwordw
w 1 ¢m?. Jest to muie] wigee] miatko§é cementu portlandz-
kiego;

8) zasilanie palenisk pylem powinno byé prawidlowe
i doplyw powietrza latwo regulowany.

Do tego dodaje sie jeszcze nieckiedy warunek, iz wegiel
powinien posiadaé znaczng ilo§¢ czesei lotnyell (powyzej
30%) 1 mala, zawarto§é popiolu (nie wigeej niz 10%) ®). Lecz
wedlug wynikéw otrzymanych przez T-wo Locomotive Pul-
verised Fuel w New-Yorku na podstawie sprawozdania John
E. Muhlfelda, kazde paliwo twarde, ktére po wysuszeniu
i sproszkowaniu zawiera nie wiecej, niz 30% popiolu, moze
byé spalane w postaci pytu °).

Na przygotowanie paliwa w proszku skladajg sig czyn-
nosei nastgpujace:

1) drobienie do wielkoS§ei orzecha;

2) suszenie;

8) mielenie na pyl;

4) doprowadzanie do pieca. .

Suszenie wegla wywiera duzy wplyw na latwosé mie-
lenia i na sposéb, w jaki pyl zachowuje sig przy spalaniu.
Wilgoé wywoluje powstawanie grudek, szkodliwych dla wy-
dajnosei spalania, pozatem kazdy procent jej obniza tempe-
rature spalania mniej wigcej o 80". Co sig tyczy mialkosei,
to im dalej bedzie ona posunigta, tem lepsze wyniki otrzy-
mamy w piecu.

Nizej podajemy opis instalacyi, dokonanej w kuzni-
cach Ditworth, Porter and Co. w Pittsburgu, przez firme
(Quigley, Furnace Specialties w New-Yorku?). Wegiel ka-

- mienny w postaci pospétki Iub mialu wyladowuje sig z wa-

gonu do leja zasilajacego, poruszajacego sie na szynach nad

5y Iron Age, 1917, 27/IX.,
) Le Génie Civil, 1918, I, N 15,
4) Le Génie Civil, 1919, I, N 18.
7y Iron Age, 1918, 28/11. .



rozgniataczami o dwuch walcach 60 X 75 em; gdzie wegiel
rozdrabia sig do wielkoéei ponizej 3 ¢

Zapomocy podnognika kubelkowego podnosi sig roz-
drobiony wegiel do gory i spada na przenosnik z pasa gu-
mowego, z kiérego separator magnetyczny oddziela slady
zelaza, ktdreby sig mogly okazad. Dalej przenosnik srubowy
podaje wegiel do blaszanej komory o pojemnosgei 700 toun.,
Z komory Sruba Archimedesa dostarcza wegiel do suszarni
systemu Ruggles-Coles’a o wydajnosei 9 — 10 tonn na go-
dzing. Suszarnia sklada siq z ogniska i suszami wlasciwej.
Ognisko jest kwadratowe, opalane weglem kawatkowym,
lecz moze byé réwniez opalane pylem przy zastosowaniu
malego palnika. Spaliny wechodza do walca wewnetrznego
suszarni obrotowej, zlozonej z dwuch waleéw koncentrycz-
nych. 7Z walca wewnetrzuego wracajs, spaliny przez p'rze-
strzen pomigdzy dwoma walcami, gdzie sie stykaja z we-
glem suszonym, kidry nastepnie spada przez rury piouowe
do podnosnika. Spaliny wysysa wentylator. Pierwotna ich
temperatura 700° spada w wentylatorze do 40°. Termometr
regestrujgey ulatwia prowadzenie suszarni. Na suszenie
zuzywa sig 1— 2% wegla. Dlugosé walca obracajacego sig
ua rolkach 7600 mm, srednica 1370 mm,

Po wyjseiu z suszarni wegiel, zawierajacy 0,5 do 1%
wilgoei, wpada za pomocs podnoénika kubeltkowego do
dwuch zlobkéw, prowadzacych do 2-ch zbiornikéw 5-tonno-

Rys. 11 2.

wych, polozonych nad 5-ma mlynkami kulowymi. Doplyw
wegla do mlynkéw moze byé dowolnie regulowany lub prze-
rywany zapomoca, stawidel, poruszanych przez kolo i listwe
zgbata, a umieszezonych przy wylocie.

Wegiel zmielony usuwa sig z mlynkéw zapomocs,
aspiratora, majacego stalg liczbe obrotdw i weiagajacego
czasteczki pylu pewnej wielkosei maksymalnej do zbiornika

"8-tonnowego, a stad do zbiornikéw zasilajacych przy kaz-
dym piecu. Powietrze uwolnione od pylu wraca ponownie
do miynkéw. Mamy wiec tu obwdd zamkniety, z ktdrego
Pyl nie unosi sie nazewnatrz., Zasadnicza czedciy instalacyi

jestprzyrzad zasilajacy wraz z palnikami systemu Culliney’a.

Palniki, stosowane do réznych celéw, -aczkolwiek znacznie
sig réznia w szezegdlach, posiadaja te ceche wspdlna, iz pyl
miesza sig wpierw z powietrzem pod duzem ci§nieniem
w celu wytworzenia gazu palnego, nastepnie zas doprowa-
dza sig do mieszaniny powistrze wtérne pod mniejszem
ciénieniem, tak w celu utrzymania czasteczek paliwa w za-
wieszeniu, jak i dla dostarczenia ilo§ei powietrza, niezbednej

do calkowitego $palania. Opisy poszezegélnych palnikéw,

ktére czerpiemy z czterech #rddel, nie sy jasne, co, jak sig
zdaje, nie jest rzeczg przypadku, lecz pochodzi z rozmysha.

Rys. 112 przedstawiajg palniki stosowane w Lebanon
(Pensylwania). Pyl weglowy, zawarty w leju 4 jest dopro-
wadzany do palnika zapomocs ladcucha bez kofica g, two-
rzacego tréjkat, w wierzcholkach ktérego umieszczone sg
-trzy kola zgbate. Na linii tréjkata znajduje sie o rury, be-
dacej przediuzeniem palnika wlasciwego, do ktérej natrysk
powietrza z f wprowadza pyl. Rura ta wehodzi do skrzynki
a, do ktorej doprowadza si¢ powietrze o nizkiem ecignieniu;
rozszerza sig przed czeScig stozkows p, wewnatrz pusts,
co nadaje strumieniowi pytu przekrdj pierécienia kolowego
w glowicy ¢ palnika. Trzeci doplyw powietrza przez prze-
wdéd e do czesel d zabezpiecza spalanie calkowite.

Chociaz ogrzewanie powietrza nie wydaje sig koniecz-
nem i pewna liczba piecéw pracuje bez tego, niewatpliwie
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ogrzewanie powiefrza wtdérmego daje pewng oszezadnosc.
W Lebanon powietrze do wszystkicli pieedw jest ogrzewanc
do temperatury okolo 260° 1 przytem oszczedza sig do 20%
paliwa. Ogrzewacz powietrza skladajacy sig z rur Zelaznych
umieszezony jest pod kotlem parowym. Spaliny skierowy-
wane sa wpierw do ogrzewacza, a z niego wychodza, do plo-
mienic kotlowych.

Kierowanie caly instalacya do opalania pylemn odbywa
si¢ w sposéb bardzo dogodny. Przy zbiornikach pylu s
ustawiane mierniki, pozwalajace w kazdej chwili sadzié
o zawartodci w nich wegla; przy palnikach sa liezniki kon-
trolujace ilos¢ dostarczanego pylu. Dostarczanie pylu ze
zbiornikdw gldwnyceh do lejéw nad palnikami odbywa sig
przez otwareie kurkéw na przewodach powietrznych. Zgesz-
czone powietrze jest dostarczane przezkompresor, zasilajacy
dwa zbiorniki z powietrzem. Temperatura w piecu reguluje
sig przez ilo¢é wegla i powietrza, przechodzgeych przez pal-
nik. Ten sam palnik moze spalaé¢ od 11 do 135 kg na go-
dzing. Przy jednem palenisku bywa po kilka palnikdw.
Stosowany jest wszedzie naped elektryezny. Silniki mogs,
sig obracaé z 10-ma réznemi predkosciami, co pozwala na
zmiang wydajnosei w szerokich granicach.

Aby przystosowaé zwykle palenisko do opalania pali-
wem sproszkowanem, wystarcza tylko powigkszyé komore
spalania, tak aby odleglosé przewalu ogniowego do palnika
wynosila 1,2 do 1,56 m. Przewal zwykle jest polo-
zony nieco wyze], niz gérny brzeg palnika.

Przewazna czeé¢ popiotu, pozostajacego po
spalaniu wegla, pozostaje w komorze spalania;
czq$é, unoszona przez gazy, osiada na cialach
ogrzewanych, wreszeie cze$é najmniejsza w po-
staci drobnego pylu osiada w czopuchua i komi-
nie. W hutnictwie zelaza popidt osiadajacy nie
jest szkodliwy, gdyz warstwa jego moze chronié
zelazo od spalenia. W innych wypadkaeh po-
pidl, zawarty w znacznej ilosci w weglu, staje
sie ucigzliwym i dlatego oddaje sie pierwszeiistwo
weoglom z malg lub Srednia zawartoscis, popiotu.

Wegiel, sproszkowany, podobnie jak ropa
1 gazy, przedstawia nicbezpieczenistwo wybuchdéw,
czemu nie podlega wegiel w kawalkach. Dlate-
go nalezy przestrzegaé przepisy o przygotowywaniu, ma-
gazynowaniu 1 przenoszeniu pyhu weglowego. Kilka lat
temu zdarzyl sie wypadek w pewnej cementowni, a miano-
wieie w suszarni. Przyezyna tego bylo nadmierne zgroma-
dzenie pylu w budynku, nie zabezpieczonym od - wiatru.
Przez staranne utrzymanie czystosci zapobiega sig niebez-
pieczenstwu wybuchéw.

Poniewaz w instalacyi opisane] pyl miesza sig z po-
wietrzem tylko na krétki czas przed spalaniem, obawa wy-
buchéw jest mniejsza.

Inna mozliwosé wypadku wynika z zaplonienia wegla
przez nadmierne podniesienie temperatury. Stosowanie ter-
mometréw w suszarniach i skladach jest wskazane.

Na kolejach zelaznych koszt paliwa stanowi po robo-
ciznie najznaczniejszy wydatek. Wynosi-on 40% wszystkich
wydatkéw trakeyi 1 159% calej eksploatacyi. Koszta przewo-
zu zaleza w znacznym stopniu od wydajnodei parowozdw,
przeto waznsa, jest rzeczy zmniejszenie wydatku na paliwo
1 utrzymanie parowozu. 7Za najodpowiedniejszy opal do pa-
rowoz6éw jest uwazane paliwo plynne, lecz nie zawsze moze-
my nim rozporzadzaé, wige najezeScie] jest stosowany we-
giel kamienny. Silny ecigg, jaki w pewnyeh wypadkach jest
niezbedny, unosi z paleniska czasteczki wegla, ktére groma-
dza sie w dymnicy lub czesciowo uchodzg przez plomie-
nice i komin w powietrze. Pocigga to za soby koniecznoéé
usuwania sadzy z dymnicy, oczyszezania plomienic, niekie-
dy 1 rusztéw, czesto po kazdej podrézy. Ta niedogodnosé
daje sig odezuwacé szczegdlnie przy paliwie zlego gatunku
stosowanego obecnie na wielu kolejach. Przez uzycie paliwa
sproszkowanego unika sig tyeh trudnosei 1 usuwa uciazliwg
prace reczng przy ladowaniu.

Regulowanie ilosci wegla, wysylanego przez prad po-
wietrza, jest latwe i pozwala prowadzié spalanie tak ener-
gicznie, jak tego wymagaja okolicznosei, niezaleznie od
wartoéci opalowej wegla.

Rys. 8 1 4 przedstawiajg instalacye w parowozie ame-
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rykafiskim?). Zbiornik do pylu weglowego umieszezony
jest na tendrze na wysokosei 5 m nad poziomem toru i opa-
trzony przewodem, mogacym dostarczy¢ do zbiornika w cia-
gu 3 — 4 minut 15 tonn paliwa niestykajacego sig z powie-

Ostatnio zostalo zapoczatkowane opalanie pylem weglo-
wym w Anglji, o ezem oglasza The Engineer z d. 25 kwietnia
r. b.2). Urzadzenie zainstalowane przez p.J. (. Robinsona
podobne jest do podanego wyzej. Préby wykazaly, iz wegiel
spala sig calkowicie i wynik jest lepszy, niz
na parowozach tegoz typu, opalanych we-

| —C%ld

glem kawalkowym. Przy prébie poréwnaw-
czej otrzymano na 1 kg pylu weglowego
0 250 g pary wigee] uniz przez spalanie wg-
gla w kawalkach. Przypuszezaja, iz przy
tym sposobie spalania, palenisko bedzie
sluzyé dluzej, gdyz unika sig¢ zmian tem-
peratury w palenisku przez otwieranie drzwi
przy Tadowaniu. Podezas postoju opalanie
moze byé calkowicie przerwane przez zam-
kniecie -doplywu powletrza i wegla, przy-
ezem palenisko zachowuje dosé dlugo tem-
perature wystarczajacg do zaplonienia mie-

szaniny przed puszczeniem poeiagu w ruch.

Rys. 3.

trzem. Pyl weglowy zapomoca §limaka B przenosi'sig ze
zbiornika tendrowego do mieszalnika z powietrzem C. Mie-
szanina pylu z powietrzem przez przewdd D wehodzi do
palnika K. Prad powietrza pierwotnego otrzymuje sig z tur-
bodmuchawy /. Powietrze wtdérne wsysa sie przez zawdr
H, regulowany zapomoca dZwigni I. Doskonala mieszani-
na, podobna do gazu palnego, wehodzi do paleniska. Otrzy-
many plomien posiada temperature 1400° — 1600° w strefie

Powrét do normalnego cisnienia w kotle
jest zreszty ulatwiony przez to, iz mozna
przez pewien czas utrzymywaé spalanie bar-
dziej intensywne. Przy prébach swoich
p- Robinson spalal pyt weglowy z sortowni, otrzymywany
wprost z kopalni. Pyl taki nie moze byé spalany inaczej,
jak w postaci cegielek, prasowanych z dodatkiem smoly.
Cegielki te czesto sig krusza w palenisku i, wydzielajs, znacz-
ny ilosé sadzy, unoszonej z komina w postaeci dymu.

Dobre wyniki, otrzymane na pierwszym parowozie
kolei Great Central Reilway sklonily p. Robinsona do za-
stosowania tego sposobu do innych parowozdw na tej same]

spalania, polozonej pod sklepieniami z cegly 71 K. W tem
miejscu dochodzi jeszceze dodatkowe powietrze przez otwo-
ry L, polozone z obu stron paleniska w celu osiagniecia spa-
lania calkowitego. Spalanie moze byé dozorowane przez
otwér M w bramce paleniska. Cala dolna cze§é paleniska
jest wylozona cegla, ogniotrwala w celu zabezpieczenia bla-
chy od bezpoéredniego dzialania plomieni.

Roztopiony zuzel, gromadzacy sig przed dolnem skle-
pieniem, splywa do popielnika i krzepnie w postaci latwej
do uprzatnigeia.

Kazdy palnik moze spalaé 250 do 1500 kg paliwa na
godzing, a mozna postawié ich od 1 do 5-ciu na jednym pa-
rowozie.

Przy uzywaniu wody zimnej, wystarcza naogél 45 —60
minut do otrzymania w kotle cisnienia 14 atm. Spalanie re-
gulowad mozna bardzo dokladnie tak, iz cisnienie wytwarza-
ne pozostaje bez zmiany. Poza trzema dzwigniami, kieruja-
cemi doplywem powietrza i paliwa, cala instalacya miesei
sig na tendrze.

, Po 14-u prébach uczynionych w dwuch parowozach
jednego typu i mocy, z ktérych jeden byl opalany pylem
a drugi weglem na rusztach, otrzymano dla pierwszego
oszezednosé 23,24 wegla. W innych warunkach po 11-u pré-
bach taz oszezednodé wynosila 27,5%. Obecnie znaczna liczba
parowozéw w St. Zjednocz. i w Brazylji opala sie pylem we-
glowym.

1) E. Lagsueur Le Genie Civil, 1919, I, 3} 18

Rys. 4.

drodze, po wprowadzeniu pewnych zmian w urzadzeniu.
Tender parowozowy, specyalnie zbudowany, posiada zbior-
nik wody na 18 m3 i zbiornik pyla na 14 m3. W artykuls,
z ktérego wiadomosei te czerpiemy, podane sg bardzo szeze-
gdtowe przepisy co do przechowywania pylu i prowadzenia
spalania, aby sie zabezpieczyé przeciwko wybuchom i po-
zZarom,

W zwigzku z omawianym sposobem znajduje sig sto-
sowanie paliwa sproszkowanego, zawieszonego w weglowo-
dorach plynnych: w ropie lub smole.

Chemical News z d. 23 maja r. b.%) podaje o opalaniu
przemystowem zapomocs nowego paliwa,. wytwarzanego
z wegla kamiennego lub antracytu w postaci pylu, utrzymy-
wanego w zawieszeniu w ciezkich olejach naftowych, do
ktérych dodawaé mozna pewnej ilodci smoly pogazowej. No-
we tworzywo, wystawione na sprzedaz przez Submarine
Defense Association w New-Yorku, otrzymalo nazwg paliwa
koloidalnego.

~ Powyzsze stowarzyszenie zajmowalo sie od poeczatku
wojny sposobami najlepszego wyzyskania paliwa. Prace
przez dluzszy czas utrzymywane w tajemnicy, dopiero obee-
nie doszly do wiadomosei ogdlne] ze sprawozdania p. Lin-
den Bades'a. Wszelkie paleniska, w ktérych sig stosuje spa-
lanie paliwa plynnego, moga stuzyé do spalania nowego wy-
tworu: przeplywa on z Jatwoscia przez przewody, nic zatyka
malych otwordw -i pozostawia pewien widoezny osad

% Le Génie Civil, 1919, T, No 25,
%) Le Génie Civil, 1019, T, 7o 3.
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w zbiornikach zaledwie po kilku miesigeach. Mozna wiec
uwazaé, 1% praktycznie nie zachodzi tu weale stracanie za-
wieszonych w cieczy czasteczek ciala stalego. Mieszanina
zawiera 80 —50% wegla kamiennego, sproszkowanego, ktd-
rego 95% przechodzi przez sito Ne 200 (6400 otwordw
w 1cm?). Uzywaé mozna réwniez antracytu i lignitéw.
Inna mieszanina sklada sig z 45% ropy, 203 smoly i 35% spro-
szkowanego wegla. Do mieszanin tych dodaje sie 1% ciala
przeciwdzialajacego osiadaniu. Sklad ciala tego jest utray-
mywany w tajemniey.

Spalanie paliwa koloidalnego przy odpowiedniem re-
gulowaniu jest calkowite. Dymu weale sig nie otrzymuje.
Popidl, pochodzgcy ze spalania, otrzymuje sie w postaci
proszku, bardzo miatkiego i weale sig nie spieka.

Wobec braku blizszych szezegdétéw, trudno powiedzied
o ile mieszanie pylu z ropa jest korzystniejsze od stosowania
samego pylu weglowego. Nalezy przypuszezad, iz paliwo
koloidalne moze byé stosowane z korzyseia jedynie tam,
gdzie obok oleju skalnego i taniej smoly ma sig do rozpo-
rzadzenia wegiel kamienny, malowartosciowy, nie znajduja,
cy zastosowania, lub nie mogacy wytworzyé wymaganej
wysokie] temperatury.

Obliczanie podwojnej ramy symetrycznej
o stupach utwierdzonych na podporze.

Podal dr. inz. Stefan Wiadystaw Bryla.
(Dokoriczenie do str. 142 w N 2932 1. b.)

Przypadek II1. Obciggenie jednostajnie rozlotone na
slupie (rys. 8). ;
Réwnanie zasadnicze otrzymujemy w postaci:
Dla obcigzenia:
a, = 1.

Dla utwierdzenia slupdw:

=0 =Cc=¢ =e=28 = 0.
Dla ugigé pionowych:

=0

d=0

Dla ugieé poziomych:
Uy - ay + 1= ¢ + ¢

by - by - by = 0
dy + dy - dy =0.

Gy + a3 + 1 = ¢ -+ e

AR, RO B S

(L

I A

Rys. 3.

Dla réwnosei katdw ugiecia:

ol 2

sagy Ba TG+ A=, 0 b
724%%{ bit-2b, 430 = 20 (2c2+3c3)=§4~%l%]1 d,
‘21.72)«31?(7; @, +2d,+ 8dy) = zi'ﬂgj (2e, + 3e,).
Dla réwnoscl niomentéw w narozach:
};IZ (2a,+ Ga, 4 12) — ff 28, =0,
%‘: (25, - 6by) + %’f (2,4 6g) — {2’{ 2d, =0,
i 2d, + 6dy) +*%h1 (2e, - Gey) =0,

Dla przekroju poziomego przez slupy:
ph

o4

Rozwigzujae te 16wnania, mozemy wyrazi¢ wszystkie
niewiadome przez a, i ay.

Otrzymamy wiedy:

by=st@2ay,+3u,-+ 4

by, = s{a, +3a;+ 6)

b, =—s[2t+ ) a,+3 (1) a,+4¢46]

Cy == (7 —}—-H -+ 8 (3—{——;—)(53—}— (11{— —(;)
Cyi=—=— (6—}—lt) Ay — ( 8 -+ -?)(Lau (10 -+ —(-;—)
dy= —s [(4t+1) @, (64 3) @, 81+ 0]
dy=—35 [(M—{— 18 4 i] y -+
+ 3(,3z+7—|~ ?f—) G+ 121+ 81+ 1;2-]
dsz—_s[(lot+ 14+%~)a2+
+3(5z+8+%)aa-}-20¢+37+»1-;]

Obie niewiadome a,ia, otrzymamy zrozwiazania dwu
réwnan nastepujacych:
(642 + 142+ 2) @y (12822414 6) @y +
4208 F 8724 12=0
(2443 + 5442 + 34¢ + 4) @, + (86 + 90¢* +
4667+ 12) @, + 481° 4 183171102424 =,0.
7 réwnan tych otrzymamy znéw a,id,, a nastgpnie
reszte potrzebnych niewiadomych.
Momenty wyznaczymy wedtug réwnan (4.
Sily poprzeczne przegset poziomyeh:
Vias Vies Vae wediug réwnan (5).
Vie = — %il da
Parcia poziome wedlug (8).
Odzialywanie wedlug (7).
Prazypadek IV. Obcigéenie na slupach wzrastajgce
wedlug trdjkqia (rys. 4).

(6a, + 6c, -+ 6ey) — ph = 0.

(11).

. (11a).

(12).

Réwnania zasadnicze:

by =—20, a,=>5
by==by Qy=—1
4=, = b=10
Ay~ @y -4 =0,

pl? ph’

150 B, 1= o057 St 3G T20—0)
nh? 472

"’2]1— 2, + 6 g+ 40) — ’Zi - 9h —
thy + Oy +4=10

st2a,+3a; + 15) =10,

§(@y -+ 838G, 4 20) —b; =0
by=—20,

I =20y,
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7 réwnan tych otrzymamy:

_ 872 _ 4438t
BT “E T l ‘
- 95t (13).
§ ] 5 ——— T =
Momenty podpomwe
- (14).
M,=0
M,=— M,.
Sity poprzeczne:
__» o
Via 150 80 20 -
: (18).
Ve = — 550y = — Via=— Vie="Va
Parcia poziome
! R
H, % b, (16).
Oddziatywania:
Oy B g e,
20 (17).
OLZQVI,CZ-—Z()z

Preypadel V. Qbcigienie cigéarem jednostainym na
jednem 2 prazesel pionowych (rys. 5).

P
i—<——kl — st ikl ]

e ———— 0" —— — =

Rys, 5.

Réwnania zasadnicze:
Dla obeiazenia:

d—d =§
fi—FH = — 3k
fy— 1, =8k

I3 —fi'= -1

Dla utwierdzenia slupéw:
Aa=@;, =Cc=¢ =eg=2¢ =(
Dla ugigé pionowych:
b=0 by 40,4+ b, =0
d==0 a'+d + dyf + dy' = 0.
Dla ugigé poziomych:

n?
6wm+a+%+%

6E7(6+Cl+(‘2+cs)—

= oo e+ o)

ezyli @, 4+ a3 = ¢, + ¢; = e, + ¢,
Dla 16wnoaci katéw ugigcia:
]2
6EJ (@ 428, + 865) =557 0
ll

(”‘+202+3C“) eEJ(b+)b+Jb) 587"

61““]‘ (ci + 2dy + 34, ) CEJ e, -+2e,+ Sez)
Dla réwnosei katéw w narozach:

£ (2&2 e 603)——l— 20, =0

ne
6 EJ
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~é-(2l)2—|«6b3)+ & (202+6C) é 2dy,=0

é' (2d2’ -+ 6(13’) +]? (‘262 -+ Gea) ={.
)
Dla przekroju przez stupy:
—%- (6a3 -+ 6¢5 + Ges) =1,

Wiyrazajac kolejno z poszczegdlnych réwnaii niewiado.
me przez a, i ay, otrzymamy:
b, =st(2a, -+ 3a,)
b2 = 8 (Cl2 + 3613)

€, = (y l+7t -+ ay é——l—Tét

1+()t 14-3¢
oy = =l = — Gy =
d = — n.s(i +4f) — 6agst + 8Kk?
dy = — a (2+13t+6t‘)—

=g (6—1—2915-{—915‘)— 8k

8

dy = 7(.2+14H—10t2)+aa 7 (b+29t+ (18).

+15z2) +k (3—3k+kﬂ)
6 4451+ 7140+428) 2318
o = (6 +4514TIO40)+ 32 184
87t+57t2+6t2)-—[~ s (k—3)+
9k
o (1—1)

(z+ 1at+24t3)+

€ = p

+ % (6 +29t+19t2)+f’—;“—(1 —-27+k2)

Obie wartosei a,ia,, znajdujacesig w tych réwnaniach,
wyznaczymy z réwnan nastepujacych:

ty (8+60£+94t2+it3)+(t3(2:¥+ 116 £ 4

75t2+6t3)+ L {lc(lc— )t+ 12 (].—7c)2} —

. (18a).
a, (2—!—14!-!—18252) +a3(4‘)+26t+1113)+
o 3tk (1—k)® e
s
Dla punktéw podporowych otrzymamy:
M ——ﬂ(—a )
IS 2
s }i’ﬁ(_ ' ) 19).
M.= T 5 (19)
ph‘( )
My==51—¢
U = 3 e,

Podobnie sily poprzeczne, parcia poziome i oddzia-
lywanie obliczymy z wzoréw analogicznych do 5, 6, 7.

Réwnania 18 i 18a posluza tez bezposrednio do wyzna-
czenia linii wplywowych. Réwnanie linii wplywowej mo-
mentdw pierwszego przesta belki dla cigzaru w drugiem

przesle ma np. ksztait:
e (z b, + 6, a). (20).

Analogicznie uzyskaé mozemy réwnania innych linii
wplywowych.
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Przyhlad. Przepust zelbetowy podwdiny o przekroju
prostokatnym ma wysokod¢ osiows, 2,00 m, rozpieto$é osio-
wa 2 X 2,33 m. Obciazenie stale wynosi g = 1425 Ig/m,
obeigzenie ruchome (pociag) p= 4167 kg/m b. Parcie ziemi
na $ciany boczne z powodu cigzaru nasy pu 1020 kg/m, z powo-
du nadsypki 454 kg/m, parcie z powodu cigzaru pociagu
1250 kg/m. Nalezy obliczyé najwigksze oddzialywania i mo-
menty dzialajace na fundament.

Niech ‘]}

Réwnania (2) otrzymamy wtedy w postaci:
(6.1,2822414.1,282 4 2)a,~~(12.1,2822-4-24 . 1,282 4+-6) a4 |-

= 1,709, §=0,5625, ¢=— 0,0223.

1
+ 55625 =
(24.1,282° -} 54.1,282% - 34.1282 - 4) a, + (36.1,282°
+90.1,282% 4 66.1,282 4 12) a; + - f-;l—f(3 .1,282 4 2) =0,
0,5625
a stad:
a, = — 0,0228,
a dalej: ¢, = — 0,498 e, = -+ 0,368
0y = + 0,155 dy= — 2,126.
Podobnie z réwnai (11):
a, = + 2,174, ¢, = + 1,051, e, = 0,954,
b, = 0,0928, dy, = 0,248.
Wreszeis z réwnan (18):
@y, = + 8,488, b, = — 0,318.

Pod uwage wziaé musimy nast. rodzaje obeigZenia:

I. Dla obcigzenia stalego:
a) obciazenie z géry (wzory 8 i 9),
b) parcie na §eiany boezne bezpoérednie (wz. 14,15),
- ¢) parcie na $ciany boczne od nadsypki (wz.4,5,12),
II. Dla obecigzenia ruchomego na calym przepuscie:
d) obcigzenie z géry (wz. 81 9),
e) parcie na §ciany boczne (wz. 4, 5, 12).
III. Dla obciazenia ruchomego jednostronnego:
f) obeigzenie z géry na jednem przesle (np. pra-
wem; Wz. 4 i 5),
g) parcie na $ciang (np. prawa; wz. 4, 5, 12).

—— B
= 2 .
= = Y
= = 5
= 6
(——— 4
R
{
I
2,00
L: —————— ~233—~———3 2t -nz————{l-~—2‘33—~——rh-
|
|
X
4
Rys. 6.

Otrzymamy wtedy dla obeigzeni j. w. oraz:

g = 1020 kg, g'" = 454, P! = 1250.
Dla obeiaes: A 1 e ; r oy
| j

! | ! ! ]
Momenty @ . 185 |—234 [—192 | 541 ‘—p28 | 31| 307
¢. i oL 0 f 0 0 0 0| 60 43
e. . . |—185| 234 192 541 4528 511 (4008

= R .Q_E_ﬂ—_—‘ - l;,——‘, 1
Oddsalywanioa . | 1480 | 38 | 41 | 4190 | 114 | 877 181
: c . | 3790 |78 |—82 |11070 |-228 | 5530 |11
e . | 1430 | 38 | 41 [ 4190 | 114 | 4570 |— 67

Najniebezpieczniejsze rodzaje obeigzenia otrzymamy, po-
réwnywujae sumy odpowiednich momentéw i oddzialywani.
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Mogg zaj$¢é bowiem wszystkie podane na rys 6. Z nich wez-
miemy w danym wypadku pod uwage:
1) obcigzenie 5 dla punktu @, oraz
2) ” R i e
Otrzymamy wtedy:
1) M,;=185—284—192 + 541 + 897 =697 kg/m
Oas = 1480 + 38 + 41 + 4190 + 181 = 5880 kg.
2) M, =—185-+ 284192 — 511908 =633 kg/m,
O =— 1480+ 38 -} 41 44570 — 67 = 6012 fg.
Pamigtaé tylko trzeba, Ze znaki-fi— na oznaczenie
momentéw majg inne znaczenie niz przyjmuje sie zazwyczaj.
Mianowicie znak - otrzymuje ten moment, ktéry obraca
w prawo od punliu poczgtkowego danej czesei belki, t. j. dla
stupa @ od 4, dla slupa ¢ od C.

STATYKA BUDOWLANA.

O ramach wieloprzestowych.

Podal B. Milkowski, inZ.
(Dokonczenie do str. 165 w N 33—36—44 - 48 1. b.)

II1. Uklady ramowe, o ktérych tu traktowaé mam
zamiar, podlegajs pewnym ograniczeniom ksztaltu (rys. 15).
Mianowicie gérna czeéé musi mied ksztalt belki réwnej wy-
soko$el z nieznacznem pogrubieniem w rodzaju konsoli na
oporze. Zmaczniejsze podniesienie Srodkowego pasa daje
parcie poziome i do wyliczenia takich ukladéw trzeba sto-
sowaé zasady lukéw ciagltych bezprzegubowych (rys. 16).
Natomiast podstawy stupéw mogy, sig znajdowaé w réznych

poziomach.
:'//ﬂ///

Podane nizej wzory majs charakter ogdlny i mogg byé
stosowane do ram, skladajacych siq tak z kratownic nie-
znacznyeh wysokosei w stosunku do rozpietosei, jak i eze-
§ei o pelnym przekroju. Rama jednoprzestowa ze sztywnem
umocowaniem slupéw jest ustrojem trzykrotnie statyecznie
niewyznaczalnym. Dodanie kazdego nastgpnego przesta po-
wigksza liczbe wielko§ei niewyznaczalnych o trzy, tym spo-
sobem uklad o n przgslach jest uktadem 37 razy niewyzna-
czalnym i do wyliczenia odporéw potrzeba utworzyé tylez
réwnan, wyrazajacyeh zwiazki migdzy odporami i silami

Rys. 15,

Rys, 16,

zowngtrznemi. Musimy wiee dla kazdego slupa opréez
pierwszego napisaé trzy warunki odksztalecenia. Dla jasnosei
rysunkéw uklad przedstawiaé begdziemy schematycznie li-
niami. Niech ad i bc (rys. 17) beda dwa sasiednie przesta
odksztalecone wskutek dzislania sit zewngtrznych. Sztywne
polaczenie shupa $rodkowego z belks wymaga, aby katy
utworzone stycznemi do krzywych odksztalcenia z pierwot-
nymi ich kierunkami, byly jednakowe,t. j. powinuo byé:
7 =1, =1, Trzecie brakujace réwnanie daje waruunek,
e belka nie moze swobodnie sig przesuwaé na oporze, czyli
przesunigeie poziome 8! glowicy stupa musi byé funkejs
katéw t i sii zewnstrznych. Oznaczajae jak dla belek
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cigglych katy odksztalcenia, odpowiadajace momentom
réwnym jednosei przez g, ¢ 1%, a same momenty wkoin-
cach belki przez M,, M,, w gorze za$ slupa przez M,, na-
piszemy:

tb' —_— = .Zv[h’ '*Pbly Ty = Il/Iu ’*?u l Ty — IV[(/(TG\\"

Poniewaz stup stanowi oddzielne przesto male] rozpie-
tosei, to momenty My i M, w prayleglych przestach nie
beda jednakowe i My’ — M, = M,. Stad 1, = (M — M.) ¢,.

/ dl
e O /‘Z‘—]&,ﬁ\jb \

(3!

C
Y

A\ % AN

Rys. 17.

Przesuniecie ,glowicy slupa w kierunku poziomym &l
wywolane jest dzialaniem sily poziomej H. Uwazajae stup
za wspornik umocowany w podstawie slupa (rys. 18 a—e),

wyznaczamy $rodek obrotu glow'icy 7 WZOru qs:lzo?"
. , 8l ‘
i kat odchylenia t, = e (rys. 18 b).
Przy przegibnem umocowaniu stupa
—coig=—t_ =g
('PS_ qs-—a‘q—l’—h'\?g_’—

Ostatecznie wige kat utworzony przez styczng do od-

ksztalconej osi stupa z pierwotnym jej kierunkiem bedzie:
ol
T ==y i B - q; — M,

Znaki przeciwne w prawej czesel tego réwnania tldma-
czy, sig tem, Ze sila H wygina slup w ksatalcie wypuklym
w kierunku lewyin, a dodatni moment M, (dla slupa podparte-
go w punkeie b) w kierunku przeciwnym. Punkt staly

Rys. 18.

Js 1 odleglosé jego od podstawy g, odpowiadajs t. zw. dol-
nemu punktowi stalemu slupa. Opréez niego istnieje gdrny
punkt staly, o ktérym mdwié bedziemy przy wyznaczeniu
momentdw sit poziomyeh.

, Moment M; w podstawie slupa sklada sie z sumy
dwdeh momentéw: My odpowiada przesunieciu o i Md" —
obrotowi o kat ¢, M,

Jozeli sita pozioma, réwna jednodel, przesunie glowice
0 8,=(h — qs) o, to przesunigeiu &/ bedzie odpowiadala sila

il
N o (h—q)os’

wyznaczona narysunku 18¢jako ezwarta proporcyonalna do

danych wielkosei.

Moment tej sity wzgledem podstawy slupa bedzie

. Ol.h
=r—pa
; 2R 8. q
Poniewaz o, = B—-,to Ml em e s =
q TR —q)
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1919

Momentowi M, w glowicy slupa odpowiada moment
w podstawie

M =—M,. __—Q—i() - (rys. 184d).

I
Ostatecznie wige bedzie:
- 8l

My (T = M,) ys. 180)

Jezeli na stup nie dziala zadna zewnetrzna sila pozio-

na, to sila poprzeczna ¢, bedzie
Qs My— My __ M,
' h 2z’ ,

gdzie z oznacza odleglo§é punktu zaczepienia sily @ od glo-
wicy slupa. Sila poprzeczna (), zé slupa przenosi sig na belke,
w ktorej sklada sig na utworzenie sity podluznej N w kie-
runku osi. Sily N same sie réwnowaza w kazdym przekroju
belki. Dla przekroju w przesle m, m - 1 bedzie.

m X

M, — M. N M, —Ms
e e )
Z I Z h

1 m -]
i dla calej dlugosei belki
S‘ ,Mg:—_ __Mii — 0
i I -
1
Zmiana dlugoSei przesla belki wyrazi sig:
NI
Al = — | Ef°1.
L ol —+ Bl
gdzie oznaczaja: F' — przekrdj belki, & — spdlezynnik roz-
szerzalnodei i #* — podniesienie temperatury.
Oznaczajac jak wyzej przesuniecia glowic przez 3,
napiszemy réwnania:
a]’m = 8lm—l == Alm =

m—1 n
s ]’m Mg — Il{(l l-w-.l/ — l.l./[d 10
S S g,
1 m

Réwnan tego ksztaltu mieé bedziemy tyle, ile slupéw
muiej o jeden.

Wyze] wyprowadziliémy dla kazdego stupa dwa wa-
runki: v =1, = v, lub @' My = 9. M, ==

-8l
= 7]/———()3 == (Ma e— Ml,l) ©s.

Ogdlem wiee dla kazdego slupa otrzymujemy trzy
réwnania z trzema niewiadomemi M,/, M, iél.

Spélrzedne rozwigzanie tych réwnan, jakkolwiek teo-
retycznie zupelnie mozebne, w praktyce jednak, zwlaszeza
przy wielkiej liczbie slupéw, jest niezmiernie zawile.

Najpredzej prowadzi do celu stopniowe ich rozwigza-
nie, ktdre polega na przyblizonem okresleniu wislko$ei nie-
wiadomyeh.

Po podstawieniu tych wielkosei w réwnania, otrzymu-
jemy juz wigee] doktadne rozwiazania.

Taki gposdéb jest tem bardziej uzasadniony, ze prze-
sunigeia o/ niewiele wplywaja na wielkosei momentéw. Gdy
nie chodzi o wielks dokladno$é rozwiazania, mozna sie zado-
wolié plerwszemi wielko$eiami niewiadomych.

Oznaczmy wielkodei momentdéw, wyznaczone z réw-
nan katéw t,' =1, = 1, bez uwzglednienia wplywu prze-
sunigé &l przez M, a drugie wywolane temi ostatniemi
przez A M.

Tym sposobem bedziemy mieli dwie grupy réwnan:
pierwsza oy My = o, (M. — M) = 9. M,

1 drugs;
" 8l
(-Fb A -El[b’ o R (Aﬂ[n*AMb’) CPJZL?a AMa-
8

Wielkosei momentéw razem dodane t. j. M -~ A M po-
winny opréez tego odpowiadaé warunkom wyrazonym
réwnaniami: ’

m—1

o (N
= 5lnl——] = Al = _E—F( Z_z_ —

1
i 3Q,= Hlub 5@, =0.

on 'ﬂﬂ
P4

m
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~ Zajmiemy si¢ najpierw rozwiazaniem réwnaii pierw-
szej grupy.
Wyznaczenie punktdw stalych.
Stosunek miedzy wielkodciami momentéw w przesle
nieobeiazonem wyraza sig tak, jak w belkach claglyeh przez
polozenie punktu stalego, w kidrym moment jest zeren.
Przyjmujae jak zwykle, ze poprzeduic ezynuiki ¢, i o, s
znane, otrzymujemy:
(LP,I, "*" "L.\) A[b’ — "frs A[m
'?h’ A'[1:/ = Pq ‘l“[u-

- ’ w-'

Stad o0 Iy - g
kY ”‘!— Ts

’ ,5\

11[/, = - - -,
Yo Ji" Ps

Dla wiadomego polozenia punktu stalego w poprzed-
nim przesle mamy réwnanie:

M,.

’ fut
7 Za Y

o= Ty G
Polozenie takiego samego punktu w nastepnym przesle
wyznacza sie przez wielkos$é ¢, z wzoru:
I
o lpe
Staly stosunek momentéw M,'i M, po obydwu stro-
nach slupa mozoemy rdéwniez wyrazié przez wyzhaczenie
punktu stalego, przez ktéry bedzie przechodzil bok wielo-
boku momentéw. Szerokosé slupa w wigkszosei wypadkéw

Qa =

ZIRV/N
\\
% AC
N YR
I
/, Z; _______ _54/ :
________ =~ ‘. I
n:qt\ A /}ﬂ \7 1 ¢
Fien, | o L
: N )
[ v !
- Ty i ‘QL / ! :
; \\ \\~L\\1\ 7 ' !
g \ ~ // -} |
! % . e ==
d o7 ~ T i | b
f . / |
. 'y | |
o A AR ~Jg I A 4
T ) { SN | / L3
i
! Vi | DS a, A I
== i e s J
- e— = R —
1 \\ \\\l
¥ &
I\\\
XNg, .
\\
]
-
o ®
“Jp
4,
Rys. 19.

jest w stosunku do rozpietodei przesla bardzo nieznaczna.
Nic nie stoi jednak wua przeszkodzie, aby dla jasnosei odpo-
wiednich wykreséw daé jej forme skazona, (. j. przedstawié
stup w wigkszej skali poziome] niz przeslo.

Niech bedzie s skazong szerokodeis slupa, zas ¢,/ 1 v,
wielkosciami katdw, wyrazone w liezbach (rys. 19).

Niech @b’ i ab beda dlugosciami przesel a ' szeroko-
$eig slupa miedzy nimi, Cheae wyznaczyé polozenie punktu
stalego w przesle ad sposobem wykreslonym postepujemy
jak nastepuje:

Na pionowyeh, przechodzacyeh przez d' i a odeinamy
0'by =3, .4 1 aa,=8¢. Prowadzimy J,J%|a"
i laezymy a, z 0. Pionowa, przechodzaea przez J',, przetnie
of a' b’ w punkeis urojonym J,.

Z rysunku widzimy, ze:

'].anI an, Bran Jncjul "i—aaz J,, ])";—[)’(('
————— R e a7 = [ S g "
ad, v a ity Vu
. S48 _ S a L @' %
.'(VIQC'- - —— DTS - e —— = .
@y 8 8 w

Ty

Aby wieec momenty M, i M, byly w stalym stosunku,
musi bok wieloboku momentéw przechodzié przez punkt J,.

7 wykresu wyuika, ze punkt ten lezy zawsze z lewe]
strony stupa i dlatego nazywamy go lewym punktem ,uro-
jonym*.

Jezeli slup ma szerokos$é znaczny w stosunku do roz-
pietosei przesel, to s staje sig wiclkoSeia rzeczywisty jak
réwniez punkt J.
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Nastepnie laezymy J)' 2 @i przedluzamy do przeeciceia
z pionows, przechodzien przez b.
n], ']uI S. ’5),’ e
é Jn'(t.]” = ] = ' T'{;" = == ".';u.
Jutt

S = s Y
Prowadzimy pionowy przez puukt ¢, odlegly od «
o ac = L. Odeinamy c¢' = 00,.
b,
1
Odeinajae aay = I3 w punkeie @, budujemy
L oaay ' = 90° — o,.
Pionowa, przechodzaca przez J', przetnie of ad w punk-
cie stalym J, gdyz 2 rysunkun wynika, ze
Bl
g 'I"’ ['?u =g
Powtarzajac powyzszy wykres poczawszy od prawego
skrajnego slupa w lewa strong, olrzymujemy iuny szereg
punkidw stalycli: rzeczy wistyeh k 1 urojonyceh k.
Wyznaczenie momentow oporowyeh, prayleglych do
przesla obeinzonego niczem sie nie rézni od sposohdéw po-
danyeh dia belki ciagle;.
Dla wykreslenia calkowitego wicloboku momentdw
slaza, punkty stale rzeczywiste i urojone. :
Momenty sil, dzialajqee na stup. Polozenie dolnego
puukfu stalego w slupic J; wyznacza sig zgodnie zrys. 4,
wielko$¢ zas momentdow wedlug wzordw:

M, = M, — My i My =M,
R— g

Momenty wywolane preesunicciem 8l glowic slupdw
(rys. 20). Jezeli uklad jest obciyzony tylko silami pionowe-
mi, to suma sil poprzecznyeh wslupach powinna byé réwna
zeru, czyli powinien byé wypelniony warunek:.

M,— M, _ .
oo T
czego w rzeczywistodei dla wyze] wyznaczonycl przyblizo-
nych wielkosei momentéw byé nie moze. Trzeba wiee do
tych momentéw M dodaé takie wielkosei A M, aby dodat-
kowe sily poprzeczne A @ czynily zadosé réwnanin:
Y@+ YAQ, = 0.

Zbadajmy wplyw jednego przesuniecia &l na wielkosel
momentdw, (rys. 20). Niech temu przesunieciu odpowiada
obrdt glowiey o kat .. Powolujace sie na powyzsze rgwna-
nia, napiszemy: '

Z bab, =

Znajdujemy £ ¢'ab =

:"P“'l'

aJ =

%0, =3

51
Ta= = 'Jl;[,’ Aﬂl[b,: '\?uA -Bfu: T Qs_— 4 BI.’/,‘FL‘"
AM,=AM, — A MY,
Qe [E '
eSS I — g ( Bs i AMU)'

AT,

Czynniki ¢, i ¢, odpowiadaja wyZze] wyznaczonym
pninktom stalym w przgslach, zas ¢, ma wielko$é od nich
niezalezna.

Z powyiszyeh véwnai znajdujemy:

-— - - EZ - - P -
1 I X
- |1 b+ )]

; 3 ; ol 1 1
2 -0 yor, AU Qle 7 o . R 2 3
Powtarzajacy sie w dalszym ciagu ezynnik <'p,. -+ @,b),

e

oznaczymy przez . i bedziemy mieli wzdr krétszy:
81

T e
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Uwazajac przesuniceie 8f za obrdt okoto punktu stale-
go a v, za kat tego obrotu, mozemy napisac:
ol=",p.
Wielkosé p, réwna mianownikowi ostatniego wzoru,
mozemy uwazac za promien obrotu.

Dla pierwszego slupa bedzie:

p=(h—q) (L+ :>

Stosunkowi momentéw M, i M, w slupie bedzie odpo-
wiadal nowy punks staly Z (rys. 18), ktdrego odleglosé z od
glowicy wysznacza sig z réwnania:

M,
M, + My

Po podstawienin wielkodei momentdw, wyznaczonych
z powyzszych réwnai, otrzymamy:

A h

h Qs

. Bs

2’=1n

el T
W P hﬁs '

1

— Qs
Dla pierwszego slupa: 4, = oo
: I
g=— e -
= (a9
h =1 (25+ [js ((fl+ ‘Pﬁ
Znajae wielkosé 2' i moment A M, mozemy wyznaczyé
sile poprzeczng AQ) i moment w podstawie slupa:
AM,(h —2)
~ — :

&

i e A

Rys, 21,

O ile przesunigeie poziomu &l glowiey slupa zostalo
wyznaczone, to momenty w tym stupie i przyleglych prze-
slach wyznaczaja sie z wzoréw:

7a - [ {8 5
aag = Bev oy B =2
l P f g
AQ:_"B:_

~ Momenty w pozostalych przgslach i slupach wyzna-
czajs, sig przy pomoey punktéw stalych J, K, J,K,1J,
(rys. 21).

Takich wielobokéw momentsw trzeba wykreslié tyle,
ile jest przesunieé ol i wyniki dodac.

Zwracamy uwage, ze ostatecznie otrzymamy wieloboki
momentéw w przgslach i sinpach przecinajace osie w punk-
M, . M,
_ M, ' M,

Wyznaczenie przesunied poziomych 3.

Nalezy rozrézmié dwa wypadki:

1. Belka posiada jeden punkt umocowany.

Jezeli po wyznaczenin sil poprzecznych wedlug wzoru

50, =5 Me— M
I
otrzymamy wielko§¢ odmienna od zera, to niezgodnosé te
z zalozeniem, ze na uklad dzialaja tylko sily pionowe, trzeba
usunaé przez uwzglednienie wplywu przesunigcia glowie.

Sily podluzne N wbelce powinny zado§é czynié wa-
runkowi:

tach zmiennych, gdyz stosunki - 88 zmienne

l m o n l
M =08l -8l =N__ = (30, — 20,
pp= G0 =20 g

1919

gdzie wyrazaja: B — wspGlezynnik sprezystosei, F' — prze-
krdj il dlugosé przgsta. Rownai tego ksztaltu bedzie tyle,
ile jest przesel.

Dla pierwszego pragsla beda 8/ i ¢ réwne zeru. Pod-
stawiajac wielkodel sil ), wywolanyeh silami pionowemi,
wyznaczamy przesuniecia wszystkich glowic dl. .

Jezeli z wykresu dla kazdego przesunigeia o wielkodé
3, = 1, wyliczamy sume sil poprzecznych, ktére dla od-
rézuienia oznaczymy przez (LA (), to ostateczna suma sil
poprzecznych bedzie: ’

NAQ, = ol (SAQ0), + 8y (BAQ), + ...

n

8, (BAG), = X il (BAQ)u-

(+dyby znaleziona sila LA @) nie ezynila zado$é réwnaniu
M, — Mg :
LR RAQ =0,

h
to nalezaloby wyznaczyé poprawione wielkodei przesunieé
7 réwnania:

.‘ 1 1 l
0l — 8 =|E(Qs 431 Q) — X (@'s - 26" Bl

Zwykle te drugie wielkosei 8] wystarczaja, aby powyz-
szym réwnaniom czynic¢ zadosé.

Po ustalenin wielkosei przesunigé 8 dla wszystkich
glowic malezy wielkosei momentdw odpowiadajace 5f, = 1
pomnozyé przez 8l 1 wyniki dodaé do pierwotnych. Tym
sposobem dla kazdego momentu np. M,

M,4-81y AM, -8l A M,y . A5l A My =My + 580, A My,

II. Belka nie posiada punkiu wmocowanego. Dla wy-
pelnienia warunku % (), == 0 trzeba: 1) zmieni¢ wrzajemnsg
odleglosé glowic 1 2) przesunaé cals belke w lewo lub w pra-
wo. Ktdra przyczyna ma wiekszy wplyw na wielkodé sily
Y4 @, ogdlnie nie mozna powiedzied.

Przy wysokich wzglednie do rozpigtosei przesel pod-
porach, druga przyczyna wiecej wplywa na wielkosei XA ¢,
przeciwnie, przy niskich podporach i silnem obeciazeniu
przgsel przewazajacy wplyw ma przyezyna pierwsza.

Poniewaz wplyw zmiany diugosei przesel Al na wiel-
kodei sit AQ niczem sig nie rézni od wyzej podanego spo-
sobu, to pomijamy go i przechodzimy do drugiej przyczyny.
Dodajac wielkodei momentéw z poszezegdlnyeh wykreséw
dla przesunieé

Bll :3l2:8],3: —_—5[,,‘:]’
otrzymujemy wielobok momentéw A M, (rys. 22) 1 z niego

‘wyznaezamy LAQ, = X L ML—-]; A»Md.
Dla wypelnienia waranku X¢) 4 & LA =0 wusi by¢
L@
6l —— X& QO .

Momenty powyzszego wieloboku mnozymy przez 8l
i dodajemy do momentéw 3/. Tym sposobem otrzymamy
dla ostatecznych- momentéw (M):

M) =M, 6l . SAM,,
M) = My 4 01.2A M, 1t p.

Przy kreéleniu linii wplywowych momentéw mozna
ominad kazdorazowe wyznaczenie sumy sil Q. zastepujac je
; ; P
stosunkiem < .

A
sunie¢ ugigeie 0., punktu m zaczepienia sily P, wskutek
dzialania sil L@ = 1 bedzie réwne przesunigein poziomemu

Mianowicie na zasadzie zwrotnodel prze-

glowic wskutek dzialania sily P,, = 1.
Czyli: S P =481 SAQ,
o Om
stad Ol:)lAQU'

Aby otrzymaé linie wplywows przesunieé glowic,
ktdre sa wszystkie jednakowe, trzeba wyznaczyé linie ugie-
eia ukladu, obciazonego silami EAQ, = 1. '

Poniewaz wielobok momentsw dla takiego obeiazenia
Jjest wiadomy, to rzedna, dla punktu m otrzymamy z wzoru:

. 8_,,. . 8am Ma ’+' 81:1» Mb
LAQ, T XAQ, ’

dl=




Ne 49— 52,

w KEGrym Guy 1 9y jest ugieeiem punktu m przesta obeigzo-
nego M, =1 lub M,=1.
Zmiane temperatury wywoluje momenty w belee
i slupach; przyjmujac jeden punkt, najlepiej $rodkowy, za
staly, wyznaczamy przesunigcia glowic wedlug wzoru:
Sl—3 =Al=]ep

iz nich mowmenty AM, tak jak w pierwszym wypadku.

Jezeli uklad nie jest symetryczny, tosuma sil poprzecs-
nych A (), nie bedzie zerem, co wskazuje, ze punkt staly byl
ile .obrzmy. Aby usunaé te niezgodnosé z zalozeniem, trze-
ba jak w wypadku drugim przesunaé caly uklad o wielkosé

: 51 ZA G
(7] f = O .
SAGQ,

To drugie przesunigeie 8/, daje inne momenty A M/,

ostatecznie wiee o{rzymamy np.
My =AM, + 3L SAM,,

Wplyw ziniany temperatury na slupy wyraza sie wzmia-
nie dlugosei ich na +487. Dodatkowe momenty, wywolane
temni zmianami, podajemy nizej.

Sily poziome, dzialajqce na belke.

Takie sity wystepuja naprzyklad przy hamowanin po-
ciagn na moscie. W wiekszosei wypadkdéw mozna przyjaé,
ze wzajemna odleglosé glowic sig nie zmienia, lecz pod dzia-
laniem sity poziomej A cala belka przesuwa sie w kierun-
ku sily (rys. 22).

Rys. 22,

Jezeli przesunieciu wszystkich glowic o jedno$é od-
powiada suma sil poprzecznych LA (), to momenty wielo-
boku trzeba pomnozyé przez stosunek:

H
530,
Moze sie zdarzyé, ze oprdez dzialania sily poziomej H
uklad .jest obeigzony silami pionowemi P, ktdére w przypu-
szezenin niezmiennego polozenia glowie daja sity poprzeez-
ne w slupach:

N: zalu,

M,— M,
L =315
2 h
W tym wypadku dla réwnowagi sil poziomyeh mamy
warunki:

H481;354Q, + SQ=0.

Stad =%
% dn="y5p =V

Przez te wielkosé 81, nalezy pomnozyé momenty wie-
loboku dla é/ =1 i odpowiednio dodaé do momentdw, wy-
wolanych obeigzeniem pionowem.

Sily poziome, dziatajqce na stupy.

Wyznaczajoe wzajemna zalezno$é odksztalcen prayj-
mowali§my, ze osie belek sasiednich przesel i o slupa prze-
cinajg sie w jednym punkeie (rys. 23). Teraz zjawia sie py-
tanie: co wlagciwie uwazaé za wysoko$é slupa, skoro na dhi-
gofei GG slup ma nieskoniezenie wielki praekrd) i momentJ?
Ze wzgledu na bezpieczerstwo ustroju racyonalnem bedzie,
jezeli za wysokosé slupa uwazaé bedziemy cala diugosé GD
od podstawy do osi belki, leez przekrojow na dlugodei GG’
nie uwzglednimy, Tym sposobem:

3 h
o =X —2)g—-% (h—2)g
0 '
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Dla stalego przekroju bedzie:
n2h—~ 0
VA
L b’
YY)
DB - 21)

Dy

T GRS
et e e o e Bk
et fry

i

i’ ~L <

P
S
} : _z].n

i S i

g Sy L

Odleglogei punktdw stalyeh beda:

o his ME@BRL - 20 B
b= hwa 8K (20 = W)+ 6EJsgalt’
, B, R2Bh— 20

= widt e, 806 ET, g,
gdzie ¢4 1 @, oznaczaja katy niezaleznych obrotéw w dole
i gbrze slupa. Przy sziywnem umocowaniu podstawy shi-
pa g =0 1
M B3h—20
Sh 2L — N
Przy przegibnem polaczeniu slupa w poudstawie ©;= co
0s = 0.
Momentowi M, = 1 odpowiada kat
oy B WP@2h—3m
S T h—q Gh(h-q B
Przy wyznaczeniu momentdw sil, dzialajacych na slup
postepujemy tak samo jak z belksy. Najpierw wyznaczanry
momenty w przypuszezeniu, ze glowice slupdw nie zmienia-
ja swego polozenia, a nastepnie dodajemy momenty wyni-
kajace z poziomego przesuniecia 3 (rys. 24 a, b, ¢).

(s ==

al

!
FLL Pt 1
‘ =i

Rys, 24,
7 réwnan, wyrazajacych nierozerwalnosé belki i slupa:

— M o) = M.ga = (M, — M) ¢y = M, o,
otrzymujemy:

<y ] =-
Gy = G - : .
' (F][ Lnr’a + L?b i 1/[
My = =L M e el
Pa P Popr
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Dla odleglodei gérnego punktu stalego od osi belki be-
dziemy mieli wzdr:
7 h’“(}h—?h’)

g 2o L2 /1LJ

Majae pOIO/eme punktéw qldl) ch J, 1 K, oraz ich odle-
glodei g, 1 ¢/, mozemy wykreslié wieloboki momentéw w réz-
nych wypadkach obeinzenia slupow silami poziomemi. Je-
dnak przy wyznaczeniu wielkosei 2,/ 1Y trzeba prayjmowacé
pod uwage nie cala, wysokoéé slupa, lecz tylko czesé do
dotu belki, jak pokazano na rys. 23. Wyznaczony z wie-
lohoku momcntow slupa moment M, wywoluje w przyle-
glych przeslach momenty M, i M,.

Przesunigeia ¢l glowic daja dodatkowe sily poziome
A @s, ktére musza siq réwnowazy¢ z sitami poziomemi, za-
czepionemi 1a S]updt h.

Sila poprzeezna w slupie obeigzonym bedzie:

= M, — M

(l) — { ]l )
gdzie 4, jest odporem w punkcie belkl dwuoporowe]
obmuom] silami P (rys. 24a).

Te same sily P wywolujs, w pozostalych slupach silg
pozioms, X4 f=2X M” :

Przesunigeiu WSL_) stkich glowic o jednostke dlugosei
odpowiada sila pozioma XA Q,.

Réwnowaga sil poziomych wymaga, aby rzeczywiste
przesunigeie glowie 8/, Vadoéé ¢zynilo réwnaniu

A, +,-, =L +\ XA Q,=0.

Wyznaczywszy wielko$¢ 84, musimy pomnozyé przez
nia, momenty wieloboku dla przesunigeia 8l,=1 (rys. 22)
1 odpowiednio dodaé. Wynik przedstawiony jest na rys. 24c.

f—{-ol

Osiadanie opor.

Jezeli osiada jedna opora, to sasiednie przesla ¢’ 0’1 ab
mozemy uwazaé za slupy umocowane sztywnie w podsta-
wach, ktérych glowice przesuwajs sis w kierunku pozio-
mym o 7 (rys. 25).

Stosujac znane wzory dla wspélnego kata odksztalce- _

nia 1, otrzymamy zwiazki:

1= — M,
o h
T :iT_:’q'a', — M, (\'3(,, g
oh
[ == Z_—"E; = M, g

M.'I =ﬂ[(, —]\L,

PR/TGLA‘D 'lI‘CH\U(J/‘N

l')l‘)

Stad wzory dla momentéw beda:

"-,GI; (Zl_qa’) + (‘b (Z _(le) + (Z - ([_u’).’

¢ — ) U= qu) [ 92 %0 T %at
Pn (,Z_:,_) *[" '& I ll - Oa )+ (l . (/IL)J

=) U0 [+ 90 @+ fatl

M,=23dh -

M, =23dh

! b
M, = — Z/_Q,"Q ZI/JLI + *Wb)
My=-- T ( = Mﬂ) .
! b l,\j

Dla pierwszego slupa w powyzszych wzorach ¢'; = o0,
tak samo dla ostatniego ©,=oc0. Momenly w pozostalych
przestach i wszystkich slupach wykreslajy sig przy pomocey
punktdw stalych.

Nowy sposéb obliczen stropdw Zelbetowych
z pojedyfniczem uzbrojeniem z x>d.

Spotykane dotad w czasopismach i podreeznikach nau-
kowyeh sposoby obliczen stropdw zelbetowych, maja wszy-
stkie jedna wade, mianowicie zastosowanie ich w praktyce
wymaga zbyt wiele pracy 1achunkowc] i to jest wlagnie
przyczyng, ze w kolach zelbetowedw nie znalazly takiego
przyjecia, jakie im sig slusznie nalezy. Scisle obliczenia sta-
tyezne sy bardzo rzadkie a to tylko dlatego, ze mamy zbyt
mato konstruktoréw zamilowanych w swym zawodzie.

Pozwalam sobie tedy dla przykladu nakreglié ponizej
nowy sposéb obliczen stropdw, a mianowicie:

M
o T -4 md

h—a=Z+4+V72—wa
prey s, = 1000 kglem? i s, = 40 kg/em?®
m=10,917 © 0,9 1w = 0,889c20,9.
Wladeiwie zbytecznem jest odnalezienie najpierw wy-
sokodei s — @, zupelnie wystarezajacym jest przyblizony

wynik od i — a. Otrzymujemy wdwezas jeszeze latwiejszy
wWzor:

A2

h—a=-
' a, bd
Przyklad I:
M =3129000 kgem, b=200c¢m, d=10cm
5, = 1000 kgfem?®, o, =40 kgjcni®,
zatem otrzymamy $eisle:
. 3129000
Z="Tx2 x200x 10 TOOTX
h—a=28,78 |- 128,787 — 0,889 X 10*=
lub w pr Ayb]l/enm
3129 000
40 X ‘ZUU
Przyklad II:
M = 4800000 kgem, b= 100 ¢m,
g, — 1000 kg/em?,
zatem pozostanie §eisle:
g 4800000
2 % 40 X 100 ) A 20
h— @ =48,34 4 V 48,34% — 0,889 x 20? = 92,9 e,
lub w przyblizeniu:

4 800000
h—a=-— :
40 X 100 x 20

Uzbrojenie otrzymujemy z nastepujacego wzoru:

=i —a—osd)

Ponizej podaje tabelke spdlezynnikéw o, m i w dla
g, == 1000 1 1200 kgjem? i dla s, 25 do, 40 ]Lg/cm2

+2md,

X 10=19,56-9,17:=28,73.

55,9 em,

h—a= +2 0,9 x10=39,1-}18=57,1 cm.

d = 20 cm,
o, = 40 kg/em?,

40,917 X 20 =30 |- 18,34 — 48,34

-2 0,93¢ 20 = 60436 =96 cm. A

K
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. .= 1000 Lkg/cin? - se== 1200 kg /cm?
v m w » m } w
25 l 0155 1,167 | 192 | Gk L1300 1,400
30 0,152 1,036 1,074 0,141 1,167 1,222
35 | 0,140 0,976 0,968 0,134 1,071 1,095
40 0,146 0417 0,559 0,137 1,000 1,000

Rl - o .
Cheace odnalezé wiasciwa, strefe nentralna X, wystar-
ezy zastosowad sig do ponizszego wzoru:

q}/ﬁ{
/ b 5

W kodcu pozwalam sobie jeszcze zaznaczyd, iz tym
sposobem liczenia posluguje sie juz od kilku lal z powordze-
niem. Zagranica, przy podaniach skladanych budowlane]
wladzy nadzorczej, na zwrdcony przeze mnie uwage o no-
wyim sposobie mego liezenia, zostalo ono sprawdzone 1 przy-
jote. Statyl, cheacy sie przekonaé o latwosei pmvv\'ZSZ\,(',h
wzoréw, moze je sprawdzi¢ sposobem wlasnym; chodzi tu
li tylko o wpraweg i nalezyte zrozuinicnie.

Jan Klyszyriski, inz. dypl.

X;_

HUTNICTWO W POLSCE PRZEDROZBIOROWE.

Podal Stanistaw Roszkowgki, inz.

Trudno okreslié, kiedy mianowieie nauczono sic w 1’olsce
otrzymywaé zelazo z rudy; prawdopodobnie lechici przyniesli
z sobg te umiejatnodé u Azji, ktéra pod wzgledem techniki ze-
laza, wyprzedzita byla vnacznie Europe i dtugo nad nia gi-
rowala, dostarczajac’ jej zwlaszeza broni ze stall |, damascei-
skiej“.

Rawatki zelaza, znalezione w piramidzie Cheopsa i w rui-
nach Niniwy, $wiadezg, iz sztuka wydobywania zelaza sigga
epok zamierzehtych; Homer od czasu do czasn wspomina 0 ze-
lazie, chod rzadziej znacznie, niz o innych kruszeach. Rey-
mianie doprowadzajs wreszcie wyroh zelaza do stopnia znacz:
nej doskonalosel, jak §wiadeza wykopaliska ich zakiadow me-
talargicznych we Francyi, Belgii i Anghi. Dopiero najazd
barbarzyficdw, niweezge kulturg Rzymu, zniszezyl i jego prze-
myst zelazny; zapanowaty dlugie wieki zastoju pod kazdym
wzgledem.

Pierwsze wzmianki o wyrabianiu zelaza w Polsce doty-
cza wieku jedenastego; nie znaczy to jednak, by juz daleko
wezedniej przemysiu tego w kraju nie znano.

Prawdopodobnie pierwotnie obrabiano rudy, nie lezace
gleboko pod ziemis, Iub tez znajdujace sie we wnetrzach
wzgdrz, ktére wige mozna bylo wydobywaé zapomoca chodni-
kéw poziomych, wicdacych wprost 2 powierzchni ziemi; od te-
go pochodzi nazwa ,gérnictwo", chod gérnictwo polskie bynaj-
mniej nie wzieto poczgtku w gérach, w Kavpatach, ktore, jako
formacya waglednie mtoda, wiasnie pruykryly i uniedostepnily
tereny bogate w kopaliny,—lecz wiréd tagodnyeh wzgérs Ma-
topolslki.

W jaki sposéb pierwotnie otrzymywano z rudy zelazo, 1a-
two jeszcze 1 obecnie stwierdzié n ludéw Afryki srodkowsj:
poprostu wybierano wystawiony na podinuchy wiatm wiers-
cholek wzgdrza, rozpalano ognisko, niywajac drzewa jako ma-
teryaln opalowego, 1 w ten gposob naturalng site wiatru za-
przegano do pomocy pray wytapianiu zelaza z rudy. Poinie]
poczgto stosowaé, jako opal, wegiel dizewny, aped powietrza
wywolywaé szbucznie, zapomocy rnrociagéw  drewnianyeh
% pornszanemi rgeznie wewngbrz nich drewnianemi tlokami;
wary te byly bardzo prymitywne, — poprosiu pnie drzewne,
wewnatrz drazone,

Jeszeze poiniej poczeto budowaé piece, do ktdrych po-
wietrze tloczono zapomocq kit wodnych. Wodwezns tez |, ku-
mice¥, jak zwano w Polsce dwezesne fabryki zelaza, przenio-
sty sig ze szezytow wzgdrz w doliny, nad rzeczki 1 strumienie,
na ktérych poczgto budowaé tamy, tworzy¢ stawy 1 nstawind
kota wodne. Piece te, czyli tak zwane ,dymarki®, dawaly
zelazo kowalne,

" W Polsce zgrupowaly sig¢ dymarki i wogoile knznice
w promieniu kilkumilowym wokoto miasta Konskieh. Ztozylo
sig na to przedewszystkiem bogactwo rud zelaznych najroz-
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maitszego gatunku, — dalej obfifos¢ lasow, ktorej &wiadkiem
dotychezas sy resatki puszezy Swigtokrzyskie]: energii wodnej
Aostarezalo cale mnostwo rzek i rzeczutek, plynacych na wsehod
kn Wisle i na zachod ku Pilicy,  Wreszele zbyt produkeyi za-
pewnial trakt warszawsko-krakowski, przecinajney okrag ,kuz-
niacki¥; odleglos¢ do Warszawy i Krakowa byta prawie ta sama.

W owiekn NVI v wyréh zelazw stal juz w Polsce na
dos¢ wysokim poziomie, W roln 1571 krdl Zygmunt August
nadal Mikolajowi Lanckoronskiemu, burgrabiemu krakowskie-
mu, godnodé instygatora, czyli nadzorey nad gérnictwem 1do-
bywaniem kruszeow w Polsce.  Szlachta jednak miala ciggle
ratargi z instygatorem i na sejmie koronacyjnym Stefana Ba-
torego uzyskala zupetna swobodg dzialania na swych grantach,
pod wezgledem gdrmictwa i hufnictwa,

W oroku 1583 kegl Stefan nadal preywilej Mikolajowi
Firlejowi kasztelanowi bieckiemu, Kaeprowi (Heschkawowi opa-
towi oliwskiemu, Szymonowi Brunschwikowi swemu sekreta-
yzowi oraz Mikolajowi Maldendorfowi — pozwalajaey na sznka-
nie kruszeow w oealem panstwie, z warnnkiem oplary na rzecz
wladcicieli gruntow.

W starostwach i dobrach krolewskich nadawano prawo
wyrobu zelaza chlopom, pod warnnkiem oddawania pewnej
cze§ei produkeyi starofeie Tub krolowi; w voku 1563 nadano
starostom prawo wykupn takich chlopskich kuinie, pray tej
jednak sposohnosel dzinlo sie tyle naduzy¢, ze sady byly zawa-
lone sprawami, powstalemi na tym tle.

Pierwsze kuinice na wicksza skale powstaly w wieku
XVI w dobrach biskupéw krakowskich, w Samsonowie (mig-
dzy Kotskiemi a Kieleami). Zalozyt je wloch Jan Hieronim
Caccia, W Samsonowie wyrabiane takize stal, a na koszta
wrzadzenia zakladéw otrzymat Caceia dochody z klucza sam-
sonowskiego na pzecigg lat dwudziestu.  Za dostawy pataszy
i strzelb dla wojsk polskich podezas oblezenia Smolenskn, wy-
dat Zygmunt ILI przywilej, wzbraniajney zaktadania w Polsce
innyeh fabryk stali praez lag pigtuadcie.

Synowie Cacei’ego sprzedali kuznice samsonowskie wlo-
chowi Dzianoti’emu za 39000 talaréw; nastgpuie przeszly one
na whisnosé wlochéw Dziebonieh (Dzianotowie i Dzieboniowie
otrzymali indygenaty polskie w wieku XVI, co wskazuje, ze
w Polsce dwezesnej rozumiano potrzebe rozwojun wiasnego prre-
myslu zelaznego); w roku 1709 kuinice samsonowskie zostaly
wykupione przez rzad, czego nastepstwem Lyt ich stopniowy
upadek.

Jeszcze za zyeia Cacei'ego powstaly zatargl migdzy nim
a biskupstwem krakowskiem, zatargi, do ktérych mieszasie Wia-
dystaw 1\, ujmujac sig za Caceim. Jan Kazimierz przypomi-
na o zwolnienin od postojow wojskowyeh tych fabryk, jako
wyrabiajacyeh bron dla wojska; przywile] ten wymienia, ze
fabryki byly w Bobrzy, (minsku. Kolomanie, Tumlinie i Ja-
glansk.

Pierwsze dymarki powstaly w Polsee w dobrach krélowe]
Bony; te czasy wiee nalezy nwazal za przelomowe, oddzielaja-
ce okres pierwotuego dobywania zelaza od okresn nastgpnego,
w ktérym metody otrzymywania zelaza staja sie bardziej do-
skanatemi, — oparte na wzorach zachodnich, poczgtkowo za-
pewne wloskich,

Za panowania Jana TIT buduja fabryki- samsonowskie
pierwszy wielki piec: znamionuje to przewrit olbrzymi, wielki
krok naprzod w polskim przemysle zelaznym.

Dazenie do zwickszenin otezymywanej z dymarki ilosei
zelaza i powiekszenie wysokosei pieca doprowadzito na zacho-
dzie Enropy do wynikdw zgota niespodzianych: oto zwigkszo-
na wysoko§é pieea, spotegowana preznosé witaczanego powie-
trza—wywolaly podniesienie temperatury w piecu, 1 otrzyma-
no w rezultacie zeluzo plynne, nic nadajyce sie po ogtudzenn
pod mtot, czyli surowiec.

Narazie nie wiedziano, co ezynié z takim niespodzianym
wynalazkiem; péiniej dopiero z jednej strony poczelo kietke-
waé odlewnictwo, z drugie] wynaleziono sposéb przywraca-
nia suroweowi  whgeiwosel kowalnyeh  zapomocy swiezenia,
czyli fryszowania w piecach fryszevskich.

04 tego wiec czasn dymarki poezynaja zanikad, a iniej-
sce ich zajmujy wielkie piece; kuinia laezy sig z fryszerka,
a kola wodne juz nietylko dmg w dysze wielkich piecéw i pie-
eéw fryszerskich, ale poczynaja wprawiaé w ruch mloly, za-
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stepuj‘;ce dzisiejsze walcownie, W drugiej polowie wieku XVII
i w wieku XVIII wielkie piece i ilys/erl\l l()/])D\\\/(,dlllld‘] & sie
w Polsce coraz bardziej.

Nadchodzi wreszcie pierwszy rozbidr kraju, a po nim
okres pracy wytgzone] na wszystkich polach. Prusacy odeigli
dowdéz zelaza szwedzkiego przez zwickszenie stopy cel ochron-
nych na Wisle; wplywa to na zmniejszenie podazy zelaza za-
granicznego 1 stwarza warunki pomyslne dla rozwoju prze-
mysiu krajowego.

Caty szereg ludzi dobrej woli poczyna wspierac ten pruze-
mysl, ze wzgleddw przewaznie ideowych; zwlaszeza przyczy-
nili sie do nprzemystowienia krajn Malachowscy, wznoszae caty
szereg wielkich piecow w okelicach Konskich, poczawssy od
wystawionych w r. 1739 piecow w Staporkowie (w miejscowo-
fci tej i obecnie istnieja, wielkie piece, choé znacznie odmien-
ne od pierwotnych).

CUtworzenie Komisyl Gérnicze] w r. 1782 znamionowulo
zainteresowanie sie wladz panstwowyeh spraws gérnictwa
1 hutnictwa,

W rokn 1781 podkanclerzy koromny Jacek Matachowski
wysfawil w Antoninowie, w swojem starostwie radoszyckiem,
piec wyzszy od wszystkich istniejacych w Polsce dotychezas,
bo liczgey 16 lokei od wierzchu fundamentn do gichty. Piec
ten zostal zbudowany przy trakeie krakowskim, by kazdy prze-

jezdny mogt sic zapoznaé z jego urzadzeniem i wyrobem
selaza.
Précz tego wydal Matachowski nakindem wlasnym

szbyeh, przedstawiajagcy widok pieca w Antoninowie oraz ota-
czajacych go budynkoéw, by zacheci¢ szlachte do nasladow-
nietwa; wowezas bowiem kuZnice byty niby dodatkiemn do ma-
jatkow ziemskich, jak gorzelnie lub miyny. Na sztychn tym,
o rysunku dosé naiwnym, pod wzgledem perspektywy, widad
wielki piec z odlewnia, staw z upustem, koto wodne, weglarke,
tluczke, domy mieszkalne dwurodzinne, a opodal dworek pisa-
rza pod drzewem rozlosystem,

Nie szczedzi takze Malachowski pieniedzy na wydawni-
ctwo ksinzek, dotyczyeych kuzniactwa®. Dzieki niemn zo-
staly wydane dwie ksiazki, ktoryin nalezy sie miejsce poczest-
ne w polskiej literaturze technicznej. Opracowal te ksigzki
pijar ksiadz Osifiski, antor podrecznika fizyki dla szkot pijar-
skich, a w I\sm/l\mh tych zdradza on duza /Il‘L]OlllOSL hutni-
ctwa dwezesnego.

Calkowity tytnl pierwszej z tych ksigzek brzmi; ,Nauka
o gatunkach 1iszukaniu rudy zelaznej, topieniu jej w piecach
wielkich 1 dymarkach, robieniu miechéw drewnianych, stawia-

nin piecéw mna topienie rudy; o fryszerkach i fryszowaniu ze-

~ laza surowego, lanin naczyn zelaznych; o vobienin stali z zela-
za cinglego albo surowego w jezyku francuskim przez margra-
big Courtiviron 1 p Bouchu napisana, staraniem 1 koszten
Jasnie Wielmoznego Hyacenta Nalgeza Malachowskiego, pod-
kanclerzego koronnego, komisarza edukacyl narodowej, Rado-
szyckiego, (rodeckiego, Siennickiegop starosty, orderdw Orla
Biatego i &w. Stanislawa w Polsce, a Aleksandra Newskiego
w Moskwie kawalera, na jezyk ojczysty przetozona, dodatkami
\vg](ltmm z dzieta pana Jars, z Encyklopedji Ywerdonskiej
izinnyeh opisijacych IOI)OTQ /01(1/, stali, sprzaczek, pilni
kow, blachy biatej ete. pommnozona, ply.ypislmmi robdt krajo-
wych objasniona, trzydziesta czterema kopersztychami z zagra-
nicy sprowadzonemi ozdobiona i do dinki podana®,

Ksigzka ta wysata w r. 1782 w Warszawie w drukarni
pijarskiej.

Druga z-tych ksiazek wysala w tym samym roku; stano-
wi ona rzecz oryginalnie przez Osinskiego napisana, p. t. ,Opi-
sanie polskich zelaza fabryk"; tytnl calkowity jest, naturalnie,
znacznie diuiszy 1 brzmi pompatyeznie].

Pierwsza z tych ksigzek miata stanowié podreeznik wy-
czerpujacy i praktyezny technologii zelaza, jezell uzyé termi-
nologii dzisiejszej, —mogacy udzieli¢ wskazéwek kierownikowi
pieedw Gwezesnyel, w wypadkach najrozmaitszych; jest to
wlasciwie kompllncyt z dwezesnych ksiazek francuskich, wy-
robowi zelaza poswieconych, oraz z pomnikowego dzieta szwe-
da Swedenborga, wydanego po lacinie w r. 1734 w Dreznie.
Poza ', materyatem obszernym, -zaczerpnigtym z réznych
autordw, choé nie uporzadkowanym nalezycie, ksiazka zawiera
wiele praypiskéw samego Osinskiego, dotyczacych przemyslu
zelaznego spe cyalnie polskiego, 1 wobec tego daje dosé catkowi-
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ty obraz wszelkich zabiegéw, zwiazanych z wyrobem zelaza
w owej epoce w Polsce.

(zes: pierwsza, zawierajaea przeszio 200 stronicin quarto,
a podzielona na trzy rozdziaty, jest przekiadem z dzieta o kuz-
niactwie Courtivron’a i Bouchu,

Rozdzial pierwszy, po wstepie, traktujacym o pochodze-
nin rudy zelaznej, a utrzymanym w stylu arystotelesowsko-
sredniowiecznym, opisuje rdézue gatunki rudy zelaznej oraz
miejsca, gdziesie zelazo znajdnje, stara sig nawet obliczy¢ ilosé
zelaza w organizmach roélinnyeh i zwierzgeyeh. Dulej jest
mowa o poszukiwanin vudy: dawniej sznkano rudy zapomocy
réznyceh $rodkéw zabobonnyeh; a od wiceku pigtnastego zapo-
moea rézduki czarodziejskiej; stwierdziwszy, ze rézni autoro-
wie réznie zapatrywali siq na uzytecznodt tej rézdzki, Cour-
tivron 1 Bouchn odmawiajs jej racyi bytu i podajs szereg oznak
racyonalnycly, z ktérych sadzié mozna o obecnodci rudy w da-
nem miejsen.  Nastepnie jest mowa o wydobywaniu rudy od
powierzehni ziemi az do 150 stép welab za pomoca kotowro-
tgw drewnianych obracanych rekami lub kenmi; do tego sa
dodane opisy narzgdzi i rysunki. Dalej nastepuje opis opltuka-

a, thiczenia i prazeuia rudy oraz wykaz i wiageiwoéei ,rozto-
pow*, ezyli przymieszek, niezbednych do topienia mdy.

Rozdzinl dmgi méwi o unzyeiu ognia do topienia rudy.
Oto doslowne ustepy z tego vozdziatu: ,wiele lizykow utrzy-
mywalo, ze (ogief) jest duchem a nie ciatern... Nakoniec nie-
ktorzy spostrzeglszy, ze nie dazy do ziemi tak, jak inne ciata,
lecs zawsze w gére idzie, polozyli go we érodku miedzy du-
chem i ciatem. To za$ stalo sie dlatego, iz ogien czynigcy cuyli
prawdziwie palacy wzigto za ogien spokojny, wewnatrz cial
zdolnych do palenia sig zamkniety. Dodwiadczenie uczy, ze
ogien jest clalo; a lubo o istocie jego nic pewnego nie wiemy,
Iubo tysiaczne czyni skutki, ktérych wylozyé mie mozemy,
z tym wszystkim przekonani jesteSmy, ze ma wszystkie ciata
wlasnosei, jak to: rozcigglode, nieprzenikliwosé, rueh, cigz-

kose .. Prawie wszyscy jednomyS$lnie dziely ogien na elemen-
tarny i na flogistyczny. Pizez pierwszy imozna rozumieé

ogien niezlozony, czysty, majaey czastli suche, delikatue, nie-
przenikliwe, ktore wszedzie znajdujy sie.  Dimgiego nazwisko,
cuyll flogistyk, znaczy zywiol, pokarm ognia. Z tego wniesd
moge, 1% flogistyk jest toz samo co czastki elementarne ognia,
znajdujace sie w cialach, ktdére je ukrywajsy sposobem medn-
Scighym* ,

W podobny sposéh charakteryzuje stan wiedzy O6woze-
snej nastepujace okreslenie zelaza, wydrukowane w dodatku
karsywa: ,Zelazo jest metal nnmcy element szczegé]ny,
opréez S/JC/eoolneoo elementu majaey w %01)1e 501 1 flogistyl,
ktdre sa zmieszane w pewnej proporcyi z ziemia w szklo od-
mieniajuacy sie, 1 ktore w tejze ziemi utrzymujy sig*

Hartowanie zelaza objaénia autor w ten sposéb, ze rap-
townie ochtodzone czastki \veantrzne nie pozwalajg uciec flo-
gistykowl z wnetrza zelaza i1 A‘Lm/ymum go. \Vypuszc7enie

bytme flogistyln psuje zelazo, bho je topi izmienia w suro-
wiec,

O dlugim tym ws(‘qpie ttumacz polski pisze, ze w fizyce,
przezen po polsku w r. 1777 wydane], wlaciwosel ognia
prawdziwie] sa opis'.me i ze antor wogdle nad sprawa ta sig
bez potrzeby rozeiggngl; sam jednakze Osinski, choé autor pod-
recznika fizyki, dopuszeza sig niejednokrotnie bkqdow 1 wykro-
cren przeciw dzisiejszym pojeciom w dziedzinie fizyki 1 mecha-
niki: twierdz, naprayktad, ze predkosé wody spadajacej réwna
jest poczatkowej wysokosei, z ktore] woda ta spada.

Po tak niendanym =z dzisieiszego punktu widzenia wste-
ple dal(q nAst(‘pn]e wylkdad jasny, wyrainy, objasniony sta-
rannymi rysunkami i uwzgledniajaey wszelkie strony wykia-
danego przedmiotu

bzezegdlowo jest omdwiona sprawa  wypalania wegli
drzewnych w mielerzach. (Nawiasem mdwiage, w roku 1769
zostal wydany kosztem Matachowskiego, w przekladzie z jezy-
ka franeuskiego, ,Sposéb robienia wegldw czyli sztuka we-
glarska"), :

Charakterystycznym jest opis faktu nastepunjacego: pe-
wien mielers zostal okvyty ziemia, bez uprzedniego okrycia
lisémi, wobec czego ziemia powpadala miedzy polana; okryto
wige mielerz powtdérnie 1 zapalono, leez poczat on odymaé sie
1 dwistad; whedy kurzacz, uwazajac mielerz za zaczarowany,
pozwolil mu wypali¢ sie do cna,
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Czese druga tego rozdzialu dotyezy sposobow dmuchania
w piec, dla podniesienia temperatury: do tego sluza miechy,
poruszane przez kola wodne, lub uzywane wdwezas we Frau-
cyl prayrzady, nazwane praez thimacza ,,wodmuchami®.

Wodmuch taki— jest to wlageiwie prayrzad, budowa kio-
rego opiera sig na bhezposredniem znzytkowaniu spadku wod-
nego. Woda wplywa do drewnianego pionowego leja, przez
ktéry dostaje siq do umieszezone] pod nim pionowej rury
drewnianej. o przekroju wewnetrznym wiglkszyin, niz takiz
przekrdj wylotu leja.

Strumien wody otacza wige warsbwa powietrza, weho-
dzaca do rury przez otwory, umieszczone w gérmej czescl tejze
rury; prad spadajace] wody porywa z soba to powietize ku do-
towi, do kadzi szezelnie zamknigtej od gory, lecz zanurzonej
dolng czgdciy w wodzie kanatn odplywowego i pozbawione]
dna.  Woda wige » naczynia tego wyciekatn do kanatu, a po-
wietrze nagromadzone pod pewnem cisnieniem w gérnej cze-
Sci kadzi, podazato rurociagiem drewnianyin do pieca.

Prey dzisiejszych wiadomoseiach z dziedziny fizylki i me-
chaniki, nrzadzenie to nie ma w sobie nic zagadkowego; Osin-
ski jednak nie jest jeszeze w stanie rozumieé dzialania przy-
rzgdi: sadzi on, ze to woda przez ruch swdj sama zmienia sig
w powietrze, 1 przypuszeza, ze otwory w gdérnej czgdei rary,
doprowadzajace wrzeczy wistodel powietrze do przyrzadn, mogy
byé zbyteczne,

Rozdzial trzeei jest poswigcony opisowl wielkich piecéw
i dymarek oraz odlewnictwu; opisane tu sg piece 6wezesne
z przyktadami piecdw uzywanych w réznych okolicach Fran-
cyi oraz Niemiee, przytoczone bardzo szczegilowe dane, doty-
czgce budowy pieca,—od wyboru miejsea poczawszy, a na wy-
miarach i wskazéwkach budowlanych konezac. Jeden z ,arty-
leutéw zostat poswigcony biblijno-grecko-mityeznej historyi ze-
laza. Cze$é opisnjaca budowe pieca, ktéryby mial te praymio-
ty, ktére mieé¢ powinien, to jest: ktéryby byt doskonaly®, Jak
sig okazuje, sposdb budowy dolnej czeécl picca stanowit piluie
strzezong tajemnice zawodows. Rozdzial jest zakoniczony opi-
sem sposobdw prayrzadzania odlewdw w piasku i glinie.

Mieéci sie tu szereg ciekawych wiadomodei, charakteryzu-
jacych dwezesng technike zelazng, jak naprzyktad historya vur
Ianych: plerwotne rury odlewano diugosdei okoto metra, natu-
ralnie lane na lezaco, 'z kielichami, ksztaltem wzorowane na
ich poprzedniczkach—rurach glinianyeh; rury te lgezouo z ru-
rociggami zapomocg kitu i paknl. Wobec trudnosei, jakie po-
wstawaly w razie potrzeby zawmiany rury peknietej przez nowa,
poczeto nastepnie odlewad rury gladkie tyezone zapomoca la-
nych nasuwel, kitu i pakul. Dopiero za Ludwika XIV poczeto
we Francyi laé rury kolnierzowe, a w kolnierzach, stosujac
specyalne malte vdzenie, odlewaé dziury na Sruby, ktéremi na-
stepnie lgczono rury pray szezeliwie skérzanem.

Kotnierze dwezesne byty czworokatne, Grubosé Scianek,
kolniersy, liczba $rub-—wszystko to olkreélano na mocy danych
do$wiadczalnych; zalezalo to w znaczne] mierze od fantazyi
majstra-odlewnika., Lano rowniez rury o niejednostajnej gru-
bosci §cianek; rury takie nkladano w rurociggu w ten sposdb,
by Seianka grubszg rura lezala na ziemi. Przypuszezaé jednak-
ze nalezy, ze rury lane nie staly na wysokosei swego zadania,
skoro huty Swezesne tak czesto positkujs sig rurociggami drew-
nianymi.

Rozdziat czwarty, obejmujacystronic trzysta, stanowi prze-
ktad czedei dziela Swedenborga; rozdzial ten dziell sie na klasy.
Klasa pierwsza zawiera opis wyrobn zelaza: wige przygotowa-
nie rudy do pieca, budowa i nizgdzenie pieca i cugscl jego po-
szezegllnych, wskazdwki dotyczace prowadzenia pieea, iryszo-
wanie zelaza w Szweeyl, budowa i prowadzenie pieca Iryszer-
skiego, gatunki wegla -w hutnictwie wzywanego, wyréb sztab
zelaznych, hartowanie, opis przerobu réznych gatunkéw rud
w réznych prowineyach Szweeyl, odlewnie armat we Francyl,
kuznice we Francyi, Belgii, Wloszech, 1 Anglii, nieudune do-
swiadezenia angielskie dotyczace uzywania do tych celéw we-
gla kamiennego, kuznice w Ameryce, Moskwie 1 na Syberyi,
w Norwegii, na Slasku, w Saksouii, w Czechach, w Styryi, Ka-
ryntyi i Salzburgu.

Dalej nastepuje iScie legendowy opis, jakoby japonczycy
otrzywywali stal, kladac zelazo na szereg lat do wody! Nastep-
nie jest praytoczony wyréb stali w Szwecyi oraz innych kra-
jach, sposoby hartowania, lutowania i chronienia od rdzy.
Na koneu podano opis pierwotne] pily do zelaza, uzywane]
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W Szweeyi, oraz picrwotnych walcow ni pretow 1 blachy w Bel-
gii, Anglii i Szweeyi. Walee o matej rednicy otrzyimuja ruch
obrotowy od kola wodnego zapomoca drewnianyeh kol zeba-
tyeh stozkowyel.

Caly Swint  Swedenborg opisal, — zapomnial tylke
o Polsce.
Klasa draga opisuje najrozinaitsze gatunki rudy zela-

znej calego dwiata oraz vozne sposoby ich préobowania.

Klasa trzecia — bardzo ciekawa dla chemika—zawiera
mnostwo przepisow, jak z zedry zelazne], czyli z czesci, odpa-
dajgeyvelt od zelaza pod mlotem, robi¢ rvdzne chemikalia, nie
wylgezajae slynnej quintae essentiae ikoiezy sie traktatem
»0 wodaeh leczacyeh, w kidryeh ezastki zelaza i vitriolu ply-
wajat.

Konezy swy ksiazke Osingki czterema jeszeze dodatkami,
stanowigeyrul przekludy z catereeh innyeh ksinzek francuskich
a zawierajgeyini opisy fabrykaeyl zelaza w rdznych Lrajach
[Buropy dwezesne].

Ksigzka droga — ,,Opisanie polskich zelaza labryk®, jest
rozmiardw mmiejszych znacznie,  Przed napisaniem jej, roze-
stal byl Osinski szereg zapytan do kuznice polskicl, nn co otrzy-
mat ilosé odpowiedzi minimalng, — normalny wynik ankiety.
Ankieta Osiiskiego dotyczyla wymiaréw 1 systemoiw pieca,
miechow, pluezki, ilodei zasypywanej rudy, wegla, roztopow,
ilogei 1 placy robotnikéw, wydajnosei pieca, wreszcie cen sprze-
daimych zelaza. Dalej w swej ksigzce przytacza autor wzmian-
ki kronikarzy o rudach polskich 1 zwiazane z ta sprawsg doknu-
nmenty urzgdowe.

Rozdzial nastepny wylieza czterdziesel odim gatunkdw ru-
dy krajowej z tablicami kolorowanemi, przedstawiajacemi
wszystlie te gatunki.

Nastepuje wreszeie opis kuznic polskich, a w samym kon-
cu podaje autor ciekawy dla filologa oraz technika stowniczek
wyrazow, uzywanych w wiekn o$mnastym przez kuznmakéw
polskich.

W tymze oSmuastym wieku wyszly inne jeszeze ksigzki,
stabszy juz jednak majacy zwiazek z przemystem Zelaznym
polskim: wige w rokn 1721 wyszia w Sandomierzu ,,Historia
Naturalis Regni Poloniae Magni Ducatus Lituaniae** przez je-
‘zuite Gabryela Rzaczyriskiego; w vroku 1781 w Lipska po nie-
miecku wyszly ,,Podréze po rdinych prowincyach Polskich,
dotyezace mineratéw i innych rzeezy" przez Jana Llilipa von
Carosis, kapitana kréla polskiego i dyrektora gdrnictwa; w ro-
ku 1782 ks. Krzysztof Kluk, kanonik brzeski, wydal w Warsza-
wie dwa tomy ,,Rzeczy kopalnych®,

U schytkn istnienia Rzeczypospolitej wydobywano w niej
rude zelazna z réznych glebokosel, dochodzacej nieraz do dzie-
sieciu i wigee] sazni. W okregu koneckim, a wige w powiatach
Gwezesnych -— Opoczynskim, Checinskim i Radomskim, gdzie
gérnictwo i hutnictwo byly znane oddawna i posiadaly swe tra-
dycye, kopano glebiej, niz w okolicach innych.

Poklady rudy w wickszosel wypadkéw kryly sig pod war-
stwami kamnienia, ktére wobec braku dynamitu—trzeba bylo
zwyklym prochem  strzelac®, ezyli rozsadzacl.

(esto robocie przeszkadzata woda, z ktéra nieraz zupet-
nie nie mozna bylo sobie poradzi¢, poniewaz nie znane pomp,
lecz wyeczerpywano wodg kublami, zapomocs kolowrotu, lub
starano sie utorowaé jej odplyw czy to gdzie§ na strong, czy
tez tylko do specyalnie w tym celu kopane] studni. '

Gérnicy platni byli rozmaicie, W dobrach suchgdnig\\'-
skich za kopanie szybu brali od lotra (fotr == okei 31 cali §)
po zip. 8; jezeli szyb byt glebszy niz 6 totréw, to za kazdy lo'tr
nastepny brali po ztp. 4. Proch dostawnli bezplatnie. W razie
niewylrycia rudy, otrzymywali tylko potowe zaphaty za wyko-
panie szybu, ' .

W kluczu samsonowskim gdrnicy pobierali po zip. 2 ty-
godniowo za kopanie szybdw. o

Po wykopanin szybdw, w obu powyzszych miejscowo-
deiach gérnicy byli juz platni jednakowo: po 15 groszy od Wwo-
zu rudy. Na wéz szlo poljedenasta kubla, zwanych ,Kiblami®,

W Samsonowie do wyelagania wody uzywano specyal-
nych robotnikéw, zwanych ,oselbarami®, a pobierajacych po
zip. 2 gr. 10 tygodniowo. . .
Gérnicy tego okregu byli naogot l.udnoécl.a,. napo.ly rolni-
cza, inie oni to dali poczatek wladciwe] polskiej klasie gérni-
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cze], 7 tradyeyami gdrniezemi w postaci dorobku szeregu po-
kolen, — klasie wyhodowanej nastepnie w zaglebin weglowem,

Kurzacze byli platnt od kosza gotowego wegla:
jacy grunta,

posiada-
lecz zwolnieni od puiszezyzny, brali od kosza
gr. 9, — inni przychodni, po groszy 12 do 5. Wegiel drzew-
ny W powszechnem byt uzyveiu, gdyz koksa jeszeze nie zuano.

W roku 1782, wedlug ol>lumcn Osiniskiego, na obszavach
owezesnej, obeigte] juz Reeezypospolite] byto wielkich piecdw
a1 i dymurcli 4L, W dwezesnym  powiecie Radowskim byto
wielkich piecow 49, — w powiecie Opaezyniskim 7, Chocin-
skim 5, w Lelowskim 0, w Sandomierskim 2, a w innych rozrzi-
conych nawet po Ll(\vm i Rusi, po |uln)m Wszystkie te pie-
ce stanowia wlasnosc lmsmdaw) ddbr zicmskich, ])l\kllpl)\\
starostdow, zakonow, kréla, — niema ani jednego pieca w po-
siadaniu kogos, ktoby specyalnie 1>1‘zemy51em sic trmdnil. Nie-
ktére wieksze piece maja” przy sobie az po pigé fryszerek.

Dymavek najwiece] bylo w powiecie Opoezynskim,
az 12. Wogdle — poza okregiem koneckim — dymarki bardziej
sg rozpowszechnione w Polsce dwezesnej, niz wielkie piece,
a trafiaja sie na calym obszarze kraju, bo pod Kaliszem, pod
Fomzy, Wilodzimierzem, Bobrujskiem, Kijowem,

Polskie wielkie piece naogdl wzorowane byly na nie-
mieckich; piece niemieckic nicwiele roznity si¢ od francuskich,
ktore péznicj, w wiskn dziewigbnastym, weszty w uzycie po-
wszechne: roznice byly w szezegolach, jak naprzyklad w nrza-
dzeniu komina i t. p, Tu i owdzie mozna bylo spotkaé w Pol-
sce piec francuski lub szwedzki. — Czesei dolne pieca, czyli
zaprawa wystawiona na zar najwickszy, byta wykfadana spe-
eyalnymi kamieniami; kamienie te ciosano, gdyz nie byly one
niezem spawane, poniewai wapno nie wytrzymywalo tempera-
tur wysokicl. _

Gdy budowano pierwszy w Polsce wielki piec wediug
wskazéwel majstra z Wegier, kamien do zaprawy sprowadzono
réwniez z Wegier; do pilecoéw staporkowskich sprowadzono ka-
mieni z Saksonil, choé o milg od Staporkowa we wsi Duraczo-
wie byty poklady tego kamienia. Péiniej do wielkich piecdw
uz na Litwe wozono furmankami kamieli z pod Konskich Tub
Opoczua. Po wystawieniu pieca starano siq zwykle znalezé
w poblizn kamiell na zaprawe,

bo

Co sie tyezy ,roztopdw®; dodawanych w piecu do rudy,
to sprawa ta byta staby strona pieedw polskich: nie mmiano
wéwezas jeszeze okreslié jakoé(-i 1'0'/,topé\\' na podstmvie analizy
chewmicznej, o zagraniczui przewasnie majstrowie umieli uzy-
waé tych bamych domieszek, jakie stosowali u siebie w ojezyi-
nie, ale jakie zazwyczaj nie byly edpowiednie dla rud polskich.
Nie zawsze tez umiano dojsé do okreslenia jakosei roztopu dro-
ga prob diugotrwatych.

Rnde i roztopy mierzono na ,trejtaki“, czyli mieszki
o zawartosel garney § kwarty 11 kwalerki 11/,; wegle mierzono
na opalki z chrustu, zwane _wolwasaimni®

Powietrze do piecdw tloczono w Polsce zapomocs mie-
cliéw drewnianych, wynalezionych w Niemezech na poczgthku
wieku siedmnastego. Miechy te w calej [duvopie wyparly wias.
nie i zastapity w tej epoce wezesniejsze od nich miechy skd-
rzane.

Miech drewniany robiono z drzewa, suszonego w ciagn
fat paru; smarowaé miech trzeba bylo od czasu do ezasn mie-
szaning tranu z olejem starym, — oszezedniejsi mieszali 16]
z mydiem gdaiiskiem.

Miechy byly poruszane przez kote wodne, a uzywano
miechéw zaréwno prazy wielkich piecach, dymarkach i fry-
szerkach.

Przy wielkim piecu pod Brzedciem Litewskim niemiec
majster Szobert prowadzil powietrze od miechdw do pieca na
odleglosé tysigca krokdw zapomoca rurociagu z rur lanych.

Plukanie 1 prazenie rudy stosowano nie wszedzie: zaleza-
fo to od gatunku rudy.

Plukanie rudy odbywalo sie rozmaicie: w niektérych
miejscowoseiach stosowano sposoby najpierwotniejsze — plu-
kanie reczne w wodzie przeplywowej z plotami chruseianymi
1 bez nich; przy wielkich piecach jednak posiadano zazwyezaj
pluezki, uimmieszezone w specyalnyeh budvnlmch' plukano fam
rudg w odpowiednich zbiormikach, nieraz wy lddanych plytami
z zelaza lanego., W zbiornikach tych chodu{y specyalne mie-
szadta, poruszane przez to samo kolo wodne, ktére poruszalo
miechy,

wnetrzne] powierz¢hni garnka,

1919
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Prazono rude tam, gdzie zachodzila tégo potrzeba, pod
golem niebem: rozkladano pare fur drzewa, sypano na nie ru-
de i drzewo zapalano, Wyprazong rude tluczono w stepach lub
poprostu mlotem; niekiedy uzywano do tego mlotkéw recz-
nych. Niektdrzy majstrowie uparcie sprzeciwiall sig praze-
nin rudy.

Rude prazong mieszano czesto z ruds $wiezg w réznym
stosumkm: tak czyniono w Stagporkowie, w Chlewiskach, w Ste-
fankowie, na Krdlewcu.

W Parszowie, Siewierzu, Staporkowie, Machorach'i Anto-~
ninowie pluezka wraz z tluezks byly umieszczone w tym sa-
mym budynku i obie otrzymywaly ruch od kota wodnego.

W poblizn wielkiego pieca znajdowaé sie musiata weglar-
ka, w ktorej sktadano mezbedny wegiel drzewny. W Antoni-
nowie weglarka wzorowa miata od strony wielkiego pieca mur
ogniowy, ponad dach jej wystajacy, by uchronié piec od skut-
kow pozaru, jaki latwo modgt powstaé w weglarce; naturalnie,
szto tu nie tyle o sam piee, co o budynek, jakim éwezesny wiel-
ki piec byl obudowany; bndowla ta byla niezbgdns, gdyz na
miejseu, tuz pod piecem odlewano rézne przedmioty.

By ulatwié dowdz mdy, wegla i roztopu do gichty pieca,
starano si¢ wznosié piec okolo wzgdrza Scietego pionowo, z kto-
rego mozna byto przerzucié pomosL do gichty; gdzie bylo to
niemozliwe, tam budowano pochylnig kryts o wzniesienin mo-
7hiwie tagodnem, zwang ,szychtarka", lub w ostatecznosei po-
sitkowano sig kotowrotem,

Zelazo pltynne z wielkiego pieca spuszezano do rowkéw
w piaskn, zwanych ,,]\op\ tami®; po zastygnieciu zawartosé ko
pyta stanowita , ges“.

Zazwyeza] przy spuszezaniu zelaza z pieca jednoczeSnie
trzeba bylo odlaé to lub owo. Rzeczy proste, jak naprzykiad
plyty ozdobione herbami, odlewano w ten sposéb, ze model
drewniany takiej plyty odciskano w piasku w poblizu pieca,
tworzae w ten sposéb forme odlewnicza, z wierzchu otwarta;
od , kopyta‘* doprowadzano rowkiem surowiec do odcisku ply-
ty, i w ten sposéb otrzymywano odlew, Podobnie odlewano
kowadta, ktore nie posiadaly wowezas dzisiejszych skompliko-
wanych ksztaltéw, oraz rézne drobne rzecuzy.

Wogdle lano wowezas wprost z wielkiego pieca, z su-
rowca, bez poSrednictwa kopulakow; co prawda, zakres odlew-
nictwa byl wdwezas bez pordwnania skromniejszy, niz obecnie,

W kuznicach, obliczonych na wigkszg produkcye odlew-
nicza, stosowano piece specyalne, pozwalajgce czerpaé zelazo
fyzkami odlewniczemi. Naczyn wiekszych jeszcze nie znano,
gdyz nie posiadanc dZzwigarek, roznoszacych wigksze iloSci
phynnego surowea.

Odlewnictwo w skrzynkach nie réznilo sig wiele od obec-
nego; ta tylko rdznica, ze skrzynki same byly wdwezas
z drzewa. '

IFormowania maszynowego nie znano, naturalnie, zupel-
nie, Odlewano w Polsce g{o\vmg —— garnki réznego rodzaju,

Przedmioty bavdziej precyzyjne odlewano w glinie; byla
to praca bardzo nieraz skomplikowana. Naprzykiad, wiekszy
wazon ckragly z wygietemi $ciankami, z dwojgiem uszu i trze-
ma noézkami formowano w sposéb nastepujacy: wzigwszy
trzon z korba, za ktdrg trzon ten mozna bylo obracaé, owijano
okolo niego pewrdsto stomiane lub z siana, na ktére nalepiano
warstwe gliny wedlug wycietego w desce szablonu, odpowiada-
jacego wewngtrznemu zarysowi garnka; w ten sposéb otrzy-
mywano rdzen dzisiejszy, zwany podéwezas ,duszy'. Po wy-
suszenin duszy, pomalow miu kredy, rozrobiong z woda, i po-
witdrnem wysuszeniu, dusza byla tymezasowo gotowa.

Pokrywszy duszg warstwa gliny chudej 1 muiej lepkiej,
wygladzano te gling nowym szablonem, odpowiadajacym ze-
W ten sposéb glina chuda wy-
peiniala miejsce dcianek garnka, ktére w prayszlosel miato byé
wypelnione zelazem. Calo$é znowu suszono, bielono 1 jeszcze
raz suszono, a nastepnie oblepiano skorupa z gliny tlustej;
przez powloke tej ostatniej przetykano drobne modele uszu
i nézek, wreszcie kolek na lej; modele te oblepiano gling,
i wuystko razem suszono,

Po wysuszeniu, rozeinano z\vler'/ehnlsy skorupg nozem de
likatuie na dwie L79\Cl i zdejmowano; modele uszu i nézek wyj-
wmowano od wewnetiznej strony skorupy.

Pozostawala na trzonie dusza w powloce z ghny chudej,
te¢ ostatnig odbijano, a z duszy wyciggano trzon i powrdslo;
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dziure, spowodowana przes wyciagnigeie trzonu, zalepiano gli-
ng, co wywolywalo ponowne suszenie duszy.

W koicu sktadano wszystko razem; miedzy skorupe a du-
szq widadano kulki otowiane o $rednicy réwnej grabosei przy-
szlych Scianek wazonu, aby dcianki te wypadly wszedzie jedno-
stajnie, — zakopywano calosé w piasek dnem do goéry, 1 wresz-
cie lano; zelazo doplywalo zazwyczaj wprost z wielkiego pieca
przez przeprowadzony od ,kopyta® do formy rowek, zwany
»yodelekiem*, ’

Wielki piee, gdy w nim raz zapalono, szedl péty, poki
starezylo wody, wegla i rudy i péki nie zepsula sie zaprawa.
Podczas suszy woda przestawala miechami dmucha¢, i piec
stawal, zniwa przeszkadzaly w dowozie rudy i wegla, i piec
znowu stawal. Liczono, ze przecigtnie piec szedt okolo cuter-
dziestu tygodni rocznie; piec w Staporkowie szedl raz dwa lata
i tydzien bez przerwy. '

Wszystkie wielkie piece polskie dawaly okolo rokn
1780-go do 80 000 centnardw surowea roczuie, a dymarki— ze-
laza kowalnego okoto 4000 centnaréw; centnar liczyt 160 funt.

wezesny stan wielkich piecéw zezwalat na to, ze wraz
z zuzlem, zwanym obecnie z niemiecka ,szlaka”, odplywalo
wiele zelaza; wige tez na niektérych piecach zuzel tluczono
w stepach i zelazo zeft wybierano w kawaltkach,

Gesi surowcowe fryszowano w piecach fryszerskich; w pie-
cach tych otrzymywano zelazo kowalne 1 stal, choé wyréb stali
mato byt w Polsce rozpowszechniony.

Po wyjsciu z pieca fryszerskiego ges dostawala sia pod
mioty, poruszane nieraz zapomoca znowuz kola wodnego,
tak juz przeciagzonego réznemi innemi pracami; mloty wyciskaty
z gesi zuzel, a nastgpnie wykuwaly z niej sztaby lub blachy.

Coraz bardziej juz wychodzito z uzycia tak zwane , kucie
‘polskie’, przy ktérem mlot surowcowy byt osadzony na trzonie
z belki drewnianej, umieszezonej réwnolegle do osi kola wod-
nego; koo podrzucato 6w trzon zapomoca kolkdw drewnia-
nych, vozmieszezonych na obwodzie kota, a stykajacych sie ko-
lejno z trzonem w punkeie jego, lezgeym migdzy miotem a kon-
cem przeciwvnym trzonu. Kucie polskie zastepowano coraz
czgdcie] niemieckiem, czyli ,,mlotami z ogonami‘‘: tu kolo wod-
ne naciskato na koniec, czyli ogon belki trzonowej, podnoszac
w ten sposéb mtot do géry.

Dalsza obrébka zelaza odbywala sig juz wylgeznie rgcznie;
a pamigtaé trzeba, ze wéwezas pilnik zastepowal caly szereg
dzisiejszych wymysélnych i udoskonalonych obrabiavek, ze pil-
nik ten zreszta, nieraz poprostu lany, wygladem swym przypo-
minal , raszple* dzisiejszg,.

Pomimo to istniaty jednak wdwezas w Polsce fabryki
wyspecyalizowane w pewnym kierunku: na Pomykowie pod
Konskiemi istniata zalozona przez pana Malachowskiego ,ru-
ralniat, ezyli fabryka broni, prowadzona poczatkowo przez cu-
dzoziemca, pédiniej przez polaka., Od roku 1750 do 1782 fabry-
ka ta swyprodukowata 1158 karabindw, 1020 flint, 1216 pax
pistoletéw. Bron ta okazata sig lepszg i tansza od sprowadza.
nej z zagranicy: flinta z bagnetem kosztowala zlotych 32, pod-
czas gdy zagraniczne zlotych 34. W ostatnich latach upadku
Razeczypospolitej czynng bylta fabryka broni w Kozienicach,
Pod Gowarczowem istniats fabryka wyrabiajaca szable. Fabry-
ki te czedé stali potrzebne] sprowadzaly z zagranicy.

Pod Przysuchazostata zalozona druciarnia, ale ta istniala
niediugo; pod Suchedniowem dobrze sig rozwijata fabryka bla-
chy kute] i pobielane;.

Naogét w epoce migdzy pierwszym a drugim rozbiorem
przemyst zelazny w Polsce przezywal okres bujnego, poprzed-
nio nieznanego rozkwitu; pomino to, mndstwo zelaza przywo-
zono jeszeze do Polski z paistw ofciennych: szly gwordzie
z Wegier, zelazo sztabowe z Rosyi, stal i kosy z Austryii Prus.
Zwlaszeza kos wiele przywozono,~—za sume, lekko liczae, okoto
pét miliona zlotych rocznie; to zachgeito Jesierskiego, kasutela-
na, fukowskiego, do zatozenia fabryki kos w Sobieniu.

Majstrowie przy wielkich piecach platni byli rozmaicie:
przy piecach suchedniowskich majster krajowiec mial mieszka-
nie, ogrdd, lake, pole i 6 zlotych tygodniowo; précz tego pobie-
ral specyalng opiate od odlewdw w glinie. Majster piecdw,
nalezacych do Malachowskich, endzoziemiec, do ktérego nale-
zal dozér piecéw w Staporkowie, Ruskim Brodzie, Rudzie,
Kréleweu i Antoninowie, bral tygodniowo od pieca stapor-
kowskiego zlotych szesnascie, od innych piecéw po dwanascie;
gratyfikacya jego roczna wynosila zlotych sto. Précz tego otizy-
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mywal on siana fur szesé, piwa beczek szesé, owsa korey dwa-
nascie, mieszkanie, ogrody, pola i laki; za lanie naczyn bral
osobno, tak, ze wogdle zarabigl gotéwka do ofmiu tysiecy zlo-
tych rocznie. Wobec takich zarobkdw, zacheca Osiniski |,nie
majgeych pewnego sposobu do zyeia®, by wdrazali sig do tego
zajecia.

W Jedrowie majster przy fryszerce, cudzoziemiee, mial
ogrdd, take, mieszkanie, opal, gotéwky zlotych 37 groszy 15 co
kwartal i wraz z pomoenikiem dostawat po 8 zlote od centnara
odkutego zelaza.

Przy wielkim piecu bywalo po dwdch szmelcerzy, czyli bez-
posrednich dozoredw pieca (kazdy na zmiang 12-godzinng), po
paru gichciarzy, wsypujacych materyal do pieca, gdzieniegdzie
parn ttuezarzy — do tluczenia zuzlu; pozatem byli, naturalnie,
robotnicy niewykwalifikowani.

Szmeleerz brat tygodniowo zlotyceh ¢ Inb 7, gichelarz od
4 do 7, thuczars zlp. 4 gr. 15.

Grdzieniegdzic tluczarze pracowali na akord, w Janowie
ttuczarz brat od eentnara zelaza, wytinezonego z zuzla, ztotych
2 gr. 15,

Przy piecu wiszniowskim na Litwie za ptukanie i przy-
wozenie rudy do pieca ptacono od kibla.

Fryszerze brali po 3 zlote od eentnara zelaza sztabowego;
przy kaxdej fryszerce pracowalo czterech fryszerzy.

Ceny zelaza byly rdzne: zelazo kute, szynowe, kratowe
it p. okolo rokn 1780-go sprzedawano za centnar po zlotych
okoto trzydziestu; blach centnar zlotych 60; pita do tartaku
kosztowata zlp. 26; centnar zelaza lanego zip. 291 t. d.

Tak wygladat polski przemyst zelazny w epoce, gdy nie
mial on jeszeze do vozpovzgdzenia nietylko wydatnej pomocy
energil. elekirycznej, ale nawet lekcewnzonej juz potrosze dzi-
siaj maszyny parowej, — kiedy pierwsze skrzypee przy obrob-
ce zelaza graly miech i kowadlo, kiedy pracowicie 1 z mozolem,
niemalym odkuwaé trzeba bylo wiele rzeczy, ktére dais predko
i latwo wykonaé mozna w odlewni, kiedy dzisiejsze wielostron-
ne warsztaty mechanicune, potrafigee zelazo strugac, toczyé,
wierci¢, frezotwaé, ciaé, przebijac, wyginaé —zastepowaly mieg-
énie ludzkie, uzbrojone w niewielks liczbg narzedzi najpierwot-
niejszycl. Uboga tez byla Gwezesna technologia zelaza, ubo-
gim wykaz wyrobdw zelaznych, jakiemi positkowaé sig mogli
wspolezedni.

Natomiast istniaty juz wéwezas pewne zaczatki termino-
logii polskiej, zwigzanej z przerobem zelaza,— zaczatki dzis za-
pomniane 1 zamarle.

Pod jeduym jeszeze wzgledem réinit sig dwezesny prze-
myst zelazny w Polsce od dzisiejszego: oto wszystkie 6wezesne
huty i fabryki byly wlasnosely polakéw, Majstranii tylko byli
przewaznie cudzoziemey, z wyjatkiem fabryk, nalezacyeh do
biskupéw krakowskich, gdzie zdolano juz wyrobié majstrdw-
krajowedw, .

Niedlugo trwal ten okres rozkwitu wzglednego, jaki prze-
rywal polski przemyst zelazny po pierwssym rozbiorze kraju:
burze dziejowa, tlumiac zycis narodu, nie oszozedzita zadnego
z jego przejawdw. Konskie — ongi pierwszorzedny w Polsce
oérodek przemystu — podupadly do poziomu liche] miesciny
powiatowe], a z hut okolicznych pare zaledwie zdradzilo checi
do rozwoju w kierunku doréwnania zakladom nowoczesnym,
a byty to checi, 1zadko pomyslnym uwienhczone skutkiem.,

Jeszeze tu 1 owdzie w dolinie Kamiennej lub okolicach
przylegtych ujrzeé mozna niespodzianie tame na ktorej z liez-
nych tam rzeczulek, przy tamie koto wodne, staw i wielki piec,
uderzajaco podobny do swego pradziadka, — kawalek sielanki
zamierschie], przeniesiony w czasy dzisiejsze 1 umieszczony
nie w muzeum, lecz gdzie$ w skraju puszezy Swietokrzyskie].

Minety predko czasy Swietnos$ei tambych okolie, a gdy
po latach cudotwérezej pracy wspélwyznawey idei Malachow-
gkich — Staszica dzwigad znowu poczeli gérnictwo 1 hutnictwo
polskie, — okreg konecki schodzi juz na plan dalszy, a na czo-
Yo wybija sig malo znane pierwej Zaglebie Dabrowskie.

Tylko wytworezodd, zelaza z rak dawnych dziedzicéw
obszarnikéw przeszte w rece ludzl o typie zgola odmiennym,—
dobroduszna, choé niedolgzng inicyatywe zamienita inicyatywa
nowoczesna, sprezysta, lecz znajaca tylko jeden bodziec —chegé
zysku; sielanka patryarchalna mingta — bezpowrotnie.

¢
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A jezeli tu i owdzie w tych odwiecznych siedzibach hut-
nictwa polskiego dzi$ jeszeze spotkad mozna rdine urzadzenia,
jota w jote te same, na jakie patvzyly oczy pokolen dawno ni-
nionych, nie wyltgezajac bodaj nawet miechdw drewnianych,
to dzis widok podobny musi budzi¢ jedynie smetne refleksye
na temat konserwatyzmu it niedoleztwa: sposoby, ongi racyo-
nalne i celowe, dzis zubozajy kraj, stajae sig narzedsiem gospo-
darki mizernej, niekiedy wprost rabunkowe;j.

Polski przemyst obrabiarkowy po wojnie.

Polski przenmyst obrabiarkowy ponidst cigzka kleske wo-
jenna przez zniszczenie przez rosyan jedynej wielkiej wytwdrni
obrabiarek Tow. Ake. Gerlach i Pulst w Warszawie. Gdy
obeciiie stalo sie rzecza jasna, ze odrodzenie tej fabrvyki nie
nastapi w blizsze] praysziodei, nalezy stwierdzi¢, ze wywiezie-
nie maszyn z tej fabryki 1 zdezorganizowanie catej roboty by-
to jedng z najwiekszayeh lrzywd jakie wyrzadzili nam wrogo-
wie. Nasze kolejuictwo, obrona panstwowa, przemyst mnaszy-
nowy i hutniesy, odezuwa na kazdym kroku brak wytwérni te-
go typn, jaky byta wytwérnia Gerfach i Pulst. Maszyny kolejosve
i inne specyalne, sprowadzane w chwili obecnej z zagranicy, sg
bez pordwnania gorsze od tych, jakie wyrabialismy juz w kraju
przed wojng  Dostawa ich jest bardzo opdiniona. 'Terminy
obstalowanyeh zagranicg obrabiarek specyalnych staja sig co-
raz ddnzsze, gdyz potrzebuje ich wiele 1 zagranica. Nie mamny
zadne] pewnosel, cay terminy te beda zachowane i czy wogdle
obstalunki beda wykonane. Duziwng jest nieco obojetnosé,
z Jaka 1rzad nasz traktuje koniecznod$é unsamodzielnienia sie
przemystowego w najwazniejszych dla panstwa sprawach,

Obok wymienionej kleski, przemyst obrabiarkowy ma do
zanotowania pewne objawy dodatnie, W czasie wojny kilka
fabryk maszyn podjelo budoweg tokarek z pewnem powodze-

niem. Coprawda niektére z nich traktowaly te galaz wytwor-
czoSel jako przejSciows i wynikajacg z warunkdw wojennych.

Sam fakt podjecia tej budowy obrabiarek nalezy uznaé za do-
datni, temburdzie] %e pewne firmy postanowiiy utrzymaé na
state dzial obrabiarkowy, wykaznjae cheé specyalizowania sie.
Nowyeh specyalnych fabryk obrabiarek nie przybylo w czasie
wojny, o ile nie liczyé mmniejszych fabryczek, zajmujacych sig
z upodobaniem remontem i wyrobem obrabiarek na potrzeby
wiasne 1 sprzedaz, Zdaje sig, 2e wyréb rzemieslniczy obrabia-
rek w b, Kongresdwee przybral wielksze rozmiary niz przed
wojng.

W kraju wyrabiaja obecnie duzo lekkich i érednich toka-
rek i wiertarek, Konstrukeya ich i1 wykonanie wykazujs znacz-
ne postepy. Byloby rzeczg pozadang wyrabiaé strugarki po-
przecune, frezarki 1 wytaczarki, ktérych brak daje sig datkliwie
odezuwaé, Bardzo potrzebne s ciessze qpecyalne obrabiarki
dla kolei 2elaznych 1 fabryk budowy wagondw. Na przeszko-
dzie stoi tu przedewszystkiem nizki poz1om techniczny naszych
mniejszych tabryk maszyn, ktére nie mogy dotychezas zerwaé
z charakterem przedsigbiorstw nawpdt rzemiedlniczych. W za-
sadzie wykazuja one wssystkie cheé specyalizowania sie w kie-
runku obrabiarkowym, nie czynig jednak zadnych krokdéw
w kierunkn unstalenia programmu, wprowadzenia obrébki precy-
vyinej 1 masowej. Wiegksze firmy tesz walaja gig co do ustale-
nia programn dziatalnosei ze wzgledu na ogélng konjunkture
przemystows 1 brak zdecydowane] polityki gospodarczej rzadu.

Przemyst obrabiarkowy mnie jest dotychczas zorganizo-
wany. Kazda z fivm dziata na wlasng reke, wyrabiajac prze-
waznie muszyny o pokrewnej konstrukeyi, O podziale specyal-
nodci, o probach podjecia wspdinemi silami zamdwien kolejo-
wyely, nie byto dotycliczas mowy.

Duzg przeszkode w rozwoju przemyshu obrabiarkowego
stanowl wywiezienie z kraju przez rosyan i niemedw wszystlkich
lepsuych obrabiarek specyalnych., Specyalnie dotkliwie daje
sig odezuwad brak obrabiarek do kot zebatych, do wyrobu na-
rzedzi w rodzaju tokarek precyszyjnych, do zataczania frezdw
it. p. Rosyanie zniszczyli doszezgtnie wytwérnie kol zebatyely,
ktére w pierwszym roku wojny robily doskonale interesy na
dostawach do oddzialéw samojazdowych i lotniczych. Nieza-
radno$é w kierunku odbudowy tych przedsiebiorstw w chwili
obecnej jest niewyttumaczona. A zaznaczyé nalezy, e istnie-

J.)lt/JL(J'Ll\D TECHNICZNY.

1910

nie takich wytwérni dla mniejszego przemystu obrabiarkowe-
go jest rzeczg doniosty,

Brak jest stali narzedziowe]. Dla rozwoju przemystu
obrabiarkowego 1 wogdle maszynowego byloby 1zecszs nie-
zmierne] wagl, aby stal narzedziowa weglista i szybkotnaca
byla wyrabiana w kraju, Niestety nie posiadamy nawet
w zaczatku przemystu elektrostalowego, ktéry tak potgznie
rozrdst gie podezas wojny na Zachodzie. Jedyny piec ele-
ktryczny jaki posiadala Sosnowiecka fabryka rur zostal wy-
wieziony przez niemcdw. Metalurgia \quokooatunkowych od-
mian stali jest koniecznodcig panstwowa i musimy apelowad
do rzadu, aby zajal sig ta sprawa, majaca réownie donioste zna-
czenie dla obrony panstwa, jak 1 dla przemystu maszynowego.
Jest to rzeczy tembardziej wskazany, ze posiadamy doskonate
warunki rozwoju przemystu elektrostalowego w Malopolsce

W zwigzku z tem zle przedstawia sig w chiwili obecne]
sprawa narzedzi tnacych i mierniczych, ktéryeh nie wyrabiano
w kraju dotychezas, o ile nie liczy¢ prob na maty skalg. Obréb-
ka termiczna stali byla u nas traktowana po macoszemu, co
objadnia sig tem, ze nie posiadaliémy wilasnych wytwérni stali
wysokich gatunkéw. Stan ten ulegnie jednak korzystnej zmia-
nie, gdys, jak wiadomo, w okolicach Warszawy powstaje du-
za fabryka narzedzi tngeych. Narzedzi mierniczych brak zu-
pelny. Byloby rzeczy wskazang otoczyd pewna opieka, t, zw.
mechanikq precyzyjng, stabo dotad veprezentowany. W tym
kierunku przystuzyloby sig krajowi nasze szkolnictwo zawodo-
we, uwzgledniajac dzial tokarstwa 1 §lusarstwa precyzyjnego-
w szkotach rzemieflniczych. Brak jest specyalnie w chwili
obecnej tarcz szlifierskich. Nalezatoby zbadaé sprawe, w jaki
sposéb moznaby powolaé do zycia przemyst ten, rozwijajacy
sig nie tylko w Ameryce, ale i w Niemczech.

Unormowania wymaga sprawa dowozu obrabiarek z za-
granicy. Spodziewaé sig wypada, e ograniczenia konieczne
w interesach przemystu obrabiarkowego napotkaja ma przeciw-
dziatanie ze strony sfer handlowo-kupieckich Mato- 1 Wielko-
polski, ktére nie posiadajs tej w1a1'y w nasza samodzielnosé
pl",emys{owq co b. Kongreséwka i przytem sg, zwxqmne tysigez-
nymi wezlami bLUSUll]\(l\\' handlowych z Wiedniem i Berlinem.
Byloby rzeczy bardzo pozgdang wiedzied ile 1 jakie obrabiavki
sa wwozone do kraju, aby przemyst krajowy mdgt sig zoryen-
towaé co do potrzeb krajowych.

Wyisto sckoluietwo techuiszne francuskio & wojna.,

7 chwila rozpoczgcia wojny ,Grandes Keoles®, jako szko-
ty bardzo zblizone do typu szkél wojskowych, gdzie wszyscy
studenci nalezeli do armji francuskie], zostaly zamknigte.
Otwarto je dopiero w roku biezgeym w polowie marca, specyal-
nie demobiliznjac stuchaczéw tychze, pomimo, ze niektére ich
roczniki do dzi§ pozostajg pod bronig i pomimo, ze przewazna
czgst stuchaczéw przez 5 lat wojny dostuzyla sie stopni porucz-
nilkéw i kapitanéw. Reforma z 1913 r., redukujaca czas stu-
dyéw z 4 do 3 lat, pozostata nadal w mocy., Wprowadzono jed-
nak pewne zmiany, majgee za zadanie: a) przy$pieszyé dokori-
czenie przerwanycl studydw zapéZnionych przez wojng stu-
dentdw, b) powiekszy¢ kontyngens mtodyeh sit technicznych,
8 tem samem daé rekompensate strat w nich poniesionych na
wojnie i spowodowanyel nieczynnoscig szkét technicznych.

Reforma ta, wywolana potrzebg chwili, poprzedzona bar-
dzo powaznemi rozwazaniamni két fachowych i czynnikéw
miarodajnych, przeprowadzona zostala na zasadzie dekretu
minigtra robdt: publicznych, ktdremu szkoly te podiegajg, i ma
obowigzywaé na pewien szereg lat powojennych, az do odwo-
fania. Skraca ona czas przebywania w szkotach nieomal o jed-
ng trzeciq, dzleki starannemnu \vyzyskamu \va,kacyl i §wiat
1 pewnemu zredukowaniu rozkladu zajeé.

Podzial na tray(3) kursy pozostawiono, nie tknigto ré wniez
programu kazdegoznich, zmniejszono natomiast §rednio o 20%
liczbg wykladéw. A wige w szkole gérnicznej (,Ecole des
Mines“) ogélng ilosé 750 péltoragodzinnyeh wyktadéw na 8-ch
kursach ograniczono do 800. Pozostawiono jedynie tylko te
samg ilos¢ godzin, po§wigconych zajgciom praktycznym w la-
boratoryach. Do skrécenia czasu studyéw przyczynilo sig
jednak w najwigksze] mierze umiejgtne wykorzystanie §wiab
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1 wakacyi, ktére z 4 — 5 miesigey sprowadzono do dwéch,
Wakacye te zreszty i tak sy catkowicie wypelnione: 1) prakty-
kg w jednym z zakladéw przemyslowyeh wskazanych przez
szkole mlod/y I-ym a 2-im knrsem, 2) . zw. voyage d'instru-
ction, f. | podum naukows, migdzy 2 a 8-im kursem; tak z prak-
tyki jak réwniez z podrézy ohowigzuje ptéuuennc TZECLZOWE
sprawozdanie,

Talk wige wprowadzone zmiany pozwolily na zredukowa-
nie czasu kazdego z 8-c¢hi kurséw do G-u miesiecy, co wraz
z 2-u miesigeznemi wakaeyami i egzaminami sprowadza czas
spedzony w szkole miedzy wstepnym konkursem a otrzyma-
niem dyplomu, do niespetna 23 miesigey. Zaoszezedzono tedy
rok czasu, minimalnie tylko skracajac program, wykorzystujac
natomiast do ostatecznych granic czas pracy.

Nowo ustanowiony porzadek burzy do gruntu stare, wie-
kami nieomal ndwigecone prayzwyczajenia, i tak np. wakacye,
ktére zwykle przypadaly w jednym i tym samym terminie,
teraz praypadad beda w rdznycl, wskutek skrécenia roku aka-
demickiego do 6-u miesigecy — w r. b. zaczely sie w polowie
wrzednia, w roku przysziym zag rozpoczng sig w maju.

Ocrywiscie, veforme te nalezy uwazaé rvaczej za osta-
tecznodd, za $rodek heroiczny, \\'y\\ohny speoyalnymi warin-
kami powogjennymi. Takg ]&'bt ona i w pO]ecm ]eJ inicyato-
réw, ktérzy Zamnc}yh 7 gory jej przejsciowy i wyj quo“ y
charakter. Tem wigcej swiadezy ona o koniecznodei zmiany
normalnego stanu rzeczy i zastosowania si¢ do obecnych kyy-
tycznych okolicznosei.

Paryz, we wrzeénin 1919 r.

Bolestaw Malinowski, inz.

LWIAZKT | STOWARZYSZENIA TECHNICZNE,

Z dzialalnosci Amerykanskiego Stowarzyszenia Inzynierdw
Mechanikéw.

Dziatalnogé Stowarzyszenia w dobie powojennej dotyezy
gléwnie orgamizacyi badain technicznych w zwiagzku z reorga-
nizacys przemystu, sprawy oszczedzania surowcedw i wreszcie
przystosowania sig do zmienionych warunkow robotniczycl.

Wojna zmusita Stany Zjednoczone do podjecia inicyaty-
wy przemystowej w nowych zupelnie dziedzinach. Wobec
braku dostatecznej liezby specyalistéw nalezato zwrécié sig do
pomocy laboratoryéw przemystowych i panstwowych., Wyniki
osiggniete juz na poezgtku wojny, gdy szto o masowy wyréb
amunicyi 1 broni, byty bardzo zachecajace. Najwazniejsza 1ze-
czg bylo to, ze wszelkie zdobyecze i odkrycia dokonane w pra-
cowniach naukowo-technicznych nie pozostawaly w rekach
przemyslowedw, ktérzy pragneli z nich ciagnaé zyski, lecz sta-
waly sie wlasnosciy ogéhu, zyskujac szybkie rozpowszechnienie.
W okresie wielkiego napigeia sit 1 twérezosei narodowej uspo-
tecznienie nowych odkryé, wynalazkdw i wogdle postepu tech-
nicznego dokonato sig bez najmniejszych wstrza$nien, Prad
w lderunku narzucenia przemystowi pierwiastku dobra ogdl-
nego poglebil sie jeszeze bardziej po wojnie, gdy okazalo sig,
e ludzkosé cywilizowana stoi przed rozwiazaniem zagadnieri
tak samo powaznych jak rozbicie militaryzmu pruskiego. Na
czele tego ruchu stanegty laboratorya naukowo-techniczne, sku-
piajace sity twéreze Ameryki.

W organizacyi badan naukowo-techniczanych, ktérej zasa-
dy wytknigte zostaly w wiekopomnym dekrecie prezydenta
Wilsona z dnia 11 maja 1918 r. Stowarzyszenie Ameryk. Inz.
Mechanikéw bierze zywy udzial, Stworzono specyalny Wy-
dzial Stowarzyszenia podwigcony tej sprawie. Na lamach orga-
nu Stowarzyszenia ,Mechanical Engineering®, przeksztatco-
nego z da,wnego ,,Jomrnl of Somety of. Mech. Engmnels dy-
skusye w sprawie nowych badan zajmuja bodaj wigee] miejsca,
niz niestychanie wazna kwestya wprowadzenia palenia rozpy-
lonym weglem na kolejach amervylkanskich czy kwestya ,ro-
botnicza® w przemyS§le. W tej ostatniej sprawie dyskusya prze-
prowadzona na Jednym z lokalnych mleslc—;cznych LJ&LdU\\
Stowarzyszenia, zamieszezona w lipcowym zeszycie caasoplsma
,,Mechamcal Engmeeung“, jest utrzymana na wysokim pozio-
mie objektywnosei.

L’RZ I G JA‘D TECHNICZNY.

205

Wspominajge o czasopismie Stowarzyszenia nalery zazna-
czyé, ze wprowadzilo ono niezwykle bogaty dzinl informacyjny,
jakiego nie posiada zadne inne pismo techniczne iwiata.

Najnowsze prace Amerykanskiego Stowarzyszenin Tnizy-
nieréw Mechanikdw:

LPaliwo. =
. b cent.
Retuse Destruction hy Buening and the Udli- 7 "0

zation of Heal Generated, (. N. Russell, 044 0,20
Burning of Tawn Refuse. Geo. Watson [O48 0,30
Fuel Iconomy Tests ata Large Oil Burning lile-

ctric Plaat, . R. \Ve)mmnh . 1213 0,20
Tnnecessary Losses in Firing Fuel Oil, . R. Wey-

mouth . 0 oo 1214 030
Combustion and Boiler Hh(mn(\ £ A, Uelding 1208 0,30
01l Fuel for Steam Boilers. B. IR, 'I. Colling 1307 0,40
Topical Discussion on Fuel Oil : 1308 0,20
Dimensions of Boiler Chimneys for Crade ()1|

C. R.Weymouth, 1361 0,30

Powdered Fuel — (Sy mpumnm) J-36-10 0,85
The Clinkering of Coal. 1. 8. Marks . . . , 1462 0,30
The Utilization of Wasle Ileat for Steam Gene-

rating Purposes. Arthur D, l’mLL W 1550 0,40
Pulverized Fuel for Locomotives. Muhl‘rel«l 1566 0.40
Bagasse as a Source of Fuel. L. (,‘. I:JeeLLud 1607 0,10
By-Product Coke and Coking Operations. C. J.

Ramsburg and I, W. Sperr 1610 0,20

T'ransportowante.
Report of Committee on Hoisting and Conveying 1403 0,10
Dynamic Braking for Coal and Ore Handling Ma-

chinery. C.T. Henderson : 1404 0,10
Cotton Conveying Systems. H. A. ]juxnlmm 1406 0,10
The Handling of Coal at the Head of the Great

Lakes G. H. Hutchinson . ... .. 1438 0.40
Conveyors of the Selective Type., W, 0. Hil-

deafll o . 0 . w_e e ok J-36-7 0,35
Pneumatic Conveyors. F. B. Williams 867 0,35
Machinery for Handling Small Packages. S. L.

Haines . . J-36-7 0 0,35
Mechanical E(]Ul[)lllellt qud in the Pmt o} \Tow

Orleans. William von Phul . . . . . 1335 0,20
Code of Safety Standards for Cranes 1572 0,10

Turbiny parowe.
Turbine Design as Modified by (*lose Regulation.

A, Buvinger, fs e T g 1113 010
Small Steam Turbines. Geo. A. Orrok 1242 0,80
Energy and Pressure Drop in Compound

Steam Turbine, I. I8 Cardullo 1317 0,20

Commercial Aplication of the Turbine Turbo-
Compressor, R. H, Rice. . . 1320 0,30
Present State of Development of Lawe \Leam

Turbines, A. G. Christie : 1355 0,0
Turbines vs, Engines in Uniis of Small t dpll(u-

ties. J. S. Barstow 1505 0,10
Report Upon KLfficiency Tests utu JOUUU L\\

Cross-C omponnd Stean: Turbine, H. G. Stott

and W. Finlay, Jr. coa ... 1BBL 0 120
A Commelcml Analysis of the Small

Turbine Situation. W. J. A. London . 1606 0,80

Ze Zwiazku InZynierdw Niemieckich.

Kleska militarna Niemiec wywolala poglebienie zycia
stowarzyszeniowego inzynieréw niemieckich, ktérzy zabrali sig
energicznie do roboty. Gldwny wysilek skierowano na njedno-
stajnienie wytworéw sycia pizemystowego i przedmiotdw zwig-
zanych z odbudowa kraju. Sprawiedliwo$¢ kaze przyznaé, e
Zwigzek Inzynieréw Niemieckich stannl pod tym wzglgdem na
wysokofei zadania.

Metody wprowadzania ogélnych norm przemystowych
{Dentsche Industrie Normen) sy niedyclnnie proste a zarazem
skuteczne. Zwinzek rozpoczat od wydawania nowego organn
Stowarzyszenia: ,Der Betrieb”, nie zalujac nan srodkéw mdte—
ryalnych i pracy. W pismie tym sy ogloszone w wielkie] liczbie
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projekty standardyzacyi czesci maszyn, padni, okien doméw ro-
hotniczyeh i t. p., wyznaczane terminy dla skiadania protestdw,
Cata praca jest prowadzona z niestychanym poSpiechem. Dosé
powiedzied, ze po kilku tygodniach od chwili ogloszenia pro-
jektu nastepuje jego zatwierdzenie przez Wydzial Standardy-
zacyi Przemysin Niemieckiego, poczem obowigzuje on w calem
panstwie. Zmyst organizacyiny inzynieréw niemieckich Swigol
tu duze trywmfy. Jakie znaczenie praypisuja oni podjete] akeyi
$wiadezy fakt, ze czasopismo ,Der Betrieb“ co do objetosei prze-
wyzsza znacznie | Zeitschrift des Vereines der Deutscher Inge-
nieure*, Pigtnascie zeszytow wydanych od stycznia do \vrze:énia
roku biezgcego zawiera kilkaset tablic standardowych.

Nie ulega watpliwosei, ze Niemecy znajdujg sie w znako-
mitych warunkach dla przeprowadzenia akeyi ujednostajnienia
wytwordw przemystowyeh i nic dziwnego, ze inZynierowie nie-
mieccy $piesza sig z przeprowadzeniem tej niezwykle donioslej
reformy. Calodé te] roboty nasuwa sasiadom Niemiee, posia-
dajacym zrujnowany przemyst, caly szereg refleksyii tematdw
dysknsyi, ktére prawdopodobnie w krétkim czasie zaczng nur-
towaé nasze zycie przemyslowe 1 techniczne. Partykularyzmn
naszych stowarzyszefi technicznych stanowi gléwng przeszkode
aby sprawa ta wkroczyla na wiadciwe tory. Tendencye w na-
szym przemys$le w kiemnnku specyalizacyi i kooperatyzmu sy
w chwili obecnej znacznie silniejsze niz przed wojng i walka
z chaotycznym indywidualizmem nie powinna spotykaé sig
7 wigkszemi przeszkodami. 7 chwilg zjednoczenia polskich
stowarzyszen technicznych mozna sig spodziewad przeprowa-
dzenia i standardyzucyl przemystowe] w poséplesznym tempie.
Fakty dokonane przez niemcdw czynis nasze polozenie trud-
nem pod wielu wzgledami,

BIBLIOGRAFIA,

A. Bazard. Cours de mecanique. Troisiéme volume. Hy-
draulique. Paris, A. Michel, 1918. Grand. 8°, 605 p., 870 fig,

Autor, wykladajacy mechanike we francuskich szkotach
sztuk 1 rzemiost, w Chalons, Angers i Cluny, wydal swij kurs
w kilku tomach. Mielismy w relu tom drngi, traktujacy o opo-
rach biernych, wytrzymalodei materyaléw i statyce graficznej.
W tomie trzecim, z kidrym zaznajomilismy sis, blizej, miesci
si¢ na 225 stronicach hydraulika, a pozostale 880 stronic po-
§wigcone sg machinom wodnym,

Jakkolwiek przeznaczona dla szkét §rednich technicznych,
hydraulika Bazarda nie unika zasadniczych pojeé rachunku
rézniczkowego i catkowego. I tak np. w hydrostatyce wypro-
wadzone zostaje réwnanie: dp = w dz, z ktérego przez catko-
wanie otrzymuje sig: p, — p, = wh. Hydrodynamika opiera
sig na twierdzeniu Bernoulli’ego, wywiedzionem z zasady ener-
gii, ale w dalszym ciagu ilo§é wyplywn cieczy przez wielkie
otwory 1 czas oprdézniania i napetniania zbiornikéw, obliczouy
rostaje przez calkowanie,

Wyeczerpujgco opracowany zostat ruch cieczy wrurach,
podane tablice dla nlatwienia rachunkéw, wedlng wzoréw Dar-
cy’ego 1 Flamant’a, jak i mniej znanego dotad wzoru Henryka
Vaullet'a, ktéry podobnie jak wzér Mauryeego Levy, nadaje sig
zwlaszeza dla vur o érednicach wigkszych od 1,20 m. Podang
zostala takze, nader uzyteczna przy racimnkach, tablica bak
czesto uzywanych funkeyi pigtej potegi $rednicy, dalej szkic
projektu sieci wodociggowe] miejskiej, nomogram dla wzoru
Vallet'a i pryklady zestawiania mnomograméw dla innych
WzZOordw,

W rozdziale o ruchu wody w kanalach podany jest caly
szereg tablic, utatwiajgeych rachunki wedlug wzorn Bazin'a,
tabliczka dla wzoru Manninga, sposoby obliczania kanaldw
réznych przekrojéw, otwartych i zakrytych i krétka wiadomosé
o odskoku.

O pomiarach pradéw wodnych méwi autor dosé szezegd-
towo, pomija wszakze zupelnie nauke o ruchu wéd swglebnych
i gazdw, Wskazdwki dotyczgce oporn plyndéw i energii pradu
podane zostaly przy teoryl machin wodnych, ktérych wykiad
obszerny i szczegdlowy uwzglednia wszystkie nowsze typy, be-
dace w uzyciu.

Cala ksiqga jest przystepna i jasna a zalety jej podnosi
wielka liczba zadan I przykiadéw liezbowych, wyezerpujacych
przypadki napotykane w praktyce. Pod tym wzgledem kurs
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p. Bazarda, daleko za sobg zostawiajgc rozpowszechnione u nas
podreczniki niemieckie, doréwnywa prawie angielskim, te znéw
przewysszajae szerszem traktowaniem teoryl.

Feliles Kucharzewski.

Leon Lecornu. Cours de mecanique professe a I'Ecole Po-
Iytechnique. Tome III, Paxis, Gauthier-Villars, 1918. 8°, str. 665.

P. Leon Lecornu, czionek Instytutu, inspektor generalny
gérniczy, od dluzszego juz czasu wykiada mechanike w Szkole
Politechnicznej. Rozpoczynajac w r. 1914 druk swego kursu,
zaznaczal jego specyalny charakter, wynikajacy stad, ze neznio-
wie Szkoty, wehodzgey do niej z gruntownem przygotowaniem
matematyczneimn, sposobiy sig do réznych zawoddw technicz-
nych. Wyktad przeto, uwzgledniajac w szerokim zakresie teorye
nauki czystej, winien w nich rozwijaé poczucie rzeczywisto§el
i zapoczatkowywaé programy Szkét Aplikacyjnyeh, do ktérych
przechodzg ze Szkoly Politechnicznej. Aby to osiagnaé, bez
zbytniego przecigzania kursu mechaniki, rozporzadzajacego
37-ma lekecyami pigciokwadransowemi w kazdym z dwéch lat
Szkoty, — trzeba bylo przenie$d i do programu egzaminu
wstgpnego — cynematyke punktu i statyke cial stalych, do
kursu geometryi stosowanej (prof. inz. d’Ocagne) — cynematy-
lke mechanizmdw, a do kursn analizy—teorye potencyatu new-
tonowskiego. Usunigte z wykladu rozdzialy, zachowat jednak
autor, wiecej je tylko stredciwszy, i w pierwszych dwdch to-
mach kursu wydanyeh w latach 1914 1 1915 pomiescil: w t. I,
wstep geometryezny (47 str.), cynematyke (151 str.), statyke
I dynamike punktu (184 str.), statyke ukladéw materyalnych
(148 str.), a w t. II, dynamike ogélna (122 str.), dynamike
ukladéw sztywnych (139 str.), dynamike ukladéw materyal-
nych (59 str.), sprezystosé (86 str.), mechanike plyndéw (123
str.). Co do dalszych redukeyi teoryl na korzy$é zastosowail,
wyrazil wtedy zdanie, ze jezeli wyklady w Szkole Politechnicz-
nej mogs i powinny by¢ stopniowo reformowane, dla zado$é-
uczynienia wymaganiom réznych dzialéw shuzby publicznej,
do ktére] przysposobiani sg uczniowie, — to tylko pod warun-
kiem utrzymania w calodei ogélnego zakrvesu tych wykladdw
1nieohnizaniau$wigconego tradycys wysokiego poziomu Szkoty.

Wydany w roku zesztym trzeci tom dziela obejmuje me-
chanike stosowang. Okolicznosei wojenne sklonily antorva do
wprowadzenia do kursu przedmiotéw, przekraczajacych dotych-
czasowy program Szkoly Politechnicznej. Przewidywal, ze gdy
pokdj nastapi, podjetq zostanie powazna reforma studydw nau-
kowych, w kierunku $cislejszego ich dostosowywania do rze-
czywistosei, & to w celu przygotowania francuzéw do oczekiwa-
nej walki ekonomicznej. Juz podezas wojny, Dyrekeya wyna-
lazkéw zwigzanych z obrona krajows, z pozytkiem jednoczyla
prace, tak uczonych jak i inzynieréw, — a znéw Akademia
Umiejetnosei postanowita w styczniu 1918 r. zaprosié do swe-
go grona pewny liczbe przedstawicieli przemystu. Szkola Po-
litechniczna zmuszong tez zostata skrdcié czas poSwigcany
oderwanym teoryom na korzy$é przedmiotéw obchodzacych bez-
poérednio ogét szkél aplikacyjnych (gérnicza, drég i mostéw,
inzynieryi morskiej, inzynieryi wojskowej, avtyleryi), aby te .
zndw, oswobodzone od tych przedmiotéw, mogty przy wprowa-
dzeniu innych jeszcze redukeyi w wyktadach, sprowadzaé swéj
kurs trzyletni do dwuletniego. W mysl dokonywujace] sie
ewolucyi podal p. Lecornu, w trzecim tomie swego kursu me-
chaniki: wytrzymalo§é materyatéw (170 str.), hydraulike (140
str.), termodynamike (118 str.), teoryg maszyn (111str.), silni-
kéw wodnych (41 str.), silnikéw cieplikowych (54 str.) oraz
krétki rozdziat o aeroplanach (20 str.). W ten sposéb uwzgled-
nione zostaly potrzeby wymienionych wyzej szkél aplika-
eyinych, ale takie i otwarte] przed paroma laty Wyzsze]
Szlkoly Mechanicznej'), z kursem dwuletnim (18 miesiecy wy-
ktaddw), dzielacej sig w drugim roku studydw na dwie sekeye:
mechaniezng, i aeronautyczng. W tym drugim roku nowej
szkoly rzad francuski zavezerwowal obecnie 20 miejsc dla ucz-
nidw konezacyeh Szlkote Politechniczna,

Trzytomowe dzielo p. Lecornu jest wige pewnego rodzaju
encyklopedys mechaniki. Zawiera ono petny wylklad mechani-
ki teoretycznej, utrzymany na wysokim poziomie, odpowiada-
jacym potrzebom powaznych studyéw technicznych a z me-

!) Tcole supericure de- méeanique. Paris 92 rue de Clignan-
court,
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ogdlng teorye maszyn, teoryq silnikéw wodnych i cieplikowych
(ze spalaniem zewnefrznem i wewngtrznem) i krdtks rzecs
o aeroplanach. Wyllad, jakkolwiek bardzo tresciwy, pozostal
przystepnym, dzigki wladeiwej francuzom jasnosei. Nie mogac
tu rozpatrywaé szcezegdtdw podrgeznika, obejmujacego tak
rozleglty zakres, poprzestaniemy na zdanin sprawy z jednego
z jego dzialdw, mianowicie z hydrauliki,

W Szkotach Aplikacyjnych francuskich zdawna juz pray-
gotowywano sig do omawianej reformy. I tak np. w Szkole
Drég i Mostdw kurs hydrauliki, mieszezacy sie na 500 str. dru-
ku podrecznika Bresse'a z r. 1868, sprowadzouy byt w r. 1905
do 885 stronic dwdch kuvséw litografowanych prof. Rabuta (hy-
draulika 293 str., maszyny wodne 92 stv.) o to przez opuszeze-
nie eatej hydrodynamiki teoretycznej, ktora dawniej, jakkol-
wiek wykladana w Szkole Politechnicznej, powtarzang bywala
jako wstep do hydrauliki w Szkole Drég i Mostéw, Obecnie
cata hydraulika w kursie mechaniki Szkoty Politechmiczne] pro-
fesora Lecornu mieéei siq na 303 str, (w t. IT hydrostatyka
i hydrodynamika 128 str., w t. III hydraulika 140 str., maszy-
ny wodne 40 str,).

) Kurs hydraunliki profesora Lecornu rézni sig od dawnych
kurséw Bresse’a i Rabuta brakiem wskazéwek i danyel prakty-
cznych i obejmuje tylko najwazniejsze zasady, pomoene pray
rozwigzy waniu zadan hydrotechniki. Hydrostatyka wylozona
jest w tym samym zakresie, jak w dawnych podrecznikach, —
hydrodynamika znacznie szerzej, z uwzglednienien nowszych
zdobyczy nauki. Obok réwnan Lagrange'a i llulera sa tam:
réwnania Helmholtza, teorya wirdw, twierdzenia Bernounlli’ego,
Torricelli’ego, Naviera i Zeunera, opory przy ruchu ciata stale-
go w ptynie, dynamika ptynéw natuwralnych, prawo Poiseuille’a,
przystosowanie réwnan Helmholtza do ptyndw lepkich, wstep
og6lny do hydranliki, traktujaey o ruchu regularnym i burzli-
wym, wreszeie przystosowanie twierdzenia Bernoulli'ego do
plynéw lepkich.

Nierédwnie wigeej streszezonym jest uktad wiasciwe] hy-
dranliki, Mowa tam najpierw o ruchu cieczy bex znaczniejsze]
straty naporu (wyplyw przez otwér w cienkiej §cianie, pray-
stawka Bordy, otwér zatopiony, przewal), a nastepnie o ruchu
ze stratg naporn. Ten ostatni rozwazany jest w przypadku
strat miejscowych (nagle rozszerzenie lub zwezenie zyly, kola-
naur, praystawki zewngtrzane, walcowe i stozkowe) i w pray-
padku strat stopniowych (rury, wodociagi, uderzenia w rurach,
anaty, odskok, ruch ustalony stopuiowo zmienny, rozchodze-
nie sig fal). Zawarty tam wyklad samobiegu wody w rurach
i kanatach uwzglednia potrzeby inzynieréw cywilnych w mniej-
szym stopnin niz krétkie podrgezniki: G, Davids’a (Précis d'hy-
draulique, Paris 1912) lub J. F. Bubendey'a (Praktische Hydva-
ulik, Leipzig 1919). Nastepuje teorya uderzenia zyly o plasz-
cuyzng, o pétkule wklesta i paradoks Dubnata. W rozdziale
o pneumatyce podane sg prawa wyplywu gazéw i oporu po-
wietrza. Rozdziat o mierzeniu pradéw obejmuje opis rurki Pi-
tota 1 wodomiaru Venturi'ego.

W krétkim rvozdziale o maszynach wodnych jest opis ta-
rana hydraulicznego, wywdd wzoru ogélnego na sprawnosé sil-
nika, wodnego, teorya két nasigbiernych i podsiebiernych, kola
Poneeleta i kola srédbiernego, wiadomosdel ogélne 1 historyes-
ne o turbinach i ogélna teorya turbin.

W podobnem streszozeniu jak hydraulika, wylozong jest
w tomie trzecim kursu profesora Lecornu — wytrzymatosé ma-
teryaléw, opierajyca siq na podanej w tomie drugim teoryi
sprezystosel. W teoryl silnikdw eieplikowych uwzglednione
zostaly silniki z paleniskiem zewngliznem 1 wewngtrznem,
Wiadomogei z lotnictwa obejmujy rozwazanie réwnowagi aero-
plann, jego skutecznofei i zréwnowazenia antomabycznego,
wreszcie wzory empiryczne dla $ruby.

Feliks Kucharzewski.

~ PRIEGLAD WYDAWNICTW ZAWODOWYCH,

Inzynierya cywilna,

Excavation Machinery Methods and Cests. By Allen
Boyer McDaniel. McGraw Hill Co. New York 1919. Cloth
6 X 9. Str. 560. Rys. 209. Dol, 5,00. Do napisania ksiazki
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sktonita autora koniecznoéé wdzielenia informacji o najnow-
szyeh maszynach do robét ziemnych 1o niektdrych starego
tvpu. DPierwsza cze$é opisuje konstrukeje, metody pracy
1 koszta przy stosowaniu poszezegolnych maszyn. Druga czesc
zajmuje sie pordwnaniem rdsnych Lypow maszyn i zakresem
zastosowan w réznyeh dziedzinach (kolejnictwo, roboty wodne,
kanatowe, miejskie, tunclowe, kopalniane). Bibliografia,

irrigation Engineering. By Arthur Powell Davis and
Herbert M. Wilson. Seventh Edit. John Wiley and Sons. Inc.
1919. Cloth. 6 < 9". Str. 640. Rys. 249, Tabl, 59. Dol. 4,50,
Nowe wydanie zawiera dane o robotach wodnyeh w Stanach
Zjednoczonych. Uwzglednia nowe zagadnienia i nowe rozwig-
zania na szeroka skale. Cennym wykladem sa dane o robotach
w Azji, prowadzonych przez autora, pray ktdryeh mial on spo-
sobnosé poréwnania dodwiadezenia swego nubytego w Amery-
¢e 7z nowymi, tak odmiennymi warnnkami,

Chippewa Power Development in all Phases is a Higher
Efficiency Enterprise. Contract Recorder No 26, 25/VII 1919.
Rys. 18. Budowa kanaln o diugosei 20 km.

Handbook for Highway Engineers. Containing Informa-
tion Ordinarely Used in the Design and Construction of Rural
Higlways. By Wilson G. Harger and Edmund A. Bonney.
T. Third edition, entirely revised MeGrav-1lill Book Co. New
Tablice.
1 mapa. Dol. 4. Podrecznik jest napisany zwiezle i daje infor-
macye zwykle nabywane w polui praktyce biurowej przy wyz-
naczaniu 1 budowie szos. Uwzglednia potrzeby do$wiadezonyeh
i niedos$wiadezonych technikéw szosowych., Wnowem wydaniu
dodano okoto 330 stronic materyalu rozproszonego wszedzie:
miedzy innemi dane o szosach 1 drogach gérskich, wojskowych
1 obozowych, wskazdwki lekarskie, fotogratowanie, prowadzenie
drég o stabym ruchu, wreszeie rozwdj szos o twardej powierzchni.

Trautwine. The Civil Engineers Pocket Book. By John
C. Trantwine. Jr. and Johm C. Trautwine. Twentieth Edition.
Trautwine Co. Philadelphia 1919.. Flexible Cloth. 4 x 7.
Str. 1528. Rys. Tabl. Dol. 6,00. Nowe wydanie jest czwarty
adykalng przeréobks znanego podrgeznika, W pordwnanin
z wydaniem dwudziestem z r. 1909, zawiera on okolo 400 stro-
nic nowycl, w tem 250 str. o kolejnictwie. Wszystkie prawie
dane sa, przevobione,

Kolejnictwo.

Railway Gazette Ne 16, 1S/IV 1919, Kuropaan Train
Speeds. Schematy przebiegn pociggdéw. Geograficzny rozklad
ruchu pociagdw w Buropie. W szeregu zeszytéw pisma beda
uwzglednione wszystkie kraje europejskie.

Industrie Electrique, 25/IV 1919. Equipement Westin-
ghouse pour la commande électropneunmatique des antomo-
trices de banlien des clemins de fer d'Btat. Lucien Pahin.
Schematy potaezen i opis operacyi,

Bull. de la Société Francaise des Electriciens, marzec 1919.
Programme ’electrification partielle des chemins de fer fran-
cais. A, Mauduit. “Wykresy lustrujace oszezednosei na weglu,
Typy lokomotyw specyalnie trdjfazowyeh simplonskich.

Engineer. 25/IV 1019. Pulverised Ifuel Locomotive.
§ rys. -4 T tablica, Aby praystosowaé palenisko do wegla roz-
pylonego, wyjeto ruszta i popielnik i wykonano dwa otwory
przez przestizen wodng. Przez te otwory jest wiryskiwany pyt
waglowy i powietrze. Instalacya do rozpylania jest nstawiona
na tendrze 1 pedzona para.

Official Proceedings of New York Railway Club.Ne 6, 18/1V
1919, a takze w Railway Mechanical Engineering, maj, 1919. Rys.
21. Reduction of Fuel Consumption on the Northern Paecilic
Railvoad. M. A Dily. Opis wozu kolejowego dla propagandy
oszezednodei opatu.  Demonstracye laboratoryine i pokazy ki-
nematograficzne,

Railway Signal Engineering. Ne 5, 1919. Bloek Signaling
Practice on a British Railway. . B. Helt and Wallis. Urza-
dzenin elektryczne stosowane w wiezy sygnatowej w Midla-
dzie, Poezytek diuzszej pracy.
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Railway Age. N 20, 16/VI 1919. Some Modern Tenden-
cies in Roundhouse Design. Exum Haas. Zaoszczedzenie stalej
Lkonstrukeyi.

Railway Age. Nb 19, 9/V 1919. Repair Shop Train Used
on Narrow Gage in Flanders. Przewoine warsztaty kolejo-
we z obrabiarkami 2 napedem elekfrycznym i generatorem
gazolinowym,

Coal Trade Journal. Ne 19, 17/V 1919. Modern Railroad
Coaling Station. M, Bailliere, Utatwienia do ladowania wegla
dla szesciu linii kolejowych na stacyi Lehigh Valley.

Railway Revue. N¢ 19, 10/V 1919. New York Central
. R. Engine Terminal. Gardenville. Parowozownia posiada
instalacye do przemywania i napelniania kotidw, przenosng
instalacye do spawania elektrycznego, dzwigi do podnoszenia
cigzszych czedci parowozowyceh it p.

Electr. Railway Journal. N 21, 24/V 1919. Using Modern
Appliances in Track Construction. W. Whitlock. Autor przed-
stawia w jak znacznym stopniu urzadzenia pozwalajg zwigkszyd
szybkosé 1 oszczednosé budowy,

Railway Locomative Engineering. Mo 6, 1919. Juel Conser-
vation Section of the United States Railroad Administration,
Test of Locomotives for Fuel Losses, Warunkil ruchu zaworu
wplywajs w znacznym stopniu na spozycie paliwa,

Railway Mechanical Engineering. Ne 6, czerwiec 1919.
Automatics in Railroad Shops. M. H. Williams. Opis maszyn
automatycznych stosowanych w warsztatach kolejowych. Spe-
cyalne preyrzady. '

Railway Mechanical Engineering. Ni 6, lipiec 1919. Lo-
comotive Repair Shop Outpout. Henry Gardner. Wzory do
obliczania kosztdw reperacyi w zaleznodci od wytworezodei,

Railway Revue. 31/V 1919. Modern Tendencies in En-
ginehouse Desing, Edwin Haas. Rozwazania ogélne o wyborze
typu parowozowni, z danemi dotyczgcemi réznych kolei. Refe-
rat przedstawiony Western Society of Engineers.

Railway Revue N& 21, 24/V [919. Railway Mechanical Engi-
neering No 6, czerwiec 1919, Railway Age, Ne24, 13/VI 1919.
Glenwood Shop Improvements. Wszystkie trzy zeszyty trak-
tujg o budowie nowych warsstatéw w miejscu zajmowanem
przez stare warsztaty, ktére nie przestaty byd ani na chwilg
czynne. Warsztaty posiadaja 21 stanowisk. )

American Machinist. Ne 24, 1919. Tools for Locomotive
Valve Parts. Frank, Stanley, Narzedzia do wyrobu zawordw
parowozowyclh: nehwyty do narzedzi, walki wiertnicze, roz-
wiertaki, 1 t. p.

Engineering News Record, Ne 2, 10/VII 1919, Union Sta-
tion is Rebuilt without Interrupting Traffic. Budowa dachu
nad torem i przebudowa toréw bez zatrzymania ruchu 165 po-

. clagdw dziennie,

Railway Revue N¢ 26, 28/VII 1919. Calculating machi-
ne in Railroad Accounting. C. O. Price. Kontrast pomiedzy no-
woezesnemi metodami w rachunkowosel kolejowej a dawnemi
z przed dziesigeiu laty.

Surveyor. 18/VII 1919. Brief Smrvey of the Road Orga-
nization in France. A. IForbes, Dzialalnoé pioneréw armii an-
gielskiej w kiermnku przystosowania francuskiego ruchu kole-
Jowego do potrzeb wojny.

_ Tramway and Railway Wordl. N¢ 30, (9/VIL 1919. The X.
Sandberg ,in situ* Rail Hardening Process. Robt. Holt. Do-
$wiadezenia dokonywane byly zapomocs specyalnego wozu,
ktory przejezdzat czeséé taboru hartowanego ,ua miejscu i czesé
nie poddanego obrébee cieplnej. Motor dziatal na 0§ przednig,
tylna o byla hamowana.

Railway Revue N 21, 24 maja 1919. Locomotive Fuel
Losses at Terminals, J. M. Nicholson. Autor uwaza, ze gdy
lokomotywa dostanie sig do stacyi weztowej, nie konieczng jest
1zeczd, gasié ogien. Wyjadnia on na podstawie szerokiej prak-
tyki, jak postepowaé w tej waznej sprawie. Referat w stowa-
rzyszeniu paliwa kolejowego,
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Railway Revue Ne 24, 14/VII 1919, Reducing Fuel Com
bustion. Northern Paeific R, R. M, A. Daly. Praktyka kolejo-
wa ksztalcenin palaczy i innych drogs udzielania wiadomosei
elementarnych z teclinologii spalania.

Railway Revue Ni 24, 14/VII 1919. Transportation De-
partment and Tuel Economy. H. €' Woodbridge. 8 rys.
Rady dla urzednikéw wydziatu transportowania wegla.

Efficient Railway Operation. By Henry S. Haines. The
Macmillan Co. New Yorlk 1919 W oprawie 6 X 9. 709 str.
7 tablicami. Cena Dol. 4,50. Tom powyzszy przedstawia roz-
woj sprawnoéci operacyjnej na kolejach amerykanskich i po-
réwnanie podobnego rozwoju w innych krajach. Dla uzytkn
wrzednikéw kolejowych i studentéw politechniki. Operacya
kolejowa jest rozrézniana od administracyi. Finanse i zagad-
nienia robotnicze sg pominiete. Bibliografia i bogate tablice
statystyczne sg podane w anneksach.

Gorpictwo i Hutnictwo.

Czasopismo Gérniczo - Hutnicze, Zeszyt X, pazdziernik
1919. Tre§é: Otwarcie Akademii Gdrniczej w Krakowie 18 pas-
dziernika 1919 r. O strzelee zapomocg plynnego powietrza
w kopalnictwie gérno-slaskiem: inz. gérn. St. Grabianowski,
Warunki pracy w Zaglebiu Dabrowskiem. O kopalni siarki
w Posadzy: Jan Blitek. Wplyw placy na wydajnoéé¢ gérnika:
inz. Telesfor Benduski. Sprawy Zwigzka Gérnikéw i Hutnikéw
Polskich. Sprawozdania i komunikaty. Nafia. Sprawy orga-
nizacyjne. Z drohobyckiego okregu goérniczego. Wykaz pro-
dukeyi ropy w droliobyckim okregu gérn. za sierpiefn 1919.
Zestawienie produkeyi gazu za miesige sierpien 1919. Przeglad
zawodowego piémiennictwa, Rozporzadzenia i mianowania,
Wiadomosci biezgee.

Czasopismo Gdrniczoy Hutnicze. Zeszyt XI, listopad 1919.
Tresé: Uroczystosé otwarcia Akademii Gérnicze] w Krakowie.
Na uroczystosé otwarcia Akademii Gdrnicze] w Krakowie
w dnin 20 pazdziernika 1919: Prof. Dr, Joézet Morozewicz.
W sprawie saliny w Ciechocinku. O strzelee zapomocs plynne-
go powietrza w kopalnictwie gérnoslaskiem: Inz. gém. St. Gra-
bianowski. Umowa zawarta w dniu 1 wrzeénia 1919 miedzy
zastepeami kopalni w Zaglebin krak. a zastepcami robotni-
kéw. Nafta. 7 przemystu naftowego. Umowa zawarta w dniu
23 wrzeénia 1919 miedzy Delegacya Przemystowedw naftowych
a Delegacys Rohotnikéw. Z drohobyckiego okregu gérniczego.
Zestawienie produkeyi gazdw za miesigc wrzesien 1919. Wy-
kaz kopalil oleju ziemnego stanistawowskiego okregu gdérni-
czego za miesige wrzesien 1919. Narodowosc wiaseicieli kopaln
wegla w Zagltebiu Dabrowskiem. Wykaz produkeyi ropy w dro-
Lobyckim okregu gdérn. za miesige wrzesieft 1919, Sprawozda-
nia i kémunikaty. Przeglad zawodowego piémiennictwa. Roz-
porzadzenia 1 mianowania. Wiadomosel biezace. Obwieszcze-
nie, 7% Towarzystwa ,Tepege®.

Czasopismo Gorniczo-Hutnicze. Zeszyt X1I, grudzien 1919.
Tresé: Brak wegla, jego przyczyny i skutki: Inz Franciszek Dro-
bniak. O strzelce zapomocyg plynnego powietrza w kopalnictwie
gérnoslaskiem: Inz gérn St. Grabianowski. Wieliczka 1 jej po-
klady solne: inz. W. Hanasiewicz, Sprawy Zwigzku Gérni-
kéw I Hutnikéw Polskich. Z Akademii Rdrniczej. Dane sta-
tystyczne o rozchodzie 1 przychodzie wegla kamiennego za
paZdziernik 1919 r. w Dabrowskim okregu gérniczym. Dane
statystyczne o rozchodzie 1przychodzie wegla brunatnego za
pazdziernik 1919 r. w Dabrowskim okregu gérniczym. Naf-
ta. Rumunska polityka naftowa. 7 Drohobyckiego okregu
gérniczego. Wykaz produkeyi ropy w Drohobyckim okrg-
gu gérn za pazdziernik 1919, Wykaz kopalii oleju ziemnme-
go Stanistawowskiego okregu gérniczego za miesige paz-
dziernik 1919. Wykaz ekspedycyi ropy koleja i rurociggiem
przez Tow. magazyn, w Zaglebiu Boryslawskiem w pazdzierni-
ku 1919 r. Rozporzadzenia i mianowania Przeglad zawodo-
wego pismiennictwa. Zestawienie produkeyi gazéw za inie-
sigc pazdziernik 1919. Wiadomosei biezace,

Kuznietwo.

Mechanical Wordl. Londyn, 1919. Drop-Stamping, Drop-
Forgings ete. Joseph Horner. Autor w szeregu artykuldw
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daje przeglad najnowszych metod i narzedzi stosowanych
w kuzniach fabrycznych. Konstrukeya matryc.

Iron Age. Ne 4, 24/VII 1919, 7 rys. An Exemple of For-
ge Shop Construction, Urzadzenia prazystosowane do duzej
i ekonomiczne] wytwoérczodei.

Iron Age. Ne 5, 31/VII 1910. Fusion Welding Applied
te Drop Forgings. 5. W. Miller. Spawanie tleno-acetylynowe
i elektryczne 1 ich zastosowanie do naprawiania wadliwych
przedmiotéw odkutyeh. Referat dla Imer. Drop Forge Assoc.

Odlewnictwo.

Fonderie Moderne. Né 2, luty 1919. Paryz. Utilisation du
four électrique en fonderie. Wyniki doswindczen z 6-ton-
nowym piecem Heroult. Zalety pieca w kierunku zmniejszenia
kosztéw wytwarzania.

Foundry. No 324, czerwiec 1919, Rys. 8. Electric Steel
Castings made in Chicago Shop. Baterya trzech piecéw elek-
trycznych we wzorowejodlewni Electric Steel Comp, Dwa pie-
ce typu Schneidera 1 jeden pittsburski,

Foundry. Ne 326. lipiec 1919. 17 rys. Modern French
Foundry in Suburbs of Paris. H. Cole Estep. Instalacya z for-
nierkami hydraulicznemi. Opis jednej formierki, ktéra zapeinia
piaskiem réwnoczeénie oble skrzynki i laczy je odrazu.

Metall. Ne 50. 10 marca 1919, Das Giessen von Alumi-
nium. H. Stoesser. Dane co do wyboru piasku, konstrukeyi form
odlewniczych, typu tygla.

Brass Wordl. N 7. 1919. Materials and Chemicals Used
in Brass Foundry Practice. Charles Vickers. Szereg artykuléw
traktujacych o historyi, wlasnosciach, dziataniu fizyologicz-
nem réznych materyaléw stosowanych w odlewnictwie mo-
sieznem 1 bronzowem,

Iron Age. No 18, maj 1919. Application of the Sand-
Blast. H. D. Gates. Zaleznod§é pomiedzy cidnieniem powietrza
a zdzieraniem powierzchni odlewdéw. Dmuchawy piaskowe
stosowane przez Emergency Fleet Corp. Beczkowy, izbowy
i stotowy typ instalacyl pucerskich.

Paliwa.

Railway Revue. Ne 20. 17 maj. 1919. The Storage of
Coal. Bugene Me, Auliffe. Metody przetadowywania wegla. Tresé
cyrkularza Ne 17 o oszczedzaniu wegla amerykaiiskiej admini-
stracyl opalowej.

Coal Age. N 20. 15 maj. 1919. The Future of Peat as
a Fuel. J. B. C. Kershaw. Torf moze byé uwazany za najbardziej
rozpowszeclnione paliwo na catym $wiecie. Jego zagtosowanie
jako paliwa rozpowszechnia sig. Przeglad metod brykietowania
torfu we wazystkich krajach. Gazowanie torfu. Artykut nie-
skoniczony.

Iron and Steel Inst. Annual Meeting. maj 1919. N 8.
73 str, 29 rys. (nieskonczony). Use of Pulverised Coal,
with Special Reference to its Application in Metallurgy. L. C.
Harwey. Przyklady instalacyi, szczegély palnikéw, wykresy
ujmujace otrzymane wyniki co do kosztéw wytwarzania. Bi-
bliografia obszerna najnowszych artykutéw o weglu rozpylonym.

American Fertilizer Ne 9, 26 kwieciein 1919. Pulverised
Coal and Its Bearing on the Fuel Situation. H. G. Barnhnrst.
Koszta instalacyl vozpylania wegla na kociol parowy w sto-
sunku do mocy 1 k. m,

Electrician. Ne 22, 80 maj 1919, Pulverised Coal Systems
in America. L. C. Harvey. Analiza kosztéw i pewnosé duia-
lania instalacyi sktania autora do wyciggnigcia w wniosku, %e
wegiel rozpylony daje daleko lepsze wyniki od jakiegobads in-
nego spalania go.

L'echo des mines et de la Metallurgie. 18 maj 1919. L'uti-
lisation des déchets de Houille. Komitet stow. Société de
I'industrie minerale oglasza sprawozdanie o doéwiadczeniach
wykazujacych, ze wegiel zawierajacy 0% popiotu 1 23% czqégi
lotnych dat wiecej smoly gazowej i w lepszym gatunku, niz
inne rodzaje wegla stosowane w zakladach gazowych.
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Mechanical Engineering, lipiecc 1919. Pulverised Coal as
a Fuel, N, C. Harvison. Pulverised Coal for Stationary Boi-
lers. Scheftler and H. G. Barnhwrst. Fuel Session ol Spring
Meeting. Referaty o weglu rozpylonym na lokalnym zjeidzie
Stow. Amerykanskich Inzynierdw Mechanikiow, Opis instalacyi
i kosztéw wytwarzania wegla rozpylonego do celéw kottowyeh
i metalurgicznych.

Mechanical Engineering, wrzesien 1919, Iuel Sawing in
Industrial Plants. John F. Tinsley. Raport komitetu oszeze-
dzania paliwa w okregn Worcester. Organizacya dziatalnosei,
majaca na celu szybkie przeprowadzenie reform w kierunku
zaoszezedzenia paliwa. Pulverised Fuel in TLocomotive and
Marine Service, J. E. Muhlfeld, Zastosowanie wegla rozpylo-
nego do ogrzewania kotldw parowozowyel i okrgtowyeh. Autor
opisuje préby bardzo udane z weglem rozpylonym, przepro-
wadzone na kolejach brazylijskich i w Stanach Zjednoczonyeh.

Genie Civil, No 18, 8 maja 1919, L’emploi du charbon
pulverisé sur les locomofives, 1. Lasseur. Najnowsze po-
stepy w kierunku zastosowania wegla rozpylonego na lokomo-
tywach przez Locomotive Pulverised Fuel Comp. New York.

Cukrownictwo.

Gazeta Cukrownicza. N 40—48. Pazdziernik — Listopad
1919. Sprawozdanie z XVI Zjazdu Cukrownikéw. Gospo-
darezo-polityczne warmnki rozwoju cukrownictwa w b, Kréle-
stwie Polskiem. Co mozemy produkowaé w cukrowniach w cza-
sie pozakampanijnym. Zastosowanie odpadkdw naftowych
jako opalu w cukrowniaeh. Sprawozdanie z pazdziernikowego
zebrania kierownikéw cukrowni b. Krélestwa Polskiego. Wia-
domosel biezace i urzedowe, Rdznosei. Dziat meteorologiczny.

Organizacya przemysiowa.

Universal Engineering, N 6, czerwiec 1919, Electrical Occu-
pations for Disabled Soldiers. Konstrukeya, reperacya 1 kon-
serwacya urzgdzen elektrycznych dla inwaliddw,

Azetylen in Wissenschaft und Industrie, N 3, 4/IT 1919.
Lehrwerkstiitte des Verbandes fiir Autogene Metallbearbeitung
an der staattlichen Maschinenbauschule zu Céln. Zastosowanie
réznyeh przyrzaddw do uzycia przez inwalidéw.

Industrial Management N 1, lipiec 1919. Succesful Indu-
strial Democracy. Dale Wolf. Plan udzialu w zyskach Miller
Stock Co.

Iron Age N 4, 24/VII 1919. Industrial Demoeracy in
Operation, B. C. Forbes. Schemat przedstawicielstwa robot-
niczego przyjety w wielu fabrykacl,

Contract Recorder. N& 26,. 25/VII 1919. Scientific Mana-
gement in Road Construction. A. W, Campbell. System plac
i podziatu robét, zapewniajgcy najwyzsza wydajnosé przy bu-
dowie drogi.

Research Division. Washington. 1/V 1919. Str. 188-
Readjustment and Reconstruction Activities in Foreign Coun.
tries. Grosvenor B. C. Clarkson. Skroty artykuldw i wycliagi
oraz wnioski z prac o przebudowie przemystu w réznych kra-
jach. Uwzglednione wszystkie najnowsze zrédia, Materyat wy-
brany streszcza zarzadzenia rzgdowe i administracyjne w za-
kresie przystosowania przemystu do nowych powojennych wa-
runkéw, jak réwniez dzialalno$é w tym zakresie najwaz-
niejszych organizacyi przemystowych, handlowych i dobro-
czynnyecl.

Engineering and Industrial Management. No 18, 12/VIL
1919. Modern Method of Transferring Skill, Frank Gilbreth.
Po zaznaczeniu, ze skrdcenie dnia roboczego przynosi zmniej-
szenie wydajnosel pracy autor zaznacza konieczno$é éwiczenia
w bieglosei w pracy.

Boiler Maker. Ne 5, maj 1919. Modern Management in
Boiler Manufacturing. Cas. Horton. Autor przedstawia w jaki
sposéb zostal osiggniety jednokierunkowy transport wytwarza-
nych kotiéw w warsztacie mechanicznym,
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{ron Trade Revue, N2 20. 15/V 1919. Installing Accurate
Payroll System. Clitford 18 Lyun. Wydawanie robdt i obli-

czanie czasu oparte na wspolnej pracy kievownika, przodowni- .

kow i vobotnikdw,

Eng. and Ind. Management. 1,V 1919. Industrial Efficien-
¢y trom the Psychological Standpoint, Ch. Myers. Doswiad-
czenia 2z ergogralem Krepelina, Ustalona jest réznica pomig-
dzy zmegczeniem muskutédw wskutek nadmiernej pracy, a zme-
czeniem wynikajacem z niedostatka materyi odzywezych dla
muskutow,

American Journal of Public Health, maj 1419, Medical Argu-
ment Against Night Work Emery Hayhurst. Jak nocna
praca wplywa na wewnetrzne ezynniki dziatania organizmu
w kierunku zmeczenia chronicznego. :

Industrial Management, X2 6, lipiec 1919. Committee System
in American Shops. William Leawitt Stoddard.
niektérych typdw nznanych pizedstawicielstw robotniczych,
lgcznie z dodwiadezeniem w Anglii, Trzy typy komitetéw sa
wyodrebnione i ieh stosunek do zwigzkéw zawodowych jest
oméwiony.

Surveyor, 23/V 1919. Municipal Engineering and Pro-
blems of Reconstructionls, Elford. Urzgdzenia zaoszezedzajace
prace ludzks 1 zmniejszajsce koszba,

Engineering and Industrial Management, Ne 18, 12/VII
1919. Devices to prevent Unnecessary Fatigue. James But-
terworth, Studya nad transportem recznym, majace na celn
zimuniejszenie liczby czynnosei elementarnych i usunigeie nie-
potrzebnego zmeczenia.

Industrial Management, No 1, lipiec 1919. Installing Ma-
nagement Methods in the Woodworking Industry. Carle Bi-
gelow. Konieczno$é zorganizowania wydziatu organizacyi pra-
cy w przemysle drzewnym przekonata autora, ze brak takiego
wydziatu w wielu przedsiebiorstwach jest powodem niestycha-
nie nizkiej wydajnosci pracy. Podstawa do organizacyi tego
wydziatu jest omowiona.

Mochanical Engineering, N 7, lipiec 1919. Industrial Per-
sonuel Relations. Arthur Young., Czynnik spoleczny w orga-
nizacyl fabryczuej jest pozyteczny. Plan przedstawicielstwa
pracownikdéw International Harvester Comp.

Railway Electric Engineering, Nt 7, lipiec 1919. Training
Operators for Arc Welding. E. Wanamaker. Przedstawio-
ne metody wydaja sie byé bardzo pozytecznemi w praktyce.

Mechanical Engineering, sierpien 1919. The Organization
of an Industrial Laboratory. A. D. Little and H. 8. Howe. Ostat-
nie zjazdy amerykanskich inzyniecéw mechanikéw wysungty
na pierwszy plan zagadnienie laboratoryéw naukowo.przemy-
slowyeh. W referacie na zjazd lipcowy obaj znakomici uczeni
przedstawili cele i zadania organizacyi laboratorydw przemy-
stowych, ktérych liczba w Ameryce wzrosta do 375 podezas
wojny. Streszezajg siq one w: 1) w wyszukiwaniu, ksztalceniu
1 wyrabianiu ludzi; 2) stwarzanin podstawy oddziatywania na
opinig publiczng w kierunku podtrzymywania badan nauko-
wych i przemystowego wyzyskiwania wynikéw tych badan;
3) zabezpieczeniu wspdtdzialania pomiedzy réznemi gateziami
wiedzy, np. pomigdzy chemikami i matematykami; 4) usunie-
ciu powtarzania wysitkéw przez udzielanie obecnych zdobyczy
pracownikom navkowym i przez stworzenie organizacyi nauko-
wego clearing liouse. ) popileraniu badail przez wyznaczanie
nagréd za badania wyjatkowo wazne 1 przez ulatwienia
w otrzymywaniu materyaléw i wurzadzenn laboratoryjnyeh;
6) zorganizowaniu sztabu generalnego, ktéryby opracowat plan
rozwigzania najwainiejszych zagadnieni, powierzyl go kompe-
tentnym jednostkom i zogniskowal caly ruch obecny; 7) wy-
jasnienin przedsigbiorcom korzysci badania i tworzenia labora-
toryéw prywatnych, stowarzyszeniowych i kooperatywnych;
8) opracowaniu cenzusu wymaganego od kierownikéw i praco-
wnikéw laboratoryjnych; 9) dbaniu o naturalne bogactwa krajn
i skierowywaniu badania w kierunku planowego ich wyzyska-
nia; 10) nauczyé ogdt ocenienia postepu przemystowego i roz-
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wingé przed narodem plan i metody racyonalnego wyzyska-
nia sit prayrody 1 postepow naunki.

Eng. and Industr. Management, Ne 19. lQ/VI 1919. The
Scope of the Works Laboratory. Powodzenie laboratoryum
tabrycznego zalezy: 1) od wyekwipowania laboratoryum wurza-
dzenia, a przedewszystkiem w naukowo wyrobiony personel;
2) wzajemnego cdobrego stosunku pomigdzy zakladem a pra-
cownikami naukowymi i 8) zupelnego zaufania i sympatyes-
nego wspéldziatania administracyl fabrycznej.

Revue Generale des Sciences, Ne 8. 80/IV 1919. Les la-
boratoires d’enseignement et de recherches de physique et
mecanique industrielles. Jean Villey. Schemat wspétdzia-
tania pomiedzy uniwersytetami a przemystem. Wediug auntora
laboratorya uniwersyteckie stang sig powaznym czynnikiem.
rozwoju przemystu francuskiego.

Metal industries, Ne 14 Londyn., 11 kwietnia 1919. The
Relationship between the Laboratory and the Workshop. W. RR.
Barclay. Oméwienie zasad operacyi i wykonania w laborato-
ryum i zakladzie mechanicznym.

Electrician. Ne 16, 18 kwietnia 1919. Coordination of
TResearch in Works and Laboratory. H. R. Constantine, Sa-
moutrzymujace sig urzedy badail naukowo-technicznych.

Technika warsztatowa,

lournal of Institution of Mechanical Engineers. No 4, mayj
1919. Jigs, Toole and Special Machines, with their Relation to
the Production of Standard ized Parts. Herbert C. Armitage.
Str. 40 i dyskusya str. 67. Zalety i wady przy stosowaniu
skrzynek 1 uchwytéw roboczych w masowe] obrébee sg rozpa-
trywane z punktu widzenia zalezno§cl pomigdzy produkeyq
a kosztami sktadowymi. Badania schematn zapewniajacego naj-
wiekszg wydajnosé na podstawie normalizacyi maszyn i metod.

Engineering. Rocznik 1918 i 1919 r. Templets, Jigs and
Fixtures, Joseph Horner. Bardzo bogato ilustrowany artylul
o skrzynkach i uchwytach roboczych.

Mechanical Engineering, lipiec 1919. Continuous Miller.
Opis frezarki Oesterleina do frezowania ciagtego. Trezarka ze
gtotem obrotowym oparta na”nowych zasadach konstrukeyj-
nych moze znale%é szerokie rozpowszechnienie w praktyce war-
sztatowej.

Foundry, 1/IV 1919. Rys 7. Casting Cutting Tools from
Crucible Steel. J. E. Johnson. Mikrofotografie dotyczgce odle-
wania narzedzi ze stali tyglowej wediug metody Davidsona.

Engineering, 14/I1T 1919. Machine Tools. Alfred Herbert.
Rozwdj obrabiavek do metali w latach ostatnich. Referat.

American Machinist. Ne 8. 1/V 1919. The Becker Model
Vertical Milling Machine. Frezarka pionowa umozliwiajgce.
obrdbke przedmiotdw wazgeych do 10 tonn na stole roboczym.

American Machinist, Ne 21. 22/V 1919. The New Cincin-
nati High Power Milling Machine. John Deventer. Rys. 14.
Frezarka zastosowana do obrébki masowe].

Engineering, 20/VI 1919. Lathe for Cutting Screw Threads
on Gauges. Specyalna tokarka precyzyjna do wyrobu ka-
librdw réznicowych do sprawdzania gwintéw. Niewielka ma-
szyna wzorowana na tokarkach uzywanych przez mechanikow
precyzyjnych, lecz przystosowana do szybszego i dokladniej-
szego wykonywania gwintdw, Dala  duze ustugl w chwili du-
zego zapotrzebowania na kalibry gwintowe do pociskéw.

Machinery. Londyn, 12/VI 1919. Continuous Rotary
Milling. Uechwyty robocze-do frezarki. Metody stopniowego
wyjmowania przedmiotéw frezowanych z uchwytu. Dalszy ciag
artykulun traktujacego o robotach ma frezarkach pionowych
ze stotem obrotowym. : '

Engineering. 14 marca 1919. Electric Welding, James Cal-
welland Henry Bailey Sayers. Rozwé] spawania zapomocs, tuku
elekirycznego w Anglii i Ameryce. Zastosowania do wielkich
koustrukeyi oraz w budownictwie okrgtowem.
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Railway Mechanic. Engineers. The Gtas Welding of Thin Pla-
tes. Spawanie ciqzkich blach bez uzycia pracikdw do spawa-
nia. Zachowanie sig réznych metali.

Engineering, Nt 21, marzec 1919. On some principles of
Manufacturing Interchangable Articles to Limit Gauges. Ge-
rald Stoney and S. Lees. Analityczne wyznaczanie bledu zapo-
mocy metody Gaussa,

Lotnietwo.

Aeronautics, vol. 16. No 2938, 294, 295, 296, 297 z 29
majaizh, 12, 19126 czerwea 1919 r. Str. 556—559, 589 —
592, 619—622, 644 —647 1 671—673, razem 32 rys. The loads
and stresses on aeroplanes. John Case. (Sily 1 naprezenia
w ptatowcach). Réwnania réwnowagi w locie i przy ladowaniu
z zamknigtym moforem. Prayblizona metoda wyznaczania sit,
powstajacych przy zakretach i zwrotach. Rozklad naprgzei na
skrzydiach piatoweca.

Aviation. Vol. 6. Ne 10, z 15 czerwea 1919 1., str, 20—
524, General Summary of the Botherat blade-screw theory.
George de Botherat, z 6-ma rys. (Teorya $migiet Bothera-
ta). Wyrazenie dla poslizgu i stosunkéw szybkosei w funkeyl
ksztattow 1 wymiaréw lopatki $migla; wspétezynniki opordw
dla réznych przekrojéw topatek i przy réznych warunkach pra-
cy (z memoryatu opublikowanego przez Nab. Advisory Com-
mittee for Aeoronanties).

Aerial Age. Vol 9. Nt 20, z 28 lipca 1919 r., str. 984 —
988 z 12 rys. Wood Propeller Construction. Porter E. Stone.
(Fabrykacya $migiel), Rozwazania na temat masowej fabry-
kacyi.

Engineer. Vol. 127. Ne 3301, z 4 kwietnia 1919 1., st
4922—4924, 7z 10 rys. National Aeroplane Factory (pod Man-
chesterem). Iabryka zajmuje i5 akréw placu. Opis budyn-
kéw, urzgdzen i produkeyl.

1) Engineering. vol. 107. Ne2788, z 6-go czerwea 1919 v,
str. 786 —788, z 8-ma rys. 2) Engineering vol. 127, No 8310,
z 6-go czerwea 1919 r., str. 555—560, z 7 rys. The Vickers-
Visny Passenger-Carrying Aeroplane, Maszyna zbudowana spe-
cyalnie do celé6w komunikacyjnyeh; rézni sig od platowedw do
bombardowania konstrukeysg kadtuba, zachowujacym przy prze-
kroju elptycznym ksztalt najmniejszego oporu powietrza.
‘W tymze kadtubie miesei sig kabina dla 10 pasazeréw.

Zeitschrift des Vereines deutscher Ingenieure. Band 62,
Nt 52 z 28 listopada 1919 r. Das Handley-Page-G-Flugreny.
Maszyna z typu wielkich, Rozpietosé 30,49 m, dingosé 19,18 m,
2 silniki po 280 k. m. Komory skrzydiowe dla latwiejszego
transportu 1 przechowywania skladajg sie w tyl. Szczegdlowy
opis, wymiary dane.

L’'Aeronautique, Né 4, z wrzeénia 1919 1. str. 146—151,
z 1 rys. Theorie des aeroplanes. M. Rateau. Wzlot prostolinijny;
maksymalna szybko§é podnoszenia sig. Przykiad. Zmiana pu-
tapu 1 szybkosei podnoszenia sie wraz ze zmiang wspélezynni-
kéw charakterystycznych.

L'Aeraphile, N 15—16, 17—18, z sierpnia i wrzeénia
1919 1., str. 226 —227 1 270 —273 z 11 rys. Construction me-
tallique de l'avion, H. Mirguet. Zastosowanie duraluminu do
budowy dzwigardw skezydel. Przekroje specyalne.

Aerial Age, vol 9, Ne 19 z 21 czerwea 1919 1., str. 890 —
891 z 4 rys. The Ansaldo 1 Biplane, Rozpietosé 8,40 m, cal-
kowita wysoko$é 8,50 m. Silnik S. P. A. Ansaldo 220 k. m.

Aerial Age. Vol 9, N2 16 7 80 ezerwea 1919 1., str. 768 —
769, z 3 rys. The New Curtiss Wind Tunnel. Kanal do spraw-
dzania pomystéw, obliczen i konstrukeyi lotniczych.

1. Soc. Automotive Engrs. vol 4, Ne 5 z maja 1919 1., str,
888 —401, z 14 rys. The Liberty Aircraft Engin. I. G. Vincent.
Historya budowy 1 opis konstrakeyi.

Lotnicze silniki.

Aerial Age, vol. 9, & 15 z 23 crerwea 1919 r., str. 780 —
733, z 10 rys.
Sllmk posiada 3 grupy po 4 cylindry w kazdej.

The Na.pJ.EJ. »Liont 450 k. m. Aero Engme
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Aviation, vol. 6, Ne 10 z 15 czerwea 1919 r.. str. 525 —
528,z 2 rys. Airplane Engine Crankshaft Dean Genn D,

Angle, Opis konstrukeyi w stosunku do uksztaltowania cato-
$ci silnika.

Motorwagen vol. 22, No 6 z 28 lutego 1919 r., str. 103—
104, = 5 rys. Hohenvegelung fir Flugmotoren, R. Kriiger.
Krytyka francuskich, amerykanskich, szwajearskich i niemiec-
kich pomnystdéw dla zapewnienia prawidiowe] pracy silnika na
znaczuych wysokoseciach.

American Machinist, vol. 51, Ne 2 z 10 lipea 1919 r., str.
53 ~58, z 18 rys. The Hispano-Suiza Airplane Engine — IL.
H. 0. C. Isenberg. Metody odlewnicze stosowane do stopéw
aluminiowych i bronzowych przez warsztaty Tow. Lotniczego
vy Wriglit-Martin®,

Engineering » 23 lipea 1919 r,, str. 108—112, z 19 rys.
Some developments in aircraft design and application during
the war. Lord Weir of Bastwood. Nowe silniki angielskie.
Tablica danych i nwagi nad kiernnkiem rozwoju.

L'Aerophile, Ne 17 ~ 18, 2z 15 wrzesnin 1919 1., str,
278,z 6 rys. Les moteurs d'aviation allemands le | Siemens-
Schuckert* 160 k. m. G. Gronvezier. Silnik dwurotacyjny 11-
cylindrowy, Opis, konstrukeya, dane liezbowe,
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Traktory—Plugi motorewe.

Allg. Automobil Zeitung, vol. 20; N 1, 5 stycznia, 1919, pp.
6—12, 5 rys. Erprobung landwirtschaftlicher Maschinen in der
Schweiz. Wyniki préb amerykanskich 1 szwajcarskich trak-
toréw w Szwecyi, z rysunkami,

Memaires et comptes rendus des travaux de la Société des Ing.
Civils de France, Bulletin vol. 8, Nb 1283, styeczeni — marzec
1919, str. 97—124, 14vys. La Motorculture. M. Paul Lecler.
Podzial 1 opis rozmaitych typaw traktorow.

Automoteur Industries vol. 40, MN¢ 22, 29 maja 1919, str.
1162—1163, 3 rys. Kardell Utility Tractor. Dwuskibowy trak-
tor przeznaczony do orki i wykonywania innych rohdét w rol-
nictwie.

Der prakt. Masch. Honstruk. Ne 27/28, 3 lipiec 1919. IMo-
torpiliige. Dr. Ing. Max. R. Zechlin. Zasady pracy i krytyka roz-
maitych systemdw ptugdw i traktoréw motorowych.

Dzial ogdlny.

Czasopismo Techniczne,
Politechnicznego we Liwowie,

Ne 18, z 15 wrzesnia 1919 r. Tresd: Inz. A, W. Kriiger:
Z dziedziny nawierzchni drdg zelaznych. Sprawy publiczne,
Inz, M. Nestorowicz: Jeszcze stéw kilka o tymezasowych prze-
pisach o zarzadzie drogami kotowemi Wiadomosei z literatu-
vy technicznej. Recenzye 1 krytyki. Przeglad eczasopism.
Sprawy biezace. Sprawy Towarzystwa.

Ne 19, z 10 pazdziernika 1919 v, Tredé: Inz. A, W. Kriiger:
Z dziedziny nawierzechni drég zelaznych (ciag dalszy). Sprawy
publiczne, Inz. M. Nestorowicz: Jeszeze stow kilka o tymeza-
sowych przepisach o zarzadzie drogami kolowemi (ciag dalszy).
W. Skwarczyiiski: -Samoistne wiadze techniczne. Inz. R. Biel-
ski: Kilka stdw o organizacyl zarzadéw drogowych w Polsce.
Przeglad czasopisin. Sprawy biezgce. Sprawy Towarzystwa.,.

N8 20, z 10 listopada 1919 r. Tresé: Dr. inz, S. Bryta:
Przyblizone obliczenie mostéw belkowych polgezonych szbyw-
nie z podporami, Sprawy publiczne. M. Matakiewiez: Drogi
wodne pod Warszaws. Recenzye 1 krytyki. Wiadomosei z lite-
ratury technicanej. Sprawy biezgce. Sprawy Towarzystwa.

organ polskiego Towarzystwa

Czasopismo Krakowskiego Towarzystwa Technicznego.
Nb 9, wrzesienn 1919. Tredé: Inz. R. Ingarten: Umiedzynarodo-
wienie Wisty i jego skutki dla Polski. Liga Pracy. Notatki
z dziedziny techniki I przemystu.

Ne 10, pazdziernik 1919 r, Tredé: Inz. R. Ingarden: Umie-
dzynarodowienie Wisly i jego skutki dla Polski (dokonczenie).
Dr. J. Doliiiski: O znaczeniu instytutéw badawezych przemy--
slu chemicznego. Inz. Ksawery Pistraszkiewicz: Uwagi o spo-
sobie wykonania drég wodnych, Notatki z dziedziny “techniki

1 przemyshu,
)
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KRONIKA.

Reorganizacya Wyzszej Szkoly Handlowej w Warsza-
wie, Koszykowa 9, Istniejaca od roku 1906 Wyisza Szkola
Handlowa w Warszawie, ulegla, stosownie do nowych i zmie-
nionych potrzeb kraju, reorganizacyi, zachowujac swéj dotych-
czasowy charakter instytucyl spolecznej, utrzymywane] przez
organizacye kupieckie, przemyslowe, zwigzki komunalne, oraz
zasilane] przez Panstwo. Olbrzymi nawal zadan, jakie cigzg na
miodym organizmie Panstwa Polskiego skionil organizatoréw
i kievownikow dotychezasowych szkoty do powstrzymania sie
od upanstwowienia ueczelni i zachowania charakteru instytuecyi
publiczne], opartej przedewszystkiem o ofiarnosé i inicyatywe
prywatng i spoteczna. Zadaniem Wyusze] Szkoty Handlowe]
jest ksztatcenie organizatoréw zycia gospodarczego w zakresie
prywatnym, spotecznym i panstwowym. Szkola wzorem uczel-
ni zachodnio-euvopejskich daje typ pracownikéw o akademic-
kiem wyksztalceniu, posiadajagcych jako gtdwng podstawe wy-
ksztalcenia nauki ekonomiczno-teoretycuzne i praktyczne w naj-
szerszym zalresie, oraz metode pracy oparty o system nauk
1 myslenia ekonomicznego.

Nowy statut, zatwierdzony przez Ministerstwo Wyznan
Religijnyech i O$wiecenia Publicznego, jako zadania uczelni
stawia: krzewié nauki i umiejetnosei spoteczne i handlowe, do-
skonalié je 1 przygotowywaé je do uzytku spotecznosei. Do te-
go celu dazy ona przez: 1) dostarczanie miodziery wyzszego
wyksztateenia zawodowego; 2) pielegnowanie badain i prac nau-
kowych; 3) szerzenie wiedzy specyalnej w spoleczenstwie.
Szkola moze powolywaé do zycia specyalne wydzialy w celu
zadoSéuczynienia speeyalnym potizebom.

Organami szkoty ss: 1) Dyrektor, 2) Wicedyrektor, 8) Se-
nat, 4) Kolegium profesorskie, 5) Rada Naczelna. Dyrektor
i Wicedyrektor sg obieralni. Senat jest najwyzszym organem
szkolty wybieranym na dwa lata przez Kolegium profesordw.
Précz tego 1stnieje Rada Naczelna, bedaca organem, majacym
za zadanie obmyslaé i gromadzié srodki na pokrycie wszystkich
wydatkSw szkoly i1 na potrzeby jej rozwoju; stanowi o potrze-
bie zarzadzania nimii zatwierdza jej przedstawiony przez Se-
nat budzet, Do skiadu jej naleza: 1) Dyrektor, 2) Wicedyrek-
tor, 3) trzej przedstawiciele Senatu, 4) Prezesi i Wiceprezesi
Rady 1 Zarzadu Towarzystwa Wyzszej Szkolty Handlowej, 5) De-
legaci Ministerstwa Wyznan Religijnych i Oéwiecenia Publicz-
nego, Przemyshu i Handlu, Skarbu, Spraw Wewnetrznych, Pra-
cy 1 Opieki Spofeczne] i Spraw Zagranicznych, 6) Zaproszeni
na wniosek Senatu na lat dwa przedstawiciele zwigzkéw komu-
nalnych, izb handlowych, przemystowych, zrzeszen spétdziel-
czych i wogdle instytucyi i 0séb szezegdlnie interesujacych sie
szkola 1 przyczyniajacych sig skutecznie do jej rozwoju i utrwa-
lenia.

- Do szkoly przyjmowani sa maturzysci szkdt polskich,
badz osoby przedstawiajace réwnoznaczne $wiadectwa, W wy-
padkach szezegdlnyeh decyduje Senat w porozumieniu z Mini-
sterstwem Wyznan Religijnyeh i Oéwiecenia Publicznego.

Stuchacze W. S. H. korzystajg ze wszystkich praw i przy-
wilejow, jakie przysingujs stuchaczom uczelni panstwowych.

Wyszsza Szkola Handlowa ma prawo udzielania stopni nau-
kowych. Przepisy uzyskania tych stopni okreslié ma osobny
regulamin, zatwierdzony przez Ministerstwo Wyznan Religij-
nych i O$wiecenia Publicznego. -

Wyktady w bieszgcym roku akademickim rozpoczety sie
w drugiej polowie wizednia.

Szkola Politechniczna na mocy upowaznienia Minister-
stwa Wyznan Religijnego 1 Oéwiecenia Publicznego z 18 pa-
Zdziernika 1919 r, Nr. 6987 otwiera we Lwowie Wydzial
rolniczo-lesny.

Warunki przyjecia obowigzujg te same, jak na innych
wydziatach Szkoty Politechnicznej, 8 mianowicie przyjmowani
byé mogsg tylko obywatele Panstwa Polskiego, ktérzy dopelnili
obowigzkéw stuzby w wojsku polskiem, tudziez obywatele
panstw sprzymierzenych. ' '

Z uwagi na szczuplo§é lokali zaprowadza sig podobnie

jak na innych wydziatach Szkoly Politechnicznej ,numerus
clausus* (ograniczons liczha stuchaczy).
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(zasopismo Naftowe. wychodzi¢ bedzie, jak sig dowia-
dujemy, z dniem 1 stycznia 1920 r. naktadem Towarzystwa
Polskich Wydawnictw Giérniczych, ktérego staraniem i nalkla-
dem wydawane jest jedyne w Polsce gérnicze i hutnicze pismo
zawodowe p. t. ,Czasopismo Gérniczo-Hutnicze“. Wydawni-
ctwo ,Czasopisma Naftowego*, ktére bedzie tez jedynym
w Polsce organem po§wigconym sprawom polskiego przemystu
naftowego, przeprowadzonem bedzie w ten sposéb, ze tworsyc
bedzie z Czasopismem Gdrniczo Hutniczem wzajemnie uzupet-
niajacy sie catosé tresciows, na ktérg sidadad sie beds ogtoszone
w odstepach dwutygodniowych prace z dziedziny techniki, geo-
logii, elconomii, socyologii i t. p. Wiadomosei biezace interesu-
jace caly $wiat przemystowy i daty statystyczne, oparte na
wykazach oficyalnych.

Nie nalezy watpié, ze oba wspommniane pisma przyczynia
sig znacznie do wyswietlenia wielu najzywotniejszych kwestyl
naszego przemystu, a osobistoéei tworzgee Komitet Redakeyjny
obu tych pism dajg rekojmie, ze podawane przez nie wiado-
moéci nie beds inspirowane przez niepowolane, wlasnym inte-
resemn powodujace sig czynniki, stanowince w Polsce czesto nie
zawsze pozgdang ludnosé naptywowa,.

Tygoduik dostaw, czasopismo, po$wigcone polskiemu
dostawnictwu i odbudowie, — istniejsce od r. 1908, rozpocz-
nie na nowo wychodzié d. 1 stycznia 1920 r. po przerwie, spo-
wodowanej wojng,. '

Stan produkeyi przemystu lddzkiego. ¥%édzki prze-
myst bawelniany od czasu uruchomienia, t.j. od poczgtku
lipea do dn. 1-go listopada wyprodukowal ogdélem nastepuja-
ce ilosei towaru:

a) dla wojska

metréw
Koszul . 3048 256,80
Kalesonéw . . 1266 363,00
Przescieradel . 134 526,560
Podszewek. 169 129,22
Chlebakdw. 9100,87
Plecakdw 7 956,01
4630 332,40
b) dia ludnodci cywilnej

Bukskinu ; 204 502,40
Parmy . 95965,41
Kolder' . . 20604,17
Drapn-. . . . . 8 188,04
Filtracyjnego towaru 1535,30
Gazy . . . 192,55
Europy . 1829,20
Genny . 1068,22
Kroasu . 2702,35
Kiépru 397,56
Satyny . 464,41
Parmy . 811,47
Toledo . 8029,44
326 290,52

c) ogélem towaru 4056622,92 m.

Urzgd organizaeyi gospodarczo-spotecznych w Radzio
Przemystowo - Handlowej. Minister Przemystu i Handlu,
w my$l § 3 p. 2 Rozporzadzenia o utworzenin Rady Przemy-
slowo-Handlowej, powolat do delegowanie przedstawicieli do
Rady nastepujace organizacye gospodarczo-spoleczne: Towa.-
rzystwo Przemystowedw (3 del.), Rade Zjazdéw Przemystowedw
Gérniczych i Hutniczych, Centralny Zwigzek Galicyjskiego
Przemystu Fabrycznego, Urzgd Starszych Zgromadzenia kup-
cow m. st. Warszawy, Komitet Gieldowy w Warszawie, Izbe
Handlowo-Przemystows w Brodach, Izbg Handlowo-Przemysto-
wg w Bielsku, Izbe Handlowg w Poznaniu, Stowarzyszenie
Kupeéw Polskich w Warszawie, Zwigzek Towarzystw Kupiec-
kich w Poznaniu, Zwiazek Bankéw, Naczelny Wydziat Central-
nych Organizacyi Rolniczych, Zwiazek Fabrykantéw w Pozna-

niu, Zwigzek Widkienniczy w F.odzi, Towarzystwo Naftowe
w Galicyi. . '

W sprawie towardw, przybywajaeyeh do Gdanska.
Bn_lro Pra_sowo-Informacyjne M-stwa, Przemystu 1 Handlu po-
daje do wiadomosei kupeéw, sprowadzajgcych towary z zagra-
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nicy przez Gdaiisk, aby, o ile otrzymali konosamenty wprost
od firm zagranicznych, nie czelkali na zawiadomienie z Gdanska
o przybyeciu fadunku, gdys przy obeenych warnnkach komuni-
kacyjnych zawiadomienie tego rodzaju zwykle sie opésnia,—
lecz wprost ofrzymane konosamenty, po zaopatrzeniu ich swo-
im podpisem (zyrem), mozliwie bez zwloki posytali swoim ekspe-
dytorom w Gdansku. W ten sposéb uniknie sig znacznych bar-
dzo kosztéw i trudnofci, zwigzanych z przechowywaniem towa-
ra w gsktadach portowych Gdanska.

Polsko-Skandynawska Izba Handlowa odwoluje sie do
polskich ekonomistéw, handloweéw i technikéw pracujacych
na polu naukowem i publicystycznem o nadsylanie do Izby
swych prac, traktujgcych o zagadnieniach ekonomicznych
Polski 1 Skandynawii,

W celu zainteresowania niemi szerokich sfer handlowych
i przemystowych, Izba zamievza za zgods autoréw umieszozaé
powyzsze prace in axtenvo w odnoénych czasopismach ekono-
micznych krajowych, jako tez w ttomaczeniu w duriskich, fin-
landzkich, norweskich i szwedzgkich, lub tez beda podawane
o nich krétkie rzeczowe wzmianki.

Osoby zainteresowane zeches zglaszaé sig do Izby, Sien.
na 16 w Warszawie w godzinach od 6 — 8 wiecz., lub tez nad-
sytaé pisémienne zgloszenia pod powyzszym adresem.

Nasze stosunki gospodarcze z Szwajearys. Poset szwaj-
carski Gunod przed opuszczeniem Warszawy konferowat w Mi-
nisterstwie Przemystu i Handlu w sprawach ekonomicznego
zblizenia obu krajéw. Z o§wiadezen p. Gunoda wynika, iz Szwaj-
carya chetnie zawarlaby z nami umowe kompensacyjng, 1 li-
czac sig z obecnem polozeniem naszej waluty, gotows bylaby
udzielié nam dogodnego kredytn, Projekt odnosnej umowy jest
przez nas w opracowywaniu,

Stan przemysiu bialostockiego. Bialostocki przemyst
wléknisty podezas wojny nie ucierpial zupelnie i znajduje sie
obecnie maszynowo w zupetnym porzadku. Bialystok posiada
5 fabryk widkienniczych i takas liczbe maktych fabryczek—od
5 do 8 warsztatéw tkackich kuzda. Te fabryki i fabryczki pra-
cuja obecnie prawie wszystkie, coprawda z przerwami, miano-
wicie od 8 do 5 dni w tygodniu,

Fabryki bialostockie wyrabiajg przewasznie towar wojsko-
wy, 1 pdzieniegdzie tylko cokolwiek dla ludnoseci cywilne;j.
Wyrobiono juz ok. 800 000 m materyaléw na koce, plaszcze
i mundury wojskowe. Pierwsze transporty gotowego towaru
wystano juz w poczgtku pasdziernika.

Przemyst biatostocki zatrudnia obecnie okoto 3 000 robot-
nikéw, przyczem fabryki starajs sie usilnie, zeby daé pra-
cg pozostalym robotnikom, ktdrych =zdolaly utrzymaé przesz
catly czas okupacyi. ' ;

Niepomyslnie przedstawia sie sprawa opatu. Zmniejszyt
sie¢ znacznie przydziatl i dowdz wegla, niezalatwiong tez do-
tychczas pozostaje sprawa opalania fabryk drzewem, w ktére
okolice Biategostoku obfitujs,

Nadmienié wreszcie nalezy, ze fabryki bialostockie posia-
dajs jeszcze znaczne zapasy towaru t. zw. okupacyjnego, zro-
bionego specyalnie dla niemcdéw i nie nadajgcego sig do we-
wnetrznego nzytkn w kraju. Towar ten da sig z czasem praw-
dopodobnie wywiezé do Rosyi Jub do innych kvajéw wschodnich
wzamian za surowce, welne i odpadki.

Nowe polskie placéwki gospodareze na poludnin Rosyi:
Liczne kolonie polskie na poludniu Rosyi, mimo niesprzyjajs-
cych warunkéw rozwijajs energiczng akeye gospodarczg, ktdra
mieé bedzie doniosle znaczenie w rozwoju naszych przysziych
stosunkéw ekonomicznych z Rosys. Niedawno w Charkowie
powstat bank polski z kapitalem 10 miliondw rubli. W Sarta-
nie gub. Ekaterynostawskiej polacy pracownicy ,Tow. Marya-
polskiego* i ,,/Tow. Prowidence Russe“ utworzyli udzialowe
stowarzyszenie wytwéreze p. n. ,,Sami sobie*. Jeszeze w 19181,
przystapiono do utworzenia tkalni wyrobdw welnianych recz-
nym sposobem, ktére obecnie produkujy miesigeznie do 2000
arszynéw szewiotu. Pracuje w wytwémni z géra 100 ostf)?).
Zysk za rok operacyjny wynidst przeszio 128%. Zrzeszenie

przyszlo % pomocs formacyom polskim na wschodzie. Wogdle,

wedtug skapych zresztg wiadomosci, jakie nadchodzg z Poh}-
dniowej Rosyi zajgtej przez wojska ochotnicze, w catym kraju
zycie gospodarcze wzmaga sig stale i bardzo szybko. Kupey
polscy mogliby robié ogromne tranzekeye i na rynek ten po-
winni zwrdeié szezegdlnyg uwage.
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[zba Handlowa w Gdanska. Dotychczasowa organiza-
cya kupiecka w Gdanske w najblizszym czasie zostanie prze-
ksztalcona na Izbe Handlows. Podobne przeksstalcenie pry-
wabtnego #zrzeszenia kupeéw na Izbe Handlows nastapilo juz
w Krélewcu, oraz jest projektowane w Klajpedsie (Memel),

Taryfa celua w Rosyl Poludniowej. Wychodzgey
w Gdansku tygodnik ,Der Osten* w numerze z dn. 8 listopada
donosi, ze 1zad Denikina wprowadzil dn. 5-go lipea r. b. taryfe
celng dla terytorydw adebranyeh bolszewikom na poludniu Ro-
gyl Taryfan ustalona zostala ad walorem w wysokosci 10%
warto§ci towaru. W poszezegélnych wypadkach moze byé za-
stosowany sekwestr towardw, Zwolnione sy od cla narzedzia
oraz szeveg innych towardw wyszezegélnionych na osobnej
liscie. Nomenklatura ta sama, co dawnej taryfy rosyjskiej.

Produkeya cukru w Rosyi i na Ukrainie. Wedtng in-
tormacyi wychodzqcego w Moskwie dziennika bolszewickiego
»Brasnaja Gazieta® z dnia 8 sierpnia r. b., caltkowita produkeya
cukru w kampanii r. 1918/19 wynosita na Ukrainie 13335000
i w Wielkorosyi 4 325000 pnddw, czyli razem 17 660000 pudéw.
W roku poprzednim produkeya tych ziem wynosifa 47 miliondw
puddw, a w czasach przedwojennych 112 miliondw.

Wywoz spirytusu z Holandyi. Holandya zabronila wy-
wozu spirytusu. W ten sposdh wiee zostato przywrécone daw-
ne ograniczenie, zniesione na poczgtku sierpnia 1. b.

Zakaz przywozu rubli do Stanéw Zjednoczonyeh. Kon-
sulat Amerykanski informuje, iz przywiz rubli do Stanéw Zje-
dnoczonych jest zabroniony. Rzad amerykanski surowo prze-
strzega powyzszego zakazu i uwaza za przeciwne swoim inte-
resom lagodzenie go i zezwalanie choéby wyjgtkowe na wwéz
specyalnych partyi rubli dla jakichkolwiek celdw.

Niemiecki zwigzek kupedw drzewa w Gdansku. Przy-
stosowujae sie do nowych warunkéw politycznych, zachodnio-
pruska filia Zwigzku lkupedw drzewa wschodnich Niemiec
przeksztalcila sig w ,Zwigzek kupebw drzewa wolnego miasta
Gdanska®.

Prezes nowego zwiazku ostrzega swych czlonkéw przed
wywozem drzewa surowego zagranice, przez c¢o pozbawia sig
zarobku robotnikéw niemieckich. Zdaniem jego, polozenie
handlu drzewem w Gdansku jeszeze nie jest pewnem. Gdarisk
ma malo tartakéw; niewiadomo, czy nowoprzybyli kupey drze-
wa, ktérych jest okoto 20-stu, zechcs budowaé nowe tartaki.
Nie jest tez wyjadnionem, jakie stanowisko zajmie rzad polski
w stosunku do handlu drzewem z firmami gdanskiemi. W kaz-
dym razie nalezy ostrzedz cztonkéw przed zbyt wielkimi za-
kupami surowea.

Jarmark w Utrecheie. Nieuve Rotterdamsche Courant
donosi, e w czasie od 23 lutego do 6 marca 1920 1. odbedzie
sig w Utrechcie (Holandya) jarmark, czwarty z kolei od po-
czatku wojny. Zagraniczne firmy nie sg jeszeze dopuszezone
do wystawiania swoich towaréw na jarmarkach holenderskich.

Do dnia 15 sierpnia zapisalo sie ogélem dla wzigcia udzia-
tu w przysztym jarmarku 614 firm holenderskich,

WSPOMNIENIA POZGONNE.

Przerwy w komunikacyach podezas wojny 1 Scieénienie ram
Przeglqdu byly powodem opéinienia nastgpujacych wspomnien
o zmartych w ubieglych latach zasluzonych technikach polskicl.

$. p. I6zef Jankowskl, inzynier, zmart w Snopkowis pod Lio-
wem 6 stycznia 1915 v, Urodzony w r. 1841 w gub. Kowieriskiej,
konczy! szkoly Srednie w Warszawie, bral udzial w powstaniu 1863 r,
a na emigracyi ksztaleil sic w Szkole Drég i Mostdw w Paryzu.
W r. 1876 wszed! jako inzynier do biura drogowego Wydzialu Kra-
jowego wo Lwowie, Przeszediszy nastgpnie do Krajowego Biura Me-
lioracyjnego byl w r. 1899 zastgpeg dyrektora tego biura. 7% pomie-
dzy licznych jego prac technicznych, najwiqeej zwracal nwage pro-
jekt kolmatacyi bagien naddniestrzaiiskich, W latach 1852 —18S6 na-
lezat do redakeyi Diwigni. W drukowanym tam wykladzie ,,0 re-
gulacyl Dniestru* (1879 r.) streseil swe studya i na ich podstawie
zestawil projekty, za$ w artykule ,,W sprawie gérnego Dniestru* (1881 1)
rozbieral projekt prof. Jigermana. W Czasop. Techn. Iw. podal je-
szeze: ,,Kilka sléw w sprawie kanalizacyi m. Lwowa'‘ (1881 r.), ,,Obli-
czanie predkosdei przeptywu wody w rzekach i kanaltach® (1881 r.).
W Przegl. Techn. rzamiescil prace: ,Mlynek hydrometryczny Wolt-
mana, ulepszony przez Amslera®, ,Regnlacya gérnego Dniestrut
(1881 1.) a w Czasop. Techn. lw. ,Kanal osuszajacy i wpust klapo.
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wy w wale Wisty w powiecie Dabrowskim® (1883 r.). ,,Recenzya bro-
szury Ad. Lipeayniskiego® (1885 r.), ,Badania zawartosei namulku
w rzekach® (1891 r.), ,I'rancuskie ministeryum rohét publicznyth na
wystawie paryskicj (1900 r.)%, ,,Dyrekeya hydrauliki rolniczej, czyli
francuskie biuro melioracyjne na tejze wystawie® (19011}, , Rozwdjro-
bét wodnych i melioracyjnyech na Wegrzech® (1902 r.), ,,0Obliczenia
przeptywu wody w rzekach* (1905 r.). Dwukrotnie (w r. 1905 i 1910)
wyszta we Lwowie pozyteczna jego hroszurka: ,Obliczenia przeply-
wu wody. Wrory i tablice do nzytku inZynieréw melioracyjnych'.

. p. Henryk Czaplicki, inZynier, zmart w Krodnie w r. 1915,
Urodzony na Podolu w r. 1842, bral udziat w powstaniu 1863 r, na
emigracyi konezyt Szkole drég i mostéw w Paryzu, w r. 1874 wsta-
pil do Krajowego Biura Drogowego we Lwowie, budowal drogeg Tar-
nopol-Zbaraz, nastepnic byl referentem w tem biurze i jako radea
budownictwa przeszedt w r. 1892 do emerytury. Przez dlugie lata
nalezal do wydzialu Towarzystwa Politechnicznego, W Czasop.
Techn. lw. pisat o ,Budowie mostu na Sanie® (18891r.) i o ,Mostach
zelazno-betonowych systemu Henncbique'a na drogach krajowych
i powiatowych w Galicyi* (1907 r.)

S. p. Wladystaw Szyszkowski, inzynier, zmarl w Zakopanem
27 lipca 1917 r. Urodzony w Kroélestwie w r. 1844, bral udziat w po-
wstanin 1863 r., na emigracyi koficzyl Szkotg drég i mostédw w Pa-
ryzu, w r. 187G wstapil do Krajowego Biura Drogowego we Livowie,
projektowal drogg Tarmdéw-Szezucin, budowal drogi: Rohatyn-Brzeza-
ny, Zbor6éw-Zatozce, Nisko-Nadbrzezie, a od r. 1899 byl dyrcktorem
Biura Drogowego.

S. p. Jozef Rychter, profesor Politechniki Lwowskiej, zmart
w Yadlcucie 19 grudnia 1917 r. Urodzony w r. 1843 w Krakowie,
koticzyt gimnazyumn realne w Warszawie a Szkole politechniczng
w Zurychu. W r. 1866 otrzymal w Warszawie, w éwezesnym Zarzg-
dzie Drég i Komunikacyi stopiedn inzyniera 11 klasy. Praktykowal
przy budowie kolei w Krdélestwie, na Wegrzech i w Siedmiogrodzie.
Powolany w r. 1874 do Politechniki Lwowskiej na katedre budowy
drég i budownictwa wodnego, poswigeil sie odtad wylkladowi bu-
downictwa wodnego a takze encyklopedyi nauk inzynierskich. Jako
wybitny hydrotechnik byt ceniony przez obeych, bral czynny udziat
w migdzynarodowych kongresach zeglugi. Niezmordowany pedagog
poswigeal caly swdj czas na studyowanie literatury techn. i prace nauko-
wy, Cenili dawniejsi jego uceniowie antografowane podreczniki, ktdrych
wydal caly szercg: Budowa jazéw (1856 r.), Roboty wodne (1885—
1888), Projektowanie komunikacyi, roboty ziemne i budowa drdg
(1890 r.) Obrachowanie przeptywn wody przez jazy, slnzy, i upusty
wedlug nowej metody Wexa (1890 r.), Fundamenty (1896 r.), Regu-
lacya rzek (1896 1.). W Przegl. Techn. ogtosit prace: ,Wykresiny
sposdéb obliczania grubosci muru podporowego, majacego wytrzymywad
dane cisnienie* (1877 r.), , O zapobieganiu wylewom rzek przez od-
wréeenie nadmiarn woéd od lozysk naturalnycl, z zastosowanicm
do Gérnegy Dniestru® (1879 r.), ,Wykredlny sposéb oznaczania gru-
hoéci murn podporowego dla danego ci$nienia ziemi“ (1880 r.), ,No-
wy system mostéw drewnianych® (1887 v.); w Czasop. Techn. lw.
podal: Mosty drewniane nowego systemu® (1884 r.), ,Trzeci kon-
gres miedzynarodowy dla spraw zeglugi érédziemnej® (1889 r.), ,, Uwa-
ei o katastrofie na kolei Czerniowieckiej miedzy Turka a Kolomyja®
(1891 ), .Gdrskie roboty wodne w alpejskiem dorzeczun Adygi®
(1892 r.), . Wykreslenie krzywej sznurowej dla obceiazenia jednostajnie
zmienncgo® (1894 r.). Wiele z tych prac drukowal jednocze$nie
w czasopismach specyalnych niemieckich. Piekna i trwala pamiatke
zostawil po sobie w dwdch obszernych dzielach, ktére wydal z wiel-
kim naktadem praey i kosztéw w cyklu biblioteki politechnieznej:
LPomiary wodne, rowy i kanaly® Lwdw 1894 oraz ,Fundamenty“.
Lwéw 1910,

§. p. Karol Stadtmiiller, profesor "krakowskiej Szkoly Przemy-
stowej zmarl 14 lipea 1918 r. Urodzony w roku 1848 we Lwowie,
konezyt tamze Akademig Vechniczny a w Zurychu otrzymal dyplom
inZyniera budowy maszyn. Jako inzynier pracowal w fabrykach
maszyn w Bernie, Berlinie 1 War<zawie a od r. 1878 przez lat trzy-
dziescl wykladat budowe maszyn w Szkole Przemystowej w Krako-
wie. Kurs swéj opracowal i wydal w szescin zeszytach litogr. p. t.
,Podrecznik do koustrukeyi maszyn dla inzynieréw, mechanikéw
i uezniéw szkél technicznyeh® (z. 1 i IT czesel skladowe, z. I wy-
cingi i zéranwie, z 1V pompy, z. V kota wodne i turbiny, z. VI ma-
szyny parowe). W DZwigni drukowal ustep z Reulaux ,0O znaczeniu
maszyn  dla Indzkiego spoleczenstwa“ (1879 v.). W Czasop. Techn.
krakow, do ktdrego rodakeyi nalezal w r. 1894, podal ,Dlawiki“
(1882 r.) i ,Szkice z podrézy nankowej nad Battykiem® (1894 r.).
Jego broszura ,Egzamin maszynisty¢ rozeszla sig w czterech wyda-
niaeh, a w r 1918 wydal drugy: ,Tgzamin szofera®, Jako emeryt od-
dal sig z zapalem pracy nad niemiecko-polskim slownikiem teclh-
nicznym, ktéry wyszedl z druku w r. 1913. Za tg pomnikowsy prace
zywid badzie dla auntora serdeezny wdzigeznosé ogol technikdw polskicly,
Po zgonie znaleziono rgkopis kartkowy pracy p. t ,,Bibliografia tech-
niezna polska®, ktéry syn zmartego,sinz. L. Stadtmiiller., zakomuni-
kowal laskawie wydawey Przeglqdu, dla spoizytkowania przy uzu-
pelnianiu ,Pidmiennictwa technicznego polskiegos.

S. p lan Nepomucen Franke, profesor Politechniki Lwowskiej,
zmarl 6 sierpnia 1918 r. Urodzony we Lwowie w r. 1846, ksztaleit
sig w tarntejszej Akademii Technieznej a nastgpnie ukoficzyl wy-
dzia} budowy maszyn w Politechnice Wiedenskie] Zostawszy przy
profesorze Karoln Maszkowskim we Liwowie asystentem katedry ,me-
chaniki i gecmetryi wykreslnej“, jeidzil dla dalszego ksztalcenia sig
do Zurychun .i do Paryza. Tymeczasem w Politechnice Lwowskiej
rozdzielono wzmiankowans katedre i IFranke po powrocie, zostal
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profesorem  zwyczajnym mechanik.i teoretycznej i teory.ri maszyn,
.Wyklady Frankego (méwil nad jego grobem prgf_. T .Fmdler) sly-
negly w szkole i poza szkoty 2z powodu la‘t\vc.)spl, Z..lﬂka profesor
umial wdrazaé sluochaczy w problemy mnajtrudniejsze i zachecad do
pracy samodziclnej.. Ale obok wykiaddw, do ktorych dotaczyl péi-
niej jeszcze encyklopedye mechaniki 1 naukg o plaszy11ncl} dla che-
mikéw, oraz docenture w Dublanskiej Akademii, obok nieustannej
twérezej dzialalnosci naukowej, poswigeat Tranke wiele sit i pracy
w Kkierunku coraz dalszego rozwijania i doskonalenia szkoly samej...
Dzisiejszy stan Politechniki Lwowslkiej w znacznej czgéci jeszcze do-
tad oplera sig na podwalinach, ktére zawdzigeza pracy i zapobiegli-
wosei Irankego®. W Pamiegtniku Towarzystwa Nauk Scistych
w Paryéu podat ,Przyczynek do teoryl kol zazgbionych* (¢ 1V
z 1. 1874); W Pamietnilu Akademii Umiejetnosei: ,Studya anali-
tyczne nad ruchem cial stalych* (t. I r. 1874), ,0 nicktérych zagad-
nieniach kinematyki na zasadzie ruchu powierzehni skoényeh (t. 11I,
r. 1877), ,O inwolueyi szedein prostych, nwazanych jako osi skretdw
chwilowyeh*, Teorya analityezna komplekséw $rub chwilowych
(t. VII v 1882), ,O wyréwnanin chykoSci biegu nieustannego ma-
chin parowyeh® (t. X1, r. 1883), ,,0 krgeeniu sig ciala statego okoto
punktu® (t. XII, r. 1886); w Rozprawach Akademii Umiejetnosci
.Zasady ogélne mechaniki ciat sztywnych na podstawie spélrzednych
jednorodnych ruchu i sily* (t. XI1I, 1. 1891). W czasopismach
naukowych francuskich i mniemieckich oglaszal {akie swe prace.
7 wykladéw w Politechnice Lwowskiej wyszly litografowane: ,Teorya
motordéw wodnych* (1877 r.), ,Mechanika teoretyczna* 1 i 11 (1878 ),
»Mechanika teoretyczua wraz z hydraunlika® (1884 r), ,,O pracy me-
chanicznej i zywej sile”, ,Dynamika* (1887 r.). Cenne dzieto Frankego
sMechanika teoretyczna®, jedyny dotychczas nasz podrecznik w tym
zakresie, wyszio w r. 1889 w Bibliotece matematyczno-fizyczne] Kasy
Mianowskiego. W naszem czasopiSmiennictwie technicznem przyjmo-
wal ezynny udzial. Byl rvedaktorem Czasopisma Towarzystwae Tech-
niczneqo, ktérego jedyny zeszyt wyszed! w koteu 1874 r. W Déwigni, do
ktérej redakeyi nalezal w latach 1880— 1882, podal artyku? ,,O zaleznosci
tarcia od chyzodci® (r. 1882). W Czasopidmie Techn.lw., do ktérego
redakeyi nalezal w r. 1883, podal wroku 1889 treéé wykiaddéw mia-
nych poprzedniego roku w Towarzystwie Politechnicznem: ,,0 maszy-
nach do wytwarzania zimna®, ,Powstanieirozwéj fabryki Kruppa
w Essen%, ,Stacye do prébowania materyaléw w Niemczechi Szwaj-
caryi*, w r. 1894 sprawozdanie ,O wystawie maszyn poruszanych za
pomocy elektrycznosci w Budapeszcie®, w r. 1903 artykul , O motorach
spirytusowych®. Oddzielnie wydal sprawozdania: ,Szkolnictwo prze-
mystowe na wystawie paryskiej1889 r.* (r. 1890), ,Szkolnictwo prze-
myslowe na wystawic jubileuszowej wPradze* (r. 1890). W r, 1887
wyszla we Lwowie nakladem funduszu krajowego, ksiazeczka Fran-
kego ,Poradnik dla obshigiinadzorn kotldw parowych®, ktéra na-
stepnie ukazala sig jeszeze w trzech wydaniach. W zakresie dziejéw
matematyki w Polsce oglosit w Rozprawach :kad, Um. prace ,Ma-
ciej Gloskowski matematyk polski XVII w.* a Akademia Umiejetno-
sci w Krakowie wydala wr, 1884 jego dziclo ,Jan Brozek». IProf.
Tiedlor glosit nad grobem: ,Spoleczenistwo polskie traci we Frankem
réwnoczesnie wybitnego uczonego i wybitnego obywatela, ktérego pa-
migé nie zaginie“,

LISTY DO REDAKCYI.

Uprzejmie prosze o umieszczenie w jednym z najblizszych nu-
nmeréw Przegl. Techn.—nastepujgeego odwiadezenia,

W okresie 1917—1918, bedac czlonkiem Polskiej Narady Eko-
nomicznej w Petersburgu, opracowalem szereg tematéw w zakresie
przemysin chemicznego. Referaty moje, jak wickszodé prac Narady,
nosily charakter kompilacyjny, mialty bowiem przedewszystkiem stu-
zyé dla oryentacyi i jako materyal do dyskusyi; warunki polityczne,
odeigeie od kraju i koniecznodé zakoriczenia prac w krétkim termi-
nie—wszystko to uniemozliwito przeprowadzanie samodzielnych badas.

Powrdciwszy do kraju przed parn tygodniami, ze zdziwieniem
dowiedzialem siq, Ze nicktére z moich referatéw, a mianowicie:
» Wielki przemyst chemiczny®, | Sztuczne barwniki organiczne! i o~
brykacya ekstralktdw barwigcyeh i garbarskich", zostaly wydruko-
wane przez Biuro Prac Kongresowych w ,Pracach Polskiej Nara-
dy Ekonomicznej w Petershurgu®; jednakze egzemplarze referatéw,
z ktérych korzystalo wydawnictwo, nie byly zaopatrzone w indeks
bibliograficzny, co jest dla mnie tem dotkliwszy okolicznodcia, ze
z niektérych Zrédel zaczerpnalem bardzo obficie, przepisujac dostow-
nie cate ustepy, bez zamiaru oczywiscie podawania ich za wlasng
prace.

Cheae choé czesciowo naprawié brak eytat w wydanju Drac
N_amdy. Ekonomicznej, zaznaczam, ze referat o wielkim przemysle
nieorganicznym oparty jest w znaczne] czeéci na doskonalym arty-
kule p. Wladystawa Lepperta, drukowanym w Przegl. Techn, a ve-
ferat o sztucznych barwnikach organicznych zawiera mndstwo da-
nych, zaczerpnigtych ze #Zrédiowych artykutéw p. Strassburgera
w Praegl. Techn. i Przeglgdzie Chemiczno-Technicznym. Oprdez tego
korzystalem z dziel: Rasiiski F. ,Polska etnograficzna®, Tennen-
baum H. ,Bilans handlowy Krélestwa Polskiego®, Wasiutynski B,
»oily ekonomiczne Po'ski“ i wieln innyel. )

Jezell odzyskam moje papiery, znajdujace sig obeenie w Pe-
tersburgu, to postaram sig, aby w jednym z nastepnych tomikéw
»Pract, wydawanych przez Biuro Kongresowe, umicszczony hyt do-
kladny wykaz irédel, z ktérych korzystatemn. s

Edmund Trepka.
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ARCHITEKTURA.

Migdzysojusznicza Konferencya Urbanistyczna w Pa-
ryiu 14, 12 1 13 czerwea r. b,

Komunikat Polskiego Kola Architektdw Urbanistow w Paryzu.

Intensywna akeya, jaka podjeli urbanisci w eciggu lat
ostatnich, jak réwniez i wysilek, jaki oczekuje kraje zniszczo-
ne przez zawieruche wojenng przy wielkiem dzisle odbudo-
wy, ktéra winna byé oparts na zasadach zgodnych z duchem
czasu i wynikami wiedzy urbanistycznej, nasunegly Francus-
kiemu Towarzystwu Architektéw Urbanistéw mysl zwolania
M. K. U. w Paryzu, Mysl ta znalazla uznanie i poparcie
w krajach zaprzyjaznionych i neutralnych.

Na konferencyi zeszli sig architekei 1 urbanidei, zda-
jacy sobie sprawe z donioslosci urbanizmu, jako ruchu wy-
soce obywatelskingo i spoleczno-kulturalnego,

Celem konferencyi byla wymiana zdan, porozumienie
sig urbanistéw réznych krajéw, bez wzgledu na zawdd (archi-
tekei, ekonomi$ei, hygienisci, inzynierowie i socjologowie)
i omdwienie palgcych spraw wobec zniszezenia i powaznych
trudnosci, z jakiomi zmuszeni beds ‘walczyé i jakim podolaé
majg, aby nalezycie wywiazaé sig ze swego zadania.

M. K. U. nie miala charakteru zjazdu o przerazajgcej
liczbie delegatéw, z porzadkiem dziennym poruszajacym réz-
norodne sprawy, z uchwaleniem rezolucyi, ktére pozostajg
zazwyczaj w dziedzinie poboznych westchnien.

Pionerem ruchu urbanistycznego, zwolennikom jednego
1 tego samego programu, jednej i tej samej metody pracy,
mogacym sig nawzajem zrozumied i koordynowacé swe wysii-
ki, gdy idzie o wspdlng prace, — M. K. U. dala moznosé za-
wigzania $cislejszego kontaktu i utrzymania go na prayszlosc.

Posiedzenia pozbawione byly patosu i czczej deklama-
eyl. Z jednakim entazjazmem moéwili o dobroczynnych dla
spoleczenstwa skutkach urbanizmu (wygodnie urzadzone
miasta, zmniejszenie sig S$miertelnosei, hygieniczne mie-
szkania i t. p.) zaréwno mlodzi urbanisei, jak i posiwiali
w pracy zasluzeni propagatorzy ruchu urbanistycznego
w krajach reprezentowanych na konferencyi.

Starzy 1 mlodzi urbanisci, niezaleznie od szerokosei geo-
graficzne], zwalezall 1 muszg zwalezaé bierno$é spoleczenstw
wobec zagadnieh urbanizmu, niedocenianie przez rzady cen-
tralne inicyatywy obywatelskiej, wielce szkodliwg ignorancye
1 ustawiczng ospatosé wiekszosci czyunikéw rzadowyeh, kto-
re lekkomyslnie traktujg pewne potrzeby zycia wspdl-
CZesnego.

Omawiano sposoby skutecznej propagandy w celu poru-
szenia opinii publicznej i domagania sie od wladz prawodaw-
czych natychmiastowego uchwalenia prawa, zmuszajgcego
wszystkie miasta (i wazniejsze z miasteczek) do wykonania
swych plandw regulacyjnych, wladze zas wykonawcze do
okazania im pomocy we wszelkiej postaci.

Miegdzy innymi, zastanawiano sig nad praktycznymi
gposobami wprowadzenia w zycle programu minimum przy
rozszerzaniu i odbudowie miast, a tyczacego sig: podzialu
dzielnic misjskich, arteryi ruchu, srodkéw taniej, szybkiej
i wygodnej komunikacyi, urzadzen hygienicznych, wygladu
estetycznego miast i t. p.). Raporty i sprawozdania delegatdw
poszezegdlnych krajéw stwierdzily ogrom pracy, jakiej do-
konali urbanisei z architektami na czele, jak rowniez, ze rzg-
dy pewnych krajéw, aczkolwiek zaabsorbowane narazie spra-
wami natury bardziej aktualnej, pod naciskiem opinii publicz-
nej zmuszone byly zajgcé sig urbanizmem,

Byli obecni na konferencvi: z Anglii (obok innych) zna-
ny w calej Turopie Henryk K. Aldridge, H. V. Lanchester,
wiceprezes Royal Institute of British Architects; ze 5t. Zjedn.
Ameryki PéInocnej: Major Géo B. Ford, prezes Komisyi Ur-
banistycznej Istytutu Architektéw Amerykanskich i szereg
propagatoréw i propagatorek, pracujgeych na rzecz ur-
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banizmu miedzy Zolnierzami amerykahskimi, znajdujacymi
sig we Franeyi; z Belgii Charles Patris; » Norwegii: Chry-
stian Gtierloff. Byli rdwniez delegaci z Holandyi i Swajecaryi,

Z francuskich urbanistéw: niezmordowany D. Alfred
Agache, prof. Jaussely, Marcel Cochet, Georges Risler, pre-
zes Musée Social, delegaci Société Centrale des Architectes,
Société des Architectes diplomés par le Gouvernement, Sto-
warzyszenia Miejskiego Personelu Technicznego i Sanitarne-
go, b. ruchliwego Stowarzyszenia ,Renaissance des Cités”
i wielu innych.

Ostatni dzietr konferencyi po$wigcono wyjazdowi do
Reims. Po zwiedzeniu ruin udano sig do prowizorycznej sie-
dziby Magistratu, gdzie obejrzano i omawiano projekty regu-
lacyi i odbudowy miasta.

Posiedzenia odbywaly sig: rano w Musée Social, po po-
Iudniu w amfiteatrze Ecole Supérieure d’Art Publique.

Nastgpna Konferencya Urbanistyczna odbedzie sig
w Londynie w pazdzierniku r. b.

Szczegolowe sprawozdanie z Konferencyi ukaze sie
w druku za 2 miesigce.

Polska delegacya skiadala si¢ z: Konstantego Sabina
Jakimowicza, architekta, szefa Sekeyi Budownictwa w Mini-
sterstwie Robét Publicznych w Warszawie, Antoniego Ja-
wornickiego, architekta, delegata Kola Architektéw w War-
szawie, Kigjstuta Jurgielewicza, architekta, delegata Polskie-
go Kola architektéw-Urbanistéw w Paryzu, Wladystawa Mi-
chalskiego, architekta, kierownika Wydzialu Regulacyi
w Magistracie stol. m. Warszawy, Juliusza Nagdrskiego, ar-
chitekta z Warszawy 1 Antoniego A, Szklarskiego, architekta,
delegata Polskiego Kota Architektéw-Urbanistéw w Paryzu.

Polscy architekei zlozyli wspélne raporty o prawodaw-
stwie urbanistycznem w Polsce, Wydziale Regulacyi w Magi-
stracie stol. n. Warszawy, instytucyach zajmujacych sig sze-
rzeniem wiedzy urbanistycznej i propagandg urbanizmu
w Polsce.

Manifestacya ua rzecz Polski.

Udzial Polakéw w Konferencyi uczynil dobre wrazenie,
osobliwie zas raport o Wydziale Regulacyi Warszawy.

W drugim dniu Konfereneyi, podezas wspdélnego s$nia-
dania kolezetiskiego w restauracyi Palais Royal-Petit Véfour,
po owacyi urzgdzonej przez anglikéw, do ktérych przylaczyli
sig wszyscy uczestnicy, na czes¢ inicyatora i autora prawa
z 14 marca 1919 r., uchwalonego przez obie Izby francnskie,
deputowanego Izby Posléw, Cornudet’a, ktéry przewodniczyl
$nladaniu—miala miejsce, po przemdéwieniu architekta Wla-
dystawa Michalskiego, bardzo sympatyczna manifestacya na
rzecz Polski.

Wszyscy uczestnicy, wstawszy, wzniesli okrzyk na czedd
Polski.

Podzigkowanie.

Polskie Kolo Architektéw-Urbanistéw w Paryzy, ktd-
rego odezwy w sprawie wziecia udzialu w M. K. U. znalazly
posinch wsréd Kolegéw z kraju, niniejszem serdecznie lmn
dzigkuje za przyjazd do Paryza, przez co dali moznosé P. K.
A. U. nalezycie wywigzaé sig z zadania, powierzonego mu
przez Kolegéw z Francuskiego Towarzystwa Architektéw-
Urbanistow.

Paryz, 14 czerwea 1919 r.
Za Wydzial P. K. A, U. w Paryzu:
Architekt Anfoni 4. Szklarski

Park Narodowy na Malcie pod Poznaniem.

Teren pod projektowany park Narodowy na Maleie lexy
przy peludniowejstronie szosy wiodgceej z Poznania do Kobylo-
pola, a zadrzewiony jest w gérnej czesei wysokopiennym las-
kiem, w dolnej za$ graniezy szerokiemi takami z rzeczka Cy-
bina. Glowne wejsein do przyszlego parku zaprojektowano
w poblizu stacyi kolejki podjazdowej Poznan— Srodu, tuz pray
skrzyzowauiu drogi wiodacej do szosy. T wznosi sig budy-
nek dla ogrodnika i stréza. Giéwna aleja, obsadzona po obu
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stronach podwdjnymi rzedami drzew, rozszerza sig zaraz przy
wejéciu, tworzge obszerny plac (pronaos) i stosujge sig do pochy-
losci terenu, rozdziela sig mnastepnie na cztery zadrzewione
slimaki, prowadzgce do gldwnego centrum (agora) opasanego

\ . ,ﬂfﬁ%‘g % i
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Park Marodowy na Malcie pod Poznaniem,

trawnikami i alejami, a przeznaczonego na popisowe éwiczenia
zbiorowe. Widok na nie roztaczaé sig bedzle z tarasu zaprojek-
towanej naprzeciwko restauracyl oraz z amfiteatrn, ktory znaj-

PARFCNARODOWY.
NASMNETE DODDOZNANTE

\
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przecinajgeych drogi gléwne, projektuje sig z jednej strony
kaplice i kopiec Wolnoéci, a z drugiej teatr i place zabaw dla
skautéw oraz place tennisowe. Wielkie boisko zatozone na
osuszonych Iakach ofoczone jest zadrzewionemi alejami i miej-
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(Plan).

scami zarezerwowanemi dla widzéw; z potudniowe] strony boi-
sko- graniczy bezposrednio z Cybing, ktorej wybrzeza zarosnigte
s zwartym 1 barwnym gaszezem zielonodci, Koryto Cybiny

e SN

ParkTNarodowy na Malcie pod”Poznaniem.”(Widok z lotu ptaka).

dowaé sig bedzie po druglej stronie na pochyloSei wzgérza.
Glowne drogi przechodzg pod arkadami taczacemi kompleks
budynkéw przeznaczonych w przysziosei dla sokoléw i skautéw
i na restauracye; w dalszym ciagu prowadzg do taraséw zato-
zonych w trzeoch szerokich kondygnaeyach na stokach miedzy
laskiem i takami i graniczgcych z wielkiem boiskiem przezna-
czonem na ¢wiczenia i igrzyska. Na koneach alel poprzecznych,

odpowiednio rozszerzone i poglebione stuzyé bedzie do kapieli
i zabaw sportowych na wodzie. Zadrzewienie parku jest pomy-
§lane jednolicie, giéwny ton nadaje mu istniejgcy juz las wy-
sokopienny,

Adam Ballenstedt.
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Kilka stéw o prawie autorskiem w dziedzinie
architektury."

Zabezpieczenie prawa autorskiego tworcom dziel architek-
tonicznych ma znaczenie donioste. Duzi§, w pojeciu ogolu,
twérecami gmachéw oraz pomnikéw architektury sa ich funda
torzy, opiekunowie lub nawet przedsiebiorcy podejmujacy sic
budowy, podezas gdy imie istotnego twérey pomyslu architek-
tonicznego pozostaje najczescie] w ukryciu.

A jednak nie nalezy zapominaé, ze owym istotnym twér-
cg Jest zawsze i wylacznie architekt. Zadanie jego polega na
osiggnigciu wartosci artystycznych, przy uwzglednieniu po-
trzeb powstaé majacej budowli i, chod¢ stosuje sig on, w miare
moznosei, do zyczen 1 upodobain klijenta, jest jednak catkowi-
cie odpowiedzialny za wywigzanie sie z zadania, w ktére wio-
zyé winien caly zasdb swej wiedzy, dodwiadezenia i talentu.

Zasadnicza trudnosé przy opracowanin prawa autorskiego

w dziedzinie architektury stanowi fakt, ze pomysl, wyrazony
w projekecie architektonicznym, najczgSciej bywa nastepnie
wykonywany w naturze, ikiedy sam projekt, przy stosowaniu
dofi paragraféw prawa o autorstwie, latwe traktowany byd
moze naréwniz utworami jakiegokolwiek dziatu sztuk plastyez-
nych — o tyle budowla wykonana w naturze staje sie czgstky
krajobrazu, jakby wlasnodcia ogdélu, staje sie przytem najczes-
ciej objektem o wyraznie uzytkowej wartosci.
. Wtasciciel budowli zmienia czestokroé wyglad jej i kon-
strukeye, nie troszezac sig o to bynajmniej, 2e paczy przytem
intencye artystyczne autora, budowle za§ sama pozbawia za-
zwycza] warto§ei architektonicznej oraz cech skoordynowane]
catosci.

Nie dosy¢ na tem — bardzo czgste sg fakty, ze bu-
dowle wykonane celowo i poprawnie znajdujg licznych na-
§ladowcdw; buduja oni na swij uzytek bez wiedzy i woli archi-
tekta, ktérego pomyst wy'/ysku]'a‘ nieprawnie,

Moznaby przytoczyd dlugi jeszcze szereg przykladéw do-
wodzgeyeh, jak wazne 1 pilne jest zabezplecaemc praw autor-
skich w dziedzinie architektury —na razie ograniczymy sig
jednak do krdtkie] tylko wzmianki, %e sprawsa ta usilnie zaj-
mowano sig ostatnimi czasy we wszystkich niemal panstwach.

Na wniosek stalego migdzynarodowego komitetu archi-
tektéw (Comité permanent international des avchitectes),
" ktéry sprawsg tg za.]mo\va{ sig przez czas diuzszy, uznano za
konieczne wniesienie odpowiedniego projektu prawa na naj-
blizszy miedzynarodowy zjazd architektéw; miato to mieé
miejsce w roku 1915 w Piotrogrodzie.

Jakie wyniki da stosowanie w zyciu omawianego przez
nas prawa—przyszio$é pokaze. Zupelny niemal zasté] w twér-
czo$ci architekionicznej, wywolany przez dlugotrwala wojng
§wiatows nie pozwolil dotychezas na stosowanie prawa tego
w szerszym zakresie.

JKoto Architektéw w Warszawie®, starajac sie ujgé
w projekeie swoim, w szeregu punktdw, zasadnicze wytyczne
oraz warunki niezbedne dla prawidlowego rozwoju wolnej
sztuki architektonicznej w Polsce 2y — zwraca uwage na spe-
cyalne wymagania 1 potrzeby pracy zawodowej architektéw
oraz na koniecznod§é przejecia przez Panstwo pieczy nad, god-
nemi tego, dzielami architektury.

Nadanie poszezegélnym paragrafom projektu formy praw-
nej oraz dodanie szeregu punktdw, niezbednych do wprowa-
dzenia mysli przewodniej w zycie, stanowié¢ winno zadanie
dalszego opracowania, wychodzgcego juz poza zakres kompe-
tencyi ,IKota Architektéw®, Natomiast jako wyraz dazen sfer
zainteresowanych projekt ,Kola“ zyskat aprobate Plerwszego
Zjazdu Arcliitektéw Polskich, ktéry odbyt sie w czerwen
1919 roku w Warszawie.

Alfred Dickslein, arch.

?) Prawo antorskie w dziedzinie architektury“ (Projekt Kola
Architektéw w Warszawie).

) Wedlug tekstu pxzedsba\uonevo na posiedzenin Komisyi
K. A, powolanej do opracowania zasad prawa autorskiego.
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KONKURSY.

Kounkurs na przebudowe teatrn Rozmaitosel. Magistrat
m. st. Warszawy ogtasza konkurs dla architektéow polskich na
szkicowy projekt przebudowy teatrn Rozmaitosei. Warunki
i program konkursu wydawane sa w kancelaryi prezydyalnej Ma-
gistratu (Senatorska 14) w godzinach od 10-ej do 8-ej po potud-
nin. Za wzglednie najlepsze prace wyznacza sie dwie nagrody:
pierwsza 6000 mk,, druga 1000 mk., ktére bezwarunkowo hQLM
wyplacone. Projekty prayjmowane bedg do d. 3 Intego.

ROZSTRZYGNIECIE KONKURSOW.

Konkurs na rozplanowanie terendw Frascati. Ogdlem
nadestano projektdw L4, Po rozpatrzenin uznano za nienadaja-
ce sig do dalszej oceny prace opalrzone numerami 1, 2, 3, 6,
8, 111i14. Pozostale projekty oznaczone numerami 4, 5, 7, 9,
10, 121 18 poddano na szeregu posiedzen szczegélowej cha-
rakterystyce, jak nastepuje:

N 4. Srodkowa, arterya I5—H za malo podkreslona jake
wielka arterya spacerowa i posiada (okolo wiaduktu) przykre
zatamania. Prowadzaca od niej ku ul. Szarej uliczka ze schod-
kami zupelnie zbyteczna.

Ulica 11 —10—22 nie jest celowy,.

Aleja lipowa nle jest wyzyskana jako piekna ulica, przy
ktérej powinny stanaé fronty oddzielnych palacykdw.

Zahudowania w kwartalach od strony ulicy Wiejskiej
do$¢ racyonalnie zaprojektowane, aczkolwiek nie wyzyskano
terenu od strony klina, jako tes od strony dzisiejszego Sejmu.

Srodkowy tl()]kqt podzielony na zbyt wielkie parcele 2
i 3 pod palace,

Dwa patace przy arteryi B — H (parcele 4 1 5) z parkami
na stokach wzgérza zaprojektowane wlasciwie,

System zabudowania blokéw od ul. Rozbrat daje zbyt
kosztowne plantacye przed domami od strony parku Frascati.

Wogdle sieé ulic zaprojektowana prawidtowo.

N 5. Projekt rozwigzania arteryi gldwnej, ulic na sto-
kach 1 zabudowania poszczegdlnych czesci terenu niewtla-
deiwy. h

N 7. Srodkowa arterya, ulice przy Wiejskiej, ulice na
stokach, jak réwniez sposéb zabudowania poszezegdluych tere-
néw nieocdpowiednie,

Projekt nie rozwigzuje weale parcelacyi terendw od ul.
Wiejskiej (w czesei jej ku placowi Trzech Krzyzy) i naogél nie
daje dobrego ogdlnego rozwigzania,

Ne 9. Projekt nie daje polaczenia C—I,
przez program konkursu.

Zabudowanis od strony ul. Wiejskiej i umieszezenie gma-
chéw publicznych na stokach—znpelnie wadliwe. Xosztowne
tereny gérne zupelnie nie wykorzystane pod okazalsze palace.

Ne 10. Projekt daje w ogdlnych zarysach—nie liczac
qlq jednak z kosztem placéw pod ulice—Iadne rozwigzanie arte-
ryi komunikacyjnych catego kwartaln, ograniczonego ulicami:
Ksiazeca, Rozhrat, Gorng i Wiejskg. Podzial na parcele pod
budowe wielkich doméw zivartych, oddzielnie stojacych pala-
céw, jako tez mniej zamoznych—Dbardzo udatuy).

By przeprowadzié arterye 1 —H réwnolegle przed daisiej-
szymi patacami na wiadukt nad ul. Ksiazeca —antor przesuwa
0§ wiaduktu w gére ul. Ksigzgee].

Utworzenie przed projektowanemi dwiema ambasadami
przy E—H placyku z monumentem i zapoczatkowaniem jak
gdyby rozwidlenia sie ulic—nie jest szczesliwie pomyélane,
prayczem spycha obydwa budynki ambasad na sams szkarpe.
Poprowadzenie od bramy wjazdowsj (przy ul. Wiejskiej) nlicy
prostopadlej do B ~H poczgtkowo przez teren ogrodu Frascati,
a dalej przez terytoryum duzisiejszego Sejmu—nalezy podkre-
§lié jako bardzo udatne rozwiszanie.

Przeprowadzenie ulicy C—I malownicze i o tagodnym
spadku, lecz za malo uwzgledniajace wyzyskanie terenu ze
wzgledu na niezuzycie waskiego a diugiego odeinka miedzy
ul. C~TI1 aleje lipowsy,

wymaganego
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Ulica od Wiaduktn ka Szarej, idaca pml parkiem, zbyt

uszczupla teren pod zabudowania od strony ul. Rozbrat. Blok
tyeh doméw nalezaloby poszerzyé lkoszten te] ulicy, juko tez
przeciaé uliczke poprzeczna.

Wiytworzony przy rozwidleniu ulic ku Szarej 1 ku Gérnej
klin —przedstawia urwany blok domdw przy granicy ogrodu
dzisiejszego Sejmu,

Na terenach pmrzyleglych do ul. Wiejskiej—tadnie zapro-
jektowane bloki wigkszych domdéw mieszkalnych, nie uwzgled-

i nagroda.

niaja jednak granic domdw istniejacych, a na tréjkuycie, ogra-
niczonym alejag lipowa, arterys & — F iulieg od strony dzi-
siejszego Sejmu, udatnie rozmieszezone parcele pod oddziel-
ne palace 1 patacyki.

Architektoniczue rozwiazanie wjazdu od ul. Wiejskiej iza- -

.budowan przy nim —bardzo tadnie pomyslane.

Wogdle, projekt wyrdsnia sig pod wzglodem avchitek-
tonicznym.

Nt 12. Projekt daje pomyst dobrego wyzyskania §rodlko-
wych czesel pod zabudowania willowe z nowy, ulies, ponad sto-
kiem wawozit.

Daje pomyst odregbnego rozwigzania trontéw od ul. Wiej-
skiej dla terenu dzisisjszego Sejmu w zwigzku z przylegajacy-
mi terenami Frascati.

Arterya E—H rozwigzana dobue

~ Ulice na stokach ogrodu dzisiejszego Sejimnu niewlasciwie
poprowadzone, Przy wjezdzie odul, Wiejskiej brak réwnowagi
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w zabudowaniu, System willowy na tréjkacie przy ul. Szare]
nieodpowiedni, W bloku doméw od ul. Rozbrat szereg doméw
wewngtrznych niewlaseiwy.

Ne 13.  Arterya érodkowa nie nalezycie nwydatniona ja-

ko gldwna arterya spacerowa i zanadto zlamana przy duisiej-
szyeh palacach.
Seiwe.

Slepa ulica w strong dzisiejszego Sejmu—nie daje roz-
wigzania,

Ulice na stokach 1 zabudowanie ich—mniewla-
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_ Arch, Antoni Jawornicki i Stefan Stgpkowski,

Sieé¢ ulic przy Wiejskiej zbyt skomplikowana. Od ul. Roz-
brat—system zabudowania nieracyonalny dla tego terenu.

Dnia 18 wrzesnia v, b, nastgpilo rozstrzygniecie konkursu.
Pierwszg nagrodeg przyznano jednogloénie pracy Ne 10, autorzy
architekei Antoni Jawornicki i Stefan Stepkowski, Drugg na-
grode przyznano pracy M 4, autorzy architekei Aleksander Bo-
jemski i Kazimierz Saski, Wyrézniono prace Ne 12, antor arch.
Antoni Dygat.

Konkurs na zabudowania folwarezne w majgtkach
Mieni, Piasecznie i Radniku. Nadestano prac 14. Sad konkur-
sowy wylaczyt projekt No 4 (Mienia) jako zupelnie nie odpo-
wiadajacy ‘warunkom pod wzgledem charakteru avchitektury
wiejskiej, oraz projekt N 13 (Rudmlx) jako mekompletny (brak
perspektywy), zbyt poblezme traktowany 1 nieracyonalnie
skomponowany. Pozostate projekty opatrzone numerami 2, 7,
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8,9, W, 12, 14 (Mienia), 1,5, 6, 11 (Piaseczno) i 3 (Rudnik)
poddano szezegdolowe| ocenie:
1. Mienia.

No 2.
dobry,

Dwdr w rzutach poziemyech b. dobrze skomponowany; ca-
164¢ skromna, estetyczna 1 praktycznie pomyslana.

Dom dla stugby folwarcenej. Skupienie wszystkich mie-
szkan w jednym budynku nie jest pozgdane, jednak przyjmu-
jac zalozenie autora, plan jest dobrze zaprojektowany, z wyjat-
kiem mieszkan naroznyel, ktdryel rozktad jest wadliwy.

Zabudowania gospodarskie: obora, stajma i spichrz—
dobre. Budynek dla trzody chlewnej b. dobry, Lodownia zu-
nadto skomplikowana.

Projekt wybrany do nagrody.

N2 7. Projelt b. starannie i z talentem wykonany. Sa
jednak w planie dworn doéé znaczne wady, swlaszeza w czesci
kuchennej. Niepozgdane réwniez umieszczenie kancelaryi
i kuchni zupetnie osobno. Oémiorak—wadliwy w planie, male
waskie kuchuie przej$ciowe, schowanka ciemne.

Budynki gospodarskie —niezle pomyslane.
dzo tadny.

Projekt kwalifikuje sie do zakupu.

No 8. Praca bez zalet szezegélnych, plan dworu nieprak-
tyezny 1 w ukladzie wadliwy.

Zabudowania dworskie — zle zaprojektowane,

Ne 9. Dwér zbyt patacowo traktowany, pomimo, ze w pla-
nie b. dobry. Wystawki boczne sg zbyteczne i nie w charakterze.

Zabudowania dworskie— mniej udatne.

Ne 10. Projekt naogdét b. dobry i posiada duzo pomystéw
twirezych. Poszezegélne budynki b. dobre, celowo 1 praktycz-
nie zaprojektowane, ze znajomodcia potrzeb i zwyczajéw zycia
wiejskiego. W caloSci nieco za bogaty, raczej dla duzego ma-
jatku, niz dla folwarku.

Dwér nie posiada wiladciwego charaktern 1 traktowany
zbyt bogato. Umieszezenia kuchni w suterenie latwo daloby
sig uniknad. Spichrz i lodownia b. dobre, Plan sytuacyjny bez
zarzutu,

Projekt kwalifikuje sig do nagrody.

Ne 12, Sytuacya praktyézna i celowa. Dwoér co do roz-
miaréw 1 charakteru dostosowany do potrzeb, w ukladzie
planu—schody umieszczone wadliwie, stotowy za maly.

Rozktad pokoi niezupelnie praktyczny i posiada pewne
braki.

Zewngtrznie b. dobry.

Zabudowania gospodarskie b, dobre.

Domy dla stuzby zastuguja na szczegdélne wyrdznienie—
brak lodowni.

Ne 14. Rzecz bez charaktern. Budynki gospodarskie wa-
dliwie zaprojektowane.

- I1. Piaseczno.

Uktad cafosei zabudowan w planie sytuacyjnym

Spichrz bar-

Ne 1. Projekt w kompozyceyi skromny i w ukladzie ce-
lowy. Dwor dobrze zaprojektowany. Calo§é estetyczna, Dom
dla stuzby zastuguje na wyrdznienie. Stajnia dobrze pomysla-
na. Obora nieco za ciasna; przy nkladzie zastosowanym przez
autora, byloby bardzie] racyonalnem, kasujge otwory wejécio-
we i przejécie z jednej strony, rozszerzyé przejscie wzdtuz obo-
vy (z drugiej strony). Lodownia b. dobra,—praktyczna i este-
tyczna. Projekt do nagrody.

. Ne 5. Praca malo twoéreza, lecz lepsza od innych i na-
0g6l poprawnie wykonana,

Unmieszczenie kuchni, pokoje dla stuzby, $pizarni i t. p.
w suterenie nalezy uzna¢ za niepozadane. Plany obory i staj-
ni—dobre. Czworak dla stuzby—wlasciwie pojety. Lodownia
praktyczna., Projekt do nagrody.

Nb 6. Plan dworu, z péteiemny sienis, i hallem, oraz
dtugim korytarzem nieracyonalnie zaprojektowany; rozmaite
zalainania, wneki 1 t. p.-nie sa potrzebne. Zabudowania gospo-
darcze—niepraktyczne.

Ni 11, Projekt naogél staby.
III. Rudnik.
Ne 3. Projekt naogét dobry i estetycznie pomySlany.

Umieszezenie kuchni we dworze w suterenie — niewlasciwe,
Projekt do nagrody.
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Pierwszy nagrode za szkicilla majatka Alienia® prayzna-
o pracy N2, autorzy Stanistaw  Czaplicki, Zygmunt Troja-
nowski i Stefan Zielenski, architekeir z Krakown, 11 nagrodg
prayznano pracy Ne 10, autor Konrad Ktlos, architekt z Wur-
szawy; 1l powtdrna nagrode przyznano pracy \¢ 12—autor
Jerzy Ascher.

Dla majatkn Piaseczno: I nagrode przyznano pracy Ne L,
autor Jozet Seredynski, architekt; IT nagrode pracy Ni 5, auto-
rzy Jan Rybicki i Bohdan Kunstetter, architekei z Warszawy,

Dla majatku Rudnik: | nagrode przyznano pracy Ne 3.
antor Mieczystaw Rzepecki, architekt » Warszawy.

Honkurs wa rozplamowanie terenéw Ujazdowa., Na
pierwszem posiedzeniu Sadu przejrzano nadestane projekty
w liczbie 5.

Projekty oznaczone Ne 11 2—jako niewypelniajgee za-
sadniczego wymagania programu—jednolite] kompozyeyi, obej-
mujgeej harmonijnie calosé tervenu, zostaly odrzucone.

W dalszyimn ciggu badano projekiy oznaczone No 3, 4+1 3.

Né 8. Sie¢ komunikacyjna naogo! dobrze rozwigzana na
terenie Ujazdowa, natomiast przerwanie Alei Szucha 1 brak ko-
munikacyi Alei Ujazdowskiej z dolnym Mokotowem —stanowis,
wade rozwigzania bardzo wazna. Plac na skrzyzowaniu ul.
Nowowiejskiej z Aleja Ujazdowsky—rouzwiazany celowo, jednak
polgezenie go z podobnymn placem kolistym przed Sejmem na-
suwa powazne watpliwodci co do wrazenia przestrzennego, ja-
kie one beds wywieraly w rzeczywistodei.

Uktad gmachow muzedw undatny i vdpowiedni do prze-
znaczenia. W muzeum sztuki spadek pozioméw w lapidaryum
dla wygladu podwdrea 1 fasady niepomysiny, plany poszeze-
gblnych gmachéw muzedw pomyslane celowo.

Ginach Sejmu nie ma zupelnie skali wilasciwe] dla cato-
sel, jako bryla dominujgea w planie. Plan gmachu w polyeze-
niu z zamkiem Ujazdowskim—zbyt zacie§niony.

Rozwigzanie ul. Gérne] t calego przylegajacego wezia
komunikacyjnego, wigzacego Powisle ze S$rédmiedciem (ulica
Mys$liwiecka, Lazienkowska i inne)—zupelnie wadliwe i nie
uwzgledniajace zasadniczych potrzeb miasta.

Uksztattowanie budynkéw i placu wystawy nie odpowia-
da warunkom terenowym, t. j, bardzo znacznym spadkom. Cha-
rakter architektury poszczegélnych gmachow -— niespokojny
i niejednolity, nie odpowinda warunkowi w programie paro-
krotnie i silnie zaznaczonemu, nie wigze sig z architektura
miasta 1 jego najcharakterystyczniejszych gmachow,

Ne 4. Rozwigzanie sieci komunikacyjnej w czesci gomej
terendéw objetych konkursem odpowiada potrzebom iniasta.
Natomiast wezel komunikaeyjny ul. Goérnej, Mysliwieckiej
i przylegajacych—rozwigzany wadliwie —nie daje zasadniczego
polgczenia §rédmiescia z dolnymi terenami Ujazdowa i rozsze-
rzonym Parkiem Lazienkowskim.

Zjazd przy Belwederze i ul, Ilory nie rozwigzany.

Plac przed Sejmem nie zakonczony w ksztalcie 1 w spo-
sobie zabudowania, tak samo plac miedzy Sejmem 1 gmacha-
ni muzeum,

Zniesienie gmachu b, Korpusu Kadetéw nie umotywowa-
ne dostatecznie wynikiem osiagnigtym i zaznaczonym w szkicu.

Grupy architektoniczne przy zbiegu ulic Nowowiejskiej
i Ujazdowskie] nie tworzg calodci harmonizujgcej z zasadni-
czem, symetrycznem zatozeniem placu.

W czescl dolnej terenéw Ujazdowa rozwiszanie kanalu,
potgezenie go z Wistg 1 pod mostem Sobieskiego ze stawami
fazienkowskimi—bardzo dobre.

Polaczenie gmachu Sejimnu z dawnym zamkiemn [jazdow-
skim-—udatne, Plan gmachu wadliwy: brak w nim zasadnicze]
cza$el skladowej wspoilezesnych parlamentdw—kuluardw; gdyz
wielka sala przy wejscin ma charakter sieni i szatni.

Uklad ogdélny gmachdw muzealnych dobry, jednak pla-
ny poszczego6lne majqg wady zasadnicze: w czgci centralnej nie-
potrzebnie rozwinigte klatki schodowe, nie ttomaczace sie cato-
eig planu; w budynkach boeznych — przewaga wielkich sal
przej$ciowych niedogodnych w uzytkowaniu.

Charakter fasad i ksztalty bryt architektonicznych—po-
siadajge rysy munumentalnodci, nie majg jednak pigtng miej-
scowego i zupelnie nie wigzg sig w swej skali i ujgeiu z najwy-
bitniejszymni gmachami stolicy.
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Ne 5. Sieé komunikacyjna z wyjatkiem ul. Gérnej—do-
brze rozwiggzana. Zjazd praes ul. Flory na Dolny Mokotdéw po-
myélany celowo. Plac na skrzyzowaniu ul. Nowowiejskie]
1 Ujazdowskiej w ksztalcie swoim—udatny.

Dolne tereny Ujazdowa, rozszerzony plac fazienkowski
1 njecie kanalu w szereg basendw —uksztattowane dobrze.

Unmieszezenie terendw sportowych na miejsen b, koszar
huzarskich—dobrze pomyslane.

Potozenie patacu Naczelnika Panstwa w polaczeniu z pa-
facem Belwederskim, w stosunku do podwérea patacowego ido
Alei Ujnzdowskich—wadliwe 1 architekfonicznie nie wyttoma-
czone. Uktad gmachdéw muzealnych nie wyplywa z jednolite]
konecepeyi przestizennej, jest racze] wyrazem praypadkowego
uszeregowania. Plan muzeum sztuki, oparty na zalamaniu osi
gléwnej, rozwigzany, w stosunku do swych wnetrz na osi ulo-
zonych, niezbyt udatnie. Zamek Ujazdowski—zniestony.

Potozenie gmachu Sejmu zupeinie przypadkowe — nie
zwigzane, nawet pod wzgledem praktycznym, ovganicznie i pod
wzgledem komunikacyjnym z calo$oig miasta. Licznosc o cha-
rakterze przestrzennym z calo$cig miasta—zupelnie zaniedbana.

W uktladzie samego gmachu, w zwigzku z jego poloze-
niem, przebija brak réwnowagi bryly i odczuwa sig brak wia-
$ciwego dojazdu,

Charakter architektoniczny bry? i fasady poszezegélnych
gmaclhiow, zawierajae szereg motywdéw architektury warszaw-
skiej z epoki ubiegtei, nie posiadajg charakteru jednolitego
i od/nacaam gig plzetadowamem

Po przestudyowaniu powyzszych ploiekt(')w Sqd doclio-
dzi jednogloénie do wniosku, ze ogélny poziom ich nie odpo—
wiada wymaganiom, tak jasno stawianym przez samo zycie
wspoélczesne stolicy, & ujetym obszernie i wyraZnie programemn

" konkursu. Sad dochodzi do wniosku, %e pomimo niskiego po-
ziomu prac, zmuszony jest jednak w mys$l § 15 warunkéw kon-
kurséw Kota Architektéw, do wyznaczenia nagréd w sposéb

nastepujgcy:
I—nagroda 7000 mk. autorowi projektu No 3,
ImT— 5000 ,, 4 N 5.

n

Po otwarciu kopert okazalo sie, ze autorem projektn od-
znaczonego l-szg nagroda jest arch. Oskar Sosnowski, 11-gg na-
grode otrzymal arch. Antoni Dygat.

Architekci i Izby Architektéw w Polsce.

Referat wygloszony przezarch.Fr. Lilpopa na I ZjeZdzie Architektow
polskich w Warszawis 1919 r. ).

W naszem ‘spoleczenstwie stanowisko architekta nie byto
dotgd ani nalezycie okre§lone, ani ustawowo gwarantowane.
W kazdym z trzech zabordw, na tle réznego ustawodawstwa
panstwowego stosunki ukiadaly sig odmiennie. Obecnie, wzje-
dnoczonej Polsce, gdy wiasny nasz Rzad praystapil do organi-
2acy1 nowego zycia, do tworzenianowej panstwowosci, powstaje
szereg pray i ustaw, ktore sig z{OZa, na ogodlne ustawodawstwo
krejowe. Zadna nowa ustawa nie moze byé celowa, rozumna
i trwala, oile nie odpowiada istotnym wymogom zycia. Razad,
wnoszacy projelity praw, nie moze i nie powinien poprzesta-

waé na tem, aby jedynie ciato ustawodaweze jako przedstawi-.

cielstwo narodu, stanowié miato o zgodnodel nowego prawa
z potrzebs zycia. Rzad winien sam juz zdobyé dwiadomosé, ze
dang dziedzing zycia istotnie poznal i ogarnal, a wtedy bedzie
moégt skutecznie staé sig rzecznikiem nowego prawa.

Poniewaz z drugiej strony nie jest mozliwem, aby Rza,d
mdgl to osiaggnaé przez wlasne organy, musi opieraé sie na fa-
chowych organizacyach, wiasciwie i celowo zbudowanych. Jest
wspdlnym interesem Rzadu i architektéw powotanie do zycia
takie] wlaénie organizacyi, ktéraby stata na strazy wszelkich
praw dotyczacych architektury w Polsce.

Podstawowym warunkiem jej celowoéei bedzie przede-
wszystkiem koniecznogé objecia \\'szystklcllarchltektéw w Polsce,
powto1e koniecznoéé Scistego okreslenia samego polqma czem
jest i ma byé architekt,

P103ekt Izby Architektéw nie byl znany Kolom przed
wniesieniem na Zjazd, gdy# wylonil sig w Warszawie dopiero

') Sprawozdanie Komitetu Organizacyjnego.
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podczas czynnosel praygotowawcaych do Zjazdu, niemniej po-
krewne referaty przed Zjazdem nadestane, zawieraly wyrazne
wskazania co do potrzeby Tzb, Kolo Krakowskie w referacie
kol. Ekielskiego p. t. ,stanowisko architekta“ i Koto Lwow-
skie w referacie kol. Minkiewicza na temat ,ochrona tytutu
i prawne stanowisko architekta“ domagaja sig nowej formy dla
organizacyi architeletéw na miejsce dotychcl,asowych K6t 1 po-
daja szereg wskazan naogét zgodnych z panizszym projektem.
Okazuje sie, ze ten ostutm {,mha na grunt przygotowany. Zgod-
nie z zalozeniem, jakie sobie postanowit Komitet Organiza-
eyjny, zostaja przedstawione Zjazdowi do uchwalenia opréez
spraw zasadniczych, wszelkie potrzeby przechodnie. W celu
wepétpracy z Rzadem nad ujednostajnieniem prawodawstwa
i ze wzgledu na jednoczesne poszanowanie prawa zwyczajowego,
koniecznem jest utworzenie obecnie trzech Izb w obrebie by-
tych trzech zabordw z jedng wspdlng Rady Naczelns. Najbliz-
szem wspélnem ich zadaniem winno byé wzajemne przenikanie
sie i daznoéé do wyréwnania réznic w niedalekiej przysziosei.

Gldwne postulaty. Stanowisko architekta swobee spole-
czenstwa, Rzadu i zawoddw technicznych musi byé okreslone
przez specyalng ustawe. Tytul architekta i prawo samodziel-
nego prowadzenia robdt i wykonywania zawodu mogs byé
udzielane jedynie na podstawie §wiadectw =z ukoficzenia pro-
gramowychstudydéw, obowigzkowej aplikacyi i egzaminu prak-
Lycznego

Zawéd architekta, z uwagi na odrebnosé stanowiska, musi
byd¢ wyraznie olueslony i oddzielony od zawodu wykonawcow
budowlanych i innych zawodéw,

+Kodeks architektéw*, jako zbidr zasad etykl musi stac
sie dla wszystkich architektéw obowigzujacym 1 otrzymaé moc
prawns.

Konieczne jest utworzenie odpowiedzialnosci dyscypli-
narnej- za. wykroczenia przeciwko ,kodeksowi®, honorowii god-
noéei stanu architelctéw.

Architekt z racyi swego zawodu jest w stale] zaleznosei
od organdw Rzgdu. Stosunek bezpoéredni do Rzadu nie moze
byé uwazany?® za wystarczajacy.

Glos architektéw jako catosel winien mieé na wzgledzie
dobro 1 rozwdj architektury pod kazdym wagledem i w kas-
dym kierunku.

Prawodawstwo z dziedziny architektury, budownictwa,
rzemiost budowlanych, szkolnictwa zawodowego — winno byé
opracowywane w lgcznosdei architektéw z Rzadem,

Architekei jako cato$é winni byé przez Rzgd powolywani
do wydawania opinii o projektach ustaw w zakresie swego za-
wodu. W celu osiggniecia wyze] wymienionych postulatéw
musi powstaé organizacya architektéw uznana przez Rzad,
wspoldziatajaca z Rzadem i obejmujgca ustawowo wszystkich
architektéw w Polsce.

Ponizszy projekt Izb Architektéw jest wzorowany na de-
krecie Nr. 75 w przedmiocie statutu tymczasowego Palestry
Panstwa Polskiego.

Dziennik Praw Nr. 22 z 30 grudnia 1918 r.

MATERYALY DO STATUTU. ARCHITEKCI.
1. Tytul architekta jest nadawany przez Izby Architek-
t6w i korzysta z opieki prawa w my$l niniejszej ustawy.
2. Architektem moze zostaé obywatel Panstwa Polskiego
bez réznicy plei, ktéry:
a) ukonczyl calkowite studysa architektury w aka-
demii lub na politechnice krajowe;j,

b) odbyt aplikacye w mys$l przepiséw niniejszej
ustawy,

¢) zlozyl egzamin praktyczny w mysl niniejszej
ustawy,

d) zlozyl przyrzeczenie stosowania sig do ,kodeksu
architektéw*,

e) jest pod wzgledem moralnym nieposzlakowanym.

Nie moze byé architektem pozbawiony wlasnej woli, lub

ogla.mczony w czynnodciach cywilnych, upadly, skzuany na
kare wigzienia, lub za plzestqpstwo u\vlacza]qce czel.

3. Architekt winien poswigcié sig obowigzkom swym

z caly gorliwoseig i sumiennofcig, majgc na wzgledzie godnosé

swego zawodu, okazywadé poszanowanie i postuch dla wmrzeddéw

i organéw Izb Architektéw w Polsce, puestxzegaé zagad kole-

zefistwa, strzedz w zyciu p1ywa.tnern powam swWego stanu i za-

chowywaé sig zgodnie z wymaganiami honoru i przyzwoitosei.
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4. Czynnofci architekta polegaja na udzielaniu porad fa-
chowych, sporzgdzaniu projektdw, kierownictwie robdt w natu-
rze, zastepstwie intereséw klijenta wobec wykonawedwiwladsz,
uzgadnianiu intereséw klijenta i wykonawcéw, na rzeczoznaw-
stwie sadowem.,

5. Architekt przy wykonywaniu swych obowiazkéw ko-
rzysta z wolnosci stowa i pisma, a za wszelkie naduzycia tego
prawa odpowiada dyscyplinarnie z inicyatywy rady architek-
téw, niezaleznie od odpowiedzialnodei sadowe].

6. Architekt przy wykonywaniu swych obowiazkéw za-
wodowyeh stosuje sigdcisle do wymagan  kodeksu architektow®,

7. Z wykonywaniem zawodu archit. nie wolno Iaczyé
udzialu w przedsiebiorstwie budowlanem, posrednictwieintere-
séw 1 wogdble zaje¢ nie licujgeych z powotaniem architekta.
Wolno jest facay¢é z zawodem architekta wrzad pafistwowy
i stanowisko nauezyciela.

8. Architekt moze zmienié obrang siedaibe w okregn tej
same] Izby, po upuedmem ]ednomwaqcmem jej zawiadomie-
niu, w razie przeniesienia do okregu innej Izby, po takiemze
mwra,domlemu obu Izb.

9. Architekt pobiera honoraryum od kh]enta zgndnie
7 umows z nim zawarta, a w braku umowy, wedtug taks;, 8-
twierdzone] przez Rade Naczelng Architektéw w Polsce.

10. ,Kodeks architektéw® uzupelniany i zatwierdzany
na -dorocznem zebraniu Rady Naczelnej obejmuje zasady etyki
zawodowe]. (Jako pierwszy materyal do kodeksu stuzy wydaw-
nictwo Kola Architektéw w Warszawie, p. t. Obowigzki za-
wodowe architekta“ z 1908 roku).

APLIKANCI ARCHITERKTURY.

11. Aplikantem architektury moze zostaé, kto:

a) ukoneczyl calkowite studya architektury w aka-
demii lub na politechnice krajowej;

b) jest pod wzgledem moralnym nieposzlakowanym;

¢) ztonyl odpowiednie zadwiadczenie architekta-pa-
trona o przyjeciu go na aplikacye.

Aplikacya trwa. trzy lata.

12. Aplikant 1est obowigzany pracowaé pod kierunkiem
architekta-patrona i braé czynny udzial w zajgciach praktyecz-
nych i teoretycanych, urzadzanych przez Izbe Architektdw.

13. Aplikanci nie moga samodzielnie prowadziérobét bu-
dowlanych, aplikant moze byé zastepes, architekty-patrona je-
dynie pod odpowiedzialno$cia tego ostatniego.

14. Aplikant po ukoniczeniu aplikacyi bedzie poddany
egzaminowi praktycznemn przed komisya wedlug programu
ustalonego przez Naczelna Rade Architektéw. Czas i miejsce
egzaminu oraz cztonkéw komisyl egzaminacyjnej wyznaczajg
Tzby Architekt6w.

15. W razie niewykonania przez aplikanta obowinzkdéw
okreslonych w odno$nym artykule, Rada Architektéw danejIzby
wiadng przedtuzyé aplikacye, badz wykreslié aplikanta z listy.

16. Aplikant, Ltély nie zdal egzaminu, moze przystgpié
«lo ponownego egzaminu w clacru dwdéch lat nastepnyeh. Po
uplywie tego terminu, w razie ponownego niezdaniaegzaminu,
moze byé wykreslony z listy.

IZBY T RADY ARCHITEKTOW.

17. Architekei i aplikanci architektéw, majacy siedzibe
w jednymz trzech bytych zaboréw, tworzg trzy izby architektdw.
‘W razie potrzeby moze Rada Naczelna utworzyé wiece] izb
i wyznaczyé im siedziby. Kazda izba musi liczyé przynajmnie]

~ pigtnastu architektéw. Izba stanowi osobe prawng i zalatwia
swe sprawy bezposrednio na swych zgromadzeniach walnyech,
bad% przez wybrang przez siebie Rade Architektow.

18. Architekei nalezgey do sktadu Izby wybierajy z po-
4réd siebie wiekszoscig gloséw drogsg tajnego glosowania czlon-
kéw Rady Architekiéw w liczbie od 6-ciu do 9-ciu w ten spo-
s6b, ze gdy liczba nalezacych do Izby Architektéw przekracza
15-u, na kazdych nastgpnych 10-u wybiera si¢ po jednym
cztonku rady ponad 6-u, dopdki ich liczba nie dosiggnie 9-u.
Réwnoczesdnie obiera sig dwdch zastepedw. Czionkowie Rady
obieraja z po$réd siebie dziekana i jego zastepce, skarbnika,
gospodarza 1 sekretaxza, Wybory odbywajq sig corocznie w gru-
dniu, - Mandaty trwajg tuy lata, corocznie ustepuje trzecia
czedé cztonkow Rady: w ciggu pierwszych dwdéch lat przez lo-
sowanie, nastepnie wedlug pierwszenstwa wyboru. Ustepujacy

czlonkowie mogyg byé wybrani ponownie. Nowi czlonkowie
obejmuja urzedowanie w dniu pierwszym stycznia,

19. W razie $mierci, przedfuzajacej sie choroby, dluzsze]
nieobecnosei lub wyjscia z [zby cztonka Rady, na jego miejsce
wehodzi zastepea, ktoly na wyborach otrzymal najwigkszg liczbe
glosdéw,

20. Rada jest przedstawicielky, Izby Architektéw. Do za-
kresu czynnosci Rady nalezy:

a) wpisywanie na listg architektéwiaphkantéw ar-
chitektéw i wykreSlanie z listy,
czuwanie nad nalezytem wykonywaniem obo-
wigzkow zawodowyeh przez czlonkéw Izby i nad
przestrzeganiem etyki zawodowej,
¢y wykonywanie wiladzy dyscyplinarnej nad archi-

tektami i aplikantami,

) zarzadzanie funduszami Izby,
kierowanie wyksstalceniem zawodowem i eguza-
minami aplikantdw,
f) zwotywanie walnych zgromadzen [zby Architek-
téw i skladanie na nich sprawozdan,
zalatwianie w drodze polubowne] spmow nll(-"dLY
eztonkami Izby, jak réwniez i migdzy nimi i oso-
bami postronnemi,
okreslanie na zgdanie architekta, lub strony, ho-
noraryum architektonicznego,

1) wydawanie wszelkich opinii na zadanie Rady

Naczelne]. .

21. Dziekan reprezentuje Rade Archit., kieruje jej czyn-
nosciami, przewodniczy na posiedzeniach, wykonywa uchwaty
Rady.

22. Posiedzenia Rady odbywadé sig winny przynajmniej
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‘raz na miesiae. Postanowienia zapadajs wigkszofcia gloséw.

W razie réwnosei gloséw rozstrzyga glos przewodniczacego, Do
prawomocnosei uchwal pofrzebna jest obecnoié 2/, ogélnej
liczby czlonkéw Rady. Wsaystkie orzeczenia Rady 1 walnych
zgromadzen wraz z odpisami protokutéw Rada praesyla Radzie
Naczelnej w ciggu 14-n dni od dnia posiedzenia.

23. W razie pociggniecia architekta lub aplikanta do od-
powiedzialno§ei karnej, Rada Architektéw jest wiadna na czas
trwania procesu zawiesi¢ architekta w czynnoseiach, a aplikan-
towi przediuzyé okres aplikacyi.

24. Wazelkie orzeczenia Rady Archit.ulegajgzaskarzeniu
do Rady Naczelne] w ciggu 14-u dni od daty doreczenia ich
wraz z motywami stronie zainteresowanej. Sposéb odwolania
sig do orzeczenh Rady Architektdw jako sadu dyscyplinarnego
okre$la postepowanie dyscyplinarne.

25. Czlonkowie Jzby oplacaja na je] potrzeby skladki
roczne w terminach, ktére okresli regulamin. Waszelkie opdz-
nienia bez dostatecznego usprawiedliwienia pociggaja za sobg
odpowiedzialno$é dyscyplinarng,.

26. Przy Radzie Architektéw moze byé utworzony fun-
dusz zapomogowy dla czlonkéw i ich rodzin. Odpowiednie
przepisy ustali walne zgromadzenie. Na fundusz ten wplywad
beds wszystkie grzywny na podstawie niniejszego statutu lub
regulaminn uiszezaé sig majqce.

27. Walne zgromadzenie Izby Architektéw odbywa sig
corocznie w grudniu, zwoltuje je Rada Architektéw i zawiada-
mia kazdego architekta czlonka Izby pismiennie o terminie;
do kompetencyi walnego zgromadzenia naleza:

a) wybory doRady ArchitektéwidoRady Naczelnej,

b) uchwalenie srodkéw na potrzeby Izby a w szeze-
gélnosei sktadek cztonkdw,

¢) zatwierdzanie sprawozdan Rady, aw qazegélno-
§ci spmwozdama kasowego,

d) rozpoznawanie wnioskéw Rady Architekidw,
wnioskéw czlonkdw w sprawach dotycza,cych
Izby i zarzadzefh Rady.

Wnioski cztonkéw winny byé wnoszone do Rady Archi-
tektéw przynajmniej na 8 dni przed dniem walnego zgroma-
dzenia. Walne zgromadzenie nadzwyczajne zwoluje Rada Archi-
tektéw badz z wlasnej inicyatywy, badz na piSmienne zadanie
przynajmniej czwarte] czgci architektdw czlonkdw Izby. Kazdy
architekt jest obowiazany braé udzia} w posiedzeniach Izby.
Nieprzybycie bez dostatecznego usprawiedliwienia sie przed
terminem zgromadzenia, najdale] w ciagu 8-u dni po dacie
zgromadzenia, pociagn za sobg kare plenigzng, ktdre] granice
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okresly walne zgromadzenie [zby, Kure wymierza Rada Ar-
chitektow,

Uchwaly zgromadzenia sy prawomocne bez wzgledu na
liczbe obecnych. Aplikanci moga, byéobecni na zgromadzeniach
Izby za zezwoleniem przewodniczacego, bez prawa zablerania
glosu 1 ndziatu w glosowaniu.

RADA NACZELNA ARCHITEKTOW,

28, Zwierzchnim organem Izb Architektow jest Rada Na
ezelna Architektdw w Polsce. Do zakresu jej dzialania nalexy:
a) przedstuwicielsbwo interesdw Tzb Architektow

i czuwanie nad ich honorem i powaga,

b) wykiadnia przepiséw niniejszego statutu, obo-
wigzujaca [zby i Rady Architektdw,

¢) uzupelnianie i zatwierdzanie ,Kodeksun archi-
tektow",

d) wydawanie regulaminéw dla siebie i Jzb Archi-
tektow,

e) ustalanie programow
aplikantéw,

f) madzér nad fzbami i Radami Architektéw,

g) rozpoznawanie w drodze instancyi lub w drodze
nadzoru uchwat i zarzadzen Izb 1 Rad Architek-
tow oraz uchwal 1 wyrokédw w sprawach dyscy-
plinarnych,

h) przyjmowanie w poczet architektéw i aplikan-
tow za zgoda Rzadu tych obywateli Panstwa
Polskiego, lub panstw obcych narodowoéet pol-
skiej, ktorzy ukonezyli wyzsze uczelnie zagra-
niczne, 1 ktérzy wedlug ustaw obcego panstwa
uzyskali prawo do tytutukandydata architektury,

i) prowadzenie listy architektéw 1 aplikantéw
1 przesylanie tej listy corocznie Rzadowiwstyecz-
niu wraz ze skladem Rad Architektéw i Rady
Naczelnej Architektow, niezaleznie od tegoo kaz-
dej zmianie w ciggu roku Rada Naczelna bez-
zwlocznie zawiadamia Rzad,

j) wydawanie opinii co do projektéw ustaw na we-
zwanie Rzadu, po uprzedniem zasiggnieciun opi-
nii Rad Architektéw,

k) przedstawienie Rzadowi projektéw ustaw i wnio-
skéw w zakresie architektéry, budownictwa
i w sprawach Izb Archit.

Siedzibg Rady Naczelnej jest stotedzne miasto Warszawa.

29. Rada Naczelna sklada sig z delegatéw Izb Architek-
téw. [zby wybierajs delegatdw w ten sposéb, ze na pierwszych
15-u czlonkdéw wypada dwéch delegatéw, a na kazdych 15-u
nastepnych jeden delegat. Précz tego kazda Izba wybiera po
trzech zastepcdw delegatéw, Delegatem nie moze byéwybrany
czionek Rady Architektéw. Mandaty trwajs 2 lata. Corocznie
ustepuje potowa cztonkéw Rady Naczelnej, w pierwszym roku
przez losowanie, a nastepnie wedlug starszenstwa wyboréw.
Ustepujacy cztonkowie mogg byé ponownie wybrani.
© Do prawomocnosei uchwal Rady Naczelnej potrzebna jest
obecnoéé wiece] niz polowy czlonkéw, Rada Naczelna wybiera
na rok z posdrdd siebie wiegkszoScia gloséw droga tajnego gloso-
wania prezesa i jego zastepce, sekretarza i skarbnika.,

30. Rada Naczelna wybiera z posréd siebie corocznie wy-
dzial wykonawezy, ktérego sklad 1 zakres dzialania okresli
regulamin.

31. Rada Naczelna wybiera corocznie ze swego tona sad
dyseyplinarny drugiej instancyi, ztozony 2z trzech catonkéw
1 dwdch zastepediv,

32. Uchwaly Rady i wydsziatu wykonaweczego zapadajs,
wiekszoscig gloséw obgenych, w razie réwnosci gloséw, roz-
strzyga glos przewodniczacego.

38. Rada Naczelna ustala swdj budzet.i okresla udziat
Rad wszystkich Tzb w wydatkach, =

34. W razie gdyby Rada Architektéw obowigzkéwswych
nie wykonatla, lub wykraczala przeciw ustawie, wladng jest
Rada Naczelna sprzeczne z ustaws zarzadzenie lub uchwale
Rady Architektéw zniedd, wzglednie zastosowaé odpowiednie
grodki zaradcze, a nawet rozwigzaé Radg Architektéw irozpisaé
natychmiast nowe wybory z terminem dwutygodniowym, po-

zajeé 1 egzamindw dla
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lecajac czasowo pelnienie obowiazkéw Rady Architektdw
wskazanym przez siebie delegatom.

Jezeli Rada Naczelna nie przedsigbierze $rodkdw zarad-
czych, sama wykracza przeciw ustawie lub dziataé przestanie,
wladny jest Minister, ktéremu Izby podlegaja, po beuskutecz-
nem wezwaniu sprzeczne z ustaws zarzadzenie lub uchwale
Rady Miejskiej lub Rady Naczelnej znieé¢ a Rada Ministrow
na wniosek Ministra, ktéremn Tzby podlegaja, w wyjatkowych
wypadkach Rade Miejscows lub Rade Naczelng rozwigzaéz na-
tychmiastowem zarzadzéniem mnowych wyboréw =z terminem
dwumiesigeznym, tymezasowe za$ petnienie funkeyi Rady Na-
czelnej powierzyé wyznaczonemu przez siebie komisarzowi.

Powolany komisarz stosuje sig do przepiséw mniniejszego
statutu. Przepis powyzszy nie stosuje sie do dsziafalnodei Rad
w sprawach dyscyplinarnych.

SAD DYSCYPLINARNY I POSTKPOWANILE SADOWE.

Organizacye okresli specyalny regulamin na wzér organi-
zacyi takiegoz sgdu Palestry Panstwa Polskiego.

Przepisy przechodnie opracuje grono architektéw, kté-
remu Zjazd to poleci.

WSPOMNIENIE POZGONNE.

§, p. JOIEF STEFAN POMIANOWSKI,

INZYNIER CYWILNY.

Roku biezgcego zmart §. p. Jozef Stetan Pomianowski.,
inzynier cywilny, urodzony d. 15 czerweca 1864 r. Wy-
ksztatcenie $rednie uzyskat z odznaczeniem w szkole real-
nej w Loowiczu, poczemn wstgpit do Instytutu inzynieréw cywil-
nych w Petersburgu. Ukonczywszy Instytut z medalem srebr-
nym, objat stanowisko inzyniera powiatu Bendzinskiego,, kt6-
re zajmowal przez lat 16. Po r. 1905 objal stanowisko inzynie-
ra miejskiego w Sosnowecu, na ktérem pozostawat do r. 1917.

Zajmujac sie jednoczednie praktyks prywatng, budowal
wiele w Zagtebiu Dgbrowskiem a wéréd prac jego odznaczajs
sig glédwnie koscioty, ktorych tu zaprojektowal i zbudowat kil-
ka, mianowicie w Niwce, w Dabrowie Gérniczej, Strzemieszy-
cach, w Pogoni.

Koécioly te, budowane w ceglanym gotyku, odznaczajs sig
okazalodcis, starannoscig opracowania, a nadto pewns swoisto-
§cig form, ktére & p. Pomianowski do swych kompozyeyi ko-
Scielnych wprowadzit, a ktére sg jego dorobkiem artystycznym
w rozwijaniu polskiego gotyku ceglanego. ,

O charakterze twérczo$ei architektoniczne] 8. p. Pomia--
nowskiego, o niezaprzeczalnym wdzigku przez niego stosowa.-
nych form §wiadezg rysunki koscioléw w Dabrowie Gtérnicze].
i Pogoni, pomieszczone w Nr. 21 Przegl: Techn. = 1904 .

Na gloénym w swoim czasie konkursie na ko§ciél Zbawi--
ciela w Warszawie projekt pod dewizg, ,,Swiqty Boze", ,,wyso-
kg swa, wartodcig artystyczng ogdlna zwracal uwage' jak to-
zanotowane zostato w artykule Nr. 19 Preegl. Techn. z r. 1901
p. t. ,,Projekty nagrodzone kosciota pod wezwaniem Zbawiciela
w Warszawie‘.

Poniewaz na 36 prac na konkurs ten nadestanych byly
wyznaczone tylko trzy nagrody, za§ projektéw zastugujacych
ze wzgledu na swe zalety bylo znacznie wiecej, ustanowiono.
wowezas 7 nagréd dodatkowych w postaci medali zlotych,
srebinych i listéw pochwalnych, a pierwsza z nich wielki me-
dal zloty przyznano projektowi pod godiem ,,Swiety Boze'

Autorem tego projektu okazatl sig §. p. Pomianowski. Pro--
jekt zostal opublikowany w Nr. 21 Przegl. Techn. w v, 1901.

Gdy wskutek zastoju budowlanego wyswolanego przez.
wojng nie mégt zajmowaé sie architekturs, poswiecil sie wy-
Iacznie malarstwu, ktdre 1 przedtem uprawial z zamitowaniem,
wystawiajac swe obrazy w Krakowie i w Warszawie. Smieré
przedwezesnie przerwala pracowity i pozyteczny dla architek-
tury naszej zywot tego inzyniera-artysty.

Czesé Jego pamieeil

St. Sz.
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DROGI GRUNTOWE.

Podal J. Zubko, Inz

Pod pojeciem ,dobrej drogi® przyzwyczailismy sig ro-
zumieé drogl ze wzmocniong nawierzchnis w postaci drég bi-
tych, wzglednie wykladanych klinkierem lub brukowanych.
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Rys. I.

W wypadkach, gdzie przewidywany jest ozywiony ruch
cigzarowy, rzecz ovzywista tylko o takich drogach moze
byé mowa, ale nalezy zwréci¢ nwage, ze posiadamy tysigce
kilometréow drég kolowyeh gruntowych, na ktéryeh ruch
jest stosunkowo niewielki, lekki i ktdre przez diuzszy je-
szcze okres czasu mogg sig $mialo obywaé bez powierzch-
ni kamiennej.

Niezaleznie od tego, ta ogromna sieé¢ drég kolowych
gruntowych, na ktérych urzadzenie kamiennej nawierzchni
byloby juz dzi$ bardzo pozadane, z powodéw natury finanso-
wej nie predko sig tego doczeka, a sie¢ ta wskutek rozszerzania
sig granic Pahstwa na wschodzie bezdroznym znacznie sig po-
wigksza. Z tych wzgleddw nalezaloby bez straty czasu roz-
poczgé pracg w kisrunkan doprowadzenia do stanu uzywal-
nosci drég gruntowych z mozliwie malym nakladem.

Celem tej notatki jest wlasnie wskazanie, jakimi sposo-
bami zwyczajna droga gruntowa moze by¢ doprowadzona do
dobrego stanu zapomocy specyalnych maszyun i stosunkowo
niewielkich wydatkéw. -

Najwazniejszg rzeczg przy budowie drogi gruntowej
jest nadanie jej prawidlowego profilu poprzecznego. Profil
- musi byé takim, zeby odplyw wody deszczowe] z powierzch-
ni jezdai odbywal sig jak'najszybeiej, aby nawierzchnia nie
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Droga przed przejsciem réwnacza,

ulegala rozmigkaniu. Budowa drogi i nastgpnie jej konser-
wacya réwniez winny odbywac sig przy pomocy maszyn.

W Stanach Zjedaoczonych Ameryki Péinocnej po dia-
gich latach préb i dodwiadezen, kosatem wielu setek tysigey

) W wypracowanin tego profilu bral bardzo czynoy udalal
p. Thos. H. Mac-Donald, gléwuny inzynier drogowy stanu Iowa,
3t Z. Amer. P,

PRZEGLAD TECHNICZNY.

dolaréw, przekonano sig, #e profil') poprzeczny drogi wi-
nien odpowiadaé rozmiarom wyszezegdlnionym na rys. 1-ym,
i ten profil przyjeto dla drég grantowych gminnych.

Jak wida¢ z rysunku, szerokos$é jezdni na masypach
jest 6,6 m, w wykopach 6,00m. Rozszerzenie jezdni na
nasypach potrzebne jest ze wzgledu na bezpieczenstwo ruchu.

Wyze]j wskazany profil moze byé nadany drodze prazy
pomocy skonstruowanej w tym celu maszyny, zwanej po an-
gielsku ,grader” czyli réwnacz ?),

Jezeli na drodze gruntowej przewidywany jest ruch
bardziej ozywiony i do rozporzgdzenia fundusz dostateczny,
to profil wskazany na rys. 1 stosuje sig z cals dokladnoscia;
W przeciwnym razie czynione sg pewne odstgpstwa, co oczy-
wiscie zmniejsza koszt budowy.

Nalezy jednoczesnie zaznaczyé, e rdwnacz moze praco-
waé (racjonalnie i ekonomicznie) tyltko w okolicach niezbyt
gorzystych; do przesuwania nawet niewielkich mas ziemi
w kierunku osi budujacej sig drogi maszyna zupelnie sig nie
nadaje.

Wszystkie fazy budowy dostatecznie wyjasniajg nizej
zamieszezone widoeki,

Droga w ten sposéb zbudowana nie jest w pilerwszym
okresie gladks i dogodng dla jazdy, gdyz darnina i skawalo-
na ziemia z rowdw przesunigta jest na srodek jezdni. Dopiero
przejezdzajace wozy stopniowo rozgniatajg bryly ziemi 1dar-
ning i powierzchnig wygladzaja.

Po dwoéch lub czterech tygodniach od chwili otwar-
cia ruchu na drodze, nalezy ponownie przej$é droge réwna-
czem, mozliwie pe deszezn, przyczem juz teraz zupelnie wy-
starczaja po dwa przejscia w kazdym kierunku.

Po kilka tygodniach nalezy powtdrzyé przejscie rowna-
czem, poczem droga jest juz ostatecznie dobrg i dogodns dla
jazdy.

Mozna oczywidcie, nie liczgc sig z kosztami, uniknad
kilkakrotnej pracy rownaczem, ale wtedy nalesy bryly rozry-
waé bronami i droge ugniataé walcem, polewajge przy ugnia-
taniu wodg. W praktyce prawie nigdy tego nie stosujg, gdyz
to podwaja koszt budowy drogi.

Dla zoryentowania sig co do kosztu budowy drogi gran-
towej mozemy przytoczy¢ uiektore dane z Ameryki(z 1918r.).

Do obslugi maszyn potrzeba dwdch ludzi: jednego me-
chanika do kierowania traktorem i drugiego do réwnacza;
wynagrodzenie kazdego wynosi B!/, dolara za 9-cio godzinny
dzien robocezy.

Za wynajecie traktora lscznie juz z kosztem smardw
i gazoling placono 35 dolaréw dziennie, za wynajecie réwna-
cza — b dolaréw.

Rys. 3. Pierwsze przejscie réwnacza,

Przy sprzyjajacych warunkach mozna w przeciggu je-
dnego dnia roboczego wybudowaé 1!/, mili angielskiej czyli
2,4 km drogi o szerokosci jezdni 6,00 m. W ten sposéb cena
budowy 1 kilometra drogi gruntowej wynosi 21,25 dolara.

¥y Wyraz pierwotnie usyty przez inz. Nestorowicza w jego
ksigsce: ,Wspdlezesna, technika budowy i utrzymania drég grunto-
wych,”
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Rys. 4. Drugie przejscie rownacza. Rys. 5. Trzecie przejécle rébwnacza,

Rys, 6, Czwarte przej$cie rownacza, Rys. 7, Piagte przejécie réwnacza,

Rys. 8. Szdste przejicie réwnacza, Rys, 9. Slddme i ostatnie przejicie réwnacza.
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Przy robocie recznej, wobec malej obecnie wydajnosci pracy
i drogie] robociznie, cena ta jest nie do osiagniecia.

Przy robocie uwidocznione) na powyzszych rysunkach
pracowat réownacz: ,,Galion Giant Premier* o dlugosci noza
12 stép (3,66 m). Juko sila pociggowa stosowany byl tra-
ktor gazolinowy o sile 26 KM., cokolwiek za slaby dla réwaa-
eza o tak duzych rozmiarach.

Wypada jeszcze na zakohczenie nadmienié, Ze w Sta-
nach Zjednoczonych przy budowie drég gruntowyel sy sto-
sowane rownacze wigksze, o dlugodci noza 12-u stép —muiej-
sze za§ pray reparacyl drég zwirowych.

W sprawie robot publicznych.

Rozpoezgte w roku biezgeym na wielky skalg w calym
kraju roboty publiczne majg juz po 8-io miesigeznym muiej
wigee] okresie czasu swojg historye i dostarezajg bogatego
materyalu do krytycznego pogladu na przeszlos¢ i wypro-
wadzania pewnych wnioskdéw na przysziosc.

Kompletny zasté] w przemysle budowlanym, zamarcie
przemyslu fabrycznego, imigracya mas robotniczych ze wscho-
du i zachodn doprowadzily robotnikéw do nedzy, wytworzyly
niestychanie podatny materyal dla zbrodniezych eksperymen-
téw niesumiennych agitatoréw.

Rejestracya bezrobotnych i zapomogi pienigzne, udzie-
lane pozbawionym pracy, byly pierwszym étapem, zmierzajg-
cym do zazegnania zlego; staly sig jednakze jednoczesnie
zrédlem calego szeregu naduzyc i srodkiem w wysokim stop-
niu niemoralnym, bo do $wiadomosci mas zaczglo przeni-
kaé pojecie, ze mozna otrzymaé pienigdze za nie, za samo
oczekiwanie ,w ogonku®,

Smialo mozna nawet powiedzied, ze powstajgce biura
regestracyl bezrobotnych, dopiero typ bezrobotnych wytwo-
rzyly.

To tes ze strony zdrowe] opinil spolecznej, rzgdu, a na-
wet uczeiwych sfer robotniczych nastgpowac zaczgla reakeya,
i wielkim glosem zaczqto wolac o rozpoczeeie robét publicz-
nych. Partye polityczne, prasa, zrzeszenia spoleczne, uchwaly
wiecowe, ,ulica®, — wszyscy zaczegli sig natarczywie doma-
gaé od rzadu natychmiastowego rozpoczecia na wielks skale
tych robdt, cudownego srodka, ktéry mial w jednej chwili
rozwigzad niestychanie bolgea skomplikowang sprawe bezro-
bocia, wywolanego diugoletnia niszczges wojng 1 rabunkowg
gospodarks najezdzcdw.

Slowa ,roboty publiczne® z ust 1 z laméw prasy nie
schodzily, upajano si¢ nadziejami, jak wiele uzytecznych
dla kraju robét zostanie wykonanych wzamian za nieproduk-
cyjuie dotychezas wydawane pienigdze w postaci zasitkéw
dla bezrobotnych, i w jakim to wysokim stopniu bedzie
pedagogiczne i umoralniajgce, jezeli robotnik wzamian jal-
muzny otrzymywac bedzie pieniadze za pewng ilosé wykona-
nej pracy. Rzad pod naciskiem faktéw powolal urzgd robot
publicznych, ktory w krétkim przeciggu czasu przeksztal-
cil sig w Ministerstwo Robét Publicznych, i oczekiwane przez
jednych z niecierpliwoscia, przez innych, wiecej $wiadomych
rzeczy, z niepokojem, roboty publiczne zaczgto realizowac.
Po pewnym ‘jednak, wzglednie krétkim, przeciggu czasu
staly sig one przedmiotem namigtnyeh wycieczek przeciwko
rzadowi. Charakter robét, sposob prowadzenia, wydajnosé
pracy staly sig przedmiotem druzgoczgcej krytyki ze strony
tych wszystkich, ktérzy rzad nawolywali do rozpoczgcia ro-
bot natyehmiastowyeh, mogacych zatrudnié dziesigtki tysig-
¢y bezrobotnych w samej Warszawie. Roboty Publiczne byly
przedmiotem interpelacyi w Sejmie i spowodowaly nawet
czesciowe przesilenie gabinetu.

Orgauizowanie 1 prowadzenie robot publicznych w Wanr-
szawie nie jest nowoscig. W mniejszym zakresie w ostatnich
czasach podejmowane byly dwukrotnie: raz po latach 1305 —
1906, kiedy miedzy innemi wykonywane byly roboty pray
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urzgdzanin parkn  Skaryszewskicgo, rvozbieraniu bulwarku
Steinkellera nad Wislgit. p., idrmgi raz w latach 1915 —1917
na znacznie juz wigkszg skale przez Komisye Robdt Publicz-
nych, Nalezy z zalem stwierdzié, ze organizatorzy rohét pu-
blieznych w roku biezgcym nie zainteresowali sig zywiej spo-
sobem prowadzenia i przebiegiem robdt, prowadzonych przez
Komisye Robot Publicznyel, i nie cheieli, ezy tez nie potra-
fili powolaé do wepolpracy ludzi, stojgcyel wowezas na czele
robot, ludzi, ktérzy pracowali 2 ogromnem oddaniem sie
sprawie, mieli duzy praktyke za sobg i wostatnich okresach
trwania robét postawili je pod wzgledem Indu i wydajnosci
pracy na bardzo wysokim poziowie. Nalezy na tem miejscu
z naciskiem zaznaczyé, ze byl to ciezki blad, bo daloby sig
wiele kardynalnyelh wad organizacyjnyeh unikngc, 1 mozna
bylo nie przezywaé powtdrnle tego wszystkiego, co juz
przezyla w tym zakresie b. Komisya Robdt Publicznych.

Ktokolwiek twierdzil, ze rozpoczynanie w ogromnym
zakresie robdt publieznych, bez nprzednio bardeo drobiazgo-
wo wypracowanych projektéw, bez przygotowania w dosta-
tecznej ilosei narzedzi pracy, a gléwnie Srodkéw przewozo-
wych, z elementem roboczym, kiéremu niesnmicnni agitato-
1zy wskazywali juz zblizajyey sie poezatek ,dyktatary prole-
taryatu“, bez odpowiedniego zespolu nadzorezego, ktokolwiek
twierdzil, ze w tych warunkach mogla byé mowa o sensow-
nem i sprawnem prowadzenin robot, 2o w Lych warunkach
cos$ podobnego bedzie nawet zblizone do pojecia ,prowadze-
nia robdt®, —mégl byé tylko laikiem albo hypokryts,.

Roboty, wtych warunkach rozpoezete, w najpierwszym
swoim okresie mogly byé tylko gorszg Iub lepszg formg udzie-
lania zapomdg. Trzeba mied odwage przyznania sie, ze
w tych warunkach nie moglo byé mowy o zorganizowaniu
kadréw roboezych, zdolnych i sklonnych do wykonywania
celowych prac technicznych, stojaeych na pewnym poziomie
mtensywnodci, ize to byla tylkoracze) akeya polityezna: szlo
vodeiggniecie podnieconych mas roboczych z placu Wareckie-
go, zplacu Dabrowskiego, z przed gmachu Sejmu i t. p.,—
placono za spokdj w kraju, wysilano sig na wywolanie efektu
na zewnatrz, ze ,l’ordre regne en Pologne®,

I jezeli ten punkt widzenia ustalimy, to w tem oswie-
tleniu namigtne krytykowanie rzadu za mierne wyniki podje-
tych prac musi sie okazaé¢ zbyt surowem i jednostronnem.

Musimy uprzytomniésobie, ze czastrwaniarobét publicz-
nych od chwili ich rozpoczecia, az do zlikwidowania mozna
podzielié na nastgpujsce okresy: 1) zapoczgtkowanie robdt
w tem zalozeniu, ze zamiast rozdawaé darmowe zapomogi,
lepiej za te pienigdze wykonywaé celowe roboty; 2) §wiado-
mos¢, ze na prowadzonych robotach miast intensywnej pracy
ma misjsce tylko kultywowanie prézniactwa; 3) préba opa-
nowania rozkfadu, coraz bardziejstanoweze wymaganiew kie-
runku podniesienia wydajnosci pracy, pewnego rodzaju
zmaganie sig miedzy kierownictwem robdt a masg robocza,
przekonaug, ze pracuje tylko dla pozoru, byleby otrzymad
wyznaczony dla wszystkich jednakows dnidwke 1 ze pray tej
dniéwee wigeej wysilkn ofiarowaé nie moze; 4) zaprowadza-
nie Tadu, przejscie z dnidéwki na system premii lub akordéw,
przyczem w tym okresie mozna czgsto stwierdzié rzecz cha-
rakterystyczna: zmniejszanie sig zastgpéw robotniczych. Od-
padaja wszyscy ci, ktérzy uwazali robote publiczng za pe-
wnego rodzaju synekurg i na najmniejszy wysilek zdoby¢ sig
nie cheieli.

Na samg sprawnost roboty 1 wydajnosé pracy maja de-
eydunjacy wplyw nastgpujgee ezynniki: 1) dobrze wyszkolony
o duzem poczuciu obowigzku zastep technikéw i dozoredw;
2) zgromadzenie w dostatecznej ilosei odpowiednich navzedzi,
pracy; 3) liczbarobotnikéw,dostosowana do rozporzadzalnych
narzedzi, terenu pracy i przygotowania roboty; 4) niezbyt
wielkie gromadzenie mas na jednym terenie; 5) placenie tyl-
ko za czas faktyecznie praopracowany; 0) stopiei autorytetu
Wiadzy.

Wiszystko, co dzialo sig na robotach publiczuych w ro-
ku biezgeym, w pierwszym i drogim okresie ich trwania, bylo
zaprzeczeniem wyze] wymienionyeh kardynalnyeh zasad,
przy zignorowaniu ktérych o prowadzeniu robdt mowy byé
nie moge.
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Powaga dozoru technicznego byla sprowadzona do zera;
robotnicy nieraz samowolnis usuwali dozorcéw, wyznaczo-
nych przez kierownictwo robdt i stawiali swoich; dozor-
com 1 technikom ublizano, a nawet nieraz ich obijano; we-
drowne zastepy robotnikéw sily wdzieraly sig na poszezegdlne
roboty, wigzily w budkach roboczych calemi godzinami kie-
rownikdw robdt, domagajgc sig przyjecia na roboty, samo-
wolnie do robét stawaly z wybranym przez siebie dozorcs,
stwarzaly fakty dokonane“. Pod naciskiem mas gromadzono
tysigee robotnikdw na jednym terenie; wytwarzano w ten
spos6b warunki, przy ktérych ani o racyonalnym podziale
pracy, ani o kontroli wydajnosci, ani o jakimkolwiek adzie
mowy byé nie moglo.

Poszezegdlne wydzialy, poszezegdlni kierownicy robét
stawiali sobie za punkt honoru zatrudnié, a $cisle] mowige
,astawid® na robocie jaknajwigkszg liczbgrobotnikdéw; zaczat
sig jakis waryacki wyscigw tym kierunku. Bywaly wypadki,
ze nazwrécong uwage, izliczba robotnikéw jest niewspéimier-
nio wielka w stosunku do rozporzgdzalne] roboty i narzedzi
pracy, odpowiadano, ze to bedzie u wladz ,dobrze widziane“.
Placono robotnikom za wszystko: za dni deszczowe, ktdrych
nam natura w miesigeach czerweu, lipecu i sierpuiu nie skg-
pita, za ,angielskie" soboty, za wszelkie strejki i manifesta-
cye 1 za wiecowanie podezas godzin roboczych.

Narzedzi pracy, osobliwie srodkéw przewozowych, jak
wagonikdw 1 taczek, nie bylo w dostatecznej ilogcei 1 w odpo-
wiednim gatunku, a ,afera taczkowa®, zakonczona zawiesze-
niem w nrzedowanin jednego z szeféw sekeyi, az nadto wy-
mownie $wiadezy, w jakim gatunku byly dostarczane tak
wazne narzedzia pracy, jak taczki.

Nie jest zadaniem niniejszego artykulu poddawaé kry-
tyce stanowisko 1 prowadzenie robdt przez poszezegdélnych
kierownikéw, ale raczej wyswietlié warunki, w jakich roboty
byly prowadzone, warunki, na ktére poszczegdlni kierownicy
wplywu nieraz nie mieli, i pray ktérych wyniki musia-
Iy byé tylko njemnue.

Roboty w ogromnej wigkszosei byly prowadzone przez
Ministerstwo Robdt Publicznych, Ministerstwo Ochrony
Pracy, przez Urzedy powilatowe i Zarzgdy miast sposobem
administracyjnym.

Przy pomocy napredce zebranego zespolu technikéw
i dozorcow, ludzi nie majgeych przewaznie zadnej prak-
tyki, ani umiejetnodci w zarzgdzaniu duzymi kadrami ro-
botnikéw, prowadzono duze i odpowiedzialne roboty, formo-
wano listy placy i dokonywano wyplat. Organa, ktére win-
ny byly tylko roztoczyé kontrole nad wykonawcami robdt,
Ministerstwa i Urzedy Komunalne, ktdre winny byly pozo-
stawiad sobie zwierzchni nadzdy nad caloksztaliem wylo-
nywanych robdt, samocheqe wehodzily w polozente, w ktd-
rem winne byly byd kontrolowane i edawac rachunli ze
swoich czynnodcei i 2 wydatkowanych pieniedey. Byl to, na-
szem zdaniem, jeden zzasadniczych bledéw organizacyjnych.
Jestesmy dalecy od tego, aby suponowaé z géry jakickolwiek
naduzyecia, ale nie mozemy réwniez zapomnied, Ze za czaséw
dzialalnosci Komisyi Robét Publicznych wlatach 19151917,
kiedy na jej czele stali ludzie krysztalowej czystosei, majg-

cy ogromng rutyne w prowadzeniu wielkich robdt i wiel--

kich zakladéw przemyslowych, gdzie zorganizowanio kontroli
bylo ostatnim wyrazem doskonalodei, jednakze fragmenta-
rycznie naduzycia sig zdarzaly, dokonywane przez nizsze or-
gana nadzorcze. Pewien zespél pracownikéw, zdolnych pro-
wadzié rzeczowo wigksze roboty, zarzgdzad duzemi masami
robotnikéw, moze byé skompletowany bardzo powoli 1 wyro-
biony z biegiem czasu tylko przez ladzi, ktérzy juz sami majg
podobng dlugoletniy praktyke i droga zainteresowania prazy-
szlego personeln w wynikach robotfy i zaofiarowania im sta-
Yej posady. To tez organizowanie i prowadzenie robdt przez
Ministerstwa i Urzedy Komunalne, ze sklecong na poczeka-
niu administracya, bylo z géry skazane na niepowodzenie
i musialo doprowadzi¢ do wynikéw przewaznie wrecz absur-
dalnych.

Tam, gdzie powierzano prowadzenie robdt zorganizo-
wanym firmom technicznym lub spétkom robotniczym, na
zasadach okreslonej z géry maksymalnej ceny za jednostke
wykonanej pracy, tam, gdzie przedsigbiorcom pozostawiano
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swobodg dzialania, wytwarzano warunki, w ktérych mogli
prowadzié robotg intensywnie, nie narzucano bez potrzeby
nowych zastgpéw robotnikéw, gdzie nie byla z géry tolero-
wana anarchia, to w tym samym czasie, kiedy na robotach,
prowadzonych przez Urzedy, wyniki byly niestychanie ujemne,
na tamtych robotach koszt poszczegdlnych robét byl zupelnie
normalny, i przedsigbiorcy osiggali oszczednosei od cen kosz-
torysu. Stad wniosek, ze tylko powierzanie robdt dobrze
zorganizowanym firmom technicznym, majacym za soba wie-
loletnig praktyke, przy zawarowaniu wszelkich praw robotni-
kom, jest jedynie colowem. .

Prayklad magistratu warszawskiego, ktéry juz od diuz-
szego czasu prowadzi roboty sposobem administracyjnym,
winlen byé, naszem zdaniem, dla wszystkich odstraszajgcy:
wydajnodé pracy robotnikéw spadla do minimum, a zwigzek
robotnikéw miejskich przez rézne zgdania i ekscesy, lgcznie
z rzucaniem krzeselek na glowy ojcéw miasta podezas posie-
dzenia Rady miejskiej, juz nieraz dal sig dobrze miastu we
znaki.

W obecnej chwili jestesmy w koficu 3-go, wzglednie
4-go okresu pracy, o czem wyzej zaznaczalidmy, gdzie po
wysitkach, zmierzajgcych do podniesienia intensywnosei
pracy, przelamania oporu robotnikéw, wprowadza sig prace
akordows, :

Z teoj racyl wylania sig dzi§ zasadnicza i niezmiernie
brzemienna w skutki sprawa sposobu placenia robotnikéw,
w zwigzku z dazeniem do podniesienia intensywnosdci pracy.

Robotuik o nizszej kulturze, w naszych warunkach spe-
eyalnie jeszcze niechgtnie usposobiony do pracy przez bardzo
podejrzanych opiekundw réznego autoramentu, staral sig dad
za otrzymang place jak najmniejszy wysilek, gdy tymczasem
powinien za maksymalny wysilek zgdac jak najwigkszego wy-
nagrodzenia, Przy placy za czas tylko wysokie poczucie obo-
wigzku moze skloni¢ robotnika do intensywnej pracy. Przy
pracy akordowej robotnik otrzymmje zaplatq za wykonany
przedmiot; placa akordowa jest placg za sile, zrgeznosé, szyb-
kodé, a cheé zysku jest bodzecem dla robotnika.

Pracodawcy z géry jest wiadomy koszt wykonania ro-
boty i cale ryzyko przy pracy przerzuca na barki robotnika,
Robotnik fatwo oblicza, ile mu sig nalezy za wykonang ro-
botg i codziennie moze mieé¢ widome wyniki swojego wy-
sitkn; a jednak system akordowy ma wielu przeciwnikéw
1 w praktyce przez nieumiejetne stosowanie jest czgsto wy-
paczany.

Zamiast nstalaé stawki akordowe na zasadzie doklad-
nych obliczen czasu, potrzebnego do wykonania danej ro-
boty, obliczen, dokonanych przez bardzo inteligentnych
i praktycznych fachowedw, ustala sie czesto stawki akordo-
we wedlug widzimisig, opierajac sig na czasie, zuzytym przez
robotnika na wykonanie danej roboty podczas pracy dnidw-
kowej, lub na czasie do tego zblizonym.

Stawki bywajg naznaczane za wielkie, wystgpuje tenden-
cya do obnizenia stawek; robotnik wtedy dochodzi do wniosku,
ze zbytni wysilek nie lezy w jego interesie, ukrywa wlasciwy
stoplen wydajnosci pracy, rozpoczyna lenistwo metodyczne,
ogromnie czgsto obserwowane i rozwinigte przy pracy akor-
dowe]j. Rozpoczyna sig metodyczne trwonienie czasu, tego,
é&]ﬁ si% wyrazil Roosevelt: ,piastuna i krzewiciela wszelkiego

obra".

Lekamy sig niezmiernie, ze stawki akordows, ustalane
obecnie na robotach publieznych w wielu wypadkach przez
niepraktycznych i niefachowych kierownikéw, sugestyono-
wanych dotychczasowymi ujemnymi wynikami praey przy
placy za czas, nie bedg racyonalne, doprowadzg wezesniej
czy pd4niej do kolizyi z robotnikami, bedg ustalone za wy-
sokie, nie wydobeda z robotnika dostatecznej wydajnosci
pracy 1 beda mialy jeszcze tg wysoce niebezpieczng sirone,
ze ustalone stawki bedg nosily stempel wrzedowy — to beda
ceny, ktore rzqd ustanowil. ;

Przed wprowadzeniem stawek akordowych malezalo
zasiggng¢ opinil ludzi fachowych, wysluchaé zbiorowego
zdania 0séb, ktdre juz majg za sobg lata cale praktyki pray
wykonywaniu wielkich zespoldw réznorodnych robét.

Nasi technicy, poddajac cagsto roboty publiczne bardzo
powierzchownej krytyce, niedostatecznie zainteresowali sig



N 49—52,

sprawg ustalenia stawek akordowyech w dzisiejszych szcze-
gblnie trudnych warunkach. Nalezalo bardzo starannio
okresli¢ czas, potrzebny na wykonanie poszezegdlnych robdét,
jako to: ziemnych, tluczenia kamieni, burzenia fortdw i t. -
w zwigzku z lokalnymi warunkami opracowaé stawki akor-
dowe 1 zaleci¢ je do stosowania wszedzie, gdzie sg prowa-
dzone roboty.

Wytworzyla sig juz dzisiaj prawdziwa mozajka cen dla
jednych i tyeh samych robdt. Placone sa ceny daleko odbie-
gajace od tych, jakie powinny byé stosowane w zwigzku
z mozliwg wydajnoseis pracy 1 warunkami bytu.

Kto prowadzil wieksze ziemne roboty na warunkach
pracy akordowej, doskonale rozumie, jak powazne sg trud-
nosci przy dcislem okresleniu ilosci wykonanych robét przez
robotnikdw, juk trudno ustrzedz sigod naduzyé, popelnianych
przez niesumiennych robotnikéw i dozorcdw, pray obmierza-
niu rezerw nawet tam, gdzie pracuje nieraz zaledwie kilku-
dziesigciu robotnikéw akordowych.,

Wydaje nam sig, ze w dzisiejszych warunkach, gdy
zarzgd robotami publicznemi spoezywa w rekach ludzi
najezgsciej niedoswiadezonych, gdy na akord pracuje je-
dnocze$nie na jednym terenie kilka tysiecy robotnikéw, usta-
lanie ilosci wykonanych robdt, osobliwie przy robocie tacz-
kowej, graniczy z niemozliwoscia 1 moze sprowadzié sie
do fikeyi.

Na zachodzie nietylko w zakladach przemyslowych ale
1 na robotach publicznych sg stosowane systemy premii,
t. zw. ,czasowe®, jak np. Halseya i Rovana, system Rossa,
gdzie okresla sig nie czas potrzebny na wykonanie danej ro-
boty, lecz ustala sig sume pieniezng za wykonanie tako-
wej, jako podstawg do okreslenia premii, nie méwige juz
o systemach wigee] zlozonych iradykalniejszych, jak Taylora
(system rdzniczkowy), Ganta i Emmersona.

Na robotach publicznych, prowadzonych w latach
1915—1917 stosowano bardzo skuteeznie systemy premiowe.
Biezgcy sezon roboczy nalezy uwazaé za skoticzony. Prze-
mysl w poprzednim zakresie nie predko jeszcze powstanie
do zycia, ruch budowlany w przyszlym sezonie zostanie za-
ledwie zapoczatkowany inapewno wielkiego rozmachu nie
nabierze, z wezesng wiosng roku przyszlego wyloni sig znowu
kwestya zatrudnienia bezroboczych. Nalezy wykorzystaé
martwy sezon biezgcy, w ktérym roboty zostaly przerwane,
a kadry kierownicze znacznie przerzedzone, i poddaé glgbo-
kiej analizie dotychcezasowe sposoby organizowania i prowa-
dzenia robdt oraz wytkngé pewne metody postepowania
na przyszlosé,

4. Pre.

Podstawy teoretyczne projektowania roz-
woju sieci kolejowej i zastosowanie ich
do Kroélestwa Polskiego.

Napisal Stefan Sztoleman, inz.

(Dokolticzenie do str. 177 w N 33 —30 44 48 1. )

Konieeznosé dalszych badan teoretyeznyeh w sprawie
rozwoju sieci.

Wazystko, co powiedzialem dotychezas w sprawie roz-
woju sieci kolejowe] w Krdlestwie, bylo osnute na badaniach
rozwoju zapotrzebhowania transportu kolejowego w warun-
kach ekonomieznych kraju z czaséw przedwojennych i obee-
nie wskutek radykalnych zmian, jakim te waranki ulegna,
ma tylko znaczenie teoretyczne. Jak to juz zaznaczylem na
poeczatku, w niniejsze] pracy postawilem sabie za cel wyjas-
nienie koniecznosei takich badan, wskazalem droge, po ktd-
rej, wedlug mego zdania, te badania powinny byé prowadzo-
ne 1 nareszeie na przykladzie wykazalem, jakie wyniki
one daé moga, aby udowodnié, ze podobnego rodzaju ba-
dania powinny byé prowadzone i nadal. Jesli moje za-
patrywania sg sluszne, to uwazam za wskazane, aby Juz te-
raz w skladzie Rzadu Panstwa Polskiego byl zorganizowany
wydzial, ktéryby zbadal najpierw rozwdj zapolrzebowania
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transportu kolejowego uietylko w granicach b, Krdlestwa
Kongresowego, ale i tyeh ziem, ktdre wejda w sklad Pan-
stwa Polskiego, ze wspilezesnem nwzglednieniem (ranspor-
tu wodnego i sanocliodowego, w miare tego, jakby sic usta-
laly granice Rzeczy pospolitej i stosunki jej ekonomiczne do
panstw osciennych, ktoryby wprowadzal stopniowo wszelkie
mozliwe poprawki w okresleniu zapotrzebowania lransportu
kolejowego w przyszlosei i ua podstawie tyeh danyeh opra-
cowal plan budowy mnajpotrzebuiejszych kolei. Poniewaz
jednak droga ta dla calkowitego plann moglaby byé zbyt
dluga, nalezaloby wyjadnié, czy niema takich uaglaeych
potvzeb, ktérymr nalezy uezynié zadodé pray wszelkich mo-
zliwyeh zmianach warunkéw ekonomiecznyeh kraju,

Najpotrzebniejsze kierunki rozwoju sieci.

Jedli na schemalyeznym planie sieci kolejowe] odlozyé
wedlug dowolnej skali wzdluz wszystkich linii ilo$¢ zrobio-
nyeh przez nie pudo-wiorst, (o otrzyma sic mapg pogladowa,
na ktorej bardzo jasno uwydatniy sie najwazniejsze kierunki
ruchu fadunkowego. Rozpatrujue podobna mape Krdlestwa,
mozemy latwo zauwazyé, Ze dwa najwicksze strmmienie la-
dunkdw maja poezatek w Zaglebhiu Dabrowskiem, przyczem
jeden z nich wiekszy idzie w kievunku Warszawy, drugi
mniejszy przez Deblin i Lublin w strong Kowla. W pierw-
szym ogromnie przewazajgca czese stanowi wegiel kamienuy,
cze$é jego zostaje w Czestochowie, czesé zbacza przez Ko-
luszki do Fodzi, czesé przez Skiernjewice idzie na drogi: Ka-
lisky i Bydgoska, resata dochodzi do Warszawy, a nawet do
Mlawy. Tlo§é pudo-wiorst na wiorste drogi, migdzy Zabko-
wicami a Czestochowa doszla w roku 1911 do 250 miliondw,
miedzy Skierniewicami 1 Warszawy, stanowila tylko polowe
tej liczby. W odwrotnym kierunku od Warszawy do Dabro-
wy ilo§¢ pudo-wiorst na wiorste znacznie sie zmniejsza i nie
przewyzsza 40 miliondw. ’

Drugi strumiei wniedzy Zaglebiem Dabrowskiem
i Kowlem ma troche inmy c¢harakier. W nim przewaza ruch
ze wschodu na zachdd. Ilosé pudo-wiorst na wiorste miedzy
Kowlem i Deblinem dosiegla w roku 1911 — 150 miliondw.
W Deblinie ta liczba sig rozdzicla, przayezem dwie trzecie ida
w strone Zaglebia, a jedna trzecia w strone Warszawy.
W odwrotnym kierunku, w ktérym miedzy Zaglebiem i De-
blinem ogromnuie przewaza tez wegiel kamienny, ilo$é pudo-
wiorst na wiorste dochodzi do 90 miliondw, za Deblinem
ilosé ta spada do 50 miliondw, przyczem czesé wegla ka-
miennego z Zaglebia Dabrowskiego dochodzila azza Kazalin,

Trzecie miejsce zajmuje dystans Deblin— Warszawa,
ktéry osiaga w strone Warszawy liczbg 90 milionéw i w od-
wrotnym kierunku 20 miliondw pudo-wiorst na wiorste.

Z pozostalych kolei osiagnely od 50 do 100 miliongw
pudo-wiorst na wiorstq linie: Bydgoska, Kaliska, Warszawa-
Miawa, Warszawa-Lapy 1 Deblin-Lukdéw, reszta za§ praco-
wala bardzo stabo. Z powyzszego przegladu wynika, ze naj-
wazniejszym osrodkiem w Krdlestwie, dajacyni najwigce]
pracy kolejom zelazuym, jest Zaglebie Dabrowskie. Wegiel
Dabrowski rozchodzi sig po calym kraju i za jego granice.
Droga Warszawsko - Wiedeniska, zmuszona do przewozn
wegla na bocznice, idace va zachdd, nie moze juz nezynié
zadodé zapotrzebowanin Warszawy i czedé wegla idzie do
niej dluzszy droga przez Deblin, Jednotorowa linia od Skar-
zyska przez Deblin-Lublin, w strong Kowla jest moeno
przeciazona, robiae do 200 milionéw pudo-wiorst na wiorste.

Bez weglaDahrowskiegoKrdlestwo istnieé nie moze 1 jak-
kolwiek ulozy sie stosunki polityezne i ekonomiczne po woj-
nie, bedziemy musieli go stamtad dostawaé. 7 drugiej stro-
ny bedziemy potrzebowali z Wolynia i Ukrainy materyaléw
lesnyeh, soli, ziarna, rudy krzyworoskiej i innyeh przedmio-
tdw. By uezynié zadosé ich przewozowi, mysle, ze w pierw-
szym rzedzie rozwoju sieci w Krélestwie powinny byé po-
stawione dwa nowe wyjdcia z Zaglebia Dabrowskiego: jedno
w kierunku pdlnoenym, drugie — we wschodnim. Pierwsze
z nich skréei odleglosé dowozu wegla kamiennego do ziemi
Kaliskiej, zachodniej ezasei ziemi Warszawskiej a prawdo-
podobnie i do Lodzi, i przez to ulzy drodze Warszaw-
sko-Wiedenskiej, a jednoezednie bedzie mialo bardzo wazne
znaczenie miejscowe, zblizajae do kolei obeenie tak oddalong
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zachodnia, czesé ziemi Kaliskiej. Wyjseie na wschéd, zbli-
zajac Zaglebie z Wolyniem i Ukraing, ulzy przeciaZo-
nej linii Skarzysko-Deblin-Lublin-Kowel i takze .px'z_ybh-
zylo do kolei oddalone poludniowe czgéei ziemi Kielec-
kiej, Radomskiej i Lubelskiej. Oczywiscie, wyjécie to, me
przecinajac innych, istniejacych w granicach Krdlestwa
kolei, musialoby byé polaczone z pozostala siecis jedna lub
dwiema liniami poludniowemi.

Projektowanie obecnie planu pozostalych, potrzebnyeh
dla Krolestwa kolei zelaznych, jak jnuz zaznaczylem, byloby
przedwezesne, Uwazam jednak za konieczne wypowiedze-
nie w tym wrzgledzie parn uwag ogdlnyeh., '

Obawa budowy kolei zelaznych w zachodniej i polu-
dniowej czesei Kuolestwa i polgezenia ich z kolejami panstw
oSeiennych, zywiona swego czasu przez sztab jgner&}lny
rosyjski, ma sig rozumieé, musi obecnie by¢ usunieta i ta-
kie polaczenia beds lkonieczne, tem bardzie], ze to juz beds
polaczenia przewaznie z kolejami, ktére stana sie tez pol-
skiemi.

Dotychezas z siecia paristwa rosyjskiego mielismy na
przestrzeni mniej wiecej czwartej czesei ogdlnej dlugosei
granic Krélestwa dziewieé polaezefi; z paiistwami za$ nie-
mieckiem i austryackiem na przestrzeni pozostalych trzeeh
ezwartych graniey tylko osiem. Jak sie ulozy stosunki eko-
nomiezne z temi panstwami, przewidzied jeszeze nie mozna,
na podstawie jednak danych o iloseiladunkéw przewiezio-
nyeh przez zachodnia granicg przed wojna, nalezy przewi-
dzie¢ pewna ogledno$é, bo ilodé ta byla wogdle nieznaczna.

Wedlug obliczen autora Polski Etnograficznej, p. F. Ro-
sinskiego, ogdlna iloé§é tadunkdw, przyjetych i oddanych na
stacyach kolei Krélestwa w r. 1911, stanowila 2,104 miliony
puddw, ktére mozna rozdzielié, jak wskazanem jest w ta-
blicy XTITI: "

A Tabl. XIIL
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Zaladowano! Wytadowa- l Ogdtem
Wyszczegdlnienie i przyjeto | i oddano )

milion. pud.! milion. pud, Il)llllldl | 2

, ; I
Clesarstwa sl o — [ — | — | —
Na wilasnych stacyach. 625 ‘ 778 | 1403 | 67
7 drég i na drogi wewnetrz, 322 106 I498 | 20
@ » n zagraniczne 105 | 188 | 213 18
1052 1052 | 2104 | 100

Z danych tych widaé, ze ogdlna liczba puddw, przywie-
zionych i wywiezionyeh w komunikacyi z zagranica stano-
wila 278 miliony pudéw, co na osiem polaczen daje srednio
zaledwie 84 miliony.

Z tablicy IIT widzieliSmy, ze najwiekszy procent po-
wierzchni oddalonej od kolei zelaznych przypada na ziemie:
Kalisks, Lubelsky i Plocka. Pierwsze dwie po wybudowa-
niu dwdch nowych wyjséé z Zaglgbia Dabrowskiego, beda,
w tym wzgledzie postawione w lepszych warunkach, i pozo-
stanie dozalatwienia sprawa ziemiPlockiej. Ziemiata wedlug
obliczen tablicy XII, nie moze daé nalezytej pracy wieksze-
mu rozwojowi sieci kolejowej, a begdac odcigta od ziemi
Warszawskiej przez Wisle, polozona jest tak nieszezedliwie,
ze polaczenie jej z sieciy pozostalych czefei Krdlestwa be-
dzie zwigzane ze znacznymi kosztami, wskutek budowy
mostu. Wobec tego, jesli nie- wyniknie nowa potrzeba
przecigeia Jej w czeSci zachodniej przez majacy ogélue prze-
znaczenie nows linig, laczacy koleje Krolestwa z Prusami
Wsehodniemi, to prawdopodobnie trzeba bedzie na poezatek
uezynié zado§é jej potrzebom przez wybudowanie linii do-
Jazdowych do istniejace] juz na brzegu péinocnym Wisly
kolei Nadwislafiskiej.

Wnioski.

Opierajae sie na wypowiedzianych powyzej badaniach,
dochodze do nastepujacych wnioskéw:

1. Rozwdj sieci kolejowe] w Krolestwie Polskiem, ta-
mowany dotychezas ze wzgleddw strategicznych, jest jedna
z najpierwszych potrzeb ekonomicznego rozwoju kraju.

2. Obecnie, gdy nie sy jeszcze wiadome ani przyszle
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granice Polski ani stosunki jej polityezne i ekonomiczne do
paristw oéciennych, prawidlowe opracowanie planu rozwoju
sieci kolejowej Jest niemozliwe, ale juz teraz powinny by¢
ustalone podstawy teoretyczne projektowania tego rozwoju.

3. Podstawy te powinny siq wogdle opieraé na rzeczy-
wiste] pracy istniejacych kolei zelaznych. .

_ 4. Badania tej pracy w czasach przedwojennych do-
prowadzajs, do koniecznosei wybudowania w najblizszym
czasie okolo 180 wiorst nowyeh kolei.

5. Wskutek przewrotu ekonomicznego, wywolanego
przez wojne, badania te powinny byé przeprowadzone na
nowo z uwzglednieniem wszystkich zmian w stosunkach
polityeznyeh i ekonomicznych Polski i prace w tym zakve-
sie powinny byé skoncentrowane w specyalnym wydziale
wladzy panstwowej, _

6. Niezaleznie od mozliwych zmian ekonomicznych,
prawdopodobnie na pierwszem miejscu powinno byé posta-
wione wybudowanie dwéeh nowych kolei z Zaglgbia Da-
browskiego w kierunkach pélnoenym i zachodnim,

Nasza administracya drogowa.,

(Z powodu memoryatu Biura Pracy Spotecznej).

Biuro Pracy Spotecznej opracowato w pazdzierniku r. b.
memoryat w sprawie reformy administracyli dvég kotowych
w b, Krélestwie Polskiem.

Wychodzac 7 zatozenia, - ze obecny stan gospodarki dro-
gowej jest niezadowalajacy 1ze przyczyny tego nalezy upatry-
waé przedewszystliiem w ustroju administracyi drogowej, opra-
cowano szereg postulatéw, ktére odbiegajs od dotychezasowego
systemu administracyli 1 wprowadzajs caly szereg nowych
koncepceyi.

Juz pod koniec roku ubieglego, jeszcze za czaséw istnie-
nia wiadz okupacyjnych, Ministerstwo Spraw Wewnetrznych,
liczgo sie z faktem, ze zbliza sig¢ chwila kiedy wypadnie nam
przejaé administracye drég kotowych, powolalo Komisye do
opracowania ustawy drogowe;j.

Komisya pod przewodnictwem prof. Wasiutynskiego,
opierajac sie na projekcie ustawy, opracowanej wéwezas przez
dzisiejszego suefa sekeyl drég kotowych inz, Nestorowicza,
po kilkomiesieczne] pracy zlozyla wnowopowstalemu Minister-
stwu Robét Publicznych wyeczerpujacy projekt ustawy. W wy-
mienionym projekeie podzielono drogi przedewszystkiem na
prywatne i publiczne, a te ostatnie pod wzgledem administra-
cyjnym —na wojewddzkie, ktérych budowa i konserwacya
podlega¢ miata kompetencyi organéw samorzadowych pod kon-
trola Parstwa, oraz gminne, zarzgdzane przez organa samo-
rzadowe gminne pod kontroly wiadz samorzadowych wyzszego
rzedu, -

Wyze] wymieniony projekt ustawy nie mégl oczywiscie
wejsé odrazu w zycie, dzi$ jesszeze jest przedmmiotem szezegdto-
wych rozwazan w Ministerstwie Robdt Publicznych, araptowne
przejScie zarzadu kraju w rece witadz polskich zmusilo do
natychmiastowe] organizacyi administracyi drogowej i choé
w sensie tymczasowym do ustawowego okre$lenia kategoryi
drég, praw i obowigzkow poszezegdélnych wladz.

To tez sprawy, tyczace sig drég, a wymagajace natych-
miastowego rozwigzania, starano sie zalatwié dekretem z dn. 7
lutego 1919 r. Ne 149. Drogi kotowe pod wzgledem administra-
cyjnym podzielono na dwie kategorye: powiatowe i gminne,
przyczem wszystkie b. drogi panstwowe t. zw. strategiczne, za-
rzgzane w swoim czasie przez Warszawski Okrag Komuni-
kacyi, i drogi gubernialne zaliczono do kategoryi drég powia-
towych,

Zarzad drég powierzono Urzgdom powiatowym w oso-
bach inzynieréw powiatowych, prazydzielonyeh do powiatéw
przez Ministerstwo Robét Publicznych. Niezaleznie od tego
zwierzchni nadzdr panstwowy powierzono okregowym inspek-
torom drogowym. :

Cigzar utrzymania drég rozlozono miedzy adyacentéw,
samorzqd powiatowy i Paristwo wspos6b nastepujacy: 20% kosz-
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tu ntrzymania drég ponosza, adyacenci, 50% samorzad powiato-
wy i 30% Pafistwo,

W koticzacym sig obecnie sezonie budowlanym Panstwo
udzielalo bardzo powaznych zapomdg na bndowe naszych drég
pod hastem zatrudnienia hezrobotnych, a 30 czerwea r. b, dw-
czesny minister Robdt Publicznych opracowat i zlozyl sejmo-
wej Komisyi Robdt Publicznych projekt p. t. ,Ustawa o do-
tacyach z funduszéw panstwowyeh na budowe nowyeh dré
bitych®.

W ustawie powiedziano, ze FPaistwo udzielaé bedzie po-
zyczek na budowe nowych drég bitych, majacych znaczenie
dla Panstwa, w granicach 80% kosztorysu, zatwierdzonego przez
Ministerstwo Robdt Publicznych.

W tych warankach Urzedy powiatowe rozpoczety w rokn
biezgcym  swoja dzialalnosé w kierunku roztoczenia opieki
nad drogami istniejacemi i pokrycia kraju siecig drég nowych.

Ten pierwszy rok dzialalnosci miodych jednostek samo-
rzadowych mial byé egzaminem w obliczu catego spoleczen-
stwa, winien byl wykazaé cale zrozumienie pracy u podstaw,
jakg jest opieka nad drogami komunikacyi, ofiarnosé i usilng
dziatalno$é¢ w tym kierunku.

Na schytku roku biezgcego mozna juz kategoryeznie
stwierdzié, ze egzamin nie wypadl poniyslnie. Zupetnie stusz-
nie zaznaczono w memoryale B. P, S, ze: ,dzisiejsze powia-
towe zwiazki komunalne sg naogél za stabe finansowo dla
prowadzenia szeroko zakreslone] nakladowej gospodarki dro-
gowej“, i ze: ,przy budowie nowych drog zauwazyé sie daje
pewna za$ciankowosé, holdowanie interesom swego powiatu,
bez liczenia sig z potrzebami ogdlno-krajowemi¥,

Mozemy jeszeze dodaé do tego, ze w wielu powiatach nie
mozna bylo stwierdzié nawet , holdowania interesom swego
powiatu“. Nietylko, zenie wykazano zadnych wysitkéw w celu
rozszerzenia sieci drég, ale nawet nie interesowano sie zbhytnio
drogami istniejgcemi.

o
=

Mozna poddawaé stusznej 1 bardzo surowej krytyce poli-
tyke drogows, w kraju naszym b, witadz rosyjskich, ale nalezy
jednakze z cals sprawiedliwo$cig zaznaczyé, ze przynajmniej
utrzymanie drég strategicznych stalo na bardzo wysokim po-
ziomie. Obecnie nad temi drogami w wielu powiatacl nie roz-
toczono nalezytej opieki. Przyczyn tego nalezy szukaé z jednej
strony w nie zawsze szezeSliwie dobranym zespole sejmiku po-
wiatowego, z drugiej za$ strony, jak stusznie zaznaczono w me-
moryale B. P. S.: niektére powiaty walczyé musza, z duzemi
trudnoéciami przy znajdowaniu odpowiednich fachowedw, jak
inzynierédw i technikéw drogowych®.

A juz oczywiscie mowy by¢ nie moze w tych warunkach
,decentralizacyi® o stosowaniu powszechnie uzywanych na
zachodzie maszyn do budowy drég.

Gdyby taki stan rzeczy mial dtuzej potrwadé, wszelkie na-
dzieje na planowy rozwdj sieci drég kotowych musialyby sie
szybko okazaé zawodnemi, a w wielu wypadkach idrogi istnie-
jace zostalyby doprowadzone do stanu godnego pozalowania.

Panstwa zachodnio-europejskie dawno juz zrozumiaty
niebezpieczenstwo rozdrabniania gospodarki drogowej migdzy
mate jednostki samorzgdowe i zeSrodkowywujg takows w jed-
nostkach wiekszych; a kongres drogowy, odbyty w Londynie
w r. 1918 najzupelniej popart idee centralizowania administra-
eyi drég kotowych.

Memoryal B. P. S, proponuje podzial drég bitych na na-
stepujyce kategorye: 1) wojewddzlkie, 2)powiatowe, 3) gminne.
Do rzgdu wojewddzkich bylyby zaliczone trakty o szerszem
znaczeniu ekonomicznem, do powiatowych-—trakty o znacze-
niu miejscowem dla danego powiatu i wreszcie drogi gminne,
obchodzace jedynie dang gmine.

Drogi wojewé6dzkie, wedlug projektu B. P.S. powinny
by¢ administrowane przez przymusowe zwiazki powiatéw dla
gospodarki drogowej; o ileby poszczegélne wydzialy drogowe
w powiatach byly dobrze zorganizowane i posiadaly dostatecz-
nie wykwalifikowany personel techniczny, drogi powiatowe
wzglednie 1 wojewddzkie moglyby byé im powierzane do admi-
nistrowania z ramienia zwigzkéw przymusowych. Drogi gmin-
ne bylyby administrowane przez zarzady gmin, ale pod kon-
trola, powiatéw.

Dzieki przekazaniu drég wojewddzkich i powiatowycl
zwigzkom celowym, powiatowe wydzialy drogowe moglyby
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poswigcié wigeej czasu drogom gminnym, ktore byly 1 sa jesz-
cze obeenie najzupelnie] po macoszemu traktowane, a przeciez
pod wzgledem ekonomicznym stojy na jednakowym poziomie
z drogami powiatowemi i gminnemi pierwszego rzedu w Malo-
polsce.

Organizowaniespotek drogowyeh byto przewidziane w pro-
jekeie ustawy, opracowane) na poczatkach r. b, o ktérej wy-
zej wspominaliSmy, Przewidywane bylo organizowanie spoétek
w celu budowy Inb utrzymania okreslonych odeinkdw drogo-
wyely, ktore nie mogy, by¢ budowane lub utrzymywane w zwy-
ktym porzadku przez wiasciwe organa samorzydowe.

Spétki takie miatyby powstawaé za zgoda wszystkich in-
tevesowanyeh lub przy braku zgody, na zyczenie grupy oséb,
ktdre zadeklarjg gotowosié poniesienia niermniej mz 50% kosz-
téw budowy lub ufrzymania odeinka drég.

W przedmiocie tworzenia zwigzkéw specyalnych wydany
zostal przez Ministerstwo Spraw Wewn. okélnik dn. 20 majay. b.
Nr. 293, W okdluiku zaznaczono, ze uajbardziej typowemi
celami, dla ktérych mogy byd tworzone zwiagzki specyalne, sy
miedzy innemi ,budowa lub utrzymanie drég bitych”. W okél-
niku przytoczono wzdr statutu zwigzku specyalnego powiato-
wyeh zwigzkéw komnnalnych.

W ten sposdb, nawet przed wejsciem w zycie ostatecznie
opracowanej ustawy drogowej na podstawie wymienionego
okélnika, jest juz moznosé rozwinigeia szerszej dziatalnosei,

Memoryat B. P. S. doskonale ujmuje biezace zagadnienia
z dziedziny administracyl drogowej, porusza najbardziej zy-
wotne sprawy 1z catem zrozumieniem 1zeczy wskazuje te ko-
rzysel, jakie osiggngé bedzie mozna przy wprowadzeniu propo-
nowanych w memoryale zmianach w administracyi: 1) oszczed-
nosé administracyi, 2) lepszy dobér sit fachowych, 3) jednolitosé
i planowos¢ gospodarki drogowej w obrebie wojewédztwa,
4} odeigzanie budzetéw w powiatach, dotychezas przeciazonych
wydatkami na drogi, 5) moznoéé¢ stosowania tegoczesnej tech-
niki budowy drég przy pomocy specyalnych maszyn, nabywa-
nych dla wojewddztwa.

Na posiedzeniu sejmowej Komisyi Robdét Publicznych
dn. 21 listopada r. b. przewodniczacy Komisyi, posel Kedzior
zakomunikowal, ze wkrotce ztozy opracowana przez siebie usta-
we drogowa,.

Nalezy zyczyé sobie, zeby ustawa jak najpredze] weszla
w zycie, polozyta koniec dotycheczasowym ,tymezasowoseiom®
i uwzglednila te wszystkie wskazania, ktére wymienione sg
w omawianym memoryale B, P. S.

A. Prz.
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M. WL Nestorowicz, inz. Wspétezesna technika i utrzy-
manie drég gruntowych.

Ksigzka jest po§wiecona drogom zamiejskim.

Jest to pierwsza, wigcej wyczerpujaca praca W nasze]
wspélezesne] literaturze technicune], w ktévej autor opisuje
szezegotowo konkstrukeye, sposéb budowy i konserwacyi drdg
gruntowych, piasczysto-gliniastych i Zwirowych, Juz z tego
tylko wzgledu nalezy sie sfowa uznania autorowi, ze dzieki
pracy swej wzbogacil nasza ubogy, literature z zakresu drdg ko-
munikaeyi,

Nalezy zwrdeié uwage na niekbtére wskazania techiniczne
stosowane wedlug autora przy budowie drég gruntowych, a kto-
re sy, w pewnej rozbieznosel ze sposobem budowy tych drég
w Ameryce, gdzie zostaty doprowadzone one do wyso-
kiej doskonalo$ci. Spadki poprzeczne podane na str. 18, sg
mojem zdaniem za wielkie, obecnie stosujs, sig znacznie mniej-
sze. Przy tych spadkach, jakie podaje autor, wozy trzymaja
sig §rodka drogi, osobliwie podezas Slizgawicy zimowej, lub

Jlatem podczas deszczu 1 w ten sposéb boczne czesel drogi zo-

staja nie spozytkoweone, wzamian czego cze§é Srodkowa, niosgc
caly ciezar jazdy, bardzo szybko sig niszczy.

W Ameryce sg stosowane obeenie na drogach gruntowych
spadki poprzeczne nastepujsce:
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dla gruntéw cigakich 1 drednich '/, —9/,7 na 1 stopg ang.
- - lekkich Hit' w kg

a przy gruncie piasczystym robia drogl zupetnie plaskie

Wyze] wymienione spadki nadaje sie drogom, prowadzo-
nym po réwninie; tam, gdzie napotykaja sie miejsca pagérko-
wate, spadki poprzeczne muszy byé stosownie powickszone,
azeby ich projekeya w plaszezyznic pionowej dala ten sam sto-
sunek co I na rowninie,

Autor zdaje sig nie jest zwolennikiem saczkéow betono-
wyell przy drenowaniu drog. Nalezy jednak zaznaczyd, ze pry
obecnej drozyznie i Lraku paliwa, saczki wypalane kogztowad
beda bardzo dvogo 1 pod wzgledem kosztu bedq musialy usta-
pic syezkom betonowym,

W Ameryee siezki betonowe znajdnjny powszechnie coraz
szersze zastosowanie, a proby przeprowadzone przez: ,,Burean
of Standards® w Waszyngtonie dowlodly, Ze nawet woda mor-
ska nie jest w stanie oddziataé destrukeyjnie na dobrze wyko-
nany beton,

W rozdziale Tll-im antor podaje syczem')lcnvy opis wspol-
czesnyell maszyn, stosowanych przy budowie 1 konserwacyi
drég.

Maszyny do konserwacyi zastugujo, na szezegdlng nwage
ze wzgledu na zaniedbywana n nas czesto zasade, %e najlepie)
zbudowanyeh drég nie mozna pozostawié nawet na krdtki czas
bez troskliwe] opiekii nalezy je starannie i1 troskliwie kon-
serwowac,

W § 17 autor opisuje wloki (the dran') S'y to prayrzady
zupelnie pmste i moze wskutek tego nie zwracaja na siebie do-
stateczne] uwagi. Wloki pokazane na str. 37 obecnie sy juz
w Stanach Zjedn. Am. Pén. stosowane rzadko, gdyz przy ich
pomocy mozna tylko nagarniaé ziemig z bol\ow ku $rodkowi,
z biegiem wigc czasu pow mkS/.LL si¢ zbytnio spadek poprzeczny,
co juz jest rzecuzg zupelnie nie pozadang. Przy okazyl naleiy
zaznacey¢ jeszeze jeden system, jaki Amerykanie w pewnych
warunkach stosujg przy budowie drég. Jezeli kierunek drogi
jest obrany i przewidnje sie wzmocnienie nawierzchni, ale na-
razie dostatecznych funduszow na ten cel niema, budujy naj-
plerw mosty, nastepnie zasypujs doly i rozplantowywuja pa-
gorki {eut hills), wytwarzajy réwng jezdnie i nadaja jej réwno-
ezeénie prawidlowy profil, a dopiero z biegiem czasu, kiedy
ruch kolowy jest juz bardzo rozwiniety, budujy nawierzchnig
z twardyclh materyatéw.

W opisie maszyn autor wprowadzil wiele nowych wyra-
zen, dosé szesesliwie dobranych, tlémaczac je z angielskiego.
Pozwole sobie tylko na pewne zastrzezenie co do tiémaczenia
nazwy ,,the grader® na ,réwnacz‘. Nie jest ono zupelnie Sciste
1 nalezatoby w przysztosci wprowadzié inne okreslenie. Ksigzka
bardzo staranuie opracowana, pisana przejrzyscie, fadnym jezy-
kiem i obficie ilustrowana, staje sig cennymn podrecznikiem dla
wazystkich osdb interesujacych sig nowoczesnym sposobem bu-
dowy 1 konserwacyi drdg zamiejskich. J. 4.
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Ruch okretowy w Gdansku. Pisma holenderskie podaja,
ze iridel niemieckich nastepujace liczby, dotyezace ruchu okre-
towego w poreie gdanskim,

W ostatnim miesiyeu przybyto do Gdanska dwa razy tyle
okromw, ¢o w pierwszych miesigceach r.-b. Ogélem praybylo

do Gdanska. w pleu\suych 9 miesigcach 1919 r. 1060 okretéw
o lyeznej pojemmosci 424 629 tonn netto, opufeilo zag Gdansk
w tym samym czasie 1068 okretdsw o lacznej pojemnosei
451296 tonn.

W zwigzku 7z zaopatrywaniem Polski w zywnosé, najwie-
cej praybywalo do Gdanska okretéw amerykariskich. Mianowi-
cle w czasie tym przybylo do Gdanska 79 okretéw amerylaini-
skich o Iaczne] pojemnosci 162745 tonn, wobee 840 okretéw

l‘)i‘)

niemicckich o pojemmnosei 153830 tonn, 25 angilelskich o po-
]GI]IJI()\([ 58082 tonn, 32 szwedskich, 26 hul n(lm skich, 25 dun-
5 norweskich, 7 tiiskicl, 4 trancuskie, - estonskie 1 3 1i-
Wazystkie te okrety byly przewainie w petni
jednakze do polowy fylko

skicly, 1
tewskie okregty.
natadowane, wyjezdzajace okrety
w balascie.

Budowa okretow. Na poezatku pazdziernika znajdowato
sia w budowie w dokach angielskich 781 okrgtéw (powyzej
100 tonm) o lgeznej pojemnogei 2816 773 tonn brutto, z ezego
739 statkow parowych o lzyoznei pojemuosci 2800929 tonn
142 statki zaglowe o pojemnosci 15 844 tonn,

Co do wielkoscei przedstawinja sig, znajdujace sig w budo-
wie statki, jak nastepuje: 241 od 4000 do 8000 tonn br., 42 od
8000 do 12000 t. by, 32 od 12000 do 20000 t.'br. i 4 od 20000
do 25000 tonn br.

Poza Anglia, znajdowalo siq na poczatkn pazdziernika
w budowie (z wyjatkiem Niendec) 1366 okretéw o laczne] po-
jemmnogel 5011675 tonn i 181 statkow zaglowych o pojemno-
ei 220134 tonn. 7 powyssze] liczby przypada na:

Stany Zjednoczone 767 okretdéw o faczne] pojenm. 3470748 ¢

Angielskie Kolonie 174 , ,, " 308465 ,,
Holandye 113 5 " o 288042 ,,

Wiochy . . 108 ,, " I 285928 ,,
Japonie . . . . 64 " T 299600 ,,
Franeye . . . . 64 = 0 174736 ,,
Szwecye . . . . 064, o Sy 101217 |,
Norwegie . . . 73 " - 83941 ,,
Hiszpanig . . . 26 r e o 90705 ,,
Danig. . . . . 45 8 4 68074 ,,
Portugalic . . . 29 i = 12320 ,,
Chiny. . . . . 14 T o 1 39470 ,,
Belgiq. . . . . 1, v 57 70638 ,,
(tvecye . . . . 2 0 - " 1500

Ruch portowy w Antwerpii W ciagu sierpnia r. b, sta-
tystyka portowa w Anfwerpii wykazuje ruch 444 839 tonn.
‘Weszto do portu 548 okvetdw, z czego 360 parowcdw, 188 za-
glowedw. Wyszlo z portu 560 okrgtdw, z tego 392 naladowa-
nych, 168 préznych. Pomiedzy okretami, ktére przybyly, byto
wedle pawilonu: angielskich 364, belgijskich 62, holenderskich
30, norweskich 27, szwedzkich 19, francuskich 10, amerykan-
skich 9, hiszpaiskich 9, japonskich 8, duniskich 4, portugal-
skich 2, rosyjskich 2, argentynski 1, marokanski 1,

Sierpien 1913 wykazuje 1209477 tonn, ruch obeecny wy-
nosi zatem okolo 30% ruchu przedwojennego, za$§ postep jest
dosénieznaczny, gdyz od lipea r. b, ruch okretowy prawie weale
sig nie wzmégl. Zaréwno Anglia, jak Belgia i FHolandya ode-
braty Niemcom czes§é procentowego udziatu w ruchu portowym.

Niemniej juz dzisiaj Niemey vozpoczaynajg usilowania, ze-
by przynajmniej ruch rzeczny obstugiwaé z Antwerpii swoim
tonazem. W gazetach antwerpskich spotyka sig ogloszenie
0 wysylce towaréw z Antwerpil do portéw nadrenskich przez
Société d'Expédition & de Navigation przy uzyciu 36 statkéw
o pojemnosei od 800 do 8000 tonn o nazwach prawie bez wy-
jatlku niemieckich,

Pocieszajacym objawem dla kmlu jest zmniejszenie sie
liczby okretdw odchodzacych prézno, co Swiadezy o wzmaga-
niu st eksportu, wzglednie tranzitu w Belgii. Jedng z gléw-
nych atrakeyl portu w Antwerpii byt przed wojng duzy popyt
na tonaz. W r. 1912 Antwerpia wykazywala (w tysigcach tonn)

‘import 10080, za§ eksport 8076, t. j. towary zaladowane przed-

stawialy 80% towaréw wyladowanych (Hamburg 48%, Rotter-
dam 33%). Poza tem towary eksportowane z Antw elpu muxly
wickszg warto§é niz importowane, zajmowaly mniej miejsca
i drozej placity, gdyz byly to gléwnie fabrykaty, placace nie
za tonne, lecz za metr kubiczny., Z punktu widzenia przewoz-
nika, t. j. co do ,,tonny placgeej* byla prawie réwnowaga. }

Co do pojemnosel okretéw przychodzgeych do Antwerpii
zachodzi duza zmiana na gorsze. Rok 1912 wykazywatl sredhia
objetos¢ 1973 (Rotterdam 1184 tonn, Hamburg 766 tonn), za$
rok biezacy wykazuje zaledwie 812 tonn.

Wiadomodci Wydzialu Elkonomicznego.
Minist. Spraw Zagranicznych.

Wydawca Feliks Kucharzewski.

Redaktor odp. Stefan Twardowski,

Druk Rubieszewskiego i Wrotnowskiego, ul. Csackiego N 3, (Gmach Stowarzyszenia Techniks$ ¥).
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