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Postepy w praktyce warsztatowej w Stanach Zjedn. Am. Poln.

w ciagu ostatniego dziesigciolecia.)

Opracowal E. T. Geisler, inz.-techn,

Fala postgpu w dziedzinie budowy maszyn, w pocho-
dzie swoim #Zachodu na Wschéd, zaczyna przenika¢ coraz
wigeej 1 do nas. Nie jestesmy, niestety, w moznosei skorzy-
stania. w calej rozcigglosci ze zdobyezy przedsigbiorczoseci
i pomystowosei amerykanskiej; na przeszkodzie stoi nam
gléwnie ubdstwo i niedorozwdj naszych rynkéw odbiorezych.
Wyroby, ktére rozchodzs sie w Ameryce w setkach i ty-
siacach, sg zapotrzebowywane m nas w mniejszych ilo-
ciach; to tez w Ameryce ,fabrykuja“ sig maszyny, pod-
czas gdy u nas ,budowane” sg zaledwie, Ale pomimo to,
duzo mozna u nas zastosowaé z ulepsze amerykanskich,
i dlatego nie od rzeczy bedzie poznaé w krotkiem streszcze-
niu zasadnicze rysy tego postepu. '

Przedewszystkiem nalezy zaznaczyé, ze trudno jest
przeprowadzi¢ dokladng granice miedzy postgpem w prakty-
ce warsztatowe]j, w Scislem tego slowa znaczeniu, a postgpem
w administracyi, w projektowaniun maszyn, w materyalach
surowych i t. p. Wydajnosé maszyn zalezy w jednakowym
stopniu od ich budowy, od ich dostosowania-do danego wy-
robu, od ogdlnego zarzgdu warsztatami, jak i od zdolnosci
i starannosci robotnika. I gdy dawniej wydajnosé maszyny
zalezala prawie wylacznie od zregeznodci i przedsigbiorczoscl
robotnika, dzis, szczegdlnie w niektérych dzialach, jest ona
zalezna prawie calkowicie od konstrukeyi maszyny; z tego
wiec punktu widzenia konstruktor jest Scisle zwigzany
z praktyks warsztatows. To ,przeniesienie warunku wy-
dajnodci* od robotnika na maszyne, dokonane przez kon-
struktora, odpowiada weieleniu w jego dzielo wieloletniego
doswiadczenia, nabytego przez robotnikéw, obslugujgcych
maszyny pierwotniejsze 1 prostsze; a duza czeSé ulepszen
w praktyce warsztatowej powstala przez ulepszenie budowy
obrabiarek w tym lub innym kierunku.

Praktyka warsztatowa obejmuje tak szeroki i réznoro-
dny dzial, przechodzac od rob6t najdrobniejszych do budowy
réznych koloséw, zawierajac w sobie i wszelkie roboty repa-
racyjne, ze rozklasyfikowanie i zrézniczkowanie jej oraz da-
nie ogélnego obrazu postgpu jest wprost niepodobienstwem.
Mozemy zastanawia¢ sig jedynie nad ulepszeniami w rze-
czach poszezegdlnych, przyczem zdarzyé sig moze, Ze to, co
jest postepem w jednym dziale, bedzie cofaniem sig w dru-
gim. Np. dzial reparacyi parowozow jest dzialem zamknig-
tym, okredlonym w swoim rodzaju, w ktérym zostaly rozwi-
nigte rozmaite sposoby specyalne, réznigce sig zupelnie od
sposob6éw, uzywanych w robotach reparacyjnych innych ma-
szyn, W dziale reparacyi parowozéw np. dlutownica jest
obrabiarks ulubiong i stosowang do wielu robét; w innych
zas dzialach, poza warsztatami okretowymi jeszcze, malo
bywa uzywana. Powoli jednak zaczyna zdobywaé sobie pra-
w0 obywatelstwa i w ogdlnej budowie maszyn.

Frezarki znéw, do czaséw ostatnich, nie zdolaly wy-
walezyé sobie nalezytego miejsca w warsztatach kolejowych,
gdyz nie byly, a cze$ciowo i nie sg, dostatecznie dostosowa-
ne do ogélnej obrébki plaszezyzn, czemu o wiele lepiej odpo-

1) Wedlug referatu, odezytanego w Amerykanskiem Stowarzy-
szenin Inzynieréw-Mechanikéw i przedstawionego przez komisyg, zlo-
zong z nastgpujacych oséb: F. B. Rogers, L. D. Burlingame, :
Clark, A. L. De Leeuw, W. H. Diefendorf, F. L. Eberhardt, F. A. Er-
rington, A. J, Fuller, H. D. Gordon, H. K, Hathaway, Alex. Kear-
ney, Wm. Lodge. Patrz: Machinery, vol. 19, M b, str. 852, r. 1913.

wiadajg strugarki podluzne i poprzeczne. Te ostatnie sg
szezegolnie poreczne do niepowtarzajacej sig obrébki, gdy
frezarki sa niezastgpione w ,fabrykacyi“.

Zwigkszenie wagi obrabiarek. Jedng z najwigeej rzu-
cajgeych sig w oczy zmian w wyposazeniu warsztatéw w cig-
gu ostatniego dziesigciolecia jest ogromny wzrost wagl
i mocy obrabiarek, wywolany zastosowaniem ogdlnem stali
szybkotngcej. Jakkolwiek wzmocnienie budowy bylo wy-
wolane poczgtkowo tylko wzgledami wytrzymalosci obrabia-
rek, odbilo sig ono dodatnio 1 na jakosci wyrobdéw, dajac im
wiekszg dokladnosé, wskutek wigksze] sztywnosci obrabia-
rek. Wzmocnienie wszystkich czesci, powigkszenie wszel-
kich powierzchni i plaszezyzn pracujgcych daje rowniez gwa-
rancye dokladnosci w ciggu dluzsze] sluzby. :

Fundamenty. Zmienil sig réwniez sposéb ustawiania
maszyn. Dawnie] obrabiarke, ktorej z powodu jej wagi na-
piecie pasa nie moglo unie$¢ z miejsca, stawiano bez fun-
damentéw. Dzié fundament jest rzeczy niezbedng w naj-
cigzszych nawet obrabiarkach i wplywa bardzo na doklad-
nos¢ wykonywanej roboty. Konieczne jest np. ukladanie
mocnych, wielkich fundamentéw pod duzemi strugownica-
mi. Jezeli maszyne taks ustawimy bez fundamentéw, osig-
dzie ona pod wplywem swej wielkiej wagi, co spowoduje
rézne odksztalcenia w maszynie, a to znéw doprowadzi do
niedokladnodei roboty. Odwrotnie, obecnosé wielkich fun-
damentéw, masywnosé i zwigkszona sztywnosé samej obra-
biarki pozwalajg na otrzymywanie plaszezyzn, bardzo malo
réznigeych sig od plaszezyzn teoretycznych, Stgd docieranie
reczne (szabowanie) nie Jest juz tak konieczne, jak bylo lat
temu kilka; takie docieranie w niektérych robotach ma na
¢elu raczej upigkszenie wyrobéw, niz ich wykonczenie. Badz
co bad#, w maszynach precyzyjnych docieranie i szlifowa-
nie jest ciggle jeszcze konieczne.

Naped elektryczny. Ten przedmiot byl bardzo oma-
wiany w ubieglych latach. Poczatkowo przewazalo zdanie,
%e kazda obrabiarka powinna byé napedzana wlasnym sil-
nikiem. Przekonano sig atoli niebawem, ze takie bezposred-
nie sprzeganie silnika z obrabiarkg ma pewne granice
stosowania 1 braki, chociaz daje zupelng niezalezno§é¢ w usta-
wieniu maszyn. W sposobie ,grupowym" koszt silnikéw
jest mniejszy, lecz zato niezaleznosé jest ograniczona.

Przy napedzie pojedynczym obrabiarka, nalezycie wy-
posazona, ma wigkszg wydajnosé, niz przy napedzie grupo-
wym. Obecnie ustalilo sig przekonanie, ze obrabiarki, zuzy-
wajace od b k.'m. wzwyz, powinny by¢ napgdzane silnikami
wlasnymi. Zastosowanie utwardzonych stalowych kol zg-
batych w przekladniach, zmniejszajacych szybkosé, zmniej-
szylo do minimum trudnosci doglgdu i utrzymywania w po-
rzadku tych kol Jezeli rodzaj roboty jest zmienny i wyma-
gane jest coraz to nowe grupowanie maszyn, system poje-
dyhezego napedu jest niezastgpiony. Maszyny mozna wtedy
przestawia¢ jak pionki na szachownicy.

Qczywiscie, silniki zostaly znacznie ulepszone, po-
zwalajae na latwg zmiang szybkosei i kierunku biegu. Wpro-
wadzono rozruszniki samoczynne, nadzwyczaj uldtwiajgce
puszezanie w ruch i zatrzymywanie silnika, a tem samem—
ochraniajace silnik i obrabiarke od szarpain i uderzeh, zao-
szezedzajge jednoczesnie czas pracownika.



120

PRZEGT.AD TECHNICZNY.

1913

Obrabiarki samoczynne. Duzy postep daje sig zazna-
ezyé w budowie obrabiarek samoczynnych i pélsamoczyn-
nych do wytwarzania znacznej ilodei jednakowyeh wyrobow
wyprost z pretéw surowych lub z odlewdw Zeliwnych 1 spi-
zowych. '

Budujg si¢ obecnie maszyny, wykonywajace zupelnie
samoczynnie znaczng ilo$¢ rozmaitych powiklanych robdt,
zanim przedmiot wytwarzany nie zostanie ostatecznie odcie-
ty od surowego preta. Koszt wytwarzania przedmiotow
drobnych, potrzebnych w wielkiej ilodei, jak np. s$rubki,
wkretki, watki i t. p., jest tak nizki, Ze maszyny podobne sg
ustawiane wszedzie, gdzie tylko rodzaj wyrobdw moze zape-
wni¢ dla tyeh maszyn dostateczng ilosé roboty, Liczba ro-
dzajow podobnych maszyn wzrasta ustawicznie. Moznaby
bardzo wiele powiedzie¢ o ulepszeniach, uczynionych w tym
kierunku, nie wyczerpujac weale sprawy; lecz warto zwrd-
ci¢ uwage, e ulepszenia te, pomimo coraz wigkszej zlozono-
$ci wyrobéw, muszg upraszczaé obsluge, a to z powodu, ze
ogromnya liczbg ezesci drobnych mozna nabywaé z fabryk
specyalnych.

Przygotowanie pracownikdw. Dzigki nowym sposo-
bom obrobki robotnicy fabryczni sa w duzym stopniu spe-
cyalizowani, czynnosci ich ograniczajg sig do zakresu coraz
wezszego, 1 coraz mniej jest pracownikéw ogélnie zawodowo
wyksztalconych. Terminatorzy potrzebujg coraz muiej cza-
su, by stad sig sprawnymi specyalistami w danej robocie, np.
na wiertarce lub frezarce, i moga w kritkim czasie osiggngé
zarobki, jakie pracownik ogélnie zawodowo wyksztalcony
mie¢ moze dopiero po latach kilkn. Natomiast taka specya-
lizacya wydaje ludzi mniej myslgeych; dlatego tes staraniem
fabryk powinno byé dawanie robotnikom wyksztalcenia ogél-
nego zapomocy szkol i kurséw wszelkiego rodzaju, gdzieby
swg wiedzg praktyczng mogli uzupelniaé teoretyczng.

Zarzqd warsztatami powinien by¢ dokladnie obmysla-
ny, by pracownicy i maszyny jak najwigcej czasu zuzyt-
kowywali na produkcye, a jak najmniej na rézne uboczne
zajecia. Im bardziej Jest rozwinigta specyalizacya fabryki,
im bardziej ,masowa“ jest produkeya, tem w scislejsze karby
mozna jg ujaé. W nastgpnych wierszach bedg podane naj-
bardziej zasadnicze prayklady tego rodzaju.

Ujednostagnienie narzedzi. Rydla tokarskie i strugar-
skie powinny byé ,normalne“, wyrabiane masowo w narze-
dziarni i szlifowane na szlifierkach samoczynnych. Zapewnia
to narzedziom odpowiedni ksztalt prawidlowy, zaoszczedza
czas robotnika i obrabiarki. Robotnicy otrzymujg za mar-
kami z izby narzedziowej narzedzia, a sami co najwyzej
ostrzg je cokolwiek; po 1-—2 naostrzeniach wymieniajg na
nowe w narzedziarni.

Narzedziarnie. Wszystkie narzedzia powinny byé
zgromadzone w jednem pomieszczeniu, w narzedziarni, oprocz
tych, ktére w danej chwili pracujg. W ten sposéb narze-
dzia mogg byé utrzymywane przez specyalistéw w lep-
gzym stanie, i liczba ich moze byé mniejsza. Dawniej
kazdy robotnik posiadal dobdr wlasnych narzedzi. I podo-
bnie jak sy pracownicy staranni i niedbali, istnialy obok sie-
bie narzedzia dobre i zuzyte, niedokladne. Np. tokarz po-
siadal dokér wlasnych trzpieni, odpowiadajgeych wykony-
wanej robocie. Gdy potrzebowal trzpienia innego rodzaju,
pozyczal go od kolegi. Wynik byl ten, ze robotnik niepo-
trzebnie wedrowal po warsztacie i tracil mnéstwo czasu na
oglgdanie sig 1 poszukiwanie narzedzia potrzebnego.

‘W niektorych warsatatach, gdzie zarzad jest posta-
wiony na stopie doskonalosci, narzedzie, potrzebne do wy-
konania kazdej roboty, jest przewidziane naprzéd; ukla-
daja siq wiec listy narzedzi, jakie beds zapotrzebowane do
dane) roboty, narzedziarnia przygotowuje je zawczasu i do-
starcza pracownikowi w odpowiedniej chwili, tak, ze robot-
nik i maszyna nie tracg weale czasn.

Szybkosei skrawania i posuwu. To wazne pytanie by-
lo przedmiotem wieln badah w ostatnich latach, i obecnie
wielkosci omawiane sg przepisywane robotnikom, zamiast
dawnego polegania na ich opinii, ktdra zawsze prawie byla
falsuywa. We wzorowych fabrykach i te wielkosci sq ré-

wniez przewidywane z géry w chwili rozkladania danej ro-
boty. Liczne fabryki posiadajg instruktoréw, ktérych zada-
niem jest sprawdzaé, czy szybkosei skrawania i posuwu sg
odpowiednie do danego rodzaju roboty.

Wybdr obrabiarek. Znacznie wigcej niz dawniej mysli
sig obecnieo wyborze odpowiedniej obrabiarki do danej ro-
boty. Kilka lat temu majstrowie uzywali do okreslonej ro-
boty tego lub owego typu obrabiarki tylko dlatego, ze typ
ten byl przedtem zawsze uzywany do danej roboty. Dzi$
buduje sig raczej maszyng do wykonywania pewnej roboty,
niz dostosowuje sig robotg do danej maszyny.

Badamnie czeder wykonanych. Czgdei obrobione sa obec-
nie dokladnie sprawdzane przez niezalezny wydzial spraw-
dzajacy; dawniej jedynym sprawdzianem dokladnosei obrgb-
ki byl oddzial skladajgcy (monternia), i jezeli wszystkie czg-
$ci mozna bylo zlozyé w jedng calosé, dokladnosé byla uzna-
wana za wystarezajaca.

‘Woarastajgce wymagania dokladnosei, jakie powstaly
w latach ostatnich, zmusily do wprowadzenia gzczegdlowe-
go sprawdzania. To ostatnie jest podstawsg wymiennosci
czeéel i wywolalo nadzwyczajng specyalizacye narzedzi mier-
niczych i sposobéw obrébki. Np. w wyrobie broni palnej
i innych podobnie dokladnych przyrzadow nie jest rzadko-
dcig wykonanie 50 — 100 pomiaréw na jednej obrobionej
czedel.

W warsstatach zas, gdzie sg wykonywane roboty ré-
znorodne, pozgdana jest obecnosé inspektora, ktéryby spraw-
dzal przed rozpoczeeiem roboty, czy pracownik dobrze zro-
zumial wszystkie wymagania, stawiane danej czesci, kto-
ryby wyjasnial mu stopieh potrzebnej dokladnosei, rodzaj
wykonhezenia, badal, czy pracownik nie robi omylki w odezy-
tywanin rysunku, ustawieniu narzedzi mierniczych i t. p.

Jezeli ma byé wykonanych kilka przedmiotéw jednako-
wych, inspektor powinien zbadaé szczegélowo pierwszg satu-
ke gloiowa}, zeby nie dopuscié do powtdérzenia zaszlych juZ
omylek. :

 Chlodzenie marzedei w czasie roboty wchodzi coraz
wigee] w uzycie. Sposoby doprowadzania plyndw chlodz-
cych zmieniajg sig w tym kierunku, ze nastgpuje coraz wigk-
sza centralizacya, t.j. plyn po ochlodzeniu narzedzi Scieka
do wspélnego zbiornika, skad, przepompowywany, rozchodzi
sig do wszystkich obrabiarek,

Jednoczesna obrobka Iilkoma narzedziams pozwala na
znacznie szybsze wykohczenie przedmiotu. Frezarki np. bu-
dujg wielowrzecionowe, tak ze jednocze$nie obrabia sig trzy,
a nawet 1 pigé bokdw danego odlewu przy jednem zalozeniu
na obrabiarke. Po kilka, kilkanadcie 1 nawet kilkadzie-
sigt otwordw wierci sig jednoczesnie, przyczem na Wy-
konanie tej roboty traci sig ten sam przeciag czasu, jaki jest
potrzebny na wiercenie jednego otworu. '

Ulatwienia w umocowywaniu przedmiotdw ma obra-
biarkach. Kierownicy warsztatéw przyszli do przekonaniy,
ze duzo czasu mozna oszczedzié zapomocs wprowadzenia
drobiazgowych ulatwien; np. dostarczanie odpowiednich grub
i podkladek, potrzebnych do zakladania przedmiotu obrabia-
nego mna maszyng, jest wprost drobiazgiem. Pozdzierans
$ruby i nieodpowiednie podkladki czesto podwajaja czas po-
trzebny na umocowanie przedmiotu. Obecnie wige w wielu
warsztatach zwracajg na to nalezyts uwage, dostarczajac czg-
sto sruby odpowiednio dlugie i podkladki nalezytego ksztal-
tu razem z innemi narzedziami dla kazdej roboty.

Rozmieszczenie obrabiarek powinno byé takie, by

przedmiot, w miare obrébki, przechodzil od jednej maszyny
do drugiej i z jednego oddzialu do nastgpnego, po linii 0 ile
moznosci zblizonej do prostej, a nie szed! naprzéd, powracal,
opisywal zygzaki, cofajgc sie w ten sposéb. Powstaje stad
strata czasu i sily na niepotrzebnie przedluzong droge.
. Oswietlenie nalezyte, jednostajnie rozproszone i obfite,
Jest rzeczg ogromnej wagi, znacznie wplywajace na dokladnosé
roboty i zmniejszenie ilodci popsutej roboty. W ten sam
sposéb wplywa wzorowa czystodé i porzgdek, dbalosé o Wy-
gode, a nawet pewien komfort dla pracownikéw.

(D. n)
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Prawodawstwo robotnicze r. 1912.

(Odezyt, wygloszony w Stowarzyszeniu Technikéw w Warszawie w dnin 25 paZdziernika r. 1912),
(Dokoticzenie do str, 91 w N 8 1. b)),

Czgs¢ druga prawodawstwa robotniczego zawiera pra-
wo o zabezpieczeniu robotnikéw na wypadek choroby. Mo-
cy prawa tego podlegajs wymienione juz w poczatku zakla-
dy fabryczno-przemyslowe, z wyjatkiem przedsiebiorstw
o charakterze czasowym, ktore mogg byé wyjete z pod pra-
wa niniejszego, a to na zasadzie postanowienia urzedu.

We wszystkich przewidzianych przez prawo niniejsze
wyiadkach, oficyalisel zatrudnieni w fabrykach zaliczani sg
do kategoryi robotnikéw. Osobom podlegajacym zabezpie-
czeniu na wypadek choroby przyshiguje prawo do otrzymy-
wania pomocy lekarskiej i zapomdg pienieznych. Zapomo-
gi pienigzne na wypadek choroby wydajs kasy chorych, za$
pomoc lekarska jest udzielana na koszt wlaseicieli przedsig-
biorstw.

Kasy chorych mogg w imieniu wlasnem posiadaé pra-
wa majatkowe, a takze prawo do nieruchomosci, wydawaé
zobowigzania, dochodzi¢ i odpowiadaé sgdownie, Za wszel-
kie zobowigzania kasa chorych odpowiada przed wierzycie-
lami tylko swym majatkiem, przyczem dochodzenie pretensyi
ograniczone jest rocznem przedawnieniem.

Kazde przedsigbiorstwo, ktére zatrudnia wigeej niz
200 stalych robotnikéw, zaklada oddzielng kasg chorych,
przedsigbiorstwa, zatrudniajace mniejszg ich ilosé, lgcza sig
ze sobg w celu utworzenia wspdlnej kasy.

W celu utworzenia wspélnej kasy chorych wolno tak-
Ze 1gczyc sie przedsigbiorstwom, niezaleznie od liczby robot-
nikéw; wolno réwniez kilku istniejacym kasom polgczyé sig
w jedna,.

W sprawozdaniu inspektoréw fabrycznych z r. 1909
czytamy, ze =z 14 710 fabryk, podlegajgcych nadzorowi in-
spekeyi, zaledwie 313, t.j. okolo 2%, zatrudnialo wigcej niz
1000 robotnikdéw, a %e liczba 1000 jest najmniejsza, pozwa-
lajaca na mozliwe funkeyonowanie kas, wige zaledwie 2% fa-
bryk utworzy kasy z dostateczng sprawnoscig finansows,
pozostale za§ 98% skazane sa na niemoc 1 bezezynnosd; to
tez statystyka niemiecka wykazuje stale zmniejszanie sig
liczby kas fabrycznych, przy jednoczesnym wzroscie kas
miejscowych. Wobec tego widzimy jak wazng jest dla mniej-
szych kas moznos¢ lgczenia sig, byloby jednak bardziej poza-
dane, aby prawo przewidywalo wylgcznie tworzenie sig
wigkszych jednostek. )

Przepisy zarzadu wewnetrznego i prowadzenia spraw
oraz rachunkowosei kasy okrela jej ustawa, ktdrej projekt
uklada wladciciel przedsigbiorstwa w porozumieniu z osoba-
mi podlegajacemi ubezpieczeniu.

Rada do spraw ubezpieczen wydaje ustawe normalna,.
Pozwolenia na zalozenie kasy chorych udziela inspektor fa-
bryezny; o ile przemystowiec w terminie ustanowionym przez
Radgnie wniesie wlasciwego podania, wtedy inspektor fabry-
czny poleca utworzy¢ kase, oparta na ustawie normalnej.

 Azeby ulatwic¢ kasom chorych dopelnienie cigzgcych na
nich zobowigzat pienigznych, mogg by¢ zakladane towarzy-
stwa ubezpieczen w celu reasekuracyi tychze zobowigzaih.
Towarzystwa te powstajg z zezwolenia Rady ministréw.
~ Kasy chorych wydaja swym czlonkom nastepujgce ro-
dzaje zapomdg pienigznych: 1) na wypadek choroby lub tez
kalectwa wskutek nieszczesliwego wypadku, o ile uszkodze-
nle pocigga za soba czasows utratg zdolnosci do pracy; 2) ro-
botnicom podczas pologu; 3) w razie $mierci, na pogrzeb.

Wysokodé zapomogi okresla sig, w zaleznosei od warun-
kéw rodzinnych czlljonka, kasy, w granicach nastgpujacych:

@) od '/, do ?/; zarobku dziennego czlonka, oile jest
Zonaty lub tez ma dzieci do lat pigtnastu; ]

. .b) od Y, do ?/, zarobku, o ile nie posiada Zony ani
dzieci maloletnich.
) Czas trwania zapomdg okresla sig w sposéb nastgpu-
Jacy:
1) w razie choroby, polgczonej z czasows utratg zdolno-
- Sei do pracy, poczgwszy od dnia czwartego choroby azdo
Wyzdrowienia, nie dluzej wszakze niz w ciggu 26 tygodni,

zas przy powtornem zaslabnigein nie dluzej niz 30 tygodni
w roku;

_2) W razie kalectwa w skutek wypadku, az do wyzdro-
wienla, nie dluzej niz w ciggu 13 tygodni;

3) zapomoga robotnicom bedgcym w cigzy wydaje sie
przez 2 tygodnie przed i 4 tygodnie po pologu, w wysoko-
$ci polowy az do catkowitego zarobku;

4) wysokosé¢ zapomogi dla rodziny zmarlego od dwu-
dziesto- do trzydziestokrotnego zarobku dziennego.

W ciggu pierwszych 13 tygodni choroby, spowodowa-
nej przez wypadek nieszezedliwy, poszkodowany otrzymuje
zapomogi z kasy chorych, ktérej fundusze skladajg sie w */;
ze skladek samych robotnikéw; widzimy wiee, ze pod tym
wzgledem nowe prawo jest dla robotnikdw pogorszeniem
istniejgeego dotychezas stanu rzeczy, gdy# obecnie taki robot-
nik otrzymuje zapomogi od wlasciciela zakladu przemyslo-
wego. Pogorszenie jest tem jaskrawsze, %ze znaczna czedé
uszkodzen daje sig wyleczy¢ przed uplywem owych 13 tygo-
dni; tym sposobem, wedlug nowego prawa, okolo polowy za-
pomog podezas leczenia ponosié bedg sami robotnicy.

Pomoc lekarskg otrzymywaé beda czlonkowie kasy
chorych na zasadach dotychezasowych, t. . na koszt wlasci-
ciela przedsigbiorstwa.

Przy zaslabnieciach, nie pociggajacych za sobg utraty
zdolnosei do pracy, czlonek kasy korzysta z pomocy lekar-
skiej dopdki trwa warunek najmu, przy zaslabnigciach zas,
pociagajacych utrate tej zdolnosei, az do wyleczenia, wszakize
nie dluzej nad 4 miesigce,

Kasy chorych moga kosztem swych funduszéw niesc¢
pomoc lekarsks bedgcym na utrzymaniu uczestnikéw kasy
czlonkom ich rodzin, mogs tez wydawaé im zapomogi pie-
nigzne, z warunkiem, %e na pokrycie wszystkich tych wy-
datkéw kasy majs prawo wyznaczaé nie wyzej !/, czesci
calkowitych swych wplywdéw.

Fundusze kasy chorych powstajg ze skladek i kar na-
kladanych na robotnikéw; skladki w 3/; placi uczestnik ka-
sy, zas W */;—wladciciel przedsigbiorstwa,

Wysokos¢ skladki oznacza zebranie ogdlne uczestni-
kéw kasy i powinna ona wynosi¢ 1 do 2% sumy zarobkowe;
czlonka. W razach wyjatkowych, w kasach, liczgeych mniej
niz 400 czlonkéw, skladka moze byé podniesiona do 3,
przyczem od osob, zarabiajgeych przeszlo b rb. dziennie, obli-
cza sig tylko od rb, 5.

Sprawami kasy chorych kieruje zebranie ogdlne i za-
rzad, Zebranie ogdlne kasy sklada sig: 1) z czlonkéw pelno-
mocnikéw, wybranych przez uczestnikéw kasy; 2) z czlon-
kéw z nominacyi — z ramienia wlasciciela lub wladeicieli
przedsigbiorstw.

Pelnomocnicy obierani sg przez czlonkdéw, z ich grona,
zapomocg glosowania tajnego. Liczbe pelnomoenikéw okre-
gla ustawa kasy, kazdy z nich rozporzadza jednym glosem,
liezba za$ gloséw, przypadajaca na czlonkéw z nominacyi,
nie moze przekraczaéd !f,, gloséw pelnomocnikéw.

Zebranin ogélnemu przewodniczy wlasciciel przedsie-
biorstwa lub tez czlonek z nominacyi i uwaza sig ono za pra-
womocne, o ile obecna jest przynajmniej polowa czlonkéw
pelnomocnikdw, w przeciwnym razie zwoluje si¢ nowe ze-
branie w terminie dwutygodniowym i jest ono wazne bez
wzgledu na liczbg obecnych.

Do zakresu dzialalnosci zebrania ogdlnego nalezs mig-
dzy innemi: wybory czlonkéw zarzadu, rozpatrzenie tudzie
zatwierdzenie sprawozdania rocznego, wybdr komisyi rewi-
zyjnej, rozstrzyganie kwestyl, poruszanych przez czlonkéw
kasy oraz wlascicieli przedsigbiorstw.

Zarzgd sklada sig z nieparzystej liczby czlonkéw; sg oni
z wyboru i z nominacyi; pierwsi powolywani sg przez zebra-
nie ogdlne z grona jego czlonkéw, drugich zas Wyznacza
wlagciciel przedsigbiorstwa wedlug swego uznania, chociaz-
by nie z posrdd czlonkdéw ka:ﬁ;

Ozlonkowie zarzadu spelniajg swe obowigzki bezintere-
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sownie. Do atrybucyi zarzadu nalezy kierownictwo spraw
kasy chorych, wyznaczanie rozmiaru zapomdg pienigz-
nych i sprawozdanie roczne. Uchwaly zarzadu mogs byé
zaskarzane przed zebraniem ogdlnem. o

Rewizyi funduszéw kasy oraz wszelkiej jej rachunko-
woscei moga dokonywad inspektorzy fabryczni i sprawozda-
nie z dokonanych czynnosci skladajg urzedom do spraw
ubezpieczen. .

Streszezone powyzej w obydwu swych czesciach naj-
nowsze prawodawstwo robotnicze zostalo zapozyczone w glo-
wnych zarysach, jak i w wielu szczegélach, z prawodawstwa
niemieckiego 1 rézni sig tem od niego, %e nie uwzglednia
trzeciej formy ubezpieczenia, mianowicie na wypadek niemo-
cy i starosei.

Bardzo czesto nazywaja ubezpieczenie to pahstwowem,
lecz okreslenie takie zupelnie jest mylne, gdyz, jak widzie-
lismy, uskutecznia sig ono srodkami 0séb bezposrednio zain-
teresowanych i do mnich tez nalezy kierownictwo nowych
instytueyi. Dalsza rdéznica pomigdzy organizacys rosyjska
a niemiecks polega na tem, ze w pierwszej przewazajg sto-
warzyszenia terytoryalne, obejmujace wszystkie miejscowe
galgzie przemyslu, w drugiej za$ stowarzyszenia zawodowe
(Berufsgenossenschaften), obejmujgce przedsigbiorstwa tej
samej galezi przemyslu lub kilku pokrewnych.

Przechodze obecnie do skreslenia charakteru i rodzaju
dzialalnosci dwu nowych instytueyi zwierzehniczych, ktore,
wraz z dotychezasows, inspekeys fabryczng, powolane sg do
czuwania nad nalezytem wykonywaniem nowego prawa.

Pierwsza, z tych instytucyi jest urzad do spraw ubez-
pieczenh robotniczych, drugs zas Rada do spraw tychze ubezpie-
czen, Organizacye te nazywaé bedziemy dla krétkosei nrze-
dem i Rada.

W kazdej gubernii, na ktorg rozciaga sig przepis oma-
wianego prawa, oraz w miastach: Petersburgu, Moskwie,
Odesie i Warszawie, tworzy sie urzad; do skladu jego nalezs
czlonkowie z urzedu, z nominacyi i z wyboru. Czlonkami
z urzedu sg: gubernator (w Warszawie — oberpolicmajster),
prokurator sadu okregowego, zarzadzajacy Izbg skarbows,
inspektor lekarski i starszy inspektor fabryczny; czlonkami
znominacyi: dwéch urzednikéw Ministeryum spraw wewnetrz-
nych oraz jeden z inspektoréw fabryeznych; czlonkami z wy-
boru sg dwie osoby z posréd ubezpieczonych i dwie z ramie-
nia wlascicieli przedsigbiorstw.

Czlonkéw urzedu z wyboru obierajg zarzady kas cho-
rych na lat trzy, z posréd poddanych rosyjskich plei mes-
kiej, w wieku co najmniej lat 25, umiejgeych czytaé i pisaé
po rosyjsku. Czlonkowie urzedéw z wyboru, z posrdd oséb
ubezpieczonych, pobierajg za uczestnictwo na posiedzeniach
urzedu wynagrodzenie z funduszdéw skarbowyeh.

Na zebraniuch urzedu przewodniezy gubernator.

W zakres czynnosci urzgdéw wehodzg sprawy dotyczg-
ce ubezpieczenia na wypadek choroby, jak réwniez sprawy
ubezpieczenia od nieszczesliwych wypadkéw.

‘Wazniejsze z nich sg nastgpujace: rozwazanie powddztw,
podawanych na rozporzgdzenia inspekeyi fabrycznej, wyda-
wanie pozwolei na otwieranie oddzielnych kas chorych przy
zakladach przemyslowych, zatrudniajgcych mniej niz 200 ro-
botnikéw, wydawanie pozwolen na Iaczenie kilku kas w jedna,
rozwazanie skarg czlonkéw kasy i wlascicieli przedsie-
biorstw na uchwaly zebrah ogdlnych i uchylanie tych uchwal
w razie przekroczenia przez nie ustawy, rozwazanie spra-
wozdan czlonkéw inspekeyi fabrycznej z dokonanych przez
nich rewizyi.

Uchwaly, postanawiane przez urzed w odpowiedz na
podane skargi, mogg pelegaé na przyznaniu slusznodci za-
skarzonemu rozporzgdzeniu, lub tez na jego uchyleniu. Nie-
ktére z unchwal urzedn uwazane sg za ostateczne i zadnemu
zaskarzeniu podlega¢ nie mogs, wazniejsze natomiast podle-
gaja W terminie miesigeznym zaskarzeniu do Rady, wreszcie
uchwaly, dotyczgce skasowania wyboréw lub usuniecia czlon-
ka kasy—zaskarzeniu do Senatn.

. Urzedy majg wige by¢ utworzone w kazdej gubernii,
objete] przez prawo o ubezpieczeniach. W ten sposéb, jak
slusznie zaznacza Rada Zjazdéw przedstawicieli przemyslu
i handlu, okregi ubezpieczeniowe sztucznie dopasowuje sig
do podzialu Panstwa na gubernie.

Zasada najzupelnie] falszywa, gdyz w ten 8poséb urze-

dy gubernii przemyslowych beda prz'ecia,mne pracg, gdy in-
ne, przeciwnie, nie bedg mialy zadnej roboty. Nalezalo okre-
gi przemyslowe okreslaé¢ calkiem niezaleznie od granic guber-
nialnych.

Organizacya urzedéw stworzona jest na wzér rozmai-
tych organizacyi administracyjnych i podporzadkowana Mi-
nisterynm spraw wewnetrznych tak dalece, ze nawet pre-
zesem jest gubernator, uznany tem samem za osobg najbar-
dziej kompetentng w sprawach ubezpieczen.

Przemyslowey daremnie domagali si¢ oddania urzedu
pod opieke Ministeryum przemystu i handlu —zwycigzyla
tendencya rzadowa oddawania wszelkich instytucyi pod
zwierzchnictwo Ministeryum spraw wewngtrznych.

Rada do spraw ubezpieczen robotniczych posiada atry-
bucye ministeryalne i odpowiada niemieckiemu Reichs-Ver-
sicherungsamt'owi; w sklad jej, jaki pierwsze]j, wehodzg czlon-
kowie z urzedu, z nominacyi i z wyboru. Czlonkami Rady
z urzedu sg: minister handlu i przemystu oraz trzej jego po-
mocnicy; czlonkami z nominacyi sg dwie osoby powolane
przez ministra handlu i przemyslu, dwaj czlonkowie z ramie-
nia Ministeryum spraw wewnetrznych oraz po jednym czlon-
ku z ramienia Ministeryum skarbu, sprawiedliwosei, komu-
nikacyi i zarzgdu rolnictwa, wreszcie jeden czlonek z Rady
lekarskiej,

Ozlonkami Rady z wyboru sa: jeden z Petersburskiego
Ziemstwa gubernialnego, jeden z Petersburskiej Rady miej-
skiej, pieeiu z posrdd oséb ubezpieczonych i pieciu z posrod
przemystowcdow,

Zaréwno urzedy jak i Rada réznig sig od pokrewnych
sobie instytucyl niemieckich przedewszystkiem swym skla-
dem, w ktorym przewaza #zywiol biurokratyezny; w odpowie-
dnich instytucyach niemieckich uczestniczy przewaznie zy-
wiol bezposrednio zainteresowany, t, j. przemystowey i ubez-
pieczeni pracownicy.

Na czlonkéw Rady z wyboru moga by¢ powolywani
tylko poddani rosyjscy, umiejacy czytac i pisaé po rosyjsku,
w wieku powyzej lat 25-iu. Czlonkowie ci pobierajs za ucze-
stnictwo w posiedzeniach i komisyach wynagrodzenie z fun-
duszéw skarbowych, w wysokosci ustanowionej etatem Rady.

Posiedzenia Rady wyznacza przewodniczacy, w miare
potrzeby, przyczem czlonkowie korzystajg z prawa inicyaty-
wy w poruszaniu wszelkich kwestyi,

W zakres czynnodci Rady wehodzi:

1) wydawanie w granicach istniejacych praw instrukeyi,
okreslajacych porzsdek dzialania instytucyi miejscowych;

2) wyjasnianie watpliwosei, ktére nasuwajg sig powyz-
szym instytucyom w komentowaniu ustaw;

3) uchylanie niezgodnych z prawem decyzyi urzedéw;

4) rozstrzyganie skarg, podawanych na uchwaly urzedow;

5) zatwierdzanie tablic do obliczania wartosci skapita-
lizowanych zapomég dozywotnich;

6) wskazywanie, ktére z papieréw towalzystw kredy-
towych nadajg sig do nabycia jako lokata funduszu emery-
talnego;

7) wydawanie stowarzyszeniom pozwoleh na zaciaganie
pozyczek z funduszu emerytalnego i innych,

Opréez spraw wymienionych do Rady nalezy: rozwaza-
nie zyczeh w sferze prawodawczej oraz przepiséw, dotyczs-
eych zjazdow ubezpieczeniowych.

Biurowos¢ Rady nalezy do wydzialu przemyslowego
Ministeryum handlu 1 przemyslu,

Pomimo mnéstwa brakéw, prawodawstwo robotnicze
r. 1912 stwarza nows i niezmiernie powazng placéwke pracy
spolecznej, a donioslosé jego mozemy najlepiej uwydatnic
przegladem liczb, dotyczacych najdawniejszej i najbardaiej
ic_:zwtmntJ organizacyi, a mianowicie ubezpieczenia niemiec-

iego.
~ Ubezpieczenia robotnicze w Niemczech maja na celu
uniezaleznienie zycia ekonomicznego robotnikéw wobec nie-
uniknionych niebezpieczenstw ich zycia zawodowego.
) Niemieckie ubezpieczenia robotnicze oparte sg na wza-
Jemnosei i samorzadzie i podlegajg im bez réznicy narodo-
wodci wszystkie osoby, ktére w granicach panstwa spozytko-
wu)g za wynagrodzeniem swg sile roboczg,. :
_ Ubezpieczenie to, w przeciwienstwie do dobroczynnosci,
daje kazdemu robotnikowi prawo do pewnych okreslonych
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zapomog w razie choroby, wypadku, niemocy lub tez sta-
rosei.

Ubezpieczeniu od nieszezgsliwych wypadkéw podlegajg
wszyscy robotnicy zajeci w przemysle, rzemiosle, budowni-
ctwie, zegludze, rolnictwie i lesnictwie, urzednicy z pensys
do 3000 marek oraz drobni przemyslowey— WsZysCy za-
réwno w przedsigbiorstwach prywatnych, gminnych i rzg-
dowych.

Ubezpieczenia te, jak juz zaznaczylem, wprowadzono
w 1. 1886, a chege daé pojecie o ich rozwoju, pozwole sobie
przytoczyé tu miektoére liezby z trzech okreséw dziesieciolet-
nich.

Ludnosgé Liczba ubezpie- v

Niemiec czonych okolo
r. 1886 47 000000 4900000 10%
1896 52760000 16000000 300
. 1906 61000000 19200000 307

Odpowiednie wplywy we wszystkich trzech dzialach ubez-
pieczenia wyniosly: w r. 1886 — 85 mil. mar.; w r. 1896 —
368 mil. mar; w r. 1906 — 768 mil. mar., za$ za czas od
r. 1885 do 1906—8 miliardéw 112 milionéw; wydatkiwr, 1906
wyniosly: na odszkodowania 289 mil.; na leczenie 286 mil.;
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na administracye 65 mil.; majgtek wszystkich stowarzyszen
osiggnal w tym czasie miliard 864 miliony marek.

Obecnie w Niemezech jest ubezpieczonych okolo 27 mil.
osdéb, w r. 1910 zarejestrowano 132 tysigce wypadkéw.

Zauwazylismy powyzej, jak olbrzymie sumy obracane sg
na cele lecznictwa, i doda¢ mozemy, ze wydatki te czynig sig
niekiedy w zakresie graniczgcym z rozrzutnoseis,.

O ile w poczatkowych okresach istnienia ubezpieczen
zwracano przedewszystkiem uwage na ich rozwdj ilosciowy
1 zadowalano sig placeniem odszkodowan, o tyle pézniej za-
czgto bardziej nwzgledniaé leczenie skutkéw nieszezesliwych
wypadkow oraz im zapobiega¢. Powstaly szpitale, sanatorya
i rozmaite specyalne zaklady lecznicze, stosujgce najdo-
skonalsze sposoby leczenia i znajdujgce sig pod kierunkiem
wyspecyalizowanych lekarzy,

Przychodzimy stad do wniosku ze podjecie energicz-
nych krokéw ku zmniejszeniu liczby wypadkdéw nieszczesli-
wych oraz rozwéj specyalnego lecznict wa—oto najwazniejsze
zadania, jakie czekajs naszych stowarzyszonych; nie ulega
najmniejszej watpliwosci, ze przemyslowcy polscy okazg sig tu
na wysokosei zadania, zyczy¢ tylko nalezy, aby doznali nie-
zbgdnego poparcia ze strony robotnikdw.

St. Jakubowicez, inz.

Lastosowanie szlifierek w odlewniach amerykadskich.

Warunki techniczne, jakim odpowiada¢ powinny szli-
fierki nzywane w odlewniach, sg stosunkowo bardzo proste,
gdyz, zakres stosowan obejmuje oczyszczanie, wygladzanie
przedmiotdw, usuwanie zbytecznych czgéei, a nie obrabianie
ze specyalng dokladnodcig. Za to wymagania w zakresie szyb-
kodci wykonania sg bardzo powazne i oplacajs sig jedynie
szlifierki o wielkiej wydajnosci, zwlaszeza o ile obrébka doty-
czy znacznych ilosci drobnych czesei warsztatowych.

Technika szlifierska w Stanach Zjednoczonych zrobila
w ostatnich czasach wielkie postgpy, co mozna przypisaé
gléwnie udoskonaleniu tarcz szlifierskich, w ktérych wyrobie

ol

Rys. 1. Szlifierka z urzadzeniem do wyréwnywania tarcz,

Amerykanie celujs od dawna. Na budowe maszyn wywarl
tam znaczny wplyw brak prawodawstwa ochronnego i nieli-
czenie sig w tym stopniu, co w Niemezech, z koniecznoseig za-
bezpieczenia od wypadkdw iz hygiens pracy. W ostatnich
czasach daje sig zauwazyd za oceanem réwniez postep w kie-
runku liczenia sig z bezpieczenstwem i zdrowiem robotnika.
Wysoka wydajnoéé maszyny znajduje sig w scislej za-
leznosei od stosowania warto§ciowych i racyonalnie dobra-
nych tarcz szmerglowyeh. Pod tym wzgledem Amerykanie
wyprzedzili znacznie Europejczykdw. Zasluzong slawg ciesza
sig zwlaszcza wyroby Norton Comp. w Worcester i Carborun-
dum Comp. w Niagara Falls. Amerykanie nie zalujg nigdy
pienigdzy na kupno kosztownych tarcz szlifierskich, co jest
poniekgd zrozumiale wobec:wysokoéci plac roboczych za
oceanem, -

Wybér najodpowiedniejszej do danego uzytku tarczy
szmerglowe] posiada pierwszorzedne znaczenie, W amery-
kanskich czasopismach zawodowych pomieszczane sg bardzo
czgsto wyczerpujace sprawozdania o do$wiadezeniach, majg:

cych na celu przystosowanie okreslonej tarczy szmerglowej
do jednego jakiegos przedmiotu, wykonanego z danego ma-
teryalu.

Rys. 2, Stzlifierka do ogdlnych robét szlifierskich,

Wielkie firmy amerykanskie opracowaly skalg tarcz
szmerglowych na podstawie ziarnistosci szmerglu, substancyi
sklejajacych i dziedziny zastosowan. Do skali tej stosujg sig
$cisle zarowno odbiorcy jak i sprzedawcy. Europejskie firmy

Rys. 3. Szlifierka z napedem elektrycznym,

pozostajs znacznie w tyle w zakresie rozpowszechniania wy-
nikow doswiadczalnych i wiedzy naukowej w dziedzinie tech-
niki szlifierskiej. Wiele niemieckich firm stosuje wadliwy
system ukrywania wszystkiego w tajemnicy, dzigki - czemu
mogy one pod okreslong marks sprzedawaé najrozmaitsze ga-
tunki tarez szmerglowych. W Ameryce tareze sg ujednostaj-
nione i odbiorcy stosujg je o wiele racyonalniej oraz w dobrych
gatunkach. Précz tego, wytwdérey budujg szlifierki mocne,
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przystosowane do tarcz o wielkiej wydajnosci: jedng z tych
maszyn przedstawia rys. 1. Im mocniej zbudowana jest ma-
szyna, tem mniejsze powstaja drgania przy nier¢wnomier-
nem rozlozeniu mas i tem mniejsze sily przylegania powstajg
pomiedzy przedmiotem obrabianym a tarcza; mozna wtedy
stosowadé miekki kamien szlifierski, ktérego zalety polegaja
na wiekszej wydajnosei i na zuzywaniu mniejszej ilosci ener-
gii. Dzieki zmniejszeniu nacisku na tarcze robotnik jest mniej
narazony na wypadki. Zaletq cigzkie] maszyny stanowi row-
niez mozliwos¢ stosowania szerokich tarcz o duzej srednicy.
Tak np. maszyna, przedstawiona na rys. 2 i przeznaczona do
ogolnych robét, zaopatrzona jest w tarcze 600 mm s$rednicy

Rys. 4. Szlifierka Jdo obrabiania koncéw rur,

176 mm szerokosci. Charakterystyczng cechs te] maszyny
sg bardzo dlugie lozyska. Rys. 3 przedstawia mocng szlifierke,
ktérej wrzeciono jest zarazem walem silnika elektrycznego.

rednica tarcz wynosi przytem 750 mm, szerokosé 7H mm.
Oslony ochronne przy tej maszynie sg najzupelniej zbyteczne.
O ile maszyna ma stuzyé¢ i do polerowania, napedy po obu
stronach sg niezalezne.

Stosunkowo rzadko spotyka sie maszyny z pierdcieniem
szlifierskim lub tarczg czolows, jakkolwiek dzialajs one bar-
dzo sprawnie. Pochodzi to stad, ze maszyny powyzsze nie sg
udoskonalone, nie sg zupelnie bezpieczne ze wzgledu na pola-
czenie tarczy z wrzecionem i nie daja moznosci wyzyskania
calkowite] wydajnosci. W praktyce przy stosowaniu tych ma-
szyn popelniany jest zazwycza) blad, polegajgcy na doborze

Rys. 5. Szlifierka wiszaca,

zbyt twardych tarcz. Ma to na celu zaoszczedzenie materya-
18w szlifierskich, a w rzeczywistosci zwigksza straty na czasie
i na energii. Przy stosowaniu tarcz z boczng powierzchnig szli-
fierskg dobdr odpowiedniej szybkosci oraz gatunku szmergla
wymaga specyalnej starannosci. Zwisanie tarczy wymaga
mocniejsze] budowy i dluzszych lozysk.

Rys. 4 przedstawia wielkg maszyne w wykonaniu Dia-
mond Machine Comp. (Providence, St. Zjedn.) do jodnostron-
nej obrébki rur i sztab. Bardzo duze maszyny tego typu do
tarcz o 760 mm srednicy posiadajy bardzo czesto te wade, ze
tarcza szlifierska jest przymocowana do tarczy wrzecionowej
zapomocg pierdcienia kolnierzowego i érub,

Przy nie do$é dokladnem wykonaniu i nieréwnomier-
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nem przykrecaniu srub, tarcze szmerglowe sg narazone na pek-
nigeie. Po zuzyciu tarezy pozostaje odpadek w postaci spo-
rego pierscienia. _

Oslon skutecznych, zabezpieczajacych od wypadkéw, jak
réwniez urzgdzen do usuwania pylu, w Ameryce spotyka sig
niewiele, gdyz przepisy panhstwowe sg nieliczne i ogél nie

. [Rys, 6, Szlifierka wiszaca z silnikiem elektrycznym,

stosuje sig do nich. Przekonanie o pozytecznosci czgstego
wyréwnywania tarcz dla dobrego utrzymania maszyny i dla
dobra samej roboty rozpowszechnia sig coraz bardziej 1 wiele
firm zaopatruje swe maszyny w stale urzgdzenia do wy-
réwnywania tarcz (rys. 1).

Maszyny do wygladzania skomplikowanych przedmio-
téw znajdujg coraz to nowe zastosowania. Najbardziej roz-
powszechnione sy szlifierki wiszgce, bardzo porgezne i posia-
dajace duzy zakres zastosowan (rys. ). Wydajnodé ich jest
bardzo znaczna; szezegoly nie sg jednak dostatecznie opra-

Rys. 7. Szlifierka przewoina,

cowane. W nowych maszynach tego typu na wyréznienie za-
sluguje (rys. 6) praktyczne umieszezenie silnika elektryczne-
go. Aby szlifowanie bylo gladkie, oprawe tarczy nalezy zrow-
nowazyé a maszyne zaopatrzy¢ w poreczne urzgdzenie do wy-
réwnywania tarczy, czego brak w ogdlnie znanych i rozpo-
wszechnionych maszynach. Rys. 7 przedstawia szlifierkg
przewozng podobnego typu. Aby ulatwié zamiang tarczy, 1o-
zyska sg tak urzagdzone, Zze mozna bez zachodu wyjac i za-
lozyé oprawg z tarczg. Przy robotach, polegajacych na
oczyszezaniu odlewéw, gdy nie potrzeba zdzieraé znacz-
nych ilosci materyalu, bardzo pozyteczne sg szlifierki recz-
ne z gigtkim walem, pedzone bezpoérednio przez silnik lub
pednig, przyczem mozna stosowaé tarcze zwykle i pierscie-

Rys, 8. kacznik przegubowy przy wale gietkim.

niowe. Przy dzialajgcych w danym wypadku sitach waly
gietkie sg odpowiednim lgcznikiem napgdowym, o ile utrzy-
mywa¢ je stale w porzgdku i unikaé zbyt ostrych zala-
mah, Slabym punktem w tym wypadku jest polaczenie walu
gietkiego z silnikiem i tarcza. Coates Clipper Mfg. Comp-
w Worcester (Mass.) stara sig rozwigzaé te trudnosé przez za-
stosowanie lacznikéw przegubowych; firma powyzsza zajmu-
je sig specyalnie wyrobem i stosowaniem waléw gietkich.
Rys. 9 przedstawia zastosowanie walu gietkiego W po-
lgczeniu z tarczg czolows, pedzong - przez silnik elektryczny-
Aby uniknaé strat z powodu szybko obracajacego sie walu
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gigtkiego, wymieniona firma stosuje z powodzeniem przeklad-
nig w Ibie szlifierskim.

Liczne i wielos-tronne zastosowania znajduje przedsta-
-wiona na rys. 10 szlifierka wiszgca, zawieszona na laticuchu

\W
Y

Rys. 9. Szlifierka reczna z walem gietkim,

'ze sprezyn srubowych.!) Jest ona mocniej zbudowana
i posiada wigkszg wydajnos¢, niz szlifierki z gigtkim walem.
Moc nzyteczna tych szlifierek waha sig od 0,26 do 3 k. m.;
sg one przeznaczone do tarcz o 130 do 200 mum s$rednicy
i B0 mm szerokodci.

Gdy zachodzi potrzeba obrobienia przedmiotéw z wigk-
szg starannoseig, jak np. w odlewnictwie galanteryjnem lub

Rys, 10. Szlifierka wiszaca,

bronzowem, wowezas stosuje sig maszyny do polerowania,
Narzedziem polerujacem jest zasadniczo tarcza drewniana,
oklejona materyg lub skdrs, pokryts szmerglem z klejem.
W najnowszych czasach wchodzg w uzycie bgbny z zelaza
kutego, do ktérych przymocowuje si¢ wstegi szlifierskie lub
polerownicze zapomocg specyalnego urzgdzenia zaciskowego.
Aby usungé z tarczy zuzyts powlokeszmerglows, nie niszczace
samej tarczy i unikajgc zdejmowania skéry, Amerykanie po-
sitkujg sig przyrzadem, przedstawionym na rys. 11, wykony-
wanym przez Diamond Machine Comp. z Providence. Tarcze

') Budowana przez United States Electrical Tool Co., Cin-
cinnati,
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polerownicze sg stawiane na rolki, obracane zapomocy kola
pasowego, przyczem obwod tarczy zanurza sig w goracej wo-
dzie, w celu rozpuszezenia warstwy kleju. Stosowanie kleju
przedstawia spore niedogodnosci, gdyz pod wplywem goraca
traci on swe wlasnosci klejace i warstwa szmerglu odpada
1 zuzywa sig szybko. Aby temu zapobiedz, Amerykanie sto-
sujg z powodzeniem kity mineralne.

|
i

Rys, 11, Przyrzad do usuwania warstwy materyalu polerujacego.
_ Rys.12 przedstawia jedng z najnowsaych maszyn o znacz-
nej wydajnoscei, na ktdrej roboty wychodza zupelnie czysto.
Streszczajge poprzednie wywody, mozna powiedziec, ze
technika szlifierska w odlewniach amerykanskich stoina wyz-

Rys. 12, Maszyna do polerowania Cardner Machine Comp, w Beloit.

szym poziomie, niz w Europie. Swiadomosé, ze ze wszystkich
obrabiarek szlifierka najbardziej odczuwa brak dozoru i nieu-
miejetnos¢ dobrania najodpowiedniejszego narzedzia i daje
naodwrét wielkie zyski przy jej racyonalnem stosowaniu, jest
daleko glebsza i powszechniejsza w Ameryce niz u nas.

Uswiadomienie opinii publicznej Amerykanie zawdzig-
czajg gléwnie rzeczowej propagandzie techniczne] w dziedzi-
nie techniki szlifierskie], jakg prowadzg firmy kierownicze.
‘Wzorowe broszury zawodowe z opisem konstrukeyi, doswiad-
czen, doskonale artykuly w prasie technicznej zmierzajg do
tego celu. Uzupelniajg te dzialalnosé odezyty w stowarzysze-
niach zawodowych 1 objazdy osdb zainteresowanych przez
technikéw specyalistéw.

Szkota gérnicza w Dabrowie na Slasku Austryackim.

. Sprawozdanie Dyrekeyi polskiej szkoly gérniczej w Dgbrowie
na Slgsku austryackim za piaty rok jej istnienia, t, j. za rok szkol-
ny 1911/12, ukazalo sig w druku.

 Na czele umieszczono podobizng Adama Tukaszewskiego, po-
Swigeajae przedwezesnie zmarlemu gorgce wspomnienie, jako temu,
ktéry dat gl6wng inicyatywe do zalozenia szkoly. ZXukaszewski
byt od chwili powstania szkoly, t. j. od r. 1907, cztonkiem komitetu
szkolnego z ramienia galicyjskich przedsigbiorstw gérniczych,
tudziez 2 ramienia . Zwigzku gérnikéw i hutnikéw polskich
W Austryi,

Obecnie przewodniczaeym komiteta szkolnego jest p. Jan Za-
rafiski, jego zastgpeg dr. Eryk Mladek, dyrektor Tow. Orlowa-Liazy
W Dabrowie, zas czlonkami komitetu pp. Ferdynand Jastrzghski
z Krakowa, in#., Franciszek Drobniak, in2. Roman Rieger, kierownik
kopalts w Witkowicach, Antoni Schimitzek, dyrektor kopali galic.
ake, zakd, gorn. w Sierszy, Rajmund Zimermann, dyrektor kopald

hr, Larischa w Karwinie, Gustaw Waydowicz z Opawy i Leopold
Szefer, dyrektor szkoly gorn. w Dabrowie,

W roku szkolnym 1911/12 odbywala si¢ réwnoczednie nauka
na trzech kursach: na kursie przygotowawczym, pierwszym i na
dwéch zawodowych. 2 22 przyjetych kandydatéw dopuszczono 16
na kurs przygotowawoczy, przyczem sprawozdanie wykazuje 60°/,
not ,bardzo dobrych® i , dobrych.*

Uczniowie kursu przygotowawczego pochodzili: » Jaworzna
i Sierszy w Galicyi, z Karwiny, Gérnej Suchy, Dabrowy i Orlowej
na Slgsku austr. i z Krélestwa.

) Na kursie przygotowawczym uczono: arytmetyki i algebry,
geometryi i trygonometryi, geometryi wykreslnej, fizyki, chemii, jg-
zyka polskiego, niemieckiego, rysunkéw i kaligrafii,

Na kursie zawodowym nizszym uczono: mineralogii, geologii,
miernictwa nadziemnego i poczatkéw elektrotechniki; na wyZszym:
gornictwa, nauki o maszynach i obstudze kotléw, miernictwa gérni-
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czego, odbudowy kopalni wegla kamiennego ze szc:zegél_nem‘uwzglqd-
nieniem kopalni wybuchowych, rachunkowosci kopalnianej, usfs&wo-
dawstwa gorniezego, pierwszej pomocy w naglych wypadkach it. p.

Uczniowie kurséw zawodowych pochodzili z Jaworzna i OBiekL}
w Galicyi, ze Stonowa, Frysztatn, Szambarku, Dabrowy, Gérnej
Suchej, Cierlicka, Bazéw, Karwiny na Slgsku austr. i z Kré%ast}va:

W czasie wakacyi, przez lipiec i sierpien, uczniowie byli zajgci
w tych kopalniach, z ktérych wyslano ich do szkoly; z odbytej
w kopalniach praktyki obowigzani byli uczniowie skladaé pismienne
sprawozdania, )

W ciggu obydwu polroczy kurséw zawodowyeh zwiedzano
% uczniami wybitne kopalnie i zaklady przemyslowe lub przera-
biano z nimi éwiczenia praktyczne poza obrgbem szkoly; zwiedzano
roboty #elazo-betonowe na szybie ,Betina“ w Dabrowie, urzgdze-
nia wiertnicze Tow, kolei Pélnoc. w Zebrzydowicach, szyb ,Gle-
bina“ w Witkowicach, centralng stacye ratunkows na szybie , Ka-
rolina* w Ostrawie Morawskiej, urzadzenie szybu w ,Karwinie®,
kopalnie wegla kamiennego ,Silesia“, ,Brzeszcze®, ,Jaworzno®,
kopalnig rudy olowianej ,Matylda® w Katach pod Chrzanowem,
kopalnig soli w Bochni i poglgbianie szybu hr, Larischa w Gornej
Suchej.

Uczniowie skladali egzamina przed osobng w tym celu powo-
tang komisys,

W sklad grona nauczycielskiego wehodzili: inz, gorn. Leo-
pold Szefer, jako kierownik zakladu; jako nauczyciele: Karol Gon-
siorek do arytmetyki, fizyki, geologii; in% gorn. J, Kiedron do
przedmiot6w zawodowych: odbudowy kopalni i miernictwa gorn.; dr.
Jan Buzek do pierwszej pomocy w nagtych wypadkach i hygieny
(by} réwniez lekarzem internatu szkoly); A. Okolowicz, komisarz
gorn., do nauki prawa gbérn.; Karol Berger z suybu ,Eleonora®
w Dabrowie do rachunkowosci kopalnianej; Fryderyk Kretschman
do jezyka niemieckiego; Jan Zebrok do polskiego; A. Caakon do
rysunkéw i kaligrafii,

Zarzady i dyrekeye kopalni wyplacaly uczniom szkoly na
utrzymanie w znajdujgcym sig przy szkole internacie stypendya
i zasitki w kwotach od 60 kor, do 480 kor, rocznie, w ogélnej sumie
5421 kor. 44 h,

Burdzo pokaznie przedstawia sig inwentarz szkoly, ktérego
warto§é podana jest » koncem roku w sumie 16236 kor,; sa w tem
meble i sprzgty, instrumenty i zbiory, biblioteka dla nauczycieli
i nezniéw, . -

Komitet wyraza w sprawozdaniu podzigkowanie tym wszyst-
kim, ktérzy przyczynili sig do utraymania szkoly w r. 1911/12,
a mianowicie: ¢. k. Ministeryum rob6t publicznych, Wydzialowi
kraj, dla Gialicyi i Slaska, przedsigbiorstwom i dyrekeyom gorniczym,
Zwigzkowi gbrnikéw i hutnikéw polskich, Radzie powiatowe;j
w Chrzanowie — za udzielane stypendya, nadestane okazy i asitki
na wyecieczki,

W konien zwraca sig dyrekeya szkoly do wszystkich dotych-
czasowych ofiarodawcow z goracg prosbg o laskawg dalszg pomoc
i opiekg nad zakladem,

Pigknym odruchem wzajemnego wspomagania sig kolegbw
jest zalozona w roku minionym , Bratnia Pomoc" uczniéw tej szko-
ly, ktéra na razie nader skromnymi rozporzadza Srodkami, Bratnia
Pomoc ma opréez czlonkdéw zwyczajnych takie czlonkéw wspiera-
Jjacych, ktérzy placg po 3 kor. roeznie, i cztonkow zalozycieli, ktorzy
deklarujg 25 kor, jednorazowo, splacalne takze w ratach miesigeznych.

7 przykrodeig zauwazyé nalezy, ze, mimo znacznej liczby le-
piej uposazonych gornikéw, szezupla tylko liczba wpisala sig w po-
czeb czlonkéw wspierajacych i zalozycieli; tlomaczyé to jednak na-
lezy nie tyle obojetnoseig, ile po prostu brakiem wiadomodei, ze te-
go rodzaju stowarzyszenie wéréd mlodziezy tej szkoly powstalo,

Byloby krzywdzgca niesprawiedliwodcia nie wspomnieé na-
koniec, ze szkola sztygaréw w Dabrowie zawdzigeza swo] rozwdj
umiejgtnej, wydatnej i pelnej poswigcenia pracy obecnego jej kie-
rownika inz, gérn, p. Leopolda Szefera.

7 calego rzeczonego sprawozdania nabiera sig przekonania, ze
tak celowo zalozona szkola ma wszelkie warunki jak najpomyélniej-
szego rozwoju i %e na niewzruszonem utrwaleniu jej bytu nie-
tylko szerokim rzeszom goérniczym, lecz calemu spoleczefstwu
polskiemu zaleZedé powinno,

Zdzistaw Kaminski,

Wiadomosci techniczne i przemystowe.

Miarkownik samoezynny elggu przy kotdach parowych,

Przedstawiony na ponizszym rysunku miarkownik sa-
moczynny ciggu przy kotlach parowych zbudowany zostal
przez prof. T. F. Hey’a ze Strasburga.

Dla latwiejszego obja-
~ snienia dzialania tego przyrzg-

» du przypusémy, %e ciénienie
w danym kotle parowym
wzroslo ponad normalne, wte-
dy tloczek ¢, zréwnowazony
przez sprezyne d, pod dziala-
niem zwigkszonego -ci$nienia
podnosi sig do géry, oddzialy-
wajac w ten sposob na dzwig-
ni¢ dwuramienng e, ktdrej
punkt obrotu znajduje sig w o,
ta zad na dzwignig f z punk-
tem obrotu w m, przy jakiem-
kolwiek stalem polozeniu zasu-
Y wy h. Prawy koniec p dizwig-
ni f opuszezajac sie przesuwa
suwak b cylindra wodnegb g.
‘Woda pod cisnieniem 1,6 do 2
atm. wchodzi ponad tlok g, wy-
piera go na dol izasuwa b zo-
staje przymknigta. Ruch tlo-
ka g przenosi sig na drazek f,
ktérego punkt obrotu przy ja-
kiemkolwiek stalem polozeniu
tloczka ¢ znajduje si¢ w n. Prawy koniec p drgzka f podno-
szge sig przesuwa suwak b do géry i w ten sposéb sprowadza
go do pierwotnego, srodkowego polozenia. Przy dalszem pod-

noszeniu si¢ cisnienia pary w kotle powtarza sig opisany

proces. Gdy cisnienie w kotle parowym spada nizej normal-
nego, tloczek ¢ opada pod wplywem sprezyny d, powodujac
poruszenie sig drazkéw e i f, jak réwniez 1 suwaka b w kie-
runka odwrotnym.

Tlok g zwykle dziala nie bezposrednio na zasuwe R, lecz
na odpowiednig dZzwignig dwuramienns, do ktérej kritszego
ramienia przymocowany jest lancuch zasuwy A, przyczem
cigzar zasuwy i laficucha zrwnowazony jest zapomocs prze-
ciwwagi.

Do opisanego miarkownika mozna zastosowaé takze
przyrzgd samozapisujacy polozenie zasuwy.

Jak podaje Zeit. f. Dampfk. u. Maschinb., proby, do-
konane z przyrzgdem powyzszym przy kotle dwuplomieni-
cowym o powierzchni ogrzewalnej 180 m?, przy powierzehni
rusztow 6,4 m?, z podgrzewaczem o powierzchni 168 m? wy-
tlﬂ:azgaly zwigkszenie sig sprawnosci cieplnej tego kotlaz 75,9

o 81,0%.

Wiasno§€ rolna w Krolestwie Polskiem.

Przemyst Krajowy przytacza w Né 4 liczby urzedowe
Warszawskiego Komitetu Statystycznego, dotyczgce wlasno-
sci ziemskiej] w Krolestwie Polskiem w r. 1909, Komitet
oblicza obszar wlasnosci rolnej Krolestwa na 11 242 082 dzie-
sigein, uwazajge tg liczbg za dokladniejsza od podawanych
przez siebie poprzednio w wydawnictwach z r. 1904 i r. 1907.
Czyni to 12287 595 ha albo 21933 302 morgéw polskich.
Dodajmy, ze tablice statystyczne Hiibnera podajg calkowity
obszar Krdlestwa na 127 317 km? (12,73 mil. ha), w czem
365 km?® zajmujg jeziora. Wymieniony wyzej obszar wlasno-
$ci rolnej dzieli sig wedlug kategoryi wiascicieli ziemskich
w sposéb nastgpujgey:
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Stosunek 9/;-wy
do catodei obszarn

10 741 634 49,0
Dworska., . . . 6971 196 31,8
Drobnej szlachty . 1324713 6,0
Skarbowa ;s 1 264 069 5,8
Majoracka rosyjska . 652 011 2,9
Osad . . ¥ e o b78 879 2,6
Miast. . . . . . . 322 976 1,5
‘Wszystkich innych po-
siadaczy . o o o7 TT824 0,4
Ogélem 21 933 302 100,0

Rubryka innych posiadaczy zawiera gminy, stowa-
rzyszenia, koscioly, cerkwie, szkoly i t. p. Z tablicy po-
wyzsze] widzimy, ze drobna wlasnodé ziemska przewaza
w Krélestwie, albowiem wlasnosé wlosciatiska, drobnoszla-
checka i drobnomieszezatiska (mieszkancéw osad) stanowi
razem 7z kategoryg innych drobnych posiadaczy 58%, gdy
wlasno$é dworska, skarbowa i majoracka rosyjska, czyli wla-
snos¢ wigksza, czyni razem 40,6% calego obszaru wlasnosci
ziemskiej Krdlestwa Polskiego. Stosunek procentowy wla-
snosci dworskiej, wloscianskiej, skarbowej 1 drobnoszlachec-
kiej w poszczegélnych ziemiach Krdlestwa tak sig przed-
stawia:

‘Wto- wo- b
Zierits scianie Dry Skatb s?lraoclﬁzz
Kaliska . b5,7 3857 1.7
Kielecka, 52,0 30,9 89 —
FLomzynhska . 30,3 15,2 1056 38,1
Lubelska 62,6 3893 20 —
Piotrkowska 51,6 324 6,0 —
Plocka . . 36,3 4156 26 15,6
Radomska . b43 30,7 6,3 —
Siedlecka 46,6 291 18 12,8
Suwalska 67,3 163 16,8 —
Warszawska 476 406 4,1 2,3
Sredni odsetek dla
calego Krélestwa . 49,0 31,8 58 6,0

Wilasnodé wlodciatiska przewaza wige w ziemi Suwal-
skiej, w ktérej tez udzial procentowy skarbu jest najwigkszy.

Najwiecej ziemi dworskiej ma ziemia Plocka, po niej zas—
Warszawska. Drobna szlachta ma najwiekszy udzial w zie-
mi Lomzyhskiej, jako tez w Plockiej i Siedleckiej, w innych
Zi‘irlniuCh, précz jeszcze Warszawskiej, udzial jej jest bardzo
nikly.

Nastepujgee liczby przedstawiajg ruch wlasnosci rolnej
w okresie pigtnastoletnim, od r. 1894 do r. 1909, dla dwdéch
najwazniejszych kategoryi wladcicieli ziemskich; stan posia-
dania wynosil w morgach polskich:

. r. 1894 r. 1909 Przyrost Ubytek
Wilodeian 9504283 10741 634 1237 351 ==
Dworéw 8241118 6971 196 — 1269 922

Widzimy stad, ze w ciggu 15 lat wlasnosé wlodcianska
wazrosla o 13}, gdy wlasno$é dworska zmniejszyla sig o 15,45
posiadanego w r, 1894 ohszara, Wazrost wlasnodei ziemskie)
wlodcianskiej w poszezegdlnych ziemiach od r. 1894 dor. 1909
podaje nastgpujaca tablica w kolejnym porzadku ziem pod
wzgledem wielkoscei procentowej przyrostu:

Ziemie Przyrost w 9, Ziemie Przyrost w 9%,
Kaliska . 31,4 Warszawska 11,8
Lubelska 17,0 Piotrkowska 9,3
Kielecka. 16,4 Plocka . 78
Radomska . 164 Liomzynska . 3,1
Siedlecka 14,2 Suwalska 1,6

W r. 1909 liczono 957521 gospodarstw wlosciahskich.
Ilosé ta rozklada sig pod wzgledem obszaru posiadanego
gruntu w sposob nastgpujacy:

Tosd

Obezar robotnikdw %o
ponizej 3 morgéw . 156 114 16,3
od3dob , . 108 605 11,3

LB, T 157 430 16,4
PR L1 201 064 20,9
powyzej 10 334 308 35,1

Ogélem 957521  100,0

Rozdrobnienie wloscianskiej wlasnosei rolnej jest juz
wige w kraju naszym bardzo znaczne, albowiem zaledwie
359 ogdlu wloscian posiada dzialki powyzej 10 morgéw. Na
jedno gospodarstwo wloscianskie w calym kraju przypada
grednio 11,2 morga.

Z TOWARZS}ETW TECHNICZNYCH.

Stowarzyszenie Technikéw w Warszawie. Sprawozda-
nie z posiedzenia technicznego w d. 21 lutego ». b. Przewodniczyl
p. K. Obregbowicz. Po prayjeciu proponowanego porzadku dzien-
nego zatwierdzono sprawozdanie z posiedzenia w d, 31 stycznia r. b.

‘W skrzynce zapytan znaleziono pytanie tredci nastgpujacej:
»Czy Rada Stowarzyszenia Technikow, majge na wzgledzie uchwa-
I¢ pigtkowego zebrania z d, 3 maja r. 1912, zrobila co w sprawach:
a) wydania rozumowanego katalogu polskich ksigzek technicznych,
b) zorganizowania w lokalu Stowarzyszenia sprzedazy wszelkich
ksigzek technicznych polskich, ¢) ndzielenia utworzonej spélce wy-
dawnicze] pomieszczenia w lokalu, jesli zag nie—co zamierza Rada
przedsigwzigé®,

Odpowiedzi na powy#sze pytania udzielit w imieniu Rady
p. Bendetson, a mianowicie: a) Rada gotowa jest przyja¢ na siebie
sprawg wydania rozamowanego katalogu polskich ksigzek techniez-
nych, nie ma moznoéei jednak zajaé sig uloZeniem wspomnianego
katalogu, Prace te powinien przyjaé Wydzial Wydawnictw Tech-
nicznych; b) zajecie sig sprzedazg wsazystkich ksigzek technicz-
nych polskich jest niemozliwe miedzy innemi i z tego powodu,
iz na to nalezaloby wykupywaé patent, Gdyby popyt na ksigki
by! wielki, to Rada moglaby wejé¢ w porozumienie z ktérymkol-
wiek z ksiggarzy, ktbryby mégt w Stowarzyszeniu zorganizowad
sprzeda#, jednak praktyka dotychczasowa nie dala moznosci liczyé
na znaczniejsze pod tym wzgledem obroty, ksiggarze wige nie prayj-
mg propozyeyi. Natomiast celem zaznajomienia ogélu technikéw
polskich 7 wydawnictwami polskiemi, a tem samem wzmocnienia
Popytu na te wydawnictwa, proponuje Rada urzgdzenie w lokalu
Stowarzyszenia wystawy wydawnictw technicznych polskich, na
ktérej bylyby umieszezone po jednym egzemplarzu z kasdego wy-
dawnictwa; c) co sig tyczy lokalu dla spétki wydawniczej, to spél-
ka ta korzysta z lokalu Stowarzyszenia i pod tym wzgledem Rada
zadnych ograniczet nie czyni.

Wysluchawszy powyiszej odpowiedzi oraz wyjasnienia p. K. Ob-
rebowicza, i% sprawg ulozenia katalogn Wydziat Wydawnictw
Technicznych réwniez zajad si¢ nie moze, a najlatwiej uczynié-
by to mégt Wydsial Biblioteczny, zebranie uchwalilo prosié Wy-
dzial Biblioteczny o zajecie si¢ sprawg uloZenia katalogu oraz
prosi¢ Rade Stowarzyszenia o urzgdzenie wystawy wydawnictw
technicznych, zgodnie z propozycya, uczyniona przez p. Bendetsona,

W zwiazku z poruszong sprawsg, p. K. Obrgbowicz zakomuni-
kowat zebranym, i% spélka wydawnicza juz funkcyonuje na zasa-
dzie zawartego aktu rejentalnego, lecz zapisy do sp6tki przyjmuja
sig nadal, gdyz kapital zakladowy nie doszed! jeszcze do pozada-
nej wysokosci.

Poniewa# spraw biezgeych nie bylo do rozpatrzenia, przewo-
dniczgey udzielil glosu p. Ksaweremu Gnoinskiemu, ktéry wygtlo-
sit referat p. t.:

,Urzadzenia elektryczne w Teatrze Polskim*,

Referat ten bedzie ogloszony drukiem w Przegladzie Tech-
nicznym, powstraymujemy sig przeto od streszczania go,

We wnioskach ezlonkéw p. Bendetson zakomunikowal zebra-
nym o projektowanej na 26 lutego wieczornicy dla czlonkéw Sto-
warzyszenia 1 ich rodzin, proszae o wzigeie jak najliczniejszego
udzialu w tej wieczornicy.

Sprawozdanie Wydzialn Technicznego Zwigzku Pol-
skiego Lekarzy i Przyrodnikow w Pefersburgn za czas od
24 lutego r. 1912 do 26 styeznia r. 1913. Rok ubiegly w dazia-
lalnogei Wydzialu Technieznego pod wzgledem liczby posiedzen
i waznodei podejmowanych na tych posiedzeniach kwestyi odzna-
czy! sig bardzo dodatnio. Odbylo sie bowiem w tym czasie 8 po-
siedzen, podezas gdy w ciggu ubieglych dwéch lat poprzednich
poczgtkowej dzialalnogei Wydzialu bylo tylko 7 posiedzed, A za-
tem ilosé posiedzen zwigkszyla sig wdwdjnaséb.y
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Na tych posiedzeniach w okresie sprawozdawczym wygloszo-
ne rostaly nastepujgce referaty: 1) inz, A, Tupalskiego: ,0 nasyca-
niu budulea, 2) inz. S. Surzyckiego: ,0 wytapianiu zelaza w pie-
cach elektrycznych*, 3) inz 8. Dudrewicza: ,Walka ze zlodowa-
cialymi gruntami przy budowie drogi Amurskiej“, 4) inz S. Kor-
saka: , O bezpiecznem przechowywanin cieczy palnej“, b) inz. S,
Miniewskiego: ,WrazZenia z pobytu na VI Zjeidzie Technikéw
Polskich w Krakowie“, 6) art. malarza A. Borawskiego: ,Rozwdj
techniki w dziedzinie malarstwa przezroczystege*, 7) inz. A. Kicifi-
skiego: , Krétki zarys prac VI migdzynarodowego Kongresu po-
zarniczego w r. 1912¢,

Kilka zebran podwigconych zostalo dyskusyi nad sprawg za-
lozenia przy Wydziale Technicznym Komisyi Informacyjnej, majg-
cej na celu zbieranie, opracowywanie i zuzytkowywanie dla polskich
sfer przemyslowych wiadomosei o nowych dziedzinach pracy i 4ré-
dlach zarobku, Wybrana w tym celu komisya opracowala regula-
min dla powstajace] Komisyi Informacyjnej. Projekt regulaminu
rozestany zostal wszystkim czlonkom Zwigzku z prosbg o wypowie-
dzenie swego zdania. Niestety, otrzymano bardzo niewiele odpowie-
dzi, Sprawa zostala w zawieszeniu i komisya do tej pory jeszcze
nie funkeyonuje.

Précez zebran, w ubieglym okresie sprawozdawezym odbyla
si¢ jedna zbiorowa wycieczka, zorganizowana przez Wydzial, dla
zwiedzenia dzialajyce] w Petersburgu ozonizacyjnej stacyi filtrow
wodociggu miejskiego.

Wreszeie Wydzial Techniczny wzigl czynny udzial w VI
Zjetdzie Technikow Polskich w Krakowie, wysylajac swego dele-
gata inz St. Miniewskiego, kiéry na jednem z zebran informowat
cztonkow Wydziatu o pracach i dzialalnodei Zjazdu,

Po wysltuchaniu sprawozdania o dzialalnosci VI Zjazdu Wy-
dziat Techniczny postanowil wejsé w sklad stale] Rady Zjazdéw
i Zrzeszen Technikéw Polskich, ktéra sig na tym Zjezdzie ukon-
stytuowala i lyezy wszystkie Towarzystwa Techniczne na ziemiach
polskich.

Na zakoficzenie kilka liezb z dziatalnodei Wydzialu Technicz-
nego. Liczba cztonkéw Wydziatu i godei obecnych na posiedzeniach
byla nader rozmaita i wahala sig od 12 az'do 65, przyczem grednio-
na posiedzeniach bywalo po 15 0séb, "Jest to w stostnku do ogél-
nej iloci okolo 220 rzeczywistych czlonkéw Wydziatu liczba nader
szezupla, bo stanowi zaledwie okolo 5%. Jezeli wzigé pod uwa-
g9, iz na zebraniach Wydziatu bywali coraz nowi catonkowie, to.
mozna obliczaé ogblng ilodé 6s6b bywajacych na zebraniach na 40
0séb, co stanowi okolo 20%. Reszta cztonkéw istnieje tylko na pa-
pierze i zadnego udzialu w #yciu stowarzyszenia nie bierze,

WidzieliSmy powyzej, iz w okresie ubieglym tetno #ycia
w Wydziale pod wzgledem liczby zebrak zwigkszylo sig wdwojna-
s6b, Zadaniem Wydzialu na przyszlosé byé powinno nietylko ds-
%enie do nwigkszenia ilogci zebran, lecz dgzenie tez do zainteresowa-
nia i przelamania apatyi biernych jego czlonkéw, )

Zb. Fa,, . wicz.

KRONIKA BIEZACA.

‘Wodoclagi browarn mieszezanskiego w Pilznie. Browar mie-
szezanski w Pilznie nzywa do swoich potrzeb wody rzecznej z Mie-
sy i Radbusy i wody studziennej. Woda rzeczna, czerpana z pomie-
nionych rzek, przechodzi najpierw przez filtr, skladajacy sig z dwéch
murowanych zbiornikéw podziemnych, z ktérych kazdy podzielony
jest na trzy czedci: komore przednia, filtr wladciwy i komore dla
smokéw. Kazda z komoér filtrowych, dlngosei 40 m i szerokodci
2,6 m, podzielona jest na 8 przedzialow (koszy), z wstawionemi
w nie Bgoénia blachami dziurkowanemi, ktére, zmieniajac stale kie-
runek pradu i szybkoéé wody, maja na celu zatrzymywanie mo-
zliwie najwigkszej ilodei szlamu. Urzqdzenie to dziala sprawnie,
oczyszezane zag bywa 2 do 8 razy w ciagu roku. Budynek pomp
polaczony jest z opisanymi filtrami zapomocs rury ssacej o drednicy
500 mm. W budynku tym umieszczone sg 3 zespoly pomp z napg-
dem pasowym od motoréw elektrycznych pradu zmiennego o sile
162, 108 i b4 k. m. Prad o napiecin 500 volt brany jest z centrali
elektrycznej. Pompy obliczone sa na wydajnosé 12000 m® na dobe
przy 86 obrotach na minutg. Przewdd tloczacy o $rednicy 450 mm
prowadzi nastepnie wode do zbiornika wody rzecznej, umieszczone-
go na wiezy cignien.

Woda studzienna do potrzeb browarn czerpana jest ze studni
wierconej glgbokosci 84,20 . Woda z tej studni zawiera b mg tlenku
zelaza na jednostkq. Czerpanie wody odbywa sig zapomocs pompy Ma-
mut o wydajnosei maksymalnej 40000 2! na godzine. Sprezarka
otrzymuje naped bezposrednio od motorn elektrycznego o sile 32 k. m.
Powietrze sprezone przepuszczane jest nastgpnie przez filtry powietrz-
ne. Pompa Mamut zastosowana jest w tym wypadku gléwnie
w celu ulatwienia nastgpnego procesu odzelazniania wody.,

Zaklad do odZelaZnisnia wody studziennej miedci sie w bro-
warze w odleglosci 1562 m od studni. Przewdd, doprowadzajacy wo-
de studzienos do tego zakladu, ulozony jest z rur zelaznych lanych,
z wyjatkiem syfonu dlugosdei 72 m pod rzeka Bernan, s{;'ladujs,ce o
sig z rur nitowanych. Tloczenie wody od studni do zakladu odze%a.-
niajacego odbywa sig zapomocs pompy wysokiego cisnienin, sprzg-
zonej bezposrednio z 16-konnym motorem elektrycznym, Odzelaznia-
nie wody atudziennoﬂ odbywa sig w dwun komorach, kazda o dlu-
gosei 9.2 m i szerokodei 4,6 m, w ktdérych utozone sg cegly w ten
sposob, aby woda, przesaczajac sig przez nie, spotykala sig z powie-
trzem mozliwie na najwigkszej powierzchni. Wzda ta nastepnie
jest filtrowana w dwdch filtrach sklepionyeh o dlugodei 112 m
i szerokosei 8,2 m. Grubodé warstwy filtracyjnej wynosi 1,6 m. Czy-
szezenie filtréw odbywa sig dwa razy w ciagu roku. Wydajnosé
calej stacyi do ocryszczania wody —4000 m? na dobq. Na wiezy ci-
snieni wysokosci 25,6 1 umieszezone sg 2 zbiorniki: jeden o érednicy
11,0 m, o klérym wspomniane bylo wyzej, pojemnodei 550 m?, do
wody rzecznej i drugi o drednicy 8,0 m i pojemmnosei 260 m? do wo-
dy studziennej, odzelaznionej i przefiltrowanej. Wielkodé tych zbior-
nikéw obliczona jest w ten 3poséb, aby wystarczaly na najwigksze
jednogodzinne zapotrzebowanie wody bez pompowania, Stan wody
w zbiornikach na wiesy cidnien wskazuje wodowskaz elektryczny,
umieszczony w budynkn pomp.

Nowy sposéb wyginania rur. Znany powszechnie sposéb wy-
ginania rur po napelnieniu ich kalafonig lub piaskiem, w celu nada-
nia im odpowiedniej sztywnosdci i uniknigeia tworzenia sig garbéw,
&oainda znaczne wady, polegajgce na zanieczyszczaniu wewngtrz,

owy sposéb polega przedewszystkiem na wyzarzenin rury, a na-
stepnie na zaopatrzenin j:i po obu koficach w hermetyczne nasadki;
tak przygotowang rurg nalezy teraz napelnié wods, podnoszac cisnie-

nie do 20 atm. zapomocy zwyklej reeznej pompy hydraulicznej. Po-
zgigein rury wodg wypuszeza sig na zewnatrz, a nasadki odlntowy-
wuje zapomocs palnika, Operacya opisana laczy sie zarazem z pré-
bg rur na wytrzymalosé. Wada nowej metody polega, zdaje sie, na
koniecznosci przystosowywania réznych nasadek do rur niejednako-
wej Srednicy.

Nowy smar maszynowy. W ostatnich czasach zaczyna wcho-
dzi¢é w uzycie nowy smar, bedacy zastosowaniem przemyslowem gra-
fitu, Wynalazcy carborundum, Achesonowi, ndalo sig otrzymaé w pie-
cu elekbryczuym grafit w stanie tak wyjgtkowo czystym i sproszko-
wanym, ze na dlugodé 1 mm sklada sig 14000 czasteczek grafitn.
W plynach sproszkowany grafit jak gdyby rozpuszeza sie: papier fil-
trowy przepuszeza go z latwoseis, nie dajac najmniejszego osadu,
Smar powyzszy nosi nazwe oildagu.

Gladkosé czasteczek grafitu i przyleganie ich do powierzchni
metalowych odpowiadajg wlasnosciom smaru. Trudno$é doprowa-
dzania grafitn do miejsc tarcia stala na przeszkodzie do zastosowat.
Dopiero wyzyskanie ptynu jako przenosnika grafitu stworzylo nowy
smar przemyslowy. Mozna przytem stosowaé tansze oleje mineralne,
byle nie zawierajace kwaséw, stracajgcych zawieszone w oleju cezg-
steczki grafitn. Zuzycie smaru przez dodanie 2 g oildagn na litr
smaru zwyklego, zmuniejsza sig do polowy. Doswiadczenia, przepro-
wadzone w elektrowni Kolei Podziemnej w Parysu nad lbem korbo-
wym maazyngv parowej o sile 3000 k. m , wykazaly oszczgdnodd smaru,
wynoszacg 66%/,. Charakterystyczng, cechs nowego smarn jest jego
dzialanie po przerwaniu doplywu, Tak np, Inzysio, zasilane w cig-
gu dwich godzin oildagiem, nie uleglo zatarcin i rozgrzaniu ponad
zwykla normq w eiggn nastepnych dwéch godzin biegn,

Nowy smar nadaje sig specyalnie do silnikéw spalinowych
i parowych z pars przegrzana. Rozpuszezony w wodzie grafit nada-
Jo sig do polewania narzedzi mechanicznych przy pracy. Zastepuje
on olej przy gwintowaniu, frezowaniu, obcinaniu, zmniejszajac tg-
pienie narzgdzi. Zmieszany z waseling lub lojem grafit podnosi
w wysokim stopniu zalety smaru stalego,

Wytworezosé wegla w Zaglebin Dabrowskiem w r. 1912 wynio-
sla 63164803 g, przewy2szajac produkeyq z r. 1911 o 91,9/, Sprze-
dano wegla 57507839 g, w czem do Cesarstwa — 4 360430 g, & za
granicg—879 645 q. Charakterystyczng dla roku ubieglego jest znacz-
nie wigksza, niz w latach poprzednich, sprzedaz wegla polskiego do
Cesarstwa. Wyniosla ona, jak wyzej powiedziano, 4 360 480 qQ, pree-
wyzszajac sprzedaz w r. 1911 o okolo 2!/, mil, pudéw, a przeszlo
czterokrotnie sgrzednz z 1. 1908. Jest to wynikiem czedciowo nie-
doborn wegla donieckiego. Jak stwierdzil na odbytych naradach
w Petersburgn, w sprawie braku opalu mineralnego, przedstawiciel
Zaglgbia Dgbrowskiego, sprzedaz ta moglaby byé wigksza przy od-
powiedniem unormowaniu taryf przewozowych,

Wywoz drzewa z Krélestwa Polskiego do Niemiee, W r. 1912
splawiono Wisly do Prus 2706 578 sztuk rozmaitych materyaléw drze-
waych ogdlnej wartosci 48010162 marek, czyli prawie 22!/, mil. rb.
Niestety, w roku ubieglym, zaréwno jak lat poprzednich, gléwng ma-
8g polskiego wywozu drzewa do Prus stanowily materyaly nieobro-
bione lub nawpélobrobione. Wige np. wywéz zeszloroczny obejmo-
wal tylko samych kl6d 1079 185, wartodei 82 890 412 mk, (lg mil, rb.),
co stanowi 409/, ilodei sztuk i 679, ogélnej wartodei splawianych ma-
teryaléw. N 18 Torg.-Prom. Gazety, z kitrej zaczerpneliémy liczby
powyzsze, podaje szozegblowy wykaz gatunkéw i cen wywiezionego-
W I oZ V'(?isla, do Niemiec drzewa i materyaléw drzewnych.




M 10.

PRZEGLAD TECHNIOZNY.

129

ARCHITEKTURA.

O wspodtczesnej teoryi architektonicznego projektowania.

(Ciag dalszy do str. 102 w Ne 8 1. b))

Jesli rozmieszczone sg z taktem artystycznym, dzialad

mogs, mimo skromnosei, dodatnio w znaczeniu arty-

stycznem. Sciana moze byé réwniez podzielona pozio-
mo gzemsami lub pionowo przez lizeny (rys. 27 i 28). We
wszystkich trzech wypadkach mamy dzialanie kolejne lub
szeregowe. Przeciwstawia mu sig dzialanie kontrastu. Jezeli
gzyms goziomy podniesiemy do okien pigtra (rys. 29), pow-
stanie dzialanie kontra-
stu.  Wobec tego rdz-
nice ozywimy jeszcze
widoezniej: zmniejszy-
my S$ciang pietra przez
wzniesienie pasa fry-
zowego pod gzymsem
gléwnym, okna za$ pig-

0 kna lezedé mogg na Scianie nie rozezlonkowanej (rys. 26).

zupelnie ani idei, ani jakiegokolwiek poszukiwania kompozyeyi;
albo tez srodki kompozyeyi (rys. 84) wyladowane sg bez
skutku. Spodziewaé siq nalezy, ze poréwnanie rys. 26 do 34
posluzyé moze jako wstep do poznania, co oznacza pojgcie
projektowania architektonicznego i w jaki sposéb architekt
cel osiggngé moze.

Obydwa sposoby kompozycyi elewacyi: dzialania szere-
g6w i kontrastu bedsg mogly byé wyrazniej objete w osobli-

tra damy mniejsze w sto- S
sunku do okien parteru, E” [ i

i rozmaicie traktowad l__l‘
bedziemy plaszezyzny

parteru i pigtra. W prze-

ciwienstwie do rys. 29 D @]
mozemy parter przyjaé e
za cokol w stosunku do 1 =
bogato ozdobionego pie-

tra (rys. 30). Dzialanie Rys. 26

kontrastu wywolaé moz-
na réwnie co do szero-
kosei plaszczyzn (rys.
31). Przy tych kompo-
zycyach réwniez bogato
ozdobimy of srodkowas; .
przyczyniajg sig do tego @
snadnie drzwi wchodo- '
we, balkon it.p. Aby
zachowaé  jednolitosé
zjawiska, nalezy kon-
trast ~wywola¢ nie &
wprowadzeniem innych
form, lecz spotegowa-
niem form istniejacych.

Jezeli zwazymy, Ze

poza zjawiskami, poda- _ [

nemi na rys. 26 do 31,
mozliwe sa szeregi in-
nych, centralnie lub po- )
dluznie ksztaltowanych zjawisk przy bogactwie dachéw roz-
maitych, zrozumiemy, jaka wielorako$¢ mozliwosei istnieje
dla tak prostego architektonicznego zadania. .
Jak juz wyzej powiedziano, nie moznaby archi-
tektowi (jesli nim jest rzeczywidcie) poczytywad za zle,
gdyby zechcial miast podanych, nowe, ,modernistyczne®
stosowaé¢ formy dla swych mysli. Trzeba jednak z calg
stanowczoscia zastrzedz sie, ze modernistyczne formy nie
robig dziela nowoczesnem, przekazane za$ — przestarza-
lem, Widzieli$my, ze formom zbyt wielkie przypisuje sig zna-
czenie, ze wartosé artystyczna budynku—jako projektu—nie-
zalezna jest prawie od form. Nie mozemy wige widziec¢ po-
stepu w rozwigzaniu omawianej elewacyi w sposéb wskazany
na rys. 82. Kompozycya ta przez forme cokolwiek obcigzona
Swiadezy o duchu, ktéremu wlagciwy cel pracy architekta nie
byl jasny. Na rys. 83 i 84 widzimy zupelnie nieartystyczne,
stojace jednak w pewnym zwigzku z formami pozos!:aleml
po czasach dawnych, wyrazanie zdala od sztuki stojgcego
usposobienia mularskiego starego kroju, ktére przed 40— 50
laty z ogromng wzigtoscig bylo w obiegu. Niema tu (rys. 83)
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Rys. 35.

Rys. 38.

wosciach, jezeli rozpatrzymy szerszg w kompozycyi elewaqu
pietrows, a wuge. nie o trzech, lecz o siedmu osiach,

Zdarzyé sig moze dla celow gospodarczych Jub ogélno-
estetycznych, ze dom ustawic¢ nalezy wzdluz 1 mniej gleboko,
jak przedstawia rys. 35, wyobrazajacy plan ielewacye fron-
towa. Lice daje wybltne dzialanie szeregéw: siedem réwnych
osi, lizeny miedzy niemi, pie¢ okienek u spodu dachu, dwa
kominy—wszystko dziala w tym kierunku. Przeciwstawia
sig temu dzialanie kontrastu: jezeli dla zalozen cazysto este-
tyeznych lub wyplywajacych z organizmu budynku (posrod-
ku ‘domu_znajdujgce sig schody, lub drzwi gléwne), o$ srod-
kowa wydziela sig od pozostalych, skad osigga sig silne prze-
ciwstawienie (rys. 36), albo trzy srodkowe osie (rys. 37) za-
znacza sig silniej, do czego znowu estetyczne wzgledy naklo-
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nié mogs (np. po srodku lezaca sala z wigkszemi oknami);
albo, zmieniajac sie, trzy osie przeciwstawiajg sig pozostatym
czterem; albo dwie polgczone osie zewnetrzne wydziela sig
od pozostalych trzech $rodkowych (rys. 88), do czego prowa-
dzi rozklad planu, jak przy uzywaniu loggi i (rys. 39). Dzia-
Iame szeregowe elewacyi przy siedmiu osiach jest doskonale

owodzeniem stosowane by¢é moze pray wigkszej ilosei
0si. E ezeli jednak liczba osi powigksza sig znacznie, wéwezas
dzialanie, nie odejmujgc budynkowi monumentalnoécl, staé
sig moze nudne, monotonne, Wdwezas zachodzi koniecznosé
estetyczna stosowania dzialania kontrastowego dla trudno
okiem objaé sig dajacej fasady, przez elementy kontrastu roz-
bitej na calos¢ latwiej ogarngé sig dajace (rys. 40 1 41).

(0 d. n) Ad. Wn

RUCH BUDOWLANY 1 ROZMAITOSCL

Sprawozdanie z posiedzen Konserwatorskiego Wy-
dzialu Tow. Op. n. Zab. Przeszlosei.

XTI1 Posiedzenie z d. 18 lutego r. 1913 (obecnych oséb 14),

1) Koéciol w Czerniakowie. Na skutek zwrécenia sig miejsco-
wego ksiedza proboszeza do T-wa z prodbg o przystanie delegacyi
w celu zaopiniowania co do koniecznodei robét restauracyjnych,
uchwalono, ze wzgledu na blizkodé Czerniakowa, urzadzié zbioro-
wy wycieczkg Wydzialu, ktérej termin wyznaczono na d. 24 b. m,

2) Kosciél Reformatéw we Wioclawku. P, Wojciechowski
przedstawit drugi, opracowany wedlug wskazéwek Wydzialu, pro-
jekt p. Olszakowskiego na powigkszenie kosciola, Projekt ten pro-
ponuje przedluzenie dachukaplicy nad nowa nawg, z zastosowaniem
motywu pseudo-gotyckiej attyki, choé w nieco odmiennej formie.
Po rozpatmaniu projektu zaakceptowano w zasadzie sposéb rozwia-
zania, ze wzgledu jednak, Ze pod istniejaca pseudo-gotycka attyka
moze byé ukryta dawniejsza barokowa o bardme‘] charal{teryst.yc?-
nych foi*n.'mich uznhno, i% ostateczny projekt elewatyi nowej cugsoi

da sig ustali¢ dopiero po dokladnem zbadaniu attyki; postanowiono,
wige zwrécié sig z prosba do p. Olszakowskiego, aby po ustawieniu
rusztowan przy kaplicy zawiadomit o tem Wydzial, poezem zosta-
laby wyslana delegacya, ktoraby dopomogln p. Olszakowskiemu
przy zbadaniu attyki.

8) Kosciol w Mohylowie gub. Odezytano telegram i list
miejscowego kmedza, odwolujacy naznaczong delegacye ze wzglgdu
na niemoZno$é zajecia sig obecnie restauracys kosciola wobec wy-
niklych w ostatnich czasach nieprzewidzianych okolicznosei i przy-
musowe] naprawy zabudowan ko$eielnych. Poniewa zabudowania
te moga posiadaé réwniez charakter historyczny i moglyby by¢ ze-
szpecone przez nieracyonalng restauracyg, wige postanowiono zwro-"
¢ié sig do ksigdza z prosbg o podanie blizsaych szezegdlow, dat.y-
czgeyeh tych zabudowat,' oraz zdjeé amatorskich z tychze, aby w ra-
zie ich rzeczywistej wartoécl artystyczneJ T-wo moglo wystaé dele-

gac-.yq w c.elu ud.r.lelema. na mlajscu rad i wekazowek.
- - ' R X (8

Wydaweca Feliks Kucharzewski.

Redaktor odp. Stanistaw Manduk,

Druk Rubieszewskiego i Wrotnowskiego, Wlodzimierska Mo 8 (Gmach Stowarzyszenia Technikdw).



