Opfata pooztowa uiszczona ryczaftem.
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Przeglad Techniczny

TYGODNIE POSWIECONY SPRAWOM TECHNIKI I PRZEMYSLU.
Wydawnictwa rok pigédziesiaty drugl.

P A T E N T i czempiﬁSki I SkrzypkUWSki Ingynierowie
n Pelnomocnicy przy ] Urzedzie Patentowym Rzplitej Polskiej

na wynalazki, rejestracje marek, mo- Warszawa, ul. Krucza Ne 43. 85
deli wzoréw w FPolsce i zagranios. Telefon M 226-70. Adres telegr.: ,Prawo-Warszawa®.

[ Tow. Akc. Fabryk Budowy Transmisji, Maszyn i Odlewni Zelaza \

J. JOHN w Lodzi

Panle, sprzegla cierne, napreiacze, kola zamachowe i t. p

wysokosé ktéw 150,230 1 300 mm..

Tokar kl szybkotnace, dtugosc toku do 3 mtr.

ze skrzynka biegow (8 szybkosci) i samo-

06 leftafkl kolumnowe, 4. ielnym posuwem wrzeciona (4 szybkosu)

dla otworéw 32 i 40 mm. i glt¢bokosci wier-
cenia 170 wzgled. 185 mm.

Wygladllafkl (kalandry) dl-a pl_'zemys}u papierniczego i wié-

kienniczego.

KOtlY Strebel’a oryginalne do ogrzewan centralnych.
Walce zeliwne utwardzoné hutnicze, miynskie i t. p.

Sruby Z naqutkami wszelkiego rodzaju.
Ruszty ekonomiczne wiasnego systemu oraz wszelkie odlewy.

Kota zebate. Wtasne Biura SprzedaZy .
_Warszawa Lwow Krakéw ~ Poznafi
Al Jerozolimska 51. Zyblikiewicza 89. Basztowsa 24. ul. Cleszkowskiego 8.
Lublin Gdensk Katowlice
Kr. Kr.-Przedm. 58 ‘Sehitese! darnm b2, ul, Batorego 4.

Adres telegraficzny : g,Tl‘llllmisja",
Dostawa ze skladow lub w terminach krétKich.

‘ " Zaktady urzadzone na 1300 robotnikéw i urzednikéw, 87 ’

- Warunki prenumeraty i ceny ogloszed umieszezone sa na czerwonej kartce. “mg
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’ Rok zalozenia 1880. \

SPOLHA ARCYJNA
BUDOWY KOTEOW PAROCWYCH i MASZYN  e——y

»W.FITZNER i K. GAMPER”

. |
Sosnowiec. RE
llo$¢ wykonanych kottéw okoto 10 000 {(dziesies tysiecy) sztuk. e

Adr. telegr.: ,Fitzgam*.

Telefon Ne 99 i 7-15.

Sekcja wezykowala.

Wysokoprezne

Kotly Wodnorurowe Sekcyjne
syst. ,,F. & G.“

o sekcjach wezykowatych.

Wiasne Biura i Zastepstwa:
Warszawa, S-to Krayska 28, Tel. 95.74 Lublln, inz. Swintecki, Krak-Przem. 70, Tal, 12.

Lodz, ul. Sienkicwicza 05, Tel. 20-43. ! Gdansk, ini. Harten, ]~ isabothwall 9, Tel. 80-38.

Poznmi,'l_ll. Po-‘zr-uw_a 81, Tel. H8-44. Radom, inz. 8. Kaluscha, ul. Lubelska 38, Tel. 67.
Lwow, ,Tehate®, ul. Romanowicza 1 Tel, 205, RBielsko, inz. Wolf, ul, Miarki 5, Tel. 5.43. ‘
50
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Stowarzyszenie Mechamikow Polskich z Ameryki 3. A.

Warszawa, ul, Marszatkowska Nr 46

Telefony : Adres telegraficzny):
106-06, 106-13, 106-22, 106-99. .PMECHANICS — WARSZAWA“.

Zakres fabrykacji:

W ytwérnia Pruszkow: Wytwérnia ,,Poreba’:
Precyzyjne obrabiarki do metali, Obrabiarki do metali,
» narzedzia rgczne i maszynowe, Obrabiarki do drzewa,

Odlewy maszynowe,

Przyrzady do gwintowania, szlifowania
h sanitarne emaljowane,

i gryzowania na tokarkach,
Pod:zielnice uniwersalne,

Imadta réwnolegle maszynowe i war-

i

{

|

V 1 e ;

| Rury i ksztaltki zeliwne wodociagowe

|
sztatowe, | Naczynia kuchenne Zeliwne emaljo-

kanalizacyjne i scickowe,

Specjalne narzedzia dla przemystu wane i surowe,
wojennego i kolejnictwa. Cylindry parowozowe,

Obrabiarki specjalne dla przemystu wojennego i kolejnictwa.

60

ZAKELADY MECHANICZNE

SURSUS”

SPOLKA AKCYJNA

WARSZAWA, Skierniewicka 27/29.

Silniki Diesel’a
Silniki pol-Diesel’a
Silniki dwusuwne

pegdzone wszelkiemi ciekiemi paliwami i gazem
do napedu elektrowni, mtynoéw, fabryk, pomp i t. p.

Armatura: pary, wody i gazu w jaknajszerszym zakresie.

samochody w cigzarowe i luksusowe osobowe S, P. A.'
.cigzarowe 4ztonnoM;Berliet.
\‘ . - ‘4\‘

\' |
L 95

»

PROSIMY O POWOLYWANIE SIE NA OGLOSZENIA W PRZEGL. TECHN, PRZY ZAMOWIENIACH,
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FABRYKA OBRABIAREK

»,PIONIER"

Sp. z ¢. o.

WARSZAWA, Fabryka: Krochmalna 71. Telef. 95-86.

Fabrykuje serjami:

Tokarki model T. G. — pryzmatyczne, wysokoprecyzyjne ze §rubg i walkiem Nortona do cigeia
wszystkich gwintéw, wysokosé k¥éw 200/320 mm, dlugosé toczenia od 500 do 3000 mm.

Tokarki model T. B. — pryzmatyezne pociagowe 160/240 dlugosei toczenia od 500 do 2000 mm.
Tokarki model T. A. — cigzsze 250/390 mm, dlugosei toczenia od 1000 do 3000 mm.
Tokarki model T. C. — lekkie pociagowe 130/210X800 mm pedatowe i transmisyjne.
Pompki z kolami zgbatemi do smaru i do wody.

Maszyny specjalnych typéw do 1I'abrykacji amunicji.

Tokarki TA, TB i TC na skladzie, do natychmiastowej dostawy.

OFERTY NA ZADANIE.

R RARC TR S

98
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+wPIERWSZA FABRYKA
LOKOMOTYW w POLSCE”

Sp. Ake.

Fabryka w Chrzanowie (Malopolska)

Zarzad w Warszawie,

S-to Krzyska 28, tel. 319-1L.
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% Rok zalozenia 1903, %

Fatryka Pasaw Skarzanyeh Transmisyinyeh
Z. PREIBISZ i S-ka

(Dawniej W. Preibisz, Gogolski 1 S-ka)
S-ka z ogr. odp.
Warszawa, Szkolna 6, tel. 104-61. Adres telegr.: ,Pasy — Warszawa*“,

POLECA ZE SKLADU I NA ZAMOWIENIE:
PASY skorzane wyciagane na mokro

na specjalnych maszynach motorowych.

P ojedynicze, podwéjne, potréjne, ‘do dynamomaszyn, winklowe i t. p.
od najwezszych do najszerszych.

P ASYchromowe, troki surowcoweipergaminowe.
| Klej do pasow.

Wszelkie artykuly wchodzace w zakres wytwérni paséw skérzanych,
' 64

S Wykonanie szybkie i dokladne. st cmm——j

KRAKOW
ul. Dunajewskiego Nr. 3.
LODZ
ul. Piotrkowska Nr. 165.

POZNAN

ul. Sw. Marcina Nr 41.

SOSNOWIEC

ul. Warszawska Nr. 6.

Jowssechne Towarsystuo Elektryeine AEG"

Sp. z ogr. odp.

WARSZAWA
Krakowskie-Przedm, 16/18.

Wszelkie instalacje elekiryczne.

Wielkie sktady materjatow elektrycznych.

239

PROSIMY O POWOLYWANIE SIE NA OGLOSZENIA W PRZEGL, TECHN. PRZY ZAMOWIENIACH,
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s ‘ ' ‘l l OGRZEWACZE POWIETRZA
do ogrzewania fabryk
APARATY do NAWILZANIA

Benno Schilde sp. ke, Fabryki Maszyn PIECE PRZEMYSEOWE

' buduje:
SUS Zu‘;]i{ NIE na gaz i ropg do wszelkich celéw
dla wszelkie] gatezi przemysh, . WODOMIER ZE
automatyezne i ubikacyjne
w E N T Y L AT O R Y Generalny reprezentant na Polske:
urzgdzenia wentylacyjne, pneumatyczne, ,,SGI‘"LDE”, KATOWICE, Skrytka poczt. 294.

do odkurzania, odemglania i t. p. 308

22 g g m g g x g x
F.acznice 1 aparaty telefoniczne

automatyczne najnowszych systemow.

Aparaty odbiorcze radio
na zakres fal od 300 do 5500 mtr.
wilasnych fabryk poleca

Polska Akcyjna Spoétka Elektryczna
w Warszawie, Al. Ujazdowskie 47, tel.: 102 i 115.
Oddziat w Lodzi, ul. Piotrkowska 79, tel. 51.

FOAOOOO0O0000=00000O00-OO=000-0-0

O OO OO0 OO0

SPECJALNA FABRYKA HAMULCOW KOLEJOWYCH

»InZ. Stanistaw Nehring, Pawet Jasinski i S-ka”

Wylaene prawo na Polske wyrobu i sprredaiy aparatow firmy ALEX. FRIEDMANN, Wieden.
HAMULCE KOLEJOWE, INZEKTORY, LUBRYKATORY, PRASY SMAROWNICZE,
WENTYLE REDUKCYJNE, NISKOPREZNE OGRZEWANIE WAGONOW.

Warszawa, Plocka Ne 44. Adres do listéw: Szopena No 17. Adres telegraf.: Westnehring.
Telefony: 105-91, 186-93, 191-71.

N SOOOOOOOOOOO OO OO0 OO
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Chlodnice wiezowe (dok.) nap. Inz. St. Zaleski.

W sprawie projektu polskiego ukladu pasowan,
nap. Inz. W. Moszynski.

O potrzebie zalozenia Stowarzyszenia Mechani-
kéw Polskich.

W sprawie drog wodnych do portéw polskich. Ka-
nat Bydgoszcz-Gdynia, nap. Inz. St. Lukasiewicz.

Kronika.

Wiadomosci Polskiego Komitetu Normalizacyj-
nego.

SOMMAIRE:

Réfrigérants & cheminée (suite et fin), par M. St. Za-
leski, Ingénieur,

Sur le projet polonais du systéme d ajustage, par
M. W. Moszynski, Ingénieur.

Leréle et les butsde laSociétéPolonaise des Ingé-
nieurs Mécaniciens.

Les voies navigables vers les ports polonais.
Le canal Bydgoszcz-Gdynia, par M. St. Lukasiewicz, Ingé-
nieur.

Informations diverses.

Comptes rendus du Comité Polonais de Standar-
disation.

Chtodnice

Napisal Inz. St.

Ustréj chlodnicy.

Przez dlugi czas ustr6j chlodnic nie ulegal istot-
nym zmianom. Wieza 4, 6, 8, 12 lub 16-boczna zawie-
ra w dolnej, rozszerzonej czesci system cienkich a ge-
sto rozmieszczonych krat drewnianych. Woda, wply-
wajac szeregiem drewnianych rynien, opatrzonych

Rys. 3.
Chlodnica poprzeczno-pradowa.

otworami, spada na blaszane talerze, z ktérych roz-
pryskuje sie, azeby splyna¢ kratami w postaci cienkich
strumykéw do betonowego zbiornika ped chlodnica,
oddajac cieplo powietrzu, ktore wchodzac u spodu

*) Dokonczenie do str. 596 w Ne 45 z r. b,

wiezowe.

Zaleski, Chorzow.

wiezy, plynie do goéry (chlodnice
we) 1),

Chlodnice przeciwpradowe maja kilka wad, nad

ktérych usunieciem w ostatnich latach pracowano.

Sa to:

1) konieczno§¢ wysokiego poziomu wody do-
plywajacej,

2) zle wyzyskanie przekroju sfery zraszania,
wskutek tego, Ze powietrze wchodzac boka-
mi, a dazac do goéry, nie oziebia nalezycie
strumieni wodnych u spodu srodka wiezy,

3) powietrze, idac do gory w kierunku piono-
wym, nie rozbija nalezycie kropel spadajacej
wody (im mniejsza kropla, tem lepiej woda
sie oziebia).

przeciwprado-

Wady wymienione pod 1 i 2 usunigto czeéciowo
juz przy chlodnicach przeciwpradowych, umieszczajac
je tak wysoko, azeby powietrze mogto wplywacé od do-
lu calym przekrojem sposobu wiezy !%). Zbiornik na
wode umiesza sie wowczas w wykopie w §rodku wiezy
albo pierscieniem dookola, nazewnatrz wiezy.

Trzecia z wymienionych wad udalo sie rozwiazaé
firmie Balcke w Bochum przez wprowadzenie chtodni-
cy npoprzeczno-pradowej ') (rys. 3). Chlodnice te osia-
gaja przy mniejszym spadku wody i réwnych innych
warunkach od 5 — 10"/, lepsza wysoko$¢ strefy chlo-
dzenia od chlodnic przeciwpradowych.

Rurami @ doplywa woda przez koryta miernicze b
do rynny ¢, skad wypuszcza si¢ ja na dziurkowana po-
dloge d. Rozpylona w systemie krat f, sptywa do zbior-
nika betonowego ¢ u spodu w srodku wiezy. Powietrze,
wplywajac przez okna A i j, ptynie w kierunku prosto-
padlym do spadku wody do komina wyciagowego k.
Czes¢ bocznej $ciany dolnej czesci wiezy | miedzy
oknami % i j zabita jest deskami, azeby unikna¢ roz-
pryskania wody nazewnatrz i wtargniecia pylu z po-
wietrzem.

%)  Opisy chlodnic tego typu znalezé mozna w Zeitschr. des
Vereines deutsch. Ing. 1919, sir 1150, w dziele Klingenb erga:
«Bau grosser Elekirizildtswerke” i w. in.

%) Szczeg6ly p. Zeitschr. d. Ver. d, Ing. 1921, str. 1307.

17y Querstromkiihler.
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Przeciwko pradnicom poprzeczno-pradowym pod-
nosily sie glosy krytyk. I tak twierdzi Geibel %), ze pro-
ces chlodzenia jest w nich silnie zalezny od wiatrui je-
dnostajnego rozmieszczenia strumieni wody na kra-
tach. Chlodnice te majg sie nadawaé dobrze tylko dla
duzych spadkéw wody (duzej ilosci m* wody na m*
przekroju wiezy).

e rozwazania byly prawdopodobnie przyczyna,
ze zaczeto budowa¢ tak zw. chlodnice ,poprzeczno-
przeciwpradowe" (Quer-Gegenstromkiihler), bedace
polaczeniem obu poprzedmch system6w. Chtodnica
poprzeczno-pradowa, umieszczona odpowiednio wyso-
ko na slupach betonowych, dopuszcza obok poziome-
go pradu powietrza réwniez od dotu pionowy ped po-
wietrza na calym przekroju spodu wiezy,

W ostatnich czasach wprowadzono pod nazwa
,,chlodmcy zwrotnej* ) nowy typ wiez, ktére w zasa-
dzie sa niczem innem tylko chtodnicami poprzeczno-
przeciwpradowemi.

Wieze buduje sie z konstrukeji zelaznej, obitej
deskami. Wieze zelazno-betonowe budowano juz od-
dawna *), byly one jednak bardzo niskie i dawaly z te-
go powodu zle wyniki. Dopiero z postepem techniki
konstrukcyj zelazno-betonowych udalo sie budowaé
wieze o tych samych rozmiarach, co drewniane ?1). Sa
one jednak prawie trzy razy drozsze od drewnianych,
co przy obecnej drozyznie kapitatu, wyklucza ich za-
stosowanie.

Przeszkody w ruchu chlodni.

Trzy rodza]e przeszkod daja sie tu przedewszyst-
kiem we znaki, mianowicie: a) gnicie drzewa, b) rdze-
wienie zelaza, c] osadzanie sie kamienia kotlowego.

Gniciu drzewa zapobiec mozna przez staranne na-
sycenie go karbolineum albo innym $rodkiem przeciw-
gnilnym. Czeste odnawianie farby wystarcza, azeby
ochronié¢ zewnetrzne czgsci konstrukeji zelaznej, zelazo
za$ majace stycznos¢ ze zraszaniem powinno byc oslo-
niete ptaszczem z betonu,

7 i A
L u-.n-(_ e
5

Najwieksze trudnosci ruchu
powoduje osadzanie sie kamie-
nia kotlowego na kratachi ta-
lerzach dolnej czesci wiezy.
Rys. 4 przedstawia przekréj
listwy, wycietej z okratowania
chlodnicy po 6-cio letnim ruchu.
Okratowanie drewniane obrosto
warstwa kamienia 5— 6 mm
grubosci. Waga okratowania powiekszyla si¢ trzykro-
tnie, co spowodowalo oczywiscie ztamanie si¢ krat oraz
calej konstrukcji drewnianej, na ktorej lezaly kraty. Cy-
fra strat osiagneta wartosé « = 0,99. Analiza kamienia
wykazala nastepujacy sklad;

Rys. 4. Osadzanie sie

kamienia kotlowego

(przekrdj listwy dre-

wnianej z okratowania
wiezy).

3105 . 0,50
Fe,0; +AI O 1.10
Ca0 54,60
MgO 1,84
B v i g 35.85
(0] ¥ PSS TRR Cy 0,20
H.O. . L T 5,21
$1 ¢l 0,70

100.00

18)  Zeitschr. d. Ver. d. Ing.
- ") Wendestromkiihler.
“V)  Zeitschr. d. Ver, d. Ing. 1920, str, 820.

*)  Zeitschr. d. Ver. d. Ing. 1925, sir. 18, Elekir. Zeitschr
1925, str, 351.

1922, sir, 123,
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Jak wida¢ wiec, kamien sklada sie przewaznie
z weglanu wapnia ze §ladami siarczanu.

Zwalczanie kamienia w chlodnicy nie jest rzecza
tatwa. Elektrolityczne i elektrostatyczne metody, zale-
cane w ostatnich czasach dla skraplaczy, celem ochro-
ny od kamieni i wyzarcia rur, nie moga oczywiscie mieé
tu zastosowania.

Pewna ochrone od kamienia w chtodnicy moglaby
da¢ nowa metoda oczyszczania wody chtodzacej, wpro-
wadzona i opatenfowana przez firme Balcke Bochum
pod nazwa ,szczepienia wody".

2]
i

"7L_
7

/20

Rys. 5.
Dysze do ochiadzania wody.

Metoda ta polega na zamianie weglanéw wapnia
i magnezu na chlorki przez dodawanie kwasu solnego
do wody dodatkowej, poding réwnan:
Ca (HCO,), + 2HCl = CaCl, - 2H,0 +- 2CO,
Mg (HCO,), + 2HCI = MgCl, -+ 2H,0 + 2CO.,.
W ten sposob powstajg z weglanéw wapnia i ma-
gnezu chlorki, majace duza rozpuszczalnosé w wodzie,

a wiec nie osadzajace sie na $cianach skraplacza, wzgl.
chlodnicy. Rozpuszezalnosc chlorkéw wapnia i magne-
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zu w wodzie jest ogromna, jak to okazuje nastepujaca
tabela:

CaCl, 1040 000 7mg na 1 litr wody *?)
MgCl, . 569000 » . u w
MgSO, . 433000 ., ., . w
Ca,SO, . 2198 56 B B ol
CaCOg, PR . 15 " " »” " n
it d MgCO, . M=l
Po ,szczepieniu”, znikaja trudnorozpuszczalne

weglany, a pozostaja tatworozpuszczalne chlorkii siar-
czany wapnia i magnezu. Azeby uniknaé koncentracji,
aco za temidzie i stracania chlorkéw i siarczanéw, wy-
puszcza sie z basenu pod chlodnica na godzine okolo
1/,°/, obiegajacej wody chlodzacej, uzupelniajac brak
ten wodg dodatkowa.

Osobny aparat reguluje automatycznie dawke kwa-
su solnego. Instalacje uzupelnia urzadzenie kontrolne,
skladajace sie z komorki elekrolitycznej, czutego ampe-
romierza i dzwonka elektrycznego. O ile w wodzie
obiegowej znajduja sie $lady kwasu, komérka przepu-
szcza prad i daje dzwonkiem sygnal ostrzegawczy ,dla
obslugi.

Urzadzenia te, dotychczas malo rozpowszechnione,
maja dziala¢ zupelnie dobrze, chroniac skraplacze i
chlodnice od kamienia.

Inne sposoby chlodzenia wody.

Oprécz chiodnic, uzywano oddawna do ozigbiania
wody — stawéw chlodzacych, tezni i dysz (rquyla-
czy 2%), Wszystkie te sposoby nie wytrzymywaly J?dnak
konkurencji z chtodnicami, tak iz te przez dlugi czas
byty prawie wylacznie w uzyciu.

Od pawnego czasu rozpoczeto znowu (zwlaszcza
w Ameryce) proby z dyszami. Szczegélnie firma , Spray
Engineering Company” w Bostonie (Stan Massachu-
setts U. S. A.) wybudowala caly szereg tego rodzaju
urzadzen, ktére nazywa systemem aSpraco”.

Szereg dysz (Rys. 5), wewnatrz wydrazonych
spiralnie, rozpyla pod cisnieniem wode w ksztalcie
stozkowego wodotrysku. Dysze rozmieszczone sa w kil-
ku poziomych rzedach, wzgl., v razie potrzeby, w kilku
pietrach ponad soba, nad stawem, stuzacym za zbiornik
wody.

PRZEGLAD TECHNICZNY
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Doswiadczenia probne, wykonane z podobna dy-
szg **) daly bardzo dobre wyniki. Chlodzenie wody
(¢, —1,) jest, jak widaé z rys. 6, silnie zalezne od ciénie-
nia wody przed dysza. Proby te, robione w sierpniu,
przy $redniej temperaturze powietrza £, = 19°C i wil-
gotnosci wzglednej 9, = 0,68, dowodza, ze dysze daja
znacznie lepsze wyniki niz chlodnice, ktére wykazuja
$rednie ochlodzenie w tym samym czasie {,—t,—=11°C.

/82€ ,
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Vg g //
N
3 ) S P P i,
<
1418 — q —
7 1y gL
i i &l
/ ISl B i
/2 l |
ds a4 as a6 G )8

Cisnienie w rurociqgy v kg Jem?

Rys. 6.

Trudno dzi$ jeszcze przewidzieé, czy chlodzenie
dyszami wyprze chiodnice wiezowe. Przeciwnicy zarzu-
caja dyszom,ze zuzywaja energje i powoduja straty wo-
dy przez unoszenie rosy przez wiatr poza staw. Tym
argumentom przeciwstawic¢ sie musi jednak fakt, za da-
ja one mozno$¢ znacznego powiekszenia strefy chiodze-
nia i ze instalacja jest o wiele tansza od chlodnicy.
A'wzglad na to moze by¢ w dzisiejszych czasach ogélne-
go braku kapitalow na kontynencie — czynnikiem roz-
strzygajacym.

W sprawie projektu polskiego uktadu pasowarn.

Napisal Ini. Wacltaw Moszynskit, Poznan.

W najbliiszym czasie zostanie opublikowany projekt polskiego ukladu pasowan; nie od rzeczy tedy
bedzie poddaé krytycznej ocenie poréwnawczej uklady pasowarn przyjete w niektérych krajach, by méc oce-
nié, na czem polega wyziszosé tego, na kiérym majq sie oprzeé normy polskie. Jednocze$nie artykul niniejszy

ma na celu przyczynienie si¢ do spopularyzowania zagadnienia pasowan, kiére, z

chwilq ostatecznego przy-

jecia norm polskich, winno zainteresowaé najiywiej caly nasz przemyst.

pomiedzy dlugiego juz dzi§ szeregu ukladéw pa-
sowan oficjalnie przyjetych w réznych krajach,
wyrézniaja sie trzy uklady, wykazujace wiele
wzajemnego podobienistwa; sa to uklady —niemiecki,
szwajcarski i szwedzki; doliczy¢ moznaby
tu jeszcze ostatni rosyjski projekt pasowan. Uktady
szwajcarski i szwedzki powstaly pod zupetnie wyraz
nym wplywem pierwszego, wnoszac dof szereg ulep-
szen, zdobytych w drodze doswiadczenia, wysnutego
ze stosowania w praktyce uktadéw wczeéniej przy-
*) W temperaturze +35° Chemiker Kalender 1923,

#3)  System Korlinga,

jetych, Jakkolwiek Niemcom przypada w udziale za-
sluga polozenia podwalin pod wzér uktadu, ktéry
niezawodnie stanie si¢ w przyszlosci miedzynarodo-
wym, tem niemniej uklad niemiecki wykazal niektére
stabe strony, dostrzezone juz przez Szwajcaréw; za-
danie ostatnich bylo znakomicie utatwione, gdyz z go-
towych wzoréw niemieckich przyjeli wszystko co by-
lo w nich istotnie wartoSciowe, poprawiajac to, co u-
znali za bledne. Szwedzi poszli §ladem Szwajcaréw
i opierajac si¢ na systemach niemieckim i szwajcar-

ol N .\V Pafistwowej Fabryce Zwiazkéw Azetowych w Cho.
rzowie [niestely préby robiono tylko jedna dyszy).
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skim wprowadzili do nich szereg zmian zasadniczych,
tworzac w ten, sposéb uklad pasowan wykazujacy nie-
zaprzeczona wyzszo$é nad wszystkiemi dotad zna-
nemi uktadami.

Jak wiadomo, w lonie naszej komisji normaliza-
cyjnej, kitéra postawila sobie za zadanie opracowanie
polskiego ukladu pasowan, przewazylo zapatrywanie,
ze tworzenie jeszcze jednego odrebnego ukladu paso-
wafi nie bylcby celowe i ze raczej nalezy przyjac z po-
miedzy juz istniejacych uktadéw najdoskonalszy, ma-
jacy najwiecej danych, by staé sie uktadem miedzy-
narodowym; nie mogto byé dwéch zdan, ze warunkom
tym przedewszystkiem odpowiada uklad szwedzki.

Poniewaz uklad niemiecki cze$ciowo zdobyl juz
sobie u nas pewne prawe obywatelstwa, chciatbym za-
ja¢ si¢ w pierwszej linji poréwnaniem jego z ukla-
dem szwedzkim, by wykazaé jego wyzszos$é i uspra-
wiedliwié¢ decyzje, niezawodnie klopotliwa dla tych
placéwek przemystowych, kitére wprowadzily u sie-
bie czesciowo lub catkowicie niemiecki ukiad pasowan.

Jako cechy wspélne, maja uklady niemiecki,
szwajcarski i szwedzki:

1) wspélna temperature odniesienia 20°, ktéra
najniezawodniej bedzie przyjeta jako miedzynarodo-
wa (przyjela ja nawet Ameryka),

2) dwa réwnoznaczne poddzialy ukladu — przy
staltym otworze i stalym watku,

3) przyjecie wymiaru nominalnego (linji zero-
wej) jako dolnej granicy stalych olworéw i gornej
granicy statych walkéw we wszystkich klasach do-
kladnoéci, przez co csiggnieto latwoéé kojarzenia o-
tworéw i walkéw wykonanych wedlug réznych klas
dokladnosci,

4) ogolne podobienistwo co do doboru poszcze-
golnych klas dokladnoéci i rodzajéw pasowar.

W ten sposéb utworzyl sie pewien ,typ" ukladu
pasowan, ktéry moznaby nazwaé srodkowo-eurcpej-
skim.

Jezeli wyjdziemy z pasowania suwliwego, po-
wstalego przez skojarzenie podstawowego watka
z podstawowym otworem, 6w ,typowy"” uklad posia-
daé¢ bedzie nastepujace pasowania w drugiej klasie
dokladnosci, bedacej dlan najwazniejsza:

a) pasowania spoczynkowe:

1) przylgowe (niem. Schiebesitz),

2) lekko wciskane (niem. Haftsitz).

3) wciskane (niem. Treibsitz),

4) lekko wittaczane (niem. Festsitz),

5) wtlaczane (niem. Presssitz);

b) pasowania ruchowe:

) obrotowe ciasne (niem, enger Laufsitz),

) obrotowe (niem. Laufsitz),

) cbrotowe luzne (niem. leichter Laufsitz),
4) obrotowe b, luzne (niem. weiter Laufsitz),

1
2
3

O ile pola tolerancyjne w pasowaniu suwliwem
(rys.1), pozostajac w stycznoéci, leza jedno maze-
wnatrz drugiego, w pasowaniu przylgowem pole tole-
rancyjne walka potowa swoja (w przyblizeniu) prze-
nika pole tolerancyjne otworu; w pasowaniu lekko
wciskanem pole tolerancji walka lezy w caloéci w ob-
rgbie pola tolerancji otworu; w pasowaniu wciska-
nem -— pole tolerancji waltka przesuwa sie jeszcze da-
lej wglab pola toleranciji otworu,—dosiggajac lub prze-

raczajac jego zewnetrzng krawedz; w pasowaniu lek-

ko wtlaczanem cate lub prawie cate pole tolerancji
walka lezy poza polem tolerancji otworu; wreszcie
w pasowaniu wtlaczanem pole tolerancji watka od-
dala sie o tyle od pola tolerancji clworu, ze miedzy
niemi pozaostaje zawsze wezsza lub szersza przestrzen.

Pasowania te mozemy wiec okredli¢é jak naste-
puje:

0) pasowanie suwliwe — wal i otwor wykazuja
przecietnie maly luz, w kraficowym wypadku réwny
zeru; zlozenie ich nigdy nie wymaga uzycia sity, je-
dnak niewystarczajaca przestrzen dla smaru nie ze-

zwala pasowania tego traktowaé¢ jako ruchowe;

1) pasowaniu przylgowemu w wypadku przeciet-
nym odpowiada b. maly luz, mogacy w wypadku kran-
cowym zamieni¢ sie w b, maly naddatek (ujemny luz);
ztozene watka i otworu moze wymagacé conajwyzej
tylko zupelnie nieznacznej sity;

2) pasowaniu llekko wciskanemu odpowie w wy-
padku srednim luz zerowy; w jednym wypadku kran-
cowym luz moze przybraé b. male wartosci dodatnie,
w innym krancowym moze mieé miejsce b, nieduzy
naddatek ; liczy¢ sie wiec trzeba z tem, ze zlozenie
walka i otworu przewaznie wymagaé bedzie pewnej,
niezbyt duzej sity;

3) pasowanie wciskane przecietnie wykazuje nie-
duzy naddatek, ktéry w krancowym wypadku moze
przybraé¢ wartos$ci do$é znaczne, w przeciwnym zas
kraicowym wypadku moze zamienié¢ si¢ w b. malutki
luz; zlozenie walka i otworu przecietnie wymaga dosé
duzej sity;

4) pasowanie lekko wtltaczane wykazje przeciet-
nie duzy naddatek, ktéry w kraficowym wypadku mo-
7e jednak spas§é¢ do zera, lub nawet zamienié sie w nie-
zwykle maty luz; zlozenie watka i otworu wymaga du-
zych sit, jakie moga rozwijaé wciskarki i lzejsze tto-
cznie;

5) pasowanie wtlaczane wykazuje zawsze nad-
datek mogacy dosiggaé b, znacznych wartosci; ztozenie
walka i otworu wymaga uzycia b. wielkich sit, ktore
zdolne sg rozwijaé duze tlocznie.

Rys. 1.

Pogladowe przedstawienie wzajemnego polozenia pol
tolerancyj otworu i watka w ukiadzie statego otworu w wy-
padku pasowan: suwliwego (0), przylgowego (1), lekko
wciskanego (2), wciskanego (3), lekko wtlaczanego (4),
i wtlaczanego (5).

Jezeli przejdziemy obecnie do pasowan rucho-
wych, wszystkie one wykazuja oczywiécie mniejsze lub
wieksze luzy. Najmniejszy luz w pasowaniu obroto-
wem ciasnem ma b. mala warito$é; stosowaé je mozna
przy specjalnych wymaganiach dokladnego (ciasnego)
ujecia watka, przy niezbyt wielkich szybkosciach ob-
wodowych czopa i zabezpieczeniu zupetnie poprawne-
go smarowania; chetnie stosuje sie je w wypadku zla-
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czen czesci, wykazujacych tylko niewielkie wzajemne
wahania lub ruchy wzdtuzne, bez nacisku poprzecznego
watka na sciany otworu.

Dalsze pasowania wykazuja stopniowo coraz wiek-
sze luzy, zabezpieczajace fatwy dostep smaru; jedno-
cze$nie z ro-nacym najmniejszym luzem, wzrasta roz-
pietoéé pola tolerancji wykonania walka w ukladzie
statego otworu lub odwrotnie, przez co zwicgksza sig
tatwosé wykonania.

Obecnie przystapimy 'do szczegélowego oméwienia
réznic, zachodzacych migdzy poszczegélnemi ukiadami.

Niemcy przyjeli zaréwno 'dla tolerancji wykona-
nia, jak i dla wielkosci luzéw i naddatkéw, wartosci
proporcdjonalne do pierwiastka szeéciennego z wymia-
réw nominalnych; w pascwaniu wtlaczanem musieli
odbiec jednak od tego szablonu i przyja¢ maddatki
szybciej wzrastajace. Szwajcarzy spostrzegli, ze luzy
w pasowaniach obrotowych wypadaja zZbyt mate przy
wiekszych wymiarach nominalnych, jezeli stosowa¢
w calej rozciaglosci prawo pierwiastka 'szesciennego
i zwiekszyli dla mich luzy w pasowaniach obrotowych
luznych. Szwedzi poddali powaznej krytyce uktad pa-
sowan niemieckich, poszli jeszcze dalej niz Szwajcarzy
i zastapili pierwiastek szeécienny 1pierwiastﬂ~.1iem kwa-
dratcwym, nietylko w odniesieniu do $rednich luzéw,
lecz i do $rednich naddatkéw przy wszystkich osadze-
niach spoczynkowych, pozostawiajac w swym uktadzie
pierwiastek szeécienny jedynie jako "podsta.wq"tolera'n~
cji wylkonania. eZ byly powazne racje dla takiego wuje-
cia sprawy, dowodem moze postuzy¢ o, ze Ameryka-
nie, opierajac si¢ na swem olbrzymiem doswiadczeniu
przemystowem, przyjeli w ukiadzie pasowan z grud-
nia 1922 r., opracowanym przez American Society of
Mechanical Engineers, jako podstawe luzéw i naddat-

3

kéw VN” ; jezeli poréwnamy wykladniki N, przyjete
przez Niemcow, Szwedéw i Amerykan dla utworzenia
podstawy proporcjonalnosci luzéw i naddatkéw: */,, Y/,
i %/, musimy zgodzi¢ sie, Ze najwigcej widokéw na
trafnoéé wyboru musi niezawodnie pozosta¢ przy
Szwedach, ktérzy przyijeli wartosé posrednia */.; to do
czego Niemcy przywiazywali tak wielkie znaczenie,
wprowadzenie jednostki pasowan wsp6lnej dla luzow,
naddatkéw i dla tolerancji wykonania, i osiagniecie
przez to nader prostej i uderzajaco harmonijnej budo-
wy calego ukladu, a co w praktyce przemystowej nie
ma w istocie zadnej rzeczywistej wartosci, zepchneto
ich z wlasciwej drogi przyjecia pierwiastka kwa-
dratowego, do czego part uzywajac calego swego wply-
wu znawca tej miary co Kithn, autor najpowazniejszej
rozprawy niemiechiej w dziedzinie pasowan, z okresu
polemiki towarzyszacej powstaniu niemieckiego ukla-
du pasowar. : _

Juz to jedno, ze w tym ostatnim, przy wiekszych
wymiarach nominalnych, otrzymujemy zbyt skave lu-
zy i naddatki, zmieniajace wlasciwy charakter paso-
wania, jest dosé powaznym wzgledem, by przechyli¢
szale wyboru na korzyéé¢ uktadu szwedzkiego,

Sa jednak i inne racje niezmiernie wazne.

Jezeli przejdziemy z 2-iej klasy pasowan do klasy
pierwszej co do doktadnosci, to w ukladzie niemieckim
zmniejsza si¢ tylko tolerancja dla otworu; wypadkowa
doktadno§é zwieksza sie wigc zupelnie nieznacznie,
gdyz lolerancja pasowania, czyli suma tolerancji wy-
konania otworu i walka, zmniejsza si¢ z 2'/. jedn. pas.
do 2, czyli 0 20% ; to itez niemiecka 1-sza klasa dokfad-
nosci jest zbyt malo dokladna, by zaspokoi¢ potrzeby
precyzyjnego jprzemys'u maszynowego, wytworcy na-
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rzedzi pneumatycznych zmuszeni byli np. wprowadzié
dwukrotnie mniejsze tolerancje dla watka, niz to prze-
widuje wlasciwy ukltad niemiecki, przez co tolerancje
pasowania z 2', j. p. w klasie 2-iej zredukowali do
1Y, j. p-s czyli o 40%.

Juz Szwajcarzy untknegli tego bledu i odrazu
v pierwszej klasie doktadnosci zmniejszyli proporcyo-
nalnie tolerancje wykonania otworu i walka, uzyskujac
w wyniku ukfad o wiele racjonalniejszy od niemieckie-
go, w kitérym zaréwno w 1-ej jak i w 2-ej klasie do-
kadnosci tolerancje wykonania otworu pozostaja do
tolerancji walka w stosunku mniej wigcej ré6wnym 3:5.
To samo przyjeli w swym ukladzie i Szwedzi; u nich
klasa 1-sza dokladnosci wykazuje tolerancje o ok. 45%
mniejsze, niz klasa 2-ga. Natomiast Szwedzi zupelnie
stusznie zarzucili pozostate inowacje, wniesione przez
Szwajcaréw a nie majace szczegdlnego mzasadnienia,
jak wprowadzenie pasowania ciasnego obrotowego
w 1-ej klasie, klére zawsze moze by¢ zastgpione przez
skojarzenie podstawowego otworu 1-ej klasy z odpo-
wiednim walkiem z 2-ej klasy, lub odwrotnie; réwniez
zaniechali jeszcze dwéch najbardziej luznych pasowar
obrotowych w klasie 2-ej i nie zbagatelizowali pasowan
spoczynkowych w tej klasie, jak ito uczynili Szwajca-
rzy, kiorzy zadowolnili sie trzema tylko: przylgowem,
wciskanem i wittaczanem; przeciwnie, poszli dalej je-
szcze od Niemcéw, wprowadzajac dodatkowe pasowa-
nie mocno wilaczane, wykazujace znacznie wieksze
naddatki od niemieckiego ,Press-sitz”, co do ktérego
sami Niemcy stwierdzaja, ze nie zawsze daje zadawa-
lajace wyniki, szczegélnie przy wiekszych wymiarach
nominalnych,

Jezeli obecnie przejdziemy do trzeciej klasy do-
kladnoséci, znajdziemy tu najwieksze ro6znice, ktére
bodaj najbardziej wynosza wuklad szwedzki ponad
wszystkie inne.

Niemcy traktowali klase trzecia (Schlichtpassung)
jako pomocnicza zaledwie i wypcsazyli ja tylko w 3
pasowania ruchowe, od suwliwego zaczynajac, na obro-
tcwem b. luznem konczac; tolerancje wykonania w po-
rownaniu z klasa druga powicgkszyli w stosunku 1 : 2,4,
przez co zepchneli klase trzecia pod wzgledem dokta-
dnosci calkiem nisko; w tych warunkach, uwazali cat-
Lhiem slusznie za niemozliwe wprowadzenie pasowar
spoczynkowych, w cbawie otrzymywania zbyt fatwo
luzéw lub olbrzymich naddatkéw, miast nieznacznych
naddatkéw. W ten spos6b, nawet w najmniej doktad-
nem budownictwie maszynowem musi si¢ uciekaé do
wzglednie b. dokladnej 2-ej klasy, ilokrotnie jest sie
zmuszonym zastosowaé jakiekolwiek pasowanie spo-
czynkowe. Szwajcarzy, utrzymujac swoja trzecia klase
dokladnos$ci na podobnie niskim poziomie, odwazyli sie
przeciez na zrcbienie wylomu w tej zasadzie i wpro-
wadzili jedno pasowanie spoczynkowe (Klemmsitz),
odpowiadajace pasowaniu lekko wciskanemu (2 na
rys. 1).

Szwedzi postapili zupelnie inaczej; klasg trzecia
utrzymali na stosunkowo do$é wysckim poziomie do-
ktadnosci, zwiekszajac dla niej tolerancje zaréwno o-
tworu jak i walka o 50% w stosunku do tolerancji
w klasie 2-ej, tak, iz ostatecznie tolerancje w klasie
trzeciej u Szwedéw wypadly 1,5 raza mniejsze niz u
Niemcéw; to tez Szwedzi mogli juz odwazyé¢ sie na
opracowanie tej klasy nie jako klasy pomocniczej, lecz
jako peinego niezaleznego ukladu, posiadajacego wszy-
stkie pasowania od mocno wilaczanego do obrotowego
b. luznego, jakie posiada u nich klasa 2-ga; przewazna
cze$¢ budownictwa maszynowego, nie wymagaiaca wy-
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pasowan niemieckiego i szwedzkiego w 2-¢j i 3-ej klasic dokiadnosci.

sg dla nastepujgcych stref wymiaréw nominal-

nych: 1—3, 3—6, 6—10, 10--18, 18—30, 30—30, 50—80, 80 -120, 120—180, 180—260, 260—360, 360—500 mm; mamy

wiec 12 stref; azeby méc porownaé ukiady

ze stref i dla niej graficznie wyznaczy¢ w mikronach wielkos§¢ luzéw lub naddatkow i pol tolerancji;
zapozyczonemi z ukiadu niemieckiego, uniezalezniamy sie od wielko$ci wymiaru nomi-

dnostkami pasowan (j. p.)

nalnego; uktadowi niemieckiemu mozemy nada¢ wtedy powszechnie znanag nader
szwedzkim luzy i naddatki s proporcjonalne do pierwiastka kwadratowego,

szwedzki i niemiecki w kazdem z pasowar, musimy sig oprze¢ na jednej

operujac je-

pogladowa posta¢; w ukladzie
tolerancje za$ do szesciennego; chcac

w podobny jak wyzej sposéb przedstawi¢ uklad szwedzki, nalezato przeliczyé¢ luzy i naddatki proporcjonalnie w sto-
sunku do toleracji otworu i walka — niezaleznie dla kazdej strefy wymiaréw nominalnych — i przedstawi¢ je nieza-

leznie; to wlasnie uczyniono na rys.

2-im i 3-im; prostokatne pola,

odpowiadajace ukladowi niemieckiemu, od-

powiadajg bardziej lub mniej znieksztalconym polom ukiadu szwedzkiego; kazde z nich ma 12 mm szerokosci i ka-

ide 1/, mm jej odpowiada strefon kolejnym 1—3, 3—6,
ko wzrastaja w ukladzie szwedzkim luzy lub naddatki

i. L. d., liczac od lewa do prawa. Widzimy wyraznie, jak szyb-
dla wiekszych wymiaréw nominainych; dalej stwierdzamy np.

7e niemiecki Treibsitz odpowiada raczej lekko wciskanemu pasowaniu. a Festsitz — pasowaniu wciskanemu, a nie

lekko wttaczanemu.

Czytelnik zechce przeciagna¢ linje poziome, by utworzy¢ siatki na rys. 2 i 3; dalej zechce przekalkowa¢ bar-

dziej lub mniej doktadnie rys. 3 na przezroczysty papier i nalozywszy na rys.
7e pola te w klasie trzeciej nie posiadajg wspolnej granicy z polami

w klasie 2-ej i 3-ej; czytelnik stwiedzi tu,

w klasie drugicj, co stwierdzamy w ukladzie niemieckim,

wych, bad? wysuwaija sig poza nie w pasowaniach spoczynk
w nim lepiej zachowany przy przejéciu z klasy 2-ej do 3-ej.

kiego, dajaca rekojmie, ze charakter pasowania jest

jatkowej dokladnosci wykonania, moze zupelnie do-
brze zadowolni¢ siz we wszelkich zachodzacych w pra-
ktyce wypadkach ztozen trzecia klasa doktadnosci, bez
potrzeby uciekania si¢ do klasy drugiej dla wszelkich
pasowan spoczynkowych, Klasa trzecia ukladu szwedz-
kiego ma wszelkie dane, by staé si¢ dlan tem, czem jest
klasa druga w ukltadzie niemieckim; dla naszego prze-
myslu maszynowego, przewaznie nieprzygotowanego
do znacznej-doktadnosci obrobki, klasa ta powinna by¢
szczegblnie odpowiednia.

Natomiast zaréwno w szwajcarskim ukladzie, jak
i w szwedzkim, nie opracowano klasy czwartej doklad-
nosci; wprowadzenie pasowan zgrubnych zdaje sig je-
dnak by¢ koniecznem, zwlaszcza, ze klasa trzecia jest
w uktadzie szwedzkim wzglednie dokladna; uklad ten

wypadnie wiec mniezawodnie uzupelnié 4-tg klasa
R}gsnwan zgrubnych, traktowana podobnie jak u
Niemcow, zadowalniajac si¢ trzema pasowaniami:

suwliwem zgrubnem, obrotowem zgrubnem i przestron-

2 poréwna¢ rozklad pol tolerancji

lecz badZ obustronnie je obejmujg w pasowaniach rucho-
owych; jest to jeszcze jedna dodatnia cecha ukladu szwedz-

nem obrotowem zgrubnmem; czy tolerancje utrzymane
powinny byé tu w granicach przewidzianych przez
Nicmcow, czy tez nalezaloby je raczej zmniejszyc,
przesadzaé w tej chwili trudno; poniewaz jednak kla-
sa trzecia ukladu szwedzkiego jest znacznie doklad-
niejsza od klasy 3-ej ukladu niemieckiego, to i w czwar-
tej klasie, ktéra przyjetoby u nas, tolerancje moglyby
wypasé wezsze, niz w 4-ej klasie ukladu niemieckiego.

Wreszcie i .ama symbolistyka pasowan w ukfadzie
szwedzkim jest wyjatkowo szczeSliwa i ma wszelkie
dane, by staé si¢ miedzynarodowa. Slabe strony sym-
bolistyki niemieckiej, opartej na podstawach jezyko-
wych, uznane byly w zupelnosci przez samych Niem-
céw; Szwajcarzy wprowadzili symbolistyke literowa
wedtug porzadku alfabetycznego, przyczem litery od
A do L odpowiadaja walkom (kalibrom szczekowym)
zaé od M do Z — olworom (kalibrom trzpieniowym);
cyfry arabskie obok liter oznaczaja klase doktadnosei.
Szwedzi poczatkowo zamierzali przyjaé te same ozna-
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czenia, lecz p6Zniej wpadli na rozwigzanie szcze§liw-
sze; ostatecznie przyjeli rowniez literowe oznaczenia,
lecz uzyli wielkich liter ‘dla sprawdzianéw trzpienio-
wych, matych za§ — dla szczekowych, przyczem te sa-
me Jlitery odpowiadaja 'tym samym pasowaniom
w ukladzie stalego otworu i stalego walka. Podstawo-
wy otwér i odpowiadaiacy mu sprawdzian trzpieniowy
oznaczono litera H z dodaniem cyfr 1, 2 lub 3, zaleznie
od klasy doktadnosci, podstawowy watek zas, wzgl.
odpowiadajacy mu sprawdzian szczekowy, oznaczono
przez h; litery blizsze poczatkowi alfabetu odpowia-
daja kolejno coraz luzniejszym pasowaniom rucho-
wym, litery ku koricowi altabelu — coraz ciadniejszym
pasowaniom spoczynkowym.,

W tabeli ponizszej zestawione sa wedlug symboli
wszystkie pasowania, przewidziane w uktadzie szwedz-
kim,

dokladne, gladkie i t. d., przez klasy dokladnoséci ozna-
czane cyframi jest nader celowe, gdyz odpowiada le-
piej pojeciu dokladnosci wykonania i pozostawia sto-
wu ,,pasowanie” §ci§le okre$§lone znaczenie, ktore daw-
niej dzielito sie miedzy pojecia oznaczane przez ,,0sa-
dzenie", .styk™ i t. d.; wyrazy te staly sie juz zupelnie
zbedne i z projektu ukladu polskiego zostaly usuniete.

JakiekolwiekbadZz pasowanie moznaby oznaczaé
tylko jednym symbolem, zlozonym z litery i cyfry, gdy-
byémy zawsze uzywali podstawowy otwér lub podsta-
wowy walek i to tej samej klasy dokladnosci, co wa-
tek wzgl. otwér przyjety; dla unikniecia jednak wszel-
kich nieporozumien i uczynienia symbolistyki zupet-
nie uniwersalna, stosuje sie¢ w zlozeniach pasowanych
zawsze symbole podwéijne, przyczem symbol otworu
podaje sie na pierwszem miejscu; pasowanie przylgo-
we przy stalym otworze oznaczymy wiec np. H2 — j2,
przy stalym walku za§ — J2 — h2, ¢dyby chodzilto

Te oznaczenia literowe, jakkolwiek trudniejsze do
spamietania od oznaczeri symbolicznych opartych na
nazwach pasowan wzigtych z jezyka rodzimego lub
conajmniej znanego, sa jednak wolne od sztucznosci
owych nazw, ktérej unikna¢ sie nie da, jezeli chcemy
jednym wyrazem okres§li¢ dane pasowanie; czynione
w tym kierunku proby nazywania pasowan: slizgo-
wem, posuwistem, przylgowem, szczelnem, ciasnem,
witaczanem — wykazaly to najlepiej, ze trudno jest
przystosowaé charakter pasowania do pojecia ogolnie
przywiazanego do danego stowa, raczej przeciwnie —
nalezalo nowe pojecia przystosowaé do wzglednie swo-
bodnie obranych stéw; logicznie trudno uzasadnié, ze
niemieckie , Treibsitz" ma byé¢ ciasniejsze niz ,Haft-
sitz"', ze polskie ,szczelne” ma by¢ ciasniejsze od
wprzylgowego” lub ,,posuwiste” od ,$lizgowego”. Tym-
czasem symbole oderwane, lecz logicznie ulozone w po-
rzadku alfabetycznym, po pewnem oswojeniu sie z nie-
mi pamieciowo, nie sa trudne do ujecia, maja zas wszel-
kie dane, by staé sie symbolami miedzynarodowemi,

Nazwy polskie pasowan, proponowane przez pro-
jektodawcéw ukladu polskiego, dobrane sg bardzo
szczeliwie, gdyz, choé nie sa tak tresciwe jak nazwy
dawniejsze, sa jednak w zupelnosci pozbawione sztu-
cznosci; kto§ nie obznajmiony z uktadem pasowan na-
pewno ulozy w prawidlowy szereg owe nazwy w ko-
lejnosci swobady zloZenia, rozpoczynajac od pasowania
mocno wttaczanego, kofczac na obrotowem b, luznem,
opierajac sie jedynie na sensie samych nazw; a prze-
ciez jest zupelnie oczywiste, ze bylcby to niemozli-
we ani z nazwami niemieckiemi, ani z dawniej uzy-
wanemi polskiemi.

Réwniez zastapienie nazw: pasowanie precyzyjne,

PASOWANIE [ ey e el I O B S S )
Staty otwor \ Staly watlek | Staly otwér | Staty watek || Staty otwér | Staly walek
il | oanE e~ = Es T T
Mocno wtlaczane — ' — H H2 — r2 R2 — nh2? 1 H3 — r3 R3 — A3
Wttaczane . == = H2—p2 P2 — h2 l H3 — p3 P3—n3
Lekko wtlaczane Hl—nl ‘ Nt — b1 | HB—n2 Ny—n2 | H3—n3 | N3— h3
Weciskane . ! H! — ml M1 — hi H2 — m?2 M2 — n2 ' H3 —m3 | M3—n38
Lekko wciskane . Hi—k( l KN1— hit ‘ H2— k2 | K2—he | H3 — k3 K3 — h3
Przylgowe . Hi—j1 | J1—h1 | H2— j2 | J2—h2 | H3—j3 J3 — h3
= I A 1) Lk I | |
I | |
Suwliwe HI—h! ‘ HI — h1 H2 — 72 H2—n2 | H3 —h3 | H3 — h3
LEs — EXo. —SROR R L, ! el e et
RhShT, DS, | | :
Obrotowe ciasne . . . . . . - ‘ — | H2—g2 | G2—h2 | H3—g3 | G3 —h3
Obrotowe . . . — ‘ — ‘ H2—f2 | Poa—ne | HS —73 | F3— h3
Obrotowe luzne . = == ‘ H2—e2 | L2 —n2 " H3—e3 | E3— h3
Obrotowe b. luzne. = = !‘ H2 ——d2 \ D2 — h2 ‘; H3 — d3 D3 — 3

o klase druga dokladnosci; jezeli kombinujemy walek
klasy 1-ej z otworem klasy drugiej — otrzymamy J2—
hi1, lub J2 — k3, gdyby walek nalezat do klasy trze-
ciej. :

Wreszcie mamy zupelna swobode dobierania do-
wolnych walkéw z dowolnemi octworami tej samej lub
innej klasy, w celu badZ uzyskania nowego pasowania
o luzach lub naddatkach, ktérych normalne pasowania
nie posiadaja, badz tez w celu uzyskania normalnych
luzéw i naddatkéw wychodzac nie z podstawowego
watka lub otworu, lecz z jakiego innego, do ktorego
uzycia zniewalaja nas wzgledy konstrukcyjne; paso-
wanie N2 — g2 bedzie z duzem przyblizeniem réwno-
wazne i moze zostapi¢ pasowanie M2—h2 w wypadky,
gdy walek ze wzgledéw konstrukcyjnych posiada juz
rozmiar g2; podobnie pasowania K2—j2 Tub J2—k2
beda réwnowazne pasowaniu M2 — h2 lub H2 — m2.
Dla oceny tych zaleznosci najlepiej jest mie¢ przed

.oczyma niewielki wykres, na ktérym bylyby podane

w podzialce pola tolerancji odnoéne do wszystkich pa-
sowan; jest to wygodniejsze od tablic cyfrowych, dzie-
ki swej niezwyllej przejrzystosci i pogladowosci. Zau-
wazmy, ze symbolistyka niemiecka nie zezwala na po-
dobna swobode kombinowania olworéw i walkéw, gdyz
w zalozeniu ulktadu niemieckiego jej wogéble nie prze-
widywano; nalezy jednak stwierdzié, ze ta droga zna-
komicie rozszerza ramy ukladu pasocwan, czyniac go
podatnem narzedziem w reku bieglego konstruktora.
Podkresli¢ trzeba jeszcze jedna sprawe o niezwy-
klej donicslodci. Uktad szwedzki przewiduje az 11
r6znych pasowan (pedobnie zreszia jak i inne uklady);
nie nalezy jednak sadzi¢, ze wszystkie te pasowania,
liczebnie jeszcze pomnozone przez pasowania kombi-
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nacyjne, maja zastosowanie we wszelkich konstruk-
cjach maszynowych lub conaimniej w kazdej fabryce
maszynowej; prawie zawsze mozna zadewolnié sie co-
najmniej polowa tych pasowan dla zaspokojenia po-
trzeb fabryki we wszystkich wypadkach, przez co
zmniejsza sie znacznie ilo§é potrzebnych sprawdzia-
néw, zwlaszcza Ze najczesciej mozna zadowdalnié sie
badz wogéle jednym tylko uktadem watka lub otworu,
badz tez wystarcza zapozyczyé z uktadu pomocnicze-
go jeden lub pare sprawdzianéw dla swobody kombi-
aowania pasowan.

Naogél, przecietny przemysl maszynowy wyra-
biajacy silniki parowe i spalinowe, sprezarki, pompy,
pednie, dZwignice i t. p., poza mozliwoscia stosowania
klasy 4-ej dokladnoéci, méglby si¢ zadowolnié naste-
pujacemi pasowaniami:

wtlaczane . H3— p3— lub P5—h3
wciskane .. H3—m3— ,, M3—h3
przylgowe. . . . . H3— 73— , J5—h3
suwliwe, . . ., . . H3 — p3— ,, H3—h3
obrotowe ciasne . H3 — ¢3— , G3—hS5
obrotowe luzne . H3 — e3—

E3—hd,

Z szeregu tego moznaby jeszcze w wielu wypad-
kach wylaczy¢ jedno lub dwa pasowania, mp, h3 i m3,
lub — p3, zaleznie od charakteru fabrykacji. W kaz-
dym razie nie nalezy sie zniechecaé mncgoscia paso-
wan, ktére posiada peten uklad, gdyz ten bedac ukla-
dem normalnym powinien zawieraé mozliwie wszystkie
rozwiazania. jakie moga znalezé zastosowanie w naj-
rozmaitszych galeziach przemyslu maszynowego.

Azeby dopoméc fabrykem w wyborze najwla-
$ciwszych pasowan, zaréwno niemiecka komisja paso-
wan, jak 1 szwedzka, przygotowaly pewna ilo§¢ mate-
rjalobw o znacznej wartosci instruktywnej. W szcze-
g6lnosci Szwedzi opracowali wykazy pasowan, ktére
spotykaja si¢ w budownictwie obrabiarek, silnikéw
elektrycznych, maszyn przedzalniczych i wszelkich a-
paratéw (regulatoréw, registratoréw, licznikéw i t, d.).
Poniewaz rczwazanie tych rzeczy wyprowadzitloby nas
poza ramy artykulu zajmujacego sie¢ poréwnaniem u-
ktadéw pasowan szwedzkiedo i niemieckiede, nalezy
je odtozyé do odrebnego artykutu, traktujacego o prze-
niesieniu ukladéw pasowan na grunt praktyczny na-

szego przemystu maszynowego.

O potrzebie zalozenia Stowarzyszenia Inzynieréw
Mechanikéw Polskich.

Ze wzgledu na zainteresowanie sie k6l technicznych
chanikéw Polskich, podajemy fresé¢ przeméwienia inz. A, Zieliriskiego, wygloszonego

na zebraniu konstytucyjnem nowego
wypowiedzianemi przez innych uczestnikéw

olscy inzynierowie mechanicy odczuwaja juz od-
dawna potrzebe stowarzyszenia, ktére byloby
oérodkiem ich zycia intelektualnego i zachecalo
do szerszej pracy zawodowej, zmuszajac bardziej bier-
ne jednostki do zbiorowego wysitku dla dobra techniki
i przemystu polskiego. Potrzebe systemaltycznej dzia-
talno$ci zawodowej stwierdzily wyraznie obydwa zja-
zdy inzynieréw mechanikéw, ktére — jakkolwiek zu-
pelnie udane — uswiado-

sprawq organizacji Inzynieréw Me-

czerwca r. b.

Stowarzyszenia
w dn. 28

stowarzyszenia. Jest ona uzupefniona cytatami ze Statutu oraz poglqdami;
zgromadzenia.

Redakcja.

wadé wedlug planu, o wiele bardziej inteligentnego, niz
to bylo w czasach dawmiejszych. W zwiazku z tem,
wyksztalcony inzynier mechanik zdobywa sobie coraz
wieksze pole do zastosowania swej wiedzy, stajac sie
niezbednym czynnikiem powodzenia kazdej powaz-
niejszej placéwki przemystowej. Daje sig to szczegbl-
niej odczuwaé po wojnie, gdy wspoétzawodnictwo mie-
dzynarodowe, na tle ogélnego zubozenia i komplika-

cyj gospodarczych, zmu-

mily ogél, ze jako wysitki
badZz co badz dorywecze,
nie sa wystarczajace.
Z drugiej strony, zdajemy
sobie wszyscy sprawe
z tego, ze'zadania zakla- o
danego przez nas Stowa- | czypospolitej.
rzyszeniamusza byé dosé W
rozlegle i1 ze pierwsze
kroki ku osiggnigciu za-
mierzonych celéw beda
trudne. Wiemy tez, ze
rozw6éj naszego zrzesze-
nia bedzie zalezal od re-
formy ogélnej stowarzy-

Dewliza Stowarzyszenia jest wytezona praca na
polu techniki i wytwoérczosci, majaca na celu wyzy-
skanie bogactw przyrody ku zapewnieniu najwigk-
szego rozwoju gospodarczego i bezpieczerstwa Rze-

spolecznych warunkach swej
S.I.M.P. rzadzi¢ sie bedzie zasada
trakitowania i rozwiazywania zagadnieri technicznych,
lezacych w interesie poszczegdlnych klas lub grup spo-
tecznych, stawiajac na pierwszym planie potrzeby Na-
rodu i Panstwa, jako calcsci.

sza do wielkich wysil-
kow.

Interwencja inzyniera
mechanika nie ogranicza
sie do reform natury
technicznej, ale obejmuje
tez 1 pewne dziedziny
zycia spotecznego. Uzna-
jemy dzi§ powszechnie
zasade, ze kierowanie
organizmem przemyslo-
wym nie polega na sto-
sowaniu brutalnej prze-
mocy, a wymaga zasto-
sowania umiejetnosci or-

dziatalnosci,
réwnorzednego

(§ 4 Statutu S.I.M.P.)

szen technicznych w Pol-
ecs. Doplyw jednak coraz to mowych sil z naszych
wszechnic technicznych pozwala nam wierzyé w sku-
teczno$é dzisiejszych ppoczynan,

Rola inzyniera mechanika w wytwérczosci.

Jest rzecza powszechnie znana, ze wraz z roz-
wojem specjalizacji i produkeji masowej, wytwarza-
nie opiera si¢ coraz bardziej na postepach wiedzy te-
chnicznej. Kierowanie przemystem powinno sie odby-

ganizacyjnej.  Uczciwe
dazenia do osiagniecia mozliwie najlepszych wynikéw
nietylko dla przedsigbiorcy, lecz réwniez i dla robotni-
ka, oraz dla calego ogélu, staje sie rekojmia wlasci-
wych dazno$ci przedsiebiorstwa, jako calosci, i ko-
niecznym warunkiem powodzenia.

Nic tez dziwnego, ze gtéwna troske inzyniera me-
chanika stanowi dzi§ uporzadkowanie warunkéw wy-
{wérczosci przemysicwej, zagrozonych przez wzmo-
zenie wybujatych egoizméw i walk klasowych, ktére
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sprawiaja, ze kazda niemal grupa spoleczna zaciekle
i po sekciarsku domaga sie od Rzadu, spoleczenstwa,
konsumenta i t. d. specjalnych przywilejow, mato dba-
jac o ciazace na niej wzgledem ogélu obowigzki.
W tych warunkach, opinja grupy spolecznej, traktu-
jacej rzeczowo i wszechstronnie zagadnienia spraw-
nosci pracy i wytworczosci przemystowej, moze sie
przyczynié w znacznym stopniu do naprawy obecnego
stanu rzeczy.

Rola zrzeszen inzynierskich w kierunku zespole-
nia réznych grup 'spolecznych, w celu wzmozenia wy-
tworczoéci 1 zapewnienia ogélewi wiekszego dobro-
byttu, zaczyna byé wszedzie coraz lepiej rozumiana.
Pieknie scharakteryzowal ja przed kilku laty Herbert
Hcover, mowiac:

,Inzynierowie musza si¢ zdobyé na swoj odrebny
i objektywny poglad na sprawy spoleczne. Nie moga
oni przylaczyé¢ sie do stowarzyszen przedsi¢biorcé6w, ro-
botnikéw, chlopéw, kupcéw, czy bankieréw. Ich powo-
tanie i zawod Zyciowy polega ma twérczem rozwigzy-
waniu zagadnied dla dobra jednostek z tej czy innej kla-
sy spolecznej. Szersza sluzba zawodowa wyrazi sig

w zorganizowaniu sie spolecznosci inzynieréw w celu

zbiorowego rozwigzywania zagadnien techniczno - spo-

fecznych.” el

.Inzynier, nie nalezac do zadnych zwiazkéw pra-
codawcéw, ani pracownikéw, kupcéw ani bankierow,
powinien umieé zajaé objektywne stanowisko w spra-
wach, dotyczacych poszczegolnych warstw spolecznych,
powinien sluzyé im swem dos$wiadczeniem w rozwiazy-
waniu interesujacych ich zagadme}’). -

Ta rola, jaka zdaniem Hoover'a powinien odgry-
waé inzynier w zyciu spolecznem, dotyczy przede-
wszystkiem inzyniera mechanika, poniewaz zajmuje
on dominujace
stanowisko wzy-
ciu przemyslo-

Schemat organizacji §.J M P

rzyszenia, opartego na zasadach nowoczesnych, wzo-
rujac sie pod tym wzgledem na najpowazniejszych
organizacjach cudzoziemskich. Nowa organizacja mu-
si przewidzie¢ i ulatwi¢ skupienie sie specjalistow
w adno$nych sekcjach i wydziatach, umozliwié¢ cze-
stsza wymiane mys$li na zwolywanych w tym celu kon-
ferencjach i zjazdach, wysunaé przed forum opinji
technicznej kraju najwazniejsze zagadnienia w celu
ich pomy$lnego rozwiazania.

Na tem tle przyj$¢ moze nieraz do krytyki obec-
nych stosunkéw w istniejacych ugrupowaniach tech-
nicznych. Ale nie krytyka stanowi¢ bedzie jadro dzia-
talnoéci nowego stowarzyszenia. Wiemy, ze we wszy-
stkich krajach przemystowych po wojnie zaszly w zy-
ciu spotecznem tak wielkie zmiany, ze ramy dziatal-
noéci dawniejszych stowarzyszen technicznych oka-
zaly sie zbyt krepujace dla wielu czlonkéw, Wslad
za specjalizacja przemyslowa przyszlo i zrézniczko-
wanie si¢ stowarzyszen, faczacych sie ze soba na plat-
formie wspélnych interes6w, Wszedzie tez zanika
wplyw stowarzyszen partykularnych, usitujacych byé
wyrazicielem opinji technicznej danego $rodowiska,
na rzecz stowarzyszefi og6lno-narodowych, skupiaja-
cych specjalistéw z danej dziedziny, Widzimy wiec,
ze prawie we wszystkich krajach powstaja zrzesze-
nia, po$wiecone sprawom gospodarki cieplnej, techni-
ce warsztatowej, metaloznawstwu i t. d, Wszedzie tez
powstaje zagadnienie kooperacji stowarzyszerd miej-
scowych, grupujacych inzynieréw z réznych zawo-
déw 1 specjalnosci, ze stowarzyszeniami ogélno-naro-
dowemi.

Dla Polski po-
ruszone tu spra-
wy maja pier-

wem. Projektuje

Preczes

wszorzedne zna-

]

on i eksploatuje
nietylko maszy-
ny i instalacje
mechaniczne, ale
tez obmysla pla-

Za;{cpca

Generainy serelarz

czenie, Niedoro-
zwdj naszego zy-
cia stowarzysze-
niowego, wyni-
kajacy z odreb-

ny produkcji i
dba o ich nale-
zyte wykonanie,

Prrewodmiczqcy
Wydz. lokalnego

Prrewsdnicrocy
Wydz rawcdowego

nosci dzielnico-
wych, z réznoro-
dnych wplywow

Prrewodniczgc
Wydz personalnega

Prrewadniczg oy
Wydz ogolnegd

I

a tem samem kulturalnych, ja-
kieruje ludzmi kie inzynierom
w przedsigbior- polskim narzu-

cala czesto obca

stwie. Osiagnie-

cie  wladciwej i e
sprawnos$ci pra-
cy, zrealizowa- Sekrelard Sekretars

nie zamierzone-
go programu wy-
tworczosci, nie
moze polegaé na
spelnianiu przez
inzyniera obo-
wigzkéw poga-
niacza. Musi on
glebiej wejrzeé w swe zadania zawodowe i przejac sie
ta odpowiedzialnoscia spoleczna, jaka na nim ciazy.
Musi on byé raczej wychowawca, czuwajacym nad
postepem pracy jednostek, zatrudnionych w przemy-
$le, kierujacym ich sitami, budzacym wszedzie i za-
wsze che¢ 1 zapal do pracy.

Najblizsze cele i zadania Stow. Inz. Mech.

Aby spelnié¢, choé w czeéci, naszkicowana tu po-
winno§¢é spoteczna, inZynierowie mechanicy Rzplitej
Polskiej musza przystapié do zorganizowania stowa-

Aeja Fab L | coretary
olejomegol
ekepa 4a-
och s laln)

Sekcami | caprotary
hennicza

Sekrelarr

e

szkola, slaba wy-
miana mys$li po-
miedzy osrodka-
mi  przemyslo-
wemi i caly sze-
reg innych przy-
czyn sprawily, ze
nasze stowarzy-
szenia  techni-
czne nie odpo-
wiadajg  dzis
potrzebom i powadze trzydziestomiljonowego pan-
stw. 'Céi c!opierc') moéwi¢ o nawigzaniu lacznosci z cu-
dzoziemskim $wiatem technicznym, o wymianie mysli
na arenie migdzynarodowej. Ten niepokojacy stan
rzeczy musi ulec radykalnej zmianie. Inaczej grozi
nam zacofanie kulturalne, ktére musi sie odbi¢ i na
stanie naszego przemystu,

(Fejestr

Qbranenf.
zarvedow.
Biuro
infarm.

| Sehral

Sekrel. Sehrel,

Wydawn
lechaicz.

e
x>
%
L

Sehrel.

Sehrel

Przemyst polski znajdzie w zakladanem przez
nas stowarzyszeniu wiernego przyjaciela. Musimy
w najkrotszym czasie zdaé¢ sobie sprawe ze stabych
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stron poszczegblnych jego gatezi. Musimy znalezé sku-
teczne érodki naprawy stosunkéw przemystowych.
Na zebraniach poprzedzajacych zalozenie naszego sto-
warzyszenia ustaliliémy, ze w zakres dzialalnosci sek-
cyj zawodowych wejdzie opracowanie raportoéw
o stanie technicznym odnoénych galezi przemyslu,
z podaniem gtéwnych wytycznych reform w celu prze-
dlozenia ich na publicznych konferencjach i zjazdach.
Bylby to pierwszy krok w kierunku usuniecia marno-
trawstwa w przemys$le na gruncie polskim, w mys§l
inicjatywy, podjetej przez Instytut Naukowej Orga-
nizacji.

Niezaleznie od usuwania brakéw w organizacji
przemyshu, musimy jednak podjaé jego obrone przez
poinformowanie catego spoleczefistwa o istotnym sta-
nie rzeczy. W tym kierunku poszly oba nasze zjazdy
inzynieréw mechanikéw, Ale to nie wystarcza, Jesli

w zakresie obrony parnstwa okazalo sie rzecza nie-

zbedna zorganizowanie specjalnych instytucyj, jak Li-
ga obrony powietrznej, czy przeciwgazowej, ktérych
dziatalno$é zatoczylta tak szerokie kregi, to tem nie
mniejsza, staje sie¢ potrzeba wywotania poteznego pra-
du opinji publicznej w kierunku wuprzemyslowienia
kraju. Musimy zwalczy¢ bierny nastréj jednych, nie-
che¢ drugich. Zbyt czesto rozpatruje sie dzié w tej
samej plaszczyznie prace i inicjatywe dzielnego, o-
$wieconego, ozywionego uczuciami spolecznemi prze-
mystowca z haniebna dzialalnoscia spekulanta i nieu-
ka. Uswiadomienie spoteczenstwa w tym zakresie be-
dzie duzym bodZcem dla twoérczej pracy przemy-
stowe;j.

Forma organizacyjna Stow. Inz, Mech. Polskich.

Wiele zebranni przedwstepnych poswiecilismy o-
mawianiu typu organizacji stowarzyszenia. Nie byla
to praca stracona, gdyz obecnie wszyscy jesteSmy za-
dowoleni z jasnego, trzezwegdo pogladu na cele i za-
dania poszczegélnych organéw SIMP'a. W dyskusji
przyréwnano nowe stowarzyszenie do przedsiebior-
stwa przemystowego, ktérego przedmiotem produkciji
bedzie wiedza techniczna. Odpowiednio do tego okre-
$lono:

1. Wydziat prac zawodowych, jake dziat pro-

dukcii,

2. Wydzial két miejscowych i regjonalnych, jako

odpowiednik biura sprzedazy,

3. Wydzial administracyjny, jako administracje

przedsiebiorstwa,

4, Wydzial personalny, jako biuro personalne.

Sadze, ze powyzsza analogja jest trafna i ze o-
party na wymienionych zasadach podzial funkcyj
cztonké6w Zarzadu okaze sie bardzo pozytecznym dla
rozwoju SIMP’a.

Zalaczony schemat zapoznaje nas z organizacja
nowego stowarzyszenia. Do tego wypada dorzucié kil-
ka wyjaénieni,

" Wydzial prac zawodowych ma na celu zorgani-
zowanie sekcyj specjalnych, cdpowiadajacych naj-
wazniejszym dziatom zawodowym lub przemystowym,
Musi on zabiegaé o nawiazanie styczncéci ze specjali-
stami w danej dziedzinie, ulatwiajac im podjecie sy-
stematycznej, skoordynowanej dzialalnosci w sekcji.
Celem oméwienia aktualnych zagadniesi technicznych
i gospodarczych, wydzial zwoluje konferencije.
~ Wydzial két lokalnych i regjonalnych, utrzymu-
je kontakt pomiedzy niemi a zarzadem, starajgc sie
o to, by we wszystkich osrodkach przemystowych kra-
ju przejawiala sie dziatalno§¢ SIMP‘a,

1926

Wydzial administracyjny ma za zadanie: podej-
mowanie i popieranie wydawnictw technicznych, or-
ganizacje zjazdéw, konferencyj, wystaw, odczytow
it. p., wreszcie kierownictwo sprawami gospodarcze-
mi stowarzyszenia.

Wydzial personalny, poza zwyklemi czynnoscia-
mi, ma za zadanie obrone intereséw zawodowych i po-
§rednictwo pracy.

Wspétpraca z innemi pokrewnemi organizacja-
mi wchodzi w zakres bezpecsrednich kompetencyj pre-
zydjum SIMP’a,

Chcac zapewnié zywotno$é Stowarzyszenia, na-
lezy mieé na uwadze nietylko rzeczowa strone prac
Stowarzyszenia, ale i zdawaé sobie sprawe z niedo-
magafi, wynikajacych z biernoéci $rodowiska inzynie-
réw mechanikéw. Wskutek tego malezy oddziatywaé
na czlonkéw osobiécie, celem zainteresowania ich ide-
ami Stowarzyszenia, i wctagnaé do pracy w poszcze-
gélnych wydziatach., Przedewszystkiem nalezy zwr6-
ci¢ uwage na cztonkéw z posré6d mtodych inzynieréw,
ktérych procentowo nalezy uwzglednié w skladzie za-
rzadu, wystrzegajac sie btedéw dotychczasowych sto-
warzyszen, gdzie rzady spoczywaja w reku oséb zbyt
obarczonych innemi obowiazkami. Wogéle wskazanem
jest zanalizowanie gruntowne przyczyn biernosci ogé-
tu inzynieré6w mechanikéw, celem przedsigbrania za-
radczych $rodkéw, aby w ten sposdb zapewnié zywort-
no$¢ stowarzyszenia, ktérego program wyluszczony
powyzej méglby liczyé na realizacje. My$li przewod-
nie, ktére towarzyszyé nam beda w tej pracy, wy-
razone sa w dewizie SIMP'a, kt6rej glebsze znacze-
nie uprzytomniliSmy sobie wszyscy podczas ostatnich
naszych posiedzen.

W SPRAWIE DRGG WODNYCH
DO PORTOW POLSKICH:

Kanal Bydgoszcz - Gdynia.”")

Korzystajac z wezwania Redakeji, umieszczonego przy
artykule p. inz, L. B. ,Wisla czy kanaly” w Nr. 29-32 z r, b,,
do wymiany zdan mna temat drég wodnych, pragne dorzucié
do aktualnej tej i niezmiernie waznej sprawy ponizsza uwage,
dolyczaca drég wodnych do poriéw polskich. Rzecz ta bowiem
nie zostala jeszcze dotychczas dostatecznie wyjaéniona,

Nie wulegajaca juz watpliwoéci, bo potwierdzona przez
fakty gospodarcze ostatniej doby, jest konieczno$¢ posiadania
wlasnych portéw polskich, Nie rezygnujac z praw w porcie
Gdarnskim, zagwarantowanych traktatem wersalskim, i dazac jak
najsilniej do rozszerzenia w nim polskizgo stanu posiadania, nie
mozemy zapomnieé¢, ze Rzeczpospolita ma stala z tej strony
opozycje i ze opozycja ta bedzie coraz silniejsza z chwila
wejécia Niemiec do Ligi Narodéw, w kiérych interesie nie
jest bynajmniej ulatwiaé ekspansje gospodarcza Polski; nie
mozemy zapominaé rowniez, ze z operacyj w porcie Gdariskim,
nad wylworami pracy rak polskich, zyje liczna ludnoéé nie-
polska i nawet Polsce wroga, wiedy g¢dy w Polsce brak pracy
dla rzesz robotniczych i rzecz inteligencji, Musimy réwniez pa-
miclaé, ze porty niemi.ckie, jak: Brema, Hamburg, Szczecin
daza i dazyé beda do jaknajszerszego opanowania zamorskiego
handlu wylworami polskiemi. Réwniez dla eksportu wytworéw
zbozowych i drzewnych silnymi konkurentami moga byé Kro-
lewiec 1 Klajpeda. Te molywy kaza nam dazyé jaknajrychlej
do wytworzenia z Gdyni takiego portu, ktaryby posiadal jak-
najwieksza zdolnoéé konkurencyjna w slosunku do innych por-
tow, kiore pragna sciagnaé do siebie polski eksporl i import.

Zdolnosé te posiadaé moze tylko ten port, kiéry poza naj-
dogodniejszemi urzadzeniami, zapewniajacemi tanio§é postoju
i przetadunku, ma jaknajtafdsze érodki komunikacyine z ofrod-
kami produkcii i rhytu. Nalezy przeto zapewni¢ Gdyn', poza

*) List do Redakcji.
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STOWARZYSZENIE, TECHNIKOW POLSKICH
"W WARSZAWIE

Konto P. K. O. 128
I. Posiedzenie Techniczne.

W piatek dnia 26-go listopada o godzinie 8-e) wieczorem, w wielkie] sali gmachu Stowarzyszenia Tech-
nikéw Polskich wy Warszawie, (ul. Czackiego 3-5), odbedzie si¢ posiedzenie techniezne o nastgpujaecym
porzadku obrad: ;-

1) Komunikaty, Rady i Wydzialu® posiedzen teehnicznyech.}

2) Wolne glosy.

8) Odezyt zbiorowy na temat: ,Postepy w rozwoju: techniki i przemysln w Stanach Zjednoczonych
A. Pon. wyglosza :a) Inz P. Drzewiecki p. t.: ,Czem Ameryka moie sluiy¢ za wzor, b) Prof. K. Adamiecki p. t.:
.Znaczenie zblizenia inzynmieréw polskich z inZynierami Stanéw Zjednoczonych Ameryki Pélnocej, c) Prof.
A. Rogwiski p. t.: ,0statnie postepy w rozwoju przemysitu Stanow Zjednoczonych Ameryki Péinocnej“.

_4) Dyskusja.
Wstgp na] posiedzenie maja czlonkowie Stowarzyszenia i goscie]przez nich wprowadzeni.

II. Komunikat Rady.

Rada Stowarzyszenia Technikéw Polskich w Warszawie podaje do wiadomoSei, iz* terminj/dorocznego
Walnego Zebrania Czlonkéw Stowarzyszenia zostal wyznaczony na piatek dnia 17 grudnia’r. b.

‘1II. Komunikat Kancelar;ji.

Kancelarja Stow. uprasza PP. Czlonkéw o laskawe wplacanie skladek “czlonkowskich w Kanecelarji lub
przez P.K.O. (Konto N 128).

f : L r (4 L} r
IV.: Komunikaty Kol,i Wydzialow.

Koio Waweiberczykéw podaje do wiadomosei Kolegéw, ze w dniu 1-go grudniar. b. w sali N2 V
odbedzie sie Walne Zebranie w pierwszym terminie o _godz. 7-ej i drugim o godz. 7 min. 30 z nastepujacym
porzadkiem obrad: 1) wybdr prezydjum, 2) odezytanie i przyjecie protokdiu ostatniego Walnego Zebrania,
8) sprawozdanie Zarzadu Kola, 4) w_yb6r nowego _Zarza,dp, 5) wolne wnioski. Po zebraniu herbatka kolezeriska.

Rada Naukowo - Techniczna podaje do wiadomoéei, iz ogélne zebranie Czlonkéw R.N.T. odbe-
dzie sig we czwartek dnia 25 b. m., 0 godz. 6 i pél wiecz. w sali IV.

Delegacja Kot i Wydzialéw. Posiedzenie odbedzie]sie w dniu!29-ym b. m. o godz. 8-e] wiecz.
w sali Ne III. : g :

Kolo Zebran Towarzyskich podaje do wiadomosei, iz najblizszy podwieczorek taneczny odbedzie
sie w dniu 27 b. m. t. j. w sobote o godz. 8-e] wiecz. Zaproszenia otrzymywaé mozna od PP. Czlonkin i Czlon-
k6w K.Z.T. oraz w Kancelarji Stowarzyszenia.

Koto Mechanikéw. Zebranie w dniu 30 listopada 1926 r. (we wtorek) o godz. 8-¢j wiecz. Porzadek
obrad; 1) Odezylanie protokdtu z dnia 16 listopada. 2) Komunikaty Zarzadu. 8) Odezyt prof. 4. Rogiriskiego
p. t.: ,Wspotczesne silownie amerykaiskie“. 4) Wolne wnioski.

UWAGA. WejScie na odezyt dla nie cztonkéw Stowarzyszenia Polskich Technikéw'— 50 gr.

Wydziat Urzadzen Zdrowotnych Uiytecznosci Publicznej (W.U.Z.U.P.) W dniu
4 grudnia r. b. 0 godz. 8-6j wiecz. w lokalu Stowarzyszenia w sali IV odbedzie sig posiedzenie z nastgpujacym
porzadkiem dziennym: 1) odezylanie protokétu z poprzedniego posiedzenia, 2) komunikaty prezydjum, 8) re-
forat inz. Jana Pomorskiego p. t.. ,Sprawozdanie z wycieczki w dniu Il — 13 pazdziernika 1926 r., urzadzonej
staraniem Zwiazku Miast Poiskich do robét inwestycyjnych prowadzonych przez Towarzystwo ,Ulen & Co“
w Lublinie, Radomin, Czestochowie i Piotrkowie®, 4) dyskusja, 5) wolne wnioski.

V. Dzial Informacyjny.

POSADY WAKUJACE: '

98 Inzynier budowniczy wprawny w projektowaniu budowh
fabrycznych, z kapitatem kilku tysiecy zlotych, poszuki-
wany zaraz. Oferty pod X, Y." :

100—Mlody inzynier lub technik z prakiyka warsztatows 1 zna-
jomoécia nowoczesnych metod organizacji pracy poszu-
kiwany na stanowisko kierowmika ruchu.

102—a) Asystenta kierownika ku#ni (kucie na mlotach spado-
wych) ze znajomoscig kuznictwa, wyrobu matryc, oraz bu-
dowy i obstugi piec6w gazowych i ropowych i b) Asystenta
kierownika narzedziowni do wyrobu narzedzi i sprawdzia-
néw (frezarki uniwersalne, zataczarki, sifierki, piece elek-
:ryczne do hartowania) — poszukuje wytwérnia broni na
prowincji Pozadani miodzi, energiczni iniynierowie z grun-
townemi wiadomoéciami z zakresu obrébki metali i do-
kiadnych pomiaréw.

104 — Katedra inzynierji lesnej, obejmujaca: budowle dla irans-

portu drewna i innych produktéw gospodarstwa leénego,

a wigc trasowamie i budowe drég, kolejek lesnych i li-
nowych, projektowanie i budowe przepustSw i mostéw —
wakuje na wydziale leinym Szkoly Gléwmej Gospodar-
stwa Wiejskiego.

106 — Inzynier m‘igdy potrzebny do powaznej firmy w Warsza-
wie ze znafjomoécia jezyka niemieckiego oraz praktyka
warsztalowa w dziale instalacii i projektowania trans-
misji.

POSZUKUJA PRACY:

133—lniynie_r-mechanik z 14-etnig praktyks na stanowiskach
imzyniera ruchu, lderownika biura technicznego, obez-
nany z mowoczesnemi metodami pracy przyjmie posade
od zaraz.

135 — InZynier budownictwa Iadowego i komunikacji z 19-let-
mig [praktylgq 'z‘awodows, w dziedzinie kolei, drég i zabu-
dowat aiejskich w imstylucjach pafistwowych, Samorza-
dowych i prywatnych.

e T e e U e e e e
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7733.

7734

7735.
71736.

VI. Komitet Bibljoteczny.

Spis ksigzek nowonabytych i ofiarowanych do Bibljoteki Stowarzyszenia w r. 1926.

(Dalszy ciag XII).

Miszke Proi, Inz. Drogi zelazne. Czgsé I. Wyklady w ofi-
cerskiej szkole Inzynierji w r. 1924-1925. Tekst
i Album Nawierzchni., Warszawa 1925. (III+378+
album 87).

Pszenicki A. Prol. Kurs budowy mostow, Cz. I. Dziat
ogélny, mosty drewniane. ‘Wyklady w oficerskiej
szkole Inzymnierji w r. 1925-1926. Warszawa 19295,
(486).

77317.
7738.

7739.

7740.

Rummel Juljan. Gdynia port polski. Torun 1926. (IX+4-218).
Aucarus E. Fumisterie. Chauffage et Ventilation. Paris i
1898, (X+290).

telegrafja. Katowice 1926, (VII+211),

Jezewski Mieczystaw Dr. Prof. Radjotelefonja i Radjo-

Ministerstwo Robét Publicznych. Rocznik hydrograficzny

1922-1923. Dorzecze Niemna i Diwiny. Warszawa—

Wilno 1926. {25+3 tabl.).

Ministersiwo Robot Publicznych. Rocznik hydrograficzny

1922-1923. Dorzzcze Dniepru. Warszawa—Wilno

1925, (23+2 tabl.).

Rein H. Di. Ing. und Wirtz Dr. Radiotelegraphisch

€s

Praktikum. 3-te Aufl. Berlin 1922, (XVII+559+ Vil

Tafl.).

Miody inzynier

potr/Lbny do powainej firmy w Warszawie; pozadane:
znajomié jezyka niemieckiego oraz praktyka warszta-
towa
Oferty pwosimy skiadaé pod adresem Redakcji Przegladu

w dziale instalacji i pro;e,\towa.ma trnasmisji.

Technicznego dla ,,T. W."" 334.
n

4

oglasza
Publicznych m. st.

Publiczay Przetarg ofertowy

niniejszom Okregowa Dyrekeja Robdt

Warszawy na przebudowg

IV-go pietra gmachu Ministerstwa Spraw We-

wnetrznych przy ulicy Nowy-Swiat Ne 69; oferty

w zapieczolowanych kopertach z napisem:

Soferta

do przetargn na przebudowe gmachu przy ul. No-
wy-Swiat N2 69 w duniu 29 listopada 1926 r. odby¢

sio majacego“

wraz z kwitami na .zlozone wad-

jum w wysokosei 5°/, sumy ofertowe]j skladac na-

lezy w biurze Okregowe] Dyrekeji Robdt Publicz-

nych m. stol. Warszawy (Kredytowa Ne 9,

I-sze

pietro) do godziny 12-ej dnia 29 listopada 1926

roku, poczem nastapi otwarcie ofert.
Tamze sa do nabycia i przejrzenia:

Kosztorys §iepy, plany, warunki przetargu, ogdl-

ne warunki obowigzujace przedsiebioreéw na ro-

botach paristwowyeh, przepisy L. 1II — 396/26

tymezasowe o oddawaniu palfistwowych dostaw

i rob6t w zakresie dzialania M. R.P. oraz tekst

umowy.

379n

’—

Mlodego technika,
ze Sredniem wyksztalceniem lub szkolp kolejowg technicz-
n3 oraz paroletnig praktyka, na stanowisko samodzielnego
Nadzorcy Drogowego, poszukuje Kolej Powiatowa Wasko-
torowa. Szczegolowe oferty z odpisami $wiadectw i po-
waznemi rcfcrcnclmm nalezy sklada¢ w Adimninistracji Prze—
gladu Technicznego pod adresem: ,Powlatowa“,

Publiczay Przetarg ofertowy

ogtasza Okregowa Dyrekeja Robdt Publicznych
m. st. Warszawy na wykonanip instalacji ogrze-
wania centralnego we wschodniej czosei Zam-
ku Krol. w Warszawie. Warunki wykonania
robdt powyzszych, objasnienie techniczne, projekt
instalacji, wzor umowy, warunki przetargu oraz
przepisy o oddawaniu panstwowych dostaw i ro-
bdt w zakresie dzialania Ministerstwa Robét Pu-
blicznyech mozna przegladaé w biurze Okrego-
we] Dyrekeji Robét Publieznych m. st. Warszawy,
Kredytowa 9, 1 pietro, pokdj N 7 w godzinach
od 9-ej do 12-ej.
Oferty, zestawione na otrzymanych w biurze Dy-
rekeji egzemplarzach §lepego kosztorysu, z do-
wodem zlozenia wadjum w wysokosei 5% sumy
ofertowej zgodnie z przepisami okélnika Min,
Skarbu z dnia 10/IV — 1926 r. L. DK. 114/ WAK
w kopercie opatrzonej piecioma lakowemi pie-
czeciamni i napisem : ,do przetargu na instalacje
ogrzewania w Zamku“ winny byé zlozone najp6z-
niej do godziny 12-ej dnia 6 grudnia 1926 roku
w biurze Okregowej Dyrekeji Robdt Publieznych
m. st, Warszawy — Kredytowa 9, I pistro, pokdj
Ne 10, poczem nastapi otwarcie ofert.
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FesasEarsa5asa |

Przedplaly kwartalng 8zl
priyjmuje Administeacja { Pocztown Kasa Oszcz¢dnosci

Przedpltata zagranics
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odpowiedniemi projelowanemi juz drogami zelaznemi, réw-
niez drogi wodne, Jakzez ta sprawa przedstawialaby sie przy
dwoch allernatywach, wysuwanych obecnie przez kota hydro-
technikow?

Zaréwno w alternatywie wytworzenia drég wodnych Ka-
towice-Warszawa-Gdansk przez uregulowanie Wisly, oraz Po-
znani-Pinsk, ktérej to allernatywy zwolennikiem jest p. inz,
L. B., jak i przy podniesionym przez inz, T, Tillingera, a przy-
jelym przez Ministerstwo Robot Publicznych, projekcie kanalu
weglowego z Sosnowca przez Czestochowe, L6dZ, Leczyce, To-
rufi lub Bydgoszcz z odnogami do Poznania i Warszawy oraz
przediuzenia tej odnogi do Pinska (inz. Tillinger ,Projeltowa-
ne Kanaly w Polsce’ Prz. Techn. NNr. 44 i 46 z r. ub.), komu-
nikacje wodna uzyskuje jedynie de'l'sk nie moéwiac o projekto-
wanym przez inz, Tillingera (,Koleje i Kanaly, Port morski
w Tezewie" r., 1923) na port morski Tczewie, ktory jednak
portem morskim jeszcze nie jest i nie}( moze byé¢ podobnie jak
Gdynia na pierwszy plan wysuwany .

Droga wodna prowadzitlaby w obu rozwigzaniach przez
terytorjum wolnego miasta Gdal’ls‘knl, przez Martwa Wiste i Neu-
fahr lub przez Zywa Wisle i 11iéC!:e.Sch1ewenhorst oraz dalej
przez Zaloke Gdanska. Wedtug opinji fachowcow (J. Rummel:
..Gdynia Port Polski", wyd. r. 1926 str. 133} droga przez te Za-
toke od Gdanska do Gdyni, bedac ostonieta przez Hel, jest do-
stqp‘nq dla niewielkich nawet holowanych statk-()w rzecznych(bar.
ki, berlinki, krypy) i nawel lratew—w ciggu wiekszej czesci roku,

Nie nalezy jednak zapominaé, ze przedfuza to droge
w stosunku do Gdanska i wymaga dodatkowego holowania.

Majac powyzsze na wzgledzie, uwazaltbym za _konieczne
poddaé szczegolowemu jeszcze fachowemu. rozwazeniu sprawe
przeprowadzenia kanalu do portu w dem. Podnoszono wpra-
wdzie (inz, Tillinger ,Dostep do morza” — Roboty Publiczne
1919 zesz 7, 8, 9), ze polaczenie Geyn. kanalem z \szlq z o-
bejéciem terytorjum Gdanska (trasa Potok Chylonslu — Tzecz-
ka Zagorz -- jezioro Raduriskie — rzeka Wierzyca do Gnie-
wa) z powoddéw terenowych nie ]'est mozliwe, Nu? rozwazona
jednak zostala i nie poddana studjom ewer tualnoéé ulworzenia
kanalu w kierunku Bydgoszcz-Gdymfl przez terytorjum Woje-
wodziwa Pomorskiego. Bedac mechanxl{xgm w zakresie urzadzen
transportowych, nie hvdrotekta, nie majac poza tem dostatecz-
nych materjaléw, nie umiem ppqac ob_ecme. t_rasy te_go k.a.r}a.lu,
jak i poddaé¢ szczeg6lowej analizie mo:tebnosm vteclm_xczne-] i je-
g0 kosztow, Nie wydaje sig jednak kierunek ten miemozliwym
H zbyl trudnym, z'wai)-'wszy, ze na terenle tym istnieja do-
liny Brdy, Czarnej Wody, Raduni, fze?Zkl. Zagorz i szereg
dlugich jezior, jak Wdzydze, Radunskie i inne. Trudnogci
wynikajace ewenlualnie co do zasilania w wode :deflyby sie
zapewne pokona¢ §huzami z jpompowaniem; f’.rllldz‘lObCI tereno-
we ewentualnie przez zastosowanie podngsmkow lub’fowm
pochylej. Koszt projektowanedo kanalu, ktérego dlugose by-
laby ok. 170 km, w zaloZeniu kosztu jednego km w tej wysoko-
$ci jaka przyjmnje inZ Tillinger tlz'g kanatu weglowego Slask-
Wista (dlug. 450 km), wyniostby o0 X 170 = 95 miljonéw

zlotych, bez przystani i zakladow .\\'l)dllYFh: P”,"lll'fwai zaé. caly
Lkoszt sieci kanalowej wedlug pr())el([rl} inz. :]"1 ~mge'ra wynosi
650 miljn. zi,, stanowiloby to 14 —- 15 po’wul;{l(u.elma vlu)ieztnw
calej sieci, w stosunku zaé do samego tylko kanalu weglowe-
5 . 38¢.. .
$< \Y}):Nllll.li(.jtc wyZej przediuzenie sic_aci kn'nalm:/c_]. od Bydgo-
szezy do Gdyni pr‘.-'.ynios.'ivby nnstq_pu;qcv l\ml‘zy.sm. g
1. Daloby ‘pul.\kicn*u'port'owl"w Gdym.l 1.?oza plro]el‘, o-
wanemi linjami kolejowemt, najkrotsze, 1|uez:1 CII‘EC'OC_ w? ng-
go minsta Gdanska, dr ii wodne laczace ten por[._ ..1) J]Uim g
kiem wytworczosci \\'t\,r.l\""‘}_i' '..w‘l‘r}znl‘?" cem;“ﬁ):\b?]" “ Ls)l!'lfl-
niczej i innej przemyslowej, jakiemi S.’i_:_ ;:u.,bn‘ }L.Ifxq%ilfme.,
L6dz i miejscowodel na tras.e Sosnowiec- ,(I.dl.:. ..])]-[ v..sn.w‘ l\al:lu
produkciji lenej z wojewddzlw Ev’nlnocn.n- 1 s\r.o‘ \ox\l;n-:iscr.lro -
nich kanalem od Pinska przez Warszawe, Leczyce, Bydgaszez,

“} Z dwodch alternatyw, druga (kanal weglowy Sosnowiec-
s LR bl iy ey m taczy mnajkrotsza droga wodna
Lodz-Torut ew, Bydgoszez] iaczy A, D e
istnieince juz i wysoko rozwinigte dzielnice przemysiowe z Z£a
‘lohi A | A nrrem pierwsza (mieuregulowana Wi-
HebDie wedlowen | L =iy = e, L
g e i te dla preyszlych, zapow adajacych sic
sta) ulworzyé moze droge dla pr slowych (ziemia Ra-
& centralnie polozonych osrodkow przemyslowych = ‘()r<i-i
domska). Projektowany przez in. [-.llmgcmr {mr .»A!“:'it
w Tozewie niewalpliwemi warlosciami poriu wciagn ‘l!'
lego w dl'\i) kraju i lezacego na terytorjum Pnhl\lwmf' pm_mtt:
dwie slabe slrony: dojard przez terytorjum wo m_g.,nd l.mhn
Gdatiska ; brak bezpieczeristwa; jest on howiem '...p.rml 1ebrjlr
za slrefa obstrzalu z morza, nalomiasl 1.\\--.1u.'.\.n rly"IL: “1/1;1 ]“;d
dzo bliskie sasiedztwo niemieckiego terptorjtsm, Erus | WE0

nich.

poza
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oraz systemem dodatkowym po poprawieniu splawnosci kana-
low Oginskiego 1 Augustowskiego oraz rzek Narwi i Szczary,
Prypeci i jej poludniowych doplywow; ¢) z osrodkami wysokiej
produkcji ziemioplodéw i przemystéw rolnych (cukier, spiry-
tus, krochmal na Kujawac., w woj. Poznafiskiem i na Pomorzu),
co wobec blizszej odleglosci tych osrodkéw od Gdyni nie ma
w stosunku do drég zelaznych tak wielkiego jak p. a i b zna-
czenia, jednak moze byé réwniez przydatnem.

Przez te drogi Gdynia nabiera poteznych mozliwosci w
kierunku eksportu towaréow masowych, wytwarzanych przez wy-
mienione osrodki (wegiel, zelazo, cement, drzewo, ziemioplo-
dy i produkty przemysléow rolnych, wytwory wlékiennicze) jak
i importu surowcéw, dla tych os$rodkéw potrzebnych (ruda,
bawelna, surowce na nawozy sztuczne).

2. Przecietoby po linji srodkowej wojewddztwa Pomor-
skie droga komunikacyjna, doprowadzajaca surowce w posta-
ci: wegla, zelaza, cementu i drzewa, przez co mogloby przyczy
ni¢ sie wielce do ozywienia przemysiu tego wojewddzlwa i
zwiekszenia gestosci zaludnienia ludno$ciq polskq ™) — co dla
wzmocnienia sily obronnej tej polaci Rzeczypospolitej i zwiq-
zku jej z macierzq musi by¢ uznane za sprawe nader waing
i pozadana.

POLSKA
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3, Zaopatrzyloby Pomorze w droge wodna, mogaca mieé
bardzo powazne znaczenie strategiczne.

4. Niewatpliwie zwickszyloby obszar cigzenia portu w
Gdyni przez czgé¢ Czechoslowacji, co dla rozwoju polskiego
handlu i inleresow ludnoéci szukajacej pola pracy moze mieé
duze znaczenie.

Poniewaz sprawy drég wodnych, drég Zelaznych i urzg-
dzenia porléw powinny dla racjonalnego rozwiazama byé wza-
jemnie uzdodnione, aby wybraé¢ rozwiagzanie najcelowsze i nie
powodujace pozniejszych kolizyj uwazam, Ze projekt wy-
suni¢ly przezemnie powinien byé przedyskutowany i przestu-
djowany przez czynniki fachowe. Upraszam przelo Szanowna
Redakcje o laskawe umieszczenie powyZszej notatki.

Inz. dypl. S. Lukasiewicz.

‘) Liczby nizej w kolejnosct przytoczone ilustruja mozli-
woké zwiekszenia gestosel zaludnienia Pomorza przez uprze-
myslowienie: woj, Slaskie 2659 mie zkancéw na 1 km®, Lodz-
kie — 1184, Krakowskie — 1142, Lwowskiza — 1006, Kie-
leckie — 98,5 Tarnopolskie — 880, Slanistawowskie — 734,
Warszawskie (bez Warszawy) 72,1, Poznanskie 74,0,
Lubelskie — 67,0, I omorskie — 57.1. W wojewddzlwie zas tem
gestodé zaludnienia powiatéw: Puck 174, Wejherowan
53,5, Kartuzy — 48,9, Koscierzyna 424, Tuchola 40,1,

Chojnice — 38,3, Sepalno — 45,3, Tezew 1018, Gniew—65,1,
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Kronika.

Trzy Konferencje Stowarzyszenia Inzynieré6w Mechanikéw.

Nowozalozone Stowarzyszenie Inzynieréw Mechanikow
Polskich organizuje w najblizszym czasie 3 konferencje spe-
cjalne, poswiecone najwazniejszym dziedzinom techniki i prze-
mystu maszynowego, Na kazdej z tych konferencyj bedzie po-
ruszona niewielka ilosé, lecz najbardziej w danej chwili aktu-
alnych zagadnien. Zorganizowane beda konfcrencje nastepu-
jace:

Konferencja turbinowa, dn.
w Warszawie

Konferencja warsztatowa, dn. 18 — 20 grud-
nia r. b. w Radomiuy,

i Konferencja odlewniczo-metaloznawcza,
dn, 23—25-go stycznia r., p. w jednem z miast wojewddztwa
Slaskiego.

Zarzad S. I. M, P, przygotowujacy te zebrania, ma za-
miar poruszy¢ na nich: na pierwszem — sprawe zorganizowa-
nia w Polsce produkcji turbin i turbopradnic parowych, na
drugiem — zagadnienia kucia masowego i kart obrobkowych,
na trzeciem — odlewnictwa (zeliwo wysokowartcéciowe) 1 lek-
kich stopow.

Bezposrednia organizacja tych zebran zajmuja sie: pierw-
szego p. prof, B. Stelanowski, drugiego — p, prof. H. Mierze-
jewski, trzeciego — p. inz. K. Gierdziewski,

Poniewaz udalo sie pozyska¢ wybitnych referentéw i u-
czestnikéw dyskusji na te konferencje, a z drugiej strony pro-
jekty S. I, M. P. spotkaly sie z zywem zainteresowaniem w ko-
tach technicznych i z zyczliwem poparciem miejscowych Stowa-
rzyszen inzynierskich, przeto mozna sig¢ spodziewa¢, zz zamie-
rzone zebrania dadza b. interesujace i cenne wyniki,

Informacyj co do Konferzncyj udziela Redakeja
gladu Technicznego".

Nalezy zaznaczyé zarazem, ze wspomniane Konierencje,
dajac zreszta same konkretne materjaly, postuza za instancje
przygotowawcze do projekitowanego na kwiecien r. b, (prawdo-
podobnie 23—25-go kwietnia) IIl-go ogélnopolskiego Zjazdu
Inzynieréw Mechanikow.

Kursa spawania elektrycznego.

9-¢o  gdrudnia

>
Prze-

Instytut przemystowy dla Malopolski Wschodniej wei
Lwowie, ul, Bourlarda Nr. 5, rozpoczyna w roku biezacym kur-
sa spawania elekirycznego, ktore to kursa, w miare naplywa-
nia zgloszen, urzadzaé bedzie perjodycznie.

Pierwszy kurs rozpocznie sie¢ dnia 22-go b. m. i trwac
bedzie do dnia 4-go grudnia b, r. Wyklady prowadzié beda
pp.: Inz, Tadeusz Gayczak, oraz Inz. Bielski, ¢wiczenia za$
praktyczne — odpowiednio wyksztalceni specjalisci spawacze.

Al

Rys. 1.

Czopiarka Szczuki.

Do pokazéw z zakresu badania trwalodci uzyskanego spawa-
n‘a sluzy¢ bedzie stacja doswiadczalna Politechniki lwowskiej.

Na kurs przyjelym moze byé pracownik dziatlu metalo-
wego, przyczem znajomoséé innych sposobéw spawania nie
jest konieczna, wskazanem jest jednak, aby zglaszajacy si¢ po-
sindali wyksztalcenie umozliwiajace skuteczne korzystanie z
wyktadow, Oplata wynosi zl. 80, Zgloszenia przyjmuje Insty-
tut do dn‘a 20-go listopada b. r. Poniewaz liczba frekwentan-
téw pa kursie ograniczong jest do 25-ciu, zgloszenia prze-
wyZszajace powyzsza iloé¢ uczestnikow beda mogly byé u-
“:zrﬂlqdn,onc na kursie nast¢gpnym, ktory sie odbedzie od dnia
(-go grudnia 1. b,

Czopiarka parowozowa pomystu Henryka Szczuki.

| Czopiarka H. Szczuki zostala wykonana i oddana do
uzytku w parowozowni Wileriskiej w jesieni 1924 r. Czopiarka
ta stuzy do obtaczania czopow korbowych i wiazarowych kot

b
|l | g

1926
parowozowych i jest tak zbudowana, 2e wystarczy tylko
zdja¢ z parowozu korbowody i wiazary, by méc wykonaé

zadana robote. Czopiarka jest zbudowana do mnapedu reczne-
go, lecz z latwoscia moze byé zmodylikowana na naped elek-
tryezny. Do dn. 1-6o marca 1925 r. na tej czop'arce obiaczo-
ro czterdziesci czopow.

Budowa i dzialanie czopiarki przedstawia si¢ jak nastepuje:

Tarcza bronzowa 1, posiadajaca otwdr sciSle dopaso-
wany do $rednicy odsadzenia szyjki czopa, nasadza si¢ mna
czop, ktéry nalezy obtoczyé; w celu zapobiezenia okrecaniu
si¢ tarczy na czopie, umocowuje si¢ tarcze I zapomoca ha-
czykéw, Haczyki zaklada sie ma ramiona kola, ktérego czop

Rys. 2.

Widok czopiarki podczas pracy.

bedzie sie cbtaczaé, i dociaga sie mocno nakretkami. Tarcza
posiada wytoczony rowek klinowy R, w ktérym jednym kon-
cem, stoczonym stozkowo, opiera si¢ zeliwny beben 2. Be-
ben ten sluzy jako prowadnica suporiu 3, w ktérym osadza
sie nozyk tokarski,

Beben posiada z drugiego konca wytoczony rowek kli-
nowy, w ktéry wchodzi odpowiednie wytoczenie pierscienia
bronzowego 5. Pierscieri ten jest dokladnie osadzony na tar-
czy zeliwnej 4 i przymocowany do niej zapomoca kolkéw sru-
bowych 11. Tarcze 4 naklada sie¢ na zewneirzna strone czopa
obtaczanego, po uprzedniem zdjeciu tarczki czopowej.

Aby unikna¢ uciazliwego wykrecania kot-
kéw érubowych z czopa, wynalazca zastoso-
wal spzcjalne sruby I2 z gwintowana tulejka 7k,
w ich dalszej czesci. Sruby te nakreca sig na
éruby czopa. Sluza one do dociagnigcia tar-
czy 4 i umocowania drazka 73 dzwigajacego
kotko zcbate 7. ktére napedza kolo zgbate 6,
osadzone na bebnie 2. Kotko 7 jest porusza-

eSS | ne recznie zapomoca widocznej na rys. 2
’_‘:‘[""—_L korby.

Suport 3 otrzymuje ruch obrotowy od
bebna, obracanego przez koto zgbate 6, za$
ruch postepowy — od $ruby pociagowej 9.
Naped éruby pociagowej odbywa sig zapo-
moca kétka 8 w ponizszy spos6b. Beben obra-
ca sie wraz z suportem 3 i $ruba pociagowa Y;
w chwili gdy kétko 8 przechodzi kolo z¢ba 14,
znajdujacego sig¢ na drazku 12, zaczepia swe-
mi zebami o zab 14 i wykonywa czes$é obro-
tu, przesuwajac o ndpowiednia diugoéc suport
3. Po przejsciu suportu do korica, zdejmuje sig
koétko 8, naklada sie mala korbke i Sciaga sig
suport z powrotem.

Zalety powyzszej czopiarki streszczajq sie w nasigpujacem:

1. Tanio$é¢ wykonania.

2. Proststa konstrukcji.

3. Latwosé wykonania (tylko 42 rézne czeéei).

4, Latwosé szybkiego montazu, ze wzgledu
automatyczne, dokladne wycentrowanie maszynki ra
zapomocy pierécienia 15 1 tarczy 4, a co za tem idzie

5. Dokladnoé¢ obrobki,

W szczegolnosci rézni si¢ czopiarka Szezuki od innych
znanych dotychczas czopiarek zastosowaniem zam'ast spe-
cjalnych drogich tozysk kulkowych — zlobkéw i grzebieni
stozkowych (,lozysk klinowych"), ktore w ciggu 114 rocznej
pracy nie wykazaly zadnego prawie zuzycia.

W koricu trzeba podkreslic, ze konstrukcja powyzsza,
dzieki swej prostocie, moze by¢ z latwoscia wykonana w kai-
dym warsztacie, jak to mialo miejsce w Parowozowni Wilen-
skiej, Ini. B. Mqczewski-Rowinski,

na prawie
czopie
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Warszawa, dnia 24 Listopada 1926 r.

Rok 2

TRESC: Sprawozdania z posiedzen komisyj P. K. N.

Projekty norm kreélenia technicznego (c. d.).

" SOMMAIRE: Comptes rendus des séances des Com-

missions,

Projets des normes polonaises de
dessin industriel (suite).

Sprawozdania z posiedzen.

KONFERENCJA W SPRAWIE NORMALIZACJI
FORMATOW CEGLY.

Protokul posiedzenia z dn. 5 paidziernika 1926 .

becni . Martens (Stow. Przem, Budov.vlanych,
W‘arszgwa], Dziegfiul (Zwiazek Cegieli w obw. Dolnej .Wlsl'y,
Pomcrze), Dobrowolski (Min, Spraw Wojsk.), SOl\:OIOWSkl (Min,
Spraw Wojsk.), Pianko (Kom, Norm.), Rakowski (Zw. ]P].'ZI_?m'
Ceramicznych), Bakowski [Warsz'awa). Matzke (Zw. Ceramikéw,
Lwow), Dendera (Wydz. Techniczny Mag. m, st. ‘Warszawy']:
Szalkowski (Stow. Technikow, W‘zlxrszawa].\ Lada-Kowalawsk:
(Min. Przem. i Handlu), !P‘olkows'k-l (Stow. Przem, Buq,, War-
szawa), Dolnicki (Mag, m. st. Warszawy), iKrL'upa (Min, Rob.
’ Podlewski

j iewski (Warszawa), i (Warszawal,
%‘::«Ia&iec]l?ior?f’?;ez‘gss Kom. Norm.), Cieszewslki [Wa'rszawa],
Lewowski (Warszawa), Roginski (kier. P. K. N.), Mieczkow-

ski (Zwiazek Fabrykantow w iPoz.-nan_m],

Przewodniczy p. 1nZ. lDrze'w1ec'»k1. .. ’ '

P. Roginski odczytuje wnioski ostatniego 'poswdzema
Podkomisji Ceramiczncj 2z dn. 3 lutego 1. i i strfesz:za‘L
obecny stan sprawy normalizacji cegly. \Prg]e' to’}vaxgl “Om:ia
cegly 27 X 13 X 6 cm, cgloszony w .,‘Pr;eg'lqd21e echn.” z dn,
12 maja r. b, spowodowal szereg sprzeciwow. Nades'ial\'] sp.zg-
ciwy: Urzad Wejewodzki w_Torunlu, Zwiazek Cegicln w ob-
wodzie dolnej Wisly, Izba Przemyslox'v’o-l"landl.owa w Pozna-
ni, Zwiazek Fabrykantow T. Z. P. Rogin ki zwraca dalej \L)x(/wa-
gq' i# ra ostatniem posicdzeniu !)yl‘o 15 pr'zedstawwle‘!l z War-
szz'1wy, 6 z Malcpolski 1 1 z WAelko.pols'kl, W' ostatn'iej chw1'l-1
otrzymano pismo p. Noworyty, zawierajace jego. Prlor}ozgcy,e
w sprawie formatu cegiy. Wobec licznych r(?Z'bl(?ZHOSCI zdafi,
konferencja obecna ma na celu wypowiedzenie sig oponentow
el ,fqif-’;:x;iimczqcy udziela glosu p. Martensowi, ktory
zaznacza, 1z na pposiedzeniu Podkomisji Cerqmlczne) giosoxl;rafuz
tylko orjentacyjnie. Réznice zdan zachodzity co do1 grubosci
cegly, Wymiar 27 X 13 X 6 c¢m byl przyjety ma 5 lat, z B
strzejeniem, ze na ten okres czasu bedzie stosowana réwniez
cegla wielkopolska i $laska, ‘Mowca wypcw-ada si¢ za przyjg-

H 4 u,
g llf’dnle\'%ci) ;cc):r?lz:to w s ki nadmienia, ze nie byl na pstatrniem
posiedze.niu i ze wystosowal ,piém@enny protest, w kt‘orym w:y-
powiada sie W smieniu G. Slaska i Pomorza za wymiarem nie-
mieck'm: 25 X 12 X 6'/» co jest wystarczajace ze w%glq-
déw klimatycznych i dogodne dla eksportu do_'N_le_mlec, Mowc;}
wslazuje, Zze im mniejsza jest _cegl'a, tem latwiej )gst' ‘murowaé
i podkresla, iz mechaniczne cegielnie mus’l.aiyt'b)_' ponies¢ znaczny
koszt zwiazany z przerobka, w celu moznoséci wyrobu nowego
formatu.

P. Kowalewski zwraca ! : d
przemawial za zachowaniem 2-ch formatéw, mianowicie pru-
skiego i nowego. Normalizacja cegly winna mie¢ n:; uwaglzle
wzgledy handlowe, architektoniczne, tech’mcz’ne _[s.ms e cegiel-
niane) i koszta utozenia 1 m® muru. Obecnie réwniez wypowiada
sie za utrzymaniem 2-ch formatow cegly, ale z jednakowa gru-
boscia dla obu formatéw. »

P, Dziedziul, jako przedstawiciel Pomorza, zazna-
cza, iz podczas gdy w bylej Kongreséwce cegia kosztuje 52—
60 zl., pomorska cegle sprzedaje sie za 35 — 45 zl Poza t1en-n'
cegielnie poznafiskie maja wieksza wydajnos$¢ niz ceglelnie
b. zaboru rosyjskiego. Wrrowadzenie 2-’ch wymiaréw wiplyne-
loby ma podrozenie cegly, wskutek .kf)meczn‘osm dostosowania
maszyn cegielnianych do 2-ch wymfiaréw. Wedec tego Pomorze
pragnie zachowaé¢ tylko 1 wymiar dla wszystkich, .

P. Polkowski wypowiada sie za dwoma wymiaramy,
zaznaczajac, ze grubos¢ cedly winma byé mie ‘mniejsza ni
6'/s cm, Moéwca uwaza, i2 iloéc kladzionych cegiel nie zalezy

uwage, iz w Podkomisji

cd wymiaru cegly i proponujs wy.cni¢ specjalna komisje do
naukowego okreslenia dostatecznej grubcéci muru domu miesz-
xalnego.

P, Rakowsii sadzi, iz w sprawle formaiéw cegly
architekci sa najkompsztentniejsi. Wzgledy klimaiyczne i zy-
ciowe jprzemawiaja za utrzymaniem 2-ch formatéw, choéby przzz
pewien czas, utrzymujac jednakowa grubosc dla obu forma-
tow,

P. Domaniewski uwaza, iz pozostaw.enie 2-ch for-
matéw jest przesadzeniem na korzys¢ cegly matej, Do ekspor-
tu za§ mozna sie zawsze dostosowaé, Wobec tego p. Domaniew-
ski wypowiada sie tylko za jednym fcrmaiem.

IP. Pianko 2zwraca uwage, iz trzeba liczyé przede-
wszystkiem ra zbyt cegly na rynku wewngtrzym i stawia wnio-
sek: zachowaé jeden format 27X13X6'"; cm, za§ w razie pray.
jecia 2-ch format{w zaznaczy¢, jaki format bedzie cbowiazy.
wal w danej dzielnicy kraju,

P. Matzke, w imieniu Malopolski, proponuje utrzy.
ma¢ format pruski w Poznanskiem, mna Pomorzu i na Slasku,
a w pozostalych dzielnicach inny format, za$ na 2 strefy
wschednie wprcwadzié 2 formaty. ‘Grubcéé cegly winna wyno-
si¢ 6'/2 cm.

P. Sokolowski zaznacza, ze wojskowosé nie intere-
suje maly format cegly, a tylko wickszy (cegla warszawska),
gdyz podczas wojny cegielnie potozone na Pomorzu i w Wiel-
kcpolsce nie moga byé brane w rachube,

P. Bakowski sadzi, iz nalezalcby wprowadzié¢ jeden
format cegly.

Szalkowski wypowiada sle za warszawskim
fcrmatem cegly, gdyz format ten jest juz dostatecznie Wypro-
bowany w praktyce i okazal sie calkiem zadawalajacym. Po-
zadane byloby dolaczenie do ncrmy warunkéw technicznych co
do wytrzymalosei 1 t. d.

~ P. Dobrowaolski podziela zdanie przedméwey, zwra-
cajac uwage, iz wzgledy, przemawiajace za cegla poznanska
nie sg dosé przekonywujace.

Wobec rozbieznosci zdan, przewodniczacy proponuje
poddaé¢ pod orjentacyjne glosowanie nastepujacy wniosek:

przyjqé jeden format cegly opracowany przez Komisje
o rezmiarach: 27 X 13 X 6 cm.

Wniosek ten uzyskal aprobate znacznej wiekszosci ze-
branych, jednak co do grubosci cegly — Stow. Przemyslowcow
Budowlanych w Warszawie stawia zadaniz 6'/s cm; Min, Spr.
Wojskowych — 7 em, a przedstawiciel Stowarzyszenia Tech-
nikéw w Warszawie i Kola Architektéw — 6% ¢m w imieniu

pierwszego Stowarzyszen'a i 6 cm w imieniu drugiego,
KOMISJA OGOLNA,

Protokul posiedzenia z dn. 5 pazdziernika r. b.
Dnia 5 pazdziernika odbylo si¢ posiedzenie Komisji Ogél-
nej P. K. N,, pod przewodnictwem p, inz. Piotra Drzewieckiego,
Prezeza P.K.N., i przy udziale pp.: J. Buttlera, prof. K, Drew-
nowskiego, inz. WI Kuczewskiego, inz. St. Nowickiego, inz.
K. Parniewskiego, inz. J. Piotrowskiego, inz. St. Pluzanskiego,
inz. Z. Przybylskiego, prof. A, Roginskiego i inz. Fr. Soko-
lowskiego.
1. Odczytano i przyjeto z drobna poprawka protokél posie-
dzenia Komisji Ogélnej z dnia 8 czerwca.

Plk, Nowicki zakomunikowal Prezesowi P, K. N,, ze wy-
stepuje z P. K. N. i ze na jego miejsce jest wyznaczony p. inz,
Sokolowski.

2. Komisja uchwalila przedstawi¢ na plenum Komitetu do
zatwierdzenia mnast. projekty mnorm:
a) Znakowanie rur i ksztaltek (p. ,Przeglad Technicz-
ny"” Nr, 42 (1925),
b) Srodki skazajace dla spirytusu (p., ,Przegl. Techn."
Nr. 48 1925) woraz poprawki ogloszone w NNr. 3
1926 i 13/1926),



Termin zgtaszania sprzeciwéw: 1 lutego 1927 r
Polskie Normy.

Kresélenie techniczne - PN

O_
Pr

yyyyyyyyyyy .

Sie AR
jekt
[

0)
o

lagbccédeefghij
/%/fmnopqr.{gfuj
| wvyzzzx
|AABCCDEEFGH
| [JKLEMNOPQR S
| STUWVYZZZX
| 1234567890
| vmxvx




WIADOMOSCI P, K. N. 635— 77N

Termin zgfaszania sprzeciwéw: 1 lulego 1927 r.
Polskie Normy.

Kreslenie techniczne PN

Przedruk dozwolony tylko za zgodg Polskiego Komitetu Normalizac y jnego.Warszawa, Elektoralna 2. Copyright by P.K.N.

Rodzaje i grubosci linij 0_—.505
Projekt
1. Grubosci linij (w mm):
( em— - /2 nG
a8 Q6
i 04 03
Q2 q/

2. Rodzaje linij stosunek ich grubosci:

O o
I

nie mniej mz Q. mm

nie mniej niz O mm

nie mniej mz 0/ mm

Q_
I

O
It
Ag N Mg

Uwaga: Linje b, c, d powinny byé nie ciensze niz 0,1 mm.

Linje o grubo$ciach wskazanych na rys. 1 stosuje sie zaleznie od skali rysunku
i wielko$ci przedmiotu rysowanego.

Stosuje sig: 1) Linje ciagte @ do rysowania gtéwnych zaryséw przedmiotow.

2) Linje przerywane b do wykreslania zaryséw dkrytych za wido-
kiem lub przekrojem przedmiotu oraz két podstawowych w ko-
fach zgbatych.

3) Linje przerywane z kropkami ¢ do oznaczania osi i k6t podziato-
wych dla két zgbatych oraz do wskazywania kierunkéw przekrojéw,

W tym ostainim wypadku stosuje sie grubosé g’
4) Linje cienkie ciagte d—do kreslenia linij wymiarowych i pomo-
cniczych.

Linjami odrgcznemi rysuje sig¢ urywane krawedzie przedmiotéw.

Przy uzyciu innego rodzaju linij, oprécz wskazanych, znaczenie ich powinno
by¢ objasnione na rysunku.

Listopad 1926.




636 —78 N WIADOMOSCI P, K. N, 1926

Normalizacyjnego, Warszawa, Elektoralna 2. Copyright by P. K, N,

Przedruk dozwolony tylko za zgoda Polskiego Komitetu

Termin zgtaszania sprzeciwéw: 1 lutego 1927 r.
Polskie Normy.

Kiredlenie“teehniczhe ﬂ
0—506

Linje przerwania. Ptaszczyzny przekrojéw. :
Projekt

?/—/"

F S

Przerwanie przedmiotéw diugich oznacza si¢ jak na rys. 1 i 2. Linje pfzerwania rysuje sie odrecznie
linjami o polowe cienszemi, niz linje krawegdzi przedmiotéw, Dla drzewa linja przerwania jest ostro tamana (rys. 2),

Przy plaszczyznach zakreskowanych (przekroje) mozna w pewnych wypadkach linje przerwania opuscié
(rys. 31 7)., Przerwanie w cialach walcowych rysuje si¢ jak na rys. 4, w rurach — jak na rysunkach 5 i 6.

3 4 5 6

A o [

N
N

/ A
L
Plaszczyzny przekrojéw oznacza sig¢ przez zakreskowanie linjami pochylonemi o okolo 45° wzgledem osi

gtéwnej przedmiotu (rys. 7 i 8). Kreskowanie przekrojéw jednego przedmiotu ma byé jednokierunkowe, we wszyst-
kich przekrojach danego przedmiotu, dwu stykajacych sig przedmiotéw — réznokierunkowe (rys. 3, 7 i 11).

Rodzaj kresek i odstgpy miedzy niemi zale2a od oznaczen uzywanych dla materjatu, z ktérego jest wy-
konany przedmiot (patrz PN...)

Przedmioty drobne i wykreslone w mniejszej skali otrzymuja kreskowanie gestsze. Jezeli styka sig ze
sobg wiecej przedmiotéw z tego samego materjatu, t0 mozna, aby uniknaé niejasnosci, zmieni¢ nieco odstepy
pomigdzy kreskami (rys. 11).

Dla oznaczenia wymiaréw pozostawia sig w kreskowaniu przerwy (rys. 3).

CzegsSci przedmiotédw, majagce male pola przekroju, mozna pokryé czarno tuszem lub farba, rysujac je
z odstgpami (rys. 9), albo ze Swiatetkami (p.rys. 10, przedstawiajacy potaczenie dwu blach kotlowych). Swiatelka
zostawia sie od géry i lewego boku, jak gdyby Swiatlo padato pod katem 45° z géry z lewej strony.

Tam gdzie przekrdj czarny styka si¢ z kreskowanym, nie potrzeba zostawia¢ ani odstepu, ani $wia-

tetka (rys. 6).
9 Il
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Rzuty. 9
e, Projekt

Przedruk dozwolony tylko za zgoda Polskiego Komitetu Norma lizacyjnego. Warszawa, Elektoralna 2, Copyright by P. K. N.

Jesli przedmiot zajmujeipotozenie wzgledem plaszczyznit rzutowych jak na rys. 1,5 to rzuty jego ra te
ptaszczyzny bedg jak na rys. 2.

] = \ 8’ I iBl AI
A

1F | S
E' N~

Sl 1 3

Najczes$ciej uzywane rzuty wskazuje rys. 3: rzut pionowy A/, jako widok przedmiotu w kierunku pfa-
szczyzny pionowej; rzut boczny prawy B/, jako widok ze strony lewej w kierunku ptaszczyzny pionowej prawej; rzut
poziomy E’, jako widok w kierunku plaszczyzny poziomej. Tylko wyjatkowo (np. w braku miejsca) mozna odsta-
pi¢ od ustalonego sposobu rzutowania, zaznaczajac to wyraznle strzatkami. Na rys. 4 rzut boczny prawy B’
umieszczony jest nienormalnie (z lewej strony) w stosunku do rzutéw A’ i E!, przytem kierunek rzutowania jest
oznaczony strzatkami.

W pewnych wypadkach (np. gdy chodzi o danie pojgcia o ksztaltach przedmiotu z uwzglgdnieniem wi-
doku perspektywicznego, lub zapomoca jednego tylko rzutu) stosuje sig metode kreslenia wrzutach réwnolegltych
ukosnych (perspektywie réwnolegtej).

Listopad 1926.
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Kreslenie techniczne PN
Rzuty przekrojoéw. (l;r_oj:(k)’?

Przekr. A0S

Przekroje rysunkowe obiera sig¢ tak, aby potrzebne szczegdly pokazaé byto mozna jedno-
znacznie i dokfadnie.

Zwykle obiera si¢ ptaszczyzne przekroju wzdtuz osi pionowej (rys. 1) lub poziomej; gdy prze-
kréj wzdtuz} jednej ptaszczyzny jest niewygodny i mato objasniajacy, wykonywa si¢ przekrdj tamany,
jak na rys. 2. W gérnej czgsci pokazano przekrdj ukosny AO, w dolnej—pionowy OB. Pierwszy z nich
lezy ukosnie, trzeba go wigc obrdci¢ w kierunku strzatki (wykonaé kfad na pfaszczyzne pionowa).
Drugi przekréj, potozony normalnie, przecinatby cienkie zebro wzdtuz, co jest niepotrzebne, bowiem
przyjmuje sie jako regute, ze nie rysuje si¢ podtuznych przekrojéw cienkich $cian, zeber, watkow,
Srub i t. p.,.podajac je w widoku.

Litery oznaczajgce obrane ptaszczyzny przekrojow umieszczamy przed przekrojem, f. zn. ze
strony, skad nan patrzymy (rys. 2 i 5).

Zeby unikngé rzutéw dodatkowych, mozna robié kfady przekrojéow (wykonane linjami cienkiemi)
jak na rys. 3 (przekréj pofozony na samym widoku przedmiotu); na rys. 4 (ktad przekroju nazewnatrz
widoku) i na rys. 5 (ktad kofa dziur kofnierza pod widokiem).

W pewnych wypadkach, uzywa si¢ osi rzutéw nachylonych wzgledem siebie (rys. 5—rzut prze-
kroju BA wzgledem osi gtéwnej przedmiotul).
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Przekroje klinow i wpustek G —421
Projekt

TR

B

\ b N N

Uwaga.
W razie konjecznosci hkonstrukeynych ¢

normalne przekroje klindw mogg byc skoso-
wane do srednic wigkszych.

Milimetry.
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c) Badanie srodkéw skazajacych dla spirytusu (p. ,,Przegl.
Techn.” NNr. 51/1925, 3/1926, 4/1926),

d) Analiza chemiczna cementu portlandzkiego (p. ,Przegl.
Techn." Nr. 5/1926),

e) Zeliwne rury wodociagowe (p. ,/Przegl. Techn.” NNr.
10/1926, 11/1926 oraz protokut ogloszony w N. 24/1926),

f) Skory, uzywane w wojsku (p. ,Przegl. Techn.” NNr.
11/1926, 13/1926, 18/1926 oraz zalaczniki 1, 2,
3,4,5, 618 9),

g) Format cegly (p. ,Przegl. Techn.” Nr. 19/1926),

(p. .Przegl. Techn.”, NNr. 22/1926, 23/1926, 24/1926,

h) Materjaly na czesci stalowe silnika samochodowego

(p. .Przegl. Techn.” NNr. 22, 23 i 24/1926),
i) Wypukle dna kotlowe bez zakotwien (p.
Techn,” Nr. 25 (1926).

j) Metody badania skory (p. ,,Przegl. Techn.” Nr. 25/1926,
Techn.” Nr. 24/1926)

k) Srednice normalne walkéw i otworéw (p.
Techn", Nr. 24 (1926).

P, J, Piotrowski zaznacza, iz w ogloszonych mnor-
mach rur wodociagowych podans diugosé rur 5 m. Tymczasem
niektére duze fabryki, jak np. ,Poreba” i ,Rudzki”, nie odle-
waja rur tej dlugosci, zas Magistrat m. st. Warszawy nie ma
zamiaru zadaé takich rur,

iKerownik biura P. K. N., prof Rogifiski zwraca
uwage, ze na poprzedniej konferencji rurowej ani przedsta-
wiciel Magistratu m, st. Warszawy, ani przedstawiciel ,Pore-
by" nie oponowali przeciw ogloszonym dlugosciom,

Komisja Ogoélna uchwalila zastrzezenie p, inz.
skiego przedstawié¢ na plenum Komitetu.

Co do formatu cegly, p. przewodniczacy zaznaczyt, iz dy-
rektor Instytutu Naukowej Organizacji, prof. Adamiecki, uwa-
#za, ze przed wydaniem normy formatu cegly potrzebne jest
przeprowadzenie wyczerpujacych badan, celem wyjaénienia, w
jakim stosunku znajduje si¢ wymiar cegly do moznosci osiag-
nigcia:

a) najlepszej wartoéci ceglty i najmniejszych jej kosztéw
wyrobu przy wspélczesnych metodach fabrykacyjnych i

b) maximum wyhkonanej pracy murarza, wyrazajacej sig
w jednostkach objetosci muru, przy najlepszym jego wysitkuy,
Przy recznem murowaniu, .

Oprécz tego jest niezbedne dokladne zbadanie, czy w kli-
macie Polski érodkowej zewngtizny mur domu mieszkalnego o
grubosci réwnajacej sie dlugosci i dwach cegiel po 270 mm jest
konieczny ze wzgledow cieplnych, czy tez moze byé zmniej-
szony.

Wobec tego Komisja Ogélna uchwalila, aby sprawe for-
matu cegly zdja¢ z porzadku dziennego Komitetu i odlozyé
az do chwili iprzeprowadzenia wymienionych wyzej badan.

Co do punktu 2h porzadku dziennego posiedzenia ple-
narnego, prof, Roginski proponuje zaopatrzyé tablice norm ma-
terjaléw na czeéci stalowe silnika samochodowego (p. ,Przegl.
Techn,” Nr, 22/1926, 23/1926, 24/1926) w naglowki: 1) wal
wykorbiony, 2) korbowéd, 3) wal rezrzadczy, 4) popychacz, 5)
zawor,

Propozycje te przyjeto jednomyélnie,

3. Prof. Rogifiski oznajmia, iz Statut Miedzynarodo-
wego Zwiazku Normalizacyjnego zostal przyjety przez wszyst-
kie panstwa, z wyjatkiem Francji i Wegier, ktére nie nade-
slaly jeszcze odpowiedzi, Kilka panstw zakwestjonowalo tylko
podziatl sum, ktére dla krajow stabszych ekonomicznie sa zbyt
znaczne, Na Polske przypadaloby okolo # 60 rocznie.

Uwazajac za pozadane wystepowanie Polski na terenie
miedzynarodowym, Komisja Ogélna zdecydowala przedstawic
Komitetowi P. K. N. Statut Miedzynarodowego Zwiazku Nor-
malj;acyjnego z propozycja przystapienia PKN do tej organi-
zacji,

+Przegl,

wPrzegl.

KONFERENCJA W SPRAWIE NORM
WYTRZYMALOSCIOWYCH.

Dnia 4-go pazdziernika r. b. odbyla siec w Ministerstwie
P. i H. Konferencja w sprawie polskich norm wytrzymaloscio-
wych, pod przewodnictwem kierownika Komiltetu prof. A. Ro-
ginskiego i przy udziale pp. prof: Broszki, Belzeckiego, Hubera,
Kunickiego, Mierzejewskiego, Thullie oraz D-ra Langroda.

Z zaproszonych nie pprzybyli pp. prof.: Anczyc, Broniew-
ski, Bryla, Geisler, Hauswald, Karasiiski, Toltoczko, Wito-
szyfiski, X

Konferencja zostala zwolana celem przejrzenia normy
W-2, ogloszonej w Nr. 11 ,Przegladu Technicznego” z r. 1925,
ktéra wywolala sprzeciw p. Langroda na plenarnem posiedze-

Piotrow- -

niu Komitetu i nastepmie zostala zakwestjonowana ze stromy
prof, Hubera.

W zwigzku z norma w-2, Konferencja rozpatrzyla nasie-
pujace sprawy.

1)liara zmeczenia, — Dr. Langrod zwraca uwage,
iz ni¢ nalezy wprowadzaé do norm pojeé¢ nowych i miedosé je-
szcze ustalenych, gdyz norma powinna sie opieraé na powsze-
chnie uznanych zasadach. Wszystkie dotychczasowe okresle-
nia miary zmeczenia nie nadaja sie do wprowadzenia do norm
technicznych, bo okreslaja czesto rozmaite wlasciwosci.

Prof. Huber podziela zdanie p, Langroda, twierdzac, ze
nazwa ,miara zmeczenia jest do$é¢ mniejasna i Zze obecnie
badania nie dcprowadzily jeszcze do dostatecznego wyjasnie-
nia tego pojecia, wobec czego proponuje miare zmeczenia
z norm wytrzymalosciowych usunaé.

To samo proponuja prof. Kunicki, Thullie i Mierzejewski.

2) Granica ptynnoéci. — Dr. Langrod zaznacza,
iz okreslenie ,granica plynnosci” nie zadawalnia potrzeb mauki i
praktyki, wobec czego procponuje zamieni¢ je na: ,granica o-
kresu wydiuzen nieznacznych", Prof. Mierzejewski zwraca u-
wage, 12 mazwa ,granica plynnosci’ naprowadza na pojecie
plynu, co jest niewkasciwe. Proponuje nazwe ,granica plastycz-
nosci”, jako catkiem wystarczajaca dla celéw praktycznych.
Prof. Thullie zaznacza, iz jest niewygodne uzywanie nazwy
skladajacej siq z czterech wyrazéw i wobec tego oswiadcza
sie za ,granica plastyczncsci”, Dr. Langrod podziela réwniez
zdanie prof. Thulliego, Prof. Kunicki réwniez wypowiada sie za.
wgranica plastycznosci”, ale radzi podawaé¢ w nawiasie scislej-
sze okreslenie. Prof. Huber proponuje mazwe: ,granice wyraz-
nych wydluzen trwatych”, ale ostatecznie nie cpiera sie wpro-
wadzeniu nazwy ,granica plastycznosci®,

3) Granica sprezystosci. Prof. Mierzejewski ra-
dzi usuna¢ z norm ,granice sprezystosci”’, jako nrie posiada-
jaca prawie zadnego znaczenia w praktyce, Prof. Belzecki pro-
ponuje zostawi¢ ,granice sprezystosci”, gdyz to okreslenie-
ma raczej charakter praktyczny niz naukowy i jest dos¢ zro-
zumiale. Prof. Thullie proponuije utozsami¢ ,granice sprezy-
stosci” z ,granica proporcjonalnosci’. Prof. Huber jest zdania,
iz trzeba odréini¢ pojecie granicy proporcjonalnosci od pojecia
granicy sprezystosci, gdyz pierwsze jest calkiem okreslone,
gdy tymczasem drugie jeszcze nie jest dostatecznie ustalonz,

4) Rewizja ocgloszonych norm, Langrod”
zwraca uwage na ogromng potrzebe normalizacji w praktyce
i stawia wnicsek, zeby obecnie nie zmieniaé juz wydrukowa-
nych norm, lecz poddaé¢ je rewizji, zas norme w-2 cpracowaé
przez specjalna komisje, przy wspoéludziale wszystkich kol za-
interescwanych. Prof. Brcszke zwraca uwage na jednostron-
no$é¢ opracowania wydanych norm bez udzialu szazrszego grona.
przedstawicieli nauki. Prof. Mierzejewski proponuje wyznaczyé
nowa komisje wytrzymalosciowa. P, Langrod twierdzi, iz w ko-
misji pozadany jest jaknajliczniejszy udziat czlonkéw cial nau-
kowych i przemyslowych,

W rezultacie konferencja jednoglosnie -uchwalila:

1) Usungé chwilowo miarg zmeczenia z norm wytrzyma--
losciowych,

2) Przyjaé okreslenie ,granica
wgranica plynnosci”,

3) W mysl poprzednich uchwal konferencji, wszystkie o-
gloszone normy, a szczegblnie norme¢ w-1 (znakowanie wytrzy-
malosciowe) poddaé rewizji,

4) Zreorganizowaé Podkomisje Wytrzymalosciowa tak,
aby w jej obradach mogli wziaé udzial wszyscy przedstawiciele
tej dziedziny wiedzy 1 zaprosi¢ do Podkomisji przedstawicieli
przemyslu, w szczegélnosci hutnictwa,

5) Do spraw Podkomisji Wytrzymalosciowej dolaczyé
réwniez sprawy dotyczace materjalow wogéle, w szczegélnosci
zelaza i stali. :

plastycznosci” zamiast

SPROSTOWANIA.

W Nr. 20—32 Wiadomosci P. K. N, na str. 192 w wieszu:
4-tym od gory pow. byé 250X120 mm zamiast 250X230 mm.

W Nr, 25 Wiadomosci P. K. N, na str. 396 w wierszu
20-tym od goéry (punkt 2-gi) pow. byé ,projektem normy" za-
miast ,projektami norm”,

oraz ,Norme C—925% zamiast ,i C—925".

w wierszu 22 od goéry. (punkt 2-gi) opuscié wyraz , ktére”,
ARG A SRR " » DO wyrazie ,oglosié"
dodaé¢ — ,,drukiem”,

nalezy.

Drukarnia Techniczna, Sp. Akc. w Warszawie, ul Czackiego 3-5 [Gmach Stowarzyszenia Technikéw).

Wydawea: Spétka z 0. 0. ,Przeglad Techniczny".

Redaktor odp. inz. Czestaw Mikulski.
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BUDOWNICTWO.

Budowle wodne. Polaczenie Wielkich
Jezior amerykanskich z oceanem Atlan-
tyckim. Kanal Welland, Gén. Civ. {. 89
(1926), 7, 129 (10 rys.).

Wodociagi. Nowa sie¢ wodociagowa w
Besancon. P. Lheureux, Gén. Civ. t. 89
(1926), 8, 149 (7 rysJ.

CUKROWNICTWO.

Stezanie roztworéw i konsirukcje po-
wierzchni ogrzewalnych aparatéw wy-
parnych. Inz. W. Rusiecki, Gaz, Cukr.
1926, 45, 1193,

ELEKTROTECHNIKA.

Lampki. Ujednostajnienie typéw lam-
pek zarowych. J. Bulzacki. Przegl, Elektr,
1926, 21, 371.

Lacznice automatyczne systemu Eric-
ss na, Inz. W. Niemirowski, Przegl, E-
lektr. 1926, 21, 365.

Tramwaje. Prawidlowy wybér linji
tramwajowych, Inz, el. J. Pawlikowski

Przegl. Elektr. 1926, 21, 367,

GORNICTWO. ,

Kaoliny. Proba uszlachetnienia niekté-
rych kaolinéw polesko-wolyfiskich. Dr.
Z. Rozen. Przegl. Gérn. Hut, 1926, 18,
657.

Materjaly wybuchowe. Plynne powie-
trze «czy stale materjaly wybuchowe w
Goérnoslaskiem gérnictwie weglowem. Dr.
Ebeling i Dr. Rontz. Przekl. 2z niem,
Przegl. Gérn, Hut. 1926, 17, 634.

Pyl weglowy. Okreslenie stopnia bez-
pieczenistwa kopalni wobec pylu weglo-
wego., Inz. Eug, Gérkiewicz. Przegl, Gorn.
Hut. 1926, 17, 633.

Technika strzelnicza w kopalniach we-
gla. Jan Blitek, Przegl. Gorn.-Hut, 1926,
19, 673.

KOLEJNICTWO.

Historja. Notatki =z historji budowy
wierzchniej, prof. dr, inz. A. Wasiutysi-
ski, Inz. Kol. 8—9, 227.

Z historji budowy parowozéw i rozwo-
ju kolejnictwa w Rosji, inz. W. Lopu-
szyfiski. Inz. Kol. 8—9, 234.

arowozy. Oslona cieplochronna paro-
wc?zu. lPro}f,. Nordmann, V. D. I. t. 70
{1926), 22, 733.

Perspektywy. Perspekiywy eksploata-
gji kolei zelaznych w drugiem stuleciu
ich istnienia J. Sniechowski, Inz Kol
8—9, 245, .

Pismiennictwo kolejowt polskie. Prof.
dr. inz. F. Kucharzewski. Inz. Kol. 8—9,
248, X

Powstanie i rozwéj kolejnictwa w An-
glii, inz. A. Pawlowski. Inz. Kol. 8—9,
202,

Nowe lokomotywy. Nowe parowozy dla
Brazylji. H. Keller, inz. V. D. I. t. 70
(1926), 22, 739 (dok. do str. 621),

Stulecie kolei zelaznych. 1825 — 1925.
Inz. Kol, 1926, 8.9, 201.

Polskie. Zarys rozwoju kolejnictwa pol-
skiego w zaborze rosyjskim. J. Sniechow-
ski, Inz. Kol, 8.9, 211,

Rozwoj sieci kolejowej pod zaborem
austryjackim., J. Skwarzynski. Inz. Kol
8.9, 215.

Rozwéj sieci kolejowej w Niemczech,

inz, B. Dobrzycki. Inz, Kol. 8.9, 220.

Przyczynek do organizacji polskiego
kolejnictwa, inz. J. Eberhardt. Inz. Kol.
8—9, 224,

KOTLY PAROWE.

Pyl weglowy. Przygotowanie pylu we-
slowego dla wielkich sifowni. C. Noske.
V. D. L t. 70 (1926), 26, 873.

Regulowanie opalania. Samoczynne re-
gulowanie opalania kottow parowych. E,
Schulz, V. D. L €. 70 (1926), 25, 855 (dok.).

Woda. Wihasnosci wody w zwiazku z
wysokiem ci$nieniem roboczem i koro-
zja. R. E. Hall, Mech. Engg. t. 48 (1926),
4, 317, (17 rys.). 1

LOTNICTWO.

Postepy., Postepy techniczne w lotni-
ctwie. Edwin E. Aldrin, Mech. Engg., t.
48 (1926), 4, 309.

Elementy platowca, paliwo, silniki, §émi-
gfo, fotografja, radjo.

METALOZNAWSTWO.
Twardosé. Wyniki por6wnawcze stoso-
wania réznych metod pomiaréw twardo-
$ci metali hartowanych, Prof. Sawin. Gén.
Civ. t, 89 (1926), 8, 159 (6 rys.).

MOSTY.
Zelbetowe. Most zelbetowy na rz. Can-
che. Gén, Civ. t. 89(1926), 6, 109. (7 rys.).

OBROBKA DRZEWA.
Zagadnienia. Zagadnienia przemyslu ob-
robki drzewa. Mech, Engg. t. 48 (1926),
4, 349,
Referaty i dyskusja ze Zjazde Inz.
Mech. Amerykanskich,

OBROBKA METALL
Metrologja. '‘Sprawdzanie wymiaréw
wyroboéw mechanicznych. Tolerancja.
(dok.). S. Thomas. Gén. Civ, t. 89 (1926),

PALIWO.

Spaliny. 'Wyznaczanie skladu spalin
{metoda uproszczona) i bilans cieplny bez
analizy paliwa. A. Bato. Mech, Engg. t.
48 (1926}, 4, 330 (3 rys.).

PRZEMYSE I HANDEL.

Wegiel, Rynek wegdlowy Lotwy w 1825
r. Inz. M. Stein, Przegl. Gérn, Hut. 1926,
15, 579, '

Wegiel. Wplyw strajku gérnikéw an-
gielskich na polozenie gospodarcze Pol-
ski wedl Dr. E. Fucknera z niem. Przegl.
Gérn, Hut, 1926, 19, 687.

Zelazo. W sprawie cen zelaza w Pol-
sce, Inz. Wt Kuczewski, Przem. i Hand.
1926, 45, 1374,

PRZEMYSL CHEMICZNY.

Dyluzja amoniaku przez destylaty ro-
py naftowej i Yjej praktyczne znaczenie
w zbiornikach gazu amonjakalnego. Inz.
Wiodz. Bobrownicki., Przem. chem. 1926,
7—8, 126.

Nawozy. Przyczynek do fabrykacji wy-
sokoprocentowych nawozéw sztucznych
z fosforytéw polskich. Inz. Jerzy Pfann-
hauser. Przem, chem. 1926, 7—8, 133.

Naukowa organizacja pracy w przemy-
sle chemicznym, Inz. St. Dyndowicz,
Przem. chem. 1926, 7—38, 137.

Problemy fizyko-chemiczne w dziedzi-
nie technologji ropy. Dr. Emeryk Kroch.
Przem. chem. 1926, 7—S8, 141.

O chloranach i nadchloranach kilku
zasad otrzymanych z cjanamidu wapnia
{azotniaku), St. Micewicz, Przem. chem,
1926, 7—8, 136.

O przerobie chlorkéw alkaljéw na a-
zotany z rownoczesnem olrzymywaniem
chloru, W, Dominik. Przem. chem. 1926,
7—8, 105.

O zastosowaniu naitoli AS w farbiar-
stwie i druku. Dr. W, Kielbasinski.
Przem. Chem. 1926, 7—8, 122.

PRZEMYSL ROLNY.

Krochmalnictwo. W sprawie organiza-
gji przemystu krochmalniczego w Polsce.
M. Porawski. Przemyst rolny., 1926, 7,
145,

O produkcji ziemniakéw. M. Porowski.
Przemyst rolny. 1926, 7, 198,

Przemysl azotowy jako przemys! rol-
ny. Dr, W. Dominik, Przemyslt rolny 1926,
7, 200.

Wino z zyta. Inz. dr. Andrzej Krze-
mecki, Przemyst rolny. 1926, 7, 209.

RADJOTECHNIKA.
Fototelegrafja. Zastosowania komérki
Karolina i fototelegrafja. Dr. F. Schréter.
V. D, L t 70 (1926), 22, 725 (19 rys.).
Kinematografja. Zdjecia naukowe b.
szybkie i b. wolne, V., Neveux, Gén. Civ.
t. 89 (1926), 5, 96.

ROZNE.
Znaczenie nauki. Nauka i technika ifre-
ferat jprezesa A. S. M. E, p. Prof. Du-
rand‘a). Mech. Engg. t. 48 (1926), 4; 337.

SILNIKI SPALINOWE.

Bezsprezarkowe, Wirysk wttaczany czy
komora wstepna? Dr, F. Moderson, V, D,
I. t. 70 (1926), 26, 891 (dok.).

‘Warthingtona, Silnik Diesela fabr, Wor-
thingtona, 2-suwowy, obustronnego dzia-
tania, o mocy 2900 KIM. Gén, Civ. 1, 89
(1926), 5, 89 (7 rvs.).

Wybuchowe. Rozwéj silnikéw wvbu-
chowych, lekkich, szybkobieznych. J. Ber-
trand., Gén. Civ. t. 89 (1926), 6, 116 (4
rys.); 7, 132,

SPREZARKI.

Teorja. Teorja sprezarek wirnikowych i
pomp mrézniowych wielokomorowych,
}gzkxlil Baum. V. D. L. t. 70 {1926), 22, 742

ok.).

Niektére skroty nazw czasopism, przyigte w Blbljggraf_jl: Arch. f. Wdrmew. = Archly. fiir Wirmewirtschaft, —
B. 2md E = Betoyl'l und Eisen. — Engg. = Engineering. — Gén. Cw_. = Génie Civil. — Glasers Ann, — Glasers Annallen, —
Machy — Machinery. — Maschbau = Maschinenbau. — InZ. Rol. — Inzynierja Rolna. — Mech. Engg. — Mechanical Engineering.—

Org.

f. d. F. = Organ fiir die Fortschritte des Eisenbahnwesens, — Railw. Mech. Engg. = Railway Mechanical Englneering, —

Rev. de Met. — Revue de Métallurgie. — Schweiz. I?ztg. = Schwelzerische Bauzeitung. — Si. und E. — Stahl und Eisen, —
V. D. I — Zeitschr. d. Vereines deutsch. Ing. — WTechnik = Werkstattstechnik. — Z. f. Mef. = Zeltschr. fiir Metallkunde,

—t——
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ZAKRES FPABRYKACII,

1. Parowozy wszelkich typéw.

9. Lokomotywy elektryczne.

3 Lokomotywy motorowe, systemu Diesla 9.
benzynowe, normalne i waskotorowe,

WARSZAWSKA SPOLKA AKCYJNA

BUDOWY PAROWOZ

WARSZAWA, ul. Kolejowa 57.

Adres telegraficzny: ,Lokomot—Warszawa“

Telefony: 131-61, 77-77, 31-51,

Kapital zakladowy: 2.500.000 zi.
Kapital amortyzacyjny: 299.590.51 z1.

KONTA CZEKOWE: 4,
Bank Polski,
Polski Bank Przemyslowy, 5.
Ziemski Bank Kredytowy we Lwowie,
Warszawski Bank Dyskontowy, 6
P. K. 0. N\a 1830. 7

10.

268-60, 269-88.

Kapital zapasowy: 5.082.246.56 zt.
~ :2.000 robotnikéw,

Kola, osie 1 Wwszelkie czescl
do parowozé6w 1 tendrow.,

Masowe wyroby tloczone z blach zelaz-
nych i stalowych do 30 m/m grubych,

skladowe

. Wyroby kute do 2,000 kg. wagi,
. Masowe, drobne wyroby kute, zelazne i sta-

lowe.

. Motory spalinowe systemu prof. Ebermana
‘od 35 do 2.000 KM,

Lokomobile przemyslowe i rolnicze.
Walce drogowe systemu prof. Bbermana.,
21

r——-

0. A, Fabryki Wagondw , WAGON™ Ostraw Pon.

Telefon: 304 i 305.

Dzia} Wagonowy:

Wagony osobowe i towarowe wszelkiego rodzaju. Wagony spegjalne i tramwajowe.
Wagonetkl dla cukrowni, kopalni i t. p.

Dzial Zelazny:

Konstrukgeje zelazne, wigzary dachowe, stupy i t. p.
Czedci prasowane i kute, surowe i obrobione.
Sruby i nity. Wyroby z blachy.

Dziat Drzewny:

Posadzka debowa, sucha, zawsze na skadzie.
Meble biurowe i inne,

Okna, drzwi, boazerje, stropy i t. p. stolarszcezyzna budowlana.

ADRE S Y: pocztowy: Sp. Ake. ,WAGON* Ostré6w Poznarniski,
telegraficzny: Wagon Ostréw Poznariski,
kolejowy: Ostréw Wikp. Boeznica fabryki ,W A G ON«.

42
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LILPOP, RAU 1 LOEWENSTEIN"

Akcy;ne Towarzystwo Przemyslowe
Zakladow Mechanicznych w Warszawie

Zaklady istnieja od roku 1818

Kapitalt zaktadowy przedwojenny 4,000,000 rubli
9 ¥ ohecny 9,300,000 ztotych

| . Wagony towarowe i osobowe dla drég zelaznych, oraz tramwajow konnych
i elektrycznych,
. Wagony specjalne do przewozu spirytusu, nafty i t. p. Wagony-chlodnie

[y

do przewozu migsa, piwa, masta i t. p.,
Kota, osie, resory i wogdle czgsci zapasowe do wagonéw réznych typow,
Zwrotmce, krzyzownice i akcesorja relsowe,
Konstrukcje zelazne,
Rury wodociggowe stojaco-lane,
Mloty parowe,
Wszelkie odlewy zelazne wagi do 30,000 kigr. sztuka,
Maszyély do przemystu ceramicznego.

CENpo AL N

ZARZAD i DYREKCJA
w Warszawie, ul. Bema Nz 65.
Adres telegraficzny: ,LILPOPRAU—WARSZAWAY,

w zapyta.mach uprasza Sie 0 powolanie na niniejsze ogloszenie.
246

r TOW. AKC. ZAKEADOW MECHANICZNYCH \

BORMANN, SZWEDE i S-ka

WARSZAWA, UL. SREBRNA Nr. 16

Tel. dzialu handlowego 7-22

o T T e Fabryka egzystuje od 1875 roku  Telef o5t e e 276-28

) ” finansowy 4-04
Kompletna budowa i przebudowm Aparaty gorzelnicze 1 l-e“ktyflka-
cukrowni, gorzelni, syropiarni, fabryk droz- cyjne systemu ,,Bormanna‘ i ,,Bar=
dzy, krochmalni, suszarni, fabryk chemicz- bet-Bormannfs,
nych i suchej destylacji. Regulatory automatyeczne do pary dla
Wszelkie aparaty i kotly dla prze- gorzelni (oszezednosé na opale i obstudze).

mysiu naftowego. Precyzyjne i zwykle rozlewaozki do
Kotly parowe hydraulicznie nitowane butelek.
wszelkich racjonalnych systeméw na wysokie
i niskie eiénienie.

Maszyny parowe i pompy zwykle,
tryplex i wirowe.

Beczki zelazne, miary bronzowe i zelazne
do wszelkich plynéw.

Konstrukcje Zelazne i wszelkie roboty,
Aparaty do zmigkezania i oczyszezania wody wehodzace w zakres kotlarstwa Z2elaz-

arnice t. tneraf i zwykle nego i mledzlan.ego,'
Odpsto jace. E7sC K aming i Wszelkie roboty mechaniczne i armatura.

Przy budowle nowych i przebudowle staryeh urzadzefi specjalnie uwzglgdniamy racjonalng gospodarkg parows,
Oszozedno&é na opale doprowadzamy do maximum.
Wszystkie wyroby najnowszej konstrukeji i w najdokladniejszem wykonaniu.

. . J Poznah, Matejki 60,
Biura wtasne: { Lwéw, Romanowicza 10.

195
e S R ST T e ey T P § T M e S S L)

PROSIMY O POWOLYWANIE SIE NA OGLOSZENIA W PRZEGL, TECHN, PRZY ZAMOWIENIACH,
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APARATY ROLKOWE KONTROLNE.

Notuja automatyeznie wynik wazenia.

Wykluezaja omylki lub poprawki magazy-
niera.

Dostarezaja buchalterji rolek z kolejnemi
wagami ekspedjowanego towaru.

1»‘«., .~ FABRYKA WAG i MASZYN
%L »WAGA” ;
?g}‘* g Bielko - Ciesz. ul. Diuga 13. @
S PRZEDSTAWICIELSTWO :

S-ka z 0. 0. ROTAX

WARSZAWA, Niecala 1.

sNagrodzony ZLOTYM MEDALEM‘ na Wysta-
wie Budowlanej VI-ch Targéw Wschodnich
we Lwowie, 1926 r.

Hydrofuge ,,KASTOR”.

Labezpieczenie od WILGOCI

przeciekania, wstrzymywanie ci$nienia WOD Y we
wszystkich wypadkach, jako to: izolacji rezerwoaréw,
muréw, kanaléw, basendw, tuneli, taraséw, fasad, szczy-
téw i fundamentéw otrzymuje sie jedynie przez
zastosowanie érodka hydrofuge ,KAST O R’’, ktory
: . % dodaje siq do zaprawy cementowej.

-_\

T}
Posiada na sktadzie A

MAURYCY KARSTENS,

PRZEDSIEBIORSTWO BUDOWLANE

Sprredai; w Warszawie, ul. Koszykowa 7, Tel, 27-3,

W Krakowie, Biuro Budowlane ,KASTORF*,
przy ul. Kleparz b Tel. 218. W Poznaniu ,Materjal
Budowlany¥, S. Mielzynskiego 23, Tel. 29-76 i 38-74.

elektroweciagi przy pracy.

WARSZAWSKA FABRYKA DEWIGOW ,,FLOAR”

e N TR !
il lilﬂmﬁﬂ'-"m'q\l"s" Y arn
i
"""*{’W'ﬂﬂ‘i’l i

\‘, rl

. i

i ==
I

Udzielamy chetnie fachowych objaénieh i demonstrujemy
W arszawa, Em. Plater 10, tel. 18-20.

u

Wapno piechcinskie marmurowe. Cement. Gips
»Scipio“. Szamoty ,,Klepacki‘‘, Cegta. Dach6éwka.
Eternit. Papa.Posadzka. Glazura. Kafle, Pompyetc.

Znany na calej kuli ziemskiej patentowany

ELEKTROWCIAG ,,DEMAG”
jest najtariszym i najpraktyczniejszym przyrzgdem elek-

Poleca wylgczne przedstawicielstwo fabryk trycznym do podnoszenia i przesuwania ciqzaréw, nie-
inz. JAN P E DZICH zbednym w kazdej fabryce, skiadzie etc.
WARSZAWA, ZIELNA 30. = ELEETROWCIAG .DEMAG" amortyzuje siq
TELEFONY: 10870, 216.15 biuro; 143-44 skiady.  ® 335 w ciagu 2—3 miesiqcy.

‘ g
ATELIERS JASPAR S-t¢ A-me
LIEGE (Belgja)

Rok zalozenia 1842.

Frezarki uniwersalne i zwykte. Wiertarki precyzyjne wielowrzecio-
nowe. Pily do metali.
Zawory stalowe do przegrzanej pary i do plynéw pod wysokiem
ci$nieniem. Wentyle przedmuchowe — Garnki kondensacyjne.
Urzadzenia elektryczne automatyczne do kierowania motorami na
dystans. Windy i diwigi elektryczne.
PRZEDSTRAWICIEL: [ WARSZAWA, Al Jerozolimska 26, tel. 77-98.
PAUL DE MAEN, Inzynier | Adres telegr.: ,PAULMREN—WRRSZAWA".

Katalogi i kosztorysy na zadanie.
a ysy a8 o44n J
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Warszawska Fabryka Uszczelnien
JAN CZYZ

Warszawa, Przyokopowa No 54. Tel. 212-88.
Wykonywa na zaméwienia | posiada na skladzie:
* Szczeliwa ,,URSUS?”
1) do maszyn parowyeh, pomp i sprezarek (kom-

preseréw), _

2) do przewodéw parowych wysokopreznych
i wodnych, .

3) do kotldw wodnorurkowych wszelkich syste-
mow,

4) SZCZELIWA do wlazéw kotlowych.
Ceny i proby wysytam na zadanie.
[ ————— E—S—]

369

W\

B 79O Fabryka Motoréw Elektrycznych ¢

L. KOREWA i S-ka

Warszawa »Wola,
ul. SyrenyjNr. 7. Telef. 31.75.
Wyrabia motory pradu trdjfazowego

w wielkosciach
od s do 5 KM, do 500 wolt.

Dziat reparacyjny przyjmuje do naprawy motory,
transformatory i dynamomaszyny kazdej wielkosei
i rodzaju pradu.

112 ’

Polskie Fabryki

Sanok: Rabryka Sanocka 6.

Rok zalozenia 180%.

I. FABRYKA KRAKOWSKA.

1. Budowa kompletnych zaktadéw przemyslo-
wych: rzezni, chtodni, stacji wodnych, cu-
krowani, elektrowni, rafinerji nafty it. p.

9. Budowa maszyn: maszyny parowe, kompre-

sory, pompy, walce drogowe, rurociggi, trans-

misje i t. p. 7

Motory ropne Diesla, syst. ,Graz“ i z glo-

wicg zarowg syst. ,Lech®. ! '

Kotlarnia: kotly parowe wszelkich systemow,

przegrzewacze i t. p. ¢

Budowa mostow i konstrukcji zelazmych.

Kolejnictwo: stacje wodne, obrotnice, prze-

suwnice i t. p- ;

Budowa statkow rzequych, parowych i mo-

torowych, pogiebiarki i t. p.

SRl AR

Maszyn

L. ZIELENIEWSKI

W KRAKOWIE, LWOWIE I SANOKU, SPOLKA AKCYJNA -
ZARZAD GLOWNY: KRAKOW
TELEFONY:"
1 Krakéw: Nacz. Dyrekcja 3123, Dyr. Handlowa #4539, Fabryka Krakowska 196, 2060.

i, Wagonéw.

Lwo6éw: Fabryka Lwowska 782,

Warszawa: Biuro Warszawskie 73-83.

Pracownikéw 3000.

8. Odlewnia zelaza i metali: odlewy maszynov{/e
i budowlane do 15 ton, odlewy kanalizacyj-
neit. p.

II. FABRYKA SANOCKA.

1. Budowa wagondéw: osobowe, towarowe do
przewozu piwa, migsa i t. p., cysterny, wozy
tramwajowe, kolejki polne, leSne i gérnicze,
jaszezyki do lokomotyw. .

I1lI. FABRYKA LWOWSKA.

1. Urzadzenia gorzelni i rafinerji spiryt isu.

2. Kotlarnia miedzi.

3. Odlewnia zelaza i metali: odlewy maszynowe
i budowlane do 10 ton, odlewy kanalizacyjne,
ruszta i t. p.

299

dla przemyslu zelaznego, cemen-
towego, papierniczego, kopal-
nianego, chemicznego; dla rol-
nictwa, cukrownictwa, mlynar-
stwa, fabryk krochmalu, gorzelni
i browaréw, do wszelkich urza-
dzeri i aparatéw technicznych,

2 i oraz blache azurows d_o celow
FEEEEE T budowlanych, ozdéb i t. p.
5 Wykonywa z wszelkich mater-
i i i h rozmiar
jatéw w dowoluyck ach
= i grubosci
Wytwornia Blach

ffBlachy dziurkowane (Sita)\\

SIT l] 99 warszawa, ul. Dobra 86,
sziurkowanyeh 99 tel. 1-92. 68__J

FABRYKA MASZYN i POMP

W. Kraupe, Leszno P. T.

Woj. Poznanskie.

Najwieksza w Polsce specjalna fabryka pomp
studziennych poleca do dostawy ze skiadu:

Pompy studzienne najrozmaitszych
typow i wielkosci, kozly napgdowe,
pompy abisyriskie, membranowe, gno-
iowkowe, skrzydelkowe i wieleinnych.
Wiekszym odbiorcom przesylamy bogato ilu- -
strowane katalogi. .

Eksport.

Inz.

275

PROSIMY O POWOLYWANIE SIE NA OGLOSZENIA W PRZEGL. TECHN. PRZY ZAMOWIENIACH.



342 PRZEGLAD TECHNICZNY s 1926

WYTWORNIA MECHANICZNA

ZAKEADOW PRZEMYSLU BAWELNIANEGO

s LUDWIK GEYER”,

Sp. Akc. w LODZI,
: PIOTRKOWSKA 282, TEL. 11-14.

Wyrabia na podstawie dlugoletniego doswiadczenia maszyny
wytwércze dla przemystu widkienniczego i czesci do nich,
w szczegblnosci zas:

WYGLHDZ[HRK[: (kalandry) frykecyjne i dla polysku jedwabnego (Silk finish).

Szlifowanie i obtaczanie walcow kalandrowych.

PRALNICE ciggte dla towars NA SZEROKO.

PRALNICE 4l toware; W PASMACH.
"APRARRATY do farbowania luznej bawelny syst. OBERMAYERA.
APRRATY do FARBOWANIA (sware Na SZEROKO (iggery).

OPRLRARKI towaru na gazie.

KROCHMALARKI do osnow.

KOTLY DO GOTOWRNIRA FARB.

WRZECIONA, OBRACZKI i WALKI ROWKOWANE

do maszyn przedzalniczych.

PEDHIE: Kola linowe i pasowe, waly, lozyska, wieszaki, wsporniki, sprzegla tar-
czowe, lubkowe, klowe, dwustozkowe cierne.

KOLRA ZEBHTE wszelkiego rodzaju, precyzyjnie frezowane: czolowe, stoz-

kowe, srubowe, slimakowe; w szczegélnosci do samochodéw z hartowanemi
i szlifowanemi zebami.

TOKARKI, FREZARKI WLASNEGO MODELU.

Drukarnia T=chniczna, Sp. Akc., w Warszawie, ul. Czaci:iego Nr3-5 (Gmach Stowarzyszenia Technikéw).
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