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Kilka stéw z historji spawania.

Spawanie jest uwazane za jedng z najmiod-
szych gatezi wiedzy technicznej, gdyz powaz-
niejsze zastosowania tej metody sg dzietem do-
piero ostatnich kilkunastu lat. W istocie jednak
spawanie jest jedng z najstarszych form tgcze-
nia metali zapomoca ciepta i siega swemi ko-
rzeniami do odlegtej starozytnosci. W wykopa-
liskach Pompeji spotykamy juz rurociggi oto-
wiane spawane, stosowane do wodociggow
i ogrzewania wodnego.

Oczywiscie spawanie w dawnych czasach
mogto by¢ stosowane tylko do metali tatwoto-
pliwych, a to z powodu braku ptomieni o bar-
dzo wysokiej temperaturze. Metale trudnotopliwe,
a przedewszystkiem zelazo, ktdérego przerabia-
my najwiecej, moglty by¢ taczone tylko zapo-
mocg zgrzewania, polegajacego na zagrzaniu
czedci taczonych do stanu plastyczneg o
i potaczeniu ich przez przekuwanie Ilub
sprasowanie. Do niedawnych czaséw byt to je-
dyny sposéb taczenia zelaza zapomoca ciepta.

Przy koncu zesztego stulecia rozpowszech-
nito sie zgrzewanie na gazie wodnym.
Zastosowanie do podgrzewania gazu wodnego,
zamiast podgrzewania na ognisku, byto juz du-
zym postepem, gdyz dzieki czystosci metalu
w miejscu potgczenia, wytrzymatos¢ jego znacz-
nie mogta by¢ podwyzszona.

Oczywiscie zgrzewanie mozna stosowac tyl-
ko do metali plastycznych. Zeliwo np. nie
moze by¢ zgrzewane, natomiast bardzo tatwo
uzyskaé tu polaczenie przez spawanie. W od-
lewniach od niepamietnych czaséw stosowano
spawanie przez nadlewanie- do odlewow
posiadajgcych braki lub peknigcia. Spos6b ten
polegat na przepuszczaniu strumienia zelaza la-
nego przez forme obejmujgcg miejsce pekniete,
az do chwili, gdy podgrzewane tym strumieniem
krawedzie poczynaty sie topié¢; wowczas prze-
rywano strumien piynnego metalu i pozwalano
formie ostygngé. Oczywiscie sposob ten jest
bardzo kosztowny, gdyz potgczony jest z duza
stratg materjatu.

Pierwszg metodg spawania w nowoczesnem
tego stowa znaczeniu byto spawanie zapomocg
ptomienia wodorowo - tlenowego, a nastepnie
acetylenowo- tlenowego. Rozwo6j tej
metody mogt nastgpi¢c dopiero po dokonaniu
catego szeregu waznych odkry¢. Sam acety-

len odkryty zostat juz sto lat temu, w r. 1836
w Anglji przez H. Davy, lecz przez 50 lat od-
krycie to pozostawato niewyzyskane dla celow
przemystowych, otrzymywanie bowiem acetylenu
byto zbyt kosztowne. Dopiero w roku 1891
Moisson wynalazt metode przemystowg wyrobu
karbidu w piecach elektrycznych. Od daty
tego wynalazku do chwili zastosowania go do
spawania acetylenowego uptyneto jeszcze 10 lat.
Trzeba bylo wynalez¢ jeszcze tanig przemysto-
wg metode wyrobu tlenu i palnik acetylenowy.

Tlen w tym czasie otrzymywano tylko na
drodze chemicznej z tlenku baru. Metoda ta byta

wynaleziona do$¢ dawno (w r. 1851) i od-
krywca jej byt francuz Boussingault. Dopiero
jednak w 1886 r. udoskonalono te metode

w Anglji i rozpoczeto produkcje przemystowa.
Zas w 16 lat poOzniej ukazata sie juz me-
toda otrzymywania tlenu przez dystylacje ptyn-
nego powietrza. Wynalezienie tej metody stato
sie mozliwe dzieki wiekopomnym pracom Wroéb-
lewskiego i Olszewskiego nad skraplaniem ga-
z6w, ktore doprowadzity w r. 1883 do skrople-
nia powietrza.

W r. 1895 francuski uczony Le Chatelier
zrobit odkrycie, ze przy spalaniu acetylenu
z tlenem w réwnych objetosciach otrzymuje sie
ptomien o nadzwyczaj wysokiej temperaturze (ok.
3100°), wynoszacej IOOOL wiecej, niz najgoretszy
do tego czasu znany ptomien wodorowo-tlenowy.

Uczony ten uwazal poczatkowo plomien
o tak wysokiej temperaturze za mozliwy do
wyzyskania i bardzo pozyteczny tylko w pra-
cach laboratoryjnych. Zastosowanie tego pto-
mienia w praktyce bylo jeszcze niemozliwe,
chotby =z tego wzgledu, ze — jak wspom-
niano - nie istniata jeszcze przemystowa fa-
brykacja dostatecznie taniego tlenu z powietrza.

W miedzyczasie jednak caly szereg cieka-
wych zdarzen nastgpit w zupetnie innej dzie-
dzinie, a mianowicie — w dziedzinie zastoso-
wania pradu elektrycznego do tgczenia
metali. Amerykanin Thomson juz w 1877 wpadt
na pomyst igczenia metalu zapomocg pradu
elektrycznego, nie odrazu jednak rozwingt on
swojg idee. Dopiero w roku 1885 zostata zbu-
dowana pierwsza maszyna do zgrzewania
elektrycznego stykowego. Thomson
wyzyskat zjawisko przemiany energji elektrycz-
nej na ciepto, wskutek oporu, jaki przedstawia
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dla pradu styk dwu czesci metalu, dos$¢ do-
ktadnie dopasowanych do siebie.

Miedzy rokiem 1886 a 1890 udzielono w sa-
mych Stanach Zjednoczonych 150 patentéw na
maszyny tego rodzaju, jednak rozwoj tej metody
szedt bardzo opornie.

W tym samym okresie zostato zrobione od-
krycie innego sposobu spawania, rowniez dos¢
interesujgcego. W owym czasie znany byt juz
fakt, ze jezeli zapali¢ mieszanine sproszkowanego
aluminjum z tlenkiem zelaza, aluminjum spala
sie gwattownie, redukujgc tlenek zelaza—otrzy-
muje sie wiec w rezultacie czyste zelazo i tlenek
aluminjum w postaci zuzla. Reakcja ta, wybitnie
egzotermiczna, powoduje podwyzszenie tempe-
ratury do 3000°, umozliwiata wiec topienie bardzo
trudno topliwych materjatéw, ktérych w zwyktych
piecach stopi¢ nie byto mozna. Jednak dopiero
Goldschmidt w r. 1895 zastosowat to odkrycie do
taczenia zelaza. Tak powstaty metody zgrze-
wania, ewentualnie spawania termito-
w e go.

*Przy zgrzewaniu termitowem, termit stosuje
sie tylko do podgrzewania czesci tgczonych do
stanu plastycznego, a potgczenie otrzymuje sie
przez nacisk, za$ przy spawaniu termitowem,
zelazo uzyskane przez spalenie termitu wypet-
nia szczeline miedzy krawedziami doprowadzo-
nemi do stanu topliwosci. Przy tgczeniu np. szyn
kolejowych stosuje sie metode kombinowana,
ktora polega na czeSciowem zgrzewaniu i cze-
sciowem spawaniu.

Powracajagc do pradu elektrycznego, nalezy
zaznaczy¢, ze zgrzewanie metodg Thomsona
przechodzito jeszcze poszczegdélne stadja roz-
woju, gdy juz ukazat sie inny sposéb wykorzy-
stania pradu do igczenia metalu, a mianowicie:
w postaci luku elektrycznego.

Doktadnie 50 lat temu, w r. 1885 rosjani-
nowi Benardosowi i polakowi Olszewskiemu po
raz pierwszy udato sie spoi¢ zelazo zapomoca
tuku elektrycznego, przy uzyciu elektrody we-
glowej.

W r. 1890 Stawianow réwniez zastosowat
tuk elektryczny do tgczenia metali, lecz w nieco
zmienionej postaci.

Stawianow o tyle zmienit ten sposéb, ze za-
stosowat elektrode metalowg, ktora topigc sie,
wypetnia metalem szczeling miedzy krawe-
dziami taczonemi. Dalszem waznem udoskona-
leniem spawania lukowego elektrodg metalowg
byto zastosowanie w Stanach Zjednoczonych
przez Strohmangera i Slaughtera, a w Szwecji
przez Kjellberga — elektrod powlekanych, ktére
stanowity wazne udoskonalenie w stosunku do
gotego drutu uzywanego przez Stawianowa. To
ulepszenie pozwolito jednoczesSnie na zastoso-
wanie do spawania pradu zmiennego.

W  konicu zeszitego stulecia uczyniono
jeszcze jeden wazny wynalazek w dziedzinie
zgrzewania elektrycznego, a mianowi-
cie w r. 1898 r. niemiec Kleinschmidt opaten-
towat maszyne do zgrzewania elektrycznego
punktowego przy uzyciu elektrod z miedzi.
Sposéb ten, pomimo ograniczonego pola stoso-
wania, stale jest doskonalony i coraz bardziej
sie rozpowszechnia.
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Poczatek biezgcego stulecia zaznaczyt sie
w historji spawania nadzwyczajnym rozwojem
przedewszystkiem spawania acetyleno-
wego, podczas gdy spawanie tukowe az do
wojny Swiatowej tylko wegetowato.

Jak juz wspomniano, piomienn acetylenowo-
tlenowy byt wynaleziony przez Le Chatelier
w r. 1895, lecz do spawania metali zostat po
raz pierwszy uzyty dopiero w r. 1901; byt to
tylko eksperyment, ale wyniki byty tak zache-
cajgce, ze juz w dwa lata pdézniej zaczeto sto-
sowa¢ te metode w skali przemystowej. Za-
wdzieczamy to gtdwnie pracy Fouch¢ z Paryza,
ktéry byt wynalazcg pierwszego niezawodnego
i bezpiecznego palnika acetyle nowo-
tlenowego. Juz w nastepnym roku 2 palniki
Fouch¢ zawieziono do Standéw Zjednoczonych
w celu wykonania naprawy pewnej kosztownej
maszyny. Powodzenie tej naprawy zdecydowato
0 nadzwyczaj szybkim rozwoju tej metody w Sta-
nach Zjednoczonych, ktére odtad prawie we
wszystkich  dziedzinach  spawania przodujg
Europie.

W tym okresie stosowano palniki, do kto-
rych tlen i acetylen dochodzity pod tern samem
ciSnieniem, poniewaz jednak sprezanie acetyle-
nu jest niebezpieczne, nalezato te trudnosci jak
najpredzej rozwigzaé. | znowu Fouch¢ wynalazt
palnik inzektorowy, w ktéorym tylko
tlen jest pod Wysokiem cisnieniem, a cisnienie
to jest wyzyskane do zasysania przez inzektor
odpowiedniej ilosci acetylenu o niskiem cisnieniu.

Rozwo6j tych palnikéw prowadzi do stwo-
rzenia palnika do ciecia zelaza zapomo-
cg tlenu, metoda ta zyskuje szybko wielkg
popularnosé¢, szczegdélniej po zbudowaniu maszyn,
ktoére pozwalaja wycina¢ dowolne ksztatty z blach
dowolnej grubosci, nadzwyczaj doktadnie, przy
zastosowaniu szablondw i zupetnej automatyzaciji.
Okoto 1906 r. powstajg konstrukcje pierwszych
automatycznych wytwornic acetyleno-
wych i zostaje rozwigzane zagadnienie spre-
zania acetylenu w butlach w postaci gazu
rozpuszczonego w acetonie. Wyna-
lazcami tego sposobu byli francuzi Claude
1 Hesse.

Te wynalazki zbieglty sie jednoczes$nie z wy-
nalazkiem metody wytwarzania tlenu ze skroplo-
nego powietrza. W 1910 r. niemiec Linde pa-
tentuje swojg metode wytwarzania tlenu, aw dwa
lata pozniej francuz Claude udoskonala metode
Lindego. Obie te metody sg obecnie stosowa-
ne réwnolegle na catym Swiecie.

Do czasu wojny Swiatowej spawanie acety-
lenowe panuje niepodzielnie. Okoto 1910 za-
wigzujg sie w Niemczech, we Francji, w Angli
i St. Zjednoczonych stowarzyszenia tech-
niczne, majgce na celu propagande spawania
acetylenowego. Powstaje szereg pism technicz-
nych poswieconych spawaniu. W chwili obec-
nej wychodzi juz 30 czasopism spawalniczych
w 10 jezykach.

Ukazujg sie pierwsze prace naukowe z dzie-
dziny spawania, ktore przeradza sie powoli
z rzemiosta w osobng galez wiedzy technicznej.
Przychodzi wojna europejska. Gdyby tej woj-



ny nie byto, nigdyby$Smy tak daleko nie posuneli
sie w rozwoju spawania.

Najwazniejsza przeszkoda w tym rozwoju
obawa przed niedostateczng solidnoscig potgczen
spawanych - zeszta na plan dalszy wobec wy-
magann wojennych. Z musu stosowano spawa-
nie do tego rodzaju napraw, ktére bylyby za-
bronione w normalnym czasie, szczeg6lniej do
sprzetu wojennego, doskonalono sie w tych pra-
cach i stwierdzano nadspodziewanie dobre wy-
niki; gdy wojna sie skonczyta, najgorszy okres
prob i wahan byt juz szcze$liwie przebrniety.
Zaniedbane w przedwojennym czasie spawanie
tukowe staje sie popularne. Najwiecej rozgtosu
tej metodzie przyczynita naprawa maszyn na
okretach niemieckich, znajdujgcych sie w por-
tach amerykanskich w chwili wybuchu wojny
niemiecko amerykanskiej i zniszczonych przez
niemcow. Bylo to w r. 1917. Jest ironjg losu,
ze spawanie tukowe stato sie popularne dzieki
zastosowaniu go do spawania czesci zeliwnych,

t j. do robdt, do ktérych mniej sie nadaje
i do dzisiaj mato sie stosuje.
Doswiadczenia uzyskane w czasie  woj-

ny byly poteznym impulsem do dalszego
rozwoju spawania #tukowego. Rownolegle roz-
wija sie spawanie acetylenowe. Z biegiem cza-
su obie metody przechodzg od ograniczo-
nej dziedziny zastosowania, jaka sg naprawy
objektéw zniszczonych, do produkcji nowych
ustrojow i tu otwiera sie dla obu metod spa-
wania nieograniczone pole rozwoju i jednoczes-
nie dos¢ wyraznie rozgraniczenie terenu dzia-
fania.

Na tle dazenia do zabezpieczenia spoin tu-
kowych od ztego wptywu powietrza powstajg
kombinacje spawania tukowego ze spawaniem
gazowem, a wiec spawanie wodorowo-tukowe,
syst. Langmuir'a, zwane spawaniem ,atomowem",
spawanie acetylenowo-tukowe i t p.

Jednoczes$nie elektrycy udoskonalajg jedng
z najdawniejszych metod — zgrzewanie elek-
tryczne stykowe, a budujgc coraz to potezniej-
sze i sprawniejsze maszyny dochodza obecnie
do koloséw, o mocy idacej w setki kilowatow,
mogacych tgczy¢ w ciggu kilkunastu sekund
przekroje o pow. do 200 cm2 W dalszym roz-
woju tej metody powstaje jej nowa odmiana
w postaci spawania iskrowego, ktore
znalazto szerokie zastosowanie w nowoczesnej

fabrykacji masowej stalowych Kkaroserji samo-
chodowych i t. p.
Roéwniez istniejgca od 40 lat metoda zgrze-

wania elektrycznego punktowego, dos¢ sta-
bo rozpowszechniona, przechodzi w ostatnich
latach szereg udoskonaleni, wielokrotnie zwiek-
szajacych jej wydajnosé, i do tego stopnia sta-
je sie niepodobna do swojego pierwowzoru, ze
np. dla sposobu zgrzewania punktowego, opra-
cowanego ostatnio przez amerykanina Budda
dla taczenia stali specjalnych, ukuto nowag na-
zwe ,shotweld”, co moznaby przettomaczyé
przez ,zgrzewanie strzatowe". Przez te nazwe
starano sie podkresli¢ nadzwyczajng szybkosé
procesu; blachy #taczone sa jakby ,przestrzeli-
wane" nabojami pradu elektrycznego w czasie

niestychanie  krotkim, wynoszacym tysiaczne
czesci sekundy, i tworzg sie potgczenia punkto-
we bez zmiany struktury metalu tgczonego.

Wynalazkiem ostatniej doby sg rowniez
szczypce do recznego zgrzewania punktowego,
ktéremi operuje sie prawie rownie tatwo, jak
palnikiem lub tukiem elektrycznym.

Metody spawania zasadniczo reczne, jak spa-
wanie acetylenowe i tukowe — istniejg réwniez
W postaci zmechanizowanej. Z natury rzeczy jed-
nak maszynowe spawanie stosuje sie tylko do robdt
nieskomplikowanych i masowych, jak np. spa-
wanie rur, diugich blach etc.,, ktoére stanowig
bardzo maly odsetek w stosunku do robdt wy-
konywanych recznie.

Zastosowania palnika acetylenowego jeszcze
sie powiekszyty po opracowaniu w ostatnich la-
tach w St. Zjednoczonych nowej metody luto-
spawania, ktéra nadzwyczaj szybko rozpo-
wszechnita sie w catym Swiecie. Istotg tej me-
tody jest lutowanie, gdyz krawedzi #tgczonych
nie doprowadza sie do stanu ptynnego i uzywa

sie — jako spoiwa — specjalnego mosigdzu,
natomiast przygotowanie krawedzi tgczonych,
ksztatt spoin, palniki i urzgdzenia sg te sa-

me co przy zwykiem spawaniu acetylenowem.
Lutospawanie znajduje zastosowanie przedew-
szystkiem do tgczenia zeliwa (zalety: mate od-
ksztatcenia i naprezenia wewnetrzne, niskie
zuzycie gazow, odpada podgrzewanie catego
przedmiotu), a pozatem do tgczenia stali miek-
kich i twardych, zeliwa kujnego, stali powleka-
kanej cynkiem lub cyna, miedzi, mosiadzu
i bronzu.

Na zakonczenie nalezy zaznaczy¢ wreszcie
ogromny rozwo6j spawania (gtéwnie acetyleno-
wego) do napawania powitok z metali nadzwy-
czaj twardych na narzedziach i czesciach ma-
szyn ulegajacych zuzyciu.

Stosowanie na elementy konstrukcji metali
najbardziej odpowiednich ze wzgledu na sity
przenoszone przez te elementy, a uzyskiwanie
trwatosci powierzchniowej na zuzycie przez na-
pawanie czesci tracych materjatlem wielokrotnie
trwalszym od materjatu konstrukcyjnego — upra
szcza konstrukcje i daje rozwigzania nadzwyczaj
ekonomiczne.

Do tej nowej dziedziny zastosowanh spawania
nalezy rdéwniez napawanie szyn na torach kole-
jowych palnikiem acetylenowym, ktére obecnie
rozpowszechnia sie na calym $wiecie.

Pomimo nadzwyczajnej réznorodnosci metod
spawania, mozna bez przesady powiedzie¢, ze
spawanie reczne acetylenowo-tlenowe
ielektryczno-tukowe obejmuje przynaj-
mniej 90% wszystkich rob6t spawalniczych i te
dwie metody odgrywajg w technice najwiekszg
role, rozpowszechniajac sie w tempie bez po-
réwnania szybszem, niz inne metody.



Dziatalnos¢ Sp. Akc.

na tle

Nasz przemyst spawalniczy zaczgl sie rozwi-
ja¢ w roku 1910, kiedy Spétka ,L'Air Liquide"
zatozyta pierwszg fabryke tlenu w Warszawie
przy ul Leszno Nr. 138.

Fabryke te, juz orozszerzonym zakresie pro-
dukcji i uzupetniong przez urzadzenia do fabryka
cji acetylenu rozpuszczonego, przeniesiono w 1913
na ul. Grochowskg Nr. 52, gdzie zatozono row-
niez pomocniczy warsztat spawalniczy. W tym
czasie Tow. ,L'Air Liquide" fuzjonuje sie w pan-
stwie rosyjskiem ze Sp. Akc. ,Perun", majaca
siedzibe w Petersburgu i zatozong roéwniez
w roku 1910.

Po zjednoczeniu ziem Polskich S-ka Akc.
-Perun" rozciggneta swojg dziatalnos¢ na calg
Polske przez objecie istniejacych wytworni
w Poznaniu, Bydgoszczy, Lwowie, Trzebini i Dg-
bréwce Matej (G. Slask), oraz przez wybudowanie
w Skarzysku-Kamiennej nowej wytworni tlenu,
a w Bydgoszczy — nowej wytworni acetylenu.

W poczgtkowym okresie rozwoju spawal-
nictwa w Polsce caly sprzet spawalniczy i ma-

terjaly dodatkowe byly sprowadzane z za-
granicy.
Spotka Akcyjna ,Perun" pierwsza w kraju

zajeta sie zorganizowaniem produkcji urzadzen
do spawania i armatury, zwigzanej z produkcjg
gazéw przemystowych. Dzieki temu juz od Kil-
kunastu lat urzadzenia do spawania acetyleno-
wego, jak: wytwornice, palniki, zawory do butli
i reduktory cisnienia dawniej sprowadzane
gtdwnie z Niemiec, sg juz dzi$ w catosci wyra-
biane w kraju. Réwniez Sp. Akc. ,Perun”
pierwsza w kraju rozpoczeta produkcje mater-

ialbw do spawania acetylenowego, jak: masy
oczyszczajace do acetylenu, druty specjalne do
spawania, proszki, pasty i t p. Wytworczosc

ta datuje sie od czasu wojny 1918-1920 r., gdy
powstato zagadnienie zaopatrywania armji pol-
skiej i warsztatow pracujgcych na potrzeby
wojenne w urzgdzenia i przyrzady spawalnicze
wyrobu krajowego, wobec niemozliwosci spro-
wadzania ich z zagranicy. Pomimo braku od-
powiednich surowcéw i specjalistow w tym dzia-
le techniki, Sp. Akc. ,Perun" spehlnita swe za-
danie, umozliwiajgc Armji Polskiej korzystanie
ze spawalnictwa w okresie tak Kkrytycznym.
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Perun

rozwoju spawania w Polsce.

Bardzo wazng dziedzing dziatalnosci tech-
nicznej ,Peruna" jest opracowywanie drutow
do spawania acetylenowego i organizowanie
wytwarzania tych drutdw w hutach krajowych.
26 gatunkdéw drutéow do spawania z zelaza i sta-
li, zeliwa, miedzi, aluminjum i do napawania
twardemi metalami, dostarczanych obecnie przez
firme .,Perun”, wskazuje na rozw6j w tej dzie-
dzinie krajowej wytworczosci, ktora przed Kil-
kunastu laty jeszcze nie istniata. Dobdér odpo-
wiednich drutéw tanich, a wiec wyrobu krajo-
wego, jest czynnikiem decydujgcym o powodzeniu
nowych metod; np. bez stworzenia drutu ,Bron-
zyt" nie rozwinetoby sie u nas lutospawanie,
a bez drutu ,Tor" nie mozna bytoby osiggnaé
powodzenia przy napawaniu szyn palnikiem
acetylenowym. Nalezy zaznaczyé, ze Polska byta
pierwszym krajem w Europie, stosujacym palnik
acetylenowy do konserwacji torow kolejowych.

Réwniez w historji rozwoju spawania luko-
wego w Polsce, Sp. Akc. Perun odegrata wielkag
role. Gdy z biegiem czasu, obok spawania acety-
lenowego, zaczeto sie rozwija¢ spawanie elek-
tryczne, Sp. Akc. ,Perun" pierwsza zwrdcita
uwage na wielkie widoki rozwoju tej metody
i zajeta sie wyrobem elektrod i spawalnic elek-

trycznych.
Pomimo przeszczepionej na nasz grunt —
przez zagraniczne wytwornie elektrod — walki

zwolennikéw spawania elektrycznego ze spawa-
niem acetylenowem, do ktorej — niestety nie-
ktore wytwornie krajowe daty sie pociggna¢, po-
lityka Sp. Akc. ,Perun" szia po linji réwnorze-
dnego traktowania obu metod, konkurujgc z prze-
mystem zagranicznym tak na polu spawania ace-
tylenowego, jak i elektrycznego.

Réwnoleglty wzrost zapotrzebowania urzadzen
i materjatéw do spawania obiema metodami wska-
zuje, ze rozwodj obu metod jest ScisSle z sobg zwig-
zany. Niejednokrotnie mozemy obserwowac, ze
rozwoj zastosowania jednej metody spawania w ja-
kiejkolwiek dziedzinie pocigga za sobag auto-
matycznie rozwo0j drugiej metody, czy to beda
konstrukcje zelazne, czy roboty kotlarskie, czy
tez napawanie szyn; we wszystkich tych dzie-
dzinach najwazniejsze byto przetamanie trud-
nosci przy wprowadzaniu spawania jako takie-
go, a dalsza praktyka wyznacza juz kazdej
z metod wiasciwe jej pole zastosowania.



Historja rozwoju spawania w Polsce wska-
zuje, ze z posrod firm obstugujacych spawal-
nictwo polskie, jedynie Sp. Akc. ,Perun“ zajeta
stanowisko zgodne z interesami gospodarki na-
rodowej i technicznie stuszne.

W mysl tej polityki firma ,Perun“ zatozyta
w r. 1924 pierwszg w kraju fabryke elektrod
do spawania elektryczno-tukowego; dzi$ ,,Pe-
run“, wytwarzajac 14 gatunkéw elektrod do naj-
rozmaitszych celéw, kroczy juz na czele silnego
przemystu elektrodowego, ktdéry catkowicie zaspa-
kaja potrzeby naszego spawalnictwa, a import
zagraniczny ogranicza sie do wypadkow wyjat-
kowych. .

Dalszym rozwojem tego dziatlu produkcji
w firmie ,Perun“ byto rozpoczecie kilka lat te-
mu produkcji spawalnic lukowych do spawania
pradem zmiennym ,Pertrans" i ,Pertrans 3 F*“.
W zesztym roku przystgpiono do wyrobu spa-
walnic ,Peral" typu dotychczas w Polsce nie-
znanego, posiadajgcych specjalne zalety (prze-
twornica obrotowa do spawania pradem jedno-
fazowym o 100 okresach).

Na polu propagandy spawania elektrycznego
w Polsce, S-ka Akc. ,Perun“ potozyta wielkie
zastugi nietylko przez stworzenie produkcji
w kraju sprzetu i materjalow do spawania, ale
i przez wykonywanie robot o charakterze pio-
nierskim. Gdy np. przyszto do zrealizowania
pierwszej spawanej konstrukcji  budowlanej
w Polsce — Gmachu P. K. O. w Warszawie —
przypadto w udziale wykona¢ jg firmie ,,Pe-
run“, chociaz nie zajmowata sie konstrukcjami
budowlanemi, ani nie zamierzata otwiera¢ tego
dzialu, ograniczajgc swag dziatalnos¢ wytgcznie
do spawania. Rzecz w tern, ze w r. 1929 zadne
przedsiebiorstwo konstrukcyj zelaznych nie by-
to nastawione na konstrukcje spawane, punkt
ciezkosci lezat wiec w spawaniu, a nie w sa-
mych konstrukcjach, jako takich; w tych wa-
runkach wiec na Peruna spadt ten trudny, cho¢
zaszczytny obowigzek wykonania pierwszej

w Europie konstrukcji budowlanej catkowicie
spawanej tak wielkich rozmiardéw (700 tonn).

Z rozwojem spawania w konstrukcjach bar-
dzo Scisle zwigzany jest rozwoj ciecia zapomoca
tlenu. Wzmagajace sie ostatnio stosowanie tej me-
tody takze do obrobki czesci maszyn skionito Sp.
Akc. Perun do zapoczatkowania pierwszej w kra-
ju fabrykacji seryjnej maszyn automatycznych
do ciecia, jak ,Oxytom“, i ,Pirotom", kon-
strukcji stynnego na caty Swiat wynalazcy pal-
nikéw i maszyn do ciecia tlenu —Picarda, oraz
pétautomatycznych maszyn - konstrukcji wlasnej
Peruna.

W dziedzinie catkowicie obcej spawaniu,
lecz rownie waznej dla obrony Panstwa, a mia-
nowicie na polu stosowania tlenu w medycynie
do ratownictwa i lecznictwa i organizowania
obrony przeciwgazowej, Sp. Akc. ,,Perun“ roz-
wineta produkcje urzadzen do tlenoterapji, obej-
mujacg miedzy innemi aparaty oddechowe tle-
nowe, aparaty do zastrzykoéw tlenu, urzadzenia
do kapieli tlenowych i kwasoweglowych etc.
O wysokim poziomie tej produkcji Swiadczy
wzmagajgcy sie stale eksport tych aparatow
nawet do krajow bardziej od naszego uprze-
mystowionych.

WsSrod rdéznych interesujgcych  urzadzen,
ktére wytwérnia Sp. Akc. ,Perun® fabrykuje
w zwigzku z produkcjg gazéw przemystowych,
nalezy wymienic¢ jeszcze lampy i pochodnie ace-
tylenowe dla strazy ogniowych, druzyn ratowni-
czych kolejowych etc., oraz urzadzenia tlenowe
do przewozu zywych ryb.

Nalezy na zakonhczenie podkresli¢, ze Firma
posiada prasownie metali i wszelka armatura
do rozlicznych aparatéw, produkowanych przez
f. ,Perun®, jest wyrabiana catkowicie we wiasnej
wytwarni.

Firma zatrudnia wytgcznie sity krajowe.



Wydawnictwa Peruna.

Perun dazy do rozszerzenia swej dziatalnosci
przemystowej przez podniesienie ogdlnego po-
ziomu technicznego naszego spawalnictwa. Dla-
tego publikacje Peruna majg na celu przede-
wszystkiem szerzenie wiedzy spawalniczej, stro-
na za$ propagandowo-handlowa stoi na dalszem
miejscu. Dzieki temu ujeciu, wydawnictwa ,Pe-
runa“ majg pierwszorzedng warto$¢ przede-
wszystkiem techniczna.

Wobec nadzwyczaj szybkiego rozwoju spa-
wania w ostatnich latach, nadgzanie za poste-
pami wiedzy spawalniczej jest dla ogo6tu tech-
nikéw bardzo trudne, a literatura spawalnicza
jest jeszcze dos$¢ uboga, publikacje ,Peruna"
stanowig przeto duza pomoc fachowa dla tych,
ktérzy sie tym dzialem interesuja.

Setki podziekowan, nadsytanych tak przez
odbiorcow Peruna, jak i przez osoby pracujgce
na polu szkolnictwa zawodowego i nauki, Swiad-
cza, ze dziatalnos¢ publicystyczna ,Peruna” od-
powiada istotnym potrzebom i znajduje odpo-
wiednie uznanie ze strony og6tu.

Dla propagowania nowych zastosowan spa-
wania ,Perun” wydaje od r. 1931 ,Kalendarz
Spawalniczy", w ktorym co rok, na pod-
stawie wilasnych prac i doswiadczen zebranych
z prasy spawalniczej catego Swiata, podaje sie naj-
nowsze wiadomosci z poszczegdlnych dziatow spa-
walnictwa. Nowe zastosowania wymagajg nierzad-
ko nowych urzgdzen i materjaldw. Sprowadza sie
je czesto z zagranicy, ale tylko do czasu, gdy za-
potrzebowanie rynku staje sie dostateczne do
stworzenia krajowej produkcji. Pierwsze dwa ka-
lendarze (r. 1931 i 1932) byly poSwiecone nowym
metodom spawania acetylenowego i spawaniu
réznych metali, a rozwéj na tern polu spowodo-
wat produkcje w kraju catej gamy drutéow spe-
cjalnych do spawania stali, miedzi, aluminjum etc.
Np. drut miedziany ,Efkade", ktdrego produkcja
w Kraju zostata zorganizowana przez Peruna,
okazat sie lepszym od najbardziej renomowa-
nych drutéw zagranicznych i jest eksportowany
na Zachdd.

W kalendarzu 1933 r. opracowana zostata
metoda lutospawania, wprowadzona na konty-
nent ze St. Zjednoczonych, wraz z drutem
.Bronz Tobinl W Polsce drut ten byt roz-
powszechniany w okresie poczgtkowym, obec-
nie jednak wytwarza sie juz w kraju — wedtug
warunkow technicznych, opracowanych przez
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Peruna drut ,Bronzyt", ktory daje lepsze wy-
niki, i sg usprawiedliwione nadzieje, ze drut ten
da sie rowniez eksportowac.

Kalendarz Peruna w r. 1934 byt posSwiegco-
ny cieciu tlenem, szczegdlniej zastosowaniu tej
metody w obrébce czeSci maszyn. W zwigzku
z tern rozpoczeto produkcje maszyn do ciecia
blokéw, stworzono nowe palniki o wielkiej mo-
cy do 600 mm grubosci ciecia, wprowadzono
na rynek maszyny do automatycznego ciecia,
ktérych fabrykacje w kraju rozpoczeto w roku
1935 na podstawie licencji, oraz poétautomatycz-
ne maszyny— wiasnej konstrukgcji.

Pigty Kalendarz Peruna zawieral prace
o metalizowaniu natryskowem. Siedzgc prak-
tyke zagraniczng, mozna wnioskowac, ze i w Pol-
sce ten dziat musi sie rozwing¢ z wielkg ko-
rzyscig dla naszego gospodarstwa, do czego do-
kumentacja stworzona przez Perunadaje solidng
podstawe, a wowczas bedzie mozna i w tym
dziale rozwing¢ produkcje urzadzen i drutéw,
ktére narazie trzeba sprowadza¢ z zagranicy.
Juz obecnie niektdre druty do metalizowania
sg wyrabiane w kraju, a Perun produkuje $rod-
ki utrwalajgce do powtok metalizowanych, kto-
rych stosowanie jest absolutnie niezbedne, dla
zapewnienia powodzenia tej metodzie metali-
zowania.

Najwazniejszym punktem programu Peruna
na r. 1936 jest wprowadzenie utwardzania po-
wierzchni narzedzi i czesci maszyn przez napa-
wanie twardemi metalami. Przygotowano calg
game drutdw o wzrastajgcej twardosci i opra-
cowano metody postepowania dokumentacja ta
ukazata sie w Kalendarzu Nr. 6 na r. 1936. Znany
jest wszystkim udziat Peruna w $Swietnym roz-
woju metody napawania acetylenowego do na-
prawy torow kolejowych, ktéry przyniést na-
szym kolejom w ciggu 4 lat juz miljonowe
oszczednosci. Podstawg tego rozwoju byto stwo-
rzenie przez Peruna drutu , Tor“ ze stali spe-
cjalnej.

Powodzenie napawania w tym dziale skio-
nito Sp. Perun do prac nad rozszerzeniem tej
metody w dziedzine konstrukcji maszyn. Mater-
jaly bardzo twarde nie nadajg sie do konstrukcji;
korzysci stosowania materjatow o duzej ciagli-
wosci na czesci maszyn, przy jednoczesnem napa-
waniu powierzchni narazonych na zuzycie lub
korozje metalami twardemi—sg bijace w oczy.



Otwierajg sie tu nowe bardzo ciekawe dla
konstruktorow mozliwosci wykorzystania spa-
wania.

Z powyzszego przegladu jasne jest, ze zy-
ciem Peruna— jesli tak mozna sie wyrazi¢ — nie
jest produkcja tlenu i acetylenu, urzadzen i ma-
terjatow do spawania acetylenowego i lukowe-
go, o czem wszyscy doktadnie wiedza, lecz to,
co stanowi historje rozwoju spawalnictwa w Pol-
sce, ta nieustanna praca nad tworzeniem no-
wych dziedzin zastosowania spawania i ciecia,
opracowywanie nowych metod, nowych $Srodkoéw,
a gdy one zyskujg rozpowszechnienie stwa-
rzanie nowych objektéw produkcji dla naszych
zaktadéw metalurgicznych i chemicznych, przy
jednoczesnem oczywiscie rozwijaniu i wilasnych
warsztatow. Rozwdj ten jest tylko konsekwen-
cjg rozwoju spawalnictwa wogole, ktérego ko-
rzysci juz dzi$ wszyscy nalezycie oceniajg, a co
nie datoby sie zrealizowaé, gdybysmy w Polsce
nie rozporzadzali odpowiedniemi Ssrodkami i per-
sonelem technicznym wyksztatconym.

Tern rozporzadza wilasnie w Polsce Sp. Akc.
»Perun“ i dlatego dziatalnos¢ tego przedsiebior-
stwa, odzwierciadlona w Kalendarzach Spawalni-
czych,tworzy w znacznej mierze historje rozwoju
spawalnictwa w Polsce.

Jedng z najbardziej ciekawych kart tej hi-
storji jest wydany w r. z. Album Konstrukcji

KALENDARZE SPAWALNICZE PERUNA
Nr. 1 <r. 1931):
,Czem i jak nalezy spawac¢?" (wyczerpany)

Nr. 2 (r. 1932):

.Najnowsze metody spawania (wyczerpany)

Nr. 3 (r. 1933):

,Lutospawanie” (wyczerpany)

Nr. 4. (r. 1934) :

,Cigcie metalu zapomocq tlenu

Nr 5 (r. 1935):

,Metalizowanie natryskowe

Nr, 6 (r. 1936):

,Zastosowania palnika acetylenowego do napawania
czesci maszyn i narzedzi”

Album Konstrukcji Spawanych Gmachu
P. K-O. w Warszawie

Czes$¢ | ,Konstrukcje stalowe w budownictwie

Czes$¢ I i Ill. ,Rozszerzenie Gmachu P. K. O.

w Warszawie". Opis i ilustracje.
Wydawnictwa =z dziedziny zastosowan

tlenu w lecznictwie

1) ,Co kazdy wiedzie¢ winien o tlenie
2) ,Tlen w lecznictwie i ratownictwie"

Spawanych Gmachu P. K. 0., wykonanych przez
Sp. Akc. Perun w lach 1929-1931. Byla to swe-
go czasu najwieksza budowla o szkielecie spa-
wanym w Europie (700 ton).

Album, wydany w jezykach polskim i fran-

cuskim, zawiera bogato ilustrowany opis kon-
strukcji, poprzedzony pracg dr. inz. S. Bryly,
Prof. Politechniki Warszawskiej, o projekto-

waniu i obliczaniu konstrukcji spawanych. Pra-
sa techniczna calego Swiata zamiescita bardzo
pochlebne wzmianki o tem wydawnictwie, ktdre
uwazane jest za jeden z najlepszych podrecz-
nikow dla konstruktoréw.

Na zakonczenie nalezy zaznaczy¢, ze w dzia-
le tlenoterapji Sp. Akc. ,Perun“ wydata 2 bro-
szurki: ,Co kazdy winien wiedzie¢ o tlenieX
oraz ,Tlen w lecznictwie i ratownictwie*] po-
pularyzujace stosowanie tlenu w medycynie.

Liczne ulotki, opisujgce urzadzenia i mater-
jaty tak do spawania acetylenowego, jak i elek-
trycznego i lutospawania, artykuty w prasie
technicznej i codziennej, referaty na zjazdach
i kongresach technicznych stanowig rowniez

bardzo powazng pozycje w dziatalnosci propa-
gandowo-technicznej Peruna.
Wytezona praca

nad rozwojem
wiedzy technicznej
jest podstawag

dziatalnosci przemystu,
dobrobytu Narodu

i potegi Panstwa
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Stowarzyszenie dla Rozwoju Spawania

I Ciecia Metali

w Polsce.

Aby podnie$¢ poziom spawalnictwa, akcje
wydawnicza Peruna nalezato uzupeini¢ szkole-
niem fachowcéw w tym dziale techniki, ktérzy
mogliby korzysta¢ z nowych dziatdbw spawania
opracowanych przez f. Perun i rozszerza¢ sto-
sowanie spawania w przemysle. W celu stwo-
rzenia szkolnictwa zawodowego i rozwiniecia
szerszej dziatalnosci oswiatowo - wydawniczej
w dziale spawalniczym zorganizowano z koricem
1927 roku Stowarzyszenie dla Rozwoju Spawa-
nia i Ciecia Metali w Polsce; godno$¢ prezesa
Stowarzyszenia, od samego poczatku jego istnie-
nia az do chwili obecnej, piastuje dr. Alfred
Sznerr, dyrektor Spotki Akcyjnej ,Perun”.

Dzieki wybitnej pomocy materjalnej, jaka
Stowarzyszeniu udziela przemyst tlenowy i kar-
bidowy, Stowarzyszenie rozwineto od samego
ooczatku nader zywg dziatalnos¢, ktérej gtowne
wyniki ponizej podajemy.

Do cztonkéw wspierajagcych Stowarzyszenie
nalezg nastepujgce instytucje:

Sp. Akc. ,Perun", Warszawa,

Zaktady Elektro, taziska Gorne,

, Gasaccumulator “, S. A. taziska Gorne,

Zjednocz. Fabr. Zw. Azotowych, Chorzéw,

Tow. ,Elektrycznosc¢", Zabkowice,

~Huta Pokdj" S.A. Katowice,

Fr. Wagner i S-ka, £6dz,

Panstwowe Zaktady Lotnicze, Warszawa,

Stocznia Gdanska, Gdansk,

S. A. Giesche, Katowice,

Polskie Kopalnie Skarbowe, Knurow,

T. Albinski i S-ka, Bedzin,

»LAutogen" S. z o. 0. Wielkie Hajduki,

Zjedn. Zakt. Gornicze ,Modrzejow-Hantke".

Sosnowiec,
Zaktady Hohenlohego S. A,
Karbid Wielkopolski S. Akc.

Wyniki pracy Stowarzyszenia przedstawiajg
sie pokrétce, jak nastepuje:

Szkolnictwo.

W ciggu 9 lat na 170 kursach wyszkolono
ok. 4500 spawaczy. llos¢ kursow i stuchaczy
wzrasta z roku na rok. Na kursach wyzszych
dla inzynieréw i technikéw przeszkolono okoto
500 os6b. W ciggu ostatnich 5 lat zostaty zor-
ganizowane Kursy Spawania na Politechnice
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Lwowskiej oraz na Akademji Gorniczej w Kra-
kowie, w roku za$ zesztym 1935 rozpocze-
to rowniez wyktady na Politechnice Warszaw-
skigj.

Odczyty i pokazy filmowe: W sa-
mym r. 1934 wygtoszono 27 odczytow i urzgdzo-
no 22 pokazy filmowe.

Wydawnictwa: Od poczatku istnienia
Stowarzyszenie wydaje miesiecznik ,Spawanie
i Ciecie Metali". Wydano 3 tomy podrecznika
Spawanie i Ciecie Metali, piéra Dr. Sznerra
i inz. Z. Dobrowolskiego. Dalsze tomy sgaw opra-
cowaniu. Wydano procz tego ,Podrecznik Spa-
wacza" (wyczerpany), ,Atlas Konstrukcji Spa-
wanych" Inz. Tutacza, ,Objasnienia do przepi-
sow spawania konstrukcji stalowych w budownic-
twie" (tacznie z tekstem przepiséw) prof. S. Bry-
ty, .Ciecie Metali zapomocg tlenu" inz. Dobro-
wolskiego, ,,Kurs spawania i ciecia metali w py-
taniach i odpowiedziach", ,Lutospawanie" i ca-
ty szereg drobniejszych prac.

Wspoétpraca z instytucjami nauko-
wo-technicznemi.

Stowarzyszenie wspotpracuje stale przy or-
ganizowaniu kurséw spawania, odczytéow, de-
monstracyj filmowych i t p. z lokalnemi in-
stytucjami doksztatcania technicznego. A mia-
nowicie:

na terenie Wojewddztwa Slaskiego—ze Sla-
skim Instytutem Rzemies$lniczo-Przemystowym
w Katowicach,

w Wojewddztwie Krakowskiem — z Woje-
wodzkim Instytutem RzemieS$lniczo-Przemysto-
wym w Krakowie,

w Woj. Lwowskiem—z Instytutem Przemy-
stowym dla Matopolski Wschodniej,

w Woj. Warszawskiem—z Instytutem Prze-
mystowo-Rzemieslniczym przy Muzeum Prze-
mystu i Rolnictwa w Warszawie,

w woj. Pomorskiem z firmg ,Perun”w Byd-

goszczy,
w woj. Poznanskiem
Kurséw Technicznych,

w woj. £o6dzkiem—z todzkiem Tow. Kursow
Technicznych.

z Poznanskiem Tow.



Normy i przepisy dotyczgce spawania.

Stowarzyszenie bierze czynny udziat w pra-
cach specjalnej komisji Polskiego Komite-
tu Normalizacyjnego, ktdéra zostata utworzona
dla opracowania przepiséw zastosowania spawa-
nia we wszystkich dziedzinach. Pracom tej Ko-
misji Stowarzyszenie poswieca calg naleznag
uwage, gromadzac potrzebne materjaty, doku-
mentacje techniczne, oraz przygotowujac spe-
cjalne prace doswiadczalne, ktdre majg umoz-
liwi¢ w przysztoSci stosowanie spawania w tych
dziedzinach, w ktorych dotychczas spawanie
nie jest dopuszczalne.

Ostatnio weszty w zycie przepisy acetyleno-
we, skladajgce sie z 4 rozporzadzen minister-
jalnych, nad opracowaniem Kktérych Stowarzy-
szenie wspotdziatato intensywnie w latach
ubiegtych.

Poradnictwo

Porady w kwestjach spawalniczych stale sg
udzielane przez Stowarzyszenie zaréwno z wias-
nej inicjatywy, jak i na zagdanie cztonkéw wspie-
rajacych. W latach ubiegtych udzielono porad:

Zjednoczonym Fabrykom Zwiagzkéw Azoto-
wych w Chorzowie i Moscicach, Zaktadom Ele-
ktro, Sp. Akc. ,Gasaccmulator”, S. A. Huta Po-
koj, Gornoslgskim Zjednoczonym Hutom Kroélew-
ska i Laura, Pierwszej Fabryce Lokomotyw
w Polsce, Hucie ,Baildon", E’olskim Kppalniom
Skarbowym na Goérnym Slgsku, Slgskiemu
Urzedowi Wojewddzkiemu, P. Zaki Lotniczym,
Polskim Zakt. ,,Skodall Starachowickim Zakla-
dom Gorniczo-Hutniczym, Warsz. Biuro Sprze-
dazy Katowickiej Sp. Akc., Magistratowi m.
tucka, Warsztatom Kolejowym w Bydgoszczy,
Panstwowym Zaktadom Inzynierji w Warsza-
wie i t p.

Porady takie przeksztatcaty sie nieraz w diu-
zej trwajgce studja, jak np. projektowanie urzg-
dzen spawalni dla réznych instytucji naukowych
i przemystowych, projekty konstrukcji spawa-
nych, wykonanie prébnych odcinkéw szyn
spawanych na P. K. P., wspdipraca przy wy-

i prace dosSwiadczalne.

konaniu prébnego nakladania krzyzownic i sty-
kéw na niemieckich kolejach, studja spawania sa-
molotéw, spawania stali nierdzewnych i odpor-
nych na korozje etc.

Niejednokrotnie prace te wymagajg przepro-
wadzenia w Warsztatach Stowarzyszenia robot
spawalniczych na szersza skale.

Pozatem Stowarzyszenie wudziela licznych
porad listownie, oraz ustnie w biurach Stowa-
rzyszenia.

Kongresy, Zjazdy, Wystawy.

W roku 1934 Stowarzyszenie zorganizowa-
to udziat Polski w Miedzynarodowym Kongre-
sie Spawalniczym w Rzymie, gdzie Polska de-
legacja wyglosita szereg odczytéw. Prace de-
legacji polskiej byly gtéwng podstawg, na kto-
rej oparte zostaly najwazniejsze rezolucje Kon-
gresu.

W roku 1935 Stowarzyszenie brato udziat
w  Miedzynarodowym Kongresie Szynowym
w Budapeszcie.

Pozatem Stowarzyszenie bierze stale udziat
w Zjazdach Inzynierow Mechanikéw Polskich
oraz innych stowarzyszen technicznych polskich,
wspotpracujac przy organizacji na tych zjazdach
osobnych Sekcji Spawalniczych.

Niezaleznie od tego Stow, wspotpracuje
z zalozong przy Stowarzyszeniu Inzynieréw Me-
chanikéw Polskich w Warszawie Sekcjg Spa-
walniczg.

W roku 1936 Stowarzyszenie prowadzi pra-
ce przygotowawcze zwigzane z udziatem Polski
w XIlI Miedzynarodowym Kongresie Acetylenu
i Spawania w Londynie, przygotowuje sie row-
niez udziat Stowarzyszenia w Wystawie Prze-
mystu Metalowego w Warszawie, etc.

Binra Stowarzyszenia.

Zgoda 10, tei. 5.60.47.
Zamkowa 20.

Warszawa, ul.
Katowice, ul



Obchod 25-lecia Sp. Akc.

Dn, 30 listopada i 1grudnia 1935 r. odbyt sie uroczy-
sty obchéd 25-ciolecia Peruna, w potaczeniu z jubileu-
szem 25-cioletniej nieprzerwanej pracy w tem Towarzy-
stwie jego naczelnego dyrektora, dr. Alfreda Sznerra.

W olbrzymiej sali nowej fabryki elektrod w War-
szawie przy ul. Grochowskiej 52, pieknie udekorowanej,
firma wydata bankiet, w ktérym wzieli udziat pracowni-
cy fabryczni, wraz z personelem kierowniczym. Dyre-
ktor Sznerr, powitany przy wejsciu entuzjastycznemi
okrzykami zebranych, rozpoczat uroczystos¢ wspomnie-
niem o zmartych pracownikach firmy, ktérych pamieé
zebrani uczcili jednominutowem milczeniem, poczem wy-
glosit w imieniu Zarzadu Towarzystwa nastepujgce prze-
mowienie:

»Zebralismy sie dla upamietnienia 25-lecia dziatalno-
éci naszego Towarzystwa na ziemiach polskich. Na po-
czatku niewielka byla nasza rodzina, zaledwie 10 — 15
os6b i dla niejednego z
nas rocznica ta jest zara-
zem wspomnieniem naj-
lepszych lat zycia.

Naszg pracg od same-
go poczatku jak i obecnie
cechowato zawsze umito-
wanie naszego zawodu,
wiara w rozwoj tej nowej
gatezi przemystu i kazde
udoskonalenie lub postep
sprawialy nam  wszyst-
kim szczerg rados¢.

Do tych uczué, od ro-
ku 1918 dotaczata sie

Swiadomos$¢, ze po wy-
zwoleniu Ojczyzny ma-
my za zadanie stwo-

rzenie catej nowej gatezi
przemystu, ktoérej zaledwie
zaczatki w tym okresie
istniaty.  Nie mieliSmy
zreszta duzo czasu do na-
mystu, gdyz zaledwie zostaliSmy wolni, musieliSmy pro-
wadzi¢ wojne, nie majac ani wyekwipowania, ani moznosci
zaopatrywania sie w urzadzenia spawalnicze zagranicg
i — nadomiar ztego — dysponowalismy bardzo skagpo
niezbednemi surowcami, co do jako$ci pozostawiajacemi
wiele do zyczenia. WzigliSmy sie jednak zgodnie do
pracy i dzieki temu — w tym okresie, bardzo krytycznym —
moglismy dostarczy¢ armji i kolejom niezbedne urzadze-
nia do spawania, ktére w czasach wojny nabierajg szcze-
gblnej waznosci. Ta szczera cheé pracy i przyczynienia sie
kazdego z nas w swoim zakresie do rozwoju spawania w Pol-
sce, a przez to samo i rozwoju naszego Towarzystwa, przy-
Swieca nam i dzisiaj, i zate zawsze ofiarng ichet-
ng prace niniejszym serdecznie dziekuje,
uwazajac, ze tylko zachowujgc na przyszio$é te elementy,
ktére nas dotychczas taczyly i tacza, mozemy przyczynié
sie do rozwoju rodzimego przemystu, rozwoju naszej pla-
cowki i naszego wiasnego dobrobytu,

Obecnie przezywamy okres przetomowy i musimy
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Perun.

moze ponie$¢ pewne ofiary dla zapewnienia Panstwu tego
wszystkiego, co potrzebne jest dla naszego bezpieczeristwa;
musimy jednak sobie z tego zda¢ sprawe, ze tylko whasng
nasza ofiarnoscia Panstwo nasze trwa i rozwija sie.

Musimy wykaza¢ ten hart, jaki wykazaliSmy juz nie-
jednokrotnie w okresie od r. 1918, i musimy baczy¢, aby
wrogie moce nie rozbity tej dotychczasowej naszej zgody
i przyjaznej wspotpracy. Tylko wtedy bowiem mozemy
liczy¢ na rozwdj naszej placéwki pracy i zwigzany z tym
rozwojem nasz dobrobyt i powodzenie w zyciu. Jestem
pewien, ze i nadal utrzymamy te serdeczne i dobre sto-
sunki, jakie nas dotychczas taczyty, i w tej mys$li wnosze
toast za pomyslnos¢ Panstwa Polskiego, rozwdl
i pomyslno$¢ naszego Towarzystwa i wszystkich
tutaj nas zebranych!”

W odpowiedzi, w i-
mieniu pracownikéw fa-
brycznych, przeméwit do
Jubilata p. Jbézef Ziem-
kiewicz, malujagc w zy-
wych barwach histo-
rje  rozwoju fabryki i
podnoszac wielkie zastugi
jej Tworcy, Dzieki jego
niespozytej energji mata
fabryka rozwineta sie w
wielka  wytwoérnie, po-
wstaty oddziaty w War-
szawie. Poznaniu, Bydgo-
szczy, Trzebini, Lwowie,
na Gornym Slasku i w
Skarzysku, a ten wspania-
ty rozwoj firmy daje naj-
lepsze Swiadectwo nie-
spozytej energji i pracy
jej Naczelnego Dyrektora.
Méwca podkresla nad-
zwyczajng skromnos$¢ Ju-
bilata, ktéry pomimo wiel-
kiej roli, jaka spadia na

Personel wytwérni Sp, Akc. Perun w Warszawie, w r. 1918, niego  przy tworzeniu
przy przejmowaniu fabryki z rak okupantéw. catej nowej gatezi prze-
mystu rodzimego, obstu-

giwanego przez setki pra-

cownikéw, pozostat zawsze tym samym, jakim byt 25

lat temu, dostepny dla wszystkich, uczynny, troszczacy

sie 0 najlepszy byt swoich pracownikéw i utatwienia
w pracy.

,Dzisiaj, gdy obchodzimy 25-cio lecie istnienia fir-
my — moéwi p. Ziemkiewicz — dla nas jest to 25-lecie
jej Tworcy i Dyrektora, Zastugi firmy na polu zaopa-
trzenia kolejnictwa i armji polskiej, to zastugi Pana, Pa-
nie Dyrektorze, to owoc wspaniaty Twego niezmordowa-
nego wysitku. W uznaniu tego skitadamy Ci hotd od
pracownikéw naszej firmy, oraz skladamy ten dar ze
szczerego serca. Racz przyja¢ go z takiem uczuciem
z jakiem Go tobie sktadamy. WznieSmy teraz okrzyk na
cze$¢ drogiego nam Jubilata. Niech 2zyje Pan Dy-

rektor”.

W tym momencie delegacja wrecza wykonana przez
pracownikéw fabrycznych piekng marmurowa zastawe na
biurko, zaopatrzong w  artystycznie wykonane godia
firmy. Pan Dyrektor w pierwszej chwili nie moze prze-
mowi¢ ze wzruszenia, $ciska ofiarodawcow ze tzami
w oczach, robotnicy — stare chiopy — ptacza jak dzie-



ci... Po chwili wzruszajgcej ciszy zrywa sie huragan
oklaskéw, a gdy wucichty wiwaty, zabiera glos majster
warsztatu spawalniczegogo, p. Henryk Zielinski; czuje sie,
ze nieuczone i szczere jego stowa ida prosto z serca.
,Dyrektor — moéwi p. Zielinski — jest wymagajacy, ale
sprawiedliwy i jesli nawet wymaga i gniewa sie — to
zawsze ma racje — lecz jesli kogo$ spotka nieszczescie,
czy bieda, to kazdy biegnie do Dyrektora, bo wie, ze
znajdzie u Niego zrozumienie i pomoc”. Moéwi dalej, ze
dumny jest ze swego Dyrektora, bo niejednokrotnie, be-
dac na robotach spawalniczych, miat sposobnos$¢ styszeé
od ludzi obcych stowa uznania pod adresem firmy i Dy-
rektora, ludzie méwili mu nawet ,0, wy szcze$liwi jeste-
écie, majac takiego Dyrektora". Serdecznemi zyczeniami
pod adresem Jubilata kohczy p. Zielinski swe przemoé-
wienie.

Po nim zabiera glos jeszcze szereg innych moéwcéw,
najmiodsi wysuwajg sie réwniez, kazdy pragnie pare stéw
dorzucié¢, aby okaza¢ Dyrektorowi, jak bardzo go wszy-
scy cenig.

Na zakonczenie bankietu Jubilat jeszcze raz zabiera
gtos, podkreslajac rodzinne stosunki, jakie go tgcza z pra-
cownikami, dzieki ktérym firma nietylko przetrwata ciez-
kie czasy, ale mogta sie sta¢ wielkiem przedsie-
biorstwem.

Personel fabryczny Warszawskiej Wytwérni Sp, Akc.

Po bankiecie rozpoczyna sie ochocza zabawa i tance,
w ktérych Jubilat bierze zywy wudzial, Lecz zbliza sie
chwila rozstania — wszyscy zalujg, ze Dyrektor chce ich
opuscié, ustawiajg sie szpalerem, a wzniéstszy Go na re-
kach do samochodu, diugo jeszcze biegng obok, wiwatu-
jac i zegnajac Go serdecznemi okrzykami.

Nastepnego dnia w potudnie w Hotelu Polonia odbyt
sie bankiet wydany przez firme Perun dla pracownikéw
biurowych, w ktérym wzieli udziat pracownicy centrali
i kierownicy oddziatéw prowincjonalnych, w ilosci 60 osdb.
Po powitaniu obecnych, Jubilat dziekuje wszystkim pra-
cownikom za ofiarng prace, jaka potozyli przy rozwoju
firmy, a w zakornczeniu swej pieknej mowy wznosi toast
w imieniu Zarzadu za pomys$Iino$¢ i powodzenie pracow-
nikéw, tak w ich mdziatalnosci na terenie firmy, jak
i w zyciu osobistem,

W odpowiedzi w imieniu pracownikéw firmy zycze-
nia Jubilatowi ztozyt p. inz. Zygmunt Dobrowolski, pod-
noszac w swojej mowie, ze w zadnem chyba przedsie-
biorstwie rozwdj firmy nie byt tak Scisle zwiazany z oso-
ba dyrektora, jak to miato miejsce w Perunie, gdyz Dyr.

Sznerr, tworzac nowag gatez przemyshu, musiat wszelkie
prace bra¢é na swoje barki, a fachowcéw w réznych
dziedzinach wytwo6rczosci Peruna musiat sobie dopiero
wychowac i szkolié. A pozatem tworzyt literature spawalni-
cza, zorganizowat i prowadzi Stow, dla Rozw. Spawania,
ktére w rozwoju spawalnictwa w Polsce tak wielkg odgry-
wa role. Technik, handlowiec i publicysta w jednej oso-
bie, majacy pierwsze i ostatnie stowo we wszelkich spra-
wach Peruna, naczelny Dyrektor musiat dokonywaé cu-
doéw energji, aby sprosta¢ wszystkim obowigzkom, jakiemi
siebie niemitosiernie obarczat. Nic wiec dziwnego, ze
i od swych pracownikéw wymagat wytezonej pracy...
,Prawda — moéwit p. Dobrowolski — ze w ciezkim tru-
dzie i pocie czota ciggniemy nasz w6z, na ktérym po-
wiewa dumnie sztandar z w-yobrazeniem bozka Peruna,
ale nasz naczelny Dyrektor nie siedzi na tym wozie, kla-
skajac jeno z bicza — nie! on jest ws$réd nas, tam—przy

dyszlu — zarzucit szleje na ramiona i ciggnie
W pierwszym szeregu, ciggnie najmocniej i swoim przy-
ktadem zagrzewa innych — i stad wilasnie, z pierwszego

wprawdzie miejsca — ale z pierwszego miejsca przy dy-
szlu, wskazuje nam Kkierunek i nadaje tempo...

oJesli dzis, z okazji Jubileuszu, mamy okazje powie-
dzenia, co myslimy o naszym Jubilacie, to nalezy z ca-
tym naciskiem podkres$li¢, ze przedewszystkiem szanuje-

Perun, z p. Dyr. A. Sznerrem (x) na czele w r, 1935.

my Go, jako wiasnie Pierwszego Pracownika Peruna
i gdyby istniata honorowa godno$¢ tego rodzaju, nikt in-
ny, tylko On moégiby te odznake nosic"...

Sktadajgc Jubilatowi w imieniu pracownikéw wyrazy
gtebokiej czci i szacunku, oraz goracych uczué¢ sympatji,
moéwca wznosi toast za pomys$ino$¢ Peruna i Jubilata, kté-
ry podchwytujg zebrani, urzadzajac Jubilatowi dtugotrwa-
ta owacje.

W imieniu S, A. Gaz w Poznaniu zabrat glos Prezes
Rady p. Antoni Dziurzynski, przedstawiajac kolejne fazy
rozwoju Peruna i wybitna role, jaka odegrat Jubilat, ,To
sie tak fatwo moéwi — prosze Panéw — 25 lat! — ale
trzeba dobrze sie zastanowié, ze to jest C¢wier¢ wieku,
¢wieré wieku najlepszych lat zycia, spedzonych w ciggtym
trudzie i walce". Moéwca podkresla, ze tylko dzieki oso-
bistej energji i wytrwatosci Jubilata w dazeniu do raz wyt-
knietych sobie celéw, Perun stat sie tem, czem jest dzi-
siaj.

! W imieniu Czionkéw Rady S. A. Perun, przemoéwit
p. dyr. Piotr Berenstein, wspominajac, ze gdy w r. 1923
wybudowat fabryke tlenu ,lgaz" i udat sie do Warszawy
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Jak sobie niektérzy wyobraiajg stosunki w

w celu zorjentowania sie na rynku, odwiedzi! tez firme
Perun; przyjety w matym pokoiku, skromnie umeblowa-
nym, w ktérym znajdowato sie tylko kilka palnikéw fran-
cuskich, nabrat po krdtkiej rozmowie przekonania, ze tej
konkurencji nie ma sie czego obawiaé.,, a po 12 latach
firma ,lgaz” znikla, a firma Perun wyrosta na potezne
przedsiebiorstwo z calg siecig fabryk i wielostronng wy-
twdérczosécig z dziedziny spawania. Calkowitg zastuge te-
go wspaniatego rozwoju nalezy przypisaé walorom oso-
bistym p, dyr, Sznerra. Na cze$¢ Pierwszego Spawalni-
ka w Polsce wznosi méwca swoj toast, zyczac firmie Pe-
run jaknajwiekszego dalszego rozwoju.

W imieniu bylych pracownikéw Peruna przemawiat
serdecznie p. inz, Mieczystaw Klossowski, a w imieniu
Stowarzyszenia dla R. S. i C. M. — cztonek Zarzadu, p.
inz. Gustaw Jonscher, stawigc zastugi Jubilata na polu
rozwoju techniki spawalniczej w Polsce.

Na zakonczenie Pani Natalja Kuszell w imieniu naj-
starszych pracownikéw Peruna sktadata zyczenia, odczy-
tujac przemity wierszyk okoliczno$ciowy, ktéry charakte-
ryzuje doskonale stosunek pracownikéw Peruna do swe-
go Dyrektora:

,Nie posréd blaskéw i storica

Myémy sie z Panem poznali —

Przy szarej pracy bez kornca

Na drodze zycia spotkali...
Praca najwiecej zespala,
tgcznikiem serc jest i ducha —
Ogniwo takie najtrwalsze
Ukute z pracy tancucha.

Ro6zne$my chwile przebyli:

Smutku, wesela, bojazni...

Lecz mySmy zawsze wierzyli

W serdeczno$¢ Pana przyjazni!
Wzamian za przyjazn i prace,
Ktérqg przy boku Twym mamy.
Pozw6l powiedzie¢ nam dzisiaj.
Jak bardzo Pana kochamy".

miedzy spowaniem acetylenowem, a elektrycznem -—
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rodzinie spawalniczej,

Na zakonhczenie Jubilat podziekowat zebranym za
zgotowanie Mu tak pieknej uroczystosci, ktérej nigdy nie
zapomni.

,Zadaniem naszem — mowi Jubilat — jest opanowa-
nie zywiotéw: powietrza i ognia — co sie wyraza w na-
szem godle bozka stowianskiego Peruna — bozka ognia
i btyskawic. Naogét udawato nam sie zywioty te ujarz-
miaé, czasami jednak wytamuja sie one z pod wiadzy
cztowieka i wtedy nastepujg katastrofy, zmartwienia i tro-
ski. Nie baczac na te trudnosci — idziemy wciaz naprzéd,
w poszukiwaniu nowych drég zaprzagniecia do pracy zy-
wiotéw, ktéremi rzadzi bég Perun. agdy z biegiem czasu
wzniesiono oftarze dla dwuch bozkéw Peruna: jednego
acetylenowego, a drugiego elektrycznego, ktoérzy w mnie-
maniu swych wyznawcéw mieli by¢é potegami wrogiemi—
my pozostawalismy czcicielami ich obydwéch; przedsta-
wiamy ich sobie, jako zyjgcych w zgodzie i harmoniji,
nie szkodzgcych sobie, lecz udzielajgcych sobie wzajem-
nie pomocy, jak to wida¢ na dwu symbolicznych obrazach
ilustrujacych nasze poglady*). Oby ta zasada pracy w
harmonji i wspieraniu sie wzajemnem, przyswiecata
zawsze naszej dziatalnosci, a w wéwczas nasze wysitki da-
dza pozadane wyniki i uzyskajg uznanie w Swiecie tech-
nicznym. Pracownicy Peruna ziaczeni w przyjazni niech
zyja."

Ochocza zabawa z tancami, w ktérej zywy udziat
wzigt Jubilat, zakonczyta te radosng uroczysto$é, ktéra
pozostanie nazawsze w pamieci jej uczestnikow.

*)  patrz nizej

— a jak sobie wyobraza i urzeczywistnia na terenie swe
dziatalno$ci Sp. Akc. Perun.



Gtowne przedmioty produkcji Sp. Akc. PERUN

Gazy przemysiowe:
tlen, azot, powietrze sprezone i ptynne, acetylen rozpuszczony

Urzagdzenia do spawania, lutospawania i ciecia metali
ptomieniem acetylenowo-tlenowym
Wytwornice acetylenowe
Palniki do spawania i ciecia (16 typow)
Reduktory cisnienia,
Wszelkie akcesorja do spawania acetylenowego

M aterjaty do spawania acetylenowego
wszelkich metali: spoiwa (druty), proszki, pasty i t. p.

Spawalnice do spawania elektryczno-tukowego
Transformatory jednofazowe ,Pertrans”, troj-dwufazowe ,Pertrans 3F"
Przetwornice obrotowe Peral do spawania prgdem zmiennym
Wszelkie akcesorja do spawania tukowego

Elektrody do spawania elektryczno-tukowego
typu Le Chatelier i Forflex (14 gatunkow)

Maszyny do automatycznego ciecia tlenem
,Oxytom" ,Pirotom" oraz maszyny po6tautomatyczne ,Perun"

Urzagdzenia do tlenoterapji
Aparaty oddechowe i tlenowe
Aparaty do zastrzykéw podskornych tlenu
Urzadzenia szpitalne do tlenoterapji
Urzadzenia do kapieli tlenowych i kwasoweglowych i t. p.

Lampy i pochodnie acetylenowe

Wyroby ttoczone z mosigdzu, bronzu i glinu

Warszawa, dnia 11,V IIl, 1934 r.
Nr. 2259

ZASWIADCZENIE

Polski Zwiazek Przemystowcow Metalowych zaswiadcza, ze Francu-
skie Tow. Akc, ,Perun” S. A, w Warszawie, bedgce cztonkiem Zwigzku,
posiada w swojej fabryce w Warszawie nastepujgcy program fabry-
kacyjny:

Z zakresu spawania acetylenowego: wytwornice do acetylenu,
bezpieczniki wodne, palniki do spawania i ciecia , wentyle redukcyjne
do gazéw sprezonych, zawory do butli stalowych.

Z zakresu spawania elektrycznego: transformatory do spawania
tukiem elektrycznym, akcesorja do spawania tukowego, elektrody powle-
kane réznych typdéw i rodzajow,

Z zakresu techniki sanitarnej: aparaty oddechowe tlenowe, apa-
raty do kapieli gazowych i urzadzenia do transportu ryb zywych.

Prasownie metali niezelaznych, w ktorej fabryka wykonywa
czesci prasowane do wilasnej produkcji aparatéw i urzgdzen wyzej wy-
mienionych, jak réwniez przyjmuje zamoéwienia na czesci prasowane.

Akcesorja do spawania: Firma wytwarza wszelkie proszki i pa-
sty, niezbedne do spawania ro6znych metalij i dostarcza wszelkie mater-
jaty dodatkowe do spawania, prawie wylgcznie krajowe, wytwarzane wg.
analiz i przepiséw wiasnych (druty ,Tor“, ,Efkade", ,Pelot" i t p.).

Cata fabrykacja oparta jest na surowcach pochodzenia krajowego
z wyjatkiem pewnych chemikalji, ktére w kraju nie sg wyrabiane.

Niniejsze zaswiadczenie wydaje sie Tow. Akc. ,Perun" w War-
szawie.

( ) Polski Zwigzek Przemystowcéw Metalowych.
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SP. AKC.

ZARZAD: Warszawa, Jasna 1, telefon 560-47

Biur a Sprzed a zy:

W a r s z a w a ul Jasna 1 tel. 560-47 Centrala
Adres telegr.. Waperun-Warszawa

Skarzysko-Kamienna wul. Obywatelska 23, tei. 53 (Wojew. Kieleckie)
Adr. tei. Perun-Skariysko-Kamienna

Dgbréowka Mata

(Goérnoél. Biuro Sprz.) ul. Katowicka 24, tei. Szopienice 241-71 | 241-72 Adr. telegr. Perun-Dq-
browka Mata

T r z e b i n i a (nieczynne)

L w 6 w ul. Pefczynska 32. tei. 278-73

P o z n a n ul. Marszatka Focha Nr. 4, tei. 55-78
By d g o s z ¢ z ul Gdanska 34, tei. 12-12

W1tasne F a i :

W a r s z a w a u | . Grochowska 52, tei. 10-11-16 i 10-03-05 st. kol. Warszawa-Wsch.
Skarzysko-Kamienna ul. Obywatelska 23, tei. 53

Dgbréwka Mata (G. Slgsk) tei. Szopienice 241-71 i 241-72 st. kol. Dabréowka Mata
(wtasny tor przemystowy) Réwniez sprzedaz tlenu z Panstw. Fabr. Zw. Azotowych w CHORZOW IE

Knuroéow (G. Slgsk) Tel. 23, st. kol. Knuréw, bocznica Koksownia

T r z e b i n i a st kol Trzebinia, (fabryka nieczynna)
Lwo6w-Persenkoéwka tei. 20-84, st. kol. Persenkdéwka

P o z n a n ul. Krancowa 14, tei. 35-77. st. kol. Poznan-Wschodni

By d g o s z czul . Putaskiego 20, tei. 21-74, st. kol. Bydgoszcz

Sktady wtasne i przedstawiciele:

Wa r s zawa Perini — wul. Leszno 101, tei. 516-42

t 6 d z H. Janiec — ul. Kilinskiego 85, tei. 190-19

R a d o m L. Danzygier — ul. Zeromskiego 27

W i | n o W. Ajzensztat — Zawalna 45, tei. 10-89

Biat y s tok A, Lewinski Czestochowska 4, tei. 2-67

K atowdi.ice LArma” — Dom Techn. Handl., ul. Mickiewicza 44, tei

B i e |l s k o Edward Kanczucki — 3-go Maja 31, tei. 21-37

Sosnowiec Oppenheim- Dom Techn. Handl. ul. 3 Maja 13, tei. 69

Czestochowa Czestochowski Sktad Metali i Artykutdw Badowi, ul. Ogrodowa 3, tei. 11-54

Chorzow | Krélewsko-Hucki Handel Zelaza ul. $w. Jacka 2, tei. 419-51

K r a k o6 w Perun - ul. Batorego 17, tei. 167-87

Borystaw .Gazolina* — wul. 11-go Listopada 1/4, tei. 2-33 i 75

G d y n i a ,Ge-te-haM- ul. Starowiejska 3, tei. 14-69

Grudzigdz P. Witkowski - wt. f-my Damie t Szulc, Pl. 23 Stycznia 14, tei. 20-24
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