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Trwato$¢ miejsc spawanych aluminotermicznie.

Napisal I. Feszczenko-Czopiws

raktyka fabryczna podaje nieskonczona ilo§¢ roz-

nych wypadkéw nieoczekiwanych uszkodzer,

a nawet zlaman odpowiedzialnych czes$ci maszyn.
Wypadki te staja sie przyczyna czes$ciowego, a czasami
nawet catkowitego zatrzymania wytworczoéci. Po-
wstaje wtedy koniecznos¢ badz zamiany ztamanych
czesci zapasowemi (jesli sie je posiada), badZ przy-
najmniej szybkiej naprawy.

ki, Prof. Akademji Gorn. w Krakowie.

Zasade naprawy zlamanych przedmiotéw zapo-
moca, spawania aluminotermicznego wylozyl i opra-
cowal praktycznie Hans Goldschmidt w r. 1896. Me-
toda ta jest najbardziej uniwersalna, poniewaz da sie
zastosowaé nie tylko do spawania zelaza, lecz i do
spawania wszelkiej stali lanej i surowcow. Stosuje
si¢ ja z powodzeniem do spawania szyn stalowych,
cze$ci. maszyn warsztatowych, stalowych ram w pa-

Rys. 1.

Taka szybka naprawa, ratujaca czesto w obec-
nych czasach polozenie, jest spawanie uszkodzenych
czesci, Spawania mozna dokonaé¢ zapomoca ogrzewa-
nia pradem elektrycznym, acetylenem, benzyna, ga-
zem wodnym, lub wreszcie aluminotermicznie, Ten
ostatni sposéb bywa stosowany z wielkiem powodze-
niem w tych wypadkach, gdy trzeba naprawi¢ jakie-
kolwiek miejscowe uszkodzenia pewnej czesci maszy-
ny o wiekszej wadze, wiekszym przekroju i objeto-
$ci (nadtamania, nadpeknigcia, szczeliny i t. d.). W wy-
padkach tych sposéb aluminotermicznego spawania
staje sie niezastapionym i prawie jedynym.
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Rys. 2.

rowozach, ram lozysk do waléw, steréw okretowych
i w roéznych innych podobnych trudnych wypadkach,
gdzie nie da sie zastosowaé jakiegokolwiek innego
sposobu spawania. Rozumie si¢ samo przez sig, Ze
zdolnoé¢ do naprawy zalezy od rodzaju zlomu i od
istotnej mozliwosci stosowania tej lub innej metody
naprawy. W przeciwnym wypadku, nieumiej¢tnie wy-
brana metoda moze spowodowaé jedynie powstanie
miejscowych naprezer (np. przez miejscowe ogrze-
wanie i nastepne nier6wnomierne miejscowe ochla-
dzanie), powodujacych w dalszym ciagu powstawa-
nie szczelin, a nastepnie nowych zloméw, R
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Naprawy tego rodzaju wymagaja naturalnie od
wykonawcy b. duzego do$wiadczenia, a nastepnie czu-
cia, ktore okupuje sig ciezka praktyka i szeregiem nie-
powodzeri. Wiadomo przeciez, ze najlepszy sposéb
daje czesto najgorsze wyniki, a najgorszy sposéb mo-

ze da¢ wyniki zadcwalajace, jesli znajac wszelkie je-
go zle strony postaramy sie usunaé je we wlasciwym
czasie. Te pojecia, jako bardzo stosujace si¢ do ws-ze‘l,—
kich sposobéw spawania, nie przemawiaja jednak naj-
bardziej na korzy$é spawania aluminotermicznego.
Jeséli zawsze mozna naprawié niepowodzenia spawa-
nia elektrycznego lub acetylenowego, to n‘iepow'od\ze-
nia spawania aluminotermicznegc nie nadaja sig do
dalszych napraw, chyba tylko w wypadkach wy)&th'
wych. Moze sie w tym wypadku spawanie albo uda¢,
albo nie udaé, Wobec tego umiejetnoéé spawacza od_-
grywa szczegblnie wielka role. Sposéb ten ma tez
i strony dodatnie, Gdy przy spawaniu elektrycznem

raby wystarczala na stopienie calego przekroju zto-
mu, lub calej powierzchni uszkodzenia. Oprocz tego,
nie nalezy zapominaé o tym fakcie, ze metal kurczy
sie przy krzepnieciu, a zimna masa spawanego prz:d-
miotu metalicznego bardzo szybko odprowadza cie-

... Rys. 4.

plo od miejsca spawania i w tem wigkszym stopniu
przyspiesza ochladzanie tegoz. Jedno i drugie wy-
woluje powstanierdodatkowych naprezen w szwie spa-
wania i w miejscach przylegajacych do niego, co by-
wa czesto przyczyng powstawania szczelin i t. p.
strukturalnych niecigglosci w samym szwie.

Istota procesu aluminotermiji polega na nastepu-
jacem: jesli podgrzaé¢ termit (proszek stanowiacy
mieszaning bardzo czystego Fe,O, ze sproszkowanym
Al') zapomoca zapalnika, to zapala sie Al, a wsku-
tek swego wielkiego powinowactwa do tlenu, ktére
wzrasta silnie wraz z podwyzszeniem temperatury,
nie zadowala sie tlenem otaczajacego powietrza, lecz

Rys. 5.

lub acetylenowem szew naklada sie stopniowo war-
stwe za warstwa, a z tego powodu istnieja najlepsze
warunki do powstania réznicy naprezen wewngtrz-
nych, to przy spawaniu aluminotermicznem caly szew
spawania krzepnie prawie réwnoczeénie.

Stosunek uzytego termitu do przekroju spawa-
nia przedmiotu oznacza sie doswiadczalnie i jest rze-
cza bardzo wazna, aby wziaé taks iloéé termitu, kt6-

Rys. 6.

chciwie pochlania tlen z otaczajacego Fe,O,. Reakcja
przebiega wedlug réwnania:

Fe2 Os + 2A]l — 2Fe "‘— A12 03
i towarzyszy jej silny efekt swietlny. Wydziela sie

1) Interesujacych si¢ szczegolami odsylamy do ksiazki
Dr. R. Goldschmidt'a — ,,Aluminothermie” — Verlag S. Hizzel,
Leipzig 1925. :
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przy tem ogromna ilosé ciepla (1 kg Al, spalajac sie
na AlO,, wydziela 7140 duzych kaloryj), ktére nie
tylko topi zelazo, lecz i przegrzewa je silnie, Kosz-
tem tej nadmiernej iloéci ciepla, plynne zelazo, po-
wstale z mieszaniny termitowej, jest w stanie stopié
powierzchnie tego toza, <o ktorego sie go wyleje z ty-

gla (przy zalewaniu szczelin, jam usadowych, pek-

nieé w odlewach lub $cianek przedmiotéw spawa-
nych) i w ten sposéb wytwarza sie nieprzerwane
przejscie od materjalu przedmiotu naprawianego do
materjatu powstalego z zelaza termicznego, wlanego
w dana przestrzen.

Przegrzany plyn, powstaly przy aluminotermicz-
nem spawaniu szyn tramwajowych z mieszaniny ter-
mitowej, ma za zadanie roztopi¢ wkladke z miekkie-
go zelaza, wstawiana w przestrzer pomiedzy dwiema
spawanemi szynami, a nastepnie podgrza¢ materjal
koficow spawanych szyn do tego stopnia, aby tenze
pod dziataniem $ciagaczy (obreczy $ciagajacych) spo-
it siec z materjalem wkladki. Dlatego tez przejscie od
weglistego materjalu jednej szyny do takiegoz dru-
giej przerwane jest paskiem maloweglistego materja-
lu, jak to obrazuje rys. 1 (pow. 2,5X). Stwierdzamy
na tej makrofotografji ostre przejécie od silnie we-
glistej budowy materjalu szyny do maloweglistego
materjalu, zapelniajacego przestrzen pomiedzy dwie-
ma szynami. Moga przy tem powsta¢ dwie mozliwo-
éci, uwarunkowane wysokoscia temperatury plynu
termitowego, co zalezy przedewszystkiem od ilosci
mieszaniny termitowej uzytej ido danego procesu spa-
wania, a réwniez i od stopnia’ nacisku Sciggaczy:
1) przy malym przyplywie ciepla (malej ilosci uzy-
tego termitu) i przy stabym nacisku Sciagaczy, za-
chodzi jedynie slabe zlepianie, wskutek czego mamy
minimum wytrzymaloéci szwu spawania i maximum
jego lamliwosci. Granica spawania zarysowuje sie
w tych wypadkach bardzo ostro (patrz rys. 2, pow.
503¢). 2) Przy dostatecznym przyplywie ciepta (dosta-
teczna iloéé termitu) i silnym nacisku $ciagaczy, za-
chodzi istotnie zupelne stopienie weglistego materja-
tu koricéw szyn z miekkim materjatem wkiadki. W tym
wypadku nie wystepuje granica spawania, a dzieki
wielliemu przegrzaniu wegiel przechodzi, w mysl
praw dyfuzji (réznica stezen), z materjalu szyny do
matoweglistego zelaza szwu spawania i w ten sposob
tworzy nieprzerwane przejécie od wysokoweglistego
materjalu szyny do maloweglistego srodka szwu spa-
wania (rys. 3, pow. 75X i rys. 4, pow. 150X).

W imie stusznosci, nalezy jednak wspomnie¢, ze
przy aluminotermicznem spawaniu szyn rzadko spo-
tykaliémy miejsca takiego idealnego spawania, jak to
przedstawiaja rys. 3 i 4, Najczesciej mielismy do czy-
nienia z wynikami §rednio udanemi, podobnemi do
tych, ktére podaja rys. 5 i 6, gdzie stopieri spawania
jest zadowalajacy dla tego celu, do ktérego dazy sie
przy spawaniu szyn tramwajowych. W wypadkach
tych granica spawania jest wyraznie zarysowana i sta-
nowi waziutki pasek ferrytu napetniony drobniutkie-
m_i ziarenkami tlenkéw. Widaé je na granicy spawa-
nia na rys. 5, a w wiekszej iloéci, zar6wno na granicy
spawania, jak i w calym szwie, na rys. 6. Taka gra-
nica jest zawsze plaszczyzna najmniejszej wytrzy-
malosci, Ztomy zachodza przewaznie wzdtuz tej pla-
szezyzny i rys. 7 (pow. 300X) uwidocznia wlasnie
cze$¢ takiego ztomu. Na fotografji tej wida¢ wyraz-
nie mie tylko falista granice rzeczywistego ziomu, prze-
chodzaca wzdluz opisanego wyzej paska ferrytowego,
lecz i nastepna plaszczyzne pekania, odznaczajaca sig
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falista szczelinka, przebiegajaca od jednego wtirace-
nia zuzlowego do drugiego, a by¢ moze, co wydaje sie
nam bardziej prawdopodobnem, od jednej mikroszcze-
liny do drugiej. Ta druga linja peknie¢ schodzi sie
wreszcie z glowna, po ktérej przeszedt ztom. Prawdo-

[Rys. 7.

podobnie takie mikroszczeliny powstaja gléwnie skut-
kiem niedokladno$ci obrobki koncow szyn, ktére po-
nadto mogly posiadaé nieoczyszczona jeszcze rdze ?).
Nalezy zaznaczyé jeszcze jeden szczegbl: w za-
kresie dodatnich objawéw dyfuzji wegla z warstwy
bogatej wenh do warstwy biednej w wegiel, wyka-
zuja rys. 3, 4, 5 i 6 budowe widmanstettowa, charakte-
rystyczna dla silnie przegrzanych i stosunkowo wolno
studzonych stali. Rys. 2 nie tylko nie wykazuje takiej
budowy, lecz ma bardzu stabo rozwinieta warstwe
przejsciowa zbogacona przedyfundowanym weglem,
Przy poréwnaniu tych danych charakterystycz-
nych, nasuwa sie pytanie, jaka droga nalezaloby isé¢,
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aby ujednostajni¢ strukiure szwu spojonego alumi-
notermicznie, ktéra powstaje skutkiem ogélnie przy-
jetego sposobu wykonania tegoz. Logiczng odpowie-

2) Aby uxjiknqé szkodliwego wplywu rdz ,A pokrywa sig
zazwyczaj pm'merzchmq wktadki odpowiednim {akierem; ktéry
ma za zadanie redukowanie tlenkéw podczas spawania.
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dzia na to bylaby droga wyzarzania. Zastosowane
przez nas dlugotrwale proby wyzarzania (czterokrot-
nie po 4 godziny w temperaturze 920°°) z nastepnem
powolnem ochladzaniem) w silnie rozrzedzonej atmo-
sferze (mniej miz 0,05 mom Hg) doprowadzily wpraw-
dzie do znacznego zwigkszenia zawartoéci wegla

w Srodkowej migkkiej strefie i spowodowaly prawie .

calkowite wypelnienie jej do§¢ réwnomiernie bu-
dowa o charakterze widmanstettowej, jednak nie de-
ty plynnego przejécia od wysokoweglistej warstwy
do $rodkowej. Granica szwu spawania zarysowywala

si¢ wciaz bardzo ostro, a ferrytowy pasek, przecho-
dzacy wzdluz granicy strefy, by! nadal wypelniony
drobniutkiemi wiraceniami zuzlowemi. Nie osiagne-
li§my oczekiwanego usunigcia ich nawet po wyzarze-
niu w temperaturze 920° (rys. 8, pow. 12X). Jak
si¢ okazalo, dla reakcyj takich potrzebna byla w ana-
logicznych warunkach znacznie wy#sza temperatura,
znajdujaca sie w obszarze przegrzania i dlatego do
celu praktycznego, jaki sobie postawiliémy, byla ona
nierealna.

(d. n.)

Marnotrawstwo w przemys$le.

Napisat Int. Wactaw Moszynski, Poznan.

roku 1921 ukazata sie w Ameryce pod powyz-
szym tytulem zbiorowa praca szeregu inzynie-
réw amerykarnskich; Instytut Naukowej Orga-
nizacji w Warszawie wydal ja niedawno w przekladzie
polskim, oddajac tem naszemu przemyslowi niemala
przysluge.

Mysla przewodnia ksiazki bylo zwrécenie bacznej
uwagi calego przemyslu na ogrom marnotrawstwa,
pasozytujacego na jego zywym organizmie. Stusznie
zauwaza prof. Adamiecki w przedmowie, ze stan
marnotrawstwa w naszym przemyséle niezawodnie mu-
si byé grozniejszy, niz w przemysle amerykarniskim, To
tez akcja podjeta przed kilkoma laty w Ameryce
winna znalezé silny oddzwiek w naszym kraju, tem-
bardziej, ze dzi§ wszyscy juz rozumiemy, ze przemyst
nasz walczy o swdj byt ]

Omawiana ksiazka zawiera nader bogaty i cieka-

wy materjal, oparty na rzeczowej i rozleglej staty-
styce, mméstwo doniostych i z iScie amerykariskim
rozmachem zbudowanych wnioskéw, wskazujacych i-
stotne przyczyny marnotrawstwa; czytelnik moze zna-
lezé w niej catoksztalt podstawowych zasad nowoczes-
nego kierownictwa zakladami przemyslowemi, ,Mar-
notrawstwo w przemyéle" jest wiec doskonalym czyn-
nikiem konkretyzujacym te zasady i czyniacym je do-
stepnemi dla olbrzymiej rzeszy ludzi przemystu, o
naczelnych kierownikéw do najskromniejszych pra-
cownikéw. '
‘ Ksigzka nie spelnitaby jednak swego zadania,
gdyby czytelnicy jej, zwlaszcza odgrywajacy waznie)-
sza role w przemysle, zadowolnili si¢ luZznem jej prze-
rzuceniem, bez wyciagniecia z niej swych wiasnych,
zupelnie scislych wnioskéw i bez dostosowania ich do
przedsiebiorstw, w ktérych pracuja; do tego celu sta-
fanne nawet przeczytanie ksiazki nie wystarcza 1 na-
lezy ja skrupulatnie przetrawic. i

Poépiech, z jakim autorowie pracowali nad uto-
zeniem ksiazki, przyczynil sie niezawodnie do tego,
ze bogata tresé ulozona jest nieco chaotycznie, zwlq-
szcza w rozdziale omawiajacym sposoby okreslenia
stopnia marnotrawstwa i podajacym in extenso kwe-
stjonarjusz podstawowy. Autorowie zbiorowej pracy
uwazali ja sami za projekt wstepny, ktéry moze by¢ u-
doskonalony i rozwiniety, zdawali wiec sobie sprawg,
ze praca ich nie jest pozbawiona usterek.

3) Wyjasnilismy, ze punkt perlitowych przemian dla mate-
rjatu szyny jest 660°% Dla wyzarzania wybraliémy jednak znacznie
wyzsza temperaturg (920°), a to w celu: a) przetworzenia migk-
kiego materjalu szwu spawania w stan 7 ; b) przy$pieszenia
procesu dyfuzji,

Sprobujmy tedy poddaé ocenie krytycznej sam
sposdb wyznaczania marnotrawstwa
i postarajmy sie wyjasnié niektére sprawy przedsta-
wione w ksiazce niedo§é przejrzyscie.

Co nazywamy marnotrawstwem.,
Sposoby jego obliczania.

Marnotrawstwo wyliczyé mozna przez bezpo-
$rednie poréwnywanie objektéw badanych z wzorco-
wemi badZ ryczattowo, badz po podzieleniu przebie-
gu przetworczego na szczegbly; obliczajac dokladna
wartos¢ zmarnotrawionych materjaléw 1 robocizny,
najszerzej pojetej, mozemy wyznaczyé marnotraw-
stwo procentowe,

Moze zaj$¢ nieporozumienie na temat, co pojmo-
waé pod nazwa marnotrawstwo? Rozwazmy przyktad
oparty na zupelnie dowolnych cyirach.

Przypuéémy, ze przedsiebiorca buduje dom za
cene 100 000 zt., w czem koszt materjaléw wynosi po-
towe; taczny koszt robét budowlanych wynosi wiec
50 000 zl, i t¢ kwote musimy uwazaé za obrét przed-
siebiorstwa budowlanego, zwiazany z danem przed-
siewzigciem. Jezeli okre§limy marnotrawstwo mate-
rjalu na 5000 zl. i marnotrawstwo w caloksztalcie
kosztéw budowy na 20 000 zt., taczne marnotrawstwo
wyniesie 25000 zl., odniéslszy je do 50 000 zi. rze-
czywistych kosztéw budowy, znajdziemy, ze marno-
trawstwo wynosi w danym wypadku 50%.

Marnotrawstwo moze jednak w pewnych razach
przekroczyé 100%; przypusémy, ze towarzystwo prze-
wozowe podjelo si¢ za 1000 zl. przewiezienia pewnej
iloéci towaru, dajgc gwarancje co do mozliwych strat;
przew6z zorganizowano nieumiejetnie,” gdyz wlasci-
wie . winien od kosztowaé tylko 600 zl., nadto podczas
przewozu uszkodzono towaru za 800 zl., marnotraw-
stwo w kosztach przewozu wyniosto wiec 400 zi., do-
datkowo zmarnowano materjalu za 800 zl., czyli lacz-
nie zmarnotrawiono 1200 zl., co w odniesieniu do
1000 zt. ustalonej wartosci przewozu wynosi 120%:;
cczywiscie, jest to wypadek wyjatkowy; na stale, zad-
ne przedsiebiorstwo nie moze pracowaé, gdy jego mar-
notrawstwo dosiega 100%.

Dokladne procentowe obliczanie marnotrawstwa
jest naogét bardzo zlozone i trudne. Autorowie oma-
wianej pracy poszli tez inng droga, mniej dokladna,
lecz tatwiejsza; nie od rzeczy bedzie przypomnieé ja
zgrubsza.

Catkowite marnotrawstwo w dowolnem przedsie-
biorstwie zalezy od dlugiego szeregu czynnikéw, kto-
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rych wplyw na ostateczny wynik jest rozmaity, gdyz
miedzy niemi sa czynniki o podrzednem, inne o pierw-
szorzednem znaczeniu. Wykaz tych czynnikéw nale-
zy sporzadzié mozliwie doktadnie i, opierajac sie na do-
§wiadczeniu osobistem, oraz ,wedlug swego uznania
i wrazenia przy badaniach” *)ustali¢ dla tych czyn-
nikéw cyfrowe spé6tczynniki waznodci; mu-
sza byé¢ one tak dobrane, by wielkosci ich byly pro-
porcjonalne do wzglednego wpltywu danego czynnika
na mozliwe marnotrawstwo w wyniku ostatecznym
i aby w sumie spétczynniki te daly okragle 100. W dal-
szym ciagu ustalamy dla kazdego z czynnikéw pewien
ulamek ,niedoskonaltosci”, okreslajacy
w jakiej mierze jest on zaniedbany w rozwazanem
przedsiebiorstwie; przez ulamki te mnozymy powyz-
sze spolczynniki- cyfrowe i podsumowawszy iloczyny
otrzymujemy ilo§é punktéw, charakteryzujacych mar-
notrawstwo w danem przedsigbiorstwie.
Przypusémy, ze czynniki wplywajace na mozli-
wo$é marnotrawstwa sa A, B, C i D. Czynnik C jest
np. najwazniejszy i role jego oceniamy na 50, pod-
czas gdy z pozostalych — B i D oceniamy po 20, czyn-
nik za$ A zaledwie na 10, Przypu$émy dalej, ze przed-
siebiorstwo jest tak zorganizowane, e czynnik A
dziala o tyle sprawnie, ze nie moina go uwazaé za
#r6dto marnotrawstwa, czynniki B i C powoduja do
40% tych strat, jakie powodowalyby one w najgor-
szym wypadku, przynoszacym same tylko straty, zag
czynnik D powoduje az 60% strat, pojetych jak wy-
zej; ogodlna ilo§é zaliczonych punktéw strat bedzie
wiec:
10 X 0,0 - 20 X 0,4+ 50 X 0,4 420 X 0,6 = 40,

Autorowie amerykariscy wyraznie unikaja nazy-
wania wyniku tego obliczenia marnotrawstwem pro-
centowem; usprawiedliwione jest to o tyle, ze powyz-
szy sposéb obliczania nie moze by¢ nigdy Scisty, ra-
czej jest on orjentacyjny, nie moze wiec pretendowaé
do wyznaczania czego$ wiecej jak ,punktéow po-
ré6wnawczych”, ktére tem niemniej luzno odpo-
wiadaja rzeczywistemu marnotrawstwu procento-
wemu,

Staba strona tego poéredniego sposocbu oblicza-
nia jest nietylko trudno$§¢ wyznaczania ywedlug u-
znania i wrazen'' wszystkich czynnikéw wplywaja-
cych na marnotrawstwo i az dwoch szeregéw wielko-
éci: spolczynnikéw waznoéci i ulamkéw niedoskona-
tosci poszczeg6lnych czynnikow, ale i to, ze takie me-
chaniczne obliczanie nigdy nie moze odpowiedzie¢
prawdzie; rola poszczegélnych czynnikéw nie da sig
bowiem zamknaé w granicach wyznaczonych przez
spélczynniki cyfrowe, gdyz wszystkie czynniki, pozo-
stajac w §cistej zaleznosci wzajemnej, wplywaja na
wynik ostateczny nie partykularnie, lecz raczej soli-
darnie, przyczem niema sposobu ujecia tych zalez-
nosci w jakiekolwiekbadz ramy rachunkowe. Czynnik
A moze byé np. istotnie 5 razy mniej waznym od czyn-
nika C i dziewie¢ razy mniej waznym od trzech czyn-
nikéw B, C i D, wzietych razem; tem niemniej marno-
trawstwo 100% w dziale czynnika A moZe uniemo-
zliwi¢ wogéle istnienie wyniku dodatniego i spowodo-
wadé, ze ostateczne marnotrawstwo wyniesie cate 100%,
mimo doskonatego stanu czynnikéw B, C i D; ale ra-
chunek dalby nam wtedy wynik inny:

10X1,04-20X%0,0+5,0X 0,0 X 20 X0,0=10 punktéw,

1) Wyrazenie zapozyczone z ksigzki.

a wiec zaledwie 10% marnotrawstwa; rozbieznosé ja-
skrawa, cho¢ oczywiscie wzieto tu przyktad krancowy.

Wyniki obliczeri beda wiec dla réznych przed-
sigbiorstw o tyle poréwnywalne, o ile role poszcze-
golnych czynnikéw i ich utamki niedoskonalosci nie
beda zbytnio od siebie odbiegaé 2).

Operujac metoda podana przez inzynieréw ame-
rykarniskich, tatwo wpas¢ w szablon; by tego uniknag,
nalezy postepowac bardzo oglednie i wyniki przyjmo-
waé ostroznie.

Z wynikéw badan zakladéw przemystowych za-
wartych w ksiazce, mozna jednak wysnué rzeczy bar-
dziej wartosciowe, niz gote wzory obliczerr przyzna-
nych punktéw marnotrawstwa.

Czynniki marnotrawstwa.

W dalszym ciagu mowa juz bedzie tylko o prze-
myéle metalowym, w odniesieniu do ktérego w za-
tacznikach do ksiazki znajdujemy 15 formularzy, o-
bliczonych catkowicie. Mozna rzeczywiscie zalowag,
ze autorowie posuneli tak daleko dyskrecje co do o-
sobowosci badanych zakladéw, iz nie podali blizszych
danych o charakterze przedsigbiorstw. A przeciez
miedzy dwoma zakladami przemysiu metalowego mo-
ga zachodzi¢ nie mniejsze réznice, niz np. miedzy

QDPOWIEDZIALNGSE

MARNOTRAWS TWo
SP4ADA NA .

B <IEROWN,

&5 roBOTVIX W

T czvw vsocne,

przemystem gotowych ubran i obuwia; huta, fabryka
naczyh zelaznych, fabryka maszyn precyzyjnych —
toz to zupelnie rézne swiaty!

2) Zamiast wyrazania strat ogdlnych jako sumy poszcze-
gélnych pozycyj, odpowiadajacych marnotrawstwu réznych
czynnikéw, obliczonemu w procentach wartoéci obrotu, mo-
znaby obliczaé spélczynniki wydajnosci tych czynnikéw i spoi-
czynnik wydajno§ci ogélnej wyrazi¢ jako iloczyn spélczynnikow
czastkowych. Blizsze zastanowienie sie nad tg procedurg pro-
wadzi do wniosku, iz jest ona jeszcze znacznie trudnmiejsza
i mniej nadaje sie¢ do zastosowania w praktyce od metody o-
mawianej.
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Nie pozostawalo jednak nic innego, jak oprzeé
sie na wszystkich 15 formularzach, sprawidziwszy u-
przednio, ze wplyw poszczegélnych czynnikéw z po-
mie¢dzy 46 uwzglednionych w formularzach jest ana-
logiczny we wszystkich 15 wypadkach. Rzeczywiscie,
tatwo stwierdzi¢, ze spélczynniki waznosci tych czyn-
nik6w nie sa zbyt rozbiezne; mozna wiec bylo wyli-
czy¢ na ich podstawie wartoéci przecigtne uwidocz-
nione na {abl. I. Daje nam to do reki ccene¢ waznosci
wszyslkich czynnikéw, uwzgdlednionych w kwestjona-
rjuszu ,wedlug uznania i wrazen” ludzi tak kompe-

tentnych, jak owi inZynierowie amerykanscy, ktérzy

przeprowadzili badania fabryk. Spétczynniki te sta-
nowia cenny materjal poréwnawczy, na ktérym mo-
zemy sie oprzeé przy analizowaniu czynnikéw roz-
strzygajacych ¢ marnotrawstwie w naszym przemysle
metalowym,

Azeby nadaé przejrzysta postaé caloksztaltowi
czynnikéw wplywajacych na marnotrawstwo w prze-
mysle, celowe bedzie zlaczenie w jedno czynnikéw
pokrewnych; w ten sposéb operowac bedziemy kate-
gerjami spraw, miast dlugim szeregiem drobiazgowych
pytan. Wobec pewnej chaotycznosci oryginalnego a-
merykanskiego kwestjonarjusza, ckazato sie koniecz-
nem daleko idace przegrupcwanie spraw i pytan
w nim zawartych. Przyjeto nastepujacy ich podzial:

I. Organizacja przedsiebiorstwa.

II. Polityka przemyslowa.

III. Sprawy techniczne:

a) srodki produkciji,
b) metody produkciji.

Na tablicy II podane jest zestawienie wszystkich

czynnikéw grupowych, z podaniem spétczynnikéw ich

TABLICA IL

Zestawienie czynnikéw wplywajacych na marnotrawstwo przedsiebiorstw przemystu metalowego.

I ' Spélczynniki
Oznaczenie wedlug waznosci
L. p. | kwestjonarjusza amery- C Z Y NNTIKII EEsvemar| s
kariskiego. od og6lne
” | kierown.
T H
1. Organizacja przedsiebiorstwa.
1 K1, K1, K3, K6, K8, Stworzenie szkieletu organizacii i podzial kompetencii; polityka ||
mianowania nizszych kierownikéw . ., . . . . . . . | 6 6
2 K7 Procedura najmu i szkolenia robotnikéw . . . . . . . . 2,5 2,5
3 K13, K14 Polityka placy; ilos¢ godzin pracy. . . . . . . . . . . 2 3
4 K9, K12, K11, K21, K20 Polityka zmierzajaca do ograniczenia obrotu robotnikéw; kon-
trola nieobecnosci robotnik6w, akcja opieki nad robotni-
kiem, bezpieczenstwo pracy . . . . . . . , . . . 55 6,5
5 K15, K16, K17, K18, K19 Polityka zmierzajaca do unikania strajkéw; stosunek zarzadu
i kierownictwa do przedstawicielstwa robotnikéw i do or-
ganizacyj _robotniczych. | 45 7
1. Polityka przemys'owa.
6 T7 Ujednostajnienie wytwérczosci , | el 4,5 6,5
7 U7 Wiasciwe metody obliczania kosztéw wlasnych. 4 4
8 Organizacja zbytu. - . . . . . . . . . . . . . . . 4 4
9 U1, U2 Polityka uzgodnienia produkcji z zapotrzebowpniem i podaza 4 5
10 T1 Polityka w stosunku do reszty przemystu, do przemystow po-
krewnych i zwiazanych ., . . . . . . . . . . . . 3 4
1 U11 Organizacja zakup6w II 2 3
III. Sprawy techniczne. H
a) Srodki produkciji. I
12 U12, Ui1s, U13, U4 Organizacja magazynéw: ksiegowoéé, badanie przy odbiorze
obchodzenie sie¢ z materjalami, transport materjaléw I 85 9
13 T2 i Ogoélna sytuacja fabryki: wzajemne potozenie oddzialéw i roz-
lokowanie w nich maszyn, przeplyw materjatéw . . . . | 3
14 T4 - Sprawnosé techniczna urzadzen fabrycznych: l
‘ ujednostajnienie urzadzen, I
' specjalizacja urzadzen, |
wyzyskanie urzadzen . R R | o 4
15 T5. T3 Konserwacja urzadzef; ksiegi inwentarzowe . . . . . . . HI 3.5 3.5
16 Teé Gospodarka narzedziowa R T i =l 2D 3
17 Ui1e6 Kontrola wyrobéw podczas przebiegu wytwarzania . . . . 3.5 4,5
18 U117, U18 Kontrola i brakowanie wyrobéw gotowych . . . . . . . 35 4,5
b) Metody produkecii.
19 U4, K4 Biuro techniczne: projekty, plany wytwarzania, wzorcowe
Psknileeie, pisomne . ge il N Sln s B e e 6, 6.5
20 Us, Us Biuro ruchu: rozdzial robét, instrukcje, karty czasu robocze-
go. karty dostawy materjaléw i narzedzi i organizacja tej
; dostaveytdl  Seel gl o N NS N E T R 385 3,5
21 K5, U3,U8, U9, U10, K10| Wydzial badan: badanie bezczynnoéci maszyn, wydajnoéci
robotnikéw i przerw w ruchu. il " 6.5 7
Sunm.. - 5 A 85,6 100
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waznoéci, wyliczonych bezposrednio z wartosci znaj-
dujacych sie w tabl. I-ej (zaokraglonych); nie poda-
no w niej jednak wartesci tych spélczynnikéw nieza-
leznie, z punktu widzenia odpowiedzialnoéci kierow-
nictwa, robotnikéw i czynnikéw ubocznych; rola dwéch
ostatnich jest stosunkowo b. skrcmna, wystarczylo
wiec podaé wartoéci spélezynnikéw waznosci odpe-
wiadajacych lacznemu wplywowi wszystkich trzech
czynnikéw, oraz te ich czesci, ktére przypadaja na
kierownictwo; widzimy, ze czes$ci te w sumie stano-
wiag az 86% ogblnej sumy sp6lczynnikow.

Zamkniecie wszystkich czynnikéw rozstrzygaja-
cych o gospodarnoéci lub marnotrawstwie przedsie-
biorstw w 21 punktach, utozonych w logicznym po-
rzadku, czyni zagadnienie nader przejrzystem, zwra-
cajac bezpcérednio cala uwage na czynniki najwaz-
niejsze; caloksztalt ich przedstawiony obrazowo wi-
dzimy na tabl. ITL.

TABELA IL

o ? 2 3 4 s

o
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o
@

£ ORCANIEACH r

£ HASEN ! SENOLENIE

3 HACA |

]
v GORUT KOEITHIAOn | p

7 AALAVLACIA | |

e ey

S SPRZERAL |

9 BADANIE RYVAY |

H

10 STUSUNEN J0 iNHVCH FRZENFSEOH)

11 ZAHUPY | '

72 MAGAZYNY | it

13 HOZLOHOWANIE FABRYAY | ]
L )
R
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. "]
/5 NARLEDZIA |

14 SERAWNOSC TECHNICLNVA FABRYAT
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!

18 AONTRULA| OSTATECZIA]

\
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20 BIURO KUCHY | { l ‘ |

| |
2f WEDZIAL BADAN | W A/ ERORDICTH

‘ || &= Aosomvimon

(G Fayr7 7 14V, v/ 78
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Tablica II wymaga pewnych wyjasnien, gdyz u-
derzaja w niej niskie stosunkowo spétczynniki wazno-
$ci, odpowiadajace polityce placy i ilosci godzin pra-
cy, oraz sprawnoéci technicznej urzadzen fabrycz-
nych. Zdawacby sie moglo, ze oba te czynniki powin-
ny wywieraé taleko wiekszy wplyw na ogblne mar-
notrawstwo. Pamietajmy jednak, ze cyiry te zaczerp-
niete sa ze Zrodel amerykanskich.

Co do ptacy zauwazmy, ze przemysl tamtejszy
naogél jest doéé¢ dobrze zerganizowany pod wzgledem
metod produkcji; im zorganizowanie io jest lepsze,
tem mniejszy stosunkowo wplyw wywiera polityka
placy; wystarczy wspomnieé¢ o zakladach Forda, ma-
jacych opinje¢ najlepiej zorganizowanych i prowadzo-
nych, w ktérych stosowany jest dniéwkowy system
ptacy, a wigc ten, ktéry ogélnie uwazany jest za naj-
mniej celowy. W naszych warunkach, place odgry-
wajg niezawodnie wigkszg rolg, przynajmniej do cza-

su postawienia na odpowiednim poziomie metod pro-
dukcji (punkty 19, 20 i 21); nie zmieniono jednak
spélczynniké6w waznosci dlatego, iz chciano odiwo-
rzy¢ mozliwie wiernie wyniki oceny ich przez bada-
czy amerykanskich, zdajac scbie nadto sprawe, ze o-
stateczny wynik marnotrawstwa na tem nie ucierpi,
gdyz punkty niezaliczone w czynniku ptacy odnajda
sie niemal autematycznie w czynnikach metod pro-
dukeji.

Co do iloéci godzin pracy, w naszych warunkach
sg one ustawowo ograniczone i jezeli powoduja znacz-
ne marnotrawstwo, przemystowiec nie moze na nie
wplywaé; z chwila, gdy tylko warunki na to pozwola,
niezawodnie wyzyskanie przedluzenia czasu pracy
bedzie stosowane powszechnje i zupelnie; wykazanie
wiec jaskrawe marnotrawstwa powodowanego przez
zbyt kréotki czas pracy jest argumentem raczej poli-
tycznym, o jaki tu nie chodzi nam zupelnie. Zreszta
i tu decydujacy wplyw posiadaja $rodki i metody
produkecji.

Stosunkowo skremna rola sprawnosci technicz-
nej urzadzen fabtycznych, zwlaszcza specjalizacji -
tych urzadzen, jest b. ciekawa; naogét przywiazuje sie
zbyt wielka wage do sprawy doskonalosci urzadzen
i brak planu w metodach produkecji chce si¢ pokryé
przepychem w dziale $rodkéw produkeji, badz tez
wine wynikajaca z nienalezytego zorganizowania me-
tod produkcji sktada si¢ na czesto niezalezne od nas
braki w urzadzeniach, W tym wypadku mozemy $mia-
lo szukaé wzoréw w nalezycie zorganizowanych prze-
mystach zachodnio-europejskich i amerykanskich, by
umiejetnie operujac nieraz skromnemi $rodkami u-
mieé¢ dochodzi¢ do dobrych wynikéw, Zwré6émy uwa-
ge, ze w samych $rodkach produkecji wzglednie znacz-
na role odgrywaja konserwacja urzadzen i gospodar-
ka narzedziowa, dalej kontrola biezaca produkecji
i kontrola koncowa.

Trudno twierdzié, ze tabela II w calosci odpo-
wie naszym warunkom przemystowym; eksperci ame-
rykanscy w réznych wypadkach réznie oceniali waz-
no$é poszczegdlnych czynnikéw, przyczem wahania
te potrafily w niektérych punktach byé doéé znacz-
ne, tablica Il podaje za$ liczby przecigtne; tem nie-
mniej jest ona warto§ciowa, przez wskazanie prze-
cietnej wzglednej waznoéci czynnikéw, jezeli nie
w dzisiejszym naszym przemysle, to w przemyséle ju-
ira, idzie wiec po linji jego naturalnej ewolucji.

(d. n.).

Nowe wydawnictwa
(nadestane do Redakcii).

J. M. Kolthoff. Conservateur au Labor. pharmasautique ide I*Unii-
versité dfUtrecht. L'emploi des indicateurs colorés. La dé-
termination colorimétrique de la concentration des ions
hydrogéne. Przeklad autoryzowany z 3-go awydania nie-
micckiego, Sir. XIV T 250. Wyldanie Gawfthier — Villlars
1926. 1

Raoul Ricard, Professeur auw Consenvatoire MNational des Arts
ot Métiers et a [‘Ecole Centrale des Arts ¢t Manudactures.
Lecons de cinématique. Tome I. Cinemaltique théorique. Str.
334, rys. 117. Wiydanie Gauthier-Villardds et C-ic. Paryz,

Juljusz Rudnicki. Geometria nieeuklidesowa hiperboliczna. Str.
55. Wyd. Ksiaznica-Atlas. Warszawa, 1926.

Przepisy o budowie i utrzymaniu mostéw drogowych cbowiazii-
jace od styczmia 1926 wokit. Shr. 48 z 2-ma tablicami rys.
Warszawa, 1926.
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Wartosc¢ liczby Reynoldsa
dla mgty.
Napisal Gustaw Mokrizycki, inz.

adajac doswiadczalnie spétczynnik lepkosci mgly

wodnej, to jest zawiesiny kropelek wody w po-

wietrzu, doszedlem do wniosku, ze uwazajac mgle

za koloid mozina ustawié¢, w mys$l wzoru Smolu-
chowskiego (Kolloid-Zeitschr. 18, 100 — 195, 196)

p=1pq (14K ¥),
analogiczne réwnanie dla naszego przypadku.
We wzorze powyzszym oznacza:

p. spélcz. lepkosci mgly odniesiony do 0°C,
DY am .  czyst powietrza o G,
It — stala

¢ —objetosé zawiesiny.

Dla malych koncentracyj p. nie zalezy od stopnia
rozdrobnienia (Einstein, Annalen der Physik 19,289,
1906), pod warunkiem, ze czastki zawiesiny sa male.

Oznaczmy przez A cigzar wody skroplonej w 1 ans
mieszaniny; poniewaz gesto§¢ wody wynosi 1, wigc
¢ =A.

Na podstawie pomiaréw, ustalitem dla & warto$¢
9300 w granicach:

15 907 ELA = B0 TR
i érednic kropelek D miedzy 5.107° i 10—* ¢m.
Ze za$ spolczynnik lepkosci powietrza czystego
w temperaturze 0°C p. = 0,000 171, wiec mamy na spol-
czynnik lepkosci mgly wzér:
b = 0,000171 (1 4 9300 A) lub
p = 0,000171 - 1,59 A,

Wyniki tych pomiaré6w maja znaczenie w aerody-
namice, do obliczenia liczby Reynoldsa, dla srodowisk
takich jak chmury lub mgta.

Liczbe Reynoldsa okresla funkcja:

N dvl

, gdzie oznacza:

d — gestosé

v — szybkosé

! — dlugosé

p.— spoélczynnik lepkosci.

Oznaczmy przez B warto$é tej funkcji dla powie-
trza czystego o temp. 0°, zas przez EB'—dla mgly w tejze
temperaturze.

Dla tych samych wartosci v oraz I,

R do
B dy,
gdzie d oznacza gestosé mgly, d, — powietrza.

A ze:

d=d,+ A=0,001 29 -} 4,

wiec:
b =p, + 1,59 A :== 0,000 171 + 1.591=
_ = 0,000 171(1 - 9300 J),
wiec:
B —p 3% _p  (0,00129-423)0,000171
d, v 0,00129.0,000 171 (1 -+ 9300 4)

Z wystarczajgcem przyblizeniem mozemy ten wzér
napisa¢ w postaci :
e 0,00129-4-4
0,00129 4+ 12A
0,001 29
pearzinl: vt
0,00129 |,
0A 29 +12
. Oznaczajgc stosunek ciezaru 1 ¢m® powietrza do
ciezaru A wody w nim skroplonej przez z, otrzymamy:
1
Vo P i =
z+ 1z v
Liczba Reynoldsa jest mniejsza dla mgly, niz dla
powietrza,
Ponizsza tabela daje obraz zaleznosci przy 0°C.

A, 107 g/em? } Y réznica w %
(] ' 1 0
Y s f 098 2
N 7{ 0.9 4
75 0,93 7
100 M’ 07,92 8

s s R e I L

150 | 088 12
175 0.86 ; 14

Nowa ciezka stugarka Gray’a.

Zdawaltoby si¢, 7ze wobec ustalenia od dzicsigtkon lat
tyipu strugarki podluznej, trudno pomysleé o powaznicjszych
w niej ulepszeniach. A jedmak amerykanskiej nwytworni Gray
Co. udalo sic to osiagnaé przcz zastosowanic szeregu no-
wych pomysiéow w swoich strugarkach, a szczegdlnie w stru-
garkach disgich i bardzo moecnych. Wytwdrnia ta buduje
niewiele typonw. Okoliczno$§é ta, obok awzmozZonego wspol-
zawiodniotwa, przyczynila sie glownie do wprowadzenia u-
lepszer.

Jodna z gléwnych zasad, ktoéremi sie kieruje fabryka
w konstrukcji obrabiarek, jest umozliwienie obslugi obra-
biarki z jednego miejsca. Uwidocznia to dobitnie rys. 2. Da-
je to oczywiScie znawzne oszozedno$ci czasn oraz nalezyte
wyzyskanic maszyny.

W tym celu mechanizmy do regulowanig posuwdw umo-
cowane sq na prawym kofien belki suportowei, oraz ma bocz-
nym suporcie. Dajy one 100 réznyeh posuwow, uszeregowa-
nych co 0,25 mm. Maszyny nic trzeba zatrzymywaé dla
zmiany posuwOw i mozna obserwowaé wi6ér dobicrajac go
tak, zeby osiggnaé naflepsza wydajno$¢é. Belke suportows za-

ciska sie zapomoca listew, =znajdujacych sie¢ weawnatrz,
a uniec zewnatrz stojakéw, co znacznie skraca odleglo$c
Zamocowywaltia. Do zaci$niecia zastosowana ‘jest prze-
kladnia zebata oraz ‘korbka, wystajaca na =zewngtrz.

W celu zabezpicczenia maszyny od uszkodzen, powstajacych
skutkiem niewla$ciwej obslugi, wprowadzono zamtast zwy-
klyoh kolkéw zabezpieczajacych, Scinanych w razie nadmier-
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STOWARZYSZENIE, TECHNIKOW POLSKICH
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I. Komunikaty Kancelarji.

a) Kancélarja przypomina P. P, Czlonkom, iz od dnia 1 lipea 1. h. wstrzymana zostanie wysylka , Prze-
gladn Technicznego® tym ezlonkom, ktdrzy zalegaja z oplaty skladki za kwartaly poprzednie.

b) Kancelarja posiada do rozsprzedazy nastepujnce wydawnietwa:

1) inz. K. Guouniskiego— ,Piernnochrony” cena zl, 2,

2) o » ~Hygjena oswetlenia fabrycznego® cena zl. I,

LU e = .Jak nalezy oswietla¢ mieszkanie“ cena gr. 50,

4) =% " .Dswietlenie pomieszczen szkolnyeh® eena gr. 90,

5) S. Abzdttowskieyo J. Szezerskiego —,02y potrzebne nam lotnictwo" cena zl. 2,

6) L .0pis Huty Dnieprowskiej* cena zl, 5,

7) ., . .X-lecie Siuzby Bezpieczenstwa“ cona zl. 4,

8) inz. 8. K. Drewnowskiego ,Rzad i Przemyst” cena zl. 1. .

UWAGA : Powyzsze cony (znizoue) tylko dla Czlonkdw Stowarzyszenis.

II. Komunikaty Kol i Wydziatow.

Kolto Widkiennikéw, W czwartek dn. 1 lipea r. h. v godz. 8-¢] wiecz. odbedzie sie w Kols Widkien-
nikéw odezyt kol. 8. Katelbacha p. t.: ;Rzul oka na obecna sytuacje gospodarcza w Polsce®.

Koflo Inzynierdw Cywilnych. W sobote dn. 26 b. m. o godz. T wiecz odbedzie sie ostatnie przed-
wakacyjne zebranie z programeni: 1) Komunikaty Zarzadu, 2) Sprawozdanie ezlonkdw Komisji, rozpatrujacej
projekt Ustawy Budowlanej, 8) Komunikaty czlonkdw, 4) Wolne wnioski. W razie dostateczne] ilosel zgloszen,
po posisdzenin odbedzie sig zobranie towarzyskie.

III. Dzial Informacyjny.

7 hlizszych Informaci o ponize podanyely posadach korzyslaé moga crlonRowie slowarzyszen, 2grupowanyoli
w Zwiazku Polskich Zrzeszeft Technicznych, swrideujic sig 0 szezeoly do Kancelurji Slowdrzyszenin Technikéw [Canckie-
o' 35), a nie do Administracii JPraeglado Techaiczaegn',

Uprasza sie Szunownych Korespondentéw o nadsylanie znaczhéw pocztowyeh na odpowied

POSADY WAKUJACE: ingynier wurszinlowy, zastgpca szefn warsztatéw ornz
44—Inzyunier-elekirolechnik z wykszialceniem politechnicznem dlvﬂji"ﬂ];f lechniczny w  wighszych zoakladach przemy-
i z pralilykd w preemyéle eleklrolechnicznym prey in- slowyeh, ’ 4 .

stalnigach Jcklrycmy:h Wb w laboratoriach elektro. | S3—Iniynier-mechanik [dyplomowinyl, dolychezpsowy inky-
{ochnicznych poszukiwany przez M. W. Ri i O. P. na nier ruchu w \‘vm]klch znk_ln.'dalch przemya.low?t.h, no-
slanowisko nauczycielskie wogzesEny nrﬁanwalm’]i ndmtmsﬁrn}‘or. Znn jezyhi,
i i : .  uzk inkynie i 87 —Inzynier-mechanik 2 2-lelnin prakiylha.
46—Kierownika warsziatéw szkolnych [inZyniern mechanika 1 ! i ollis iy o
lub. technologal poszutuje P:m‘_;i.wnwu zkols Techniczng | 89—Inkynier-technolog # 14-letnin praklylka i kwrm'-\tmuu!t
w Wilnle. r > lﬂ:tm‘mwnﬁ;ﬁbzm{glm‘m_i' z.nc::;:u]:mm\ urgta?i:.;pim cr::l?:\“
=N £ 0y, . . . . %01l b — ‘ymr..c Z einig pr v w e “-'“f i, L O
‘lﬁ—lnzk\;n;;:;zp;?;!isl:?wf}:;pr.mo\,\n.nl.l praiekin Tegdpol o wiielwie § przemysle drzewnyny, zdoluy organizatori od-
oA minislrator. n

; 5 03—Ingynier budowy | komunikacji z Kilkunastoletnin prakly-

POSZUKUJA PRACY: 1 t?lnu kiumw&;icz?uh i administracyinych stanowiskach

83—Inzynier-mechanik z 14-letnig prakiyka konstrukeyjng przy lechnicznyeh szuka odpowiedniego stonowislkn, ewenlu-
budowie muszyn oraz 2 prakiyla adminisleacyingg jako alnje 2 udzinlem' pleniginym.

IV. Komitet Bibljoteczny.

Spis ksigzek nowonabytych 1 ofiarowanych do Bibljoteki Stowarzyszenia w r. 1926.

(Dalszy cigg VI). |
7658, Gliwic Hipolit. Podslawy ekonomiki éwiatowej, Tom L = 7663. Ministerstwo Spraw Wojskowych., Silniki  spalinowe.
Sprawa surowciw. Warszawn 1926 (346 + V + Warszawa 1926 (VI+1267F 1 Labil?).
mapa). ) . Elandt Alired Marjan Inz, Slownik polsko-niemiecki
7659, Griin Richard Dr. Der Beton. Herstellung Gefilge und Tot 3 niém‘i‘enku-po?'nki.. Koty T,w.i.mw._p.‘ Kalowite 1935
\‘G';_d:‘rsl?_ndv.i.‘il;-iﬁkuil gogen pl1,;;ku{1\:}ﬁ|[e+u{|8d chie- 1223).
mische Einwirkongen. Berlin 1926 {VIL il 40 s - : LT ¥
7660, Rosesblat Alfred. Geomeirja analilycznn 8 pliszezys- [ 7005 B“““‘:ﬁ‘.{‘;; !&,ﬁ;w':j Jmﬁiﬁﬁi‘ saliny. pol

nle: Rrakdw 1936 (XV +442]. ] . 9.
7661. Dushmgn Saul. Dr. Die Glundlagen der Hochvakoum- | 7660. Poradnik Poradnik dla sumoukiw, Tom VI Botanika,
: ;- I.:gh'nif Beutsch :'on R. G, Berihold und Dipl, Ing. Czeéc 1. Warszawa 1926 (X + 712), .

E. Reimann, Berlin 1926 (XI -+ 208), 7667, Jarosz_rﬁikl" Maurycy Zd:'iulu_v Dr. Gospodarka gmin
7662, Brearley-Schaler Rudoll Dr. Tng. Die Emsatzhiirlung von witjdhich w Polsce. Znaczenie oplul drogowych.
Eigen und Stabl. Berlin 1926 (VI + 240), Lo Warszaws 1926 (142) - . 1
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Wiadomosci biezace.

Wyrdb w lrajo haspli elekiryezoych.

Bnia 8 czerweca r. b, w lokaly Polskiego: Zwiazky Prze-
myslowcow Metalowych
ceprézesa Lwinrku S
wyclidow
przemysin

dbyln gsie pod przewodniclwem wi-
. J. Okolekiegy konferencia w sprawie
gorniczych (haspli] z elektryeziym  napedem dia
tallowego. W Konderencii wzieli udzial przedsta-
wicigle fabrull melilowyeh, inleresujgeych sie budowsn haspli,
a wiec: Sp, Ake. J. Joha, Galicyjskie Kaepackic Niaflowes Tow,
Ake,, Bietsn Jenike inz, L. Zivlenlewski, Sp. Ake. i Stoce-
nin Gdatska, Sp, Ake; przedsiawiciele fabryvk budigacych sil-
niki, aperaty i muszyny elekiryczne, mianowicie: Brown Bo-
veri, Sp. Al Polelis’ Tow, FEleklryczne Sp. Ale, W,
Bryglewicz, M. Zucker i S-Hu, Sp, Ake. oraz przedsiawiciel
Polskizgo Zwiheku Przedsighionstw Elakleycznych. Konferen-
cia wynusnitn, ze ozedé mechanicznn haspli elekbryezuyeh jest
culkowicle opanowann przez wymienione wyze] wylwornie me-
lalowe, ddyz do chwili obecnej zoslalp jui zalnslalowanyel,
bad# jest ng ukodezenin 11 haspli| elehlrycznyeh wyrobu pol=
skiego, przyczem czeic eleklryczna do tveh haspli &prown:\za-
aa zoelala z zadranicy. Wobee przystapienia przez fabryvka e-
Teltrotechniczne do budowy ceesel elelidrycenycel haspli oraz
podejmownnia sie wykonanid calbéci, to zZnaczy czeded eleks
{rycznei i mechaniczne], preez Sp. Ake. Brown Boveri, z udzie-
laniem odpowiednich gwarancyj, usuniglte zosluly oslaleczne
frudnosei, jukie naslrgezaly sie przy ramuawisniu w kraju has-
pli ko catosel

Weabes powyiszego, Palski Zwiazek Przemyslowetw Me-
talowych wystapi! do Ministerstwa Przemyshy i Hendlu oraz
Ministerstwa skarbu 2z podaniem o nieudzielanie ulg celnyeh
nn lega rodzaju urzadeeain. [,,Przem, Metal”),

Ulalwienia wywozu wegla,

Cheae odeigzyé port gdunski i w Gdyni od zwigkszaia-
cr;ch sig stule fransporlow wedla !Jo]siticgu. preeznaceonedo Ba
ekspurt, Minisl, Kolei, rozciasnelo ulgows taryie na wegiel
takZe i nu przystunie rzeczne ng Wisle, L . Torun, Tezew, Ka-
puscinska Male i Solec Kujawski, Rowniez laryfa ulgowa jest
zastosowana dla Lransportéw wedla, kierowanych przez Draw-
ski Mlyn de portu w Szezectnic. W 'len sposoh hedrie mogla
by¢ wywiezions zadramice znacznie wiekszn ilodé wegly, niz
dotychozas.

Z Akademiji Gorniczej w Krakowie. .

We srode dnla 2 ezerwer b, r. odbylo sie posiedzenie
Kolegium Profesortw, ns kiérem wybrano wladze akademic-
kie nn rok szkelny 1926/27. Rektorem wybrano prof, inz. Ed-
mundn  Chrominskiego, proreklorem — prof dr. inf. Jana
Krauzego, dziekansm Wydzisly Gorniczego — prof. inz. Cre-
ceptba, Wziekanem Wydzialy Hulniczego — prof. in2. Karola
Lowinskiego.

Zc Szkoly Bud. Maszyn i Elektrotechnild.

18 sluchuczy "wydzialy mechanicznedo Puristw. Szleoly
Bud, Maszyn i Elektrochniki fm. H, Wawelberga i S. Rotwanda
“tkatezvlo kurs i zlozylo obrone projekiu dyplomowego w dniu
4 czerwea ro be Syoto ppi Afszezel Arladjusz, Fulifski Stu-
nistaw, Fordonski Ignacy, Hirsz Szymon, Kronenberg Dawid,
Krysztof Zenon, Lesiowslki Janusz, Lichtenberg Henryl, Lowe-
:Iu'r&aro'l. Prochner Waclaw, Rutyna Rajmund, Stecki Tadeusz,
Sewerdold Zelman;, Tokarz Stanistow, Waraszkiewicz Jerzy,
Witkowski Zysmunt; Wyivkowski Edward i Zera Ladystaw.

TR i ra] O T e R e S et e S

Wystawa wynalazkow w Warszawie.

Dn. 19-go bl o odbylo sig otwarcie Wystawy Wynalaz-
lidw, ‘urzadzone; przer Zwinzek Przemysloweow w sali Colo-
seum w Wiarszawie,

Zapewne zhyl keGthi okres przyiiolowawozy, jak i wiele
in, akolicznoser zlokylo sie na lo; ze Wyslawa In rawiodla na-
wel shromne oczekiwanin Saln wystawown zoululy wprawdzie
szezelnfe wypelniona, dle niestoly rzeczami, Kkldre . wlideiwiy
nic wspdlnedn z naswa wyslawy nie maja. Mamy tu i dsisl ar-
tykutow spatywezych i haflow, jakied stare piccyki, stare ma-
szyola do wyrobn pustakdw, awykle aparaly kinemntograficz-
{ ne trache radjoaparalow Ericssona, (roche szkolayeh modeli

ldek i fakichz modeli samoplotow 1 Lop. W srodku dlaczedod
— jeden samochod Mathis'a, w innem micisen — dawno znane
niemieckic przyrzady do wySwiellania przezraczy i L. p.

Niewicle ratujn eyluncie mieliczne druki patentowe Urze-
du Palenlbwedo, vriz parg raledwie [doslownie] nadajgeych
i sty jako-tawo do wystawlenia pomysiow. Slowem, gdyby ktos
cheial zapoznac sie na wystawie z lem co sie nazvwa .duchem
wynalnzozym” poltkim, a tembardziej  swialowym®, bvlby sro-
dre rawiedziony, Zalowaé wypuda, e nie urzadzono chochy
dzialy refrospeklywnego polskiego, kigryby zazaasjomil z lem,
co naprawde moinaby pazwaé wynalazezoscin polska, a wige
naprz. z pomystami St. Drzewieckiedo, Mckarskiego, Abaka-
nowicza i Lylu Innyeh ‘wezesniejszych i poiniejszych wynalaz-
ohw nuszveh,

Gdyby przynajmmnie] wyslawa reprezentowals jakis dzial
normalngy, codzienne] wytwérczodci polskie], nie mogac ukarad
jej culej, jak o naprz. w pewnym stopniu czynin Targi Lwow-
skie |ub Pommatiskie; moinaby jei bylo preyzooé jukas racie
bylu, W tym zaé stanie jak jest — sfasowige Keamikarski
zbidr praypadkowosct — nie jest ona godna nawel dalsze] pro-
wineii, nie tylko stolicy,

Wabec tego, mie dajac lego crego sie spodziewnd nale-
#alo po jej nazwie, wyslawa czynié moge na nieswiadomych
istoly rzeczy, a zwlaszeza na zwiedzaigeyeh jr cudzoziemecach:
‘wratenie nieslychanego ubdstwa naszedo na pole tworezodcl
technicznei.

Nn{wiqkﬁm na swiecie lurbina parowa.

Zaklady Brown Boveri w Badenie (Szwiajcarin] olrzy-
maly w tyeh dniach zamdwienie na zesp6l turbopradnicy o mo-
cy 160000 WW dla elekirowni w Nowym Yorku.

Bedele wice In majwieksza lhrbind na Swiecie, .Jesl
rzeczyg cickawa, fe bBudowe lego urzadzenia, o rozmiarach do-
t4d niespolykanych, zdecydowili sig Amerykanie powierzye
firmie europejskiej, Dobrze lo $wiadezy o opinji, jaks sobie
wylwirnia la wyrobifa,

Wodoclagi warszawskie,

Magistril nobyl teren pod ‘budowe shigrniky wody na
ul. Mlynarskiej. Zbiornik ten zawieraé bedzie 5000 metrdw
szesc, wody i sluzyc bedzie do regulaciis cisnienin w rurnch
wodocigdowych calej polnoene] cresei minsta. Budowa jego
kosztowné bedzie akoly 3 mflllomiw zl, i rozpocznie sic w ro-
ku preyszlym, Polrwn ons 3 lute i bgdzie ukoficzona w roku
1929, zatridniajuc stale okolo 300 robotnikdw.

Gmach bedzie posiaddl  konstrukcie elaza-belonowa-
Wysakoté jedo siegac bedzie 40 melrow. Bedzie lo wige jeden
z najwyiszych gmuchdw w Warszawie.

500000808 00NE0INB00NGsNEscRss0000008880000000:

Wydzial Budownictwa Magistrato m, Lodzi

oglasza konkurs na stanowisko

4% ] ' -
Kierownika Oddziatn Komunikagji.
Wymagane sa: 1) ukofiezenie studjow poli-
tachnieznych na wydziale ingynierji lado-
wej, 2) praktyka 5-letnia. Do stanowiska
rzywinzane sy pobory VI stopnia urzedni-
6w paistwowyeh (1 stopiefi w sluzbie
lll-lejﬂkii?} oraz ustawowy dodatek komu-
nalny, Termin skladania ofert —do dnia
10 lipea r. b, termin abjgeia stanowiska —

15 lipea r, b. 3 q
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mlody ze znajomofely eléktrotechniki potrzebny do
' brangy diéwigowoj od zaraz.
Olarty z #velorysem i referencjumi pad ,,Przyszlodé"
Bhurp Ogloswed T. Pietraszka, Warszawa, Muarszalkow-
ska 115 941n

Potrzebny Iniynier warsztatowy
2z dokladng znajomosein elektrotaeliniki.

Oferty skindac: K6dz, poste-restants, A Grabowski.
' 210
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nego obciazenia, liczne sprzegla, ktére w razie przekroczenia
granicy obcigzenia wylaczaja odpowiedni mechanizm lub tez
zgrzyt,

wydaja przerazliwy styszany w calym warsztacie.

Rys. 1 i 2. Obrazowe przedstawienie strat czasu, powstajacych
obstudze maszyny, skutkiem niewlasciwego rozmieszczenia me-
chanizméw napednych i regulacyjnych (rys. gérny).
Zcentralizowanie obstugi strugarki Gray’a (rys. dolny).

Strzemig¢ 4 stuzy do podnoszenia i opuszczania belki supor-
towej. Korba B — do zaciskania belki suportowej na obu stoja-
kach. — Kétko C— do regulowania posuwu suportow gléwnych,
Takie samo kotko, nie uwidocznione na rysunku, stuzy do regu-
lowania posuwu suportu bocznego, — Diwignia 1 —do wlaczania
posuwu szybkiego prawego suportu gléwnego. — DZwignia 2
do wlgczania szybkiego posuwu lewego suportu bocznego. Trzy
moletowane nakretki — do precyzyjnego regulowania wszelkich ry-
chéw suportéw gléwnych umieszczone sg przy D.

Do szybkiego ustawiania suportéw oraz przesuwania belki
suportowej stuzy _specjalny maty silnik elektryczny.

Zamocowywanie belki sportowej na

danej wysoko§ci zapomocg jednej

tylko korby, okazalo si¢ tak cennem e
ulepszeniem, Ze ten sam pomysl za- :
stosowaio wzgledem czeSci suporfu. ‘
Mianowicic zastosowane zostaly o-
bustronne prowadnice pomiedzy gor-
na a dolng czeScia suportu, ktore
mozna zacisnaé zapomocy ruchu jed-
nej korbki i to w czasie biegu ma-
SZyny. Zamocowanie jest réwno-
micrne i bardzo sztyiwne. Przoklad-
nia do napedu stolu sklada sie z
trzech par kol zebatych, o zebach
sko$nych  ($rubowych), posiadaia-
cych znane zalety w pordwnaniu z
kolami o ze¢bach prostych. Zeby
maja profil specjalny, o krotkiej i
bardzo mocnej podstawie; dajs omne
maly kat przyporu, cg jest wazne
z¢ wzglgdu na mozno$é skrawania b.
grubych wi6réw.  Nacisk osiowy,
wystepujacy w kolach z zepa‘m*i sko$nemi, zréwnowazony jest
bocznym naciskiem nozy, pracujacych w normalnej pozyeii
Whplyiwa to dodatnio na zuzywanie sie prowadnic.
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Smarowanie jest takze bardzo starannie rozwigzane. Prze-
dewszystkiem wyrzucono dawniej stosowane rolki. Prowad-
nice posiadaja szerokie kanaly z licznemi odgalezieniami,
doprowadzajacemi smar pod ciSnieniem. Cze&ci bardzo ob-
cigzone, smarowane sa pod ci$nieniem, inne cze$ci posiadaia

Rys. 3. Szybkie i dogodne ustawianie belki
suportowej zapomocg jednej korby.

smarowanie centralne, za$§ kola zebate mieszcza sie w zbior-
niku napelnionym smarem, w  ktorym znajduje sie takze
pompka.

Calej maszynie nadano ustréj bardzo sztywny, nie szcze-
dzac w tym celu materjalu. Yoze strugarki jest dwa razy
dhuzsze od stolu, wskutek czego ten ostatni w kazdem polo-
zeniu {jest bardzo dobrze podparty.

Procz tych zmian, zaopatrzono maszyne takZze w alu-
minjowe kola pasowe, przez co zmniejszono ich bezwladnos$é,
a tem samem zuzycie paséw napedowych. Zarazem osiaga
sie przytem zmniejszemic t. zw. skoku martwego stolu (wy-
lotu noza).

Wytwornia Gray Co buduje tez heblarki specjalne, przy-

Razpl';fo.éi pom. podpor., belkd su/;or/awy;
naraione; na skrgcanie [ gigere

- Rozp. pom. podaor belki suporfowes, i
i naraiene/ na Skrecande [ giecie

Rys. 4. Stary spos6b zaciskania belki suportowej i sposéb Gray’aj
skracajacy dlugo$¢ belki, ulegajgcej drganiom.

stosowane do pewnych szczegdlnych robot. Bardzo charakte-
rystyczng pod tym wrgledem jest maszyna dostarczona dla
Oftis - Elevator Co w Bufialo, przeznaczona do strugania
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prowadnic (szyn), uZywanych w dzwigach, i wymagajgcych
bardzo dokladnej obrdbki.

Rys. 5. Ogélny widok strugarki.

Dla zobrazowania teji maszyny podajemy nicktore szezce-
goty. Jej moc napgdowa wynosi 125 KM, przy szybkosci
stolu 27 m 'min. Mozna na mi¢j obrobi¢ o&m szyn na miarg
za jednem  przejs$ciem.

1926

Nozyki, w ilosci 48, zalozone sa w specjalnych, bardzo
starannie wykonanych oprawkacl. Oprawke, widoczna na

Rys. 6.
Oprawka do zamocowania 5-ciu nozykéw do
obrébki szyn elewatoréw.

TVs. 6, unosi sie w czasie biegu jalo-

WCZ0 zapomeeg powietrza sprezoncego,

Do dociskania sluzy moecena sprezyna.
) Folo napedzajace stol, posiada ze-
" by o dugos$ci 220 mm, i grubosci 50
mm.

Na spegjalng uwage zasluguic wy-
jatkcwo masywne wykonanie tej cze-
$ci loza, w Ktorej zamocowane jest
gloéwne koto zebate do napedu sto-
lu.  Zamiast Zebrowanego przekroju
toza, daje si¢ tu pelne bloki ze-
iwne  pod prowadnicami.  Stru-
garka w tej czeSci jest bardzo cigzka, skutkiem czego drga-
nia sa doskonale tlumione,

K. R.

PRZEGLAD PISM TECHNICZNYCH.

KOLEJNICTWO.

Kolej linowa na szczyt Zugspitze.

Na granicy Angli i Bovarji lezy alpeiski szezyt Zug-
spitze (Tyrol), wznoszacy siec na 2964 m. W r. b. otwarto ruch
na kolei linjoiwej, prowadzacy na ten szezyt od stacji Ober-
moos, lezacej na 1224 m nad poz. morza. Liny sa zawieszo-
ne na 6-cin masiztach i dochodza do koty 2805; dlugosc ich
wynosi 3380 m, rzut poziomy — 2975 i, za$ wzniesienie cal-
kowite — 1581 m. Srednie wiee awzniesienic % -we wynosi
53%, za$ najwicksze — az 90%.

Silownia napedna jest umieszezona na dolnej stacii, gdzie
sg rowniez przeciwwagi «do naciagania din. Tych ostat-
nich jest 4: dwie no$ne, jedna — ciagnaca i jedna —
ciagngca zapasowa. W liny sa wplecione druty imiedziane,
zapomoca ktérych mozna sie porozumiewad telefonicznie z
wagonu ze stacjami. Wagon posiada 20 midgisc (Iacznie z kon-
duktorem) i jest zawieszomy na dwu wozkach. Predkos¢
fazdy wynosi 3,5 m'sek, tak ze cala droge odbywa si¢
W &iggu kwadransa.

Maszty rozstawione sa na roznych odstepach: dlugos$é
dwu gloéwnyeh przesel wymosi 916 i 1006 m. Liny skladaia
si¢ kazda z 133 dmutéw o §rednicy 3,2 mm, tworzacych
Tazem 48 mm @ i cigzar 9,3 kg 'm. Kazda lina (stanowiaca jedna
calos¢) wazy 40 tonn. '

Wyitrzymalo$¢ na rozcigganie liny wynosi 176 ¢, =za$
sila pociagowa obciaza ja do 44 f tak zc spolez. pownosci
stanowi 4. Naped (elektryczny) zuiywa 23, wzgl 65 KM,

zaleznie od predkoscei jazdy. Zrodlem encrgji jest stacja okre-
gowa, na swypadek niemozno$ci korzystania z niej sbuzy ba-
torja akumulatoréw, za$ w razie dluzszej przemvy w dostar-
czaniu pradu — silnik spalinowy.')

ODLEWNICTWO.

Piec Wiist'a do odlewéw wyiszej jakosci.®)

Wiytwarzanic oddewdw zeliwnych wyzszej jakosci doznato
w czasach ostatnich znacznego postepu li tylko dzieki zgle-
bieniu zjawisk, zachodzacych w strukturze odlewu: za najlep-
sza, gwarantujgca dobre wlasnoSci mechaniczne zeliwa, u-
znano strukture perlityczng, ktora moze byé otrzymywana przy
umiarkowanej zawarto$ci w Zaliwie Si i C, innemi slowy
wohwezas, gdy wydziclenia grafitu nie sa znaczne, i gdy ten
ostatni znajduje si¢ w postaci drobnych platéw, réwnomiernie
roztozonych w masie odlewu., Jak wiadomo, uzyskiwanie
w zeliwialkach metalu o niskiei zawarto$ci wegla jest niemal
7ze wyklnczone. To tez do otrzymyiwania zeliwa o umiarko-
wanej zawartoSci Si i C nadaja sie szczogdlnic piece special-
ne, jak np. opisywany nizej piec Wiista (rys. 1).

Palnik na olej skalny A jest zasilany powictrzem, ogrze-
wanem cigptem spalin odlotowych w ogrzowaczu (rekupera-

) Zeitschr. d. 6st. Ing-Vereines, 8r. b.
) ,La Technique Moderne“ t XVII Nr. 2
str. 56.
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torze) C do temperatury 600° C. B — wtaz, D — pomost za-
syipowy, E — paszcza, P — szyb, napefniany suroéwka, wzgled-

s R T 1% 2

Przekroje pieca Wiist'a.

Rys. 1.
A—palnik na olej skalny, B—wlaz, (—ogrzewacz
D—pomost zasypowy, E—paszcza, P—szyb,

nie druzgiom zeliwnym z dodatkiom 1—2% wapnid, lecz
bez koksu. Obwory spustowe mieszeza si¢ w przekroju C — D,

Rys. 2.

Struktura zeliwa
wytopionego w zeliwiaku.

Tabela 1 podaje wyniki pracy pieca w Essling 0 wy-
dajnosci 1 fonny na godzine. Temperatura zeliwa walia sig w
granicach 1500 — 1600° C.

TABELA 1
Sktad chemiczny i wtasnoéci chemiczne
zeliwa otrzymanego w piecu Wiist'a,
wytop odtleniajqcy wytop utleniajqey

Zalado- Otrzy- Zatado- Otrzy-
w10 MANO wano MANo
St g 0 o 2610 2,04 1,76 1,67
Mn % . . . 083 0,83 1,04 0,96
P ¥ . . . 0,36 0,36 0,39 0,39
S B o 01021 0,021 0,07 0,07
C ogotem % . . , 29 3,06 3,20 2,70
Wytrzym. na rozc. 8 mm® — 24 = - 30
wardo§é wg. Brinella — 225 — 235
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powietrza,

Rys. 3. Struktura zeliwa. wyto-
pionego w piecu Wiist’a.

Ulepszenie wlasnoS$ci Zeliwa znajduje swoj wyraz w nie-
znacznej zawarto$ci siarki, w drobnych wydzieleniach gra-
fitu, wreszeie w niskiej zawarntoSci wegla. Jak sie zdaje, tem-
peratura metalu posiada ogromny wplyw na charakter wy-
dzielin grafitowych.

Rys. 2 i 3 obrazuja réznice w strukburze Zeliwa jednego
i tego samego skladu oraz pochodzenia, otrzymamego odpow.
z zeliwiaka, oraz z pieca Wiist'a. Rys. 4 podaje wyglad wy-
dzielin grafitu. w odlewie wyzszej jakosci.

Zcliwiaki o dodatkowych palnikach na pyl weglowy.

Firma niemiccka Babcodkwerke, Oberhausen (Nadreria)
uzyskala patent na zaopatrywanie zeliwiakéw w palniki na
pyl weglowy, kitére sa umieszczane nieco wyzej normalnych
dysz powietrznych, sluzacych do witfaczania dmuchn. W ten
sposob  zetiwiak posiada dwa lub jeden rzad dysz powietrz-
nych do spalania koksu (fadowanego z gbéry) oraz rzad pal-
nikéw na pyl weglowy (wprowadzany do palnik6w). Jakoby
wydaino$é zeliwiaka wzrasta przytem o 50%, rozchod koksu
zmniejsza si¢ o 40%. Rozchdod pylu weglowego stanowi za-
ledwie 1% cigZzaru naboju metalicznego. Uzyskuje si¢ nadto:
gerace zeliwo oraz zmnieiszong zawarto§¢ w niem wegla i
starki. Zapeavne jednak spala si¢ tez krzem i mangan, co trud-
no zaliczy¢ do zalet nowego zeliwiaka.

Inz. Wi. K.

PAROWOZY, PALIWO.
Proby opalania pylem wegla brunatnego.’)

Kolej 7el. Missouri-Pacific zaopatrzyla jeden ze swych
parowozéw w urzadzenie do opalania pylem wegla brunatne-
z0. Proby tego opalania wypadly tak pomyéinie, ze kolej zde-
cydowala si¢ wprowadzi¢ je na wszystkich swych parowozach,

Fhr % LB
o [ i
- - \, " - > ®
YEEN 5 s )
- # W -
ot ’ 2y
\ !.Jv- v'-. . a ’
vy '
’} j 4 o et
ol "‘. .

Rys. 4. Wyglad wydzielin grafito-
wych w zeliwie wyzszej jakosci.

obstuzujacych szlaki w poblizu kopalni wegla brumatnego. Pa-
rowo6z probny posiadal zwykie urzqdzenie zasilajace, syst. Du-
pont-Simplex, ktére doprowadzalo pyl do wlotu do komo-
ry paleniskowej, wewnatrz komory za$ pyl byl wiryskiwany
zapomoca pary o wysokiem ci$nieniu.

Benzyna z wegla kamiennego, _
Czasop. ,,Brennstoff - Chemie' donosi, 7Ze prof. Fischero-
wi i Tropschowi udafo si¢ wytworzy¢ (w Instybucte Badan
Wegla im. Wilhelma) rozmaite «lystylaty ropy, droga syniezy
pod normalnem ciSnieniem W temperaturze od
200 do 300° C, wybwarzano, bez skomplikowanych urzadzef,

*) Power, 23 marca 1926,
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z gazu wodnego, gazu czadowego lub gazu -wielkopiccowego,
a wiec z surowcow, ktérych. mozna mieé¢ poddostatkiem, —
benzyne, nafte lub parafine, w zalezno$ci od warunkéw reakeji.
Uzywano przytem bardzo silnie dzialajacych kontakitow.

SILY WODNE. :
Wyzyskanie sil wodnych w Szwaijcarji.")

Wedl. obliczen Sekretarjatu Szwajcarskiego Zwiazku
wodno-gospodarczego, wyzyskiwano w korcu r. 1925 1,85
milin. KM energji wodnej. W liczbie zaktadéw jest 46%
zaktadow prywatnych, 17% komumalnych, 28% mieszanych,
11% kolejowych. Z og6lnej ilosci, 1,72 miljon. KM prze-
twarzano na energie eldkbryczng. W r. 1924 wyltworzono
ogélem 3465 milin. EWh (1988 milin. EWh na wytw. §wia-
tta, ciepla i na naped mechaniczny, 340 — na kolejnictwo,
570 — na elektrometalurgie i elgktrochemie, za$§ 567 miljn.
EWh — na wywoéz), tak ze zuzycie energji wewn. kraju wy-
niosfo 720 kWh na 1 wmieszk..

7 ogblnej ilosci rozporzadzalnej ($rednio 5,1 - miljar-
dow EWh) wyzyskano w r. 1924 68% (gdy w r. 1923 —
60%). Z -wielkich zakladéw, unmichomionych w r. 1925, nale-
zy wymieni¢: Rempen i Sicbnen, Wiggital, Chancy-Pougny,
Klosters i Massagano.

Ze Stowarzyszen Technicznych.

Stowarzyszenie Technikéw w Warszawie.

Dnia 11 czerwca r. b. na posiedzeniu technicznem Yv'Sto-
warzyszeniu Technikéw Polskich w Warszawie wyglosili od-
czyty: p. dr. Mariynowicz na temat:

sNaukowa i obywatelska dzialalno§é P. Prezydenta
Moscickiego"
i p. inz, Piofr Drzewiecki na temat:

sPodstawy prosperacji gospodarczej Stanéw Zjednoczonych
Ameryki Pélnocnej”.

Dr. Martynowicz zaznaczy! na wstepie, ze ogromna wie-
lostronno§é dzialalnosci prof. Moscickiego uniemozliwia ujg-
cie jej w krotkim odczycie. Dziatalno§é naukowa prof. Moscic-
kiego rozpoczyna sie w roku 1897 we Fryburgu, W ciagu 11-tu
lat pracuje on w Szwajcarji na polu naukowem i przystosowa-
nia zdobyczy naukowych do celéw praktycznych, giownie
w dziedzinie wytwarzania kwasu azotowego metoda elektro-
chemiczna. Powolany nastepnie do Lwowa na stanowisko pro-
fesora Politechniki, prowadzi swa prace na gruncie ojczystym.
Wielkie zastugi potozy! prof. Moscicki przy prowadzeniu fa-
bryki zwiazkéw azotowych w Chorzowie, przy stworzeniu Che-
micznego Instytutu Badawczego i rozwoju dalszych prac tej
placéwki (m. in. na polu dystylacji ropy). Dzialalno§é prof.
Moscickiego, ktorej hastem jest ,,wszystko dla Polski”, cechuu’e
.ogromna twoérczosé, samoistnosé, pracowitosé i wielostronnpﬁc.
Wyniki jego twérczosci wzbogacily naukowy dobytek $wiata
oraz przyniosty krajowi wiele korzysci**),

Inz. Drzewiecki w swoim odczycie scharakteryzowal o-
beeny rozkwit zycia gospodarczego Stanéw Zjednoczonych.

Jako liczby charakterystyczne, przytoczyl prelegeni 'dane
o majatku narodowym, przypadajacym na 1 mieszkarea, i do-
chodzie rocznym z tego majatku w 3-ch krajach: w Polsce,
w Niemczech i w Ameryce. Liczby te sa w stosunku: 1:2:6
(majatek), 1:2!/>:6 (dochod).

Z przypadajacego na mieszkanca dochodu rocznego, po
odliczeniu wydatkéw na wyzywienie, pozostaje na kazdego
Amerykanina 1650 fr. zl.; z tego wydaje on na podatki 500 fr.,
na przedmioty uwazane u nas za zbytek (kosmetyki, perfumy,
teatry, kina, samochody) — 200 fr., i jeszcze pozostaje mu
750 fr. Tymczasem Polak przecietny ma tylko 400 fr. dochodu

*) Schweitz, Bztg Nr. 14 z r. b.

**) Bardziej szczegolowy opis prac p. Prezydenta Moscic-
kiego na polu nauki i przemystu podamy w najblizszym czasie
osobno.

rocznego, po potraceniu za$ kosztéw zywnoSci, pozostaje mu
tylko 120 zi. na podatki i wszelkie wydatki osobiste. Czysty
dochéd wiec Amerykanina, Niemca i Polaka (t. zn. dochod
mniej koszta wyzywienia) wyraza sie stosunkiem 1:4:14,
Przyczyny tego rozwoju nie stanowia wylacznie bogac-
twa naturalne kraju i obfito§é zlota, leza one w psychologiji
Amerykanina, polegajacej na ciaglem .dazeniu naprzéd, na o-
gromnej przedsigbiorczosci, §wiadomo$ci, ze dobrobyt zalezy
od wlasnej pracy, i zrozumieniu znaczenia oszczedno$ci czasu.
Obok tego gléownemi czynnikami rozwoju kraju sa:
1) przewidujaca polityka Rzadu i udzielana przez Rzad po-
moc w postaci biur do badania konjunktur w przemysle
i handlu, dzialalno$ci normalizacyjnej, polityki finansowej,
udzielania kredytow i t. d
2) szeroki rozwdj oswiaty (szkoly zawodowe, uniwersytety,
szkoly korespondencyjne). :
3) ogélne zrozumienie, ze wz-ost wydajnosci produkecji na
glowe ludnosci wplywa na dobrobyt jednostki,
Poréwnywujac ten stan z naszemi stosunkami, prelegent
wskazal na brak u nas programu rzadu, szablonowa, niedosto-
sowanag do potrzeb zycia oswiate i-brak zrozumienia niekt6-
rych postulatéw ekonomicznych, w szczegélnosci brak zrozu-
mienia koniecznosci zwiekszenia wydajnosci pracy. Z powodu
sp6znionej pory, dyskusja nad odczytem zostala odlozona na
nastepne zebranie dyskusyjne w dn. 19 b. m.

Bibljografja.

Kotly parowe. Slownik polsko-niemiecki i niemiecko-
polski, oprac. inz. A. M. Elandt. Nakl. autora. Siemianowice
(G. §1.), 1925, Str, 232. Cena (w opr.) 8 zl. (Sklad wydawnictwa
w Warszawie: Polna 78 m, 12). :

Stowniczek ten, ulozony b. starannie, zawiera duza ilo$é
wyrazéow dotyczacych ustroju i obslugi kotléw parowych, zas

w koricu tomiku — niemieckie przepisy kotlowe, obowiazujace
na Gérnym Slasku, oraz (po polsku) przepisy dla palaczy.
Stownictwo podano przewaznie poprawne, zgodne

z uzywanem obecnie w powaznej literaturze polskiej, a wigc
naogo6l zgodne z terminulogja ,Przegladu Technicznego", ,, Tech-
nika" (z p6Zniejszemi poprawkami) i t. p.

Nie uniknal jednak autor pewnych niedokladnoéci oraz
wyrazow niewlasciwych, ktére trzebaby bylo usunaé lub zmienié.
Dla przykladu przytoczymy tu: Abscisse — spéfrzedna (pow.
byé: odcieta), temper. zapalnosci (zam. zaplonu), rqczka (ru-
sycyzm, pow. byé rekojesé), wzorzec (zamiast prébka), wielowal-
czasty (przyjeto: wielowalczakowy). Spotyka sie tez wyrazy,
ktérych nalezy unikaé, jak motor (obok: silnik), nicenie, war-
tosé cieplikowa i t. p. Nie przeprowadzono réwniez selekcji
z posréd killeu pokutujacych w naszem stownictwie synoniméw
na ,Wirkungsgrad”, gdyz podano tu nast. wyrazy: spélczynnik
wydajnoéci, skutek uzyteczny i sprawnosé. Na ostatniem wigc
miejscu znajdujemy jedynie wlasciwy wyraz, przyjety i przez
Komisje Stown. Kota Mechanikéw w Warszawie i przez Stow.
Elektrotechniké6w Polskich, a oddawna wprowadzony zaréwno
w podrecznikach politechnicznych, jak i w wielu czasopismach.
W dodatku ,Nutzleistung" przetlomaczono tez niewlasciwie
jako ,skutek uzyteczny", co mogloby prowadzi¢ do nieporo-
Zumien. ‘

Obok tego nalezy podkreslié tez podaniz nowych nazw,
czeéciowo udanych, lecz jeszcze nie przyietych' w lite.raturze,
np. gazownica (Gasgenerator), odmetnia (Klaranlage) i t. p.

Sadzimy, ze stownik zyskalby na tem, gdyby przed wy-
daniem poddany byl przejrzeniu przez istniejace u nas organi-
zacje, zajmuijace sie slownictwem, jak Kolo Mechanikéow
w Warszawie,

WODOCIAGI NA GORNYM SLASKU.
(Sprostowanie).

W artykule pod tyt. powyiszym w Nr. 19 z r. b. zakra-
dly sie pewne niedokladnosci, ktére niniejszem prostujemy:

1) Na podstawie Konwencji Genewskiej z dnia 15 maja
1922 r. rurociagi ttoczne 500 mm i 350 mm srednicy, przecho-
dzace z ,Szybu Adolfa” pod Tarnowskiemi Gérami przez By-
tom i terytorjum niemieckie do Krélewskiej Huty i Chropa-
czowa, sa wlasnosciag Niemcoéw i winny byé do roku 1937 za-
stapione rurociggami ulozonemi przez terytorjum polskie, okra-
zajace Bytom i jego okolice.

2) Na zalaczonej mapce napisy Bedzin i Dabrowa powin-
ny byé przestawione, t. j. tam gdzie napisano Bedzin powin-
no byé Dabrowa i odwrotnie,
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Wypukte dna kottowe bez zakotwier PN

R : : U —301
Zasady ksztattowania i obliczania. Projekt
Oznaczenia:
27 ,4 D — zewnetrzna $rednica obtuczyny dna
% (6 wewn, walczaka) w mm.
N 7 B.,—wewnetrzny promien wypuklosci érod-

kowej czedci dna w mm;
Tw— wewngtrzny promien wyoblenia dna

w mm,
: \ / Eox P —najwyzsze ciénienie robocze w atmosfe-
e ) > rach,
| § — gruboéé blachy w milimetrach,
i ; k& — naprezenie dopuszczalne w kg/mm?®.

I
Zalecenie ogdlne: WeantF’Z’HY _promiert wypuklosci érodkowej czesci dna R, powinien
byé nie wigkszy od érednicy D, wewnetrzny zaé promieri wyoblenia 7» nie mnie i-
szy od 0,125 D: ;
: H,, 2wy
Yo = 0,125 D,
IL.

A. Dna narazone na cisnienie wewnetrzne.

Przy zalozeniu, ze ksztalt dna odpowiada wskazéwkom zawartym w p. I, grubosé dna
oblicza sie ze wzoru:
p R

A T R 14 = )yt L)

W powyzszym wzorze nalezy przyjmowaé %k wedlug tablicy mastepuijacej:

Tablica najwyzszych dopuszczalnych wartosci k.

D D ;
= >, > = D Dna eliptycz-
Materjat 1 R ;é-) rw>—7— 7, > 5D5 ne o stosunku
" wlacznie ‘ 1 osi 1:2
Wytrzymato§é¢ R=36 kg/mm? 3,95 5,1 5,6 6,5
Wytrzymalo§¢ R= 40 kg/mm? 44 - 57 6,2 . 7,2

Naprezenie dopuszczalne k jest podane'w 'zaloieniu, ze stopien bezpieczenstwa (pewno$é) wynosi 4, Cheac
stosowaé materjaly o wiekszej wytrzymalosci niz podana w tablicy, lub inny -stopierni- bezpieczenstwa, nalezy
wprowadzié¢ odpowiednie poprawki,

(Dalszy cigg na str. nast.).
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B. Dna, naraione na ciSnienie zewnetrzne,

Oznaczenia dodatkowe:

R. — zewnetrzny promien wypuklosci srodkowej czesci dna w mm,
P’ — ciénienie w atmosferach, przy ktérem nastepuje wgniecenie dna,
ky — (odpowiadajace P,) naprezenie na sciskanie w kg/mm® (naprezenie krytyczne).

Zwiazek pomiedzy p, i k, wyraza sie wzorem

1 ,,,-I,?.
200—.]90. ol o aoed o sk r oz e . (2)

przytem dla pelnych wyzarzonych den ze stali zlewnej owytrzymatosci 36 kg/mm?,
przyjmowac nalezy

Iy =

/»‘-u'=26~1,15y ey PORNT Ao g
s
Grubos¢ s dna oblicza sie, w pierwszem przyblizeniu, : e wzoru
_ DR, .
5_200k+1,...,.....(4]

przytem obciazenia &, dla poszczegélnych wartoséci promienia wyoblenia 7., nalezy przyjmewaé
nie wyizsze od liczb, podanych w tablicy najwyzszych dopuszczalnych wartosci & dla materjatu
R = 36 kg/mm? Tak otrzymana wielko$¢ S sprawdza si¢ nastepnie przez wstawienie jej we
wzbor (3), wyznaczajacy wielko§é naprezenia krytycznego. Wyliczona grubo§é dna jest wystar-
czajaca, jezeli

k\<0,47£0.............(5]

w przeciwnym razie nalezy s odpowiednio zwiekszyé,

C, Dna z otworami wlazowemi.
. 1) Jezeli w dnie znajduje si¢ olwér wlazowy, nalezy grubosé¢ wyliczona ze wzoru (1)
zwigkszy¢ conajmniej o 3 mm. .

2) Wykroj otworu wlazowego powinien byé nalezycie wzmocniony. Jezeli wzmocnienie
uskutecznione zostalo przez wytloczenie kryzy, wéwczas wysokos¢ /o tej kryzy, mierzona
w mm od zewngtrznej powierzchni dna, winna by¢ conajmniej

B e e W BT V)

T
yare
fpe
y =B

gdzie s — oznacza gruboéé blachy w mm,
) = »  mniejsza o§ wykroju w mm.
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' PN
Metody badania skéry. <1

Projekt

1. Branie prébek do analizy,

Dla celéw analitycznych zasadniczo nalezy pobiera¢ ze skéry prébke (25 X 25 em) z czeécei
grzbietowej (20 cm wyzej od nasady ogona, tak aby linja grzbietowa stanowila jeden bok kwadratu).

Dla otrzymania miarodajnych analiz, nalezy z wszystkich wzietych prébek danej partji
utworzyé¢ $rednia prébe w ilosciach nizej podanych. :

Uwaga: Z gotowych wykrojéw nalezy pobieraé prébki z grubszych czesci.

2. Badania chemiczne.

a) wyniki badan chemicznych nalezy przeliczyé w odniesieniu do przepisowej (normalnej)
wilgoci (patrz normy opisowe C—901 do C—909).

b) Wyznaczanie wilgoci.

Z pobranych probek danej partji nalezy z rozmaitych miejsc nastrugaé¢ wiéréw o grubosci do
1 mm za$ probki ze skéry podeszwowe;j i brandzlowej zemle¢ w mtynku na proszek.

5 g tych wiéréw, wzglednie proszku, suszyé¢ w suszarce w temperaturze 105 — 110°C do sta-
lej wagi.

¢) Wyznaczanie zawarto$ci popiotu

5 g wiéréw skoéry nalezy spali¢é w platynowym lub porcelanowym tyglu i wvprazyé do sta-
fej wagi.

d) Wyznaczanie zawartosci tluszczu.

20 g wiéréw, wzgl. proszku skéry, ekstraktowaé w aparacie Soxleta, przy uzyciu jako rozpu-
szczalnika eteru naftowego (punkt wrzenia 60— 65° C), wzgl. czterochlorku wegla (CCl,), az do

chwili, kiedy rozpuszczalnik z aparatu nie da tlustej plamy na bibule. Po oddystylowaniu rozpu-
szczalnika nalezy suszyé do statej wagi, w 100 — 105° C.

e) Wyznaczanie zawarto$ci czesci wymywalnych.

Wiéry lub proszek po wyekstrachowaniu tluszczu przeniel¢ bez strat do aparatu ,,Kocha",
gdzie winien pozostaé pod ci$nieniem 1,5 mtr. stupa wody w przeciagu 20 godzin. Po tym czasie
" przepusécié przez aparut w ciagu 1'/,—2 godzin wode, przy temperaturze 20° w ilosci 1000 em®,
"Z otrzymanego w ten sposéb plynu odparowac 200 cm?® i pozostalosé suszyé przy 100° C do sta-
tej wagi. .
f) Wyznacz zawarto$§¢ wolnego kwasu siarkowego (SO;). Nalezy wyznaczyé:
A. ogélna ilos¢ kwasu siarkowego,

B. ilo§¢ kwasu w stanie zwiazanym,

Sy " t. zw. wanego, jako r6znice miedzy A i B, po potraceniu ilosci siarki
w skérze niegarbowanej, przeliczonej na kwas siarkowy (SOj).
Proba A.

5 g. wiéréw skoéry spali¢ w 'obecnos’ci 10 ¢m?® dziesigcioprocentowego roztworu sody chemicz-
nie czystej. Po wylugowaniu popiolu wrzaca woda, oraz po dodaniu wody bromowej az do zabar-
wienia plynu na z6lto, stracié¢ SO, roztworem chlorku baru. 4

Proba B.

5 9. wiéréw skéry spali¢ w platynowym lub porcelanowym tyglu. Popiét rozpusci¢ w wodzie
w otrzymanym rozczynie straci¢ SOy chlorkiem baru.

Proba C. .
Od A odja¢ B oraz odja¢ 0,14 dla skéry o wilgoci przepisowej, wzgl. 0,17 dla skéry suchej.

(Dalszy ciqg na sir. nast.).
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5,62, jako sp6tczynnik,

wego i sprawdzi¢ pod swiatlo.

zanej w normach, zaleznie od gatunku skory.

wody o temp. 20° C na przeciag 2-ch godzin.

g) Wyznaczanie zawartoéci cukru gronowego, melasy oraz innych
cial, sztucznie obciazajacych skére.

1. Wyznaczanie zawartoéci glukozy. W 200cm® plynu otrzymanego wdl. p. e)
straci¢ barwniki i garbniki octanem olowiu, a nastepnie nadmiar octanu olowiu straci¢ siarczanem
sodu. 50-ma ¢m?® przesaczu zredukowaé odczynnik Fehlinga.

2. Wyznaczanie zawartoséci melasu 200 ¢m® plynu otrzymanego wedl. p. e) in-
wertowaé kwasem siarkowym i nastepnie postepowaé jak wyzej.

3. Wyznaczanie zawartos$ci soli mineralnych. Przy zawartosci popiotu w ské-
rze ponad 1,8%, popiét nalezy zbadaé jakosciowo i ilosciowo, (np. bar, glin, magnez, wapn i t. p.).

h) Okres$lanie skéry wlasciwej. |

W 0,6 g skéry oznaczyé metoda ,Kieldnala" azot. Ilo§¢ otrzymanego azotu mnozyé przez

i) Okreslanie stopnia wygarbowania.
Kilka cienkich paseczkéw skéry do 1 mm grubosci zanuzy¢ na 30 minut do 20% kwasu octo-

3. Badania fizyczne.
a) Narozerwanie. Badaé pasek skory dlugosci 10 ¢m, szerokoscei 1 —2 c¢m na maszynie
Schopper'a, wzgl. na innym dynamometrze, i obliczy¢ ilo§¢ kilograméw na 1 mm?.
b) Na pekanie liczka. Skére sklada¢ w czworo lub zwijaé¢ na walec o $rednicy wska-

c) Nanadmiar ttuszczu Skoére sktadaé w czworo i naciskaé palcami.
d) Na nasiakliwo$é. Odwazyé kawalek skéry 10 X 10 ¢m zanuzyé do dystylowanej
Po wyjeciu i obsiaknieciu skéry w ciagu 30 minut
przy temp. pokojowej 15 — 20° C, nalezy ja zwazyc.

e) Grubosci. Mierzyé przyrzadem Meissner’a: wzgl. innym grubosciomierzem,

Sprawozdania z posiedzen.
KOMISJA OGOLNA.

Protokul posiedzenia z dn. 8 czerwca 1926 roku.

Dnia 8 czerwca odbylo si¢ w Ministerstwie Przemystiu
i Handlu posiedzenie Komisji Ogélnej P. K, N., pod przewod-
nictwem p. inz. Piotra Drzewieckiego, Prezesa P. K. N., i przy
udziale pp.: prof. K. Drewnowskiego, inz. L. Gembarzewskiego,
prof. L. Karasinskiego, inz. Cz. Mikulskiego, ptk. inz. St. No-

wickiego, inz. J. Piotrowskiego, inz. St. Pluzanskiego, prof. A.

Roginiskiego.
Nieobecnosé usprawiedliwili pp.: inz. Wt Kuczewski iinz.
St. Zarzecki.

1. Odeczytano i przyjeto z drobna poprawka redakcyjng pro-
tokul posiedzenia Komisji Ogélnej z dn. 16 marca oraz pro-
tokul z dnia 31 marca 1926 r.

2. Przyjeto poprawki redakcyjne do norm skér C 901, C 902,
C 903, C905 i C 906, zgloszone przez Komisie
skér, i postanowiono (o ile nie bedzie sprzeciwéw)
przedstawi¢ do zatwierdzenia Komitetowi na naj-
blizszem plenarnem posiedzeniu projekty norm skér
ogloszone juz w ,Przegl. Techn.”; C901, C902, C 903,
C 904, C905 C906, C907, C 908, C 909, — jednoczesnie
z projektami norm C 921 (,,Metody badania skéry”) i C 925
{,Zasady postepowania technicznego przy odbiorze skor"),
ki6re uchwalono oglosi¢ w mozliwie krétkim czasie z dwu-
miesigcznym terminem na zglaszanie sprzeciwéw.

3. Projekiy norm dla gazoliny, benzyn, naft, olejow gazowych
i olejow wulkanowych postanowiono zdjaé z porzadlku
dziennego obrad, w my$l listu p. inz. Zarzeckiego, wice-
prezesa Podkomisji smaréw i oliwienia, oraz na skutek
wniosku p. plk., Nowickiego, ktéry zakomunikowal, iz
M-stwo Spraw Wojskowych uwazaloby za wskazane po-
wolanie do udzialu w pracach tej Podkomisji przedstawi-
ciela Departamentu X (Przemystu Wojennego) M-stwa
Spraw Wojskowych, zwlaszcza do prac, dotyczacych norm
dla benzyn, naft i olejow. W sprawie tej uchwalono zwré-
ci¢ si¢ do prezesa Podkomisji smaréw i oliwienia z prosba
o uwzglednienie zyczenia M-stwa Spraw Wojskowych.

10.

Przyjeto poprawki uchwalone przez Konferencje wodocia-
gowa z dn. 25 maja r. b. w normach wodociagowych rur
zeliwnych: B 802, B 803, B805 B806, B807, B808, B809,
B 810, B811, B812, B813, B814, B 815, B 816, B 817, i po-
stanowiono przedstawié te normy Komitetowi do zatwier-
'dzenia na najblizszem posiedzeniu plenarnem.

Przyjeto do wiadomosci wazniejsze uchwaly Miedzynaro-
dowej Konferencji Normalizacyjnej w N. Yorku, i wypo-
wiedziano si¢ za tem, aby siedziba majacego powstaé Mie-
dzynarodowego Zwiazku Normalizacyjnego byt Londyn,
w mysl zdania delegatéw Belgji, Czechostowacji, Francji,
Polski, Anglji, Holandji, Japonji i Rosji, wygloszonego na
Konferencji N.-Yorskiej.

Postanowiono oglosi¢ w ,Przegl. Techn.” projekty norm:
G 470 ,Kotki stozkowe" i G471 ,Kotki cylindryczne”,
Przyjeto do wiadomosci odpowiedzi pp. prezeséw Komi-
syj P. K. N. na okélnik Biura w sprawie opracowania wa-
runkéw technicznych dostaw rzadowych.

Postanowiono wystapié z wnioskiem do Pana Ministra
Przemystu i Handlu o powolanie do P. K. N. delegata
(i zastepcy) z ramienia Polskiego Komitetu Elektrotech-
nicznego.

Czwarte plenarne posiedzenie Komitetu postanowiono od-
byé we wrzeéniu 1926 r.

Odczytano pismo prof. Wasiutyfskiego, zglaszajacego usta-
pienie ze stanowiska przewodniczacego w Komisjach szyn
i zlaczek, oraz materjalow i narzedzi drogowych, w zwiaz-
ku z zamiarem M-stwa Kolei wyodrebnienia prac normali-
zacyjnych z zakresu kolejnictwa z dzialalnosci P. K. N.
Sprawe t¢ postanowiono rozwazyé po ostatecznem wy-
jasnieniu jej migdzy Ministerstwem Kolei i Ministerstwem
Przemystu i Handlu.

Sprostowanie.

W Nr. 23 ,Wiadomosci P. K. N* z r. b., na str. 380—58 N

mylnie wydrukowano tytut: Podkomisja smaréw i oliwienia.
Tytul ten powinien byé nast.:

Podkomisja $rub i gwint6w.

Drukarnia Techmiczna, Sp. Akc., w Warszawie, ul. Czackiego 3-5 (Gmach Stowarzyszenia Technik6w).

Wydawca: Spélka z o. o. ,Przeglad Techmiczay™.

Redaktor odp. imZ. Czeslaw Mikulskl.
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