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Wytwarzanie azotniaku i jego przerobka.’

VL

Panstwowa Fa-
bryka Zwiazkow
Azotowych
w Chorzowie,
w ktorej wytwa-
rzane sa obecnie
prawie wszystkie
oméwione w po-
przednich roz-
dziatach produk-
ty, zostala po-
wolana do zycia
w czasie wojny.

5 marca 1915 .
zawart rzad nie-
miecki z T-wem

»Bayerische
Stickstoffwerke"
umowe, na mocy
ktorej to ostatnie
zobowigzalo sie
fio wybudowania
1 uruchomienia
dwu wielkich fa-
bryk azotniaku:
w Piesteritz i w

horzowie. Do
Pracy zabrano
si¢ energicznie:
w Chorzowie za-
trudniono przy
budowie prze-
szlo 6000 robot-
kaW, przewaz-
nie jencow. DZlQ'

ki temu, juz

W pierwszych
miesigcach 1916
roku mozna byto
uruchomié pro-

S S

Pafistwowa Fabryka Zwiazkéw Azotowych
w Chorzowie *°).

Napisal E. Bergevr, inz

dukcje karbidu i azotniaku.
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Rys. 4. Schemat wytwarzania ;azotniaku i{jego przerobki.

. *) Ciag dalszy do str. 335 w Nr. 22 r, b.
*) Przy opracowaniu niniejszego rozdzialu zostal wyzyskany malerjal, zawarly w sprawozdaniu P, F. Z. A. w Chorzowie

Za czas od 3.VII 1922 r. do 3.VII 1925 r. Uprzejmosci Dyrekcji P.F.Z.A.

. ‘---_
Niezbednego do produkec;ji
pradu elektrycznego dostarczyla sasiednia centrala

okregowa,,Ober-
schlesische Elek-
trizitatswerke".
Nastepnie'wzmo-
cniono wlasna
elektrownie, roz-
budowano karbi-
downie i dzial
piecow azotnia-
kowych, wresz-
cie przystapiono
do budowy sze-
regu fabryk che-
micznych, w kté-
rych azotniak
mial byé podda-
wany dalszej
przerobce.

Po zawarciu
rozejmu w roku
1918, zmniejszyl
sie znacznie po-
pyt na zwiazki
azotowe w Niem-
czech, tak iz w

ciagu pierw-
szych lat powo-
jennych miano
tam do czynienia
z nadprodukcja
tychze. W zwiaz-
kuz powyzszem,
zmalalo zainte-
resowanie = wy-
twéornia w Cho-
rzowie i oslablo
tam tempo prac
inwestycyjnych.
W r. 1922, gdy

przejécie Cho-
rzowa w rece

zawdzieczam plan sytuacyjny i fotografje wytwérni.
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polskie stawalo si¢ coraz prawdopodobniejsze, admi-
nistracja wytworni zarzadzila nawet zdemontowanie

i wywiezienie czeéci urzadzen.

Skt azofamu emenow

=

Rys. 5,

Dnia 3 lipca 1922 r. Prof. Dr. Ignacy Moscicki
przejal, w charakterze petnomocnika Rzadu Polskie-
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Plan sytuacyjny zakladéw Panstw. Fabryki Zwiazkéw RAzotowych

w Chorzowie na G. Slasku. [ .

Z. Kw. azot. — Zaklad kwasu azotowego; B — biuro; £.1 M. —tamacze i miyny;
H.musz. — hala maszyn; W.w.— wieza wodna; P. karb. — piece karbidowe.

Rys. 6. Wieza wodna w Chorzowie.

go, zaktady w Chorzowie. W roku
uplywa 10 lat od chwili uruchomienia

biezacym zatem
tej fabryki, kori-

I—— t
0 25 S0 75 100

czy sie zaé czwarty rok prowadzenia jej przez admi-
nistracje polska; jest to zarazem pierwszy rok pracy
wszystkich oddzialéw wytwérni.

Zaklady w Chorzowie sa nie-
tylko najwieksza fabryka che-
miczng w Polsce, lecz i jedna
z najwiekszych fabryk azotniaku
na §wiecie, zajmujace, co do zdol-
nosci produkcyjnej, drugie miej-
sce §r6d czynnych obecnie fa-
bryk tego rodzaju.

Obszar wtasny i dzierzawiony
przez P. F. Z. A, wynosi powy-
zej 60 ha, w tem okolo 12 ha
zajmuja same budynki. Fabryka
pobiera rocznie dla siebie i dla
dostawcy pradu okoto 3000000 m?
wody, zuzywa przeszio 300000 ¢
mialu weglowego, przerabia oko-
10 90000 ¢ wapna i 75000 ¢ koksu,
rozchoduje okoto 3000¢ elektrod
oraz wytwarza sama i pobiera
z ,Centrali Okregowej” okolo
300 miljonéw kEWh. Prad elektry-
czny, poza piecami karbidowemi
i azotniakowemi, oraz aparatami
do utleniania” amonjaku, zasila
okoto 600 silnik6w elektrycznych.
Wytwoérnia posiada wiasne koleje
normalnotorowe i dwa typy kole-
jek waskotorowych (patrz rys. 5).

Transport materjaléw statych
uskuteczniany jest (poza koleja-
mi) zapomoca elewatoréw, prze-
no$nikéw $limakowychit. p. Sieé
rurociggéw rozprowadza ciala
ciekle i lotne.

Wytwoérnig obstuguje wlasna centrala telefonicz-
na o 200 aparatach automatycznych.

Rys. 7. Gérna cze$¢ pieca karbidowego.

Kotlownia posiada 18 kottéw, ktére sa w stanie
wytworzy¢ do 500¢ pary na dobe, oraz dwa, ko-
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miny: jeden' o wysokosci 120 m, drugi za§ 100 m bidu pewnych zanieczyszczen, utrudniajacych proces

(rys. 6).

Na stacji ,elektrycznej ustawione
sa trzy turbojeneratory o mocy tacznej
przeszlo 30000 kW,

Karbidownia,

Koks i wapno (w stosunku mniej
wiecej 7:10), po ewentualnem przej-
§ciu przez walce i tamacze, dostarcza-
ne sg zapomoca przeno$nik6w do pie-
cow karbidowych. Tych ostatnich fa-
bryka posiada siedem, w ruchu jednak
jednoczeénie nie bylo nigdy wiecej niz
cztery (za czaséw administracji nie-
mieckiej).

Piece dawnego ustroju wytwarza-
ty od 50 do 55 tonn karbidu na dobeg,
a wiec produkcja miesigczna jednego
pieca wahala sie¢ w granicach od 1500
do 1650 ¢ karbidu. .Zostaja one stopnio-
wo zastepowane przez piece nowej
konstrukcji pomystu prof. Mo§cickie-
go, opracowane w szczego6lach przez
kierownictwo oddziatu karbidowego.
Nowe'piece,’oc mocy powyzej 10000k W,
pracuja’pod napieciem powyzej 130 V.

ytwarzaja one miesiecznie od 2100
do 2300} karbidu, zatem okolo 75 ¢
dziennie.

Wraz ze zwiekszeniem zdolnosci
produkcyijnej] pieca, rozwiazane zo-
stalo zagadnienie usuwania ¥ 'z | kar-

Rys. 9. Hala piecéw azotniakowych w Chorzowie,

Rys.

azotowania. Do zalet nowych piecéw nalezy réwniez

8. Chiodnia karbidu.

zwiekszony, w poréwnaniu z piecami
starego typu, okres pracy.

Karbid do celéw przerébki, na"azot-
niak wyrabiany jest 274 — 275-cio
litrowy.

Na rys. 7 mamy widok gérnej czesci
czynnego pieca karbidowego. Naktu-
wanie piecow odbywa sie zapomoca
elektrod pomocniczych, Rys. 8 obra-
zuje chlodnie karbidu w Chorzowie.
Po ostudzeniu, karbid zostaje skiero-
wany na lamacze (wytwoérnia posiada
ich cztery), a po przejéciu przez walce
karbidowe (4 pary) ulega ostateczne-
mu rozdrobnieniu w specjalnych mly-
nach karbidowych (7 szt.), typu walco-
wo-kulowego.

Piece azotniakowe.

Zmielony i odsiany produkt podaja
przenoéniki §limakowe do dziatu azot-
niakowego. Azotowanie do niedawna
odbywalo sie wylacznie w pierwszej
piecowni o 420 piecach azotniako-
wych typu Franka-Caro (rys. 9). Obe-
cnie uruchamiana jest druga piecow-
nia, w ktérej czynnych jest okolo 120
piecow. Do jednego pieca azotnia-
kowego zaladowuje sie przecietnie
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800 kg kerbidu. Wyzyskanie azotu wynosito w r. 1924
od 28% do 327, za§ wyzyskanie karbidu przewyz-

Rys. 10. Wysylka azo'niaku.

Rys. 11.

dole) i urzadzenia do ich {adowania.
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szylo 80% teoretycznego. Otrzymywany azotniak za-
wiera od 19 do 20% azotu. Azot wytwarzany jest
w instalacji Lindego, sktadajacej sie¢ z 5-ciu spreza-
rek czterostopniowych. Z powietrza, przed sprezeniem,
usuwany jest zapomoca filtrow pyl, w czasie za$ spre-
zania zostaje ono oczyszczone od wilgoci i bezwodni-
ka kwasu weglowego. Po przejéciu przez szereg chlod-
nic, oziebione, sprezone powietrze ulega skropleniu
i poddane zostaje specjalnej rektyfikacji. W wyniku
otrzymywany jest prawie czysty azot (99,5%) oraz
tlen, zawierajacy znaczna domieszke azotu. Z tej o-
statniej mieszaniny uzyskaé mozna tlen (98%) droga
rektyfikacji w specjalnym przyrzadzie.

Azotniak, podobnie jak karbid, zostaje rozdrab-
niany w lamaczach i walcach (4 pary), mielony w mty-
nach (3 szt.) i wreszcie, po odsianiu, odgazowany
w odgazownikach (6 szt.), chtodzonych woda. Olejo-
wanie azotniaku uskuteczniane jest zapomoca produk-
téw ropowych, ktérych dodaje sie do 2% na wage.

Gotowy produkt pakowany jest albo bezposred-
nio do workéw ({rys. 10), albo tez zostaje zmagazyno-
wany w skladzie gléwnym, obliczonym na 75 000 tonn
azotniaku.

Rozkladnia,

Czesé azotniaku (nie ole-
jowanego) przerabiana jest
na amonjak. Zmydlanie
azotniaku odbywa sie pod
ci$nieniem w autoklawach
tego samego typu, co w wy-
tworni w Piesteritz. Za-
kltad zmydlania azotniaku
(rozkladnia) posiada ogétem
40 autoklawéw, z liczby tej
czynnych jest od 25 do
30.

Na rys. 11 uwidocznione
sa urzadzenia mechaniczne
(zbiorniki ruchome) do ta-
dowania autoklawéw. Wy-
twérnia posiada ich 27. Za
tadowuje sie do autoklawu
okolo 7 tonn azotniaku.
Prezno$¢ pary wodnej, uzy-
wanej do rozkladu azo-
tniaku, wynosi okolo 15 at.
W autoklawach cis$nienie
wzrasta podczas rozkladu
do 20 at.

Czas trwania jednej ope-
racji, wlaczajac w to rege-
neracje lugu, wynosi 7'/,
godzin. Rozkladnia zaopa-
trzona jest w 12 filtréw do
oddzielania tugu od mutku.
Mutek poazotniakowy, za-
wierajacy okolo 30% wody
wywozony jest na haldy.

Zaklad przerobki azotniaku na amonjak. Rutoklawy (na

d. n.)
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Czego wymaga nauka i praktyka
od ,wzorOw na wyboczenie",

Napisat M.T, Hubevr.

prawa ,obliczenia na wyboczenie” stupéw,

to jest pretéw podiuznie $ciskanych, prowadzita

niejednokrotnie do razacych nieporozumien
w pi$miennictwie technicznem. Skladaly sie na to réz-
ne przyczyny, z ktérych jedna tkwi zapewne w tem,
ze wyraz ,wyboczenie” stosuja inzynierowie
w znaczeniu dwojakiem.

Jedni, nastrojeni bardziej moze teoretycznie, poj-
muja wyboczenie tylko jako wielce interesujace, a za-
razem praktycznie nader wazne zjawisko niesta-
teczno$§ci pozadanej prostej postaci rownowagi
stupa. Takie zjawisko zaj$¢ musi nawet przy obcia-
zeniu P dzialajacem najdoskonalej osiowo, skoro tyl-
ko jego wielkos§é¢ przekroczy t. zw, warto$dé
krytyczna|Pr, rozdzielajaca przedzial (£ < P,
réwnowagi statecznej w postaci prostej od przedziatu
(P > P,) réwnowagi statecznej w postaci zakrzy-
wionej.

Inni natomiast, traktujacy sprawe raczej tylko
praktycznie, rozumieja przez wyboczenie kazde wo-
gole zakrzywienie osi preta wskutek sil sciskajacych
réwnoleglych do tej osi, bez wzgledu na to,
czy mimosérdéd obeiazenia jest rézny od zera, czy tez
nie. Jest to wiec wlaéciwie zginanie sitami
wpodluinemi’, ktére tylko w przypadku zniko-
mego mimosrodu obcigzenia & sprowadza sie w po-
wyzszych warunkach do wyboczenia wltasci-
wego.

Nalezaloby wiec ograniczy¢ stosowanie nazwy
.wyboczenie" tylko do tego ostatniego przypadku;
kiedy za§ wchodzi w gre choéby bardzo maty, lecz
nie dajacy sie pominaé¢ mimoséréd obciazenia (lub row-
nowazne mu zboczenie od teoretycznego schematu stu-
pa prastego i jednolitego), mowié raczej o ,podiuznem
zginaniu®.

Praktyczne wykonanie tego rozrézniania napotyka
jednakze na pewna trudno$é, wynikajaca z niezna-
jomosci malych przypadkowych mimosrodéw obcia-
zenia, oraz stad, ze wplyw takich mimosérodéw na
przebieg zjawiska mcze byé w pewnych warunkach
uderzajaco wielki, chociaz w innych prawie znikomy,
Niepodobna przeto ustali¢ zgéry tej granicy mimo-
srodéw, ponizej ktérej mamy do czynienia z wy b o-
Czeniem w znaczeniu $cislejszem, a powyzej kt6-
rej zachodzi wlasciwie zgiecie podluzne,

Pconadto sama znajomosé¢ wartosci krylycznej ob-
ciazenia nie wystarcza wogéle do oceny praktycznej
zZdolnosci danego stupa do dzwigania obciazen w da-
nych warunkach ustalenia koficow i t. d. Taka ocena

owiem wymaga jeszcze koniecznie okreslenia tego,
€0 rozumiemy przezobcigzenie niebezpiecz-
n e, albo inaczej przez praktyczng wytrzymatos§é
stupa P, _

. Dochodzimy tutaj do nowego zréda nieporozu-
mien. Albowiem podczas gdy u pretéw rozciaga-
nych tatwo ustalié¢ wartosci P, np. Przy pomocy

Oraznego zerwania prébki z materjalu preta, to
W przypadku §ciskania preta z materjatu takie-
go Zak zelazo zlewne lub stal, czesto niepodobna zna-
es¢ doswiadczalnie P,. Dzieki zjawisku wzmacnia-

nja (twardzenia, franc. écrouissage), stupek probny
$ciSniety poza graniceg plastycznosci (plyn-
nosci} znosi przy dalszem trwaniu doswiadczenia co-
raz wigksze sily, czasami nawet bez pojawienia sie
znacznych odksztalcern trwalych, jezeli tylko osiaga-
my dokladnie osiowe dzialanie sity. Ograniczona sila
maszyny probierczej stawia czesto zapore w dojsciu
do takiej warfosci obciazenia, ktérej juz zwiekszy¢
nie mozna, czyli takiej, ktéra wypadatoby uwazaé za
praktyczna wytrzymaltosé stupa P.. Tak sie przed-
stawia sprawa dla stupéw o bardzo malej smuklosci
s (t. j. stosunku dlugosci I do najmniejszego promie-
nia bezwtadnosci przekroju i),

Inaczej ma sie rzecz przy nieco wiekszej smuklo-
éci stupéw. Skrécenia — zrazu sprezyste, poézniej cze-
§ciowo trwale — rosng razem z wywierana przez ma-
szyne sila. Potem, przy pewnej wartosci sily, poja-
wia sie bardzo stabe zakrzywienie, ale sila wzrasta
dalej (dzieki twardnieniu materjalu) az do pewnej
wartosci kranicowej. Po jej osiagnieciu, zakrzywienie
rosnie szybko nawet przy jednoczesnem
zmniejszaniu sie sily. Inzynierowie-badacze
uwazaja te krafiicowa warto$é obcigzenia, t, j. P max
za ,wytrzymalesé na wyboczenie", albo
wsile wyboczajaca" (P = Pu)

Takie wyboczenie ma, jak wiadomo, charakter
wyboczenia niesprezystego i to nawet
dla do§¢ znacznych wartoéci smuklosci s. Dopiero
przy pewnej smukloéci, zwanej graniczna (da-
wniej nazywalem ja niewlasciwie ,krytyczna') oka-
zuje sie warto$é dodwiadczalna Puax taka, iz odpowia-
dajace naprezenie (osiowe) Tmax = Pmax: F' zbliza sie
do praktycznej granicy sprezystoéci. Dla smuklosci
wiekszych od sg wartosé krancowa obciazenia, jakie
stup unie§é moze, maleje wybitnie, a doswiadcze-
nie poucza, ze woéwczas, przy stosowanych w prak-
tyce smuklosciach, jest ,,wytrzymaltosé na wybocze-
nie” prawie rowna krylycznej wartoéci obciazenia P,
ktora teorja okresla znanym wzorem Euler'a.

Ta zgodnc§é wartosci u wielkosci majacych we-
dtug ich ckreslen cdmienne znaczenie fizykalne, tlu-
maczy sie zupelnie dokladng teorja wyboczenia ),
Z niej bowiem wynika, ze bardzo male przekroczenie
wartoéci Eulerowskiej wywoluje bardzo znaczne
strzatki wygiecia, ktére powoduja natychmiast prze-
krcczenie granicy sprezystcsci i wielkie odksztatcenie
trwalte, rosnace mimo zmniejszenia obciazZenia.

Atoli ta zgodnosé wartosci obciqzenia krytycz-
nego z-praktycznq wytrzymatosciq stupa, stwierdzo-
na mnéstwem doswiadczern L. Tetmajera i innych
badaczy, zachodzi tylko dla ograniczonego obustronnie
obszaru smukfosci s, a mianowiciedlas wiekszych
od sg. jednakze nie zbyt wielkich, Jakoz $ci-

') Por. np.: K. Obrebowicz O wytrzymalogci pretow
na wyboczenie. Rozpr. Akad. Umiej. 1886.

M. T. Huber. O wytrzymalosci stupéw. Prz, Techn.
1607, sir. 197 i nast.

R. Mayer. Die Knickfestigkeit. Berlin 1921.

H. Hubert Résistance des malériaux.Liege (bez daty),

wyd. II, str. 280.

H. Czopowski. Sléw kilka o wyboczeniu sprezystem.
Czas, techn. 1924, str. 65,



354

skajac podluznie pret bardzo smukly, przekonywa-
my sig, zgodnie z teorja ogélna (zapoczatkowana juz
przez prace Lagrange'a ,Sur la figure des co-
lonnes™, r. 1770/3), ze po przekroczeniu wartcsci kry-
tycznej pret sie wygina przy sile rosnace]j tak, iz
zrazu wiekszej sile odpowiadaja wieksze strzatki wy-
boczenia, oczywiscie wyboczenia sprezy-
stego.

Tutaj pomysli niejeden z Czytelnikow, ze tak
wielkie smuklosci nie maja w praktyce zastosowania.
Prawda! Ale nam nie o to idzie, lecz o naukowe,
poprawne i wszechstronne o$wietlenie sprawy.
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A przeciez przypadkowe nieuniknione bledy cen-
trowania linji dzialania obciazenia byly niewatpliwie
wieksze u Bauschingera, Tetmajera, Con-
sidére'a i innych. Nic tedy dziwnego, ze punkty
wykresu cdpowiadajace tym doswiadczeniom leza
znacznie ponizej punkté v doswiadczeri Kdrmén'ai ze
ich rozsypka (niem. Streuung) jest tem wieksza, im
mniejsze byly smukloéci badanych pretow. Tych punk-
tow nie uwidoczniono na rysunku, azeby go nie -a-
gmatwaé. Mozna je znales¢ w tabl. V dzieta L. T e t-
majera ,Gesetze der Knickungsfestigkeit (wyd.
11T 2 r. 1903).

LA,

Zastuga Karman'a jest wy-
jasnienienadrodze teore-
tycznejidoswiadczalnej
wplywu matych mimosro-

dow na wielko$§é¢ Pupox w
dziedzinie wyboczenia nieprezy:
stego. Praca Kdrman'a (,Un-
tersuchungen iiber Knickfestig-
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onalnoscr

keit"”, Berlin 1910) nie miala hy-
2400 najmniej na celu ustawienia teore-
tycznego ,wzoru na wyboczenie
niesprezyste", gdyz wobec ogrom-

nego wplywu malych niedostrze-

Punk’ orzeggcidl ~

\\
X,

crehia
1002 Punks wigerehi,

galnych mimosrodéw, nie miatl-
by taki wzoér zadnej war-
tosci praktycznej, w prze-
ciwienistwie do wzoru Eulerow-

nagmnjgsre s w doswiaccrerpach Terma,

G skiego, oczywiscie w zakresie je-
go stosowalnosci.

Gdyby nawet droga teore-

K — krzywa Kiarman’a przy obciazeniu osiowem

K' — krzywa Kérmin'a przy mimo$rodzie obcigZenia 3 =0,005 £

J — prosta Jasinskiego
T — prosta Tetmajera

8 — krzywa $rednich wartosci z do$wiadczen Tetmajera przedstawiona

wzorem T. Stranda.
L. K. — propozycja prol. Karasifiskiego.

Skoro teraz przejdziemy do smuklosci s mniej-
szych od sg. czyli do obszaru wyboczenia nie-
sprezystega, to znowu niema zgodnosci obcia-
zenia krytycznego z wytrzymatoscia
praktyczna slupa, jakkclwiek powody tej nie-
zgodnosci sa leraz inne. Na pierwszy plan wysuwa sie
tutaj przypadkowy, niezamierzony, mimo$roéd
obciazenia, kiéry, jak wiadomo, ogromnie cbniza
Prox w poréwnaniu do Pi. Dawniejsi badacze do-
$wiadczalni, jak np. Tetmajer, nie zdawali sobie z te-
go sprawy tak dokladnie, jalkkolwiek teoretycznie by-
lo to do przéwidzenia. Dopiero ncwsze badania
T. Kdrman'a wykazaly, dzieki bardzo daleko po-
sunietej §cistoéci pomiaréw, ze np. mimosréd ¢, kto-
ry wynosi tylko 0,5% grubosci h preta, powoduje przy
pewnych wartosciach smuklosci, nader czestych
w praktyce, zmniejszenie Pmex © przeszto 11%. La-
two to odczytaé z zalaczonego rysunku, na ktérym
oznaczono przez K krzywa Kérméana dla wyboczenia
piespreiystego, otrzymana zgodnie z doéwiadczen
i (wielce zreszta zmudnego) obliczenia teoretycznego
przy doskonale osiowem obcigzeniu. Przez K’ za$
oznaczono druga krzywa, otrzymana podobniez dla naj-
wigkszych naprezen s$rednich s,=2P,: F, jakie pret
znosil przy mimosrodzie ¢ = 0,005 /i,
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tyczna, obrang przez Karman'a,
a wskazana juz dawniej przez
Engesser'a, udalo sie wyprowa-
dzi¢ stosunkowo prosty wzor dla
wyboczenia niesprezystego (t. j.
Frax przy, zalozeniu 4 = 0) to
wzor taki bylby wpraw-
dzie interesujacym pod
wzgledem naukowym,
oile oddawalby dos¢
wiernie krz ywa Kdarmdn'a (K) wraz z jej
dwoma punktami przegiecia, ale nie nadawalby sie
zupelnie do zastosowan prakiycznych. Cb6z bowiem
obchodzi inzyniera projektujacego slup stalowy, daj-
my na to o smuklosci s==27, ze stup ten wyboczylby
sie dopiero przy naprezeniu ~ 3900 kg'cm*, gdyby
sila dzialata $cisle osiowo, jezeli slup ten w warun-
kach zwyklej nawet laboratoryjnej nie-
dokladnoéci centrowania sily znosi najwyze] —
2600 kg cm’, t. j. zaledwie 34 cbcigzenia , wybocza-
jacego"? Ta ostatnia bowiem warto$é odpowiada éred-
niej z doswiadczen Tetmajera, wyréwnanych na ry-
sunku krzywa S8 %), z punktem przegiecia, przecho-
dzaca lagodnie w hiperbole Euler'a w ,,punkcie wta-
czenija,

200 6/‘,

Z powyzszych powodéw praktyczny ,,wzér na
wyboczenie niesprezyste” musi albo:

1) polegaé na wynikach doswiad-
czen, wykonywanych w warunkach zwy-

?) Por. np. prace: Torbjdrn Strand. Ein neues Ver-
fahren zur Berechnung von Druckstdben auf Knicken. Zentralbl.
d. Bauverw. 1914, str. 88; albo R. Mayer, Die Knickfestig-
keit, Berlin 1921, § 19.
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ktej technicznej dokltadnos$ci centro-
wania sitly obciagzajacej, albo tez

2) winien byé¢ zastapiony wzorem
teoretycznym dla zgiecia podiuzne-
go,zawierajacym wyraznie mimosdréd.

Tertium non datur!

Pierwsze rozwiazanie zawdzieczamy przede-
wszystkiem dziesiecioletnim badaniom L. Tetmajera,
ktére doszezetnie zdyskredylowaly wzér pétempirycz-
ny Navier'a i Rankine‘a, bardzo dawniej rozpowszech-
niony dzieki swej uniwersalnoéci, chociaz polegajacy
na niedopuszczalnem uogélnieniu pewnych wywodéw
teoretycznych, zbyt uproszczonych, azeby mogly z ja-
ka taka dokladnoscia odzwierciedla¢ rzeczywisto$é¢,

Drugie rozwiazanie zaproponowalem w roku 1907
(,0 wytrzymatosci stupéw", Przegl. Techn. Nr. 16—
24), wykazujac jego wyzszcéé w stosunku do pierw-
szego, Rozpowszechnieniu odpowiadajacego sposobu
obliczenia stoi na przeszkodzie postaé¢ wzory,
nie doéé¢ prosta dla praktyki, aczkolwiek oddaw-
na znana. Dlatego to nie popieralem zrazu usilniej
tego sposobu, liczac na przyszle prace upraszczajace
rachunki przy pomocy tablic liczbowych lub wykresl-
nych (nomograméw). Stwierdzilem zreszta pdzniej,
ze zupelnie podobne poglady na te sprawe glosit zmar-
ty niedawno koryfeusz statyki budowlanej w Niem-
czech, H. Miiller-Breslau.

Praktyka stosowala do niedawna powszechnie roz-
wiazanie pierwsze, ujete w schemat wzoru mozliwie
uprcszczonego przez letmajera. Wzoér ten, o postaci
5, = a — bs (dla zel. kowalnego i stali), przyczem a
i b sq spélczynnikami wyznaczecnemi z doswiadczen,
przedstawia sie na wykresie prosta w ukladzie osi
S i s, oznaczona na naszym rysunku przez T.

Przy wyznaczeniu spoélczynnikow a i b swego
wzory, nie uwzglednil Tetmajer wynikéw $rednich dla
grup pretébw o danej smuklcsci, lecz $wiadomie wy-
réznil wyniki nieco gorsze ,,na korzys¢ pewnoséci’”’, jak
sie wyrazaja praklycy. Dlatego wyzej nalezy posta-
wi¢ prosta Jasinskiego, oznaczong ma rysunku
przez J, poniewaz jej spélczynniki a i b zostaly przez
tego zastuzonego inzyniera cbliczone z doswiadczen
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Bauschingera, Tetmajera i Considére'a przy pomocy
metcdy najmniejszych kwadratéw. Z rysunku wida¢
wyraznie lepsza zgodnosé prostej J od prostej T
w przedziale smuklosci ~ 27 do 110 z krzywa Stran-
da SS, oddejaca bardzoc dokiadnie srednie
wyniki doswiadczen Tetmajera. Zauwazyé¢ przytem
wypada, ze krzywa ta w obszarze smukloéci od naj-
mniejszych do ~ 100 jest zwrécona wypuklo-
§cig ku gbérze.

Na zakonczenie wspomne jeszcze o wynikach naj-
nowszych doséwiadczen, jakie wykonano w Niemczech
staraniem ,Wydziatu doswiadczalnego dla budowni-
ctwa zelaznego' i ogloszono w zesz. 14 pisma ,Der
Bauingenieur” z r. 1926 (str. 277). Te wyniki sa prze-
dewszystkiem interesujace dlatego, poniewaz stoso-
wane wartosci smuklosci obejmuja zakres znacznie
obszerniejszy od badah Tetmajera. Dzigki temu, jesz-
cze wyrazniej wychodzi na jaw wypuklosé ku
gorze tej czesci krzywej, ktéra odpowiada ,wybo-
czeniu niesprezystemu’ w znaczeniu technicznem. Po-
zatem potwierdzaja te nowe doswiadczenia (wyko-
nane przez O, Grafa w laboratorjum Bacha w Stutt-
garcie) dawniejsze badania Tetmajera, tak co do sto-
sowalnosci teoretycznego wzoru Eulerowskiego w dzie-
dzinie ,wyboczenia sprezystego”, jakotez wyniki in-
nych, powojennych doswiadczeni niemieckich ze stu-
pami o malej smuklosci, ktére wykazaly decydujaca
role granicy plastycznosci, przy wyznaczaniu prak-
tycznej wytrzymalosci takich stupéw.

Te ostatnig okolicznosé¢ uwzgledniaja nowe prze-
pisy niemieckich kolei panstwowych z r. 1925, idac, co
prawda, zbyt daleko, gdyz krzywa doswiadczalna (od-
powiadajaca SS na naszym rysunku) zastepuja prosta
pozioma, odcinajaca na osi o granice plastycznosci
i siegajaca od s =0 do s=60, a nadto.druga prosta
pochyla od s = 60 do s = 100. N, Gehler kryty-
ku‘e zupzinie slusznie te potowicznoéé i niepraktycz-
no$é zafatwienia sprawy, wznawiajac psmyst John-
son'a Ostenfelda krzywej parahclicznej,
przechodzacej w sposéb ciggly (stosownie do sltusz-
nych wymagan wszystkich powaznych badaczy) w hi-
perbole Eulerowska. (Ob. np. ,Bauingenieur”, 1924,
Nr. 5).

Maszyna do punktowania.’

B e
Z asada wymiennosci wyrobéw przemystowych,

bedaca jedna z podstaw nowoczesnego wy-

twarzania, wymaga narzedzi i przyrzadéw ob-
rébkowych o bardzo wysokim stopniu dokladnosci,
Doktadnosé mierzona w setnych czesciach mm przy
wyrobie cze$ci maszyn jest dzi§ juz rzecza zwykla
w produkcji, opartej na systemie wymiennosci; do-
kl"adn-os'é zaé przyrzadéw cbrobkowych musi byé, o-
golnie biorac, trzykrotnie wieksza od dokltadnosci wy-
robow przemyslowych, wytwarzanych przy uzyciu
tych przyrzadéw. Niedos¢ na tem — przy masowem
wytwarzaniu, gdzie przyrzady (szablony, plyty,
,skl',Zynki wiertnicze i t. p.) sa potrzebne w wigkszej
ilosci egzemplarzy identycznych, do ich sporzadzania
stuza przyrzady wzorcowe, a granice tolerancyj tych

——

1) Machine a pointer, Jig Boring Machine.

ostatnich powinny byé takze 3 razy ciaéniejsze, niz
przyrzadéw zwyklych. Céz wiec powiedzie¢ o do-
kladnoéci maszyn, ktére maja obrabia¢ te przyrzady
wzorcowe? Dotychczas tak wysoki stopieri dokladno-
éci posiadaly tylko maszyny laboratcryjne, zbyt ko-
sztowne i delikatne, aby mogly byé uzywane do pra-
cy na warsztacie. ]

Z powodu braku tego typu maszyn w warszta-
tach, wykonywa sie zazwyczaj przyrzady na mniej
dokladnych obrabiarkach, positkujac sie przyrzadami
pomiarowemi i uzywajac w duzej mierze pracy recz-
nej do ostatecznego wykarczania i pasowania. Ta ro-
bota wymaga wiele czasu robotnikéw najbieglejszych,
a wiec najdrozszych, przeto w rubryce kosztéw przy-
rzadu stanowi ona pozycje najpowazniejsza.

Obrabiarka, ktorej celem jest usuniecie tej pracy
recznej, zostala po raz pierwszy zbudowana w r.
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1922 przez wytwornig¢ przyrzadéw fizycznych i ma-
szyn pomiarowych ,,Société Genevoise” ). Od tego
czasu wypuszczono 3 typy tej maszyny (Nr. 4, 51 6),
roézniace sie miedzy soba tylko wielkoscia i urzadze-
niami dodatkowemi,

Rys. 1. Widok ogolny maszyny (Ne 6) do”punktowania, bud.

Société Genevoise_w Genewie.

Na rys. 1 przedstawiono widok najwigkszego ty-
pu tej obrabiarki, mogacej obrabia¢ przedmioty o wy-
miarach do 1000 X 1300 X 850 mm. Jest to polaczenie
w jedna calo$¢ maszyny pomiarowej z obrabiarka.
Z wygladu przypomina ta maszy-
szyna strugarke pozioma; przy
bardzo solidnej budowie, posiada
nadzwyczaj czule mechanizmy
do przesuwania stolu i suportu,
pozwalajace na ustawianie przed-
miotu i narzedzia z dokladnoscia
do tysiacznych czesci mm. Gdy
przedmiot i narzedzie znajduja
sie¢ w polozeniu zadanem,i funkcja
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Stol o rowkach ksztaltu zwyklego przesuwa sie
na prowadnicach, z ktérych jedna jest plaska, za$
druga ma ksztalt odwréconego V., Ustawienie stolu
w kierunku podiuznym odbywa sie zapomoca s$ruby
mikrometrycznej, zakonczonej koétkiem recznem I. Dwa
bardzo silne stojaki, przymocowane srubami
do tylnej czesci loza, sa polaczone u gory
poprzeczka gesto uzebrowana. Belka po-
przeczna przesuwa si¢ na stojakach w kie-
runku pionowym przez obrét kota H; ruch
tego kola przenosi sie tanicuchem do goéry na
wal poprzeczny, obracajacy nakretki srub
pionowych, przymocowanych do belki po-
przecznej. Na belce tej przesuwa sie suport
dwuwrzecionowy, ktérego polozenie na bel-
ce reguluje sie $ruba mikrometryczna, za-
koniczona recznem koétkiem A, Wrzeciono
gléwne F stuzy do wiercenia duzych otwo-
réw i rozwiercania, wrzeciono za§ pomocni-
cze G jest szybkobiezne i uzywane do otwo-
réw ponizej 25 mm s$rednicy. Posuw moze
sie odbywaé recznie kétkiem B, lub automa-
tycznie. Dzwignia (' sluzy do zatrzymywania
i zmiany kierunku obrotu wrzecion. Skrzyn-
ka zmianowa daje 9 r6znych szybkosci. Do
wlaczania wrzeciona pomocniczego sluzy
dzwignia E ze sprzeglem. Ta sama dZwignia
wlacza posuw automatyczny przy pomocy
pary kol zebatych, zaklinowanych na wale
posuwowym. Ten wal otrzymuje naped
przez skrzynke zmianowa G B, dajaca 4 ro-
dzaje posuw6éw. Maszyna jest zaopatrzona
w tarcze podzialowa oraz w przyrzad do
ustawiania przedmiotéw pod katem $cisle
oznaczonym, ktéry sie zamocowuje w razie
potrzeby na stole (rys. 3).

Zabezpieczenie maszyny przed zuzyciem.

Glowna  troska kenstruktora bylo zabez-
pieczenie maszyny przed naturalnem zuzyciem, ktére
mogloby zmniejszyé wysoki stopienn jej dokiadnosci
w krétkim przeciagu czasu. Mogloby to nastapié¢ przez

wytworni

maszyny, jako przyrzadu po-

miarowego, jest skonczona, wte-
dy mechanizmy pomiarowe za-
blokowuje sie i maszyna wykony-
wa operacje obrébkowa, jak zwy-
kia obrabiarka, tylko bez porow-
nania dokladniej. Wszelkie traso-
wanie jest tu usuniete, zakladanie
na maszyne przedmiotu i usta-
wianie odbywa sie w bardzo pro-

= PN LR

sty sposéb, bieglosé fachowa
robotnika nie jest tu konieczna,
wystarcza nieco uwagi.

Opis ustroju

Ustr6j tej maszyny w gléwnych zarysach widzimy
na rys. 2.

.‘".) Opis tej maszyny jest podany w ,Metrologji Techni-
cznej' prof. H. Mierzejewskiego, 1924,

e 3080

Rys. 2. Ustréj maszyny do punktowania z rys.l. Dwa rzuty pionowe,

wytarcie sie §lizgajacych sie po sobie czesci, jak pro-
wadnice, $ruby mikrometryczne, lozyska i t. p. Pre-
cyzyjne wykonanie jest najlepszem zabezpieczeniem
przeciwko szybkiemu wycieraniu sie, w tym tez kie-
runku osiagnigto wysoki stopiern doskonalosci. Jako
przykiad, mozna przytoczyé prowadnice stolu, kto-
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I. Posiedzenie Techniczne.

W pigtek dnia 11-go b.m, o godzinie 8-ej wieczorem, w wielkiej sali gmachu Stowarzyszenia Tech-

nikdéw Polskich w Warszawie, (ul. Czackiego 3-35),

porzadku obrad:

odbedzie sie posiedzenie techniezne o nastgpujgeym

1) Komunikaty Rady i Wydzialu posiedzes technieznych.

2) Wolne glosy.

3) Odezyt inz. P. Drzewieckiego p. t.: ,Polstawy prosperacji gospodarczej w Stanach Zjednoczonych Ame-

ryki Polnocnej“ (z przezroczami).
4) Dyskusja.

Wsigp na posiedzenie majy czlonkowie Stowarzyszenia i godeie przez nich wprowadzeni.

II. Komunikat, Kancelar;ji.

a) Na wniosek Komitetn Budowy Pomnika Koscinszki w Warszawie, Kancelarja Stowarzyszenia uprasza
P.PCzlonkéw ¢ wplacania ofiar na cel powyzszy. Rada Stowarzyszeninfotworzyla liste ofiar, asygnujae zl. 100,

III. Komunikat Kot i Wydziatéw.

Koto' b. wychowarnicow Wykszej Szkoly Technicznej w Moskwie zawiadamia, %o -
zehranie Kolu (ostatnie przed wakacjami) odbadzie sie w dnin 15-ym b. m. o godz. 7 i pdl wiecz, w sali No TI1.

IV. Dzial Informacyjny.

POSADY WAKUJACE:

38.—Technilk budowlany teoretycznie i prakiycznie obznaj-
miony # projeklowaniem budowli, sporzadzaniem kosz-
lorysow wslepnych ornz kitrownictwem robiot budo-
wlanych — poszukiwiny. h )

40— Min. Spraw Wojsk. wakuja dwie posady, @ mianowi-
cie: 1) inzyniera-mechanika z praltyka w ofidlnej kon-
strukeji budowy mukeyn, a4 W szl:ze_r,b]nosct z praklyks
w fabrykach konstr. i wyrob6w Zelaznych oruz wyro-
bow z drewna; 2) konslruktora ze zdplnogcin szybkie-
o wrko-nywunia konstrukopi; wedlug ndzelpnyeh wska-
zéwel, z zzlazn i drewna. -

POSZUKUJA PRACY:

75—Inzynier-mechanik (dyplomowany); dolychezasowy ‘dniy-
nier ruchu w wielkich zakladach przemystowych; no-
woczesny organizalor | administrator. Zon jezyki.

77—Technik drogowy z d-letniy prakiyka, ze znajomoskciy pros
wpdzenin  sludji, budowy 1 Konserwacii drog bitych
i mn;tl’:w oruz prakivka bBudowniclwa pragnie zmienié
posade.

79—Inzynier-mechanik z 13 | “u-letniy prakiykn, warsztato-
wiee, kiecownik blura ltechnierndgo, administrator, wy-
kladowen na hursach zawodowych.

S1—Ingynier-budowniczy = O-letaiy prakiyln budowlana pPo-
szukuje posady:

83— Inzynies-mechanik 2 14-letoia prakiyka konstrukeying prey
budowie muszyn oraz z prakiyla m:!mini*.s_lru_c:v‘{rl'ul:II -li;:ko
mmgymer warszlalowy, ezaslepca szefs worszlaldw oraz
dyreltur techoiczny w wighszych zakladoch przamy-
slowych,

-m_

V. Komitet Bibljoteczny.

Spis ksigzek nowonabytych i ofiarowanych do Bibljoteki Stowarzyszenia w r.1926.

Dralle-Keppeler Gustaw Dr. Die Glasfubrkatbon. | Bamd
T?:-'I-}L' Aufl. Milhchen—Berdn 1926, (IX4-766--XVI
LR
Bobiedski Ernest Iniz Arch. Sto tubife do sporeadzamia
koszoirysow  robot  bodowlanyel, Warszawa (L0256,
2 (245), '
fi2s, Zeranski Tadeusz Inz. Slownlk dekiriechivicony. Kra-
7629 Kow—Lwiw—Warszuwa 1921, (118). o
« Waslutyiiskl Aleksander prof. Inz. Deoge Zetuene. Wy,
T3, [ ieapehnions, Warssiwa 1025, (XXV-L679).
_ Breit Wiktor, Dr. Brunon Blumenield | fir. lgnacy Weéin-
felil. Podatek majgikowy, Ustiwy weaz 2, rozpo-
_.rrzqd{fmkzami. Liwtw—Wanrszawa 1920 (V <+ 183

627,

7631

—

rok dzialalnosel 1925 . Warszawa 1926, (5210

T whl), e
Steiner L. Dipl, log.- Tieihohewesen. Porderverishren
Elelprotechnmk

X--340).

- Bank _4;01511 Sprawondanic Banku Polskiegn za Ui

in oder  BrdGiindusorie. Bedin  1926.] 7640, 'Wan}!gcr, Daman Inz.

(Dalszy ciag 1v). -

7033, Wallmoden Kazimierz i Stanistaw Gnolriski. SEankl samo.
?lltfljuwc ol w1 chtddzenic. Warssmwn 1026,
LERIE

7634, Bicberbach L. Die Theorie der DEifsrcmbibSvichinggen.

2 Alll, Bty 1926 (IX-1-356).

7635, Wojtkiewicz Michal Inz. Kom. Droga Wodhs., Warsza-

wa—Baltyik. Warszawa 1926 (72). PP
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KRAJOWE.

Ustawa o popieraniu przemyslu cynkowedo w Polsce.

[zby tstawodaweze R, P. uchwalily niedawno ubtaiwe
o popieraniy przemysiu cynkowego pa ziemiach polskich, ma-
jaea a celu poryskanie kapitotow zegranicznyel droga:

1] zapewnienis nu 25 lal bezelowegs preywoszu do Pol-
gki' rud eynkowych @ bescloWigo wywozn zagranice wyrobow
hul eynkowych (eynku melaficznegol, oraz

2) priez catlkowite zwolnienie od podathy majtkowego
tych przédsighiorstw przemyslu. eynkowegs, kidre wykada
preyplyw  Lapitalu zagrasicenego na eele sishulowy, wal,
preebudowy uraydzes hulniczych Rzplitef.

Ustawa ta byla wplesionn przez Rzad m. in. dfs jomo-
iliwienin dojicia dn skuthu iranzalecii, polegujace; an em, 2o
koneern wmerylonfeki | Ansconda Copper Mining Cu7, lgcrnie
% grupa bankiersks Harrimana, ndbylby 51 akeyj Sp. Ake
Giesclie w Kalowicach, poluslawiajne ressle [4995) w sehach
datychezasowsgo whadeicieln Spathi, mian. nieaieckiedo Gwa-
reetwil S<ey Jerzego. de Gieschie [we Wroctawiu), Waruniiem
bylo, By Rzad Polski zapdwnil welny przywoe rud zage i wy-
wite synkl surowegn ny 25 latl oruz slkreclll poditek w wyso-
kosci 29522000 2L (#8'% warlodei maaikol,

Omawinjno te: ustowey slwierdan Przemysl i Hand=1", e
pisrwsey warunel nie’ wywoluje ebaw co du ujeninego wply-
wit nd slosunki gospoduseee Repliled, wue dinigl — 2o wagledy
na ogéloe emuiejssenie podatkn wajiikoweds o 6 — re-
dukuje. siq do skredlenia . moiejrzer hwoly, mian, ok. 13 mi-
fonéw-zh = =

Z drugie] sErony, Zwracd Gwage na 1o, 12 Lepmin 25-leini
przewidiiany w uslawie Uomaczy sig lew, e nusze z=soby
oynki we woglriach ‘ziemi Buda ivyczerpene po 20 — 307 1sc

tach, fﬂ:d_nio po 25 latach (na G. Slgsku), wzgl po 2530 |5-
lach [na 81, Opolekim], pray wylwirczodcl racznej ol 100000

tann foa G. SL) § 5D000° tonn (aa 81 Opoleking.

© Praslo— mli abwisedia wulor — wydaje sig rzeean wibo-
wina oflednotd w srafowanin Bugaclwini  cyakowent siem
polekich, oraz pawstnje vl wyavskiwania zwallw, tawitni-
“jhcych A—10% Zn | odduwna isintejjeych nn fapainfach #5-
dlebian polsliosslaskiego, w wige w woj: Kralkowshiym, Hie-
Jenkiem | Slagkizm, W osthloih baWiem crisazh adcindanie

Zn z nbopich rud w swoislych pitcash ssybowyeh w Harzls |

dinlo wynili zupelnie pomyslne, wobeo crego moknn lisyd na

wylop cynky Lo drogy ze zwalde sasryeli woilosgi 3040 tys

Aopn roczaie. Kapitaly nn badows odpaw. dezntied
mi witdnie cmuwiand ustawny, Pocligs . wije dan as _
stgpujnoe sluthis 1) unigdhliinienie hul Raplite] od aspclress
‘bowania rynku niemieckivgo (jedynago dotad adbiorey)i 21 da-
io moinoht Amerylunom sioszezgdzié nn doworiz oynki = A-
mnrymn?!n Eurapy | v kosziaeh wytdpis 3] siwnrzd  szerokie
modliwodci razwojowe dla polsk. pradmysfu éynkowego

Lapewnic
sab

Wystawn radjowa w Warszawia.
N 2-Gp beom. rosfals alwirla pietwazs agalooskrajuw
Wystawa radiowa w. Wamzawie, Mizazexge sig w obszernyoh
sajach dwie pigter Szhkoly Podehorazych; Wyslawa' slafipwi
© padspodziewnnie wiklki thior bardep inleresujncych: okazdw,
saréwno ¢ driedziny  eadjoluchnili wojpkowej (axidbazernisj-

darczym, Instylul len begdzie inslylucis spolecznn oparla na
skladkach i subwencjach przemyslu i gormictwa, a polrzeba jz-
o w Police wotywuje sig tem; ze dolad gérniclwo weglowe
polskie znlezne jest od opinij, wydawanych przez Niemcdw.

Z ZAGRANICY.

Tegornczny Zjnzd inzynieréw niemieckich.

Wor. boodbedzie sie 65-ty Zjuzd Inz. Niemieckich w Hum-
burgu w dn, 1Z—14 czerwea 1 obejmie zagadnienin nuslepujace:
k Temaly annlowe:

I. Nowsze za@idmienin budowvy okretow.

2. Whasnotel stali | ich zaleinodd od melod wytwarzamia.
) e XilndkT Diieseln:

1. Silnila Diesela do wyrbwnywania obeigzed elekirowni

(2 releraty], :

2, Preshiegi wiryskn w silnfkach Diusels (2 referdty:
prof. Neumanan — o badaniach sumozaplonn paliw ciekiych
i inz. Dr. Eichélberga — o winsciwosgcinch a!mru]ztcr?atycuwch

sposobow wirysko bezgnrezackowesq).
Teevhnila spawinia
I, Badania robocie nzWwiw,
2. Kszinleenie mzyninrdw-spawaczy, majelidw i rrzmicil-
nilrdw.
Zahezpisors pie
i elgcia, :
Ekonomicens zasilapie pradem spawalnic lukawych
Cddzintywanis nowaezesayeh molod spawania ha wy=
ligmunie honstrukevine wyrobdw przem: T budoawh.
Posteny wa polu spuwanp sumocodnego,
Postelly w  dejudainid spowanis elekiryemnego.
. Sehkalnipiwo leehnicznz:
Dolselalecniz fnmiynieraow (prof B Heidebroeek):
Kueloleoniy (ochnicene B, dohn)
Muterjalozniwslwao:
L [ rehnalagin i ﬁ:ylm' mptepilanywess «[Ty, Masiagd)

Fvunveh

3

od . wypadlkdw w sukladach spawania
|

4.
g
b,
s

1h
2‘.

2. Hinduniz i oceny mpfecinldw Yo budowy alic (Prol e,
* Newmann)i
3. Zoncrenid ropy 'w gospodurez narodowes.

)
1 ::a.:Ln.i ka warezbalown:
. Meladysolbrobki prey misswen wylwiarzanin wyrebow
recyeyjnyehu
Wylwnrzanit gwinit,

-9

szy dzigll, jak G cywinef radin-amutiombvy, szhaolnietwi e

djotechnicznedo 1L po . g .
Ddkladame no pdinie] obszernicjsze sprawozdani¢ @ lej
Wystawy, sznsczymy tu tylko, ze zadluguje ona on zwiedze-

nie preer katdego lechnil, nie mowide fuz o tych, co sig bhi- |

2ei radiptechnika interesiia. Wyilawa bedzie htw_m{ do da.

13+go b, m. -

Zebyanie Zrzesz. Gazewnikéw i Wadgciggowsdw.

W duinch 7§ 8 majn o b. adbylo sle w Poznaniv, VI
Walne Zibranie Zrzeszeniy. Gazownikéy 1 Wodociadoweow
Polskich § Zwinzku Gospodarezedo Guzowni i Zakladow Wo-
é:nniqdnwych' w. Padsiwie Polykiem. .

Obrady odbywaly sie pod  precwadniclwem Prevess
Zrzevzenin dyr, Swierczewskiego 7z Warszuwy, oraz Prédasa,
Zwinzgki dyr. Dzigrayiskiego ¢ Poznanim, Po uprawozdanin
ztodo BaL preez Lethebn
pueowniclwn | wodacigdarsiws pa ) ; -
a_!‘iwn’_t ‘gospodurerych, Iyczacyeh sl spraw selnych, podalko-

\ wrgl;a farylawych, dilej omawicno aprawy, odnoszace sit do

skiegn powrieli széreg u-

" p
dzy innemi o xaloteniu . Palskiego Instylute Wodocigdowa-
fc.‘%d}ﬁ?imgm",. Wlory oheimiv, catolkezlsll spraw. Wodocias
'ﬁnﬂm%uﬁ:hﬂﬂggb w Polsce, oraz Instytuin badaniy wedla.
; len ostalni ma powstyé w Krakowie przez polaczenie
i roeseerzenie Ietnjeineyeh fnstylucyj pokrewnych a celem
o, bedrie prar nad studipwaniem foraw wiedlowych i kokso-
wych, tnk pod wagledem lechnicanym, naukowym, jak gospo-
SRS

»

a celem de- |

1 ba obe 72, Przy eifnieni

N [ I{,gnilrk!z. ficzni przedstawiciele

dit,. propagandy i L p. Powziglo ilka uchwal, mie- |

Stopy:

Padalawy odpoznedtd meiali 4 stopdw na defiifaniy cha-
tmicene [Prol. Dr. Guerller).
Odpothe chemicanie stopy i fch wiladciwalel,

Technika oalnicza:
Muchanienciy w _gonpodardlwie rolnzm, o szozegdlnie
W mlecahiem, w Slan, Ziedn. (Prof. Lichlenbera).
Maotaryeaeiy ralniclws mnerykanskizgo w Swistle fa-
apodarki narbdowei 1 lschniczne] (Prol. Brinkmen),

Szkolnictwo amerykanskie, | . |

_ Szkoly leelnicene SL Zipedn, leza w ri 1925/25 56 352 slo-

dentow, jak podaje Burenu of Bducation. Statysiyka 1y obaj

muje 143 zaklady nankowe, Pisrwste ardgisce co do Heaebnode

zafmuje clobirotochnikas 18204 study, dolei budowniclwa (civil

enginkaring] 12502, santepnic mechanika — 10662 (Powes,
16 Hayen 1928) e -

1 Migdzynarodowy Targ Wiededski
- ;)umy Tard Q\Vi?edennki w r. b, adhgdaie sie w okies
wip od 3edo (o 12+go wrzednin, zatem Lewaé bedzie o 2 Ani
dingej niz zwylkle . P

Najwigkenn musayna parowa. PR =~
W#SI-QZiEdn. abiithwano niedawia (1alowi masayne pe-
rowy o rozrzydrie Corliss's, Maszyna la, wykonana przez fabr
| Allie . Chalmers. jesl posobno-sprzezona, o dwu cylindroch
wysokoprernych (4 cali &r] iidwu nigkopreznych 84 cali & ;
L suw. Haka wynost 66 cali, prezasié pary — ok, 10 a, lice-
i 0k, 14 ol max. ropwiinnei prigi ma-
s2yng mocy wynosi 15000 TP, Maszyna stuzy do napgdu wal -

g

.

Potrzebny Inynier warsztatowy

- z-dokladny znajomoseiy elektrotechniki.

Olerty skiadaé: %6dZ poste-restante A. Grabowski.
5 ae _ e 210
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rych prostolinjowoéé jest dopiero wtedy uznana za
wystarczajaca, jezeli promied krzywizny wynosi

sQplETE GENEVOLEE
el

commt (30K,

Rys. 3. Maszyna do punktowania z przyrzadem do.wiercenia
otworow pod $ci$le oznaczonym katem do poziomu.

800 km. Dokladnosé pasowania jest tak wielka, ze
tolerancja w fozysku wrzeciona jest réwna 0,0015 mm.
Poniewaz najwazniejsza przyczyna przedwczesnego
zuzycia obrabiarki sa zawsze widry oraz te nieczysto-
éci, ktore dostaja sie na powierzchnig tarcia z powie-
trza i smaru, wigc maszyna jest specialn1<>7 pod tym
wzgledem zabezpieczona. Dla zmniejszenia tarcia,
powierzchnie §lizgowe sa przesadnie wielkie. Sruby
mikrometryczne i wszelkie prowadzenia sa w ruchu
tylko w czasie ustawiania, nastepnie za$ sa zabloko-
wywane i nie pracuja pod obciqieniem_m-echa;nicznem
w czasie obrébki, skutkiem czego zuzycie ich jest ma-
le. Procz tego, aby moéc usuwaé skutki zuzycia sie
mechanizméw pomiarowych, przewidziane sa urza-
dzenia do kompensowania gry i jej regulowania w pro-
wadzeniach wrzeciona, belki poprzecznej i stolu, oraz
w lozyskach srub mikrometrycznych.
Niedokladnoséci obréobki
na maszynie do punktowania,
Przy najbardziej nawet doktadnem wykonaniu ob-
rabiarki, posiadaé bedzie ona jednak pewne bledy
w swej budowie, ktére stana sie zrédlem bledow w wy-
miarach przedmictéw obrabianych.
Gléwne zrodla: niedokladnoéci obrébki na tej
maszynie sa nastepujace:
1) Réznice w skokach $ruby mikrometrycznej,
przesuwajacej stél roboczy i suport.
2) Gra w gwintach §rub,
3) Krzywizna prowadnic stolu i suportu.
4) Gra w tych prowadnicach.
5) Niedosé dokladna prostopadiosé drogi stotu
do drogi suportu.
6) Niezupelna prostopadlos¢ drogi stofu do drogi
belki poprzecznej.
7) Krzywizna prowadnic na stojakach pionowych
dla belki poprzeczne;j.
8) Gra w prowadzeniach belki poprzecznej.
9) Nieréwnosé skokéw érub podnoszacych belke
poprzeczna,.
10) Brak zupelnej prostopadlosci osi wrzeciona
do powierzchni stolu.
11) Brak zupelnej réwnoleglosci osi wrzeciona
do prowadnic belki poprzecznej.
12) Gra w prowadzeniach wrzeciona.
13) Mimoérodkowo$¢ wrzeciona.
14) Niedokladno$é podzialek tarczy podzialo-
wej.

15) Mimosrodkowosé i pochylosé osi tarczy po-
dziatowej.

16) Niedokladnosci w tozyskach érub mikrome-
trycznych.

17) Zwichrowanie czeéci sktadowych maszyny
pod naciskiem noza i t. p.

Rys. 4, Wiercenie otworéw w nadlewkach, pod katem do
obrobionej podstawy odlewu 4.

Do specjalnego uchwytu B przymocowany jest stét C, ktéry mo-
ze by¢ nachylony pod dowolnym katem. Na przedniej krawedzi
stolu snajdujg sie kotki D i F, ktére wraz ze sztabka F sluzg
do ustawiania przyrzadu pod katem. Na kotek D naklada sie I
otworem znajdujgcym si¢ na koricu, a pomiedzy drugi koniec I*
i kolek E wsuwa sie plytki Johanssona odpowiedniej grubosci.
Nastepnie obraca sie¢ stét C, poki gorna krawedZ I’ nie bedzie
w polozeniu poziomein (sprawdza si¢ poziomnica).

Zwazywszy, ze suma wszystkich niedokladnosci
obréobki, pochodzacych z tych zrédel, musi si¢ mies-
ci¢ w polowie setnej czeéci mm, mozemy sobie wy-
obrazi¢ trudnosci wytwarzania takich dokladnych
maszyn w wiekszych serjach, jako zwyktych cbra-

Rys. 5. Przyklad przyrzadu wykonanego na
maszynie do punktowania,

biarek na uzytek przemyslu. Przezwyciezenie tych

trudnosci jest istotnym tryumfem nowoczesnych me-

tod produkcji. '
Zastosowania,.

Przykladem typowej rcboty na tej maszynie

jest wykonanie zwyklej plyty wiertniczej. Po
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zamocowaniu przedmiotu oraz ustawieniu stolu
i narzedzia przy pomocy $rub mikreme rycznych,
ustala sig¢ sté! i suport w danem polozeniu;
czas tej operacji nie przewyzsza zwykle 2 min.
Nastepnie wierci si¢ otwér, co zabiera 2 — 3 min.
(zaleznie od grubosci ptyty), potem wiertto wymienia
si¢ na rozwiertak i wykancza otwér, co znowu za-
biera okofo 2 min. Razem wykonanie jednego otworu
w plycie wiertniczej zabiera kolo 7 min., gdy przy
stosowaniu zwyklej wiertarki i najlepszych przyrza-
déw w reku bieglego robotnika trzeba liczyé na te
robote przynajmniej 45 min. Dalszé otwory wyko-
nywa sie w podobny sposéb, bez trasowania. Maszy-

Miedzynarodowa Konferencja
Ekonomiczna.

Artykul ponizszy porusza wazng i akinalng
obecnie sprawe Miedzynarodowej Konferencji
Ekonomicznej. Co do prac jej powinnyby sie
wypowizdzie¢ rowniez i kola przemyslowo-tech-
niczne, ujmujqc zagadnienia wytworczosci i wy-
miany, zaréwno z punkiu widzenia potrzeb e-
konomiki swiatowej, jak i zycia gospodarczego
Polski. (Przyp. Red.)

Warunki gospodarcze, w jakich znalazla sie Europa po
wojnie: zerwanie dziesiatkami lat ustalonych stosumkonv han-
dlowych i ‘komunikacyjnych, utrata dawnych rynkéw zbytu
albo Zrédel surowca, powszechne zubozenie, a wiec zmunie.-
szenie spozycia i powstanie wskutek tego nadmiéaru produakeii,
zatamanie sie stosunkéw finansowych i powstala na tem tle
choroba walut —- warunki te, wspélne wszystkim krajom Eu-
ropy, sprawily, iz zaraz po zawarciu pokoju zaczeto sic ogla-
daé za sposobom zapobiezenia ujemnym dch skuxom w drodze
porozumienia miedzymnarodowego.

Zwolany w tym celu szereg konfzrencyj ekonomicaznych:
w Brukseli, w Portorose, w Genui przyezynil sie do usuniecia
pewnych utrudnien (g-l()\\‘n.ie w dziedzinie komunikacyinej), ale
nic dal wynikéw konkretnych w zakresic ani handlu, ami
skarbowos$ci. Tymczasem :wlasdnie te sprawy mabraly z bie-
giem czasu znaczenia pierwszorzednego i sprawily, ze po-
szazegolne panstwa, dazat do zaradzenia ziemm w zakresie
Srodkaw rozporzadzalnych, zamknely sie iw ciasnem kole t. zw.
nacjonalizimu, opartego ma samowystarczalnosci gospodarcze]
kazdego kraju, polaczonego odgrodzeniem sie murem <cel o-
chronnych od reszty $§wiata, przy rownoczesnem popieranit,
kosztem wielkich nieraz ofiar, wyiwozu produkcii wiasnej.

System ten spowodowal zahamowanie miedzynarodowe-
2o obrotu towardw, znaczne podwyzszenie cen na rynkach
weawnetrznych, przy rownoczesnemn obnizenint cen  dksporto-
wych ponizej kosztaw produlkeji, powstanie pewnych galezi
przemysiu w aarunkach zupelnie nienormalnych, i inne temu
podobne ziawiska, stojace w razacej sprzecznoSci z zasada
racionalnej ekonomiki $wiatowei, Zadajacej, aby maximnum
efektu osiggane bylo przy minimum wysitku i kosztu.

Te wlasnie wzgledy spowodowaly wystapienie b. mini-
stra Francji, p. Loucheur‘a, z wnioskiem na ogdlne zcbranie
Zwigzkn Narodow o zwolanic newej miedzynarodowvej Konfe-
rencji ckonomiczned, w ktérym jako gléwmy motyw wskazano
na konieczno$¢ dazenia do usuniecia ograniczen, stosowanych
obecnic w dziedzinie handlu pomiedzy poszczegélnemi paii-
stwami, a odbijajacych si¢ niezwykle ujemnie na powszech-
nym sitanie wytworczodei i spozycia.

Whiosek w sprawie zwolania Konferencji zostal przez
ogdlne zebranie Zwiazku Narodéw przyjety i przekazany do

na pozwala osiagnaé dokladno$é wymiaréw srednic
otworéw do 0,005 mm, za§ dokladnosé odleglosci
miedzy otworami — do 0,01 mm, gdy przy robocie
recznej dokladnosé zalezy tylko od bieglosci i dobrej
woli robotnika.

Zastosowania maszyny do punktowania przy
sporzadzaniu przyrzadéw sa bardzo rozmaite. Obra-
zuja je rys. 4 i 5, W wiekszych wytwérniach, ktére
same dla siebie wyiabiaja sprawdziany, uchwyty, ma-
tryce, szablony, tulejki, skrzynki wiertnicze i t. p.,
gdzie caly cigzar obrobki spoczywa na narzedziarni,
maszyna do punktowania jest czynnikiem znakomicie
obnizajacym koszta produkciji.

- Ins. Z. D.

rozpatrzenia i wykonania Komitetonwi Bkonomicznemu. Uchwa-
la tego ostatniego postanowiono witworzyé Komitet przygoto-
wawezy, majacy ulozyé program prac Konferencjii, w sklad
ktérego powolano: przedstawicicli 3 komitetéow Zwigzku: Eko-
nomicznego, Finansowego i Tranzytowego, przedstawicieli Mie-
dzynarodowego Instytutu Rolniczego, Statystycznego i Mie-
dzynarodowej Izby Handlowej, oraz postanowiono dmiennie
zaprosi¢ najbandziej wybitnych przedstawicieli nauki, przemy-
stu, handln i organizacyij gospodarczych rozmaitych kraijow.

Z Polski zaproszono b. premfjera, Wi. Grabskiego, a po
jego zrzeczeniu sie udzialu — p. K. Gliwica, dwczesnego Dy-
rekitora departamentu handlowego w M-+wie Przemysiu i Han-
dlu, autora dzicta ,Podstawy ckonomiki Swiatowei*.

Ukoniczone przed paru tygodniant obrady pienwszej se-
sii Kamitetu przygotowawczego, odbyitej w Genewie pod prze-
wadnidiwem b. premijera Belgii, p. Theunis, rozpoczeto od
wysadzenia 3 komisyj: a) do spraw rolniczych i finansowych
oraz kwestyvi zwiazanych ze sprawg rak rcbeoszych, b) do
spraw zwigzanych z warunkami produkcii i ¢) do spraw handlu
i polityki handlowej. Komisje te zajely si¢ opracewaniem planu,
wedlug ktorego Sckretarjat Zwiazku Narodéw obowiazany be-
dzie zebraé¢ miaterjal informacyiny, uciekajac si¢ w razie po-
trizeby do rozestania ankiet. Nastepna sesja Komitetu, maiiaca
odby¢ sie w pazdzierniku, zajmie sie przestudjowaniom ze-
branego materjalu i sformutowaniem wnlioskéw, poczem trze-
cia dopiero sesja wypracuje, przypuszczalnie, program samej
konferencii.

Widzimy z powyaszego, ile trudnosci przedstawia samo
sformudawanie spraw, mogacych by¢ przedmiotem obrad mie-
dzymarodowych, i jak powaznie nalezy si¢ do nich przygoto-
wyiwaé., To tez we wszystkich krajach rozpoczeto juz prace
nad Scistem sformulowaniern swoich potrzeb w zakresie mie-
dzynarodowej produkcji i wymiany towarGw oraz nad okre-
Sleniem stanowiska do postulatow, wysuwanych w tym wzgle-
diiie przez inne krage.

Do pracy takici przystapiono i u nas. Po to jednak, aby
praca ta byfa celowg i w wynikach swych owocna, musi ona
liczy¢ si¢ powaznie z temi zalozeniami Swiatowej polityki go-
spodarczej, w imlie Ktérych wysunigto pomysi Konferencji
Miedzynarodowes.

Duzo $wiatla na t¢ wilasnie strone rzuca $wiezo wydana
ksiazka p. H. Gliwica ,,Podstawy okonomiki $wiatowei. Po
skreSleniu ewolucii, jakiej ulegla gospodarka pryiwatna jed-
nostki na rzecz zbiorowos$ci najprzéd w rodzie, potem w gmi-
nie, wreszcie w painstwie, autor wskazuje, jak sita koniecznosci
polityka gospodarcza poszczegdlnych panstw musi z kolei
poczynié¢ ustepstwa na rzecz gospodarki Swiatowej. Krotko-
wzroczna bowiem, poczeta w imlie egoistycznych interesow
polityka gospodarcza poszczegdlnych krajéw doprowadza co-
raz cze$ciej do razacych dziwolagow ekonomicznych. Wyma-
gania racjonalnej gospodarki méwia nam, np., Ze produkoia
zelaza powinna byé prowadzona tam, gdzie sie ruda i wegiel,
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a przynajmniej jedno z nich, znajduja. Whrew tvim logicznym
przestankoin, Wlochy, pozbawione zupelnie wegla i posiadajace
bardzo skromne zasoby rudy na Elbie, buduja za ceng olbrzy-
mich kosztéw huty zelazne, do ktoryoh sprowadzaja zdaleka
zardwno wegidl, jak i rude. Czyz nie jest 'to travonienicm mnicpo-
trzebnom kapitalow, ktore daleko sprawniej i taniej wyprodu-
kowalyby takaz ilo§¢ zelazm i stali gdzieindziej?

Takiez zastrzezenia ze stanowiska gospodarki $wiatowe]j
wywolaé musi rowniez obciazenie oplatami wywozowemi su-
rowcow, l\torych kraj nie jest w stanie przerobi¢ w calosci, jak
to np. czyni Hiszpanja w stosunku do swoich rud zelaznych,
mezuzywanych ze wzgledu na br ak wegla.

To tez potrzeba rewizji dotychozasowych metod poste-
powania narzuca si¢ z logiczna konsekwencija. Nie oznacza to
jednak bynajmmiej, aby z chwila uSwiadomienia tej konieczno-
éei nalezalo gospodarke narodowa uznaé juz za przezytek. Nic
doszla bowiem jeszcze ona do punkiu samonasycenia, nie wy-
czenpala wszelkich swych mozkwosci, moze jeszeze daé duzo
wynikéw pozytecznych. Ale wladnie po to, aby wyniki pozy-
teczne nie mialy charakieou przemijajacego, nalezy gospodar-
ke narodowa przystosowaé do wymagan gospodarki Swiato-
weij, wstapi¢ juz dzi§ na drogg ewolugji, aby si¢ nie okazac
odemwanym od zydia, ktore nie znosi zastoju i zasklepienia
w formach. J. Gieyszlor.

PRZEGLAD PISM

ODLEWNICTWO.
Haki do lejnic odlewniczych.”)

Firma Deutsche Maschinenfabrik w Duisburgn, w
usumiecia nieszozeS$liwych wypadkdw, czestych w oddesvniach
zeliwa i stali a zachodzacych na skutek pekania hakdwy, nia
Ktorych sa zawieszone leinice z plynnym metalem, wyrabia
obecnic haki zlozome z kitku Jub z Kilkudzicsigoiu plytek, mig-
dzy ktoéremi pozostaje prze$wit wolny, i kitore dla réwnownier-
nosci obciazenia sa zaopatrzone w stalowe, wze gledniec w mo-
siezne, lozyska w rodzaju lozysk w alearek (rys. 1.

celu

Rys. 1,

W razie pekniecia ktorejkolwiek z plytek, leinica pozo-

staje ma haku: nadto zamiana uszkodzonei piytki na nowq

daje si¢ uskuteczni¢ bez wielkiej trudnosci, gdyz istnieje mic-
dzy niemi prze$wit,

SPAWANIE,

Nowe zdobycze w dziedzinie spawania elekirycz-
nego.').

Poszukiwania W dziedzinie spawania elokiryczuego, pro-

wadzone stale przez Laboratorjum firmy ~ Gencral

Haki plytkowe do zawieszania lejnic,

') ,Stahl und Eisen", r. 1926, zeszyl 8, str, 262.
Y Power, vol, 63, Nr, 12,

TECHNICZNYCH. -

Electric Co.
palnika elektrycznego,
pelnie nowej zasadzie.

Przyrzad ten (rys. 1), ktory wlasciwie nie moze byé
nazwany palnikiom, gdyz spalanic w nim nic zachodzi, skla-
da sie zasadniczo z dwoch dobrze izolowanych elekitrod wol-
framowych, osadzonyeh w ramce, i rurki doprowadzajacej
wodor pod cisnieniem. Gdy palnik nie jest w uzyciu, elek-
trody stvkaja si¢ ze¢ soba, jak wida¢ na rys. 13 aby zapali¢
tuk, rozsuwa si¢ je przez naciSnigcie dawigni, polaczonej z
rekojescia. Wiodér wychodzacy z rurki przaptywa miedzy
dektrodami, procz tego gaz wychodzi przez wielkg ilo§¢
drobnych otworéw ze zbiornika potkulistego, osudzonego
na rturze, i oslamia fuk craz wewnetrzny strumien wodoru
od zdtkniecia z powicirzem.

w Schenectady, doprowadzily do budowy

ktoreco dziatanic opiera si¢ na zu-

Spawanic nie odbywa si¢ bezposrednio cicplom ltuku,
ani cieptem spalania wodoru, gdyZ ten sie wcale nie spala
(w przyrzadzic), nie stykajac si¢ z -tlenem. Dzialanic przy-
rzadu polega natomiast ni tem, Ze wewnetrzny strismien
wodoru, rozrzarzony przy przejSciu przez luk, przenosi cie-
plo z luku na przodmiot i topi go.

Przy nagrzowanin wolframu do bialo$ci w proZni, cie-
plo zostaje oddawane calkowicie przez promicniowanic. Je-
seli za$ drut wolframowy zarzy sie w atmosferze wodo-
ru, wtedy cze§¢ ciepla jest doprowadzauna przcz przowaodnic-
two i przenoszenie, przytem czesé ta warasta znacznic szyb-

cigj, niz temperatura.
Spostrzezenic dokonane przy badaniach, ze niewielkic
ilosci wodoru moga przenoi¢ znacznie wigcedj ciepla, niz to

jest mozliwe przez przewodnictwo i przenoszenie, tlomaczy
dr. Langmuir (kierownik lab.) tem, ze w luku nastepuie
nozszozcpicnic drobiu wodoru na atomy, ktére dalej za tu-
kiem znowu sic lacza w drobiny, oddalajac wielkie iloSci
cicpla, jakie pochlonely podczas dysocjacii.

W tvin powrotiyin procesie, metal roztopiony dziala jak
katalizator, wskutek czego wlasnie na powierzchni spawa-
nej otrzymujomy b. wysoiie temperatury. Zarzacy sie wodor
ma wybitne wlasnosci redukujace i odtlenia tlenki, ktére mo-
ga sie znajdowaé na powierzehni spawanej.

Datychczasowe proby, przeprowadzane na blachach do
13 mm grubosci, spawanych na styk, bez dodawania metalu,
daly bardzo dobre wyniki. Szybko§¢ palnika, prowadzonego
mitomatycznic wynosifa od 400 do 1400 mm na min.

Przy spawaniu blach grubszych od 13 mm, Da‘lmnl\ prze-
suwa sie recznie i do wypelnienia szwu uzyiwa sig paleczek.
Dzieki zabezpicczenin od dostepn powietrza, metal w miej-
cu spotonem jest zupelnie czysty i plastyczny: probki daija
sic zagina¢ bez pekniecia o 180°. Mozna réwniez spawad
rozmaite stopy zawierajace, zawierajace chrom, aluminjum,
krzem lub mangan, bez obawy zmiany ich skladu przez cze-
sciowe utlenienic tych waznych domieszek.
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Do prob uzywano przawaznie pradu Zmiennego (d\'xt()ry
dawal lepsze wyniki, niz staly), jednofazowego, o napieciu
400 V. Spadck napiecia w luku wynosi 80 V. CiSnienic wo-
doru okofo 0,07 at, zuzycic — od 0,6 do 0,9 m® na godz.

Jednoczes$nic z ogloszeniem powyzszego, Thomson
Research Laboratory w Lynn, ktére réwniez pra-

Rys. 1. Palnik Labolatorjum Gen. Electric Comp. w Schenecta-
dy do : pawania plomieniem rozszczepionego wodoru.

ouje nad ulcpszeniem spawania clektrycznego, podalo do wia-
domosci nowy sposob spawania, w ktérym takie stosuje sie
gaz, lecz gléwnie w celach ochronnych.

. Palnik“ zaprojektowany przez to Laboratorjum (rys. 2)
ma ksztalt dyszy, przez ktora przechodzi drut, odwijajacy
si¢ z cewki w miare spawania, oraz strumien wodoru. Ten
sposob rézni sie od zwyklego spawania elektroda metalowy
tylko tem, ze wokoto tuku i topiacego sie metalu jest oslona

Rys. 2. Palnik do spawania elektrycznego w oslonie gazow
odtleniajgcych (Labolatorjum Thomson’a w m. Lynn).
gazu  silnie reduk‘ujaccg(-), ktory nie pozwala na tworzenic
si¢ tlenkdw. Z drugiej strony stwierdzono, ze opér luku, a co
za tem idzie i spadek napigcia, jest tu prawie 2 razy wiekszy
niz nalezafo oczekiwaé. Tlomacza to rozszezepianiem si¢ cza-
steczek wodoru, zblizonyeh do Iuku. Dzieki temu, spawvanic
odbywa si¢ ze znacznie wieksza szybkoScig. Przy pomocy
pradu o 180 A i 60 V, blachy o grubo$ci 6 mm, laczone na
stvk, bez $cinania krawedzi, sa spawane z szybko$cia 18 m
na godz.’). Z powodu wiclkiej czystosci, spojenie jest do$¢

plastyczne, daje si¢ przekuwaé i wyginaé.

Po ofrzymaniu dobrych wynikéw przy stosowaniu wo-
doru, zaczeto pod kierunkiem prof. E. Thomson‘a, robi¢ pro-
?) Przy zwyklem spawaniu elektr, mozna osiggnaé ok.
4 m na godz. (Przyp. Red.).

by z innemi gazami. Gaz wodny, zawierajacy réwne ilo$ci
wodoru i tlenku wegla, okazal si¢ takze korzystny; wogdle
wszelkic mieszaniny tych dwoch gazéw, dobrze sie nadaja
do tego celu. Metanol, albo svntatyezny alkohol drzewny,
lub amomnjak, tez sa dobremi Srodkami odtleniajacemi, a jako
‘plyllly, maja te zalete, ze wiclkie flo$ci gazdw mozna mieé
Ww malej objetoSci, pod normalnem ciSnieniem, co ma wiel-
kie znaczenic ze¢ wazgledu na latwo$é transportu.

Bibljografja.

S. Timoschenko and J. M. Lessels. Applied Elasticity. 1925.
Westinghouse Technical Night School Press, East Pittsburgh,
Pa, (XXI+544).

Znakomity rosyjski ,Kurs wytrzymalosci materjaléw" by-
lego profesora Politechniki Kijowskiej, a potem Petrogradz-
kiej S. P. Timoszenki, ktérego 5-te wydanie wyszlo w r. 1923,
a przekliad polski z wydania 4-go w r. 1921, doczekal sie no-
wego opracowania w jezyku angielskim na 351 stronicach
dzieta o powyzszym tytule. W tem opracowaniu pominat
Timoszenko cze$é doswiadczalnga na rzecz wspélautora
dziela, réwniez inzyniera oddzialu badawczego firmy Westing-
house, a zajal sie tylko czescia teoretyczna, przedstawiong ze
znanem mistrzowstwem w teoretycznem ujeciu technicznych za-
gadnien wytrzymalo§ciowych ze stanowiska potrzeb praktyki.
Lessels wypelnil reszte dziela interesujacem zwiezlem przed-
stawienicm obszernego materjalu doswiadczalnego i metod badan
wytrzymatosciowych, ze szczegélnem uwzglednieniem labora-
torjow amerykanskich.

W czesci teoretycznej wystarczy przedewszystkiem pod-
k‘reélié wazniejsze zmiany w zestawieniu ze znanym , Kursem"
Timoszenki. Nasamprz6d uderzaija przyklady w liczbie 78, bar-
dzo starannie dobrane, pouczajace i doprowadzone, zgodnie
z wymaganiami praktyki, do wynikéw liczbowych. Rysunki
sa przewaznie bardzo staranne i przemawiaja do wyobrazni
geometrycznej technika. Nowsza literature uwzgledniono nie-
mal do ostatniej chwili, oczywiscie przy zachowaniu miary
wskazanej przez cel ksiazki. Dlatego te rozumowania i wy-
wody teoretyczne, dosé zwiezle juz w ,Kursie”, skrécono je-
szcze znacznie, bez ujmy dla jasnosci przedstawienia zagadnien
w uproszczonym schemacie dla potrzeb inzyniera-praktyka.

Zato odczuwa sig, czasem dotkliwie, brak kryiycznych
glebszych rozwazan naukowych, ktéreby wskazywaly droge
adeptom samodzielnego badania techniczno-naukowego, jak to
np. znajdujemy w ksiazkach A, i L. Féppl'a. Uderza to tem-
bardziej, gdy sie zwaizy wyjatkowo poglebione (w stosunku
do innych nawet bardzo powaznych autoréw z tej dzielz'ny)
przygotowanie naukowe, twoérczy talent i zaostrzony zmysl
krytyczny prof, Timoszenki. Da sie to wyttumaczyé po czesci
szkola angielska, stawiajaca wysokie wymagania czytelnikom
ksiazek po$wieconych mechanice stosowanej, a po cze$ci prak-
tyczna tendencja amerykaniska. Rozmiary podrecznikéw Féppl'a
Przerazityby inzyniera angielskiego lub amerykanskiego.

W rozdziale o skrecaniu pretéw okraglych znajdujemy
obszernie przedstawiony przypadek zmiennego przekroju.
W rozdziale o zginaniu przedstawiono jasno odksztalcenie prze-
kroju poprzecznego prostokatnego wskutek zgiecia, jako naj-
wlasciwsze przygotowanie do péiniejszego traktowania pod-
staw teorji piyt.

Art. 41 daje najwazniejsze technicznie wiadomosci o na-
prezeniach termicznych w rurach., W art. 48 znajdujemy wzory
i tablice dla wyboczenia pretéw o zmiennym przekroju.

Znacznie obszerniej anizeli w ,Kursie" sa trakiowane
w rozdz. VIII liczne przypadki waléw wykorbionych, narazo-
nych na skrecanie w polaczeniu ze zginaniem, tudziez sprezyny
érubowe o duzym kroku.

Rozdzial o pltytach wzbogacono licznemi nowemi wyni-
kami i przypadkami na podstawie prac wlasnych i obcych.
Podobniez znajdujemy wiele nowego i cennego w rozdziale
ostatnim czesci teoretycznej, poswigconym zadaniom dynamicz-
nym

Wstrzymujac si¢ narazie od szczegétowego rozbioru
bogatej tresci czgéci drugiej podrecznika, wcale dobrze orga-
nicznie powiazanej z pierwsza, zaznaczymy tylko, Zze obfituje
w wyborne ryciny i daje doskonaly obraz nowszych badan,
zwlaszcza nad t. zw. .zmeczeniem" metali wskutek obci-zen
okresowo zmiennych. =

Ogétem ksiazka pierwszorzedna i zupelnie mozna po-
dzielaé pragnienie sprawozdawcy z ,Schweizerische Bauzei‘ung",
aby podrecznik Timoszenki i Lessels’a jak najrychlej zeuropei-
zowaé, zamieniwszy w przekladzie jednostki angielskie na
metryczne,

M. T. Huber,
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Projekty norm materjalow naczegéci skta-

dowe silnikéw samochodowych (c. d).

“ t?riaux po_urla construction des moteurs
dautomobiles (suite).

Sprawozdania z posiedzen.
PODKOMISJA SMAROW I OLIWIENIA:

Protokul posiedzenia z dn. 24 marca 1. b.

Obecni pp. inz: T. Bezwinski, W. Bé6br, prof. J. J.
Boguski, J. Goscicki, J. Labetowicz, W1, Marx, B. Nowakow-
ski, J. Stubicki, S. Zarzecki.

Po przyjeciu do wiadomosci, ze inZ. H. Wdowiszewski
zrzek! sie, wobec wyjazdu z Warszawy, dalszzgo przewod-
niczenia Podkomisji, uchwalono na najblizszem posiedzeniu
dokonaé wyboru prezydjum, jak réwniez oméwié sprawe do-
tychczasowej dzialalnosci Sekcji i ewentualnej reorganizaciji
Podkomisji.

Po zaznajomieniu sie
staran o zasilek na wydawnictwa,
w tej sprawie odlozy¢ do chwili, id
smarow i olejow bardziej sig posuna i wyjasni sie
wysokoéé potrzebnej kwoty. .

Nastepnie wystuchano sprawozdania z posiedzen Sekgii
olejéow mineralnych, ktére odbyly sie w Drohobyczu dn. 20
i 2101 r. b., przy udziale pp.: prof. Pilata, prof. J. J. Bogu-

z przebiegiem dotychczasowych
postanowiono dalsze kroki
az prace nad mnormalizacja

dokladnie

skiego, dr. S. Nitkowskiego, inz. T. Bezwinskiego, inz. Su-
chorzewskiego, inz. B. Nowakowskiego, inz. K. 'I:rzeC}aka, mz.
W, Bobra, dr. Z. Lakocinskiego, dr. T. prosxel-skgagov inz,
W. J. Piotrowskiego, dr. O. Brucka, inz. Bﬂ'ucho“/vs'klego, inz,
Wandycza, inz. K. Gloeknera, inz. J. Borowicza i inz. S. Za-
rzeckizgo. Na posiedzeniach tych omawiano nastepujace spra-
wy’

I. Dla gazoliny i benzyn zaproponowano ponizsze normy:
1) gazolina winna odpowiadaé nastepujacym warun-
kom technicznym:

a) c. wk 0,660 — 0,710,

b) 96% winno przejsé do temp. 165‘_’ @

c¢) pow. stanowié produkt z gazu ziemnego.
2) benzyny podzielono na 7 gatunkéw (p. tab. 1)

Celam ostatecznego sprecyzowania warunkéw technicz-
nych i nomenklatury benzyn, wybrano komisje z udzialem
pp.: prof. Pilata, inz. Piotrowskiego i dr. Lakocifskiego; wy-
niki prac komisja przekaze w najkrétszym czasie Sekcii Ole-
j6w Mineralnych.

Ta sama komisja, uzupelniona udzialem pp.: inz. Wan-
dycza i Zarzyckiego, zajmie si¢ ustaleniem metod analitycz-
nych badania wszystkich produktéw naftowych, wedlug zglo-
szonych juz projektéw pp.: ini. Liwowskiego i Piotrowskiego,
i wyniki tej pracy przedloizy Polskiemu Komitatowi Normali-
zacyjnemu do 20 maja r. b.

1I. Nafty. Przyjeto nastepujace normy:

1) nafta silnoplomienna — c. wl 0,790 — 0,800;
95% przechodzi od 160 — 230° C, p. zapl. powyzej 40° C na
ap. Abla; p. krzepn. 20° nizej zera, nie metnieje; barwa —
250" Stamera; odczyn obojeiny; gérna warto§¢ opalowa — po-
wyzej 10000 Kal, zastosowanie: do lamp zarowych;

2) nafta zwyczajna — <. wl 0810 — 0,820; 90%
przechodzi od 150—310° C; p. zapl. nie nizej 28° C na ap. Abla;
p. krzepn. — minus 10° C, nie metnieje; barwa — ponad 150°
Stamera; odczyn obojetny; zastosowanie: do $wiecenia i lamp
sygnatowych.

Przedstawiciele Min. Kolei i Spraw Wojskowych za-
strzegli sie przeciw moznoéci stosowania nafty o powyzszych
wlasnoéciach do celéw kolzjnictwa i wojskowych i precyzuja
wlasne warunki jak nastepuje: ¢. wh 0,810 — 0,815, 90% win-
no przechodzi¢ do 300° C.

3) nafta ciezka — c. wh 0,825 — 0,840; 70% win-
no przechodzi¢ do 300° C; p. zapl. powyzej 50" C w przyrza-
dzie Martens'a - Pensky-ego; barwa z6ltawa; cieplo spala-
nia — powyzej 10000 kal; zastosowanie: do napedu silnikow
stalych i do czyszczenia maszyn.

TABELA 1

Granica wrzenia

Nazwa i zastosowanie

96%, winno przechodzié¢ do
165° C; pocz. wrzenia 50°

96% przechodzi do 175° C;
poczat. wrzenia od 50°C,

lotnicza bojowa

lotnicza zwykia

96% przechodzi do 210°C;
pocz. wrz, ponizej 550 C,

96% przechodzi do 225°C,
pocz. wrz. ponizej 70°C,

95% winno przechodzié
od 80° do 140°C,

96% winno przechodzié
od 130° — 200° C,

samochodowa

silniki state. traktory (benzyna rolnicza)

do wyrobu farb drukarskich, lakieréw, pokostu

Ciezar wlasciwy
benzyna 1-sza do 0,730
b:nznga ~ _0.7;0 : (;75;
benzyna 3-ia 7 Q,750 — 0,765
b_enz_yna 4-ta e 70,765 ;()—'785_—
benzyna ekstrakcyjna _ 0,731 — 0,740
ETen_Zyna lakowa 1-sza 0.771 — 0?0-_
*;enzynu lakowa 2-ga 0,781 — 0,790

najmniej 96% przechodzi
od 130 —220°C,

zastosowanie jak benzyny lakowej 1-ej
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Cechy wytrzymalosciowe. Sktad chemiczny
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2 ) owigzuj.
Ne | Nazwa przedmiotu potoc?na ) 1})r 31) ]‘\) 3 ‘ 2 ‘;3{ [~ AT Nieobowia-
stali Stan | hg/mm® %, kg/mm®|  kg/mm?® mm P S zujacy
ajweglista 1 | 4045] =20 | <2| — |111—125 H ‘
docem.; " |77 ) L [
1 Wal rozrzadczy b)gll:Iromo- L 65+6 20 (<25 — 1 165—205 [« 0.04!<c 0,04 C=0.1—0,15
niklowa .
do cem. IL ‘ = ‘ F L — | = l = 6515 “ ‘ N e
a)weglista ‘ ‘ \ —1i2 \ l
7_mi¢kk7a? —_—il 40:‘:57‘ | | 97—1 5I o)
2 Nakretka walu b)weglista| 1. 4045 20 | €2 111—125“
do cem. | IL \65:*:5 (i
3 Kolo zebate walu |a)weglista 65+5 | > 12 165—205 I
rozrzadczego 1/, twarda S A 1y [0S - L |
b | T o 2 . =
4 Kgg‘;f:gn?ele b) zeliwo patrz normy N
a)weglista| I [4045 | =20 | <2 — |111—125
Kolo zebate do | 4o cem.| II.
5 napedu magneto e & — = i
b) bronz. patrz normy Ne
6 Walek napedu ma- weglista I. | 40%5 |\‘f—\‘ 20 | <2 111—125 |
gneto z trybem |do cem.| IL 6515 |
; | :
7 Sruba lacz. tryby | weglista ‘
’ 4015 97—125
8 Nakretka miekka [ ‘
|

CECHY OGOLNE:

Prébki stali konstrukcyjnej. po wypolerowaniu, lecz przed wytrawieniem, przy badaniu pod mikroskopem winny

wykazywaé strukture jednolita.

UWAGE

Stan I — przed obrébka termiczna;

Rr — wytrzymaloéé na rozciaganie;
A — wydluzenie przy L=113 }/F;
K — miara zmeczenia (stosunek przewezenia do wydtuzenia);

U — udarnosé;

Il — po obrébce termicznej;

% B —twardo$é wg. Brinella (3000 /g);

Sk — odskok w skleroskopie z mlotkiem djamentowym.
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Silnik samochodowy.
- b = 31—-54
Materjaty na czesci stalowe. Projekt
s (e o e
Cechy wytrzymalosciowe | Sklad chemiczny
Nazwa 1 3 3 Y ) ) 7 ' Obowiazuj. : .
Ne | Nazwa przedmiotu polocz'na B A % U J Sk PN Nieobowia-
stali L5 ‘kg,‘mmz 0/0 kginxn12 kglmm2 mm P S zujacy
a) o
weglista I. 140+5 | =20 | <2 — | 111—125
1 ik g do cem. | IL — — .._ -— b 6515
popychacza |} ! e, L= 2 S,
] b) zeliwo
c) bronz p patrzingrmy/ Rt S Bl s e e e
Widetki weglista +5 | >
g zaciskowe 1/, twarda 6515 12 165—205
3 Popychacz weglista L |40+5 =20 | <2 — |111—125
4 [Sruba reg. popych.' do cem.| IL — — e = 24 6515
a) T T
hromo- ;. : — s
5 | Rolka popych. :liklowa L |65£5| >20 | <25| — |165—205 < 0,04 < 0,04! C Nq.l - 0.15
: do cem, | IL | — | — - i == 65+5 ‘ i
b) o [ Y . By |
. > -
6 0% rolki weglista I. |40t5 0| <2 B [ = 1
do cem.| IL — —_ = i} = 6515
7 Nakretka :
$ruby regul. waglits
40+5 97—125
8 Sztyft pochwy mig¢kka
CECHY OGOLNE:
Prébki stali konstrukcyjnej. po wypolerowaniu, lecz przed wytrawieniem, przy badaniu pod mikroskopem, winny
wykazywaé strukture jednolita.
UWAGLI
) Stan I — przed obrébka termiczna; II — po obrébce termicznej;
%) Rr — wytrzymato§é na rozciaganie;
% A — wydluzenie przy L=11.3 VF;
) K — miara zmeczenia (stosunek przewezenia do wydluzenia);
%) U — udarno$é;
®) B — twardoé¢ wg. Brinella (3000 kg);
") Sk— odskok w skleroskopie z miotkiem djamentowym.
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III. Oleje gazowe.

1) olej gazowy lekki — c. wh 0,851 — 0,865;
90% przechodzi do 350° C; p. zapl. powyzej 60° w przyrzadzie
Martens'a - Pensky'ego; p. krzepn. — ponizej plus 5° C; lep-
kosé na przyrzadzie Englera przy 20° C — ponizej 2,6; cieplo
spalania — ponad 9000 kal; zastosowanie: oléj napedowy.

2) olej gazowy ciezki — c. wh 0866 — 0,885:
50% przechodzi do 350% p. zapl i p. krzepniecia — jak dla ol.
gazowego lekkiego; lepkos¢ wedlug Emglera przy 20° C —
ponizej 3,5; zastosowanie: olej napedowy.

IV. Oleje wulkanowe. Przyjeto normy nastepujace:

1) Olej wulk. letni Olejzimowy

c. wh nie wyzej 0,940 0,940
lepkoéé wedt.
Englera przy
50°C. nie nizej 6 4—5
p. zaplon. nie nizej 130°C, % =
w krzepn. nie wyzej 0° |wprob6wce.nie wyzej—15°
zawartoéé kwasu | 0,0% 0.0%
" popiotu 0,3% | —
o asfaltu do 0,5% \ —

Wprowadzenie liczby gudionowej do norm nie zostalo
uchwalone, wobec przedstawienia przez p. prof. Pilata wyni-
kow badan nad okresleniem tej liczby metoda akcyzowa; o-
kazalo sfe mianowicie, ze w warstwie kwasowej znaleziono
okolo 10% benzyny rozpuszczonej. Mozliwe wiec jest stosowa-
nie tej metody, lecz z uwzglednieniem poprawki znalezionej
liczby gudronowej, przez zmniejszenie jej odpowiednio do
ilosci benzyny rozpuszczonej w warstwie kwasowej.

Wobec tego postanowiono nadal czynié badania w tym
kierunku, a w zalaczonych do norm metodach analitycznych

l}.;mieécié oznaczanic liczby gudronowej wedlug metody prof.
ilata.

2) olej cylindrowy:

a) do pary nasyconej b) do pary przegrzane

cigzar wlasciwy 0,940 — 0,960 |  powyzej 0,950
smarnos$é 25—5 4—17
p. zaplon. nie nizej 225° C. powyzej 260° C
.« krzepn, nie wyzej + 10° nie wyzej + 159

0,3 dla nierafinow.
0.1 dla rafinow.
popiotu 0,2 0.2

asfaltu twardego nie wyzej 0.2

Warunkowe zgdania Kolei sa nast.:

1) 2 g, ogrzewane w tyglu 4 X 4 nie powinny dawaé stra-
ty na wadze ponad 0,3%;

2) punkt zapl. oleju do pary przegrzanej nie pow. by¢
nizszy od 280° C.

W sprawiz odparowalnosci podal inz. Piotrowski naste-
pujaca tabelke strat olejow przy ogrzewaniu w ciagu 2 godz,
w temp. 200°C, w tygielku 4 “ 4:

Rodzaj oleju Punkt zapl. ‘ 9 straty
olej rafinowany (25) ' 2
» cylindrowy 220/30 227° | 1.3
Y 4 230/41 2350 0.8
= - 270/80 | 273° 0,25
W i 280 90 | 286° 0.15

nadmieniajac, ze metoda oznaczania odparowalnoéci powinna
by¢ opracowana i podana w tablicach analitycznych dla pro-
duktéw olejow mineralnych,

. Co sig tyczy reszty olzjow smarowych, zostal przyjety
projekt Sekcji olejéw mineralnych, z uwzglednieniem poprawek
zgloszonych na posiedzeniu w Warszawie, w dn. 27 i 28.IX ub.
r., mianowicie:

1) olejz wazelinowe zostaly okreélone
o smarnosci powyzej 2 przy 20°C

jako produkty

Wydawca: Spblka z o. o. ,Przeglad Techniczay®.

2] oleje smarowe, zamiast dotychczasowej granicy 1 podi
Englera, otrzymaiy nowa granice 0,5; nalezy wiec np.

trojka oznacza¢ olej o smarownosci 3 — 3,5 Englera

czw 6rka oznaczaé olej o smarownosci 4 — 4,5 Englera,

Dla p. zapl. przyjeio nastepujace normy: dla tréjki — po-
wyzej 180v C, dla czworki — powyzej 190° C, dla piatki — po-
wyzej 195° C, dla szostki — powyzej 205 C. W sprawie uzywa-
nia olejéw destylatéow poruczono wylonionej Komisji wstawie-
nie ich do norm w tych wypadkach, gdzie moga mie¢ zasto-
sowanie.

Kwestja podwyzszenia skladnikéw wrzacych w oleju wul-
kanowym do 300°C z 10% do 20% zostala odlozona do czasu
przedstawienia przez Koncern ,Dabrowa" odpowiednizj meio-
dy analitycznej do rozpoznawania, czy ma sie do czynienia
z produktem jednolitym, czy tez falszowanym.

Sekcja olejow mineralnych uprasza o nadsylanie ewen-
tualnych sprzeciwéow lub uwag w powyzszych sprawach do
rolskiego Komitetu Normalizacyjnego pod adresem Sekcji.

PODKOMISJA SRUB I GWINTOW.

Posiedzenie z dnia 4 wrzesnia 1925 r.

Obecni: prof. Rog nski, inz. Piotrowski, inz, Dabrowski,
inz, Nowakowski, inz, Jordan i inz. Cytracki,

Fosiedzenie zostaio zwo.ane na skuiek zawiadomienia p.
prol, Roginskiego, ze w koncu wrzesnia ma si¢ odby¢ miedzy-
narodowy zjazd normalizacyjny w Zurichu, na kiérym maja byé¢
omawiane nastepujace sprawy:

1) gwint metryczny, 2) drobny gwint metryczny (precyzyj-
ny), 3) rozwarto$é¢ kiuczy wraz z tolerancjami, 4) kliny, 5)
1wzyska kulkowe.

Posiedzenie z dnia 24 wrzes$nia 1925 r.

Obecni: inz. Piotrowski, prof. Roginski, inz. Nowakowski,
inz, Jordan, inz. Cyfracki.

P. inz. Jordan rozpatrzyl poréwnawczo w obszernym refe-
racie projekty gwintu drobnego réznych krajow i uzasadnit
swoja poprawke, aby skok 2 rozpoczynat si¢ od srednicy 33 do
52 1 skok 3 od $rednicy 56. Ze wzgledow fabrykacyjnych, skok
dzieli¢ powinien sie przez 6.

Przy omawianiu $rednicy tirzpieni gwintownych, komisja
doszla do wniosku, Ze érednice zewneirzne trzpieni gwinto-
wych powinny by¢ cokolwiek mniejsze od normalnych.

Co sie tyczy tolerancji gwintéw, to normy amerykanskie
sy, zdaniem komisji, najodpowiedniejsze.

Z powodu nieobecnosci p. inz. Dabrowskiego, p. inz. Pio-
trowski odczytal jego referat w sprawie rozwartosci kluczy.
Normy szwajcarskie rozwarto$ci kluczy sa zdaniem p. inz,
Dabrowskiego majodpowiedniejsze. Tolerancje amerykanskie,
jako wieksze, lepiej sie nadaja do naszych warunkoéw.

Sprawa klinéw metrycznych, z powodu nieobecnosci refe-
renta p. inz Zielifiskiego, nie zostata poruszona.

P. inz. Nowakowski jporuszyl koniecznos¢ jaknajpredsze-
go naszkicowania projektu norm dostawy srub,

Posiedzenie z dnia 17 lutego 1926 r.

Obecni: prof. A. Roginski, prof. H. Mierzejewski i inz.:
J. Piotrowski, T. Dabrowski, St. Kolomyjski, W. Jakusz, B.
Jordan, L. Nowakowski, C, Lozinski oraz J, Cyfracki.

Po dlugiej i wyczerpujacej dyskusji, w ktorej wzieli udzial
prawie wszyscy obecni, uchwalono:

1) jaknajpredzej przystapic do wydawania norm,

2) jako wytyczne przy opracowaniu gwintu Wihitwortha,
przyjaé gw. W. z luzem przywierzchotkowym.

3) réwnocze$nie z opracowaniem profilu gw. W, przysta-
pié do opracowania tolerancyj gwintu,

4) opracowanie tablic gw. W., lacznie z tolerancjami,
poruczyé pp. B. Jordanowi i J. Cylrackiemu, w porozumieniu
z p, prof. H. Mierzejewskim,

5) na nastegpnem zebraniu ustalié wytyczne do opracowa-
nia gwintu metrycznego.

Drukarnia Techniczna, Sp. Akc., w Warszawie, ul. Czaokzlégo 3-5 (Gmach Stowarzyszenia Technik6w).

Redaktor odp. inz. Czeslaw Mikulski.
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