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Gospodarka techniczna w przemysle metalowym
i jej rozwoj naukowo-techniczny w ostatnich latach.”

Napisat Jan Czochralski, Frankfurt n/M.

Kontrola warsztatowa.

adania technika nie ograniczaja si¢ jednak do roz-

bioru statystycznego przebiegéw wytwoérczych;

rozbiér ten jest jeno fundamentem do dalszej nad-
budowy catoksztaltu jego pracy. Celem rozwazan niniej-
szych nie jest poprzestanie na pracach czysto war-
sztatowego charakteru, przeciwnie, chodzi tu o pod-
kreslenie tych tylko czynnikéw technologicznych, kté6-
re wiaza sie najsilniej z cala ta nadbudowa dalszych
prac inzyniera. Istnieje wiele przebiegéw, pochodza-
cych jeszcze z czasow przedtechnicznych i dotad
w swych gléwnych czeéciach jeszcze malo zbadanych.
Naleza do nich przebiegi uszlachetniania odlewow
i metali w stanie stalym i plynnym oraz wiele zja-
wisk uszlachetniania termicznego, zeby wymieni¢ choé-
by miektére przyklady z wezszego zakresu metalo-
Znawstwa.

Jezeli poddamy rozbiorowi analitycznemu i oce-
nie naprz. przebieg odlewania, to spotkamy
sie na pierwszem moze miejscu z pytaniem, jaki wplyw
wywiera predko§é odlewania na zgar cynku w mo-
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'Rys. 29. Zalezno&¢ zgaru cynku (w mosiadzu)
od predkosci odlewania.
siadzu o zawartosci ok. 40% Zn. Odpowiedi na to
Pytanie daje krzywa uwidoczniona na rys. 29. Przy
wydajnosci odlewni 25 kg/min, wynosi zgar cynku
3%. Ze wzrostem za$ wydajnosci, zgar zmniejsza sie;
Przy wydajnosci 30 kg, zgar cynku wynosi tylko 1% %,
Przy 40 kg — zaledwie ok. 0,8%, woéwczas gdy przy

*) Dokoticzenie do str. 305, w Nz 19, r. b.

nienormalnie wysokiej wydajnosci 55 kg/min, zgar
ten stanowi jeszcze 0,5%. Warto§¢ powyzsza nalezy
uwazaé za najwieksza wydajnoéé. Z drugiej strony,
wydajno§é 25 kg na minute, zwiazana ze zgarem
3% 7Zn, nalezaloby uznaé za prawie przeciwwskaza-
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Rys. 30. Wzrost wydajnosci odlewni mosiadzu.

na, poniewaz przy jeszcze wolniejszej pracy metal
moze tatwo skrzepnaé podczas odlewania, Z krzywej
mozemy wywnioskowadé, ze braki skladu chemiczne-
go metalu moga by¢é w znacznym stopniu wyréwnane
odpowiednig predkoscia odlewania.

Takie rozgraniczenie przebiegéow zasadniczych od
podrzednych i mniej waznych nalezy do najdonio-
§lejszych zadan wspélczesnego technologa. Jak sie
odbija uwzglednienie tego prostego czynnika na bilan-
sie warsztatowym, wykaza dalsze przykltady. Rys. 30
wykazuje wzrost wydajnosci odlewni w ciagu dwu
lat wytwarzania. Poczatkowa wydajnos¢ 25 kg mogta
byé zwiekszona stopniowo do 50kg, czyli mogla sie
powiekszy¢ o 100%.

Poniewaz odlewanie zajmuje stosunkowo b, ma-
to czasu, w poréwnaniu z innemi przebiegami obréb-
ki, przeto zwiekszenie jego predkosci nie wywiera wi-
docznego wplywu na oszczedno$§¢ plac, natomiast nie-
pozadane zmiany sktadu chemicznego stopu, w danym
wypadku mosiadzu, znacznie si¢ zwezaja, jak to wska-
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zuje rys. 31. Widoczne na poczatku tej krzywej duze
odchylenia odpowiadaja niskim poczatkowo warto-
éciom predkosci odlewania, za§ przy najwigkszych
wartcéciach predkosci (wydajnosci) odlewania odchy-
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Rys. 31. Zgar cynku podczas odlewania mosiadzu.

lenia spadaja do '/, zaledwie poprzednich wartosci

(1% zamiast ck. 37). Odchylenia od wartoséci prze-
pisanych sa podane na rys. 32. Jesli obierzemy za 'pcd-
stawe tolerancje w waskich granicach &= 0,5% Zn
w mosiadzu (niektére zaklady przyjmuja ja nawet
w wysckesci &= 1%), to przekonamy sig, ze w pierw-
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Rys. 32. Odchylenia od przepisanego skladu metalu (mosiadzu).

szym roku pracy przekracza sig nawet 1%-wa to-
lerancje, wowczas gdy juz w drugim roku mogla 1?3'0
prawie caly czas utrzymana tolerancja - 0,5%. Procz
tego, $redni sklad metalu, ktory zawieral popr;ednlo
za malo cynku, a za duzo miedzi, zbliza si¢ bardzo fic?
przepisanego stosunku. Jako skutek przyjetej .wa‘skre]
tolerancji + 0,5% Zn, otrzymamy przedstawione na
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Rys. 33. Brak wskutek wadliwego skladu chem. mosiadzu.

rys. 33 ilosci brakéw, skutkiem cdchylen od nalezy-
tego sktadu chemicznego odlewéw, Jak widzimy, %
braku mégt byé juz w krotkim czasie znacznie obni-
zony: z 60% do 40%, dalej do 20%, a nawet czasami
do 10%. Jest to, oczywiscie, tylko przyklad.

Na przeszkodzie ku $cistej kontroli materjatéw
technicznych stoi wciaz przedewszystkiem niedosko-
nales¢é chemicznych metod badania. Kon-
trola analityczna nie jest dostatecznie pomocna tech-
nologowi w pokonywaniu licznych i trudnych zadan,
o tyle, by mégl w niej znalezé niezbedne oparcie. Mo-
zna dzi§ nawet powiedzeé, ze analiza tworzyw pcd

zadnym wzgledem nie dotrzymata kroku innym poste-
pom techniki., Na szczescie zdaja sie ukazywaé w o-
statnich czasach zupelnie nowe drogi analizy mate-
rjaléw. Wspomnijmy {u o analizie roentgenospektro-
graficznej, ktéra zapowiada wprowadzenie w przy-
sztoéci duzych zmian w tej dziedzinie. Powyzsze zda-
nie nie moze zreszta w Zadnym razie pomniejszyé
pcdstawowych zashug chemji analitycznej na wszyst-
kich polach dziatalnosci przemyslowej, technicznej
i naukowej. Takie uogélnienie mogloby byé wypowie-
dziane tylko przy zupelnej nieznajomosci rzeczy. Przy-
toczone tu stowa krytyki dotycza raczej bezposrednie-
go zastcsowania praktycznego metcd chemji anali-
iycznej w tworczej pracy przemyslowej, kiedy jeden
przebieg musi bez straty czasu nastepowaé za drugim
(wielkie piece, przetapianie z weglem i inne metody
rafincwanial); stowa te maja raczej na celu zwrécenie
cg6lnej uwagi na nowe drogi zasadnicze analizy two-
rzyw wogdle. Dzi§ bowiem technik czy inzynier, obe-
znany z kontrola materjaléw droga badan technicz-
nych, stoi czesto zupelnie bezradny i opuszczony. Me-
tody ckreslania sktadu wymagaja najczesciej zbyt
duzo czasu i sa niezbyt pewne. W zakresie wigc udo-
skonalenia kontroli analitycznej musi nastaé zmiana
zasadnicza.
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Rys. 34. Poréwnanie wynikéw préb chemicznych i metalo-

graficznych, dotyczacych zawartosci %;-wej krzemu w siluminie.
Linje ciagle — odpowiadaja préobom chemicznym, przerywane —
metalograficznym.

W zakresie badan metalograficznych
olworzono pewne nowe drogi de kontroli materjatow.
Wymienimy choéby wyznaczanie planimetrowaniem za-
wartosci podtlenkéw miedzi w miedzi, wegla w zela-
zie i wielu in. sktadnikéw. W zwiazku z tem byloby
mcize interesujace pecddanie ocenie poréwnawcze] wy-
nikéw badan mikregraficznych i chemiczno-analitycz-
nych. Poréwnanie takie daje rys. 34. Dotyczy on ba-
dan zawarlosci krzemu w stopie aluminjowo-krzemo-
wym znanym pod nazwa ,siluminu”, Krzywa wykre-
élena linja ciagla odpowiada tu danym analizy che-
micznej, za$ linja przerywana — wynikom préb me-
talograficznych, opartych na metodzie planimetrowa-
nia, zamiast kiérej w wielu wypadkach moze by¢ za-
stosowana poprcstu ocena na oko. Duze poczatkowo
cdchylenia w danych o zawarteéci Si moglyby byé
przypisane brakem amalizy chemicznej, jak wykazalo
dokladne sprawdzenie. Przy analizach za$ precyzyj-
nych, ujawnia si¢ daleko idaca zgodnosé wynikow
metody chemicznej z wynikami metody planimetro-
wania. Zaczynajac od 41-go zasypu uwidoczniaja sie
ponownie odchylenia, ktére — jak dowiodly znéw
doktadne sprawdzenia — pochodza z wigkszej roz-
bieznosci (Streuung) danych analizy chemicznej. Wy-
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niki liczbowe éwiadcza, ze dane analizy chemicznej
i metalograficznej siluminu r6znia si¢ pomiedzy soba
zaledwie o kilka dziesietnych odsetki; zarazem jed-
nak wykazuja one, ze wyniki uzyskane droga che-
miczno-analityczna czeséciej sa bledne. Opisany wy-
padek dotyczy warunkéw o tyle dogodnych, ze silu-
min stanowi typowy stop eutektyczny, w ktérym dro-
bne odchylenia od skiadu euteklycznego daja sie
w obrazie mikroskopowym wyjatkowo latwo dostrzec.
Niewatpliwie jednak analiza: metalograficzna mogta-
by i w wielu innych wypadkach da¢ wyniki réwnie
dobre.

O duzem znaczeniu statystycznych metod
oceny, ktére rozwinely sie w ostatnich czasach w u-
systematyzowana nauke, t. zw., badan staty-
stycznych, wielokrotnie juz méwiono. Wspomni-
my wiec tu tylko doniosle wywody Daves'a ') i Goe-
rens'a '*), Metoda ta pozwala jak zadna inna ocenié
w sposob pewny i jasny wydajnosé wytworni, Dopie-
ro na podstawie wynikéw badan ta metoda staja sie
jasne dla inzyniera czynniki, wplywajace na przepi-
sany i gwarantowany sklad chem. tworzywa. Nie tyl-
ko czesto$é sama, ale i charakter krzywej czestosci
$wiadczy o dobroci i in. wlasnosciach {worzyw. Za-
glebiajac sie w zaleznosci wykrywane przez badania
statystyczne, zyska nauka o badaniach materjatéw no-
we zupelnie $rodki pomocnicze.

Zestawienie podane w tabeli 1 dowiedzie mniej
wtajemniczonym istnienia pewnego niemitego zjawi-
ska w wylwérniach metalowych; chodzi o tloczenie
w matrycach. Zwykle obawiano sie dyskutowania pu-
blicznego tych liczb, a jednak sa one dla kazdej wy-
twérni pouczajace. Poréwnanie wykazuje, ze mamy
tu na kazdym kroku wyniki b. mierne, a zarazem jest
rzecza zadziwiajaca, jak male sa odchylenia w pc-
szczegdlnych wytworniach, Dzielac odpowiednio prze-
biegi wytwarzania, otrzymujemy, ze w odlewni I
przypada strat: na popiét 2,2%, na rozpryskiwanie
1,5%, na zgar 2,5%, razem 6,2%, za$ w odlewni IT —
na popi6l 4,0%, na rozpryskiwanie 3,75%, na zgar
3,25%, razem wiec 11%, wreszcie w trzeciej odlewni
(zagranicznej) IIT — razem traci sig¢ 5% wsadu. Wow-
czas wiec, gdy wytwérnie I i III wykazuja w przybli-
zeniu jednakowe liczby strat, to odlewnia Il ma je
prawie dwukrotnie wieksze. Przy wytwarzaniu zlew-
kéw odpada (wliczajac tu i odciete porowate czesci
zlewkéw) w wylwérni 1 10,5%, w wytwérni II —
11,5%, za§ w zagranicznej wytwérni III — 8% odle-
wu. Znowu wiec odlewnia II osiaga najwyzsze liczby
strat, za$ straty w odlewni III sa doé¢ znacznie mniej-
sze. Odpadki przy tloczeniu wyncsza: w zekiadzie I
35%, w zakl. Il 31%, a w zagranicznym zakl, IIT —
37,1%. Jest rzecza godna uwagi, ze zaktad Il odzna-
cza sie najmniejsza iloscia odpadkéw przy tltoczeniu,
woéwczas gdy zaklad III osiaga liczbe najwyzszay
(37,7%); wytwérnia II zajmuje miejsce posrednie.
Robi to takie wrazenie, jak gdyby zakiady I i II sta-
ranniej odsiewaly pélprodukt, niz zaklad III, ktéra
to okoliczno$é uwydatnia sig¢ przy obliczeniu ogélnej
ilosci-zdatnych do uzytku wyrobéw tloczonych, Ogél-
na ilo§é odpadkéw wynosi w wytwérni 151,7%, w wy-
twérni II — 53,5%, zas w wytw. IIT — 50,7%. Roéz-
nica wynosi zatem zaledwie 2,8%. Wypadek ten wy-
kazuje z caly jaskrawosécia bezsensowno$é otaczania
metod wytwarzania tajemniczoscia. Nie pomysly bo-

itschr. d. V. D. I, 1923, str. 643.

iZe
"} Stahl und Eisen, 1923, str. 1191,
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Tabelal.,
Straty warsztatowe w odlewni i tloczni.
: Wytwér- | Wytwér- | Wytwér- :
RiZeoleg nial | nia Il | nia III Uwagt
Popiét ‘ 2,29 4% 2%
Odlewanie l Prysk. i I,Sf{t 3,5—4% g 32? W stos.
lzgar | 25 | 3a5t do wsadu
Obcinanie zlewkéw ] 10,5 | 11—12 89/ W stos.
| - iC do odlewu
i W stos. do
Tloczenie (odpadki) 35% 30—329 | 37,7%, ciez. blokéw
tloczonych
Razem 51,7 [51,5—85,6{ 50,7 -~

wiem przemystowe wplywaja decydujaco na sprawy
techniczne, lecz przedewszystkiem wlasnosci mate-
rjatéw, ktére domagaja si¢ swych praw w sposéb nie-
zawodny i stanowezy. Jak wogole w zyciu, tak i w go-
spodarce materjatowej, zawsze wynik odpowiada za-
tozeniom.
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Rys. 35.  WykresYwplywoéw temperatury i czasu na przebieg
uszlachetniania siluminu.

Na zakoniczenie wskazemy jeszcze, jak przy upo-
rzadkcwanem kiercwnictwie warsztatowem uzyskuje
sie wyniki liczbowe, zapewniajace dokladna kontrole
wyrchoéw. Przebieg uszlachetniania siluminu **) jest —
jak wiadomo — zalezny w wysckim stopniu z jednej
strony od temperatury, zas§ z drugiej — od czasu
trwania przebiegu. Obydwa te czynniki uwarunkowu-
ja osiagalny stopieni drobncéci ziaren. Atoli wielkodé
ziaren odlewu zalezy nadto od warunkéw stygniecia
odlewu. Poniewaz warunki te, przy odlewaniu silumi-
nu, moga by¢ uwazane za mniej lub wigcej state (pia-
sek fornierski, mate wahania temperatury odlewania),
przeto wplyw ich moze by¢ od biedy w rozwazaniach
naszych pominigty. Poniewaz dalej wielko$é ziaren od-
dzialywa na wytrzymatos¢ i ciagliwosé, wiec powinny
byé ustalone zupelnie okreslone zaleznosci liczbowe
pomiedzy warunkami pracy, z jednej strony, a wiel-

) Zeitschr f. Metallkunde, 1923, str, 78,
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koscig ziaren, wytrzymaloscia i ciagliwoscia — z dru-
giej. Zaleznosci te sa uwidocznione na rys. 35 Im
w wyzszej temperaturze przystepujemy do uszlachet-
niania, tem musi ono trwaé¢ krécej. Natomiast przy
anSLYCh temperaturach uszlachetniania musi byé jed-
nak czas trwania przebiegu dos¢ duzy, azeby byto za-
pewnione zmieszanie wspoélreagujacych tworzyw dro-
ga dyfuzji. Jezeli postawimy za warunek dla odlewuy,
ze wielko§é jego ziaren ma nie przekroczyé 0,1 mm,
to beda musialy byé odrzucone wszystkie wytworzo-
ne stopy, ktérych wielkosé¢ ziaren przekracza podang
granice, t. zn. wszystkie stopy, ktérych budowie odpo-
wiadaé bedzie obszar ponad plaszczyzna przeprowa-
dzona myS$lowo przez punkt 0,1 mm, réwnolegle do
dolnej plaszczyzny poziemej wykresu, Ta czesé wy-
kresu, obejmujaca obszar krylyczny, zaznaczona jest
wyrazniej na rys. grubszemi linjami. Najdogodniejsze
warunki pracy leza ponizej tego obszaru krytycznego.
Aizeby wiec uzyskaé drobnoziarnista budowe, powinna
by¢ temperatura uszlachetniania mozliwie niska, za$
czas trwania przebiegu — odpowiednio krétki. Jak
bardzo odbija sie wplyw wielkos$ci ziaren na wlasno-
éciach mechanicznych wyrobu, wskazuja liczby wy-

trzymalosci i wydluzenia podane na linjach piono-
wych obok wykresu rys. 35. Na podstawie takiego
wykresu pracy, wytwarzanie moze by¢ zawsze skie-
rowane znéw na wlasciwe tory, po kazdej przypad-
kowej anomalji.

Powyzsza préba zobrazowania rozwoju naukowo-
technicznego przemysiu metalowego w ostatnich la-
tach, na podstawie tych niewielu przyktadéw, musia-
la sie¢ oczywiscie ograniczy¢é do pobieznego naszkico-
wania gléwnych tylke jego punktéw. Przeniesienie
wypowiedzianych wnioskow na wypadki takie same
lub podobne jest rzecza fachowca-praktyka, ktéry
w swej pracy taczy¢ musi mozliwosci praktyczne z da-
zeniami naukowo-technicznemi. I jeszcze jedno. Cze-
sto sie slyszy utyskiwania na to, ze dazenia naukowe
w praktyce nie zawsze zmierzaja do tego, do czego
zmierza¢ powinny. Czesto tez oskarza sie w zwiazku
z tem nauke sama, zbyt czesto tylko pomawia sig¢ ja
o nadmierng rozbudowe urzadzen. Prawdziwa przy-
czyna kryje sie nie w zawodno$ci wiedzy naukowo-
technicznej, lecz raczej w tem, ze nie zawsze sie nam
udaje traktowaé rzeczy dostatecznie
naukowo.

7. teorji

ptaskich ustrojow ramowych.’

Napisal inz. M. Berd o.

Przyklad 1.
Dzwigar Vierendeel'a wyobrazony na rys. 9.
1. Dane.
R 29|l 88T Sa i s
Loy = 4,472'4.123 4,0 |3.606 1 — ml,
hy = 3 6 15 7.5 l 4 mit.
Lur= | 4,123 | 4.031 4,0 3.354 ‘ — mi.
Jor = 10,6397 0,375J 03727 06017  —
Jr = J |o,75J:, 0.50J  0,75J J
Jur = 0,515J 0,310J 0,308J 0.516J —
czyli: |
Jhor = 7 11 10,75 6 —
Jg = | 3 8 | 15 | 10 4
Jhur = 8 13 13 6.5 —
Jer = J(orthur)y= 15 24 (23,75 {125 ==
e stafe.

Obcigzenie jak na rysunku:
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Rys. 9.

1) Ciag dalszy do str. 288 w Ne 18 z r. b,

Sprostowanie: w poprzedniej czesci tego rozdzialu
nalezy sprostowaé nast. omytki druku:
na str. 268, w prawej szpalcie, w pierwszym ze wzoréw (z) po-
winno byé <'or = it.d., nie zas <or=1t. d.;
na tej samej str. i szpalcie w 4-ym wierszu od géry pow. .byé:
wszystkie réwnania w liczbach i bezpos’rednio je it d;
na str. 288, w lewej szpaleie, w réwnaniu Br przed drugim wy-

razem (purd- .3 1 t. d.) powinien byé znak minus (nie +).

2. Reakcje podpér.

— Va4.4=(20.10-+10.2,5) P
Va=—56,25P
V= (—20 + 56,25) P = - 36,25 P
Hz=+410 P (naprawo)

3. Obliczenie M.
| o | oW | Am

S +10P +10 P
My =+5.4—10.4= —20r
My =—20+5.4= 0 +20 P
My =+4+10.5—120.6= —70 P
M =MW, = —70P 0
M jy=410.5—20.104-56,25.4 = +75P
M= + 75 — 10.7,5 = 0 7 ol
Wy, =-+410.3—20.13—10.5,5+ 0

+ 56,25 X 7—36,25 X 3=

4. Obliczenie statycznych momentéw S pél
wykresé6w momentéw zginajacych:

;Sf——fs—zi 77(1—}-2 )]P_—%QfP
—S(’_—Q (2+ )+— JP ——P
S R R T
P TR

pozostate S 0
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5. Obliczenie ' i I
J.g" = [—5—%]=-—%.1751’;
B O i
R, =2Irpy+1r= | 15 'm' 21 m (22,5 m|15.5m Sl =2 (_%Z)Z_L?;O 7
R ==2hy +hryy= | 12m \ 19.5m (22,5 m| 19 m
| J.e”zzz(—s—o)P = 160 5
6. Obliczenie &, w; i &. 3 3
S A e o
PN N e e [ D e SR e
kI T T R - it < 0 S R ‘ [ 2 5
J:.@%=\+5.110.8.12— 3 .175.8.154
J.ws,=—20T+25P=——5P; 2
+6,15[—7.3—6(—12073)]:P=+290P
et S W= R T - 320 160
J2.®20—_— +?13.19,5——3—13,21+
Tl e 200.P _ 400, :
T rsE N 400
+6.24.6(— )] P——320P
2T o 720, P - 80y,
L T R S B, =&", —0,
A 2_782)13___ _2 110 P; 7. Wszystkie (2H)su = 0, bo miedzywezltowego
k ] 3 3 poziomego obciazenia dolnego pasa niema.

8. Obliczenie spélczynnikéw i wolnego wyrazuréwnan B,.

H . :
. Peur Teres H'yy Ay Floars wolny wyraz
l‘ u
|‘: LT = — — — =
. (2ha—ho)r [A DR I 0)rdy —
i . g (20 —ho)r [(R20)r +(N20)r 4 (ho—2hu)r — AWM. ),
r 31];-‘!“;- ()\o—)~u)r —3hr}1";r+l(/‘o—/\u)f+l [hzﬂ(“‘o'—ZLu)]r u‘ .0 [ ' + : :,]+ » 0 >< a4 ( S))l T r‘) ,]
| F horhur (e 'y 4 Diray ) | X (BE)r, — kg O, 1
| O, 47,) + &,
Sils Pobct o iy
|| = i =T AL
. . +3.3.10.(—9)+8.6.20.9
1l =33310=| 136811144 ! +9.(3%.346%.8) +56(3. 12+ —9.60.8= |7 0507 5o ysy
| — 9 +6.15) = + 9891 = — 2592 + 290 = -+ 18200.
‘l
| : + 15(62.8 + 7.5%.15) + _ +8.6.20(—15)415.7,5.0 X
|| — — —= - I = —_ e
2| —3'182%3_ +3.7,5.15.2=+675 _6_84320 I 143 (609, 51 7.5 8¢ 2t [T TSNS e 1anegiy 1) =
s = =+ 56229,75 =—12656,25| _ 320 = } 195490.
|
\|I ——— e —— — ——
. 5 s (547501004 |— 15,25 7525¢| F15:75.0.(—15,25)
~3.7.5.15.2.25| +3.7.5.10.2,25= |-75%15.15.25=| | 12:25(7.5% 15+ JH|= 1923, 135X gy 15,255 107,540
3 Fegis e g e 128671875 | T1075.13(1.5.225+15225)= X 10= 0 r
= ’ = + 506, = ' — | 68610,9375  |=—8578,125107>-13(—70.2254-75 <
X 22.5)=101503,125
+7(7,5%.10 + 42.4) + (—75)(—17).10.7,540 —
—3.7,5.10. === £ E== ]
4 =_51;02(;'5 43.4.4.0,5—4 24 _7'53';(;775 +39(75.19+4.155) = i — 305 0=
) T J = - 12361 = + 39375
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Badania parowozow,’
Metody i sposoby badania czynnikOw pracy parowozu.

Napisal prof. A. Czeczolt.

B) Rozchéd wody i pary oraz ocena jego wyzyskania, .~

ozchéd pary . wody (a wiec i pary), przypadajacy

na jeden skok tloka, przy pewnych wartosciach _,
e, o, V i pi?) jest tak samo jak ps funkcja prze-. *

dewszystkiem wymienionych czynnikéow -
u—’:‘f(t':‘, 0, V1 p/.‘) {
oraz szeregu innych, mniej uchwytnych okolicznoéf:i,
jak np. wilgotno$é pary w kotle, na ktéra wplywa nie-
tylko jakosé wody, stan zanieczyszczenia kotla, wyso-
kos¢ poziomu wody w kotle, ale nawet wstrzasnienia

kotla podczas jazdy, ktéremi przewaznie tlémaczy sie
réznica pomiedzy wilgotnoscia obserwowana na stano-

wisku dynamometrycznem, a otrzymywana w normal-

nych warunkach ruchu.

Rozchéd wody, jak juz zaznaczyltem, nie moze byé
okreslony bezposrednio w pewnej chwili, tak jak np. "
ps, idla otrzymania $cistych danych w tym wzgledzie -
potrzebne sa dluzsze obserwacje w warunkach stalych.

Utrudnia to wiec badanie rozchodu %, jakkolwiek *
jest ono w zasadzie bardzo proste. Polega ono miano-
wicie na zestawieniu rozchodu wody, okreslonego na
podstawie réznicy pozioméw wody w tendrze i w kotle
na poczatku i przy koricu proby, z iloscia skokéw tloka,
w czasie, gdy przepustnica byla otwarta. Wymaga to,
oczywiscie, wykonania uprzednio tak zwanego wzorco-
wania tendra i kotla, to znaczy wyznaczenia ich pojem-
nosci w odpowiednich granicach pozioméw. Tego do-
konywamy badz droga bezposredniego pomiaru wody
wylewanej z tendra, wzglednie z kotla, badz tez na
podstawiz odpowiednich rysunkéw tendra i kotla.

Przy tych badaniach, ktére naleza do zakresu ro-
bét przygotowawczych, nalezy uwzgledni¢ wplyw po-
chylenia tendra lub kotta na odczyty wedlug wodoska-
z6w i opracowa¢ odpowiednie poprawki. Jest to proste
zadanie geometryczne, ktérego rozwiazanie wW poszcze-
golnych wypadkach zalezy od ksztaltow zbiornikéw
wody i polega’ na odpowiedniem umieszczeniu wlasci-
wej ilosci wodoskazéw na tendrze, oraz wpoziomanicy
wodnej” na kotle, wskazujacej jego pochylenie po-
dtuzne.

Dla okreslenia za$ ilosci skokow tloka podczas
jazdy z otwarta przepustnica, uzywamy odpowiednich
licznikéw, uruchamianych samoczynnie wraz z otwar-
ciem przepustnicy, albo tez notujemy chwile otwarcia
i zamkniecia przepustnicy, badz wedlug piketazu kole-
jowego, badz tez podtug licznika obrotow.

Przechodzac do samego pomiaru rozchodu wody, &

zaznaczymy, iz wobec trudnosci potaczonych z dokta- *
dnem wzorcowaniem kotta i niepewnosci wynikow te- ¢
' goz, zaleca sie czesto, by w chwili koricowego pomiaru
objetosci wody, poziom w kotle byl réwny poziomowi
przy pomiarze poczatkowym. Jednak z przyczyn,
o ktérych bedzie mowa w rozdziale nastepnym, o ile

1) Art, niniejszy stanowi ciag dalszy pracy wydrukowanej
wPrzegl Techn. w r. 1925, str. 343 i nast.
. ) =—napelnienie maszyny parowozu, ® — stopiesi otwar-
cia przepustnicy, ¥ — predko§é ruchu parowozu, Px — ciénienie
pary w kotle w @ min. |

chodzi o $cisle wyniki, robi¢ tego nie nalezy, dlatego
tez trzeba zwr6ci¢ uwage na dokladne wzorcowanie
kotla i na poprawki uwzgledniajace jego pochylenie.
PoniewaZ mimo to, z natury samych pomiaréw
oraz wobec znacznego przekroju zbiornika tendra i ko-
tla, warto$é jednej podzialki wodoskazu, to jest ilo§é
wody w jej warstwie o wysokosci 1 ¢m, wynosi okolo
100 kg, gdy tymczasem =1 ¢m stanowi praktyczna
granice dokladnosci takiego pomiaru poziomu wody,
przeto jezeli zalozymy, Ze nalezy wymaga¢ conajmniej
1 —2% doktadnosci przy pomiarach calkowitego roz-
chodu wody, nalezy badanie rozchodu prowadzi¢ do-
p6ty, dopdki nie zuzyjemy 500010000 kg wody,
a wiec — w zaleznosci od natezenia pracy parowozu —
conajmniej w ciggu 1 do 1'/, godziny nalezy zachowaé
stalo§é warunkéw, co jest rowniez potrzebne ze wzgle-
du nato, zeby wplywy drugorzednych i nieuchwytnych
czynnikow mialy czas si¢ zréwnowazy¢. To daje nam
miare trudnosci wykonania takich prob na szlakach,
w poréwnaniu z prébami na stanowisku.
> Jednak, okreslony w sposéb powyzej opisany, roz-
chéd d wody nie stanowi jeszcze wartosci, ktéra mo-
gtaby by¢ bezpoérednio podzielona. przez ilos¢ skokéw
2 7 dla otrzymania rozchodu

. ad
o (BN

charakteryzujacego dopiero prace parowozu; nalezy tu
uwzgledni¢ pewne straty.

«,Ot6z w normalnych warunkach pracy parowozu,
przedewszystkiem nie cala ilo§¢ wody zmierzona w ten-
drze i kotle trafia do cylindréw parowozu, cz¢s¢ jej zo-
staje bowiem stracona:

1) przez tak zwana rure sygnalowa przy
uruchamianiu smoczkéw, bezposrednio w postaci wody
z tendra, ktéra nawet wcale nie trafita do kotla;

2) przez sikawki do polewania wegla, do za-
lewania zuzla i pozostalosci w dymnicy i w popielniku,
réwniez w postaci wody, ale goracej, pompowanej za-
pomoca smoczka lub z kotla bezposrednio.

Do dalszych strat w postaci pary naleza rozchody:

3) na dziatanie dmuchawki;

4) ‘na zasilanie sprezarek hamulcowych
i podgrzewaczy, ewent. na zasilanie cylindréw hamul-
cowych parowych, lub na utrzymanie prézni przy ha-
mulcach prézniowych;

5) na zasilanie innych przyrzadéw dodat-
kowych, np.do ogrzewania pociggu, na turbiny do
o$wietlenia elektrycznego, na aparaty Marcotty'egoit. p.

£6) na zasilanie rozpylaczy w razie opalania
ropa, oraz na jej ogrzewanie, wreszcie

7) na uplyw pary przez nieszczelnosci
w przyrzadach lub w kotle, a zwlaszcza przez zawory
bezpieczenstwa, przy nadmiarze ci$nienia w kotle,

Poza tem, jak zobaczymy] dalej, w czasie préb
moga byé uiywane niektére przyrzady pomiarowe’
réwniez rozchodujace pare i wode z kotla,

i Wszystkie te rozchody nalezy odja¢ od ogélnego
rozchodu d, zanim okreslimy wartosé¢ . To wymaga-

s

U
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loby uprzedniego’zbadania wszystkich tych rozchodéw,
a w czasie proby notowania czasu trwania kazdego
z tych rozchod6w. ¥ Poniewaz stanowi to dodatkowe
zadanie, czasem przypadkowe i nie zwiazane bezpo-
$rednio z badaniem parowozu, a dos¢ skomplikowane
i swoiste, (np. rozch6d na ogrzewanie pociagu i t. p.)
przeto nalezy dazyé do usuniecia w miare moznosci
tych rozchodéw, a conajmniej potrzeby ich mierzenia,

W tym celu, o ile chodzi o préby na szlakach, mo-
Zemy zawsze:

a) wode syénalowa skierowaé¢ do tendra z powro-
tem, ustawiajac na czas préb odpowiednie polaczenie
rurg dodatkowa;

b) nie uzywaé zwyklych sikawek, lecz przystoso-
wac je do zalewania ze specjalnych zbiornikéw, usta-
wianych na czas prob i zasilanych woda niezaleznie
od tendra;

¢) wylaczy¢ dziatanie wszelkich dodatkowych przy-
rzadéw, nie potrzebnych do wlasciwej pracy parowozu
lub do ruchu pociagu;

d) 'stara¢ sie o nalezyte utrzymanie sprzetu kotto-
wego i kotla, aby nie bylo potrzeby uwzgledniania
uplywu pary przez nieszczelnos$ci, unika¢ réwniez pa-
rowania zaworéw bezpieczenistwa; poniewaz za$ tego
ostatniego czasem nie udaje sie wykonaé, przeto dla
unikniecia z tego powodu ,zepsucia®* préby, nalezy za-
leci¢ przeciazenie tych zaworéw o Y, do 1 af powyzej
normalnego ciénienia, co na parowozie do§wiadczalnym,
stale znajdujacym sie pod bacznym dozorem, mozna
uznaé za dopuszczalne.

W ten sposob pozostaje wiec tylko rozchod: 1) na
dmuchawke, 2) na przyrzady do opalania ropa w ra-
zie jej zastosowania; 3) na pompy i urzadzenia ha-
mulcowe, o ile nie udaloby sie wylaczy¢ tego ostat-
niego rozchodu (naprzyktad przy jezdzie o trakeji
podwoijnej, hamowanie pociagu moze wykonywaé pa-
rowéz pomocniczy); przy badaniu na stanowisku
wszystkie takie przyrzady moga byé zasilane para
z osobnego kociotka pomocniczego, wobec czego ba-
danie upraszcza sie znacznie, przy badaniach za$ na
szlakach musimy odpowiednic wzorcowaé wszystkie
te przyrzady i notowaé czas ich dzialania. Wobec te-
go wszystkie pompy nalezy wyposazyé w odpowied-
nie liczniki skokéw. Dla utatwienia obserwacji stop-
nia cotwarcia poszczegélnych zaworéw, mozna -zale-
ci¢ ustawienie niewielkich manometréw poza kazdym
zaworem i regulowaé otwarcie zaworu wedlug ciénie-
nia, wskazywanego na tych manometrach.

Zestawiajac w wykresy wartcséci % rozchodu wo-
dy ra jeden skok tloka, odpowiadajace réoznym wa-
runkom ¢, o, V, ps, otrzymamy obraz zaleinosci,
ktorym ulega %, a ktéry stanowi poszukiwany wynik
zasadniczy badania rozchodu wody. Obraz ten, jak
wskazuje doswiadczenie, ma charakter zblizony do
wykresu podanego na rys. 1 (patrz str. 530 w zesz.
47 Przegl. Techn. z 1924 r.).

Poniewas praktycznie (naprzykltad ze stanowiska
kole]-ow_ych urzadzen wodociagowych) mamy wiecej
do czynienia z woda, niz z para, to wlasciwie wystar-

czyloby wyznaczenie tylko powyzszej charakterysty-
ki rozchodu wody, zwlaszcza Ze znacznej réznicy
miedzy rozchodem wody, a pary, nie powinno byé.
Atoli, nie méwiac juz o wymaganiach $cistosci nauke-
wej, ale nawet celem uzyskania mozliwosci bardziej
miarodajnego poréwnania oraz dla ulatwienia opra-
cowania wynikéow (mianowicie dla unikniecia znacz-
niejszej rozbieznoéci punktéw przy ustaleniu krzy-
wych #); pozadane jest dodatkowe ustalenie rezcho-
du %' pary na skok tloka.

Réznica, jaka moze tu zachodzié, zalezna jest od
wilgotnoéci pary, dlatego tez conajmniej przy parze
mokrej, nie przegrzanej, mamy zawsze % > %. Okre-
$lenie tej réznicy wymagaloby wyznaczenia wilgot-
nosci pary. Moglcby sie zdawaé, ze to dodatkowe ba-
danie pary dotyczy tylko parowozéw pracujacych pa-
ra nasycona, jednak i w razie pary przegrzanej sto-
pien przegrzania, a wiec i dalsze skutki przegrzania
— energja pary, zatem i rozchéd jej na jednostke
pracy, jest réwniez zalezny od poczatkowego jej sta-
nu, t. j. od wilgotnosci pary w kotle. Wiec i przy pa-
rze przegrzanej nie mozemy zadowolni¢ sie bezpo-
$redniem okresleniem samego {ylko rozchodu wody %,
bo aczkolwiek w tym wypadku # = %', to jednak %,
jako zalezne od stopnia przegrzania, nalezy przeli-
czy¢ na pewna stala wysoko§é przegrzania, a conaj-
mniej sprawdzi¢ przegrzanie. Analogiczne znaczenie
ma réwniez wysoko$§é cisnienia pary w kotle.

Powyzisze udowadnia potrzebe doprowadzenia
bezposrednich wynikéw rozchodu wody % do pewne-
go ,stalego mianownika’, ktérym moze byé tak zwana
para normalna, t. zn. para sucha nasycona
o temperaturze 100°

Pojecie pary normalnej wprowadzono dla umo-
zliwienia poréwnywania wynikéw badan kotlow, o-
paertego na iloéci kg zuzytej pary, nie za$§ na ilosci ka-
loryj. Te ostatnie stanowia jednak istotnie najbar-
dziej stuszny miernik i dlatego woleliby$my wprowa-
dzi¢ kalorje, jako podstawe obliczen, tembardziej ze
para normalna ufracita swe zalety miernika dajacedo
liczby zblizone do rzeczywistosci, od czasu zastoso-
wania wysokich ciénien i szczegolnie przegrzania. Dla-
tego tez, niezaleznie od wynikéw wyrazonych iloscia
pary normalnej, pozyteczne jest naogél obliczanie
rozchodu kaloryj na skok tloka podiug znanych ta- .
blic, przeliczajac przecigtne cisnienie w danym kotle
i przecietne przegrzanie,

Dla przeliczenia wiec % na pare normalna, czy
tez na kalorje, musimy wiedzie¢, przy parze mokrej
— jej ciénienie i wilgetnos$é w kotle (p4, x), przy pa-
rze za$ przegrzanej — ciSnienie i temperafure prze-
grzania w skrzyni suwakowej. Poniewaz i w tym osta-
tnim wypadku znajomos$é wilgotrosci pary w kotle
ma znaczenie przy ocenie sprawnosci przegrzewania,
przeto wyznaczenie wilgetnosci pary nalezy wykony-
waé rowniez i dla parowozoéw pracujacych para prze-
grzana,

Tak wiec dla wskazanych tu obliczen, musimy
jednoczeénie z pomiarem rozchodu % wody obserwo- .
waé wilgotnosé pary 1 jej temperature w skrzyni su-
wakowej.

(c. d. n)
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STOWARZYSZENIE TECHNIKOW POLSKICH
W WARSZAWIE

‘Konto P.K. O. 128

I. Posiedzenie Techniczne.

W pigtek dnia 28-go b.m. o godzinie 8-e] wieczorem, w wielkiej sali gmachu Stowarzyszenia Tech-
nikéw Polskich w Warszawie, (ul. Czackiego 3-35), odbedzie sig[, posiedzenie techniczne o nastepujacym
porzadku obrad:

1) Komunikaty Rady i Wydzialu posiedzer technieznych.

2) Wolne glosy.

8) Odezyt inz. A. Golebiowsliego p. t.: ,Nasza produkcja i wywéz w ciagu ostatniego trzechlecia mna tle
przewozow kolejowych przed wojna w b. zaborze rosyjskim«.

4) Dyskusja.

Wstep na posiedzenie maja czlonkowie Stowarzyszenia i goseie przez nich wprowadzeni.

I[I. Komunikaty Kot i Wydzialow.

Keto b, wychowancdéw Wykszej Szkoly Techmnicznej w Moskwie zawiadamia, %o
dnia 1-go ezerwea r. b, o godz. 7 i pél wiecz. w sali Nt TIT odbedzie sig zebranie Kola b. absolwentéw Moskievr-
skiej:Wyzsze] Szkoly Technieznej, na ktérem kol. Poczobut Odianicki wypowie pogadanke o zwiedzeniu fabryk
mechanicznyeh we Wloszech. ) !

Kolo Wawelberczykow podaje do wiadomosei kolegdw, ze w dniu 2 czerwea r. b. w sali \b v,
o godz. 7!/, wieez, odbedzie sic Walne Zebranie cztonkGw Kola, ostatnie przed ferjami letniemi, na ktdre Za-
rzad prosi o jaknajliczniejsze przybycie. i

Kolo Iniynierow Komunikacji b. Wychowaricéw Petersb. Instytutu. W dnin
1 czerwea (wtorek) r. b. o godzinie 7-e] wiecz. odbedzie sig zebranie kolezenskie, sala Mo V., Stow. Technikéw
w Warszawie. Zarzad Kola uprasza o wp}acanlg sktadek na rachunek 2 6116 do P. K. 0., na rece skarbnika
kol. Bomasa, na reee kol. Barszczewslhiego w Mn}. Kolei lub kol, Elzanowskiego w Dyrekeji Kolei.

Rada Naukowo -Techniczna. Posiedzenie odbedzie sic dnia 10 czerwea r. b. o godz. 64 wicez.
w sali Ne V.

Koto Mechanikéw. Dnia 1-go czerwea 1926 r. (we wtorek) o godz. 8-ej wiecz. odbedzie sig zebra-
nie o nast. porzadku obrad: 1) Odezylanie protokétu z dnia 18 maja. 2) Komunikaty Zarzadu. 8) Odezyt inz.
Adama Kolitowskiego p. t.: ,Czerpanie wody dla wodociagéw warszawskich i hudowa basenéw osadowych*
(z licznymi przezroczami), 4) Wolne wnioski.

III. Dzial Informacyjny.

cjach ma kierowniczych stanowiskach w fabrykach: mi-
neralnej (kwasy, sole) i spozywezej chemji [(krochmal,
syrop, glukoza, deksiryny, sago) oraz mechanicznego

POSADY WAKUJACE:

34—InZynier znajacy produkeje kol zebatych i nowoczesne me-

tody pracy warsztatow mechanicznych, poszukiwany na
stanowisko kierownika warsziatéw mechanicznych. (Ofer-
ty do Kancelarji pod Nr., 34). -

36—Kierownik odlewni stali dobrze obeznany z formowaniem
i prowadzeniem procesu systemem Tropenasa. {Oferly
pod Nr. 36). ; .

38—Technik budowlany teoretycznie i praktycznie obznaj-
miony z projektowaniem budowli, sporzadzaniem kosz-
loryséw wslepnych oraz kierownictwem “robat budo-
wlanych — poszukiwany, - 1

40—W Min. Spraw Wojsk. wakuja dwie posady, a mianowi-
cie: 1) inzyniera-mechanika z praktyka w ogblnej kon-
strukeji budowy maszyn, a w szozegdlnosci z praktylka
w fabrykach konstr, i wyrobéw zelaznych oraz wyro-
bow z drewna; 2) konstruktora ze zdolno$cia szybkie-
go wykonywania konstrukcji wedlug udzielonych wska-
zowek a to z zelaza i drewna,

POSZUKUJA PRACY:

69—Inzynier-technolog (chemik) z 15-letnia prakiyka admini-
stracyjna przy budowie, montowaniu instalacji i produk-

wyrohu beczek poszukuje odpowiedniej posady.

71—Inzynier-technolog (mechanik) z prakivks kierownika war-
sztaldw i ruchu w przemysle mechanicznym, metalo-
wym i drzewnym,

73—Inzynier budowy i komunikacji z kilkunastoletnia prakty-
ka na stanowiskach technicznych, kierowniczych i ad-
ministracyjnych szuka odpowiedniego stanowiska ewen-
tualnie z udzialem pienieznym. Wlada kilkoma jezykami,

75—Inzynier-mechanik (dyplomowany), dotychczasowy inzy-
nier ruchu w wielkich zakladach przemyslowych, no-
woczesny organizator i administrator. Zna jezyki.

77—Technik drogowy z 4-letnia praktyka, ze znajomoscia pro-
wadzenia studji, budowy i konserwacji drég bitych
i mostéw oraz prakiyka budownictwa pragnie zmienié
posade.

79—Inzynier-mechanik z 13 i '/u-letnia prakiyvka, warsztalo-
wiec, kierownik biura technicznego, administrator, wy-
kiadowca na kursach zawodowych.

81—Inzynier-budowniczy z 9-lefnia prakivka budowlana po-
szukuje posady.

Z blizszych informacji o powyzszych posadach korzystaé moga czlonkowie Stowarzyszeft, zgrupowanych w Zwiazku

Polskich Zrzeszeh Technicznych.,

Uprasza sie Szanownych Korespondentéw o nadsylanie znaczkéw pocziowych na odpowiedz,

e s T e TR e e e e T ST e e e S e e e T T
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IV. Komitet Bibljoteczny.

Spis ksigzek nowonabytych i ofiarowanych do Bibljoteki Stowarzyszenia w r.1926.
(Dalszy ciag III).

7620, Dyrekcjal_ wodociagdw | kanalizacii m. St. Warszawy. ‘ 7621. Gérka Leopold Kpt. Koleiki linowe oraz ich prakiyezie
Zeliwrie nury  wododagowe do 100 atm. ciSnicnia zastosowanie w anmii. Warszawa 1925, (711

roboczego, Poiskie normy. Warszawa 1925. (29). mapa).

2821. Dyrekcia wodociagéw i kanpalizacii m. St, Warszawy. | 7021. Nesterowicz M. Inz. Usiro] administracii drogowe] w Pol.
W sprawie planu fmansowezo wylkonania robol : sce. Warszawa 1925, (25).
imwestyeylnyel  wodosiaghw o kandlizacil m. st. | 7623. Gorski Ludwik. Wybor pism Ludwika Gorskiego. Wy-
Warszawy., Warszawa 1925, (35). dawnictwo Jubileuszowe — 1. 1842—1899. Wi~

7373. Skodawerke, Fiinfunklzwanzig Jahre der Akiflengesell- szawa 1908. (L--817).
schaft vommmals Skodawerke. in Pilsen. Prage 1925, | 7624. Chiedowski Kazimierz. Ostatni Walezjusze, Czasy od-
(83). | rodzenia Francii. Warszawa b, d. wyd. (442),
1907. Skoda. Vimgt-olitg amnées dié Ja Soclélé anonymie, des 7625. Rada portu i drog wodnych w Gdarsku. Port Gdanski.
ancie gtablissemenlts Skody a Pidllzen. Prague Unzadzenia portowe. Ruch statkéw 1 fowarow.
Gidafisk 1923, (136 - 2 mapki).

Wiadomosci bieZace.

Z Politechniki Lwowskiej, Teren zajely na osadniki wynosi 25 ha. Koszlorys budowy
Rekloral Politechniki Lwowskiej oglasza konkurs celem | przewidywal koszia w kwocie 8 miljn, zi, jednak wypadnie
obsadzenia Katedry ,Maszyn i urzadzen dzwigowych 1 tran- | prawdopodobnie taniej, ze wzgledu na wysoks wydajnosé ko-
sportowych'. Podania nicostemplowane, zzopalrzone w wia- | paczek (do 1000 m*/h).
snorecznie napisany 1 podpisany Zyciorys, legalizowane odpisy
swiadectw i dokumenléw osobistych, sprawozdania z prac ma- Nasz eksporl do Lotwy.

"ko"‘f’YCb X 1c!1 Udhli}“ d_rukowa_ne, Oras s_prawozdama Z vd- O znacznych rozmiarach naszego eksportu éwiadcza dane,
bytej pralkiyki zawodawej, nﬂlﬂzﬁ_’ nadsyfaé na rgce Dziekana | ,esiawione ostatnio przez Min. Kolei w sprawie komunikacji
WYdZIE{IB Mechanicznego do dnia 30 WTZESnia, 1926 r. towarowej z Lotwa, W ciggu marca r. b. wywieziono do Lotwy
" Nlez}uleime od powyiszego konkursu, ktory mzsf’-‘z_‘ri}‘ 1228 wagon6w 15-lonowych, importowano zasé stamtad 49 wa-
niely byé moze dopiero w przyszlym mli}l szkolnym, Rads gonbw. Najznaczniejsza rubryke maszego eksportu stanowi drze-
Wydziatu Mechanicznego postanowila powierzyé czasowo, 82 [ g (692 w.), wegiel (114 w.) iden (112 w.). Imporiowano gidw-
do chwili rozstrzygniecia konkursu, zastepstwo profesora na ' nip Giemie Iniane (13 w.) i olej (4 w.).

powyzszej katedrze, Zgloszenia na objecie zaslepstwa przyj-
mije Dziekan Wydzialu Mechanicznego do kofica maja 1926

Ee Miedzynarodowa Wystawa Rolnicza w Rydze,

7 M\_V dniach 13 —&;? czerwca 1926 r. odbedzie sie w Rydze
BT A T wadaia i v ¥ arare Gkl iedzynarodowa Wystawa Rolniczo-Przemystowa.
Na rozpoczete w r. 1924 roboty nad budowa osadniké‘w Radioionja w Anglii.

wyhznaczr{no 1&.}1 . b. 550 tys. 2l W’E}iq_nabnﬂ dgtwlil:lzm{;;;dv_ W ciggu roku ubiegl'eg'o. li{fzba amatarskich stacyj o‘dbio]'-
ogk.rogméa. PO lll:ing ; Tmpgzeczg'i wzdluz ]‘:‘-EE_E h d“;' Sdafa czych wzrastala w Anglji Srednio o ok, 50000 miesigcznie. Na
:f‘ar:ia Qsia.'; i:’ﬁdsy EI: ‘;t:cjiwf?]trgi?n?":'iemozgd?gcfneﬂﬂ ook p:ocz_aj-t_u r._]II:; ogdlna l'ilczba u’dzxelﬂn ch p{lz‘f\fuleﬁ na ustawie-
bedzie 484614 m* (pole 161 538 mg}" drugiégo — 329715 i (po- nie odbiornikéw wyndsita 1644325 (V. D. L-Nachr. Nr. 14).

le — 109925 m®). Baseny beda polaczone z Wisly 4-ma pod-

ziemnemi przepustami z rur zelbetowych o $redmicy 1 m. Ogol- Ruch kolowy w Londynie.

na pojemnoié basenbw (814389 m®) bedzie stanowila zapas Londydskie urzadzenia komunikac ine: koleje, tramwaje
8-dniowy, Wykopana (maszynowo) ziemie uzywa sig do budq- i autobusy przewiozly w r. ub, 3687 miljn. pasazeréw, co sta-
wy wspomnianych waléw; czesciowo zaé — zasypuje tereny mi- | nowi 482 przejazdy ma 1 mieszkatica. Odnosna liczba w N, Yorku
zinne. wyniosta 543 (V. D. L-Nachr, Nr. 13),

O T e e P T . e e e o

Posada ASYSTENTA
przy katedrze kolei elektr. miejskich i zamiejskich Wy-
dzialu InZynierji Ladowe] Politechniki Warszawskig]
jest do objacia z poczgtkiem r. ak. 1926/27.

Do ohowiszkéw asystenta nalezy prowadzenie éﬁiczaﬁ. Xominy. Ohmurowanie kotléw Garbego.
pod kierunkiem profesora, ze studentami. Blgxggych P Tartaki, 'Mlyuy, Krochmalnie. Turbiny.
szezegoldw udziela inz, J. Lenartowics; tel. ba-(0. Inz. W. CYW'NSK', warszawa, Jernzolimska 27.
Tel. 10-67 byly Jana Kempnera. 72

B

’----------'-------

i o e .
Iniynier - mechanik,

1b-letnia praktyka w wielkim przemyéle w kraju i za-
granies, samodzidlny, 2 inicjatyws, referencje, moze wy-
kazaé sig nieprzecietnymi rezultatRmi swej pracy i rg-
ezyé za wzrost wydajnodei produkeji, specjalnoéé: na-
ukown organizacjn pracy i jej administracji przysto-
sowana do indywidaalnych warunkéw przedsigblorstwa
i bez dodatkowych obeingen, ohejmie stalg posade Jub
podejmie sig doraZnie reorganizacji — jedno i drugie
chatnie za 9 od zaoszezmgdzen—w przemysle metalowym,
takze w drzewnym.

J

W okregu Gdanskiej Dyrekeji Kolei
: Panstwowych

jest do obsadzemia kilkanascie wolnych posad
zawiadowcow odeinkéw drogowych.

W ne ukoriczenie szkoly przemysiowej. Uwzglad-
nigr:i:.l Eg;é mogg réwniez kandydaci, ktérzy ukoficza
szkoly przemyslows w ciggu 1926 rokn. Reflektanci mogs
wniesé proshy o przyjecis do kofien maja r. b. przed-
kiadajae réwnoczesnie zyciorys, dowdéd obywatelstwa
polskiego ewent. dokumenta wojskowe, metryke urodze-
nia, $wiadectwo moralnodei najdwietszej daty i Swinde-
ctwo z ukonczenia szkoly wzgl. z ostatmiego roku szkol-
Laskawe zgloszenia do Administracji ,Przegladu Tech- nego w oryginatach lub uwierzytelnionych odpisach.

nicznego* dla ,,0. B." "= Dyrekeja Kolei Puistwowych.
-

S
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Nasz przemys! lesny w swietle
danych statystycznych.

W artykule poniiszym autor rozpatruje wazine za-
gdadnienie naszej gospodarki narodowej, podnoszqc spra-
we racjonalnych granic wyzyskania bogactw lesnych
kraju (gléwnie na kresach wschodnich) i zwiqzanej
z fem polityki opafowej i taryfowej. Ze wzgledu na to,
Ze sprawa ta nie byta doiqd szerzej przedyskufowana,
pragnelibyémy, by wywody poniisze postuzyly za pod-
stawe do dalszej wymiany zdan, celem dokladnego oswie-
tlenia poruszonego zagadnienia.

(Przyp. Red.).

Po wojnie $wiatowei, przemys! le$ny ozy! w Polsce bo-
daj jeden z pierwszych wsrod innych galezi Zycia gospodar-
czego. A to dlatego, Ze z natury rzeczy nie wymagajac naweit
dla uruchomienia swego wickszych inwestycyj — tkorzystal
ieszcze, po wustapieniu okupantéw, z pozostawionych przez
nich rozmaitych urzadzef, jak to kolejek lesnych, tartakony
i innych, zainstalowanych w celu szybszego wyizyskania laséw
polskich.

Jak si¢ przedstawial liczbowo ten przemys! w pierwszych
latach swego odrodzenia, w okresie tak mwamel inflacji, i jak-
by moégl byé¢ scharakteryzowany na podstawie tych liczb dzi-
siaj, dla braku odno$nych notowan statystycznych orzec trud-
no. Nie bedzie jednak zmnacznem uchyleniem si¢ od rzeczy-
wistosci, je$li wutozsamimy charakter oOwczesnego przemysiu
le$nego z charakferem obecnego, zastugujacgo, po glebszem
jego zbadaniu, na miano niszczycielskiego.

Mozemy bowiem stwierdzi¢, Ze niszczymy niemal nie
gorzej od okupantGw wlasne lasy, to przyrodzone pickno na-
szego kraju, ten regulator klimatu, wilgoci gleby i powietrza,
odplysvu i wezbran wod w rzekach, oraz to niewyczerpane,
przy oglednem korzystaniu, Zrédio dochodu w gospodarstwie
narodowem. O tem miszezeniu mowi kazdy spostrizegawczy
obserwator, przy poréwnamiu naszego drzewostanu z drzewo-
stanem naszego sasiada zachodniego, a zreszty przekonywu-
jaco dowodza tego liczby statystyczne, dotyczace wywozu
zagranicznego naszych produktéw lesnych w ostatniem trzy-
leciu. _

Co najgorsze w tej akcji miszczenia naszych lasow, to
niedocenianie ze strony samego spoleczefistwa calej jej gro-
‘zy. Przeciwnie, spoleczeiistwo samo, za posrednictwem prasy
oraz droga rozmaitych wplywow na czynniki miarodajne,
usilniec dopomaga miszczenin wlasnych laséow, a zwlaszcza
wywozowi produktow le$nych zagranice, traktujac cala sprawe
przemystu lesnego tylko pod katem widzenia bilansu handio-
wego i nie liczac sie weale z konsekwenciami tak jednostron-
nego ujmowania Sprawy.

Pod tym wzgledem ostatni rok (1923) okresu inflacy,-
gdvz  whwezas

wszysitko sprzyjato przemystowcom lesnym do rozszerzenia
akeji wyrebu i wywozu drzewa: usilna podaz ze strony wla-
Scicieli, niskie taryfy kolejowe i latwy kredyt w pafistwowych
instytucjach finansowych, przy szybko deprecjonujacym -sig
pieniadzu, oraz robocizna oplacana takimz pienigdzem.

Dane statystyczne z tego roku, dotyczace wywozu za-
granice plodéw le$nych, zestawione w tabeli 1, moga ponie-
lkad charakiteryzowaé liczbowo caloksztait przemystu le$nego
w okresie inflacji, a w zestawienin z odno$nemi danemi z roku
1924, czyli roku zapoczatlowania usitalenia naszej waluty, wwy-
datni¢ wszystkie ajemne strony przemyshu lesnego z poprzed-
nego okresu, oraz wskazaé kierunek, w jakim winien pojsé
ten przemysl, jeSli ma by¢ pozytecznym dla krajotwego gospo-
darstwa.

Z zestawienlia liczh ponizszej tabeli wida¢, iz z chwila
ustabilizowania si¢ naszego pieniadza i wprowadzenia nieco
zblizonych do przedwojennych taryf kolejowych, wywéz nic-
obrobionego drzewa prawie trzykrotnie sie zmniejszyl, mato-
miast zwigkszyl sie o 24% wywdz obrobionego drzewa
i o 70% -— wyrobéw drzewnych. Ogdlny eksport drzewny
w 1924 roku zmmiefszyt si¢ o 753 tysigcy tonm, czyli o 27%,
a sam wyrab drzefva, obigtego eksportem, zmniejszyl sie
o 558 tysiecy tonn, czyli o 17%. Natomiast ogdlna wartosé
tego zmniejszonego wywozu nie tyliko nie wmmniejszyta sie,
ale wazrosla o blisko 5 milionow zt., czyli o 4%.

Poza tym dodatnim ~wplytwem przemystu le$nego na nasz
bilans handlowy, uzyskali§iny szereg innych pluséw w -gospo-
darstwie narodowem, mianowicie: wskutek podiwyZszenia ta-
ryi kolejowych przecietnie przeszio o 1 gr. na tonno-kilome-
trze, koleje uzyskaly na przewozach o kilka miljonldw zf.
wigeef; wskutek zwiekszenia iloSci drzewa obrobionego i wy-
robéw drzewnych, robotnik uzyskal w przemysle le§nym o kil-
kanaS$cie. miljonéw wiecej, wreszcie wlasciciele lasGw i mie-
dzy nimi najwiekszy — Paristiwo, uzyskali o kilkana$cie miljo-
néw zl. wiecej ze sprzedazy drzewa na pniu w walucie petno-
warto$cionwe].

Oazywiscie, wszystkie wymienione wyzej zyski gospo-

_ darstwa narodoiwego z przemystu le$nego osiagniete zostaly

kosztem strat osobistych przemyslowcow leénych. To tez za-
czgto szybko likwidowaé nadmiernie rozwinigte v okresie do-
brych intereséw le$nych ich biura i kantory, z licznym i drogo
oplacanym personelem, nastapil szereg bankructw poszeze-
gblnych firm leSnych, a te ktore sic wutrzymaly, zmuszone
byly do poépiesznej wyprzedazy swych nieruchomos$ci zagra-
nicznych, oraz do wyeofania zdeponowanych w zagranicznych
bankach Kkapitaléw. Jakkolwick przemystowcy tesmi odczuli
to przesilenie w silnym stopniu, to lednak na wzdrowicnie kra-
jowego przemystu le$nego wiplynelo ono dodatnio, gdyZ samo
przez si¢ zahamowalo nieco niszczycielski wyrab lasu, Wla-

nego byl bodaj najcharakterystycznieiszy, Sciciele lasOw, uSwiadomiwszy sobie warto$¢ drzewa w pel-
TABELA 1 1,
WYWﬁOZ ZA(_}RANICE ‘ ’|
LB b= F " . RAZEM A
: drzf)\'/va ‘[ obsc:tz)ie(:;zgo “ wyrobéw drzewnych i Ogélny v_vvrab
= meob_r(z li)nego ‘ b, . - |l drzewa na ‘wywéz
Rok wartoéci wartoéci wartosci wartosci ||
tys. tonn| w tys, zl. | tys. tonn| w tys. zb. litys. tonn| w tys. zl. |[tys. tonn! w tys. zL
1 = fr. zL = fr. zL. = fr. zl. | = fr. zl tys. tonn
1923 ! 1615 46 325 1072 68 365 35 12 611 2722 127 301 3328
1924 H 580 20 700 1330 88 938 59 22722 1969 132 371 2770
—— — — L = e
I + w gl — 64y | — 55% + 24% + 325 | + 70% + 805 || — 273 + 4% —
|

Uwaga: Z tonny

) Wiad. Statyst., 1925, zesz. 4. ,Handel zagraniczny".

drzewa nieobrobionego otrzymuje si¢ */3 tonny drzewa obrobionego i /3 tonny wyrobéw drzewnych.
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nowartoS$ciowej w ll‘lllClU

nie zdradzali gotowosci do wyzby-
wania si¢ swych laséw za bezeen, przeciwnie-—wykazyawali da-
zenie do stopnicwego podnoszenia cen drzewa na pniu. Ko-

leje panstwowe, majac nakazana samowystarczalno$é, zamie-
rzaly podnie$¢ od poczatku 1925 r. taryf¢ na- przewdéz ma-
terjalow drzewnych do wysoko$ci umozliwiaigcej pokrycie
choociazby kosztéw eksploatacy nych przewoezu tonny-kilome-
tra, a mianowicie: dla przewozéw awewnetronych, o przeciet-
nej odlegtosci 250 kilomatréw, z 3 gr. za tonno-kilometr do
5,2 gr. dla przewozdw zagranicziych — o przeciehici odlegloSci
okolo 500 km, z 2,25 gr. do 4,10 ¢r. 2)

O ile jednak powzigty przez wiascicieli laséw mocno zwyz-
kowy kurs ceny drzewa na pniu utrzymal sie w roku 1925, ¢
tyle ustawa o podwyzszonych taryiach za przewoz drzewa
koleja pozostala tylko na papierze. Pod presia bowiem naj-
rozmaitszych wplywow, w imie ratowania zagrozonego prze-
myslu leSnego, zostala niezwlocznie zastosowana w 1925 r.
do przewozow drzewnyech taryfa ulgowa klasy E* i ,,G%
anulujaca faktyeznie taryic zasadnioza i uprawniajaca prze-
myslowcow le§nych do przewozaw drzewa kolejg w dalszyim
ciagu za poldarmo.

W dodatku zalamanie sie zlotego przysporzylo im otu-
chy do rozwiniceia akofi wyrebu laséw na cksport zagranicz-
ny, popierany ponadto przez samo spofeczensiwo i czynniki
miarodaine, z powodu zarysowsijacego si¢ bardzo ujemmie od
poczatku r. 1925 naszego bilansu handlowego.

Czy jednak wzmozony wywoOz drzewa w 1925 1. polep-
szyl nasz stan finansowy, niech na to bezstronnic odpowicdza
odno$ne dane statysityczne tabeli 2.
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wartoSciowych. A wiec wyrgbal’'$my w 1925 roku na eksport
o milion 404 tysiace tonn dm.ewa wiecey niz w r. 1924, z ujma
tyiko dla naszego drzewostanu i bez zadnoego pozytku dla ca-
[clisztaltu gospodarstwa kraicowego.

Z powyzszej charakiterystyki naszego eksportu le$nego
trudno wywnioskowaé, czy przecigtny w ciggu ostatniego
trzylecia wyrab roczny drzewa na ckspont, w ilosci okolo
3 milionéw 400 tysiccy tonm, jest grozmy dla naszego drzewo-
stanu, ktérego potencjalny przyrost roczny oceniajg rzeczo-
znamey na 27 ‘milionéw m3, czyli na 13 miljonéw 500 tysie-
cy ¢ drzewa. Wiyrab wiec 'h { przyrostu na oksport, o ileby
pozostate 3/« calkowicie pokrywaly, jak to ma miejsce w Fin-
landji, spozycic wewngtrzne drzewa, bylby calkiem miegroz-
ny. Ale chodzi tu wlasnie o ilo$é rocznej konsumcji drzewa we-
wnatrz kraju, ktora to, dla braku odnos$nych danych staty-
styveznyeh, ustali¢ trudno, jednak w przyblizeniu mozemy so-
bie jq uswiadomi¢ ponickad droga rozwazai ponizszycl.

Wedlug danych statystycznych, dotyczacych przewozdow
koleja produktow le$nych w 1924 r., przewodz ich na po-
trzeby wewnetrzno-krajowe stanowil 3a, za§ zagranicg h ca-
loseit), czyli, je§li na eksport wyrabujemy priecigtnie rocznie
3,4 miljonéw tonn drzewa, to tylko dla czeSci wewnetrznego
ssiozycia, obigtej przewozem ‘koleja, wyrabujemy przeciet-
nie roeznie 10,2 miljondw tonn. Poza tem w paistwie o 63%
ludnosci wiegskied, posluguiacei sie w przewozach plodéw rol-
nych i le$nych przewaznie drogami kolonvemsi, bezsprzecznie
temi ostatniemi przewozami obzimuje si¢ rocznie dwa razy
nwiekszg ilo§é¢ drzewa wyrabanego na sgozycie wewngetrzne,
niz kolejami. Zatem winniSmy liczy¢ na spozycie avewnatrz

TABELA.2

Z zestawienia liczb powyzszej tabeli widaé, iZ Wy wOZ
drzewa nicobrobionego w 1. 1925 zwigkszyl si¢ trzykrotnie
w stosunku do roku poprzedniego, czyli powrgcil do normy
z okresu inflacyjnego, stosunek ilosei drzewa obrobionego i Wy~
robow drzewnych do ilodci drzewa nieobrobionego znacziie
spadl (zmmiejszy! sie prawie trzykrotnic dla pierwszego i pra-
wie dwukrotnie dla ostainich), a ogolny wywoz produktow
le$nych, jakkolwiek wzrosl o miljon 374 tysigcy tomn, czyli
0 65%, to jednak warto$é jego szacunkowa w walkucic pel-
nowartoSciowej wzrosta tylko o 24 miljony 802 tysiacce L
fr., czyli 0 19%. O ile ze stanowiska bilansu handlowego taki
zysk w przemysle leénym moze by¢ wwazany za dodatni, 0
tyle okaze sie on calkiem ntudnym, jedli wezmiemy pod wwa-
ge, z¢ do przewozu kolejowego 3 miljonéw 243 tysiecy tonn
Skarb musial doplaci¢ kolei przeszio 32 miljony zI. petno-

®) Dziennik Ustaw, 1923, Nr, 117, poz. 1061. I nz
Kolejowy, 1925, zesz, 2.

3 Wiad. Statyst 4 (1925), zesz. 4. Handel zagra-

niczny.

Uwaga: Przecietna roczna wartosé

jednego zlotego
w 1925 r. wynosi *#/, fr, 21,

WYWOZ ZAGRANICE [
el ek et b il .
drzewa | drzewa ) wyrobc')w drzewnych RAZEM Ogélny wyrab
nieobrobionego l obrobxonego i 3o drzewa
Rok i i T ] e —— o P na wywoz
wartosci ’ wartoscl | wartosci wartosci wartosci
tys. tonn| w tys. zl ltys. tonn| w tys. zh || tys. tonn| w tys. zi |itys. tonn| w tys. zh | w tys, zt.
= fr. zL l = fr. zL = fr. zt, = fr, zL = fr. zl tys, tonn
e L ==———————— . = | — —_—
- :‘. = = — ‘ |‘ |
1924 ‘. 580 20 700 } 1330 88 938 59 221783 1969 132 371 | 132 371 l 2770
1925 1653 78 832 1 1500 127 643 90 29 284 3243 235 759 I 157 173 4174
= ‘ = ——————= - — = ” T e —— — — = — .
=w$ —_ —_ = { — h = i — ‘\ ~+ 65% — -+ 19% +- 51%
| I

kraju ogdlem nie maiej niz 30,6 miljonow tonn rocznie, czyli
okiolo 1,14 tonny na jednego mieszkanca. Ze powy7zsza liczba nie
jest wyigérowana, a raczej mnicjsza od rzeczywistego spoziy-
cia drzewa 'wewnagtrz kraju, przekonaé sie o temn mozemy po
zbadaniu odno$nych danych statystycznych Finlandji, gdzie
calkonvity przyrost roczny masy drzewnej stanowi okoto 7 f,
a wyrab 6%. ¢ na mieszkanca; z tego 13/2 ¢ idzie na eksport
zagraniczny, zas 5 { — ma spozycie wewngtrzne. Coprawda
Finlandj, nie posiada wiasnezo wegla, my za$ spozywamy na
opal okolo 0,6 £ wegla na glowe, co doréwnywa pod wzgle-
dem cieplnym 1,80 ¢ drzewa opalowego. Po potraceniu tej ilo-
$ei, ofrzymalibyémy 3,2 { drzewa niezbednego nam na Spozy-
cie wewnetrzne, przy jednakowych z Finlandja warunkach
kllimatycznych i budowlanych. Jesli teraz dla naszego kraju
Zmnigiszymy DOIW YZSZa liczbe dwukrotniec z tego wzgledu, 7e
mamy klimat mniej surowy i wecale nie posiadamy okretow-
nictwa drewnianego, znacznie rozwinictego w Finlandyi, to
otrzymamy calkiem prawdopodobna ilos¢ spozycia wewnatrz
na jednego mieszkanca okoto 1,6 tonny, t. j. trey razy wiek-

4) Przem, i Handel, 1925, zesz, 48, str, 1563.
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sza od roczinego przyrostu drzewa w naszych lasach. A wice
bezsprzec: nie, od samego powstania nasz:j panstwowos$ci, na
samo tylko spozvcie wenwnetrzne wyniszczamy stale swe lasy.

Wobec tego zachodzi pytanie, czy wogdle mozemy by¢é
ckisporterami drzewa na rynkun zachodnio-curopejskim? Na
to pytanie nailepici odpowizdza liczby tabeli 3, dotyczace les-
nictiwa w panstwach europejskich, uchodzacych za ckspor-
terdav dirzewnych,

ot
—

TABELA 3

5= [ % & S u|e, T
Nazwa pan- QE)’::% : _g:;‘ E’Ez Egﬁ ?%33‘,
ocX| G Sp 2oz dlocye :
stwaekspor- 26| R B o | & = (RIS EEE| 2
: oSVl g | 2 E, 8. Bz x5 o
lujacego |2FE| 58" |SET|52-(8g8~| 3
drzewo  |§ 5 | 8 & SEBE|ggg@g25g o
Finlandja ’ 3,1 25 260 22200 | 7,80 7,05
Szwecja 5,9 14014 17 000 | 2,37 2,88
Norwegja 2,6 7110 | 5200 | 2,70 2,00
RosjaEurop | 93,8 | 160 800 — 1,71 —
Jugostawja ‘ 13,6 7 360 — 0,54 —
Austrja 6,5 3 140 4850 | 0,51 0,75
Rumunja 16,8 7 100 12000 | 0,43 0,72
Czechoslo-
wacja 13,6 4 660 8000 | 0,34 0,59
Polska 27,2 9 000 13500 | 0,33 0,50
|

Z zestawicenia liczb tabeli 3 widaé, 2 jesteSmy posrod
panstw europejskich, eksportujacych drzewo, najbiednieisi co
do zalesienia i co do przyrostu masy dnzewnej na jednego
mieszkanca. Jesli wigc przy rocznym przyroScie 0,5 £ na glo-
we¢ pozwalamy sobic wyrabywaé przeszto 300% tego przy-
rostit na spozycic wewnetrzne, to chyba niewigle drzewa po-
zostaje nam na cksport. Z drugiei za$§ strony, Polska, po-
siadajac w obecnyin swym skladzie terytoriainym tereny z wik-
kewa tradycia eksportu drzewnego, nie mo’e catkowicie zre-
zygnowal z tego eksportu. Je$li przeto checemy, Zeby nasz
cksport drzewny byl najmniej szkodliwy dla drzewostanu kry-
jowego i zeby wogole caly nasz przemys! le$ny byl pozyte-
czny dla gospodarstwa narodowego, musimy, procz stosowg-
nia w le$nictwic $rodkow meljoracyimych i ochronuyceh, zmie-
ni¢ radykalnic dotyvchezasowa polityke gospodarczg w stosun-
ku do taryf kolejowych, wlasnego wegla i przewoz)iw towa-
row masowych w kragu,

Jakkolwick zastosonanie do przewozow drzewnych kla-
sy VII wedlug listopadomej taryfy kolejowej z roku 1924
nie pokryloby jeszcze calkowicie kosztow wiasnych P. K. P,
gdyz dane sbiutystyezne Rocznika Ministerstwa  Kolei
z 1924 r. okre$laja je przeciginie okolo 4,80 gr. za tomno-kilo-
metr, to jednak miatoby ten wplyw zbawienny na nasze les-
nictwo, Ze w znacznej micrze uniemozliwitoby przemystow-
com eksportowy wyrab mtodniku na papierowike, kopalniaki,
stupy telegrafictne, podktady i drzewo opalowe, oraz znie-
wighitoby ich do ograniczenia calego cksportu do bardzo nie-
wiglkiej ilosci wyborowego drzewa obrobionego i zeSrodkowa-
Nia go przewaznie na drzewie tartem i wyrobach drzewnyci.

Beardzo bvé moze, ze wowozas przemyst leSny mu-
siatby skurczy¢ si¢ narazie do stanu katastrofalnego dla prze-
myslowcow le$nych, ale, niezawodnie, po paru latach pewne-
g0 zastoju, uksztaltowalby si¢ w odmienne od dotvchezaso-
wyeh formy, wmozliwiajace godziwy zysk dla przemyslow-
céw | pozyitek dla kraju. A wiec nicodzownym postulatem
polityki gospodarczej w stosunku do taryf kolejowyoh jest
bezzwloczne odwotanie taryf ulgowych kolejowyeh dla drzewa,

) Przem, i Handel, 1925, zesz. 51 — 52.__Z art,
«Eksport drzewny Finlandji", w ktéiym oczywiste omyfki dru-
‘lfu skorygowano i zastapicro m?® tonnami (1 m® wody okofo

o
-
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utatwiajacych niszczenie naszyvoh laséw i powodujacych w
znacznym stopniu stumiljonowy deficyt w przediebiorstwie ko-
lelowent, ktore, przy swej paromitjardowei warto$ci, winno
byloby dawaé Panstwu conajmniej 100 miljonéw czystego
zysikit :

Wyidobycie wegla w Zaglegbiu naszem dosieglo w 1923
roku 36 miljonow tonm, czyli 1,33 tonny na glowe ludnosci,
spozycie za$§ wewnetrzne wynosi przecictnie 0,6 tonny na
glowe, odchylajac si¢ dla Poznania i Torunia do 1 tonny, za$
dla wojewddztw wschodnich do 0,03 tonny na jednezo miesz-
kaifica, wowczas gdy nasz sasiad zachodni® zuzytwa przecigtnic
3,6 tonny na glowe. Dowodzi to tylko, Ze posiadajac zna-
czne wydobycie roczne wegla i mogac nawet bez obawy
predkiego wyczerpania zapaséw powickszy¢ je czterokrotnie,
zaniedbujemy nasycanie wewnetrznego rynku wlasnym we-
elem, wymniszezajac jednocze$nie lasy na opal i dazac do wy-
wozu za. wszelka cene naszego wegla zagranice. Doznany
w ublegtyin roku gorzki zawdd na ekspansii weglowej w kie-
runku zachodnim, rozpoczetei z powodu raptownego zam-
knigcia granicy niemieckiei, straty materjalne, jakie obecnic
ponosimy na cksporcie nizej kositéw wlasnych naszego wegla
do Wloch, Danji i Szwecji, mozliwo$¢ utracenia zdobywanych
z takim wysilkiem rynkow nadbalitycklich, co moze nastapi¢
w kazdej chwili, o ile Niemcy lub Anglicy zechcg wyrzudié na
wymienicne rynki, chociazby ze strata dla siebie, kilkanascie
cloretow swego wegla — wszystko to, zdawaloby sie, az nad-
to przekonywa, ze musimy przedewszystkiem nasycié swoim
weglem wlasny ryvnek wewnetrzny, a zwhaszoza  wschodnie
pofacie naszego kraju, aby tam nietylko uchroni¢ lasy od wy-
niszozenia, ale podnie$¢ rolnichwo, przemys! i wogdle kulture.
Pozatem oczywiste jest, Zze obszarem naszej naturalnej ekspan-
s'i weglowe] dest tylko wschod od gramicy sowieck.ei do lingi
Dmieprit i gornych czeSci praswvych doplyiwdw gornei i Srodko-
wei ezeSci rz. Dzwiny. Tam wegiel nasz chetnie bedzie :wymic-
niany na drzewo uzytkowe, rude zelazng, zboZe i inne towary
masoiwe, oraz zawladnic z czasen rynkami tych cze§ci tery-
torjum naszego sastada wschiodnicgo, bez obawy konkurencji
nic tylko ze strony wegla niemicckiego lub angiclskiego, ale
i donieckiego. Nieuninfone, chociazby i znaczne, doplaty ze
stirony Skarbu kolejomn do przewozu wegla w kierunkn wschod-
nim beda mialy przynafmniej uzasadnienie w tego rodzajun ko-
rzy$ciach dla Panstwa, o jakich wspomnieliSmy wyzei, 1 win-
ny by¢ ponoszone przez Skarb az do czasu nalezytego roz-
wioju naszyeh Srodlagdowych drog wodnych do tanich prze-
wozdw towardw masowych.

Dotycliczasowa pofityka gospodarcza nasza w stosunku
do przewozow tych towarow miala tylko na wzgledzie kole-
je, nie liczac sie weale ani z odleglo$ciami przewozdw, ani
z ich rentownoscia. Drzewo, ktore przed woma w 2/s ogblnej
masy szlo droga wedna, o tylko w /s czesci kolejami, gdyz
fracht wodny byl o polowg tanszy od kolejowego, obecnie
w 90 swej masy przewozi sie koleiami, ze znaczna dla nich
stratg, a zaledwie w /o drogami wodnemi, przy caltkiem po-
my$§lnym stanie wody. W bezpoSrednim wyniku dotychezaso-
wego naszego zasklepienia sie w kolejnidtwie, mamy znaczne
tam deficyty, a rownocze$nic weale niekonieczne doplaty ze
strony Skarbu do utrzymania drég wodnych, ktére same mo-
glyby si¢ utrzymaé z cplat Zeglugowych, o ileby tranzyt drze-
wa odbyiwal sie przewaznie drogami wiodnemi, dac to mialo
miejsce przed woina. Po$rednio, dulsza konsekwencia obecnej
polityki gospodarczej w stosunku do przewozdw towardw ma-
sowych wogéle bytby nie rozlwit tej gospodarki w krain, lecs
stopniowy jej upadek, gdyZ bez tanich i rentownych przewo-
z6w drogami wodnemi Sréodladowemi zagadnienn przemy-
i leSnictwa nie da sie u nas po-

stu, gornictwa, rolnictwa i
my$lnie rozwiazad. Inz. B. Bosiacki.
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TECHNIKA MELJORACYJNA,

Deszczownie.

Profesor Zunker z Wroctawia podale nastepujace zasady
nawadniania sztucznemi deszezami, wedlug wspolczesnego sta-
nu tej metody?):

Kwestiawody. Do deszczéw sztucznych mozna uzyc¢
tak wody powierzchniowej, jak tez grumtowej. Wode powierz-
chniowa mozna latwiej ujaé, jest ona cieplujsza, zawicra wie-
cej tlenu i rzadziej reaguie kwasno, woda za$ gruntowa zawiera
najozesciej kwas weglowy, czesto niszezy rury zelazne i zawie-
ra sole zelaza i glinu, kitére wskutek reakcii kwasnej zaskoru-
Piaia ziemie zwiezleisze. Niebezpieczenstwu zaskorupienia moz-
na zapobiec przez dodanie wapna. Studnie malezy wybudowaé
mozlivie w $rodku cigzkos$ci pow. gruntu objetege mawodnie-
niem. Poniewaz dla urzadzenia $redniej wielkosci jest poitrze-
bna studiia o wydajnosci 10—20 I/sek, radzi Zunker przy o-
ziraczeniu miejsca zasiegngé zdamia geologa i uzyé rozezki,
a nastepnie wykona¢ proébne wiercenia. -

Zunker podaje wzor na wydajno$é studni:

10 MS
Uz
wainstwy ‘wodonos$nej w m, S — depresje zwierc. wody grunt.
w m, a U — powierzchnie jednostkowa ziemi (t. j. liczbe, ktéra
podaje ile razy jest wicksza pow. calkowita ziarn ziemi od
pow. tego samego cigzaru ziemi o Srednicy ziarn 1 mm), ozna-

czang analiza mechaniczng sposobem sedymentacyjnyim.

ilo$¢ wody Q = m¥ godz., gdzic M oznacza gruboS$c¢

Zasadnicze liczby.

Dla Slaska zaznaczono na mapie geologiczno-agronomni-
cznej ilo§¢ zanadto suchych miesiecy wegeticyi-
nych w 10-ciu latach. Mianomwicie obliczono z przeciccia 10 lat,
na podstawie obsenwacyj 300 stacyi ombrometrycznych,
liczbe miesiecy posuchy, t. j takich, ktére w kwietniu maija
muiej niz 50 mm opadn, w miesigcach od maja do sierpnia
mauiej miz 60 mm i we wrzesniu ‘mniej niz 50 mm. Wedlug
dotychczasowych badad okazalo sfe, ze sztuczne deszcze
sa wskazane tam, gdzie na lekkich ziemiach jest miesiecy
posuchy w ciggu 10 lat wigcej niz 20, na $redmich ziemiach
wigcej mliz 25, a na oiezkich ziemiach wiecaj niz 30.

Grubos$é deszeczu, t j. warstwa wody dana w 1
minucie, powinna wynosié, zaleznie od rodzaju ziemfi, 0,5 do
1,2 mm.

Co do odpowiedniej wiellkko§ci da wiki des zczu, orjen-
tuje si¢ Zunker wediug deszezdéw naturalnych, mianowicie w
Niemczech wschodnich tylko 8,75% opadu deszczowego ma
wielko§¢ ponad 10 mm, w Niemezech $rodkowych 10,53%, a W
Niemezech zachoduich — 10,79%. Bardzo silnych deszczow,
0 wysoko$ei ponad 25 mm, mozna spodzatewaé si¢ w Niem-
ozech tylko w ilosci 1% wszystkich opaddow deszezowych. Po-
niewaz przy malej dawce ‘wzrastajg procentowo straty spowo-
dowane przez parowanie i poniewaz jest pozadane, aby woda
deszezowa siggala korzeni, przeto nalezy stosowaé przy uzycil
wody puwi,exrzollrn-i‘owe\j i w wyZszej temperatunze dnia dawke

) Der Kulturtechniker, zesz. 1 i 4 z 1925,

) Przed wojna byly urzadzone deszczownie wedlug sy-
stemu Szczepkowski — Moegelin (Poznan) w Ks. Poznanskiem
w majatkach: Babin, Cichowo, Golaszyn, Granéwko, Iwno, Leg,
Melpin, Staw, Stempuchowo i na §lagsku Gérnym w Marschwitz
[patrz referat R. hr, Dunina i M. Meylerta w wydawn, C, T. R.
w Warszawie Nr. 4 z r, 1913), systemem Hartmann — Rodatz-
Borki w majatku Niedzwiady, ciecza z kanaléw Poznania za-
pomoca rurociagu stalego i recznych weiy w Eduardsfelde pod
Poznaniem. W r. 1921 zwrécitem sie do zarzadéw majatkow:
Cichowo, Granéwko, Iwno, Leg, Melpin i Eduardsfelde z za-
pytaniem, czy i jak funkecjonuja deszczownie, na co otrzymatem
odpowiedzi z Granéwka, Iwna i Legu, ze urzadzenia od czasu
wojny nie funkcjonuja (Sprawozdawea).

20—30 mm, a przy uzyciu wody gruntowej i spléczyn—dawke
15 — 25 mm. Poniewaz z drugiej strony mozemy objaé¢ nawod-
nieniem tem wigksza powierzchnie, im mniejsze sa dawki wo-
dy, przeto w $rednich warunkach nalezy daé dawki 20 mm w
przeciggu 10 dmi, przy 16-godzinnym muchu, na wymagajaca
wladnlie nawodnicnia trzecia cze$é powierzchni mawadnianci.
Patwo obliczy¢, zZe potrzebna ilo§¢ wody w litrach na sek
wynosi réowno '/, iloSci hektaréw pow. wymagajacel nawod-
nicnia.

Czas ftrwania deszczti na jednem stanowisku oblicza si¢
z dawki i gruboS$ci deszezu, np. dla dawki 20 mm i grubosci
0,8 mm czas ten wynosi 25 min.

W ciagu catego okresu wegetacyjnego nawadnia sic te
Samg powierzehnie 2 do 4 razy. Dla roli wystarcza suma desz-
czul sztucznego 40 — 60 mn, dla lak 60 — 80 mm3); przy uzy-
ciu sploéczyn daje sie 100 mm, aby wyzyskaé nalezycie war-
to$¢ nawozowa tychze.

Odpowiednia pr¢dko §¢ wody wynosi w ciagach sta-
tyeh 1,5 do 2 misek 1), w ruchomych 2,0 do 25 mfsek, za§ w
rurach aparatéw deszczowych 2,5 do 3 m/sek.

Cisnienie mamometryczmne waha sic najcze-
Sciej w granicach 50 do 80 m.

Silnfiki najozeSciej uzywane przy tem mnawadnianin
maja 12 do 38 KM mocy.
Koszty =zakfadowe urzadeenia (rury, aparaty,

pompa) wahaja si¢ od 250 do 400 mk. na 1 ha pow. nawadnia-
nej, a od 100 do 250 k. na 1 ha pow. przeznaczanej do na-
wodnienia.

Koszity ruchu wynosza 7 do 8 fen. na 1 m3 wody,
a przy uzyciu silnikéw ropowych lub taniego pradn elektrycz-

nego i korzystnych warunkéw, moga nie przekroczyé 4 — 6
fen. ma 1 m3 wody.
Czysty zysk roczny wynosi érednio wiecei, niz

120 mk./ha, a kapital zakladowy (przecietnie 325 mk. na 1 ha
nawadnianej pow.) daie wiecel, niz 37%.
Zasady urzadzenia deszczowni,

Sredniej wielko$ci urzadzenia mie powinny micé rurocig-
g£6w o §rednicy mniejszej, niz 100 mm. Rurociagi stale maija to
2alet¢ w porGwnaniu z ruchomentd, Ze robota nicmi jest latwicj-
sza, wydaino$é¢ aparatow wigksza, a roczne koszty mniejsze.
W kazdym razie nalezy je zastosowaé, ady ilosé wody jest tak
wielka, ze $redmica rur przekracza 125 mm, gdyz wtedy ciagi
ruchome sg za ciezkie. Najmniejszy odstep rur stalych wyvnosi
300—400 m, a koszty zakladowe dla rur o Srednicy 125 mm
wymosza okraglo 300 mk./ha. Uzywa sie tu, jak dla wodocia-
£ow, rur zeliwnych, a w gruncie niepewnym — rur stalowycl.
Rurociagi tuchome sa tafisze pod wzgledem urzadzenia. Diu-
£0§8¢ ich ogranicza sie znacznie przez to, Ze przynajmnie jeden
glowny ciag, ktéry nalezy poprowadzié¢ do $rodka ciczkosci
powierzchni jest polozony stale. Rurcciagi ruchome nie powin-
ny by¢ dluzsze, niz 800 m, aby mozna je bylo przekladaé jedna
partjg robocza (4 robotnixéw i 1 zaprzag) w jednym duniu.

Pompa i silnik. Najodpowicdniejsze sa pompy wir-
nikowe o wysokiem ciSuieniun. Aby uniknaé nieprzyjemmnosci
powstalej przez to, ze gdy aparaty sa blisko, wiec przy mmniej-
szem cinieniu, zuzywa si¢ wic¢cej sily, niz ady aparaty sa da-
leko, mozna zastosowaé 2 kola pasowe, jedno dla ci$nienia od
najmniejszego do $redniego, drugic od $redniego do najwicksze-
go, a dla ufatwicnia wymiany kél, nalezy stosowaé pompy bez

3) Zdaniem Kriigera, intensywne deszcze sztuczne w Niem-

czech powinny wynosié 100 — 120 mm w okresie wedetacyj-
nym. E., Kriiger — Kulturtechnicher Wasserbau — Berlin 1921.
(Sprawozdawca).

) Zdaniem Kriigera (1. ¢.) 1 m/sek [Sprawozdawca).
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tozysk zewnegtrznych. Pompy nie powinny mieé¢ kosza ssgce-
£0 i spodmiej zasuwy, a zamiast recznej pompy powictrznej
powinny mie¢ odpowiedni mechanizm. Zunker zachwala pom-
py ,,Bhno“ firmy Siemens-Schuckert i ,,Sihi* firmy Siemens
und Hinsch, a dla gl¢bokosci ssania wickszei, niz 6,5 m —
pompe ,Hydro* firmy Brodnitz und Seydel w Berlinie.

Zunker uwaza silniki ropowe za odpowiedniejsze, niz
lokomobile. Silniki elektryczne sa bardzo wygodne, ale nie
wszedzie jest do dyspozyecii prad i «zesto jest jeszoze za
drogi.

Konstrukcje aparatéow deszczowych,

Zunker podaje nastepujace rodzaje aparatéw wyrabianych
w Niemczech:®)

1.- przenos$ne aparaty Krausego
w Kortingsdori pod Hanoweremn,

2. przeno$ne i przetaczane aparaty ,,Phonix” i odpowied-
nie do celow ogrodniczych aparaty ,,Zander” Tow. ,,Hydor*
Borlin - Mariendori,

3. przenosne i przewozZne aparaty ,Lanninger®
ake. ,,Lanninge" we Frankiurcie nad Menem,

4. aparaty systemu Horten, do$é ujemmnie oceniane przez
Zunkera,

5. tylko do celéw ogrodniczych nadajace si¢ aparaty
»lingg Braci Lochbibler 'w Monachjum,

6. rowmniez dla ogrodow skonstruowane aparaty Kraussa
w Esslingen n. N,

7. marazie tylko dla ogrodow nadajace sie¢ aparaty prze-
no$ne finmy Siemens-Schuckert w Berlinie,

8. waparaty firmy ,,Palm" w Berlinie.

Zdaniem Zunkera, do nawodniein p6l i Iak nadaja sig¢ na-
razie tylko ustroje od 1 do 3.

Sztuczne deszcze sploéoczymnami. Na polagh
irygacyinych ofrzymuje ziemia 10 do 30 razy wieksze dawki
spléczyn nuejskich, niz tego wyinagaja rosliny uprawne, co
oznacza nie tylko marnotrawstwo Srodkdw spozywezych ro-
§lin, ale powoduje takze jednostronne przenawozenic grunty
z wiszystkiemi szkodliwemi skutkami. Urzadzenie pol irygacyj-
nych mozna uwazaé obecnie tylko wyijatkowo za ekonomiczne,
W deszozowniach stosuie sie dawki 100 mm (5 razy po 20 mm).
Tej dawce deszczu odpowiada przecietna wanto$¢ nawozdw
w kwocie 70 mk.ha, a oszezedno$é ma nawozach i wzrost
zbiorGw mozna oceni¢ razem na 220 mk./ha.

Zunker oblicza na przykladzie koszty zakladowe na 204
mik./ha, a koszty roczne (oproc., amont, i koszty ruchu) na 89
mik./ha.

Tak mata dawka sploczyn nie powodnje miesmacznos$ci
ro§lin, zauwazanej na polach irygacyiuych. Oczywiscie nie na-
wadnia si¢ zb6z jaryell, traw i jareyn w ostatnim tygodniu
przed zbiorem, a péZnych okopowych w ostatnich 4 tygodniach;
rowniez nie nalezy nawadniaé w czasie kwitnigcia.

firmy Bracia Korting

Tow.

' I

Deszcze sztuczn: z odplywéw z moczydetl Inu.

W zakladzie inzynierji rolniczej prof. Zunkera w Uniwer-
sytecie Wroctawskim wykonat Kurt Heitz w r. 1924 dodwiad-
czania nad wzyciem do sztucznych deszczdw cieczy z moozy-
del Inn. Trudnodé odprowadzenia tej cieczy jest spowodowana
zawantos$cia kwasow organicznych, wskutek ktérych gina ro-
$liny na polach lub fgkach zalanych nia, tak samo jak i ryby
w rzekach. Dotychczas pozbyiwaja sie moczydla tej cieczy a
ten sposéb, ze zalawaja nia dzierzawione nieuzyibki, na ktorych

*) Sa jeszcze inne systemy niemieckie, jak Hartmanna,
ulepszony przez firme Oppen u, Prinzke, Spandau, Eisener —
Bupd der Landwirte. W Poznaniskiem byly w uzyciu przed
wojng wspomniane juz przezemnie systemy: Szczepkowski —
Moegelin i Hartmanna, ulepszony przez Rodatza, a wykonany
przez fabryke maszyn w Borku. W Czechach jest w uzyciu
takze system ,Revolt" firmy Bracia Sigmundové w Lutinie pod
Olomuricem, (Sprawozdawca).
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ciecz wsigka w glab gruntu, albo przed nawodnieniem tak lub
spuszczeniem do rzeki, oczyszczaja jy w basenach, czeSciowo
chemicznie, a czeSciowo przez mnaturalne przegnicie. Dogwiad-
czenia przeprowadzone na poln i w wazonach daly nastepujace
wyniki:

Dodanie do cieczy przed uzyciem jej do sztucznego desz-
czu CaO w iloSci '/» kg na m® unieszkodliwia ja o tyle, Ze
mozna jej uzy¢ z pozytkiem w olaresie wegetacji. Dalszy do-
datek $wiezej wody w stosunku 2/s cieczy i s wody czyni ciecz
zupelnie nieszkiodliwa. Najkorzystniejsze dawki mialy wielkos§¢
15 mm; przy lepszem rozkroplenin i muiejszejj grubosci deszezu
moznaby dal takze silnicjsze dawki. Z uzyitych do do$wiadezen
roSlin daly w czeSci wigksze plony przy zastosowaniu deszczow
oiecza z wapnem nastepujace roS$liny: tkonopie, trawy, bob,
buraki, Zyto, mieszanka, gorczyca i owies. Najodpowiedniei
jest stosowac deszcze ciecza z moczydel Inu witedy, gdy zapo-
trzebowanie materyj odzywezych i wody jest naswicksze, t. j.
dla zboz przed strzeleniem (majczerwiec), dia ziemniakdéw
przed kwitnigciem i po kwitnigciu (lipiec i sierpien), dla burakdw
w lipou i sierpniu, dla straczkowych przed kwitnieciem, dla traw
i koniczyny po zaziglenieniu sie i po kazdem skoszeniu. Mozna
stosowac deszcoze takze w zimie, poniewaz ciecz wychodzaca
z basenu ma temperaturg 25 do 30° C.

Heitz oblicza, Ze gospodarczo jest korzystniejsze uzycic
cieczy z moezyde!l Inu do deszczow sztucznyveh, niz do nawad-
niania zalesvowego. Prof. Dr. Inz. A. Rozanski,

OBROBKA METALL

Badanie nozy tokarskich,

T. E. Stanton i J. H. Hyde wykonali szereg badan, celem
okreslenia sit, dzialajacych na powierzchnie czolowq mnoza.™)
Skrawano wior od strony storconvej rury (rys. 1), mierzac sily
pozicme i pionowe na krawedzi tnacej zapomoca dynamomeitru,
zbudowanego przez Hyde'a (rys.

2). Uzyte do badian gatunki sta- 3

li mie poddawano zadnej ob-
robee termicznej; rowmiez nie
stosowano chlodzenia nozy. W
ksztafcie noza zmianom ulegal
tylko kat zaostrzemia (rzezo- >
wy) O, kat odsadz.nia za$§ po- 6 S s iy
zostawal zawsze jednakowy
(10°). Na noze uzyto kilku ga-
tunkow stali: niklowe?(0,36%, C, Al
0,19%, Si, 0,425%," Mn, 3,43%, Ni, £ 1
0,219/,Cr; gran. plast. Q= 56, :
wytnzym. 3R — 76,9 kg'm».2,
A=23%,, A=202), chromowo-ni-
klowej (0,33%,C, 0,18, Si, 0,485/,
Mn, 3,41%/, Ni; 0,53°/,Cr: gr. plast.
87,4 kg/mm?, R = 98,8 kg/mm?
A4 =16%., A=275), gzlewncj
(0,22¢/, C, 0,06°, Si, 0,68°, Mn

Rys. 1. Schemat ustawienia noza. Rys.2. Dynamometr Hyde’a.

"} Engineering 119(1925) str. 148—152 oraz Stahl
u. Eisen 46(1926) str. 301.
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Q=271 kg/mm? R =463 kg/mm? 4 =38, A= 130), oraz
zeliwa, miedzi i mosiadzu.

Wyniki badaf naciskéw dla wskazanej wyzej stali niklo-
wei podaje rvs. 3. Jak z nicgo widzimy, dia réznych katow e,
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Wykresy naciskéw pionowych na néz, przy réznych katach
zaostrzenia ®, w zaleznosci od posuwu.

pomiedzy 75° a 50°, naciski pionowe i poziome zmuiejszaia si¢
ze zmniciszeniem kata © i posuwu, wediug prostych, scho-
dzacych sie w §rodiu epolrzednych. Ta whisno§s ujawnila
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Rys. 4—6. Pomiary dynamometryczne. W ykresy naciskow prosto-
padiych i stycznych do wierzchu noza tokarskiego, w zaleznosci
od kata zaostrzezenia. Posuwu 0,25 mm; predkosé skrawania
4 m/min; szeroko$¢ skrawania 2,5 mm.
Kreski ciagte — naciski prostopadie; kreski przerywane — na-
ciski styczne.

1926

si¢ dla wszystkich badanych materjalow, z wydatkicm miedzi,
dla ktorei naciski rosna nieproporcjonalnie do posinwil; stosu-
nek nacisku do posuwu nawet si¢ tu zmniejsza w miar¢ wzra-
stania posuwil.

Rys. 4—6 obrazuja zmiany naciskéw normalnych i stycz-
nych do krawedzi tnacej noza w zaleznodci od kata © dla
podanvch wyzZej materjaldw nozy. Wiskazuja one, ze: 1° nacisk
boczny (styczny) jest niezalezny od kata zaostrzenia; 2° nacisk
prostopadly do powierzchni skrawania spada szybko w stosunku
do kata © przy jego zmmigjszeniu (cd 75°) we wszystkich zba-
danych gatunkach stali, jednak zdale si¢ dazy¢ do pewnej gra-
nicy w poblizu malych katow zaostrzenia,

Natomiast krzywe dla zeliwa, miedzi i mosigdzu wyka-
zujg niewiclcie lecz wyraZne zmniejszenia nacisku stycznego
przy zmniejszenin katow. '

Autorzy referowanej pracy podaja nadto obliczenic te-
oretyczne sil tarcia przy skrawaniu, lktére jednaik nie da sie
streseié, wige je tu pomijamy. W koncu rozwazaja wplyw
zmian predko$ci skawania na naciski, dowodzac, Ze dla kaz-
dego gatumku stali istnieje przynajimiej jedna predko$é skra-
wania, dajaca maximum trwaloSci noza. Zijawisko to badal
Herbert (J1. Iron Steel lmsit 81, r. 1910, str. 206—242)
i stwierdzil, ze trwalo§¢ jest funikcija wylacznie wizrostu tem-
peratury noza, podezas wzrostu predko$ei skrawania. Nie bral
on jednak pod wwage oporu materjalu skrawanego, rozpa-
trujac tylko noz, doSwiadczenia za$ obeimujace obydwa czyn-
niki nic zostaly doprowadzone do jasnych wymnikdw.

PAROWOZY.

Nowy podgrzewacz wody do parowozdéw.

W astroju tymn polaczono nowy podgrzowacz Worting-
ton-Simpson‘a z pompa wirtikows w jedng calo$¢, ustawinjac
ia na pomos$die obok kotla parowozowego. Pompa tickowa
casysa wode z tendra i tloczy ja przez odpowiedni zawor do
komory, gdie miesza si¢ ona z parg odlotowa. Wode ogrza-
ny, wraz ze skroplona para, tloczy pompa winnikowa do ko-
tla. Para, przed mieszaniem z woda, jest starannic odoliwiana.

Zuzywaiage pare odlotowa do podgrzawania wody, mu-
siano wprowadzi¢ ciag w kotle zapomoca wentylatora; mimo
to jednak sprawmo$é lokomotywy wzrosla i rozchdd wegla
zminiejszy! sie. (,,The Bngineer”, 8 styczmia 1926).

..W SPRAWIE NORMALIZACJI STALI NARZE-. .
DZIOWEJ.
(List do Redakcji).

W artykule pod tytutem ,Normalizacja narzedziowej stali
czysto-weglistej w Ameryce” p. inz, Wi _K.*) sa pewne nie-
$cistosci, powstale prawdopodobnie skutkiem niedokiadnego
tfomaczenia angielskiego stownictwa technicznego.

Ot6z trzeba najpierw zaznaczyé, ze w jezyku angielskim
odpowiednikiem polskiego slowa +Normalja" bedzie ,Stan-
dard", za¢ wyrazu ,normalizing”’ uiywa si¢ i w innym sensie,
co ma miejsce w danym wypadku; przez nieodpowiednie prze-
tlomaczenie tego stowa zmieniono sens calej pracy.

W praktyce amerykanskiej rozréznia sig cztery stadja
termicznej obrébki stali, mianowicie: ,normalizacje”, nagrze-
wanie, chlodzenie i naweglanie. Ostatnie trzy okreslenia sa
zupelnie jasne dla ludzi obytych z obrobka termicznla i nie
wymagajg zadnych wyjasnief. Wyraz zag ,normalizacja”, w za-
stosowaniu do termicznej obrébki stali, oznacza wolne i réow-
nomierne nagrzanie stali ponad gorna temperature krytycz.nq
i nastepne wolne ochlodzenie (odpowiada naszemu wyzarzaniu).

Co zasé do normalizacji gatunkow stali, to Amerykanie
zasadniczo dziela stal na konstrukcyjna i narzedziowa.

Znormalizowanie gatunkéw stali konstrukcyjnej zostalo
juz przeprowadzone dla réznych galezi przemystu dosé dobrze,
zas znormalizowanie gatunkow stali narzedziowej obecnie sig
odbywa i bynajmniej nie jest jeszcze wykonane, nawet dla stali
czysto-weglistych.

=)l [ ,,_Przegla;d pism techn.” w Nr. 14 Przegl Techn,
str. 234.



Ne 20 -— 21

PRZEGLAD TECHNIGZNY 331

Co zas do normalizacji temperatur, wspomnianej w oma-
wianym arlykule, to i tu niema zadnej normalizacji (rozumie-
jac sfowo ,normalizacja" w znaczeniu u nas przyjetem), a tem-
peratury podane w tablicach sa wlasciwemi temperaturami
wyzarzania i hartowania i wzigto je z dawno znanego wykre-
su Roberts-Austen'a.

Jak wszedzie, tak i w tym wypadku, sa réine poglady
na normalizacje gatunkéw stali narzedziowej. W St. Zjedn. o-
becnie $cieraja si¢ ze soba zwolennicy dwu réznych pogladéw.
Jedni twierdza, ze dobroé¢ stali narzedziowej'zalezy nielylko
od jej skladu chemicznego i struktury, lecz jeszcze i od innych
czynnik6éw, blizej nie dajacych sie okresli¢, nalezy przeto na-
bywaé¢ stal narzedziowa tylko u solidnych producentéw oraz
znanych i wyprobowanych marek. Ten poglad wypowiadaja
przewaznie wytwoércy stali, :

Inni natomiast twierdza, ze solidnemu wytwoérey nalezy
si¢ pelne zaufanie, lecz c6z ma robi¢ odbiorca (nabywca) stal,
gdy w wytwoérni dla tej lub innej przyczyny, organizacja we-
wnetrzna zacznie szwankowaé i jednolitosé stali danej marki
nic bedzie przez niego utrzymana w nalezytym stopniu? Tak
méwig przewaznie odbiorcy stali narzedziowej.

Ten drugi punkt widzenia stopniowo zaczyna przewazaé
i prawdopodobnie w czasie niezbyt dlugim normalizacja ga-
lunkow stali narzedziowej poczyni duze postepy.

Juz obecnie znaczna ilo$é wytwérni prywatnych i rzado-
wych w St. Zjedn. zakupuje stal narzedziowa wykonanag we-
diug wilasnych norm. Nie byloby tam do pomyslenia naprz.
ogloszenie przetargu na dostawe stali narzedziowej, bez poda-
nia warunkéw technicznych dostawy, i opieranie sig, przy roz-
strzyganiu takiego przetargu, jedynie na najniZszej cenie i wy-
mowie przedstawiciela huty.

Inz, J. Zubko,

czt, rzecz. Am. Soc. for Steel Treating,

Odpowiedz.

W odpowiedzi na twierdzenie p. inz. Jana Zubki, ze prak-
tyka amerykanska rozréznia jakoby cztery stadja termicznej
obrébki stali, mianowicie: ,normalizacje”, nagrzewanie, chlo-
dzenie i naweglanic, — pozwalam sobie zaznaczyé¢, iz referujac
artykul pod tytutem ,Tools of Plain Carbon Steel”™), staralem
si¢ mozliwie dokladnie podaé¢ w ,Przegladzie Technicznym*
nie tylko tres¢ jego, lecz przedewszystkiem amerykanskie, petl-
ne prostoty i jasnoéci, ujgcie zagadnienia, tudziez znagzenie, ja-
kie sprawa ta posiada¢ moze dla spolecznos$ci technikéw pol-
skich.

0162, chcac nada¢ postepowaniu, zalecanemu przez
American Society for Steel Treating przy obrébce cieplnej
stali narzedziowej czysto-weglistej (Lalest Recommended
Heat Treatment Practice as formulated by the American So-
ciety for Steel Treating) charakter bardziej ogélny i obowiazu-
jacy, — pozwolitem sobie dla referatu swego wybraé tytul,
aczkolwiek w dostownem tlémaczeniu moze nie qdpowiada_
jacy tytulowi angielskiemu, niemniej w zupelnosci oddajacy
sens podtytutu, ktory glosi: ,Latest Recommended Heat Trea-
tment i ¢, d.” Przeto — zamiast umieszczania diugiego zdania:
»Ostatnio zalecane przez American Society for Steel Trea-
ting postepowanie przy obrobce cieplnej stali narzedziowej
czysto-weglistej” obralem dla swego referatu nazwe bardziej
krotka i — zdaniem mojem — bardziej przemawiajaca do u-
mysitu technika polskiego, niz nazwa angiglsk'a (mianowicie:
»Normalizacja narzedziowej stali czysto-wegllste]“w Ameryce'"),
przytaczajac w tekscie referatu genezg¢ ,nmormy" oraz sposob
jej powstania. Chyba nie mozna nie uwazaé¢ za pewnik oko-
licznosei, ze skoro tak powazna instytucja, jaka nlevyatpliwie
jest American Sociely for Steel Treating, na podstawie szcze-
gotowych badan wylonionej ad hoc podkomisji, zaleca pewne
.normy” dla obrobki cieplnej stali, to nie popelnia sie bledu,
jesli — zamiast stéw , Rccommended Heat Treat‘x‘nent Prac-
tice — moéwi sig: ,Normalizacja obrobki cieplne‘j . Poniewaz
za$ wlasnoéci stali narzgdziowej czysto-weglistej zaleza wy-
tacznie — jal to stwierdza p. Zubko — od jej 'skladu che-
micznego (od zawartosci wegla przy nieznacznej zawartoéci
innych pierwiastkéw — précz wegla), oraz od jej struktury
(na ktéra — jak wiadomo — wywiera wplyw decydujacy ob-
robka cieplna), przeto ustanawiajac okreglony sposolb. poste-
powania cieplnego dla kazdej poszczegolnej zawartodci wggla
w stali czysto-weglistej, .wyczersuje si¢ tem samem qormallza-
cje narzedziowej stali czysto-weglistej (bez dodatku innych —
poza weglem — pierwiastkow).

Na podstawie powyzszej, referatowi swemu nadatem ty-
tul — zdaniem mojem — najzupelniej wlasciwy, ktéry — wbrew

*) Umieszczony w czasopiémie , The Iron Age”, tom 116,
Nr. 7 z dnia 13 sierpnia 1025 r.,, str. 411/2,

twierdzeniu p. Zubki — nie moze w zadny
nsensu calej pracy”.

Sprawozdanie American Society for Steel Treating zo-
stalo podzielone na dwie czeéci: 1) na normalizacje stali na-
rzedziowej nieutwardzonej, 2) na obrébke cieplng stali narze-
dziowej czysto-wegliste;j.

(0] ile czg$¢ 2) [oznaczona w referacie moim 1) istotnie
nie zawiera nic nowego, gdyz — jak to stusznie utrzymuje p.
Zubko — przytacza temperatury, ktore, bedac ,wlasciwemi
temperaturami wyzarzania i hartowania, sg wziete z dawno
znanego wykresu Roberts-Austen'a”, o tyle cze$é I (Normali-
zacja stali narzedziowej nieutwardzonej) stanowi najbardziej
wazny moment postepowania, bowiem normalizuje, ujedno-
stajnia (po nicmicaku Vereinheit’lich.ung::Normung) warunki,
w ktérych stal o pewnej zawartosci wegla otrzymuje przez
,,dobre przeniknigcie ciepfa wglab kawalka” oraz przez wcal-
kowite przeistoczenie ziarn" ‘(pairz méj referat) zawsze jednag
a te sama strukture.

Majac do czynienia ze stala o pewnym skladzie chemicz-
nym, dla ktérej czas ogrzewania i czas chlodzenia w zalesno-
$ci od ciezaru kawalka i od jego grubosci, tudziez temperature
normalng podaje odpowiednia tabela, latwo jest prowadzi¢ ob-
r6bke cieplna slali w scistem tego stowa znaczeniu, innemi
stowy: 1) ogrzewanie stali przed utwardzaniem, 2) samo u-
twardzanie i 3) odpuszczanie. Bez ujednostajnienia
(znormalizowania) struktury stali przed utwar-
dzaniem, nie sposéb bytoby prowadzié obrob-
ki cieplnej stali narzgedziowej.

Dla tych wigc tylko powodéw prakiyka amerykaiska
nazywa rictwsze stadjum obrobki ,normalizacja”, ktore jest
najbardziej wazna czgscia skladowa postepowania, zalecanego
przez American Society for Steel Treating.

Wracajac do uwag p. inz. Zubki, wyrazam watpliwosé co
do podanego przezen czwartego stadjum termicznej obrébki,
mianowicie co do jej naweglania. Ostatnie bowiem jest
stosowane tylko wtedy, gdy z powodu nieoglednego zarzenia
narzedzi objawia sie na powierzchni astrza odweglenie, wsku-
tek czego narzedzie staje si¢ niezdatne do uzytku*).

Zapewnie p. Zubko mial tu na mysli odpuszczanie stali
(.tempering”), a nie jej naweglanie,

Inz. Wiadystaw Kuczewski.

m razie zmieniaé

N.ekrologja.
8. p. inz, Wiladystaw Latkiewicz,

Dnia 11 kwietnia 1926 r. zakoficzyl zycie w Warszawie,
po przebyciu dlugiego i chlubnego okresu pracy zawodowej

twérczej, jeden z wybitniejszych inzynier6w mechanikéw prak-
tykow w Polsce, §. p. Wladystaw Latkiewicz.

) W tym wypadku posypuje si¢ je zelazocjankiem pota-
sowym lub mieszanina zelazocjanku z zywica, maczka rogowa
i t. p.,, poczem nasigpuje rozzarzenie miejsca posypanego i u-
twardzanie, lub zanurza si¢ narzedzie w roztopionym zelazo-
cjanku.
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Urodzony w r. 1851 w Krakowie, jako syn bibljoiekarza
Kapituly Krakowskiej, Wt Latkiewicz wstapit w roku 1866 do
b. C. K. Technicznego Instytutu w Krakowie, gdzie odbywal
studja do roku 1871, pelniac jednoczesnie obowiazki asysien-
ta przy Muzeum Techniczno-Przemystowem Krakowskiem. Po
uz'upelmemu wyzszego wyksztalcenia technicznego dwuletnie-
mi studjami na Politechnice Wiedesiskiej i odbyciu praktyki
w slynnej podéwczas fabryce Maszyn i Parowozéw Siegl'a
w Wiedniu, rozpoczyna Laikiewicz prace zawodowa w roku
1873 w fabryce Zieleniewskiego w Krakowie, gdziz pozosiaje
przez lat 7. W r. 1880 przenosi sie do Warszawy, i obejmuje
stanowisko kierownika biura technicznego Wydzialu Mecha-
nicznego Kolei Warszawsko-Wiedeniskiej. Ale formalistyka
sluﬁ)y kolejowej nie przypada do upodobania ruchliwej, pel-
nej inicjatywy umystowosci fatkiewicza, to tez juz w rok po-
tem przechodzi on do fabryki Maszyn i Odlewéw K. Rudzki
i Sp., w ktérej zdobywa wkrétce stanowisko inzyniera naczel-
nego, zajmujac je bez przerwy az do zgonu.

Na ten niezwykle dlugi jak na stosunki przemyslowe, bo
az czterdziestopigcioletni przeciag pracy Latkiewicza, przy-
pada caly okres tak $wietnego rozwoju tej starej, bo zalozonej
jeszcze w r. 1858 przy udziale hr. Andrzeja Zamoyskiego, wy-
tworni. Bo jezeli gospodarczy rozwéj tej placowki wytworczej
byl dzielem takich wybitnych przemystowcéw, jak Konstanty
Rudzki, Ignacy Mazurowski, Stanistaw Wierzbicki, to jedna
z podstaw powodzenia ich poczynan bylo niewatpliwie udatne,
pelne trafnej inicjatywy kierownictwo fabryki przez §. p. Lat-
kiewicza,

Wyjatkowe, jezeli sie tak mozna wyrazi¢, czucie masy
i ruchu sprawily, ze ten z wyksztalcenia mechanik warszia-
towy niezwykle udatnie rozwiazywal tak trudne zagadnienia
ze statyki, jak metoda i organizacja montazu wielkich mostow
i kesonow. Temu za$ fabryka Rudzkiego zawdzigczala swoje
niezwykle powodzenie w przedsiebiorstwie budowy mostow
na olbrzymich rzekach niezmierzonych obszaré6w b. Imperjum
Rosyjskiego, w ktérem przez diugie lata byla ponad konku-
rencja.

Nalezy tu przytoczyé montaz takich mostéw, jak Och-
teriski- na Newie w Petersburgu: dwa przesta po 4000 { cig-
zaru ustawione bez rusztowan na rzece o glebokosci 11 me-
trow, oraz olbrzymie kesony do nich, zapuszczone réwniez
bez rusztowan; Trzeci Most i wiadukt w Warszawie; most na
Dzwinie w Porcie Ryskim z przeslem zwodzonem, natacza-
nem; most o dlugoéci 2 km na rz. Amur pod Chabarowskiem
i wiele innych. Z dzialem tym pewna lacznoé¢é ma budowa
pierwszych w panstwie Rosyjskiem hangaréw zelaznych dla
sterowcow, tak samo bez rusztowan. .

Poza mostami, zdobylo sobie Towarzystwo K. Rud?kl
1 S-ka, rowniez pod kierunkiem technicznem Latkiewicza, nie-
zaprzeczone pierwszelistwo w budowie wodociagow kolejo-
wych.

Caly rozw6j Towarzystwa tego, jak widaé z dat powyZ-
szych, zwiazany jest z dzialalnoéciag Latkiewicza, bo w rolu
jego wstapienia fabryka zostala przeksztalcona na Spotke
Udzialowa, a w rok potem zbudowana zostala specjalna odlew-
nia rur wodociagowych, pierwsza odlewnia pionowa rur w kra-
ju, ktéra doszta stopniowo do produkeji rocznej przeszlo
100 km rur réinej $rednicy.

W 1893 r. powstalo Towarzystwo Akc. K, Rudzki i Sp.
a w roku 1900 zostala puszczona w ruch, zbudowana wediug
projektu Yatkiewicza, specjalna wytwérnia mostéw w Minsku
Mazowieckim, stanowiaca w owym czasie ostatnie slowo udo-’
skonalenia w tym dziale. Przedtem jeszcze powstala w stare)
fabryce w Warszawie odlewnia przedmiotéw stalowych z dwo-
ma konwertorami systemu Tropenas'a, jako tez w zwiazku
IZ( nia — wytwérnia znanych kowadel stalowych marki ,Her-
ules".

Przy tak ruchliwej i czynnej dzialalnoéci w pracy zawo-
dowej, umial §. p. Latkiewicz znalezé czas na prace spolecz-
na. Byl stalym uczestnikiem wtorkowych posiedzen technicz-
nych w Muzeum Przemysltu, a starsi czlonkowie Stowarzysze-
nia Technikéw w Warszawie pamietaja dobrze jego czynny
udzial przy zalozeniu i poczatkowej dzialalnosci Stowarzysze-
nia. Latkiewicz zajmowal przez kilka lat stanowisko Czlonka
Rady Stowarzyszenia i byl pierwszym przewodniczacym Wy-
dzialu piatkowych posiedzer technicznych, Zdarzalo sie, ze
w braku prelegenta na trybune wystepowal sam Latkiewicz
i opowiadal wprost o pewnych wynikach ze swej praktyki fa-
brycznej. Stuchacze nigdy nie zalowali chwil takich, gdyz mie-
li sposobnosé oceni¢, jaka wartosé posiada zywe przedstawie-
nie nawet drobnych faktéw z dziedziny techniki przez grun-
townego i $wiatlego fachowca, a w dodatku tak milego w sto-
sunkach kolezeriskich czlowieka, jakim byt & p. Latkiewicz.

Drukarnia Techniczna, Sp. Akc., w Warszawie, ul.
Wydawca: Spélka z o. o. .Przeglad Techniczny*.

W swej pracowitej dziatalno$ci nie ominal tez Latkie-
wicz ,Przegladu Technicznego"; przez kilkanascie lat byl spot-
nakladca i przyczynial sie do popierania pisma przez Tow. K.
Rudzki i Sp. Przez szereg lat byl tez Czlonkiem Komisji Re-
wizyjnej przy Komitecie Gospodarczym ,Przegladu Technicz-
nego".

Gruntowna wiedza fachowa, niezmordowana praca, w po-
laczeniu z wrodzona uczynnoscia i latwoscia towarzyska, jed-
naly §. p. Latkiewiczowi uznanie i sympatje nie tylko w gro-
nie blizszych wspolpracownikow, ktorzy dali jej wyraz pod-
czas jubileuszu 30-letniej pracy w Tow. K. Rudzki i Sp. uro-
cvystym obchodem w r. 1911, ale réwniez w szerokich kotach
technicznych i przemyslowych.

Wyrazem tego bylo tlumn: odprowadzeniz zwlok na
miejsce ostatniego spoczynku i podniosle przemowienie nad
grobem prezesa Stowarzyszenia Technikoéw Polskich, inz. W.
Wankowicza.

J. E.

Ze Stowarzyszen Technicznych.

Stowarzyszenie Technikéw w Warszawie,

Dnia 23 hwietnia odbylo si¢ pod przewodnictwem prof.
Podoskiego posiedzenie techniczne, na ktérem p. inz. Sliwir-
ski wyglosil odczyt p. t.:

Silniki tréjiazowe asynchroniczne i ich wytwarzanie.

Prelegent podal najpierw podstawowe dane o ustroju i pra-
cy tych silnikéw, wyjasniajac ich. dzialanie w bardzo przy-
stepny sposéb zapomoca ruchomych przezroczy. Nastepnie
przeszedl do wytwarzania silnika, ilustrujac przeiroczami prze-
bieg kolejnych prac warsztatowych,

W drugiej czeéci odczytu, prelegent omoéwil sprawe prze-
mystu elektrotechnicznego w Polsce, ktéry w przeciagu ostai-
nich czterech lat ogromnie sig¢ rozwinal.

W dyskusji zabierali glos: prof. Zérawski, inz. Jezioran-
ski i prof. Podoski, poruszajac sprawe dalszego rozwoju prze-
mystu elektrotechnicznego, z ktérym zaczyna sie juz liczyé
Europa zachodnia. Jednym z gléwnych warunkéw poparcia
tego przemyslu, jest wstrzymywanie si¢ od zakupéw odnos-
nych wyrobéw zagranicznych.

Kronika.

Wybuch zbiornika gazowego w Poznaniu.

Dn. 26 lutego r. b, nastapil wybuch zbiornika gazowego (na
50000 m®) w gazowni poznanskiej. Byl to zbiornik bezwod-
ny, z wewnetrzna pokrywa ruchoma, uszczelniona na ob-
wodzie plétnem, przesyconem stale pompowana smola. Wy-
buch nastapil prawdopodobnie (jak donosit ,Przegl. Gaz.
i Wodociagowy Nr. 3 z r. b)) skutkiem zaclecia si¢ po-
krywy przy ruchu na dét, przechylenia jej i uplywu gazu
ponad powierzchni¢ pokrywy (a wigc do przestrzeni pomigdzy
pokrywz a dnem gornem). Wobec tego wytworzyla si¢ tam

mieszanka wybuchowa z gazu i powietrza, ktéra — pod wply-
wem ewent. iskier przy raptownem opadnigciu drugiego boku
przechylonej pokrywy — spowodowala wybuch.

Zbiorniki tego typu sa malo wybrobowane (poznafski
byt jedynym w Polsce i drugim w Europie w chwili urucho-
mienia) i wymagaja ogromnie uwaznej obstugi, ktéra jednak —
jak widaé — nie moZe zapewni¢ bezpieczenstwa.

Na miejsce zbiornika zniszczonego podczas wybuchu, po-
stanowila gazownia zbudowaé nowy — dzwonowy, o zamknie-
ciu wodnem — wykluczajacy bezwarunkowo mozno$¢ wybuchu.
Koszty zbiornika wynosi¢ beda 558 tys. zi. Na pokrycie strat
spowodowanych wybuchem trzeba bedzie wydaé 142 tys. zl.

==

Od Wydawnictwa.

Wskutek tragicznych zajs¢ w dn. 12—14 b. m. oraz przy-
musowego unieruchomienia pézniej Drukarni az do 17-go b. m.,
zeszyt 19-ty ,Przegl. Techn." zostal wystany dopiero 15-go, zas
20-ty musialby si¢ op6zni¢ conajmniej o 3—4 dni. Wobec tego
wydajemy zeszyt niniejszy jako podwo6jny, opuszczajac je-
den tydzien.

Czackiego 3-5 (Gmach Stowarzyszenia Technik6w).
Redaktor odp. inz. Czeslaw Mikulskl.
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