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Struktura metali i jej znaczenie w odlewnictwie.”

Napisat Jan Czochralski, Frankfurt n/M.

ak juz wspomniano powyzej, na wlasno$¢ metali
i stopéw oddzialywa jeszcze, procz wielkosci zia-
ren, ich uksztaltowanie. Wplyw wielkosci ziaren
jest o tyle wyrazny, Ze przy odksztatceniu pozasprezy-
stem czeéci konstrukcyjnych moze na ich powierzch-
niach zewnetrznych wystapié¢ groszkowato$¢, spowo-
dowana mechaniczna niejednorodnoscia budowy (rys.
41, lewa strona), wowczas gdy tworzywa drobnoziar-
niste tego wadliwego objawu nie wykazuja (rys. 41,

Pow. linj. 5.
Na lewo: blacha tloczona z mosiadzu « o wygladzie groszko-
wa'ym, powstalym podczas préby rozerwania, skutkiem

“« , gruboziarnisto$ci.
Na prawo: blacha tloczona z mosigdzu a, wykazujaca plaska
powierzchnie, wobec dostatecznej drobnoziarnistosci.

Rys. 41.

prawa str,). Pochodzi to stad, Zze juz poszczegblne
krysztaly wywieraja tu pewien wptyw ma caly ukiad
krysztaléw, z ktérych sie cialo skiada. Pojedyncze
za$ krysztaly metali posiadaja rézne wlasnosci w kie-
runkach réznych ich osi; ich wytrzymato$§é, twardosé,

ciagliwo§é i sprezysto$é moze ulegaé dos§é znacznym.

wahaniom, Uwidocznia to rys. 42. Ze wzrostem wiel-
koéci ziaren, wytrzymatosé i ciagliwosé ich stopnio-
wo wzrasta, az do objetosci ziarna ©m = Y500 mm’
(odpowiadajacej $rednicy ok. /20 mm). Przy dalszem
powickszaniu sie =ziaren, uwidocznia sie juz zmien-
no$é¢ wartosci wytrzymatosci 1 ciagliwosci. Zmiennoéé
ta staje sie najwieksza, je§li mamy do czynienia
z jednym tylko krysztalem, gdyz wéwczas przy proé-
bie rozciagania otrzymujemy wszelkie mozliwe war-

11
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Rys. 42, Zalezno$¢ wytrzymalosci i ciagliwosci metali
- lanych od wietkosci krysztatow.

tosci wzdluz prostej a—b. Proste
b"a'"" — odpowiadaja posrednim stopniom wielkosci
ziaren., Zmiany wlasnosci mechanicznych w zaleznoéci
od orjentacji pojedyniczego krysztalu miedzi wykazuje
rys. 43, na ktérym przedstawione sa modele wytrzyma-
loéci i ciagliwosci. Biorac pod uwage te zmiennoéé kie.
runkowa, zrozumiemy latwo, dlaczego metale grubo-

_.\0Tzp, Ziarniste maja w poréwnaniu do drobnoziarnistych tak

*) Dokoriczenie do str. 123 w Nr, 9 z r. b,
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krysztaléw przybierajg prawie jednakowa orjentacje
krystalograficzna, jak gdyby byly kierowane jakas nie-
widzialna sila. Najczesciej spotykamy to przy budo-
wie igietkowej grup krystalicznych, jak to obrazuje
charakterystyczny rys. 44. Prowadzi to nieraz do ano-
malij przy obrébce. Naprzykiad pret z bronzu alu-
minjowego, podany na rys. 45, ztamal sie przy wal-

Rys. 43. Modeleiwytrzymalosci i ciagliwosci krysztatu miedzi.

cowaniu na goraco. Setki pretéw o podobnej budowie
wykazaly ten sam objaw. Mozna bylo ustali¢, ze prety
te nie tylko posiadaly budowe igietkowa na obwo-
dzie, lecz nadto krysztaly w nich byly podobnie
zorjentowane krystalograficznie, i to w wigkszo$ci
wypadkéw tak, ze ich oé gléwna skierowane byla

Rys. 46.
Na lewo: pret o budowie drobnoziarnistej. Po rozerwaniu zachowatl przekréj kolowy. — Na prawo: gruboziarnisty pret
ze zwezonym eliptycznie przekrojem po rozerwaniu. (Przekroje przed préba oznaczone sa kolami przerywanemi).

Rys. 44. Pow. linj. 1.
Struktura niejednorodna igietkowa bronzu aluminjowego.
Wytraw. nadsiarczanem amonu 1:10.

Rys. 45. ' Wielk. prawie rzecz.
Prety z bronzu aluminjowego o budowie igielkowej, zlamane
przy walcowaniu na gorgco. Niewytrawione.

Pow. linj. 0,3.
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prostopadle do powierzchni ochladzania. Gdy brane
byty probki z ocbwodéw tych pretéw i poddawane
byly prébom na rozciaganie, to przybieraly one ksztatt
eliptyczny w przekroju (rys. 46, prawy). Taki nie-
pozadany rodzaj orjentacji moze prowadzi¢ natural-
nie do catkiem szczegélnych objawéw, i czasem gru-
pa krysztaléw moze wykazaé wlasnosci zblizone do
wlasciwych prébie krysztatu pojedynczego. Poniewaz
za$ w ciele pojedyficzego krysztalu zachodza dale-
ko idace réznice wlasnosci w réznych jego kierun-
kach, i réznice te przekraczaja znacznie granice wa-

Rys. 47. Uklad igietkowy krysztaléow w odlewach
(wedl. Desch’a).
Na lewo: odlew o przekroju prostokatnym;
na prawo —odlew z krawedziami zaokraglonemi.

hari spotykane w zbiorowisku krysztaléw, przeto mo-
ze sie latwo zdarzyé, ze zbiorowisko takie zostanie
juz zniszczone przy minimalnem obcigzeniu rozcig-
gajacem.

Niedogodne geometrycznie ustawienie ziaren mo-
ze pociagnaé za soba jeszcze dalsze ostabienie wia-
snosci mechanicznych zespotu krysztaléw. Poglad ten
spotykamy zwlaszcza w literaturze angielskiej. Rys.
47 niech posluzy za wyjasnienie powyzszego, Podany
na nim z lewej strony uktad, skutkiem stojacych jak
igly nad soba krysztaléw, ma wykazywaé mniejsza
wytrzymaloéé w kierunku dwusiecznej kata, niz uktad

promieniowy krysztaléw igietkowych wokolo krawe-
dzi zaokraglonej na prawym rysunku. Jest to praw-
dopodobne, jednak mniej lub wiecej problematyczne.
Préba wprawdzie — jesli sie wogéle udaje, zdaje sie
rzadko tylko to potwierdzaé. Badz co badz wszakze
mozna taki uklad promieniowy krysztaléw osiagnaé
zapomoca zaokrgglenia ostrych krawedzi, O mniej-
szej lub wiekszej celowosci takiego sposobu zdecy-
duje jeszcze doéwiadczenie.

Rys. 48. Wielk. prawie rzecz.
Uklad igietkowy krysztaléw w precie z bronzu
aluminjowego, z krawedziami zaokraglonemi.
Wytraw. nadsiarczanem amonu 1:10.

Powyzszy zbiér przykladéw niech bedzie dowo-
dem, w jak znacznej mierze musi wspélczesny od-
lewnik opieraé¢ si¢ na gruntownej znajomosci calo-
ksztattu wlasnosci tworzyw. Im bardziej poglebi on
swa wiedze o tworzywach, tem lepszemi wynikami
uwieficzone beda jego wysitki.

Dazenia w normalizacji rur metalowych
w Polsce i zagranica.

Napisat Wt Kuczewski, iné-metalurg, prezes Komisji rur mztalowych P.K.N.,

ciagu ostatnich lat dziesieciu byliémy §wiad-

kami ogromnego postepu, jaki zaszedt — mie-

dzy innemi — w budowie kottéw i silnikow
pod wzgledem ci$nienia i temperatury pary; przy zao-
patrywaniu przeludnionych po wojnie miast w gaz
i w wode, coraz czesciej postugujemy sie wysokiem
ci$nieniem dla ttoczenia tych cial ma bardzo znaczne
nieraz odlegloéci i poziomy; wreszcie, w latach ostat-
nich, dzieki niestychanemu wzmozeniu sie ulicznego
ruchu cigzarowego, zostata zagrozona trwato§é prze-
cinajacych jezdnie starych rurociagéw, nie obliczonych
na duze obciazenia zewnetrzne.. Wszystko to razem
wzigte spowodowalo konieczno$§é rewizji uzywanych
dotad rur metalowych, w celu dostosowania ich do
wymagan zwiekszonego obcigzenia roboczego i to za-
rowno wewnetrznego, jak zewnetrznego,

Mamy tu na mysli 1i tylko rury z zeliwa, zelaza
i stali.?)

To tez pierwsze zadanie, ktére normalizacja rur
w chwili cbecnej wysuwa, tak w Polsce, jak na tere-
nie miedzynarddowym, polega na ustaleniu normy ci-
éniern roboczych, czyli podstawy’ obliczenia wytrzy-
maloéciowego i klasyfikacji rur metalowych — we-
dlug ich przeznaczenia praktycznego,

1. Cisnienia robocze w rurach.

Normy .rm'qdzynarodowe, opracowane przez Pod-
komisje Zwiazku Szwajcarskich Przemystowcow Ma-

) Pod pojeciem ,stal” rozumiemy tworzywo o wytrzy-
mato$ci na rozciaganie 50 kg/mm2 i wyzej.
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szynowych 2) (w skrocie: VSM—UK), przyjely za
punkt wyjécia ogloszone przez Niemiecki Komitet
Normalizacyjny (NDI) tak zwane szeregi normalne
6-liczbowe (1; 2,5; 6; 10; 16; 25; 40; 65; 100; 160;
250; 400; 650; 1000 kg/cm?) z zaokragleniem 64 (0) na
65(0), przyczem stosunek miedzy dopuszczalnem cis-
nieniem wody a pary masyconej i pary przegrzanej
ustalono empirycznie na 100 : 80 : 64.

Wobec okolicznosci, ze uchwalenie normy liczb
normalnych ®) na III-m plenarnem posiedzeniu Pol-
skiego Komitetu Normalizacyjnego (PKN) ¢) zostalo
odroczone na czas nieckredlony, wolno przypuszczad,
iz liczby te niepredko jjeszcze beda uznane za obowia-
zujace na ziemiach Rzeczypospolitej oraz ze opiera-
nie na nich norm ciénienia roboczego nie jest w inte-
resie pansiwowym wskazane, ani tez — z punktu wi-
dzenia formalnego — wykonalne.

Pomocnem moze tu byé stopniowanie, przyjete
przez PKN dla (wewngtrznych) érednic rur wodocia-
gowych, zlewowych i gazowych (miancwicie: 40; 50;
70; 80; 100; 125; 150; 200; 250; 300; 350; 400; 500;
600; 700; 800; 900; 1000; 1200). Istotnie, trudno wska-
zaé jakie§ uzasadnione, wazne powody, dla ktérych
normy ciénienia roboczego w rurach winny by¢ zbu-
dowane na przestankach innych, anizeli normy $red-
nic dla tych samych rur. Jedyna réznica, jaka powin-
na przytem zaj$§é, polega na koniecznem — ze stano-
wiska normalizacji ci§niedi — wyrzuceniu z szeredu
érednic liczb zbednych; albowiem wéwczas, gdy stop-
niowanie §rednic rur wymaga skoku wpierw o 10, po-
tem o 20, 25, 50, 100 i wreszcie o 200 mm, to przy
uktadaniu szeregu ciénien mozna zadowoli¢ sie przy-
blizonym ilorazem postepu 1,5 (zamiast miedzynaro-
dowego 1,6), zaokraglajac liczby tak, by byly one po-
dobne do znormalizowanych prze$witéow rur. Przyj-
mujac dalej w przyblizeniu stosunek ciéniei robo-
czych, jakie ze stanowiska wytirzymatosci rurociagdéw
bylyby dopuszczalne dla wody, pary nasyconej i dla
pary przegrzanej, na 100 : 70 : 50 °) zamiast liczb mie-
dzynarodowych 100 : 80 : 64, (z ktérych 64 nie widzi-
my w szeregu PKN dla érednic), otrzymamy dla cis-
niefi, spotykanych w rurach metalowych, normy po-
dane w tabeli 1.

Co sie tyczy obciazen mniejszych anizeli
10 kg/cm?, to nalezy nadmienié, ze w budowie ruro-
ciagéw nie maja one znaczenia praktycznego, gdyz —
wedtug wykresow VSM 859 i 885a°) najmniejsza
wykonalna gruboéé scianek odpowiada (przy rurach
o $rednicy do 400 mm wlacznie) dopuszczalnemu, bez-

piecznemu nadci$nieniu nominalnemu — dla rur ze-
liwnych — 10 kglem®, dla stalowych — 40 kg/cm®
i — wedlug obliczenia wytrzymatosci — dla zgrze-

wanych rur kottowych — 25 kglem® (a wiec zgodnie

2) Patrz: ,Sonderheft Rohrleitungen”, czasopisma , Tech-
nik und Betrieb”, grudzien 1924, Nr. 14/15. Verlag: Art, In-
stitut Orell Fiissli, Ziirich,

3) Patrz projekt PN 16-04, podany w tyg. ,.Przeglad Tech-
niczny”,; r. 1925, zeszyt 9, str, 26N.

4) W dniu 19 grudnia 1925 r.

5) Wedlug doswiadczen Martens'a i Rau'ego nad zelazem
mariinowskim o wyltrzymaltosci Fr— 3850 kg/cm?, przy pod-
wyzszeniu temperatury wytrzymalosé Br zmienia sie tak:

t= 100 200 300 400 500°C

R, = 3950 5400 4750 3300 1900 kg/cm?.

Przeto o wysokosci dopuszczalnego w danej rurze ciénie-
nia roboczego decydowaé moze nie wpiyw temperatury cieczy
na wytrzymalosé tworzywa, lecz — powstajace na skutek o-
grzewania, wzglednie chlodzenia rury — naprezenia szkodliwe.

%) Patrz ,.Sonderheit Rohrleitungen™, str. 329 i 330,

TABELA 1.
NORMY CISNIEN DLA RUR METALOWYCH (w kg/cm?®)
(projekt PKN).

Ciénienia robocze:

«2| . [EEE| B |Cisnienia

c5 | ¥ (282 2% UWAGI

2 E z |g o | &g | probne

2o c |[SNO| @©

e s [C32| "R
10 10 15(20) 1) ') Dla wszystkich bez
15 15 10 20 wyjatku prostek wodo-
20 20 15 30 ciggowych i gazowych

30 30 20 151 50
50 50 30 201 70
70 70 50 30 { 100
100 | 100 70 50 | 150
150 | 160 | 100 70 | 200
200 | 200 | 150 | 100 | 300
300 1 300 | 200 | 150 | 500

oraz dla ksztattck o
$rednicy do 400 mm
wlgcznie miarodajnem
jest cisnienie 20 kg/cm?,
za$ dla ksztattek o $re-
dnicy powyzej 400 mm
—18 kg/cm?.

500 | 500 | 300 700 2) oraz dla sprez nych
700 | 700 | 500 100 gazéw.
1000 | 1000 | 700 1500

ze stosunkiem 100 : 70 : 50 — w przewodach pary na-
syconej — 17 kg/cm? i przegrzanej — 12,5 kg/cm?).

Nadto obrady Komisji rur gazowych, odbyte
w dniach 15 i 16 stycznia r. b., z udzialem przedsta-
wicieli hut oraz gazowni Panstwa Polskiego, wyka-
zaly, ze uzywane nawet w gazownictwie rury zeliwne
— niezaleznie od $reldnicy i od nieduzego panujacego
w nich nadci$nienia — winny byé liczone na 10 atmo-
ster obciazenia wewnetrznego, przez wzglad na ko-
niecznoéé uzyskania pewnosci co do wytrzymalosci
rur, narazonych podczas osunieé¢ terenowych na znacz-
ne niekiedy ci§nienia zewngtrzne.

Szeregi tab. 1 sa — jak widzimy — jesli nie jedne
i te same, to w kazdym razie bardzo do siebie po-
dobne: po pierwsze, w granicach od 10 do 100 oraz od
100 do 1000, po drugie, dla ciénienia roboczego i no-
minalnego oraz prébnego, po trzecie, dla wody, pary
nasyconej, tudziez dla przegrzanej. Jednakowosé, a
wiec brak tamigtéwek przy stopniowaniu ci$nien, mo-
ze shuzyé za rekojmie slusznoéci wybranej przez nas
metody normalizacji. Bedzie ona niezawodnie pomoc-
na technikowi polskiemu, gdyz dla stosowania prak-
tycznego jest bardziej latwa i przejrzysta, anizeli o-
parta na liczbach normalnych metoda miedzynarodo-
wa; nadto nie zawiera niezrozumiatych dla praktyka
ci$niefi ,,normalnych"” w rodzaju: 13, 32, 65, 95, 160,
375, 650, 950 atmosfer manometrycznych 7).

2. Normalizacja $rednic,

" Przechodzac do ustalenia skali §rednic, powolu-
jemy sie na przytoczony juz szereg PKN dla rur wo-
dociagowych, zlewowych i gazowych. W danym wy-
padku, zbiezno§é z mormami miedzynarodowemi by-
faby catkowita, gdyby normy polskie zawieraly przy-
jete na terenie miedzynarodowym $érednice dodatko-
we, mianowicie: 60, 90, 110, 175, 225, 275, 450, 550,
1100, 1400 mm i inne, Dzigki ograniczeniu przez PKN
iloci érednic, wytwérey i odbiorcy rur w Polsce beda
mogli unikaé przeciazania swych skladéw zapasami
prostek i ksztattek, — innemi slowy — wiezienia
w nich $rodkéw pienieznych, gdyz — zamiast 27 wy-
miar6w miedzynarodowych — beda uzywali zaled-
wie 19. Na tem polega niezaprzeczalna wyzszo$¢ sze-

regu PKN nad VSM.

7) Patrz ,Sonderheft Rohrleitungen”, str. 308,
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Zarzut za$, ze normy polskie wykluczaja moznosé
oszczednego projektowania rurociggéw, nie jest uza-
sadniony: naprzykiad, zamiast érednicy 90 mm, bu-
downiczy polski zastosuje z latwosciag 100 mm, o prze-

kroju wewnetrznym o 23,5% wigkszym od potrzebnego,

zamiast 110 mm—125 mm, o przekroju o 28% wiek-
szym i t. d. Naogél biorac, przejécie z jednej sred-
nicy rur wodociagowych na najblizsza wyzsza przed-
stawia sie — wedtug PN — tak:

a) w rurociggach domowych:
przy przejsciu ze $rednicy 40 mm na 50 mm prze-
kréj wewnetrzny rury wzrasta o 56,4%:;

b) w rurociqgach ulicznych:
przy przejSciu ze $rednicy:

80 mm na 100 mm przekréj wewn. rury wzrasta o 56,4%
100 , . 125 E A » ” 0 56,49
125 » " 150 » n ” - n 0 44)0%
150 ,, ., 200 a e . " o 77,8%
., S 2 . w m w0563
250 , ., 300 A 4 A o 44,03
B00, sl ol BT | o om» 0361%
350 , ., 400 3 s  w w  030,7%
400 n . 9500 ” ” » " ” o 56’4%
600 , ., 600 , = = - E 0 44,03
600 , , 700 ,, 5 & [ . o 36,1%
700 ” » 800 ” n ” n 7 2 30’6%
800 , . 900 , = m  w w 0266%
90 , , 1000 , o b 5 F 0 23,49
1000 , , 1200 ,, - 5 : s o 44,09

Wykaz powyzszy dowodnie stwierdza zasadnosé
dokonanego przez PKN uszeregowania érednic, w spo-
s6b, przy ktérym wzrost pola prze§witu rur pozostaje
prawie ten sam, co i dla norm ci$nienia roboczego
(tab. 1), czyli w przyblizeniu o 50%. Wyjatek pod
tym wzgledem stanowia li tylko przejscia ze éredni-
cy 150 mm na 200 mm (77,8%), dalej ze érednicy 300
na 350 mm (36,1%) i z 350 na 400 mm (30,7%). Roz-
patrzmy blizej wskazane trzy wypadki. Ot6z okazuje
sie, Ze poslapié inaczej nie byto mozna, gdyz ustala-
jac $rednice posrednia miedzy 150 a 200 mm, czyli
175 mm, otrzymujemy: dla przejécia 150/175 mm —
36,1%, za§ dla przejscia 175/200 mm — 30,6%, to
znaczy skok, wybiegajacy poza norme dla wszystkich
ipoprzednich i dla dwo6ch nastepnych przejsé (200/250
i 250/300). Co sie tyczy zniesienia wymiaru 350 mm
i ustanowienia przejécia z 300 mm bezposrednio na
400 mm, ze skokiem o 77,8 %, to ze wzgledow praktycz-
nych owo przejscie nie byloby wskazane, gdyz dla rur
o $rednicy 300 i 400 mm bezwzgledna réznica wagi jest
bardziej znaczna, anizeli dla rur @ 150 i 200 mm,
dla ktérych (150/200) skok zostal przyjety tez na
77,8%. Istotnie, wedlug PN przecietna waga 1 m biez.
zeliwnych prostek kielichowych 8) wynosi: dla 150 mm
¢ — 39 kg, dla 200 mm & — 56 kg, dla 300 mm ¢ —
97 kg, dla 400 mm 0 — 149 kg; a zatem przejscie
150/200 wykazuje przy wzroécie przekroju rury
o 71,8% zwiekszenie wagi o 17 kg na 1 m biez., wéw-
czas gdy przejscie 300/400 przy tym samym wzroscie
przekroju (o 77,8%) daje zwigkszenie wagi 1 m biez.
0 52 kg, zamiast 26 kg przy przejsciu 300/350, 26 kg
— 350,400, 50 kg — 400/500, 70 kg — 500/600, 78 kg
— 600/700, 90 kg — 700/800, 100 kg — 800/900,
110 kg — 900/1000, 252 kg — 1000/1200.

8) Dla ci$nienia roboczego 10 af.

Stad tez staje sie zrozumialym nakaz zadowala-
nia si¢ przy wiekszych $rednicach rur skokami prze-
krojéw mniejszemi, anizeli przy érednicach matych,
dla ktérych — w celu zapobiezenia nadmiernemu roz-
rostowi sortymentu rur — mozna stosowaé skok prze-
kroju znacznie wiekszy, anizeli dla wymiaréw duzych.
Srednica 1200 mm — ze wzgledu na rzadkosé jej sto-
sowania w praktyce — bylaby wiec wyjatkiem z pra-
widla powyzszego.

Normalizacja rur w Polsce — jak zreszta i na
terenie migdzynarodowym — przyjeta za punkt wyj-
$cia wyrazone w milimetrach wymiary przeswitu, Jed-
nak nie oznacza to, by $reidnica wewnetrzna istotnie
wynosifa tyle, ile przewiduje norma, gdyz wzgledy
praktyczne przemawiaja raczej za utrzymaniem stalej
srednicy zewnetrznej, niz wewnetrznej, co ma osobli-
wie donioste znaczenie dla rur jednego i ‘tego same-
go typu, lecz obliczonych na rézne cisnienia robocze
(naprz, dla rur bez szwu kotnierzowych w przewo-
dach — z jednej strony — pary, a z drugiej — wody
i t. p.); bowiem stala $rednica zewnetrzna pozwala
na korzystanie w wytwérczosci z jednego tylko mo-
delu, wzglednie z jednej tylko walcarki, oprawki it.p.,
zmieniajac natomiast kosztujacy ‘tanio, z latwoscia
przyrzadzany rdzefi, o érednicy, odpowiadajacej ru-
rze tego samego ksztaltu i wymiaréw zewnetrznych,
jeno o zmienionej grubo$ci Scianek. Stata srednica
zewnetrzna jest konieczna tez przez wzglad na Ia-
czenie rur zapomoca gwintu Whitworth'a i zapomoca
kotnierzy, ktérych iloé¢ — w przeciwnym razie — by-
taby bardzo duza, i jak przekonamy sie nieco pbzniej
— nawet nieslychanie wielka. Wymiary zas gwintu,
z natury rzeczy, winny odpowiadaé przyjetym dlan
normom angielskim; przez to samo grubos§é $cianki
w rurze gwintowanej moze zmieniaé sie — zaleznie
od obciagzenia — tylko kosztem przeswitu, bez naru-
szenia zewnetrznej Srednicy rury. Nie dziw tedy, ze
normy polskie oraz miedzynarodowe przewiduja tak
zwane Srednice nominalne, przyczem wymiar nomi-
nalny zbiega sie z rzeczywistym jedynie w pierwo-
wzorze danego rodzaju rury, ktéry — zaleznie od
wzrostu obcigZenia roboczego — ulega zmianom gru-
bosci Scianek kosztem przeswitu. Pierwowzér zeliw-
nych rur wodociagowych i gazowych jest obliczony —
jak wiadomo — na 10 af ciénienia roboczego. Nato-
miast rury zeliwne dla cisniedi wyzszych, musza mieé
przeéwity wezsze od nominalnych,

Odwrotny stosunek zachddzi w gwintowanych ru-
rach gazowych 18" i 14", gdzie istotna $rednica we-
wneirzna jest wieksza od nominalnej; to stato sie
naskutek zmniejszenia grubosci §cianek w pierwowzo-
rach, kitére dawniej mialy je o 1,5 wzgl. o 1,0 mm
grubsze, aniZeli obecnie wyrabiane rury; wynika to
z zestawienia nastepujacego:

Wewnetrzna $rednict nominalna Srednica rzeczywista

w culach w mm w mm wedil. CNy*)
Ye 3,175 6
Vi 6,350 8

Prze§wity nominalne rur gwintowanych sa do
dzi$ dnia wyrazane w calach angielskich, Wynika to
logicznie ze stosowania — niemal powszechnego —.
tak zwanego gazowego gwintu Whitworth'a, Ponie-
waz trudno liczy¢, by zwyczaj ten ulegl jakimkolwiek
zmianom na korzy$é systemu metrycznego, wiec

9) Ceckoslovenska normalisaéni spolegnost
richte”, April 1925, Nr, 4—5, str. 58,

(CNS) ,.Be-
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i w Polsce winien on byé zachowany z przyczyn na-
tury zaréwno technicznej, jak handlowe;j.

Istnieje nadio rodzaj gtadkich (w odréznieniu od
gwintowanych) rur zgrzewanych, wzglednie wyciaga-
nych (bez szwu), ktére—zgodnie z wymaganiami prak-
tyki — posiadaja mniejsza, anizeli rury gwintowane
grubosé scianek, i znajduja zastosowanie tam, gdzie
nie zachodzi potrzeba postugiwania sie gwintem (jak
naprz. w kottach optomkowych i ptomieniéwkowych],
badz tam, gdzie polaczenie nur uskutecznia sie zapo-
moca kolnierzy, z wyjatkiem, rzecz oczywista, wy-
padkéw, gdy kolnierz jest nasadzany ma rure za po-
§rednictwem gwintu; wéwczas stosuje sie rury li tyl-
ko gwintowane o $ciankach wazmocnionych ).

Rury gladkie sa odrézniane wedlug $rednicy ze-
wnetrznej, dotychczas mierzonej w calach angielskich.
Zaréwno w celu ujeldnostajnienia i utrwalenia klasy-
fikacji rur wedlug érednicy wewnetrznej, jakotez dila
wyeliminowania miary angielskiej, ktora ze wzgledu
na brak gwintu u rur gladkich z latwoscia daje sie
zastapi¢ metryczna, istnieje zamiar utrzymania w nor-
mach polskich wymiaréw rur gladkich podlug norm
czeskoslowackich ), z tem jednak zastrzeZzeniem, ze
obok nazwy handlowej w calach beda obowiazywaly
réwniez $rednice nominalne rur w milimetrach, ktore
— jak to wynika z tab. 2 — z wyjatkiem kilku za-
ledwie wymiaréw, sa prawie jedmakowe z rzeczywi-
stemi $rednicami wewnetrznemi, Nalezy tez mieé¢ na
uwadze okoliczno$é, ze normy tab. 2 — oprécz éred-
nic, jakie zostaly uznane za normalne przez polskich
wodociagowcoéw i gazownikéw 'dla rur zeliwnych—za-
wieraja $rednice: 20, 25 i 30 mm, analogiczne ze $red-
nicami: 200, 250 1 300 mm.

Dla rur zgrzewanych powyzej 400 mm przeswity
normalne beda: 500, 600, 700, 800, 900, 1000, 1200 mm,
co w przeciwstawieniu do norm miedzynarodowych
oznacza pewne uproszczenie nomenklatury (w $red-
nicach: 450, 550 i 1100 mm).

W urzadzeniach za§ hydroelektrycznych, gdzie
— jak wiadomo — sa uzywane rury o bardzo znacz-
nych niekiedy przekrojach poprzecznych, srednice nor-
malne moga byé jednakowe z przyjetemi na terenie
miedzynarodowym, mianowicie: 1400, 1600, 1800,
2000, 2200, 2400, 2600, 2800, 3000, 3200, 3400, 3600,
3800, 4000 mm.

3. Normalizacja kolnierzy.

Po rozpatrzeniu ogdlnych, podstawowych rzeczy,
zastanéwmy sie pokrétce nald pozornie drobna cze-
écia ustrojowa rur metalowych, nad ich kolnierza-
mi; graja one w normalizacji role nieposlednia z tej
prostej przyczyny, ze shuza zaréwno do laczenia rur
miedzy soba, jak do zaopatrywania we wszelkiego
rodzaju osprzet (armature) przewodéw wody, gazu,
pary, i we wszystkich krajach kuli ziemskiej — na
wzbr gwintu — winny byé écisle jednakowe. Moment
ten posiada osobliwie wazne znaczenie gospodarcze
dla Rzeczypospolitej, wobec duzego wzglednie wywo-
zu rur zagranice, na rynki nie tylko bliskiego i dale-
kiego wschodu, lecz tez péinocne i.$§rodkowo-europe;j-
skie.

Przy pasowaniu polaczenia kolnierzowego naj-
istotniejszemi danemi sa: 1) éreidnica kota §rub, 2) ilosé

10) Rury gwintowane bywaja tez o $ciankach cienkich;
wéwczas nosza one nazwe ,rur handlowych” — czyli takich,
co do kiérych wlasnoéci mechanicznych nie stawia sie zadnych
specjalnych wymagan.

1) C, N, S. ,Berichte”, April 1925, Nr. 4—5, str.59,

TABELA 2.

NORMY RUR GLADKICH ZGRZEWANYCH I BEZ SZWU
(wzorowane na projekcie CNS).

"é Srednica rzecaywista
g § 4 % E Grubo§¢ | Waga
8 s §.3 s zewnetrzna §cianki |1mb.rury
= = =] =
g < Zs 3 oy O | mm kg
w2 E2 cali ang. | mm
20 1 20,5 1Y, 25,5 2,5 1,418
25 1y, 7 1 32 2,5 1,819
30 1,7 | 33 1Y/, 38 2,5 2,189
40 1371 3951 13, 44,5 2,5 2,589
50 2y 81,5 24, 57 2,75 3,679
70 3" 70 3 76 3 5,401
80 3" | 82,51 3Y, 89 3,25 6,873
100 41,11 100,5;  4Y, 108 3,75 9,641
125 SY/ | 126 5, | 133 4 12,726
150 6/, | 150 64, | 159 4,5 17,146
200 81/,” | 203 8Y, ! 216 6,5 33,582
250 101/, | 253 107/, 267 7 44,883
300 121/, | 300 12y, 317 8,5 64,669
350 141/," | 350 141/, 368 9 79,683
400 164, | 401 ‘ 161/, 419 9 90,997

$§rub oraz 3) ich $rednica. W zaleznosci od ciénienia
w rurze, zmienia sie¢ ilo§é $rub i ich wymiary, co ze
swej strony powoduje przesuniecie kola $rub kolnie-
rzowych.,

Projektowane przez P. K. N. normy, uzgodnione
z danemi miedzynarodowemi **), wykazuje tabl, 3, kt6-
ra — obok wymiaréw — zawiera uwagi co do ma-
terjalu kolnierza (i rur), zaleznie od ciSnienia nomi-
nalnego, wzglednie od nominalnej $rednicy rury.

Samo przez sie zrozumialem staje sie wymaga-
nie, by potaczenia kolnierzowe, niezaleznie od ma-
terjatu rur, posiadaly zawsze jedne i te same, $cisle
okreslone wymiary, ustanowione idla materjatu, kt6-
rego uzycie przy danem cisnieniu nominalnem jest
najracjonalniejsze. Tak wiec, je§li rure o $rednicy
350 mm przy ci$nieniu nominalnem 20 kg/cm® wyko-
nywa sie z zeliwa, to kolnierze rury érednicy 350 mm,
zarbwne zeliwnej, jak stalowel, zgrzewanej i wszel-
kiej innej, winny mieé¢ po 16 srub 1'% calowych
kazdy — na kole o $rednicy 490 mm; w prze-
ciwnym bowiem razie nie mozna byloby laczyé rur
zeliwnych, naprzykltad, ze zgrzewanemi i — procz
tego — nie mozna byloby wprowadzaé do rurocia-
gow osprzetu, czyli odpowiednio wykonczonych od-
lewéw zeliwnych, wzglednie stalowych.

Uproszczenie, jakie pociaga za soba normaliza-
cja, znajduje swdj wyraz rzeczowy jeszcze w znako-
mitem zmniejszeniu szablonéw, potrzebnych do wier-
cenia dziur w kolnierzach, albowiem jedno i to samo
koto $rub zachowuje sie nie tylko w rurach matych,
lecz 1 przy érednicach duzych, dzieki odpowiedniej
zmianie materjalu rur (zeliwa na stal).

Okoliczno$é powyzsza nabiera znaczenia szcze-
g6lnego dopiero wtedy, gdy sie uwzgledni mnogosé ty-
poéw 1 duza réznorodnosé ustrojowa kotnierzy ruro-
wych: jest ich wogéle 19 cdmian,

4, Normalizacja kielichéw.

Potaczenia kielichowe nie sa zbytnio rozpowszech-
nione. Niewatpliwie duza zaleta ich jest brak jakiej-

12) Patrz ,Sonderheft Rohhleitungen”, str. 340—343.
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TABELA 3.
NORMY POLACZEN KOLNIERZOWYCH (PROJEKT PKN).
e | | i s et S e et
womiine | b | 0 | 15 | 20 | 30 | 50 | 70 | 100 | 10 | 15 | 20 | 30 | 50 | 70 | 100 ’ :
P 2] 1] 12 12 | 1/2\_5&| s8| 75| 75| 75| 75| 75 | 90| 90|
__35—4“ 12 —{/2- *1/2_ 1/2 12 | 58 jLS, 85 85 85 85 85 100 | 100 =15
= 56 | o/ | 5/8 | 58| 5/8 | 4 | 84| 100| 100 100 100| 100 | 110 | 11 25
40 ¢ 58| 55| o8| 58| 58| 84| &a! 10| 10| 10| 10| 10| 15 135 ©R
= 58 | 58| 58| 58| o8 | #a| s | 125| 125| 12| 125 125 | 135 | 145
= 58 | 58 I_-578__ 58| 34| 84| 7/8| 145| 145| 145)| 15| 145| 160} 160
80 58 | 55 58| 58| 34 | 34| 7/8| 160 | 160 | 160 | 160 | 170 | 170 | 170
100 |55 | 58 | 84| 84| 3/ | 78| 1 | 180| 180 190 | 190 190 | 200 | 200
— s [5sl5s| 78 78| 8| 1 | 1h| 20| 20| 20 220 | 220 | 240 | 2407
— 34| s | 78| 78| 78 | 1y, | 175 | 240| 240 | 250 250 | 250 | 280 | 280 »
200 34 3/4 7/8 7/8 1Y, 1y, 1Y, | 295 | 295 310 310’ 3451 345 | 360 =
R 5 3 | 78| 1 1 1, |1y, | 1y, | 350 355 | 370 | 370 | 400 | 400 | 480 b
=50 32| 78 |1 1 T | 1% | 17, | 400 | 410| 430 | 480 | 460 | 460 | SCO | 2
i 34 778 1Y, 1Y, 1%/, Ti/; 13, | 460 470 _156_ _490_| 525 | 525 1566 k4
560 8 17781 | 1| vi| | 1% | 19| 515| 525| 590 550 | 560 | 585 | 620 |
500 78 [ 1| T | 1| 1% | 1% | 2 | 620 60| 660 | 660 | 670| 705 | 760 | e
= 20 ; RN EREAE o, | 725 | 770 | 770 [ 770 | 795 | 820 5| =
e T Tn | a2 | 2 | 2| se0| 75| 875 | 85| uss | 5 |1020| ©
T e A A T A T 550 | 990 | 990 | 990 (10801050 |
=t TREABARAE 21, 1050 | 1090 | 1090 | 1090 | 1140 | 1170
e B N T | 2 oy, | 2y, 1160 | 1210 | 1210 | 1210 | 1240 | 1290 j
b5 R EARAEREAEAEA 1380 | 1430 | 1430 | 1430 | 1460 | 1530 |
3 Gk dla rur gazowych o malej $rednicy: 3 >
W 2] 1z 12| 2| 2| 12] y2| 60| 60 [ 6] 60[ 65] 70[ 70 § 2
_l/_zT-—i 4 ‘11/21\ 12 | 12| 12| 12 172 } 1/2 65 65 ’ 65 65 i 70 ’ 75 75 &

Uwaga. Dla laczenia diugich przewodéw z rur zgrzewanych wzgl. wyclaganych mogg by¢ stosowane wymiary polgczen
kolnierzowych o jeden stople mniejsze, anizeli podaje dla danego ciénienia nominalnego tabela 3 (np. zamiast 50 kg/em® —

30 kg/cm?).

kolwiek obrobki mechanicznej, przez co kosziuja ta-
miej, anizeli polaczenia kolnierzowe i gwintowane.
Niemniej posiadaja te bardzo nieprzyjemna wlasno$é,
ze mie sa pewne przy ci$nieniach wyzszych, zwlaszcza
tam, gdzie obok trudnych warunkéw obciazenia we-
wnetrznego wymagana jest bezwzgledna szczelnosé
rurociggu.

Z wyprowadzonych przez p. dyr. inZ. Jerzego
Buzka wzoréw, oraz z wykazéw ci$nienia wewnetrz-
nego, ktére wysuwa koniec rury z kielicha (patrz
tab, 4 i 5), wynika, ze ciénienie to, aczkolwiek waha
sie — zaleznie od $rednicy — w granicach do$¢ sze-
rokich, jednak dla czesto uzywanej w przewodach
wodociagowych érednicy 400 mm teoretycznie wynosi
ono: dla rur polskich 385 at, zas w wypadku rur nie-
mieckich lezy nawet ponizej ciénienia roboczego —
’:Ob a&t_,)— albowiem wynosi zaledwie 8,04 af (patnz
ab. 5). :

Stad — miedzy innemi — wynika wyzszo$é po-
taczenia kiellichowego polskiego nad niemieckiem. Nad-
to to ostatnie, wskutek nadmiernie wydluzonego
ksztaktu kielicha, nie poddaje si¢ przy uktadaniu ru-
cociagébw w ziemi odchyleniom od linji prostej z ta-
ka, latwoscia, na jaka pozwalaja normy polskie. Ry-
sunki 1—3 dowodnie to stwierdzaja. Duza- wytrzy-
malosé polaczenia polskiego pochodzi — zgodnie z da-
nemi tabl. 4, IIL — z obecnosci obraczki na koricu
bosym, lacznie z zaglebieniem (wcigciem) w  kieli-
chu dla otowiu, dzieki czemu ol6w pracuje na $cina-
nie i daje moznoéé postugiwania sie kielichem plyt-
kim (krotlkim), zamiast wydtuzonego niemieckiego.

Szercko debatowane dzi§ odlewanie rur w for-
mach wirujacych wyklucza — nawiasem moéwiac —
istnienie obraczki na koficu bosym: inaczej bowiem
rura nie da sie wyciagnaé z wlewnicy (kokili), obra-
cajacej si¢ dokota swej osi, Jednak sposob ten nie
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TABELA 4.7)
WYTRZYMALOSCI USZCZELNIENIA OLOWIEM I POLACZENIA KIELICHOWEGO
D — srednica wewnetrzna rury w cm. ¢ — szeroko§é pierscienia pioyvi.u (dlugosé u-
D, — b wewnetrzna kielicha w cm. szczelnienia) w cm.
£ = [l BRI JURT - &, t — opér tarcia ofowiu po zeliwie na cm® po-
— 2’4’_;_[)_1 szerokodé szezeliwni (grubosé wierz. tarcia olowiu = 15 kgjcm®.
szczeliwa) w cm. s.— op6r $cinania ofowiu na 1 cmznpowierzch-
D,+D ni écinania = 100 kg/cm".
== 1 . s " .
D = Zh -y p.'s Dy, Py Pyy Ps— najwyisze ci$nienie w al.

RODZAJ POLACZENIA

a) Wytrzymatos¢ uszczelnienia
Ciénienie wewn. dziala na szczeliwo.

b) Wytrzymalo§¢ polaczenia kielichow.
Ciénienie wewn. wysuwa koniec rury

I Kielich  gladki,
bosy koniec z obrzezem

KIELICH DOWEGO. z kielicha.
o 0 4 9E 17)j —ﬁ—(D;-_D Np', =(D —}—D-)xct | 1) L Diw —D,zct

5 j/ﬁé//?ﬁ y/‘;d:,é‘ | 4 2 1 b ) 1 4 Py =1L

osy komec gradki . D

(normy nremieckre). 2) p], —4dect lg)';»“‘gli ) 2%} 2) Py, = 4¢t F;
Nul 2077 LR

s < e ) T L e

b N Y 4t° D,

ity R Cean o

4) t_2'c 4) t—4c'Dl

i = Dix

1) ~Q}fp = D,z ct

(normy polskie).

Yy,

2) py/= — (D 8+-Dy)

(normy dawne angielskie). 2) 4 Zavdrsy _’?g
% )
7y jak la) p Do
g‘“&mﬁ///’///ﬂllﬂ 3) =7
| 2
Aleg o i
i ot 4c ' D,
) G 1)_ s
L/_7 Kielich wydrqzony, 1 I-_ T e D 1) 1 P =1, c
bosy koniec z obrzezem ) 4 (L, B p=rc(Dys+4D, D

: »
n-\\\»\\'\ﬁ/%////////////m 3) ¢ = - 4ps Sims
p c 2
3) ¢= Dot p D
"™ Dys,+ D¢ R T
28+ Dy 1) z 33D,
zagraza — naszem zdaniem — istmieniu norm pol- oéciennych, I nic w tem dziwnego. W dziale wodo-
skich, gdyz jego urzeczywistnienie — zwlaszcza ciagowym Rzeczpospolita posiada duze doswiadcze-

w obecnych warunkach gospodarczych nie tylko Pol-
ski, lecz calego ladu europejskiego — jest wiecej
niz problematyczne. Wedlug stéw oséb powaznych,
nawet Niemcy nie moga uporaé sie z trudnosciami
doboru wlewnic, ktére — podobno — w krét-
kim czasie pekaja, czyniac odlew odérodkowy wecale
nie tanszym od karuzelowego **).

Normalizacja ksztattu kielicha rur zeliwnych po-
szta w Polsce drogami najzupelniej samoistnemi, pra-
wie niezaleznie od dazefi panujacych w pafistwach

) Wyjeta za zgoda jej autora, p. dyr. inz. Jerzego Buzka,
z referatu p. t. ,Projekt norm dla gazowych rur zeliwnych".

1) Gdy tymczasem w Stanach Zjedn. Ameryki, gdzie
przecietny zarobek robotnika jest przeszto 3 i pél razy wiek-
szy anizeli w Niemczech, odlew rur w formach wirujacych kal-
kuluje si¢ do$é¢ dobrze.

nie praktyczne, a zwlaszcza jej stolica Wamszawa,
gdzie — jak wiadomo — znakomity W. H. Lindley
po raz pierwszy w FEuropie zastosowal potaczenie,
ktérego dalsza odmiane nazwano w r. 1901 typem
,V-go rosyjskiego zjazdu wodociagowego”. Na tem
doswiadczeniu oparliSmy normalizacje ksztaltu kie-
licha zeliwnych rur wodociagowych (patrz rys. 1).

W zakresie rur zlewowych (kanalizacyjnych)
stworzyliémy typ lekki, o malej wadze, lecz o bar-
dziej estetycznym, anizeli w nommach niemieckich,
wygladzie architektonicznym kielicha (patrz rys. 2).
Przypuszczalnie typ polski spotka sie z uznaniem za-
granicznych k6t handlowych, gdyz pod wzgledem wa-
gi (a wiec ceny) w niczem nie bedzie ustepowal
niemieckiemu, za§ pod wzgledem estetycznym znacz-
nie go przewyzsza.
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TABELA 5%).
WYTRZYMALOS¢ USZCZELNIENIA I POLACZENIA KIELICHOWEGO
Opér tarcia t — 15 kg/cm®, opér $cinania ofowin §, — 100 kgjcm?,
A. Wytrzymato§¢ uszczelnienia. B. Wytrzymato§¢ potgczenia kielichowego.
s A i Ly 5-¢ 5-d
Kielich gtadki, ' Kielich wydrazony, Kielich gtadki, Kielich wydrgzony,
bosy koniec goty. bosy koniec z obrzezem. bosy koniec gladki. bosy koniec z obrzezem.
Normy niemieckie Normy polskie Normy niemieckie Normy polskie
Najwieksze ciénienie wewn. p'af, przy ktorem szczeliwo jeszcze R Najwieksze ci$nienie. w rurze na p’a?, przy ktérem koniec 3
nie zaczyna wysuwaé sig z kielicha. rury jeszcze nie zaczyna wysuwac sie z kielicha.
T g Yy e, D, D TR
_pl = 2¢-=380-,-at Py =" 1 D28+ Di?) py=4ct 5 ="60c5, P44=630D—§
Dmml ccm ‘ % cm |p,/=30atiDmm| ¢ cm |Dyecm| D, cm‘Dm em|. Py at \D mm |cem|Diem|Dyem| D at E b, at
— : - - T
\ 1
40 | 35 0,7 150 40 | 26 56| 70| 63 462 40 {35 56, 7,0 735 Wymiary s podane|| 455
50| 35| 0,75 140 50| 26 | 66 8,0 7,3 457 50 3,5 6,6 8,1 | 55,4 W p. 5-b 333
8 | 4,0 | 0,75 160 80 2,65: 9,8 | 11,21 10,5 457 80 {40 98 11,3} 32,1 185
100 [ 40 0,75 160 100 | 2,7 | 11,8 | 13,4 | 12,6 406 100 | 4,0 | 11,8} 13,3 28,32 144,7
125 4.5 0,75 180 125 2,75| 14,5 | 16,1 | 15,3 415 125 14,5 ‘ 14,41 15,9 24,9 113,3
150 | 45 @ 0,75 180 150 | 2,8 | 17,0 | 186 | 17,8 416 150 | 4,5 | 17,0‘ 18’5i 20,4 92,6
200 | 45| 08 | 169 | 200| 29 222|238 230 | 4275 | 200 |45 | 222|238 14,8 67,8
250 | 50 | 0,85 189 250 | 3,0 | 27,4 | 29,2 | 284 392 250 | 5,0 | 97,4| 29,11 13,15 56,0
300 | 50 | 0,85 176 300 | 3,1 | 32,6 | 344 | 33,5 403 300 5,0 | 32,6 34.3| 10,87 47,4
350 | 50 | 0,85( 176 350 | 3,2 | 37,8 | 39,6 | 387 413 350 |5,0 \ 37,81 39,5 9,25 41,4
400 | 5,0 . 0,95 158 400 | 3,3 | 43,0 | 45,0 | 44,0 385 400 | 5,0 | 42,9| 44,8 8,04 30,9
500 | 55 ' 1,0 165 500 | 3,5 | 53,2 | 552 | 54,2 408 500 (5,5 | 58,2 55,2| 7,02 30,9
600 | 5,5 1,06 157 600 | 3,7 | 63,6 | 658 | 64,7 390 600 [ 5,5 | 63,4| 655! 5,81 27,05
700 | 5,5 1,10 150 700 | 8,9 | 740 | 762 | 751 412 700 |5,5 | 73,8| 76,0 4,97 24,2
800 | 6,0 | 1,20/ 150 800 | 4,1 | 84,4 | 86,8 [ 856 397 800 | 6,0 | 84,2 86,6 4,74 22,2
900 | 6,0 | 1,25 144 800 | 4,3 | 948 | 97,4 | 96,1 384 900 |6,0 | 94,5| 97,0 4,20 ' 20,7
1000 | 6,5 | 1,80 150 1000 | 4,5 |105,2 |:1107,8 | 106,5 401 1000 | 6,5 |104,8 1107,4 4,08 19,4
(1100) | 6,5 1,30 150  |{(1100) | (4,7)|115,6 |118,2 |116,9 419  ||(L100)| 6,5 {115,2|117,8 3,71 18,4
1200 | 6,5 1,30 150 1200 | 4,9 [126,0 |128,6 |127,3 436 I 1200 | 6,5 [125,6(128,2 3,40 17,5
. L

‘Zeliwne rury gazewe — wobec nieduzego panu-
jacego w nich cisnienia roboczego, jakotez wskutek
czestych zmian, z koniecznodci zachodzacych w ga-

5. Normalizacja rur wiertniczych.

Pozostaje powiedzie¢ sléw pare o normalizacji
rur wiertniczych, uzywanych przez przemyst naftowy

zociggach, nie moga posi-a-!daé' obra‘czek,na ]:{oﬁcac.h do wzmacniania — bardzo glebokich nieraz — otwo-
bosych, przeto dla szczelnoéci polaczenia winny — 14w swidrowych,

zamiast krotkiego, szerokiego kielicha rur wodociago- Sprawa ta nie byla dotad — o ile nam wiado-
wych — posiadaé kielich wydluzony (gteboki), lecz 15 — przedmiotem prac normalizacyjnych na te-

waski (patrz rys. 3), czyli zblizony do typu niemiec-
kiego, Fakt powyzszy jest nader wazny ze stanowi-
ska gospodarczego i handlowego. Po pierwsze, od-
mienne dla rur wodociagowych, zlewowych i gazowych
ksztalty kielichéw czynia latwiejsza dla odbiorcy rur
kontrole ich jakosci co do przestrzegania przez wy-
twoérce przepisanych warunkéw technicznych wyro-
bu i odbioru, Po drugie, wobec stosowania w Euro-
.pie zachodniej rur wodociagowych przewaimie typu
niemieckiego, odlewnie Rzeczypospolitej, majac mo-
dele polskich rur gazowych, zblizonych do niemiec-
kich norm wodociagowych, moga rozwija¢ wywoéz rur
zeliwnych do tych panstw oéciennych, ktére sa zwo-
lennikami typu niemieckiego z r. 1882; natomiast przy
wywozie rur na rynek rosyjski odlewnie Rzeczypo-
spolitej beda postugiwaly sie wzorowanym na typie
V-go rosyjskiego zjazdu wodociggowego modelem rux
polskich.

renie miedzynarodowym, zwlaszcza europejskim.
Pierwszem panstwem, ktére ja zapoczatkowuje, jest
Polska., Bo tez zapewne nigdzie na kuli ziemskiej nie-
ma réwnie ciezkich — jak w Polsce — warunkéow
geologicznych, albowiem glebokoéé otworéw wiertni-
czych sigga u nas 2000 metréw, Imie inzy-
niera polskiego, tudziez wiertarza-mazura, jest dobrze
znane w przemy$le naftowym calej niemal kuli ziem-
skief. ’

Opracowania wzoru teoretycznego, potrzebnego
do obliczania wytrzymalosci rur wiertniczych podjat
sie uczony lwowski — p, prof, dr. M, T, Huber.

Wyznaczenie ilosci typéw rur — zaleznie od pa-
nujacego w otworach $widrowych cisnienia wody, so-
lanek, it6w i przecietych przezen warstw skalnych *)

1) Kiére, oczywiscie, beds uzgodnione z norma ciéniefi
(tabela 1}, 3




oraz ustalenie wymiaréw rur wiertniczych powierzo-
no gronu wybitnych zawodowcéw naftowych z p. dyr.
A. Kowalskim na czele, opracowanie za§ warunkow

Rys I, 211 3.

Ksztalty kielichéw rur wodociagowych, kanalizacyjnych i gazo-
wych wedl. projektéw norm polskich.

o

technicznych wyrobu i odbioru tych rur p. prof.
Z. Bielskiemu, {acznie z dwoma innymi dzialaczami
naftowymi.

Ogolny kierunek prac spoczywa w rekach profe-
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i 1926
sora wiertnictwa naftowego na Politechnice Lwow-
skiej p. Juljana Fabjanskiego, co daje rekojmie powaz-
nego ich traktowania, zaréwno z punktu widzenia in-
teresow przemyslu rodzimego, jak ze stancwiska po-
trzeb i wymagan obcych zaglebi naftowych — oczy-
wiscie — w celu umozliwienia hutom Rzeczypospoli-
tej wywozu rur wiertniczych na rynki nie tylko euro-
pejskie, lecz tez zamorskie,

6. Normalizacja materjalu rur,

Co sig¢ tyczy wymagan, jakie P. K. N. zamierza
wprowadzi¢ w zakresie jakosci materjalu rur, to —
naogél biorac — wymagania owe nie péjda dalej,
anizeli przestrzegane przez instytucje rzadowe i ko-
munalne Rzeczypospolitej warunki techniczne wyro-
bu i odbioru rur metalowych.

W niektérych jednak dziatach, mianowicie tam,
gdzie praktyka dotychczasowa stwierdzita niewlasci-
wy sposéb wykonywania rur, co niestety ma miejsce—
miedzy innemi — w dziale rur gazowych gwintowa-
nych, wiertniczych i stalowych kielichowych — za-
chodzi potrzeba zaostrzenia wymagan co do jakosci
tworzywa, wzglednie co do stosowania — jak w przy-
ktadzie rur gazowych gwintowanych, rur zgrzewa-
nych, Nadmieniamy réwniez, iz dla wyzszych gatun-
kow rur wiertniczych oraz stalowych kielichowych,
jest projektowane tworzywo o wytrzymaloséci na ro-
zerwanie 6500 kg/cm’®, o przydluzeniu 18% i z gra-
nica plastycznosci najmniej 3600 kg/cm*®, do 4000
kg/cm?.

Zaostrzenia te sa koniecznoscia, tak przez wzglad
na podniesienie jakosci wyrabianych w Polsce rur
metalowych wogéle, jak dla zapewnienia wywo-
zowi rur zagranice jak najwickszego powodzenia
1 rozwoju.

Materjaly w sprawie nowych metod badania zeliwa.

. Napisat K. Gierdziejewski, ini-metalurg.

zwiazku z rozpoczeciem u nas prac nad nor-
malizacja zeliwa oraz metod jego badania,

na czasie bedzie zobrazowanie tego, co w tym

kierunku zrobiono w Europie zachodniej i 'w Ame-
ryce.
W tym celu, postaram si¢ zestawié w porzadku
chronologicznym, niektére dane dotyczace tej spra-
wy, a ogloszone drukiem badz to w prasie technicz-
nej, badz tez w sprawozdaniach z kongreséw specjal-
aych od chwili zakoficzenia wojny $wiatowej.

Na pierwszym powojennym kongresie odlewnikéw
francuskich i belgijskich, ktéry si¢ odbyl w Liege
w r. 1921, uchwalono utworzenie migdzynarodowej
komisji do opracowania nowych metod badania zeli-
wa. W wykonaniu tej uchwaly, ukonstytuowaty.sie
dwie komisje: francuska, z prof., Albertem Porte-
vin'em na czele i belgijska — 2z prof. E. Tra-
senterem, jako prezesem; liczba ta wkrétce podwoila
sie przez utworzenie sig¢ nowych komisyj: wloskiej
z p. Vanzetti i szwajcarskiej z p. Favre'm na czele.
Komisja francuska, rozwijajac czynng dziatalnoéé, nie
pomineta okazji, jaka sie nadarzyta w lecie r. 1922
z powodu miedzynarcdowego zjazdu odlewnikéw
w Birmingham'ie i z polecenia francuskiego ,Associa-
tion Technique de Fonderie” p. E. Ronceray, obecnie
rektor jedynej wyzszej uczelni odlewniczej (Wyzszej

Szkoty Nauk Odlewniczych) w Paryzu, wystapil z re-
feratem, w ktérym oméwit prace pp. Fremont'a i Por-
tevin'a, dotyczace metod badania zeliwa. Referat ten
streszcze ponizej. 1

Prof. Fremont, laureat angielskiego Iron and Steel
Institute i amerykanskiej fundacji Carnegie'go, w pra-
cy swej p. t. ,,Nouvelles méthodes d’essais mécaniques
de la fonte", dowodzi zupeinej niemiarodajnosci przy-
jetych dotad préb ma rozciaganie i na uderzenie ze-
liwa 1 proponuje zastapienie ich préba na zgina -
nie i §cinanie. Istotnie tez, préba na rozciaga-
nie pozostaje obecnie, jako obowiazujaca, tylko w prze-
pisach angielskich. W niemieckich warunkach tech-
nicznych, préba na rozciaganie zostala ostatecznie
skasowana juz w r. 1909.

Znawcy francuscy wypowiadaja sie réwniez za
{em, ze proby na rozcigganie, w tych warunkach w ja-
kich byly prowadzone dotad, nalezy usunaé. Najwaz-
niejsze zarzuty stawiane tym prébom sa nastepujace:

a) wyniki badania zeliwa na rozciaganie, wyko-
nane w zwyklych warunkach laboratorjum fabrycz-
nego, nie moga byé uwazane za miarodajne, ze wzgle-
du na trudnosci ustawiemia osi prébki scisle w kie-
runku sity rozciaggajacej;

b) badanie to nie daje moznoéci okreélenia wy-
diuzenia, nawet przy wykonaniu $cistych badan dlu-
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gich prébek zapomcca lusterkewych przyrzadéw po-
miarowych;

"¢} liczbowy wyraz wynikow tego badania zeliwa
jest maly,

W dobie obecnej, gdy metedy naukowe coraz
wiecej znajduja zastosowamia w praktyce, razié mu-
si zupelna nielogicznosé stosowania probek odlanych
osobno do scharakteryzowania tworzywa w gotowym
odlewie. W znacznym tez stopniu moze byé zastoso-
wane powyzsze twierdzenie nawet do préobek przy-
lanych przy wyrobie, poniewaz zdajemy sobie sprawe,
iz odmienne warunki krzepniecia odlewu i prébki przy-
lanej musza z koniecznosci wywolaé odmienng ich

budowe krystaliczng, a co za tem idzie — odmienne
wlasnosci mechaniczne,
Wysitki wiec oclewnikéw — wnosi p. Ronceray

— winny by¢ skierowane ku opracowamiu takich me-
tod badania, ktérych wyniki cdpowiadalyby istotnym
przebiegom odlewniczym.

Co sig tyczy prob na uderzenie, kitére sa przyjete
we Francji, ale niecbowiazujace, to p. Fremont ze-
stawil wyniki prob na uderzenie i na $cinanie, wy-
konanych nad préobkami wycietemi z poddanej juz
prébie na uderzenie i ztamanej wigkszej probki. Wy-
jasnito sie przytem, ze zadnego stosunku pomiedzy
naprezeniem $cinajacem a wytrzymaltcscia na ude-
rzenie niema i bardzo czesto probki, ktére pekaty na-
wet przy stosunkowo nieduzej wysckcéci spadania
ciezaru tamiacego, wykazaly bardzo wysoka wytrzy-
malo§é na $cinanie. Wobec tego ze prdba na écinanie
przeprowadzana byla w warunkach, ktére zadnych
watpliwoséci teoretycznych i praktycznych nie nasu-
waly, naleiy, zdaniem referenta, uwazaé¢ préby na
uderzenie, tak samo jak i préby na rozcigganie, za
niemiarodajne i unikaé¢ umieszczenia ich w warun-
kach technicznych :(cahiers des charges) odbioru ze-
liwa. Proponujac zamiast préb powyzszych (rozcig-
ganie, uderzenie) wykonywanie préb na zginanie i $ci-
nanie, wprowadza p. Fremont w obu wypadkach
probki o zmniejszonvch znacznie wymiarach,

Maszyna Fremont'a do préb na zginanie jest do-
stoscwana do prébek o przekroju poprzecznym
8% 10 mm i dlugosci 35 mm, w tym celu, by prébki
mezna bylo wycinaé z réznych miejsc badanego od-
lewu i okreslaé rzeczywiste wlasnosci materjatu
w cdlewie.

Badania zjawiska s$cinania zelaza doprowadzily
prcf. Fremcnt'a, do wniosku o zupelnej proporcjo-
nalnoéci pomiedzy najwiekszemi naprezeniami tnace-
mi i zginajacemi w zeliwie, podobnie jak badania
poprzednie, ogloszone w roku 1906, stwierdzily pro-
porcjonalnoéé max. naprezen tnacych i rozrywaja-
cych dla stali.

Aby mieé¢ moznosé badania materjalu w odlewie
bez potrzeby odrzucamia przedmiotu uzytego, wpro-
wadza prof. Fremont probke” w postaci graniasto-
stupa o podstawie kwadratowej 5X5 mm, lub tez
prébke walcowa srednicy 5,64 mm, co odpowiada 25
mm? przekroju. Prébke te wyjmuje sie z upatrzo-
nego miejsca odlewu zapomoca $widra specjalnej kon-
strukcji, otwér za§ przy tem powstajacy moze byé
szczelnie zamkniety mechanicznie. Ma on najwyzej
10,5 mm érednicy, przy glebokosci 20—25 mm, lub
Mniej, w zaleznosci od grubosci odlewu. Prébka taka
aje mozno$é przeprowadzenia kilku pomiaréw na-
Prezenia S$cinajacego (co 3 mm) i zbadania réznic
tych naprezen w warstwach powierzchniowych i we-
Wnetrznych; dla oceny metalu, bierze sie wartos¢ $red-
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nia z tych badan. Jedna taka prébka, diugosci okolo
20 mm i wagi 4 g, daje mozno$é przeprowadzenia
ok. 5 prob, t. j. potrzeba przecigtnie ok. 1 g na bada-
nie, ¢dy badania stosowane obecnie wymagaja prze-
szto 1 kg materjalu i daja wyniki nie wiazace sie zu-
pelnie z charakterem tworzywa w wyrabie.

Przejdziemy teraz do prac p. A. Portevin'a, omd-
wionych w tym samym referacie. Prof. Portevin wy-
konat szereg prac poswigconych specjalnie warunkom
badania tak zwanego ,zeliwa stalistego” (fonte acie-
rée), 'tworzywa stosowanego na pociski. Badania de
dotyczyly ustalenia dla zeliwa stalistego stosunku po-
miedzy naprezeniami rozrywajacemi, $cinajaceini
i twardoscia, okreslang zapomoca wciskania kulki.
Badania naprezen rozrywajacych, przeprowadzone
z cala skrupulatnoscia, wykazaly, ze: 1) wyniki préb
na rozciaganie zgadzajg sie calkowicie z probami twar-
dosci 1 wspélzaleznosé pomiedzy nimi daje sie ujaé
w nastepujacy wzoér empiryczny:

R, =02A4—18%

2) zwiazek za$ pomiedzy naprezeniami Sciskaja-
cemi a twardoscia daje sie ujaé¢ we wzor:
R,=0,5A —5,

Wobec powyzszego, prcf. A. Portevin proponuje
zastapienie badania probek na rozciaganie i t. p.
badaniem twardosci gotowego wyrcbu metoda
Brinella. Pomijajac juz, ze préba ta charakteryzuje
rzeczywiste wlasnosci wyrobu, jest bardzo ltatwa,
szybka i tania, oraz moze by¢ powtarzana kilkakrot-
nie na jednym przedmiocie (w razie watpliwosei), da-
je ona cbraz znacznie bardziej charakteryzujacy two-
rzywo, anizeli rozrywanie prébek odlanych osobno
i.rozrywanych w takich warunkach, ktérych doktad-
noé¢ prawie nigdy nie moze byé¢ gwarantowana.

Zadnych uchwal na zjeidzie w Birminghamie
nie powzieto.

Nastepna dyskusja na temat omawiany odbyta
sie na terenie miedzynarodowym w r. 1922 w Nancy,
gdzie oprécz francuskiej, stawily sie komisje wloska
i szwajcarska.

Zjedncczone komisje odbyly dwa postedzenia, na
ktorych prof. A. Portevin, przewodniczacy komisji
francuskiej, wyglosil referat 1 nakreslit drogi, jakie-
mi pcwinny i§¢ prace poszczegdlnych komisyj krajo-
wych. Na wstepie referent .podkreslit ogromne zna-
czenie dla przemystu zastosowania prawidtowych me-
tod badania i wezwal wszystkich cztonkéw komisiji,
aby w pracach swoich wyzbyli si¢ uprzedzen, a szcze-
g6lnie tradycyjnych nawyknieri, Do najgorszych z nich
zalicza uprzywilejowanie préb na rozciaganie, uwa-
zanych zazwyczaj za podstawowe, do ktérych dopiero
nalezy doda¢ inne, jako uzupelniajace. Ktadzie on
duzy nacisk na to, ze nie nalezy sie ludzi¢ co do
zwiazku, jaki istnieje pomiedzy spéiczynikami otrzy-
manemi droga préb na rozcigganie a przyjmowanemi
przy obliczaniu ustrojéw w biurach technicznych.

Najcze$ciej ustalane sa wielkosci R, obciazenia
rozrywajacego i A — wydluzenia w %. Z nich pierw-
cza liczba, ze wzgledu na bardzo -nieznaczne wydtu- .
7enie i raptowne rozerwanie, tak sie zmienia, ze wla-
éciwie moéwiac nie moze byé uwazana za wskaznik.
Z zadnego punktu widzenia proba na rozciaganie nie
powinna stuzy¢ za punkt wyjscia, jako wzorzec, z kto-
rym poréwnywa sie liczby otrzymane na podstawie
innych metod badania. Powinna ona byé¢ stanowczo

*) A —twardoé¢ pg. Brinella, $r, kulki 10 mm, obciazenie
3000 kg, czas trwania 15 sek, =
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odrzucona i powinny byé zastosowane inne meto-
dy badan. Przy wyborze metody nalezy uwzglednic,
aby zbadane zostaly wlasnie te wlasnosci, ktére
przy uzyciu tego przedmiotu beda mialy wplyw de-
cydujacy na jego wartoéé praktyczna. Aby préba
odbiorcza byla skuteczna, praktyczna i decydujaca,
powinna ona odpowiadaé warunkom nastepujacym:

1) Dawaé charakterystyke liczbowa, o ile moz-
nosci obrazowana wykreslnie, aby usunaé subjekty-
wiizm i niepotrzebne dyskusje;

2) Byé czula, t. j. dawaé szeroka skale wyrazéow
liczbowych, nawet dla gatunkéw zblizonych;

3) Byé dokladng o tyle, aby wplyw pomylek,
nieroztacznych z dana metoda badania, dawal w wy-
niku liczby mniejsze, anizeli liczby otrzymane przy
badaniu zblizonych gatunkéw materjatu;

4) By¢ tatwa, szybka i tania,

Pcdstawowym warunkiem wszystkich metod ba-
dan jest, aby przedmiot badany i prébka wykonane
byly z jednego materjatu, o jednakowych wtasnos-
ciach. Jest to niezbedne dla:

a) otrzymania miarodajnych wynikéw préb;

b) uzyskania wspélnej podstawy do oceny wy-
nikéw préb uzyskanych zapomoca kazdej poszczegél-
nej metody badania;

¢) uzyskania moznodci poréwnywania wynikéw
osiagnietych przy zastosowaniu réznych metod bada-
nia, lub przy uzyciu probek o réznych wymiarach;

d) ustalenia zwiazku pomiedzy wynikiem liczbo-
wym, sposobem wziecia prébki i jej wymiarami®).

Reasumujac swo6j referat, prof. A. Portevin
stwierdza, ze:

1) préba odbiorcza powinna byé wzieta z same-
go przedmiotu badanego, a nie odlana osobno;

2) prébka winna byé zastosowana jaknajmniej-
sza, a to ze wzgledu na umozliwienie wziecia jej pra-
wie z kazdego miejsca przedmiotu, aby w ten sposéb
ulatwi¢ poréwnanie jednolitosci materjatu;

3) wynik badania winien liczbowo i bezposéred-
nio charakteryzowaé jako$é materjatu.

Wszystkim tym warunkom odpowiada najdoktad-
niej metoda badania twardoséci zapomoca kulki, i te
metode nalezy przyjaé za podstawowsa przy badaniu
zeliwa,

Z dyskusji, ktéra rozwinela sie nad referatem
prof. A. Portevin'a, zastuguje na uwage o$wiadczenie
p. Leonard‘a, prezesa Stowarzyszenia Odlewnikéw
Belgijskich, iz szereg badan przeprowadzonych w la-
boratorjum Fabrique Nationale d'Armes de Guerre
w Herstal-Liége wykazal, ze préby twardosci Bri-
nella zupelnie sg zgodne z wahaniami sktadu chemicz-
nego odlanych przedmiotéw, czego w wypadkach za-
stosowania innych metod wstalié sie nie udalo. Préby
na rozciaganie i uderzenie zostaly wiec ostatecznie
wyrugowane i pozostawiono jedynie prébe twardo-
§ci. Po przeprowadzonej dyskusji, powzieto uchwale
nastepujaca:

ecyzja ostateczna co do sposobu przygotowania
probki odbiorczej (z gotowego odlewu, czy tez od-
lanej wosobno) nie bedzie narazie powzieta. Stwier-
"dza si¢ jednakze, iz wynik badania préobki odlanej
osobno moze stuzyé tylko za wskaznik jakosci ma-
terjalu uzytego do odlewu, w zadnym zaé razie nie
charakteryzuje wtasno§ci metalu w odlanym przed-

*) Nalezy nadmieni¢, ze postulaty powyzsze byly nie-
jednokrotnie przedmiotem badan niemieckich odlewnikéw-me-
talurgéw (Heyn'a, Treuheit'a, Leyde'go, a w ostatnich czasach
— Oberhoffer'a i Poengsen'a).
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miocie. Nalezy przeprowadzi¢ szereg badaf, aby usta-
li¢ zwiazek pomiedzy rzeczywistemi wlasno$ciami
tworzywa w odlewie, a wlasnoéciami pré‘bek'odla-
nych osobno; po wykryciu w przyszlosci tego zwiazkuy,
powstataby moznos¢ badania prdbek ‘przy'lanych' do
przedmiotu. Stosowaé nalezy prébki o wymiarach jak-
najmniejszych. .

W rok péziniej, na Miedzynarodowym Kongresie
Odlewniczym w Paryzu w jesieni 1923 roku, przed-
stawiony zostal referat jednego z najwybitniejszych
fachowcow amerykaniskich dr. Richarda Moldenke'go,
poswiecony sprawie badania zeliwa. Tezy tego refe-
ratu sa nastepujace:

Zeliwo nie jest materjalem jednolitym i ze wzgle-
du na te jego badanie jest bardzo utrudnione. W wie-
lu wypadkach stosuje sie badanie poszczegélnych
przedmiotéw, ale to moze mieé¢ znaczenie praktycz-
ne tylko w razach masowej produkcji tych wlasnie
przedmiotéw. O ile mamy sposéb wytwdrczosci usta-
lony i nikezmienny, wyniki badania poszczegélnych
przedmiotéw moga byé przyjete za miarodajne dla
pewnej partji (50—100 szt.). Przyklad tego mamy
przy wytwarzaniu utwardzonych két wagonowych,
W innych znéw wypadkach, badane sa poszczegdlne
przedmioty indywidualnie, przyczem naprezenia, kté-
re wytrzymuje materjal, zwykle przekraczaja o 50—
100% naprezenia, jakie moga powstaé w czasie uzy-
wania danego przedmictu; rury, laczniki i inne wy-
roby prébowane na ciénienie wodne, sa tego przy-
ktadem.

Jednakze, naogél, poddawanie probom poszcze-
g6lnych jednostek nie moze by¢ zastosowane szeroko,
ze wzgledu na wielkie trudnosci praktyczne.

Jezeli za§ wezimiemy pod uwage, ze przedmiot
odlany ma pewne naprezenia, powstale w czasie jego
stygniecia, i jest w stanie—rzec mozna—niestalej réw-
nowagi wewnetrznej, to trzeba sie zgodzi¢, ze wy-
cinanie probek w pewnych miejscach czyni w wielu
wypadkach przedmiot badany niezdatnym do uzyt-
ku, zmieniajac warunki tej réwnowagi.

Z tego powodu, referent uwaza proponowane przez
prof. Fremont'a sposoby za niewlasciwe, i — o ile
sposoby te mozna uwazaé za idealne w yvy:padkaqh
rzeczywistej jednolitoéci materjatu i wyeliminowania
mozliwosci naprezeri wewnegtrznych, — o tyle sa one
dla zeliwa zbyt kosztowne i nie prowadza do celu.

Wedlug referenta, nalezy pozostawi¢ stosowane
obecnie préby na zginanie *), w,prowadza_lazc' jeno pew-
ne ulepszenia w tym kierunku, — nalezy jednak pa-
mietaé, ze badajac probke odlana osobno, poznaje-
my tylko charakterystyke metalu zastosowanego flc.)
odlewu, co w zadnym razie nie ckre§la wlasnosci
materjalu gotowego przedmiotu. I?rzevz' poréwnanie
wynikéw badan poszczegélnych probek i pO‘SZCZG.gol-
nych przedmiotéw odlanych z tego samego .mate.r'jalu,
udaloby sie ustali¢ pomiedzy niemi pewien zwaazze'k
i na jego podstawie ulozy¢ przepisy odbiorcze, nie
ogélne, lecz zalezne od rodzaju odlewu.

To wlaénie zadanie opracownja wspélnie trzy ko-
misje amerykafiskie: Stowarzyszenie Odlewnikéw,
Komisja badar naukowych i Bureau of Standards.

Referujac stosowane cbecnie w Ameryce sposo-
by badania, uwaza je naogél p. Moldenke za 'za*da-
walniajace i zapatruje sig¢ krytycznie na mozliwosci
ustalenia wzorcowej probki dla wszystkich krajow,
wskazujac na trudnosci, jakie napotka takie ujedno-

") W rodzaju przyjetych przez Njemcy,
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I. Posiedzenie, Techniczne.

W piatek dnia 12-go b. m, o godzinie 8-e] wieczorem, w wielkiej sali gmachu Stowarzyszenia Tech-

nikév:i kPolgki(:ih w Warszawie, (ul. Czackiego 8-5), odbedzie si¢] posiedzenie techniczne o nastepujacym
rzagdku obrad: -

Fe 1) Komunikaty Rady i Wydziatu posiedzen technicznych.

2) Wolne glosy.

3) Odezyt prof. Karola Bohdanowicza p. t.: ,Nafta w Polsce“.

4) Dyskusja.

Wstep na posiedzenie maja czlonkowie Stowarzyszenia i goseie przez nich wprowadzeni.

II. Komunikaty Kancelar;i.

Kancelarja Stowarzyszenia uprzedza P.P. Czlonkdw,.Ze nPrzeglad Techniczny® wysylany jest opGzniaja-
eym sie z oplata czlonkowsks dopiero od numeru nastepujacego po dacie wplaty. Numery zalegle dostarczong
by¢é moga, jedynie w razie niewyezerpania nakladu. g

III. Komunikat

Komisji Organizacyjnej Zebrafi Dyskusyjnych przy Stow. Technikéw Polskich.f
w Warszawie. '

Z inicjatywy grona czlonkdéw Stowarzyszenia zostal zorganizowany szereg zebran dyskusyjnych na temat!
obecnego przesilenia gospodarczego i obmyslenia srodkéw zaradezyeh, Ze wzgledu na doniosto&é podjetej pra-
ey i na obowiazek iuteligencji wobee spoleczenistwa sluzenia mu swa mysSla i wiedza zawodows, Komisja Or-,
ganizacyjna Zebrari Dyskusyjnych wzywa wszystkich teehnikéw polskich, jako zawodowych projektodawedw:
i organizatoréw zbiorowych ezynéw celowych, do ezynnego udzialu w akeji podjetej i o nawiazanie z nis kon-
taktu w celu zespelenia wysilkéw i ujednostajnienia metod pracy.

IV. Komunikaty Kot i Wydziatlow.

Kolo Technikéw Lotniczych. We czwartek dnia 11 b. m, o godz. 8-ej wiecz. w sali Né V, odbe-
dzie sig odezyt inz. Stanislawa Cywiriskiego p. t.: ,Zagadnienie surowcow i poifabrykatéw w polskim przemy-
gle samolotowym®. N i

Wydziat Szkolnictwa Technicznego. We czwartek dnia 11 b. m. o godz. 7-e] wicez. w sali
Ne T1T odbedzie sig konferencja w sprawie reformy szkolnictwa technicznego.

Kolo Inzynieréw Uniwersytetu Leodyjskiegn. W sobote dnia 13 b. m. o godz. 8-e] wieez.
w sali N V odbedzie sig posiedzenie czlonkéw Kola. Porzadek dzienny: 1) odezyt kol L, Karasiiiskiego p.t.:
,Obecny stan badan laboratoryjno-wytrzymalesciowych¥, 2) Sprawy biezace, 3) Herbatka kolezenska,

Koie Karlsruheficzykoéw zawiadamia, ze w dnin 13 b. m. odbedzie siq zebranie kolezenskie.

Kolo b. Wychowancéw FPolitechniki Warszawskiej zawiadamia swych czlonkéw, ze
w niedziele dnia 14 b. m. w sali N IV i V odbedzie sig miesigezne towarzyskie zel_)rame Kola z udzialem pan.

Rada Maukowo-Techniczna zawiadamia swych czlonkéw, ze posiedzenie R. N. T. odbédzie sig
dnia 18 b. m. o godz. 6 min. 30 w sali Ne 1IL

V. Dzial Intormacyijny.

POSADY WAKUJACE: 35—Technlk specialista w dziale kanalizacyjnym i wodociago-

] - wyim z 25-Jetnia praktyka w projektowanin i wykony-
22— Dyrektor Elektrowni i Gazowni fw"Ior-uml.lu poszulkiwany waniu powaznych robot oraz jako konstrirtktor samitar-
droga konkursu. Refleltuje sle tyiko na sile pierwszo-

: nyvieh aparatow 1 urzadzen, znajacy wszelkie Zridla za-
rzedna. Oferty zaopatrzome w Zy.lorys, uwierzytelnione kupéw w kraju 1 zagranica poszukufe posady w powaz-
odpisy natezy do dma 20 b. ‘m. p:Lgisyla(:mn?“ _.rege é- nem preedsigbiorstwie.
rzayd SOWe! . azowml inz. E. Ce-
ﬁi}l%i&g%ygnus ! RS 37—Inzynier-mechanik miady, byly asystent przy katednze ko-

i parowych Pol. Warsz, z killcomfiesieczng prakityka
POSZUKUJA PRACY:

w. Gemnri.
31—Inzynier-mechanik z 28-letmig prakiyks w konserwacji ma-
szyn, gospodarki cleplne] t warsztatowej, w leerowni-
ctwie i budowie elektrowni fabrycznej, elekiryfikac)l fa-
bryvk, w kierownictwie odlewni, poszukuje posady Kie-
rownika fechni znego lub zawiadowey wydzintu w wick-
szej jednostce przemysiowsi,
33—Inzynier-mechanik z diugobetnia praktyka posziukuje posa-
dy kierownika ruchu.

39—Inzynier-technolog (mechanik) z kilkndetnia pralctyiks war-
sztatowa inzyniera cuchu w dziedzinge obrdble metdl
i Hhirzeava.

41—Inzynier-technolog (mechanik) z 10deinta prakiyks war-
sztatowa nut Kierowniczych stamowiskach w diziale gnon-
tazu, obrobki i odiewnictwa, obecnie na stanowishu kis-
rownika odlewni metall pélsfachetyvelr.

#-m
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Wiadomosci biezace.

Ziazd Rady Gidwnej Zw. luz. kolejowych. da.ll_{i firm eksponujacych s.prcrwadzié. do minimum, a mianc-

W dniach 12, 13 i 14 marca r. b, odbedzie sie w Warsza- | wicie: o ile produkiy lub wyroby nie sa nadestane ma wy-
wie doroczny Zjazd delegatéw do Rady Glownej Zwiazku Pol- | stawe in natura, tylko w formie wykreséw, reklam, cenmikéw
skich Inynieréw Kolejowych. Na porzadku dziennym Zjazdu | & t. p. zostanie to wszystko w lokalu Konsulatu Generalnego
znajduja sie, miedzy innemi, aktuaine zagadnienia naszego ko. | ulokowane w sposéb najbardziej celowy bez zadnego ze strony
lejnictwa, lacznie z prowadzona przez Rzad akcja oszczedno- | zainteresowanej firmy wydatku, o ile z jej strony nie bedzie
sciowa. | specialnych zadad, pociagajacych wydatki, jak oprawa, o-

] 5 1 ] e szklenie i t. p.

Wystawa probek i wzoréw wyrobéw polskich w Berlinie. O ile produkty lub wyroby nadestane sg w prébach, wy-

Dazac do spopularyzowania w Niemczech produktéw pol- | magajacych dla ich wystawienia specjalnych naczyn, zapewnias
skich, majacych widoki powodzenia na rynku niemieckim, or- | jacych wygodne obejrzenie oraz zabezpieczemie od kurzu itd.,
ganizuje Konsulat Generalny w Berlinie stala wystawe probek | kazda firma nadsyla na koszta takiego urzadzenia marek nie-
i wzoréw produktéow i wyrobéw polskich. mieckich 10.— jednoczesnie z nadsylanemi wzorami.

Poniewaz w gmachu Konsulatu bywa rocznie przeszio Nadsylane prébki mie powinny przekraczaé wagi 1 ki's,
160 000 interesantéw, w tem znaczny procent handlarzy, prze- | W razie gdyby przestanie przez granice mapotkalo na trudnosci,
mystowcéw i t. p., wiec wszelkie tego rodzaju pokazy stale | Konsulat Generalny prosi o powiadomienie i ze swej strony
moga mieé zupelnie realne znaczenie, zwlaszcza jezeli beda | poczyni niezbedne kroki celem ulatwienia przesylki.
uzupelniane danemi co do cen. Waszelkie listy i przesylki adresowaé nalezy: Konsulat

Liczac sie z obecnym stanem gospodarczym kraju, Kon- ‘ Generalny R, P. Wydzial Ekonomiczny, Berlin W. 35, Kur-
sulat Generalny organizuje te rzecz w taki sposéb, azeby ww- | fiirstenstr. 137

Wyszedt zeszyt 2=-gi

TECHNIKA

Tresér Prof Dr. M. T. Huber. Rachunek wektorowy.—Prof. L. Karasiiski. Statyka.
i jest do nabycia w Administracji , Przegladu Technicznego“ oraz w ksiggarniach.

CENA ZL. 2.40. Caly tom | w prenumeracie zl. 32.—
(w sprzedazy bedzie ok. , 48.—)

Poszukiwany jest iniynier-mechanik1 3 e .
do prowadzenia wytwérni przedmiotéw toczomych (ma- POdrecznlk lnzynlerSkl

sowa produkeja na obrabiarkach).
Qsoby posindajace odpowiednie kwalifikacje i prakiyke Redaktor: prof. dr. inz. Stefan Bryla
zecheq sig zgtaszaé do Dyrekeji Huty ,,Milowice® pismien-

nie lub osobidcie od godz. 9—1 i od 3—B. Lo Wyszedl zeszyt Vil

Tre§é: Ins. Wiadystaw Wojtan, profesor poli-
techniki: Miernictwo (cze$é I). Dr. Inz. K. Wei-
SIL"IK| ELEKTRYGZ“E gel, profesor politechniki: Miernictwo (ez. II).

pradu trdjfazowego
od 16 KM do 360 KM, volt 120/210—220/380—500 i 3000

Cena zeszytu zf. 3.

wprost ze skladu i na dogodnych warunkach sprze= Do nabycia we wszystkich ksiegarniach.
daje Komisja Rewindykacyjna przy Gléwnym Urzedzie Naktad Ksiegarni Polskiej B. Polonicokiogo we Lwowie.
Likwidacyjnym. Warszawa, ul. Foksal Nt 3.
106 115n
, ey = == —_a:— 1§ 1000000000000 000000000000000000000000000000000 1
Elektrownie! Przemyslowey !

Dyrekcja Tramwajow Miejskich

w Warszawie

RZADKA OKAZJA

Silnik (35 koni za ¥ 3000. Dwa pra-
wie nowe motory spalinowe po 135
koni pierwszorzedne] fabryki zagranicznej
natychmiast do sprzedania. Dokladne wia-
. domodei:
Polsko - Holenderskie Naftowo - Praemysiowe
i Handlowe Towarzystwo

wMAZUT sp. akec.

Warszawa, Szkolna Ne 2,
119n J 120m

OO0 OO0 U U U U U UL YYCY

zawiadamia, ze pracownia chemiczna
przy ul. Sierakowskiej Ne 7 (tel. 18-34)
przyjmuje zamowienia na wyroby
techniczne z ebonitu i migkkiej gumy,

z wyjatkiem weiéw gumowych.

) 0000000000000 B 000000 0008000004
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stajnienie. Trudnoci te powstaja skutkiem réznych
gatunkéw piasku, sposobéw odlewania, nawet sposo-
béw oczyszczania.

W dyskusji nad tym referatem, prof. A. Portevin
podkreslil, ze nalezy rozrozniaé dwie strony omawia-
nej sprawy. Po pierwsze, przy ustaleniu metod ba-
dan moze chodzié o charakterystyke zeliwa, jako ma-
terjatu uzytego do odlewu. Po drugie, mozemy prad-
naé ustali¢ wlasnosci materjalu w gotowym odle-
wie. O ile pierwsza strona zagadnienia wiecej inte-
resowala Amerykanéw i pozwolila im opracowaé za-
dowalajace ich sposoby badan, o tyle we Francji spe-
cjalnie zwrécono uwage na opracowanie metod ,,lo-
kalugo” badania zeliwa w odlewie.

Jako wynik wszystkich prowadzonych dotych-
czas badan, mozna twierdzié, ze proby na rozciaganie
i na uderzenie stanowczo winny
kluczone. Dla okreélenia jakosci materjatu, jako ta-
kiego, nalezy zatrzymaé sie 1i tylko na prébie na
zginanie metoda amerykanska (wzglednie niemiecka),
zaé w drugim wypadku (zbadania materjalu w go-
towym odlewie) — przeprowadzaé dwa badania: je-
dno na &cinanie (metoda Fremont'a), drugie na twar-
doéé (met. Brinell'a). ‘

Kongres uchwalil utworzy¢ Komisje Miedzyna-
rodowa, zwiazang ze stowarzyszeniami odlewnikéw
réznych krajow, do ktore; zglosili udzial, oprécz
wspomnianych wyzej dawnych czlonkéw, jeszcze
przedstawiciele odlewnikéw amerykanskich, angiel-
skich, hiszpatiskich i czeskich, Jako jedyny uczest-
nik kongresu z Polski, pozwolilem sobie w imieniu
polskich odlewnikéw zglosi¢ i nasz udzial w tej ko-
misji.

,W pazdzierniku r. ub. odbyt sie 2-gi Kongres
Odlewniczy w Liége, z udzialem przedstawicieli St.
Zjedn. Wygloszony na tym zjezdzie referat francu-
skiego inz. p. Le Thomas (przedstawiciela Zaktadow
{ Stoczni w Indret nalezacych do Ministerstwa Ma-
rynarki) omowil szczegotowo wyniki zastosowania no-
wych metod badania seliwa, wprowadzonych w za-
kladach powyzszych od r. 1922. Duzy materjat do-
éwiadczalny, zebrany w ciagu ostatnich lat, pozwolil
ulozyé nowe przepisy odbiorcze zeliwa, w ktérych
w szerokim stopniu uwzgledniono nowe metody ba-
dania tego tworzywa. Poza podziatem zeliwa maszy-
nowego na pie¢ grup, €O stanowi pewna nowos¢,
wprowadzono jako obowiazujace dla kazdej grupy
préby na $cinanie i zginanie metodami Fremont'a,
prébe na Sciskanie i probe na twardos$é.

P. Le Thomas nie zgadza si¢ Zz twierdzeniem
p. Moldenke o niepraktycznosci metod Fremont'a i do-
wodzi, ze nietylko metody te daja bardzo doktadna
charakterystyke tworzywa, lecz.ze dzieki ich zastoso-
waniu odlewnie posiadly punkt wyijscia dla kontroli
swoich wyrobow, co ze swej strony wplyneto na ulep-
szenie produkcii. Zmniejszenie ilosci braku, ulepsze-
nie jakoséci wyrobu, doprowadzenie do minimum kosz-
téw badania — to sa korzysci materjalne, jakie osiag-
nelty zaklady w Indret dzieki zastosowaniu metod
Fremont'a i Brinell'a.

Tylko jeden raz cytowalem autoréw niemieckich,
ale bledne byloby przypuszczenie, ze W Niemczech
nic w tym kierunku si¢ nie robi, Niemcy pierwsi, jak
wspominalem, bo juz w r. 1909 usuneli ze wszyst-
%{ioh przepiséw odbiorczych prébe na rozciaganie
1 wprowadzili, jako obowiazujaca, prébe na zginanie
i pomiar strzatki ugiecia, Probki sa odlewane osob-
no, lecz z tej samej porcji metalu co i badany przed-
miot, maja przekr6j okragly, o érednicy 30 mm i dtu-
gos¢ 650 mm. Rozstawienie podpér wynosi 600 mm.

byé zupelnie wy-
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Probki sa nieobrabiane. W r. 1922 utworzono komisje
do badani zeliwa i rozpoczeto prace pod kierownic-
twem prof. Bauera, Heyn'a i innych. Prace te ida
w kierunku ustalenia zwiazku pomiedzy twardoscia
Brinell'a i préba na zginanie wedl. norm niemieckich,
przyczem jednoczeénie badany jest wplyw szybkaosci
stygniecia, temperatury odlewu, przekroju prébki,
sposobu formowania i t. p.

Jak zwykle badania niemieckie, przeprowadzo-
ne bardzo systematycznie, daja ogromna ilo$¢ mater-
jalu liczbowego, jednakze zasadnicze wyniki ich malo
sie roznia od zasad przyjetych na kongresie pary-
gkim w r. 1923,

Powstaje pytanie: co my robimy w tym kierun-
ku? Préby zjednoczenia polskich odlewnikéw w_sto-
warzyszenie, ktérego celem byloby czuwanie nad po-
stepem i rozwojem odlewnictwa w Polsce, podjete
dwa lata temu, nie daly dotychczas pomyslnych wy-
nikéw, jednakze nalezy przypuszczal, Zze wczeéniej
czy pozniej stowarzyszenie takie powstanie. Majac
na mys$li utworzenie takiego stowarzyszenia, zglosi-
fem udzial Polski w Miedzynarodowej Komisji do
badania zeliwa.

Jednakze, nie czekajac nawet na zorganizowanie
takiego stowarzyszenia, nalezy i nam rozpoczac prace
w tej dziedzinie, tembardziej, Ze na nastepnym Mie-
dzynarodowym Kongresie Odlewnikéw, ktéry ma od-
byé sie w Pradze w r. 1927, maja byé powziete uchwa-
ly w tej sprawie, wobec czego uwazatbym za poza-
dane, aby zostala utworzona specjalna komisja do
Zbadania tego zagadnienia i nawiazania kontaktu z Ko-
misja Miedzynarodowa (Commission internationale
des nouvelles methodes d'essais des fontes).

Miejmy nadzieje, ze w zwiazku z rozpoczeciem
u nas prac nad normalizacja zeliwa, komisja taka
powstanie.

Bibljografja.

Przepisy porzadkowe na drogach publicznych. Zebral i wulozyl
St. Sita_Nowicki — imzzynier komumikacji. Str. 128 {(8°). Na-
kladem Ksiegarni W. i J. Cholewinskich. Lub%in.

Wydanie to ma na celu udostepnié zapoznanie si¢ z prze-
pisami porzadkowemi, obowiazujacemi zaréwno wszystkich ko-
rzystajacych z drég, jak tez i organy powolane ustawowo do
czuwania nad przestrzeganiem tych przepiséw.

W tym celu zebrane sa wszystkie obowiazujace przepisy
z tego zakresu, wydane przez wtadze polskie, zaczynajac od
Ustawy z dnia 7.X.1921 r. i ulozone w ten sposéb, aby ulatwié
korzystajacemu odnalezienie interesujacych go przepiséw.

Nalezy jednak zwr6cié uwage na pewne braki, wynika-
jace z tego, ze zamieszczone sa W zbiorze tylko nowe ustawy
i przepisy (wydane przez wladze polskie), natomiast pominiete
sa dawne, a jednak obowiazujace dotad. Naprzykiad wigc art.
11, 12, 13 i 14 na str. 5 i 6 traktuja o wypadkach, kiedy nalezy
rozszerzyé droge, oraz w jaki sposéb mozna uzyskaé potrzebny
do rozszerzenia pas gruntu, a zasadnicza sprawa ustawowej
szerokoéci réznych kategoryj drég, oparta na dawnych rozpo-
rzadzeniach, jest zupelnie pominigta; na str. 9 ustep kofcowy
art. 18 glosi: ,Postanowienia niniejszego artykulu nie zmie-
niaja stosunkéw prawnych, jakie zachodza co do drzew juz
istniejacych za rowami, az do czasu usuniecia tych drzew";
poniewaz o tych stosunkach prawnych, opartych na ustawach
i przepisach dawniejszych, korzystajacy ze zbioru musi wie-
dzieé, wiec nalezaloby tez przytoczyé odnosne artykuly obo-
wiazujacych dawnych ustaw i przepiséw.

Pomijajac te braki, nalezy powitaé¢ przychylnie ten pierw-
szy systematyczny zbiér, ulatwiajacy zaznajomienie sie z prze-
pisami porzadkowemi na drogach publicznych, co jest konieczne
zaréwno dla korzystajacych z drég, jak i dla opiekujacych sie
drogami, Inz. L. Borowski.
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BUDOWNICTWO.
Budowa kominéw zelbetowych.

Omawiajac maprezenia (pionowe | poziome), powstajace
w Scianach kominow pod wplywem niejednakowej temperatury
ich Scianek zewnetrznyveh i wewnetrznych, oraz pod wplywem
tej réznicy temperatur i parcia wiatmi, dochodzi prof. Morsch —
po dluzszych rozwazaniach teoretycznych — do wnioskow ogol-
pych, tyczacych sie sposobu budowy komindw. Y

Podstawy, na ktérych do niedawna opierano budowe komi-
n6w bez szalowan, utracily swe znaczenie od czasu wprowadze-
nia cementu wysokowartoSciowego, Dzi§ powstaje pytanie, czy
nie byloby réwnie dobrze, albo nawet lepiei, budowacé kominy
zellazobetonowe w oszalowaniu. Cement wysckowartoSciowy,
wiaze tak szybko, Ze nicma obawy, by delna cze$¢ komina nie
wytrzymala obciazenia warstwami wyzszemi, Natomiast uzys.
kuje sie mastepujace korzySci: jednostajniejsza wytrzymalosc,
niz ustoju ztozonego z blokdw zalewanych potem betonem, ktd_
rego spoiny wykazuia mnieisza wytrzymalo§é na rnozcigganie
(gdy mie sa madzwyczai starannie wykonane); przy budowie
woszalowaniu mozliwe jest ukladanie uzbrojenia — poziomego
i pionowego — blizej powierzchni zewnetrznej (gdzie panuja
wieksze mapr. rozciagajace).

Biorac pod uwage naprezenia spowodowane roznicq tem-
peratur, podkres$la autor, ze Sciskanie jest tak znaczne, 2
moze by¢ kwestjonowana wytrzymalo$¢ blokéw betonowych.
Réwniez naprezenia w zelazie osiagaia wysokie wartosci. Po-
dana w literaturze rada, by umicszczaé uzbro‘enie blizej Srod-
ka Scianki komina, celem unikni¢cia av niem madmiernych mna-
prezen, fest najzupeiniej bledna, gdvZ mmiejsze rachunkowo ma-
prezenia w zelazie oplaca sie tem wigkszemi peknieciami be-
tomt. Pekniecia g@lebokie moga spowodowad ndzewieme p1etOw
zelaznych. Nalezy stworzy¢ jaknajlepszg izolacje plaszcza ko-
mina; warstwa powictrza pomiedzy Scianka mplaszcza a wy-
kiadzina wewnetrzna komina nie daje dostatecznej izolacii, a
w kazdym razie grubo$¢ szezeliny powietrznej nie wywiera te-
g0 wplywu, {aki sie jei zazwyczaj przypisuje w obliczemiu.
Wiadomo bowiem, ze powietrze jest tylko wtedy dobrym izola-
torem, gdy jest nieruchome, tyimmczasem w diugiej szczelinie
pomicdzy plaszezem a nwykladzing zachodzi ruch ogrzanego po-
wietrza do géry, za$ zimniejszego na dol, skutkiem czego cie-
plo sie przenosi. Wobec tego szezeliny izolacyine nalezy wy-
petniaé¢ lekkim materjatem porowatym, wtrzymujacyim powie-
trze w spokoiu (zuzel wielkopiecowy). W koficu ‘propomuje at-
tor przeprowadzi¢ av odp. zakladach do$wiadczeaia z mode-
lem komina, poddawanego w réznym stopniu nagrzewani i
wyposazonego w rozm. todzaje izolacii i zaznacza, Ze komi-
ny zelbetowe daja korzy$ci gospodarcze tylko przy wigkszei
wysokosci (ponad 80 m) oraz z¢ o file w kominach murowa-
nych z cegly (mmiejszych, o licanych szczelinach, bez uzbro-
jenia) moZna bylo od biedy pominaé naprezenia cieplne, choé
nieraz trzeba bylo przyptacaé to maprawa (pekniccia), to w
kominach zelbetosvyel maprezen tych pomija¢ mie mozna.

ODLEWNICTWO.

Odlewnia rur zeliwnych T-wa ,Gelsenkirchener

(13
B. A. G.**?)

Mechanik gléwny marynarki francuskiej, P. E. Davin
opisuie na stromicach ,La Technigue Moderne® jedna z nai-
wickszyeh w FEuropie odlewni rur zeliwnych, malezaca do
T-wa ,Gelsenkirchener B. A. G.* w Gelsenkirchen.

') Beton und Eisen. 1925, zesz. 23.
?!) , La Technique Moderne"” zeszyt 2, z dn. 15-go
stycznia 1926 r., str. 53. i

P. Davin podaje, iz rury — zaleznic od wielkoSei — sa
odlewane badz z wielkich piecéw (to znaczy z metalu I-go
wyitopu), badz z zeliwiakow (czyli z metalu 1I-go wytopu).
W pierwszym wypadiu surOwka po wyiscin z wielkich
piccow idzie do zlewnika (melangeur), w drugim — ,.gesie”
surowki oraz kawalki druzgu zeliwnego sg przetapiane w 20-u
selinviakach (jest ich tu ogolem — 28) o ‘wydajno$ci od 2
do 5 tonn zeliwa na godzing, ktére moga zasilaé w metal 5
oddzialow swytwarzajgcych prostki i ksztaltki o Srednicy we-
winetrznei od 25 mm do 1500 mm i o gruboSci Scian od 8 do
30 mm.

Proby odlewania rur w formach wirujacych, przeprowa-
dzone w zakladach ,,Gelsenkirchen®, sykazaly wyniki — jak
sic zdaje — malo zachecajace. )

Skiad chemiczny uzywanei do odlewu rmur surdowki jest
nastepuiacy :

C Si 'S Mn S
sur, odlewnicza 35—4,0 25-32 14 08—09 0,04—0,06
. Luksemburg HI 3,54,0 1,8—25 1,6 0,95 0,06
Rury o $rednicy od 40 do 300 mm, jakotez o dlugosci do

4,20 m — kielichowe (to zn. z wyiatkiem kotnierzowyeh) — s2
lane sposobem karuzelowym.
Masa dormierska (przy mechanicznem ubijaniu fornt)

skfada sie z 60% masy starej, 30% piaskn Swiezego w polo-
wie z Bottrop, w polowie z Schnechtein, wzgl. z Sinsen, oraz
z 10% pytu weglowezo {(wegla plomiennggo o zawartosc
mniej niz 10% popiolu),

Przecictny sklad chemiczny piasku formierskiego z Bct-
trop, Schnechtein i Sinsen jest tali:

Alz0s —  15%
Fea0s — 5%
(KatN,) —  05%
Si0: 71,5%

(CaO + Mg0O) — 2%

Odlew tur o $rednicy powyzei 300 mm i rur kolnierzo-
wych jest wykonywany w skrzyniach stalych, zupefnie jed-
dnakowych z uzywanemi przy karuzeli.

Wytworczose odlewni ,,Geisenkirchener B. A. G.** przed-
stawiala sie mastepujaco (w tonnach):

w r. 1913 wor. 1922

ror wodociagowych | gazowych 73774 46 759
»  zlewowych 2313 5.736

kisz tattelk o TR 1296 1:570
ordlem odlewow zeliwnych 142 847 094 437

RURY METALOWE.

Wyréb rur o $ciankach pdwéjnych.?)

Niedawno zostato wprowadzone w Ameryce wytwarzanic
rur o $ciankach podwoinyceh, ocynowanyc<h, z ta$m, kitére prze-
chodza przez walcarke specjalna.

Uzywane sa do tego wstegi micdziane, mosigzne oraz
stalowe. Rys. 1 podaie ksztalt takich rur, ktore sa wyra-
biane w wymiarach od 6 do 12 mm Srednicy zewngtrznei.
W ten sposéb otrzymuije sie¢ rury bardzo sprezysts, ktére moga
by¢ zginane bez naimniejszych trudnosei i obawy pekmiceia.

Postgpowanie wytworcze polega ma tem, ze wstega —
o szerokos$ci mnielj wiccej 2 Tazy wickszej od idlugosci obwo-
du rury wykornczonej — ma grubos¢, wynoszacq polowe gru-
bosci miry o Sciankach podwomych, Tasmy sa cynowane me-

3) Patrz w tej materji uwagi w ariykule p. t. ,,Daznosci
w normalizacji rur metalowych w Polsce i zagranica (przyp.
Red.). :
) ,The Metal Industry”, z dnia 11 sierpnia
1925 r, oraz ,La Technique Moderne”, z dnia 15 stycz-.
nia 1926 r., str, 58,
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chanicznie (na cewkach) w dlugosciach od 100 do 200 m;
przechodza one z szybkoscia okolo 2 mlsek przez kapiel oczy-
szezajaca (kwasowa), nastepnie przez pare walkow kauczuko-
wych osuszajacych, dalej przez kapiel metaliczng powleka-
jaca (o temperaturze stopu cyny z olowiem, wymnoszacej
280° C), przez parg walkow i dwie szczotki dla usuniecia
nadmiam cyny, wreszcie przez kadz z woda goraca i walki
osuszajgce, PO €ze€m Sg PONOWNic nawijane na cewki.

Rys. 1. Przekroje poprze-
czny i podluzny rury
o $ciankach podwéjnych.

Przed walcowaniem ta$ma przechodzi jeszcze przez je-
dna kapiel kwasowa — dla oczyszczenia powierzchni od py-
lu i ttuszczu, poczem trafia do walcarki swoistei, skliadajacej
siec z szeSciu par walcow, ustawionych jeden za drugim;
ostatnic zaginaja wstege metalowa oraz -stopniowo zawijaja
ja dokola drazka, na ktorym jest walcowana. Przed wyjsciem
z walcarki zewnetrany szew rury zostaje spojony cyng (me-
chanicznie). Po przeciagnieciu rury na zimno Drzez 5 przewle-
kadel, atrzymuje sie $rednice rury z doktadnoscia do 0,05 mm,

—— Wi. K.

PODNOSNIKI I PRZENOSNIKIL
Postepy w r, 1925.%)

W zakresie przenos$nikoéw i podno$nikow czyni technika
amerykariska ogromne postepy, sluzac za wzor reszcie Swiata.
Przekonawszy sie o mniedogodnosciach ,sztywnych® suwnic
i nieruchomych dZzwignikow, wprowadzili amerykanie ruchome
urzadzenia dzwigowe, poruszajace si¢ swobodnie zapomoca
napedu gasienicowego, bez szyu, a zatem mogace obstugiwac
dowolnie te teremy, gdzie tego zachodzi potrzeba. W ostatnich
czasach wprowadzaja -amerykanie zamiast wielocztonowych
urzadzen lancuchowych (gasienic), nowe ustroje, nadajace sig
szezegblnie «do pracy na miekkich, grzaskich teremach. Sa o
t. zw. ,walking devices”, naSladujace chod zwierzat,

Szczegbdlng wielostronmos$cia zastosowan odznaczaja sig
dzwigniki uzywane w budownict wie. lch ustroje uniwer-
salne pozwalaja na latwa zamiane podno$nika na kopaczke,
zérawia ma roéwnacz, poglebiarke czerpakowa, lyzkowa i t. d.

Do map¢du takich urzadzen, obok maszyny parowe] i

silnika elektrycznego, coraz czesciej stosowany bywa silnik spa™_ .

linowy. W Ameryce silnik benzynowy jest nawet w powszech-
nem zastosowaniu do mniejszych poglebiaczy lyzkowych (od
16 do 1 m?). Zalety silnika spalinowego w tem zastosowaniu
sa oczywiste: gotowosé do natyclhmiastowego ruchu, wieksza
czystosé, niezaleznosé od obecno$ci wvody na miejscu robot,
unikniecie palacza, W stosunku do napedu elekirycznego jest
silnik spalinowy dogodnieiszy ze wzgledu na to, 7e unika sie
doprowadzania pradu na kazde miejsce budowy, co jest natu-
ralnie rzecza kosztowna, zwlaszcza przy czestych zmianach
tego miejsca. Szozegdlnie do ruchomych przeno$nikow na pod-
wozil gasieniconwem dogodne jest uzycie silnikow spalinowych,
adyz umazliwia to latwe przesuwanie podczas pracy, bez zad-
nych rob6t pomocniczych, Przekiadnia od silnika najczescie]
iest bezposrednia (sprzeglo), rzadziej uzywa si¢ mechanizmdéw
o przektadni elektrycznej lub pnemmnatycznei.

Po diuzszej przerwie wznawia si¢ zainteresowanie kole j-
kami linowemi do ruchu osobowego W mi€jsco-
wosciach gorskich. Budowa tych b, dogoednych kolejek jest juz
tak rozwinieta, Ze projektuie . si¢ szerokie ich zastosowanie.
Projektowano (t rozpoczeto juz budowe) jednej takiej linji w
Niemczech (Krentzokbahn), dwu w Austrii i szeScin we Wlo-
Szech.

*) V. D. It 70 (1926), str. 133 (Nr. 4).
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W dziale wywrotnikdow wagonowych nalezy zazna-
czyé nowy ustrdj (Aumund‘a), t. zw. wywrotnik nozycowy, kito-
rego wazng zaleta w porownaniu z dawnemi jest znacznie mniej-
szy ciezar wlasny, Giezar wywrotnika przenosnego wynosi
20 t, ladowno$¢ 20 £, gdy dawny wstréj (przenosny) wazyl 75 ¢,
W Ameryce wchodza w uzycie wywrotniki boczne znanych
ustrojow 0 coraz wigkszej ladopwnosci. Ostatnio nvprowadzomo
inz je mawet do najwigkszych, 120-f-wych wagondw. '

C. wW.

SPREZARKI.
Nowa sprezarka powietrza, *)

Wymnalazca pomp oliwnych obrotowych, dr, H. S. Hele -
Shaw zbudowal (wraz z T. E, Beacham‘em) sprezarke powie-
trza tegoz typu.

Jest ¢o maszyna 4-cylindrowa. Dwa jej cylindry nisko-
prezne C i 2 wysokoprezne D (rys, 1), tworza jeden odlew,
obracajacy si¢ naokolo mieruchomego zaworu, fworzacego za-
razem wal sprezarki. Widzimy go osobmo na rys. 3. Wal zawo._
rowy jest na jednym koncu zaklinowany w oslonie sprezarki,
na drugim za$ posiada czop H, oparty ma lozysku watkowem,
umieszczonem w wydrazeniu walu mapedowego, Do tego ostat-
niego jest przymocowany blok cylindrowy. Czopy tlokowe osa_
dzone sa w lozyskach walkowych, wmieszczonych w pier$cie-
niach F (rys. 2). PierScienie sq oparte na lozyskach kulko-
wych i obracaija si¢ swobodnie razem z cylindrami; dzieki mi-
moérodkowemu osadzeniu piersciemi F, w stosunku do bloku
cyll'I‘nd‘rlor\.\'e'go, tloki ofrzymuja ruch posuwisty sv cylindrach,
(mimosrodkowos¢ osadzenia pierScieni réwna si¢ polosvie sko-
lau ‘ttolea).

Rys. 1—2. Przekroje sprezarki.

Powietrze ssane przez filtr A (rys, 2), wehodzi do zaworn
kanalem J (rys. 5), a otworem K (rys. 3 i 5) dostaje sie do
cvilindra miskopreznego, skad jest wytlaczane kanatem L (rys.
5) do chlodnicy poSredniej I (rys. 2). Stad ssie je cylinder
wysokoprezny przez kanal M (rys, 3 i 5) i tloczy do chiodni-
cy Y (rys. 2) orzez kanal N (rys. 5), W kanatach W zaworn
(rys. 4) i 'w chodnicach 7, Y krazy nvoda. Obie chlodnice maia
ksztalt jednej tarczy, wykonanej z aluminjum, ze wzgledu na
wieksze przesvodnictwo ciepta, Zawér musi byé obificie sina-
rowany; do tego celu stuza zlobki P, 0 i R (rys, 3), dokad
pompa ttoczy oliwe pod ciSnieniem 2 af. Rura ssgca powietrze
jest wykonana w postaci dyszy (rys. 2); W jej przekroju kry-
tyoznym wskutek spadku ciSnienia (kosztem powigkszone
predkosci przeplywu) jest zasysama przez specjalna rurke
oliwa, zebrana na spodzie ostony. Nasycenie powietrza dolo-
towego oliwva daje dobre smarowanie cze$ci sprezarki i dobre
uszczelnienie, gdyz czasteczki oliwy po weisciu do cylindra zo-
staia odrzucone (pod dzialaniem sily wodérodkowej) na demko

*) Engineering, 3123 (6 listopada 1925).



148 PRZEGLAD TECHNICZNY

ttoka. Odoliwianie powietrza sprezonego odbywa sie w apa-
racie umieszczonym na spre¢zarce (rys. 1 2); powietrze prze-
chodzi majpierw przez sito, a ‘nastepnic przez skrzynke pro-
stokatng z drucikami pionowemi, w ilo$ci okolo 800 szt., na
ktorych osadzajg sie kropelki olivy, splywajac nastepnie temi
drvoikami “«do zbiornika.

/ -////Aﬁﬁ///l//ﬂ///////[!’////////////ﬂ///ﬁ//////////////ll/ﬁ
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Rys. 3—5. Wal zaworowy sprezarki.

Nasycenie powlietrza oliwa ulatwia chlodzenie powietrza,
a nadto zmniejsza przestrzen szkodliwa, @dzie zbiera si¢ oliwa,
i w ften sposGb osigga sie bardzo wysoka sprawnoS$¢ obie-
tosciowa (98%). Opisana sprezarka, przy 1000 obr. ma minute,
daje powietrze sprezone do 10 af, przy wydajnosci okolo
/s m? na 1 KMe.

Sprawnos$é izotermiczna tej sprezarki wymosi — jak wy-
kazaly badania -— ok. 0,60 i ma 'wanto$§¢ stala w granicach
sprezania od 5 do 10 at; ponizej 5 at mastepuje nienwielki spadek
tej sprawnosci, z powodu sprezamia w [ stopniu do ciSnienia
wy7zszego, niz powinno by¢ przy wlocie do Il-go stopnia.

Z. D.

5 e il

Z Towarzystw Naukowych

1 Technicznych.
Warszawskie T-wo Politechniczne,

Dn. 6 marca r, b, odbylo sie zebranie naukowe W. T. P.
na kiérem prof. Polit. Warsz. H. Mierzejewski wyglosil od-
czyt p. &, :

O zagadnieniach teorji plastycznosci.

Prelegent przedstawil wzrastajace znaczenie mnaukowe
i praktyczne teorji plastycznosci metali, kiéra znajduje sig
w ostatnich latach w fazie zywego rozwoju, napotykajac mna
liczne zagadnienia fizyczne i matematyczne, wymnagajace roz-
wiazania, W dalszym ciagu opisal szereg hypotez dotyczacych
t. zw. ,,warunku plastycznosci”, danych przez Galileusza, Saint-
Vernant'a, Guest'a, wraz z zalozeniami Beltramizgo, Hubera,
Hencky'ego i Prandtla, W koricu oméwil charakterystyki ukla-
déw krzywych poslizgowych wedl. teorji Hemcky'ego-Prandtla
i podat kilka przykladéow z prakiyki technicznej, potwierdza-
jacych zalozenia wspélczesnej teorji plastycznosci.

Stowarzyszenie Technikéw w Warszawie,

Na posiedzeniu technicznem w dn. 12 lutego r. b, wy-
glosit p, Michat Szczytt odczyt na temat

Chemja na uslugach woiny,
w ktérym oméwil historje walki bronia chemiczna od pamiet-
nego ataku w dn. 12 kwietnia 1915, oraz opisal sposoby uzycia
gazow (fale gazowe, pociski gazowe), klasyfikacje stosowanych
w walce gazéw (lzawiace, duszace, trujace, parzace i Zrace}
oraz ich dzialanie na organizm ludzki i §rodki ochronne,

1926

W dyskusji poruszono sprawg stosowania gazéw do te-
pienia szkodlikéw w lesnictwie i rolnictwie, podnoszac zbyt
male interesowanie si¢ naszych wiladz tem zagadnieniem, oraz
wspomniano o wyprawie szkoly wojsk. obrony przeciwgazowej
do laséw pomorskich, gdzie gazy daly b. pomysine wyniki
w walce ze szkodnikami.

Kronika.

Wyktady ¢ Naukowej Organizaciji.

Instytut Naukowej Organizacji przy Muzeum Przemystu
i Rolnictwa w Warszawie urzadza w ciagu marca, kwietnia
i maja cykl wykladéw z zakresu naukowej orgamizacji, Wy-
klady rozpoczna sie¢ 11 marca i beda sie odbywaly trzy —
cztery razy tygodniowo w godzinach wieczornych (6—8). Na
program zloza si¢ wyklady:

Prof. K. Adamiecki: Zasady naukowej organizacji (wstep,
podstawy organizacji, analiza, plan wykonania, wykonanie,
kontrola wykonania, ogélny zarys ustroju kierownictwa), prof.
J. Dmochowski: Zarys organizacji przedsiebionstw przemyslo-
wych (doktryny i teorje ekonomiczne o organizacji pracy, ba-
dania empiryczne, system Fayola, por6éwnanie teorji Forda,
Taylora i Fayola, dzial praktyki); inz, J. $migielski: badania
czasu (chronometraz); inz, A. Kucharzewski: kontrola wykona-
nia. i

Oplata za okres wykladowy wynosi 60 zl, Szczegélowe
programy wykladéw otrzymywaé mozna w sekretarjacie Insty-
tutu: Warszawa, Krakowskie Przedmiescie 66, tel. 38-13, od
godz. 9 r. do 5 po pol., gdzie ré6wniez przyjmowane sa zapisy
stuchaczéw.

I kurs dia zagadnien kotlowych i naitowych.

Wydzial mechaniczny Polit. Lwowskiej urzadza w czasie
od 16 do 19 marca r, b. 3-ci kurs wykladéw o zagadnieniach
kotlowych i naftowych, polaczony z I-m Zjazdem ogélnym in-
zynieréw Warszawskiego Stowarzyszenia Dozoru Kotléw i z III
Zjazdem inzynieréw oddzialu naftowego Politechniki Lwowskiej.

Program wykladow obejmie mastgpujace tematy: Nie-
ktére zagadnienia cieplne (profesor T. Fiedler); Ren-
townos¢ przemystu gazu ziemnego (inz. W1 Szaynok); Roz-
woj przemysiu rafineryjno-naftowego w ostatnich latach (prof.
St. Pilat); nadto w sekcji naftowej: Rury wiertnicze
w przemyé$le maftowym (inz. A. Kowalski); Akcesja czy re-
gale w przyszlej ustawie naftowej (prof. J. Fabianski); No-
woczesne obliczanie lin drucianych (prof. W, Suchowiak); Bez-
powrotne straty czasu przy wierceniach (inz. T. Gawlik}; O opa-
laniu gazem (inz. J. Wéjcicki); Gazoliniarnie adsorbecyjne we-
glowe (inz. St. Paraszczak); Nowoczesne metody odczyszcza-
nia emulsji ropnej (inz. T. Kuczynski); Zastosowanie réznych
paliw do silnikéw spalinowych (prof. L. Eberman); Stosowanie
rézn, metod wiercenia w naszych warunkach tektonicznych
(prof. Z. Bielski); Konstrukcja zérawi kombinowanych (inz.
T. Bielski); Z gospodarki cieplnej w kopalniach nafty (inz.
E. Barwinski); Nowe metody techniczne (pl6czka powietrzna,
$widry $ciete, wydobyw. ropy sprezonem powietrzem) (inz.
St. Engel); Pewne zagadnienia wiertnictwa udarowego (imz.
S. Jamroz); Narzedzia instrumentacyjne w pensylw. syst, li-
nowym (inz, W, Klimkiewicz}; O niekt. pomystach w wiert-
nictwie (inz. T. Labno).

W sekcji kottowej wygloszone beda nast. odczyty: prof.
St. Anczyc: 1) Wyréb blach kotlowych i wady ich stad po-
chodzace; 2) Budowa mikroskopowa materjalow kotlowych i jej
znaczenie; 3) Woplyw wysokich temperatur na materjaly kotto-
we w czasie wyrobu i pracy kotla; 4) Wplyw obrébki stosowa-
nej na zimno w czasie wyrobu i pracy kotla, Inz T. Niemczy-
nowski: Ruch ciepla w kotle. Prof. E. Hauswald: Nowe pogla-
dy na polaczenia nitowe. Prof. R. Witkiewicz: Elastycznosé
kotla a cieplarki (zasobniki ciepta). Inz, T, Gayczak: Stoso-
wanie spawania elekir, przy naprawie i budowie kotléw. Prof.
Feszczenko-Czopiwski: Ulepszanie miejsc spawanych droga
obrébki termicznej. Prof. E. Chrominski: Projekt nowych prze-
piséw kotltowych.

Oplata za uczestnictwo wynosi 10 zl, za caly kurs, wzgl,
1 zi. za wyklad. Pozostalosé, po pokryciu wydatkéw, otrzy-
maja laboratorja.

Sprostowanie.

W streszczeniu podanem w poprzednim zeszycie (Nr., 9)
P. T. w dziale ,Przeglad pism techniczn." p. t. , Niemiecka
technika obrabiarkowa i organizacja’ nalezy sprostowaé omyl-
ke drukarska w wierszu 11 na str, 127, Powinno byé: drogq:
1) usilnej pracy nad...



P. K. N.

WIADOMOSCI
POLSKIEGO KOMITETU NORMALIZACY]NEGO

N 10

Warszawa, dnia 3 Marca 1926 r.

Rok 2

TRESC: Sprawo zdania z posiedzen: Podkomisji
Pedni; Podkomisji ogélnych czesci normalnych ma-
szyn; Komisji Ogélnej.

Projekty morm rur wodociagowych,

Sprawozdanie Biura P. K. N. z wplywow
i wydatkéw w okresie od maja 1924 do wrzeénia
1925 r.

SOMMAIRE: Comptes rendus des séances: de la
Sous-Commission des transmissions; de la Sous-
Commission des parties mormaux de machines; de
la Commission Générale.

Projects des normes polonaises
tubes en fonte pour les conduites d'eau.

Rapport du Bureau du Comité sur les comptes
de l'exercice 1925,

des

Sprawozdania z posiedzen.

PODKOMISJA PEDNL
Protokul posiedzenia z dnia 18 grudnia 1925 r.

Obecni: prezes Komisji Czesci Maszyn inz. J, Piotrowski,
dyr. biura P, K. N. prof. A. Roginski, czlonkowie podkomisji
pp- St. Bochnia, A. Grocholski, C. Kaczmarski, M. Stodolski,
M. Tyszka i M. A. Zakrzewski, -

Zebrani wystuchali krotkiego sprawozdania p. prof, Ro-
gifiskiego ze zjazdu mormalizacyjnego w Zurychu, poczem przy-
stapiono do rozwazarn nad sprawa wyboru normalnych $red-
nic walkéw pednianych. Odczytany zostal referat p. dyr. M,
Tyszki (fbr. J. Johna w Lodzi), ktéry strescil dotychczasowe
punkty widzenia na wybér normalnych érednic i zaproponowat
ze swej strony szereg liczb, zlozony z kilku postepéw arytme-
tycznych, mianowicie: 30, 35, 40, 45, 50, 55, 60, 70, 80, 90, 100,
115, 130, 145, 160, 180, 200, 220, 240, 260, 280, 300, 320, 340,
360, 380, 400.

Szereg ten nie jest zgodny z szeregiem norm niemieckich
i norm austrjackich, ktéry jest: 25, 30, 35, 40, 45, 50, 55, 60,
70, 80, 90, 100, 110, 125, 140, 160, 180, 200 i t. d.

Inny jest réwniez szereg belgijski: 30, 35, 40, 45, 50, 60,
70, 80, 90, 100, 110, 125, 140 i 160. Zaproponowany przez inz.
Tyszke szereg byl réwniez poréwnywany z szeregiem szwaj-
carskim $rednic cylindrycznych koricéw walkéw, opracowanym
przez Biuro Norm Szwajcarskich (V.S.M.) dla maszyn elek-
trycznych. Szereg ten jest mastepujacy: 6, 8, 10, 12, 14, 15, 16,
17, 18, 20, 22, 25, 28, 30, 32, 35, 38, 40, 42, 45, 48, 50, 55, 60,
65, 70, 75, 80, 85, 90, 95, 100, 110, 120, 130, 140, 150, 160, 180,
200 i t, d. Liczby wydrukowane kursywa sa zalecane,

P. prof. Roginski zwrécil uwage, ze szereg szwajcarski
nie zawiera wcale liczb 115 i 145 szeregu p. inz. Tyszki, co
w razie umigdzynarodowienia szeregu szwajcarskiego, uzgod-
nionego juz z Izba Syndykatu Francuskiego (Chambre Syndi-
cale G.M.E.) i ze Zwiazkiem Elektrotechnikéw niemieckich, sta-
nowitoby pewna niedogodmosé, W dyskusji zdania byly po-
dzielone. Proponowano, aby w ukladzie p. dyr. Tyszki wstawic
miedzy liczbami 100 i 160 liczby: 100, 110, 120, 130, 140, 160.
Jednak p. Tyszka wysuwal, ze skok od 100 do 110 jest zbyt
drobny, natomiast od 140 do 160 zbyt duzy (to samo dotyczy
Szeregu niemieckiego). Wzglad ten zyskiwal zwolennikéw, lecz
W braku zgody dla tej tak wainej w dziale pedni sprawy po-
- stanowiono: 1) prosié p. prof. Rogifiskiego o pisemne zwrécenie
si¢ do Biura Szwajcarskiego z prosba o nadeslanie bezposred-
Mich norm walkéw pednianych, o ile istnieja, 2) zwrécié sie
do firmy ,Krawczyk i S-ka”, nie reprezentowanej na posiedze-
Niu, o wyrazenie swego zdania. Decyzj¢ odlozono do nastepnego
Posiedzenia.

P. inz, Tyszka podjal sie przedstawienia na nastepnem
Posiedzeniu projektu norm sprzegiel.

W kotficu ra wniosek p. inz. Piotrowskiego zebranie: wy-
razilo zyczenie, aby Biuro P. K. N. posiadalo u siebie latwo
dostepny zbiér wszelkich norm swiatowych,

Podkomisja ogélnych normalnych cze$ci maszyn..

Podkomisja ogélnych normalnych czeéci maszyn przyjela
na ostatniem swem posiedzeniu dn. 7 stycznia projekt tablicy
normalnych $rednic dla cze$ci obrabiamych. Prace nad usta-
leniem tej tablicy zapoczatkowane byly w marcu ub, r.; ma
siedmiu kolejnych posiedzeniach Podkomisji, dn. 3 marca, 7 ma-
ja, 4 czerwca, 1 pazdziernika, 5 listopada, 3 grudnia 1925 r.,
i 7 stycznia r. b, sprawa sérednic normalnych byla na po-
rzadku dziennym.

Do wspéludzialu w pracach Podkomisji zgloszone byty

nastepujace instytucje i osoby: Redakcja czasopisma ,Me-
chanik”, fabryka John, wytwérn‘a Stow. Mechanikéw z Ame-
ryki, fabryki: ,Parowéz”, ,Ursus", ,Pocisk”, ,Pionier”, Zie-

leniewski, Rohn i Zielifiski, Borman i Szwede; Orthwein, Ka-

rasifiski i Ska; Fitzner i Gamper, B-cia Geisler, +Unja”, oraz
pp.: prof. Broszko, inz.: Tokarski, Krasuski, Twardowski, Uza-
rowicz, Borowiak, Smolaga, Romanus, Knechowicz, Czernski,
Rytel i Piotrowski.

Przewodniczacym Podkomisji jest p, inz. Meyer, sekre-
tarzami pp. inz. Smolaga i Borowiak.

Przystepujac do usalenia norm $redmic, przeprowadzono
obszerna dyskusje nad istniejacemi normami zagramicznemi,
szczegblnie austrjackiemi i niemieckiemi, przyczem jednomysl-
nie wypowiedziano si¢ przeciwko przyjeciu norm niemieckich,
natomiast uznano, iz malezy dazyé do stworzenia norm pol-
skich i opracowaé je w ten sposdb, aby mialy szanse by¢ przy-
jetemi, jako mormy miedzynarodowe,

Jako podstawe do ulozenia tablicy srednic normalnych
przyjeto mormy fabryk: b. Gerlacha i Pulsta, Stow. Mechani-
koéw Amerykanskich, oraz Rohna i Zieliniskiego.

Tablice $rednmic poniiej 6 mm, oraz tablice srednic dla
czeéci nieobrabianych, maja byé opracowane osobno,

Poza ulozeniem tablicy $rednic normaldych, Podkomisja
pracowala nad ustaleniem norm klinéw i wpustek, oraz kol-
kéw i zawloczek, oraz podjela prace nad normalnemi kwadra-
tami, szesciokatami i profilami $cietemi,

. KOMISJA OGOLNA.
Protokut posiedzenia z dnia 4 lutego r. b.

Na posiedzeniu obecni byli pp.: prezes Komisji Ogol-
nej inz. Piotr Drzewiecki, inz, Gembarzewski, dyr. M, Ja.
cunski (w zastepstwie p. dr. Langroda), plk. inz, St. Nowicki,
inz, Pietraszkiewicz, dr. W. Kasperowicz; prof. A. Roginski.

1. Przyjeto bez zmian protokul poprzedniego posiedzenia
Komisji Ogélnej z dn. 14 grudnia 1925 r,

2. Po odczytaniu przez proi. Rogiriskiego pisma, w kto-
rem p. dr. Langrod zawiadomil, iz nie moze podjac sig prze-
wodniczenia Podkomisji do opracowania norm sortymentu ze-
laza, — postanowiono prosié¢- prof. Karasinskiego o zorgani-
zowanie i przewodniczenie tej Podkomisji.

3. Zakwalifikowano do druku projekty dwéch norm skér,
mianowicie: C. 901. (Norma opisowa skory podeszwowej, uzy-
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wanej w wojsku) i C, 902, Norma opisowa skéry brandzlowej
uzywanej w wojsku) oraz projekt normy U. 301. ,Zasady ksztal-
towania i obliczania wpuklych den kotlowych bez zakotwien",

4. Ustalono cene¢ sprzedazna norm, wydawanych przez
P. K. N.,, w wysokosci: 50 gr. za norme wydrukowana ma
pojedynczej karcie po obu stromach, i 1 zl. za drukowana mna
dwoch kartkach,

5. Omawiano sprawe przystapienia Polskiego Komitetu
Normalizacyjnego do majacego powsta¢ Miedzynarodowego Ko-
mitetu Normalizacyjnego. Prof, A, Roginski poinformowal ze-
branych, iz w N. Yorku odbedzie sie w kwietniu r. b. Kon-
gres, w ktérym wezma udzial delegaci wszystkich Komitetéw
Normalizacyjnych, jak réwniez — jako delegat Polskiego Ko-
mitetu — Kierownik Biura P, K. N. Projekt organizacji Mig-
dzynarodowego Komitetu zostal opracowany przez p. Le Mai-
stre'a, Sekretarza Generalnego angielskiego Komitetu norma-

lizacyjnego i rozeslany sekretarjatom wszystkich Komitetow
do zaopinjowania. Komisja Ogélna uchwalita, na wniosek prof.
Roginskiego, zglosi¢é pewne poprawki do dego projektu, Mia-
nowicie uzmano, iz w projekcie brak wyraznych postanowien,
dotyczacych procedury wuchwalania mormy miedzynarodowej
w tym wypadku, gdy norma wywoluje sprzeciwy. W projekcie
powiedziano bowiem (par. 16): ,Tylko projekty przyjete przez
cztery piate glosujacych beda mogly byé oglaszane, jako mor-
my Miedzynarodowego Komitetu Normalizacyjnego. W akcie
wskazany bedzie sklad odnosnej Komisji Wykonawczej i Ko-
misji Fachowej, oraz wymienione beda narodowe organizecje
normalizacyjne, ktére morme zaakceptowaly"”.

Zamiast tego brzmienia, Komisja Ogélna postanowila, na
wniosek prof. Roginiskiego, zaproponowaé brzmienie nastepu-
jace: - : : =3
‘ »W razie, jezeli rozestana norma wywola sprzeciwy, sprze-
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oiwy te beda przestane do rozpatrzenia Komisji Fachowej, ktora
moze albo morme odpowiednio zmieni¢ i przez Biuro Centralne
rozestaé nowy projekt Komitetom narodowym, wyznaczajac dla
Sprzeciwéw mowy termin trzymiesieczny, albo sprzeciwéw nie
uwzgledni¢, i w 4ym wypadku przesle do Biura Centralnego
szczegblowe uzasadmienie, kiére bedzie wraz ze sprzeciwami
rozestane Komitetom narodowym Norma, ktéra wywolala
sprzeciwy, nieuwzglednione przez Komisje Fachowa, zostaje
ogloszona, jako norma zalecona przez Miedzynarodowy Komitet
Normalizacyjny tylko wéwezas, jezeli zostanie przyjeta przez
cztery pigte parstw, nalezacych do organizacji. W akcie wska-
zany bedzie sklad odno$nej Komisji Wykonawczej i Komisiji
Fachowej, oraz wymienione beda Komitety narodowe, ktére
normeg zaakceptowaly”. Ustep o powyzszem brzmieniu byltby
umieszczony jako par. 15, po par. 14, omawiajacym ogélnie
Procedure przyjmowania norm miedzyrarcdowych, zas dalszy

ustep, zatytulowany wJednostki miar" bedzie stanowit par. 16,
Dalej uchwalono, aby do par. 6, omawiajacego sklad Ko-
misji Wykonawczej Miedzynarodowego Komitetu, dodaé uwage:
,,Sprawa zorganizowania pierwszych wladz zajmie sie Ko-
mitet organizacyjny, wybrany na konferencji w N, Yorku,
w r. 1926, ktéry bedzie stanowil pierwsza Komisje Wyko-
nawcza'. i :

6. Po odczytaniu pisma, w ktérem p. redaktor Cz, Mikul-
ski ‘doniést, iz z powodu braku czasu nie moze podjaé sie
przewodniczenia Podkomisji do opracowania szeregéw liczb nor-
malnych, uchwalono sprawe te narazie odlozye.

7. W zwiazku z madeslanym przez Ministerstwo Kolei do
Biura P. K. N. projektem normy formatéw papieru dla ry-
sunkéw, uchwalono zwrécié sie do Ministerstwa Kolei z pros-
ba o zastosowanie sie do juz uchwalonych przez Komitet for-
matow.
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=z . -

< Zeliwne rury wodociggowe PN

0-' - -

3 K i Kolano kielichowe B—810

a olano kielichowe Proiakt
z ze stopka J

3 I |

N

g

=

E

g VDR 55 TR TR SRR S B S (R T e T

= [

L

-

2

; L

0

5 L| 1

z

g

£ LT, . gen——

ey

g h

E

£ =

Z

3

®

E

(o]

X

S j \ | Waga | Waga
o D D’ S D, R i L i I | oa ' S, S; h bez stopki ze stopka
= kg kg
v I |

° | 1 |

o 40 37 9,5 ‘ 56 | 250 756 313 240 140 14 11 77 l 11 16
.g 50 47 9,5 66 250 756 313 240 150 14 11 105 13 19
8., g0 | 76 11 98 250 758 315 | 240 180 15 12 123 22 31
N 100 96 11 | 118 250 919 316 400 200 15 12 135 ‘ 31 41
o | 125 | 121 | 12 | 145 500 | 1253 567,65 400 | 225 | 15 12 | 150 | 54 71
N1 o150 | 146 | 12 170 500 | 1254 569 | 400 | 250 16 13 | 165 64 86
3 200 195 13 222 500 | 1257 572 400 300 = 14 195 ! 92 120
St 250 245 | 145 | 274 500 | 1260 575 | 400 | 350 18 15 | 225 | 126 165
~ ] 300 | 205 | 155 | 326 500 | 1263 578 | 400 | 400 19 15 | 255 162 209
2| 350 | 344 | 17 378 500 | 1266 581 | 400 | 450 20 16 | 285 207 265
21 400 304 | 18 430 | 1000 | 2155 | 1084 | 500 | 500 21 17 | 315 | 401 484
s | 500 | 494 | 19 532 | 1000 | 2161 | 1090 | 500 | 600 23 18 | 375 533 674
N | eoo | 593 | 215 | 63 | 1000 | 2167 | 1096 | 500 | 700 25 20 | 435 726 923
s | 700 692 | 24 740 | 1000 | 2173 | 1102 | 500 | 800 27 22 | 495 947 1204
= 800 | 791 26,5 ‘ 844 1000 I 2179 | 1108 ] 500 900 29 23 555 1201 1529
5

['h)

N

o

Sprawozdanie Biura P. K. N.

z wptywow i wydatkéw z sum prywatnych w okresie od maja 1924 r. do dn. 1 wrzesnia 1925 r.

R-k sum wplaconych do Centr. Zw. Polsk. Przem., Gérn., Handlu i Finanséw
przez zwigzki przemyslowe.

! |’ Zt, } gr. ! ! 28 gr.
| | (o d
1 Z dobrowolnych sktadek wptyngto ’ 4 565 00 1 Zostalo podniesione przez Bijuro
; . ‘ Komitetu . . , . | | . 2700 00
2 | Sumy przechodnie, przelane przez
Biuro Komitetu! . . . . . . 125 00 Pozostalo§¢ na d. LIX 1925 r. . 1990 | 00
Razem . . 4690 00 Razem . . 4690 00
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Termin zgtaszania sprzeciwéw: 15 maja 1926 r.

Polskie Normy.

Zeliwne rury wodociggowe

Kolano
kotnierzowe

T

Kolano kotnierzowe

ze stopka

PN
B—811
Projekt

M
|

! | —! y [7 l ‘Waga kolana|Waga kolana
D D’ D, S D, R L L, a S, S. h K bez stopki | ze stopka
l i \ | | kg kg
40 37 110 9,5 { 56 67 251 1490 140 14 11 77 73 7 10
50 47 125 9,5 66 77 267 150 150 14 11 105 73 8 12
80 76 150 11 | o8 104 315 180 180 15 12 123 76 14 20
100 96 180 11 ‘ 118 122 348 200 200 16 12 135 78 19 28
125 121 210 12 135 145 388 225 225 15 l 12 150 80 26 36
150 146 240 12 170 167 428 250 250 16 ‘ 13 165 83 35 47
200 196 300 13 222 214 508 300 300 17 14 195 86 53 72
250 245 350 14,5 274 260 588 350 350 18 ‘ 15 225 90 77 106
300 295 400 15,5 326 307 668 400 400 19 15 255 93 105 142
350 344 465 17 378 352 749 450 450 20 | 16 285 98 148 196
400 394 52) 18 430 399 828 500 500 21 | 17 315 101 192 250
500 394 625 19 532 491 989 600 600 23 18 375 109 291 387
600 593 725 21,5 636 582 1150 700 700 25 20 435 118 441 586
700 692 830 24 740 677 1309 800 800 27 22 495 123 627 829
800 791 940 26,5 844 769 1469 900 900 29 ‘ 23 545 131 880 1148
R-k wplywéw i wydatkéw Biura P. K. N.
Zt, gr. I‘ ‘| VA% { gr.
‘ ’ | ! {
1 Podnieslono w Centr. Zw. Polsk. ‘ 1 Wydatki biurowe Komlsyj 150.65 :
Przem., G., H. i Fin. 2700 | 00 2 Zwrot |kosztéwiprzejazdu :
‘ cztonk. Komit. i deleg. 1 455.01
2 Otrzymane sumy przechodnie. 125 00 3 | Wydatki kancel. i poczt. 105.93.
— < 4 Sumy przechodnie . 125.00 |
5 ‘ Pensja biuralistki . .. 856.83.
1 6 Wynagrodz. za godz. dodatk. 63.14 ‘ | ;
7 Wydatki drobne . . 19.80 | 2776 36
‘ Saldo na reku u Kier. Biura 3 48 64+
|
| |
Razem . 2825 ‘ 00 Razem . 825 00

l 2
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Przedruk dozwolony tylko za zgodg Polskiego Komitetu Normalizacyjnego.

WIADOMOSCI P. K. N,

1926

Termin zgtaszania sprzeciwéw : 15 maja 1926 r.

Polskie Normy.

Zeliwne rury wodociggowe PN Zeliwne rury wodociggowe PN
tuk Kielichowy ) S Zwezka bosa —==—_ Projekt
Projekt B—813
1
D | D S D, L R TR (R
"
|
40| 37 95 56 | 500 | 500 | 57927 8
4B | ar| 95 56 | 500 | 1000 | 28043’ 8
50| 47| 9,5 66 | 500 | 500 | 57927’ 10
50| 47| 95 66 | 500 | 1000 | 28943’ 10
80| 76| 1 98 | 1000 | 1250 | 45050’ | 27
80| 76| 11 98 | '000 | 2500 | 22055’ | 27
80| 76| 11 98 | 1000 | 5000 | 11028’ | 27
100 96 11 118 | 1000 | 1250 | 45950’ | 33
100 | 96| 11 118 | 1000 | 2500 | 22955’ | 33
100 96| 11 118 | 1000 | 5000 | 11°28’ | 33
125 | 121 | 12 145 | 1000 | 1250 | 4590 | 44
125 | 121 | 12 145 | 1000 | 2500 | 22955'| 44
128 191 12 145 | 1000 | 5000 | 11928' | 44 ;
150 | 146 | 12 170 | 1000 ! 1250 | 45950’ | 53 ’ 1 ©
150 | 146 | 12 170 | 1000 | 2500 | 22955’ | 53 Bad | D[ a | sYs oy a e, 151 ) Wi
150 | 146 | 12 170 | 1000 | 5000 | 11928’ | 53 | ‘ ca
200 | 196 | 13 222 | 1000 | 2500 | 22955'| 76 ‘
200 | 196 | 13 222 | 1000 | 5000 | 11928’ | 76 H ‘ |
250 | 245 | 14,5 | 274 | 1000 | 2500 | 22055' | 104 .
950 | 245 | 145 | 274 | 1000 | 5000 | 11928’ | 104 50540 47] 37| 95 9,5 66/ 56 500;340| 60 100‘ 6
300 | 295 | 155 | 326 | 1000 | 2500 | 23°30’| 138 6
300 | 295 | 155 | 326 | 1000 | 5000 | 1198’ | 133 80X50] 76| 47| 11 | 9,5 98 66500340 60100 8.
350 | 344 | 17 378 | 1500 | 2500 | 34923’ | 240 100%50| 96| 47| 11 | 9,5/118| 66500336 64|100| 10
350 | 34a | 17 378 | 1500 | 5000 | 17011’ | 240 \
400 | 394 | 18 430 | 1500 | 2500 | 34923 | 290 10080 96 76| 11 |11 |118] 98(500|336 64 |100| 12
400 | 394 | 18 430 | 1500 | 5000 | 17°11' | 290 : . '
500 484 19° 532 | 1750 5000 | 2003 442 12580 121! 761 12 |11 [145| 98|500| 335 65‘100 14
600 | 593 | 21,5 | ©36 | 1750 | 5000 | 2003’ | 601 ‘ .
00 | G9o| 24 i | 1760 | Shon | ates < 5 125100/ 121} 96| 12 [11 |145|118|500|335| 65 1001 i6
800 | 791 | 26,5 | 844 | 1750 | 5000 | 20°% 990 150¢100{ 146 | 96| 12 |11 |170|118|500|334| 66 ,100 17
900 | 890 | 29 948 | 1750 | 5000 | 2003° | 1222 !
1000 | 990 | 3l 1052 | 1750 | 5000 | 20°3’ | 1461 1503 125! 146 | 121 | 12 {12 | 170|145 500 | 334| 66 100 20
12 03/
SR a0 SR AT | SRS | A 200)(100‘196 96! 13|11 |222|118|750|582| 68 100| 33
200)(150‘196 146 13 |12 |222|170|750 | 582 68]100 39
|
I

Drukarnia Techniczna, Sp. Akc., w Warszawie, ul. Czaokiego 3-5 (Gmach Stowarzyszenia Technikow).
Wydawca: Spolka z n, o. ,Przeglad Techmiczny*,

Redaktor odp. inz. Czestaw Mikulskl,
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