PRZEGLAD TECHNICZNY

TYGODNIK POSWIECONY SPRAWOM TECHNIKI I PRZEMYSLU.

Tom XLVI. Warszawa, dnia 26 listopada 1908 r. N 48,

Nowsze mosty kolejowe w Ameryce Polnocnej.

Wedlug rozprawy inz. K. Oppenheima.
(Dokonczenie do str. 547 w No 46 r. b.).

Mosty ruchome sg w Ameryce przewaznie dwéch typdw: | niecznosci urzadzania osi, panewek i t. p.1 zastapi¢ je ustro-
obrotowe i zwodzone. Przesta ruchome, ktérych rozpietosé | jami wylacznie z zelaza walcowanego. Zasade tego syste-
: mu rozpoznaé¢ mozna z rys. 20. Typowym mostem tego
Most obrotowy pod Clicago. systemu jest kolejowy most zwodzony w Bridgeport w sta-
nie Connecticut (rys. 21). Podezas podnoszenia koniec prze-
sla ruchomego od strony brzegu toczy si¢ po specyalnym
dzwigarze poziomym zaopatrzonym Ww zazebienia, ktére
wchodzg w odpowiednie wglgbienia w dzwigarze rucho-
mym, by zapobiedz slizganiu sig. Srodek ciezkosei d cale-
go przesfa ruchomego przesuwa sie podeczas obrotu w kie-
runku poziomym, a wigc wypada on w srodku luku kola,
ktdre sig toczy po dzwigarze poziomym (nieruchomym). Sro-
. dek ciezkosci d jest jednoczednie punktem zaczepienia drazka
zazgbionego, ktory przesuwajac si¢ poziomo, wywoluje podno-
szenie sig przesla ruchomego. Przeciwwaga sklada sig z blo-
kow z zelaza lanego, przysrubowanych do dzwigara.
Mosty systemu ScHERZER'A w postaci zastosowane]
w moscie koleJowym Cleveland (rys. 22) zostawiajg pod wzgle-
dem estetycznym duzo do zyczenia. Bez poréwnania korzy-
stniejsze wrazenie sprawiajg mosty tego systemu symetryczne,
Rvs. 18 z dwoma mniezaleznemi czesciami zwodzonemi, jak np. most
ol 27 zwodzony przy ul. State Street w Chicago (rys. 23), w ktérym

jest najczesciej znaczna, sg urzadzane prawie zawsze w $rod- | otwor dla zeglugi ma w swietle 42 ; na moscie tym jest 8 to-

kowe] czesel rzeki, gdzie sig odbywa ruch statkdéw. réw kolejowych.
Mosty obrotowe maja zwykle przesta ,
w ¢rodku oparte na filarze, z symetrycz- r Most obrotowy dr. 2. Northern na rz. Harlem w New-Yorku.
P p =5 :

nemi ramionami, zwisajacemi podczas CH. =
otwierania mostu. Dawniej w takich
przeslach obrotowych stosowano krato-
wnicezlozone (tak np. w moécie na Missisi-
pi pod Quincy zastosowano diwigary
t. zw. systemu LINwWILLE'A, w moS$cie zas
na rz. Harlem w New-Yorku — kratowni-
ce wielokrotng); obecnie natomiast zauwa- = e 4
zy¢sig daje, podobniez jak 1 przy projek- - g Bode . = ] L1
towaniu mostéw stalych, dazenie do sto- . ! : :
sowania kratownic tylko prostych, z zu-
pelnem pominigeiem systemow statycznie
niewyznaczalnych.,

7 nowszych mostéw obrotowych
kolejowych zasluguja na uwage:

Most pod Chicago (rys. 18), o potez-
nym filarze srodkowym, symetryczny.

Most na rz. Missouri pod Omaha, | ; R iy » . i
o dwéch przestach obrotowych, majacych ’ b > GOR 7 sk : { L
po 158,0 m dlugosei, przyczem szerokosé I = Ve —

kazdegootworu dlazeglugi wynosi 63,46 m.
Na moscie tym znajdujs sig dwa tory
kolejowe oraz dwie ulice dla ruchu kolo-
Wego.
Most obrotowy dr. z. Northern na -
rz. Harlem w New-Yorku, o dwéch otwo- ) EE e oL e, ) g
rach dla zeglugi, majacych po 50 m ¥ / ; 2> \
w $wietle; calkowita zas diugos¢ przesla B
obrotowego wynosi 187,57 m (rys. 19).
Do wprawiania w ruch przesel obro-
towych stosujg przewaznie silniki parowe N oA
i ele)iztryczne. m " | G :. . m—
Mosty zwodzone buduja sie obecnie == g S e e B S e e B e D A "
gléwnie wedlug syst. ScHERZER'A, O ru- Rys. 20.
chomej osi obrotu!). Gléwna cechg tego e € : ' -
systemu jest dazenie, by wobec wzglednie wielkich ob- | Symetryczne mosty ScHERZER'A (rys. 23) sg mniej szty-
cigzen, przenoszonych na kotice dzwigaréw, unika¢ ko- | wne anizeli niesymetryczne (rys. 22). System SCHEBZER'A jest
wogoéle najodpowiedniejszy dla mostéw kolejowych o wigk-
1y Por. D. p. J. z. 112 zr 1906 sze) ilosci tordw; niekiedy pod kazde dwa tory urzadzane sg

Most zwodzony systemu Scherzer'a.
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przy tym systemie niezalezne przgsta; jako przykiad takiego | nia sig pociagu. Urzadzenia te sy dwojakie: jedne stuza do
urzgdzenia podajemy rysunek mostu o szesciu torach na | zapewnienia bezpiecznego przejscia przez most két wykolsjo-
kanale Fort Point Channel w Bostonie (rys. 24). ' nych, drugie majg zapobiegaé¢ wykolejeniu. Stosowane w obu

Mosty systemu STraUss’A réznia sig od mostédw syste- | tych celach urzgdzenia (zewnetrzne bale ochronne rozszerza-
mu SCEERZER'A tem, iz przeciwwaga, nawet po podniesieniu | jace sig z obu stron mostu wachlarzowato, dodatkowe szyny

Most zwodzony kolejowy systemu Scherzer’a w Bridgeport. Most zwodzony kolejowy systemu Strauss’a
na rz. Cuyahoga w Cleveland, O.
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Rys. 21. Rys. 25.

przesla, pozostaje ponad powierzchnig pomostu, wobec czego | wewnetrzne ochronne i t. p.) nie rdznig sie zasadniczo od
potrzeba znacznie mniej muru w przyczdélkach, gdyz nie- | stosowanych juz powszechnie u nas.

zbedne przy systemie SCEERZER'A miejsce w przyczélkach na | Ustroje pokladéw nieprzemakalnych w wiaduktach nad
pomieszczenie przeciwwagi przy jej opadaniu, jest w systemie | ulicami miejskiemi i szosami o ruchu ozywionym réwniez nie

Most zwodzony kolejowy systemu Scherzer’a w Cleveland.

o

StrAaUss'A zbyteczne. Most zwodzony systemu Srtrauss’a | réznig sig zasadniczo od stosowanych w Europie; najczesciej
dr. z. Wheeling and Lake Erie R. R. na Cuyahoga w Cleve- | bowiem stosowana jest blacha falista, zasypana warstwg zwi-
land, O., o rozpigtosci przesla zwodzonego 42,7 m, podany | ru, w ktérej spoczy wajg podklady. Blachy nieckowe spotyka-
jest na rys. 25. my znacznie rzadziej; natomiast czegsto zamiast blachy falistej
Pomost mostéw kolejowych skiada sig z mostownic, naj- | zakladane sa (jak zresats i w Kuropie) zfoby, w praekroju prosto-
czesciej drewnianycl, nieco mniejszych anizeli u nas wymia- | katne, otrzymywane przez znitowanie blach poziomych i pio-
nowych z kgtownikami w naroznikach (rys.26).

Most zwodsony kolejowy systemu Scherzer’a przy wul. State Street w Chicago. Gdy wysokosé ustroju pomostu musi byé nie-
wielks, podkfady ukladane sg w tych zlobkach

AN

N~ e e DS WRESELT na podsypce szabrowej. Kazdy 216b siqga od
pen it ST IO BB S e s jednego dzwigara gtéwnego do drugiego. In-

zynierowie amerykanscy chwalg bardzo ten
ustréj, twierdzge, ze szaber w zlobach mnie
miazdzy sig i nie zamula i ze budowa wierzch-
nia trzyma sig dobrze, co zresztg jest nastep-
stwem gestego ukladu podkladéw. Przy tych
ustrojach przyjmuje sig¢ przy obliczaniu budo-
Rys. 23 wy wierzchnie], Ze cigzar osl parowozu przeno-
- si sig rownomiernie na trzy podklady.

réw, bo majaeych zazwyczaj tylko 25 em szerokosei, uklada- | Gdy wysokos$é ustroju pomostu nieprzemakalnego moze
nych w odleglosci co 40 em, co daje odstep w $wietle 15 em. ’ by¢ wigksza, stosujg dwuteowniki, na ktérych spoczywajg
Szczegdlniejszg uwage zwracaja w Ameryce na urzgdze- | blachy plaskie, plyty zelaznobetonowe lub bale drewma:

nia zapoblegajace wypadkom na mostach w razie wykoleje- | ne. W tym razie przy obliczaniu przyjmuje sie, iz cigzar osi
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parowozu przenosi sig réwnomiernie na czgsé pomostu o diu-
gosdcl 1,2 m (=4').
Wykonywanie ustroju metalowego w warsztatach. W war-
. sztatach dazg w Stanach Zjednoczonych, w miare moznosei,
do zastgpienia pracy recznej, ktéra wypada tam drogo, robo-
tg maszynows,.

Most zwodzony kolejowy systemu Scherger'a na kanale
Iort Point Channel w Bostonie.

Rys. 24.

Inzynierowie warsztatéw mostowych amerykanskich
twierdzg, ze przy dobrych gatunkach zelaza przebijanie otwo-
ré6w na nity nie wplywa ujemnie na jakosé¢ zelaza. Jednak
zarzady powazniejszych drég zelaznych nie podzielajg tego
pogladu i pozwalajg jedynie przebijaé otwory na mniejszsg
srednicg, ktére nastepnie dowiercane sg do wlasciwej sredni-
cy, najlepie] po odpowiedniem dopasowaniu czgsci nitowa-

PASOWANIE W

Przy taczeniu skladnikéw maszyny dowolnej w jedna, ca- |

08¢ dwa wypadki zdarzy¢ sie moga: albo skladniki sasiednie
laczone sg ze sobg tak, ze oddzielenie ich od siebie musi wywo-
Ia¢ uszkodzenie jednego lub nawet obudwu czesdei zlgczonych
(spawanie, nitowanieit. p.), albo tez jeden ze skladnikéw,
po uskutecznionem polaczeniu pod wplywem nacisku ze-
wnetrznego, moze wzgledem drugiego sig przesuwaé lub prze-
krecac, czyli ze skladniki takie po polgczeniu zachowuja je-
szcze pewng wzgledem siebie swobode ruchu. Tu wige jedno
z zadan gidwnych polega na wyznaczeniu wielkosei luzu, kté-
ry w wypadku danym jest odpowiedni, czyli na odpowiedniem
dopasowaniu do siebie czgsel fgczonych. Z tych tedy okre-
slenn wynika, ze takie tylko przedmioty moga byé ,pasowane",
ktérych osie geometryczne zlewaja sig ze sobg i ktérych
przeciecia poprzeczne w przybliZeniu sg sobie réwne. Skoro
wige uwzglednimy nadto latwosé obrobienia, to najodpowied-
niejszymi do pasowania okaza sig przekroje kolowe i o takich
tylko tez méwié bedziemy.

Skoro po obrobieniu czesci dowolnej na miarg (przyblizo-
na) przekonamy sig, ze ona do czesci drugiej, stanowiacej z nig,
pare, nie przystaje nalezycie, wtedy zapomocs narzedzi wla-
sciwych (np. skrobaczek) réznych ksztaltéw i wymiaréw, z obu
przedmiotéw (lub tylko z jednego z nich) materyal usuwa sie
potrochu, pozostawiajac reszte uznaniu pracownika, ktéremu
powierzono t¢ zmudng robote pasowania. Stosownie do spo-
sobu w jaki czedci ze sobg pracujgce majg sig ze sobg stykac
(np. wal toczony, ktéry nalezy wetknaé w piaste wiercong
lub roztaczang; nazwijmy ja ,siedzeniem*), rozrézniamy ze
wzgledu na wielkosé luzu wypadki nastgpujgce:

1) Siedzenie ruchome (przesuwalne lub obracalne) jest

nych. Do przebijania stosujg przebijarki elektryczne. Do-
wiercanie odbywa si¢ na wielkich stolach, nad ktorymi umie-
szczone sg wiertda ruchome w roéznych kierunkach, wpra-
wiane w ruch przy pomocy elektrycznosci. Sg réwniez w uzy-
ciu 1 wiertla reczne pneamatyczne.

Pomost nieprzemakalny.

e

1

]
=

Do nitowania w warsztatach sg stosowane nitownice
preumatyczne, rzadziej hydrauliczne.

Nity, ktérych nie mozna zabi¢ mechanicznie, sg zakta-
dane recznie przy pomocy miotéw pneumatycznych,

Spdd gléwki nita jest najczesciej plaski,
prostopadly do osi nita, pomimo, ze spdd stoz-
kowy, powszechnie w Europie stosowany, jak
dowodza wyniki doswiadczen wykonanych
w Niemezech nad rozrywaniem nitéw oraz do-
swiadczen TermasEr’'A nad sScinaniem nitéw,
jest niewsatpliwie korzystniejszy.

"W Dbelkach blachowych katowniki wy-
stajg nieco poza krawedz blachy (rys. 27), aze-
by przed zalozeniem tasm uniknaé niezbedne-
go niemal zawsze wygladzania nieréwnosci w krawedziach

blachy. St. K.

Pas gorny belke
blachowej.

Rys. 27.

WARSZTACIE)

czes¢ latwo sie da przesunaé lub przekrecié w drugiej, np. to-
syska Ad (rys. 1).

2) Siedzenia stale. a) Siedzenie suwne: gdy zapomocs
nacisku reki, lub lekkiego uderzenia kawalkiem drzewa twar-
dego, da sig ono przetkna¢ lub nawlec (tuleje, pochwy, kola
schodkowe i t. p.; BB rys. 1). b) Siedzenia klinowe: gdy za-

| pomoca mlotka, praski recznej trzpieniowej it. p. dajg sie

wtedy, gdy zapomocs smaru (ulatwiajacego $lizganie) jedna }

1y Wedlug G. Schlesinger’a, Zt. d. V. d. I, t. 48.

wlgezyé lub wylaczyé (kola zebate; CC rys. 1).

3) Osadzanie pod przemocy. a) Wtlaczanie: np. osi wo-
z6w kolejowych w piasty, zapomoca tloczni Srubowych lub
hydraulicznych. b) Osadzanie przez skurczenie; np. przy osa-
dzaniu obrgczy nagrzanych na kola: obrecz stygnac kurczy
sig i przylega do kola tak, ze tylko po przecieciu zdja¢ sig daje.

Z tych kilku przykladéw widzimy, ze ,pasowanie” jest
pojeciem wzglednem i ze o niem stanowi wielkosé luzu odpo-
wiednio dobranego: gdy bowiem przy osadzaniu czopéw w fo-
zach kamiennych zegarkéw kieszonkowych, do smarowania
prawidlowego wystarcza luz o 0,005 mm, to przy obrabiar-
kach zwigksza sig on 5—20 razy (t.j. do 0,025 — 0,1 mm),
W przenosniach ruchu silnikéw parowych i t. p. luz bywa
jeszeze wigkszy 1 dochodzi do 0,2 a nawet do 0,5 mm; wre-

' szcie w maszynach rolniczych luz powinien wszedzie wynosié

1—3 mm.

Wielu pracownikéw fabrycznych zamiast oznaczania
luzu w liczbach, okresla go zapomocs wyrazen im tylko (i to
nie wszystkim) zrozumialych. To tez w fabrykach styszeé
sig dajg okreslenia: luzny, swobodny, fatwy, nadto: szczelny,
sztywny i t. p.; te za$ przejscia i odcienia roéznig sig setnemi
czeSciami milhmetra! Rowniez nieokreslone sg wyrazenia:
klin wszed? pod naciskiem reki, pod uderzeniem miotka i t. p.,
gdyz z dwéeh ludzi kazdy reksa nacisnie inaczej niz drugi
a nawet u jednego i tego samego cztowieka nie wszystkie na-
ciski kolejne sg jednakowe. Z mlotkiem sprawa jeszcze
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trudniejsza: gdyz cigzar mlotka, dlugosé trzonka, sila rozma-
chu, sposéb uderzenia i t. p. nie sg tu okreslone, a to tylko
jest pewne, ze wigksza lub mniejsza latwosé przesuwania jest
wynikiem oporu tarcia.

Osadzanie wttaczane. Przy wtlaczaniu opor ten jest znacz-
ny; do przezwycigzenia go stosowane by¢ muszg srodki me-
chaniczne. Wielkos¢ nacisku przy prasach suubowych it p.
liczbg wyrazié sig nie daje, w tych wigec wypadkach wskazo-
wek Ila;JpeWDle]S/th dostarczg tlocznie hydrauliczne zaopa-
trzone w manometry, na ktérych latwo sig odeczyta nacisk

e i

m —— 3
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Rys. 1.

szukany. Lecz 1 przy wtlaczaniu ustosunkowanie wymiaréw |

nie jest ustalone, zaklady bowiem pierwszorzedne nie sg tu
zgodne 1 niektére wykazuja réznice 10 razy wieksze niz inne;
cheac wiec mozliwie zblizyé sig do rzeczywistosei, z tych da-
nych niepewnych wyprowadzimy kilka wskazéwek ogdlnych
co do osadzana przez wtlaczanie:

1) Nadmiar sily nie powinien nigdy by¢ tak znaczny,

azeby naprezenie materyatu moglo przekroczyé granice spre-

zystoscl, anl tem bardziej aby materyal w powierzchniach ze-
tknigcia mogl zostad zniszczony.

2) Powierzchnie zetkniecia powinny byé dokladnie do-
szlifowane (co ze wzgledu na ksztalt przekroju nie zawsze
jest mozliwe) lub przynajmniej nulezy powierzchnie czesci
stlaczanych mozebnie Jak najstaranniej wygladzié.

3) Do smarowania pray stlaczaniu olej rzepakowy jest
najodpowiedniejszy 1).

4) Na poezatkn wtlaczania osie obu przedmiotéw (wal
i piasta) powinny mozliwie dokladnie zlewaé sig ze sobg, sta-
nowigc jedng prosts.

Z doswiadczen WiLMore's %) wynika, ze przy nasadza-
niu na gorgco, wytrzymalosé na rozcigganie 1 skrecanie jest
trzy razy wieksza niz przy wtlaczaniu, ze /Wiql\waniem sie
za$ srednicy otworu, wytrzymalos¢é na skrecanie rosnie pre-
dzej niz na rozcigganie.

7 wiadomosei zebranyeh w fabrykach angielskich, nie-
mieckich i amerykanskich wynika, ze przy wtlaczaniu na
zimno lnb nasadzaniu na goraco rdéznice + i mm nie majg
znaczenia, choé byloby pozadane posiadanie wartosel najwla-
sciwszych, ktére ze zmniejszaniem Srednicy przedmiotu sto-
‘sunkowo maleja.

Lecz sy i takie przyklady pa,sow;u'l dla ktc’n‘ycn dokiad-
nosc powinna byé posunigta do ¢f; a nawet 5 mm i wtedy
‘to dopiero z dopasowaniem rzeczywistem mamy do czynienia.

L) Por.
% Por,

Mee. Iing, 1903,
d. 16 lutego 1899 r.

Transactions Am, Soc.
American Machinist, z
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Tu sig odnoszg pasowania stale a pomimo to ruchliwe, np.
kliny: jest to wypadek wiec najczestszy 1 zdarza sig we wszy-
stkich przyrzadach 1 maszynach. Wéwezas wal i piastg obra-
| bia sig na miarg przyblizong i nastepie doprowadza do miary
zam1er7one_], t. j. ze wskazanym stopniem szczelnosei, lecz
gdy miara zostaje przekroczona, wal chwieje si¢ w otworze.
Celem gléwnym pracy niniejszej jest wskazanie odpo-
wiedniej w kazdym wypadku wielkosci luzu; bez dgzenia do
przesady w scistosei, bo wiadomo, e ze wzrastaniem tej wiel-
kosei luzu pracownik $mielej sobie poczyna i wyréb staje sig
tanszy.
Na znaczenie luzu i wyznaczenie w kazdym wypadku
- poszczegdlnym dopuszezalnych uchybien, baczna zwracajg
uwage obecnie w fabrykach. Fabryka obrabiarek ,Ludw.
| Loewe & Co.“ w Berlinie stosuje dla sprawdzianéw granicz-
| nych uchybienia wskazane w tablicy I-ej sub I.

Dawniej, gdy waly obrabiano na tokarkach, wykoncza-
| no lemklem 1 do pomiaru uzywano sp1awdz1anow zwyklych,
| luzy 6wezesne byly dostateczne; gdy jednak nastgpuie zacze-

to do otworéw wierconych starannie i dotartych obrabiaé
| wady na szlifierkach, nadajac im przekrdj dokiadnie kolowy,
| sprawdziany zwykle przestaly byd Wystalczajqce, przyczem
| okazalo sig nadto, ze: 1) waly ,stale“ za tego wchodaly
w przygotowane na nie otwory; 2) waly »ruchome® nagrze-
waly sie w Yozyskach, a nawet sie wzeraly; 3) przy wtlacza-
niach klinowych uzywaé musiano wysitkéw tak znacznych,
| zefiprzez uderzenia lub naciski powstawaly zmiany postaci
’ piast, wiehicéw it. p., ktére wtedy mimosrodowo sig obracaly.
Kllka. przykladéw to wyjasni.

Tablica L
Luzy do osadzeri statych klinowych.
L

. A) Luzy dawme;sz«: (1b96 r.).
i Sprawdziany trzpieniowe Spr%‘gd‘?:}?)zvpssj}(;g];v ate

It S relagy granica | granica | granica | granica
' dolna |  gdrna gérna, | “dolna
| mm { mm mm } mm

6 — 100 mm —001 | 4002 | 40025 | 4001

Na podstawie doswiadczen przygotowawczych (wstep-
nych) przekonano sie, ze wielkosci luzéw powinny sig zmie-
nia¢ w stosunku prostym srednic, i ze sprawdziany na Waly

| i otwory $rednicg zamierzong powinny w sobie zawierad; te
l za$ wyniki pomieszczono w czesci 11, tablicy 1.

1T
| Luzy tymezasowe do doswiadezer, (1901 r.).

| Srednica Sprawdzia,n_y.7 trzpieniowe | Sprawdziany pésiwéiowabe
‘ D=15d +1 5 do otworéw do walow stalych
T " granica granica granica | granica
d do. T2 dolna ! gbérna Dgdl‘na. dolna
W '
mm a mm man | mm
6 108 | Jeor 1M N 0p1 soon ! | =8l
} 11 18 — 0,015 40,01 + GO 0,005
19 30 — 0,015 <+ 0,015 -+ 0,01 — 0,005
31 48 — 0,02 + 0,015 + 0,01 A= 0,01
49 () -~ 0,02 -+ 0,02 -+ 0,01 — 0,01
(0 115 — 0,025 40,02 + 0,01 —0,01

Te wreszcie doswiadezenia doprowadzily do luzéw na-
stepujacych, zestawionych w czesci 111 tablicy I.

IIT.
B) Luzy ostateczme (1901 —1903).

6 o 10,5 — 0,01 +4-0,01 + 0,01 — 0,005
11 | 18 — 0015 +0,01 0,009 | — 0,0055

19 30 — 0,015 40,015 | 40,009 — 0,006
31 | 48 — 0,02 +0015 | 40€085 | —0,0065
9 | — 0,02 +-0,02 4-0,0075 | — 0,0075

! 6 15 | —00% 40,02 120,006 — 0,009
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Luz pomiedzy paszczami tego samego sprawdzianu

W omm :
1

1000

‘Wypadek najgorszy zdarzy sie wtedy, gdy otwoér naj-
wigkszy (t. j. taki, do ktérego trzpieh najwigkszy—granicz-
ny-—wiasnie przystaje) spotyka sie z walem, na ktory paszcza
graniczna najmniejsza jeszcze nie wchodzi.

W celu wykonania doswiadczen do kazdej srednicy
trzpienia dorobiono po dwie tuleje z zelaza lanego, rézniace
sig dugoscia: dlugosé jednej wynosila 2,56—5b srednic, drugiej
za$ rownala sig srednicy, przyczem srednice byly 6 i 10 mm,
12118 mm, 20130 mm, 32148 mm, 5O i 7 mm, wreszcie

D
((2,75 < ﬁ) + 0,0075.

Przettoczenie trepienta przez pochiwe.

2) funkeya danego nadmiaru (S), pray ktérym napreze-
nie materyalu nie powinno przekroczyé granicy sprezystosei.
Przy nadmiarze jednakowym cisnienie rosnie szybko ze $red-
nicy, tak, ze dla srednic wigkszych nadmiar zmniejszy¢ lub
nawet zupelnie zniesé nalezy;

8) funkcysg grubosci scian piasty (do ktérej oznaczenia do-
ktadnego dotychczasowe doswiadczenia nie sg wystarczajace);

4) zalezne od materyalu; do oznaczenia jednak i tej war-
todci dotychezasowe doswiadcezenia nie sa wystarczajace;

5) zalezne od innych warunkéw:

a) od stanu powierzchni zetknigcia, a mianowicie:

a) od ich gladkosci lub chropowatosei;
B) od réznic materyaléw jednej nazwy;

Przyrzqd prébny do pasowar, ruchomych.

L9200 -
&500 |-
Urwanis preox raiarcis mate-
so00 | y R s i
na hrawiedze.
7500 A=
( Trzplenie
7000 | ‘ ] 2 :
’ s | s X Pokrocenie ds dokiadne-
Qbcigdenie caley poweergchni gawei;n' cix triapienia
sso0} i Pt
v 2 ok
6000 - oy e o
s500 | Paj
5 achury
~ awﬂ { 7
3 w50 |- | Zgevbienie i \?y :
® vooot - s
3 =) "~
& 500 | 2 il i
S o0} i ! ey
2500 + N
Zo00 | /./ \
Obcigienie cale powierzchni \.\
7500 7 A | -
| 48 (mataryat e skarg) | N\ \\
Y itk Boz SRITTT ~—r \
00 3 p -*- i .—."‘-\1\\ \"'\
olast sy AT CREG o, o
20 Y0 60 80 1w 5

TEQ 797 TED W0 SO0 2Eo ‘;’.‘iﬂi‘ 3
40 778 758 138 118 98 78 38 3B 18 O
30¢8 L8 80

Dlugosci nosne Lrzpiernd w mm
najwigkszy.

najmniejszy. Sig 2

Liczba 48 oznacza znak -{- trzpien
$rednice mianowana. T =
Rys. 2.

80 i 100 mm, razem przeto bylo 12 srednic réznych. Woéw-
czas probowano wepchnaé trzpien najcienszy (nalezacy do
grupy) w otwdr najwigkszy odpowiedni; recznie dokonaé sig
to nie dalo weale, zapomocy za$ tluczka drewnianego udalo
sig to tylko przy srednicach trzpieni 18, 20, 75, 80 i 100 mm,
ktére znajdowaly si@ juz na granicy unizszej lub jg nawet prze-
kroezyly. :

‘Wreszcie zapomocg tloczni hydrauliczne] wyznaczono
wielkosel naciskow: wyniki zas pomiaréw ze wzgledu na nie-
prawidlowosel w rozwierceniu otworéw, wplyw zgrubiehn miej-
scowych w trzpieniach i réznic w ich srednicach skrajnych
(pomimo, %e one zawierajs sig w granicach 0,002 mm 10,02 mm)
it. p. pokazano na wykresie (rys. 2).

Jako $rednice normalng tulei przyjeto 48 mm, Srednice
trzpieni pokazano na rys.:-(47,95; 48,018) i — (47,95; 48,0075),
przyczem znak - odnosi sig do trzpieni najgrubszych
(48,018 mm), znak zas — do trzpieni najcienszych (48,0075),
zatem réznigeych sig jedynie o 0,0105 mm. Aby na wykresie
odréznié tuleje diugie od krétkich, pierwsze oznaczone sg lite-
rg I, drugie za$ liters %.

Przy siedzeniach kliniastych stalych wielkosé przesu-
nigcia trzpienia w pochwie wyraza sig wzorem

. D
I (1§ =it
= 1000 (“’75 22) ;
gdzie S wmm, przyczem luz dodatkowy 0,0075 mm dzieli sig

jednakowo na obie paszcze sprawdzianu.

Na wykresie rowniez pokazano linie ¢i$nien (malo zba-
czajace od prostych), z czego okazuje sig, ze wielkosei naci-
skow rosng prawie proporcyonalnie do powierzchni zetknigeia.

Zestawiajac te wszystkie dane, znalezione z wykresu,
w przypuszczeniu waldw ze stali i piast z zelaza lanego, do-
chodzimy do wnioskéw nastgpujgcych:

Ciénienie niezbedne do wtloczenia walu w piaste jest:

1) proporcynalne do obszaru zetknigcia w miejscu pa-
sowanem; -

k trzpien krétki.
: thlgi.

b) od ksztaltu przedmiotéw pasowanych;

¢) od obecnosci skorupy zewnetrznej, np. w zelazie lanem;

d) od predkosei wtlaczania.

Siedzenia przesuwne. W tym razie warunki nie sg tak
ucigzliwe jak znalezione poprzednio, Otrzymawszy bowiem
z doswiadczen przygotowawezych trzpienie prébne, szlifuje
sig je tak dlugo, dopékad pod naciskiem rekinie wejdg w otwo-
ry. Wartosecl warsztatowe na luzy, ktére w praktyce oka-
zaly sie zupelnie wystarczajacymi, zestawiono w tablicy IT
sub I z r. 1903.

Tablica Il
I. Luzy w siedzeniach przesuwnych (1908 r.).
" Srednica S;ra;vdziany tl_'zpieniowe Spra.w?lzia.ny aszczowate
D=1Hpd+15 do otworéw do waléw
- ==y : —
zaap | vt eae | e T agles
min nn nini mm
6 10,5 — 0,01 --0,01 — 0,005 — 0,01
11 18 — 0,015 —+ 0,01 — 0,008 — 0,015
19 30 — 0,015 - 0,015 — 0,007 — 0,02
81 48 — 0,02 40016 | —0,008 — 0,025
49 5 — 0,02 -+ 0,02 — 0,009 — 0,08
76 115 — 0,025 --0,02 —0,01 — 0,085

Siedzenia ruchome. Wobec wymagan bardzo srogich
przy odbiorach obrabiarek okazalo sie, ze w r. 1903 ustano-
wione luzy, zestawione w czesci IT tablicy II sg zamale, gdyz
waly w lozyskach nagrzewaly sig a nawet wizeraly, iz tego
powodu przeprowadzono nowy szereg doswiadczen.

W tym celu sporzgdzono 12 waléw o srednicy 50 mm,
mianowanej (przed oszlifowaniem), z ktérych kazda czwoérka
posiadada dlugosé inng i zalezng od dlugosci i liczby lozysk
podpierajgcych. Diugosé lozyska krétkiega pojedynczego

2
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wynosi 80 mm, sredniego pojedynczego 160 mm, podwdjnego
wreszcie 80 + 160 = 240 mm.
je wyodréznié, posiadajg numery porzadkowe 1 — 4, lecz

Waly grup oddz1elnych aby

Il LuVy w siedzeniach ruchomych (1903 r.).

Sprawdzian Sltewnsany
R Sprawdziany agzc'/ow;zte 5:10 paszczowate do
KRR o trzpieniowe P LR b i waléw wielo-
D=16d+15] do otworéw podpartycil krotnlte podpar-
— —_— — - - — - -— — — _ - VCh -
: granica | granica | granica | granica | granica | granica
d do D dolna | gdérna | gérna ‘ dolna | gérna | dolna
Vit mm mm mm mm mm mm
6 105 |—001 |4-001 [~—001 |—0,025— 0,02 ' — 0,035
1 | 18 |—0015|4001 |—0015!—003 |—003 | —0,05
19 30 — 0,015 |4- 0,015 —0,02 | —0,085| — 0,04 | —0,08
31 | 48 —0,02 |4-0.015|— 0,025 | — 0,045 | — 0,05 | — 0,07
49 75 —0,02 | 4002 [—-003 | —0,05 |—0,06  —0,08
76 | 115 — 0,025 |4-0,02 | —0,035| —0,06 | —0,07 | — 0,09

Tablieca IIL
Dogwmdc zenia nad siedzeniami 7uchomem2

P R ¢ Yo
Waly Ne VZ?;%&‘:;]Y 'WIVXS;y £?ec | Siedzenia ruchome
e L | -2 luzami dawnymi
1 49,931 49,930
3 2 49,945 | 49,945
El 3 49,959 | 49,955 najcienisze 49,955 mm
4 49,971 49,965 najgrubsze 49,965 ,,
1 49,931 49,930 =
2 2 49,948 49,945
s 3 49958 | 49955 | najciensze 49,955 mm
= 4 49,969 49965 | najgrubsze 49,965
1 1 | 49930 | 49930
- 2 49,944 | 49,045
£ 3 49,957 | 49,955 najciensze 49,955 mm
H 4 49,966 } 49,965 najgrubsze 49,966 ,,

inaczoj sg szlifowane, co jest widoczne z zestawienia w ta-
blicy III.

Otwory na pomieszezenie waléw wywiercone w kozle
doswiadeczalnym (rys. 3), mierzono zapomocs sprawdzianu
granicznego miejscowego dla miary mianowanej 50 mm.
Z dwéch lozysk krétkich jedno wywiercono na miarg naj-
wigkszg, drugie na miarg na_]mrue_]saaJ sprawdzianu, co odpo-
wiada obu jego koficom, lozyska za$ diugie na miary posre-
dnie: baczac wszelako na to, ze na zla,czemu rozwiercenia
lozysk krotkich i dlugich powinny zlewad sig ze soba.

Na podstawie doswiadczeh ostatecznych ulozono, jak
to zaznaczyliSmy powyzej tabl. III, do siedzen ruchomych.

Podezas doswiadezen przekonano sig, ze warstwa smaru
dla waléw rubryki III byla zamala i z tego powodu waly
zeszlifowano tak, ze z nich powstaly Nr.11iNr.2 (rubr yka II)

Mierzono podczas tych doswiadczen:

1) temperature nagrzania lozysk zapomocs cieplomie-
rzy rteciowych Wstawionych w nawiercone zaglebienia, tak,
ze tylko scianka 2 mm gruba oddzielala je od waléw;

2) sile zuzyty przez tarcie walu w lozysku;cheac ja
za§ wyodrebnié 1 uczynié niezalezng od sztywnosci pasa, za-
ozono pasy mozliwie nieobcigzone bardzo cienkie i migkkie;

3) liczbe obrotéw na minute.

‘Wreszcie przy siedzeniach ruchomych przekonano sig,
ze wielkosci luzow, t. j. réznice dozwolone w $rednicach, za-

 leza od wielu innych okolicznosei, jak: a) od stanu powierzch-

ni obrabianych, b) od wlasnosci materyalu uzytego, c) od
liczby lozysk lezgcych w linii prostej 1 podpierajacych ten
sam wal, d) od sposobu rozdzialu sily na wal podparty w pe-
wne] liczbie lozysk.

Whioski. Bezwzgledna dokladno$¢ wykonania nie jest
cechg zamiennosci, i tu wszelkie obliczenia lub rozumowania
teoretyczne sa bezcelowe a jedynie rozstrzyga doswiadczenie
dajace moznosé wyznaczenia wartosci liczbowych paszez
sprawdzianéw granicznych do pasowan réznych. Na to naj-
lepiej wskazujg siedzenia krahicowe: przymusowe i ruchome,
jak juz o tem wiemy z poprzedniego; przy siedzeniach zas
stalych dokladnos$é jak najwigksza jest niezbedna.

Doswiadezenia dtugoletnie wskazuja, ze wyniki osiggnig-
te dla zelaza lanego i stali dajg sig stosowa¢ bez zmian przy
pasowaniu spizu ze stalg, lub nawet stali ze stals,. :

—Si—

Wiadomosci techniczne i przemystowe.

Kilka uwag o materyale szyn obecnie wyrabianych i o nowszych
probach odbiorezych *).

Do r. 1870, jak wiadomo, wyrabiano jeszcze szyny przewaz-
nie, a u nas nawet wylacznie, z materyalu spawalnego. Przez odwe-
glanie przeksztalcano #zelazo w piecu pudlingowym z surowizny cieklej
na klgbowaty bochen, zwany z niemiecka lupg albo tupg (n. Luppe),
ktéry przez kucie oswabadzano z zuzlu, przewaznie jeszcze ciekle-
go, i walcowano na prety. Te prety famano na kroétsze i grupowa-
no wedlug odlamu. Z pretéw tych tworzono peki (snopy) (n. Paket),
o stykach przemiennych. Cigzar takiego peka oznaczano z uwzgled-
nieniem cigzaru ostatecznego szyny gotowej oraz strat przy spawa-
niu, walcowaniu i przycinaniu. Ciezar najwigkszy szyny, a tem sa-
mem najwigksza jej diugosé, byly zalezne od sily kowala, ktory
mial miotera obrabiaé peki przeznaczonme do spawania. Do szyn
drobnoziarnistych, do szyn o glowkach ze stali pudlingowej, czegsé
gérna peka musiala pochodzié z bochnéw drobnoziarnistych lub ze
stali pudlingowej. Na szyjke i stope brano zazwycza] materyal zy-
lasty. Azeby otrzymaé juz to Zelazo drobnoziarniste, juzto stal pu-
dlingowa, musiano mase w piecu odweglaé w stopniu réznym. Dla
kazdego rodzaju wyrobu zbyteczna ilo§¢ wegla mogla przy przemie-
szywaniu kapieli Zelaznej uchodzié z tlenem powietrza doprowadza-
nego do pieca.

Poniewaz szyny tworzono z pewne] liczby pretéw ze sobg
spawanych, przeto przy odbiorach zwracano baczng uwage prze-
dewszystkiem na staranne wyprobowanie spawania. To tez podda-
wano szyny prébom na uderzenia przez spadajace cigzary 1 na ob-
cigzenie. Préba na rozrywanie nie byla jeszcze wowcezas stosowana.
Skoro dla danego przekroju szyny oznaczono wytrzymalo$é i przez

l) Por. Z. d. B. N2 77 r. b.

obcigzenia prébne jg stwierdzono, to przyjmowano, nie bez sluszno-
§ci, 2e réznice wytrzymaloéci szyn jednej 1 tej samej walcowni nie
moga byé znacznemi. Roznice dobroci szyn, pochodzacych z réz-
nych walcowni, byly wprawdzie bardzo znaczne, lecz te wlasciwo-
Sci odrgbne wyrobéw kazdej walcowni byly technikom kolejowym
znane 1 ujawnialy sig takze w zwyklem zelazie handlowem, Wogéle
szyny z materyalu spawalnego, réznej dobroci, mialy t¢ wspélng za-
lete, 2ze przed peknigciem wyginaly sig i zarysowywaly, nie pekaly
za$ nigdy nagle bez oznak ostrzegawczych. Przy odbiorze szyn
spawalnych, oprécz starannych badan spawania, wykonywano préby
tylko na ztamanie, a niekiedy takZze na uderzenia, obcigZenie i przez
wytrawianie. Proby na zlamanie wykonywano juz podczas walco-
wania i brano do tych préb znaczna ilo$é surowych koncéw szyn
walcowanych.

Przez powtérzenie takich prob na szynach starych, stwierdzo-
no juz wielokrotnie, %Ze budowa wewnetrzna metalu, podczas pracy
szyny, sig nie zmienifa. Bledng jest przeto hypoteza, ktérg jeszcze
temu lat kilkadziesiat poczytywano za prawde niewatpliwg, jakoby
wskutek uderzen i wstrzgsniefi nastepowalo t. zw. znuzenie Zelaza.
Sadzono blednie, ze np. Zelazo zylaste, pod wplywem dlugotrwalego
mlotowania i uderzen, przeksztalca sig na kruchsze zelazo ziarniste,
W odfamie szyn stmych takiego przeksztalcenia wygladu metalu
nigdy nie stwierdzono. Natomiast zauwazono, %e %elazo drobnoziar-
niste, ogrzane ponad zar jasno-czerwony, przez mlotowanie (cyngo-
wanie) i rozciagganie mo7zna przeksztalcié na Zelazo zylaste. Gdy je-
dnak rozciaganie wykonywa sig w temperaturze wlasciwej spawania,
to wyroby ochlodzone sg w odlamach tak samo drobnoziarniste jak
przed obrébka,.

W szynach z materyalu spawalnego wplyw niekorzystny nie-
dostatecznego lub wadliwego spawania ujawnial si¢ zwlaszcza do-
sadnie, gdy szyna spoczywala na twardem podiozu. Druzgotanie sig
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koneow w zlaczu podpartem rozpoczynalo si¢ w spojeniach spawal- |

nych. To bylo jedng z przyczyn, dla ktorych w poczatkach siédme-
go dziesieciolecia zeszlego stulecia weszly w zastosowanie ogdlne
zlacza niepodparte (wiszace), w ktérych konce szyn stercza na wigk-
szg lub mniejsza dlugvu$é poza podklady przyztaczowe i sg zapomoca
odpowiednio mocnych tubkéw z sobg laczone.

Po wprowadzeniu w uzycie szyn stalowych, wyrabianych spo-
sobem BESSEMER'A, a nastepnie MARTIN'A i THOMAS A, spawanie
stalo sie zbytecznem 1 ustaly wige wszelkie ograniczenia co do cie-
zaru balwankow i co do dlugosci szyn, Przy bessemerowaniu, juz
w poczatkach stosowania tego sposobu, po kilka ton surowizny sto-
pionej w kupolaku przeprowadzano jako zelazo c¢iekle do gruszy
bessemerowskiej. Przez dno gruszy wdmuchiwano w maseg ciekla
powietrze pod odpowiedniem ciSnieniem. Tlen z tem powietrzem
doprowadzony wywolywal odweglenie Zelaza cieklego do stopnia
w kazdym poszczegolnym wypadku dla zelaza lub stali pozadanego.
Przez odpowiednie domieszki (jak i przy sposobie THOMAS'A) usu-
wano fosfor'i t. p.

Przy sposobie MARTIN'A odweglanie Zelaza, stopionego w ogni-
sku zamknigtem, osigga sig przez dodanie ubogich w wegiel gatun-
kow zelaza. Odlany w formach metal daje balwanki, z ktérych po
przedwstepnem kuciu lub przedwstgpnem walcowaniu, wywalcowy-
wane sg szyny. Obecnie mozna z jednego balwanka wywalcowad
prety szynowe o dlugosci przeszto 60 m. Balwanki cigzkie, o prze-
kroju wielkim, przedstawiaja te korzysé, ze stal przy stopniowem
przeksztalcaniu sig z balwanka do przekroju szyny, jest silnie prze-
rabiana. Strata wskutek obcinania obu kofcéw surowych tych dtu-
gich pretéw, jest oczywiscie nieréwnie mniejsza, anizeli przy da-
wriejszych krétkich pretach szynowych z metalu spawalnego. Ude-
rzajacy jest nadto roZnica dlugotrwalosei szyn. W szynach spawal-
nych wszelkiego rodzaju, drobne nawet wady spawania wywolywaly
w powierzchni jezdnej luszczenie sig metalu, gdy tymczasem w szy-
nach stalowych BEsseMER'A, MARTIN'A i THOMAS’A, zusywanie sig
glowki jest wogéle réwnomierne. To tez huty dawniej dawaly po-
reke na szyny spawalne zazwyeczaj tylko na lat 5, gdy tymczasem
obecnie wyrabiane szyny poreczajg na 10 — 12 lat.

O czasie trwania szyn stalowych malo przedmiotowo wiemy.
Wprawdzie Zwiazek niemiecki drég zelaznych zaprowadzit juz w r.
1876 statystykeq szyn, lecz pierwotnie opart ja na przypuszczeniu,
ze z wielkosci zuzycia szyn i wzglednej ilosci wymiany, w poréwna-
niu z cigzarem ogdlnymn, ktéry przez szyng przebiegl, mozna bedzie
wyprowadzié wnioski co do dlugotrwalosci szyn. Dopiero od r.
1891 zmieniono te zasady i zaczgto w statystyce uwzgledniaé do-
broé metalu, przyczem w mysl nowych zasad zaprowadzono dzialki
prébne toréw. Sposéb prowadzenia spostrzezer na dzialkach préb-
nych zmieniono w r. 1906. Na naradach w Zwiazku, odbytych
w latach ostatnich, przewazalo zdanie, ze przy olbrzymim obszarze
drég zwigzkowych, prowadzenie statystyki, ktéraby doprowadzita
do wnioskéw ogélnych co do czasu trwania szyn, nie jest mozebne.
W wypadkach poszczegilnych stwierdzono, ze szyny stalowe dobre,
nawet na najbardziej ozywionych liniach, po 20-tu latach pracy,
wykazuja zuzycie gléwki nie przekraczajace 5 mm, natomiast wy-
robienie sig przylgni lubkowych juz w czasie znacznie krétszym by-
1o tak znaczne, ze szyny, zreszty dobre, musiano z toréw gléwnych
usuwaé, To naprowadzilo na mysl zastosowania lubkéw mocniej-
szych i ulepszonych i bylo jednym 2z punktéw wyjscia do prac nad
udoskonaleniem zlgcza szynowego. I dzi$ jeszcze jednak, czas trwa-
nia szyny jest w stopniu wysokim zalezny od ustroju zacza.

Szyny bessemerowskie mialy t¢ wade, ze pgkaly nagle. Czesto
niewielkie nacigeie stopy bylo dostateczne do wywolania peknigcia
poprzecznego szyny. Ta wada razita tem bardziej, ze w szynach spa-
walnych, jak to powyzej zaznaczyliSmy, na czas pewien przed pek-
nigeiem powstawaly zgigcia i inne znieksztalcenia, ostrzegajace
0 grozgeym wypadku, wskutek czego tez te szyny poczytywano za
bezpieczne. W czasie wprowadzenia w uzycie szyn bessemerowskich
byly stosowane szyny o weigciach glebokich w stopach na haki,
ktoére w ten sposéb jednoczesnie przytwierdzaly szyng do podkiadu
i zapobiegaly t. zw. ucieczce szyn, Te weciecia byly czesto powo-
dem pekania poprzecznego szyn bessemerowskich; starano sig wige
ztagodzié zlo, stosujac weigeia plytsze, w naroznikach zaokraglone
i w krawegdziach starannie przypitowane, lecz takie weiecia nie byly
skuteczne: szyna tatwo sig wyslizgiwala i przesuwala sie wzdiuz ha-
kéw. To tez niebawem zaniechano zupelnie weigé w stopie szyny.
Ta latwa lamliwoéé szyn bessemerowskich, byla przyczyng, Ze nie
mozna ich bylo z wozu zrzucaé, lecz przy zladowywaniu znoszono je
costroznie. Znamiennym jest fakt, ze walcownie, obowigzane z ty-
tulu poreki do wymieniania na nowe szyn, ktére pekly przed termi-
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nem w umowie oznaczonym, odmawialy wymiany takich szyn, w kto-
rych w miejscu peknigeia zauwaZono w stopie choéby niewielks
szczerbe, powstalg np. wskutek nieostroznosei przy podbijaniu pod-
kladow.

Po zaniechaniu weigé w stopie szyny starano sig przeciwdzia-
tanie ucieczce przeniesé na lubki i w tym celu wprowadzono hubki
katowe, a nastepnie dwukatowe. Obecnie przewaza poglad, iz czg-
Sci skladowe zlgcza nie powinny byé obarczane praca przeciwdzia-
tania ucieczce, a lubki, obok wlasciwego swojego zadania, powinny
jedynie w razie przesuwania sig podiuznego szyn utrzymywaé pod-
klad w nalezytem polozeniu wzgledem styka.

Pekanie szyn i to pekanie nagle stanowi niebezpieczenstwo
tak powazne, Ze zaréwno walcownie jak i drogi Zelazne musialy
przedsigwzigé Srodki zapobiegawcze. Dalo to poczatek zmianie
dawnych sposob6éw odbioru: préby na uderzenia i obcigzenia prze-
prowadzano w ilo$ci wigkszej i staranniej anizeli przy dawniejszych
szynach Zelaznych. A ie urzadzenia byly jeszcze bardzo wadliwe,
przeto proby te wymagaly wiele czasu i zachodu. Taranek (babg)
musiano po kazdem uderzeniu zapomocg podnosnicy recznej podno-
sié; przy kazdym odbiorze prébowano pewng liczbg kotcow suro-
wych pod miotem parowym lub tlocznia. Z zachowywania sig szy-
ny podczas préb wyprowadzal odbiorca wnioski co do dobroci wy-
robu: za najgorsze poczytywano szyny, ktére pod uderzeniem peka-
ty i mialy przytem przelom gladki, szklisty; za lepsze juz nieco
uwazano szyny o przelomie zygzakowatym; za najlepsze zas przyj-
mowano szyny, ktére podezas prob znieksztalcaly sig lecz nie pekaly.

Wainym czynnikiem odbioréw stala sig préba na rozrywanie.
Yiatwosé z jaka ta proba daje sie wykonywad, naukowosé zalozen,
na ktérych sie opiera, pewnosé wynikéw, dajacych sig liczbowo wy-
razié, byly przycayna, ze prébe te do niedawna ogélnie poczytywa-
no, a u nas i obecnie jeszcze poczytuja, za jedynie miarodajna lub
przynajmniej najbardziej zasadnicza przy odbiorach wszelkich wy-
robéw zelaznych i stalowych, nie tylko takich, ktére, jak belki bu-
dowlane, s3 rzeczywiscie wystawione na znaczne sily rozciagajace,
lecz i takich, w ktérych, jak wilasnie w szynach, naprezenia rozcia-
gajace nie wystepuja wcale lub wystepujs w stopniu nieznacznym.
Odbilo sig to niekorzystnie na przemysle zelaznym, zmuszajac wal-
cownie do stosowania do wszelkich wyrob6w, bez wzgledu na ich
przeznaczenie, metalu o znacznej wytrzymalosei na rozcigganie. Dla
odbiorcéw to rozwielmoznienie sig préby na rozcigganie bylo réw-
niez niekorzystne, wskutek albowiem zlekcewazenia innych sposobéw
badania dobroci- wyrobu, préby, wykonywane przy odbiorze, nie da-
waly rekojmi, i% wyréb posiada w stopniu dostatecznym wiasnosei,
pozadane ze wzgledu na jege zadanie. Obecnie od lat kilku zaufa-
nie do préby na rozrywanie, jako gléwnie miarodajnej, stusznie jest
zachwiane,

Dzigki udoskonaleniom zastosowanym w hutnictwie w ostat-
nich dziesigcioleciach, wyrabiane sa obecnie szyny stalowe niepgka-
Jjace, a do pewnych celéw odrgbnych, jak np. do toku zewnetrznego
tukéw, o gléwkach trudno sig zuzywajacych, Szyny w toku ze-
wnetrznym tuku, szczegélniej w spadku, zuzywajg sig wzdtuz kra-
wedzi jezdnej niezmiernie szybko, z powodu, zasilnego natarcia na
szyny te przedniej obreczy hamowanego wozn towarowego, zwla-
szcza gdy nastepne wozy nie sg hamowane. Temu zdzieraniu sie
szyny wzdluz krawedzi jezdne] mozna przeciwdzialaé albo przez za-
stosowanie do szyn tych wyzszego jakosciowo materyalu, albo tez
przez uloZenie przy toku wewngtrznym luku odbojnic, zapobiegaja-
c¢ych niemal zupelnie nabieganiu nadmiernemu obreczy kolowych na
szyny toku zewnetrznego. Na drogach zel. patistwowych pruskich
prowadza obecnie préby poréwnawcze, w celu wyjasdnienia, ktory
z tych dwéch sposobdw jest ekonomicznie korzystniejszy. Rozumie
sig, ze miedogodnosé, o ktérej mowa, ustanie niemal zupelnie po
wprowadzeniu w pociggach towarowych hamuledw cigglych, gdyz
wtedy obstuga i dzialanie hamulcéw danego pociggu beda nieréwnie
doskonalsze anizeli przy hamulcach oddzielnie obstugiwanych.

Wedlug statystyki drég zel. niemieckich, opracowywanej
w urzedzie kolejowym Rzeszy (Reichsbahnamt) zaszto na drogach
zel, niemieckich w r. 1906 ogétem okolo 10 600 peknigé szyn, Je-
dnakze tylko w szesciu wypadkach pegkniecie szyny byto rzeczy wi-
Scie lub przypuszczalnie powodem wypadku nieszczesliwego. Zwy-
ke peknigeie poprzeczne powstaje niemal zawsze wskutek przyczyn
od jakosci materyalu szyny niezaleznych, jak np, wskutek uszko-
dzed toru i wywolanego tem przecigzenia szyny 1. W pierwszem

) Czesto takze wskutek zmiany rozkladu podkladéw pod
szyng, np. przy zwigkszaniu lub zmniejszaniu liezby podkladdéw na

ogniwo toru.
(Preyp. Red.)
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sprawozdaniu o wypadku podajg wprawdzie czesto jako przyczyne
peknigcie szyny, lecz sledztwo wykazuje nastepnie niemal zawsze, Ze
peknigeie szyny bylo nastepstwem nie zad przyczyng wypadka, jak
to zreszta widaé z przytoczonych powyzej liczb.

Przy cbecenych sposobach wyrabiania szyn, préby podczas od-
bioru muszg byé bardziej wielorakie anizeli dawniej, albowiem
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Rys. 1.

oprécz jakodci stali, zbadaé nalezy wplywy szkodliwe walcowania,
chlodzenia i prostowania. Znane sa wypadki, Zze szyny, ktére przy
odbiorze wytrzymaly prébe na rozciaganie, juz w kilka miesigey po
zatozeniu w tor pekaly. Zdarza sig to zwilaszeza wtedy, gdy wsku-
tek nadmiernych naprezen powstaja w szyjce podiuzne (poziome)
rysy, wywolujace t. zw, peknigcie podwojne (rys. 1). Takie pek-
nigeia podwéjne w nowych szynach, mogace rzeczywiscie wywotaé
nastepstwa grozne, sa na szezescie niezmiernie rzadkie. Takiez ry-
sy podtuzne powstaja niekiedy przy obrabianiu nazimno dwuteowni-
kow (rys. 2), ktére proby przepisane przy odbiorze wytrzymaly.

Rys. 2.

Powstawanie takich peknieé podluznych mozna objasnié tylko nad-
miernemi napreZeniami, powstajgcemi przy zbyt predkiem chlodze-
niu lub wskutek innych przyczyn. W kazdym jednak razie sg one
dowodem, Ze stosowane obecnie proby na wzglednie krétkich ka-
watkach szyn i belek, a zwlaszcza préba na rozeigganie, sg niewy-
starczajace. Uzycie takiego ksztaltownika do wielkiego dzwigara
mostowego, moze, przy zbiegu niepomyslnym okolicznosci, wywolaé
nastepstwa grozne. Inzynierowie drég zelaznych i wiadz naczelnych
w ministeryach powinniby wigc znacznie pilniej anizeli obecnie Sle-
dzié postepy techniki walcowniczej i przystosowywaé do niej sposo-
by prébowania szyn i ksztattownikéw zelaznych przy ich odbiorze.
Zwlaszcza nalezaloby juz obecnie w walcowniach braé do préby na
uderzanie spadajacym cigzarem, czeéci szyn przynajmniej 4 m
diugie.

Nadto nalezy i nadal gorliwie dazyé do nadania stali MARTI-
N'A i BEssEMER'A wlasnoSci zelaza spawalnego. Sklonnogé do na-

Rys. 4.

glego pekania, bez uprzednich znieksztalcefi ostrzegaweczych, o ile
wnosié mozna z wynikéw dotychczasowych badan, da sig prawdo-
podobnie usungé i w wyrobach gromadnych, zwlaszcza przy obec-
nych cenach domieszek potrzebnych w tym celu.

Drogi #elazne pafistwowe pruskie juz uzupelnily préby od-
biorcze prébami obowiazkowemi na $ciskanie, zaleconemi przez
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Herrz'a!) i nastgpnie przez FOPPL'A, w celu oznaczania twardosei
szyn. Prof. Forrr mial mianowicie zbadaé twardosé plyt stalo-
wych, t. j. oznaczy¢ ich opér przeciwko wierceniu i t. p. Ze jednak
ten op6r przeciwko obrabianiu jest zalezny nie tylko od przedmiotu
badanego, lecz i od zuzywajacego sig narzedzia, przeto FOPPL za-
stosowal pomyst HERTZ A i stlaczal ze sobg kawalki plyt stalowych,
ktére zdane mu bylty do wyprébowania. Potrzebng do tego site
cisngea mozna bylo odrazu braé jako miare twardosci plyt. Otéz
ten pomys! starano sig wyzyska¢ takze do oznaczania twardosci
szyn, W tym celu z gtéwki szyny wyrabiano sztabki prébne o dtu-
goscei 30 mm i o przekroju wskazanym na rys. 3 i te satabki po-
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wierzchniami zaokraglonemi stlaczano na krzyz pod cisnieniem 25 ¢,
W hutach wyrabiano sztabki prébne wedlug rys. 4, dajace moznosé
prébowania bezposredniego nieobrobionej powierzchni jezdnej szy-
ny. Te probki réwniez stlaczano pierwotnie pod cinieniem 25 ¢
1 nastgpnie pod cisnieniem 50 ¢ na krzyz w sposéb uwidoczniony na
rysunku. W ten sposéb juz od r. 1897 niezaleznie od prob na roz-
cigganie wylkonywano i préby na $ciskanie. Prazy tych prébach
okazalo sig, Zze im wieksza jest wytrzymalodé na rozcigganie stali,
tem mniejszg staje si¢ gltebokosé wtloczen; jakiegos jednak statego
stosunku pomigdzy wytrzymaloscia na rozcigganie a gtgbokoscia wtlo-
czen ustalié przy tych prébach nie zdotano. Przyczyna tego bylo
to, Zze probki nie wglebialy sig prawidtowo, lecz po czgsci sig zgnia-
taly i ze nawet bardzo male niedokladnosci obrobienia prébek, da-
jace sig wyrazié tylko w drobnych ulamkach milimetra, wywoly-
waly powazne réznice w wynikach.

To bylo przyczyna, Ze starano si¢ obmysleé taks prébe twar-
dosci, ktoraby nie wymagala przygotowywania probek z samej
szyny, tem bardziej, Ze w walcowniach, majgcych do czynienia tyl-
ko z robota grubsza, przygotowywanie
probek, wymagajacych obrobienia bar-
dzo starannego i zachewania bardzo do-
kladnego wymiardéw, jest utrudnione, a
odbiorcy szyn do takich prébek, wyra-
bianych bez ich udzialu, odnosza sig¢ =z
pewnem niedowierzaniem. Zastosowano
wige wtlaczanie tloczkéw w gléwke szy -
ny. Stosowano tloczki trzech ksztaltéow
(rys. B); okazalo sie jednak, ze dwa
pierwsze ttoczki dawaly weiski zbyt ma-
e, natomiast ttoczek o zakonczeniu pol-
kulistem dawal wyniki uzyteczne. To
nasunelo mysl zastosowania zamiast
ttoczkow kulek stalowyech bardzo twar-
dych (rys. 6), ktére sy tansze, wyrabia-
ne i wtlaczane by¢é moga latwiej i dokladniej anizeli ttoczki, a pray-
tem sg tak wytrzymate, Ze, jak stwierdzono, po 40-tu prébach,
o ci$nieniach od 10 do 40 #, jeszcze sig nie znieksztalcaly. Co
prawda mozna bylo dojéé do tego wniosku wezesniej i mniejszym
zachodem, bo jest to przeciez znana powszechnie préba kulkowa
BRINELL'A, ktére] mnyslnie do oznaczania twardo$ci szyn wynaj-
dywaé nie bylo potrzeba i ktéra obecnie bedzie i w Panstwie Ro-
syjskiem przy odbiorach szyn stosowana.

W Prusach stosowang jest juz od r. 1900, przyczem przy od-
biorach pewna czgéé préb na rozeigganie zastapiono prébami na Sei-
skanie zapomocyg twardych kulek stalowych weiskanych w gléwki
nieobrobione szyn. Glgboko§é wtloczenia jest miarg wytrzymalosei
na sciskanie, Préby moga byé wykonywane zapomocy maszyn
rozrywajgcych, znajdujacych si¢ w hucie. Brane byé powinny do
tych préb kawalki szyn o dlugodei okold 100 mm. Znacznie ko-
rzystniejszemi do tych préb sg jednak tlocznie przenosne, dajace
mozno$é prébowania szyn catych w skladzie i umozebniajacych od-
biorcy prébawanie kazdej szyny dowolnej, bez spuszczania tejze
z oczu., To tez takie tlocznie przenosne, o sile 80 ¢, wykonywane

Rys. 6.

Yy Z d. B. 1906 r.
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wedlig pomyslu inzyniera francuskiego ALBERTA COLLET'A przez
lirme ,, Deuntsche Ditbelwerke“ i sprawdzone przez prof. FoppL’a, sg
juz w Niemczech w znacznej ilosei w uzyciu. Caly przyrzad wazy
tvlko 52 g, moze byé na kazdy dowolng suyng nalozony i obstugi-
wany przez jednego robotnika lub urzednika,

Obecne warunki odbiorcze pruskie wymagdja jednakowej
liczby prob na rozcigganie i na dciskanie. Dla szyn, od ktérych sig
wymaga, azeby wytrzymalos¢ na rozcigganie nie byla mniejszg
anizeli 60 kg/mm?, glebokos§é wtloczenia kulki, o $rednicy 19 mm,
pod ci$nieniern 50 ¢, nie powinna by¢ mniejszg anizeli 3,5 mm ani
wigkszg od 5,5 mm; a dla sayn o wyisze] jakodci stali, przy naj-
mniejszej wytrzymalosci na rozciaganie 70 kg/mm?, glebokosé wei-
sku wynosié winna od 3 do 5 mm.

Od niedawna poruszono mysl wtlaczania stozkéw zamiast ku-
lek, z powodu, ze zapomoca stozkéw otrzymuje sie weiski glebsze,
wyrazniejsze 1 dajace sig doktadniej zmierzyé. Tym zaletom prze-
ciwstawié¢ jednak nalezy powazne wady stozkow. Stozki nie tylko

dzialaja cisngco lecz 1 daza do rozszezepienia materyatu. Nadto nie
znamy sposobu wyrabiania stozkow tak jednostajnych, dokladnych
i jednakowych jak kulki. Zwazywszy przeto, ze czas trwania pro-
by bedzie krétszy, a cialka wtlaczane mniej jednostajne, nie moze-

my oczekiwaé przy zastosowaniu stozkéw wynikow Scislejszych ani-

zeli przy kulkach. Wreszcie samo dzialanie proby zapomoca kulki
zbliza sig wzglednie najwiecej do rzeczywistych cisnien pomiedzy
kolem a szyng.

Przy wszelkich probach chodzi ostatecznie o uzyskanie danych
pordwnawezych., Wyniki prob moga byé tem sluszniej ze sobg po-
rOwnywane, Pm mniej sa zalezne od okolicznosci ubocznych. Przy
prébie na rozeigganie wyniki s3 zalezne migdzy innemi i od ksuztal-

| tu, dokladnosci obrobienia i scisle jednakowych wymiaréw prébek

rozrywanych, a przy prébie na cidnienie — od jednostajnosci prébek
weiskanych., Ta jednostajnosé najlatwie] daje si¢ osiagnaé pray
ksztalcie kulistym; to tez kulki maja niewatpliwg wyZszosé nad
stozkami 1 prébkami innych ksztaltow. J. Hip.

KRYTYKA I BIBLIOGRAFIA.

W. 6. Snow. The Principles of Heating. New-York 1908.
Str. 161

Ksigzka ta zawiera wigcej, niz zapowiada tytul. Autor,
przypuszczajac u czytajacego pewnsg znajomos$é praktyczna i teore-
tyczna zawodu, traktuje przedmiot indukcyjnie, dotykajac przytem
jednych zagadnien ogrzewalniczych tylko pokrétece, inne zas opraco-
wywujac obszernie i szczegélowo.

Tak np. pierwsze rozdzialy ksigzki zawieraja cenne dane do-
swiadczalne o wydajnosei kotléw lanych, litych i czlonowych, rdéz-
nych systemdw, oraz sposoby oceny tych kottéw na podstawie wy-
dajnosei rusztu, z uwzglednieniem’ wielkosei i konstrukeyi kotla oraz
przewidywanej obslugi jego. Punktem wyjscia dla autora przy obli-
czaniu kotléw lanych jest zawsze powierzchnia rusztu; zaniedbanie
tej zasady odbilo sig ujemnie na niejednej instalacyi u nas, gdy bez-
krytycznie uzyto kotldw amerykanskich, projektéwanych na antra-
cyt. 2 nie na koks.

Zajmujace rowniez sa dane z powaznych doswiadczen w Ame-
ryce nad wydajnoscia radyatoréw. Tabela zaleznosci szybkosei po-
wietrza w kanalach od réznic temperatur podaje wartosci mniej wig-
cej 0 809 wyzsze od danych Rietschel'a, co objasnia si¢ chyba tem,
ze w Ameryce lepiej wyprawiaja kanaly wentylacyjne lub tez uzy-
wajs na nie rur blaszanych.

W rozdziale o trausmisyjnych stratach ciepla, autor, przyzna-

jac naog6l duzg wartodd wspélezynnikom uzywanym w Europie $rod- |

kowej, zarzuca dowolno$é wspdlczynnikom dla okien, oraz jest prze-
ciwnikiem nieuwzgledniania przewiewun naturalnego. Zmudne obli-
czania strat ciepla do wstepnych projektéw kosztorysowych musza
i amerykanskim technikom dawaé sig we znaki, gdy% autor opraco-
wal i podal w swej ksiazce szereg wykreséw, slnzacych do przybli-

zZonego oznaczenia transmisyi na podstawie objetosci i polozenia po- !

mieszczen.
W rozdziale o grzaniu wody najbardziej zajmujaca jest cz
traktujaca o plywalniach.

es

Obiiczanie przewodéw w ogrzewaniach parowych jest opraco-
wane bardzo starannie. Précz tablic, opartych na wzorach d'Arcy
i Babeock’a, znajdujemy dane praktyczne, dotyeczace wielkosei linii
glownych, wyboru spadkéw cisnienia, szybkodei pary w pionach i 6. p.;
zgodnie z praktyks amerykanska, autor przyjmuje okolo 15 m/sek.
w pionach przy systemie dwururowym, okolo 12 m/sek. zas przy sy-
stemie jednorurowym., Obliczanie przewoddw ogrzewan wodnych
traktowane jest pobiezuiej.

Zakonczenie ksiazki (niemal trzecia jej czesé) stanowi opis
ustrojn i czesei skladowych ogrzewan parowych ,Vacuum®, jak: Web-
ster'a, Donnelly, Norwall i w. i. Fr. B.

E. Haushrand. Das Trocknen mit Luft und Dampf. Berlin,
1908, Str. 120, wyd. ITL :

Ksiazka omawiana (Suszenie powietrzem i para) jest wlasciwie
zbiorem bardzo starannie i pracowicie ulozonych tablic i wykresow,

| sluzacych do obliczania urzadzen suszarnianych. Dwadziescia cztery
| tablice i trzy lkarty z wykresami sa poprzedzone tresciwym tekstem,

zawierajacym teoretyczne zasady suszenia. Suszeniu powietrzem au-
l tor poswigeil rozdzialy 2 — 9; w tej czedci ksiazki najwazniejszem
| jest réwnanie shuzace do okreslenia koniecznej ilosci powietrza, ,oraz
najmniejszego zuzycia ciepla. Rownanie to, wyprowadzone z zalo-
zeniem warunkéw idealnych, t. j. zupelnego nasycenia wilgocia po-
wietrza, wchodzacego do suszarni i opuszczajacego ja, staje sie uzy-
tecznem praktycznie dzigki zastosowaniu tablic V — XII, ktére
uwzgledniajg rézne stopnie nasycenia. Do ominigeia trudnosei, jakie
przy obliczanin nastrecza rézne nasycenie powietrza zewngtrznego za-
stosowano bardzo zrecznie przybliZone relacye pomigdzy temperatu-
rami i réznymi stopniami nasycenia (tabl. VIII). Rozdzial 7 wyka-
zuje szkodliwo$é nadci$nienia w suszarni przy suszeniu powietrzem.
Suszeniu pars przegrzana (okreZnie) poswiecony jest rozdzial 10, su-
szeniu za$ bezposrednio spalinami rozdzial 11. Rozdziat 12 zawiera
szereg najwazniejszych nwag praktycznych, dotyczacych urzadzania
suszarni. Niektére dane praktyczne, jak np. wielkosei ciepla wlasci-
i wego wazniejszych materyaléw znajduja sig i w innych rozdzialach;
brak miedzy niemi danych, choéby przyblizonych, o cieple wiasciwem
#zboza i sukna (w odnoszacej sie do tej czesci ksigzki tabl. IT nie
zaznaczono temperatury poczatkowej); brak tez zupelny danych co
do najwyzszych temperatur, dopuszezalnych dla réznyech cial podle-
| gajacych suszeniu.

Obfity i starannie opracowany materyal pomocniczy, zawarty
w tablicach i wykresach, zmniejszajac i skracajac zwykls prace
~prébowania*, niezmiernie nlatwia obliczanie instalacyi suszarnianych.

Ir. B.

Turin u. Lassaux. Die Entnebelung von Firbereien. Brunswik
1908. Str. 40.

Niemieckie i francuskie towarzystwa przemysiu widknistego
coraz czedciej porozumiewaja si¢ wzajemnie w sprawach technicznych,
a miedzy innemi w trudnej do zupelnie zadawalniajacego zalatwie-
nia sprawie odemglenia farbiarn Ksigzka omawiana jest tlumacze-
niem niemieckiem sprawozdania inzynieréw Turin i Lassaux, zloZo-
nego przed francuskiem Towarzystwem przemyshu farbierskiego, ktére
wyslalo rzeczonych inZynieréw na objazd fabryk francaskich, celem
zbadania sprawy odemglenia. T. i L. zwiedziwszy sto fabryk we
Francyi i Alzacyi, zebrali wiele danych dodwiadezalnych zaréwno
w fabrykach z dobrem, jak i ze zlem odemgleniem. W sprawozdaniu
znajdujemy krotka teorye odemglenia z obliczeniem potrzebnej do
niego ilosci powietrza, ciepla i energii, krytyke urzagdzen wadliwych,
wykazanie trudnosci dla projektujacego, ktéry w kazdym poszeze-
golnym wypadku musi liczy¢ sig z warunkami danej fabryki (kiern-
nek wiatrdw panunjacych, temperatura zewnetrza, poloZenie i sasiedz-
two fabryki, rozporzadzalna ilogé spalin kominowych, pary i ener-
gii, wzgledy finansowe i 6. d.), wreszcie za$§ wskazanie pigcin réz-
nych typéw odemglen, ktére w odpowiednich warunkach moga dac
korzystne wyniki. Ir. I

=

Z TOWARZYSTW TECHNICZNYCH.

Stowarzyszenie Technikow w Warszawie. Protokit posicdzenia |
technicinego & d. 13 listopada r. b, (Komunikat Wydzialu posiedzen !
technicznych). Po przyjecin przez zebranych protokolu poprzedniego, |
p. Karol Rose wyglosil odezyt:

,.0 przymusowem ubezpieczeniu robotnikéw pod wzgledem przemystowym,
statystycznym i spotecznym®.

Przymusowe ubezpieczenie robotnikdéw istnieje, jak dotad, jedynie
w Niemczech, gdzie prazyjeto za zasade, ze obowiazkiem panstwa jest
pamigta¢ o losie robotnikéw i ich rodzin. Podezas gdy do chwili
‘obecnej wogodle gdzieindziej nie uznawano zasady mieszania sig pan-
stwa do spraw robotniczych, ostatni kongres migdzynarodowy hygie-
ny socyalnej, ktéry sig odbyl w r. b. w Rzymie, wypowiedzial sig

zasadniczo, ze ubezpieczeuia robotnicze maja by¢ panstwowe i ze
opiera¢ si¢ winny na przymusie. Prawodawstwo niemieckie w kwe-
styi ubezpieczen robotnikéw obejmuje trzy katesorye ubezpieczen:
1) na wypadek choroby, 2) od nieszczesliwyech wyvpadkéw, 3) od nie-
zdoluodei do pracy i starosci. Punktem wyjscia dla wszystkich tych
praw jest zasada, ze odszkodowanie nie jest ani jalmuzna, ani
ofiarg, lecz bezwglednem prawem kazdego pracujacego.
Najweczesniej, bo w r. 1883, parlament niemiecki uchwalil pra-
wo o ubezpieczeniach na wypadek choroby; w mysl tego prawa
kazdy robotnik, ktérego zarobek roczuy nie przekracza 2000 marek.
musi byé ubezpieczony od choroby w jednej z odpowiednich kas,
a pilnowaé tego ma pracodawca. Zarzad tych kas, ktérych liczba
dochodzi w Niemczech do 6000, sklada sie wylacznie z robotmikéw.
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Pracodawca obowigzany jest wplacaé do kasy w ustalonych termi-
nach calkowita sume skladek ubezpieczeniowych, ktére wahajg sie
w granicach 3 — 49/, placy robotnika, a nastgpnie !/; czgsé wplaco-
nej sumy straca w niewielkich ratach tygodniowych robotnikowi
z jego zarobkéw. Do kas tych nalezy 13 milionéw pracujycych.

Od r. 1884 obowigzuje w Niemczech réwniez i prawo o ubez-
pieczenin przymusowem od nieszczesliwych wypadkéw, ktére obej-
muje wszystkich robotnikéw 2z wynagrodzeniem rocznem mniejszem
niz 3000 marek. W mys$l tego prawa cigzary pienigzne spadaja cal-
kowicie na pracodawcéw. Wobec tego ci ostatni laczg si¢ w sto-
warzyszenia zawodowe, ktérych zadaniem jest 1'egarbycya. odpowie-
dnich odszkodowan pomiedzy wszystkich zrzeszonych; wysokosé sklad-
ki, ktérg ma wplacié kazdy poszczegllny pracodawca do wspdlnej
kasy, zalezy od ogdlnej sumy plac robotuikéw w jego fabryce czy
tez zakladzie przemystowym i od stopnia, jaki zajmuje jego prze-
myst w odpowiednio zestawionej ,taryfie niebezpieczenstw®. Z po-
czatkiem 14 tygodnia przerwy w pracy ubezpieczony otrzymuje 2/;
zarobku ostatniego roku w razie zupeinej niezdolnodci do pracy
i pewng czesé tego zarobku w razie gdy niezdolno$é do pracy nie
jest zupelna. W razie Smierci ubezpieczonego, spadkobiercy otrzy-
muja rente: zona 20°/, zarobku ubezpieczonego, a kazde z dzieci do
lat 15 po 15%, w kazdym jednak razie renta wyplacona jednej ro-
dzinie nie przekracza 60/, calkowitego zarobku ubezpieczonego. Sto-
warzyszenia ubezpieczeniowe pracodawcéw zmuszaja w mysl dobrze
zrozumianego interesu wlasnego wszystkich zrzeszonych do mozliwe-
go polepszania warunkéw bezpieczenstwa pracy, gdyz w razie prze-
ciwnym odmawiajg repartycyi odszkodowania pomigdzy siebie. Ase-
kuracyi od nieszczgdliwych wypadkéw podlega 20 miliondw pracuja-
cych. Podkreslié nalezy, ze chociaz bezposrednio rzad nie bierze
ndzialu w kosztach odszkodowan za wypadki, jednakowoz utrzymuje
kosztem 8000000 marek centralny urzad asekuracyjny w Berlinie,
ktéry jest w tych kwestyach instancya decydujacg a korespondencya
i cala rachunkowo$é zwiazkéw ubezpieczeniowych jest zwolniona od
oplat pocztowych i stempli rzadowych i w dodatku urzedy pocztowe

KRONIK A

Z powodu wzmianki o katastrofie w kopalni Rykowskiej, po-
danej w No 29 r. b. (str. 359), otrzymalismy odezwe, podpisana przez
dyrektora zarzadzajacego p. Bouroz'a, w ktérej, w przeciwstawienin
do niektérych twierdzen rzeczonej wzmianki, zaznaczono co nastgpuje:

»1) Katastrofa byla niezwlocznie spostrzezona, gdyZz wybuch
doskonale slychaé bylo na powierzchni, a slup dymu czarnego
wzniés! sie na wysokosé¢ 20 m nad wyjsciem.

2) Inzynier gléwny p. fiaszkin i zawiadowca zlowrogiego
szybu p. Lewicki, ktérych mieszkania znajduja sig w poblizu
kopalni, natychmiast udali sig na miejsce wypadku w towa-
rzystwie inzyniera okregowego p. Dawydowa, ktéry w tym
wlasnie czasie byl w mieszkaniu p. inz. f.aszkina. Pan Dirand,
przedstawiciel Rady Administracyjnej, skoro tylko telefonem
zostal zawiadomiony, natychmiast udal sig na miejsce wypad-
ku w towarzystwie pomocnika inzyniera okregowego p. Wier-
szinina, a w pdél godziny potem byl juz na dole dla kierowania
zarzgdzony pomoca, jak tego dowodzi dwiadectwo No 17).

3) Pan inz. Perraut, zarzadzajacy okregiem Ekaterynow-

skim, polozonym o 25 km od okregu Rykowskiego, gdy zostal |

zawiadomiony telefonem, udal sig réwniez wraz z brygada ra-
tunkows swego okregu na miejsce wypadku, jak tego dowodzi
gwiadectwo Ne 21,

4) Nieslusznym jest réwniez zarzut, jakoby plany kopalni
byly niescisle i niewystarczajace, co juz zreszta wynika aze
swiadectwa No 11).

b) Sprawozdawca stawia zarzut administracyi francuskiej,
ze przes oszezednosé mie pozwalala zaopatrzyé kopalni w ra-
cyonalng wentylacye. Zwracam uwage, ze nigdyby przedsta-

) Tres¢ dwéch $wiadectw urzedowych, dolaczonych do odezwy
p. dyrektora Buroz'a, jest nastepujgca:

Swiadectwo N 1, Niniejszem zaswiadczam, ze natychmiast po wy-
buchu gazéw w kopalni Makaryewskiej Oddzialu Rykowskiego Towarzy-
stwa Gorniczego Ekaterynowskiego, w d. 18 czerwca r. b, po uplywie
okoto '/, godziny od chwili katastrofy, znajdowali si¢ juz w szachcie
w celu zorganizowania ratunku inZynierowic: YLaszkin, Lewicki i przedsta-
wiciel zarzgdu inzynier francuski Dirand. O tem mogilem si¢ osobiscie
przekonaé, gdyz sam bylem w szachcie juz w kilka minut po wybuchu,

Réwniez zaswiadczam, Ze plany gérnicze szachtu Ne 4 bis pokiadu
Smolanowskiego, w ktérym nastapit wybuch, znajdowaly si¢ w tym czasie
w odpowiednim porzadku.

22 lipca 1908 r. Pomocnik Inzyniera Okregu Kalmuskiego
(Podp.): 4. Werszinin.

Swiadectwo N 2. Niniejszem za$wiadczam, Ze 18 czerwca r. (9.5
wieczorem, po otrzymaniu telefonem zawiadomienia o wybuchu gazdw
w kopalni Makaryewskiej Oddziatu Rykowskiego Towarzystwa Gdrniczego
Ekaterynowskiego, natychmiast wyjechali na miejsce katastrofy inZynierowie
z Oddziatu Ekaterynowskiego: Perraut, Szyszkin, Sawicz, wraz z brygada
ratunkows i w czasic 4-ch dni do wydobycia wszystkich zwlok energicznie
uczestniczyli w akcyi ratunkowej.

18 lipca 1908 r. (Podp.): Inz. Okrggowy Okregu Taganrozkiego.
Inzynier Gérniczy . Dobrowolskij.
Daty w powyzszych dwoéch swiadectwach sa stylu starego.

1908.

TECHNICZNY.

wyplacaja z wlasnych pienigdzy odszkodowania, nie pobierajac pro-
centu za wyplacone sumy, i regulujac rachunki z ceuntralnem biurem
ubezpieczeniowem raz na rok. Powaznym zarzutem przeciwko takiej
centralizacyi spraw ubezpieczeniowych jest kolosalna suma wydatkéw
na zarzgd, ktéra w roku 1906 wyniosta 23000000 marek, co stanowi
sz0sta czesé wyplaconych odszkodowan. I

W 1. 1889 parlament niemiecki uchwalil dodatkows ustawe
o ubezpieczaniu robotnikéw od mniezdolnosci do pracy i starosci.
Ubezpieczenie to obejmuje robotnikéw od 16 roku zycia, ktérzy za-
rabiajg rocznie mniej niz 2000 marek., Skladki, ktérych wysokosé
waha sig od 14 do 36 fenigbéw tygodniowo, w polowie oplaca pra-
cujacy i pracodawca. Do tej ostatniej kategoryi ubezpieczen, ktdéra
obejmnje 14 milionéw pracujacych, panstwo doplaca rocznie kilka-
dziesigt milionéw marek (w r. 1906 — 40 milion6w). Z renty starosci
moga korzystaé robotnicy dopiero w 70-ym roku Zycia. '

Wszystkie kasy ubezpieczeniowe trzymaja sig zasady, ze bez
kwestyi lepiej, taniej i praktyczniej zapobiegaé¢ chorobom, niz placié
odpowiednie odszkodowania i renty, i wobec tego lokujg na procent
tylko polowe swych kapitaléw, przeznaczajac resztg na budowg sana-
tory6w (jak np. sanatoryum w Biltz pod Berlinem, wzniesione ko-
sztem 15 milonéw marek), szpitali i t. p., lub tez wypozyczajac zuacz-
ne sumy na bardzo maly procent réznym wspdldzielczym towarzy-
stwom budowy tanich doméw dla robotnikéw.

W dyskunsyi zabierali glos pp. Kossuth i Kaczkowski. Inz.
Kaczkowski nadmienil, ze i nasze spoleczenstwo odczuwa potrzebe
podobnych instytucyi ubezpieczeniowych, czego konkretnym dowodem
jest istniejace juz stowarzyszenie emerytalne w Krélestwie, ktére
jednak opiera sig wylgeznie na samopomocy uczestnikdw.

Nastepnie odezytano list jednego z kapitalistéw amerykanskich,
ktéry poszukuje kierownika technicznego do fabryki butelek w Ame-
ryce Pélnocnej, z gwarancys udzialu w zyskach.

Zalatwienie wnioskow zebrania poprzedniego odlozono, wobec
spéZnionej pory, do najblizszego posiedzenia.

]_BIEZACA.

wiciel administracyi francuskiej nie pozwolil sobie dawaé roz-

porzadzenn w tym kierunku inzynierom odpowiedzialnym za

kopalnig, zostawiajgc im pod tym wzgledem najznpelniejsza,
swobode.“

Oczywiscie, ze w lidcie naszego korespondenta, wydrukowa-
nym w Ne 29 (str. 359), wyraz  francuzi“ nie byl bynajmniej zasto-
sowany do francuskiej narodowosci, lecz mial na widoku wylgcznie
miejscowy zarzad kopalni.

Zebranie ogélne Stowarzyszenia Pracownikéw Gorzelniczych
odbedzie sig w d. 20 grudniar.b, o godz 2po p. w lokalu Stowarzy-
szenia (Warszawa, Podwale No 4). Porzadek obrad: 1) Zagajenie Zebrania.
2) Wybdr przewodniczacego Zebraniu. 3) Odczytanie protokdéiu poprze-
dniego Zebrania.4)Zawiadomieniaod Zarzadu: a) sprawa wydawnictwa;
b) nawigzanie stosunkéw ze zrzeszeniami wlasnosci gorzelniczej; ¢) na-
wiazanie stosunku z Kstonsko-Baltyckiem Stowarzyszeniem gorzel-
nikow; d) przedstawienie stanu rzeczy co do projektowanego polacze-
nia stacyi gorzelniczej i piwowarskiej; e) sprawozdanie z dzialalnogei
poszezegolnych wydzialéw Stowarzyszenia. b) Sprawa Wydzialn tech-
niczuego w zwigzku ze sprawozdaniem finansowem. 6) Sprawa wla-
snej siedziby Stowarzyszenia. 7) Odczyt p. J. Kaczkowskiego: ,Prze-
widywane zmiany w prawodawstwie akcyzowem i zjazd gorzelniczy
w Petersburgn na tle istniejacych potrzeb. 8) Odezyt p. J. Sokolow-
skiego: ,Postgpowanie techniczne przy dwudobowej fermentacyi“.
9) Odczyt p. W. Wojciechowskiego: ,Kamien kotlowy i zapobieganie
jego powstawanin. 10) Wnioski.

Obrady miedzynarodowe do ustalenia jednostek i norm elek-
trycznyeh odbyly si¢ w polowie pazdziernika w Londynie. Powzigto
uchwaly nastepujace: System CGS temu lat 40 ustanowiony mnadal
zachowaé nalezy i do pomiardw elektrycznych stosowad; przed syste-
mem bowiem m, ky, sek. posiade zalety niezaprzeczone. Nazwy je-
dnostek zachowujg sie i nadal dotychczasowe. Ohm opér jednostko-
wy, liczba wyraza sig przez 10°.cm sek., Ampére (amp.) stanowi ilo-
czyn 10—1, ¢m gsek., Volt (v) — 108 .em gsek. Ohm migdzynarodo-
wy okresla sig jako opér pradu plynacego przez sinp rteci wiadomy
posiadajacy 14,4521 ¢ masy, przekrdj jednakowy, dlugosé 106,300 cm.
i temperaturg lodu topniejacego. Druga jednostka ampére (amp.)
okresla sig prgdem stracajagcym z roztworn azotanu srebra w wodzie
0,00111800 g/sek. srebra czystego. Volt wreszcie miedzynarodowy (v)
stanowi réznicg napie¢ prgdu, ktéry w przewodniku wywolujac stale
opér 1 Ohma, wytwarza prad mocy 1 amp. migdzynarodowego.

Co do okreslenia wielkosei oporn 1 Ohma i co do roztworn soli
srebrnej, z ktérego srebro do wytworzenia 1 amp. ma byé stracone,
wreszcie co do cyfr ostatnich (zer) w ilodei srebra straconego, maja
byé jeszcze powzigte oddzielne uchwaly.

Rad w Simplonie. Do najciekawszych spostrzezen uczynionych
yodczas budowy tunelu Simplonskiego nalezy niewatpliwie, iz w ska-
ach przebijanych znajduje sig obficie rad. Najwieksza stosunkowo
ilo$é radu zauwazono w odleglosci okolo 4 km od wjazdu do tuneln
od strony wloskiej, gdzie kazdy 1 g skaly ma zawieraé jakoby 0,004 g
radu (?). Roznmie sig, iz do tych danych liczbowych odnosié nalezy
sig oglednie, jakkolwiek niektérzy w tej niezwyklej obfitodei radu
widzg przyczyne faktu, iz podczas budowy w tunelu temperatura,
jak wiadomo, byla znacznie wyisza anizeli przewidywano. —v—

o
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ARCHI'_I_‘EKTURA.
ZALOZENTIA.

Szereg spostrzezen i uwag z dziedziny architektury.

(Ciag dalszy do str. 556 w Ne 46 r. b.).

jak grzyby w cieniu lasu, z dnia na dzied opanowujg

coraz wigksze kregi.

Opiekun taki, mecenas, czyli, jak lud nasz méwi ,men-
czynas®, zdaje sie, zyje tylko na to, aby myslal ciagle jak-
by we wszechwladne panowanie swoje wzial caly s$wiat
twérezy i na nim wyward pietno swojego rozumu niczem
nie wyksztalconego, wybujalego naksztalt dziezki u stép
szezepu szlachetnego.

Znawca sztuki jako taki, wedle opinii publicznej nie po-
trzebuje posiadaé zadnego prawa do zabierania glosu. Lada
godnosé prezesa, wiceprezesa lub sekretarza nawet w towa-
rzystwie prywatnem juz daje mu berlo w regkel... Zasiada,
i co pidrem ruszy to Swiaty kruszy... a biedne artysty, liche
i nedzne istotki, padaja w pyl i rozlatujg sig za podmuchem
jego traby w niwecz!...

Niema rady!... zle sig dzieje w Krakowie, sztuka archi-
tektoniczna pono upada i upada coraz wigcej. Krakéw zabu-
dowuje sig coraz szpetniej dlatego tylko, ze nie ucza na archi-
tektow zadne towarzystwa prywatne w ostatnich latach tu
powstale i nie egzaminujg mlodziezy ci znawcy, uchodzacy
za potentatéw z katedr wlasnego rozumu, bardzo ciasnegol!...

Brak tego tylko do rozwoju sztuki, aby znawecy nasi
otworzyli akademie architektoniczng i w niej wychowywali
mlodziez wedle swoich nauk!... Tylko tego potrzeba do po-
prawy stosunkéw.

Zanim atoli to nastgpi, aby niebezpieczehstwo usunaé,
potrzeba przedewszystkiem dla Krakowa Rady Artystycznej,
ktéra ma ratowaé ludzko$¢ od zupelnego pohanbienia przez
upadls sztuke architektoniczng!... Tak twierdza wybawicie-
le Krakowa...

I istotnie, Rada Artystyczna juzurzeduje, funkeyonuje...

Odtad architekt cywilny, ktéry skonczy! szkoly realne,
zlozyl tam egzamin dojrzalosci, skonezyl politechnike, uzy-
skal absolutoryum i dowiéd! uzdolnienia dwoma egzaminami
panstwowymi, gdy obdarzony zaufaniem strony, przedlo-
zy plany na budowe do zatwierdzenia, wtedy Magistrat
miasta Krakowa, sam nie posiadajacy niby zadnego organu
uzdolnionego do oceny pracy, odda pomyst jego do rozpatrze-
niu Radzie Artystycsnej.

Bedzie ona prawdopodobnie skladad si¢ najpierw z poe-
ty, potem z budowniczego, posiadajacego majatek ogrom-
ny i skutkiem tego juz nie praktykujacego; dalej, z kupca,
majstra mularskiego, radey saduit. d., 1t. d., —a wszyscy
beds rajecami miasta, zatem opiekunami jego, ojcami.

I zdarzyé sie moze przypadek bardzo latwo, ze Rada
ta Artystyczna nie uzna pracy architekta za dobry — zatem
odrzucl... nie pozwoli planéw Magistratowi zatwierdzic!

Wiec jakze wygladaé bedzie 6w architekt cywilny, po-
siadajacy prawo nadane mu przez rzad, zaprzysigzony nawet
przez rzad, dla zapewnienia, iz czynnosci swe bgdzie sumien-
nie i wedle swej najlepszc] wiedzy zalatwial... na co on nara-
zony bedzie?... Naturalnie, na utrate zaufania nasamprzéd ze
strony publicznosei, bo c6z moze sobie pomysleé¢ ona, jaki to
architekt, kiedy praceg jego ani poeta, ani kupiec, ani prze-
myslowiec ani radca sadu nie uznajg za dobra.

Potem oémieszona jest wiladza, bo jakze mogla ona na-
daé mu prawa do tworzenia prac architektonicznych, kiedy
on nic nie umie, nie moze zadowolni¢ nawet najskromniej-
szego wymagania ludzi?... Wreszcie architekt skutkiem tego
narazony jest na zmniejszenie zdolnosci do zarobkowania
i wyzyeia siebie i swej rodziny. Dlaczego? bo zaden architekt,
nawet najgenialniejszy nie potrafi powiedzie¢ i nie zdola sig
upewnié, azali pomyst jego znajdzie uznanie. Céz jest mniej
obliczalnego, jak uznanie daneZo dziela za pigkne? Zarzut
choéby najmniejszy, nie potrzebujgcy zadnego uzasadnie-

Z akusy wielkich znawcow sztuki, ktérzy u nas rodzg sig

nia, nie powodujacy si¢ zadnym paragrafem, juz wystar-
czy do obalenia zdolnosci architekta. Dobrze przyslowie po-
wiada, ze niema nic Yatwiejszego na $wiecie, jak przyganiad,
krytykowac i o$mieszad!

Z jednej strony Rada Artystyczna nie potrzebowalaby
niczego na usprawiedliwienie postepkéw swoich, albowiem
kwestya niepodobania sie zalezna od dymku z cygara, —
z drugiej za$ strony powodzenie architekta zawistoby od
checi lub niecheci czdonkéw Rady, gdyz wiadomo, jak uzna-
nie bywa funkeys wmnatematyczna przyjazni, sympatyi lub
zamilowania nawet.

Gdyby to tak trwaé miado przez czas pewien, to nieba-
wem moglaby sie okazaé chyba koniecznosé odebrania auto-
ryzacyi niektérym architektom dla tej przyczyny mozliwej,
ze gdyby tak Rada Artystyczna kilka razy odrzucila im pla-
ny, — to do czego przyda sie praca tych architektéw.

Istne kolo bledne. Rzad upowaznia architekta, bo on
jest uzdolniony do tworzenia w zakresie sztuki architekto-
nicznej, ergo — kazda praca jego winna byé¢ uwzgledniona
i uznang za dobra, przynajmniej w znaczeniu jego indywi-
dualnogei. Rada zas Artystyczna miasta Krakowa posiadac
ma zdolnos$é do odrzucenia planéw architekta, zatem do ozna-
czenia, ze praca architekta nie posiada wartodei i bylaby
ujmy dla miasta, ergo—architekt nie jest uzdolniony do two-
rzenia w zakresie sztuki architektonicznej, zatem rzad wi-
nien odebra¢ mu upowaznienie rzgdowe.

Tak przedstawialby si¢ bieg rzeczy, gdyby Rada Arty-
styczna miasta Krakowa miala energicznie dzalac! a do te-
go niezawodnie dazyé bedzie mogia...

Zauwazmyz tylko, kto bedzie stanowil probierz, kto
dawaé bedzie wskazéwki, ktéra rzecz jako dobra powstaé
moze, a ktéra jako zla musi uledz przemianie, kto bgdzie
orzekal, w jakim kierunku przemiana owa winna nastapié,
w jakiej formie, w jaki sposob?...

Jak widzimy, tylko czlonkowie Rady Artystycznej, za-
tem poeta 1 malarz, geniusz, nastepnie kupiec, dalej — pro-
fesor, potem --prezes jednego towarzystwa, prezes drugiego
towarzystwa i t. d.

Nikt nie $mie odmdéwié takim osobom wysokich zdolno-
$ci 1 wyksztalcenia, ba nawet geniuszu, —ale w obec nie tyl-
ko sztuki, lecz i umiejetnosei architektonicznej, jednostki takie
nie powinny mie¢ absolutnie najmniejszego znaczenia...

W sprawach architektury amatorstwo, to u nas blad
prawdziwie szkodliwy!.. Mozna by¢ milosnikiem archite-
ktury, lecz niechze to milosnictwo nie daje nikomu pretensyi
do natychmiastowego znawstwa w przedmiocie sztuki i umie-
jetnosei, do wyrokowania nieodwolalnego i de zgdania, aby
architekt dzialal i tworzy! nie inaczej, tylko tak, jak dw
znawca sobie wyobraza!...

Gdyby przeto Rada Artystyezna, tak zlozona, skutecz-
nie dzialala przez okres dinzszy, to po czasie na architektu-
rze odbitby sie smak i znamiona nie architektéw, ale Rady
Artystycznej, ktéraby wziela na siebie oredownictwo archi-
tektury i przodownictwo w biegu jej rozwoju...

Jestze to mozliwem? Moze byé to opartem na pod-
stawach zdrowych i pewnych? Moze to daé rekojmie, iz przez
pouczania jednostek Rady Artystycznej nie powstang brzy-
doty dziesieé razy gorsze 1 bledy stokroé razy szkodliwsze?...

Wiszakze w rzeczach architektury nie chodzi tylko ko-
niecznie o0 $wiezosé pomysiu i o malowniczos$é efektu, bo ta-
kie zadania dobre sg i pozadane tylko na papierze, w kolo-
rach, pod pedzlem bieglego akwarelisty..., ale architektura
w ostatecznym celu sluzy¢ musi pozytkowi, musi odpowiadac
pozytkowi, musi liczyé si¢ z trwaloscig materyaléw, aby nie
popasé w ruing przed czasem... musi by¢ sztuks pomnikowq...

Do postanowien i orzeczen w takich sprawach nis po-
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dobna ani na chwile praypuscié, azeby wystarczalo zapatry-
wanie poety lub malarza chocéby najwigkszego, ani profeso-
ra, ani prezesa nawet!...

Gdyby tak byé mialo... prawo nie zgdaloby wcale, aby
architekei przechodzili studya dlugoletnie i glebokie, aby
umiejetnoscig techniki wspierali znajomos¢ architektoniki,
ktora wymaga osobnej nauki w potgczeniu z konieczng w tym
wzgledzie konstrukeya..., aby przez sumienne badania docho-
dzili zwigzku, jaki zachodzi pomiedzy technika dziela a jego
estetyks, ktéra nie moze by¢ absolutnie rzecza, odlaczong
1 samoistng, ze tak rzec mozna, nakladzions, nalepiong lub
narzucong na technike, w niczem z estetyks sig nie laczacs...
Architekei dalej muszg znaé statyke budowlana dla oblicze-
nia konstrukeyi i muszg w umysle posiadaé obraz historyi
form architektonicznych dla rozwigzania w kazdym wypad-
ku poszczegdélnym sprawy najodpowiedniejszego zwigzku po-
miedzy duchem zespolu organicznego a obslong, upigkszajacs
budowle. Architekci przeto rozumowaé muszg z catg do-
kladnoscig, o ile pewna czesé, odnoszaca sig do techniki dziela,
jest koniecznag i nie podlegajacs Zzadnym zmianom, bez nara-
zenia calosci na utrate stalosci i trwalosei, a takze o ile inna
czesc, odnoszgcea sie do estetyki dziela, jest wspélczynnikiem
wolnosei artystycznej, znamieniem nczucla, zawistego od woli
tworey, artysty, architekta...

I to wlasnie nazywamy wolnos$cia sztuki architektonicz-
nej, o ktérej wspominaliSmy na samym poczatku zalozenia
naszego...

Wolamy: ,wrécmy sztuce wolnosé, a odzyje predzej niz
sig spodziewamy*“.

Naprawde, niczego na razie wigcej nie potrzeba, jak
tylko wolnosci, aby sztuka architektoniczna mogla sig rozwi-
naé, podniesé, sprébowaé lotu wiasnego i wydoskonalig!...

Niechaj architekei wyszkoleni dobrze, zaopatrzeni
w wiedze glebokg i uzdolnienie, probuja lotu, niechaj przez
wolnos$é poczucia estetycznego zasmakujg w prawdziwem
pigknie, budzacem sig tylko ze swobody twérczosei...

Lecz... 0 zgrozol... niechby ktéry architekt prawdziwy,
nie pozostajgcy w stosunkach przyjazni, znajomosci lub zy-
czliwosécl ze znawcami wielkimi miasta Krakowa, odwazyt
sig na taka wolnos$é lub swobode... no! mialby juz za swoje
predzej, nizby myslal... WysSmiejg go, wyszydza 1 szyder-
stwem obrzuca... bo znawcom to dziwnem sig wydaje, jak
moze posiadaé $mialosé takie zero, ktére do nich przystepu
nie ma, aby bez ich aprobaty okazal $wiatu sw¢) wiasny
$wiat form architektonicznych...

Takim wlasnie goscihcem pdjdzie niechybnie ta Rada
Artystyczua, o ktérej przed chwila wspominalismy... Podle-
gaé bedzie najniezawodniej wplywom owych znawcéw rze-
komych, ktérzy w formie wyrzutéw stawiaé¢ im bedg pytania
podobne: ,czy wy sie nie lgkacie sagdéw potomnoscei, abyscie
pozwolili na takie bezgraniczne bujanie architektury? czy
wy nie winniscie skorzystaé¢ z praw wiladzy wasze], abyscie

KONK

Konkurs XXII, na szkice balustrady i stupéw do lamp
elektrycznych i przewodnikéw, rozpisuje Kolo Architektéw w War-
szawie na zyczenie Komitetu budowy III-go mostu miejskiego.
Rysunki w skali 1 : 10 (balustrady) oraz 1:20 (slupa) zlozyé na-
lezy przed d. 15 stycznia r. 1909 w kancelaryi Stow. Technikéw
(Wlodzimierska 3—5), ktora tez na zadanie wysyla szczegllowy
program konkursu wraz z 2-ma tablicami rysunkéw objasniajacych.
Sad konkursowy stanowia: ze strony Kola Architektéw pp. Dzik-
goxskl J., Logwr K., TorwiNskr M., architekei oraz Otro Z.,
art.-rzezbiarz. 7 ramienia za§ Komitetu pp.: MARSzZEWSKI M. inZ.,
MagrcoNt Wx. arch. i SzYLLER ST. arch,; nadto jako zastepcy
pp.: MACZENSKI Z. arch., oraz PLEBINSKT B. inz. kom. Nagrody wy-
noszg: 1—300, I1—200 i ITI—190 rub., nadto zakupy po 75 rub.

Konkurs XXI11, na projekt wzorowej zagrody wilo-
geianskiej, rozpisuje Kolo Architektéw w Warszawie na Zyczenie
Komitetu Wystawy Przemystu i Rolnictwa, majacej sig odbyé

Wydawca Mnnrycy_W;;tman.

natozyli wedzidla na rozhukane fantazye i tylko na to ze-
zwolili, co wy, to jest Rada Artystyczna, uznacie za wla-
sciwe? ¢,

No i tak konezy sig wolnos¢ sztuki architektonicznej na
to, aby przeszla ona z pracowni architekta cywilnego przez
rzad upowaznionego i nawet przed rzagdem zaprzysigzonego —
w rece ludzi nie znajgcych weale architektury, nie posiada-
jacych zgola zadnych nauk potrzebnych niezbednie dla ro-
zumienia architektury... Z wolnosei sagdu 1 krytyki nie-
architektow, wylania sig skrajna dowolnosd, bedgca z gory
nad architektami uciskiem despotyzmu a nawet obrzydliwg
neewolg ducha i uezué! ... Skutkiem tego dzieje sig zbyt czesto,
ze to co nie ujdzie architektom cywilnym, do rozwoju sztuki
posiadajacym wszelkie warunki,—ujdzie lada dzien pierwsze-
mu lepszemu, byle tylko mial on stosunki ze znawcami
rzekomymi miasta Krakowa, cieszyl! sie ich poparciem, zy-
czliwoscig, a co wiqeej nawet ich rozglosem, ktéry oni, ci
znawey, wnet dla wlasnej slawy przywigzg do osoby ukocha-
nego wybranca...

I zaczyna sig rados¢, bo czyz to nie jest chwila wielkiej
‘waznosel, kiedy uda sig wielkim ludziom odnalezé talent ja-
$niejgey zaletami, nie tylko niespodziewanemi, ale nawet naj-
$mielsze nadzieje przechodzgeemi.... kiedy ci , wieley“ wpad-
na na takie odkrycie godne stawy przeolbrzymiej...

Jakaz to zastuga cenna?...

Staje siq ona tem wigksza, ile ze wyplywa z niej najwa-
zniejsze odkrycie, Ze nie potrzeba naturalnie zadnych a za-
dnych studyéw politechnicznych, aby byé¢ dobrym architek-
tem, nie potrzeba egzaminéw politechnicznych, nie potrzeba
upowaznienia rzadowego.... wszystko jest niczem

Co wiecej... nie tylko nie potrzeba kwalifikacyi powyz-
szych, lecz rzecz gorsza, sa one nawet przeszkods i zawada do
podniesienia sig na wyzyny prawdziwego uzdolnienia archi-
tektonicznego.

Na takie muiemania nic nie méwia profesorowie Poli-
techniki, zwlaszeza ci, ktérzy maja wspolnosé z wydziatem
avchitektury? To — dziwne... ‘

Stuchajcie przeto: nie potrzeba Politechniki, nie potrze-
ba kwalifikacyi zadnych, bo do poprawy i do rozkwitu archi-
tektury brak tylko steru ze strony Rady Artystycznej, brak
jej wplywu, aby narzucala swoje poglady i wymagania,
a architektura wnet zyska na twdérezosci, na pigknie i na do-
skonalosci.

Przez despotyzm — do wolnosei sztuki, przez niewol-
nictwo — do rozwoju sit 1 do rozkwitu! to — haslal...

Prosta droga do obalenia porzadku spolecznego, uchy-
lenia opieki ustawowej dla ludzi, posiadajacych wyksztalce-
nia zawodowe, aby otworzy¢ na sciezaj drzwi dla wplywu
wszystkich zachecianek prywatnych, osobistych, opartych na
niecheci lub sprzyjaniu!... ‘

To nie jest godnoscia sztuki, lecz jej pohanbieniem!!!.

(D. n.) - Dr. J. 8. Zubrzycki, arch. (Krakéw .

U RS Y

w Czestochowie w r, 1909. Projekt ta droga zdobyty ma byé
urzeczy wistniony u podnéza klasstoru Jasnogérskiego i pozostaé po
wystawie, jako trwaly wzér dla niezliczone] rzeszy patnikéw przy-
bywajacych z calego kraju. Konkurs obejmuje wiasciwg chate, sto-
doleg, stajnie, spichrz, ustep, studnig, ogrodzenie dla drobiu, okélnik,
podwoérze 1 sad, wszystko w skali 1 : 100 (rzuty poziome, przekroje
oraz lica), 1 1 : 500 (rzut sytuacyjny). Termin zloZenia prac d. 25
stycznia r. 1909. Nagrody: I—350 rub., II—200, III—100, nadto
kilka zakup6éw po rub. 50. Sad konkursowy stanowig z ramienia
Kola Architektéw pp.: Lanepor E., Sk6rREWICZ K. i JABLONSKI WE.,
architekei, oraz dr. PADEREWSKI Z. lekarz; ze strony Komitetu wy-
stawy pp.: hr. Raczyiskr K., BoGUSEAWSKI A. i Xiaszcz J.; nadto
jako zastepcy pp.: CzpxaNowskr S. 1 WosoiecHowsxki J. arch.
Program konkursu otrzymaé¢ mozna w kancelaryi Stowarzyszenia
Technikéw (Warszawa, Wlodzimierska 3/5,0d g. 11 — 1 w dnie
powszednie).

Redaktor odp. Jakéb Heflpern.

Druk: Rubieszewskiego 1 Wrotnowskiego, Wlodzimierska N 8 (Gmach Stowarzyszenia Technikéw).
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