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O wychowaniu terminatorow w fabrykach maszyn.

(Odezyt, wygloszony na V1 ZjeZdzie Technikéw Polskich),

Do niedawna jeszcze, przyjmujac robotnikéw do fabryk
maszyn, spotykalismy bardzo czgsto czeladnikéw $lusarskich,
wyzwolonych przez majstréw cechowych. Na prowineyi spo-
tykalismy rzadko czeladnikéw warszawskich, ktérych pochla-
nial przemys! miejscowy i w znacznej mierze Rosya, nato-
miast cechy miast i miasteczek Krélestwa Polskiego mialy
w czeladnikach, szukajacych zajecia w fabrykach prowineyo-
nalnych, szezegélniej zas w Zaglebiu, wielu przedstawicieli.

Tych czeladnikéw prowineyonalnych, przewaznie $lusa-
rzy, przyjmowalismy chetnie, gdyz odznaczali sig umiejetno-
$cig w pracy, pilnoscig i subordynacys. Z slusarzy tych, po-
mimo, ze przedtem z maszynami bardzo malo mieli do czy-
nienia, rekrutowali si¢ monterzy, kierownicy brygad i nawet
majstrowie,

Niestety, od Jat kilku warunki sig zmienily i materyal
rzemieslniczy, jakim fabryki maszyn sg obecnie zasilane, jest
gorzej niz niedostateczny. O powodach tego zjawiska mozna-
by sie dlugo rozwodzié, poprzestang tymczasem na stwierdze-
niu faktu.

Obecnie bardziej, niz dawniej, potrzebujemy rzemieslni-
kéw inteligentnych, rozwaznych, oddanych zakladowi, w kto-
rym pracujs, i swéj zawdd milujgeych.

Wprowadzajac w ostatnich czasach za przykladem na-
szej najblizsze] zagranicy, ktéra znowu poszla za przykladem
Ameryki, nowe sposoby fabrykacyi, organizujge zarazem no-
woczesnie wszystkie galezie gospodarki warsztatowej i biuro-
wej, potrzebujemy bardziej, niz dawniej, pracownikéw rozgar-
nigtych i sprawnych, a ogélnie rzecz biorge, materyal robot-
niczy, jakim rozporzadzamy, chociaz od natury dodatnio upo-
sazony, jest bardzo surowy, i wprowadzenie nowych sposo-
béw fabrykacyi natrafin w tym wlasnie wzgledzie na prze-
szkody, o ktérych usunigeiu winnismy pomysleé.

Aby sprawe te zalatwié, celowo powinni$my zaczgé¢ od
podstaw, t.j. od kandydata na terminatora wymagaé¢ wigk-
szych kwalifikacyi, niz obecnie to czynimy. Dutychezas dzie-
je sie zwykle w ten sposéb, ze przyjmujemy kazdego
chlopea, ktéry sig nawinie, bez wzgledu na to, co umie, aby
odpowiadal jedynie przepisom inspekcyi fabryeznej. Chlopca
takiego oddajemy t. zw. brygadziscie 1 nie troszezymy
sig 0 to, co z niego wyroénie. Rodzicom zas$ takiego chlopca
chodzi przewaznie o to, zeby chlopiec jak najwigcej zarobil.
Czesto sig wiee zdarza, ze po roku lub 2-ch chlopiee, widzse,
#e zarabia za malo, gdy tymeczasem towarzysz jego, pracuja-
¢y bardziej fizycznie, np. na placu, zarabia 2 lub 3 razy tyle,
jako zwykly robotnik, nie przewidujgc, ze tamten doszedl juz
do szezytu swej sprawnosel, gdy on ma widoki, siggajyce da-
lej, opuszeza rozpoczety zawod i przenosi sig do innego. Nie-
raz bywa, ze po pewnym czasie wraca znowu do poprzednie-
go zajecia, ale juz nie jako uczen, lecz skonezony robotnik,
ktory pozostaje, z malymi wyjatkami, cale zycie pionkiem,
niezdolnym do samodzielnych prac w warsztacie, a tem bar-
dziej poza warsztatem,

Aby zapobiedz takiej dezercyi i przerzucaniu sig ueznia,
nalezy przyjecie do terminu ujaé w pewne okreslone formy:
z jednej strony umowy z rodzicami i z drugiej solidarnego
dzialania wszystkich polskich fabryk maszyn i odlewni zela-
za, gdyz tylko tg drogg mozemy dojsé do poprawienia tych
zaniedbanych stosunkéw.

Poniewaz chwila obecna nie nadaje sig do tego, abym
Sz. Panom zajmowal czas bardziej szczegilowem rozwinig-
ciem mego projektu, pozwolilbym wige sobie zaproponowaé

wybdr Komisyi, ktorejby Zjazd polecil zajgé sig tg sprawsg
w ramach programu, ktéry tu cheg przedstawié i nad ktérym
pozadana bylaby jak najszersza dyskusya. A wiec nalezy:

1) Okreslié wiek i1 kwalifikacye szkolne kandydata,
przyjmowanego do nauki rzemiosla. Pozwolg sobie tutaj
zwrocié uwage, %ze prawodawstwo obowiazujace w Krélestwie
Polskiem nie dzieli maloletnich robotnikéw na takich, ktérzy
dajg tylko prace fizyezng, i na uczniéw rzemiosl, ktérzy fak-
tycznie w fabrykach maszyn pracy fizycznej nie wykonywa-
ja, a mnajezesciej praca ich ogranicza si¢ na dozorze skompli-
kowanych maszyn i na czynnosciach, nie wymagajacych wigk-
szych sil fizycznych. Prawodawstwo wige u nas obowigzujgce
okresla wiek robotnika, ktérego mozna przyjaé, na lat 16;
uwazam, %ze, majac na wzgledzie zakohezenie nauki w szkol-
kach poczatkowych w wieku lat 14, wiek ten uwazalbym za
odpowiedni dla przyjecia do terminu, szczegdlniej jezeli nan-
ka szkolna bedzie prowadzona dalej, o czem jeszcze nastgpnie
méwié bede. Chlopiec 14-letni daje sig latwiej pokierowaé
i nie traci 2-ch lat, ktére w okresie pomiedzy wyjsciem ze
szkoly, a wstapieniem do terminu ujemnie wplywajg na niego.
Wybrana Komisya powinnaby poczynic liroki, w celu zmiany
danego punktu prawodawstwa fabrycznego. Jako warunek
przyjecia do terminu do warsztatow mechanicznych, naleza-
loby wymagaé ukonczenia kursu szkdlki poczgtkowej, lub
przynajmniej umiejgtnodci czytania, pisania za dyktandem
14-ch dzialan arytmetycznych, za$ analfabetéw stanowezo
nie przyjmowad,

2) Z rodzicami i opiekunami bezwarunkowo robié umo-
we, mniej wigeej wedlug wzoru, ktéry zaprowadzilem w kie-
rowanem przeze munie przedsigbiorstwie. Zadaniem Komisji
byloby przeprowadzenie nadania takim umowom mocy
prawa,

8) Komisya powinnaby opracowaé program nauki war-
sztatowej, zeby uczeh w przeciggu calego czasu trwania t. zw.
terminu systematycznie byl wdrazany w tajniki obranego
zawodu i naklaniany do porzadku, systematyeznosci, akurat-
nosel 1 czystosel osobistej, a przez tosamo i oddanych mu ma-
szyn, narzedzi i wykonywanej roboty.

Przy opracowanin tego programu nasunie si¢ mysl, czy
robotnicy, ktérych wytworzy ta nowa organizacya, majg byé
tylko ciasnymi specyalistami, a wige heblarzami, frezarzami,
tokarzami, $lusarzami it. p., czy tez przynajmniej w pierw-
szych 2-ch latach nalezy przeprowadzi¢ chlopea przez rdézne
dzialy i pozwolié mu w 8-im roku dopiero wybraé dzial, we-
dlug wlasnego zamilowania?

Poruszam to pytanie dlatego, ze poglad nasz na tg¢ spra-
we dotychezas byl bardzo prosty —rzemieslinik powinien znaé
tylko jedno rzemiosto! Dzi$ jednak czasy sig zmienily, kazdy
dzien przynosi nam inne konstrukecye maszyn pomocniczych
i inne sposoby obrobki; tokarnia juz nie jest tokarnig, frezar-
ka—frezarks, i nieraz mialem sam sposobnosé zrobié¢ to do-
$wiadczenie, ze do nowej jakiej$ maszyny odpowiedniejszy
byl slusarz, niz tokarz lub frezarz, dla ktérych robota ta byla
wladciwszg. Sgdze wiee, %e zadaniem Komisyi bedzie grun-
towne zbadanie tej, wedlug mnie, tak waznej sprawy.

4) Wieczorowe lub niedzielne wyklady dla terminato-
réw istniejs juz w Warszawie i w niektorych fabrykach
prowineyonalnych, o ile jednak zdolalem tg rzecz sprawdzié,
programy, chociaz w zasadzie nie mogs sig bardzo réznié, nie
sg jednolite. Nalezaloby opracowad program specyalnie dla
fabryk maszyn, ktéryby byl przyjety przez wszystkich.



14 PRZEGLAD TECHNICZNY.

Szezegdlny nacisk powinno sig polozyé, oprdez przedmio-
tow ogdlnie rozwijajacych, na szkicowanie reczne, arytmetyke
do réwnan wlgcznie, obchodzenie sie z tabelkami: obwoddéw
kél, powierzchni, wag materyaldéw i t. p., towaroznawstwo
w zakresie materyalow, uzywanych w fabrykach maszyn,
umiejetnosé pisania zwigzlych, rzeczowych sprawozdan i li-
stéw, wreszcie na opisy maszyn, przyrzadow, narzedzi i t. p.

I tu Komisya winnaby poczynié starania o zatwierdze-
nie programu przez organa prawodawcze.

POrabin; (- ceenrresmemsacxcarass 191 ¥

UMOW A.

Pomigdzy Towarzystwem Akeyjnem ,Por¢ba® z jednej
BELOMY, Beeeeni e
rodzicami (ojcem, matlka, opiekunem) maloletniego..................

oo w drugiej strony zawarta
zostala nastgpujaca umowa:

Tow. Ake. ,Porgba® przyjmuje w dniu dzisiejszym

do swego za-

kladu ne naoke na nastgpujacyen warunkach:

Obowigzki rodzicow lub opiekundw,

Rodzice (opiekunowie) obowiazuja sie

zapewni¢ nezniowi przez caly czas trwania navki mieszkanie,
calkowite utrzymanie i opieke;

wywieraé na ueznia wplyw moralny w wypelnianiu wszelkich
jego obowiazkdw wzgledem Tow. Ake, ,Porghat

przegladad jego ksigzkg roboezg i sprawdzad dokonane mu przez
Tow. Ake. ,Porgba* wyplaty;

dowindywaé sig u zarzadzajacego rejestracys robotnikéw Tow.
Ake. ,,Porgba* co najmniej raz na kwartal o sprawowa-
niu ueznia, jego postepach i t. p;

pilnowaé czystodei i calogei jego ubrania i jego obowinzkowej
blnzy roboczej;

przestrzega¢ punktualnego uczeszezania przez ucznia do fabry-
ki i do szkoly niedzielnej lub wieczorowej;

zawiadomié Tow. Ake, ,,Porgba* listownie lub ustnie w kaz-
dym wypadku o przyezynie niestawienia sig ucznia do
zajecia;

odpowiadaé materyalnie za wszelkie szkody przez ncznia Tow.
Ake. ,Porgba® wyrzadzone.

Obowigzki ueznia.

Uczen obowigzany jest:

stosowad sig do wszystkich przepiséw fabryki;

byé grzecznym wezgledem wszystkich, poslusznym wzglgdem
Erzelni.onych i majstréw, ktérym jest powierzone bezpo-
rednie nauczanie i kontrola ucznia;

wykonywaé wszelkie poruczone mu przez majstréw lub bry-
gadyerdéw roboty;

czydeid wydzielone mu w tym celu maszyny i warsztaty;

uezeszezad regularnie talk do fabryki jak i do szkoly niedziel-
nej lob wieczomwe&;

usprawiedliwié sig w kazdym wypadkn spéznienia lub niesta-
wienia sig do zajecia lub do szkoly.

Obowiagzki Tow. Ake. ,Poregba“.

Nauks ueznia bedzie kierowal Zarzad Tow. Ake. ,Porgba* lub
wyznaczone do tego osoby, zzachowaniem odpowiednie-
go programu i planu, dla dania nezniowi moznodei nau-
czenia sie fachu,

Tow. Ake, ,Poreba* obowiszuje sig nie nzywad uczni do ce-
16w poza fabryeznych, z wyjatkiem montasy, lub wyzy-

skiwaé ich robotami, uniemozliwiajacemi robienie poste-

0 W nauce.

c. yPorgba* obowiazuje sig placié za swoich uczni
szkoly mniedzielne lub wieczorne, jednakze ewentualne
kary pieniezne za nieunczgszczanie ucznia do szkoly ob-
cigzajg calkowicie rodzicéw lub opiekundw ueznia.

Po skoniczonej czteroletniej nauce Tow. Ake. ,Porgba* wyda
nezniowi dwiadectwo wedlug przyjetego schematn, z wy-
pisaniem w tem swiadectwie tylko rzeczywistej prawdy.

Uczeni bedzie otrzymywaé od Tow. Ake. ,Porgba‘ za kazdy
caly dzien roboczy:

w pierwszem pélroczu kop. 2 za godzing
w drugiem pdtroczn !

Tow.

» 2 n
w drugim roku . " 5
w trzecim roku . s B2 pE

w czwartym rokn . n 4 3
Za cras przez uceznia niepracowany z jakichkolwiekbadz powo-
déw, Tow. Ake, ,Porgba“ nie jest obowigzane mu placié,

Uezniowie nieplatni podlegajs tym samym obowiszkom co
i platni. ' s

Prawa Tow. Ake. ,Porgha“.

W razie uchybienia przez ucznia jego obowiazkom lub
ogélnym przepisom zakladéw, Tow, Ake. , Porgba* ma prawo
nakladanin na vneznin kar pienigZnych potracanych z jego wy-
plat; gdyby znd kary nie odnosily skutku, Tow, Ake. ,Porgba¢
ma prawo ucznia, w razie jego niepoprawnosei, niepostuszen-
stwa, znchwalstwa lub lenistwa, w ostatecznodei wydalié.

W razie wydalenin neznia z prayezyn powyiszych przed
skonczeniem nauki, jak réwniez w razie sumowolnego opuszeze-
nia przez niego zakladu przed uméwionym terminem, Tow,
Ake. ,,Porgba* nie wyda mu przewidzianego dwiadectwa o jego
nauce, na co specyalns zwraca nwage.

Préba ueznin ma trwad normalnie szedé tygodni, z pra-
wem przedluzenian jej w razie nznania Tow, Ake.  Porgba® do
trzech miesigey, Ozas préby dolicza sig do terminu naulki.
Rodzice lnb opiekunowie i uczniowie podpisuja niniejsza umo-
we ju#z przy przyjeciu ucznia na probe, celem sbwierdzenia, i%
tak obowiazki juk i wogéle cals umowe w zasadzie akceptuja
Tow. Ake. ,Porgba* zas dopiero po skonczonej probie zaakeep-
tuje ostatecznie przyjecie ucznia i przyjecie to swoim podpi-
sem niniejszej umowy stwierdzi,

Ozas nanki okresdla sig na lat cztery i przed uplywem
tego czasn nauka nie moze byé uwazana za ukonczona, Kazdy
dzien, przez necznia opuszezony, bedzie do powyzszego okresu
doliczany, tak, zeby nauka trwala rzeczywiscie lat cztery.

Jednakze czas choroby ncznia, stwierdzony przez leka-
rza Tow. Ake. ,Porgba“, nie dluzszy ponad miesigey tray w prze-

ciggu calych 4-ch lat nauki, nie bedzie doliczony do powyz-
szego okresu.

Umowa niniejsza spisann zostala w dwéeh egzempla-
rzach, z ktérych jeden pozostaje u Tow. Ake. ,Poreba%, drugi
zns: wydany” goghall il e S e

Porebay duic.
Podpis rodzicdw (opiekuniw):
Podpis weznic:

Towarzystwo Akeyjne ,,Porgha“
Dyrektor Zarzqdzajacy

b) Aby unikngé przerzucania sig uczniéw z fabryki do
fabryki i dezercyi, nalezaloby ujednostajnié¢ zarobki uczniéow
w okresie t. zw. terminu. W umowie z rodzicami, praytoczo-
nej powyzej, znalezli panowie liczby, placone uczniom prze-
zemnie — czy nadajg si¢ one do réznych miejscowosei 1 wa-
runkéw, w jakich pracujemy, byloby rzeczg do zbadania
przez Komisye. Wedlug mnie idealem bylby internat dla
uczniéw, przynajmniej tych, ktérych rodzice nie mieszkajg
na miejscu. Chociaz mysl ta moze si¢ wydawac nieziszczalng
to jestem zdania, Ze przy fabrykach, majgcych wlasne miesz-
kania dla roboetnikéw, rzecz nie bylaby zbyt trudna; ze rezul-
taty wychowawecze bylyby wprost doniosle, o tem nikogo
upewniaé nie trzeba.

6) Gtdyby sig udalo stworzyé miedzy fabrykami orga-
nizacye, o jakiej marze, nalezaloby zakoncezeniu nauki, ezyli
wyzwolinom nadaé charakter uroczysty z wydaniem przez
fabryke $wiadectwa, poswiadczonego przez organizacye,
w celu wytworzenia wspélzawodnictwa i podniesienia ambi-
¢yl w uczniach.

Poniewaz milodziez i tak zawsze wyrywa sig w §wiat,
w celn poznania innych warunkéw pracy, nalezaloby te
wedréwki réwniez uregulowaé w ten sposéb, #e przej-
Scie z jednej fabryki do drugiej beds ulatwialy o ile moznosei
fabryki same migdzy sobg.

Fabryki powinny sig¢ zobowigza¢, ze niewyzwolonych
czeladnikéw przyjmowaé nie bgda. Do uregulowania tej spra-
wy, o ile wybrana Komisya prace swe predko zalatwi, powin-
no wystarczyé b lat, gdyz w 4-ym roku juz powinno by¢ do-
sy¢ czeladnikéw, wyzwolonych przez nows organizacye.

Utradnienia w tym wzgledzie powinny wplynaé na pod-
niesienie poziomu umyslowego i zawodowego czeladnikéw
iich ambieyi.

Uczniom, z ktérych rodzicami lub opiekunami fabryka
zawarla umowe, wolno jest przechodzié¢ do innej fabryki i tam
nauki dokonezyé¢ tylko wtenczas, jezeli rodzice lub opiekuno-
wie gdzieindzie] sig przenoszg. Umowa zostaje wtedy przela-
na na nows fabryke za zgodg dawnej. i
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To jest mniej wiecej wszystko, co program dzialal-
nosci Komisyl obejmowa¢ powinien. Cheialbym tu jeszeze
tylko dodaé, ze winnismy na wychowanie ucznidw i poza fa-
bryka zwracaé¢ uwage. Dzis chlopey pozostawieni sa prze-
waznie sami sobie; poniewaz umysly mlode wechlaniaja zbyt
latwo wszystko, co jest na powierzchni zycia, wige tak zwane
dobre wychowanie bardzo wiele pozostawia do #zyczenia,
co za§ zrobié mogg nieuczeiwi i niepowolani nauczyciele
z mlodziezs, widzielidmy zbyt dokladnie w ostatniem smu-
tnem szescioleciu.

Ot6z mlodziezy tej po wyjsciu z fabryki, szezegdlniej
w lecie, gdy kursy wieczorowe sg zawieszone, powinnismy
poswigei¢ baczng uwage. Koniecznie trzeba stwarzaé kélka
1 organizacye, ktére miedzy soba beds rywalizowaé. Gra

w pilke, muzyka zbiorowa, przedstawienia amatorskie, w nie-
dziele wycieczki krajoznawcze, zwiedzanie fabryk, szkél
it. p. dostarczg dosyé tematu, aby chlopea zajaé. Miedzy
urzednikami, a nawet i o§wieconymi robotnikami, znajdg sie
zawsze jednostki chetne, ktére zarzadom fabryk prayjds z po-
mocg i czedé trudéw wezmg na siebie, zarzady jednakze po-
winny sig same o to postaraé, aby mie¢ w fabryce czlowieka
odpowiednio uzdolnionego, ktérego obowiazkiem bedzie kie-
rownictwo w wychowanin mlodziezy.

Chociaz to zarzadom przysporzy nieco kosztéw, rezultat
dodatni niedlugo da na siebie czekaé i moze dozyjemy cza-
soéw, gdy wlasciciel fabryki i rzesze w niej pracujgce beda
jedna rodzing, pracujacs wspolnie dla dobra swej karmicielki.

Franciszek Gertych, inz,

Warsztatowe suwaki rachunkowe.

Podal Henryk Mierzejewski, inZ.-mech.

Jedng z charakterystyeznych cech wspdlezesnej tech-
niki jest sprawdzanie na drodze do$wiadczalnej sprawnosci
wszystkich maszyn i ustrojow, przeksztalcajgcych energie.
Daleko jestesmy, coprawda, od chwili wprowadzenia nauko-
wej gospodarki w zakresie eksploatowania kotléw i sil-
nikéw parowych, spalinowych, turbin, pomp i sprezarek.
Niemniej jednak ruch opinii przemyslowo-techniczne) zato-
ezyl w tym kierunku szerokie kregi, powolujgc do zycia sze-
reg bogato wyposazonych laboratoryéw uniwersyteckich,
specyalne instytucye nadzoru i bogate pismiennictwo. Do-
da¢ jeszcze nalezy, ze wszystkie szkoly techniczne wdrazajg
w umysly zasadnicze pojecia w te] kwestyi.

Podobny ruch, ale dotychczas w wezszym zakresie,
daje sie zauwazy¢ w dziedzinie ekonomicznego wyzyskania
obrabiarek. Kwestya sama przedstawia sig przytem inaczej,
niz przy silnikach.

W obrabiarce, majacej na celu skrawanie widréw me-
talowych, energia mechaniczna, dostarczana przekladni na-
pedowe] za posrednictwem elektromotoru lub pasa, zostaje
zamieniona calkowicie w cieplo !). Oeczywidcie nie jest rze-
czy obojetna, ile energii mechanicznej pochlania mechanizm
napedowy, a ile wlasciwe skrawanie. Innemi slowy, nalezy
zwracaé uwage na uzyteczng sprawnosé obrabiarki. A wiee
w nowoczesnych obrabiarkach unika sig przekladni slimako-
wych, o ile jest to mozliwe, frezuje sig kola zgbate, poswig-
ca sig duzo pracy na wykonezenie powierzchni ciernych i ich
dopasowanie wzajemne, obmysla sig staranne smarowanie,
stosuje sig lozyska kulkowe it. p. Sprawnos¢ obrabiarki
nie wyczerpuje jednak kwestyi.

Po uwzglednieniu sprawnosei pozostaje inna strona,
bodaj najwazniejsza, kwestyi: jest nig wydajnosé okrabiarki,
ezyli moznos¢ wykonania w danym czasie jak najwigkszej
ilosci roboty, do jakiej przeznaczona jest maszyna. Tak np.
gdy obrabiamy silnik ropalowy, prasg drukarska, samojazd
czy obrabiarke, zawsze mamy do czynienia z zasadg skraja-
nia w najkrétszym czasie najwigkszej ilosei widrow. Zau-
wazmy mimochodem, ze nie jest to zasada ogdlna, dajaca mo-
zno$é okreslenia wydajnosci obrabiarki. Moe i sprawnosé
uzyteczna tokarki i szlifierki mogg byé jednakowe, a wydaj-
nosci tych dwéch obrabiarek w postaci ilosei usunigtego me-
talu beda bardzo rézne. Pochodzi to stad, ze szlifierka ma
na celu wykonhezanie ostateczne przedmiotu, a tokarka ob-
rébke zgruba.

Tam, gdzie obrabiarka ma na celu przedewszystkiem
skrawanie widréw, a wige przy tokarkach, heblarkach i fre-
zarkach, wydajnosé, okreslana przez ilosé widréw, zdziera-
nych w jednostke czasu, jest mniej wigcej proporcyonalna do
mocy uzytecznej. Zato tokarka, obliczona i wykonana na
normalne wyzyskanie 20 k. m,, przy skrawaniu cienkim
wiorem z niewielka predkoscig moze oddac zaledwie b k. m,
Energii mechanicznej pochlonie ona przytem nieco wigcej

1) Dowiodly tego badania Benjamina Rumforda, streszczone
w pracy: An inquiry concerning the source of the heat, oraz Hiroa
,Recherches expérimentales sur la valeur de I'équivalent mécanique
de la chaleur.” =

niz 5 k.m., ale bez pordwnania mniej, niz wypada to
z przeznaczenia obrabiarki. Mowimy wdwezas, Ze przy bie-
gu napdl jalowym, jest ona Zle wyzyskana ekonomicznie.

Sprawdzanie wyzyskania obrabiarek posiada tem wigk-
szg donioslo$é przemyslowo-ekonomiczng, Ze obrabiarki
szybkobiezne zuzytkowuja czesto po kilkanaseie i wigcej
koni mechanicznych, Przerwy w ruchu, bieg jalowy lub
napol jalowy kosztownych obrabiarek wyrzadza wielkie stra-
ty. Sam fakt pozostawiania bez naukowej kontroli ich wy-
dajnosci nasuwa duzo do myslenia. Prace Fryderyka Win-
slowa Taylora odslonily zreszts istote rzeczy, wykazujae te
straty w jaskrawej, ale nie przesadnej formie.

Przy tej sposobnosei nalezy powiedzieé o trudnosciach
wyzyskania naukowego obrabiarek, znajdujacych sig w za-
leznosci od znacznej liezby ludzi, niewyksztalconyeh tech-
nicznie. Oddzielny rodzaj trudnosci przedstawia bieg prze-
rywany obrabiarek, wywolywany przez konieczno$é zamia-
ny przedmiotéw obrabianych. Wrodzona opieszalosé lndzi,
obslugujgeych maszyny, zmusza do stosowania systemow
organizacyjnych, opartych na dozorze i réznych metodach
wynagradzania. Akordowe 1 premiowe systemy placy sa
wprowadzane gféwnie ze wzgledu na wyzyskanie obrabiarek.
Do tego samego celu zdaza organizacya kalkulacyjna.

Jezeli wezmiemy pod uwage, jak trudno jest dobraé
i éwicay¢ palaczy kotlowych, to co powiedzie¢ o setkach
robotnikéw, obslugujacych obrabiarki.

Przytem zawodowey wy#szego typu, technicy 1 inzy-
nierowie, grzesza czesto nieznajornodciy w zakresie wiedzy
o wyzyskaniu obrabiarek. Co powiedzie¢ o mechaniku, ktéry
nie umie w przyblizeniu powiedzieé, jaki jest rozchod pary
na 1 k.m. w silnikna parowym pewnego typu? Obliczenie
bilansu cieplnego silnika parowego wchodzi w zakres wiedzy,
dawanej przez wszystkie ueczelnie; w tem lezy prayezyna
spopularyzowania powyzszej galezi wiedzy technicznej. Jak
malo zato inzynieréw mechanikéw umie powiedzieé, jaks
ilodé widrow stali Iub zelaza rozmaite] twardosei skrawa to-
karka Iub strugarka; wiadomosei o tem brak nawet w pod-
reeznikach. A przeciez w fabrykach maszyn wyzyskanie
ekonomiczne obrabiarek jest kwestya wazniejszg od racyo-
nalnego prowadzenia kotlowni i silnikdw.

Zagadnienie jest obszerne, pozostawimy wiec na ubo-
czu organizacye, zmierzajacyg do systematycznego wyznacza-
nia posuwodw i predkosei skrawania w celu usunigeia biegun
napol jalowego obrabiarek, irozpatrzymy jedynie metody ich
obliczania. Mamy bowiem do wyboru: korzystanie bezpo-
$rednie z wzorédw matematycznych, badz tez posilkowanie
sig tablicami, wykresami i suwakami rachunkowymi. Naj-
mniej zalet posiada obliczanie bezpodrednie wedlug wzoréw
matematycznych. Omylki przy obliczaniu s czgste ze wzgle-
du na ulamki. Majstrowie, pochodzgcy najezesciej z wyro-
bionych zawodowo robotnikéw, niechgtnie posilkujs sig naj-
prostszymi wzorami. Nie moze byé wigc mowy o metodycz-
nem i stalem wyznaczaniu posuwdw i predkosci skrawania:
nalezy zdaé¢ sig na laske i nielaske intuicyi zawodowej ro-
botnika.

Wady praktyczne posiadajs rowniez tablice, od ktd-
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rych trudno zadaé calkowitego rozwigzania zagadnienia. Tak
np. tablice toczenia, ulozone przez Taylora, wyznaczajg jedy-
nie predkos¢é na podstawie twardosei metalu, glebokosei
skrawania. i posuwu. Dla warsztatu to nie wystarcza. Robot-
nik ma wiedzie¢, jak przerzucié pas na kole stopniowem
lub jak przestawié dzwignie, kierujgce sprzeglami glowicy
lub skrzynek posuwowych. Tablice, w jakie zaopatrzone
sa nowoczesne obrabiarki, wskazujg ilosci obrotéw wrzecio-
na oraz wielkosé posuwéw przy rozmaitych polozeniach

Sredmcr w calach

BY B R B BtawyE 4 w .
e i R t

Rys. 1. Wykres Sewarda,

dswigni zmianowych. Gdyby wiec robotnik odszukal nawet
w tablicach predkosé skrawania, to i tak bylby zmuszony
do dodatkowego obliczenia predkodei obrotowej. To samo
tyczy sig i posuwow.,

Jednym ze srodkéw pomoeniczych moga byé wykresy
nomograficzne (abaques). Stosowane sy one w innych dzie-
dzinach techniki, np. w termodynamice, i daja moznosé odszu-
kania szybkiego wartosci na zasadzie dwoch, trzech i wie-
cej danych zaleznych.

Dzigki uprzejmosci Herberta L. Sewarda, instruktora
mechaniki w Newhawen (Conn., Stan, Zjedn.), mozemy przed-

Suwaki rachunkowe zdajg sie wszakze mieé pierwszen-
stwo przed innemi metodami. Ich sposéb uzywania jest
réwnie prosty, jak wykresow; sa one natomiast porgezniejsze.
Odpowiadajg one najlepiej prayzwyczajeniom psychologicz-
nym majstrow i robotnikéw. Obliczenia arytmetyczne sg
latwe i dogodne wéwezas, gdy ma sig z niemi stale do czy-
nienia, a pod reks znajduje siq zawsze kawalek papieru
i oléwek. Nawet wtedy przywykamy z latwosciag do loga-
rytmicznego suwaka rachunkowego, ktéry oszczedza nam
wysilkéw pamigeiowo-mézgowych., Warunki pracy warszta-
towej sa takie, ze wysilki mézgowe obejmujg tam inny za-
kres myslenia: warsztatowey przywykajg do wyobrazeh rze-
czowych, a nie oderwanych. Obliczenie zapomocy suwaka
odpowiada ich nawyknieniom lepiej, niz wedlug prawidel
arytmetycznych. Dodaé nalezy, ze $cislosé odezytywania
wartodei na suwakach, przedstawionych ponizej, jest wyma-
gana w daleko slabszym stopniu, niz na znanych powszech-
nie suwakach. To samo dotyczy i dokladnosei wykonania
suwakow.

Suwaki logarytmiczne sluzg do mmnozenia i dzielenia.
Szezesliwym zbiegiem okolicznodei wzory pomocnicze do ob-
liczania posuwow i predkosei obrotowych skladaja sig z ilo-
ezynéw lub ilorazow; to samo mozna powiedzie¢ o wzorach
kalkulacyjnych do obliczania czasu obrébki na réznych ob-
rabiarkach. Dla przykladu podamy wzory praktyczne do
obliczania posuwow 1 predkosci toczenia wraz z interpretacyq
tych wzoréw zapomocs suwaka,

Jak wiadomo, cigzar wioréw skrawanych jest pro-
poreyonalny do mocy uzytecznej, a wige tak samo i do na-
pedowej moey tokarki. Dodwiadezenie wykazuje '), ze na
1 k. m. moecy napedowej tokarki pociggowej normalnego
typu, dobrze zbudowane] i wykonanej, o wspélezynniku
sprawnosei = 0,7 do 0,8, wypada okolo 16 kg wioréw zela-
za lanego, lub 8 kg stali maszynowe) $redniej twardosei,
Oznaczajge przez N moc napedows, a przez N moc uzyteczng
tokarki w k. m., otrzymamy wzor:

K.F.D.V
N="60%1 - Ah
w ktérym K oznacza opér jednostkowy skrawania w Ig/mm?,
F— posuw w mm, D— glgbokos¢ skrawania w mm, V —
predkosé toczenia w m/min,; oraz inny

Rys. 2. Sposéb wyznaczania gérnych podzialek suwaka.
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Rys. 3. Sposdéb wyznaczania dolnych podziatek suwaka.
stawi¢ jeden z wykreséw nomograficznych, dotyczacych za- 9 K.F.D.V
gadnienia, omawianego przez nas (rys. 1). Wykres inter- k== 60X TH - (),

pretuje wzér V== .d.n, gdzie V oznacza predkosé skra-
wania w stopach na minutg, d— srednicg toczenia walu
w calach angielskich, a 7 — ilosé obrotéw wrzeciona tokarki
na minutg. Xigczac zapomocy nitki lub linijki dwie warto-
dei, otrzymujemy, na przecigeiu z trzecis, prostg podzialkows,
szukang wartosé. Tak np. przy predkosci 80 stép/min. i przy
grednicy b/, c. a., liczba obrotéw wrzeciona wynosi okolo 60
na minute.

Metoda opisana posiada te zalete, Ze jest ogélna. Wy-
kresy mogg interpretowaé najrozmaitsze wzory, spotykane
w praktyce budowniczego maszyn: do obliczania wytrzyma-
losci kol zgbatych, powierzchuni figur geometrycznych i t. p.
Najwigcej zuastosowunlh moyg posiadac one w praktyce biuro-
wo-warsztatowej i kulkulacyjnej. Wykonanie ich jest latwe,
a stosowanie proste.

w ktérym K', w przeciwstawieniu do K, nie jest wartoscig, fi-
zyczna, lecz zwyklym wspélezynnikiem.

Ciezar wiéréw skrawanych w ciggu godziny przedsta-
wia wzor

__F D

&=100 X 100

gdzie 7 jest ciezarem gatunkowym metalu.
go1="12; dlastaliy =78, .

Poniewaz na 1 k. m.-godz. wypada 16 kg wiéréw z ze-

laza lanego, wige dzielge réwnanie (2) przez (3), otrzymamy:

X 10V X 60 X y=0067.F.D.V (3),

Dla zelaza lane-

1y Dodwiadezenia F. W. Taylora,

Przeglagd Techniczn
v, 1912, g4 Y



Ne 2,
K.'
4500
skad K’ « 120 kg/mm?.

1
— 16

100

X5

Przyjmujac sprawnosé tokarki 7 = i\;= 0,75, otrzymamy

K =mn.K' =90 kg/mm? wartosé¢ ta zgadza sig mniej wiecej
z dodwiadezeniami Taylora i innyeh, Wprowadzajac do ré-
wnania (2) wartos¢ znaleziong K’, otrzymamy wzdér prosty
do obliczania posuwu i glebokosei skrawania:

F.D.V=3876MN . (4).
Moc napgdows I w k. m. oblicza si¢ z wymiaréw pasa lub
wedlug zuzycia pradu elektrycznego. Wazér powyzszy mo-
zna stosowaé w granicach, zakreslonych przez wytrzymalosé
przekladni zebatych. Dla stali $redniej twardosei mozna
wyprowadzié wzor analogiczny

F.D. V=179 . . (B).
Dla stali twardej (bandaze kolejowe):
F.D. V=180

Ogdlnie dla rozmaitych stopni twardosci zelaza i stali otrzy-
B.D.V=0.N.

mamy wzor
- (6),
ktéry mozna sprawdzi¢ na drodze do$wiadezalnej.
Dla tokarki o moecy M =8 k. m. przy skrawaniu zela-
za lanego otrzymamy wzor
F.D.V =300 . (7).
We wzorze tym jest dana wielkosé D, stanowigca po-
Iowg réznicy pomiedzy s$rednicg materyalu surowego a sre-
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odkladang w prawo od tego samego punktu. Na ruchomej
linijee wyznaczamy w podobny sposéb podzialke 7 na pra-
wo i F na lewo od dowolnie wybranego punktu. Posuwy F
odpowiada¢ przytem winny istniejacym w rzeczywistosci
i okreslonym przez dobdr kdl zebatych,

Nastawiajac wybrang wartos¢ |” naprzeciwko kreski ze
strzalks, znajdujemy naprzeciwko danej wartodci D szukany
posuw F. Tak np. pray V=11 m/min. i D = 16 mm:
= 1,8 mm. Posuwy mozna przedstawié¢ na suwaku symbo-
licznie w postaci liter @ O ¢ d..., odpowiadajaeych tabliczce,
okreslajace) polozenia dZzwigni zmianowych,

Pozostaje obliczy¢ liczbg obrotéw wrzeciona 7 w zales-
nosci od predkosci 7' i érednicy toczenia d.

Daje ja wzor
(9),

w ktérym d wyrazone jest w metrach, n w obr./min. Ze
wzgledow praktyeznych d lepiej przedstawié w mm. Dolng
podzialke suwaka przedstawia rys, 3. Punkty, od ktérych od-
klada sig dlugosei logarytméw, sg tak wybrane, aby wyzyskac
jak najlepiej dlungosé suwaka. Podzialka n odpowiada istnie-
jacym w rzeczy wistosci przekladniom glowicy. Wobec te-
go, #ze w racyonalnie zbudowanej tokarce predkosci obrotowe
wrzeciona rozlozone s w postepie geometrycznym, podzial-
ke stanowia odeinki réwnej dlugosei, podobnie jak przy po-
suwach. Ulatwia to wykonanie suwaka, a przedewszyst-
kiem ruchomej linijki srodkowej, ktéra musi odpowiadaé po-
szezegolnej tokarce.

Calos¢ suwaka przedstawia rys. 4. Zauwazmy, ze
podzialki nieruchome suwaka stosuja sie do wszystkich to-
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Rys. 4. Suwak do tokarki o mocy 8 k. m,

dnica toczenia, W tej postaci wzér bylby wszakze nieokre-
slony, jako zawierajacy dwie wielkosci zmienne: posuw K
i predkosé¢ V. Dla widréw o $rednim przekroju, odpowia-
dajagcym danej tokarce, oraz dla danego gatunku stali narze-
dziowej latwo wszakze okresli¢ granice, w jakich zmienia sig
V. W malej tabliczce, naklejonej na odwrotnej stronie su-
waka, mozna je podaé wraz ze wskazdwkami zasadni-
czemi. Rozwd] pewnej intuicyi zawodowej ufatwi wybor
odpowiedniej liczby: 10 lub 20 7 /min.

Okreslanie predkoseci ¥ w tych warunkach nie bedzie
tak dokladne, jak przy suwaku Taylora-Bartha !). Nasze fa-
bryki nie maja tak wielu gatunkéw zelaza i stali do
obrébki, jak w Bethlehem Steel Works, i wprowadzenie
skali twardosei Taylora byloby u nas prawdopodobnie nie
pa miejscu. Dla fabryk éredniej wielkosei wystarcza najzu-
pelniej skala: stal twarda, srednia i migkka. Przez przyje-
cie podobnej skali twardosci, tem samem rezygnujemy z mo-
zliwosei zwigkszenia predkosci toczenia do maximum, jak to
czynil zawsze Taylor. Innego rozwigzania, zdaje sig, nie mo-
ze byé w naszych warunkach przemyslowych.

Przejdzmy obecnie do interpretacyi wzoru (6) zapomo-
cg suwaka; logarytmujge go, otrzymamy

log F - log D --log V = log 300 . (8).

Na podzialce gérnej suwaka (rys. 2) odkladamy w pra-
wo od dowolnie wybranego punktu dlugodé log 1:300 w umo-
wionej skali, w ktérej wyznaczamy réwniez podzialke log D,

1) Doéwiadczenia F. W. Taylora, Przegl. Techn. No14 i nast,
r. 1912,

karek o tej samej mocy napedowej zblizonego typu. Widzi-
my réwniez, ze niema potrzeby wykonywania suwaka z taks
dokladnoscia, jaka cechuje znane suwaki rachunkowe. Ro-
botnik wybiera jedng z dwéch wartosci sgsiednich,jakie znaj-
dujg sig najblizej danych D i V7. Suwak warsztatowy
nie wymaga nabycia wprawy w dokladnem odezytywanin
wartosei, co stanowi gldwng umiejetnosé przy positkowaniu
sig suwakiem precyzyjnym. Sfera ludzi, mogaeych korzy-
sta¢ z suwaka, zwigksza sig przez to znacznie. Wykonanie
suwaka ze wzgledu na mniejszg dokladno$é jest bez pord-
wnania latwiejsze i moze by¢ powierzone np. zwykiemu
grawerowi; zamiast linijek celuloidowych, mozna stosowaé
trwalsze trawionki mosigzne, oksydowane na czarno.

Tatwo pojaé, ze wedlug tej samej metody mozna wyko-
na¢ wszystkie suwaki, jakich wymaga praktyka warsztato-
wa i kalkulacyjna. Nalezy tylko sporzadzié przedtem sche-
maty napedu obrabiarek warsztatowych, co stanowi zreszty
rzecz godng zalecenia bez wzgledn na wprowadzenie su-
wakoéw,

Dodamy, ze w pracy niniejszej na pierwszym planie
postawilismy pordwnanie metod obliczania przy zagadnie-
niach opisanych; staraliSmy sig wykazaé wyzszosé stosowa-
nia suwakéw nad innemi metodami. Byé moze, Ze w po-
szczegélnych razach tablice mogg by¢ praktyczniejsze od
suwakdéw. Zalezy to nietylko od charakteru samych za-
gadnien, ale i od systemu ich rozwigzywania: przez samych
robotnikdw i majstréw, czy w specyalnych biurach instruk-
cyjnych, w mysl zalozen organizacyi Taylora. Najwazniej-
szym bedzie zawsze cel: dazenie do nankowego wyzyskania
obrabiarek i zwigkszenia wytwdrczosei fabryki.
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Wiadomosci techniczne i przemystowe.

Odprowadzanie $eiekow miejskich Olsztynka (Allenstein) zapomocq
spreionego powietrra,

Sposéb odprowadzania Sciekdw miejskich zapomoca
sprezonego powielrza na kontynencie europejskim jest malo
znany. W Anglii i Ameryce ten system kanalizacyi cieszy
sie ogdlnem uznaniem i zastosowany jest w wielu miastach.

Zasada tego systemu polega na umieszézeniu w pew-
nych punktach miasta, zaleznie od terenu i zaludnienia,
zbiornikéw podziemnych dla sciekéw domowyceh, fabrycz-
nych i t. p., z ktérych nastgpnie wytlaczane sy one zapomocy
sprezonego powietrza przez rury tloczgce wprost na stacye
do klarowania gciekéw lub do wspélnego kolektora. Rury ka-
mionkowe, doprowadzajace scieki do zbiornikéw, uklada sig
w sposob zwykly. Na przewdd tloczacy uzywane sg rury ze-
lazne lane.

Na rysunku zalaczonym pokazany jest jeden z podob-
nych zbiornikéw podziemnych z urzadzeniem do przetlacza-
nia &ciekéw. Scieki doplywajg rurami kamionkowemi @ i b
do komory 4, z ktérej wlasnym spadkiem splywajg przez ru-
re ¢ do kotla d. Na rurze ¢ umieszczony jest zawor nastaw-
ny e i klapa wsteczna f.

Poziom \\'ollj.{;' L
gruntowe), 71

(@dy poziom sciekdow w kotle d dosiggnie plywaka g,
pret 2 wraz z krétszem ramieniem drgzka I unosi sie, otwie-
rajac zawor m, umieszezony na rurce 7, doprowadzajacej po-
wietrze sprezone pod cignieniem 3,2 do 3,4 atm., i cala zawar-
tosé kotla zostaje wytloczona przez rure p na stacye do kla-
rowania $ciekéw lub do wspdlnej rury tloczacej. Na rurze p
umieszezony jest réwniez zawor nastawny » i klapa wstecz-
na ¢. Gdy poziom s$ciekéw w kotle d spadnie nizej plywaka i,
wtedy cigzar cieczy, znajdujacej si¢ w nim, pocigga pret h
wraz z krotszem ramieniem dryzka I na dol. Zawér m zamy-
ka doplyw sprezonego powietrza do kotla d, otwierajge jed-
noczesnie odplyw jego na zewnatrzz kotla przez rurke s, wy-
prowadzong do 6 m nad powierzchnig ulicy. Po wyréwnaniu
sig cidnien, $cieki nanowo naplywajg do kotla ¢ 1 po napel-
nieniu go zostajg wytloczone w ten sam sposéb. Caly proces
wytlaczania $ciek6w z kotla d trwa od 20 do 30 sekund. Po-
jemnos¢ kotla d wynosi 2 do 4 m?,

W ostatnich czasach sposéb odprowadzania $ciekéw za-
pomocy sprezonego powietrza zostal znacznie uproszezony
przez zastosowanie elektryceznosci. Doprowadzanie powietrza
sprezonego ze stacyl glédwnej sprezarek, gdzie muszg byé
wielkie zbiorniki zapasowe, zostalo zamienione przez male
sprezarki z napgdem elektrycznym, umieszczone w kazdym
zhiorniku podziemnym.

Zalety opisanego systemu odprowadzania $ciekéw w po-
réwnaniu z kanalizacyg splawng polegajg gléwnie na nieza-
leznosei od terenu i taniosei. Miasto mozna dzielié¢ na dowol-
ng ilosé okregow, =z ktérych kazdy ma swéj zbiornik nieza-

lezny od innych, polozony w najnizszym punkeie, wobec cze-
go niema potrzeby ukladaé dlugich linii rur $ciekowych o du-
zych drednicach. Przyszly, przewidywany wzrost miasta nie
wplywa tak znacznie na ogdlny koszt budowy, jak przy sy-
stemie kanalizacyi splawnej. Nowe dzielnico tworzy oddziel-
ne okregi z wlasnymi zbiornikami dla sciekow.

Sposéb odprowadzania $ciekdw zapomocs sprezonego
powietrza stosowany jest takze w miastach, posiadajacych
juz splawng kanalizacye, w dzielnicach nizko polozonych, dla
uniknigeia budowy specyalnych stacyi przepompowan. W Lon-
dynie zastosowano ten sposéb do odprowadzania sciekéw
z budynkéw Parlamentu. Filharmonia berlinska skanalizo-
wana jest roéwniez w ten sam sposob.

Olsztynek jest jednem z pierwszych miast na kontynen-
cie enropejskim, ktore zastosowalo u siebie na wigkszg, skale
odprowadzanie §cickow zapomocy tego systemu.

Miasto wspomniane liczy obecnie 35000 mieszkaneow,
polozone jest w miejscowoscl gorzystej nad rz. Alle. Réznice
pozioméw terenu w miescie dochodzg do 35 m. Stosownie do
terenu, miasto zostalo podzielone na 7 okregéw, kazdy
z osobnym zbiornikiem podziemnym dla $ciekéw domowych,
fabryeznych i t. p. Wody deszezowe splywaja powierzehow-
nie 1 przez specyalne kanaly. Przy kazdym zbiorniku znaj-
duje sig¢ po 2 kotly wyzej opisanej pojemnosei od 2 do 4 m"
kazdy. Rury kamionkowe o $rednicy 200 mm, doprowadza-
jace $cieki do zbiornikéw, jak i pray zwyklej splawnej kana-
lizacyi, ulozone sg z odpowiednimi spadkami 1 zaopatrzone
sg w zwykle studzienki do ezyszczenia i plukania. Na rurach
zelaznych lanych o drednicy od 200 do 80 mm, doprowadza-
jaeych powietrze sprezone do zbiornikéw, umieszczone sg za-
suwy nastawne i odwadniacze. Sprezarki, wytwarzajace po-
wietrze sprezone do 3,4 atm., umieszczone sg w budynku ma-
szyn wodociggowyeh.

Do odprowadzania sciekdw poza miasto ulozone sg dwie
rury tloczgce: jedna o grednicy 200 do 400 mm, zabierajaca
$cieki z b zbiornikéw; druga o srednicy 250 mm, zabierajsca
seieki z 2 zhiornikdéw,

Budowe' kanalizacyi rozpoczgto w czerweu r. 1898,
w sierpniu nastgpnego roku kanalizacya byla juz czynna.

Rozwéj kanalizacyi w Olsztynku od r. 1899 do r. 1912
widoczuny jest z zestawienia nastgpujscego:

Rur kamionkowych, doprowadza-

jacych s$cieki do zbiornikéw pod- r. 1899 r, 1911

ziemnych . s w w0 18312 28097
Rur, doprowadzajgeych powietrze

sprezone . . . . . . . W Y ifeta) 5781
Rur tloezgeych . . . . . . m 4870 4870
Sprezarek. : & om o e L Bijoenr
Tlo&é dostarczonego powietrza spre-

Z0nego. : ow e oa o ow mb 1409203 83437031
Tlosé odg:»rowadzonych seiekéw. m® 293070 731162
Na 1 m? sciekéw zuzyto powietrza

sprezonego . . . . . . m® 4,8 4,7
Tlosé mieszkahcow, korzystajacych

7 kanalizacyi . . 19443 27800

Ogélne koszta budowy do 1 kwiatnia r, 1912 wynoszg
692400 marek.

Koszt budowy kanalizacyi splawnej w tych warunkach
wynositby okolo 1400000 marek,

Zbiorniki razem z kotlami do wytlaczania $ciekdw, za-
leznie od dzielnicy, w ktérej sa polozone, pracowaly niejed-
nakowo. Jedna ze stacyi, polozona w dzielnicy najludniej-
szej, w . 1900 odprowadzilta 85708 m* éciekéw, taz sama sta-
cya wr. 1910 byla w stanie odprowadzié 241220 m?, t. j.
srednio po 661 m? na dobg. Ilosé¢ sciekéw, odprowadzanych
przez inne stacye w r, 1910, waha sig w granicach od 114 do
368 m* na dobe.

Koszt odprowadzania $ciekéw w stosunku na mieszkan-
ca wynosi 0,67 marek.

~ Koszta eksploatacyi calego urzgdzenia lacznie z koszta-
mi klarowania sciekdw, oprocentowaniem i amortyzacyq
w stosunku na mieszkanca wynoszg 2,66 marek rocznie.
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Ograniezenia w stosowaniu s{mjeil spawanych do reparacyi kottow.

W ostatnich czasach zaczeto coraz wigeej stosowaé do
reparacyi kotléw spojenia spawane, wykonywane zapomocs
acetylenu lub wodoru, rzadziej zas elektrycznosci. Pewne za-
lety tego nowego systemu sg przyczyna, ze ilosé reparacyi
stale wzrasta, wige: predkosé wykonania, np. dni kilka wy-
starczy ma reparacye znacznego pekniecia dna zamiast 2—3
miesigey, nim nowe dno mogloby byé dostarczone i wstawio-
ne; unikniecie koniecznosei usunigeia obmurowania, najeze-
dciej niezbednego przy robocie kotlarskiej; nakoniec taniosé
w poréwnaniu z robota kotlarska, polegajaca najezescie] na
wycigein uszkodzonej czesei blachy i wstawienin lat.

7 innej znéw strony rozpowszechnienin polaczen spawa-
nych sprzyjal brak dostatecznych wiadomosei o wplywie wy-
sokiej temperatury plomienia acetylenowego lub wodorowego
na zelazo. Poniewaz przy spawaniu Zelazo staje sie plynne,
a wiee wraca do stanu, w jakim znajdowalo si¢ w chwill opusz-
czenia pieca martenowskiego, przeto po ochlodzenin staje sig
w wlasnosciach swych zblizone do bloka przed walcowaniem.
Oprécz zmiany struktury, jaka powstaje pod wplywem wyso-
kiej temperatury plomienia spawalnego, zmienia sig takze do
pewnego stopnia i sklad chemiczny zelaza.

Badane pod mikroskopem spojenie wyglada zupelnie
inaczej, niz sasiednie czesci blachy, nie bedace pod wplywem
plomienia. W przekroju (czesto nawet golem okiem) widzi-
my znaczng ilosé pecherzy i budowa cala wskazuje, %e zelazo
zostalo przegrzane.

Opréez tych widoeznych zmian w budowie zelaza, po-
wstajg réwniez w blasze znaczne naprezenia, wywolane sil-
nem nagrzaniem miejscowem, ktdre, jak wiadomo, mogg byd
usuniete jedynie przez odpowiednie wyzarzenie, co przy ko-
tlach nie moze by¢ uskutecznione w dostatecznej mierze.

Jak wykazaly doswiadezenia, spawane spojenia bywajg
bardzo czgsto niezupelne, a wige tylko powierzchowne. Wy-
konanie polgezenia spawanego wymaga wielkiej wprawy
i nadzwyczajnej uwagi ze strony robotnika, gdyz nieodpowie-
dnia mieszanina tlenu z wodorem lub tez acetylenem, albo
nieco dluzsze nagrzewanie jakiegokolwiek miejsca, moze na-
tychmiast wywolaé silne przepalenie zelaza.

Badania, wykonane w laboratorynm mechanicznem po-
litechniki stuttgarckiej wykazaly, ze nawet przy najlepiej
wykonanem cigciu blachy przez plomien, grubosé przepalanej
warstwy zelaza wymnosi 2 —3 mm, usuniecie wiec zupelne
zmian, powstajacych w budowie zelaza, obecnie jest jeszcze
niemozliwe.

Poniewaz zbadanie dobroci polaczenia spawanego bez
tegoz uszkodzenia jest mnajezesciej niemozliwe, nie mamy
wige moznosci zapobiedz niebezpieczenstwu, jakie wynika
w razie zlego wykonania. Ta wige okoliczno$¢ zwigksza brak
zaufania do stosowania polgczen spawanych przy reparacyi
kotléw i zmusza do wielkiej wzgledem nich ostroznosei.

Poniewaz dobre wykonanie polaczenia spawanego jest
zalezne od calej masy przyczyn, nieuchwytnych nieraz dla naj-
bardzie] nawet ostroznego i wprawnego robotnika, z drugiej
znowu strony, poniewaz wskutek pozornej latwosci podejmujg
sig czgsto wykonania bardzo nawet odpowiedzialnych robét
ludzie zupelnie nieprzygotowani, przeto ministeryum prze-
myslun i handlu postanowilo ograniczyé eyrkularzem z dnia
18/6 maja r. z. (Ne 10816) zakres stosowania podobnych
spojen przy reparacyi kotléw i poddaé¢ wykonanie ich kontroli
organéw dozoru kotlowego. Oyrkularz ten w przekladzie
brzmi:

Ministeryum przemystu i handlu
Oddzial przemyslowy, gléwny zarzad
d. 18/56 maja 1912 r. Ne 10816.
Do urzednikéw inspekeyi fabryeznej i gubernialnych (okre-
gowych) mechanikéw.,

W ostatnich czasach przy reparacyi kotléw parowych
zaczelo wehodzié w uzycie spawanie zapomocsg plomienia tle-
nowo-acetylenowego lub tlenowo-wodorowego. Wobec stoso-
wania wymienionych sposobéw do reparacyi kot!éw, ministe-
ryum uwaza za niezbgdne zwrécié¢ uwage na to, co nastgpuje.

Pomimo, ze przepisy o uzywaniu i obsludze kotléw pa-
rowych nie okreslajg sposobdw i rodzaju ich reparacyi, jed-
nak wobec coraz czestszego stosowania spojen spawanych,
wydzial przemyslowy uwaza za konieczne zwrocié szezegol-
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niejszg uwage organéw dozoru kotlowego na niezbednosé za-
chowania najwigkszej ostroznosei przy spawaniu plomieniem
acetylenowym lub wodorowym.

Spawanie stapiane skraca czas niezbgdny na repara-
cye, pozwala wykonaé jg znacznie taniej, przedstawia sig
wige korzystniej dla posiadaczy kotléw. ILecz sposéb ten,
wskutek swych specyalnych wlasciwodei technicznych, wobec
braku odpowiednich wskazéwek, opartych na dlugoletnich
spostrzezeniach, a gléwnie z powodu braku uzdolnionych i do-
$wiadezonych wykonawedw, wywoluje zawsze pewne obawy.
Obawy te zwieksza jeszcze ta okolicznosé, ze nietylko ogle-
dziny, ale czgstokroé nawet préba wodnego cisnienia nie jest
w stanie dowies¢ trwalosei polaczenia, wykonanego w ten
sposdb.

Wobec powyzszego, wydzial przemystowy uwaza za do-
puszczalne stosowanie polgezen spawanych do reparacyi la-
dowych kotlow parowych tylko przy $cislem przestrzeganin
ponize] wymienionych warunkdw:

1) Spawanie jest dopuszezalne do reparacyi kotléw pa-
rowych, pracujgcych przy nizkiem cisnieniu, nie przekraczajg-
cem warunkow, wyszezegolnionych w przepisach o kotlach
parowych z dnia 15/2 czerwea 1911, w § 14, punkt 31).

2) Stosowanie spawania przy reparacyl wyzej wymie-
nionych kotléw jest dopuszezalne jedynie w nastepujacych
wypadkach:

@) przy uzupelnianin uszkodzonych brzegéw blach
1 zapelnianiu wglgbien, powstalych wskutek rdzy;

b) przy zapelnianiu peknieé¢ od brzegu blachy do nita
lub migdzy dwoma sasiednimi nitami, w kazdym jednak wy-
padku nie wigeej jak jedno pegknigeie w calym szwie;

¢) spawanie peknigé blach ogniowych, przy czem dlu-
gost jego nie powinna przekracza¢ 20 em dla podluznego
pekniecia i b em dla poprzecznego.

3) We wszystkich powyzszych wypadkach spawanie
jest dopuszezalne jedynie przy zachowaniu nastgpujgcych
warunkow:

@) przekuwanie po spawaniu;

b) miejscowe wyzarzenie;

c) samo spawanie musi by¢ wykonane przez doswiad-
czonych robotnikéw.

4) Zabrania sig stosowania spawan do reparacyi ko-
tléw w miejscach, ktére wskutek swego polozenia nie mogg
byé nastepnie przekute i wyzarzone.

5) Po kazdej reparacyi kotla, przy ktérej stosowano
spawanie, nalezy nietylko spojone miejsece, ale i blachg, znaj-
dujaca sig w poblizu, wyprébowad silnemi uderzeniami cigzkie-
go mlotka recznego, a sam kociol, na zasadzie § 25 przepiséw
z d. 15/2 czerwea r. 1911, poddaé prébie wodnej.

6) O czasie wykonania spawania nalezy zawiadomié
miejscowego urzednika dozoru kotlowego (inspekeya fabryez-
na lub gérnicza, samorzad ziemski, towarzystwa dozoru nad
kottami), aby tenze mial moznosé byé obecnym przy wyko-
naniu samej reparacyi.

Wydzial przemyslowy nadmienia przytem, ze byloby
bardzo pozadane, aby funkcyonaryusze dozoru kotlowe-
go prowadzili badania co do wykonanych spawan, notujac
wyniki i skntki podobnych reparacyi kotidw.

Zarzadzajgey Oddzialem Przemyslu
podp. Litwinow-Falinskij.
Sekretarz gléwnego Zarzadu
podp. A. Czembers.

Zupelnie sluszna jest zasada, powzigta przez ministe-
ryum przemyslu i handlu, ograniczenia zakresu stosowania
spawania wzgledem kotléw parowych, pracujgcych przy
wyzszem cisnieniu, Mozna wige, wypelniajae warunki, wska-
zane w pozostalych punktach (2 do 6) eyrkularza, stosowaé
stapianie do reparacyi kotldw, pracujacych przy cisnieniu nie
wigkszem niz 6 atm. Na kotly o wigkszem -ci$nieniu robo-
czem TozZcigga sig juz ograniczenie ich powierzchni ogrze-
walnej do tego stopnia, %e faktycznie stosowanie stapiania
do ich reparacyi bedzie wykluczone (np. przy ci$nieniu, wy-

1) Kotly, pracujace przy cisnieniu nie wigkszem niz 6 kg/cm?,
i o ile iloczyn powierzehni w stopach kwadratowych na cidnienie
w atmosferach nie przekracza 200, czyli kotly, wzgledem ktdrych nie-
ma ograniczeri co do miejsca, w jakiem maja byé ustawione,



noszgcem 8 atm , stapianie moze by¢ stosowane przy kotlach,
ktoryeh powierzchnia ogrzewalna nie przekracza 15 stdp
kwadratowych).

Wobec tego, ze cisnienie robocze stale wzrasta i liczba
kotléw, pracujgcych ponizej 6 atm., jesl coraz mniejsza i sg
to przewaznie stare kotly, zakres stosowania stapiania do re-
paracyi kotléw jest bardzo ograniczony.

Moze bardziej racyonalnem byloby, oznaczajac najwyz-
sze cidnienie, przy ktérem kociol pracuje, ograniczyc jego
wiek, np. kotly, ktére pracowaly przy jednej zmianie wigce)
niz 20 lat, nie powinny byé w ten sposéb reparowane, a wy-
miary kotla ograniezy¢ przez oznaczenie grubosei blachy, po-
nad ktérs, spawanie nie byloby juz wiece] dopuszczalne.
Ograniczenie grubosci blachy mialoby na celu uniknigeio
niespojonych miejsc wewngtrz szwu, mogaeych latwo byé
przyczyng katastrofy.

Przechodzac do szezegéléw cyrkulavza, widzimy, e
punkt 2-gi pozostawia zupelng swobodg co do zakresu za-
pelniania wglebien, powstalych wskutek rdzy. Wiadoma
jest 1zeczy, %Ze nieraz cale blachy sa do tego stopnia zni-
szezone przez rdze, ze powierzchni zdrowej pozostaje mniej
niz polowa. Nieraz wzdluz szwow mamy rdzawe wgle-
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bienia, przekraczajace polowe pierwotnej grubosci blachy
i dochodzace do éwierei obwodu kotla, przy ktoérych i ni-
ty nieraz bywajas uszkodzone. CUzy i w takich wypad-
kach ma by¢ dopuszezalne spawanie? BadZ co badZ pewne
ograniczenia i co do punktu 2-go bylyby pozgdane.

Ograniczenia, przewidziane w punkcie 20, w pierwszej
jego czgéei, idg prawdopodobnie zbyt daleko. Stosujge sig
scisle do tego punktu, musieliby$my usunaé zupelnie zresztg
zdrowe dno kotla dwuplomienicowego, przy ktérym musialy
by¢ np. wskutek odksztalcenia zmienione plomienice tylko
dlatego, #e przy ich rozcinanin w dwéch przeciwleglych punk-
tach obwodu dna powstaly peknigeia od brzegu blachy do
otworn nita, COzy nie wigeej celowe byloby oznaczenie: je-
dno spojenie na tyle lub tyle mm dlugodci szwa, albo tez je-
dno spojenie winno by¢ odlegle od innych przynajmniej na
pewng ilosé mam.

W podobny sposdb ujete ograniczenia, przy jednocze-
snem zachowaniu przepiséw, zawartych w nastepnych punk-
tach, datyby moznosé oglednego stosowania spawan wowezas,
kiedy obecne przepisy zupelnie prawie je wylaczaja.

K. Nowieki, ins.

KRYTYKA I BIBLIOGRAFIA.

[{alendarz dla cukrownikéw na rok 1912/1913 XXII
rok wydawnictwa.

Wydawnictwo, istniejpce tak dawno, przyzwyczailo nas do
tego, ze kazdy rok prazynosi w niem mniejsze lub wigksze zminny,
nie tyle w caloksztalcie, ile racsej w ukladzie pojedyncaych crgdci,
zmiany, wywolane checig dostosowania sig do potrzeb zycia, ktére
weigs idzie naprzéd i weigz nowe stawia wymagania, Wydawniefwo
takie nie mozZe zbytnio rozszerzadé swych ram, musi wige czesto,
chege nwzglednié nowe zdobycze, wyrzucié cod z dawnego balastu.
To tez w kazdym prawie nowym roczniku Zegnamy sig z niektory-
my szezegblami, umieszezonymi w poprzednim — nieraz nawet z pew-
nym zalem za ciekawym materyalem—a witamy nowe,

Nie zawiodl pod tym wzgledem roeznik XXITI, ktéry podda-
jemy rozpabrzeniu,

I-n czedd, zatytulowana ,Notatnik¥, przedstawia zmian bar-
dzo niewiele,

Rozpoezynajg tresé zwykle tablice, Pigé tablic czysto mate-
matyeznyeh przerzucono z cz¢dci I do ezgsei 1I, a mianowicie do
dziatu , Elektrotechnika®, prayczem uwzglgdniono je tylko czgdcio-
wo w spisie rzeczy,

Co do tablic uwazaliby$my za najwlasciwsze ugrupowanie ich
w pewne calodci, a mianowicie calodei tablic matematycznych, fi-
zycznych, czysto chemicznych i specyalnie cukrowniczych; dotad
bowiem tablice, oprécz matematycznych, sg tak pomieszane, ze
trzeba przegladad caly spis, zeby odnaleié potrzebng.

W czesdei I znajdujemy dalej rabryki, przeznaczone do biezg-
cyeh notatek podezas kampanii, W dziale ,II. Przeréb surowy"
wprowadzono rubryki  Zgotowano ecukrzyecy 1“1  Wyrobiono cu-
kru I rzutu®, majgce zastgpié nieslusznie, zdaniem naszem, skaso-
wany dziat ,IV. Cukrzyce®, ktory obejmowal cukrzycg 1, cukrzyce
11, maezki #6lte i moze najmniej potrzebny melas —Reszta dzialéw
pozostala bez zmiany.

Wiele zmian mamy za to do zanotowania w eczesei 11, t. j.
w podreczniku,

A wiec przedewszystkiem ,Dziat chemiczny® przedstawia na-
stepujace uzupelnienia: V. Sok saturacyjny“—zwrocono tu uwage
na koniecznosé zobojetniania soku przed dodaniem octanu olowiu;
, VIL, Soki i cukrzyce“—podano bardzo stusznie metodg Maxa Mille-
ra oznaczania cukru przemienionego zapomocy miareezkowania, Spo-
sob przygotowania potrzebnych do tej metody plynéw, jak réwniez
wody octanowej, plynéw Herlesa i a-naftolu, znajdujemy pod ru-
bryka ,Recepty®.

Gruntownej przerobee ulegt dzial | Wskazéwki praktyczne?,
Znajdujemy tu na kazdym kroku uwzglgdnienie wskazowek praktyki
i nowych sposobéw roboty. Kazdy tes z poddzialéw zostal gruntow-
nie przerobiony, rozszerzony, a kilka zupelnie éwiezo dodanych, np,
cate obliczenie wyparki, kondensator, mieszadia do cukrzye, roz-
chéd pary.

Przy kotlach parowych wprowadzono ,,Tablicg preinosei i gg-
stodei pary wodnej“ i bardzo slusznie uwzglgdniono przecie , Prze-

grzewacze pary“ i ,Zagrzewacze wody zasilajacej“.  Przerobiono
tez i rozszerzono poddzial | Komin®, jak réwniez tablice wartosci
materyaléw opalowych, ktére uzupelniono analizami antracytu,
koksu i torfu,

Przerobiony tes zostal caly dzial budownictwa, przyczem
uwzgledniono w krétkosei roboty Zelazno-betonowe i gléwne profile
normalnyeh belek walcowanych.

7 calego dziatu elektrotechniki pozostawiono tylko , Wskaz6w-
ki praktyczne®, uzupelnione poddzialem o akumulatorach, a w pod-
dziale o uskodzeniach i sposobach naprawy maszyn elektrycznych
uwzglednieniem nietylko prgdu statego, ale i pradu zmiennego,

Dzial rolniezy pozostal bez zmiany.

W dziale informaeyjnym po niektérych przepisach prawa cu-
krowego znajdujemy zaraz instrukeye przy stosowaniu opinii Rady
Panstwa, ale sama opinia Rady Panstwa nie zostala podana.,

Prszed spisem cukrowni i rafineryi brak trochq trzech mapek
gléwnyeh grup enkrowni.

W dziale statystycznym nie znajdujemy w rozpatrywanym
roezniku kilku ciekawych tablic, zatytulowanych: ceny enkrn gobo-
wego, akeyza i ceny cukru, oraxz zestawienie cen krysztatu, nazna-
czanych prawodawezo z osiggnigtemi faktyeznie na stacyach drég
zelaznych poludniowo-zachodnich,

Sumujge odniesione wrazenia, mozemy powiedzied, 7ze w roz-
patrywanym roczniku widzimy pray pordwnaniu go z poprzednim
postep w opracowanin pojedyficzych dzialéw, Mamy tez nadzieje,
ze i dalsze roczniki bedg mogly poehlubié sig cigglemi ulepszeniami.

Na zakoficzenie pozwolimy sobie przytoczyé niektére zauwa-
zone w czedei IT bledy drukarskie i jezykowe, rozumiejae, #e odda-
Jjemy w ten sposéb usluge samemu wydawnictwu,

Bledy drukarskie: str. 80, w. 14 od dolu: ,Splawiak zuzywa?
wody na 1 kg burakéw®; str, 82, w. 10 od géry: ,wylsodzin;
str. 88, w. 11 od dolu: ,w ktérem* zamiast ,w ktérych“; str, 86,
w, ostatni: 1 mib.® zamiast ;1 min.“

Bledy jezykowe: str. 12, w. 16 od dolu: ,uzywad bibulg¥, le-
piej yuzywaé bibuty“; str. 76, w, 9 od géry: ,gazu utylizowanego®,
lepiej ,zuzytego; str. 88, w. 14 od gory: ,uzywajac®, czgsto spo-
tykany galicyzm; lepiej ,pray uzyciu“, Spotkane dwukrotnie na
stronicach 82 i 85 wyrazenie ,przebieg tloka, wynoszgcy wielo-
krotng objetodé soku® nie jest dla nas zupelnie jasne,

K. Chrzaszezewski.

K. Macianski. Karta mielnic, winokurennych, piwowaren-
nych, mastobojnych i pisczebumainych zawodow i fabrik Kijewskoj,
Podolskoj, Wolynskoj, Czernigowskoj i Poltawskoj gubsrnii. Ki-
jow, 1912,

Rzadko zdarza sig spotkadé wydawnictwo podobne opraco-
wane tak starannie, dokladnie i gustownie, jak wspomniana wyzej
mapa miyndéw, gorzelni, browaréw, olejarni i papierni, polozonych
w guberniach: Kijowskiej, Podolskiej, Wolyfskiej, Czernihowskiej
i Poltawskiej.

Na mapie, wielkosei 1 X 0,65 m, pokazane zostaly wspomnia-
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ne wy#ej fabryki zapomocy odpowiednich, bardzo wyraznych zna-
kéw, jak réwniez najblizej tych fabryk polozone stacye kolejowe.

Do mapy dolgezony jest osobny dodatek ksigzkowy, zawiera-
jacy na 333 stronicach spis wszystkich, znajdujgeych sig na mapie,
zakladow przemyslowych, ze wskazaniem nazwisk wladeicieli i dzier-
zawedw tych zakladéw, dokladnych ich adreséw pocatowych, tele-
grafieznych i kolejowych, nazwisk kierownikow fabryk, oraz pew-
nych danych, dajaeych pojecie o wielkosei tych przedsigbiorstw.
Wirdd tych danych znajdujemy informacye o silnikach, obstugujg-
cych wymienione fabryki, oraz o wysokosei kapifalu zakladowego
i wielkodei produkeyi rocznej kazdego z wyszezegdlnionych zakladéw.

Cate powyzsze wydawnictwo zasluguje na uwage ze waugledu
na dokladnie zebrany materyal, czego o podobnych oficyalnych wy-
dawnictwach, przedrukowywanych z roku na rok bez zmian zadnych,
a wskutek tego podajgeych wiele fabryk od szeregu lat nieistnieja-
eych, przemilezajaeych zad o wielu zakladach, zalozonych w ostat-
nich ezasach, powiedzieé¢ nie moZna.

Mapa wraz z dodatkiem ksigzkowym, wydana przez znang fir-
m¢ ,Treugolnik®, opracowana zad przez kierownika kijowskiego
Oddziatu tej firmy, p. K. Maciafiskiego, moze oddaé wielkie ustugi
przemyslowcom i kupcom naszvm, wskutek czego te kilka slow
o wydawnictwie powyZzszem kreslimy. Zl. B

Stownik rzemieSiniczy ilustrowany. Czesé It Obrébka
mefali, Warszawa, 1912, Cena 30 kop. Kwestya slownictwa
technicznego jest dla nas zawsze 2zywa i palaca i podwigeamy jej
wiele uwagi w porédwnaniu z innymi narodami. Prayezyny tego
stann rzeezy wyjasniaé niema potrzeby: lezy ona w braku odpo-
wiedniej liczby szkdl technicznyeh i w slabym rozwoju pi$miennic-
twa zawodowego. Dopoki ksigzki i podreczniki techniczne ukazy-
wad sig bedg tak rzadko jak obecnie, kwestya slownictwa posiadaé
bedzie charakter aktualny.

Wydanie slownika rzemieélniczego, a wige przeznaczonego
dla najszerszych mas pracownikéw przemyslu, jest najbarduziej ra-
cyonalng akeyg w kierunku bezpodredniego rozwigzania kwestyi
stownictwa. W chwili obecnej nasz jezyk techniczny jest po wigk-
szej czeSci wylgeznie literackim, W zyciu warsztatowem panuje
gwara pelna obeych nalecialodei, Powyiszy stan rzeczy zmienia sig
jednak w dosé szybkiem tempie i praca nad rozbudzeniem dbalosei
o czystosé jezyka dala w wieln wypadkach bardzo pomyélne wyni-
ki: nie nalezy ludzié¢ sig wszakze, Ze blizka jest chwila wprowadze-
nia jezyka nieskazonego do warsztatu, biura, korespondencyi, publi-
kacyi reklamowych i f. p. Gléwna trudnosé polega na tem, Ze
przemysl, jako calodé, jest organizacya bardzo zloZong i Ze trudno
zmieni¢ stosunki odrazn na calej linii, Kazdy z technikéw pracuja-
eych w przemysle wie, %e przy wprowadzaniu nowych wyrazen
i nazw nalezy kierowaé sig nietylko gorliwoseiy i wyrobionem po-
czuciem jezykowem, ale i cierpliwosdciy, majae na wrgledzie dobro
samej sprawy. Nie nalezy zapominaé o tem, %e piSmiennictwo tech-
niczne nie wszedzie dociera i e mowa potoczna jesti bedzie najdhu-
zej placowka gwary. Przekonanie choéby niewielkiej czedei oglu
rzemieslniczego o koniecznodei porzucenia gwary i wpojenie w nig
elementarnych zasad poczucia jezykowego byloby powaznym kro-
kiem naprzéd, gdyz poprawiloby mowe potoczna.

To tex z glebokiem zaudowoleniem powitaé nalezy ukazanie sie
slownika, ktorego wydanie jest wynikiem uchwaly VI Zjazdu Tech-
nikéw Polskich i w ktérego opracowaniu braly udzial nasze najpo-
wazniejsze instytucye naukowe, W opracowanin obok wytknigte-
go celu ujednostajnienia slownictwa, wyczué mozna cheé wpojenia
w ogdl! dbalodei o poprawno§é mowy, co wyraza sig np. w podaniu
nazw nietylko przedmiotéow, ale i ezynnodei (wérubowaé—zasrubo-
wad—szerwaé gwint, wlyczyé—wylgezyé, wprzgdz —wyprzadz). Ta
dbalodé oraz staranvoddé w wydaniu Stownika wywola bezwatpienia
wéréd ogélu czytelnikéw nastrdj przychylny dla pracy Delegacyi
slownikowej, rozgrzeszajacy z usterek, zwigzanych =z nastreczajace-
mi 8ig trudnogciami,

Z krakowskiego Towarzystwa technieznego. (Odezyty:
prof. W. Bratkowskiego, inz St. Szemplinskiego, d-ra H. Wielo-
wiejskiego, radey dworu J. Horoszkiewicza).

Jesienny cykl odezytéw r, 1912 rozpoczat w Towarzystwie
d. 18 pazdziernika inz. W, Bratkowski, ktéry w dniu tym méwik:

»0 kursach zawodowych, ze szczegdlnem uwzglednieniem
kursow inzynierskich“.

Czgé¢ I, Slownika®, ktéra ukazala sig obecnie, podwigcona
jest obrdbee metali i obejmuje nastepujace dzialy: kowalstwo, ka-
tlarstwo Zelazne i miedziane, blacharstwo i obrabiarki. O ile za-
chodzila tego potrzeba, nazwy sy ilustrowane; podane sg réwniet
przeklady nazw na jeuyki: niemiecki, rosyjski i angielski, Poda-
nie nazw cudzoziemskich ulatwia oryentacye pojeé i nadaje pewien
autorytet wyborowi wyrazu polskiego z posréd innych zblizonych.

Rozpatrzmy obecnie wyrazy, budzgce pewne watpliwosei ze
wzgledu na ich | literackod$é* oraz oderwany charakter, przedsta-
wiajaey pewue trudnodei przy wprowadzaniu ich do mowy potoez-
nej rzemieslnika,  Pospolity blad przy tworzeniu nowyeh wyrazow
polega na daleko posunigtej checi ograniczenia sig do jednego krot-
kiego i tatwego do wyméwienia wyrazu, Wyraz ten staje sig wow-
czas byt specyalnym“ i niezrozumialym bez dodatkowego omé-
wienia. Do takich wyrazow zaliczylibydmy podkowiak (Hufnagel,
horse nail), skrzydlak (Flugelmutter, thumb nut), zaginak (Falz-
hammer, soldering hammer), réwniak (Spannbammer, stretching
hammer), skrdj (Schnittfliche), $cin (Schleiffliche),

Uwaga powyzsza nie dotyczy stowa , wycinak® (Locheisen, hol-
low punch-puncheon), ktére wyraza pojecie o narzedziu specyalnego
ksztaltu. Poszezegdlne odmiany gwozdzia, nadrubka, czy mlotka
nié dadzg sig jednak stredcié w jednym wyrazie, gdy# nie bedzie
on nigdy odzwierciadlal dobrze danego pojecia, chyba, Ze bylby to
wyraz zlozony na wzér niemieckich, a wiec niezgodny z duchem na-
szego jezyka. Nalezy dodaé, %e usterki powyisze przy stosowaniu
w Zyciu codziennem nie beds posiadaé wielkiego znaczenia, gdyz
wyraz przyjety ostatecznie nie bedzie odbiegal prawdopodobnie od
podanego w slowniku, Za to pewna niedogodnosé¢ sprawi zastapie-
nie przez wyrazy nowe innych utartych w mowie potocznej.

Wyraz wiertlo ma wszelkie dane do rozpowszechnienia ze
wzgledu na znaczng liezbg pochodnych (wiertarka, wiercid, wiertni-
ezy i t. p.). Watpié nalezy wszakZe, czy wiertla jedno i dwuscino-
we zastgpia utarte juz wiertla pidrkowe, w. kolcowe—w. centrujace
i w.krete—w.spiralne. Dlaczego gwintownik ma sig nazywad gwint-
nikiem,—pierwsrza nazwa wyduje nam si¢ déwigezniejsza. To samo
mozna powiedzie¢ o glowicy fokarki zamiast lba (Spindelstock).
Wyraz leb uzywa sig w znaczeniun ,leb noZowy na wale wiertni-
czym®, Wyraz podirzymke nie wyruguje napewno ,okulara”, zre-
sztg oznacza ono raczej podpérke specyalna pod narzedzie, co jest
zgodne ze zdrobnialym charakterem wyrazu. Podobne uwagi mo#na
zrobié co do wyrazow i okreslen: suwadlo (utarty —sanie), suwadlo
wzdlugne (suwak podiuzny), rydlo (n6z), trzymak do rydla (ut. imak
nokowy), struglarke (heblarka, strugarka), struglarka pionowa
(dlutownica), szlifiarka (szlifierka), koto pasowe schodkowe (kolo pa-
sowe stopniowe), wal wytaczadla lub wytaczarki (wal wiertniczy).

Zaznaczajge, %e krytyka niniejsza nie ma na celu obnizania
w czemkolwiek wartosei i poZytecznodei wydawnictwa, kofczy-
my ocene, nawolujge ogdl technikéw do gorliwego rozpowszech-
niania ,Slownika Rzemiedlniczego“. H M.

KSTAZKI NADESELANE DO REDAKCYI.

Cennik lokomobil przemystowych Tow. ake, Zakladéw Malcowskich,
,Samochéd i PlatowiecY. Naklad mies, ,Lotnik i Automobilista®.
Cena rb. 2,

Rodzewicz-Bielewice 4. F. Uspiechi prokatnago diela w 1911 g.
Jekaterinostaw 1912,

X. Rocques, Baux de vie. Wydanie: Ch. Bérangera. Paryz. Cena
6 frankow.

B, Leduc i G. Chenu. Matériaux de gras-oeuvre. Wyd. Ch, Ré-
rangera. Cena 6 fr.

J. B. Pedl. Postrojenie i primienienie nomogram,

Moskwa,
r. 1913.

Prelegent zaznaczyl na wstepie, Ze uczestniczyl w Komitecie
kurséw inZynierskich, od czasu istnienia tegoz, poddal rozwadze
my$li i zdania, jakie sig w Komitecie wylonily, i streszcza je w roz-
poczetym wykladzie, ktéry jest uzupeluiony i rozwinigty w referacie,
przygotowanym na VI Zjazd technikéw polskich, Podezas prakty-
ki swojej w Niemezech przekonal sig prelegent o doniostodei i uzy-
tecznodel kurséw zawodowych tak dla rzemieslnikdéw, jak i dla tech-
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nikow z wyksztatceniem akademickiem. Poddawszy krytyce sposo-
by terazniojszego ksztalcenia sig rzemie$lnikéw, jako tez wykazaw-
szy braki odnoénego pigmiennictwa, wyrazil prof. Bratkowski 'z.dt.a-
nie, #e kursy zawodowe wowezas dopiero spelnig nalezycie swoje
zadanie, gdy bedy, nietylko informowaé, ale takze i nauczad, przed-
stawiajge omawiane przedmioty nietylko zapomocy wykladow, ale
takzei dodwindezen, Stwierdziwszy wielkie znaczenie takich kurséw
dla urzednikéw administracyi miejskiej, ktdrzy weiyz majg do cay-
nienia ze zmieniajpeymi sig nieustannie warunkami %ycia i postgpem
wiedzy, przedstawil prelegent historyg rozwoju kurséw zawodo-
wych dla inzynieréw w Niemezech i zakonczyl sprawozdaniem z ta-
kichze kurséw na politechnice we Lwowie, zorganizowanych przez
grono tamtejszych profesordw.

Odezyt prof, Bratkowskiego wywolal Zywe zainteresowanie
i diugg, bardzo ozywiony dyskusyg.

Dnia 2b pazdziernika r. 1912 wysluchalo Towarzystwo od-
czytu radey budownictwa miej. inz. Stefana Szemplifiskiego:

,0 koniecznosci wyksztatcenia ogélno-spotecznego wsrdd
technikow polskich«.

Prelegent w obszernym, gruntownie opracowanym wywodzie
uzasadnil potrzebe zapoznania naszych koél technicznych z naukami
spoteczno-polityeznemi, wskazujge jako sposob dojécia do tego celu
zakladanie dla mlodziezy technicznej odpowiednich katedr w poli-
technikach i innych szkolach technicznych wyiszego typu, dla star-
szych zad, zawodows pracy zajebych technikéw, urzadzanie w To-
warzystwach technicznych odpowiednich wyktadéw i odezytow,

Nad odezytem inz, Szemplinskiego wywigzala sig dluga dys-
kusya, ktora wypelnita jeszeze drugie posiedzenie Towarzystwa,
w dpniu 14 listopada r. 1912, Na posiedzeniu tem zakoficzono obra-
dy uchwaleniem wniosku prelegenta, azeby udaé sig do Rady zjaz-
déw technik6w polskich o wypracowanie programu nauk spoleczno-
politycznych dla technikéw i o wyjednanie zaloZenia kurséw tych
nauk w polskich wyzszych 1 $rednich szkolach technicznych.

W dniu 25 pazdziernika r, 1912, przed rozpoczgeiem odezy tu
inZz. Szemplifskiego, prezes Towarzystwa, p. Jozef Horoszkiewicsz,
w gorgeych slowach zlozyl czesé zaslugom zmarlego w dniu 19 te-
goz miesigea i roku 4, p. Leona Korwin Mikuckiego, jednego z za-
tosycieli i zawsze, az do Smierci, bardzo czynnego czlonka Towa-
rzystwa, zgromadzeni zad uezcili pamigé zacnego kolegi przez po-
wstanie z miejsc swoich,

KRONIK A

Stowarzyszenie amerykanskich inzynieréw mechanikéw, W r.
1912 Stowarzyszenie amerykanskich inzynieréw mechanikéw liczylo
4342 ezlonkéw, w tem 18 honorowych, 2961 rzeczywistych (members),
367 stowarzyszonych (associates) i 919 junioréw. Poniewaz nalezenie
do amerykanskiego Stowarzyszenia mechanikéw daje powazne pre-
rogatywy w Zyciu przemyslowem i jest réwnowazne z posiadaniem
dyplomu naukowego, przeto ze wzgledéw prakbycznych nstawa prze-
widywala dawniej dwa stopnie czlonkowskie: czlonka rzeczywistego
i juniora. Obecnie wprowadzono stopien podredni ezlonka-stowarzy-
szonego. Do Stowarzyszenia nalezy na odrebnych zasadach Wydzial
silnikéw spalinowych, liczacy 126 czlonkdw, i Wydzial studencki—
792 czlonkdw, Prezesem Stowarzyszenia w r. b. jest Aleksander
Humphreys. Préez komitetdw: wykonawezego Rady Stowarzyszenia,
finansowego, zjazdowych, lokalnych, wydawniczych i innych, wr.
1912 dzialaly jeszeze nastgpujace sekcye i komitety specyalne: Komi-
tet nagrody im, Johna Fritza, wyksztaleenia tecﬂnicznego, historyi
Stowarzyszenin, ujednostajnienia pomiardw nad silnikami, zawordw
bezpieczenstwa, wentylacyi, ewolwentowych kdl zgbatych, ujedno-
stajnienia katalogdw, kotléw parowych, gwintéw rurowych, oznaczen
technicznych i wiele innych. Wydzial meetingdéw posiadal nastepuja-
ce podkomitety: wldékienniczy, cementowy, zelaza i stali, budownic-
twa fabrycznego, praktyki warsztatowej, wind i przenognikéw, ma-
szyn i przyrzadéw  powietrznych, kolejnictwa i akeyi przeciwpoza-
rowej.

Zainteresowanie si¢ inzynieréw amerykanskich rozwojem sto-
sowania silnikéw spalinowych na wschodzie Ruropy. Amerykan-
skie Stowarzyszenie inzynieréw mechanikéw postanowilo wprowadaid
staly, zamiang swych wydawnictw z czasopismami, wychodzacemi w jo-
zykach slowiadskich, w celn zapoznanin sig z przemystem miejsco-
wym, a przedewszystkiem w celu zbadania kwestyi rozpowszechnie-
nia silnikéw spalinowych, ktére na wschodzie Europy maja taks sa-
mg przyszlosé przed soba, jaka zdobyly juz w Ameryce. Widzimy
z tego, %e stowarzyszenia amerykanskie dbajg bardzo pilnie o rozsze-
rzenie rynkéw zbytn dla swego przemyslu,

Wycieczka amerykaiskich inzynieréw mechanikéw do Niemiec.
Od dosé dawna Stowarzyszenie amerykanskich inzynieréw mecha-
nikéw urzadza wspélne zjazdy z analogicznem stowarzyszeniem an-
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Dnin 19 listopada r. 1912 wyglosil w Towarsystwie odezyt
prof. dr. . Wielowiejski na temat:
,0czyszezanie brudnych wod miejskich i stawy rybne.*

Powolujge sig na rozdany czlonkom Towarzystwa drukowany
elaborat p. t. ,Pod groza powodzi*, oraz wskazujae na najnowsze
wyniki badan biologieznych, jako tez technologii oczyszezania wod
przemystowych i miejskich, przedstawil prelegent [aehowe prace’
w tym kierunku Pettenkofera, Schielego, Hofera i innych badacay,
oméwil zakladanie staw6w rybnych, wedlug systemu Holera, po-
rownal stawy te z polami irygacyjnemi i po obszernem uzasadnie-.
nin prayznal stawom wy#szodé nad polami, uznajye, %e stawy rybne
sa najtanszym sposobem oczyszezania wod miejskich, .

W obszernej dyskusyi, jaka rvozwingla si¢ nad odezytem,’
wznano donioslodé i potrzebg dokladnego zbadania poruszonej spra-
wy, poczem uchwalono wniosek d-ra Janiszewskiego, azeby utwo-'
rzony niedawno Komitet hygieniczno-techniczny zajgl sig zbada-
niem zanieczyszezen Wisly, jako tez wod kanalowych krakowskich
i samooczyszezania sig Wisly,

Wieczor 3 grudnia roku ubieglego po$wigeilo Towarzystwo
wysluchaniu odezytu swojego prezesa, radey Jozefa Hovoszkiewicua,
ktéry méwil ha temat:

, Rozwdj drdg zelaznych.*

Omowiwszy wplyw ulatwionej przez koleje Zelazne komuni-
kacyi na powstawanie, jako tez na rozwdj handlu i przemyshy, na
podniesienie dobrobytu, kultury spolecznej i cywilizacyi, prelegent
przedstawil historyezny obraz rozwoju drdg torowych od najdaw-
niejszych ezaséw, zaznaczajae, %e drogi takie, w prymitywnych
kaztatbach, istnialy juz w starozytnodei, w Tgipeie, Greeyi i Ray-
mie, pbiniej zasd, w wiekach Srednich, uzywaly toréw drewnianych
niektére kopalnie wegla w Anglii i w Niemezech. Tory te w dru-
giej potowie XVIII wieku zastypiono #elaznymi.

Drogi #elazne, w feraZniejszem znaczeniu tego wyrazu, poja-
wily sig dopiero po r. 1829, gdy George Stephenson zdolal zbudo-
waé odpowiadajgey celowi parowdz.

W dalszym ciggu podal méwen daty statystyczne rozszerze-
nia sig kolei zelaznych w Anglii, w Ameryce Pélnocnej i na konty-
nencie europejskim, stwierdzajge, 7e tak niezmiernie predko mogly
sig rozszerzac tylko bardzo potrzebne i nzyteczne urzgdzenia, beda-
ce niezbgdnym srodkiem komunikacyi.

Odezyt radey Horoszkiewicza wywolal wiréd stuchaczy zywe
zainteresowanie,

BIEZ AC A.

gielskiem, W roku biezgcym amerykatscy inZynierowie postanowili
wzigd ndzial w 54-em dorocznem zebranin Zwigzku inZynierdw niemiec-
kich i pray tej sposobnodci zwiedzié Niemey, W wycieczce ma uczest-
niczyé 200 czlonkéw Stowarzyszenia amerykainiskiego. Program marsz-
ruty obejmuje Hamburg, Lipsk (miejsce zjazdu), Drezno, ]gerlin, Mag-
deburg, Diisseldorf, brzegi Renun, Norymberge i Monachinm, Wry-
cieczka ma na celn zapoznanie sig blizsze z przemyslem niemieckim,

Wspomnienie posmiertne. Mansuel White, znakomity meto-
lurg, zakonezyl zycie w Nowym Orleanie 22 listopada r. z. Pierwsze
studya techniczne odbyl White w Szkole technologicznej w Worce-
ster, poczem wstapil na praktyke do warsztatéw kolejowych w Wea-

therly. Wyksatalcenie wyzsze White odebral w Instytucie technolo-
gicznym Stevensa. '

Na drogg twireza skierowal Whitea znakomity konstruktor
cigzkich obrabiarek, John Fritz, uwazany powszechnie w Stanach:
Zjednoczonych za promotora wiclkiego przemysh Zelaznego i stalo-
weri}. John Fritz byl kierownikiem zakladéw Betlehem Steel Works,
do tdrfvch wstapil White i gdzie po pewnym czasie zajal stanowi-
sko szefa wydzialu metalurgicznego, rozwijajac plodna w skntki dzia-
talnogé na polu badania stopéw zelaza. Udoskonalil on bardzo wy-
r6b plyt pancernych, przyczyniajac sig tym sposobem do rozwoju
zakladéw, kbore dzigki jego pracy zdobyly rynek europejski. i

Tradno stredci¢ zastugi Whitea jako metalurga. Chemia zela-
za i stali zrobila wielkie postepy w ostatnich latach trzydziestn i %y~
cie metalurga i nczonego musialo byé wyteione i bwéreze. Wiszy-
stkie te zmiany, jakie cechujay nowoczesna metalurgig, byly po ezedei
dzielem Whitea. Najwigkszy rozglos zdobyl on wszakze przez wy-
nalezienie wspéinie z Fryderykiem Taylorem nowego procesu harto-
wania stali narzedziowej, ktéra pod nazws stali szybkotnacej wy-
wolala wielki przewrét w przemysle metalowym, zwiekszajac nad-
zwyczajnie wydajnodé obrabiarek,

Charakterystyczna cechy tworezodei Whitea bylo zajmowanie
sig w réwnej mierze zagadnieniami czysto naukowemi, jak i ich sto-
sowaniem: w obydwodch tych dziedzinach jego zastugi sa bardzo po-

wazne. 7 nazwiskiem Whiten zwiagzany bedzie na zawsze wielki
przewrét w chemii Zelaza.

£, Sm., inZ.
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ARCHITEKTURA.
O ZAKLADANIU ULIC MIEJSKICH.

Prrez Ignacego Drexlera, inz.
(Ciag dalszy do str. 12 w N 1 v, b))

reszt z ulicy prostej o réwnoleglych licach doméw da
si¢ zrobi¢ harmonijna i charakterystyczna calosé, je-
zeli, stosownie do potrzeb, zastosuje si¢ zmienng szero-
kosé przez wprowadzenie miejscowych rozszerzen i od-
" stepow, ktére szczegdlniejszg majs racye bytu przed budyn-
kami, bardzo odwiedzanymi przez publicznosé.

Przy dzisiejszym sposobie budowania, pozostawiajacym
tyle swobody indywidualnej w traktowaniu fasad, #e czesto-
kro¢ ulice az chaotyczny otrzymujs wyglad, powinno sig uni-
kaé prostych, réwnoszerokich ulie, i dazyé do wprowadzenia
linii krzywych, a zwlaszeza wkleslych, zaréwno w niwelecie
drogi, jak i w frontowych liniach doméw.

Krzywe ulice maja wielkie znaczenie praktyczue w te-
renie pagérkowatym: pozwalajy dokladnie przystosowywad
sie do konfiguracyi gruntu, przez co mozna wiele oszezedzié
na kosztach budowy drogi i praygotowania parcel

ruchu, jaki zamierzamy w nowopowstajace ulice skiero-
waé, zakladamy ulice komunikacyjne i mieszkaniowe,
otrzymujac ulice tego typu, co gléwne arterye miejskie, np.
Grodzka w Krakowie, ul. Sapiehy we Lwowie, a w drugim
wypadku spokojne ulice boezne: Biskupia i ul, Nabielaka.

Zaleznie od jako$ci ruchu: cigzarowe, przeznaczone
przedewszystkiem dla wozéw towarowych, fur i automobiléw
cigzarowych (np, Grzegérzecka w Krakowie, Grodecka we
Liwowie) dalej, spacerowe o gestym a lekkim ruchu pojazdéw
osobowych, np. Wolska w Krakowie, nl. Akademicka we
Lwowie,

Wreszcie ulice przechodnie, oddane do uzytku jedynie
pieszym (np. ul. Stroma we Lwowie). Sa one wprost nieod-
zowne w terenie gorzystym, gdzie powinno sig, ponadto, ezesto
stosowaéd schody.

pod wille czy kamienice,—pozwalajg na latwiej-
sze rozwinigele trasy i stosowanie mniejszych
spadkéw, a daja z reguly malowniczy widok,
szezegolnie, gdy sie budowle, polozone od strony
gory dymenzyonuje wyzej jak domy polozone
w nizsze) ezesel stoku, W ten sposdéb z doméw po-
lozonych blizej szczytu ma sig widok na doling
ponad dachy nizej lezgeych domkéw. Przy stro-
mym terenie wlasciwe sg ulice schodowe. Obawa
gololedzi, na ktérg sig liczni przeciwnicy schodéw
powolujg, jest przecie bardzo przesadzona.

Krzywa ulica pozwala latwiej dostosowad
sie do istniejacego mlozenia parcel, ktore linia
prosta czesto dzieli na czesei, trudno dajace sie
zabudowac.

Dalszg, zalets gigtych ulic jest spelnianie naj-
wazniejszego postulatn hygieny dzisiejszej. Po-
zwalajg one wprowadzaé¢ przecie troche swiatla
slonecznego do domodw, ktdére przy przeprowa-
dzonej linii prostej mialyby nienchronnie péinoc-
ng wystawe,

Radykalniejszem lekarstwem w takich wy-
padkach jest stosowanie boceznych placykéw mie-
szkaniowych i krétkich dostgpéw kilkumetrowych
w czgsei domu.

Krzywa linia regulacyjna, wklgsla, ma tez
estetyczne wielkie przymioty: zwraca ona caly
szereg frontéw kamienic kn widzowi, rozwijajac
je jak wachlarz, tak, ze mozna sig kazdej przy-
patrzeé. Architektonika poszczegdlnych domdw
osigea swoj pelny wyraz, tworey ich nie czeka roz-
ezarowanie, jak przy dlugiej, wazkiej, prostej uli-
cy. Linie gzymséw i okien ukladajg si¢ w pigkne
ksztalty; rozumnie zbudowane dachy i malowni-
cze motywy mogs sig laczy¢ w harmonijne calo-
$ci; wreszeie fasady, ustawione pod coraz innym
katem do promieni slohica, sg oswietlane z rézng
intensywnoscig—a to tez podnosi rozmaitosé wra-
zenia. Wogdle, ulica przedstawia zajmujacy obraz
przez samo uwidocznienie tysigea szczegolow,
w ulicy prostej z koniecznodci zanikajacych.

Wklesly ksztalt niwelety drogi pozadany
jest ze wzgledu na wigzacs sig z nim przejrzystosc
i bezpieczenstwo ruchu ulicznego, i zajmujacy wi-
dok calej ulicy.

Zanim sig przystapi do szczegdlowego za-
projektowania ulicy, nalezy sobie jasno zdac
sprawe, jaka to ulica ma powstaé. Wiele wzgle-
déw trzeba tu mie¢ na oku: zaleznie od ilosci
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Uwzgledniajac cel ruchie, zakladamy ulice przejazdowe
i dowozowe (np. do kolei, do fabryk), uwzgledniajac zas polo-
Zenie w stosunkw do centrum miasta, promieniowe i okdlne.

Podzialéw podobnych moznaby jeszeze podaé wiele.
Uswiadomiwszy je sobie, bedzie mdgl projektodawea kazde]
nadaé¢ wladciwe pigtno: inaczej przecie zakladamy spokojna,
uliczke $lepa, inaczej ruchliwg ulice w dzielnicy handlowej
lub wspanialy bulwar nadbrzezny. Naturalnie podzialy te
krzy#ujg, sig z sobg—i nie maja ostrych granic: ulica handlo-
wa np. moze byé réwnoczesnie wazng arterya komunikacyj-
ng i byé miejscem ulubionych przechadzek, oraz sluzyc zara=
zem za wzor ulicy ozdobnej. _ '

Projektodawea, wiedzge juz, jakiego typu ulice mazakladad,
i w jakim terenie, moze si¢ zabraé do je) szezegélowego planu.
I wydaje mi sig, %e tak, jak sig oblicza dziela sztuki inzynier-
skiej, jak sig konstruuje maszyny, podobnie powinno sig opra-
cowywaé plany ulic. Jak tam, gdzie na slup wigksza sila
ciénie, i im niejednostajniej, tem wiecej dajemy materyalu,
i to tem wigce], im dluzszy stup, tak tu szafujemy szerokoscig
ulicy, zmieniajac ja w miarg jak sig rodzaj, gestosé ruchu
i jego predkosé oraz ilogé ulic boeznych zmienia.

I jak wbrew przewidywaniom i narzekaniom zressty
bardzo dzielnych umysléw (Ruskin) pokazalo sig, ze kon-
strukeye inzynierskie 1 maszyny, choé pozbawione 0zdob i ka-
piteli, sa pigkne swojem odrgbuem, swoistem pigknem, tak
1 ulica wedlug tych zasad zbudowana bedzie pigkniejsza od
tamtej nieprzemyslane] i bezzmiennie prostej i rownoszerokiej.
Stosunek migdzy obiedwiema taki, jak migdzy dlugs belky
drewniana a zelaznym dzwigarem cigglym, o fantazyj-

nym niemal ksztaleie trzech fal z misterng tkaning ksatal-
towek.

Pozostatimy jeszeze chwilg przy tej analogii. Popatrzamy
na laczenie zastrzaléw zo slupem. Znajdujemy tam zwigk-
szenie materyalu dla pewniejszego polaczenia dzwigardw,
1 lepszego przeniesienia sily. Niedodciglym wzorem dla na-
szych dzwigarow sa kosei ssaka. Sg to najprzemyslniej utwo-
rzone belki przestrzenne. Tam takze widzimy to zgrubienie
subtelnyeh beleczek w punktach polgezenia, przy zachowania
mozliwie najwigksze) oszezednodei materyalu.

Taka oszczednoseig miejsca, jak tam materyalu, powin-
ny byé¢ nacechowane projekty ulic nowych-—i tu z konieezno-
sci dochodzi sig do zmiennej szerokosci nlic. Ulica w calej
diugosci réwnoszeroka okaze sig w jednem miejscu za wazka,
w innem niepotrzebnie obszerna,

Znajdziemy tu i podobienstwo do rzeki. Hydrotechnik, |
regulujac strumien, ma do dyspozycyi spadek, przekrdj po-
przeczny i rodzaj dna. Dla ulicy spadek, zblizony do pozio-
mu, jest pod wzgledem tatwosei ruchu najkorzystniejszy—od-
powiada on maksymalnemu spadkowi w rzece.

Oczywiscie, przy jednakowym ruchu w obu kierunkach,
gdy tendencya np. ruchu cigzarowego (przy dworcach, fabry-
kach, cegielniach, kamieniolomach 1 t. p.), jest w jedng strong
skierowana, najpozytniejszym bedzie maly spadek (okolo
1—47%, zaleznie od wspdlezynnika tarcia nawierzchni), nie wy-
magajgcy hamowania ani wstrzymywania wozu przez koni.

Dno odpowiada nawierzchni, wspétezynnik oporu—pro-
mieniowi zwilzonemu, powierzchnia przekroju poprzecznego—
szerokosei ulicy, (D, n.)

RUCH BUDOWLANY I ROZMAITOSCI.

Sprawozdanie z posiedzen Honserwatorskiego Wy-
dziatu Tow. Op. n. Zab. Przesziosci.

I1II posiedzenie z d, 3 grudnia r. 1912 (obeenych oséb 19),
1) Na wniosek p. Skérewicza omawiano srodkido osiggnigeia skutecz-
niejszej opieki nad poszczegdlnymi, zwlaszeza wazniejszymi zabyt-
kami, przez staly nadzér nad nimi. W toku wyeczerpujgcej i bardzo
ozywionej dyskusyi, podkreslono konieeznosé regularnego otrzymy-
wania sumiennych informacyi o stanie poszezegélnych zabytkow
i osiggane] w ten sposéb ewidencyi; uchwalone w tej sprawie wa-
#zne wnioski przestano do zatwierdzenia Zarzadowi,

2) Baszta w Rawie. Obecny na posiedzenin inz. Matu-
szewski komunikuje, i% podezas swego urzedowania w Rawie zau-
wazyl tam kilka zabytkéw, ktérymi warto sig zaopiekowad; o basz-
cie dawnego zamku w Rawie donidsl juz swego czasu Towarzystwa,
iz miasto ma zamiar jg doprowadzié do porzgdku, oczyScié i zamie-
nié na skwer otaczajacy ja plac i zwraca sig do Towarzystwa
% prosbg o wskazowki. Roéwniez zwraca uwage na ciekawy ko-
dciotek gotycki w Sierzchowach, z w. XV, ktéry majg zamiar prze-
rabiaé; ksiadz miejscowy poddulby sig bardzo chetnie wskaz6wkom
Towarzystwa. W Inowlodzu istnieja dwa stare koscioly, z ktorych
jeden odbudowano niedawno ze stanu ruiny, drugi zag majg po-
wigkszaé przez dodanie zakrystyi i chéru. Uchwalono wybranym
juz delegatom do Rawy polecié zbadanie kodciotka w Sierzcho-
wach, delegacyg zad do Inowlodza odlozyé az do ezasu porozumie-
nia sig p Matuszewskiego z miejscoivym ksigdzem,

3) Karawany warszawskie. P. Maczefiski poruszy! sprawg
karawan6w warszawskich, usuwanych obecnie z uzycia i wystawio-
nych na licytacyg. Po sprzedaniu ich na prowincye, majg byé
one zastgpione nowymi, typu wiedenskiego. Ze wzgledu na ich
pigkny, pelen charakteru, wyglad, pochodzacy jeszeze z epoki em-
piru, proponuje przedsigwzigé starania u magistratu w celu zacho-
wania tego typu; wobec braku jednak jakichkolwiek widokéw po-
wodzenia, uchwalono nie wszezynad tej akeyi.

4) Delegacya na Jasna Gére, P. Duiekonski zakomuniko-
wal, iz na skutek prosby o. przeora, przedlozonej przez p. Suyllera,
o wyslanie delegatéw do komisyi artystycznej, majacej sig odbyé
w d. 2 b. m,, prezydyum wydelegowalo z ramienia Wydziatu p. Li-
sieckiego, nie mogac odlozyé tej sprawy do posiedzenia.

IV-te posiedzenie z d. 10 yrudnia r, 1912 (obecnych oséb
27). 1) Restauracya obrazow w kosciele w Krasnymstawie, Na
skutek listu miejscowego ksigdza z prosbs o przyslanie delegata
w celu obejrzenia i zaopiniowania o starych zniszezonych obrazach,
wymagajacych restauracyi, uchwalono wydelegowaé d-ra Rokow-
skiego, ktoryby w razie potrzeby dopilnowal zapakowania i po
przy wiezieniu ich do Warszawy, zaopiekowal sig ich restauracys.

2) Relacya w sprawie tryptyku w kosciele Ollkuskim. P, Bro-
niewski zdal relacyg z bybnodei swej w Olkuszu wraz z p. Makare-
wiezem, nadmieniajge, 1% tryptyk jest rzeczywidcie wspanialy, i na
ogdl niezbyt uszkodzony. Jest on malowany tempera na podkla-
dzie kredowym; obecnie jost on rozebrany na czas restauracyi ka-
plicy. Powstal projekt, aby tryptyk wysunaé napraod i udostep-
nié obiedwie jego malowane strony, prayczem cheiano odrzucié sta-
re renesansowe obramienie tryptyku, a zastapié je nowym oltarzem,
zaprojektowanym przez miejscowego rzezbiarsza w stylu gotyckim;
mensa nowego oltarza jest juz zbudowana. Po rozpatrzeniu przed-
stawionego projektu oltarza uznano go za zupelnie nieodpowiedni
do wykonania, jako nie lgezacy sie z sylweta istniejacego tryptyku
i uchwalono zwréci¢ sig do miejscowego ksigdza, wskazujge na ko-
nieczno$é umieszezenia tryptyku strong frontows ku nawie, zacho-
wania starego obramienia i dokladnego zastosowania do tego nowe-
go oltarza, ktérego ostateczny projekt powinien byé przedstawiony
Wydzialowi.

8) Zamek w Ojcowie. Na skuntek interpelacyi skicrowanej
do Wydzialu, o stanie robét restauracyjnych przy baszoie zamku
w Ojcowie, postanowiono zwréeié sig do p. St. Grochowicza, jako kie-
rownika tych robot, z prosbg o udaielenie odpowiednich informa-
cyi na nastepnem posiedzeniu,

4) Ruiny klasztoru w Berezie Kartuzkiej. P. hr. Pustow-
ski zwrécil sig do Towarzystwa z prosba o prayslanie delegacyi
w celu zbadania ruin klasztoru kartuzyatiskiego. Uproszono p. Bro-
niewskiego o zasiggnigcie blizsaych informacyi, zwlaszeza co do ter-

E:linll delegacyi, gdyz obecna pora nie nadaje sig do tego rodzaju
adan,

Sprostowanie. W Nr. 1, na slr. 11, pod widokiem Kamieiica Podolskiego, mylnie
podano nazwisko aulora fotografii. Zdjecie to wykonat nie p. O. Sosnowski, lecz
miejscowy fotograf.

Wydawea Feliks Kucharzewski. Redaktor odp. Stanistaw Manduk.
Druk Rubieszewskiego i Wrotnowskiego, Wlodzimierska N 3 (Gmach Stowarzyszenia Technikdw).



