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10.3. ZWINIECIA KONSTRUKCYJNO-
~-TECHNOLOGICZNE

Podobnie jak w przebiegu rozwinie¢ konstrukeyjno-
~-technologicznych, uczestnicza tu cztery zbiory tasmo-
we i raport zwinigé. Przebieg ten oznaczamy na sche-
matach przetwarzania jak na

rysunku 23.
W odroznieniu od rozwi- (P

nie¢ konstrukcyjno-techno- &
of

logicznych, wszystkie cztery
zbiory tasmowe sg zbiorami

sekwencyjnymi.
Jednym ze zbioréw tasmo-
wych jest zbior wejsciowy
rozwinieé konstrukcyjrm- Rys. 23. Zwinigeia konstruk-
-technologicznych odpowied- cyjno-technologiczne

nio posortowany.

Drugim jest zbiér wyjsciowy, zawierajgcy ostateczne
wyniki uzyskane w przebiegu zwiniec.

Pozostale dwa — to zbiory robocze bedace na prze-
mian: jeden zbiorem wejSciowym, a drugi wyjsciowym.

Celem przebiegu zwinieé jest symulowanie przebiegu
fragmentéw proceséw technologicznych z uwzglednie-
niem wszystkich powigzan konstrukcyjnych. Niezbedne
to jest dla wyznaczenia ciggnionych cykli calkowitych
produkeji wyrobéw finalnych oraz ciggnionych bezpo-
$rednich kosztow normatywnych asortymento-wyko-
nanio-operaciji.

Podobnie jak przebieg rozwinie¢, jest.to przebieg
trzyfazowy. Rola poszczeg6lnych faz jest réwniez po-
dobna.
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Zbior rozwinig¢, hedacy zbhiorem wejSciowym dla
przebiegu, jest uporzgdkowany wedlug wewnetrznych
kodéw asortymento-wykonan, numerdéw operacji i ty-
pow rekordéow w kierunku rosngcych wartosei kodéw.
Podobnie uporzadkowany jest zbidr roboczy aktualnie
bedacy zbiorem wejsciowym dla przebiegu.

W dalszym ciggu ograniczymy nasze rozwazania do
przebiegu zwinie¢ wykorzystywanego dla tworzenia
ciggnionych kosztow asortymento-wykonanio-operacji.
W przebiegu tym wystepuje pie¢ typéw rekordow
w zbiorze rozwinie¢ i jeden typ rekordu w zbiorze ro-
boczym (czy raczej w zbiorach roboczych). Struktura
rekordow 1 ich zawarto$¢ informacyjna jest przedsta-
wiona w rozdziale 11, Tu ograniczymy sie jedynie do
wymienienia rekordéw zbioru rozwinigé:

— rekord typu 100, dane partii asortymento-wyko-
nania,

— rekord typu 200, dane asortymento-wykonanio-
~-operacji,

— rekord typu 300, material podstawowy wchodzg-
cy do danej asortymento-wykonanio-operacji,

— rekord typu 400, asortymento-wykonania nizsze-
go poziomu wchodzace do danej asortymento-wykona-
nio-operacji,

— rekord typu 500, przeznaczenia do asortymento-
~wykonanio-operacji wyzszych pozioméw danego asor-
tymento-wykonania.

W tablicy 24 przedstawiona jest tablica decyzyjna
programu zwinie¢ konstrukecyjno-technologicznych.
WyroézniliSmy w niej trzynascie sytuacji decyzyjnych,
z ktérych jedenascie jest istotnie réznych:

1) inicjowanie programu,

2) inicjowanie przejscia,
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3) otwarcie pozyeji asortymento-wykonania,

4) otwarcie podpozycji operacji,

5) aktualizacja podpozycji i pozyeji przyrostem kosz-
téw materiatowych,

6) aktualizacja pozycji przyrostem kosztow ciagnio-
nych przez asortymento-wykonania wchodzace,

7) zamkniecie podpozycji i generowanie rekordu
kosztow dla operacji,

8) generowanie rekordéow z normami zuzycia péifa-
brykatow,

9) zamkniecie pozycji i generowanie rekordow prze-
niesien kosztéw przez asortymento-wykonania wcho-
dzace do bardziej zlozonych asortymento-wykonanio-
-operacji,

10) zamknigeie przejScia (trzy sytuacje decyzyjne),

11) czynnosci koficowe programu.

Tablica 24

tablica glowna (zwiniecia konstrukeyjno-technologiczne).

TNNNNNNNNNNNN poczatek przebiegu.
—NTTTTTTTTTTT sygnat otwarcia przejicia.
————— N———NNTT etykieta kohca zbioru roboczego.
—NNNN——NN——NT etykieta konica zbioru rozwinieé.
——LLL——LL ———— rekord typu: -— —, ,100", ,200",
2300", —, —, »400", 500", —, —, —, —.
—— NNTTTNNNNNN sygnal otwarcla operacji.
————— TN — — —— —— cechy rekordu ze zbioru roboczego =
= cechom operacji.
—_—N—-——— —— T — — — zmiana poziomdéw koddbw asortymen-
tow pomiedzy poprzednia pozycjg
a rekordem typu 100.
————————— NNMNT pusty bufor.

———————— N — T — — prak miejsca w buforze.

R e e e e e — otwarcie zbioru rozwinleé, zbioru
cennika i raportu.

o e e e e redefiniowanie zbioru roboczego wej-

Sciowego na zbibr roboczy wyjSciowy
L zbiloru roboczego wylfciowego na
zbiér roboezy wejSciowy.
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drukowanie w raporcie wspélrzed-
nych punktu powrotu.
otwarcie zbiordéw roboczych.

generowanic sygnalu otwarcia przej-
Scia.

otwarcie pozyeji asortymento-wyko-
nania przez wyzerowanie obhszaru
pozycji i umieszezenie danych z re-
kordu typu 100.

otwarcie podpozyejl operacji przez
wyzerowanie obszaru operacji i
umieszezenie wyliczonych przyrostéw
operacjl (robocizna lub koszty ko-
operacil) z rekordu typu 200.
generowanie sygnalu otwarcia ope-
racji.

warunkowe generowanie i zapisywa-
nie w zbiorze cennika rekordu z nor-
mami czasowymi, miejscem wyko-
nania operacji itp.

aktualizacja obszaru podpozycji i po-
zycil przyrostem kosztéw materiato-
wych z rekordu typu 300,
warunkowe generowanie i zapisywa-
nie w zbiorze cennika rekordu z nor-
mg materiatowsg itd.

aktualizacja obszaru podpozycji i po-
zyeji kosztami asortymento-wykonan
wechodzgeych, przenoszonych poprzez
rekord zbioru roboezego wejsclowego.
generowanie i zapis w zbiorze cen-
nika rekordu przyrostu kosztow bez-
posrednich 1 kosztéow ciggnionych
operacji.

kasowanie sygnalu otwarcia operacjl.
warunkowe generowanie i zapisywa-
nie w zbiorze cennika rekordu z nor-
mg asortymento-wykonanla wcho-
dzacego itp. z rekordu typu 400,
generowanie i zapis w buforze re-
kordu z ciggnionymi kosztami asor-
tymento-wykonania | kodem prze=-
znaczenia w oparciu o obszar pozycji
i rekord 500,

czytanie rekordu ze zbioru roboczego
wejsciowego; jesll etykieta kotica, to
ustawienie sztucznych cech identyfi-
kacyjnych rekordu.
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H—XXX——XX———— cezytanie rekordu ze zbioru rozwi-
nieé; jeSli etykieta kotica, to usta-
wienie sztucznych cech identyfika-
cyjnyech rekordu.

—————————X X X X kasowanie sygnalu otwarcia przejécia.

————————— X X X — sortowanie zawartosel buforu.

————————— X ¥ X — wywolanie tablicy scalania zawarto-
Sci buforu i pozostalogei zbhioru ro-
boczego wejlciowego.

————————— X X X X zamknigeie zbioréw roboczych.

____________ X zamknigcie zbloru zwinigé, zbloru
cennika i raportu.

———————————— X stop kohcowy.

koniec tablicy.

Rozwazania zakonczymy nastepujaca uwagg: dla
przyspieszenia przebiegu zwinie¢ konstrukceyjno-tech~
nologicznych wygodnie jest potraktowaé w nieco od-
mienny sposdb pozycje poziomu pierwszego. Mianowi-
cie, zamiast stosowa¢ do zwinigcia pozycji pierwszego
poziomu przedstawiony program zwinieé¢ konstrukeyj-
no-technologicznych, mozemy postgpi¢ nieco inaczej.
Zauwazmy, ze do asortymento-wykonanio-operacji po-
ziomu pierwszego nie wchodza zadne asortymento-wy-
konania nizszych pozioméw. Jest to wiec ta czesé prze-
biegu, w ktérej mamy tylko jeden pracujacy zbior wej-
sciowy. Dlatego tez, uzywajgc dla poziomu pierwszego
odpowiednio dzialajacego przebiegu konwersji tasma
magnetyczna — ta§ma magnetyczna, dzielgcego réwno-~
cze$nie wyniki na dwa zbiory, mozemy uzyskac:

— fragment cennika (a wlasciwie danych do cennika)
dotyczgcy poziomu pierwszego na jednym zbiorze,

— rekordy przeniesien kosztow, czyli rekordy zbioru
roboczego, dotyczgce przeniesien z poziomu pierwszego
na wyzsze poziomy w drugim zbiorze.
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Wprawdzie uzyskany w ten sposéb zbiér roboczy nie
Jest posortowany zgodnie z naszymi wymaganiami, ale
nic nie stoi na przeszkodzie, zeby go posortowaé. Na-
stepnie za$ mozna rozpoczaé przebieg zwinigé od pozio-
mu drugiego.
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CYKLE PRZETWARZANIA

11

W dotychczasowych rozwazaniach wprowadziliémy
pojecie eyklu przetwarzania (patrz rozdz. 6) oraz doko-
nali$my szczegotowe]j klasyfikacji i opisu czesei sklado-
wych cykli przetwarzania — przebiegdbw przetwarzania
(patrz rozdz. 6, 7, 8, 9 i 10). Celem niniejszego rozdzia-
tu jest przedstawienie trzech podstawowych wariantéw
struktury cykli przetwarzania, przy czym jeden z nich
zilustrujemy na przykladzie.

Jako przyklad wybraliSmy cykl tworzenia jednego
ze zbioréw podstawowych systemu, tzw. Cennik Kosz-
tow Normatywnych Asortymento-Wykonanio-Operacji.
Powodem wybrania tego cyklu jest fakt, Ze sposrod
trzech zbior6w podstawowych systemu, dostarczajgcych
danych Zrédlowych przy tworzeniu Cennika Kosziéw
Normatywnych Asortymento-Wykonanio-Operacji, dwa
omowilismy szczegbltowo. Sa to nastepujgce zbiory pod-
stawowe:

— Kartoteka Materialowa (rozdz. 4) oraz

— Kartoteka Konstrukeyjno-Technologiczna (rozdz.

5).

Trzecim zbiorem podstawowym jest Kartoteka Pro-

dukecji w Toku. Poniewaz jednak w cyklu tworzenia
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Cennika Kosztow Normatywnych Asortymento-Wyko-
nanio-Operacji wykorzystujemy jedynie jeden typ in-
formacji z tego zbioru podstawowego, nie ma Kkoniecz-
nosci szezegodlowego omawiania struktury i zawartosei
informacyjnej Kartoteki Produkeji w Toku. Potrzebna
nam jest informacja o tym, czy dany detal, podzespoi,
zespol dowolnego rzedu, zesp6l glowny czy wreszeie
wyrob finalny (innymi stowy asortymento-wykonanie)
jest przewidziany do produkcji w danym okresie, czy tez
nie jest przewidziany.

11.1. STRUKTURA CYKLI PRZETWARZANIA

Przedstawiona w pracy technologia przetwarzania
prowadzi do {rzech podstawowych wariantéw struktury
eyklu, przy czym réznice pomiedzy wariantami sg jed-
noznacznie okreslone przez Zrédto danych poczagtkowych
dla cyklu i postaé¢ danych uzyskiwanych w wyniku
dzialania cyklu.

11.1.1. Cykle przetwarzania typu: dane wejSciowe —
zbiory podstawowe — tabulogramy wynikowe

Kazdy z cykli o strukturze tego typu wykorzystuje
jako dane zZrodilowe informacje z dokumentéw zaklada-
nia bazy danych normatywnych, dokumentéw transak-
cyjnych, dokumentéw planistycznych i dokumentéw
sterujgeych. W toku realizacji eyklu dane zZrodiowe po
odpowiednim przetworzeniu sg podstawg aktualizacji
jednego lub wigcej zbioréow podstawowych. W toku ak-
tualizacji zbioru lub zbioréw podstawowych dokonuje
sie rownoczesnie selekeji danych do tabulogramoéw, ok-
resowe]j modyfikacji danych zbioru lub zbioréw podsta-
wowych i ewentualnie selekeji danych dla aktualizacji
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nastepnego zbioru lub nastepnych zbioréw podstawo-
wych. Cykl konczy sie przebiegiem konwersji wyjscio-
wej emitujgcym tabulogramy na podstawie wczeS$niej
wyselekcjonowanych danych. Dlatego tez struktura
cykli tego typu jest tworzona wedlug schematu pokaza-
nego na rysunku 24.
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Rys. 2¢. Model I tworzenia schematow cykli przetwarzania

11 Technologia procesow — 161 —



Praca zbiorowa

Spoéréd wymienionych w rozdziale 6 (pkt 6.8.) cykli
przetwarzania strukture tego typu majg nastepujace
cykle:

1. Zaktadanie i aktualizacja zbioru podstawowego,
zwanego Kartotekg Konstrukeyjno-Technologiczna.

2. Dzienna kontrola wykonania planu operatywnego
i sprawozdaweczo$é pieciodniowa, dziesieciodniowa, mie-
sieczna, kwartalna i roczna.

3. Planowanie roczne,

4. Planowanie operatywne produkeji i zaopatrzenia.

5. Uruchamianie partii produkcyjnych i emitowanie
dokumentacji warsztatowej.

11.1.2. Cykle przetwarzania typu: zbiér podstawowy—
—=zbiory podstawowe-—zbiér podstawowy

Cykle o tej strukturze wykorzystuja jako dane zrod-
fowe informacje z jednego ze zbioréw podstawowych.
Dane Zrédlowe po odpowiednim przetworzeniu i dobra-
niu z danymi z innych zbioréw podstawowych sg po dal-
szym przetworzeniu podstawg generowania lub aktuali-
zacji jednego ze zbiorow podstawowych (patrz str. 119
i 135 oraz rozdzialy 12 i 13). Struktura cyklu tego typu
jest tworzona wedlug schematu pokazanego na rysunku
25. :

Sposroéd wymienionych w rozdziale 6 (pkt 6.8.) cykli
przetwarzania, jedynie cykl zakladania i aktualizacji
Cennika Kosztéw Normatywnych Asortymento-Wyko-
nanio-Operacji jest cyklem o strukturze tego typu.
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Rys. 25. Model II tworzenia schematéw cykli przetwarzania

11.1.3. Cykle przetwarzania typu: zbior podstawowy—
—tabulogramy wynikowe

Kazdy z cykli o strukturze tego typu wykorzystuje,
podobnie jak cykle typu 11.1.2., jako dane Zrédiowe in-
formacje z jednego ze zbioréw podstawowych. W naj-
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prostszym przypadku, dane te bez zadnych dalszych
przeksztalcenn s podstawg emitowania tabulogramu
wynikowego. [lustruje to rysunek 26a.

W bardziej zlozonym przypadku, dane te po posorto-
waniu i dobraniu z danymi z jednego ze zbioréw pod-
stawowych sa podstawa emitowania tabulograméw wy-
nikowych. Struktura cyklu tego typu jest tworzona we-
dlug schematu pokazanego na rysunku 26b.
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Rys. 26. Model III tworzenia schematéw cykli przetwarzania: a — przy-
padek ogolny, b — przypadek skrajnie uproszezony

Sposréd wymienionych w rozdziale 6 (pkt 6.8.) cykli
przetwarzania, nastepujace z nich majg strukture ni-
niejszego typu:

1. Emitowanie katalogéw materialéw, operacji
i oprzyrzgdowania specjalnego.

— 164 —



Cylkle przetwarzania

2. Emitowanie katalogéw asortymentéw i struktury
wyrobow finalnych wraz z listami materialowymi.

3. Emitowanie indeksu materialowego.

4. Emitowanie indeksu poHabrykatow.

5. Emitowanie indeksu wyrobéw gotowych.

6. Emitowanie indeksu oprzyrzadowania specjalnego.

11.2. CENNIK KOSZTOW NORMATYWNYCH
ASORTYMENTO-WYKONANIO-OPERACJI

Jest to zbidr podstawowy zlozony z podzbioréw
0 bezposrednim dostepie. Kazdy podzbiér zawiera infor-
macje dla wszystkich operacji jednego asortymento-
-wykonania. Podzbiory o bezposrednim dostepie upo-
rzgdkowane sg w kierunku rosngcych kodéw zewnetrz-
nych asortymento-wykonan (por. rozdz. 5).

Podzbiory o bezposérednim dostepie mozemy podzie-
lié na:

— zawlierajace jedynie informacje kosztowsa,

— zawierajgce informacje kosztowa oraz normy zu-
zycia materiatléow podstawowych (lub zastepczych)
i asortymento-wykonan wchodzacych (o nizszych pozio-
mach), normy czasowe dla ludzi i maszyn oraz grupe
zaszeregowania (sg to dane przeniesione z KKT).

Asortymento-wykonaniom planowanym do produkcji
w danym kwartale odpowiadaja podzbiory drugiej gru-
py. Pozostalym asortymento-wykonaniom (nie planowa-
nym do produkcji w danym kwartale) odpowiadajg pod-
zbiory pierwszej grupy.

Informacja kosztowa dla kazdej operacji asortymen-
to-wykonania dzieli sie na dwie czesci:

1) przyrost kosztow bezposrednich w danej operacji

— 165 —



Praca zbiorowa

wykonanej na asortymento-wykonaniu (w rozbiciu na
koszty robocizny wydzialu, koszty bezposrednio zuzy-
tych materialéw podstawowych),

2) koszty narastajace po danej operacji, z uwzgled-
nieniem ciggnienia kosztéw od najprostszego detaluy,
przez podzespoty itd., az do danej operacji asortymen-
to-wylkonania (w rozbiciu na ciggnione koszty materia-
towe, ciggnione koszty robocizny dla kazdego z wydzia-
6w produkeyjnych, ktory bral udzial w produkeji cigg-
nionej, z osobna, az do danej operacji asortymento-wy-
konania, ciggnione koszty robocizny wydzialdéw pomoc-
niczych, ciggnione koszty obrobki obeej).

Podzbiory o bezposrednim dostepie, wchodzgce
w sklad Cennika Kosztow Normatywnych Asortymento-
-Wykonanio-Operacji, maja posta¢ tablicy dla kolejnych
operacji technologicznych. Elementy tablicy sg ciggami
zmiennej dlugosci, zawierajacymi informacje o przy-
roécie kosztéw bezposrednich w operacji i o kosztach
ciggnionych (koszty ciggnione nie wystepuja jedynie
w pierwszych operacjach detali). Ponadto, w przypadku
podzbioréw nalezgcych do drugiej grupy, w ciggach
tych zapisane sg informacje dotyczace norm itp., prze-~
niesione z KKT.

11.3. PRZYKLEAD CYKLU PRZETWARZANIA

Cykl zakladania i aktualizacji Cennika Kosztéw Nor-
matywnych Asortymento-Wykonanio-Operacji sktada
sie z 12 przebiegow (bez przebiegdw sterowania). Z tych
12 przebiegéw 4 — to przebiegi dajace mozliwosé wpro-
wadzenia poprawek w toku realizacji przebiegu, bez ko-
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