PRZEBIEGI ZLOZONE

10

W niniejszym rozdziale oméwimy trzy typowe prze-
biegi przetwarzania, zaklasyfikowane do ostatniej
czwartej grupy przebiegéw (por. rozdz. 6). Podobnie jak
w trzech poprzednich rozdzialach, charakterystyka
kazdego z typowych programéw sklada sie z dwu czesci,
Szczegoblowost opisu bedzie jednak mniejsza niz w po-
przednich rozdzialach.

10.1. SORTOWANIE I SCALANIE TASMOWYCH
ZBIOROW SEKWENCYJNYCH

Przebieg ten sklada sie z jednego lub dwu sekwen-
cyjnych roboczych zbioréw wejsciowych o takiej samej
strukturze czeSci identyfikacyjnych wszystkich rekor-
déw. Przebieg ten oznaczamy na schematach przetwa-
rzania jak na rysunku 21.

W wyniku przebiegu sortowania powstaje zbiér wyj-
Sciowy, ktorego rekordy sg uporzadkowane wedlug za-
danych relacji cech identyfikacyjnych okreslonych
w ramach tzw. klucza sortowania. Opis podstawowych
algorytméw sortowania mozna znalezé w opracowaniu
J. Rumianka [7].
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Rys. 21, Sortowanie i scalanie tafmowych zbior6w sekwen-

eyinyeh: a — sortowanie jednego zbioru wejsciowego, b —

sortowanie dwu zbioréw wejsciowyeh, ¢ — scalanie dwu po-
sortowanych zbiloréw w jeden zbioér

Dla skrocenia czaséw sortowania poprzedza sie jego
przebieg (dotyczy to przede wszystkim duzych zbiorow)
odpowiednio dobranym przebiegiem wstepnego przygo-
towania zbioru do sortowania. Wybér metody wstepne-
go uporzadkowania zalezy od charakterystyki rozktadu
rekordéw w mnieposortowanym zbiorze. Szczegdlnym
przypadkiem sortowania jest scalanie dwu zgodnie
uporzgdkowanych zbioréw w jeden zbiér wyjsciowy,
zawierajgcy wszystkie rekordy informacyjne zbioréow
wejsciowych. Oczywiste jest, ze oba zbiory scalane
uporzadkowane sg wedilug tego samego klucza, ktory
obowigzuje rowniez w toku scalania.

Przy przetwarzaniu partiowym przebiegi sortowania
majg na celu uporzgdkowanie zbioréw roboczych wyj-
sciowych, przed uzyciem ich jako zbioroéw roboczych
wejsciowych do nastepnych przebiegéw cyklu, zgodnie
z uporzgdkowaniem wymaganym w danym przebiegu.

Przy sortowaniu zbioréw wieloszpulowych zachodzi
konieczno$é podzielenia tych ostatnich na pewng ilosé
podzbioré6w mniejszych, indywidualne ich posortowa-
nie, a nastepnie scalanie w jeden zbiér wieloszpulowy.
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Innym zastosowaniem przebiegu scalania jest taczenie
kilku zbioréw roboczych wyjsciowych (uzyskanych
w wyniku dzialania kilku réznych przebiegéow cyklu)
w jeden sekwencyjny zbiér roboczy wejsciowy dla ko-
lejnego przebiegu.

W tablicy decyzyjnej (tabl. 20) przedstawimy pro-
gram sortowania dla dwu sekwencyjnych roboczych
zbioréw wejsciowych. Program ten ma szesé faz, z kto-
rych pieé¢ jest wykonywanych wielokrotnie. Sg to na-
stepujgce fazy:

1) inicjowanie programu,

2) inicjowanie przejécia rozdzielajgco-scalajgcego,

3) zapisywanie w zbiorze wyjsciowym rekordu od-
czytanego ze zbioru wejsciowego nr 1,

4) zapisywanie w zbiorze wyjsciowym rekordu od-
czytanego ze zbioru wejsciowego nr 2,

5) zamiana aktywnego zbioru wyjsciowego na pa-
sywny i odwrotnie — pasywnego zbioru wyjsciowego
na aktywny,

6) zakonczenie przejscia lub programu.

Dla zrozumienia dzialania programu przedstawione-
go w formie tablicy decyzyjnej konieczne sg jeszcze
dodatkowe wyjasnienia. Jak juz powiedzieliSmy, pro-
gram ten ma dwa zbiory wejSciowe. Ponadto ma on
dwa zbiory wyjsciowe dla kolejnych przejsé z wyjat-
kiem ostatniego. W ostatnim przejSciu jest jeden ro-
boczy zbiér wyjsciowy, poniewaz drugi ze zbioréw wyj-
Sciowych nie zawiera ani jednego rekordu informacyj-
nego, czyli jest zbiorem pustym. W kolejnych
przejsciach zbiory wejsciowe i wyjsciowe zamieniajg
sie rolami. Wyjsciowe zbiory dla pierwszego przejscia
stajg sie zbiorami wejsciowymi dla przejScia drugiego.
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I odwrotnie, zbiory wejSciowe przejécia pierwszego
staja sie zbiorami wyjSciowymi przejscia drugiego itd.

Ponadto, zapis kolejnych rekordéw, tworzacych se-
kwencje ze wzgledu na zadane relacje cech uporzad-
kowania, odbywa sie w jednym zbiorze wyjéciowym.
W momencie, kiedy pojawi si¢ pierwszy rekord, ktory
nie spelnia zadanej relacji cech dla sekwencji poprzed-
nio zapisywanej, zapis tego rekordu odbywa sie w dru-
gim zbiorze wyjéciowym. W zbiorze tym beda ponadto
zapisywane kolejne rekordy sekwencji rozpoczete] przez
poprzedni rekord. Innymi stowy, zbiory wyjsciowe pra-
cuja w kazdym przejsciu (z wyjatkiem ostatniego)
przemiennie. Najpierw pierwszy z nich jest zbiorem
aktywnym (w ktorym zapisujemy kolejne rekordy se-
kwencji), a drugi jest zbiorem pasywnym (w ktérym
nie ma zapisu rekordéw). Nastepnie, z chwilg rozpo-
czgcia nowej sekwencji rekordow, zbiér aktywny staje
sie zbiorem pasywnym, za$ zbiér poprzednio pasywny
staje sie aktywnym. Jedynym wyjatkiem jest ostatnie
przejscie, w ktérym wszystkie rekordy tworza na wyj-
Sciu jedng sekwencje i dlatego tylko jeden zbiér wyj-
Sciowy przez cale ostatnie przejscie jest zbiorem wyj-
Sciowym aktywnym,

Uzyte w tablicy 20 oznaczenie = nalezy rozumieé
jako spelnianie relacji okre§lonych tzw. kluczem sorto-
wania przez cechy identyfikacyjne rekordow. Przyjeto
przy tym nastepujace oznaczenia:

— alfa — cecha identyfikacyjna rekordu odczytane-
go ze zbioru wejsciowego nr 1,

— beta — cecha identyfikacyjna rekordu odczyta-
nego ze zbioru wejSciowego nr 2,

— gamma — cecha identyfikacyjna ostatnio zapisa-
nego rekordu w aktywnym zbiorze wyjsciowym.
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Tablica 20

tablica gidwna (sortowanie =zloZonego z dwu czeSci sckwencyinego
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koniec tablicy.

10*

zbioru roboczego).

poczgtek przebiegu.

etykieta zbioru wejsciowego nr 1,

etykieta korica zbioru wejsciowego nr 2.

alfa = bheta.

(gamma = alia)V/ (gEamma = beta).

otwarcie raportu sortowania,

czytanie kart parametryeznych z rownoczesnym dru-
kowanlem parametrow i identyfikatora zbioru w ra-
porclie sortowania oraz ustawieniem wyrazen parame-
trycznych programu.

otwarcie zbioréw wejsciowych i zbiorow wyjsciowyeh,
ustawienie zbioru wyjsciowego nr 1 jako zbioru ak-
tywnego, a zbioru wyjéciowego nr 2 jako zbioru
pasywnego.

L := 0, ustawienie sztuezne] wartosci kodu gamma.
zapisanie rekordu odczytanego ze zbioru wejSciowego
nr 1 w zbiorze wyjsciowym aktywnym.

zapisanie rekordu odezytanego ze zbioru wejéclowego
nr 2 w zbiorze wyjfciowym aktywnym.

zmiana aktywnego zbioru wyjsciowego na pasywny,
a pasywnego zbioru wyjsclowego na aktywny.
L:=L+1.

czytanie rekordu ze zbloru wejciowego nr 1 (je$li
etykieta korica zbioru, to ustawienie sztucznej war-
todei kodu alfa).

czytanie rekordu ze zbloru wejsclowego nr 2 (jesli
etykieta konca zbioru, to ustawienie sztucznej war-
tofel kodu beta).

zamkniecie zbior6w wejsciowych i wyjsciowych z row-
noeczesnym rozpoczeclem przewiniecia tadm magne-
tyeznych do poczgtku.

jefli L #0, to warunkowe przekazanie sterowania +4
wiersze tablicy decyzyjnej.

druk koncowej linii raportu sortowania.

zamkniecie raportu sortowania i rozladowanie jed-.
nostki pamieci taémowej z posortowanym zbiorem
wynikowym.

stop koficowy.

redefiniowanie zbiloréw wejdciowych na wyljsciowe
i wyjéclowych na wejsciowe.

druk linii sortowania sygnalizujacej stan po ostatnim
przejdeiu.
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10.2. ROZWINIECIA KONSTRUKCYJNO-
-TECHNOLOGICZNE

W przebiegu tym uczestniczg cztery zbiory tasmowe
(w tym dwa zbiory robocze wewngtrzne przebiegu) oraz
raport rozwinie¢. Przebieg ten oznaczamy na schema-

tach przetwarzania jak

: na rysunku 22.
Jednym ze zbiordow

C& tasmowych jest znany
-—-]

ayrir nam juz zbiér zlozony

Srednim dostepie —

D KKT (jej strukture

przedstawiliSmy szcze-

Rys. 22, anwiniecia'konstrukcyjuo» gélowo w rozdziale 5),

SiaEhaRlogisns Jeden podzbior KKT

nazywamy pakietem. Przypominamy, ze pakiety w kar-

totece sg uporzgdkowane wedlug wewnetrznych kodéw

asortymentéw w kierunku od najbardziej zlozonych
wyrobéw finalnych do najprostszych detali.

Drugim ze zbiorow tasémowych jest zbior wyjsSciowy
(sekwencyjny) rozwinieé konstrukeyjno-technologicz-
nych.

Pozostale dwa zbiory — to zbiory robocze, wykorzy-
stywane na przemian jeden jako zbiér wejsciowy, drugi
jako wyjsciowy. Istnieja dwa podstawowe warianty
przebiegu rozwinie¢ konstrukcyjno-technologicznych:

1) do planowania operatywnego produkeji z bilanso-
waniem zapotrzebowan w poszczegélnych okresach,

2) do planowania rocznego i tworzenia katalogow

é z podzbioréw o bezpo-
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detali, podzespoléw, zespoléw dowolnego rzedu, zespo-
tow gltownych i wyrobéw gotowych (patrz rozdz. 13).

W przypadku pierwszego wariantu na zawarto$é po-
czgtkowsg zbioru roboczego wejsciowego skladajg sie za-
dania pierwotne: iloéé netto produkeji finalnej i czesei
zamiennych oraz dodatkowa ilo§¢é wyréwnujgca poziom
zapasow dostepnych poéHabrykatéw (produkeja w toku
bez przeznaczenia). Ponadto dla kazdego asortymentu
wykonania podana jest planowana liczba partii produk-
cyjnych w roku itp.

Przebieg rozwinie¢ jest przebiegiem trzyfazowym,
w ktéorym kolejne fazy wykonywane sg cyklicznie:

1) dobieranie pakietu do rekordu zadan netto wraz
z rozwijaniem technologicznym i generowaniem zadan
wtornych, z zapisywaniem tych ostatnich w specjal-
nym obszarze buforowym, zwanym dalej buforem,

2) sortowanie zadan wtoérnych w obszarze buforo-
wym pamieci,

3) scalanie dotychczasowych zadan i iloSci dostep-
nych z ‘nowymi zadaniami wtérnymi posortowanymi
w obszarze buforowym.

Przebieg ten odgrywa istotng role w planowaniu
operatywnym produkcji. Zmienia on zadania finalne na
zadania wtoérne (w zakresie potrzeb pétfabrykatowych,
wsadu surowcowego itp.), okresla wstepne terminy,
w ktérych zadania wtérne majg byé wykonane,
a w szczegoélnoSci ustala wstepne terminy wykonania
poszczegblnych operacji technologicznych i kontrol-
nych.

Program realizujgcy przebieg rozwinieé konstrukeyj-
no-technologicznych sklada sie z wielu tablic decyzyj-
nych., W niniejszej pracy ograniczymy si¢ do przed-
stawienia trzech tablic decyzyjnych tego programu:
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1) tablica gtowna (tabl. 21), 2) tablica scalania (tabl. 22)
oraz 3) tablica czynnosci koncowych (tabl. 23).

Podsie¢ dziatan programu opisang w tablicy gltéwnej
wyroéznia jedenascie sytuacji decyzyjnych, sposréd kto-
rych siedem jest istotnie réznych. Sg to:

1) inicjowanie programu, 4

2) inicjowanie przejScia,

3) dobieranie i kompletowanie pakietu (dwie sytua=-
cje decyzyjne),

4) likwidowanie rekordu o kodzie asortymentu nie
istniejgecym w KKT,

5) rozwijanie rekordu roboczego w oparciu o dobrany
i skompletowany w obszarze pakietow pakiet KKT,

6) zamkniecie przej$cia po uprzednim posortowaniu
zawartosci buforu i scaleniu pozostatosci zbioru robo-
czego wejSciowego z zawartoscig buforu (trzy sytuacje
decyzyjne),

T) czynno$ci koncowe programu (dwie sytuacje de-
cyzyjne).

Tablica 21
tablica gidwna (rozwiniecia konstrukeyjno-technologiczne).

TNNNNNNNNNN poczagtek przebiegu.

—NTTTTTTTTT sygnal otwarcia przejscia.

—NNNNNNNT T — etykieta korica zbioru roboczego wejscio-
wego.

—— NN——N—N—T etykieta konca KKT.

——TTNN————N kod asortymentu =z rekordu roboczego
< kod asortymentu z pakietu,

————NT————N kod asortymentu 2z rekordu roboczego

) = kod asortymentu z pakietu.

——NT—NT—— — — zmiana poziomu kodéw asortymentéw po-
miedzy poprzednim a obecnym rekordem
roboczym.

—_—— =T ——N NN T — pusty bufor.

——N——N—T—— — brak miejsca w buforze.
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koniec tablicy.

otwarcie: KKT, wyjsiciowego zbioru roz-
winigé i raportu rozwinieé.
redefiniowanie zbioru roboczego wejscio-
wego na zbior roboczy wyisciowy i zbio-
ru roboczego wyjSciowego na zhiér robo-
czy wejSciowy.

druk w raporcie wspblrzednych
powrotu,

otwarcie zbloréow roboczych.
generowanle sygnalu otwarcia przejscia.
Wwywotanie tablicy rozwijania rekordu ro-
hoeczego.

druk w raporcie rekordu roboczego o ko-
dzie asortymentu nie posiadajjcego odpo-
wiednika w KKT.
czytanie rekordu ze
wejsciowego.
wywolanie tablicy dobierania i kompleto-
wania pakietu w obszarze pakietu.
kasowanie sygnalu otwarcia przejscia.
sortowanie zawarto$ci buforu.

wywolanie tablicy scalania zawartosel bu-
foru i pozostalofei zbioru roboeczego wej-
Sciowego z zapisywaniem Wwyniku scalania
w zbiorze roboczym wyjdclowym.
wywolanie tabliey eczynnofel koficowe.
zamkniecie zbioréw roboczych,
zamkniecie: KKT, wyjdciowego
rozwinieé i raportu rozwinigé.
stop kolicowy.

punktu

zbioru roboczego

zbioru

Podsie¢ dzialan programu opisang w tablicy scalania
wyro6znia pie¢ sytuacji decyzyjnych:

1) otwarcie pozycji rekordu w obszarze przetwarza-
nia rekordem ze zbioru roboczego wejsciowego,

2) otwarcie pozycji rekordu w obszarze przetwarza-
nia rekordem z buforu,

3) aktualizacja zawartosci rekordu w obszarze prze-
twarzania rekordem z buforu,

4) zapisanie rekordu w zbiorze roboczym wyjScio-
wym i zamkniecie pozycji rekordu,

5) przekazanie sterowania do tablicy glownej.
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Ostatnia z tablic decyzyjnych (tablica czynnosci kon-
cowych) ma trzy wyréznione sytuacje decyzyjne.

Tablica 22

tablica scalania (rozwiniecia konstrukeyino-technologiczne),

——
N—T
T TN

EAR-
222 |

1
|
e
-1
I

Mo

e O

etykieta korica Zbioru roboczego wejiclowego,

bufor oprozniony.

sygnal otwarcia pozyeji.

cechy identyfikacyjne rekordu ze zbioru roboczego wel-
Sciowego = cech ldentyfikacyjnych rekordu z buforu.
cechy identyfikacyjne rekordu w obszarze przetwarzania
= cechom identyfikacyjnym rekordu z buforu,

przestanie rekordu 2 obszaru rekordu gzbioru roboczego
wejéciowego do ohszaru przetwarzania.

formowanie rekordu w obszarze przetwarzania z rekordu
pobranego z buforu.

generowanie sygnalu otwarcia pozycii.

aktualizacja rekordu w obszarze przetwarzania rekordem
pobranym 2z buforu.

pobranie kolejnego rekordu z buforu i umieszezenie go
na pozycjl plerwszego rekordu buforu (jeSli to niemozli-
we, bo bufor zostal wezeéniej oprézniony, to generowanie
sygnalu ,,bufor oprézniony’” i ustawienie sztucznych cech),
zapisanie rekordu z obszaru przetwarzania w zblorze ro-
boczym wyjSciowym.

skasowanie sygnalu otwarcia pozycji.

czytanie rekordu ze zbioru roboczego wejsciowego (jeSd
etykieta koriea 2zbioru, to ustawienie sztucznych cech
identyfikacyjnych).

przekazanie sterowania przez Slad do tablicy gtownej,

koniec tablicy.

Tablica 23

tablica czynnodei konicowych (rozwi.n:iqcia konstrukcy}no-technolo-

| =52
Wa 2
Hens

giczne),

etykieta kofica zbioru roboczego wejsclowego.
pusty bufor.
drukowanie w raporcie rozwinieé listy brakujgcych opracowan

w KKT na podstawie zawartodei buforu,
X X — drukowanie w raporcie rozwinieé listy brakujacych opracowan
w KKT na podstawie zawartoSci zbioru roboczego wejsciowego.
X X X przekazanie sterowanla do tablicy gléwnej,

koniec tablicy,
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