PRZYKLAD ZBIORU ZLOZONEGO
Z PODZBIOROW O BEZPOSREDNIM DOSTEPIE
PRZEC HOWYWANEGO NA TASMIE
MAGNETYCZNEJ

5

Zbior zlozony z podzbioré6w o bezposrednim dostepie
nazywamy Kartotekg Konstrukeyjno-Technologiczng
Wyrobow  Produkowanych przez Przedsiebiorstwo
Przemystowe (w skrocie KKT). Zbiér ten zawiera dane
z dokumentacji konstrukeyjno-technologicznej dotycza-
ce: wszystkich detali, podzespolow, zespoléw dowolnego
rzedu, zespolow glownych i wyrobow gotowych, zwa-
nych 1lgeznie asortymentami. Podobnie jak przykiad
z rozdzialu 4, KKT jest wzorowana na jednym ze zbio-
réw podstawowych (o tej samej nazwie) komputerowe-
go systemu informacyjnego dla Zakladow Wytworczych
Przyrzadéw Pomiarowych , ERA” [3].

Potrzebne fragmenty dokumentacji konstrukeyjno-
-technologicznej zawieraja opis struktury (czyli liste
czesei sktadowych i materialow wedlug kolejnosei ich
wschodzenia) i podstawowe dane technologiczne dla
kazdego z asortymentow z uwzglednieniem wariantow
wykonan kazdego z asortymentéw. Dane te zostaly po-
dzielone na tak zwane pakiety, z ktorych kazdy zawiera
opis jednego asortymentu ze wszystkimi wariantami
wykonan. Kazdy z pakietow identyfikowany jest na
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podstawie kodu asortymentu (np. o$mioznakowego)
i zawiera nastepujgce dane:

— nazwe asortymentu (do trzydziestu dwu znakow
alfanumerycznych), liczbe wariantéw wykonan i date
opracowania,

— kod wykonania (dla kazdego wariantu wykonania
osobno), dlugoété kodu (np. cztery znaki alfanumerycz-
ne), nazwe wykonania (do szesnastu znakéw alfanume-
rycznych), liczbe operacji technologicznych, kontrol-
nych i transportowych, rodzaj sptywu dla danych partii
(np. dzienny, pigciodniowy, dekadowy) i wielkos¢ pod-
partii sptywajacej,

— tablice powigzania wspoélnych czeSci procesu te-
chnologicznego lub wspoélnych elementéw struktury,
oprzyrzadowania itp. dla réznych wariantow wykonan
danego asortymentu,

— opis operacji technologicznej (dla kazdej operacji
osobno) sktadajacy sie z kodu rodzaju operacji, uzupel-
nionego kodem miejsca wykonania operacji (wydzial,
gniazdo i stanowisko lub linia), grupy robocizny, normy
czasowej w rozbiciu na czas przygotowawczy robotnika
i maszyny (tpz), na czasy jednostkowe robotnika (tj)
i maszyny (tm) oraz na czas dodatkowego zajecia ma-
szyny (td) i przewidywany procent brakéw nienapra-
wialnych, wraz z datg od kiedy te normy obowigzuja,
tzw. termin negatywny operacji dla podpartii splywa-
jacej (w przypadku splywu dzielonego),

-— opis operacji kontrolnej (dla kazdej operacji osob-
no) zawierajgcy informacje o czasie trwania operacji
kontrolnej,

— opis operacji transportowej (dla kazdej operacji
osobno) zawierajgcy informacje o wielko$ci partii trans-
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portowej i czasie trwania operacji dla jednej partii
transportowej,

— liste oprzyrzadowania specjalnego (dla kazdej
operacji technologicznej osobno) uzywanego do wyko-
nania danej operacji technologicznej,

— liste asortymento-wykonan nizszego rzedu, czyli
komponentéw wchodzgcych w sklad danej operacji te-
chnologicznej (dla kazdej operacji technologicznej osob-
no), wraz z normag zuzycia danego asortymentu na jed-
nostke asortymento-wykonania opisywanego w ramach
danego pakietu, w ramach danej operacji,

— liste materialéw podstawowych (dla kazdej opera-
cji technologicznej osobno), wraz z technologiczng jed-
nostkg miary i norma zuzycia na jednostke danego
asortymento-wykonania w ramach danej operacji,

— liste materialéw pomocniczych (dla kazdej opera-
cji technologicznej oscbno),

— dane o kosztach operacji kooperacyjnych, w roz-
biciu na poszezegolne operacje, na jednostke danego
asortymentu.

W przypadku przyjecia tasmy magnetycznej jako
podstawowego no$nika dla KKT, zachodzi koniecznosé
podzielenia tego zbioru na podzbiory o bezposrednim
dostepie. Rozmiary tych podzbioréw sa stosunkowo
matle, rzedu trzydziestu tysiecy znakéow alfanumerycz-
nych. Kazdy taki podzbior KKT bedziemy nazywali pa-
kietem. Kazdy pakiet odpowiada jednemu opracowaniu
konstrukeyjno-technologicznemu. Kolejnoéé wystepo-
wania pakietow w KKT nie jest wecale dowolna. Wy-
znacza ja stopien zlozonosci asortymentu opisanego
przez dany pakiet, czyli tzw. poziom konstrukcyjny
asortymentu.

Najnizszy poziom konstrukeyjny (réwny jeden) majg
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pakiety opisujgce detale, czyli takie asortymenty, do
ktorych nie wchodzg zadne inne; powstajg one jedynie
w wyniku odpowiedniej obrébki materialéw. Poziom
konstrukeyjny réwny dwa majg te wszystkie asorty-
menty, ktore powstajag z asortymentéw o poziomie je-
den i materialéw. Sg to podzespoly. Poziom konstruk-
cyjny rowny trzy majg wszystkie asortymenty powsta-
jace z asortymentow o poziomach dwa i jeden oraz
z materialow. Sg to zespoly pierwszego rzedu itd.
Asortymenty o poziomie konstrukeyjnym réwnym
cztery powstajg z asortymentéw o poziomie konstruk-
cyjnym trzy, dwa i jeden oraz materialow.

Poziom konstrukeyjny asortymentu nie jest czyms$
- stalym. Podzial na poziomy konstrukcyjne jest podzia-
tem wzglednym, obowigzujgcym wewnatrz jednego
przedsiebiorstwa produkcyjnego w okresie realizacji
danego procesu produkeyjnego i technologii wytwa-
rzania.

Dlatego tez nalezy opracowaé¢ dwa systemy kodowa-
nia asortymentéw: jeden na uzytek zewnetrzny syste-
mu informacyjnego i dla potrzeb procedur ewidencji
i rachunku kosztéw, drugi wewnetrzny na uzytek pro-
cedur rozwinieé¢ i zwinie¢ konstrukcyjno-technologicz-
nych, obowiazujacy wewnatrz KKT. Kody wewnetrzne
mozna skonstruowaé tak, aby zapewni¢ optymalne’
dzialanie procedur rozwinie¢ i zwinieé konstrukcyjno-
-technologicznych oraz aby bez pomocy stownikow lub
innych rozwigzan stworzy¢ mozliwo$é zamiany kodow
wewnetrznych na zewnetrzne.

W ten spostb wszedzie tam, gdzie nie korzystamy
z procedur rozwinie¢ i zwinieé konstrukcyjno-techno-
logicznych mozemy operowa¢ kodami zewnetrznymi
asortyment6w. Natomiast tam, gdzie zachodzi koniecz-
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noé¢ przygotowania danych dla procedur rozwinigé
konstrukeyjno-technologicznych, nalezy dokonaé¢ (na
podstawie slownika) zamiany kodéw zewnetrznych na
wewnetrzne. Po zakonczeniu procedur rozwiniet
i ewentualnie zwinieé konstrukeyjno-technologicznych
mozemy bezposrednio wroéci¢ do kodéw zewnetrznych.

Kody zewnetrzne wygodnie jest oprzeé na obowigzu-
jacych w przedsiebiorstwie symbolach rysunkéw kon-
strukeyjnych, uzupekionych kodami detali znormalizo-
wanych. Kod wewnetrzny asortymentu rézni sie od ko-
du zewnetrznego tym, ze jest uzupelniony kodem pozio-
mu konstrukecyjnego i ma zmniejszona redundancje
w stosunku do odpowiadajgcego mu kodu zewnetrzne-
go. W ten sposdb kod wewnetrzny o standardowej diu-
gosei, np. oSmiu znakéw alfanumerycznych, moze mieé
dlugosé réwng dlugosci maksymalnej kodu zewnetrz-
nego.

Podzbiory o bezposrednim dostepie (tzw. pakiety) sg
uporzadkowane w ramach KKT, w kierunku malejg-
cych warto$ci binarnych wewnetrznych kodéw asorty-
mentéw. Dla przechowywania na ta$mie magnetycznej
kazdy z pakietow KKT podzielony jest na pewng iloéé
pseudorekordow. Kazdy pseudorekord skltada sie z dwu
pél pomoeniczych i fragmentu pakietu zawierajacego np.
maksimum 286 znakoéw alfanumerycznych. Wszystkie
pseudorekordy pakietu, z wyjatkiem ostatniego, zawie-
rajg te maksymalng -ilo$¢ znakoéw. Podzial pakietu na
pseudorekordy jest podzialem czysto formalnym i nie
uwzglednia zadnych zaleznosci wewnetrznych pakietu.
Pierwsze z po6l pomocniczych pseudorekordu zawiera
dlugosé pseudorekordu liczong np. w znakach alfanume-
rycznych. Drugie pole pomocnicze zawiera dwie liczby
(jest to wiec grupa poél w rozumieniu wprowadzonej do-
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tychczas terminologii): numer kolejny pseudorekordu
i ilos¢ pseudorekordéw, na ktére pakiet zostal podzie-
lony. Dla dostepu do zawartosci informacyjnej pakietu
konieczne jest zapisanie pakietu jako calosci (pseudo-
rekord za pseudorekordem z pominigciem pél pomoc-
niczych) w pamiegci operacyjnej lub w pamigei o bezpo-
grednim dostepie.

Nastepnie omowimy wewnetrzna strukture kazdego
z podzbioréw o bezposrednim dostepie. Podzbior (pa-
kiet) sklada sie z wielu tablic. Elementy kazdej z tablic
— to grupy pél, przy czym elementy te moga mieé
zmienne dlugosci, System adresacji podzbioru musi by¢
tak zorganizowany, zeby zapewnial:

— bezposredni dostep do poszczegélnych grup ele-
mentow kazdej z tablic,

— mozliwosé przegladania sekwencji elementéw na-
lezacych do réznych tablie,

— mozliwosé przegladania elementéw kazdej z tab-
lie,

— mozliwoéé wielokrotnego dostepu do kazdego ele-
mentu dowolnej tablicy,

— takie umieszezenie kodu wewnetrznego asorty-
mentu identyfikujgcego pakiet, aby bez koniecznosci
zapisywania pakietu jako calosci w pamieci operacyj-
nej lub w pamieci o bezposrednim dostepie mozna bylo
jednoznacznie zdefiniowaé dany podzbiér o bezpoSred-
nim dostepie.

Spelnienie tego ostatniego warunku jest bardzo lat-
we. Wystarezy przyja¢é zasade, ze drugie pole pakietu
jest kodem wewnetrznym asortymentu. Odczytujge
z taSmy magnetycznej kolejne pseudorekordy pakietu,
badajgc czwarte pole pierwszego pseudorekordu kazde-
go z pakietéw (gdyz pseudorekord zawiera dodatkowe
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pola), mozna odpowiedzie¢ na pytanie, czy jest to po-
szukiwany pakiet czy nie. Spelnienie natomiast wszy-
stkich wymienionych warunkéw wymaga umieszczenia
pomocniczych informacji w kazdym z podrozdzialow
o0 bezposrednim dostepie. Czesé tych informacji zosta-
nie zgrupowana w oddzielnej tablicy znajdujacej sie na
poczatku pakietu po kodzie asortymentu, nazwie, ilosci,
wykonaniu, dacie opracowania. Tablice te nazwiemy
tablicg adreséw poczatkowych.

5.1. TABLICA ADRESOW POCZATKOWYCH
(TABLICA 1)

Tablica ta sklada sie z siedmiu elementow. Kazdy
element sklada sie z grupy po6l. Grupa pél zawiera na-
stepujace pola:

— adres poczatkowy tablicy i (gdzie ¢=III, IV, V, VI,
VII, VIII), .

— liczbe elementéw tablicy,

— dlugo$é rekordu fizycznego dla danej tablicy (ele-
menty o zmiennej dlugosci sg wielokrotnosécig dlugosci
rekordu fizycznego),

— adres ostatniego elementu tablicy @ (gdzie i=III,
IV, V, VI, VII, VIII).

5.2, TABLICA WYKONAN (TABLICA II)

Tablica ta zawiera liste wszystkich wykonan i adre-
s6w poczatkowych elementéw poczgtkowych dla da-
nych wykonah w poszczegblnych tablicach. Elementy
tablicy wykonan maja statg dtugo$é i sg grupami pél.
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Grupa p6l zawiera nastepujace pola (ilos¢ elementbéw
tablicy zalezy od ilosci wariantéw wykonan danego asor-
tymentu):

— kod wariantu wykonania,

— nazwe wykonania,

— technologiczng wielkos$é partii,

— liczbe operacji technologicznych,

— liczbe operacji kontrolnych,

— liczbe operacji transportowych,

— rodzaj podsplywu dla duzych partii,

— wielko$é podpartii spltywu,

— adres poczatkowy pierwszego elementu w tablicy
III dotyczgcego danego wykonania,

— adres poczatkowy pierwszego elementu tablicy IV
dotyczacego danego wykonania,

— adres poczatkowy pierwszego elementu tablicy V
dotyczgcego danego wykonania,

— adres poczatkowy pierwszego elementu tablicy VI
dotyczgcego danego wykonania,

— adres poczagtkowy pierwszego elementu tablicy VII
dotyczacego danego wykonania,

— adres poczgtkowy pierwszego elementu tablicy
VIII dotyczgcego danego wykonania.

5.3. TABLICA POWIAZAN WSPOLNYCH CZESCI
OPISU (TABLICA TIII)

Zawiera ona zmiennej dlugosci ciggi kodow wykonan.
Kazdy cigg kodow wykonan sklada sige z jednego lub
kilku rekordéw fizycznych (kazdy np. o diugosci trzy-
dziestu dwu znakoéw alfanumerycznych). Pierwsze re-
kordy fizyczne ciggéw kodéw wykonan umieszczone sg
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kolejno w pamieci. Adres poczatkowy kolejnego ciggu
jest rowny sumie adresow: adresu poczgtkowego pierw-
szego elementu tablicy III+32 x numer kolejny danego
ciggu. Dalsze rekordy fizyczne poszczegblnych ciggéw
umieszczone sg poczgwszy od adresu ostatniego elemen-
tu tablicy III-+ 32.

Rekord fizyczny zawiera nastepujgce pola:

— wskaZnik kolejnego rekordu fizycznego rowny ze-
ro dla ostatniego rekordu fizycznego elementu (o dhu-
gosci jednego znaku alfanumerycznego),

— liczbe pozycji wykorzystanych w danym rekordzie
fizycznym (o diugosci jednego znaku alfanumerycznego,
przeznaczonego do zapisywania liczb od 1 do 7),

— adres rekordu fizycznego zawierajgcego dalszg
cze$t danego elementu tablicy (o dlugosci np. dwu zna-
koéw alfanumerycznych),

— siedem p6l po cztery znaki alfanumeryczne kazde,
przeznaczonych do zapisywania kodow wykonan.

5.4, TABLICA OPERACJI (TABLICA 1V)

Jest to tablica zawierajaca podstawowe dane opisu
poszezegblnych operacji. Podobnie jak w tablicy III,
elementy tej tablicy sq réwniez zmiennej dlugodei i sg
wielokrotnos$cig rekordu fizycznego. Poniewaz podziat
rekordu fizycznego na pola jest uzalezniony od tego,
czy dany element stuzy do opisu operacji technologicz-
nej, operacji transportowej, operacji kontrolnej, ope-
racji kooperacji zewnetrznej, operacji kooperacji wew=
netrznej czy tez szczegblnego przypadku operacji tech-
nologiczne]j starzenia lub sezonowania, czy wreszcie kil-
ku rodzajéw operacji réwnoczesnie, jak np. operacji
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transportu materiatu na stanowisko, operacji technolo-
gicznej (obrobki materialu) i operacji kontrolnej, poda-
my jedynie wszystkie pola, jakie moga wystepowac
w jednym elemencie tablicy:

— kod klasyfikacyjny operacji opisanej (czy operacji
opisywanych w ramach danego elementu),

— kod wykonania,

— numer elementu tablicy powigzan wspolnych czeg-
$ci opisu,

— miejsce wykonywania danej operacji (wydzial,
gniazdo, stanowisko lub linia),

— grupe zaszeregowania robocizny,

— czas przygotowawczo-zakonczeniowy robotnika
(tpz),

— czas jednostkowy robotnika (tj),

— czas jednostkowy maszyny (tm),

— czas dodatkowy maszyny (td),

— przewidywany procent brakéw nienaprawialnych,

— termin negatywny wykonywania operacji dla
uzyskania splywu czesci partii o wielkoSci okreslonej
w tablicy II,

— adres poczgtkowy oprzyrzadowania specjalnego
dla operacji (tablica V),

— adres poczatkowy asortymentéw wchodzacych do
danej operacji (tablica VI),

— adres poczatkowy materialow podstawowych dla
danej operacji (tablica VII),

— adres poczatkowy materialdéw pomocniczych dla
danej operacji (tablica VIII),

— koszt jednostkowy operacji kooperacyjnej,

— wielko$¢é partii transportowej,

— czas transportu dla jednej partii transportowej,

— czas jednostkowy kontroli.
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Poza wymienionymi polami, rekordy fizyczne zawie-
raja dodatkowe nastepujace pola:

— wskaznik informujacy o tym, czy dany rekord fi-
zyczny jest ostatnim rekordem elementu tablicy czy tez
nie,

— adres nastepnego rekordu fizycznego danego ele-
mentu tablicy.

Podobnie jak w tablicy III, rekordy fizyczne zawiera-
jace czesei poczatkowe elementéw tablicy (dla kolejnych
numeréw operacji) sg umieszczone pod kolejnymi adre-
sami, za§ ich przedluzenia — za ostatnim z rekordéw.

Elementy uporzgdkowane sa w ten sposéb, ze na po-
czatku znajduja sie opisy wszystkich operacji nr 1, na-
stepnie wszystkich operacji nr 2 itd.

5.5. TABLICA OPRZYRZADOWANIA SPECJALNEGO
(TABLICA V)

Jest to tablica zawierajgca zmiennej dilugosei ciggi
kodow indekséw oprzyrzgdowania specjalnego dla po-
szezegolnych operacji wystepujacych w tablicy IV. Po-
dobnie jak w tablicy III; elementy tej tablicy sg wielo-
krotnoscig rekordu fizycznego. Podzial rekordu fizycz-
nego na pola jest uzalezniony od tego, czy jest to pierw-
szy rekord fizyczny elementu czy tez kolejny. Podamy
tu liste pol, jakie skiadajg sie na element tej tablicy:

— numer operacji technologicznej,

— kod wykonania,

— numer elementu tablicy III powigzan wspoélnych
czesci opisu,

— liczbe pozycji kodéw indeksu oprzyrzadowania
specjalnego,
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— jednostke miary (sztuki, komplety),

— liczbe oprzyrzagdowania specjalnego potrzebng dla
wykonania danej operaciji.

Poza wymienionymi polami, rekordy fizyczne zawie-
raja nastepujgce pola:

— wskaznik informujgcy o tym, czy dany rekord fi-
zyczny jest ostatnim rekordem elementu tablicy czy tez
nie,

— adres nastepnego rekordu fizycznego danego ele-
mentu tablicy.

Podobnie jak w tablicy III, rekordy fizyczne zawiera-
jace czesci poczatkowe elementow tablicy (dla kolejnych
numerow operacji) sg umieszezone pod kolejnymi adre-
sami, za$ ich przedluzenia — za ostatnim z rekorddw.
Na poczatku znajduja sie wszystkie narzedzia dla ope-
racji nr 1, nastepnie wszystkie narzedzia dla operacji
nr 2 itd.

5.6. TABLICA ASORTYMENTOW NIZSZEGO RZEDU
(TABLICA VI)

Tablica ta zawiera zmiennej dlugosci ciggi kodéw
asortymento-wykonania wchodzace do danego asorty-
mentu (opisanego przez dany pakiet), dla poszczegol-
nych operacji wystepujgeych w tablicy IV.

Elementy tej tablicy, podobnie jak w tablicy III, sg
wielokrotno$cig rekordu fizycznego. Podziat rekordu fi-
zycznego na pola jest uzalezniony cd tego, czy jest to
pierwszy rekord fizyczny elementu czy tez kolejny. Ele-
ment tablicy zawiera nastgpujgce pola:

— numer operacji technologicznej,

— kod wykonania,
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— numer elementu tablicy powigzan wspolnych cze-
Sci opisu,

— liezbe pozyeji kodéw asortymento-wykonan,

— kod asortymento-wykonania,

— norme zuzycia na jednostke asortymentu.

Rekordy fizyczne =zawieraja ponadto nastepujgce
pola:

— wskaznik informujacy o tym, czy dany rekord fi-
zyczny jest ostatnim rekordem elementu tablicy czy tez
nie,

— adres nastepnego rekordu fizycznego danego ele-
mentu tablicy.

Podobnie jak w tablicy III, rekordy fizyczne zawiera-
igce czeSci poczgtkowe elementow tablicy (dla kolejnych
numeréw operacji) sg umieszczone pod kolejnymi adre-
sami, za$ ich przedluzenia — za ostatnim z rekordéow.
Na poczatku znajdujg sie wszystkie asortymento-wyko-
nania dla operacji nr 1, nastepnie dla operacji nr 2 itd.

5.7. TABLICA MATERIALOW PODSTAWOWYCH
(TABLICA VII)

Tablica zawiera zmiennej dlugosci ciggi kodéw indek-
su dla materiatéw podstawowych wchodzgeych do da-
nego asortymentu (opisanego przez dany pakiet) dla po-
szezegblnych operacji wystepujacych w tablicy IV, Ele-
menty tablicy sa wielokrotnoscig rekordu fizycznego.
Podziat rekordu fizycznego na pola jest uzalezniony od
tego, czy jest to pierwszy rekord fizyczny elementu czy
kolejny. Lista pél, jakie skladaja sie na element tablicy,
Jest nastepujaca:
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— numer operacji technologicznej,

— kod wykonania,

— numer elementu tablicy powigzan wspdlnych cze-
sci opisu,

— liczba pozycji kodéw indeksu materialowego ma-
terialow podstawowych,

— kod indeksu materialowego dla danego materiatu
podstawowego,

— technologiczna jednostka miary materiaty,

— norma zuzycia materialu na jednostke asorty-
mentu.

Poza wymienionymi polami, rekordy fizyczne zawie-
rajg nastepujgce pola:

— wskaznik pozwalajacy na stwierdzenie, czy dany
rekord fizyczny jest ostatnim rekordem elementu tab-
licy czy tez nie,

— adres nastepnego rekordu fizycznego danego ele-
mentu tablicy.

Podobnie jak w tablicy III, rekordy fizyczne zawiera-
jace czesci poczatkowe elementow tablicy (dla kolejnych
numeroOw operacji) sg umieszczone pod kolejnymi adre-
sami, za$ ich przediluzenia — za ostatnim z rekordéw.
Na poczatku znajdujg sie wszystkie materialy podsta-
wowe dla operacji nr 1, nastepnie dla operacji nr 2 itd.

5.8. TABLICA MATERIALOW POMOCNICZYCH
(TABLICA VIII)

Jest to tablica zawierajgca zmiennej dlugoSci ciggi
kodéw indeksu materialowego dla materialéw pomoc-
niczych lub kody receptur mieszanin specjalnych, uzy-
wanych przy wykonywaniu danej operacji (asortymentu
opisanego przez dany pakiet), opisanej w tablicy IV.
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Elementy tej tablicy sg wielokrotnoécig rekordu fi-
zycznego. Podzial rekordu fizycznego na pola jest uza-
lezniony od tego, czy jest to pierwszy rekord fizyczny
elementu czy kolejny. Element tablicy zawiera naste-
pujace pola:

— numer operacji technologicznej lub pomocniczej,

— kod wykonania,

— numer elementu tablicy powigzan wspélnych cze-
$ci opisu,

— liczbe pozycji kodéw indeksu materialowego ma-
terialow pomoceniczych,

— liczbe pozyeji kodéw receptur mieszanin specjal-
nych,

— kod indeksu materialowego materialu pomocni-
czego,

— kod receptury mieszaniny specjalnej.

Rekordy fizyczne zawierajg ponadto nastepujace pola:

— wskaznik stwierdzajacy, czy dany rekord fizyczny
jest ostatnim rekordem elementu tablicy czy tez nie,

— adres nastepnego rekordu fizycznego danego ele-
mentu tablicy.

Podobnie jak w tablicy III, rekordy fizyczne zawiera-
jace czesci poczgtkowe elementow tablicy (dla kolejnych
numeréw operacji) sg umieszczone pod kolejnymi adre-
sami, za§ ich przedluzenia — za ostatnim z rekordow.
Na poczatku znajdujg sie wszystkie materialy pomoc-
nicze i receptury mieszanin specjalnych dla operacji
nr 1, nastepnie dla operacji nr 2 itd.

Na poczatku elementéw tablic IV, V, VI, VII, VIII,
wystepujg zawsze dwa pola: 1) kod wykonania i 2) nu-
mer elementu tablicy III — powigzan wspo6lnych czesci
opisu. ;
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Obowiazuje nastepujgca zasada wypelniania tych pél.
JesH dany element tablicy dotyczy wszystkich warian-
tow wykonan, zawarto$é obu pél jest zerem. Je$li dany
element tablicy dotyczy jednego wykonania, wypemhio-
ne jest pierwsze z pdél kodem tego wykonania, nato-
miast zawartos¢ drugiego pola jest zerem. Jedli zas dany
element tablicy dotyczy wiecej niz jednego wariantu
wykonania i rownoczesnie nie wszystkich wariantéw
wykonan, zawarto§¢ pierwszego pola jest réwna zero,
natomiast w drugim polu podany jest numer elementu
tablicy III. Element ten zawiera ciag kodéw wykonan
dla wariantow wykonan dotyczgcych danego elementu
ktérejé z tablic IV, V, VI, VII, VIIL

Dotychczas omoéwiliSmy zasade uporzadkowania pod-
zbioréw o bezposrednim dostepie (pakietéw) KKT oraz
czedci skladowe kazdego ze zbiorow o bezposrednim
dostepie (pakietu). Na zakonczenie omowimy strukture
zbioru o bezposrednim dostepie (pakietu). Kolejne pola
i tablica tworzace pakiet uporzadkowane sg w sposob
nastepujacy: _

— pole: rozmiar pakietu,

— pole: kod wewnetrzny asortymentu,

— pole: nazwa asortymentu,

— pole: grupa statystyczna grupy towarowej,

— pole: data opracowania pakietu,

— pole: ostatnia data aktualizacji,

— tablica (I) adreséw poczgtkowych,

— tablica (II) wykonan,

— tablica (III) powiazan wspolnych czesci opisu,

— tablica (IV) operaciji,

— tablica (V) oprzyrzadowania specjalnego,

— tablica (VI) asortymentéw nizszego rzedu,
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— tablica (VII) materialéw podstawowych,

— tablica (VIII) materialéw pomocniczych.

Wprowadzenie poziomu konstrukeyjnego na bardziej
znaczacy pozycje wewnetrznego kodu asortymento-wy-
konania i uporzadkowanie KKT w kierunku malejacych
wartosci kodow asortymentow powoduje, ze kody wew-
netrzne asortymento-wykonan wchodzacych do danego
asortymentu (podane w tablicy VI) sg opisane w pakie-
tach w dalszej czesci KKT.

Przechodzgce przez KKT zgodnie z kierunkiem jej
uporzadkowania (od najbardziej ztozonych wyrobow fi-
nalnych do najprostszych detali), mozna w ciggu jedne-
go przejscia przez KKT uzyskaé rozwiniecie technolo-
giczno-konstrukeyjne dowolnych wyrobéw i czesei za-
miennych. Procedury rozwinieé konstrukeyjno-techno-
logicznych beda przedmiotem dalszych rozwazan.

Z punktu widzenia zapisu na tasémie magnetycznej,
kazdy podzbiér o bezpoérednim dostepie (pakiet), wcho-
dzacy w sktad KKT, jest rekordem wieloblokowym.



