1. NOZE TOKARSKIE

1.1. NOZE PUNKTOWE (OGOLNEGO PRZEZNACZENIA)

1.1.1. NOZE IMAKOWE JEDNOLITE I EACZONE W SPOSOB TRWALY
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Rys.1.1. Normalne noze wedtug PN-75/M-58352: 1 - prosty (zdzierak),
2 - wygiety (zdzierak), 3 - sgiczasty (wykanczak), 4 - boczny wy-
giesty, 5 - szeroki (wykanczak), 6 - boczny odsadzony, 7 - przecinak,
8 - czolowy, 9 - wyvaczak prosty (do otworow przelotowych, 10 -~ wy-
taczek spiczasty (do otwordw nieprzelotowych), 11 - wytaczak hakowy
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Ptytika z weglikéw sprekanych \ Materiat: 55 waq.
wg.PN-75/M-18001 PN-66/H-84013
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Rys.1.2. Woz prosty (zdzierak) prawy z nalutowang piytks z weg-
likéw spiekanych



Materiat:
Trzonek: 55 wg PN-75/H-84019

Ptytko z weglikdw spiekanych: C2552
wg PN-75/M-18005
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Rys.1.3. N6z wygiety \zdzierak) praswy z nalufowang piytka 2z weglikow spiekanych (do toczenia
z duzym posuwem)
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Materiat:SW8

Czest robocza hartowana HRC 62+65

Kys.1.4. N6z wytaczak prosty (do otwordw przelotowych)
ze stali szybkothngce]

z czgscig roboczg



1.1.2. NOZE IMAKOWE SKLADANE (Z OSTRZAMI ZE STALI SZYBKOTNACEJ)
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Kys.1.9. Normalne noze imakowe skiaaa-

ne z ostrzami (wkladkami) ze stali szyo-

kotngcej: 1 - przecinak, 2 - wygiety w

lewo, 3 - prosty, 4 - wygiety w prawo,
5 - wytaczak
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Rys.1.6. Cprawki nozowe: a) do przecinakz, b) do wytaczaka
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1.1.2. NOZE IMAKOWE SKLADANE (Z OSTRZAMI Z WEGLIKOW SPIEKANYCH)
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Rys.1.7. Noze imakowe skradane z piytkami wieloostrzowymi z weglikdéw spiekanych moco-
wanymi mechanicznie (konstrukcja wedug licencji SkCO-TOOLs 48): 1 - spiczasty, 2 -wy-
giety, 3 - boczny wygiety, 4 - czoiowy, 5 - wytaczak
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Rys.1.8. N6z imakowy skiadany (konstrukcja COROMANT): 1 - trzonek, 2l prytka oporowdl
3 - wkret, 4 - ptytka wieloostrzowa z weglikéw spiekanych, 5 - Yamascz wiorow, 6 - przyciskS.
7 - éruba dociskowa, 8 - kotek unoszacy tamacz widrdéw
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Rys.1.9. N6z imakowy skkadany spiczasty (SksO-TOULS aB) Secodex-Y:

1 - trzonek, 2 - ptytka wieloostrzowa z weglikéw spiekanych, 3 -~

ptytka oporowa, 4 - piytka dociskowa, 5 - Sruba dociskowa, 6-trzpien
ustalajgey, 7 - nakretka
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Rys.1.10. N6z imakowy skZadany czotowy (SECO-TOOLS 4B)

Secodex-3: 1 - trzonek, 2 - piytka wieloostrzowa =z weg-

likéw spiekanych, 3 - amacz widréw, 4 - piytka oporowa,
5 - séruba dociskowa, 6 - wkret



1.1.2. NOZE IMAKOWE SKEADANE (Z OSTRZAMI DIAMENTOWYMI)
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RyS.1.11. Noze diamentowe: a) z podktadky ptaskg: 1 - trzonek,

2 ~ podkradka ptaska, 3 - przycisk, 4 - wkret dociskowy, 5~ za-

bezpieczenie (plomba otowiana), 6 - diament, b) =z podkradka

kulistg: 1 - trzonek, 2 - watek, 3 ~podkiadka lulista, 4- przy=-

cisk, 5 - wkret dociskowy, 6 - zabezpieczenie (plomba olowia=
na), 7 - diament -
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1.1.3. NOZE DO GLOWIC REWOLWEROWYCH

TtT

1

)

=
T \%
I n_lg_‘; . N

Rys.1.12. Przyktady zastosowania nozy oprawkowych w gtowicy: a) o osi poziocmej; L, LI i ILI -
kolejne zabiegi, b) o osi pionowe]
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a) promieniowa, b) styczna

Rys.1.13. Typowe oprawki do giowic rewolwercwychs
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RyS.1.14.Noze tokarskie opraw-

iwyroby
/M=58T00
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Rys.1.15. Normalne noze tokarskie oprawkowe wed-
*ug PN-68/M-58670: a) boczny prosty, ©) katowy
prosty, ¢) do écieé, d) spiczasty, e) obeinak
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Rys.1.16, Noze oprawkowe styczne: a) w ukadzie ustawienia, b) w pomocniczym ukzadzie
wykonawczym, c) z nalutowana piytka z weglikdéw spiekanych
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