13. NARZEDZIA DO OBROBKI GWINTOW

13.1. NOZE
b 0) a)
|

Rys.13.1. Noze do gwintdw zewngtrznych: a) imakowy z ostrzem z weglikdw spiekanych, b) opraw-
kowy krgzkowy pierécieniowy pojedynczy, c) oprawkowy sktupkowy pojedynczy, d) aprawkgwy {31up—
kowy wielokrotny, e) z pxytka wieloostrzowa z weglikdw spiekanych mocowiang mechanicznie
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Rys.13.2. loze do gwintdéw wewngtrznych: a) imakowy z ostrzem z wgglikow spiekanych,

b) oprawkowy krazkowy trzpleniowy pierscieniowy s.-ojedyncz}', c¢) oprawkowy krazkowy nasa-

dzany z gniazden gwintowym £rubowy pojedynczy, d) z piytka wieloostrzows zwgglikow spie-
kanych mocowana mechanicznie
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13.2. GWINTOWNIKI

e

Rys.13.3. Normalne gwintowniki wedZug PN-72/M-57803: a) kom-
plst gwintownikdéw do wykonywania gwintu w trzech przejsciach,
b: komplet gwintownikéw do wykonywania gwintu w dwéch przej-
dciach, c¢) wykanczak, d) wykatnczak ze skosng powierzchnig ma-
tarcia, e) wykaticzak z rowkami $rubowymi prawymi, f) wykani-
czak 2z rowkami Srubowymi lewymi, g) wykanczak bezrowkowy




a)

b)

c)

Rys.13.4. Normalne gwintowniki wedztug
PN-72/M~57803 do nakretek: a) z rowka-
mi érubowymi, b) 2z rowkami prostymi,
z wydtuzonym chwytem, ¢) do pracy na
automacie (nie objety PN)

Rys.13.5. Gwintownik
do gwintu stozkowego
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Rys.13.6. Oprawka do gwintownikéw, z osiowg 1 promieniowg kompensacjg (czeéé gérna rysunkn -
oprawka do gwintéw o duzych srednicach)

vz



13.3. NARZYNKI

Rys.13.7. Typowe ksztalty narzynek: a) i b) okragie wediug PN-T1/M-58070 (b) - ze skosng po-
wierzchnig natarcia), c) okragta ze wstawianymi nozami, d) szeSciokgtna, e) okrszia automa-
towa, f) dzwonowa automatowa, g) tulejowa sutomatowa, h) okrggta do gwimtau stiikowego
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134. GLOWICE GWINCIARSKIE

Rys.13.8. Growice gwinciarskie reczne: a) gwintownica jednoramienna (z grzechotkg), b) gwin-
townica dwuramienna
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Rys.13.9. Gtowice gwinciarskie maszynowe promieniowe (z nozami promieniowymi): a) do gwintéw
zewnetrznych, b? do gwintdéw wewnetrznych
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%.10. Growice gwinciarskie maszynowe: a) strczna (z nozami stycznymi), b) z nozami krgz-
: kowymi
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13.5. FREZY

b)

Rys.12.11. Frezy wielokrotne (grzebieniowe): a) trzpieniowy - do gwintdéw wewnetrznych,

b) nasadzany - do gwintdéw zewngtrznych
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AysS.13.12. Frezowanie frezem pojedynczym (krgzkowym): a) gwintu
zewnetrznego, b) gwintu wewnetrznego
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