5. WIERTLA'

5.1. WIERTEA KRETE (ZE STALI SZYBKOTNACEJ)
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Rys.5.1. Normalne wiertfa krete wedXug PN-74/M-59601: a) z chwytem walcowym wzmocnio-

m, b) z chwytem walcowym wzmocnionym - wydZuzone, c) 2 chwytem walcowym - krdtkie,
d) z chwytem walcowym, e) z chwytem stozkowym Morse a, f) z chwytem walcowym - dtu-
gie, g) z chwytem stozkowym liorse a - dtugie, h) z chwytem walccwym - bardzo dZugie
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5.1. WIERTLA KRETE (Z OSTRZAMI Z WEGLIKOW SPIEKANYCH)"

a) Hil

Rys.5.2. Normalne wiertia krete wediug PN~-74/M-59601:

a) z chwytem walcowym - krétkie, b) z chwytem stozko=-

wym Morse a - krétkie, c) z chwytem walcowym, d) =z
chwytem stozkowym Morse a

47



42

Rys.5.3. Czg¢décl robocze normalnych wiertel kretych: a) do zeliwa 1
stali, b) do mosigdzu, c¢) do miedzi i aluminium



5.2 WIERTIA PIORKOWE

Rys.5.4. Wiertla pidrkowe ze stali szybkotngcej: a) z chwytem stozkowym
- chwytem walcowym

morse ‘a,

o)

Z
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RyS.5.5. Wiert¥o pidrkowe. z ptytkg z weglikdw sple-
: kanych
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Rys.5.6. Wiertto pidrkowe skiadane



5.3. WIERTELA DO GLEBOKICH OTWOROW

Rys.5.T. Wiertio dzialowe
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Rys.5.8. Wiertlo lufowe 2z wewngtrznym doprowadzeniem chiodziwa

45



%.‘f‘.‘::‘m

’I "

AN

Rys.S.Q. Wiertto ezektorowe nieobrotowe
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Rys.5.10., Wiertto ezektorowe obrotowe
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Rys.5.11. Wiertta rurowe: a) z wewnetrznym odprowadzeniem widrdw,
niezeskrawany rdzed, c¢) do obrébki wykanczajgcej
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b)

pozostawiajgoe
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5.4. WIERTLA ROZNE
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Rys.5.13. Wiertto sktadane
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Rys.5.14. WiertXo do otwordw kwadratowych: a) widok ogdlny narzedzia, b) zarys

wierta do otwordéw z narozami zaokraglonymi, c) zarys wiertta do otwordéw z na-

rozami ostrymi, d) zarys krzywki prowadzacej wiertto do otwordw z narozami os-
trymi, e) tuleja redukcyjna do wiertia z rys.14d
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Rys.5.15. Wiertto do otwordw

szesSciokgtnych: a) widok ogdl-

ny narzedzia, b) zarys wiertia
na tle otworu

T _

3y
[N 2

= e

Wy
Ji—{‘

T4

TTIIIS
=ﬂQ; A
& LY 20 o

=] |

RyS.5.16. Wiertito do kanatéw
plerscieniowych



