9. FREZY

: 9.1. FREZY SCINOWE
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Rys.9.1. Frezy walcowe: a) prawozwojny, b) zespotowy, c) skiadany, d) =zespotowy skiadany,
e) z ostrzami z weglikdw spiekanych
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Rys.9.2. Frezy walcowo-CZ0OXOWe: a) prawozwojny 2 chwytem walcowym, b) prawozwo] z chwytem

stozkowym Morse a, c) nasadzany (%acznie 2z trzpieniem), d) naszadzany sktadany, € naradzany

2z nalutowanym. piytkami z weglikodw spiekanych, f) i g) nasadzane 2z ptytkami wieloostrzowymi
z weglikdéw spiekanych mocowanymi mechanicznie
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Rys.9.3. ¥rezy tarczowe: a) pitkowy, b) do e) trzystronne: b) na przemian skos$ry, c) na
przemian skoény dzielony, d) na przemian skoény sk*adany, e) z pkytkami wieloostrzowymi
z wgglikdéw spiekanych mocowanymi mechanicznie
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Rys.%.4. Frezy katowe: a) trzpieniowy (do prowadnic), b) nasadzany jednosironny,
c) nasadzany symetryczny, d) nasadzany niesymetryczny, e) nasadzany niesymetrycz-
ny do rowkdéw we frezach zataczanych
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Ry$.9.5. Frezy trzpieniowe: a) do rowkdéw teowyeh, b) do rowkéw na wpusty czdienkowe,
¢) do rowkdéw na wpusty, d, i e) do kopiowania
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Rys.9.6., Gtowice frezowe: a.lfi b) trzpieniowe 2z mechanicznie mocowanymi noZami z na-
lutowanymi ptytkami z weglikdéw spiekanych, c) nasadzana z ustalonym pniozeniem nozy
- konstrukcja Instytutu WNJJ (ZSwk)
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Rys.9.7. Sposoby osadzania gitowic frezowych na koncéwkach wrzecion: a) éfodkowania i mocowa-
nie na konfcdéwce wrzeciona, b) i o) Srodkowanie na trzpieniu frezerskim $rodkujqeym i mocowa-
nie do kondcdéwki wrzeciona
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Rys.9.8. Gkowice frezowe. Przykiady mocowania pZytek wieloostrzowych z weglikdéw spiekanych:
a) obrzezem Zxpa ‘éruby, b) klinemi, ¢) klinem, d) klinami, e) sitami skrawania, f) klinami
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9.2. FREZY ZATACZANE

f)
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Wvs.9.%. Prezy zataczane: a) krazkowy pérokragty wypukly, D) krgzkowy pdiokragty wklg-
S0

¢, Y.a: nzssazane cwiercokragze wkleste, e) trzpieniowy ¢wierdokrggty  wklesiy,
t_  pelcowy walcowo-czoXowy o ostrzach przerywanych (z rowkami dzielgcymi wio
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Rys.9.10. Frezy zataczane krszkowe: a) do kékr ratnicuchowych, b) do watkdw wielowypus-
towych, c) do wierter kretych, a) do rozwiertakdw



9.3. FREZY OBWIEDNIOWE

Rys.9.11. Frezy cbwledniowe do watkéw wielowypustowych: a) zwyklego typu, b) obwiedniowo-ksztal-
towy, c) Slimakowy-ksztattowy
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a) ) . b

Rfﬁ.9.12. Frezy dlimakowe ksztattowe: a} uo kdt Zarcuchowych,
watka wielokarbowego

b)
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