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wirowych
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19.1. Wirniki

Ksztalty geometryczne wirnikéw zostaly omdwione w poprzednich rozdziatach.
Oméwimy tu wazniejsze problemy zwiazane z ich wykonaniem.

Ze wzglgdu na skomplikowane ksztatty wirnikéw sa one odlewane, a w wyjatko-
wych przypadkach spawane. Wirniki malych pomp oraz pomp do cieczy agresyw--
nych sa niekiedy ttoczone lub prasowane z tworzyw sztucznych. Dobdér materiatu
na wirnik zalezy od przeznaczenia pompy. Material powinien charakteryzowaé sie-
takimi wlasciwodciami technologicznymi, jak: latwa lejnoéé, mala porowatosé,.
duza twardo§¢ powierzchni itp. W pompach do wody czystej stosuje si¢ na wirniki
najczesciej zeliwo, & przy predkosci obwodowej powyzej 30 m/s do 40 m/s — braz,.
za§ przy wigkszych predkoéciach — staliwo weglowe i stopowe.

W zaleznosci od rodzaju pompowanego o§rodka stosuje si¢ materialy specjalne:
staliwa stopowe z domieszkg chromu, niklu, molibdenu, tytanu itp., a takze otéw,.
gumeg, zywice epoksydowe i inne. Powierzchnie wewngtrzne kanaléw przeptywowych
nie s obrabiane, a tylko czyszczone za pomoca strumieniu piasku lub $rutu. Jedynie
wirniki pomp o duzych predkosciach (do 20 000 obr/min), o konstrukeji otwartej
maja topatki i kanaly migdzylopatkowe frezowane w celu zapewnienia maksymalnej.
gladkosci’ powierzehni (rys. 19.1).

Rys. 19.1

Wirnik otwarty pompy odsrodkowej o duzej
predkoéci obrotowej n> 10000 obr/min; kanaly
miedzylopatkowe sa frezowane
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Mate wirniki w pompach odérodkowych moga byé wywazone tylko statycznie,
wirniki wigksze oraz wirniki pozostalych rodzajéw pomp powinny by¢é wywazone
dynamicznie.

19.2. Uszczelniania wirnikéw

Miedzy obracajacym si¢ wirnikiem a nieruchomymi czg$ciami pomp musza byé
przewaznie zastosowane uszczelnienia. Najwigksze znaczenie majg przy tym uszezel-
nienia na wlocie wirnika po stronie ssawnej pompy oraz uszczelnienia odciaZenia
na tylnej $cianie wirnika (patrz rozdz. 17). Stosowane sg tu wylacznie uszczelnienia
bezstykowe szczelinowe proste lub labiryntowe. Wymienne pierScienie uszczelniajgce
kadtuba sg zwykle przykrecone wkretami. Stosunkowo rzadko sa stosowane pierscie-
nie uszczelniajgce plywajqce, tzn. posiadajace swobodg do centrycznego samousta-
. wienia si¢ w stosunku do wirujacego wirnika. W pompach do cieczy zanieczyszczo-
nych do szczelin jest doprowadzona woda czysta stanowiaca zapore przeciw weiska-
niu si¢ zanieczyszczen (zamek hydrauliczny).
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Rys. 19.2. Typowe konstrukcje uszczelnieri na wlocie wirnika

Typowe rozwiazania uszczelnien na wlocie wirnika sg przedstawione na rys. 19.2.
Wymiary szczelin na $rednicy wynosza od 0,2 mm — dla bardzo malych wirnikéw
do 1,0 mm — dla wirnikéw duzych. Do obliczenia strat przeciekdw przez szczeliny
nalezy przyjmowaé ciénienie przed szczeling, obliczone wg wzoru (17.22).

19.3. Kadluby

Kadluby pomp wirowych jedno- i wielostopniowych sa, ze wzgledu na skomplikowane
ksztalty, prawie zawsze odlewane. Jedynie jednolite kadluby o ksztalcie ,,garnko-
wym” niektérych konstrukeji wysokopreznych pomp zasilajacych (patrz rozdz. 20)
33 wykonywane z odkuwek i czedciowo spawane.

Kadluby pomp wielostopniowych sa w wigkszosci dzielone w plaszczyznach
prostopadtych do osi watu i sktadaja si¢ z kilku cztondéw (pierscieni stopniowych),
ktorych liczba zalezy od liczby stopni pompy. Rzadziej, ze wzglgdu na trudniejsza
technologi¢ obrdbki, sg stosowane jednolite kadtuby odlewane, dzielone w poziome;j
ptaszczyznie watu.

Kadluby sa wykonywane z Zeliwa na cinienia maksymalne p.,~ 1,5 MPa
{15 at), powyzej stosuje si¢ staliwo, rzadziej stale weglowe lub stopowe.
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