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KOMUNIKATY

Kongres Bezpieczenstwa Pracy

W dniach 9, 10 i 11 kwietnia br. odbedzie si¢ w War-
szawie ogélnopolski Kongres Bezpieczenstwa Pracy, na
kiorym rozpatrzone i przedyskutowane beds zagadnie-
nia, zwigzane z akcja bezpieczenstwa pracy. Koszi
udzialu w Kongresie wynosi zl. 15, a zgloszenia uczest-
nikéw przyjmuje Instytut Spraw Spolecznych w Warsza-
wie, ul, Wileza 1, do 20 marca br,

Walne Zebranie Muzeum Techniki Przemyslu

W dniu 4 kwietnia br. o godzinie 18-tej w Sali od-
czytowej Muzeum T. i P. w Warszawie, Tamka 1 od-
bedzie si¢ Walne Zebranie tej Instytucji z nastepujacym
porzedkiem obrad:

1. Przyjecie protokélu \Walnego Zebrania z dnia 10,
IV. 1937 r.

2, Sprawozdanie z dzialalnosci Muzeum za vok 1937.

4. Sprawozdanie linansowe lgcznie z budzetem na
rok 1938,

Sprawozdanie Komisji Rewizyjnej.

. Nadanie godnoéci czlonka honorowego Muzeum 1.1 P.
. Uzupelniajace wybory czlonkéw Rady.

. Wybor Komisji Rewizyjnej.

. Wolne wnioski.

W przerwie bedzie demonstrowany film propagan-
dowy, wykonany na terenie n/Muzeum, po$wigcony ,.Dzia-
lowi Lotnictwa',

.':'K.‘-J:U‘:L\

Wystawa Studium Wnetrz i Sprzetu

Dnia 16 marca 1938 r. odbylo si¢ otwarcie Wystawy
mebli: Studium Wnetrz i Sprzetu urzadzonej przez Za-
klad Architektury Polskiej i historii sztuki Politechniki
Warszawskiej oraz przez Zwiazek Sluchaczéw Architek-
tury Pol. War., w Gmachu Wydzialu Architektury Pol.
Warszawskiej.

Wystawiono miedzy innymi okazy mebli polskich tzn.
kolbuszowskich. Wystawa zebrala wiele okazéw z posia-
danych przez osoby prywatne i niedostepnych dla szer-
szegy ogblu. Charakter poglagdowy Wystawy zapoznal
zwiedzajacych z rozwojem meblarsiwa historyeznego, az
do epoki wspolezesnej. Wystawa dostepna dla zwiedza-
jaeych w dniach od 16 do 31 marca 1938 r. codziennie
w godzinach od 15—19 w niedziele zad i Swieta od 10—13.

A. R,
Krajowa \Wystawa Lotnicza we Lwowie

Komitet Organizacyjny Krajowej Wystawy Lotniczej
we Lwowie zwraca si¢ do wynalazeéw i konstruktordw
lotniczych, aby nadeslali swe projekty, modele i proto-
typy wynalazkow lotniczych na Wystawe.

W specjalnym dziale Wystawy, poswieconym lotnic-
twu w sztuce, beda wystawione wszelkie dziela sztuki,
temalyeznie zwigzane z lotnictwem.

Zgloszenia wystawcow: Komitet Wystawy Lotniczej,
Lwow, ul. Podleskiego 1.

Konferencja w sprawie budownictwa wiejskiego

Dnia 26 lutego 1936 r. obradowala w Warszawie Pierw-
sza Ogélnopolska Konferencja w sprawie budownictwa
wiejskiego. Zwolana z inicjatywy dr Fr. Piascika, kier.
wydzialu budowlanego Centr. Tow. Organizacyj i K. R,
a zorganizowana przy udziale CTO i KR SARP i T-wo
Urb. Pol.

Wielkiej donioslosci sprawy budownictwa wiejskiego
byly opracowane w 6 referatach:

1. ,Uwagi do planowania
Pekalski. inz. arch. — Poznan.

2. ,,Uwagi do postepowania i s-.posnbu wykonania pla-
now zabudowania osiedli wiejskich”, Jerzy Pienczykowski,
inz. arch. Bialystok.

3. ..Urzadzenie osiedla wiejskiego®,
luba, starosta pow. — Garwolin.

4. Zabudowa osad na tle reformy rolnej”, Zdzislaw
Celarski, inz. arch. — Warszawa,

regionu rolnego®, Roman

Wlodzimierz Ka-

5. ,Rozplanowanic i urzqdzenie zabudowan wiejskich
z punkiu widzenia pofrzeb rolnika* Franciszek Miiller,
inz. rolnik — Lwow.
i zastosowanie mate-
dr Franciszek Piascik, inz.

6. ,,Budownictwo mieszkaniowe
rialow budowlanych na wsi*
arch.

W dyskusji szeroko omawiano zagadnienia czgsto
przekraczajapce zakres budownictwa wiejskiego a wkra-
czajgce juz w dziedzing przebudowy ustroju rolnego
i z tem zwigzang racjonalng zabudowa osiedli wiejskich,

Na czas konlerencji zorganizowano wystawe budow-

nictwa  wiejskiego, w ktorej udzial wziely Lasy Pan-
stwowe i Ziemskie Tow. Parcelacyjne ze Lwowa, Sd.

Konkursy ,,Zycia Technicznego®.

Termin nadsylania prac konkursowych na artykuly
z dziedziny budowniciwa stalowego i robot zelbetowych
(vide ,Zycic Techniczne", zeszyt grudniowy 1937) prze-
dluza si¢ do 1 pazdziernika 1938 r.

Komunikaty za tekstem podajg szezegoly Konkursu
Fotograficznego.

OD REDAKCJI

P. T. Prenumeratordw, kiérzy znajdg w biezgepm
zeszycie naszego czasopisma dolgezone przekazy rozra-
chunkowe -— uprzejmie prosimp o odnowienie prenume-
ratp na rok 1938.

Ciag dalszy na str. 97



INZ. ZBIGNIEAY WIERZBIANSKI

Geneza i dotychezasowe wyniki
I-szego Polskiego Kongresu Inzynieréow we Lwowie

Stawiajae w dniu 1. XII. 1935 r. na 1. Zjez-
dzie Delegatow Naczelnej Organizacji Inzynierow
wniosek urzgdzenia we Lwowie 1. Zjazdu In-
zynierow, miatem na oku nastepujace cele:

l. zainicjowaé silnicjsze zespolenice si¢ inZy-
nierow w nastepstwic osobistego zetknigeia sig
w czasie Zjazdu,

2. powodujge kooperacje dla celow Zjazdu,
spowodowaé sprawdzenie poziomu intelektual-
nego polskich inzynieréw i ich umiejetnosei od-
dania spoleczenstwu swoich wiadomosci w [for-
mie, dajacej moznosé wykorzystania ich dla do-
bra ogélu, tj. Panstwa i spoleczenstwa,

3. uezcié 60-letni jubileusz Polskiego Tow. Po-
litechnieznego, jako najstarszego stowarzyszenia
inzynieréw o charakterze ogolnym,

4, spowodowaé ozywicnie na terenie Lwowa.

Prezydium Rady Glownej N. O. L. postanowilo
w dniu 29. 1. 1937 r. azeby Zjazd nazwadl:
,Pierwszym Kongresem Inzynierow'. — Oba-
wialem si¢ nieco tej zbyt szumnej nazwy, bo
,Kongres oznacza co§ wigcej, anizeli ,,Zjazd".
Kto organizuje ,,Kongres* — ten bierze na siebie
obowigzek dania spoleczenstwu sprecyzowanych
i wyraznych tez i deflinicyj, wskazan i progra-
m6éw — a nie tylko wnioskow i zyczen. — Po-
niewaz za$ dotychezas — gdy juz przeszlo 6
miesi¢ecy minelo od chwili zebrania si¢ inzynic-
row polskich we Lwowie — wnioski i zyczenia
nie przybraly konkretnej formy programu go-
spodarczego, ktorego syntez¢ mieliSmy otrzymac
w Ksigdze Kongresowej, — wydaje mi si¢, ze
zebranie we Liwowic nie przeszlo jeszeze z lazy
Zjazdu do wyzszej klasy »Kongresu®, a ty-
tul ten zdobedzie dopiero wtedy, gdy bedziemy
mieli wreszeie w rekach Ksiege Kongresowy i—
co wazniejsze, — gdy poziom referatow tej ksiegi
i ich skoordynowanic w jedng calos¢ dostarczy
spoleczenstwu pozytywnic zapowiadang od prze-
szlo 2 lat syntez¢ programu gospodarczego Pol-
skd.

Wierze, ze to sie stanie i dlatego bede na-
zywal Zjazd — Kongresem, starajgc si¢ w ten
spos6b przyépieszyé faktyczne ulegalizowanie
tej mazwy przez jak najszybsze spowodowanie
wydania Ksiggi Kongresowej, ktora powinna sta-
ngé na oczekiwanym poziomie.

Kongres nazwalismy ,,pierwszym‘ zjazdem in-
zynieréw, bo tez nigdy poprzednio sami inzynie-
rowie Zjazdow nie urzadzali, lecz w zjazdach
takich brali udzial réwniez technicy z &rednim
wyksztalceniem, co bylo nastepstwem tego faktu,
ze w wielu stowarzyszeniach byli czlonkami in-
zynierowie i technicy, a wszystkie te stowarzy-
szenia — nawet i czysto inzynierskie — zespa-
laly si¢ w ,,Zwiazku Zrzeszen Technicznych®.
Dopiero z chwilag powstania N. O. L. zostalo za-
inicjowane zrzeszenie inzynierow o akademic-
kim wyksztalceniu. Slusznym tez si¢ okazalo, ze

organizujac zjazd czlonkow stowarzyszen, kiore
wehodzg w sklad N. O. L nazwaliSmy go —
zgodnie z prawda 1 z lreSeig wpierwszym*
kongresem inzynierow.

Pierwotny zamiar, uchwalony na konstytuu-
jacym zebraniu w dniu 18. 1X. 19306, azcby urza-
dzié zjazd wszystkich inzynierow -— obywateli
polskich, oraz inzynicrow-Polakoéw za granicg —
okazal si¢ zbyt trudny w wykonaniu i w rezul-
tacic kongres przybral nazwe ,inzynierow pol-
skich®, w ezym zawicrala si¢ decyzja, ze chodzi
o inzynierdw-Polakow w Polsce i za granica.
Kongres znalazl tez 7ywy oddzwigk za graniea,
przede wszystkim w  Stanach Zjednoczonych
A. P, skad przyjechali delegaci Stowarzyszen
polskich inzynicrow, a to: inz. Ilenryk Kawecki
(specjalista  produkeji  berylu), reprezentujge:
yPolish Engincering Association w  Chicago
i inz. Aleksander Plutynski jako przedstawiciel
yPolish Engineering Socicty* w Detroit.

Wielka szkoda, Ze¢ w ramach Kongresu nie
znaleziono micjsca dla umozliwienia koledze Ka-
weckiemu wygloszenia przygotowanego referatu.
Komisja releratowa zbyt rygorystyeznie potrak-
towala sprawe zgloszenia, tak, ze dla referatu,
przywiczionego z za morza nic znaleziono od-
powiedniego czasu i micjsca. A przeciez zardowno
niccodzienna {res¢, jak niewgytpliwie speeyliczny
sposob ujmowania przedmiotu, inny w swojej
strukiurze, bo odpowiadajycy moézgowi amery-
kanskiemu — bylby nam dal specjalne obserwa-
cje 1 spostrzezenia. Ponadto dopuszezenie od-
ezylu kol. Kaweckicego daloby mu autorskie za-
dowolenie i nawigzaloby nié wdzigeznosei mig-
dzy Polonig amerykansky, a Starym Krajem. Ry-
gorystyczne nieprzyjecie referatu, wiezionego ty-
sigee kilometréw do kraju rodzinnego, refcratu,
stanowigcego dorobek intelcktualny inZyniera pol-
skiego na obezyznic bylo bledem i wyrzgdzilo
szkod¢ polskiej racji stanu, — wsérod Polonii
amerykanskiej.

Blad ten i szkoda byly nastepstwem niedo-
skonalej organizacji Komisji Referatowej, ktora
mierzge sily na zamiary — okazala si¢ bezsilna,
gdy samej sobie postawila zbyt wielkie zadanie.
Biorge udzial od samego poczatku w pracach
Komitetu Organizacyjnego Kongresu, mialem
moznoé¢ Sledzi¢ jego czynnobei — jego dyna-
mike — jego umiejetnoéé, wzglednie brak zmy-
slu organizacyjnego i z wielky przykrosciag mu-
sz¢ stwierdzié, ze Komisja Referatowa zawiodla
pokladane w niej nadzieje i ze (badzmy szcze-
rzy) — nie spelnita swego zadania, a co gorsza,
obawiam si¢, ze go nie wypelni dodatnio przy
definitywnym wydaniu Ksiegi Kongresowe;j.

Stwierdzam to naprawde z przykroécia, bo —
patrzac na ogrom pracy, jaka czlonkowie Komisji
redakeyjnej wlozyli w swoje czynnoéci, pragnac
stworzy¢ co§ superdoskonalego, pragnac daé naj-
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lepsza syntezg planu gospodarezego,— zalamywali
si¢ w swojej pracy, opazniali ja przez nadmiar
zgdan od sicbie samych i w koncu, doprowadzili
do tego, ze Kongres Inzynierdw, ktéry mial daé
spoleczenstwu sformulowane tezy, ujete w ramy
programu gospodarczego, nie tylko ich w zadnych
definicjach nic ujal, lecz nawetl nie zostaly wy-
drukowane podstawowe referaty gospodarcze ani
in extenso, ani nawet w skrotach. Nie otrzyma-
lismy zapowiadanego ,przekroju mozgu inzy-
niera polskiego®, tak jak on wygladal we wrze-
S$niu 1937 r., natomiast dochodzy nas wieécei, ze
veleraty sa dopiero obecnie opracowywane i Ze
praca ta potrwa jeszeze bardzo dlugo; a im dlu-
zej to si¢ bedzie dzialo, tym bardziej zatartym
bedzie obraz wygloszonych referatéow we wrze-
$niu 1937 i tres¢ wynikajaeych z nich wnioskow.
Zyczyé by sobic nalezalo, azeby caly material,
tak jak jest on zebrany — =zostal podany jak
najpredzej do wiadomosei uczestnikéw — Kon-
gresu, ktorzy uczestniczyli osobiscie tyllko w nie-
ktérych obradach i pragneliby wreszeie poznac
calosé wygloszonych referatow i przebieg dy-
skusji. Releraty byly odeczytywane, a dyskusja
stenografowana i nastgpnie przepisana i prze-
stana do \Warszawy. Osobiscie odebralem i wy-
slalem wspélnie z Przewodniczagcym Kongresu
J. M. Rektorem A. Josztem pelna dyskusje 6-cin
sekeyj tj. sekeji 2 do T 'wlacznie; wiem, z¢ z|sek-
cji pierwszej zostaly wyslane materialy w kom-
plecie, a wszystkie protokoly, odnoszace si¢ do
sekeji 6smej zostaly wreczone generalnemu se-
kretarzowi Kongresu w chwili jego zamkniecia.
Tak wige niezrozumiale jest, dlaczego Ksiega
Kongresowa mnie zostala wydana. Nie stoi na
przeszkodzie temu brak pieniedzy, gdyz N.O. L
zapowiadalo wydanic ksiggi w 10000 egzem-
plarzy, poza tym samo wydanie powinno by¢
oplacalne, gdyz uzyskanc ogloszenia stanowié¢
beda bardzo powazng kwote.

Jako wzor rutyny i sprezystej organizacji
moze postuzy¢ wydanie ksiegi jubileuszowej Pol.
Tow. Politechnicznego, ktora bez specjalnych za-
powiedzi zostala wydana na czas i dorgezona
uczestnikom Kongresu przed jego rozpoczeciem.
Przypominam, zc ksiega referatow i wnioskow,
powzigetych przed 10 laty, — w czasie jubile-
uszowego Zjazdu w r. 1927, obejmujaca okolo
450 stron druku, zostala wydana przez P.T.P.
bez opéznienia bezpoérednio po Zjezdzie. Ksigga
ta zasluguje na przypomnienic jej, gdyZ zostala
wydana pod haslem: ,Pracy gospodarnej“, a ha-
slo to stanowi niejako podbudowe pod haslo
Kongresu, gloszace: ,Mobilizacj¢ energii twor-
czej dla gospodarczego uniezaleznienia Polski®.

Haslo to rozwinal przewodniczacy Komisji
redakeyjnej w swoim przeméwieniu, wygloszo-
nym na inauguracyjnym plenarnym zebraniu Kon-
gresu w dniu 12, IX. 1937 r.

W przemoéwieniu tym inz. Konrad Jagoszew-
ski pomingl schematyczng organizacje Kongresu
i podzial tematéw miedzy sekeje, gdyz. wychodzit
7 zalozenia, ze zawarte to bylo w rozdawanych
drukach, zajal si¢ natomiast strong ideowa Kon-
gresu i staral si¢ daé definicje duchowych pod-
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staw zamierzonej pracy. Przemoéwienie to za-
wieralo caly szereg myséli, ktore jednak podanc
zbyt kwiecistym stylem i wypowicdziane z pew-
ng trema wynikajacg z wielkiej odpowiedzialno-
$ci, jaka na siebie wziela Komisja redakeyjna —
mogly si¢ wydawaé¢ nic zupelnie przejrzyste dla
sluchaczy. Przeméwienie obejmowalo zamiar
stworzenia planu gospodarczego na calym ob-
szarze materii, energii i czlowieka, — i zmobili-
zowanie cnergii tkwigee] w nas i w przyrodzie
martwej i zywej, przez rozwinieciec maksymal-
nych sit tworezych czlowieka. Do tego celu da-
zyc, podzielila Komisja prace na sekeje i przy-
dzielila odpowiednia ilos¢ referentow do kaz-
dego tematu. 1 tu nastapilo pierwsze niedocigg-
nigcie. Albowiem Komisja zapewniajge Komitet
Organizacyjny, ze podola wszystkim zalozeniom
i dostarczy gotowe referaty na dlugi czas przed
Kongresem — zawiodla si¢ na swoim optymi-
zmie 1 releratow nie dostarczyla. Bylo to na-
stepstwem z jednej strony niedopuszezania zglo-
szonych relerentéw, szezegolnie starszych Kole-
gow, do indywidualnego ujecia poszezegdlnych pro-
blemdw, stanowiacych czesei skladowe zamierzo-
nego planu pracy, oraz z drugiej strony zbytnicgo
przeladowania mlodych kolegow nakreslonymi
ramami i silenia si¢ na to, azeby wszystkie re-
feraty idealnie si¢ zgadzaly, uzupelnialy iw kon-
kluzji ostatecznej dochodzily do tych samych
podstawowych tez. Komisja postawila sobie
zadanie niewykonalne i w zalozeniu bledne;
cheiala  zmusi¢c umysly 1 intelektualne war-
tosci inzynierow do podporzadkowania si¢ za-
sadom, ktore mialy byé ustalone a priori, lecz
ktore w rezultaciec — przynajmnicj dotychezas
nic ujrzaly Swiatla dziennego i nie sa znane
ogolowi. Gdy jednak kiedykolwiek si¢ to stanie,
to i wtedy zalozenie bedzie bledne, bo ducha
ludzkiego i my$li ludzkiej nic uda si¢ nikemu
ujarzmié i nie pomoze zaden strychulec, narzu-
cony z gory i zmuszajacy do opracowywania no-
wych problemoéw i szukania nowych drég pod
dyktandem. Tym bardziejnie wolno nam hamowat
umyslu inzyniera, ktory powolany jest do twor-
czej pracy, do wskazywania nowych drog, no-
wych sposobow organizacji, do wydobywania
nowych wartoéci intelektualnych i materialnych,
do tworzenia, utrzymywania i powigkszania ma-
jatku spolecznego i narodowego.

Ale o jedno walezyé musimy — my inzynierowie
— o bezwzgledne prawo swobodnego wypowiada-
nia swoich my$éli, majgeych na celu dobro ogolu,
Tego nam Komisja redakeyjna nie przygotowala
1w tym lezy jej wina, i to tym wigksza, ze Ko-
misja widzac swoje zalamanie si¢ — utrzymy-
wala nadal Komitet Organizacyjny w mniemaniu,
ze wszystko bedzie na czas przygotowane i opra-
cowane. Dodajmy szczerze, ze Komitet Organi-
zacyjny, liczacy wedlug informacji przewodnika
kongresowego okolo 60, a wraz z komitetem
honorowym okolo 200 o0s6b, — rozporzadzal za-
ledwie kilku kolegami, ktérzy na prawde praco-
wali; byl tez ten malutki komitet zupelnie bez-
silny, azeby naprawi¢ wyrzadzone zlo przez Ko-
misje redakeyjng i nie mogl si¢ juz zajaé sprawa



przygotowywania refevatow, gdy rownoczednie
techniczna strona organizacji Kongresu wyma-
gala ogromnej pracy i cnergii, azeby wszy sthko
bylo na czas wykonane i azeby Kongres odbyl
si¢ bez ::[JL‘(.JdIllycll /glnt(m i niua]mthianuk
o czynno$ci Komitetu Organizacyjnego na-
lezalo przeciez nie tylko ustalenic hasla i daty
Kongresu. Trzeba bylo pomyéle¢ o zawiadomic-
niu spoleczenstwa 1 Kolegow o programie,
trzeba bylo ulokow% we Lwowie przeszlo 2000
0s6b, dostarczyé im materialow kongresowych
i !.aIZE}d?}C setki czynnoéci, azeby wszystko bylo
wykonane w ‘terminie. Widzialem prace Komi-
tetu od samego poczatku i przyznaje, Ze wie-
lokrotnie wyrazalem swoje obawy i niupok(yi,
ze mie wykonywano mcktorych czynnoSci  na
czas; nie da si¢ zaprzeczy¢, ze byly me(lncmg-
me;cm, nawet zaniedbania, nie mniej w mm;
slusznosei stwierdzi¢ nalezy, ze na ogo6l organi-
zacja byla sprawna i odpowiedziala swemu za-
daniu. \Wyrazilo sie to w opinii prasy i ich
przedstawicieli, ktorzy stwierdzili, ze Kongres
wykazal na zewnatrz duzg dynamike¢ i'ze spo-
leczenstwo polskie odniosto wrazenie dodatnie
z przebiegu obrad Kongresu, stwierdzajge, Ze
stan inzynierski ma wiele do powiedzenia i do
zrobienia w Polsce 1 ze widoeznie dobrze rozu-
mie swojy odpowicdzialnosé, gdy tak licznych
wystal do Lwowa uczestnikow Kongresu. Bo
jednak okolo 2000 inzynieréw bralo udzial
w Kongresie, a jak silne bylo zainteresowanic
obradami, to $wiadezyé moze o tym ilo§¢ osdb,
biorgeych udzial w poszezegdlnych zebraniach
sekeji, w ktorych czesto uczestniczylo ponad
600 inzynieréw. Mimo to, iz Kongres trwal 8 dni,
widzialo si¢ na koncowych zcbraniach prawie
takg samq frekwencje, jak na poczgtkowych.
Swiadezy o o szezerym zainteresowaniu uezest-
nikéw 1 jest dowodem, ze inzpnier polshi czuje
ogromng potrzebe zapoznania sig z nowymi prg-
dami, ze pragnie znalezé odpowiednig dla siebie

droge, odpowiedni kierunek pracy i ze chce bpé

zarowno wspollwdoreq, jak i wykonaweq nowypch
mysli, nowypeh planéw i nowpypch drég.

Obrady poszcezegolnych sekeyj konezyly sie
wnioskami, ktérych réznorodnoéé, a nawet roz-
licznoéé spowodowaly, ze dla ich uzgodnienia
musiala byé¢ utworzona specjalna Komisja Wnio-
skow, obradujaca przez wiele godzin pod kie-
rownictwem J. M. Rektora Dra A. Joszta jako
przewodniczgcego Kongresu, a przy udziale
wszystkich prezydiow oémiu sekeyj. Okazalo
si¢ w praktyce, ze Komisja réwniez nie zdo-
lala wyczerpujaco uzgodnié wszystkich wnio-
skéw 1 zmuszona byla oddaé je Zgromadzeniu
plenarnemu w tak surowym stanie, jak je otrzy-
mala. Po prostu zabraklo czasu. Biorac udzial
w tej Komisji, stwierdzilem, ze wszyscy jej
uczestnicy pracowali z najwyzsza gorliwo$cia,
lecz nie byli w moinoéci wigecej zdzialaé, ani
wiecej daé¢ Kongresowi, jak zdzialali. Uswiado-
milem sobie tez, ze Kongres Inzynieréw, pojety
tak, jak to sobie zalozyl Komitet Organizacyjny;
i Komisja Redakcyjna jest nieosiggalnym idea-
lem. Bo Kongres Inzynieré6w, na ktérym prze-

ciez stawilo si¢ okolo 2000 uczestnikow, 7z kto-
rych kazdy potrali cos powiedzie¢ 1 potrali bro-
ni¢ postawionych wnioskow — nie moze byé
zebraniem dyskusyjnym, na ktorym Scierajy sie
przerdézne wnioski 1 zapatrywania, jako pod-
stawa do dalszych t[yhkua\] 11'~tn\'t_'11 czy w ar-
tykulach pisany reh. Tak mozna stawiaé kwestie
na zebraniach poszezegolnyeh towarzystw inzy-
nierskich, a raczej na specjalnych sekejach za-
wodowych. Natomiast Zjazdy pmzwugéln_)ch ga-
Tezi wiedzy inzynicerskiej mogy zajmowaé sie na
kolejnych zcbraniach w rozunym czasie specjal-
nymi zagadnieniami, ktére w czasie takiego np.
dwudniowego Zjazdu mogg by¢é wyczerpujaco
omowione, przedyskutowane i doprowadzone do
byntcl_)unych wnioskéw. ‘Tak np. postepuje
Zwigzek Inzynierow Budowlanych, gromadzgc na
swoich znakomicie Dl‘é,dl‘l]!()w‘ll]}(,h zjazdach kil-
kuset lachowedw, ktorzy obrady swe prowadzg
na wysokim poziomic i doprowadzaja do $eci-
slych konkretnych wnioskow.

Kongres Inzynieréw powinienby raczej zaj-
mowaé si¢ sprawami ogolnymi, jak np. znacze-
niem zawodu inzynierskiego w spoleczenstwie,
jak poziomem nauki technicznej w Polsce iw po-
rownaniu z innymi panstwami, jak np. tak sil-
nie oklaskiwanym wnioskiem o reaktywowanie
Ministerstwa Robot Publicznych czy tez utwo-
rzenie  Ministerstwa  Gospodarki Narodowej,
a tylko w zupelnic pewnic uzgodnionych miedzy
poszezegblnymi  stowarzyszeniami  roéznych ga-
lezi wiedzy inzynierskiej — wnioskami, odnosza-
cymi si¢ do ogolnych spraw gospodarczych —
czy to w dziedzinic nowego planu gospodarczego
czy tez w sprawach odnoszgeych si¢ do popra-
wienia istnicjacych ram Zycia gospodarczego —
powinienby Kongres Inzynierski wypowiadaé sie
w' formice lapidarnych, a dla ogolu spoleczen-
stwa przystepnych hasel i wyraznic postawio-
nych definicyj i postulatow.

Tylko tale opracowane i bardzo dokladnie
przygotowane, uzgodnione z potrzebami Pan-
stwa 1 spoleczenstwa wnioski dadza odpo-
wiedni obraz intelektualnych warto§ei inzynie-
row polskich i utrwalyg w pamigei spoleczen-
stwa konkretne i zrozumiale dla ogélu zadania
i wskazania §wiata inzynierskiego.

\Wierze, ze nastepny Kongres Inzynierow
w Polsce takie wskazania uchwali.

7 wielkim Zzalem stwierdzi¢ musze, ze prze-
prowadzajac intensywng propagande, wérod inzy-
nieréw i zachecajac ich do wzigcia udziatu w Kon-
gresie, przy bardziej natarczywym domaganiu si¢
zgloszenia ich uczestnictwa w Kongresie — spoty-
kalem si¢ z odpowiedzig, czesto z zazenowaniem
wypowiedziang, ze udzialu wzigé nie mogg, bo
kwota 10 zl jako oplata za uczestnictwo w Kon-
gresie jest za duza dla ich kieszeni. A takie
oéwiadczenie skladali mi koledzy liczacy okolo
50 lat — koledzy, ktérzy cale swe Zycie praco-
wali ciezko i owocnie. Korzystam z okaz]l,
azeby stwierdzi¢, ze uwazaé to musz¢ za poni-
zenie naszego zawodu, gdy inZynier po 25 latach
cigzkiej pracy nie jest w moznoéci wydaé kilku
zlotych na cele kulturalne bez uszezerbku dla
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normalnych potrzeb swoich, czy swej rodziny.
I tu zachodzi tragiczne nieporozumienie miedzy
opinig spoleczenstwa, u ktérego wyraz ,inzy-
nier” laczy sie ze §wiadomo$eia dobrobytu —
gdy w rzeczywistosci przewazna ilo§¢ inzynie-
réw w Polsce jest bardzo zle sytuowana.

Bo zawéd inzyniera nie jest doceniany przez
spoleczenstwo, ani przez ciala ustawodawcze,
ani przez Rzad. Dowodem tego ostatniego twier-
dzenia jest ten fakt, ze na Kongresie inZynie-
row, ktory dal jednak spoleczenstwu szereg po-
waznych referatéw i uchwalil szereg powaznych
dyreklyw i postulatéw gospodarezych, — nie po-
trudzil sie nikt z posrod czlonkéw Rzadu, a na
wystawe w Liskowie, czy choé¢by na zebranie
Rady Gospodarczej we Lwowie, ktora okazala
si¢ bardzo nieobfita w tresé i funkeje, — przyje-
chali do tego samego Lwowa czterej czlonkowie
Rzadu z wicepremierem inz. E. Kwiatkowskim
na czele. Dziejy si¢ jednak niewspoélmierne zda-
rzenia w Polsce. Do dzisiaj nie potrafi¢ sobio
tego wytlumaczyé, dlaczego Rzad polski tak
nisko ocenial Kongres inzynierow, a wige i stan
inzynierski w Polsce, i nie rozumiem tego tak

samo, jak nie rozumiem checi poniZenia tytuiu
inzynierskiego przez zamiar rozszerzenia go na
ludzi posiadajacych nizsze studia techniczne. Nie
chee tej ostatniej kampanii Rzadu przeciwko
inzynierom lgezy¢ z niepowodzeniami, jakic za-
winila Komisja redakcyjna, nic mniej nie moge
si¢ oprze¢ wrazeniu, ze gdyby Kongres Inzynie-
row byl dal spoleczenstwu powazna, przemy-
§lang i opracowang synteze planu gospodar-
czego, oparty na polskiej rzeczywistosci i pol-
skich mozliwoéciach, to niewatpliwie nikt by
si¢ nie wazyl atakowaé tytulu inzyniera pol-
skiego,  bo stanowilby on wlasnoéé duchowa
stanu, ktory zlozyl egzamin wobec spoleczen-
stwa. Dzisiaj znalezliSmy si¢ niestety w sytua-
cji, ktorg porownaé mozna do okresu, w ktorym
zlozenie egzaminu odlozono na czas pozniejszy.
Pragnalbym, azeby termin egzaminu zostal moz-
liwie jak najbardziej przyépieszony i zycze Ko-
mitetowi likwidujacemu Kongres i dotychczas
istniejacej Komisji redakeyjnej, azeby ten egza-
min zlozyli z postepem jak najlepszym. Wtedy
dopiero bedziemy mogli méwié o prawdziwych
wynikach Kongresu.

PROF. DR ST. PILAT

Paliwa syntetyczne w Polsce

Problem paliw syntetycznych w Polsce zdaje
si¢ byé pozornie malo aktualny. Krajowe spo-
zycie benzyny jest bowiem wskutek minimalnej
ilosci samochodow tak male, ze nawet skromna
i ciggle malejgea produkeja ropy naftowej do-
stareza paliwa w ilo§ci, przekraczajacej powaz-
nie krajowe zapotrzebowanie. Kilka cylr, wzig-
tych z oficjalnej publikacji P. E. N. za rok
1935, ilustruje te stosunki.

TABELA 1.

Przerébka ropy w r. 1936 . 50925 wagonow

. 8552 wagonow
- 8Ty
12 329 wagonow
6 616 wagonéw 53,6600

4 754 i 46,340/

11 370 w;ganﬁw

Wytwérezosé benzyny .

- gazoliny z gazu z. N
Spozycie krajowe
Wywdz za granicg .

Nawet gdybyémy uwzglednili, ze w postaci
mieszanek spirytusowo-benzynowych jeszcze kil-
kaset wagonow alkoholu powigksza dodatkowo
spozycie wewnetrzne, to nadmiar produkeji jest
jeszeze tak powazny, ze mozna mie¢ wrazenie,
iz sprawa paliw syntetycznych jest muzyka da-
lekiej przyszloéci.

W rzeczywistoéci jednak przedstawia sig¢ to
zagadnienie mnieco inaczej. Ilo§¢ samochodéw,
ktora decyduje o spozyciu paliwa plynnego, jest
w Polsce tak mala (ok. 25000) %), ze juz niewiel-
kie powiekszenie jej wywola brak benzyny
w kraju. O ile wige nie zdoltamy odkryé no-
wych zl6z ropnych i rozwingé na nich nowych
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kopaln ropy, staniemy przed zagadnieniem im-
portu surowca lub gotowego produktu, wzgled-
nie przed koniecznoscia uzupelnienia brakéw
produkfu naturalnego produktem syntetycznym.
Rozpalrujac surowce, a ponickgd i techniczne
mozliwoéei, jakimi Polska do tego celu rozpo-
rzgdza, widzimy trzy drogi, ktére moga dopro-
wadzié do zwigkszonej produkeji materialéw
pednych, mianowicie:

1) rozklad termiczny cigzkich Irakeyj ropy
naftowej, a wiece olejow, na benzyne, tzw. kra-
king;

2) zamiana wegla brunatnego lub kamiennego
na paliwa plynne przez uwodornienie lub cks-
trakeje;

3) synteza calkowita lekkich weglowodorow
przez redukeje tlenku wegla przy uzyeciu we-
gla lub gazow ziemnych jako surowcow.

Pierwsza metoda opiera sie na produktach
naftowych jako suroweu i ma te niezaprzeczong
zalete, ze stanowl sposob labrykacji w ostatnich
15 latach dokladnie opracowany i w dwoch na-
szych rafineriach od kilku lat stosowany. Nato-
miast sprawa surowca do tego procesu powaz-
nie ogranicza iloSci, jakieby przy obeenym sta-
nie produkeji ropy mozna ta metoda uzyskaé.
Z zestawien P. E. N. wynika, ze mamy okolo
6 500 wag. rocznie olejow lekkich i smarowych,
ktorebyémy mogli przerobié przez kraking na
okolo 3000 wag. benzyny. Przyjmuje, ze spo-
zycie nafty Swietlnej nie pozwala na uzycie jej
jako materialu wyjéciowego do fabrykacji ben-



zyny. Rowniez nie zostanie zuzyly na ten cel
nadmiar parafiny, jako produktu zbyt drogicgo.

Jegli chodzi o strone¢ techniczng tego procesu,
to polega on w zasadzie na ogrzewaniu ply-
nacego przez system rur surowca do tempera-
tur zwykle okolo 450 C, w ktorych nastepuje roz-
pad wiekszych czgstek na mniejsze. Rozroz-
niamy kraking w fazie plynnej lub parowej,
zaleznie od tlego, czy przegrzewamy cigzsze
oleje pod cisnieniem jako plyny, czy tez prze-
prowadzamy je najpierw w stan pary, a nastep-
nie pary te przegrzewamy,

Oba urzedzenia krakingowe znajdujace sig

Polsce, systemu Cross, majy laczna wydaj-
noéé¢ 15—20 wag. dziennie. Instalacje te sa z po-
wodu malego zapotrzebowania benzyny motoro-
wej przewaznie nieczynne, co wynika z tego,

ze produkeja  benzyny krakingowej wynosila
w v, 1985, wedlug zestawien P. T. N., ogolem

tylko 102 wagony.

Rozklad termiczny gazu ziemnego nie daje
dotad, mimo lieznych prac w tym kierunku, re-
zultatow, ktoreby pozwalaly spodziewaé sie, ze
na tej drodze bedzie mozna wicksze ilosei plyn-
nego paliwa w razie potrzeby uzyskaé. Dogwind-
czenia prowadzone w ostatnich latach w licz-
nych laboratoriach dadza si¢ uja¢ w ten spo-
s6b, z¢ mozna wprawdzie dzialaniem wysokich
temperatur (okolo 1200 C) otrzymaé z gazu
ziemnhego, wzgl. z metanu, weglowodory plynne
typu benzolu, jednak uzyskane wydajnoseci (ok.
6G0%) sg zbyt male, a temperatury reakeji zbyt
wysokie, aby made na tej metodzie oprzeé¢ fa-
brykaci¢ plynnego paliwa.

W Polsce, gdzie dysponuj jemy praktycznie nie-
ograniczonymi zasobami wegla 1 bardzo powaz-
nymi iloSciami gazu ziemnego, produkcja paliw
syntelycznych 7z tych materialéw wyjsciowyeh nie
jest prakiycznie ograniczona iloScig suroweaimo-
ze byt wskutek tego dostosowana do zapotrze-
bowania. Isinieje zatem {eoretyczna mozliwosé
daleko idacej motoryzacji, opartej na wlasnych
materialach pednych. Przerébka wegla kamien-
nego lub brunatnego moze byé prowadzona albo
przez ckstrakeje, albo przez uwodornienie, albo
tez droga zupelnej syntezy z tlenku wegla i wo-
doru przez gaz wodny.

Ekstrakeja wegla kamiennego w temperatu-
rach bliskich do temp. rozkladu wegla, tj. okolo
400 C, mieszaninami Ltetraliny i krezolu wedlug
pomvslu PnttalBrochego pozwala uzyskaé zwe-
gla okolo 800/ i wigcej stalej substancji, wol-
nej zupelnie od popiolu. Ekstrakt ten, o konsysten-
cji smoly, moze byé podobno uzyty wprost jako
paliwo w silnikach Diesel‘a, a w kazdym razie
jest doskonalym materialem do dalszej przerdbki
przez uwodornienie. Poniewaz metoda ta jest sto-
sunkowo nowa, wige mnie mamy jeszcze tech-
nicznych danych z jej przcbu.gu w kazdym jed-
nak razie nalezy przypuszezaé, ze bedzie ona
miala dla przerébki wegla powazne znaezenie.

Porownanie skladu chemicznego wegla ka-
miennego i brunatnego, teru weglowego, ropy
naftowej z benzyna wedlug tabeli II, wskazuje,
ze przy przemianie wegla na materialy pedne

musimy zrealizowa¢ dwa postulaty. Z  jednej
strony mnalezy zwigkszyé zawarto§¢ wodoru
w drobinie, z drugiej — wielkie drobiny rozbic
na mniejsze.

TABELA 1II.
Sklad chemiczny paliw!)

g € oy 11 G O, N, S
Wegiel kamienny . . . 82 5,5 12,5
Ter z wegla l\ulmtnnc;_,u . 87 6,6 6.4
Wegiel brunatny 5 70,5 6,0 23,5
Ropa naftowa . . . . . 85 11,0 4,
Benzyna 8 - ® k5o 85,7 14,3 —
Metan., . . . . . . L. 75 23 —

Zrealizowanie Lych postulatow przeprowadzil
picrwszy I%. ]icrgiu 5w oszeregu znanych prac,
rozpoczelyeh jeszeze w v 1910, a ujawnionych
w zgloszeniu patentowym 7 1. lqll Zasadniczym
pomyslem bylo uzycie wysokich einien wodoru
(ok. 200 at.), przy rownoczesnym zaslosowaniu
wysokich temperatur — ok, 400 C. Jesli abstra-
hujemy od dzialania stalowych $cian autoklawow
i tlenku Zelaza, majygcego na celu usuniecie polg-
czen siarkowyceh, to reakeja wedlug pierwotnego
pomyslu Bergiusa przebiegala bez katalizatora.
Pokazalo si¢ jednalk, ze wegiel wehodzi w reak-
cje trudno i ze korzystnicjszy przebicg uwodor-
nienia da si¢ osiggnyé przez wprowadzenie do
procesu pasty z wegla sproszkowanego z olejem;
w tych warunkach mozna bylo osiggngé¢ zamiang
80—H00/ substancji wegla na materialy plynne.

Wielkie techniczne znaczenie uplynnienia we-
gla zawdzigezamy pracom I. G. [Farben, kiora
po wielu dodwiadezeniach przygotowawezych,
wybudowala w Teuna w r, 1927 probne techniez-
ne urzgdzenie do otrzymywania syntetycznego
paliwa z wegla brunatnego. 7 biegiem lat i do-
swiadezen urzadzenice to powickszano tak, ze gdy
w jesieni roku ubieglego mialem sposobno§d
urzadzenie to zwiedzaé, produkeja benzyny osigg-
nela 100 wag. dziennie. Dla pordéwnania nalezy
przypomnicé, ze produkeja benzyny calej Polski
wynosi niespelna 40 wag.,, spozycie krajowe —
niespelna 20 wag. dziennie,

Doswiadezenia L. G. I'arben wykazaly przede
wszystkim, ze przez zastosowanie odpowiednich
katalizatorow, odpornych na dzialanie zatruwaja-
ce siarki, 1Lnkt3d przylaczenia wodoru zostaje
tak przyspieszona, Ze unika si¢ w zupelnoéei po-
wstawania mazistych substancyj przez polime-
ryzacje olefinéw. Jako katalizatorow uzyto
siarczkéw molibdenu i wolframu, przy czym po-
czatkowo (w 1925 r.) pracowano tylko w fazie
parowej. To znaczy, ze ter weglowy zamieniano
na par¢ i te pary w strumieniu wodoru przy ci-
Snieniu 200 at. i temp. 450 C prowadzono nad
katalizatorami. Ponicwaz preznosé czgstkowa par
cigzkich skladnikéw teru jest nawet w tempera-
turach okolo 450 C stosunkowo niewiclka, przeto
7 koniecznosci pracowano z wielkim nadmiarem
wodoru, i te okolicznoéci obnizyly znacznie wy-
dajnosé aparatury. Okazala si¢ wige konieczno$é
przeprowadzenia reakeji przemiany wysokodrobi-
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nowych suroweéw w benzyny o malym ciezarze
drobinowym w dwoch etapach. W pierwszym
etapie ter weglowy lub wegiel zawieszony w ole-
Ju, zadany katalizatorem w wielkim rozdrobnie-
niu, przemienia si¢ w lekki olej, przy czym re-
akf:ja z wodorem zachodzi w fazie plynnej.
W drugim stadium przeprowadza si¢ pary tego
oleju z wodorem nad stale umieszezonymi kata-
lizatorami, przy czym otrzymuje sie jako produkt
konicowy benzyne.

Zaleznic od doboru temperatur, koncentracii
wodoru i rodzaju surowca mozna w szerokich
granicach zmienia¢ jakoé¢ produktow, stosujac
sie do potrzeb. Tak np., pracujac tylko w fazie
plynnej, w niskich temperaturach — ok. 400C —
i uzywajac jako surowca cigzkich olejow, mozna
polepszac¢ znacznie ich wlasno§ei. Stosujgc niskie
temp. w [lazie parowej, mozemy ralinowaé ben-
zyne lub benzol. Mozna tez lekki olej przy roz-
kladzie utrzymanym w waskich granicach za-
mienia¢c na nafte Swietlng. \Wreszcie pracujac
w wyzszych temperaturach — okolo 500C —
uzyskujemy ubozsze w wodor paliwa syntetyczne
o charakterze aromatycznym i wybitnych wla-
sno§ciach przeciwstukowych. Jeéli dodamy, Ze
w tej samej aparaturze i analogicznych warun-
kach zamienia si¢ na syntetyczng benzyne we-
giel brunatny i kamienny, to widzimy, Zze opisy-
wany sposob fabrykacji jest niezmiernie elastycz-
ny i daje sie¢ w wysokim stopniu przystosowaé
do réznorodnych warunkéw pracy.

Techniczny rozw6j tej metody nasuwal szereg
trudnosci w doborze odpowiednich materialow
i konstrukeji wytrzymalych na dlugotrwale dzia-
lanie wysokich temperatur, wielkich ciénien i ko-
rodujacego wplywu siarki, a takze i samego wo-
doru. Glowna czes¢é aparatury, tj. przestrzen,
w ktorej si¢ odbywa reakeja przylaczania wodo-
ru i rozkladu wigkszych drobin na mnicjsze, ma
postaé pionowo ustawionych grubosciennych rur,
sporzadzonych ze specjalnych gatunkow stali.
Aby uchronié te kosztowng czesé aparatow przed
odweglajacym dzialaniem wodoru, a takze przed

orozjy, zastosowano wewnatrz rur wyloZenie
z czystego zelaza, ktore stosunkowo malym kosz-
tem moze by¢ wymienione. Korozja wystepujyca
w innych czeéciach aparatury ma swe #rodlo
w zawarte] w wiekszosci suroweow siarce. Oka-
zalo sig, ze dobra ochrone daje pocynkowanie
aparatow, tak prowadzone, ze powierzchnia zo-
staje pokryta stopem cynku i zelaza.

Reakceja przylaczania wodoru jest wyraznie
cgzotermiczna. Skutkiem tego przy zwiekszeniu
predkoéci reakeji za pomocg aktywnych kataliza-
toréw 1 podwyzszeniu dzigki temu ilodei przeva-
bianego suroweca, liczac na czas 1 pojemnosé
aparatury, mozna ograniczyé podgrzanie materia-
lu do temperatur wystarczajacych do rozpoczgcia
reakcji. Temperatury te wynosza dla wegla okelo
400 C, za$§ przy uwodornieniu w fazie parowej —
okolo 250C. Poniewaz straty ciepla przez pro-
mieniowanie sa imale, przeto okazuje sie, ze irze-
ba reakecje hamowaé, aby temperatura nie prze-
kroczyla optymalnych granic. Osiggnigto unormo-
wanic reakeji przez doprowadzanie w odpowied-
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dnim miejscu zimnego oleju, wzglednie zimnego
wodoru,

Trudnoéci innego rodzaju powodowal przy
syntezach opartych na weglu szlam, tworzacy sle
z popiotu oraz tych czesci wegla, ktore nie ulegly
uplynnieniu. I w tym wypadku aktywnosé kata-
lizatora okazala si¢ czynnikiem decydujacym: im
katalizator aktywniejszy, tym zupelniejsze prze-
prowadzenie wegla w plyn, a wiec tym mniejsza
iloé¢ cze§ei nieuplynnionych.

Reakeja prowadzona na weglu kamiennym po-
zwolila na uzyskanie z tonny wegla gazownicze-
go 600 kG benzyny o liczbie oktanowej 66—68,
ktora przez 109/-owy dodatek alkoholu podwy#-
sza si¢ na T8—716, a przez dodatek czteroetylku
olowiu da si¢ jeszeze dalej podnieSé.

Niepodobna w ramach krétkiego referatu omo-
wié wyezerpujaco sprawy uplynnienia wegla, na-
lezy jednak zwréci¢ uwage, ze problem ten jest
w zupelnoéci rozwigzany pod wzgledem technicz-
nym i ze mamy juz w Europie dwa urzadzenia —
po jednym w Anglii i w Niemczech, — ktore
w bardzo wielkich rozmiarach wegiel brunatny
i kamienny zamieniaja na paliwo syntetycznc.

TABELA III
Uwodornianie wegla brunaltnego?)

A | B

Zawartose C w0 . ¥ B . 68 68

57 bituméw w 0y . . . 13 8
Wydajnosé produktow w 0 na C

Bénzyna . . . . . . . . 33 37

Oleje smarowe . . . . . . 13 13

Parafina: & & 5 2.5 o w0 11 7

7 formalnego punktu widzenia, zamiana wegla
przez uwodornienie na plynne paliwo syntetyck-
ne jest raczej rodzajem odbudowy wysokodrobi-
nowej substancji weglowej, i to odbudowy talk
prowadzonej, aby w glownej czescei dochodzila
do substancyj zawierajacych w drobinie od 5 do
15 atomow wegla, co wlagnie odpowiada benzy-
nom, otrzymanym z rop naftowych.

Réwnolegle 2z Lymi pracami rozwijala sie
w Kaiser \Wilhelm Institut fiir Kohlenforschurg
w Miilheim, pod kierunkiem prof. I, Fischera,
metoda przetwarzania wegla, wzglednie gazu
ziemnego, na produkty plynne, ktora to metoda,
w przeciwienstwie do opisanej poprzednio, sth-
nowi rzeczywisty syntez¢, w najbardziej scislym
tego slowa znaczeniu.

Punktem wyjécia licznych prac prof. Fischera
byla obserwacja dawniejszych badaczy, jak Sa-
batier z r. 1802, ze tlenek wegla (CO) moze byé
przy uzyciu niklu jako katalizatora zredukowary
do metanu. \W tej dawniejszej formie reakcja ta
nie budzila jeszcze wystarczajacego praktycznego
zaintercsowania i dopiero w r. 1925 w rekach
Fischera i Tropscha dala nicoczekiwany rezul-
tat, mianowicie redukeje tlenku wegla do weglo-
wodoréw o wiekszych drobinach. Zasadniczym
warunkiem tego pod wzgledem przemyslowym
interesujacego efektu byl odpowiedni dobér ka-
talizatoréow, aktywowanych przez odpowiednie



dodatki. Poczytkowo pracowano katalizalovaud
zelaznymi i kobaltowymi, z ktorych pierwsze ak-
tywowano miedzig i alkaliami, drugie — tlen-
kiem cynku. W ciggu systematycznych badan
nad katalizatorami tej reakcji ustalono, ze naj-
lepsze sa katalizatory kobaltowo-torowe, osadzo-
ne na ziemi okrzemkowej, i to zaréwno ze wzgle-
du na wydatek syntezy, jak na odporno$¢ prze-
ciw zatruciu.

TABELA 1V.
Katalizatory")
N - \\'yrluljuu:'if'. Lnmicjszenie
wogm?® gazu nktywnosei o800
" po dniach
I'e Cu na krzem. strgcony . . . 28 8
Ni Mn Al « W siisy 105 45
CoTh " i e 110 60
Co Th Cu i z 30 S 105 60
CoTh . rozloz : 105 25
Co Ni « stopiony. . . 85 12

Mieszaning gazéw, tlenku wegla i wodoru
w stosunku 1:2, oftrzymuje si¢ dzialaniem pary
wodnej na koks, wzglednie pary wodnej na gaz
ziemny w wysokich temperaturach.

Widzimy wiee, ze w tym wypadku mamy do
czynienia z zupelng synteza paliwa, przy czym
surowcami sg koks i woda. Ten fakt{ nie jest bez
znaczenia dla kopalnictwa weglowego, poniewaz
jak wiadomo, zbyt koksu nastrecza czesto trud-
noéci, podezas gdy gaz, smola weglowa i benzol
tatwo znajdujy odbiorcow.

Ale nie tylko koks moze sluzyé jako surowice
przy tym systemic fabrykacji. Réwniez mozna
uzy¢ do tego celu gazu ziemnego, ktory, wcho-
dzge w wysokich temperaturach w reakeje z pa-
rg wodng, daje mieszanine tlenku wegla i wo-
doru, na ktérej ten spos6b fabrykacji paliwa syn-
tetycznego jest oparty.

Reakeja redukeji tlenku wegla do weglowodo-
row jest reakeja wybitnie egzotermiczng i kazdy
metr sze§é. przereagowanego gazu wydziela oko-
fo 600 Kal., ktére musza by¢ odprowadzone, aby
nie przekroczy¢ optymalnej temperatury, kiéra
przy uzyciu kobaltowego katalizatora waha sig
w granicach 180—200C. Najcickawszym z prak-
tycznego stanowiska kosztow inwestyeyjnych jest
jednak to, ze reakcja, w przeciwienstwie do bez-
poérednicgo uwodorniania wegla, przebiega pod
ciénieniem atmosferycznym. Wskutek tego prze-
prowadzenia tej syntezy, przynajmniej w poltech-
nicznych aparatach, jest bardzo proste. Gaz wo-
dny, wzbogacony w wodér znanymi sposobami,
przechodzi przez oczyszezalnik, majgcy na celu
usunigcie siarki i poelaczen siarkowych, ktéreby
zatruly katalizator, i wchodzi do aparatu kontak-
towego, w ktorym umieszezony jest katalizator.
Celem odprowadzenia ciepla przewidziane jest
w aparacie kontaktowym chlodzenie olejem tak,
ze temperatura utrzymuje si¢ w optymalnych gra-
nicach 180—200 C. Urzadzenia kondensacyjne dla
weglowodoréw plynnych oraz urzadzenia ad-
sorbeyjne dla produktéw pod zwyklym cisnie-

nicm gazowych, jak propran i butan, uzupelniajy
aparature. o

\Wydajnos¢ produktow przedstawia sig rtnk, ze
7 1m? gazu, zawierajacego okolo 29Y/, CO
i 580/, H,, otrzymuje si¢ 100—120 g plynnych
produktow, zamiast teoretycznego wydatku, kté-
ry powinien wynosi¢ okolo 180 g. _

Interesujacy jest sklad produktéw na tej dro-
dze otrzymanych, w ktorych, obok lekkich i cigz-
szych benzyn, otrzymuje si¢ takze staly parafing
o bardzo wysokim, okolo 80C i wyzej lezacym
punkcie topnienia. )

TABELA V.

Produkly syntezny z ganzu: CO-|- 211,
na kontakcie kobaltowym?#)

g ubj.

Temp. wrienia ] By wng. oleflivdw
Gazol . . . . . . | nizej 30C 4 50
Benzyna 30200 C 62 30
Olej 5 wyiej 200 C 23 10
Parafina z oleju topl. 50C 7 —
Parafina z kontaktu . w 70—80C 4 —

Otrzymana benzyna wrzgea miedzy 50a 180 C
ma liezbe oktanows 47; dodatek czteroetylku
olowiu podwyzsza ja na 70—80. Olej po odpa-
rafinowaniu przedstawia typ paliwa w rodzaju
oleju gazowego. Jest zrozumiale, ze przez poli-
meryzacje olefin zawartych w tych benzynach,
np. zapomocy chlorku glinu, mozna je zamienié
na oleje smarowe, wzglednic przez estry kwasu
siarkowego w wyzsze alkohole.

Jeli poréwnamy omoéwione zasadnicze sposo-
by otrzymania paliw syntetyeznych (tabela VI),
to widzimy, ze bezpoérednic uwodornianie wegla
kamiennego lub brunatnego, teru weglowego lub
pozostaloéei destylacyjnych przebiega w wyso-
kich temperaturach i wysokich ci$nieniach, wy-
maga zatem skomplikowanych i kosztownych
urzadzen, ktore moga byé rentowne dopiero przy
bardzo wielkich rozmiarach urzgdzenia.

TABELA VL

Porownanie syntetycznych metod
otrzymywania paliw,

[.- G.-TFuarben I"ischer
Inwestyejn . o . . wiclka nizsza
Material . AN SUrowy chem. ezystly
Wydajnosé . . . . . 959/, 659,
Ci$nienie . . . . . . 150—200 al 1 at
TempaC s v o & 350—480 180—250
Katalizatory . tanie drogie
Aparatura . stal specjalna |blacha kotlowa

Synteza zupelna wedlug Iischera nie wyszla
dotagd ze stadium péltechnicznych dodwiadezen,
trudno wiec poréwnywaé ja z bezposrednim
uwodornianiem. O ile jednak mozna wnioskowaé
na podstawie dotychczasowych wynikéw, to
punkt cigzkosci te] metody bedzie lezal rvaczej
w ekonomicznym rozwigzaniu otrzymania i oczy-
szczenia gazu wodnego, a nie w przejsciu od tego
posredniego produktu do syntetycznego paliwa.
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Ponadto zdaje si¢, Ze system moze byé zrealizo-
wany takze w mniejszych jednostkach, co nie-
watpliwie w naszych skromnych warunkach musi
byé wzigte pod rozwage. I'akt, ze posiadamy
w Polsce powazna produkcje gazu ziemnego
i, jak si¢ zdaje, wielkie mozliwosci dalszego jej
rozwoju, pozwala przypuszcezaé, ze synteza we-
dlug Fischera moglaby przy sprzyjajacych warun-
kach mieé¢ u nas powodzenie. Nasz gaz ziemny
jest idealnie czystym surowcem, ktérego uzycie
nie bedzie wymagalo kosztownych urzadzen oczy-
szezajacych i pozwoli na dlugotrwale uzycie ka-
talizatorow bez obawy ich zatrucia przez zanie-
czyszcezenia siarkowe, od jakich gaz wodny otrzy-
many z koksu nigdy nie jest wolny.

Powyzsze wywody uprawniaja do wniosku, ze
produkecja paliw syntetyeznych w Polsce jest

mozliwa przy uzyciu ktorejkolwick ze znanych
metod, poniewaz posiadamy zaréwno wegiel, jak
i gaz ziemny, — podstawowe surowce tego ro-
dzaju fabrykacji. Kiedy do tej fabrykacji bedzie
mozna przystapié, to zalezy z jednej strony od
rozwoju motoryzacji i zapolrzebowania paliwa
plynnego, z drugiej — od stanu produkeji ropy,
ktora na nalezytym stopniu rozwoju jest ciagle
jeszeze najtanszym zrodlem paliwa plynnego.

") M. Pier: Chem. Fabrik 8, 54 (1935).
*) M. Pier: Chem. Fabrik 8, 46 (1935).

3) I. Fischer: Brennstolf-Chemie 16, 1 (1935).

1) Przpp. red. dane z voku 1936. Stan zarejestrowa-
nych pojazdéw w dniu 1. I. 1938 — 44 200. Zuzycie ben-
zyny w roku 80265 ton.

- Przedruk z Czusopisma »Sprawozdania i Prace P. K,
Ence Tom X 1936 Nr 10—19.

LITERATURA.

Pott, Broche: Brennsloffchemic 14, 452 (1033).

M. Pier: World Petr. Congress, London 1933, str. 290.
P, Pier: Chem. Fabrik 8, 45 (1935).

C. Boseh: Chem. Fabrilk, 7, 1 (1934).

K. Gordon: World Petr. Congress 1983, str. 318,

I. Fischer, IL. Tropsch: Ber disch. chem. Ges. 59, 830,
923 (1936).

F. Iischer, H. Tropsch: Brennsioffehemic 7, 97 (1926).

F. Fischer: Brennsioffchemie 17, 24 (1936).

P. K. Frolich, P. Wiezewich: Ind. Eng, Chem, 27, 1055
(1935).

INZ. GORN., MICHAL KONECKT

Problem pokrycia

naszego zapotrzebowania na produkcje naftowa w czasie wojny

Jest rzecza ogolnie znanag, jak waing role
w nowoczesnej wojnie odgrywa ropa naftowa
i jej produkty. Glowna cecha o znaczeniu roz-
strzygajacym wojny nowoczesnej — to szybkosé
wszelkich jednostek i grup bojowych, co usku-
tecznia si¢ przez zastosowanie szybkobieznych
silnikéw spalinowych (wybuchowych). W takim
wypadku zapotrzebowanie srodkow napedowych
dla floty morskiej, powietrznej oraz armii lado-
wej wzrastu niepomiernie w stosunku do zapo-
trzebowania w czasie pokoju. Okreélenie do-
ktadne tego ,,wojennego’‘ zapotrzebowania jest
rzeczg ogromnic trudng — trzeba si¢ tu poslu-
giwaé cyframi doéé ogélnymi, przyblizonymi. Ta-
kie cyfry podaje dr Friedensburg w pracy pt.:
,,Czy istnieje w ogoéle mozliwoéé pokrycia zapo-
trzebowania materialéw napedowych dla potrzeb
wojny dzisiejszej?'‘ zamieszczonej w ,Przemy-
§le Naftowym‘ Nr 1, 1938 r. Wymieniony autor
dochodzi migdzy innymi do nastepujacych wnio-
skow:

1. Zapotrzebowanie ropy i produktéw nafto-
' wych kazdego z wielkich mocarstw osiagnic w ra-
zie wojny wysoko§é 12—20 milionéw ton rocznie.

2. Pokrycie tego zapotrzebowania z wlasncj
produkeji jest mozliwe tylko w U.S. A. i w Rosji.

3. Dla innych panstw pokrycie zapotrzebowa-
nia bedzie niemozliwe, nawet w razie swobod-
nego dowozu.

Rozwazania cytowanego autora dotycza glow-
nie tzw. ,,wielkich mocarstw‘, tzn. U.S.A., Ro-
sji, Anglii, Niemiec, Francji i Wloch. Jesli cho-
dzi o Polske, to nalezy stwierdzié, ze:
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1. Liczebnie jesteSmy slabsi.

2. Stopien zmotoryzowania jest u nas mniej-
SZy.

3. Nasza flota morska jest b, mala w pordw-
naniu z flotami wymienionych panstw.

\Wobec tego wymicniona (zreszta do§é ogolny)
cylre 12—20 milionéw mozna zmniejszy¢ do
8—10 milionow ton rocznego zapotrzebowania
ropy i produktéw mnaftowych, przyczem licze
sie ze zwigkszeniem stopnia zmotoryzowania do
stanu wymaganego przez zalozenia wojny nowo-
czesne;j.

Jegli teraz przyjmiemy, ze nasza produkeja
ropy surowej w roku 1937 wyniosla okraglo
50 000 cystern, otrzymamy potrzebe dwudziesto-
krotnego co najmniej zwigkszenia produkeji dla
celow wojny, czyli ogromny techniczny i gospo-
darczy wysitek. Nalezy zanalizowa¢ stan i wa-
runki naszej produkeji ropy surowej, nastepnie
rozpatrzeé sposoby i mozliwoséci jej zwigkszenia.
W tym celu trzeba bedzie powtoérzyé rzeczy na
ogol znane, zwlaszeza dla pracownikéw przemy-
slu naftowego.

Jesli spojrzymy na wykres produkeji ropy
w Polsce, zauwazymy staly jej spadek od roku
1910, kiedy to istnialo maksimum produkejiw ilo-
sci okolo 210000 cystern. W latach powojennych
produkeja utrzymywala si¢ przez pewien czas
(do r. 1928) na wysokoéci mniej wiecej 7000C
cystern — potem do r. 1932 spadala doéé szybko
(okolo T¢u rocznego spadku) i od roku 1932
spadek jest lagodniejszy i wynosi mniej wig-
cej 2,5%. W roku 1937 spadek produkeji wy-



