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0 ile kwestya wyzyskania wartosei wegla w paleni-
skach kotlowych jest ogdlnie uznana i czesto w pismiennic-
twie naszem poruszana, o tyle znowu hutnicy nasi za malo,
zdaniem mojem, zajmuja sig pytaniami, dotyczgcemi umie-
jetnosci racyonalnego stosowania opatu do celéw hutniezych.
Dosé powiedzieé, iz bedac zmuszony uzupelnié swe wiadomo-
$ci w dziale konstrukeyi generatoréw gazowych i piecéw,
nie moglem znalez¢ w pismiennictwie technicznem polskiem
ani jednego, choéby pobieznego dzielka odpowiedniej tresei.
Niniejsza praca moja nie moze rosei¢ sobie pretensyl do za-
pelnienia tego powaznego braku: poruszajac kwestyg racyo-
nalnej budowy generatoréw, czyli przyrzaddw, przeznaczo-
nych do wytwarzania gazu powietrznego (n, Luftgaz, Gene-
ratorgaz), pragne przedewszystkiem ulatwié¢ poszukiwania
kolegom konstruktorom i wskaza¢ im zasadnicze dazenia
teoretyczne, kiére nalezy mie¢ ciggle na oku, cheac zbu-
dowac¢ dobry generator. Oprdcz tego, celem mej skromnej
pracy jest dotknigeie kwestyl slownictwa tej galezi techniki
ogniowej (pyrotechniki), jak réwniez wywolanie dyskusyi,
dotyczacs) niektérych zagadnien z teoryi palenisk gazowych,
o ile majg one zwiazek z budowg generatorow.

Na wstepie zaznaczyé musze, iz sama nazwe cudzoziem-
ska, lecz ogdlnie dotad znang, generatora zatrzymuje dlatego,
ze napotkana kilkakrotnie w Przegladzie Techn. nazwa ,ga-
zak* nie wydaje mi sig udatng ani pigknie brzmiges. Zda-
niem mojem, odpowiedniejszg bylaby nazwa ,gazownik® lub
pgazotwornik®. Pozostawiajac rzecz t¢ do uznania zajmuja-
cym sig u nas sfownictwem technicznem, jak réwniez i inne
przezemnie utworzone wyrazy, zanotunje przedewszystkiem
niektdre fakty z historyi rozwoju generatoréw. Prototypem
ich jest, jak wiadomnzo, wielki piec. Pierwotnie w poczatkach
XIX stulecia stosowano gazy wielkopiecowe do piecow pu-
dlowych i plomiennych. O ile wiadomo, Faser pu FAUR byl
pierwszym inicyatorem paliwa gazowego i on tez pierwszy
rozpoczgd proby odnosne w Wasseralfingen wr. 1837. Na-
stgpnie w 1. 1841 Karsten w dziele swojem , Eisenhiitten-
kunde* rzuca mysl stosowania gazéw mnietylko wielkopieco-
wyech, ale i specyalnie otrzymywanych, przyczem zaznacza, i%
przyrzady, do wytwarzania gazéw sluzyé mogace, powinny
by¢ tak prowadzone, aby w gazie bylo jak najwigcej tlenku
wegla. Z tego tez czasu datujg sig pierwsze typy generatoréw,
ktdre w przekroju pionowym sg jakby kopig profilu 6weze-
snych wielkich piecéw; stosowano zaé je z poezgtku jedynie do
piecéw pudlowych. Miedzy pierwszymi konstruktorami gene-
ratordw, opréez wyzej wymienionego FaBer pu Faur's, na-
lezy postawi¢ nazwisko BiscHOFF A. _

Wybitng chwily w historyi rozpowszechnienia genera-
tordw bylo powstanie pierwszych piecéw Sremens-MArTIN'A.
Razeczywiscie, od chwili tej datuja sig nowe typy generatoréw,
jak np. samego SremENs’s i Biogrroux, z rusztami pochylymi
i kotlinami prostokgtnemi; powigksza sig odtad z roku na rok
ilosé patentéw na ulepszenia w konstrukeyi generatordw,
$wiadezaca wymownie, iz pierwotne i dotychezas nawet prze-
waznie uzywane typy pozostawiajg duzo do zyczenia. Pomimo
jednak olbrzymiej liezby réznych’ ulepszonych generatoréw,
praktyka zelazo-hutnicza nie wiele dotychezas zdradza zanfa-
nia do bardziej postepowych urzadzen; zwlaszeza tez w kraju
naszym i na poludniu Rossyi, o ile sam widzialem i wiem,
istnieja przewaznie generatory SteMENS’A, a tylko w kilku za-
kladach spotkaé mozna generatory o trzonach okraglych
(szachtowe).

Zanim wyszczegdlnig zalety, jakiemi odznaczaé sig po-
winien idealny generator, uprzytomnié musze niektére po-
glady na przebieg spalania wogdle ina spalanie materyalu
opalowego w generatorach w szczegdlnosci. 7 posréd wielu
prac, ktdre stuzyly i stuzyé moga kazdemu do glgbszego po-

znania_tych kwestyi, wymienié nalezy, précz ogdlnie zna-
nego dzielka LupeBur's ,Gasfeurungen fiir metallurgische
Zwecke, F. Foupr’s ,Obliczenie piecow Sremens-MArTiN'A¢
w tlumaczeniu rossyjskiem ONUFROWICZA, oraz bardzo pogla-
dowo i dobitnie napisany artykul F. MtLLer'A: ,Beitrige zur
Charakteristik moderner Feurungen® w czasopismie Stahl
und Eisen z r. 1882. Jakkolwiek to ostatnie zZrédlo wydawad
sig moze cokolwiek przestarzalem, nie waham sig go polecié
ze wzgledu na jasnosé pogladdéw w niem zawartych. Wszyst-
kie istniejace lub znane paleniska podzielié mozna na: 1) pa-
leniska o malej (nizkiej) temperaturze spalania (jak np. do
kotléw, suszarni, piecéw zwyklych i 2) paleniska o wysokiej
temperaturze (do piecow pudlowyeh, I\E\RTJ,N’A, do grzania
blokéw i t. p.).

W kazdem palenisku, zwlaszeza za$ z dzialu drugiego
mozna osiggnaé oszezednosé paliwa przez umiejetne i racyo-
nalne podwyzszenie temperatury spalania; innemi slowy, pale-
nisko pracuje tem ekonomicznie], im intensywniej odbywa
sig spalanie. Jako potwierdzenie tej zasady MULLER przyta-
cza nastgpujacy przykiad. Przypusémy, ze w piecu Manrin’a
zgdang jest temperatura 1700% zachodzi pytanie, czy gaz,
wprowadzany do pieca, winien mieé¢ temperaturg nieco wyz-
sza, np. 1760% czy tez znacznie wyzszag, np. 2000% poniewas
nalezy sig liczy¢ ztg okolicznosciy, ze straty ciepla danego
paleniska zwigkszajy sig w miarg podwyzszenia temperatury.
bznacmny przez tyq, czas spalenia (wzglednie trwania pro-
cesu) przy 17500 i przez ty5g,—czas przy temperaturze 2000°.,

17 2000
Wiedy fiaso * taon =g nab 76— * 18 mat 556563700 =
=9 : 5., DPoniewaz w jednym i tym samym czasie stygniecie
(straty ciepla) pieca przy 2000° i stygnigcie pieca przy
1760°=7:6, to laczac dwie proporcye w jedna pochodna,
otrzymujemy:
Straty przy 2000 : strat pray 17560=7,6:6,9= 385 :b4.

Widzimy wiec, 1% przy temperaturach wyzszych straty
ciepla sg mnigjsze. Zobaczymy dalej, jak i kiedy ge-
nerator powinien pracowaé, aby calosé¢ paleniska gazowego
otrzymywala wysoks temperature.

Zaznaczmy teraz roznicg 2-ch dzialéw palenisk co do
sposobu, jakim odbywa si¢ w uich spalenie, skladajace sig,
jak wiadomo, z dwdch stopni: zweglenia paliwa, polegajace-
go na wydzieleniu wszystkich weglowodorow i wigkszej cze-
Sei zawartych gazéw 1 wlasciwego spalenia wegla, ktéry wte-
dy wydzieﬂm pozostale czesci gazowe. W zasadzie wiee pa-
leniska dzialu pierwszego charakteryzujg sie tem, %e w mich
odbywajg sig calkowicie 1 nierozdzielnie obydwa stopnie spa-
lenia w jednej przestrzeni, w ktérej tez pala sig réwniez gazy
takie, jak CO, CH,iH, wydzielone podezas okresu zweglania,
Paleniska takie wymagajg niewysokiej warstwy paliwa i do-
plywu powietrza w nadmiarze wzglgdem teoretycznej ilosei,
do zupelnego utlenienia niezbednej. Idealnym wytworem
tych palenisk sg gazy kominowe z najwigkszy mozliwie za-
wartoscig CO, bez sladéw CO. Dlatego tez i potrzebny jest
nadmiar powietrza, doplywajacego przez ruszty, bo prazy
wigkszej warstwie paliwa (wegla) kwas weglany, prawidlowo
w nizszych warstwach utworzony, dostaé sig moze w war-
stwie, powyzej lezacej, w zetknigeie z weglem i otraymamy
wtedy CO,+C=20C0, t j. produkt, ktérego weale w danym
wypadku nie zgdamy. Stad tez wyplywa, ze jakkolwiek do-
brem, ezyli zupelnem byloby spalanie wegla i gazéw, paleni-
ska tego rodzaju nie mogy wytwarzaé wysokich temperatur,
poniewaz nieodzowna a nadmierna ilosé powietrza, zwigksza-
jac mase gazow, uchodzacych z przestrzeni paleniska, obniza
przez to samo ogélng ich temperature. Inaczej rzecz sig ma
z przebiegiem palenia w drugim dziale palenisk. Przede-
wszystkiem tedy dwa okresy procesu mogg by¢ rozdzielone:
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tak np. zweglanie (koksowanie) moze byé¢ prowadzone w je-
dnej przestrzeni, a wlasciwe spalenie w drugiej. Przykladem
takiego rozdzialu moze byé generator GrOBE-LURMANN'A,
opisany w wyzej wzmiankowanej pracy Moruer's Powtére,
drugi zasadniczy okres spalania dzieli sig znown na dwie czesei:
spalenie niezupelne wegla z otrzymaniem CO i zupelne spale-
nie wszystkich wytworzonych a palnyeh gazdw w oddzielnej
przestrzeni wiladciwego pieca. Jak widzimy, paleniska te
charakteryzuja sig wyodrgbnieniem poszezegélnych standw
przejsciowych od stalego paliwa do gazowego i od niego
do ostatecznych gazowych produktéw zupelnego spalenia.
Moznosé rozdzielania poszezegdlnych okreséw pozwala tech-
nikom zapanowac nad nimi i kierowaé¢ przebiegiem ich w ta-
ki sposdb, aby ostateczne rezultaty byly mozliwie blizkie do
ideadu teoretycznego, a co za temidzie, zadawalnialy prakty-
ke, Tak wige mozna zweglenie prowadzié w ten sposob, aby wy-
dzielone gazy zawieraly jak najwiece] czesci palnych lotnych,
a pozostawialy np. cigzkie weglowodory, smolg, dziegieé i t.p.,
ktore moglyby zanieezyszezaé przewody gazowe. Mozna na-
stepnie proces niezupelnego spalanic ntrzymywaé w takim
stopnin, aby nie dopuszezaé do tworzenia sig przedwezesnie
dwutlenku wegla. Wreszcie mozna panowaé nad okresem
zupebnego spalania gazéw i regulowaé doplyw powietrza,
wskutek czego nie jest on nigdy tak nadmiernym, jak w pa-
leniskach pierwszego rodzaju. Wprawdzie i w tych ostatnich
mozna regulowaé¢ doplyw powietrza, jednakze dokladne re-
gulowanie jest znacznie wiece] |
utradnione, juz chocby dlatego, ~
ze zalezy od zmiennej i trudnej
do stalego-utrzymania na pewne]
wysokosei warstwy paliwa na
rusztach.

Przejdzmy teraz do wlasei-
wego tematu, czyli do teoryi ge-
neratoréw 1 do praktycznych
sposobéw ich budowy, opartej na
tejze teoryi. Generatorem w zna-
czeniu ogblnem nazywamy te
przestrzet paleniska gazowego,
gdzie paliwo stale zamienia sig na
gazy palne. Proces tworzenia sig
gazu generatorowego z wegla
przy malym doplywie powietrza
jest polaczony 2z wydzielaniem
sig ciepla, jak to wynika z na-
stepujacego réwnania termochemicznego:
© C+0+58,6 jedn. wagi N=CO-+53,6 jedn. wagi N-+-29690 ciepl.’

oaz )

Teoretyeznie zatem biorae, najlepiej byloby gaz z gene-
ratora przeprowadzad zaraz i bezposredunio do pieca, ezyli do

- przestrzeni, w ktérej odbywa sig spalanie gazu, aby mozliwie
wyzyskaé cieplo w generatorze powstale, t. j. owe 29690 cie-
plostek. O ile zag tego nie uczynimy i pozwolimy gazom
ostygngé przed wprowadzeniem ich. do pieca, to strata, jaka
stgd wyniknie, doréwna okolo 30% ogdlnej wartosei ciepliko-
we]j wegla, zuzytego na wytworzenie gazu. Idealnym przeto,
a wige niemozliwym do urzeczywistnienia, bylby generator,
w ktérym otrzymywalibysmy =z cazystego wegla gaz CO 4N
1'ktory bylby polaczony z piecem bezposrednio.

Poniewaz jednak w przestrzeni generatora rzeczywiste-

go odbywa sig nietylko spalanie niezupetne wegla na CO, ale
takze 1 zweglenie materyatu opalowego (sucha destylacya),
gazy w geéneratorze zawierajg pewna, a bardzo zmienng ilosé
gazow takich jak CH,, C,H,it. p., oraz znaczng ilosé pary
wodnej. Skutkiem tego uregulowanie doplywu powietrza
do spalania takich gazéw jest bardzo utrudnione i co za tem
idzie niedokladne, a przeto ze stratami ciepla zwigzane. Oko-
lieznos¢ ta daje sig przedewszystkiem zauwazyé po kazdem
nowem naladowaniu generatora; wplywa ona szkodliwie nie-
tylko na przebieg palenia sig gazéw w piecu, ale, co gléwnie
nas w danym wypadku interesuje, na bieg niezupelnego spa-
lania w samym generatorze; sucha destylacya (pedzenie) no-
wego ladunku paliwa i odparowanie wody z niego pochtania
cieplo w samym generatorze, powigksza ilosé CO,, produktu
niepozgdanego, a przez to samo oddala nasz generator od wy-
zej nakreslonego idealu. Aby zapobiedz choé w czesci tej

powietrze

wadzie generatordw, praktyka uczy laezyé je w grupy za po-
mocq wspolnego zbiornika gazu; osiggnigta wskutek tego
wigksza jednolitos¢ w skladzie chemicznym gazéw, usuwa do
pewnego stopnia trudnosé dokladnego spalania tychze w pie-
cu, nie zmniejsza jednak bynajmniej strat w samych genera-
torach, jest wige rzeczy pozyteczng, a nawet konieczng, lecz,
niestety, stanowiaca tylko pélsrodek.

Pierwszym $rodkiem zaradezym, dawno juz przez teorye
uznanym, ale w praktyce niechgtnie stosowanym, jest mecha-
niezne samodzialajace ladowanie paliwa. Tak samo jak
i w zwyklych paleniskach rusztowych, wysokosé warstwy pali-
wa maznaczenie pierwszorzedne, alatwie) uzyskaé sigdajeza po-
mocg przyrzadu mechanicznego, anizeli przez palaczy, ktérych
umiejetnosé i dobra wola nie sy czynnikiem matematyeznie
obliczalnym. T.adowanie mechaniczne jest pozgdanem jeszeze
z tego wzgledu, iz umozliwia zarzucanie czeste, albo nawet
ciggle niewielkich ilosei paliwa. Samo przez sig jest bowiem
zrozumiale, iz zweglenie niewielkiej ilosci paliwa, mniej do-
tkliwie odbije sig na skladzie gazu, niz wtedy, kiedy palacz
wrzuci do generatora poreye kilkudziesigein kilogramdw.
Drugim srodkiem, dotykajacym juz jadra kwestyi, jest daze-
nie do tego, aby powstale podczas okresu zweglania, eczyli
produkty suche) destylacyi (pedzenia), oddzieli¢ od wladci-
wych gazéw, Zobaczymy dalej, jak zadanie to rozwiazujg
rozmaici konstruktorowie; teraz za$ zauwazy¢ musze, iz zu-
pelnie Scisle oddzielenie gazéw pierwszego i drugiego rodzaju
Jest prawie niemozliwe z tego wzgledu, ze w zwyklych wa-
runkach pedzenie trwa jeszeze, podezas gdy wladciwe gazo-
wanie juz sig zaczelo. Nie upowaznia to jednak do odrzuca-
nia tego w zasadzie racyonalnego s$rodka. Po mniej lub
wigeej dokladnem oddzieleniu gazéw odpedzonych (z destyla~
cyi) dazy¢ nalezy do wlasciwego ich zuzytkowania; moznaby
wige przedewszystkiem wydzielié z nich ezgsei mniej lotne (jak
np. pary smoly), aby nie osadzaly si¢ w przewodach i kana-
lach gazowych; mozna tez, co jest bodaj najpraktyezniej, skie-
rowaé te gazy pod ruszty, aby wraz z powictrzem przeszly
przez warstwe wegla rozzarzonego, rozkladajac ciezkie
weglowodory, a, o ile zawieralyby dwutlenek wegla, aby mo-
gly odtleni¢ go do CO.

Pozostaje jeszcze dotknaé dwéch zagadnien: 1) ezy po-
zgdanem jest wprowadzanie do generatora powietrza z parg
wodng; 2) czy zawsze pozgdanym jest gorgey bieg generato-
ra. Bunta zaleca dodawanie pary do powietrza w ilodel takiej,
aby gazy w generatorze zawieraly 0,7—0,8% pary wodnej
(W gener. na koksie). Praktycy wogdle, réwniez uwazajg to
za dobre, juz chocby dlatego, ze para wodna rozkladajac sig
w zetknigeiu z rozzarzonym weglem, powigksza w gazach za~
wartos¢ wodoru, a takze przeszkadza tworzeniu sig zZuzlu na
rusztach. Sy jednak zdania wreez przeciwne i nawet w jo-
duej z hut na poludniu Rossyi praytaczano mi analizy gazéw
z generatoréw syst. Durr’a, na dowdd, ze wyniki byly lepsze,
gdy zamiast parowych przyrzadéw Korrinea zastosowano
zwykle wentylatory powietrzne. Wogdle wiec, jak zaleca zna-
ny prof. Fiscasr, przy stosowaniu pary wodnej nalezy byé
ostroznym, a nadmiar jej stanowezo uwazaé za szkodliwy.
W mysl tego uwazalbym za lepsze nie wpedzaé pary do tych
generatoréw, ktdre pod rusztami majs koryta wodne: goracy
zuzel i popidl z rusztéw wpadaja bowiem do wody i wywoluja
W ten sposéb parowanie tejze; ta zas ilosé pary, ktéra z kory-
ta dostanie sig do generatordw, nigdy nadmierna nie
bedzie.

Pytanie, jaki bieg generatora jest lepszy, goracy, czy
tez zimny, zdawacby sig moglo dziwnem wobec zasadniczego
twierdzenia, iz w paleniskach gazowych dazyé winnismy do
jakmajwyzszej temperatury. Pamietad jednak trzeba, iz miej-
scowe warunki, rodzaj paliwa i t. p., kazg czestokros odstgpo-
wac od zasady. Tak np., oile generatory sg bardzo odlegle
od piecéw, a przewody gazowe sg wskutek tego diugie, to
wrglad, iz straty ciepla przez écianki przewodéw rosng w mia-
rg wzrostu temperatury, powinien przemawiad za zimnym
lgleglezq. Zdarza sig tez np. czgsto, iz rodzaj uzywanego pa~
liwa daje gazy zasobne w parg smoly, a wtedy lepiej jest otrzy-
mywac gazy chlodniejsze, a nawet studzié je, azeby smofa
osiadala w specyalnie w takich razach budowanych studzien-
kach, jak najblizej generatora polozonyceh, a nie zanieczysa-
czala dalszych przewoddéw i klap rozdzialowych. Niektorzy
specyalisci o$wiadczajg sig nawet wogdle za zimnym biegiem
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Projekty nagrodzone gmachu dla Stowarzyszenia Technikéw w Warszawie.

Nagroda druga. Godto: ,,Technik technikom®,

Plan przyziomu,

Architekt: D, Lande w Tiodzi.
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Lice.

Nagroda trzeecia. Godto: ,,Gniezno®. Architekt: J. Fijatkowski w Warszawie.
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Plan przyziomu.

Nagroda trzeecia.

Godto: ,,Gniezno”.

Architekt: J. Fijatkowski w Warszawie.

Plan pietra I-go.
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generatora, jak np. Brmzineer!). Cokolwiekby sig nie dalo
powiedzie¢ o zdaniach za i przeciw, pamietaé nalezy przede-
wszystkiem o wyniku, do ktérego dochodzi Leprsur w wy-
zej wzmiankowanem dzielku: ,Badania praktycznc wskazuja,
iz pray temperaturze nizszej tworzy sig w wiekszej ilogei ta-
kie produkty, ktdre stygnae, przechodzy ze stanu pary w stan
ciekly (smoly), tak, iz wydajnosé gazu palnego jest mniejsza,
niz przy temperaturze wyzszej“.

Poniewaz trzymanie sig¢ zasady poznawania rzeczy
z dwdch stron jest srodkiem zglebienia ich istoty, przeto za-
traymaé muszg uwagg sz. czytelnikéw na wadach dotychezas
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znanych generatoréw. Dla rozejrzenia sig w nich podzielmy
generatory na: 1) generatory z ciggiem naturalnym (komi-
nowym), 2) z ciggiem sztucznym powietrza suchego i 3) z cia-
giem powietrza wilgotnego,
eneratory z ciggiem naturalnym posiadajg nastepu-
jace wady:
1) wymagajg paliwa w dobrym gatunku, a =zatem
drozszego;
2) ilosé spalonego materyalu na metrze kwadratowym
rusztu jest nieznaczna i daje sie zmienia¢é w szezuplych gra-
nicach; wskutek tego generatory takie wymagaja wigcej

Rys. 3.

miejsea, niz inne, sg przeto drozsze, a oprécz tego nie pozwa-
laja zmieniaé wydajnosci gazu w miarg zapotrzebowania;

3) warstwa paliwa na rusztach, odpowiednio do nie-
wiclkiej sily ciggn, musi byé nizsza, anizeli w innych, a to
odbija sig niepomyslnie na jednolitosci gazu, poniewaz powie-
trze atwo toruje sobie droge i tworzy w warstwie paliwa ka-
naly, skutkiem czego nadmierny, a niejednostayny doplyw
tegoz powietrza spala przedwezesnie CO na COy; -

4) sklad gazu podezas przetykania (n. Rostreinigen)

1) Stahl u. Kisen, 1893, N 11.

| i przegrzr‘abywapia psuje sie, wskutek tej samej prayczymy,
Jak powyzej, t. . czasowego nadmiernego doplywu powietrza;

b) przegrzebywanie 1 przetykanie rusztu jest uciazliwe,
a nawet niebezpieczne, a co za tem idzie drogie;

6) pray powyzszej czynnosei tracimy duzo paliwa wsku-
tek tego, iz drobne czgstki spadaja przez ruszt do popielnika;

7) drobne kawalki paliwa, spadajac z rusztu, unoszg
p}'duz swej wartosci opalowe]j jeszcze pewng ilo$é jednostek
clepla, odpowiadajaca temperaturze ich nagrzania.

) Gc_aneratory z clggiem sztucznym powietrza suchego nie
posiadaja, apray-
najmniej posia-
dajy w malym
stopniu wady 1,
2 i 8; wszystkie
inne wady, zwia-
Zane 7z Przegrzc-
bywaniem ru-
szbu, sa w tych
generatorach
jeszeze wigksze,

Co sig zas ty-
czy generatorow
z ciggiem powie-
trza wilgotnego,
to przedewszyst-
kiem zauwazyé
nalezy sposéb
wprowadzania
pary wodnej do
generatora. Moz-
na wiee wdmu-
chiwaépowietrze
7 parg (przyrzg-
dem np. Kor- ;
rINe'a), albo su- Rys. 4.
che, a natomiast
pod rusztami urzgdzi¢ koryto z woda. Wprowadzajac po-
wietrze wraz % pars, unikamy wprawdzie 1, 2 i 3 wady,
ale za to narazamy si@ na niepozadany nadmiar pary, cze-
sto mokrej (o ile mie jest przegrzana), skutki czego wyzej
juz byly omawiane. O ile zas powietrze doplywa samo, a pa-
ra dostaje sig przez ruszty z koryta wodnego, nadmiar pary
nie istnieje wtedy, ale ilosé jej znown nie moze by¢ regulowa-
na, a pozostajac w zaleznosei od temperatury rusztu i spada-
jacych z niego czastek wegla, zuzla 1 popiolu, jest, rozumie
sig, nader zmienna,

Przejdzmy teraz do zasadniczych typow generatordw,
a nastgpnie do opisu niektd-
rych oryginalnych lub naj-
nowszych.

Najwigcej rozpowsze-
chnionym i znanym jest ge-
nerator z kotling prostokat-
na, spodem pochylym i zao-
patrzonym w ruszt pochyly
lub poziomy. Typ ten na-
zwijmy prostokgtnym. Na
drugiem miejscu postawié
nalezy generatory z kotli-
ng okragla, w plaszezu zela-
znym blaszanym, z ruszta-
mi na spodzie lnb bez nich.
Nazwijmy je generatorami
okraglymi; sa one jeszecze malo rozpowszechnione i rdznig
sig od pierwszych tem, zé paliwo posuwa sig w nich pionowo.
Opréez tego istniejg konstrukeye mieszane. Jako przykiady
typu pierwszego przytoczyc¢ moge stare generatory, SiEMENS’A
Brogeroux, Borrmus'a i t. p. Rysunku ich nie podaje ze
wzgledu na to, iz sg zbyt znane i znalezé je mozna w kazdym
podreezniku hutniezym.

Rys. 1 wyobraza generator IHRENWERTH'A 2 1. 188b.
Jest on jednym z pierwszych przykladéw dazenia do wigcee)
prawidlowego spalania wegla przez to, iz tenze, staczajac sie
po pochylosei kanalu ¢, wydziela pare wodna i, spalajac sig
na ruszcie b, daje gaz suchy. Gaz ten uchodzi do pieca przez
otwor c.

-

Rys.”B.
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F. Torpr podaje nastepujges konstrukeye generatora
typu pierwszego (rys. 2). Ze skrzyni fadunkowej paliwo do-
staje sig do przestrzeni C, gdzie wydziela pare wodna, wycho-
dzgea w powietrze przez kominek 7. Podnoszac zasuwe S,
wpuszezamy osuszony wegiel do przestrzeni B, gdzie nastg-

puje przebieg suchego pedzenia (destylacyi), produkty ktére- |

2o dostajy sig do kanalu 0. Do tego samego kanalu wehodzg
gazy wlasciwe z przestrzeni A, zaopatrzonej w ruszty. W za-
lamie I kanalu () gromadza sig ciezkie weglowodory (smola).
Dodaé nalezy, iz w przestrzeni ¢ moga czasem wydzielaé sig
gazy palne; dla unikniecia przeto strat, mozna je skierowad
pod ruszty przez kanalik, lub rure specyalnie do tego zbudo-
wang. Jest to, zdaniem Toupr’'s, najwiecej racyonalna kon-
strukeya generatora prostokatnego. Jako przyklad generatora
do drzewa, lub trocin, mozemy wzigc generator LuNDIN'A, zna-
ny od dawna w Szweeyi (rys. 3). Zwrécié w nim nalezy uwage
na skrzynie, w ktérej gazy pod wplywem natryskéw wodnych
wydzielajg smole.

Poniewaz generatory okragle mniej sg znane, a z wielu

wzgledéw mozna jo uwazaé za lepsze, pozwolg sobie diuzej
zatrzymaé na nich uwage sz. czytelnikow.

LepeRUR w wyzej wzmiankowanem dzielku o palenis-
kach gazowych, podaje rysunki generatora BIScHOFF'A 1 ge-
neratora z huty w Domnarfvet. Uwazaé je mozna jako pro-
totypy, wobee dalszego rozwoju konstrukeyi, ktéry pragne
uwidoezni¢, przedstawiajge nastgpujgce generatory.

Rys. 4 przedstawia generator do drzewa szwedzkie)
konstrukeyi Wiman’a. Posiada kotling wzorowana na pro-
fila pieca wielkiego, ruszta schodkowe u spodu i cigg sztucz-
ny z domieszka pary.

Rys. b uwidocznia generator podlug patentu angielskie-
go z 1. 1899 Towarzystwa ,The Underfeed Stocker Comp.“
Paliwo mozna ladowad nietylko z géry przez skrzynki, lecz
iz dolu za pomocy §limaka ». Popidl i zuzel wypadaja spo-
dem bokami do koryta z woda. Generator, zaopatrzony
w dmuchawki parowe, posiada $rodkows rure do brania gazu.

(D. n)

Maszyny i narzedzia rolnicze w Panstwie Rossyjskiem.

Przez Adolfa Wolskiego, inZ, gorn.
(Ciag dalszy; p. M BO r, b, str, 621),

11 %

Spoleczenstwo nasze ze slodkiej drzemki zostaje zwykle
budzone przez jakies silne zewnegtrzne wstrzasnigeie. Budzi-
my sig tedy gniewni, burzliwi i niezaradni. Spigezka nasza
jest zwykle tak glgboka, iz dobrze kopnaé nas trzeba, aby roz-
budzi¢. ,Najnowszy kurs“ w t. zw. panstwie ,bojazni Bozej
i dobrych obyczajow® skutecznie potrafil nas rozbudzié. Naj-
bardziej przejely nas zgroza zajdcia wrzesinskie. Ktoz nezei-
wy, bez wzgledu na to, jak mu ,dziéb urost“, nie byl oburzo-
ny wtedy do najwigkszego stopnia. Nawpdl senni jeszcze
pochwyecilismy rzucone nam nawolywanie do bojkotu wyro-
béw niemieckich. W tak palacej sprawie, jak wyzwolenie sig
nasze z pod gospodarczego jarzma niemieckiego, zabieral glos
kazdy, kto checial. Wiekszosé glosowala gwaltownie za ko-
niecznoseia t. zw. bojkotu. Mniejszosé, a w tej liczbie 1 autor
tak wznioslej , Placdwki’, na podstawie chiodnej niby rozwa-
gi, odradzala nam tak niebezpiecznego kroku.

Najwigcej bodaj ,chlodnej wody® wylal nam na glowy
p. Varsoviensis, oglaszajgc w ,Kraju“!')  Kilka zimnych
uwag w pewne] palacej kwestyi® (,Czy mozhwym i czy pozg-
danym jest bojkot niemieckich wyrobdéw?“). Wywiady p. Var-
soviensisa droga lieznych badan rzeczoznawcdw mialy do-
wie$¢ nam, iz bez wyrobdéw niemieckich oby¢ sig nie mozemy.
W tych wywiadach rozmaite bezimienne powagi ubiegaly sig
W wyzuciu nas ze wszystkiego, co stanowi zalety porzadnego
czlowieka, ku wdzigeznosei wrogich nam pism niemieckich:
a wige wedlug ,zimnych uwag" jestedmy prézniacy, nieucy,
niesumienni, nie umiemy dotrzymad zaciagnigtych zobowiazan,
a nadomiar wszystkiego jestesmy biedni!)! Czy nie zazimno
staé¢ sig nam powinno po takich uwagach?! Mamyz od niem-
codw uezyé sig uczeiwosei na praykladzie rabusiéw finanso-
wych z t. zw. Spilhagenowskiej grupy bankéw ziemskich,
bankéw pomorskich, banku Lipskiego, Trebertrocknungs-
gesellschaft i innych wzoréw sumiennosei niemieckiej? A wzo-
réw do dotrzymywania zobowigzah mamy szukaé w parlamen-
taryzmie pruskim, gwalcacym prawa? Zapewne, iz nie od
niemedw mamy si¢ uczyc¢ sumiennosci, chociaz nalezy nam
od nich uezy¢ sig umiejetnosei i nuporu w przeprowadzaniu
swych zamiaréw *).

1 wKraj* 1902, M 8, str. 4: ,Zanim wypowiemy niemcom walkg
ekonomiezng, nauczmy sig od nich pracowitodei, snmiennodei, dotrzy-
mywania zaciagnietych zobowigzan®.

2) Profesor Ferdinand Fischer, autor znanego w szerszych ko-
tach technicznych dziela: ,,Die chemische Technologie der Brennstoffe®,
oglosit w kornien r. 1901 rozprawke pod tytulem: ,Die Brennstoffe
Deutschlands nn der iibrigen Linder der Krde und die Kohlennoth.
Braungschweig" (Paliwo w Niemeczech i innych krajach kuli ziewskie]
wobec glodu weglowego). Czy mozna sig spodziewad, iz pod tak po-
waznie brzmiaca nazwa znajdziemy jedynie wywody o koniecznogei
wyrzueenia z zaglgbia Westfalskiego pracujacyeh tam gérnikéw po-
lakdw? Niemozliwe stato sig mozliwem, W glowie niemieckiego pro-

W ,zimnych uwagach p. Varsoviensisa jest mowa
i 0 maszynach rolniczych, pod tytulem ,Nawet plugi niemjec-
kie sg niezbedne®. Jest to tak znamienny ustep, 1% uwazam
za konieczne przytoczyé tu chod czedciowo, jako wogdle wy-
raz zapatrywan na rzeczy wielu z nas, pozujgcych na ludzi
praktycznych i $wiadomych.

Tak pisze p. Varsoviensis ®): , Daly sig w ostatnich cza-
sach slysze¢ glosy, ze rolnictwo nasze doskonale obejsé sig
moze bez narzedzi rolniezych, ktore juz to wyrabiaé mozna
na miejscu, juz to sprowadzaé¢ z Ameryki, gdzie sa najlepsze,
jakie istnieja. W tej sprawie udzielil mi informacyi jeden ze
speeyalistow, laczacy z diugoletnig praktyks szerszy poglad
na sprawe i rzetelne poczucie obywatelskie: Zapewne, ze nie
jest koniecznoscig sprowadzanie wszystlkich maszyn i narzedzi
rolniczych z Niemiec; w niektorych dzialach Ameryka bez za-
przeczenia wyprzedzila Niemcy, mianowicie: brony sprezyno-
we, kultywatory, grabie, siewniki amerykanskie sg dzi$ bez
konkurencyi. Rozmawialem o tem niedawno z pewnym in-
zZynierem, znakomitoscig w swoim rodzaju, dyrektorem naj-
wigkszej niemieckiej fabryki plugéw. ,Jak wy mozecié po-
zwolié, przy waszej energii osobiste] i organizacyi przemyslo-
wej daé sig ubiega¢ Aineryce?® zapytalem go oczywiscie nie
dlatego, zeby podnieci¢ jego energig, lecz aby zasiggnaé in-
formacyi. ,Stan rzeczy jest taki, ze kraje sig specyalizujag—
odpowiedzial mi—kazdy robi co innego doskonale. My na
punkcie plugdw ulepszonych nie mamy rywali. Amerykanie
muszg braé je od nas, jak my od nich grabie i siewniki“. T tak
jest w rzeczy samej. Jak jeden czlowiek nie jest zdolny do
wszystkiego, tak i jeden kraj nie moze dojsé do doskonatosei
we wszystkich wyrobach. Stosunki pomiedzy krajami sa ta-
kg sama spoleczna i dziejows koniecznoseis, jak i stosunki po-
migdzy ludzmi. Ani czlowiek, ani kraj nie moze ,obejsé sie
sam sobg“. Wskazaniem tez zgola naturalnem jest raczej
udoskonalaé to, co robimy juz dobrze, unizeli uczyé sig tego,
co ktos inny robi po mistrzowsku, a o czem my jeszcze poje-
cia nie mamy. Plugi niemieckie, zwlaszcza dwdch wielkich
fabryk, sa dzi$ narzedziami idealnemi -—1i ja sgdze, Ze nasze
rolnictwo powinno ich wlasnie uzywad, aby médz dobrze i ta-
nio wytwarzaé plody ziemne, ktére znowu niemey kupuja od
nas; co my im zaplacimy za plugi, to oni zwrdea nam za ziar-
no. Réwnowaga bedzie pewniejsza i doskonalsza, anizeli przy
zerwaniu zupelnem stosunkdw.

fesora, wzorujacego sig widocznie na oslawionym Mommsenie, czysto
gospodarcze przyczyny glodn weglowego w r, 1901 pomieszaly sig ze
wdciekly nienawiscia, ku polakom. V%obec takich okolieznosei nie
0 bojkot, czyli zemste, chodzi¢ nam powinno, a jedynie o obrong na-
szych praw. Obrona wlasnyeh praw jest nieodzowns przynaleznoseis
czlowieka kulturalnego, a bojkot, czyli zemste zostawmy niemcom.

% Kraj, Ne 8, str, 4—5.
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— Istnieje jednak firma polska, wyrabiajaca plugi | telne poczucia obywatelskie, Wystarczy jednak i tego, com
w Poznaniu. z wzimnych uwag® wypisal, aby powzia¢ przekonanie, iz tak
— Mlocarnie i maneze tej fabryki sg wyborowe i duzo | mégl przemawiac¢ do p. Varsoviensisa jedynie skladnik ma-
ich u nas idzie; wytrzymuja one poréwnanie z najlepszymi | szyn i narzedzi rolniezych, trudni acy sig sprzedazg wyrobdw
fabrykatami niemieckimi. = Ale plugi— nie; plugi produkujg | niemieckich. Specyalizacya krajéw, poréwnanie catego kraju
dzi$ tylko dwie tabryki niemieckie, mianowicie.... Przerwalem | z pojedynczym osobnikiem, niemieckie mistrzowstwo jest to

w tem miejsew: — Muszg pana uprzedzié, ze postanowilem | ekonomia spoleczna, ulozona ad hoc przez skladnika war-
wogoéle nie podawac firm w ankiecie mojej, a to dlatego, aby | szawskiego niemieckich maszyn rolniczych.

uniknaé zarzutu, iz robi sig umysing veklame kupeom pod po- Nie od skladnikéw warszawskich, dbajgcych jedynie
zorem badania sprawy. 0 wlasng kieszen, a nie o dobro krajowego rolnictwa i praze-

— Jak pan sobie zyezy. Moze jednak dobyze byloby | mystu, nalezy zasiegaé wiadomosci o jakosei maszyn rolni-
podac troche szezegdéldéw o takiej wielkiej fabryce plugéw, | czych obeychi krajowyeh. J edynie powaznym i miarodajnym
aby czytelnik nabral nieco pojecia o tem, o ile latwy jest kon- | pod tym wzgledem moze byé tylko glos samego rolnika, kt6-
kurencya z tym towarem niemieckim. ry na wlasnych barkach wynosi przeswiadezenie o zaletach

— To — bardzo chetnie. | tego, co mu skladnik czasem przemocs niemal wpycha. A wige

Wiee powiem panu, ze czesci w ulepszonym plugu jest | postuchajmy rolnikéw.
osmdziesigh') 1 ze wszystkie bezwarunkowo robia sig maszy- | Ministeryum Rolnictwa i Débr Panstwa co rok wydaje
nowo. % tego powodu wychodzg one idealnie niemal jedna- | zbiér korespondencyi od swyeh 7000 czlonkéw rolnikéw, po-
kowe; w razie wige zepsucia sie jakiejs czedci, zastapié ja mozna dajacych swe wiadomosci i nwagi o rozmaitych sprawach rol-
odrazu inng, zapasowa, albo kupiong na predce bez zadnych | niczych, a wige i w sprawie maszyn rolniczych. Te uwagi sa
dopasowywan. Potem— produkowac w ten sposéb mozna bar- | tem bardziej godne uznania, iz ptyna niewatpliwie ze 4rédla
dzo tanio. Naprayklad pewna czesé pluga posiada o$m rozmai- | doswiadezenia przy najrozmaitszych warunkach gospodarki
tych otwordw; specyalnie konstruowana maszyna wierei je | wiejskiej w Panstwie Rossyjskiem.
wszystkie jednoczesnie, a do obslugi tej maszyny wystarcza W roczniku z r. 1889 %), na str. 268 czytamy: , Wielu
jeden tylko czlowiek. U nas do kazdego otworn potrzeba | rolnikéw wskazujg na nadzwyczajng drozyzne maszyn rolni-
byloby dwoéch ludzi®). Dzienna produkeya, naprzyklad, | czych, szezegdlnie obeokrajowych i mniemaja, iz ta drozyzna
szprych do kol wynosi w takiej fabryce 20 tysiecy i tak- | jest gléwna prayczyng niedosé predkiego rozpowszechnienia
ze przy obsludze jednego czlowieka. Stad produkowaé | tych maszyn w gospodarstwach wloseian i$rednich wladeicieli
mozna niezmiernie tanio, ale, dzigki olbrzymiemu nakla- | ziemskich. Nie mala tez przeszkode w sprawie rozpowszech-
dowi pierwotnemu na wzgdzenie fabryki. Mdwilem pa- | nienia ulepszonych maszyn i narzedzi rolniczych stanowi
nu, ze kazda 2z 80 czesci pluga wyrabiana jest oso- | brak u nas dobrych majstréw i doswiadezonych robotnikdéw
bng maszyna, a wiele z tych maszyn kosztujg po 40 tysie- | rolnych¥, ' '
ey marck i wigcej“. Co do plugéw, na str. 258 tego samego rocznika czyta-

W tym rodzaju i dalej obszernie obdarza nas swymi'go- | my: , Plugi z zakladu , Lipnaror i S-ka* w Moskwie, cieszg sig
spodarezymi i technicznymi pogladami éw ,specyalista, 13- | w gub. Smolenskiej wielkiem powodzeniem i popyt na nie
czgcy z diugoletnia praktyks szerszy poglad na sprawe i rze- | weiaz sig wzmaga®. ,Jednokonne plugi ryskiego zakladu

o __ ScEwarzEor'A W gub. Smolefskiej zdobyly sobie powszechne
: 1) P. Varsoviensis podkresla wyraz .os$mdziesiat", cheae wi- | Uznanie: trudno znalesé wies, ktt’)r_a.nie mi_alahy kilka plugéw
docznie zaznaczyé, iz tylko niemey umieja liczyé do 80. wymienionego zakladu. Nie mniej plugi ScmwarzHOF'A sg

“) Robota maszynowa ma to do siebie, Ze moze byé wykony- | yoznowszechnione i w wigkszych posiadloseiach®.

wana przez wyrostka, ale musi by¢ prowadzona na wyréb wielu oka- Yool 4 i S 1 ;o
zow, .bfic te# dziwnego, % niemcy, majac od nas liczne zaméwienia, . »Plugi, bz :?Consum]_]ﬂug _M:\‘- 1 IRQ :rOtrzy]Inra'ne od
‘mogn mieé maszyny do pracy szablonowej. Jest to nie ich zasluga, | Stowarzyszenia spozywezego rolnikow w Rydze, okazaly sig

lecz nasze niedoleztwo. Jezeli nasi skladuicy dajg krajowym fabry- | bardzo dobremi narzedziami®. (D. n.)
kom zaméwienin na kilka plugow w ciagu roku, wige, rzecz prosta,
ze krajowi wytworcy nie moga sie postngiwad maszynami i muszg | T = . . ) . .
wierci¢ otwory recznie, choeias nie za pomoea dwdéeh ludzi do kazde- %) 1899 god w_sielskochozjajstwennom otnoszenii po-otwjetam
go otworn. poluczennym ot chozjajew., Wypusk VI.

0 OCZYSZCZANIU BAWELNY.

O budowie kanalow, piwnic, komor i kominéw kurzowych w przedzalniach bawelny.
(Odezyt wygloszony w Sekeyi Technieznej fisdzkiego Oddzialu Tow. pop. przem. i handlu, w d. 8 listopada 1901 r,)
(Dokoniczenie; p. Ne 49 r. b, str. 597)

Szkoda, ze u nas niema przepiséw sanitarnych, co do 7 wyzej wymienionych piwnic oddzielajy czesé wiel-
budowy kominéw fabrycanych wogéle: w Liodzi s kominy | kosei tej samej, jak sala trzepa,kgw, cienks sclang murowang,.
fabryczne, z ktérych dym wchodzi do okien 11T aczesto i niz- | Rury stojacych 1zedem trzepakéw winny byd urzgdzone jak
szych pigter. Z fabryk chemicznych ulatniajg sig kwasy i ga- | wskazuje fig. 7. Kierunek rury wskazuje ku kominowi, lub
zy wprost trujace. Nareszcie z przedzalni wyrzucaja powie- | wylotowi; kazda rura nastgpujaca winna byé okolo 800 1nm
trze zanieczyszczone kurzem i pylem, bardzo dla organizmu | nizej umieszczona od rury poprzedniej. Kolanka te, ezyli ru-
lndzkiego szkodliwymi. Jesli to jest kurz z bawelny wprost | vy, aczkolwiek zawsze pozyteczne, moga nie by¢ stosowane
7 pola, to jeszcze pol biedy; czgsto zas przerabiaja stara wate, | tam, gdzie piwnica jest wyzsza niZ 2m: w tym wypadku zo-
nieodkazong weale, lub pozornie tylko, wate pochodzgcy | staje zwyczajny otwor w sklepieniu. Gdzie piwnic niema,
z kolder szpitalnych, ubioréw ludzi ubogich, wate zbierang | nawet pod trzepakami, tam winna byé urz(z_a,dzona specyalnie
na $mietnikach! piwnica (fig. 8) lub komora kurzowa (fg. 9), mozimne wiel-

W celu powstrzymania kurzn, stosujemy nrzgdzenie ana- | kie, lecz w kazdym razie nie mniejsze Jak 1,6—2 m* na kazdy
logiczne z tem, jakie sig stosuje w osadnikach do wody mecha- | wentylator normalny, przy Wysokoét?l' _ przynajmiej 2 m.
nicznie zanieczyszczonej, t. j. zanim powietrze przejdzie przez W danym Wyprm}ku powietrze przejs¢ musi przez ka-
komin kurzowy, lub t. p. wylot, praeprowadzane jest przez pi- | naly €D, C L, UF (fig. 8). B
wnice lub komorg kurzows, o ile mozna obszerng i wysoka,. Dostatecznie, jeshi ka.m}l_ma, 300—3b0 mn szerokosci;
Anglicy przewaznie budujg piwnicg pod caly przedzalnig, pi- | aby jednak czlowiek mégl wejsé do kanalu dla jego CZys7Cze~
wnicg sklepiong na slupach zelaznych; niemecy réwniez pra- | nia, dla montowania i reparacyi kolggek_, lub wentylatordw,
wie zawsze majg piwnice pod przedzalniami. Piwnice te kn,naz’ musi mie¢ 1 m szerokoscl. Sc:w:nlq kanaléw powinny
maja rozmaite przeznaczenia, przewaznie stuzg jako sklady | by¢ réwne i ’.bezwarunkowq gladkie; a jesli zagigeie w kanale
przedzy; w nowszych przedzalniach znajduja sig znakomite | by¢é musi, niech ono bedzie Iagoﬂne, t. j. _zakresiene Tukiem,
i pomyslowo urzadzone zwilzacze do zwilzania przedzy goto- | o duzym promieniu. Kolanka powinny byé w samym srodku
wej. Piwnice sg zazwyczaj wysokie; dodam, ze nie powin- | przecigeia kanalu, a lfgz;le nast@pumce_powmno Pyé umiesz-
ny byé nizsze w swietle jak 2 m. czone o 3800 mm nizej od poprzedniego (fig. 2;), Co zre-
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szta wyze] juz powiedzialem. Kanaly szersze niz 1 nie sa
pozadane, gdyz oslabiaja ciag.

ury od maszyn, na pigtrach stojacych, nie powinny
by¢ wprost do komina przeprowadzone; dla powodu, o kto-
rym juz wspomnialem, rury powinny is¢ do jednego z kana-
16w, albo wprost do piwnicy, lub komory kurzowej. Raury,
o ile moznosei, powinny byé pionowe, a jesli koniecznie mu-
szg zbaczad od pionu, niech beda pochyle, ale w Zadnym razie
poziomo i$¢ nie powinny. Jesli 1?ochyloéu': rur jest dosyé dlu-
ga, musimy urzadzi¢ klapki, In
szyberki do oezyszczania rur we-
wnatrz. Rury winny mieé ksztalt
okragly, nie za$, jak to bywa,
czworoboezny; $rednica rury win-
na mie¢ przynajmniej 300 nun,

Fi6.7

winny byé przez zaokraglenia zlagodzone, co zreszta latwo
spostrzedz na rysunkach. )
Kominy najlepiej ciagng, jesli nie sg przykryte; by je-
dnak uchroni¢ wnetrze od deszczu, przykrywajg je daszkami,
na stupkach spoczywajacymi. Daszki te powinny by¢ dosta-

tecznie oddalone od wylotu komina, mniej wigcej na ﬁ'; 3

gdzie a i b sg wymiarami Scian w przecigeiu komina.
Zauwazylem, ze w iodzi buduja miedzy daszkiem a wy-

FI1G.9

T

a zagiecla winny bycélagodne, t.].
Tukami o wielkim mozliwie pro-

A

mieniu. Blacha ma by¢ tak zla-
czona, aby ciggu nie ostabila i aby

A

w miejscach zlaczenia nie zatrzy-

AR

mywala kurzu. Jesli mozna, po-
winnis$my wrzadzié tak, by pod-
Yoga kanalu i piwnicy byly spa-
dziste; jesli zas to napotyka tru-
dnosel, to podiogi moga byé po-
ziome, za$ podloga piwnicy tro-
che nizej polozona 17 (fig. 9) od
podlogi kanalu Z. Jesli 1 to sie
przeprowadzi¢ nie daje, powin-
nismy wylot kanaln .J (fig. 10)
troche podniesc.

Przy budowie kominéw pa-
migta¢ winnismy, ze cigg w ko-
minie, czyli szybkosé przeplywa-
nia przezen powietrza, jest pro-
porcyonalny do pierwiastka kwa-
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¢

dratowego z jego wysokosei i pro-

orcyonalny do jego przecigcia.

owiekszajac zatem przecigeie
jego, zyskujemy wigcej na ciagu
komina, niz przez powigkszenie
wysokosei. Musimy jednak daé
wysokoéé taka, azeby zanieczysz-
czone powietrze wydostawalo sig
poza granic¢g budynkdéw; co sie
zas tyczy przecigeia, to ono zalezy
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od ilosci pracujacych wentylato-
row—kazdy wentylator musi po-
siadaé przynajmniej 0,3m? prze-
cigeia komina. Dla dobrej pracy
maszyny powinnismy da¢ dla
kazdego wentylatora nie mmie]
anizeli 0,8—1 m? przeciecia w ko-

¥

F16.16

N

minie kurzowym.

Komin K powinien byé
umieszezony na koneu kierun-
ku pradu powietrza i symetrycz-
nie do kanaléw, piwnicy lub ko-
mory (fig. 8). Najlepiej, jedli ko-
min budujemy tak, azeby powie-
trze z obydwaéch stron moglo don
wejsé, jak to pokazuja fig. 9, 10
i 11. W tym celu kominy sg
zbudowane na kolumnach zela-
znych L (fig. 7 1 9). Komin K
moze byé zbudowany na kolu-
mnach wprost nad piwnics, ewen-
tualnie nad komora kurzows, &

W praktyce, szczegdlniej w Anglii, buduja kominy ku-
rzowe z boku przgdzalni, a to w tym celu, by nie zasla-
nia¢ okien i przyznaé musze, ze kominy te pracuja bez
najmniejszego zarzutu. Dodad nalezy, ze budujg tam nad-
zwyczaj wysokie i wielkie %iwnice, bardzo wysokie i o wiel-
kiem przecigeiu kominy. Komin moze byd zupelnie osobno
zbudowany, lub przybudowany do sciany: w tym wypadku
kanal N i otwor M powinny mieé wigksze przeciecie, niz ko-
min, a przynajmniej takie samo (fig. 11, 12 i 13), wyloty po-
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lotem zaluzye drewniane. Zaluzye te nie maja najmnie]jszego,
celu, przeciwnie, sa one szkodliwe, tem szkodliwsze, %e nie-
ktérzy, nie majacy o tem pojecia, pozwalajg sobie zaluzye te
zamykaé. Obserwowalem, stojac przy wylocie komina, prace
ich i przekonalem sig, ze nic préez bardzo drobnego pyiu
z nich nie wychodzi. . Caly zatem kurz zostal w piwnicy ku-
rzowej, kurz, ktéry sig raz lub najwyzej dwa razy tygodnio-
wo zbiera. Jesli kurz oraz dluzsze wldkna przez komin wy-
latujs, dowodzi to, %e cale urzadzenie wentylacyjne jest zle.
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Jedli w piwnicy zbyt dobre wlékna sig znajduja, to wina lezy
w maszynie, a szczegdlnie w sitach drucianych lub blasza-
nych, przez ktore wentylator ssie dobre wlékna.

Gdzie o to chodzi, by nie budowaé kosztownych komi-
now, tam mozemy zastosowaé jeden z nastepujacych sposo-
béw. W pewnej odleglosei od budynkdéw stawiamy muro-
wang komorg KK (fig. 14), do ktérej powietrze z piwnicy jest
doprowadzone jednym kanalem I I, lub kilkoma mniejszymi.
Jesli kanaly ida do komory KK wprost z pod maszyn, na po-
dobietistwo jak C'D, CEi CF na fig. 8, bez przejscia praez pi-
wnicg lub komorg posrednia, to komora KK (fig. 14) winna
byé odpowiednio wigksza. Na rysunku widaé, jak zbudo-
wano wylot kanalu i podloge w komorze. W jednej lub
w wiecej Scianach komory zostawiamy mozliwie wysoko
otwory w rodzaju okien, gdzie umieszczamy zaluzye P z de-
sek lub blachy pod katem 30"—45° do poziomu; brzegi sa tak
ustawione, ze powietrze jest zmuszone przejsé pod katem,
dzigki czemu pyl, odbijajac sie, pada na podloge komory, zas
ciefiszy tylko przechodzi na zewngtrz i pada na ziemig nieda-
leko od komory. Aby wiatr nie rozwiewal kurzu po dziedzin-
cu, radze ogrodzi¢ to miejsce, gdzie pyl osiada; mozna rd-
wniez zasadzi¢ dosé gesto kilka drzewek karlowatych lub
krzewdw. Komorg taks urzadzitem dla 8-iu bebndw szarpaczy
Tomrinson’s; komora ta od r. 1891 jest czynna i odpowiada
swemu zadaniu,

Gdzie szezuplosé miejsca lub oszezednosé stoi na prze-
szkodzie, tam mozna wprost w piwnicy, lub w komorze ku-
rzowej w scianie, na dostatecznej wysokosei, urzadzié okna
z Zzaluzyami analogicznie, jak na fig. 14; uprzedzam jednak
z gbry, ze pyl ulatninjacy sig tuz pod przedzalniy bedzie tro-
che przykry.

Niektérzy przedzalnicy radza, o ile blizko przedzalni
znajduje sig rzeka, staw lub t. p., aby powietrze z piwnic, lub
komoér przeprowadzié¢ rurami nad powierzchnig wody. Tu po-
wietrze, przepelnione pylem i posiadajace pewna szybkosd,
zmusza ten pyl do zanurzania sig w wode. Obserwowalem
przez dluzszy czas podobne urzadzenie, wprawdzie tylko dla
kilku wentylatoréw w Augsburgu i musze prayznaé, ze do-
skonale funkcyonowalo. Tylko bardzo silny wiatr pyl po-
rywad.

Gtdzie naturalnego zbiornika wody niema, a pomimo to
cheieliby$my pracowac bez urzadzen kosztownych, tam radzg
urzadzi¢ mady zbiornik @, ktéry moze byé zasilany wodg,
z kondensacyi lub t. p. T'ig. 151 16 objasniaja dostatecznie
to urzadzenie. R oznacza rure zasilajacs, S—rurg odplywu,
dzigki czemu woda, zmieniajac sig ciggle, stoi na tym samym
poziomie. Za posrednictwem kranu 7' wyprézniamy zbior-
nik dla czyszezenia. Naturalnie, ze w zbiorniku tym osiada
duzo pylu, ktéry z piwnic lub komér U przedostaje sig za po-
mocg rur V. Zebrany ze zbiornika pyl stanowi doskonals,
mierzwe.

Poniewaz przy zbieraniu pylu systemem wodnym, pyl
albo zupelnie ginie, albo posiada mala wzglednie wartodé,
przeto przy tym systemie szczegdlnie staraé sig winniémy, by
piwnice lub komory nalezycie pracowaly i o ile mozna naj-
wiecej wldkien zbieraly.

Na zakonczenie pozwolg sobie poruszyé sprawe analo-
giczng i zwigzek z pracy niniejsza majacs. Juz okolo r. 1891,
gdy zbudowalem komorg kurzows dla szarpaczy TomLiNson'a
bez komina, wpadlo mi na my$l, czy nie daloby sie zbudo-
wag co$ podobnego z ciagiem sztucznym dla palenisk kotlo-
wych, Naturalnie, ze rzecz taka dalaby sig latwo wrzadzic:
ostatecznie istnieje podobne urzadzenie, na innych wprawdzie
zasadach, w parowozach. Nie przypuszezalem atoli, by urza-
dzenie takie & la longue bylo ekonomiczne i praktyczne, a po-
wtore bylem tego zdania, ze dla wzgleddéw zdrowotnyeh oraz
bezpieczenstwa, podobne mzgdzenia nie powinny bycé dozwo-
lone. Tymezasem widzimy, ze jaki$ anglik wzial na podo-
bne urzgdzenie patent, ba, ubworzyl nawet towarzystwo
akeyjne, zajmujace sig cksploatacya tego wynalazku. Nie
znam tego urzadzenia, a wiec powstrzymuje sie od krytyki;
przysziosé jednak pokaze, czy przypuszezenia moje byly 1 te-
raz jeszeze sg racyonalne, czy tez ,wynalazek ten jest fa-
ktycznie tak wielkl, jak glosza reklamny, a nawet artykuly
pism?). M. Gebotszrajber.

1) Juz po napisanin powyizszego artykulu dowiedzialem sie, Ze
przewidywanin moje byly sluszne, paleniska bowiem ze szbucznym
ciagiem, urzadzone w Zgierzu, tyle dymia i tak psuja powietrze, Ze pra-
wdopodobnie w praktyce sig nie utrzymaja.

KRONIKA

Wystawy, zjazdy i konkursy. Nonkurs 1"III Delegacyi Ar-
chiteltonicznej na swiecznik. Sad konkursowy, zlozony z pp. J. Dzie-
konskiego, T. Dunina, W. Marconiego, BE. Niewiadomskiego, L. Wa-
silkowskiego i P. Welontskiego, rozpatrzywszy d. 6 grudnia r. b, na-
deslane projekty w liczbie 16, zaopatrzone godltami: 1) Rozkwit,
2) Czerpak, 8) Maki, 4) Powdj, b) Giewont I, 6) Tulipan, 7) Dziewigd
sil, 8) Giewont IT, 9) Swiecznik, 10) Anemony, 11) Cma, 12) Zofia,
18) Zmak M, 14) ﬁcmiﬂu, 15) Postep, 16) Dwa (bez koperty), przy-
znal nagrode I-sza projektowi, zaopatrzonemu godlem , Dziewigé sil®,

autorem ktdrego okazal sig p. Zenon Chrzanowski, nagrode II-g pro- |
dzef Gardecki. |

jektowi z godlem ,Maki®, ktérego auborem jest p.

Weszystkie projekl% sg wystawiono w Sali Komitetn Muzeum
Przemysin i Rolnictwa (Krakowskie-Przedmiedcie 66),

Towarzystwa technicznme. Warszawska Sekeya techniczna,
Posiedzenie z d. 9 grudnia v, b, Przewodniczacy, inz p. A. Rosset, zawia-
damia, ze p. Sierkowski przestal Kalendarz swdj na 1903 r.,, w nowem
wydanin nzupelniony, dla biblioteki, za co przewodniczacy sklada po-
dzigkowanie.

Nastepnie przewodniczacy ezyta list p. Jana Wydzgi, rolnika,
ktéry posiadajac gling, cheialby wybudowad cegielnig do wypalania klin-
kiern, prosi o podanie kosztorysu takiej cegielni "W myél wniosku
inz, p. RV Dworzynskiego, postanowiono poradzié zapytujacemu, aze-
by zwrécil sig do inz. p Borowskiego, ktory zarzadza piecami do wy-
palania klinkiern na uzytek Okregn Komunikacyi.

Do komisyi, majacej sie zajat zbadaniem apra.v]vjy rzezni central-
nej dla m, Warszawy, zaproszono pp. Dubeltowicza, Edwarda Geislera
i mecenasa Suligowskiego. _

Do komisyi w sprawie budow%’trzaciegu mostn na Wisle za-
proszono pp Aleksandra Henisza, J. Eberhardta i J. Pryffera.

Do komisyi w sprawie uczezenia pamigei Piotra Steinkellera
ZAPTOSZONO ]1(31). A. Grotowskiego, I'. Kucharzewskiego, St. Kempnera,
Radziszewskiego i A. Rosseta.

Nastgpnie p. Wiadystaw Zukowski wyglasza odezyt:

W sprawie nowej taryfy celnej w zakresie maszyn.

Sprawa ta ma swojg historye. Punkt cel maszyn byl najtro-
dniejszy wszedzie, gdzie sig taryfa celny zajmowano,

Pierwszy zarys projektu oclenia maszyn byl rozpatrywany
w Petersburgu. Pod przewodnictwem p. Sangalli opracowano projekt
podlug cigzaru. Obejmowal on 12 klas, lecz byl odrzucony. 6wezas
uznal rzad, Ze ryczaltowa i ogélna taryfa jest niesprawiedliwa i trze-
ba maszyny ulozyé wedlng grup, Przedtem dla takiej idei nie bylo
miejsca. Zwolane zostaly przoz Ministerynm Skarbu specyalne nara-
dy wytworedw maszyn, w ktdrych ze strony fabryk Krélestwa ucze-

BIEZACA

stniczy! p. Henryk Marconi. Komitet wytwdéredw ulozyl nowy pro-
jekt oclenia maszyn, zaleiny od ich wartodei na jednostke ciezarn,
przyczem zaprojektowal giqé stawek celnych przy wartodei: do 6 pud.
% rub. 10 kop,, od 6 do 8 pud. 2 rub. b5 kop., ed 8 do 12 pud. 3 rub.
25 kop., od fQ do 16 pud. 4 rab. 50 kop., od 16 i wyzej pud. 6 rub.
Nastepuie temi 5 klasami postarano sig objaé wszystkie maszyny
i w tym celn przeprowadzono we wszystkich okrggach przemystowych
kalkulacye kosztow maszyn.

Majae dopiero te wskasZniki cyfrowe, mozna bylo wypracowad
projekt tm‘ylfly celnej. Nim jednak przystapig do szezegélow, cheg po-
gwiacié chwilg sprawie ekonomicznej, aby ujawnié ogromne znaczenie
zelaza w rezwoju maszyn. Maszyny sa jednym z najwiekszych spo-
zywedw zelaza. Zachodzi pytanie, wiele gospodarstwa krajowe znzy-
waja wszelkiego #elaza. OdpowiedZ na to pytanie jest wyjatkowo tro-
dna, wobec braku dostatecznych danyeh statystycznych. Jednakze
caly wartodé spozywanego Zelaza w wyrobach, od najgrubszych do
najdelikatniejszych, oceni¢ mozna na 212 mil, wzakladach podlegaja-
cych statystyce Ministeryum Skarbu. Do tego doliezyé nalesy wszel-
kie wyroby w zakladach gérniczych przerabiane, jako to: szyny ko-
lejowe, belki, odlewy i Zelazo handlowe, o ile sie dostaje wprost do
SpPOZyWeY. Wartosdé ogblna tych wyrobéw w 1900 r. wynosila do
128 milionéw, Wartosé przywozu =z zagranicy wynosila w tymze
1900 r: 72 mil, za maszyny i 30 mil. za czedci maszyn, z tego
wynika, %e '/, cze$é calej wartosci spozycia dowozona jest z zagrani-
¢y, przyczem 1/, zagranicznego dowozu stanowia maszyny. Cala pro-
dukeya Krolestwa Polskiego, spozywana bezposrednio, przedstawia war-
to¢é 40 mil. Wiladeiwie jest wyzsza, ale przechodzi duzo pélprodu-
ktéw do Cesarstwa, gdzie sa przerabiane na inne wyroby. Co do dal-
szego rozwoju spoiycia zelaza po r. 1900, winnismy za.zna,cz?é e
wspélezynnik przywozu muszyn zagranicznych sig nie zmniejszyl. épo-
zycie suréwki zmniejszylo sig znacznie. _ :

Zachodzi tez $ciglejszy zwiazek pomigdzy maszynami o meta-
lurgia, Przemysl maszynowy ma rozleglego mabyweg w przemyéle
metalurgicznym. Zo przesileniem metalurgicznem poszlo przesilenie
maszynowe Nietylko my sami przechodzimy przesilenie; ujawnia sig
ono tak#e w Niemezech, aniezadlugo prawdopodobnie wystapii w Ame-
ryce. Jednakze Niemcy i Ameryka, wobee trndnego poloZenia, stara-
ja sig wyrabia¢ maszyny na wywoéz dla wspélzawodnictwa z zagra-
nica. Jest to miarodajne dla Rossyi, ktdra nie moze marzyd o wysy-
anin swoich wyrobdw za granice.

7 tego punktu widzenin nalezy sig zapatrywaé na taryfy celne.
Same zestawienie cyfr daje wskazéwke, w czem taryfa celna grzeszy-
la w gospodarstwie spolecznem. Za wylaczeniem parowozdw, powo-
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1902,

zow kolejowyeh i réznych maszyn przez rzad zamawianych, wytwor-
czod6 ogolna wszelkich innych maszyn w r, 1895 wynosila 44 mil
(w Krélestwie Polskiem 8 mil), gdy tymeczasem praywoz wynosil
50 mil,

W r. 1900 widzimy zmiang polozenia. Produkeya wynosita 80 mil.,
rzywoz zas 72 mil, a cale spozycie panstwa wzrosto z 90 mil. do
1150 mil. Rok 1901 i 1902 daja te same dane z malemi zmianami.

Przywoz maszyn rolniczych ciagle wzrasta. W r. 1805 prz
rodukeyi 10 mil. praywdz doszedl do 5'/, mil, a wr. 1900 do 11 mil.
Q’Vskazuje to, jak powinno by¢ projektowane clo. :

Jezeli sig prayjrzymy wspélczgmﬁkowi maszyn produkeyi kra-
jowej oraz szeregowi sprowadzonych z zagranicy, to sig Krolestwo
Polskie smutno przedstawia.

Minister Wyszniegradzki, ustanawiajac w r. 1890 taryfq na
maszyny parowe, mial mna mysli maszyny angielskie cigzkie. Re-
forma Sulcerowska zmienila warto$é maszyn i clo stalo sig niewy-
starczajace. W celu wzmocnienin w panstwie produkeyi maszyn pa-
rowych, zaproponowano nastgpujace stawki celne: do 300 pud. 4 ruab.
50 kop., wyzej 300 pud. 3 rub, 25 kop., kola zamachowe 2 rub, 10 kop.,
maszyny obrotowe i turbiny jak wyzej, lokomobile 3 rub. 25 kop.,

arowozy # tendrami, o cigiarze wyzej 22 ¢ 2 rub bb kop, a do 22¢

rub. B0 kop. motory gazowe, naftowe, spirytusowe pray cigzarze do
300 pud. 4 rub, 60 kop., a przy cigzarze wyzej 300 pud. 3 rub, 25 kop.,
turbiny wodne 2 rab..556 kop, pompy parowe do 300 pud. 4 yub,
50 kop., a wyzej 300 pud, 3 rub. 256 kop., pompy bez kol zamacho-
wyeh pray cigzarze do 50 pud. 4 rub. 50 kop., od 50 do 200 pud.
8 rub. 25 kop., wyzej 200 pud. 2 rub. 55 kop., maszyny grube i ta-
nie, bez wzgledu na ciezar 2 rub. 10 kop, obrabiarki do metalow
o ciezarze do 100 pud., a takze frezarki 4 rmb. 50 kop., przy cigzarze
100—500 pud. 8 rub. 25 kop,, awyzej 500 pud. 2 rub. 25 kop.

Maszyny rolnicze to najdrazliwszy punkt taryfy. Ujawnia sig
tn miezmierne wzmaganie sig przywozu w stosunku do produkeyi
krajowej, Ze stanowiska producenta #udanie podniesienia cla jest
uzasadnione. Ymmiast 76 kop. zaprojektowano 1 rub. 50 kop. i 2 rnb.
10 kop. Lieczbe typéw maszyn, ktore ida bez ecla, ograniczono, bo
krajowa produkeys moZe juz w czedei niektére z tych dowozonych
maszyn wylconad, Nie nalezy jednak tylko #adania producentéw
uwzgledniad, Maszyny rolnicze w swojej produkeyi moga wzrosnag.
Wazrost ich spowodowalby wspdlzawodnictwo i obnizylby ceny, Na-
lezy nadto i to nwzglednié, ze maszyny rolnicze powinuy byé przy-
stosowywane do odrebnych potrzeb danego kraju i danej micjsco-
wodei. Inz Wolski w swojej pracy, drukujacej sig obecnie w Prze-
gladzie Technicznym, wykazuje, ze Krilestwo Polskie wiacej maszyn
rolniczych sprowadza z zagranicy niz gubernie poludniowe nadbal-
tyckie, pomimo ich wyZszej kultm-jy. :

Zaproponowane obecnie stawlki wynosza: dla mechanizméw z du-
gy, zawartoscin, miedzi do 12 rub, a gdy zelaza jest 80%, to 4 rub.
B0 kop.; dla czesei maszyn lanych L rub. 156 kop.; dla czedei maszyn
z felaza, stali, Zzelaza lanokutego, o ciezarze do 1 puda 4 rub. 50 kop,,
wreszeie dla maszyn powyzej niewymienionych 2 rub. 55 kop.

Tak opracowane i podzielone grupy maszyn przedstawiajo, waz-
ny krok w rozwoju dauej sprawy. Czy tak opracowana taryfa ma
widoki powodzenin, to moze dopiero przyszlo$d rozstrzygnad,

Starania o uzyskanie ustepstw dla maszyn rolniczych beda
prawdopodobnie bezskuteczne, trudno bowiem bedzie rzad niemiecki
zmusi¢ do ustepstw. Rzad niemiecki zgodzi sie chetniej na zmniej-
szenie cel zbozowych, niz na zmniejszenie cla od maszyn.

Pilng uwage zwrécono w Cesarstwie na beziméredui stosunek
z ziemstwami, w ceclu rozpowszechnienia maszyn rolniczych, W Kro-
lestwie niema organdw autonomicznych, jak ziemstwa; odnosne zadanie
winnyby wzigé na siebie towarzystwa rolnicze, ktore przy poparcin
moglyby nabywaé maszyny rolnicze wprost od producentdsw, Prze-
mysl metalurgiczny Krélestwa powinien dazyé do rozwinigeia prze-
myslu maszynowego.

Odezyt przyjeto rzesistemi oklaskami, a przewodniczacy wyra-

zil prelegentowi, w goracych slowach, podzigkowanie. W thzprawach
nad odezytem uczestniczyli pp. A. Rosset, Matjewicz, Kempner, Lu-

tostawski i prelegent.
Przewodniczacy zawiadamia, #e z Delegacyi Garbarskiej wy-
brany zostal p. Mieczystaw Pleiffer do Komisyi, majacej sig zajaé
spraws, przepisow przy otwieranin zakladdw przemyslowych,
Bd. Wawr,
Posiedzenie z d. 12 gruduia »r. b,

Stowarzyszenie Technilkéw.

Inz W. Dubeltowicz mdwil
»0 rzeini w kodzi“ ).

Prelegent, nim przystapil do wladeiwego opisu rzeini 1édzkiej
dalt krotki szkic historyezny rzeZni wogdle. Pierwsze wzmianki o rze-
zninch w Anglii odnosza sig do 1332 r., We Francyi wiadomodei
o pierwszych rzeZzniach datuja z r. 977, w nastepnych 2-¢h stuleciach
juz w calym kraju sg porozrzucane rzeimie, a w Paryin, za panowa-
nin Ludwika VI, sa jus rzenie centralne. W Niemeczech powstawaly
plerwsze rzeZnie z inicyatywy zgromadzen rzeZnikéw; budowano je
za murami miast, w blizkosei bram miejskich, Niektore z tyeh zaklo-
déw przetrwaly do naszych czaséw, np. w Krélewen i Wroclawin,
‘W r. 1826 wydano prawo, -nakazujace obowiazkowe ich uwzywanie.
Od owego czasu zaczgly powstawaé liczne rzeznie, a dzié liczba ich
przckroczyta 700,

W Panstwie Rossyjskiem istnieja rzefnie centralne od r. 1882
w Petersburgu, Moskwie, Odessie, Rewln, Orenburgu, Libawie i Rydze.

W Krélestwie od r. 1811 urzadzono rzesnie centralne z obo-
winzkowem w nich biciem bydla. % pomigdzy wigkszych miast T.6d%

'} Przypominamy, Ze opis szczegltowy rzeini centralnej w Lodzi
pudaliémy w M 3 Przegladu Technicznego z r. b. (P )

ostatnio otrzymala rzefnie centralng. Inicyatorem jej jest budowniczy
gub. Piotrkowskiej, akademik p. Feliks Nowicki. Ostateczne pln}ay
zostaly opracowane przez pp. W. Wojewoddzkiego, inzyniera rzezni
petersburskich i prelegenta. Plac zajety pod zaklad ma ksztalt I:ri:.-
pezu, o wymiarach bocznych 183 i 182 saz, front zwrécony na wschéd
ma 182 saz, a przeciwlegly 142 saz.  Spadek réwny z zachodu na
wschod 0,0233. Plac idealny pod wzgledem pologenin i labwodei nrzg-
dzenia spadkéw naturalnych. Sasiedztwo lasn sosnowego zapewnia
przyglyw dobrego powietrza, Targowisko, znajdvjace sig wewnabrz
ogrodzenia, jest zabrukowane, 7 obu stron znajduja sig stajnie mu-
rowane z zagrodami; tylko dla cielat i barandw sa zagrody drewniane.

Za bydlo pedzone do rzesni, skoro ono przechodzi drugs brame
wiodaca do wladciwych rzeZni, oplaca sig ustanowiony przez koncesye
stawkq W tej oplacie wliczone sa koszta wagi, bicia, mycia kiszek,
tak, ze wlagciciel raz jeden ma do czynienia z kasa,

Sale rzezni, jak réwniez i magazynu sg pokryte. sklepieniami
#elaznobetonowemi systemu Monier'a, na belkach zelaznyech, o roz-
pietodei 1,34 saz. w rzeini, w magazynach 1,16 saz.  Wzdluz kazdej
sali, pod sklepieniem nmieszezana jest kolejka, po ktdrej przesuwaja
sig windy, sluzace do przenoszenia bydla, Windy sa systemn Dobro-
wa i Nolekowa, zastosowane w Moskwie okazaly sig bardzo praktycz- .
ne, Wszystkie linie wysunigte sa na 1 saz, zownabrz sal i moga prze-
wozié cale sztuki wprost na wozy.

Dla odprowadzenia par i powietrza nmieszezono 8 komindw wy-
clagowych o srednicy 0,6 m, z grobej blachy cynkowej.

Poniewaz caly handel jest prawie wylacznie w rekach zydéw
i bicie hydia odbywa sig wedlug rytualu zydowskiego, dlatego o Za-
dnyeh ulepszeniach i zastosowanin nowych sposobéw bicia bydla nie
moze byé mowy,

azda z sal rzedni oswietlona jest 4-ma lampami lukowemi
i 15b-ma Zarowemi, magazyn— zarowenii.

Sale zaopatrzone sa we wszystkie najnowsze, potrzebne w rze-

Zni przyrzady i narzedzia

iedy znaczna czgsé bydla przeznaczona na zabicie juz padia,
organa i migso porozwieszano, gléwny weterynarz przystepuje do re-
wizyi. Rewizya, jaka sig odbywa w Fiodzi od czasu otwarcia rzezni,
zdaje sig jest pierwszu w Punistwie. Zadanie to bardzo trudne i przy-
kre, Ozgsto 8-ma czesd sztuki, a niekiedy i cale ulegaja zniszezenin,
Praktyka roczma wykazaln, Ze prawie wylacznie bydlo miejscowe
dotknigte jest gruilica w stosunlku blizko 804 Swinie, w ktdrych
okaze sig trychnina, ulegaja zniszezenin; temnz losowi podlegajs sztn-
ki chore na rézg. Swinie zarazone wegrami gotuje sie w specyaluym
kotle i oddaje wlascicielowl. 7 kazdej sztuki podlega badanin 12 prébek,

W salach przeznaczonych do mycia kiszek sy ustawione emalio-
wane wanienki i kociolek do grzania wody, oraz po 2 kotly 4 stopy
drednicy do odparzania. Sale ogrzane sa bateryami z rur zebrowych,
umieszezonyeh pod wanienkami z doplywem gwiezego powietrza.
W salach mycia kiszek, zastosowano 4-rokrotng wymiang powietrza,
w innych 2-krotng. Sale myecia kiszek sa 2,5 saz. wysokie, inne 1,8 saz.
Waszystkie sale zaopatrzono w dostateczng ilodé wody cieplej
i zimnej. Woda do mycin stoléw i posadzek winna mieé okolo 400,

W salach rzeZui $win zastosowano 8-miokrotngy wymiang po-
wietrza na godzing, w sali gdzie ustawiono kotly do parzenia b-cio-
krotng vgvzy temperaturze 100,

wodeg zaopatrujy zaklad dwie studnie artezyjskie 500 i 50
stop glebokie, vkolo 260 stép zaglebiona ruva o 10" grednicy, dalej
otwor wykuty w skale. Pompy, podnoszace wodg o 6" drednicy i 30"
skokn, robig 80 obrotéw na minute, dajac na godzing 30 mi wody
o temperaturze 8° R.

W sali maszyn nmieszezono dwie maszyny pa 35 k. p, z kon-
densacya, # fubryki Orthweina i Karasiiskiego, robigee 100 obrotéw;
2 dynamo po 70 amperéw do odwietlenia 82 lamp” lnkowych i 505
sarowych 16-toswiecowych. Kociol z fabryki Repphana o powierzch-
ni ogrzewalnej 60 m? 8 atm. cidnienia, sluzy jako zapasowy. Gl6-
wny za$ kociol o powierzchni ogrzewalnej 100 m? i 8 atm. cisnie-
nia, ogrzewany jest preparatem z kanygi i wszelkich odpadkéw mie-
snych, ktoryeh w inny sposéb zuzytkowad nie mozna. I\}I)uteryal opa-
fowy z wyzej wspomnianych odpadkéw suszy sig w specyalnie urza-
dzonych aparvitach, Stad uchodzace gazy moga byé odprowadzone
badz do komina, bads pod kociol. Wysnszona kanyga idzie pod prase.

Znajduje sig tu piec do suszenia i mltynek do mielenia krwi.
Sala, znajdujaca sig zaraz przy suszarni krwi, zajeta jest przez apa-
rat dezynfekeyjno-utylizacyjoy de la Croix. Aparat ten ma za zada-
nie niszezenie czedei, lub calodei bydla zarazonego jakakolwiekbadz
choroba, wskutek ktdrej mieso szkodliwe jest dla zrfrowia.

.. Nie brak tu i sal do bicia koni, gdzie tatarzy bija kilka sztuk
miesigeznie.

Weszystkie budynki, précz szop dla $win na targowiskn, oraz
budynkéw rzezni gléwnej, Il:ryt;e sa, blacha cynkows

. Rezednie zoizywajy 22000 winder wody dziennie. Nierozlaczng
calosé z wodociagami stanowi kanalizacya. Gestosé wpustow tak
w pomieszezeniach, jak i na placach, zapewnia usunigeie wszelkich
wéd i nieczystodei. Kanalizacya dziala prawidlowo, cho¢, pomimo
ciaglego dozoru, czedé kanygi i odpadkéw dostaje sig do rur. Cala
zawartosé ich przechodzi do zbiornikéw systemn Chambaud, umiesz-
czonych na samym konien, Zbiorniki te sa o drednicy b m i wyso-
kodcei 6 m. Rury wechodzace polozone sa na glebokodei 8 m, Rura
wylotowa, kamionkowa, odprowadzajaca wode, ma 24 drednicy na
dlugodei okolo 500 m. Nadzieje pokladane w zastosowanin tego sy-
stemu zawiodly najzupelniej. Kozuch, w przeciagu pierwszych 8-ch
miesigey, doszedl do grubodei 7 stép i ten bez wielkich tradéw dal
sig wyciagnaé, trudniej bylo z osadami.

Przewoduiczacy inz. p. Eatkiewicz i zebrani, goraco podzigko-
wali prelegentowi. &S
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Z WYDZIALU KOTLOW | MOTOROW

przy Stowarzyszeniu Technikéw w Warszawie.

0d Zarzadu Wydziatu kottéw i motoréw przy Stowarzyszeniu Technikéw w Warszawie.

Program, jakim Wydzial kotlow i motoréw, utworzony
przy Stowarzyszeniu Technikéw, wytknal swoje cele i zadania,
wkiada na Zarzad obowigzek informowania czlonkéw Wy-
dzialu o najnowszych postepach i biezgeych sprawach, doty-
czacych kotléw 1 motordw.

W tym celu Zarzad na razie uznal za najodpowiedniej-
sze wyjedna¢ u Redakeyi Przegladu Technicznego otwarcie
w lamach tego pisma specyalnego dzialu dla odpowiednich
prac komunikowanych przez Zarzad Wydzialu. Komitet Re-
dakeyjny, popierajac cele Wydzialu, propozycye tg przyjal.
Otwierajac wspomniany dzial w Przegladzie, uwazamy za wia-
deiwe oznajmic, ze w zakres tegoz wehodzid bedzie:

1) informowanie o sprawach Wydzialu oraz wskazy-
wanie jak ijakimi $rodkami zadania Wydzialu bedg wyko-
nywane;

2) podawanie rezultatéw badan nad kotlami i motorami,
dokonywanych tak przez nasz Wydzial, jak réwniez przez za-
graniczne towarzystwa kotlowe, oraz badan nad réznego ro-
dzaju paliwem i materyalami wchodzgeymi w sklad i stuzg-
eymi do eksploatacyi silnic;

3) pomieszczanie teoretycznych wywoddw i poszukiwan
odnoszgeych sie do naszej specyalnosei;

4) zawiadamianie o ciekawszych spostrzezeniach, zau-
wazonych przy rewizyach kotléw i motoréw;

b) zagnajamianie z pojawiajgcemi sie¢ najnowszemi
ulepszeniami w tej dziedzinie;

() umieszezanie sprawozdan z tresei ciekawszych arty-
kuléw pism zawodowych;

7) udzielanie odpowiedzi na nadestane do Zarzadn Wy-
dzialu kotléw i motoréw odpowiednie zapytania czlonkdéw
Wydzialu.

Aby odpowiedzieé tak postawionemu zadanin, Zarzad
uprosil grono zawodoweow, ktorzy z dobrze wrézaca dla spra-
wy gotowosciy zechcieli laskawie przyjaé obowigzki czlonkdw
korespondentéw Wydzialu.

W tych warunkach stawiamy dalszy krok, zmierzajacy
do rozwoju naszego Wydzialu, z ufnodcig, ze w dobrze zrozu-
mianym wilasnym interesie zechcg poprzeé nasze usilowania
w odnosne sfery przemyslowe.

Zarsqd Wydziatu,

SPRAWY WYDZIALU.

Postanowieniem Ogdlnego Zebrania Stow. Technikdw,
w d. 20 gradnia 1901 r. zatwierdzona zostala instrukeya, dla
majacego sig zorganizowaé przy temze Stowarzyszeniu Wy-
dzialu kotldw i motoréw.

Po zapisaniu sig na czlonkéw Wydzialu wymaganej
instrukeyg liczby stowarzyszonych technikdw, pierwsze ogél-
ne posiedzenie czlonkéw Wydzialu odbylo sig w d. 27 marca
1902 r., na ktérem to posiedzeniu wybrani zostali do Zarzgdu
pp.: Drzewinokr Prorr, Naaorsk1 Jozer, Rossmany Lubwik,
Soaram Roman i Waener Epwarp, na zastepedw: Kusze-
LEwWSKI ANTONT i OROLSKI STANISEAW, oraz, jako delegat Rady
(Gospodarczej, MIOHALIROWSKT JAN,

W d. 10 kwietnia r. b. odbylo sig pierwsze organiza-
cyjne posiedzenie Zarzadu,

konieu sierpnia r. b. organizacyjne czynnosci ukon-
czono 1 rozestano d% wladcicieli kottéw program dzialania
Wydzialu z odpowiednig odezwa. _

Na skatek tego, w poczatkach wrzesnia r. b. zaczely
naplywaé deklaracye, na zasadzie ktérych powierzyly Wy-
dzialowi pod nadzor i kontrolg wszystkie swoje kotly parowe
nastepujace firmy i zaklady przemyslowe:

1) Towarz. ake. zakladdw mechanicznych Bormann,
Szwede i S-ka w Warszawie.

9) Fabryka maszyn parowych i odlewnia Orthwein,
Karasinski i S-ka w Warszawie. '

3) Fabryka farb i lakieréw "W, Karpinski i W, Leppert
w Helenéwku pod Pruszkowem.

4) Towarzystwo Xowickie przetworéw chemicznych
i nawozdw sztucznych w Liowiczu.

b) Zaklady fabryczne L. Bojanczyk w Wioctawku.

6) Mlyn walcowy i olejarnia parowa M. Malewanczyk
w Wloclawku. .

7) Al Pruski w Lubaniu. . S

8) Towarz. akeyjne fabryki cukru i rafineryi ,Jézefow".

9) Towarz, udzialowe fabryki cukru rasiniec!
w Szezukach. o

10) Przedzalnia bawelny i farbiernia ,Wola®, Edward
Heiman i Maks Kernbaum w Warszawie. _ '

11) Towarzystwo akeyjne cukrowni ,Mlodzieszyn-Fa-
bryezny“. ] _

12) W. Drozdowski w Liodzi. . )

13) Tow. ake. fabryki cukru ,Brzesé-Kujawski®,

14) Tow. ake. fabryki cukru 1 rafineryi ‘nBorqwmz.]n“,

15) Akeyjne tow. Mirkowskiej fabryki papieru w Je-
ziornie,

n

16) Fabryka cukrun ,Strzelece“ \ Wlasnosé Sukeesordw

17) Gorzelnia ,Strzelce® J Kazim, Treskowa

18) Tow. ake. fabr. cukra i rafineryi ,Hermandw®.

19) Fabryka wyrobdéw metalowych Rohn, Zielinski
i S-ka w Warszawie.

20) Tow. ake. fabryki machin i odlewdw K. Rudzki
i S-ka w Warszawie.

21) Tow. ake. fabryki machin i odlewéw K. Rudzki
i S-ka w Nowo-Minskn,

22) Tow. ake. W1 Gostynski i S-ka w Warszawie.

23) Stanistaw Gasowski w Domaszewnicy pod Liukowem.

24) Fabryka cukru i rafineryi ,Rytwiany* pod Sta-
szowem,

25) Tabryka cukru i rafineryi ,Ostrowite.

26) Zaklady gazowe tow. Dessauskiego na Czystem.

27) 9 7 # » przy ul. Ludnej.
28) Fabryka cukru ,Yanigta’* \ Adwinistrater fabryk Majenerow-

29) Fabryka cukru ,,Maryat  J  skich Jéief Natanson,

Opréez tego Magistrat miasta Warszawy na posiedzeniu
w d. 28 listopada w zasadzie zdecydowal oddanie pod nad-
z6r Wydzialu wsaystkich kotldw parowyech, znajdujacych
sig w nastepujgcych zakladach i instytucyach miejskich,
a mianowicie:

1) Stacya pomp przy ul. Czerniakowskiej. 2) Stacya
filtréw, Koszyki. 3) Stacya pomp przy ul. Dobrej. 4) Stacya
Inspekeyi rur na Szmulowiznie. 5) Wszystkie ruchome loko-
mobile. 6) Tartak miejski. 7) Draga miejska. 8) Statek
parowy miejski. 9) Walce szosowe. 10) Rzeznig miejska i t.p.

0d Zarzadu,

Zarzad Wydzialu czuje sig w milym obowiazku wyra-
zié uprzejme 1 serdeczne podzigkowanie Organom Inspekeyi,
oraz wszystkim panom Inspektorom fabrycznym, ktdérzy na
skutek prosby Zarzadu, z uprzedzajaca gotowosciy zecheieli
laskawie udzieli¢ wiadomosci, odnoszacych sie do kotldw
parowych w guberniach Krélestwa.

‘W Ne 8 x. b. czasopisma ,Mitteilungen aus der Praxis
der Dampfkessel und Dampfmaschinen-Betriebes”, organie
Centr. Zwigz. pruskich Stow. kotlowych, w artykule »O nad-
zorze nad kotlami parowymi w Panhstwie Rossyjskiem",
w ktérym skorzystano z podanych przez prof. Dompp'a
w Petersburgu wiadomosei, wyrazono dla naszego Wydzialu
kotlowego zyczenia powodzenia i rozwoju, za co Zarzad
Wydzialu ze swej strony czuje sig w obowiazku wyrazié ser-
deczne podzigkowanie.

3
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Badania indykatorowe silnic parowych.

Indykator jest bezsprzecznie najlepszym i jedynym
srodkiem do wuzyskania dokladnej dyagnozy dziafania pary
w eylindrze silnicy parowej. Badania indykatorowe same
przez sig pozwalaja umiejacemn czytaé w zdjetych wykre-
sach wyprowadzi¢ wlasciwe wnioski co do rozdzialu pa-
ry, stopnia ekonomieznego dzialania i obeigzenia danej silnicy

e

Rys. 2,

Rys. 1.

parowej i na tej podstawie przeprowadzi¢ potrzebne zmiany
w mechanizmie i modyfikacye w warunkach eksploatacyi w ce-
lu usuniecia brakdw 1 zapobiezenia nadmiernemu zuzyciu pa-
liwa. Indykator pozwala odkry¢ ukryte przyczyny, przejawia-
jacych sie na zewnatrz brakdw izastepuje w sposob prosty wie-
le innych, mniej lub wigeej skombinowanych metod badania,
dajacych jedynie rezultaty przyblizone. W racyonalnej eksploa-

Rys. 4.

Rys. 8.

tacyi urzadzen parowych jest to prayrzgd tak wazny, Ze bez
przesady mozna twierdzic, iz wynalezienie go przynosi Ja-
yes'owr Warr'owr tylez zaszezytu, co i zbudowanie pierw-
sze] praktycznie szeroko zastosowalnej machiny parowej.
Wykresy indykatovowe sluza do nastepujacych 8-ch
celow: .
~__T) Do okreslenia sprawnosci wzglednie obcigzenia danej
silniey parowe].

Rys. 6.

_ skontrolowania i skor‘_yﬁowania dziatania mecha-
nizméw rozdzialu pary.

T11) Do wyprowadzania wnioskéw co do stana 1 warun-
kow e|c0nnmlcy'f1wm']' eksploatacyl w danych okolicznoscinch. |

| go cisnienia (dla malego cylindra oba wykresy byly prawie

ad I) Przy rozszerzanin, lub zmianie transmisyi, pray
obstalowywaniu nowych silnic dla zastapienia istniejacych lub
wzmoenienia ich sprawnosei i t. p. wypadkach niezbgdnem jest
dokladne okreslenie istniejacego obciazenia wzglednie pozo-
stalego jeszeze zapasu sily motorowej. Dla sprawdzenia stann
transmisyi i urzadzen mechanicznych pozadanem jest réwniez
peryodyczne okreslenie obeigzenia, prowadzacej silnicy, aby
na podstawie pordwnania z poprzedniemi danemi utworzyé
sobie jasny poglad na konserwacye tych czgdci i potrzebg re-
wizyi w tym kierunku. Szczegdluie) waznem jest to dla dun-
zych zakladéw przemystowych, w ktérych nieraz na ruch
rozgalezione] sieci transmisyjnej zuzywa sig znaczna praci.
Wreszcie w kwestyach spornych przy odbiorze nowej silni-
ey, co do jej sprawnosci, jedynie pozytywne rozstrzygnig-
cie watpliwodci daje indykowanie.

I tu jednak nie zawsze wystarcza tylko szablonowe
splanimetrowanie i zuzytkowanie otrzymanych planime-
trem wskazan w odnosnych wzorach. Zachodzi nieraz potrze-
ba glebszego wezytania sig w zdjgte wykresy, Moge tu przy-

toczy¢ z wlasnej praktyki nastepujacy prayklad: Pewna fabry-
ka papiern w Krolestwie zakwestyonowala wyplacenie ressty
naleznosei za dostavezong jej przez jedng z lepszych fabryk
zagranicznych silnieg parowa, triplex, o normalnej sprawno-
gei 660 k. p;, zarzueajae, iz silnica ta nie daje sig tak wysoko
obcigzyé. Twierdzenie to bylo oparte nie na indykowanin ma-
szyny, lecz na przypuszezalnem zuzyciu pracy przez pgdzone
przez nig maszyny papiernicze i jako takie, nie wydawalo sig
zupelnie uzasadnionem zagranicznej firmie, ktéra zwrdcila
sig do nizej podpisanego z prosba o zbadanie tej sprawy.
7 dostarczonej mi kopii oferty 1 konstrukeyjnych danych
i po przeprowadzeniu $cislego obliczenia teoretycznego, prze-
konalem sig, iz oprécz mylnie podanego stopnia napelnienia,
wymiary dostarczonej silnicy przy danej konstrukeyi odpo-
wiadaja mnajzupelnie] gwarantowanej mocy, ktora, jezeli
sie nie daje osiagngd, to
przyczyng tego musza byé
niewatpliwie unieprawidlo-
wosei w mechanizmach roz-
dzialu pary, po ktérych usu-
nigein wszystko powinno byé
w porzadku. W tem przeko-
nanin i zaopatrzony windy
katory, udalem sig na miej-
sce, gdzie okazalo sig po zindykowaniu, iz rzeczywiscie mecha-
nizmy rozdzialu pary (Corliss) przy dwéch eylindrach, malym
i duzym, funkeyonujg nieprawidlowo, Po doprowadzeniu ich
do zupelnego porzadku, co, ze wzgledn na rodzaj stawidla
(Frikart), sporo zajelo czasu, zdjalem ze wszystkich cylindréw
juz prawidlowe wykresy do splanimetrowania i sprawdzilem
jeszeze szezelnodé tlokdw 1 szybrdw Corlissowskich, ktore
okazaly sig réwniez zadowalninjace. Po przeliczenin otrzy-
manyeh w ten sposéb danych i kilkakrotnem sprawdzeniu
rachunkun, przekonalem sig dotykalnie, iz gwarantowanej
sprawnosel, przy danem napelnieniu z silnicy, wydoby¢ sig nie
da nawet i teraz, i ze owe manco wynosi okolo 16%. Ponie-
waz ksztalt oftrzymanych ostatnio wykreséw byl zupelnie
prawidlowy, obliczenie teoretyczne réwniez prawidlowe, tem
bardzie] wiec zagadkows przedstawila mi sig znaczna rézni-

.

N B

Rys. b.

Rys, Gn,

ca pomiedzy rzeczy wistym rezultatem a obliczeniem teoretycz-
nem. Poréwnanie wykreséw teoretycznych w skali wykresdw
indykatorowych wskazalo wilasciwa droge poszukiwan, gdys
z zestawienia obu wykresdw dla eylindrdw $redniego i niskie-

identyczne) okazywalo sie, 1z krzywe admisyjne i ekspansyj-
ne wykreséw teoretycznych mialy przebieg stosunkowo wyz-
szy 1 lagodniejszy, anizeli
stwierdzone faktyecznie,
Przycayny wige wszystkich
nieporozumien nalezalo po-
szukiwa¢ w ogrzewaniu cy-
lindréw. Jakoz, przeglada-
jac joz uwaznie sie¢ rur
ogrzewajaeych i odwodnia-
jacyeh, wykrylem, iz, wbrew
nadeslanemu mi opisowi konstrukeyi, cylindry $redniego
i nizkiego cisnienia ogrzewaja sig nie para zyws, lecz receive-
rows, o czem tez niezwlocznie fabryce maszyn doniostem.
Jak sig okazalo, wina cigzyla na oddziale biura konstrukey;-
nego, przygotowujacego plany wykonaweze dla warsztatéw.
Tu jednak, pomimo wykrycia przyezyny, blad nie dal sig juz
naprawic.

L ¢

Rys. 7.
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ad 1) Zdjete wykresy indykatorowe pozwalaja wnio- |

skowaé co do nastepujaeyeh punktéw:

a) Jakic bylo najwyzsze cisnienie pary w eylindrze pa-
vowym. Czy i dlaczego powstaje znaczniejszy spadek ci-
$nienia.

b)) W jakiej pozyeyi tloka ma micjsce najwyzsze cisnie-
nie pary 1 poezatek jej doplywu.

3 c) Jaki przebieg cisnienia pary zachodzi podezas skoku
tlola.

Rys. 8.

d) W ktérym punkeie skoku ttoka nastepuje przeciecie
doplywu pary (wielko$é napelnienia).

e) Ozy przecigcie doplywu pary nastgpuje nagle czy tez
powoli.

f) W ktorym punkeie skoku tfoka i przy jakiem cignie-
niu nastgpuje wylot pary, przy silnicach z kondensacys za$
wielkosé prozni 1 przebiegu jej dzialania.

g) Czy przed rozpoczgciem skoku tloka zachodzila

S

Rys. 9.

kompresya, w ktérym punkeie sig rozpoczela i jak wysoko
zostala doprowadzona.

Na wszystkie te punkty, zdjete wykresy indykatorowe,
umiejacemu je czytac, daja bezwzgledng odpowiedz.

Dla uzupelnienia powyzej powiedzianego, praytocze tu
kilka przykladéw charakterystycznych, czedciej spotykanych
niedokladnosei w rozdziale pary, wykazanych indykowaniem.
Dla dogodniejszej oryentacyl narys. 112 pomieszcezono wykre-
sy normalne prawidlowo pracujgeych cylindréw bez konden-
sacyl wzglednie z kondensacya. W pomieszezonych ponizej wy-

—

|

Na rys. 61 6* przedstawiony jest niejednakowy podzial
pracy na obie strony tloku cylindra bez kondensacyl, przy
malem stosunkowo obeigzeniu tegoz. Wlasciwie pracuje tu
tylko jedna strona eylindra. .

Na rys. 7 wylot pary jest opézniony i zbyt powolny.

Rys. 8 i 8 wskazuja znaczne zwezenie w przewo-
dzie pary powrotnej, nastepstwem ezego bylo powiekszone
napelnienie i wigksze zuzycie pary. Dokonana na skutek po-
wyzszych wykreséw rewizya rury wylotowej wykazala za-

Rys. 88,

pchanie sig tejze masa skamieniala, powstaly z mieszaniny sa-
dzy z wody. Po usunigcin przeszkody otrzymalem wykresy
przedstawione na rys. 91 9t

Rys. 10 przedstawia zbyt wysoko doprowadzong kom-
presye pary w malym cylindrze silnicy compound bez kon-
densacyi, zas 10* toz samo dla eylindra nizkiego ci$nienia
tejze silnicy.

Rys 11 wykazuje zly stan Iub tez wadliwe wymiary su-

P

Rys. 9&

wakow, przepuszezajacych pare zyws po raz drugi przed
ukonezeniem skoku.

Niezmiernie wazna sprawa, dla ekonomicznego dziala-
nia silnicy jest szezelnose thoka i organcw rozdzialu pary.
Przekonalem sig niejednokrotnie z wlasnej praktyki, ze w pe-
wnych warunkach spowodowane tem marnotrawstwo pary
moze przenosi¢ dwukrotnie, a nawet trzykrotnie normalne jej
zuzycie. Z wykresow indykatorowych sadzi¢ jednak o stopnin
nieszezelnosel tloka i organdw rozdzialu pary jest za trudne
i za ryzykowne, gdyz ze zbyt wielu niewiadomemi mamy tu

Rys. 10.

kresach nienormalnych, powierzchnia zacieniowana stale od-
powiada stracie pracy, zwiazanej z dang nieprawidlowoscig
rozdzialu pary.

Rys. 8 wykazuje zbyt pdézny poczatek doplywu pary
i brak kompresyi w eylindrze, pracujacym z kondensacys.

Rys. 4 wskazuje zbyt wezesne otwieranie organu wpu-
stowego.

Rys. b pozwala rozrdzni¢ dlawienia pary wehodzacej,
powstale skutek zbyt malego przekroju przewodu pary
LYWe].

Rys. 104,

zwykle do czynienia, jako to: wielko$é szkodliwych przestrze-
ni, stopien wilgoci pary, rodzaj ogrzewania cylindréw, wiel-
kosé powierzehni ochladzajacych i t.p. czynnikami, ktérych
wplyw mozna w przyblizeniu oceniac, ale niepodobna w tych
warunkach wyprowadzac zupelnie pewnych wnioskéw. Slusz-
nie tez istniejaceo dnosne przepisy zagraniczne zabraniajg sta-
wiania jakichkolwiekbadz wnioskéw w tym kieranku na pod-
stawie jedynie zdjetych wykreséw indykatorowych. Nie mniej
jednak, jezeli nie w samym indykatorze, to w jednej ze skla-
dowyech i nierozdzielnych z nim czesei, posiadamy znakomity
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i prosty $rodek do zupelnie pewnego przekonania sig o stanie
szezelnosei tloka i organéw rozdzialu pary. Tym przyrzadem
jest kran indykatorowy, przy stosowaniu ktérego unika sig
czesto skomplikowanego 1 zajmujacego wiele czasu odejmo-
wania w tym celu pokryw cylindrdéw parowych. Wystareza
zalozenie na obu koneach cylindra, . w-otworach przeznaczo-
nych dla indykatoréw, dwéch takich kranéw i kolejne usta-
wienie tloka na obu mart-
wyeh punktach, przy od-
cigtej komunikacyi wyloto-
wej, W tej pozyeyl tloka
mozemy bez zadne] obawy
otworzy¢ wentyl wpustowy
ikolejnem otwieraniem kra-
n6éw indykatorowych, z sily
pradu wydobywajgcej sie
pary, przekona¢ sig dotykal-
nie o stanie szezelnosei. Dla rozwigzania watpliwosci w wy-
padku stwierdzanej nieszczelnodel, czy przyczyna jej lezy
w tloku, czy tez w organach wpustowych, przesuwamy
tlok na $rodek skoku i przy nastawionym na najmniejsze
napelnienie regulatorze powtarzamy poprzednia manipulacye
z kranami indykatorowymi.

L%

Rys. 11.

Rys. 12.

Dla skontrolowania organdéw wypustowyeh (mechani-
zmy rozdzialu pary wentylowe i Corliss’owskie) wystarcza
zwykle w tym celu wentyl rurki odwodniajgcej komunikacyi
wentylowe), gdy za$ tenze nie jest przewidziany, to zaloze-
nie przy wylocie zwyklego kranu na stale, dla wmozliwienia
w przyszlosei wykonania podobnej kontroli bez straty czasu.

Rys. 13. .

Uwazam za konieczne zwdeié w tem miejseu uwage na
niezbedne zachowanie, przy ostatnio wymienionych robotach
kontrolujacych, wszelkich srodkéw ostroznosel, gdyz naj-
mniejsza nienwaga w udzielaniu polecen asystujgeemu per-
sonelowi, bardzo latwo moze spowodowaé, w tych warunkach,
wypadek z ludZmi lub tez uszkodzenie silnicy.

Rys. 14

wszystkie organy mechanizmu rozdzialowego rozpoczyna-
ja, swa, czynnosé zbyt pézno, odnosnie do ruchu tloka, zarowno
wentyle wpustowe jak i wypustowe. Wykresy po poprawie-
niu mechanizmu przedstawione sg na rys. 14115, .

Rys. 16 daje zdjecie z jednocylindrowej Corlissowskiej

Rys. 1b.

machiny, ktérej mechanizm rozdzialu pary od dluzszego cza-
su funkeyonowal nieprawidlowo; pierwsze zregulowanie szy-
Lréw Corlissowskich dalo wykres rys. 17, nastepne za$ do-
piero pozwolilo osiggnaé wykres rys. 18. _

Nie potrzebuje sig chyba rozwodzi¢ nad tem, jak zna-
czng oszezednosé w zuzyciu pary 1 paliwa osiagnigto po
dokonanej regulacyi rozdzialu pary w 2-ch ostatnich wy-
padkach. )

" ad III) Niewlasciwy wybdér systemu dla danego celu,

Rys. 16.

wielkogei lub ilosei obrotéw silnicy, jak rdwniez nieprawidlo-
wo wykonany przewdd parowy jest czgstym powodem nie-
ekonomicznego i wadliwego dzialania motoru.

Rys. 191 19* dajg wykres indykatorowy jednoeylindro-
wej maszyny parowej bez kondensacyi, z nastawionym przez-
regulator mechanizmem suwakowym, ktéra zbudowana byla
na 140 obrotéw na minute, wskutek jednak nieodpowiednio
przewidzianej przekladni trapsmisyi, musiala pracowaé z oko-

Rys. 17.

Yo 90 obrotami. Ztego powodu regulacya odbywala sig recanie
wentylem wpustowym, czem tez sig objasnia na wykresie ol-
brzymie napelnienie okolo 85% i male cisnienie admisyjne oko-
102 atm. Oprdez tego nieizolowana komunikacya parowa w po-
taczeniu z brakiem oddzielacza wody bezposrednio przed cy-
lindrem, zmuszala maszyniste do pracy prazy stale otwartych

Powyze] przytoczone przyklady nieprawidlowego roz- |

Rys. 18.

kranach wydmuchowyeh eylindra i skrzynki suwakowej. Po

- dzialu pary nie wyczerpuja bynajmniej wszystkich wypad-
- k6w, napolykanych w praktyce, ktére wtym kierunku przed-
stawiaja olbrzymia rozmaitosé. Otrzymujy sig niekiedy wykre-
sy karykaturalne, dwiadezgce o zupelnym nieladzie w mecha-
nizmie rozdzialu pary, jak np.narys. 121 13, nalezace do
mniejszej jednocylindrowej wentyléwki bez kondénsacyi. Tu

| usunigeiu powyzej wymienionych brakéw, indykator dal wy-
| kresy przedstawione na rys. 20 i 20*, ktére nie moga jednak

byt jeszezenazwane wzorowymi. Niemnie] jednak i przy tak na-
web nastawionym mechanizmie rozdzialowym, proba wykaza-
1a zmniejszenie zuzycia pary na 1 k. p; i godzing z 45,1 ky do
234 kg. Rys. 21—24 dajg wykresy z silnicy compound bez
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kondensacyi, pracujacej stale z malem stosunkowo obcigze-
nieny, ktove jest tez glowng prayezyng nieprawidlowosei wy-
kresow. Z wykreséw tych widaé réwniez, iz vozdzial pary pro-
jektowany byl dla machiny kondesacyjnej, i rzeczywiscie przy
zastosowaniu kondensacyi oraz przy normalnem obcigzenin,
wszystkie wezly zniklyby same przez sig. Nawiasowo dodam,
ze wogole stosowanie systemu compound bez kondensacyi dla
cignief pary 8—10 atm. nie ma najmniejszej racyi bytu i po-
lega jedynie na zupelnej nieznajomosei rzeczy. We wszyst-
kich wypadkach, gdzie niema moznosei urzadzenia konden-
sacyi, pojedyncza ekspansya dla ciSnienia pary do 10 atm.
posiada bezwzgledng przewage nad systemem compound.

Rys. 19.

Przeprowadzone proby z zuzyciem pary na jednostke
pracy, w danym wypadku na kilowatt-godzine, gdyz silnica
ta wylacznie byla obeiazang dynamo, stwierdzily zuzycie
pary przy pelnem i normalnem w dunych warunkach obcig-
zeniu odpowiednio 26,26 i 75,86 kg na 1 kilowatt-godzing
wyprodukowanej energii elektryczne;. -

Poniewaz w odnosnych okolicznodciach obeigzenie wzra-
sta stosunkowo bardzo powoli i prawdopodobnie lata cale
uplyns, zanim dosiggnie skali normalnej dla tej silnicy,

Rys. 20.

przeto dla zapobiezenia zachodzacemu obecnie marnotraw-
stwu pary i paliwa, przy tak nieekonomicznem dzialaniu sil-
nicy, z uwaznej obserwacyi nad zdjgtymi wykresami nasu-
wa sig sama przez sig mys$l pracowania nadal wylacznie
malym cylindrem, z zupelnem odlaczeniem duzego. Zacienio-
wana na rys. 21 1 22 czesé wykreséw przedstawia przypu-
szezalny rozdzial pary utworzonej w ten sposdb jednocylin-
drowej silnicy; zrankinizowana powierzchnia tego wykresu
okazuje sig okolo 203 wigksza od ogélnej powierzchni wy-

Rys. 21.

kreséw obu eylindréw obecnej silnicy 00111po:}nd, czyli, ze
po niezbednej do tego celu odpowiedniej przerébee komuni-
kacyi returowej, nowa silnica bedzie pracowala z mniejszem
napelnieniem od istniejacego, tembardziej, ze unikniemy jo-
szeze znacznej straty pary w slabo ogrzewanych receiverze
i duzym cylindrze, przy istniejacem stabem obcigzeniu silni-
cy. Réwniez osiggamy pewns oszczednose na smarowanin du-
zego cylindra, ktéry weale nie bedzie w ruchu i kilka procen-
téw na skutku nzytecznego dzialania, ktéry dla silnicy jedno-
cylindrowej jest wogdle wyzszym niz dla silnicy compound.
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Modyfikacya ta dokonywa si¢ obecnie i po jej ukonezenin nie-
omieszkam podzielié s1¢ z czytelnikami otrzymanym rezulta-
tem, podajac szczegélowo wszystkie dane.

Powyzej przytoczone przyklady, nie nalezace bynaj-
mniej do wyjatkéw, dostatecznie zapewne objasniaja, jakie
straty pary 1 paliwa zachodzy wskutek wadliwie funkeyo-
nujacych, bedacych w zlym stanie lub nieodpowiednio wy-
branych motoréw parowych. Czesty u nas brak kompetencyi
w danym kierunku u oséb obstalowujacyeh silnice z jednej
strony, z drugiej sprzedajacych je, w polgczeniu z malym
rozwojem techniki pomiarowej, sprawia, ze niektére insta-
lacye silnic posiadajs juz wady przy swem urodzeniu, a szko-

Rys. 192,

dliwy ich wplyw przez nieumiejetng konserwacyq z cza-
sem coraz wigeej sie poteguje. W niejednej instalacyi silnic
zuzywana ilod¢ paliwa przekracza kilkakrotnie normalna, t. j.
te, ktéra okazalaby sie wéwezas, gdyby dana stacya byla od-
razu zaprojektowana i wykonana prawidlowo, oraz umiejqt-
nie konserwowana.

Opierajac sig na wlasnych obserwacyach w tym kierun-
ku, mogg twierdzié, ze w wielu wypadkach zamiast stosowa-
nia do uzdrowienia stacyi réznych nowych, czgsto nieposia-

Rys. 20a,

dajacych zadnej wartosci lub nieracyonalnych w danych oko-
licznoseiach cudownych wynalazkéw, zachwalanych przez
rozmaitych aferzystéw, sumiennie przeprowadzona rewizya
techniczna przez kompetentnego inzyniera i nieraz malym na-
kladem wykonane niezbedne uzupelnienia urzadzenia, sg
w stanie zredukowaé czasem ilosé zuzywanego opalu do polo-
wy, lub nawet jednej trzeciej. _ .
W wypadkach, gdy bez znacznych nakladow nie da sig
stan ekonomiczny dane] stacyi motorowej poprawi¢, gdyz

7
1,
7

Rys. 22,

i tak czesto bywa, rewizya taka daje w kazdym razie wladci-
cielowi, wzglednie niewielkim kosztem, dokladny bilans nrza-
dzenia motorycznego, ktéry nastgpunie moze sluzyé¢ za punksd
wyjseia dla przyszlej reorganizacyi.

Indykowanie silnic wehodzi wlasnie w zakres takich re-
wizyi i stanowi jedno z najwazniejszych narzedzi do posta-
wienia dyagnozy. Ze wzgledu na to, iz po uplywie mniej lub
wigeej dluzszego czasu, powierzchnie pracujace niektérych
czgsei mechanizmu silmey wyrabiajs sie lub tez zmieniajq
wzgledne swe polozenie wskutek zluzowania sig polaczen,
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albo wskutek niedokladnego lub niestarannego zmontowania
po wykonanej rewizyi lub reparacyi, niezbedna jest peryo-
dyezna kontrola indykatorowa silnie, dla zapewnienia ich eko-
nomicznej eksploatacyl. W duzych stacyach elektrycznyeh,
o sprawnosci kilku lub kilkudziesigeiu koni parowych, indyko-
wanie kazdej silnicy odbywa sig co tydzien, gdyz tu male na-
web braki w rozdziale pary maja w nastepstwie strate tysigcy
rubli, W wigkszych zakladach przemyslowych, prowadzonych
racyonalnie, kontrola indykatorowa odbywa sig w odstgpach
miesigeznych i, jak mialem sposobnosc sig przekonac¢ osobi-

o

Rys. 28,

scie podeczas kilkoletniego spelniania tego obowigzku w je-
dnym z wigkszych zakladéw krajowych, liczacym wdow-
czas 27 cylindréw parowyeh réznego poehodzenia i budowy,
ogodlnej sprawnosci okolo 3 tysigey koni parowych, takie
odstepy ezasu nie byly bynajmniej zbyt krétkiei raz po raz
zachodzila nawet potrzeba czestszego indykowania poszcze-
gélnych silnic. Naturalnie, ze dla malych zakladéw przemy-
slowyeh, posiadajacych nieraz tylko jedng silnice i nie maja-
cych stalego inzyniera, ani wlasnego indykatora, tak czesta
kontrola, jak podana powyzej, bylaby za kosztowna i nawet
zbyteczna. Nie mniej jednak uwazam, ze wykonane przynaj-
mniej raz do roku zindykowanie silnic pomniejszych stacyi
motorowyeh przez kompetentnego inzyniera prayniostoby ich

wladcicielom niezaprzeczone korzysci, pokrywajace wielokro-
tnie koszta kontroli. '

Na zakoficzenie nie moge nie wyrazi¢ zyczenia, aby
przy obstalowywaniu silnic parowych uwzgledniano nalezy-
cie fatwoseé wykonywania w przyszlosei badan kontrolujacych,
w celu uniknigeia w nastepstwie mniej lub wigeej skompliko-
wanyeh uzupelnien i zwiazanej z tem straty czasu, ktory
1u nas posiada swg wartosé. Przedewszystkiem nalezy wy-
magaé od dostawey, aby dla dostarczane) silnicy przewidzial
urzadzenie, pozwalajace bez szczegdlnych wysilkéw na za-
lozenie i wprowadzenie w pozadany ruch indykatoréw, jak ré-
wniez wladciwego nagwintowania korkéw do krandw indy-
katorowych, ktére podlug norm przyjetych za granica, zaré-

Rys. 24.

wno w Furopie jak w Ameryce, powinno by¢ wykonane po-
dlug skali WairworrH'A i posiadaé drednice /, lub tez 1 cal
angielski, gdyz jedynie tych wymiaréw krany i sztucery re-
dukeyjne dostarczajy wszystkie fabryki indykatoréw. Tym-
czasem pod tym wzgledem w nicktérych fabrykach krajo-
wych panuje przerazajaca dla wykonywujacego kontrole in-
dykatorows rozmaitos¢ i dowolnosé wymiardw.

Sprawa ta jest bardzo wazna, gdyz tylko dzieki ula-
twione]j kontroli, daje sie zabezpieezyd prawidlowa i ekono-
miczna eksploatacya silnic. Dla nowej silnicy urzadzenie
takie daje sig wykonaé bardzo Iatwo minimalnym lub nawet
zadnym kosztem, podezas gdy dla czynnej juz polaczone jest
ono nieraz z mniejszemi lub wigkszemi trudnogciami.

1. P. Winer, inz. mech.

Wyzyskanie ciepta w

Calkowita uzyteczna sprawnosé cieplikown danej silnicy,
t. j. sbosunek procentowy ilosei ciepla réwnoznacznego z wyda-
ng przez silnice uzyteczny praca, do ciepla zawartego w pali-
wie, jest miara, podlug ktérej ocenia sig, o ile pewien rodzaj
silnicy cieplikowej pracuje mniej lub wiecej ekonomicznie od
drugiej.

Na podstawie takiego mierzenia, spotykamy sig coraz
czgseie] z wypowiadanem zdaniem, ze maszyny parowe, jako
wykazujace mniejsza uzyteczng sprawnoée cieplikows, sg

0%

T

0%
10% b
249 |
| ¥
[ I
—= | ton2; ) 1

mniej ekonomiezne i jako takie ustapia miejsca silnicom gazo-
wym,naftowym iinnym. Ogélnie wiadomem jest, jak nieznacz-
ny procent ciepla zawartego w spalonym pod kotlem weglu,
maszyna parowa zwraca w postaci uzytecznej pracy. W wigk-
szej ilosel wypadkéw straty na cieple dochodzg do granic, ktére
wskazuje schematyczny rysunek urzgdzenia i ktére wynosza:
iy 10% strat przez przewodnictwo i promieniowanie przy
kotle; .

')_. Gz;sopismo Krakowskie Zwigzkn Kotlowego No 1, r. 1902,

silnicach parowych .

20 strat w gazach kominowych;
29 strat w przewodach parowych;
2% , W samejmaszynie parowej.
60y , wparze wylotowej.
100—94 = 6% pozostaje.zaledwie w uzytecznej pracy na kole
pasowem maszyny.

Do dzi$ dnia w najlepszych urzadzeniach procent ten nie
przenosi 15 — 164.

Stwierdza to nastgpujacy przyklad:

Przyjmujae wyjatkowe tylko, przy prébach spotykane
dane, a wige: zuzycie pary nal k. p. i godzing 4 g, sprawnosé
uzyteczna maszyny 90%, sprawnosé uzyteczna kotka 80, temp..
wody zasilajgce] 30° C., cisnienie pary w kotle 12 atm. i temp
pary 360° C., otrzymany ze:

1 kg pary zawiera ciepla:
606,6+-0,305(190,6—30) + 0,48 (360—190,6) =716 jedn. ciepl.

Zatem na wytworzenie pracy 1 k. p. ind. i godzing trze-
ba doprowadzi¢ do maszyny 716 .4 =2864jedn. ciepl., a dla 1

. . 286
k. p. uzytecanego i godzing =§—94=3182 Jedn. ciepl., a ze spra-
3

wnosé uzyteczna kotda wynosi 80%, przeto potrzeb a33882
jedn. ciepl. )

Poniewaz réwnowaznik ciepla dla pracy 1 ] i
oniew W Ua pracy 1 k. p. i godz.
wynosi 636 jedn. ciepl., przeto uzyteczny skutek cieplikowy tej

636 100 = 169,

= 3978

instalacyi jest

Ze sprawnos¢ cieplikowa nowszych silnic gazowych,
zuzywajacych badzto gaz $wietlny, bads tez gaz t. z. silnico-
wy oraz silnic naftowych i innych jest lepsza 1 waha sig
migdzy 18 -— 254, réwniez jest rzecza, zZnang,

Mimo to jédnak silnica parowa w pewnych warunkach
zasluguje na pierwszenstwo, a mianowicie:
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I) Poniewaz oszta jednostki ciepla wytworzonego z réz-
nego rodzaju opalu jest rézny, a koszta opalu zredukowane
do mocy 1 k. p. i godz. nie przy wszystkich silnicach ciepliko-
wyeh sa proporeyonalne do calkowitego uzytecznego skutku
cieplikowego, przeto w tych wypadkach, kiedy cena jednostki
ciepla dla pewnyeh silnic jest nizsza od ceny takiejze jed-
nostki dla innych silnie, silnica parowa zazwyczaj okaze
sig ekonomiczniejsza.

| IT) Jezeli dany zaklad fabryczny znajduje si¢ w mozno-
| Sei zuzytkowania czg$ci pary wylotowej z silnicy do celéw
| ogrzewania, to w tym wypadku sprawnosé cieplikowa znacz-
| nie sig podnosi i zbliza do granic uzytecznej sprawnosei kotla,

W tym razie silnica parowa vdwniez taniej bedzie sig kal-
-| kulowaé od innych silnic cieplikowych. 8

W sprawie zawartosSci ciepta w parze przegrzanej.

Laboratorynam wyzszej Szkoly Technicznej w Stuttgar-
dzie podaje co nastepuje '):

W normach dla préb, przedsighranych w celu oznacze-
nin sprawnosei kotléw i maszyn parowych, ustanowionych
w r. 1899 przez Zwigzek inzynieréw niemieckich, zawartosé
ciepla w 1 kg przegrzanej pary wynosi:

wy = 606,06 + 0,306 4, + 0,48 (f, — ;) .

gdze 1, oznacza ilosé jednostek ciepla,
t, temperaturg * C. pary nasyconej o danem cisnieniu,
9 % » Drzegrzanej pary o temze ciSnieniu.
Przy prébach poréwnawezych, majacych sluzyé do ozna-
ezenia zdolnosei przewodnictwa ciepla przy réznych warun-
kach, a polegajacych na oznaczeniu iloseci ciepla oddanego
wodzie chlodzgee] przez zanurzone w niej duzej wezownicy
50 m dlug. i 6 m* powierzchni, przez ktére przepuszezano raz
nasycong, drugi raz przegrzang pave, bez wyjatkun znajdywano,
%e prazy probach z pars przegrzana, znajdywana ilodé ciepla
byla wigksza od te]. jaka wypadla z obliczenia podlug wyzej
podanej formuly, Zwazywszy, %ze z tego rodzaju prébami po-
Iaczone sg nieuniknione straty ciepla, rezultat powinienby

- (1),

" C. Bach, Z. d. V. d. I, 1902, str, 328,

by¢ odwrotny, a e tak nie jest, to nalezy wnosi¢, ze wzdr
ten daje za malg wartosé na w,.
7 omawianych prob wynika ze wspélezynnik 0,48=¢
7 pierwszej proby ¢=0,624, :

z drugiej 5 ¢=0,b74,
z trzeciej » ¢=0,634,
z czwartej , ¢=0,636.

Przy prébach z para nasycong, poslugujac sig formuls
1w, = 606,64 0,305 ¢ (2),

iloé¢ ciepla z obliczenia wypadala wieksza od tej, jaka znaj-
dywano przy tych prébach. Cieplo wlasciwe wysoko prze-
grzanej pary 1 jego zaleznosé¢ od temperatury przegrzanis,
nie sg jeszeze dokladnie okreslone. Jakkolwiek préby, ma-
jace na celn zbadanie wartosci ciepla wlasciwego przegrza-
nej pary, musialyby by¢ inaczej prowadzons, to jednak wspo-
mniane proby dostatecznie stwierdzaja istote rzeczy, e po-
dany we wzorze (1) wspdlezynnik 0,48 dla przegrzanej pary
do stopnia, przy jakim obecnie stosowana jest do maszyn pa-
rowych, bezwarunkowo jest za maly i ze zamiast 0,48 naleza-
Ioby przyjaé 0,6, t.j. wartosé, jakg Reeyaurr podaje dla pa-
ry przegrzanej do 226° C.

Odno$nie wzoru (2) wspomniane préby nie mogg sluzyd
za podstawg do wyjasnienia stopnia jego dokladnosei.

g

Oczyszcza

Skutkiem niewlasciwego postgpowania przy oczyszcza-
nin kottéw, niejednokrotnie nietylko ze przysparza sig pracy
i kosztéw przy samem oczyszezaniu, ale nadto czgsto powo-
duje sig uszkodzenia kotléw, ujawniajace sig w naruszeniu
szezelnodel szwdw, a nawet w spekaniach niemal kotla, co ra-
zem wzigwszy obmiza trwalosé kotla i wywoluje powazne
‘reparacye.

7 uwagi na waznosé przedmiotu, Zwigzek kotlowy ma-
gdeburski rozeslal w odbitce nastepujace wskazdwki, ktore
bezwzglednie zastuguja, aby nwaznie byly przestrzegane.

A) Sposab odstawienia kotfa.

1) Po wylaczeniu kotla, badzto celem oczyszczenia go
lub reparacyi, nalezy :

a) drzwiczki paleniskowe i zasuwy kominowe otworzy¢;

b) ruszta zupelnie oczyseid;

¢) wode w kotle pozostawid, parg spusecié;

d) wlazéw w obmurowaniu nieotwierac. _

2) W tym stanie pozostaje kociol przy opalanin weglem
kamiennym 10, przy brunatnym — 20 godzin.

3) Po tym czasie dopiero mozna spusei¢ z kotla przestu-
dzona wode.

Przedtem jednak przekonaé sig nalezy:

a) ezy przy zamknigtej zasuwie kominowej temperatura
panujaca w kanalach dymowych pozwoli, aby robotnik mdgl
opelzaé kociol; )

b) ezy temp. obmurowania pozwala na stale utrzymanie
dloni na wewnatrznej stronie $cian obmurowania; .

c) czy znajdujgey sig w kanalach tlymo_\yth popiol
ostygl na tyle, aby zanurzona w nim reka znosila jego tem-
perature. ) . . :

Jezeli taki stan ostudzenia nastapil pierwej, to i wode
mozna wezesniej spuseic¢ . _

Przy kottach z rurami plomiennemi baczng nalezy zwro-
cié uwage na to, aby znajdujgcy sig tam popidl zupelnie prze-

nie kottoéw.

stygl, Iub aby zostal usuniety, zanim woda z kotla pozostanie
puszezona.

B) Oczyszczanio kanatow dymowych i wnetrza kotta,

4) W drugiej polowie czasu wskazanego ‘$od 2) mozna juz
zaczgé oczyszezat kociol z popiolu i sadzy. W tym celu, o ile
sig to okaze potrzebne, nalezy otworzy¢ boczne wlazy w ob-
murowanin.

b) Popiél nagromadzony w kanatach dymowych usu-
wad nalezy przy uzyeciu lekkiej blaszanej Iopaty, o szeroko-
dei malo co mmiejszej od szerokosci kanaléw dymowych.

Trzon lopaty, o dlugosei, odpowiadajacej dingosciom
kanaldw,najlepiej zrobié z nadrubowywanych lubnasadzanych
bagnetowo kawalkéw rur gazowych. Robotnik wsuwa lopate
w kanal i wysuwa jg z popiolem. Gdzie pozwalajs warunki,
uzywa sig do tego dwéch ludzi, jeden z jednego — drugl
z drugiego konea kanaln, weiaggajg 1 wyciagaja dopate za po-
mocg sznurka nwigzanego do dopaty.

6) Do oskrobywania kotla z sadzy nzywa sig 150—
200mm, szerokich lekkich z kutego zelaza i nastalowanych skro-
baczek. Przyczem pracujacy robotnik pelza w kanale, majac
glowg w takiem polozenmiu wzgledem  kierunku ciagu, aby
powietrze zabieralo z przed jego ust pyl, powstajacy pray
oczyszezaniu kotla, wtenczas bowiem bedzie mégl pracowad
swobodnie, przy wzglednie mozliwie najlepszych warunkach
hygienicznych.

Sila ciggu powinna byé dostosowana do wymaganh ro-
botnika, cigg nie powinien byé za duzy, aby nie poruszal po-
piotu w kanale. Takie oczyszezanie kanaldw przy duzym
kornwalijskim kotle powinno by¢, pray pomocy dwdch ludzi,
ukonezone w ciggn 6-ciu godzin.

7) Zaraz po spuszezeniu wody nalezy gérny i dolny
wlaz kotlowy otworzyé 1 beszwlocznie przystapi¢c do oczy-
szezania wnetrza kotla, najpierw dolnej jego ezesei, jako chlo-
dnigjsze]j, a potem gornej.
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8) Bardzo waznem jest, aby oczyszezanie wnetrza kotla
odbywalo sig, zanim osady kotlowe zdaza wyschnag¢, poniewaz
w stanie wilgotnym sa mieksze i latwiej odchodza od scianek
kotla,

Po wyschnieeiu, szezegdlniej jezeli dzieje sig to nagle,
przy wyzszej temperaturze, kamien twardnieje i moeno przy-
wiera. W wyzej wskazanych warunkach duzy kociol korn-
walijski, nawet przy wzglednie znacznej ilodci osaddw, moze
hy¢ przez czterech ludzi oczyszezony w ciagu 4-ch godzin,

9) Po takiem oczyszezeniu pozostaje na sciankach kotla
tylko nieznacznej grubosci nawar. Warstwa nawaru, nie prze-
kraczajaca 2 mm grubosei, nie jest dla kotla szkodliwa inie
trzeba jej odbijad; po wigkszej ezesei bowiem, przy nastepnem
podpaleniu kotla sama odpryskuje i tworzy do nastgpnego
oczyszezenia luzne zlogi. Tylko w tych razach, jezeli war-
stwa mnawaru przechodzi wskazang granicq, podlega usu-
nigcin.

10) Do przedsigwziaé si¢ majgce] rewizyi wewnetrznej
musi byé kociol do ezystej blachy gruntownie oezyszczony.

11) Pomalowanie szczotka wnetrza kotla grafitem, roz-
robionym w rozwodnionem mleku, zabezpiecza od przywiera-
nia osadow,

12) Sody jako $rodka przeciwkamieniowego nalezy uzy-
wad podlug specyalnie wydanych wskazdwek.

18) Jezeli kociol posiada tylko jeden wlaz, to wtenczas
wolniej stygnie, celem przyspieszenia mozna go sztucznie
wentylowaé, zakladajac do wewnatrz rure blaszang o $redni-
cy 250 mm, ktérej drugi koniec Yaczy sie z kominem.

C) Przygotowanie kotfa do stanu roboczego.

14) Po ukohczonem oczyszezaniu, przed zapakowaniem
kotla, dozorca kotlowy winien osobiscie sig przekonad, czy
oczyszezanie kanaldw 1 wnetrza kotla istotnie zupelnie jest
ukonezone i zwréci¢ baczng uwage, czy w kotle nie pozosta-
wiono przypadkiem jakiegos$ przedmiotu, oraz zaznaczyé, aby
znajdujace sie w kotle otwory: do kranu spustowego, krandw
zasilajacych, kranikéow probierczych, szkla wodoskazowego
manometru, byly wolne i zupelnie czyste. :

15) Po zamknieciu dolnego wlazu nalezy kociol napel-
ni¢ woda.

16) Kotly, ktérych paleniska nie ogrzewajg spodu kotla,
powinny by¢ pod sam wierzeh napelnione.

17) Podezas napelniania wodg kotda, kurki i wentyle
winny byé rozebrane, oczyszczone, w danym razie dotarte
1 zapakowane. Otwory w obmurowaniu zaloZone, ruszty do-
prowadzone do porzadlku.
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18) Po napelnieniu kotla, mozna roznieci¢ pod nim
ogieh. Przy pelnym ogniu nalezy uchyli¢ kran spustowy
tak, aby z chwilg, kiedy woda w kotle zacznie sig gotowac,
poziom jej opadl do dozwolonego najnizszego stanu, wienezas
nalezy kran spustowy zamkngé. Woda, odplywajaca w tym
czasie, powinna mie¢ prawie te sama temperaturg, jak w gor-
nych warstwach, jezeli tak nie jest, to nalezy joszcze dopu-
dci¢ wody i znowu ja od dolu wypuseié, dotad, poki nie odply-
wa odpowiednio gorgea. Jezeli nie w ten, to nalezy w inny
spos6b staraé sig, aby w najkrdtszym czasie wyréwnad tem-
perature wody w kotle.

19) Skoro po zamknigeiu kranu spustowego stan wody

-w kotle doprowadzono w szkle wodoskazu do normalnego,

wtenczas nalezy gdrny wlaz zamkngé i koeiol moze by¢ od-
dany do prawidlowego ruchu. Przy wyzej opisanem poste-
powaniu uniknie sig nieszezelnodei nawet tych kotléw, kidre
w sobote odstawione, w poniedzialek juz sa doprowadzone do
stanu roboezego.

Wskazéwki powyzsze podane sa w przypuszczeniu, e na
oczyszezenie kotla pozostaje tylko jeden dzien czasu, jezeli
mozna dysponowaé dluzszg przerws, to na ochladzanie kotla
nalezy pozostawié wigcej czasn 1 wtenezas zasuwa kominowa
moze by¢ mniej uchylona lub tez pozostaé zamknigty.

Zawsze jednak przed spuszezeniem wody z kotla nalezy
sig przekonaé, czy kanaly dymowe odpowiednio sg wystu-
dzone. Kazdemn dozorey kotlowemu powinno byé wiadome,
ze zimny prad powietrza nie oddzialywa szkodliwie na ko-
ciol, dopdki w kotle znajduje sig woda.

Jezeli kanaly sg gorace a kociol prézny, to od obmuro-
wania kociol rozgrzewa sig i staje sig nieszczelny.

Ten jest powdd, dlaczego kociol nie powinien byé opré-
zniany pod para, gdyz jak dlugo kociol zawiera parg w ka-
nalach—panuje za wysoka temperatura.

Przy kotlach, ktére z powodu nizkiego polozenia spu-
szezane sg pod cisnieniem, powinny byé zaprowadzone urza-
dzenia, ktéreby dozwalaly opréznié kociol nie pod cignieniem.

. Rodzaj takiego urzadzenia zalezy od miejscowych wa-
runkéw i dlatego wskazéwki mogy by¢ udzielane dla kaz-
dego wypadku oddzielnie.

W ostatnich czasach zdarzy! sig caly szereg wypadkéw,
w ktérych kotly ulegly znacznym unieszezelnieniom, a wszyst-
ko skutkiem mylnego postgpowania przy ich wychladzaniu
i podpalanin — to wilasnie sklonilo wspomniany Zwigzek ko-
tlowy do wydania wyzej podanych wskazéwek. 8.

7 REWIZYI KOTEOW I MOTOROW.

Wypadek przy spuszczaniu pary z kotta. W kotlowni
% czberema bateryjnymi, obok siebie ustawionemi kotlami, ze wspélng
rurg do spuszezania, zdarzyl sie wypadek wskutek zaniechania ostros-
nosci, ktora przepisami bezpieczenstwn powinna by¢ zastrzezona,
Z czterech kotlow dwa byly ezynne, trzeci byt nieczynny i wewnatrz
ocryszezony, % czwartego zos, w kté;ym bylo jeszcze 1!/, atm. cidnie-
nia, miala byé wypuszezona para, % chwilag kiedy dozorca kotlowni
otworzyl kran spustowy ostatniego kotla, rozlegl sig rozdzierajacy
krzyl; chociaz dozorca kran natychmiast zamknal, przeciez robotnika,
zajetego czyszezeniem trzeciego kotla, wyniesiono moeno poparzonego.
Dla przekonania sig, jakim sposobem para mogla dust.nél sig do tego
kotla, kiedy sadzac z polozenia klucza, kran upustowy tegoz kotla

odeinal go od rury spustowej, powtérzono dodwiadezenie i przekonano
sig, Ze istotnie para spuszczana z czwartego kotla, przedostawaln sig
do odstawionego kotta. Blizsze badanie kranu odeinajacego okazalo,
e gléwka klucza byla skrecona i chociaz znak na niej wskazywal
polozenie, w ktérem kran powinien byé zamknigty, przeciez istotnie
pozostawal nchylony.

Wypadek ten uczy, ze bezwarunkowo przestrzegaé nalezy, aby
kociol odstawiony na wszystkich polaezeniach byl rozkomunikowany
od przewodéw innych kotldw, przyezem polaczenia winny byé zamy-
kane na slepe tareze. Dotad, dopélki to nie zrobione powinno byé su-
rowo wzbronione przedsigbranie jakichkolwiek rohdt wewnatrz kotla,

W Y JAS
Zapytanie. Upraszamy o wiadomodé, cay i o ile zalecany w handly
$rodek ,Kolespar® wplywa dodatnio przy spalaniu wegla? o

Preparat chemiczny ,Kolespar®, podlug analizy dokonanej
w laboratoryum chemicznem dr. zel. W. W, zawiera:

Soli kuchennej A 76,00 9
Weglanu wapnia . . . SR )
Siarczanu wapnia ., . . . L
Soli glauberskiej . . . . . . 742,
Glinki i tlenkn zelaza ., . . . 1,18,
Wody hygroskopijnej . . . . . 148,

1009

Fi

Jest to zatem mieszanina malej wartosei soli kuchennej z kre-
da, zabarwiona na kolor czerwonawy, z domieszky tlenku zelaza.

W procesie spalania  wegla kamiennego mieszanina ta bezpo-
drednio wplywun wywierad nie moze, posrednio za$ wplywa na obni-
Zenie temperatury plomienia. '

Wiadomo, Ze s6l kuchenna topi sig przy 850° i ulatnia przy
wy#szej temperaturze, dzieje sig to kosztem obniZenin temperabury
plomienia, iezaleznie od tego, obecnogé w gazach dymowych pary
soli kuchennej ornz produktéw rozkladu gipsu i soli glauberskiej, dzia-

NIE®ENTIA,

la niekorzystnie na $ciankikotla, ktdre cierpig od zetknigeia sig z gry-
zgcemi parami kwasu siarczanego i soli kuchennej,

~ Poniewaz podobn, wyro% pod nazws, ,Spatkohl* od niedawna
pojawil sig w Niemezech i moze byé do nas zaim ortowany, przeto

ostrzegamy, Ze podlug analizy podanej w czasopidmie bawarskiego
Zwigzku kotlowego, zawiera on:

Soli kuchennej . . . S R T 68,1 ¢
»_ glauberskiej . . SRR I 15:5::
BOAY: 5 %4 o5 e B e e b e e 06,
Rozpuszezalnyeh {)ola,czeﬂ zelazist, i wapien. . 4.7 ,

Nierozpuszezalnych . - s AT
Wody hygroskopijnej . . . ... .. B4
100 4

I ten drodek réwniez bynajmniej nie wplywa na powiekszenie
wartosei opalowej wegla, ani nawet na wzmocnienie palenia,
. Zachwalane korzysci sg zupelnie bezpodstawne, #6tte zabarwie-
nie Pto(l;.i;le:{.i& dziata otumaniajaco na kupujacych,
) ydwa wiee te srodki naleza do kategoryi szkodliwie -
skujacych dobrg wiare konsnmentdw., el SR,




PRZEGLAD TECHNICZNY,

641

GORNICTWO | HUTNICTWO.

Urzadzenia mechaniczne szybow:

W X 36 i 87 r. 1901 niemieckiego pisma ,Gliickanf®
opisane sa urzgdzenia mechaniczne nowozbudowanych szy-
béw: ,Rhein Elbe IIL¥i ,Scharnhorst*, w ktdrych znala-
zto zastosowanie wiele udoskonalen technicznych.

Urzadzenia szybu ,Rhein Elbe ITI* zostaly zastoso-
wane do wydobyein 8000 / wegla dziennie z dwu po-
kladdéw o glebokosei B26 i GY0 m. Przy szybie zostaly
ustawione 2 maszyny wydobywalne pod katem 90° jedna
wzgledem drugiej: dla pokladu gérnego — maszyng beb-
nowa o sile wyciagowej (netto) 2800 kg, dla pokladu
zad dolnego — maszyneg Kérr'ao o sile wyciagowe) (netto)
5600 lkg; niezaleznie za$ od powyzszych maszyn umie-
szezono kolo szybu winde parows do zakladania lin i robdt
reparacyjnych. Maszyny wydobywalne — blizniacze, zasilane
parg o cidnieniu 10 atm, Wieza wydobywalna ma ksztalt
czwornoga zelaznego, do ktérego w srodku zawieszony zostal
wiazar kierujacy. Cigzar klatek wydobywalnych przenosi sig
bezposrednio na nogi czwornoga, tak, iz wigzar kierujacy nie
jest obcigzony zupelnie. Wieza zostala obliczona z takim za-
pasem wytrzymalosei, by najwigksze naPrQZenie materyalu,
wynikle przy jednoczesnem zerwaniu sig lin obu maszyn wy-
dobywalnych, nie przenosilo 10 Jg/mm®,

Do odwadniania kopalni zastosowano pompy podziem-
ne systemu Kazrrowsky'Bao, poruszane zapomocy wody pod
cignieniem 250 atm. Woda do poruszania pomp dostarczana
jost przez akumulator, ustawiony na wierzchu kopalni; przy
czem zapas wody w akumulatorze wyrdwnywa sig przez pom-
pe parows, stale dzialajaca Obeigzenie akumulatora tworzy
powietrze o cisnienin B0 atm., stale podtrzymywane na te]
wysokosei przez specyalng pompe powietrzng,

W urzgdzemach szybu: ,Scharnhorst® zwracaja nwage
znaczne ulepszenia, dgzace do ekonomiecznego wytwarzania
energii, oraz powigkszenia sprawnosei ruchu kopalnianego.
Widzimy tn wielkg centralizacye silty: préez maszyny wydo-
bywalnej i pomp podziemnych, wszystkie maszyny, a miano-
wicie: pléczka weglowa, sortownia, warsztaty i wentylator
wyciagowy poruszane sa przes elektromotory, zasilane pra-
dem tréjfazowym, o napigein 500 wolt z centralnej stacyi
elektrycznej. Ta- sama stacya centralna przetwarza pewng
ilogé energii elektrycznej na prad staly, o mapigeiu 110 wolt
i dostarcza takowy do os$wietlenia placu i budynkdw.

Idea centralizacyi znalazla jeszeze w mrzgdzeniach szy-
bu ,Scharnhorst* zastosowanie w centralnej chlodnicy (kon-
densator). Chlodnica sluzy jednoczesnie dla maszyn stacyi
centralnej, 6raz maszyny wydobywalne] i jest przystosowana
do nieréwnego dzialania te) ostatniej. Para odchodowa po
przejscin przez centralny aparat odoliwiajacy, wstepuje do
chlodnicy powierzchniowej, gdzie skrapla sie wskutek c:zthla,«
jacego dzialania powierzchni mosigznych rur, praez ktore sta-
le przeplywa woda chlodzaca. Chlodnica polaczona jest
z pompa powietrzna, jako tez z pompg, odpompowujacy zupel-
nie migkks i odoliwiong wode kondensacyjng do zbiornika
kolo kotlowni. Obie te pompy znajdujg sig w ciaglem dziala-
niu, przyczem podtrzymuja automatycznie stale cidnienie
w chlodnicy. Dla utrzymania mozliwie niezmiennej tempera-
tury chlodnicy, zatrzymuje si¢ w fejze stale znaczna ilos¢ wo-
dy skroplonej.

Maszyna wydobywalna szybu ,Scharnchorst®, zastoso-
wana do wyciagania 4400 kg (netto) z glebokosei 600 e, jest

- dla ci$nienia pary 12 atm.

yRhein Elbe IlI* i ,Scharnhorst*.

systemu bebnowego, przyczem beben linowy ma wyglad dwu
stozkow scigtych, polaczonych wiekszemi podstawami; podo-
bna konstrukeya bebna zastosowana zostala w celu ujedno-
stajnienia momentu obracajacego beben pray wszelkich polo-
zeniach klatek, a wige przy wszelkich diugosciach liny dzia-
lajacej na bgben. Winda wydobywalna poruszana jest przez
silnicg gazowsg blizmiaczg tandem z kondesacya, zbudowang
: Wieza wydobywalna urzadzona
Jest w ten sposdb, iz rusztowanie kierujace pozostaje zupel-
nie nieobeigzone.

W celu skrécenia czasu, potrzebnego do wypychania
wozkéw ladownych z kilkopigtrowych klatek wydobywal-
nych, oraz zapelnienia tychze wizkami préznymi, zastosowa-
no urzgdzenie pomocnicze systemu Touson’s, ktérego zasada
jest nastepujaca: Kazda z klatek wydobywalnych posiada po
4 klatki pomocnicze, o tejze ilosel pieter co i klatki wydo-
bywalne — 2 umieszezone na gérnym i 2 na dolnym. poziomie
szybu. Podloga w klatkach wydobywalnych, jak rdwniez
i w klatkach pomoeniczych urzadzona jest pochylo, tak, iz
wozki mogg same przechodzié¢ z klatek pomoeniezych, stoja-
cych przed szybem, do klatek wydobywalnych, jak réwniez
z tych ostatnich do klatek pomoeniezych, umieszezonych za
szybem. Klatki pomocnicze sg polgezone z windami hydra-
ulicznemi, przyezem klatki lezace z jednej strony szybu po-
laczone sa migdzy sobg za pomocy liny stalowej, przerzuconej
przez blok. Dzialanie nrzadzenia jest nastepujgce: gdy klatka
wydobywalna zréwna sig z gdrnym poziomem, otwiera sig za
pomoca specyalnego systemu drazkéw zapory utrzymujace
w niej wozki, wskutek czego te ostatnie zbiegaja do klatki
pomocniczej; niezwlocznie zatem woézki prézne, przygotowa-
ne w klatce pomocniezej, zdrugiej strony szybu wpuszeza sig
do klatki wydobywalnej. Podezas biegu maszyny wydoby-
walnej klatka pomocnicza opuszcza si¢ za pomocy windy hy-
draulicznej, przyezem stopniowo opréznia sie z wozkow
ladownych, jednoczesnie zas wprowadza sig wozki prozne do
odpowiedniej klatki pomocniczej, aby przygotowaé sig do
przyjecia drugiej klatki wydobywalnej. Podobne ezynnosei
uskutecznia sig 1 na dole szybu, Urzadzenie, podobne do tylko
co opisanego, dziala juz od lat b-u na szybie ,Preuszen I,
gdzie okazalo sig zupelnie praktycznem i znakomicie prazy-
czynilo sig do powigkszenia wydajnosci szybu. Wyladowanie
i natadowanie 4-pigtrowej klatki wydobywalnej, zawierajacej
8 wizkow ogolne] pojemnosei 4,4 £ wegla, trwalo jedynie
1215 sek., prayczem obstuga skladala sig z trzech ludzi na
nadszybin i 4-ch w dole kopalni. Dodaé nalezy, iz krétkie
przerwy w dzialanin maszyny wydobywalnej znakomity
wplyw okazujg na ekonomiczne dzialanie tej maszyny.

Do odwadniania kopalni zastosowano pompe podziemna,
poruszang za pomocy maszyny parowej, o potréjnem rozpre-
zaniu pary, a to ze wzgledn, 1z wobec spodziewanego znacz-
nego przyplywu wody (do 17 m?® na minute), przy cigglem
dziataniu odwadniania, pompy tego rodzaju uwazano za naj-
ekonomiczniejsze.

Obok powyzszych urzgdzen w tychze numerach ,Gli-
ckauf'u® opisane sg pobieznie: sortownia, pluczka weglowa,
oraz domy administracyjne kopalni ,Scharnhorst® i stacya
elektryezna, instalacya kompresoréw, oraz budynki admini-
stracyjne kopalni , Rhein Elbe ITT¢. 5

Proces ciagly w zwyczajnych piecach martenowskich.

Ogromne znaczenie procesu martenowskiego dla prze-
mystu zelaznego, jak réwniezjego rozpowszechnienie w Huropie
i Ameryce, wywoluje od dawnego juz czasu wsréd metalur-
géw daznosé do jego udoskonalenia. Dzisiaj istniejy rozmaite
typy piecéw, mniej lub wigce] 0@po“fmda..]a,cych swemu prze-
znaczenin, istnieje cala masa projektéw, badz urzeczywistnio-

nych w praktyce, bad# pozostalych tylko projektami, maja-
cych na celu albo zwigkszenie produkeyjnosei piecdw, albo
umozliwienie przerdbki na stal 1 zelazo zlewne wylacznie sa-
mej suréwki, albo kombinacye z pokrewnymi procesami.
Wspomne fylko tutaj proces Berrranp-Tuier’a z Kladno,
prodes ,Duplex®, jaki.prowadzi sig w Witkowicach, niefor-
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tunne projekty Darren’a i Pszozorxt, wprowadzone na probe
w swoim czasie w paru hutach zagranicznyech i w hucie
»Czestochowa Tow. Zakl. Metal. B. Hantke w Czestochowie,
ktére jednak wszedzie okazaly sig niepraktyeznymi i upadly
bez dalszego powodzenia, proces braci Groziajnowych, istnie-
jacy w parn hutach Ces. Rossyjskiego i wiele innych pomy-
sldw 1 projektow. Wszystkie one jednak, bedac w gruncie
rzeczy tylko odmiang zwyklego procesu martenowskiego, nie
pozyskaly ani szerokiego rozpowszechnienia, ani bezwzgled-
nego powodzenia, a przytem nie osiggaja pozadanego zwykle
celu: albo sa zbyt skomplikowane, albo dajg rezultaty nie ro-
zniace sig od zwyklego procesu, lub nawet wypadaja mnie]
pomysinie, a przytem kazdy z nich, jak sam proces marte-
nowski, jest procesem nie cigglym, t. j. zaczyna sig od wsadu
do préznego pieca i kofiezy na odlewie calej zawartosel pieca.
Dopiero przed paru laty Bexsamin Tarsor podal ideg cigglos-
¢i procesu 1 osiagnal przy odpowiednich prébach, przeprowa-
dzonych w zakladach hutniczych w Pencoyd Pa. (Péln. Ame-
ryka), nadspodziewanie pomyslne rezultaty. Cigglodé procesu
martenowskiego polega na tem, ze z pieca spuszcza sig tylko
. pewna ilosé zawartosei, czedt zas pozostaje w piecu i do tej
ostatniej, po dodaniu pewnej ilosci rudy, zendry i t. d., dole-
wa sig taka ilosé plynnego surowea, jaks zelaza wypuszezono
z pieca. Nastepnie znowuz spuszeza sig pewna czesé zelaza,
dolewajac natomiast plynnej suréwki i t. d. Piec pracuje bez
przerwy tak dlugo, dopdki jest to mozliwem, zwykle jednak
nie krdcej, jak tydzien. Suréwka plynna, dolana do zupelnie
migkkiego metalu, znajdujacego sie w piecu, pod wplywem
wysokie] temperatury tego metalu i samego pieca, a takze
pod wplywem dodatkéw utleniajacych, jak ruda i zendra,
$wiezy sig w ciagu bardzo krétkiego czasu, przez co wydaj-
nosé samego pieca moze byc znacznie zwigkszona. Nastepnie,
przez caly czas trwania cigglego procesu piec zupelnie nie
ostyga, a zatem znacznie zmniejsza sig rozchdd paliwa. Acz-
kolwiek dodatki rudy i zendry sa znaczne, gdyz wynoszg
25—26% produkeyi, jednak podezas bardzo zywej reakeyi, jaka
nastgpuje przy wlewaniu plynnej suréwki do pieca, znaczna
czgs¢ zelaza odtlenia sig z rudy 1 otrzymujemy 101% wydaj-
noseci, rachujge na metaliczny wsad, a nawet 1 wigcej w nie-
ktérych wypadkach. Ciagly proces mogl by¢ dotychezas wy-
konany wylacznie w piecach wahadbowych systemu amerykan-
skiego WorLman’a, lub tez systemu Tarsor’a, gdyz wtedy
mozliwem jest przez nachylenie pieca odla¢ czesé naboju, czesé
za$ pozostawié w piecu. W ten sposéb pracujs w Ameryce
i we Frodingham'ie (Anglia), gdzie autor niniejszego mial spo-
sobnosé powyzszy proces studyowaé. Poniewaz instalacya
pieca TaLBor'A 7 pojemnoscig o 100 ¢ kosztuje okolo 300 000
rub., opréez licencyi za patent, a zatem w dzisiejszych czasach
malo jest dostgpna, pomimo niezaprzeczonych korzysei, jakie
przedstawia proces ciagly, mozna jednakze zastosowaé proces
ciggly do kazdego martenowskiego pieca o pojemnoseci nie
mniejszej jak 20 f, zrobiwszy w nim niewielkie tylko zmiany;
warunkowanie minimalnej pojemnosei tlumaczy sie tem, ze
czest naboju pozostawia sig w piecu, a czgsé ta musi byé dosé
duza, zeby reakecya po dolaniu do pieca suréwki byla dosé zy-
wa, pre#ez co i proces staje sig krotszy. 72 drugiej za$ strony
czeste a male spusty sg niekorzystn® ze wzgledu na ilosé od-
padkdw i mgezace dla robotnikéw. Zastosowanie zmodyflko-
wanego ciaglego procesu do zwyczajnych martenowskich pie-
cow zostalo wprowadzone przez mizej podpisanego w hucie
»CUzestochowa® Tow. Zakl. Metal. B. Hantke w Czgstochowie
tymezasowo w jednym 20 - tonnowym piecu, przewidziane
jest jednak zastosowanie takowego i w pozostalych piecach.
Nowy proces polega przedewszystkiem na odpowiedniem
urzadzeniu w piecu dwdeh otworéw spustowych na réznych
poziomach ). Jeden z otwordw jest na samym spodzie pieca
1 sluzy do spuszezania calego naboju, podezas gdy drugi, gér-
ny, znajduje sig na takiej wysokosci, jaka odpowiada.te]
czedel naboju, jaka chcemy spuszezaé. Przytem nalezy za-
uwazy¢, ze piec, ktdry przy zimnym wsadzie moze pracowaé
tylko na 20 #, przy wsadzie plynnym i przy utrzymaniu niz-
kiego spodu moze pracowad do 30 ¢. ~ Spdd pieca konserwuje
sig jaknajlepiej, gdyz, jak wiadomo, dolomitowy spéd ulega
‘zepsuciu dzigki zuzlom, jakie zostajg sig ma nim po spuscie

1) Opatentowane w Panstwie Rossyjskiem i innych cywilizowa-~
nych krajach.

naboju. ‘W procesie zas$ ciaglym przez caly czas spod jest
w zetknigeiu tylko z plynnym czystym metalem i nie podlega
zupelnie dzialanin zuzll. Nie moze sig zatem psué, jesli jest
dohrze zrobiony.

Proces prowadzi sig w hucie ,,Czgstochowa® w nastgpu-
jacy sposéb. Po raz pierwszy wsad pieca jest zimny i zwy-
kle wynosi 1200—1400 pud. (0% suréwki i 504 szmelcu zela-
znego). Gdy nabdj nietylko jest roztopiony, ale i miekki,
wtedy sadzg do pieca okolo 170 pud. rudy poludniowo-rossyj-
skiej (634 Fe) i zendry i na to wlewaja okolo 800 pud. plyn-
nej suréwki o skladzie chemicznym: Si—1%, Mn—1,6%, P—
0,60%, S—0,05%.

Nastepuje bardzo gwaltowna reakeya ze znacznem wy-
dzieleniem ciepla, wskutek spalania sig wegla i innych ele-
mentéw, zawartych w surowecun, dlatego tez nalezy wlewacé
plynny surowiec wolno i z przestankami. Po zupelnem ukon-
czeniu reakeyi, dodajg jeszeze rudy i zendry, nabdj wyrabiaja
palonem wapnem i doprowadzajg go do pozgdanego stopnia
zweglenia. Gdy nabdj jest juz zupelnie gotowy, przebijajg
gorny otwér spustowy i spuszezajy mniej wigee] 1500 pud.
do panwi. Odtlenianie i naweglanie nastgpuje w samej panwi
podezas zlewania z pieca zelaza za pomocy ferromanganu
1 wegla drzewnego. W razie, gdy nabdj jest cokolwiek nie-
spokojny, lub zanadto migkki, co sig¢ okazuje w malej prébie,
jaka nalewajg zwykle do foremki, wtedy jeszeze przed odle-
wem dajg do pieca kilka pudéw ferromanganu. Po zatkaniu
otworn odlewowego suchym palonym dolomitem, zaprawiaja
piec dolomitem, t. j. $ciany, filarki, boki i linig zuzlowy. Po
zaprawie pieca nastepuje wsad rudy i zendry na pozostaly
w piecu metal. Gdy ruda i zendra cokolwiek rozgrzejy sie,
co trwa okolo 10—15 minut, wlewaja do pieca wolno, z prze-
stankami, przy bardzo silnej reakeyi okolo 800 pud. plynnego
surowca. Po uplywie 11/, godziny reakeya ustaje. Jak szyb-
ko nastepuje $wiezenie surowca, pokazuje nastepujaca ana-
liza préby metalu, zaczerpnigtego z pieca bezposrednio po
reakeyi:

. I I
C . .. .. . 1363 068
Mon. . . .. . 05, 042,
Si ... ... 006, 008,
Py s oy s ow 018y 012
Bl o oo 002, 005,

Mamy zatem w piecu obecnie okolo 1800 pud., ktére
znowuz dorabia sig wapnem i ruda do mozliwego odweglenia
i defosforyzacyi. Kiedy te ostatnie juz nastapily, zwykle
po uplywie 3 godzin od wlania surowca, i nahdj jest dosta-
tecznie goracy, wlewa sig druga porcya suroweca wagi
500—600 pud. w ten sam sposob, jak pierwszy raz, po uprze-
dniem dodaniu ruly i zendry. Nastgpuje bardzo intensywna
reakecya, a nawet intensywniejsza od pierwszej i &wiezenie
surowea jeszeze szybsze. W ciggu 2—21, godzin cata zawar-
tos¢ metalu jest juz odweglona. Wymaga jeszcze ostatecz-
nego wyrobienia naboju 1 t. d., poczem nastepuje odlew
1500 pud. i operacya zaczyna sie od poczatku. Zuzel sciaga
sig, jak zwykle, przed odlewem, juz po drugiem wlaniu su-
rowea 1 zawiera przecigtnie nastgpujace skladniki:

L 11

Si0, . 18,02 19,42
ALO, . 6,69 , 3,88,
Ca0 . 33,70 , 31,80 ,
MgO . 7,10, 18,94 ,
FeO 23,75 , 13,86 ,
TSRERE O

Ea oL B r AT
(Mn 4827)  (634))
e R Y 8,63 .
(P . . 266, 3,77)

) Zuzle sg cokolwiek zakwasne ze wzgledu na nieodpo-
wiedni gatunek wapna, zawierajacego zbyt wiele, bo 5,64
krzemionki.

Rerultaty techniczne, jakie otrzymalem juz w pierw-
szych tygodniach za pomocs procesu cigglego w ZWYyCZajnym
20 ¢ piecu martenowskim, sg wigeej niz zadawalniajace. Piec
byl po raz pierwszy naladowany d. 14 pazdziernika r. b. na
zimno, wlany byl po raz piewszy plynny surowiec tegoz dnia
po poludniu i piec pracowal bez przerwy do d. 16 tegoz mie-
sigca rano, kiedy z powodu pewnej niedokladnosei w ruchu
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wielkiego pieca dostawa plynnego surowca zostala czasowo
wstrzymana i cala zawartosé pieca musiala byé spuszczona
dolnym otworem. Nastgpnie znowuz byl wsad zimny i w no-
cy 16 t. m. wlany surowiec, poczem piec pracowal bez przer-
wy do d. 19 t. m. rano, kiedy z powodu niedzieli odlew byl
takze calkowity. Produkeya i wsad za ten przeciag czasu
przedstawialy sig, jak nizej:

Olres 1.
_]_?él'roz_n_ﬁ;l; 1 J;r_od|1it§_};;1 o ;
No szarzy i S8l blokéw Odp.ﬂ -
P n d (i W
4928 1941 20 1408 16
4931 1463 20 1364 16
4934 1385 15 1387 15
4937 1416 15 1298 156
4940 1238 10 1322 15
4942 1380 12 1385 15
4044 680 20 1416 15
9508 112 9510 106
Ogélny wsad: 9503+ 112=9615 pud.
Ogdlne otrzymanie: 95104 105=9615 pud.
Wydajnosé: 100%.
Oleres 11.
- Ferror_nn.n- Pro duE_ _aF i
N szarty Wsad gan blokows | Odpadkl
p u d 0 w
4948 1728 12 1000 20
{' T wlane 857
4952 VI, gll 26 1792 26
. (I . 819
agot Ty 12 1396 2%
( . 864
4957 \ I.% . ggs 12 1543 21
/ ) 9
4960 } I% :’ g?g 13 1290 10
4963 \ I]]é : g_ﬂ 13 1161 10 .
{ 51 :
4966 \IT : 840 12 1642 . 15
4968 { 789 12 1400 15
11111 111 11224 149

Ogdlny wsad: 11222 pud.

Ogélne otrzymanie: 11373 pud.

Wydajnosé: 101,3%.

Przevigtna produkeya pieca w dobrych blokach na dobg
za 1 11T okres = 4606 pud., a poniewaz normalnie ten piec
przy wlocie na 80 zimnego surowca i 204 szmelcu daje 3600
pud. na dobe, produkeya zwigkszyla sig zatem o 28%. Jestem
zdania, %e przy wiekszej wprawie taki piec moze daé na dobg
za pomocs ciaglego procesu 4800 —5000 pud., co nalezy uwa-
zaé za niezwykle wysoka produkcye, jesli wezmiemy pod
uwage, ze jedynym materyalem przetopowym jest surowiec.
Rozchéd wegla nie daje sig bezposrednio okreslié, poniewaz
gazownia jest wspolna dla wszystkich piecéw. Ale powyzszy
rachunek mozemy uczyni¢ poérednio, a mianowicie: za po-
wy#szy czas spalono ogélem wegla 8laskiego 19652 pud.,
a poniewaz zwykla norma zuzycia wegla wynosita 393 1 od-
lano przez ten czas na pozostalych piecach 37 874 pud., to zu-
zycie wegla wynosi:

na pozostale piece. 14770 pud.

na proces ciagly . . . . . 4782 .
co przy produkeyi 20 734 pud. czyni 23,6% wegla wylacznie
na proces ciggly.

W nastepnym tygodniu piec pracowal bez przerwy od
poniedzialkn rano do soboty w nocy. Przez ten czas odlano do-

brych blokéw 26 780 pud. i odpadkéw 300 pud., przy ogélnym
wsadzie surowea 26:640 pud. 1 228 pud. ferromanganu. Stad
otrzymujemy przecigtng produkeye pieca na dobg 4693 pud.
dobrych blokéw i ogélng wydajnosé 101,24 przy zuzyciu fer-
romanganu 0,8%. Rudy poludniowo-rossyjskiej i zendry zu-
zyto 6700 pud., co czyni 25% dobrej produkeyi.

Co sig tyezy gatunku otrzymywanego tg drogs zelaza
zlewnego, to wiele zalezy od wprawy przy dorabianiu naboju,
Jak méwilem wyzej, naboje nawgglaja sig i odlewaja w samej
panwi. Jesli dodatek ferromanganu 1 wegla drzewnego (lub
antracytu) jest dostateczny, przytem ferromangan tluczony
na drobne kawalki, a jeszcze lepiej, jesli grzany lub plynny,
to dorabianie w powyzszy sposéb nie przedstawia zadnej tru-
dnosei i gatunek otrzymanego metalu niczem nie rézni sig od
gatunku zelaza, produkowanego i dorabianego zwyklym
sposobem.

‘W hucie ,Czegstochowa® zelazo odlewane z tego pieca
idzie na belki, zelazo fasonowe, katowe i rygle, na zelazo han-
dlowe i drut, odlewajg sig bloki sposobem syfonowym, kazdy
blok wagi od 12—50 pud. i wyzej. Rowniez jednak mozna
odlewaé bloki lzejsze lub ciezsze, a takze stal twardg o roz-
maitym stopniu naweglania.

Oto kilka analiz i rezultatéw préb mechanicznych na
rozerwanie zelaza, otrzymanego za pomocs procesu cigglego:

N vfﬂi‘;giyé" Wydtuze-|Cyfra do-
el (0] Mn B S nie wy broci
TZATEY w kg no i B+ 2i
mn* K
4728 007 059 | 003 | 004 | 87,52 28,0 93,52
4981 007 | 056 | 004 | 001 | 8797 27,0 90,43
4934 008 | 0OB6 | 008 | 002 | 41,61 25,0 91,61
4937 009| 066 | 0,08 0,03 41,73 25,25 92,28
4941 007 | 047 | 0,08 | 0,06 | 386,12 27,0 90,12
4942 008 | 0Obb | 0,04 | 004 | 85,20 28,6 92,29
4944 007 | 044 | 007 | 004 | B89,04 29,0 97,04
4948 008 | 052 | 0,07 | 002 | 384,94 28,6 91,94
4954 008 | 052 | 0,06 | 0,04 | 37,88 28,0 93,88
4957 007| 049 | 0,06 | 003 | 8784 29,0 95,84
4960 0,09 | 057 | 0,08 | 0,056 317,78 28,0 93,78
4966 008 | 049 | 0,07 | 0,03 | 41,43 25,6 92,42
4968 007 | 047 | 0,08 | 0,05 | 45,29 24,75 94,79
4977 008 057 | 0,07 | 0,03 | 8764 26,6 90,84
4980 009 | 0OB6 | 006 006 37,19 29,0 95,19

Reasumujac otrzymane rezultaty, widzimy, ze korzysei,
jakie nam daje proces ciaggly w zwyczajnych martenowskich
piecach, sg nastepujace:

1) Zwiekszenie wydajnosci pieca o 303 i wyzej. Tutaj
nalezy nadmienié, ze bardzo wazng role w powiekszanin wy-
dajnosei pieca odgrywa jego pojemnosé. Reakcya po pier-
wszein 1 drugiem wlaniu surowea jest infensywniejsza i sam
proces krotszy, jesli stosunek masy pozostalego w piecu me-
talu do masy jednorazowo wlanej suréwki jest wigkszy. Piec
30 t bedzie korzystniej pracowal, anizeli piec 20 ¢.

2) Racyonalne zuzytkowanie ciepla i nizki rozchdd wegla,
gdyz piec przez caly okres trwania procesu nie ostyga weale,
a nawet w piecu wywiazuje sig znaczna ilodé ciepla, szczegdl-
niej podezas reakeyi z powodu spalania sig w ciggu krotkiego
przeciagu czasu elementéw zawartych w suroweu.

3) Przerdbka na zelazo i stal wylgeznie tylko suroweca,
co wielokrotnie przy znacznych zapasach tego ostatniego ma
dla hut wytapiajacych jednoczednie - surowiec, znaczenie
pierwszorzedne.

4) Oszczednosé na sile roboczej, gdyz odpada caly etat
ludzi niezbednych do zimnych wsadéw (tam, gdzie sadzg
recznie, a nie za pomocy mMaszyny).

5) Wreszeie cigglosé samego procesu martenowskiego,
przez co ten ostatni zbliza sig do tego idealu, jaki stawiamy
dla wszystkich proceséw hutniczych.

S. W. Surzycki, inz.

PRZEGRZANIE MIEKKIE] STALL

Na ostatniem zebraniu ,Iron and Steel Tnstitute®, ktére
odbylo sig podezas wystawy w Diisseldorfie, prof. HevN mial
nader ciekawy odezyt, ktory tu w streszczeniu podaé¢ zamie-
rZanly.

Przedmiot odezytu nie jest zupelnie nowy i nieopraco-
wany: jest to gléwnie zastugs StEAD'A i BRINELL'A, i% poruszyli
oni kwestye warunkéw przegrzania stali i oznak, za pomocg

ktoryeh przegrzana stal daje sig poznad, i oni jednak nie byli
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w stanie ostatecznie okreslié przyczyny tego zjawiska, jak
réwniez nastepujacej wskutek takowego kruchodei stali. Jak
doswiadezenia wykazaly, przyczyn tych szukaé nie mozna ani
za pomocy analizy chemiczne], ani préb mechanicznych.

Badania HevN'a ograniczyly sig tylko do migkkiej stali,
zawierajacej nie wigeej nad 0,1% wegla, uzywanej na blachg
kottowa, materyal budowlany, drut 1t. d. Dla uniknigcia nie-
porozumien wytknijmy z géry Scisly granice migdzy przegrza-
niem a spaleniem stali. Pod tem ostatniem rozumiemy utle-
nienie zelaza, zatem reakcye chemiczna, ktdra, rozumie sie,
pociaga za sobg zmiang wlasnosci fizyeznych takowego. Prze-
grzanie, wywolujace krucho$¢ metalu, nastepuje wskutek
ogrzania zelaza przy specyalnych warunkach, nie wywolujg-
cych jednak zmisny chemicznej. Przy nagrzewaniu np.
miedzi przez dluzszy czas przy temperaturze zblizonej do tem-
peratury topliwodel, zmniejsza sig jej gigtkost; zachodzi tu
zatem zmiana fizyczna, aczkolwiek sklad chemiczny pozostaje
niezmiennym, poza nieznaczng warstewka na powierzchni, kto-
ra sig utlenia.

Jak znacznemi i szkodliwemi sg zmiany, wyplywajace
z przegrzania stali, kazdemu wiadomo: HeyN przytacza do-
swiadezenie z drutem %/, cala srednicy, ktéry lamal sig, pada-
jac na podloge; od blachy kotlowej przegrzanej odlatywaly
kawalki przy zwyczajnem uderzeniu recznym miotkiem, a tym-
czasem ani analizy chemiezne ani préby mechaniczne nie wy-
kazywaly nic niezwyklego.

Okreslajac przegrzanie, a zatém kruchosé stali, musimy
mie¢ w rekn miernik, za ktérego pomocg mogliby$my wyra-
zaé matematycznie wielkost tej wlasnosei. W tym celu Hryx
zrobil caly szereg prob ma rozerwanie ina zgiecie sztabek
prébuyeh, zaréwno weigtych jak i calych, przy rdznych warun-
kach. Miarodajna okazala sig li tylko proba zginania weigtych
sztabek, umocowanych w srubsztaku; przy tej probie cafa nie
weigta sztabka dawala sig zgia¢ w wezel za pomoca recznego
mlotka, gdy grubos¢ jej nie przenosita 4 mm, aczkolwiek stal,
z ktérej probka byla wzieta, byla zupelnie krucha; prayklad
ten pokazuje nam niedostatecznosé tego rodzaju préby. Opie-
rajac sig na tych doswiadezeniach, wstawiano w srubsztak
sztabki o G0 mm dlugosei i 4.6 mun poprzecznego prze-
cigcia, z wgigeiem posrodku w formie w o glgbokosel 0,5 mm
i poddawano je zgiecin o 90" Ilosé zgieé, mozliwych az do
chwili, kiedy nastgpilo pekniecie sztabki, sluzyla za miernik

kruchosei stali; jesli oznaczymy ja przez B,, to = bedzie pro-
porcyonalne kruchosei.

‘Wzmiankowana na poezatku blacha kotlowa, ktéra la-
mala sie przy pierwszem uderzeniu milotka i dala wlasciwie
impuls do badah HevN'a, wykazala B, = 0 — '), w czesdci
najwigee] przegrzanej, zas B, = 2 w czesciach mniej prze-
grzanych. (lijowana przez krétki przeciag czasu przy 1000—
1117° zwiekszyla ona znacznie B,, a mianowicie do 4 w czesci
mniej kruchej. Wychodzac z zalozenia, iz zmiana kruchosci
pochodzi wprawdzie z glijowania, moze atoli byé uzaleznio-
naod pierwotnegostanublachy, Heynzastapiljamateryalem cal-
kowicie zdrowym, lecz o zupelnie podobnym skladzie chemicz-
nym (0,074 C,0,06% Si, 0,10% Mn, 0,01%P, 0,02% S, 0,0156% Cu).
Materyal ten zostal poddawany glijowanin przy réznej tem-
peraturze, a nastgpnie powyzej opisanej probie zgiecia. Juz
doswiadezenia oryentacyjne wykazaly, 1z glijowanie przy
700 — 850" nawet w przeciggu dluzszego okresu czasu nie
zwigkszajg kruchodei stali, jak to przypuszezal Srean; powol-
ne ostudzanie zelaza, ogrzanego do 1000 — 1100", ktdére
wedlug StEAD’A wywoluje zwigkszenie kruchodci stali wskutek
tworzenia sig krysztaldw ferrytu znacznej wielkosei, nie da-
wala rdwniez zadnych rezultatéw. Wreszcie systematyczne
badania daly klucz do zagadki: okazalo sig, iznietylko ogrza-
nie do zbyt wysokiej temperatury powoduje kruchoéé stali,
jak to juz dawniej bylo wiadome, lecz ze i przy nizszej tem-
peraturze mozna otrzymaé tak stal kruchg, w jakimbadz stop-
niu, jesli glijowanie przeprowadzi¢ w odpowiedni sposéb, ze,

jednem slowem, krucho$é migkkiej stali jest zalezna nietylko
od temperatury, lecz i od ezasu. Stal, ogrzana do 1000° moze
by¢ glijowana w przeciggu 9 godzin bez zmniejszenia B, iza-
dna zmiana wielkosei B, nie nastgpuje réwniez przy glijowa-
niu w przeciggu 9 godzin przy nizszej temperaturze. (lijo-
wanie przy 1100° zmniejsza B, juz po 6 godzinach, w nie-
znacznym atoli stopnin; po 9 godzinach B, réwnalo sie 8, gdy

tymezasem po 6 réwnalo sig 8/, Glijowane przy 1200" zela-
20 juz po 71/, godzinach zmniejsza B5,, réwne 3'/, z poczatku,
do 11/,; po 18", godz. B, spada do 0-—'/,, poczem nie zinniej-
sza sig ono pizy dalszem glijowaniu. Wreszcie glijowanie
przy 1450° wywoluje zupelng kruchosé sta_h (B = 0— 1) juz
po !/, godz. To ostatnie jest rzeczg zupelnie zroqu'nmm, gdyz
nastepuje tu typowe przegrzanie, nieznanym atoli byl dotych-
czas fakt, iz glijowanie przy 12000 ba, nawet 1000° moze
wywolaé poczatkujace przegrzanie: jest to fakt nader w1e!l<1533
wagi, na ktdry trzeba zwréci¢ dokladng uwage, szezegdlnie
przy glijowaniu blachy i drutu. Rozumie sig, iz rezultaty, tu
przytoczone, tyczy sig tylko pewnego okreslonego gatunku
stali; liczhy zatem otrzymane nie moga by¢ ryezaltowo prze-
niesione na dowolng stal, a dogwiadezenie HevN'a daje tylko
kierunek, w ktérym w zyciu praktycznem powinno sig szukaé
przyczyn przegrzania stali.

Ze wzgledu na to, iz glijowanie przy 700 — 890° nawet
przez nader dlugi okres czasu nie wywoluje najmniejsze]
zmiany kruchosei, glijoyanie za$ przy 1100'zmienia B, juz
w stosunkowo krétkim okresie czasu, musi istnie¢ pewien
punkt zwrotny, od ktérego poczynajae, przegrzanie stali wo-
gble nastapié moze; punkt ten jest dla kazdego gatunku stali
indywidunalny i dlatego daje sig cyfrowo okresli¢ tylko za po-
mocg systematyeznych badan nad wieloma gatunkami stali.

Przejdzmy teraz do innego pytania: w jaki mianowi-
cie sposéb daje sig przegrzana stal naprawié¢? Patologiczne
zboczenia, wywolane w stali falszywem termicznem trakto-
waniem, dajg sig usung¢ racyonalnem termicznem trakto-
waniem. Zmniejszenie stopnia kruchosei przegrzanej stali
nastgpuje przez glijowaniu do 900V juz po !/, godz.; glijowa~-
nie przy temperatrze nizkiej i tu nie wywoluje zadnych
zmian. Ciekawem jest, iz, o ile dlugotrwale glijowanie przy
1100" wywoluje przegrzanie, o tyle krétkotrwale (np. !/,
godz.) usuwa takowe. Kruchosé, powstala wskutek prze-
r6bki zelaza na zimno a takze pray zavze blgkitnym lub har-
towanin, ustgpuje przy glijowaniu o wiele krétszem, niz kru-
chodé, nastepujaca wskutek przegrzania. Wiemy zatem, iz
zelazo, glijowane w przeciagu odpowiedniego okresu czasu,
przy odpowiedniej temperaturze zostaje przegrzane. Jakaz
role gra sposGb ostudzania i operacye podezas takowego? -
Nagle ostudzenie (hartowanie) zelaza przegrzanego wywolunje
zmniejszenie kruchosei w nieznacznym stopniu; sztabki, gli-
jowane przez HevN'a przy 1450" w przeciggu 14!/, minut
i ostudzane zwolna posiadaly B,=0—"/,, hurtowane zas daly
B,=1'/,. Podobny wplyw, o wiele w wigkszym jednak stop-
niu, wywoluje kucie i walcowanie ku wielkiemu szczgscin hut-
nika, dodam, w przeciwnym bowiem razie kazda operacya
spawania wywolywalaby znaczny stopien kruchoseci spawa-
nego zelaza. Fakt ten daje nam moznosé powiedzenia,
iz kute lub walcowane zelazo, oile jest ono kruche, zo-
stalo przegrzane juz po kuciu lub walcowaniu.

W praktyce hutniczej jako symptomat kruchosei uwa-
zana jest wielko$¢ ziarna zlomu; jest to sluszne o tyle tylko,
0 ile dany materyal przed zlamaniem nie ulegl zbyt naglej
zmianie formy 1 o ile uzywa sig zawsze jednakowej metody
przy famaniu sztabki probuej; jesli warunki te nie sg prze-
strzegane, to moze zajs¢ nieraz duza pomylka. HeyN przy-
tacza przyklad, w ktérym saztabka prébna, weieta gleboko
i przelamana za jednem uderzeniem mlotka, wykazala ziarno
nader wielkie, aczkolwiek B, réwnalo sig 4; z drugiej strony
sztabka z6 stali zupelnie kruchej (B, = 0 — §) posiadala dro-
bne ziarno, gdy sie jej nie weinalo, lecz przelamywalo za po-
mocg wolnego przeginania w tyl i naprzod. Wielkoéé ziaren
zlomu nie jest zatem absolutnie mierodajnym symptomatem,
jakréwniez nie jest nim wielkoséziaren ferrytowyeh '), widocz-
nych pod mikroskopem. Ziarna zlomu 1 ziarna ferrytowe
nie sg identyczne; te ostatnie stanowis czestokro¢ w stosunku
do pierwszych to, co w mineralogii nazywamy pseudomor-
fozg. Tak np. roztopiona siarka, stygnac, krystalizuje sie
w przezroczystych podiuznych monoklinicznych kolumnach;
po pewnym czasie nastgpuje rekrystalizacya, polegajaca na
tworzeniu siq nader drobnych krysztalikéw rombicznych,
osiadajgcych na kolumnie monoklinicznej i zastgpujacych
wreszcie W zupelnosci te ostatnie, aczkolwiek zewnetrzna
forma duzych stosunkowo kolumn pozostaje niezmienna. Zu-

') Por, Przegl, Techn. Mo 85 1 dalsze, r. 1901,
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pelnie analogiczny proces nastgpuje w migkkiej stali: krysz-
taly:, wytworzone podezas stygnigeia, przeistaczajy sig pray
900" na konglomerat drobnych ziaren ferrytowych. Aby wy-
kry¢ i zmierzy¢ wielkosé tych ziaren ferrytowych, nalezy po-
lerowane powierzchnie metali trawié odpowiednimi $rodka-
mi *) (chlorek amonowo-miedziowy) i badaé je pod mikrosko-
pem. Tworzenie sig ziaren ferrytowych nastgpuje przy 900°,
wielkosé zas ich zalezna jest od dlugosci ezasu krystalizacyi;
im dluzej trwa krystalizacya, tem wigkszy krysztal moze sig
wytworzyé i odwrotnie, nagle przejécie przez temperature
200" podezas ostudzenia wywoluje tworzenie sig nader dro-
bnych krysztaléw. DPoniewaz atoli, jak wiemy, szybkosé
ostudzania, szezegdlnie ponizej 900°, wywoluje tylko nieznacz-
ny wplyw na kruchosé metalu, ta ostatnia nie zalezy wige
od wielkosci ziarna ferrytu. HeyN nie ograniczyl sig tu na
migkkiej stali, locz praeprowadzil szereg badan nad mie-
dzig; wyniki tych badah doprwadzily go do nastgpujacych
wnioskdw: ‘ ‘

a) Glijowanie powyzej 500 w przeciagn krétkiego
okresu czasu zmniejsza b,=6%/, do 4; przy 500° B, pozostaje
niezmiennem nawet po 30 godz. glijowania, gdy tymezasem
przy 1100° juz 7 minut wystarcza, aby znacznie zmniej-
szy¢ B,. Jak widzimy zatem, w tym kierunku zachowanie sig
miedzi niczem sig nie rézni od zachowania sig migkkiej stali.

b) Nagle ogrzanie przegrzanej miedzi do 1000° nie usu-
wa kruchosci.

~ ¢) Przegrzanie wywoluje znaczne zwigkszenie wielkosci
ziarna krystalicznego.

W ostatnich dwdch punktach rézni sig wige miedz od
zelaza migkkiego; gdzie szukaé przyczyny tego? MiedZ sty-
gnie bez przerwy, wykazujae w ten sposob, iz zadna zmiana
nic zachodzi w niej podezas stygnigeia. Co innego widzimy

% Por. Przegl, Techn, Ne 81, r, 1902

w zelazie migkkiem: poza punktem stygnigeia (topliwosei) po-
siada ono jeszeze dwa punkty zwrotne (krytyeczne) przy 900°
1 775" te ostatnie oznaczaja krystalizacye lub rekrystalizacye
ferrytu, podeczas ktérych nastepuje pseudomorfoza i rézne
zmiany w wielkosei ziaven ferrytowych; odpowiednich zmian
niema w miedzi, i dlatego tem charakterystyczniejszy cechy
przegrzania jest zwigkszenie krysztalu.

Zreasumujmy wyniki pracy Heyn'A:

1) Zelazo z maly zawartoscia wegla, glijowane powyzej
10009, staje sig tem kruchsze, im dluzej bylo glijowane.

2) Dlugotrwate glijowanie przy 700—890° nie zwigksza
kruchosci stali; przeciwnie, o ile kruchos$¢ nie byla mozebnie
najnizsza, staje sig ona taka.

3) Miedzy 900° a 1100° istnieje punkt zwrotny, ponad
ktéry glijowanie wywoluje zwigkszong kruchosé.

4) Przegrzanie nastgpuje wskutek glijowania nietylko
przy temperaturze zaru bialego, lecz i przy nizszej, o ile prze-
kracza ona punkt zwrotny, wymieniony w 3.

5) Odpowiednie glijowanie moze usungé skutki prze-
grzania; musi ono trwaé tem krécej, im wyzej lezy tempera-
tura glijowania ponad punkt zwrotny 3 i tem dluzej, im ni-
zej lezy temperatura glijowania od tego punktu.

6) Zelazo, ogrzane do temperatury, ktéra wywoluje zu-
pelng kruchosé stali, nie jest kruche, o ile zostalo ono kute
lub walecowane do temperatury zaru jasno-czerwonego.

7) Ziarno zlomu przegrzanego migkkiego zelaza bywa
zwykle, lecz nie musi byé zawsze wielkie.

8) Krysataly ferrytu, z ktorych tworza sig ziarna zelaza,
bywajg czesto wielkie w przegrzanem zelazie. Nagle atoli
ostudzenie wywoluje drobne ziarnka ferrytowe, nie wplywa-
jac w znacznym stopniu na kruchosé metalu; glijowanie prazy
700—890" w przeciagn kilku dni tworzy bardzo wielkie ziar-
na, aczkolwiek stal weale nie jest przegrzana.

: J. Qoldberg, in%.

PRZEGLAD CZASOPISM GORNICZO - HUTNICZYCH.

Oesterreichische Zeifschrift fiir Berg- und Hiittenwe-
sen. Rok 1902, kwartal IIl, Nr. 27. L. Hollein = Karwina.
Zwrotnica samodziatajgea dla kolejel: Lopaluianyeh, Jest to opis nader
Emshcgn prayrzadn od dawna bodacego w dzialanin w kopalniach

arwinskich dla automatycznego przepuszezania wagonikéw w krzy-
#ownicach na tor zadany.

Dr, Mrazek, Stosunki geologiczne terenun naftowego w Rumu-
nii. Nafta ramunskaznajdujo sig w warunkach analogicznych z gali-
cyjska, minnowicie w gornej kredzie, oligocenie, eocenie i miocenie,

Przemysl gdrniczo-hutniczy w Bodni i Hercogowinie w r. 1901,
Og6lna warto$é plodéw kopalnianyeh, wydobytych w roku spra-
wozdawezym, wynosila ][n'zeszto 3 miliony koron, ﬁutniczych—? mil.
koron przy 664 robotnikach, Gléwne produkby stanowily:

Rudy arsenowo-miedziane 10410 etr. m. 18 982 koron

Rudy miedziane . . . B6O5T 86957
Rudy zelazne ., . . . . . 1225680 , 514789
Rudy chromowe , . . . 5045 3b 322
Piryt zelazny . . 45700 180 000
Rudy manganowe . 63431 5 247 408
Wegiel brunatny . . 4450072 1883807
Solanka' = o .5 e w s s . 15688681 ki 124686
Produkty hutnicze:

Rted . . « . Pow o 93 ctr.m, wartoseli 51150 koron
MiedZ . . . . . 1987 W 2168L1
Mied# w wyrobie 376, 5 e,
Surowiee . . . . . 392956 " 918072
Odlewy #elazne . . 14464 5 322382+
Stal Mart. . . . . 181200 216522
Zelazo walcowane . 165000 p 2849920
Zelazo kute . 1628 a 80932
861 knchenna . . 168646 . 2h64 799

Nr. 28. Geologia Transwanlu, z uwzglgdnieniem zl6i mineralow
whyteeznyeh, Jest to wyeciag z raportu kierownika studyéw geologicz-
nyeh w Transwasln Molengrafa, wykonanych w r. 1899 z polecenia

olksrandu i pomieszezonego w t, L r. 1901  Bulletin de la Société
géolog. de France®. Autor dzieli utwory geologiczne Transwaalu na
8 grupy: 1) system pierwotny pohudn.-afrykanski: 2) system Kapu
i 8) system Karoo. Pierwszy, obejmujacy starsze granity, Tupki kry-
staliczne, kwarcyty, konglomeraty, piaskowce, zuwiera wiellkie zloza
zlota Jamestowna, Klipraln, Mainreefu i 6. d., a takze cynobru, anty-
monitu i miedzi. Nad tym systemem lezg osady Kapu, zloZone
7 kwarcybow, piaskowedw, szarowabki i konglomeratdw, z réwnies bo-
gatemi zlozami zlota, np. w Klerksdorpie, oraz wieln rndami mefa-
licznemi, np, pirytem, maunganitem, galleng, blenda, cynobrem, aal-
manem, wielu rodami miedzianemi i Zelaznemi. Najwy#sza grupa
Karoo nalezy prawdopodobnie do systemu cermo-weglowego i za-
wiera olbrzymie poklady wegla kam. miernego gabunku.

(. K. Risdale. Traktowanie stali przez konsumenta, W _artykule
tym podane sa liczne prakbyczne wskazowki celowego traktowania
roznych gatunkow stali w wyrobie.

Olivegi weglows 1w Stanach Zjednoczonyeh Ameryki, Jest to wyeciag
z ,/The Coal Trade Journal*, zawierajacy pobiezny przeglad olbrzy-
mich zasohdw weglowyeh Stanéw Zjednoczonych.

Statystyka przemystu gornivzo-huiniczego na Slqskw Gérnym w roku
1901 (eing dalszy).

Nr. 29. [Heise. Ridne nowodei w sutuce gdrniczej na wystawie
w Dilsseldorfie. Autor opisuje szezegélowo nowe narzedzia gornieze,

erforatory, szraméwki, materyaly wybuchowe i zapalnice wi-
Ezin.ue na ostatniej wystawie w Diisseldorfie. Artykut bardzo cie-
kawy i wyczerpujacy.

A 1. May de Madiis.  Ztoto w Karyntyi.

Kongres miedzynarodowy robotniliw gorniczych mial miejsce w Diis-
seldortie od 19 do 23 maja 1. b, na ktérym bylo obecnych 114 dele-
gatéw z calej Buropy, reprezentujacyeh 1458000 robotnikéw gérni-
ezych, Postulaty kongresn byly nastepujace: 1) zbliZenie wszysbleich
narodowodei; 9) ograniczenie ezasu pracy pod ziemia; 3) wzmoZenie
nadzorn i inspekcyi robét gdrniczych w celach ich bezpieczenstwa;
4) nadanie gérnikom prawa wyborn czgsci personelu inspekeyj-
nego, wynagradzanego przez rzad i b) utworzenie instytmeyi, majacej
zo zadanie korzystanie z wszelkich $rodkéw legalngch, celem wy-
walezenin sprawiedliwego stosunkn i kontraktéw migdzy robotnikami
i pracodawecami.

Nr. 30. @ Kroupa. Nowa meloda wydzielenia wmiedzi drogq
mokrq. Jest to opis nowej metody Neila z Ameryki, otrzymywania
miedzi droga mokrg, polegajacej na traktowaniu rud miedzianej
kwasem siavkawym, prayczem cala ilodé miedzi przechodszi do roz-
bworn w postaci Cu,S0; a po odparowanin nadmiaru kwasu, taz
sama s61 daje osad krystaliczny ciezki, opadajacy latwo na dno ka-
dzi. Osad ten, zawierajacy 49% Cun,redukuje sig nastgpnie na drodze
ogniowej w tyglach. Kwas siarkawy produkuje sig na miejscu z pi-
rytéw Iub siarki.

Mieszkania vobotnildw gorniczyeh w okregu Ruhr  Bogactwa mvine-
ralne Rossyi. Jest to zestawienie wszystkich mineralnych Znsobow
Rossyi, wedlug artykulu fiamanskiego, pomieszczonego w mnowej ru-
skiej encyklepedyi Efrona i Brockhaus'a.

Nr. 31, Pawilon wzbogacania rud fabr. ,Humboldt* w Kalk, na
wystawie w Diisseldorfie (dokotiez.).

Bogactwa mineralve Rossyi (ciag dalszy).

Mieszlania robotnikéw gérniczych w olrggn Ruln (dokorczenie).

Wyzsze uczelnictwo hutnicze w Prusach.

Nr. 32. 7Th. Andrée z Witkowic. Reforma prawa gorniczego.

Bogactwa mineralne Rossyi (ciag dalszy). Place robotnikow gorni-
caych w Poludn. 1Vallit.
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Nr. 33. H. Drolzn Urzedzenia elellryczne w lkopalniach
Fryderylka w Zalarfale ne Wegrzech, .

Dr. K. A, Redlich = Leoben. Zlvze pirytu miedzianego w Hartle-
graben w Styryi.

Lerd. IMischer. Prayczynel do teoryi procesu DBessemer'a.

Bogactwa mineralne Rossyi (ciag dalszy).

Nr. 34 A. I"roment. Nowa metoda wzbogacania siavezylkdw me-
talicanych. Metoda, bedaca dotychezas w okresie préb, opiera sig na
nastepujacych danych obserwacyjnych: 1) drobno sproszkowane siar-
czyki metaliczne, pomieszczone w plynie tlustym, okazujs daznosé do
koncentrowania siq na powierzehni plynu w postaci bryl kalistych;
2) przeszkadza tej daznosei wysoki ciezar gatunkowy siarczylkdw
i czastki skaly otaczajacej; 3) jezeli rdwnoczednie wywiazuje sie
w plynie gaz, wowezas pechersyki gazowe =zostajy otoczone przez
proszek siarczykéw i wznosza te ostatnie na powierzehnie plynu
i 4) tworzenie sie owych pecherzykdw metalicznych zostaje widoeznie
]&I‘zys%mszone, jezeli gaz powstbaje in statu nascendi. Rezultaty prdb

ofychezasowyeh sa nader zachgeajace i byd moze, ze nowa metoda
wprowadzi kwestye wzbogacania rud metalicznych na zupelnie no-
we tory.

Th. Giller, Kwestya perforatordw w », 1902, Powietrze dcidnione
i elektrycanodé. Jest to odezyb pierwszorzednego znawey tej kwestyi
Th. Giller'a, miany 14 kwietnia r. b w Sekcyi gdrniczo-techniczej
Stowarzyszenia austryackich inzynierdw i budowniczych w Wiedniu,
Po pobieinym przegladzie historf'cznym réznyeh systeméw perfora-
toréw, zabrzymuje sig autor na kwestyi najekonomiczniejszego do-
starczania energii do perforatoréw, oddajac bezwarunkowo pierw-
szefistwo powietrzu dcidnionemn, przy znacznem zad oddaleniu pun-
ktu zuzycia energii od generatora, systemowi mieszanemu, elektryczno-
kompresyjnemu, przy mozliwie najwigkszem zblizenin kompresora
do punktu operacyjnego.

H. Drolz. Urszqdzenia elekiryczne w bopalniach arve. Fryderyka w Za-
karfalu ne Wegrzech (dokoniczenie).

Bogactwa mineralne Rossyé (dokonczenie).

W dolaczonym do tegoz numern organie Stowarzyszen technicz-
nych, zwraca uwagg streszezenie odezybu inz. Horbiger’a o najnowszej
szybkochodzgee] pompie z trakeya elektryczna systemu ,Hak® (Hor-
biger-Regler) z Pesztn. Pompy ‘tego systemu buduja sig od nag-
Ié%%iejszych do kolosdw, o wydajnosci 16 m%min na wysokosé

m.

Nr. 35. FE. Kretschmer. O powstawaniu zliZ Jrafitu. Autor wy-
glasza zdanie, umotywowane licznemi obserwacyami i analizami che-
micznemi grafitéw morawskich, czeskich, styryjskich i cejlonskich,
ze grafit jest pochodzenia organicznego i stanowi ostateczng faze
stopniowego przetwarzania sig wegla kamiennego i antracytu,

Th. Giller. Kwestya perforatoréw w r. 1902. Powlelrze $cisnione
i elektrycznodé (dokorezenie),

are, J

DPostepy metalurgii,

Mineraty abissypiskie. Jest to notatka o zlozach wegla kamien-
nego i brunatnego, zlota i soli, znanych w Abissynii. _

Proces destylacyi oynku syst. icard § Suliman. Jest to wycing
z Ing. and Min. Journ, z 26 lipca 1902 r. Preces zastosowany z po-
wodzeniem na Eum-Works w Wallii ]golcgm na nastgpujagcem: Ruda
cynkown, zawierajaca 26% Zn i 24% Pb, po przeprazenin i zmielenin
miesza si¢ z 204 na wage wegla i smoly § komprymuje w cegielki,
ktére redukujg sig nastepnie w zwyklych piecach muflowych. Donio-
slogé wynalazku polega na tem, Ze prawie calkowitn ilodé olowin
i zuzla pozostaje w cegielkach, eynk zag zostaje dokladnie oddesty-
lowany, dzigki czemun mufle stabiej sig zuzywaja, a oléw moze byd
w nastepstwie dokladnie odtopiony.

Nr. 36. Bulling. O poigdanej grubosei filardw bezpieczenstwa
pray odbwdowie polladiw wegla brunatnego w piln.-zach, Czechuach.

1% Kretschmer. O powstawanin 2162 grafitu (dokonezenie).,

Postepy metallurgii (dokoriezenie),

Nr. 37. . Matschoss =z Kolonii, Pompy i maszyny wyciqgowe
nw wystawie w Diisseliorfie. Jest to bardzo wyczerpujacy i godny uwa-
gi artykul.,

Balling, 0 poiadanej grubodei filardw bezpieczeiistwa przy odbudo-
wie pokladsw awegla brunatnego w péln-zach Crzechach (dokoticzenie).

Odelstjern 2z Falunu., ) Kaolinvie z Ifé w Smwecyi.

Nr. 38 (. Malschoss z Kolonii. Pompy & maszyny wyciqgowe
na wystawie w Diisseldorfie (clag dalszy).

L. Schneider. Przyozynel: do badah chemicznyeh pylu  gichtowego.

Stlnice gazowe polgezonych augsburskich i novymberskich fabrylk
budowy maszyn,

Feliks Piestrak = Wieliczki, Stave szyby soe w Bochnii. Artylkul
ten drukowany byl w calosei w Przegl. Techn.

Brykiety naftowe, przygotowane wedlug metody Gounet'n sa
obecnie prébowane w marynarce francuskiej. Odpadki naftowe ule-
gaja najpierw zmydlenin, a nastepnie zostajs hydraulicznie skompre-
sowane; brykiety te sy twurde, nie rozkladaja sig na powietrzu, nie
sa wrazliwe na wilgod, spalaja sig jasnym plomieniem bez eksplozyi,
pozostawinjac zaledwie 84 popiolu. Warlodé eieplua 18 000 ciepl. Przy-
gotownja, sig réwniez brykiety mieszane z b0 wegla, z wartodeia
cieplna 9000 ciepl,

Nr. 39. K. I'. Giransson. Zmiany struktury w stali przepalonej
prey popownem jej rozgrzaniu.

Zradia naflowe w Tewas,

Przysztodé kopaini zlota z Witwatersrandu kolo Johannesburga, Praed
wojng anglo-bursky kopalnie te dawaly przeszlo !/, calkowitego wy-
dobyeia zlota na kuli ziemskiej. Obecnie eksploatacyq rozpoczeto na
nowo i spodziewaé sig nalezy wspanialego rozkwitu tyeh kopalni,
zawierajaeych olbrzymie zapasy metalu,

B, Danielson. O eleletrycznem walcowanin, B. J.

WIADOMOSCI BIEZACK.

Czasopisma gérniczo-hutnicze w Rossyi. 7 d. 1 (14) li-
stopada r. b, zaczelo wychodzié w Petersburgu, pod redakeya i na-
kla]élem p. M. Steinfeld’s, nowe pismo tygodniowe, poswiecone spra-
wom hutnictwa, ,Russkij Gornozawodskij Wjestnik+,

Tlod¢ pism gérniczych i hutniezyeh, wychodzacych obecnie
w Panstwie Rossyjskiem, nie jest znaczna. Cesarstwo posiadalo do-
tad ,Gornyj Zurnal* i ,lzwjestjn Obszczestwa Gornych InZenerow*,
wychodzace w Petersburgu, ,Gorno-Zawodskij Listok®, wychodzacy
w_Charkowie, ,Uralskoje Gornoje Obozrjenjet—w Ekaterynburgy,
»Wjestnik Zolotopromyszlennosti“—w Tomsku i ,Neftanoje Djelo"—
w Baku; Krélestwo zas, jak wiadomo, ma oddzial, podwigeony spra-
wom gérnictwa i hutnictwa, w naszem pidmie. Pierwsze dwa z tych
pism, sa to miesigezniki, tredei przewaznie naukowo-technicznej, po-
zostale zad tygodniki, lub dwutygodniki, noszace po wiekszej czedei
charakter miejscowych organéw przemyshn gérniczego i hutniczego,
‘W ostatnich, cigzkich dla przemystn zelaznego czasach, kiedy wiele
ekonomicznych zagadnien czekalo, jezeli nie na rozwinzanie, fo przy-
najmniej na wszechstronne oswietlenie, dla jakiego takiego oryento-
wania sig w chaosie najréznorodniejszych zjawisk i wypowiadanych
pogladéw, brak pisma, ktéreby wuziglo na siebie podobne zadanie, do-
tkliwie ucznwaé sig dawal, %msu. codzienna, interesujaca si¢ spra-
wami przemyslu Zelaznego na réwni z wielu innemi sprawami, udziela
od czasu do czasu temu pierwszemu miejsca i nwagi na swych sapal-
tach, ale, nie bgdac dostatecznie obznajmiona ze stanem i potrzeba-
mi tej galezi przemyslty, od$wietla ja nieumiejetnie, a czesto | wrees

rzeciwnie, nie méwiae juz o pewnym odlamie prasy, odnoszacej sig
o przemyslu zelaznego wprost niezyczliwie, Nowe pismo bierze na
siebie zadanie wypelnié tg luke. artykule wstepnym redakeya
méwi: ,nasz organ stawia sobie za zadanie zadogéuczynié, w miare
moznosci, wymienionej wyzej potizebie, co jest tembardziej na dobie,
ze prawie wszystkie galezie przemyslu hutniczego potrzebuja 1zetel-
nego oswietlenia; réwniez wymagaja oswietlenia i te drogi, ktéremi,
{)0 przejsciu przesilenia, ma kroczyé dalszy rozwdj naszego przemysin
wtniczego ku celom dobra spolecznego®... ,wszystkie wychodzace
u nas pisma podobnego rodzaju, malo dotykaja, ogdluo-ekonomicznych
stron naszej dzialalnodei hutniczej, wysuwajace na pierwszy plan strong
techniczng.. ,My przyznajemy im (pismom mie] scowym) niezaprze-
czong zaslige oswietlania miejsc{}wycﬂ potrzeb i intereséw przemystn
gdrniczo-hutniczego, ale to nie usuwa, a przeciwnic, potwierdza po-
trzellg organu, ktory, Podobnie Jjak nasz, wystepuje jako dotad jecdy-
ne posréd nich, niezalezne Wfdawnictwn, obejmujgce interesy gor-
nictwa i hutnictwa calego Panlstwa... ,Prawda w przytéczaniu

faktéw  oraz zupelna niezaleznodd i przedmiotowosé pogladéw w ich
ofwietlaniu, oto gléwne zasady, ktdre kladziemy za pogstawq naszej
dzialalnogei publicystycznej*.

Czy nowe pismo podola zadanin, przewidzied trudno. Pierwszy
numer zapowiada sig pod wzgledem tredei nieile, chociaz poruszone
kwestye sy traktowane dosy¢ pobieznie. Na pierwszy numer zlozyly
sig artykuly:  Rezultaty pl'oteicyonizum w Rossyi*, ,Do czego pro-
wadzi tworzenie administracyi® (mowa tu o administracyach, nrze-
dzanych przez wierzycieli niewyplacaluych fabryk), ,Komitet do po-
dzialu zaméwien skarbowych, ", Kilka sléw o systemie syndykatéw
gorniezo-hutniczyeh, nastepnie dzial kroniki zycia gdrniczo-hutni-
czego i dzial handlowy.

Nowe pismo wychodzi w formacie mniejszym od naszego Prze-
gladu Technicznego i na zewnatrz przedstawia sig niezle. Pierwszy
numer zawiera 12 stronic druku. Prenumerata wynosi 8 rub. rocznie.

8. 2.

Woeogiel kamienny w Syberyi Wschodniej. Syberya
Wschodnia zaopatruje sig w wegiel na wyspie Sachalinie, gdzié w ko-
%%lnin.ch pracuja _zeslatcy, nastepnie w Japonii, oraz w okolicach

tadywostoku. Waegla tego nie wystarcza jednak na potrzeby, do-
wodem czego sluza zamdéwienia na wegiel z Cavdiff, kbéry pomimo
znacznej odleglodei, moze znajdowad tu zbyt, W r. 1900 z Cardif
praybyly do portu Avtura dwa statki :mgielsgie, zawierajace po 6000 ¢
wegla dla rzadn rossyjskiego, po 2 funty sazterlingi za tonng. Wegiel,

ktory bylby w stanie wspdlzawodniczyé z weglem angielskim, moze

znalezé w Syberyi latwy zbyt, Dzigki blizkiemu sasiedztwu Japonii
i Sachalinu, Wladywostok malo zada innego wegla, lecz w przysztodei
praywoz wegla zagranicznego zapewne owigkszy sig, poniewaz ko-
palnie wegla na Sachalinie maja niewielkie zapasy wegln, W osta-
tnich czasach niespodzianie droga zelazna Wschodnio-Chinska zaczgla
uzywad wegiel japoriski na nalezacych do niej statkach arowych,
kursujacych pomigdzy portem Artura i Wiadywostokiem. Bﬁ powigk-
szeniewn sig zapotrzebowania na wegiel zagraniczny Wiladywostok
i port Arbura stang sig powaznymi rynkami zbytu dla wegla amery-
kafiskiego. Usuryjskie kopalnie wegla znajduja sig w odleglodei 20 mil
od Wladywostokn, Glebokodé tych kopalni wynosi okolo 75 stép;
grubodé pokladéw 810 stép; zapasy wegla pod ziemia Wynoszy
30—40 milionéw tonn. Wegiel dobrego gatunku, bez domieszek cial
obeyceh, daje 3!/,—4% popinln, Wysoka cena tego wegla przeszkadzn
nalezytemu rozwojowi przemyshi weglowego. Przywoz wegla japon-
skiego wynosi roeznie 16 000—20000 ¢, po cenie 12 rub. za tonne.
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w8rod 0sob inferesujqeyeh sig naukg i filozofjq.

Otwarta prenumerata na rok VI

JPrzegladu Filozoficznego*

pod redakcja
WLADYSEAWA WERYHY.

Rocznie rub. 4. Pélrocznie rub. 2. Z przesylka: rocznie rub, 5, pélrocznie rub. 2,50.
Adres Redakeji i Administracji: Warszawa, ul. Krucza 46.

Rozpoezynnjge wydawnictwo nasze, byliémy prze-
konani, Ze spoleczefistwo polskie jest przygotowane
do wytworzenia wiasnego organu filozoficznego
Rzeezywistofé nie zawiodla nas pod tym wzgledem:
ludzi wyéwiezonyeh w mysleniu logieznym, powaz-
nie zajmujaeych sig filozofjy, okazalo sig wigeej, niz
aig spodziewalibmy. Co wigeej, Zatowaé nawet mu-
simy, Ze czeatokroé objetosé pisma nie pozwala zu-
tytkowaé wszystkich nadsylanyeh nam eennych
prae.

Ta obfitosé materjalu i dotychezasowe do-
éwiadczenie pigcioletnie pozwalajg nam przeprowa-
dzi¢ rozmaite ulepszenia w wylkonaniu programu pi-
sma, a wiee uwzglednié wszystkie dzialy filozofji,
rozwingé i wypelnié rubryki poszezegélne, rozszerzyé
dzial sprawozdawezy, stowem, zblizyé sig moiliwie
do naszego idealnego celu, aby ,Przeglad Filozofiez-
ny*“ stal sig wiernym i zupelnym odbiciem ruchu filo-
sofieznego ogélnego i polskiego. Stosownie do nizej
pomieszezonego wykazu tytuléw, w rozprawach
oryginalnych w najblizszych numerach uwzgled-
nione beds: metafizyka, teorja poznania, logika, psy-
ehologjas, filozofja nauk flzyeznyeh, filozofja nauk
spolecznyeh, filozofja jezykoznawstwa, historja filo-
gofji i specjalnie historja filozofji polskiej. Dzialt
krytyczny bedzie poSwigeony glodnym w Swiecie
filozoficznym poglagdom Ostwalda i Wundta, obok

zad nich przewainie rozbiorowi prae pisarzy pol-
skich, a mianowicie: naszegv zasluzonego filozofa
Struvego; dalej autora slynnego dziela ,The Origin
and Growth of Plato’s Logic* Lutostawskiego, w
wierajapcego dzis swoja dziatalnoseiq literaeky i spo
teezna widoezny wplyw na mlodsze pokolenie; Ba-
lickiego, ktérego teorja etyczna znalduje bezpodred-
nie zastosowanie W iyeciu praktyeznym niektdryeh
k6! naszego spoleczeristwa; Wartenberga, ktireg:
cenne prace w ostatnich ezasach zyskaly ogdlne
nzn:nie krytyki zagranicznej; Helnrloha, pomysto-
wego i orygzinalnego badaeza na polu psyehologii
doswiadezalnej; Kozlowskiego, dobrze znanego na-
szym czytelnikom plodnego Disarza filozofieznego:
oraz Blazka, Dawida i Szyedwny, znanych z samo
dzielnyeh prae z deiedziny pedagogiki dodwiad-
czalnej.

~Przeglad systematéw wspélczesnych-
obejmie charakterystyke mniej znanyeh unas kie-
runkdw filozofieznyeh; &cisty zad zwigzek, jaki za-
chodzi pomigdzy filozofjy dzisiejszg a naukami spe-
ejalnemi, znajdzie swij wyraz w rubryce pt. ,Prze-
glad nauk poszczegélnych*, zawierajacej
wyklad najnowszyeh teorji, metod i pojgé nau-
kowych.

——paf
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W chwiliukazaniasie niniejszej zapowiedzi rozporzadzamy nastepujacemi

pracami, ktore miedzy innemi umie$cimy w ,,Przegladzie Filozoficznym*
w roku 1903.

St. Brzozowskl. ,,Metafizyka i historjozofja Augn-

Rozprawy oryginalne:

Dr. M. Wartenherg. Doc, uniw. krakowskiegos
- 0 ezasie’,

br, ). Kodis. ,,Swiat objektywny".

i »0 mozliwodei psyechologicznego prawa
enagu’,

Dr. L. iu!awski_‘ »Syntetyezny monizm w teorj pozna-
nlEl.u.

Dy. W, Gielecki. ,,0 wap6lezesnym skrajnym feno-
menalizmie W teorji poznania’,

lgnagy Wassenberg. ,,0 materji 1 formie poznania
1 Kanta®,

Dr. W. M. Kezlowskl. Doc. uniw, gienewskiego. ,,Para~
lelizm psychofizyezny ze stanowiska
teorji poznania,

Dr. H. Struve. Prof. uniw. warsz ,,Przeswycigie-
nie poznawezego dualizmu Kanta'.

Wi, Gosiewski. ,,0 prayezynowosei®,

Z. Godlewski. ,,Klasyfikaeja nauk®,

Pr. K. Twardowski. Prof. uniw. lwowskiego. ,,Sym-
bolizm logiczny a myslenie.

Dr. Wl. Bieganski. ,,Gieneza i znaczenie spdéw szeze-
ghlowyeh™.

E. Abramowskl. , Badania nad pamigeig®,

Pr, I, kukasiewlcz ,,0 indukeji jako inwersji de-
dnleji*t.

Dr. Wi Heinrich. Doe. uniw. krak. ,,Pojecia fizyki®
(czgsé druga pracy p. t. 0 stosunku
pojed i zasad fizyeznyceh do filozefji*).

Dr, 8t. Grabski. Doe. uniw. krak. ,,Prawa spoleczne®,

i wPostulata spolecane'.

r. 1. Baudouin de Courtenay. Prol. uniw. petershur-
skiego. ,,0 psychicznych podstawach
gjawisk jezykowyeh”,

Dr. K. Krauz. ,Wiek zloty, stan natury i rozwdj
w sprzeeznoSciaeh (ze studjéw o fréd-
tach marxizmu),

Prof. Dr. P. Chmielowski. , Przyesynaek do zyciorysu
i dziadalnobei Jozefa Goluchowskiego®
(przewaznie na podstawie materjatow
rekopidmiennych).—, Pisma F. Br, Tron-
towslkiego tredei polityeznej”* (od 1843
do 1860). :

Dr. A. Sliberstein. Studja nad Leibnizem.

I

sta Cieszkowskiego®. ;

Dr. W. Rubezynskl. Doe. uniw, Iwowskiego. ,Zasa-
c?,uicze pojecia metafizyczne Arystotele-
g, badane w swym psyehologieznym
Zrodle, tudziez eo do kwestji ich jedno-
litosei i wplywn na rozw(j history-
ezny*,

Dr. M. Straszewski, Prof. un. loak, ,,W sprawie me-
tafinykit,

Oraz eztery vozprawy p. t. ,Co to jest filo-
zofja? pp.: Ad Mahrburga, St Brzozowskiego, Dr.
A. Zlotnicklego i Dr. 1. Zulawskiego, nzupelninjaee
zeszyt wydany dawnicj pod tymze tytulem.

Przeglad krytyczny.

Prof. dr. K. Twardowski, ‘IO pogladzie na éwiat
Lutostawskivgo®,

Dr. M Masseonius. ,,Krytyezny rozbidy dziel M. War-
tenberga.®

8t. Brzozowski. ,,0 poglydzie na éwiat Struvego'.

W. Weryho. ,Poglgdy etyezne 7. Baliekiego®.

Ad Mahrbury. ,,Pedugogika doSwiadezalna® (prace
Dawida i Szyedwny)

Dr. 1. Kodis. ,Ocena teorji Ostwalda‘,

Z. Skorski, Foglad Wundta na istote ggdow.

Ad. Mahrburg. ,,Teorje i wyniki badan psyehologicz-
nych® Heinrieha.

Przeglad systematow wspokczesnych.
A. Tyszka, Systemat Wundta.
Prof. Dr K. Twardowski. Szkola austryjacka.

8t. Brzozowski. Filozolja imanentna.
Dr. WI. M. Kozfowskl. Neokrytyeyzm francuski,

Przeglad nauk poszczegolnych.
Dr. L. Silherstein, Prof. uniw. w Bolonji. Matema-

tyka.
Dr. ). Joteyko. Psychologja dodwiadezalna.
R. Nushaum. Mechanika,

Podawaé bedziemy i nadal Antoreferaty, t.j. wypowiadania sig autoroéw o dzie-

lach swoich, gdyz przekovaliSmy sig, Ze sg one wielce pozadane, jako informacje z bezpo-
§redniego zréodla, oraz jako wskazdwki przedmiotowe dla krytykow i sprawozdawc6w. Rubryka
p. t. Sprawozdania obejmie wszystkie nowosci polskie tresci filozoficznej lub z filozofja
zwigzek majgee, jako tez najwybitniejsze dziela z odpowiedniej literatury obeej. W Przegla=
dzie Czasopism, jak dotychezas, podawaé bedziemy streszezenia artykuléw oryginalnych
z najpowazniejszych czasopism filozoficznych; Bibljogralja zas zawieraé bedzie spis naj-
nowszych rzeczy podlug tresei, a mianowicie: z dziedziny historji filozofji, metafizyki, teorji po-
znania, logiki, metodologji, nauk przyrodniczych i matematycznych, psychologji, etyki, estetyki,
pedagogiki i nauk spolecznych. Oprécz tego w Notatkach i Wiadomosciach bieza-
eych czytelnicy znajdy informacje o ruchu towarzystw i instytueji naukowych, o odczytach,
prelekcjach na uniwersytetach, a takze lusne uwagi, tyczace sig nowych wydawnictw.

Pragngc mareszcie, aby dzial sprawozdawezy byl mozliwie wyczerpujacy, postanowilismy
korzystal ze znanych sprawozdan roeznych t. zw. ,Jahresberichte®, kwartalnika filozoficznego
»Archiv fiir systematische Philosophie*, gdzie najznakomitsi specjaliSci oceniajg grapami newe



wydawnictwa, wehodzgce w zakres ich specjalnosci, Przy koficu przeto kazdego numern , Prze-
gladu Filozoficznego* podawaé bedziemy petitowy potarkuszowy

Dodatek uzupelniajacy

nasze wlasne sprawozdania. W roku 1903 podamy podobne uzupelniajace oceny dziel z dziedzi-

ny Etyki, Estetyki i Socjologji.

_ Dla utatwienia nowo przybywajgcym czytelnikom ,Przegladu Filozoficznego* blizszego
zaznajomienia sig z pismem, oraz w celu nawigzania nici myslowej miedzy niemi a autorami i tym
sposobem niejako wtajemniczenia ich w zagadnienia, ktore najbardziej obchodza w chwili bie-
zgeej filozofje, ofiarujemy nowym prenumeratorom premjume wyjatkowe, a mianowicie:

Joden 5 pierwszych rocznikéw ,Praegladu Filozoficznego®.

Dla prenumeratorow za§ dawnych wyznaczamy jako premjum rozprawe
k. v. Helmholtza , Liczenie i mierzenie z punkta widzenia teorji poznania*,

w tlnmaczenin Prof. Dr. L. Silbersteina.

Kazde z tych premjéw otrzymaja jedynie ei prenumeratorzy, ktorzy nadedla catoroczna

prenumerate bezposrednio do Redakeji przed [5 Stycznia 1903 roku.

Premja sa do odebrania w Redakeji.

Nowi prenumeratorzy z prowineji za przesltanie jed-

nezo z rocznikow ponoszg koszta przesylki w ilosei rub. 1.
Z powodu malej ilosci egzemplarzy niektérych rocznikéw wybor bedzie uwzgledniany je-

dynie przy wezesnym zglaszaniu sie.

Redakcja otwarta od godz. 4-ej do 8-8j eprécz swiat.

Roczniki zawierajg miedzy innemi nastepujace rozprawy:

Rocznik I. Slowe wstepne, Whadystawa
Weryhy. — Co to jest nanka? Adama Mahrbur-
ga.— Co to jest sztuka? B, Abramowskiego. — O ter-
minologji psyehologiernej, J. K. Potockiego, — My-
slenie logiczne a kojarzenie wyobrazed, W. Biegaf-
gkiego. — Polstawy filozofji spotecznej, L. Steina. —
Wyjatki z korespondeneji Kechafiskiego z Leibni-
zem, S. Dicksteina. — Racjonalizm w teorji poznania
Kanta, M, Massoninsa. — Biologiczne zadanie psy-
chologji, J. Kodisowej, — Dwulicewy charakter po-
arzezen, B. Abramowskiego, — O wykiadzie psycho-
logji jako nnuki dodwiadezalnej, J. WL Dawida. —
1bn Chaldun, soejolog arabski, L. Gumplowicza, —
Psychologja sekt, 7Z. Balickiego, — Pigeiolecie insty -
tutn soejologicznego, K. Krauza. -— Trzeci zjazd psy-
chologiczny, R. Radziwillowicza. — Gienjusz w sztu-
ee, L, Lorentowicza.

Rocznik II. Tilozofiezne poglady Mickie-
wieza, P. Chmielowskiego. — Upadek materjalizmu
w nauce, J, Kodisowej. — Socjologiezne pojmowanie
historji, L. Gumplowieza, — O stosunku pojgé i za-
sad fizyeznyeh do filozofji, Wi Heinrieha, — Psy-
ehologiczne 2rédta niektorych praw przyrody, Wi
M. Koztowskiego. — Socjologiczne podstawy uzyte-
eznosei, Z. Balickiego. — Wstep do metodologji eko-
nomji polityeznej, St. Grabskiego. — Comte, jalko
ratozyeiel socjologji, M Karejewa, — % nowszyeh
badali nad umyslowodcia mréowek, J. Nusbauma: —
Filozofja prawa J. J. Roussean, 8. Bukowieckiego.

Rocznik III. Studja neoplatofiskie, W. Rub-
veyfiskiegu. — Kilka sléw o metodzie przy rozpa-

trywaniun kwestji o ,jednostkach “psychicznyeh®, E.
A{ramowskiago. — Listy Trentowskiego do Lelewea-
la i Krélikowskiego, St. Zeromskiego, — O znacze-
niu anatomicznyeh pierwiastkéw uklidu nerwowego,
H. Hoyers. — Teorja jednostek psychieznyeh Abra-
mowskiego, X, Twardowskiego. — Naruralne poje-
eie Swiata weding Avenariusa, E. Erdmanna. —
Kryzys marxizmu, K. Kranza, — Nowy stownilk filo-
zofiezny, Ad. Mahrburga. — Hedonizm jako punkt
wyjseia etyki, 2. Baliekiego. — Materja, dueh i ener-
gja, jngn ezynniki byta przedmiotowego, H, Struve-
go. — Swiadomoéé i energja, W1 M. Koztowskiego.
— Problemat energietyki, J. Kodisowej. — Polgeze-
nie chemiezne ze stanowiska teorji poznania, W1 M.
Kozlowskiego. — Gieneza pojeé, W1 Biegatskiega.
Psychologiezna analiza ambicji, Wi Witwickiego.

Rocznik IV. Zarys teorji matematyeznej
monadologji, Wt Gosiewskiego. — Dusza i ecialo,
E. Abramowskiago.  Istota sadn, Wi, Bieganskie-
go. — 0 metodologji nank, Wi, Heinricha. — Rozw6j

. Fujgcia ruechn w mechanice, Br. Biegeleisena.—Dja-
&

sktyka spoleezna w filozofii Viea, K. Krauza, —
Empirio-krytyeyzm, J. Kodisowej. — Pedagogika
eksperymentalna, A, Mahrburga. — Przedmiot 1 za-
dania zasadnieze filozofji, H, Struvego. — Odrodze-
nie filozofji secholastyeznej, I. Radziszewskiego. —
Okreglenie filozofii, Wi M. Kozfowskiego. — Co to
jest filozofja, M, Straszewskiego, J. Kodisowej i W
Heinricha,

Cena rocznikow I, Il, I, IViV porb. 4.
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Wydawnictoa ,,Przeglgdu Filozofieznego'.

Adam Mickiewicz. ,Jakdb Boelme®, Cena k. 60.

E. Dubois - Reymond ,Granice poznania natu-
ry* i _Siedm zagadek wszeehbwiatowyeh®,
Cena kop. 90, :

E. Mach.
kop.Bi.

W. Lutostawski. ,Platon jako twiérea idealizmu
i soejalizmu*, Cena k. b0,

E. Abramowski. ,Pierwiastki indywidnalne w so-
ejologji®, Cena kop. 5i).

E. Kant.  Marzenia Jasnowidzaeego™, Cena k. 60.

L. Dugas. , Niesminlosé*, Cena kop. 50.

W. L Sheldon. ,Ruch etyezny®, Cena rub. 2.50.

E. Biernachi. ,,C’lmluhiﬁski i obecne zadania le-
karskie'. Cena rub, 1.50.

J. K. Potocki. ,0) energji spoleeznej*, Cena k. 50.

W. M. ll)'ic:zlm\ml:i. pozkice filvzoficzne®, Cena
rub. 1.50.

W. M. Kozltowski, , Filozolja Sclillera® i wiersz
pArtykei, Cena kop. 30,

H. Hoffding. ,Zusady Etyki*. Cena kop. 30,

L. hr. Tolstoj. ,Co to jest sztuka®? Cena rub. 1.

T. Ribot. , Wspdlezesna psyehologja niemiecka'.
Cena rub, 1.

T. Ribot. . Psychologja nezvé®. Cena rub, 2,50,

A. Schopenhauer. ,0 podstawie moralnoei®.
Cena rub. 1.50.

M. Guyau. . Zagadnienia estetyki wspélezesnej®.
Jena rub. 1 20,

H. von Helmhoitz. ,Liezenie i mierzenie z punktu
widzenin teorfi poznania, Cena kop. T5.

W. Heinrich. ,Teorje i wyniki badad psychologi-
cznych®, Cena rub. 1.80.

C. Simmel. ,Filozofja dziejow®,

»0dezyty popularno naukowe'. Cena

pod prasg:

Wuandt., |, Wastep do filozofji®.
Kozlowski ,Zagady prayrodoznawstwa®,
James. ,Szkice popularno-filozofiezne*,

Klasycy Filozofji.

1. 0. Gaupp. ,Herbert Spencer. Cena kop. b0.
9. W. Windelband. ,Platon®. Rub. 1 k. 20

pod prasg:

}
6
T

Siebeck. Arystoteles.
Volkelt. Schopenhauer.
Falckenberg. Lotze.
Konig. W. Wundt.

S. Saeger. Mill. -

, Lasswitz. TIechner,

3. K
4. P Tonnies. Hobbes.
h. H

. |

. R

. E

8
9

Filozofja Praktyczna.

1. W. James. ,Czy warto zyé?* Cena kop. 3b.
2. W. James. ,,W obronie wiary*. Cena kop. 35.
3. W. James. Nalig®. Cena kop, 35.

& T Ziegler ,,R’t’iam i wiedza*. Cena kop. 35.
5. R C. Gabot. .Dyskusja i poszukiwanie praw-

dy*. Cena kop, 35.

pod prasg:

6 Towler. Etyka zyeia i pracy umysltowej.

7. Jodl Ekonomja poliryezna i etyka.

8. James Prohierz prawdy.

9. Windelband. Historja i nauki ﬂrzyrudnieze.

10. James. Czego dokonaly poszukiwania psv-
chologiezne.

P A D IBIDITIDIDIDIVDIDIDIDITDIVDIDIDIDIVDIDIDITIDIDIDIDITDIDIDI DI I DB

H. GOMPERZ. Uzasadnienie filozofji neosokratycznej. Cena kop. 75.

5 Krytyka Hedonizmu.

i~ -
” ” 0.

I DI IDIDIDIDIDIDIDIDIDIDIDIDIDIDIDIDIDIDIDIDIDIDIDIDIBDI DI DIDIDI DI

FILOZOTJA NEOKRYTYCZNA.
pod redalkejg
Adama Mahrburga,

Avenarius, Wstep.
Avenarius. W sprawie filozofji naukowej,
Siebeck. Systematy metafizyezne w stosunkn do
doswiadezenia,
Garing. Przyezynck do metody filozefieznej.
pod prasy:
Waundt. 0 zagadnieniu kesmologieanym.

Cena ealego wydawnictwa rub. 12, Placi¢
mozna w ratach po rub. 3.

W dalszym ciggu, jako serje druzy niniejsze-
go wydawnictwa, zamierzamy wydaé dzielo Riehla
p. t. Krytyeyzm filozofiezny i jego znaczenie dla
nauki pozytywnej'; Kauta ,I(rytyk[g czystego rozu-
mu* i J. Petzoldta ,,Wstep do filozofji ezystego do-
éwiadezenia®,

‘BIBLJOTEKA NEQ-SCHOLASTYCZNA.

1. D. Mercier. ,Historja psychologji nowoiytnej*
2. D. Mercier, ,Logika®,

3 D.Mercier. ,Kryterjologja“,

4. D. Mercier. ,Psychologja“.

pod prasa:
Metafizyka.

Cena pierwszych pigein toméw w prenumera
eie rub, 12.

Serje nastepng niniejszego wydawnictwa
stanowié bedn: Wulfa ,Historja filozofji &rednio-

wieeznej“, oraz dziela Arystotelesa i Tomasza
z Akwinu,

5. D. Mercier.

Wﬁg

¢ _

Avseodenu Hedsy pow, Bapwaba 9 Hoaopn 1Y02 roaa,
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PRZEGLAD TECHNICZNY.
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Waegiel z Sachalinn, zblizony do wegla angielskiego, lecz lepszy od
niego, kosztuje po 14 rub. tonna. Roczue spozycie wegla na potrzeby
parostatkéw wymosi 85000 ¢, dla drég zelaznych 15000 ¢, fla floty
wojennej 18000 ¢, dla réznych instytucyi skarbowyel 7000 ¢ dla do-
kow 4600 ¢, Wytworczosé wegla miejscowego wynosi roeznie 60 000 [
7 czego przypada na Sachalin 30 000 ¢, na Chabinrowsk 6000 ¢, reszta
na okolice Wiladywostoku. K. S.

Wegiel kamienny na Szpicbergu. Uskutecznione niedaw-
no badania i poszukiwania odkryly na Szpicbergu istnienie bogatych
pokladéw wegla kamiennego Grubodé poktadéw dochodzi w niekto-
rych miejscach do 4 m. Udkryte poklady zawierajn zapas wegla,
wynoszacy okolo b 000000 t. Towarzystwo norweskie w Droubheimie
sLhjems Adr® organiznje oddzielne towarzystwo akeyjne z kapita-
lem 850000 koron, w celu eksploatowania wzmiankowanych bogactw
weglowych na Szpicbergu. Wysylka wegln bodzie uskuteezniana
tylko w lecie, Przewdz wegla ze Szpicberga do Droutheimu bedzie
koszbowal 1 rub. 25 kop. od tonny, Obliczono, #e wegiel ze Szpicher-
gun bedzie kosztowal w Droutheimie od B rub, 7 kop. do 4 rub.
60 kop. za tonne, ezyli od 6 do 74 kop. za pud. Jest to cena, réwna-
Jjacn sig prawie kosztom wlasnym wegla w Zaglebin Donieckiem,
Przewidywana wytwdrczosd wegla no Szpicbergu bedzie wynosila
% poczatln 25000 ¢ rocznie, nastgpnie jednak ma byé podniesiona
do BO 00O ¢ rocznie, K. 8.

Wywéz wegla donieckiego do Wloch. Rada Zjazdu prze-
myslowedw gérniczych Rossyi Poludniowej delegowala swego pelno-
moenika do Wloch, w celu zbadania, ezy nie méglby tam byd wy-
sylany wegiel doniecki, mianowicie do Tryestn, Wenecyi i Genui.
Tryest nie przedstawian odpowiedniego miejsca zbytu dla wegla do-
nieckiego, poniewaz port ten, juko nalezacy do Austryi, otrzymuje
ladem wylyeznie wegiel Slaski, a wogiel, praywozony do tego portu
morzem, oplaca clo. Porty w Wenecyi i w (renui przedstawiajg da-
leko lepsze warnnki zbytu dla wegla donieckiego, gléwnie Wenecya,
gdzie z powodn wigkszych kosztdw przewozn cena wegla angielskie-
go jest o } szylinga na tonnie wyssza, niz w Genui. Wenecya otrzy-
muje rocznie okolo 60 miliondw puddw réznych gatunkdw wegla
i koksu przewaznie angielskiego oraz 3 miliony puddéw antracytu ame-
rykanskicgo; Genua otrzymuje rocznie okoto 300 miliondw puddw
wegla zagranicznego i b miliondw puddw antracytu; przywéz koksu
do Gennl jest wzbroniony, poniewaz wyr6b koksu stanowi tu mono-

ol rzadowy. Ceny wegla we Wloszec{l sq obecnie wyjatkowo niz-
tie i wynoszy za tonng angielska loco statek parowy:?)

Wenecya: Cardif No I 21 szyl. 9 pens,, Cardif No IT 20 szyl.
b pens,, Newecastle 19 szyl. 3 pens, gazowy 17 sayl. 6 pens,, koks
26 szyl. 10 pens., antracyt 20 szyl. 3 pens., mial weglowy na bry-
kiety 14 szyl. 6 pens. .

Genua: Cardif Ne I 21 szyl. 2 pens, Cardif No IL 19 szyl. 8
pens., gazowy 17 szyl. 1 pems,, antracytgruby 24 szyl. 4 pens,, an-
tracyt kostkowy 27 szyl. 5 pens.

Kupey miejscowi, po zbadaniu wegla donjeckiego oraz anbra-
eytu i koksu, wyrazili Zyczenie nabywania tego wegla i nznali za
mozliwe placié loco porty w Muriupolu i Azowie za wegiel po 11}—
12} szyl. za tonng (9—9} kop. za pud.), zaleznie od gatunkn, za koks
po 19} szyl. za tonne (156 kop. za pud) i za antracyt w najlepszym go-
tunku po 15—16 szyl. za tonng (12 kop za pud)

&%]léwna-, przeszkodg w wysylee wegla donieckiego do Wloch
przedstawia plytkosé morza Azowskiego i ciesniny Kerczeiskiej,
wskutek czego moga byé wysylane tylko okrgty o pojemmnosei 100 —
120 tysigey pudéw, zaglgbiajace sig w wode nie wigeej anizeli 16 —18
stop. Takich okretdw jest bardzo malo, a przytem zajete sa one prze-
wozem lradunkéw miejscowych po m. Azowskiem, Czurnem i ligej-
skiem. Caly handel weglem we Wloszech znajduje sig w rekach
kilku kupedw hwrtowyeh (wlochéw i niemedw), kborzy staraja sig
nie wspblzawodniezyé z soba, Firma ,Russisch-deutsches Handels-
haus Safonoff, Stahl. und C* w Berlinie, nabyla 1 milion pud. an-
tracytu donieckiego, majacy byé wyslany w r. 1902 do Wloch na
dwdeh matych statkach parowych, ktére firmie powyzszej udalo sig
wynajaé w Hamburgn, Wogole rynek weglowy wloski, spozywa-
jacy roeznie okolo § miliavda pud. wegla, antracytn i koksu, przed-
stawin pomyélne waranki dla zaglebia Donieckiego, nalezy tylko po-
siadaé¢ odpowiednie statki parowe. K. 8.

Wytwoérczosé wegla kamiennego w Rossyi wynosila

w 1. 1901:
Zinglebie Donieckie . 694420 000 pud.

Kroélestwo Polskie 248 700000 ,,

Ural . SR 80 000 000,

Syberya . . . . . . 17 900 000 ,

Zaglebie Moskiewskie . 16000000

Kankaz & 5 o o« o s 3400000 .,
- Sachalin . . ., , 2 000 000

¥ Ay e
Razem 1013420000 pud.
W pordwnaniu z r. 1900-ym wytwirezosé powigkszyla sig 0 1,34,

Poklady wegla kamiennego w Turkestanie, odkryte
w roku ubieglym przez inzyniera gérniczego p Michajlowa, znajdujy
sie w odleglodei 28—80 wiorst od stacyl Nowy Margelan, Rzad ma
zamiar oddad cksploatacye wegla przez licytacye w rece prywatne,
Poklady wegla naleza do grubych i wegiel posiada znaczng zawar-
tosé cieplika. Rzad wyasygnowal 20 000 rubli na dalsze badania geo-
logiczue i poszukiwania ciat kopalnych w Turkestanie i w lecie r.
1902 rozpoczgly prace dwie partye badaczy, pod kierunkiem inZynie-
réw gdrniezych %Vebam i Bronnikowa. Majac na wrzgledzie istnienie

1 1 tonna ang.=—1016 kg = 62 pudy. 1 szyling= 47,4 kop., 1 pens
= 3,96 kop.

drogi zelaznej Zakaspijskiej i budoweg kolei z Orvenburga do Taszken-
tn, spodziewaé sig nalezy, ze wegiel w Turkestanie bgdzie mial nie
male w prayszlodei znaczenie. K. 8.

Nowe zaglebie weglowe w Belgii. Doniosle wielce zna-
czenie posiada nietylko dla Belgii lecz i dla przemyslu weglowego
calej kuli ziemskiej odkrycie pokladéw wegla kamiennego w Lim-
burgu belgijskim, ktéry w niedalekiej przyszlodei stanie sig zapewne
jednym z wigkszych okregéw weglowyeh, Od dawna podejrzewano
istnienie pokladéw weglowych w %elgii pd}nocnowwscho(]_nie{. W r
1875 przebito tu pigé poszukiwawezyeh otwordw wiertniczych, ktdre
1mp0tkul?! warstwy formacyi weglowej na glebokosci 100—250 m od
powierzchni, lecz, poniewaznie napotkano wegla, przeto na razie zanie-
chano dalszyeh poszukiwain. RezuFtatnmi tych bezowoenyeh z poczgtka
poszukiwanl zainteresowali sig inzynierowie belgijscy pp. Dumont
i Lombert i po opracowanin naukowo calej kwestyi, Wycﬁﬁi obszerny
traktat o zaglebin weglowem w Limburgn belgijskim. Do r. 1896
starania przyboczonyceh oséb, w celu dalszego badania tej kwesbyi,
nie mogly daé Zadnyeh rezultatéw praktycznych i dopiero w r. 1896
udalo im sig sformowaé grupg kapitalistow angielskich, ktérzy zdecy-
dowali sig lozyé $rodki na gulsze posznkiwania wiertnicze, Wierce-
nie w przeciggu dlugiego czasu nie dawalo pomyslnych rezultatéw:
ciagle przebijano warstwy formacyi weglowej, lecz nie JlaPotykauo
wegla. Dopiero 2 sierpnia r. 1901 pierwszy raz na gtgbokosei 510 m
napotkano poklad wegla, Obecnie w Belgii wiele méwi sig 0 nowem
zaglgbin weglowem Limburskiem, Wiele instytucyi i osdb, np. to-
warzystwo , Lohn Cockerill® w Seraing, o tyle zainteresowalo sig tg
kwestya, %e przedsiewziglo znaczne roboty poszukiwaweze w tem za.
glebin i nabywa w niem nadania gdrnicze. Kwestya ta zaintereso-
waly sig réwniez belgijskie stowarzyszenia nankowe oraz parlament,
Niedawno w Liége profesor Lhoert w specyalnie sprawie tej poswie-
conym odezycie dowodzil, ze zaglgbie weglowe w Litge przedstawia
dalszy ciag zaglebia Westwalskiego i #e poklady weglowe w Litge
przechodza nastgpnie do Franeyi i Walii poludniowej i wychodzs
obok Valenciennes i Doveru. Jezeli tak jest rzeczywidcie, to poklady
wegla powinny znajdowaé sig w wigkszej lub mniejszej glebokodei
wrzdlnz linii, taczacych te zaglebia i w Belgii spodziewad sig nalezy
napotkania takich nowyeh olbrzymich zapaséw wegla, jakich niema
w eksploatowanych obecnie zaglgbiach. Kwestya o nowych pokla-
dach wegla kamiennego byla réowniez poruszona w parlamencie i dla
przeciwdzialania spekulacyi bylo proponowane, zeby patistwo pozo-
stawilo na swdj uzytek przynajmniej dwa obszerne tereny w nowem
zaglebin i otwieralo nastepnie wlasne kopalnie, zamiast oddawania
ich osobom i instybtueyom prywatnym, jak miato to miejsce dotych-
czas. Sa jednak w parlamencie zwolennicy oddania calego nowego
zaglgbia w rgce prywatne, Dotad kwestya ta nie jest jeszeze w par-
lamencie rozstraygniegta i przedsiebiercy prywatni ujawniaja goracz-
kows dzialalnodé, majacqg no celn zbadanie zaglebin i zakladanie
nowyeh kopalni, Niedawno powstalo w tym celu towarzystwo ,,80-
ciété Limbourgeoise derecherches et d’exploitation miniéres* z kﬂ]ii‘-
tatem 2200000 frankdw. Towarzystwo ,Cockerill® juz uskuteeznilo
olbrzymie roboty wiertnicze i w jednym otworze napotkalo poklad
wegla nu glebokosei 480 m, w dwéch innyceh ofworach wiertniczych,
z ktéryeh kazdy dosiegnal 1700 m glebokodei, przebilo znacznej gru-
bodei warstwe, zawierajaca wicle pokladdw wegla., IDksploatacya
wgﬁ]& w nowo-odkrytem zaglgbin weglowem jest przeto kwestya
nie

ulekiej przyszlodel K. 8.
Wytwoérczosé koksu w Rossyi.
Gubernia  Gubernia Rossya Po- Razem wlacznie z po-
Rok Permska Tomska ludniowa  zosbtalymi okregami
t y sie¢ ¢y p unddé w
1895 H28 199 81038 31 76b
1806 H80 263 84 427 35 269
1897 849 6 48180 48 744
1898 549 36 74 841 75 426
1899 663 22 103 628 104298
1900 663 22 136 604 1387 829
1901 653 22 120 973 121 G48 g
Spozycie koksu w Rossyi.
Wytworezosd Przywoz  Spozycie

Rok tysigey puddw

1895 31765 18982 50 697

1896 36 269 22 248 57517

1897 48 744 24 414 52 933

1898 75 426 27 953 103 379

1899 104 298 35029 189 327

1900 137329 33 972 171 301

1901 121 648 31002 162 650 S,

Wytwoérczosé koksu na kuli ziemskiej w r. 1900 (w ty-
sigcach puddw).

Luropa.

T (610 600
Niemey: o v w0 o s 5 5 oo 912 880
Franeya . . « . « + + =« 108 800
Belgia . . . . . . . . . . 148640
Austrya . N . 6 B8O
Rossya : 71120
Beweeya o &+ o« 0w s b50
Hiszpania, . . . . . . « . - 21890
Wlhoehy . o o = = o 3 1590
RO o e w0 = o o 1000

Razem . 1953070



PRZEGLAD TECHNICZNY.

1902.

648
Ameryka,
Stany Zjednoczone . . 1080700
Kanada . . . N 9590
! Razem . 1090 290
Australia , 3 7700
Azya (Japonia), 1830
Zestawienie,
Rok 1885 1895 1900
miliondéw puddw
Europa. . 1214 1639 1953
Ameryka . 312 .~ 817 1090
Australia . — 2 8
Azya S == == B 2
Razem 1626 9358 3053

S
Koszta wytwérczosci surowca w Anglii. Koszt wytwoér-
czodei 1 ¢ surowea w jednym z wigkszych zakladéw metalurgicznych
w Walii poludniowej wymnosi:

Placa robocza . 3 szyl. 5,09 penséw
n 6,82

Koks ¢ o wiooon w30 2
Ruda zelazna . . . 22 ,, 679
Wapiedt . . . . . r o, 308
Mareryaly dodatkowe — , 518
Przewozy . . . . 1 4 488
Pozostale wydatki. — , 720
Razem 40 szyl. 3 pensy
ezyli 1 pud okolo 29,2 kopiejki. K 8.

Wytapianie suroweca na weglu drzewnym. Wielki ame-
rykanski trost stalowy skupuje obeenie nad jeziorem Michigan olbrzy-
mie obszary ledne, w celu przywrdcenia w _{tapiauin na wiekszg skalg su-
rowen na weglu drzewnym, ktére nietylko w Amerycee, lecz i w ca-
lej Turopie coraz wigeej rugowane bywa przez wytapinnie surowea
na koksie, Wytapianie surowen na wegla drzewnym jest obecnie
tak male, ze Ural, wytapiajacy rocznie 50 miliondw pud. surowen,
zajmuje pierwsze migjsce w szeregn krajow, wybapiajacych surowiec
na weglu drzewnym. W wieln krajach wytapianie surowea na we-
glu drzewnym zupelnie ustalo, w niektdrych, np. w Anglii pozostaly
tylko pojedyneze wielkie piece. Rynek nie przestaje jednuk ujnwnind
zapotrzebowania na surowice, wytapiany na weglu dezewnym (dla
lejarni, na zelazo pudlowe i 6. p.). Wskutek tego Stany %jedunoczone
majr zamiar wystq&;ié do wspdélzawodnictwa ze Szwecyn, bedaca do-
tychezas gldwnym dostawes tego surowea na rynek migdzynarodowy,

).!\’, S.

Z}oza rud manganowych w Brazylii. Od r 1890 rynek
migdzynarodowy zaczal byt w cornz wigkszym stopnin zaopatrywany
w rady manganowe z Brazylii. Rntgr manganowe znajduja sig tu
w miejscowosciach Miguel Burnier i Gandarella, w stanie Minas Ge-
raes. Pierwsza miejscowodé lezy w odleglodei 490 km od Rio-Janeivo,
Ruda w miejscowosei tej zawiera przecigtnie 55% manganu., Zapas
rady w kopalniach, nalezacych do jednego tylko towarzystwa Usina
Wigg, wynosi 2 miliony tonn. Ruda w Gaudarelli zawiera 49—58}
manganu. Spodziewaé sig nalezy, ze w niedlugim przeciagn czasu
Brazylia zajmie na miedzynarodowym rynku manganowym powazne
stanowisko kosztem Kaukazu, gdzie przemysl manganowy znczyna
upadad. : S.

3 Bilans Towarzystwa Sosnowickich fabryk rur i zelaza.
Towarzystwo Sosnowickich fabrylk rar i Zelaza, Posiadajq,ce w Sosno-
wicach i Zawiercin wielkie pilece i zaklady zelazne, pray kapitale
akeyjnym 6000000 rub,, przynioslo w r. 1901/2 (za ezas od 1 lipca
r. 1901 do 1 lipea r. 1902) 1015196 rub. zysku, a wlacznie z zyskiem,
pozostalym z roku poprzedniego, 1027962 rub, Zysk postanowiono
podzielié w sposéb mastgpujacy: na powiekszenie kapitaln amortyza-
cyjnego 810247 rub. (kapital ten wynosi 983 861 rub.), na ;nwiqksze-
nie kapitaln zapasowego 50 760 rub. é‘ku.pital ten wynosi 843 339 rub.),
na wynagrodzenie czlonkéw Rady Zarzadzajacej 82709 rub., na po-
datek przemyslowy 81885 rub., na dywidendg od akeyi 600000 rub.
(10%), pozostale 2911 rub, postanowiono zaliczyé do zyskdw roku na-
8

stgpnego.
E (EW'iest. Tin., r. 1902 N 44),

Bilans Towarzystwa Ludwik Hrabia Broel-Plater. To-
warzystwo akeyjne Ludwik Hrabia Broel-Plater, posiadajace w Bli-
#ynie zaklad zelazny, przy kapitale zakladowym 1800000 rub., przy-
nioslo w 1901 r. 116 767 rub. straby, czeéé ktérej, mianowicie 96 814
rub,, pokryta zostala przez prezesa Rady Zarzadzajacej; pozostaje na
czysto 20453 rub. straty. S

(Wiest, Fin., r. 1902 Nb 38).

Zyski w przemysle goérniczym i hutniczym w Niem-
czech, W przeciagu ubieglych trzech lat 98 towarzystw akeyjnych
gdrniczo-hutniczych w Niemczech, z kapitalem akeyjnym 415 milio-
néw rubli, daly %rzeciqbnq dywidendg: w 1899 r. 11,95%, w 1900 r.
18,142, w 1901 r. 9,387,

7 liczby tych towarzystw wr. 1901-ym: 22 daly dywidendy 03,
19 — 15y, 96— 6—10%, 28 — 11—20%, 5 — 21—380g, 1 — 81—40%
2 — wyzoj 403, Wysoki stosunkowo zysk przecigtny tlumaczy sie
tem, ze w r. 1901 kopalnie W&g]a dawaly jeszeze dobre zyski, gdy
zaklady metalurgiczne odezuwaly juz kryzys. W r. 1902, gdy i prze-

myst weglowy odezuwa kryzys, przeciginy zysk wypadnie daleko
mniejszy, niz w 1. 1901, . K. 8.

Stuletnia rocznica zalozenia Krélewskiej Huty. W d. 25
wrzednia r, b, uplynelo sto lat od zapalenia pierwszego wielkiego
pieca w Irdlewskiej Hucie; zalozenie jej bylo wypadkiem epokowym
w historyi rozwoju przemyslu zelaznego na Slasku, gdy% jest to
pierwsza huta na kontynencie, ktdra rozpoczgla wytapianie surowea
na koksie. Powstanie swe zawdzigeza Krélewska Huta staraniom
hr, Redena, dwezesnego szefa departamentu gdérniczego w Prusach,
ktory, zbadawszy osobidcie warunki przemysiu zelaznego w Anglii,
opracowal projekt zalozenia wielkiej huty Zelaznej z zastosowaniem
maszyn parowych, Dla urzeczywistnienia tego projektn, wybrano
miejscowosé ze wszech miar odpowiednia, gdyz olbrzymie poklady
wegla koksujacego sig i kaniienia wapiennego w okolicach Chorzo-
wa, blizkodé bogatyeh pokladdw rady brunatej w okolicach Bytomia
i Tarnowie, orvaz ilastej w Zalezu, a zarazem spsiedztwo odlewni
w Glewicach, mna potrzeby ktérej mial byé wytwarzany surowiec,
daly Krilewskiej lgucie silne podstawy gyim i prayezynily sig do
jej olbrzymiego rozwoju. Pierwsze dwa wielkie piece zapalono w je-
sieni r, 1802, Po przezwycigzenin nastreezajacych sie w poczatkach
trudnosei, juz w r. 1804 wytworzono surowea 20 000 ctr., co pozwo-
lito w pierwszym roku istuienia zakladn osiagnad 5226 fal. czystego
dochodn. W okresie czasu od r, 1809 —1818 roczna wytworczosd
surowca wynosila przeciginie 28 000—88 000 ctr. W r. 1838 zaloZo-
na zostala w poblizn huta Laura, wlasnogé hr. Hugo Henckel von
Donnersmarck’a. Nowa fabryka stala sig dla Krdlewskiej Huty po-
wazna i dotkliwa wspdlzawodniczks, wickszosé bowiem wykwalifi-
kowanych robotnikdw i technikéw, z kierownikiem zakludu na czele,
przeniosta sig do niej. Trudnodei zwiekszyly sig jeszeze wskutek
wwozn do Niemiec taniego surowea angielskiego, z ktérym surowiec
élaski wspdlzawodniczy¢é nie byl w stanie. To sklonilo zarzad do
zanicchanin wyrobn surowea lejnrskiego i przejscia do gatunkdw,
sluzgeych do dalszej przerébki. Do tego celu postawiono w r. 1844
8 piecow pudlowyeh, 7 spawalnyeh i 2 walcownie; wyréb stali spo-
sobem Bessemer'n zaczeto w r. 1865, Wkrétee potem w r. 1870
Krdlewska Huta wraz z nalezacemi do niej kopalniami wegla i rudy
zelaznej przeszla za sume 1003000 talardw na wlasnodé hr, Henckel
von Donnersmarvel's.  Wawezas ubworzone zostalo Akeyjne Tow.
Zjednoezonyeh Hut Laury i Krolewskiej, z kapitalem 6 milionéw
talarow.

Obecnie ICrdlewska ITuta, wzieta oddzielnie, zajmuje 50,5 ha
powierzehni, posiada 266 maszyn parowych o moey 21833 koni par.
i zatrudnia przeszlo 6 tysigcy robotnikéw. W. K.

Bezrobocie w kopalniach wegla we Francyi. Poczatek
niezadowolenia gérnikdw Irancuskich datuje sie od r. 1901 i wéwezas
byly préby wywolanin powszechnego bezrobocia, Gdrnicy stawiali
whedy frzy Zadania: 1) nstunowienie minimum zarobku (w nastep-
stwie gornicy zrzekli sig tego Zadania); 2) reforma prawodawstwa
o emeryturach i 8) ustanowienie 8 godzin pracy na dobg, Bezrobocie
w r. 1901 nie przyszlo wladeiwie do skutkn, poniewaz z ogélnej
liczby 162000 gérmildw tylko 30 900 odwiadezylo sig za bezrobociem.
Pomimo to 1zad i opinia publiczna zainteresowaly sig zadaniami
gérnikéw 1 wyznaczona, zostala specyalna komisya paistwowa do
zbadania warnnkéw pracy robotnikéw w kopalniach.” Zadania gér-
nikdw weszly na porzgdek dzienny: unstanowienie stopniowe 8 godzin
pracy na dobg zatwierdzone zostalo przez izbeg (projet Odilon-Barrot),
lecz nie Dbylo rozpatrzone przez senat; ustanowienie przy pomocy
rzadu minimum emerytnry w wysokodei 300 frankdéw rocznie podle-
galo dyskusyi, lecz nie zostalo rozpatrzone ani przez izbe ani przez
senat. W paZdzierniku r, b gérnicy znowu wywolali bezrobocie,
stawinjae poprzednie dwa Zadenia; oprdécz tego goérnicy okregéw

oire i Pas-de-Calais uskarzali sig na obniZenie na wiosne r. 1902 za-
robku w pierwszym okregn o 6%, w drugim o 103, Whdciciele ko-
palni tlomaezyli to obnizenie spudkiem cen wegla o 3 franki na ton-
nie  Bezrobocie moze przynieef_lgJ Francyi wielki uszezerbek, poniewaz
spozycie wegla we I'rancyi wynosi obecnie rocznie 46 450 tysiecy ¢,
a wytworezosé 32800 ¢ Franeyn musi przeto sprowadzad czedd
(mniej wigeej '/;) wegla z zagranicy, przewaznic z Belgii, "Anglii
i Niemiec. Bezrobocie wywola przeto znaczne zwiekszenie sig przy-
wozn wegla za,gra.nicznego do Francyi, oraz podniesienie sig cen,
ktore i tak we Franeyi wyzsze sa, niz gdziekolwick w Buropie.

S,

Spadek kursu akcyi przedsigbierstw gérniczo -hutni-
czych w Rossyi. Kurs gieldowy akeyi kilkn przedsighbierstw gor-
niczo-hubniezych w Rossyi byl nastgpujacy:

‘W koticu roku

1899 1902
Towarzystwo Branskie . 496 rub, 100 rub.
- Putitowskie'. . 134 0 .,
" Doniecko - Jurjew-
gkie . . . Bdd 68
i Nikopol-Marjupol-
skie . . . . 268 60,
" Rossyjskie prze-
myslu zlotego 230 20 5
0 Kolomienskie |, 630 : 310 ,:
o Hartmann 246 120
" Feniks. . 274 mn.
8.

Tossoneno Ienaypowo. Bapmana 8 IexaGps 1902 o

Wydawca Maurycy Wortman, Redaktor odp. Jakéb Heilpern.
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