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Pologenio. praemystu elektrotochuiemego w Paiistwio Rossyjskiom, w saleinodei ol el wworowego,

Przemyst elektrotechniczny, pomimo znacznych poste-
péw w ostatnich latach, nie odpowiada zupelnie potrzebom
1 nie mégl sig dotad rozwingé réwnolegle z ogdlnym rozwo-
jem wielkiego przemyslu w Krélestwie Polskiem 1 Cesarstwie.
Znaczna wiekszosé maszyn i aparatéw elektryeznyeh spro-
wadza sig z zagranicy, za$ powstale ostatnimi czasy fabryki
specyalne nie mogg skutecznie walczyé z wspdlzawodni-
ctwem zagranicznem.

Poniewaz podstawe przemystu elektrotechnicznego sta-
nowi fabrykacya dynamomaszyn, poswigee nastgpujace swe
uwagi wylacznie temn przedmiotowi. TFabrykacya innych
przedmiotéw z dziedziny techniki pradéw silnych zwykle po-
wstaje dopiero w zaleznosci od istniejacej juz fabrykacyi
dynamomaszyn i bez nie] nigdzie sig nie rozwinela samo-
dziélnie.

Whnikngwszy glebiej w powody, powstrzymujace dotad
powstanie silnego przemystu elektrotechnicznego, przeko-
namy sie, ze gldéwnym z nich jest wadliwe unormowanie cel,
obok innych przyczyn bardzie] ogélnej natury, stanowiacych
u nas przeszkode w rozwoju kazdego przemyslu wogéle, jak
np. brak przedsigbiercéw i kapitatlow wystarczajacych, brak
wykwalifikowanyeh rzemieslnikéw, majstréw 1 sredniego
personelu technieznego; wreszcie wysoka stopa procentowa,
wskutek ktore] miejscowy kapital interesuje sig tylko przed-
sigbierstwami, obiecujgcemi znaczne bardzo zyski.

Cla na wyroby przemyslowe maja w Rossyi wogdle wy-
razny charakter cel ochronnych. Taksg ceche tez mialo da-
wniej clo od dynamomaszyn, ktérych podéwezas w Rossyi
jeszeze nie wyrabiano weale. Gdy zapotrzebowanie na nie
wzroslo bardzo szybko, a o fabrykacyi jeszeze nikt prawie nie
myslal, znizono clo do stawki, obowigzujgcej dla wszystkich
maszyn, mianowicie 140 kop. zlotem (2 rub. 10 kop. waluty
kredytowej) od puda. Przez kilka ostatnich lat, a zwlaszcza
podczas krotkotrwale] epoki swietnego rozwojn przemysin
metalurgicznego, sprowadzono ogromne ilosci’ dynamoma-
szyn do Rossyl; wszystkie wigksze firmy zagraniczne po-
otwieraly oddzialy rossyjskie, a ze budowa dynamomaszyn
wtedy jeszeze doskonale oplacala sig i Indzie byli wyjatkowo
przedsigbierczy, wige kilka firm zagranicznych nawet poza-
kladalo w Rossyi fabryki na wielka skale.

Nim jednak fabryki te zostaly wykonczone czasy sig
nagle zmienily; wybuchlo przesilenieekonomiezne jednoczesnie
w Rossyi i w Niemezech, przesilenie, ktére na zadnem polu nie
dalo sig tak odezué, jak w elektrotechnice. Od dwdch lat wige
wszystkie wigksze fabryki niemieckie, austryackie i szwaj-
carskie, nie majac dosyé roboty u siebie, starajs sig za jaka-
kolwiek ceng zbywaé wyroby swoje w Rossyi. Jednoczesnie
nowopowstale krajowe fabryki zaczely sig staraé o robote
dla siebie. Stad powstalo takie wspdlzawodnictwo w dziedzinie
elektrotechniki, o jakiem moze miec¢ pojecie tylko ten, kto mial
sposobnodé przypatrzed sig jej zblizka. Znane mi sg z wlasnej
praktyki liczne wypadki, w ktérych ceny, otrzymane za ob-
stalunki, byty o 10 1 20% nizsze od kosztéw wlasnych ?).

Jeszcze pave lat temu, gdy zakladano obecnie w Rossyi
dzialajace towarzystwo akeyjne elektrotechniczne, ceny na
dynamomaszyny byly wysokie i oplacaly sowicie fabrykacye.
To tes nie troszezono sig bardzo o to, czy clo wwozowe na
nie bylo wystarczajace, aby mieé¢ charakter cla ochronnego.
Zapotrzebowanie bylo tak wielkie, ze w kazdym razie fabryki
krajowe mialyby wystarczajacy ilosé obstalunkéw. Gdy na-
stepnie ceny spadly, przekonano sig, Ze clo nietylko nie jest
wystarezajacem, aby zabezpieczy¢ przemysl krajowy od zbyt
silnego wspélzawodnictwa zagranicznego, ale ze stawki celne,
na materyaly potrzebne do budowy dynamomaszyn, sa obecnie
tak unormowane, ze stawiajg fabrykanta zagranicznego w po-

1y Antor do niedawna byl gléwnym pelnomocnikiem na Rossyg
firmy W. Lahmeyer & Co. w Frankfurcie n. M.

lozeniu znacznie korzystniejszem. Dazid rzeczy tak sig maja,
Ze clo zamiust byé ochrommem, stamowsi miejalo premium 1wwo-
zowe dla wyrobu zagranicanego.

Postaram si@ ponizej, na zasadzie danych cyfrowych,
dotyczacych pewnej liczby dynamomaszyn véznej mocy,
twierdzenia swe udowodnié. Dane te tyczy sie maszyn od 2 do
400 kilowatow; areszty ilogé kilowatéw nie wehodzi tu w gre,
gdyz kwestya cala redukuje sig do pordwnania kosztéw wy-
robu danej maszyny za granica wraz z clem, z kosztami wy-
robu tej samej maszyny w kraju. Do poréwnania tego nalezy
wiedzie¢, ile miedzi, Zelaza i innych materyaléw znajduje sie
w danej maszynie, ile maszyna gotowa wazy, bo od tego za-
lezy clo, wreszcie ile wynoszg robocizna, koszta administra-
cyl, amortyzacyi i t, d.

. Przy rozwigzanin wymienionego zadania kierowalem
s1¢ nastgpujacem zatozeniem: Clo od wszystkich materyaldw,
potrzebnych do budowy dynamomaszyn, ma charakter cla
ochronnego i bedzie go mialo przez dlugie lata. Zatem,
ogélnie biorge, ceny w Rossyi na wszystkie te materyaly
beda sig réwnaly mniej wigeej cenom zagranicznym, z dodat-
kiem cla, Zanim np. przemysl zelazny nie stanie sig u nas
rzeczywiscie silnym i niezaleznym, cena odlewéw zelaznych
i stalowych, blachy zelaznej i t. p. bedzie przez fabrykantéow
trzymana na takim poziomie, aby nie byé wyzsza od zagra-
nicznej wraz z clem. Uzasowo pod wplywem jakiegos ostrego
przesilenia moze byé inaczej, ale ogdlna zasada ta pozostanie
z natury rzeczy w sile, poki bedziemy mieli cla ochronne.
To samo naturalnie stosuje sig do innych materyaldw, jak
miedz elektrolityczna, dzi$ np. wylacznie jeszeze sprowadzana
z zagranicy i t. p.

Postawienie kwestyi w ten sposdéb znacznie ulatwia roz-
wigzanie zadania, nie nadajsc mu przytem charaktern mniej
Scislego. 7 matury rzeczy bowiem rzeczywiscie scisle trakto-
wanie przedmiotu tego nie jest mozliwe, gdyz kazda fabryka
buduje dynamomaszyny na swdj sposéb. Stad naturalnie
dane, przytoczone ponizej co do materyalu zawartego w ma-
szynach, robocizny i t, d., majg charakter nieco indywidualny.
Niemniej jednak rezultaty, do ktérych dojdziemy, beds mialy
znaczenie ogolne.

Tabl. I
Numer maszyny 1 2 3 l 4 b I 6 ' i
|
Gotown maszyna wazy kg |L16 (610 [ 9356 1800 | 5400 | 8400 ( 21000
Miedzi elektrolitycznej | 22 | 93 160 | 830| 7601620 3500
o Bronzuimosigdzu . .| 8 | 16 80| 30| 60| 100| 800
£\ Stali lunej (odlewn sta- ;
2 lowego) . .| B8 [280 | 415 | 500 (1400|2550 | 6000
—. ) Odlewn zelaznego . . 122 (168 238 ' 7756|2600 |3000| 7000
£,) Wal stalowy i drby | 45| 25 40 | 100| 870 bBO| 1500
@ | Blacha #elazna 035—
= 0,6 mm . . .|18 |bBb 100 | 180 BOO|1000| 8500
= | Izolacye: mika, papier,
eynad, . . . . .| 2 9 12| 20| 80| bO| 140
Suma materyaln brutto, kg [129,5 645 | 995 | 1985|5710 | 8775 | 21940
Robocizna w Niemczech,
rubli | 27,70 66,40 79 | 171 | 847! G50 | 1485
Dodatek 1803 . . . 50 (100 142 | 807 6256|1170 | 2665
Razem . . .rubli |57,7015540] 221 | 478| 972 |1820| 4150

W tablicy I zestawilem gléwne dane szeregu dynamo-
maszyn o pradzie stalym od 2 do 400 kilowatéw. Maszyny
M 1do M8 wlycznie sg typu dzid ogdlnie nzywanego dla
mniejszych sprawnosei, a mianowicie typu zamknietego,
bez podstawy i oddzielnych lozysk. M 4 i b-ty posiadaja
podstawe: pierwszy z dwoma, drugi z trzema lozyskami od-
dzielnemi, sa to typy, zastosowane do poruszania pasem.
Ostatnie dwie maszyny za$ sg urzadzone do polgczenia bezpo-
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$redniego z maszyng parows, posiadajg wiec tylko jedno lo-
zysko, przyczem podstawa, zwykle zbyteczna, nie jest nwzgle-
dniona w tablicy. Ze wszystkich wige maszyn stosunkowo
najcigzsza jest maszyna N b, posiada bowiem ciezks lang
podstawe z trzema lozyskami; czesci skladowe o charakterze
ezysto mechanieznym stanowig w tym wypadku stosunkowo
znaczny procent cigzaru.  Wedlug obeenej stawki celnej, clo
od tej maszyny bedzie zatem stosunkowo wysokie w poréwna-
nin do jej wartosei i sprawnosei; to tez przekonamy sig po-
nizej, ze maszyna ta stanowi poniekad wyjatek w tablicy II.
Wizystkie maszyny posiadajg podstawe magnesows z odlewu
stalowego, gdyz firmy, wyrabiajace na wywdz do Rossyi,
starajg sig maszyny swe budowad jaknajlzej.

Materyal, potrzebny dla kazdej maszyny, jest podany
brutto, t.j. wliczajac odpadki, odecinki i t.p. Dane, doty-
czace cigzaru pojedynczyeh ezesel, zwlaszeza zas walu 1 srub,
izolacyi i t. d., nalezy nwazaé za przyblizone tylko. Z natury
rzeczy suma materyaléw brutto musi byé wieksza niz cigzar
maszyny gotowej. Podana cena robocizny wyda sig moze
niejednemn za nizka, W istocie jest ona raczej za nizka, niz
za wysoka i odpowiada w kazdym razie fabrykacyi nowo-

czesnej na wielky skale. Cheialem jednak uniknaé mozliwego
zarzutu, iz liezby podane sa wybrane tendencyjnie. Ta sama
uwaga dotyczy 1 wszystkich innych cyfr.

Précz robocizny nalezalo jeszeze uwzgledni¢ koszta za-
rzadu fabryki, amortyzacyi budynkéw, obrabiarek, modeléw
i narzedzi. Wiekszo$é fabryk elektrotechnicznych uwzglednia
to wszystko przez dodatek procentowy do ceny robocizny.
Dodatek ten, obliczany co rok na zasadzie rezultatu calorocz-
nej fabrykacyi, wypada rozmaicie, zwykle waha sig on mig-
dzy 150 a 2003, bardziej zblizajac sig do ostatniej cyfry.
W oezach fabrykanta maszyn cyfry te moga sig wydac wy-
sokiemi, nie nalezy jednak zapominaé, ze fabrykacya dyna-
momaszyn wymaga stosunkowo kosztownego bardzo urza-
dzenia warsztatow, wielu maszyn specyalnych i ze admini-
stracya, wobec fabrykacyi bardziej starannej niz zwykla bu-
dowa maszyn, jest z natury rzeczy kosztowniejsza. Dla ta-
blicy swej wybralem normg mmiej wigcej posrednia (180%),
w rzeczywistosci jednak nizks, gdyz 1604 dodatku jest wy-
jatkowem minimum, osigganem tylko w najwigkszych fa-
brykach, jakich u nas w kraju niema i w najblizszym czasie
nie bedzie.

Tabl. IT.
NUMER MASZYNY 1 2 3 4 b 6 7

miedzi w drutach i kolektorze, po 52 kop. od ky rubli 11,50 48,00 83,60 | 172,00 | 893,00 | 795,00 |1825,00

o bronzn i mosiadzu, po 25 kop. od Ly . . . . . . i 0,75 3,80 7,60 7,60 16,00 25,00 76,00
3 odlewn stalowego ViosEin 8,28 16,70 23,20 28,00 78,50 143,00 | 836,00
g . gelagmega, ot h R W omiE B SinE @ 1,28 95 1380 | 4850 | 14500 | 16800 | 892,00
z stali do waln i drub, po 53 , ., . i 0,24 1,33 2,12 5,30 19,60 29,20 79,60
5 blachy zelaznej, po 7.5 kop. W e " 136 4,12 7,50 13,50 37,60 75,00 263,00
izolacyi, cyny it.p, po25 , , , . 0,60 2,26 3,00 5,00 7,50 12,50 85,00
Razem. . . . . . 18,856 84,70 | 140,12 | 274,80 | 696,10 |124770 |8005,50

Clo od gotowej maszyny, po 13,13 kop. rub. 15,10 80,00 | 123,00 | 236,00 | 710,00. |1100,00 |2760,00
Réznica na niekorzysé wyrobu krajowego . . . . . . . “ 3,76 4,70 17,12 38,80 | —18,90 147,70 245,60
Réznica w robociznie (30%) . . . . . . . . . . . ., i 23,50 46,20 66,00 | 143,00 | 290,00 | 540,00 |1250,00
Suma, czyli clo powinno byé weksze o rubli 27,26 50,90 82,12 | 181,80 | 276,10 | 687,70 |1495,60
Co wynosi w procentach obecnego cla wwozowego ., . . . . . % 181 63,6 66,7 ki 38,9 62,6 54,1

W tablicy II zestawilem obliczone przeze mnie clo na
oddzielne kategorye z tablicy I. Stawki celne podane przy
kazdej kategoryi sa przecigtne. Tak mp. miedz w postac
drutéw izolowanych placi rub. 11,25 cla od puda, czyli
70,3 kop. od kilograma, zas$ w postaci profiléw do kolektora
it. p. tylko 4,65 lub 6,00 rub. od puda, t.j. $rednio mniej
wiecej 34 kop. od kilograma. Liczac, ze drutu izolowanego
bedzie mniej wigeej tyle co miedzi profilowej, otrzymamy
przecietng stawke 52 kop. od kilograma, podana w tablicy ITL.

Ostatnia pozycya w tabl. I sklada sig z materyaléw izo-
lacyjnych, jak rézne rodzaje papieru, kartonu, plécien nasy-
conych (impregnowanych), miki, wstazek, stabilitu, ambroiny
i tym podobnych materyaléw sztucznych, réznych lakierdw,
wreszeie cyny do lutowania it.d, Materyaly te oplacaja
bardzo rdzne clo, przewaznie jednak dosy¢ wysokie, tak, iz
jako przecietng stawke przyjatem 25 kop. od kilograma.

Stosownie do uprzednio postawionego zalozenia, suma
cla na oddzielne materyaly pokazuje nam, o ile materyal su-
rowy dla danej maszyny kosztuje wigeej w Rossyl niz za
granica.

Jezeli pordwnamy cyfry tez clem, jakie gotowa ma-
szyna oplaca, to przekonamy sig juz o niekorzystnem poloze-
niu fabrykanta krajowego pod wzgledem ceny materyaléw
surowych. Tablica IT pokazuje, ze za wyjatkiem jednej ma-
szyny Né 5 nadwyzka w cenie materyalu SUTOWego Przewys-
sza clo na gotows maszyng o 6% do 25%, przecietnie za$
w przyblizeniu o 12%. Widzimy wiee, ze zupelnie niezaleznie
od ceny robocizny, wyzszych kosztéw urzadzenia fabryki,
ndministmcyl (Il‘OﬁSZGj b P clo na dyn_a,moma,szyny po-
winno byé¢ przecigtnie przynajmniej o 12% podniesione, aby

postawi¢ fabrykanta krajowego w polozeniu jednakowem
7 zagranicznym,

Wypada mi tu wytlumaczyé, dlaczego maszyna No b
stanowi wyjatek. Wspomnialem juz powyzej, ze jest to ma-
szyna W porownaniu do swej mocy najciezsza ze wszystkich
zawartych w tablicy. Powodem tego sg 3 lozyska i Iaczaca je
dlnga 1 cigzka podstawa z odlewn zelaznego. Dlatego tez clo
od tej maszyny wypada stosunkowo znaczne, suma cel za$ na
pojedyncze materyaly jest stosunkowo mala, gdyz clo od ki-
lograma odlewu jest mniejsze niz od kilograma calej ma-
szyny. W danym wypadku dla klienta krajowego byloby
korzystnem podstawe a moze i lozyska kazaé odlaé w kraju,
resztq zas sprowadzi¢ z zagranicy. Gdyby$my obliczyli clo
dla tej maszyny bez podstawy, to rezultat bylby taki sam,
Jak dla innych maszyn, lub moze nawet jeszeze mniej ko-
rzystny dla krajowego fabrykanta.

_ Znacznie gorzej, anizeli wskazano powyzej, przedsta-
wia sig jednak polozenie przemyslu krajowego, gdy wezmie-
my pod uwage ceng robocizny i administracyi, oraz gdy
uwzglednimy amortyzacye fabryki, urzadzenia jej wewne-
trznego i t. p.

. Dos¢ rozpowszechnione jest zdanie, ze robotnik kra-
Jowy jest tanszy od zagranicznego i zdanie to jest zupelnie
sluszne, gdy si¢ poréwna jedynie place robotnika za go-
dzing roboty. ‘Wiadomo jednak, ze taniosé robotnika, w ten
sposob rozumiana, bynajmniej nie stanowi o taniodci robo-
cizny. Zwykle bowiem produkeyjnosé robotnika stoi co naj-
mnie] w odwrotnym stosunku do jego taniosei, Za przyklad
moze stuzyé¢ Ameryka pélnocna, gdzie robotnik zarabia dwa,
1 trzy razy tyle co u nas, a pomimo to wyroby amerykatiskie
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doskonale moga wspélzawodniczyé z naszymi, Thumaczy sie to
wiekszg produkeyjnoscia, wieksza inteligencys i lepszym ga-
tunkiem roboty. Nasz robotnik jest wprawdzie tani, ale wy-
maga znacznie wigkszego i kosztowniejszego nadzoru, pra-
cuje powoli- i niedbale, a co za tem idzie—mniej dokladnie.
Znacznie wigeej marnuje materyalu i wigeej psuje maszyny
pomocnicze, Przytem do wielu robét speeyalnych zupelnie
robotnika wykwalifikowanego nie mozna znalesé i trzeba go
sprowadza¢ z zagranicy. W jeszcze wigkszym stopniu sto-
suje sig to do majstréw, o ktérych wogdle nadzwyezaj trudno;
placa zas ich, jak réwniez i calego personelu éredniego 1 wyz-
szego technicznego oraz administracyjnego, jest znacznie
WYyZsza Niz zagranicy,.

Budowa i urzgdzenie fabryki, maszyny pomoenicze it.d.,
wszystko to jest u nas mniej wigeej o 80% drozsze. Wszystkie
koszta ogdlne, ubezpieczenie i amortyzacya, wreszcie procent
od kapitalu sa u nas wieksze.

Biorae pod uwage wszystkie powyzsze wzgledy, moze-
my w przyblizeniu przyjaé, ze robocizna wraz z dodatkiem
(liczge i tu 180%) wyniesie u nas 303 wigcej niz za granica,.
Placa robotnika moze nie bedzie o 30% wyzsza, ale za to
z drugiej strony na administracye nalezaloby liczyé znacznie
wigee] niz 1803%. Roznice te mniej wigce) sig wyrdwnaja,
gdy bedziemy liczyli jak w tablicy 11, t. j. poprostu 30% wig-
cej niz za granicg. W tablicy podana jest tylko réznica, t. j.
307 od robocizny i dodatku 180-procentowego za granics,.

Gdy dodamy teraz te 30% do uprzednio obliczonej r6-
znicy w cenie materyalu surowego, otrzymana suma pokaze
nam, o ile fabrykant krajowy jest rzeczywiscie gorzej posta-
wiony od zagranicznego, i ile clo powinno wynosié¢, aby wy-
réwnad te réznice. Podniesienie cla, stosownie do tablicy, pole-
pszyloby bezwarunkowo znacznie stan wytwdérey krajowego,
postawiloby go ono w polozeniu réwnem w stosunku do fa-
brykanta zagranicznego, podezas gdy obecnie konkurencya
z nim jest zupelnie niemozliwa. Ale nawet tak podwyzszone
clo jeszczeby nie wystarczylo do normalnego rozwoju przemy-
sfu elektrotechnicznego, gdyz mlody przemys! krajowy mu-
sialby walczy¢ ze starym zagranicznym. Przy jednakowej
cenie, wigkszosé odbioreéw z pewnoscig bedzie wolala kupic
zagraniczng maszyne z renomowanej ogromnej fabryki, niz
z mniejszej 1 nieznanej krajowej. Précz tego, pomimo pozor-
nie jednakowych, zréwnanych przez clo warnnkéw wytwor-
czosci, fabrykant zagraniczny bedzie jednakowoz w stanie
sprzedad swe maszyny taniej niz krajowy, gdyz fabryka jego
istnieje od dawna, jest w znacznej czedci zamortyzowana i po-
siada potrzebny rutynowany personel. Jednem slowem, przez
podniesienie cla wedlug tablicy II, ‘w jednakowem polozeniu
znajdowalaby sig nowopowstala fabryka krajowa i takaz
nowopowstala fabryka zagraniczna. Azeby wige umozliwié
mlodemu krajowemu przemyslowi konkurencyg ze staremi,
renomowanemi fabrykami zagranicznemi, clo powinno byé
podwyzszone o wiecej, niz wypada z tablicy 1L

Cyfry, otrzymane z tablicy tej, sq mniej wigcej jedna-
kowe dla maszyn $rednich i wigkszych, dowodzg one potrzeby
podwyzszenia cla o 60 —70% ponad obecnie obowigzujace.

Dla mniejszych maszyn o mocy ponizej jakich b kilo-
watow, podwyzszenie otrzymujemy wigksze. Dla pierwszej
bowiem maszyny wypadaloby z tablicy, iz clo powinno byé
2,8 razy wigksze, niz obecnie! Stosunek ten stalby sig wyraz-
niejszym dla jeszeze mniejszych typéw, gdyz z natury rze-
czy warto$é maszyny wolniej sig zmniejsza niz jej ciezar; clo
zas zalezy tylko od cigzaru. Zupeinie male motory, ponizej 1/,
konia parowego, powinny by¢ clone jako aparaty, gdyz ina-
czej, wobec malego ich cigzaru, clo na nie, w stosunku do

wartosci, jest tak nieznaczne, iz zgola sig nie oplaci wyra-
biaé je w kraju.

Pozostaje jeszeze pytanie, czy moze przez znizenic cla
na miedz daloby sig osiagnaé polepszenie polozenia? Z powyz-
szych wywoddéw cyfrowych wypada, %e réznica w cenie ma-
teryaléw surowych dalaby sig rzeczywiscie zniesé albo zlago-
dzi¢ w ten sposob. Znizenie atoli cla na miedZ w takim
stopnin wplyneloby miekorzystnie na mozliwa w prayszlosci
produkeye miedzi z bogatych podobno 216z miedzianych
w Azyi rossyjskiej, skadingd bardzo pozadana. Znizenie zas
podobne cla tylko w malej czesei poprawiloby sytunacye
1 konkurencya z zagranica bylaby jeszeze prawie niemozliwa,
Zdaje sig, ze male bardzo widoki mialaby tego rodzaju poli-
tyka celna.

Rezultaty, do ktoéryeh doszlismy powyzej, stosuja sie
tylko do maszyn o pradzie stalym. Wiadoma jest rzecza,
ze maszyny o pradach zmiennych i wielofazowych, zaréwno
generatory jak imotory, przy mniej wigcej jednakowej cenie,
sg znacznie 1zejsze. Dla nich wige clo powinno byé wladeiwie
wy#zsze. Poniewaz jednak niepodobienstwem jest ustanawiaé
rozne kategorye cel, wiee przemawia to rowniez na korzyse
wy#zszego cla dla wszystkich maszyn, niz wypada z tablicy 1.

W rezultacie, wzigwszy pod uwagg wszystkie wzgledy
wyzej wyluszezone, wnioski, do ktérych doszedlem, mozna
sformutowadé jak nastepuje:

1) Clo na dynamomaszyny gotowe, zaréwno dla pra-
dow stalych jak wielofazowych, motory, transformatory oraz
cewki samoindukeyjne, poczawszy od 200 &y (124 puda) po-
winno byé podniesione do 4 rub. 20 kop. od puda.

2) Czesdei dynamomaszyn, nie zawierajace miedzi, moga
pozostaé przy obecnem cle 2 rub. 10 kop.

3) Czescl dynamomaszyn, zawierajace mieds, powinny
oplacaé 6 rub. 30 kop. co najmniej, o ile wazg nie mniej ani-
zeli 10 pudéw, zas 9 rab, 45 kop. gdy wazg mniej niz 10 pud.

4) Dynamomaszyny cale, wazace mniej niz 124 puda,
powinny podlegaé oclenin w wysokodci co najmniej 6 rub.
30 kop.

5) Dynamomaszyny i ich czesci, zawierajgce miedz,
wazgce mniej niz pud, powinny byé uwazane za aparaty ele-
ktryezne i oplacac clo jako takie.

Waszystkie te w punktach 1—b5 wyliczone stawki, sg
oparte na obeenie obowigzujacem cle na miedz, druty, blache
zelazng, odlew zelazny, stalowy it.d. Gdyby clo na wspo-
mniane materyaly surowe mialo uledz zmianie, to stosownie
do tego i clo na dynamomaszyny powinnoby zostaé odpo-
wiednio unormowane.

Przez wprowadzenie proponowanego podwyzszonego
cla na dynamomaszyny przemys! elektrotechniczny méglby
sig rozwingé bardzo predko. Inzynieréw elektrotechnikow
mamy dzi§ dosy¢ i z kazdym rokiem przybywa ich pewna
ilo§¢; zapotrzebowanie zas na maszyny i inne artykuly ele-
ktryezne, choé¢ chwilowo wskutek przesilenia zmniejszone,
jest bardzo znaczne 1 w normalnych warunkach istniejace
dzié fabryki nie moglyby zapewne zados¢ mu uezynié.

W Krélestwie np., obok istnigjgcej niewielkiej fabryki
w fiodzi, moglaby doskonale powstaé¢ wieksza fabryka tego
rodzaju, zwlaszeza, iz pod wieloma wzgledami warunki sa
u nas korzystniejsze, niz w Cesarstwie. Tak np. latwiej jest
o dobrego robotnika, koszta administracyi sg mniejsze i t. p.

Clo na aparaty, oporniki, lampy lukowe i t. p. zdaje sig
byé¢ wystarczajace i przemysl ten rozwinalby sig niewgtpliwie,
skoroby$my sig pozbyli panowania produktéw zagranicznych,
zwlaszeza niemieckich, przez utworzenie w kraju racyonalnej
fabrykacyi dynamomaszyn. Alelcsander Rothert, inz.

O S M A

R A C H.

(Cing dalszy; p. Ne 39 r. b, str. 475).

2. PROBOWANIE SMAROW.

Przejdziemy teraz do innych wlasnosei, ktérych pozna-
nie, bedzie mialo na celu praktyczne zapoznanie si@ z przy-
miotami i wadami smarow.

Wszystkie prawie préby i analizy smaréw, wymagaja
specyalnych, czesto dosyé skomplikowanych i drogich przy-

nosci i umiejetnosei, zabieraja wiele czasu i niestety, przyznaé
trzeba, nie zawsze, pomimo tego, prowadzg do wynikéw za-
dawalniajacych. Tu ograniczg si¢ przewaznie do wyboru tyl-
ko takich préb, ktéreby mialy praktyczng wartosé, t. j. mo-
gly byé przez kazdego, bez pomocy laboratoryum chemiczne-
go, stosowane i wykonywane, ze sig tak wyrazg, na pocze-

rzadéw, sg mozolne, wymagaja w wykonaniu wielkiej staran- | kaniu.
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Probowanie smaréw odbywa sie zwykle na drodze fizyca-
nej i chemicznej.

A. WlasnoSei fizyezne smaréw.

Na drodze fizycznej zwykle rozpatrywane hywaja naste-
pujace wilasnosei smaréw: 1) Ciezar wlasciwy. 2) Scislosé. |
3) Cieklogé. 4) Wisnosé. 5) Uzepnosé. 6) Slizkosé. T) Punkt
zaplonienia i zapalnosé. 8) Punkt krzepnigeia i topliwosé.
9) Zabarwienie. 10) Zapach.

1) Ciezar wlasciwy. Wszystkie tluszeze, z bardzo ma-
Iym wyjatkiem, s lzejsze od wody. Liczba, ktéra nam wska-
zuje ilo razy dany tluszez lzejszy jest od wody, nazywa sig
jego ciezarem wlasciwym. De okreslenia cigzaru wlasciwego
sfuza: piknometr, wagi Monr'a, WesreHALA’A 1in. Usycie
tych wag, jakkolwiek w zasadzie bardzo proste i ogélnie znane,
w zastosowaniu codziennem fabrycznem jest mniej dogodne.
Natomiast okredlenie cigzaru wlasciwego za pomocy areome-
tru nie przedstawia zadnej trudnosei 1 jest o tyle dokladne,
iz dla zwyczajnej podrecznej kontroli fabryczne) najzupelnie]
wystarcza, Najczedcie] uzywane areometry sa: Baumi'vo,
Brisg’a, Fisoner’a, Beck's, Carrier’s, GREINER'A, Gav-Lus-
sac’A, Banning’a i in. Odezytane stopnie nie wskazujg odrazu
ciezaru wlasciwego, trzeba je dopiero zamicenié, posilkujac sig
tablicg I. Zreszty nie jest to koniecznie potrzebne, mozemy

poprzesta¢ ma odezytanych stopniach wprost z areometru.

Do takich areometrow, a wlagciwie densimetrdiw, pokazujacych
odrazu ciezar wlasciwy, naleza: FLEISCHER'A, STELLING'A,
GreNer’a 1in. Samo wazenie jest nadzwyczaj proste, odbywa
sig w ten sposob, iz do szklanego cylindra o zawartosci 300—

' 500 ¢m? i drednicy co najmniej o 10 mm wigkszej od $rednicy
| areometrn w najgrubszem jego miejscu, wlewa sig dany olej,

doprowadza sig go do temperatury, jaka zwykle jest wskaza-
na na szyjce areometru, przez zanurzenie w zimng wode, je-
zeli byl za cieply, lub przez ogrzanie rgkami, jezeli byl za zi-
mny 1 nastepnie ten ostatni zanurza sig wolno w plyn. Do
pewnej chwili, gdy areometr juz przestal sig zanurzaé (tu
zwrécié nalezy baczng uwage, aby sig nigdzie nie dotykal do
$cianek cylindra), odezytujemy na skali ilosé stopni, z uwzgled-
nieniem meniska. Wazng tu rzeczg jest, aby plyn byl scisle
doprowadzony do oznaczonej na areometrze temperatury.
Gdyby jednakze temperatura nie byla mna szyjce areometru
podana, wazenie uskutecznia sig zwykle pray 16,6° C. Gdy-
bysmy jednakze z jakichbadz powoddw wazyli przy innej tem-
peraturze, to w takim razie, gdy nie chodzi o wielkg doklad-
nosé, dla kazdego stopnia nad 15,6° dodaje sig 0,0006 (do-
kladniej 0,00064), dla kazdego za$ stopnia nizej 15,5° odej-
muje sig te samg liczbg. Gdybysmy za pomocg areometru zna-
lezé cheieli ciezar wlasciwy jakiegos gestego, lub stalego sma-
ru, np. foju, to ogrzewamy go do 50", przy ktérej to tempera-
turze jest zupelnie plynny 1 do odezytanej na skali liczby do-

Tabl. I. Zamiana stopni wreo- Tabl. 1I.  Normalne whisnosci smardw prostych.
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dajemy 35,5 . 0,0006. Najpraktyczniejsze, jakkolwiek znacznie
drozsze, sy areometry z termometrami, ktdre pozwalajg odra-
zu odezytad na jednej i tej samej szyjce stopnie gestosei i tem-
perature; unika sig praytem dosyé¢ klopotliwego doprowadza-
nia plynu do temperatury normalnej.

Poniewaz cigzar wlasciwy dla kazdego smaru plynnego
zawiera sig w dosy¢ dcisle dla niego okreslonych granicach,
przeto bardzo latwo po zwazenin przekonaé sig mozna, czy
dany smar pod wzgledem swej scislosei, bedzie odpowiadal
stawianym mu wymaganiom, czy tez nie. Jezeli cigzar wla-
seiwy bedzie za maly, smar bedzie za rzadki, bedzie wyciekal
latwo z pomigdzy tracych sig powierzchni, wskutek czego
otrzymamy strate materyaln i wigksze prawdopodobienstwo
grzania sig panewek, lub innych tracych sig czgsci. Gdy znow
cigzar wlasciwy jest za wysoki, smar jest za gesty; wtenczas
w wigkszosel wypadkdw mamy do ezynienia ze smarem za-
falszowanym przez rozpuszezenie w nim jakiegos obcego cia-
Ya, np. zywicy, asfaltu, lub tym podobnego surogatu. Widzi-
my wige, 1% okreslanie w smarach ciezaru wlasciwego jest
bardzo wazne i bodaj czy nie najlepiej 1 najszybciej ze wszyst-
kich odrgeznych préb prowadzi do poznania zdolnosei mazni-
czej danego smaru.

Tablica I (str. 492) podaje cigzary wlasciwe najczgscio]
uzywanych smardw. )

2)  Seistosc (konsystencya). Scisloscig nazywamy mniej-
szy lub wigkszy stopien skupienia czasteczek danego ciala.
Od stopnia $cislosel czasteczek w temperaturze normalnej za-
lezy ich stan, ktéry odnosnie do smaréw moze byé¢ trojaki,
t. j. smary w temperaturze normalnej (15,5° C.) moga byé
plynne, maslowate i stale.

8) Cliellosc (fr. viscosité, n. Zihflissigkeit). Ciekloscig
nazywamy wigksza lub mniejszg swobode czgsteczek smaru
przeplywania przez dany otwér. Cieklodé jest bardzo waznym
przymiotem smar6éw, od niej bowiem zalezna jest nietylko
zdolno$é smarowania, lecz 1 ilo$é zuzycia smaru. Cieklosé
mierzy sig stopniem szybkosei wyplywu smaru z naczynia
przez otwor okreslonej srednicy. Samo pojecie cieklosei przez
réznych autoréw réznie bywa pojmowane i ttumaczone. Br-
NEDIKT moéwi, iz cieklodé jest to zdolnosé latwiejszego lub
trudniejszego wyciekania, wyplywania olejow z naczynia,
ktéra to zdolnosé oznacza sig w ten sposéb, iz poréwnywa sie
czas wyplywu przez maly otwoér jednakowych objetosei oleju
i wody w zupelnie jednakowych warunkach. Podlug Scmi-
DLER'A stopieh cieklosei zalezy od wewngtrznego tarcia czg-
steczek plynu. GrossmaN utrzymuje, iz cieklosé zalezna jest
od oporu, jaki stawiajs czasteczki plynu podczas wzajemne-
go rozlaczania sig, zalezna wige jest od stopnia wisnosei tego
plynu. Do$wiadezenia wykazaly, iz cieklo$é¢ znajduje sie
w najblizsze] stycznosei z mazistoseig, t. j. 2z dwdch jednako-
wych pod innym wzgledem smaréw, ten bedzie mauzistszy,
ktérego cieklosé bedzie wigksza. Od czego wlasciwie zalezy
szybkosé wyplywu, czy od wewngtrznego oporu czgsteczek,
czy tez od wielkodci zewnetrznego tarcia, t.j. od stopnia sliz-
kosel, dostatecznie ta rzecz nie jest zbadana. Najprawdopo-
dobniej szybkosé wyplywu zalezna jest i od wewngtrznego
oporu czasteczek, t.j. od wisnosci i od tarcia zewngtrznego,
t. j. tarcia sig czasteczek plynu o $cianki naczynia.

Zreszta jest to rzecz czysto teoretycznéj natury, Przy
oznaczeniu cieklodei, ezyli szybkosci wyplywu, chodzi glo-
wnie 0 przekonanie sie, czy nowy smar jest w tym samym
stopniu ciekly co poprzedni. Smarownik za kazdym razem po-
winien byé powiadomiony z jakim smarem ma do czynienia,
aby odpowiednio mdgl nastawié i regulowaé przyrzady
smarujgce.

Pierwszym przyrzadem do oznaczenia cieklosei, na kto-
rego zasadzie zbudowane byly potem wszystkie inne tego ro-
dzaju przyrzady, byla rurka ScuUBrer's. Jest to.rurka
szklana o §rednicy 2 em, wysokosei okolo 30 ¢m, ktdrej dolny
koniec zweza sig do $rednicy 1,6 mm w swietle. Takg rurke
napelnialo sig wodg przy zwyczajnej temperaturze, poczem
otworzywszy dolny wazki otwdr, zapisywano czas potrzebny
do zupelnego wyplywu wody. Nastgpnie, po dokladnem wy-
suszeniu rurki, nalewano do préby wzigtym olejem i powta-
rzano dogwiadezenie. Liczba, ktérg otrzymamy z podzielenia
czasa wyplywu oleju, przez czas wyplywu wody, da nam zada-
ny wynik, t.j. stopien, czyli szybkosé wyplywu. Doswiadcze-
nia robia sig zwykle przy trzech temperaturach, 20° 50"

—— e ==

1100° Wogdle waznem jest, aby wyplyw odbywal sig o ile
moznosel pray tej temperaturze, pray jakiej dany smar bedzie
pracowal. 7 pomiedzy wielu réznych przyrzadéw do ozna-
czania cieklodci smardw, noszgcych wspdlng nazwe wiskozy-
metréow (wyplywnikow, cieklomierzy), jak KUNKLER'A, RED-
woob'A, MarTENS’A, OswarnD'A, Karemar's, FiscHER’A, HEIL-
MAN'A, najwicksza wzietosé zyskal sobie wyplywnik EncLer’A.

Przyrzad ten jednakze, jak i wogdle wszelkie inne wyply-

wniki, uzywany tylko w laboratoryach chemicznych, do préb
odrecznych weale sig nie nadaje, gdyz wymaga na przepro-
wadzenie proby wiele czasu, przyrzadéw pomoceniczyeh, jak
termometrdw, lampek, kolbek i t. p.  Wogdle przeprowadze-
nie na nim préby jest bardzo klopotliwe, wymagajace zwykle
do 8 godzin, dlatego tez dla prob odreeznych, gdzie nie wy-
magana jest zbytnia dokladnosé, wystarcza w zupelnosei wy-
zej opisana rurka ScmUBLEr'A (p. tabl. 1L, str. 492).

4)  Wisnos¢ (n. Zihigkeit) zalezna jest, jak to juz
wiemy, od wieksze] lub mniejszej spdjnosci  ezgsteczek
plynu. Do okreslenia stopnia wisnosci dotychcezas nie ma-
my zadnego sposobu, opartego na podstawach naukowych.
Mamy tylko bardzo pierwotng, lecz przy pewnej wprawie do-
stateczng probe ma palec. Wzigwszy pomigdzy dwa palce
krople plynu, zwolna je rozsuwamy. Im smar jest wisniejszy,
tem daje sig wyciggnaé w dluzsza nitke. Zwykle smary
plynne wrzecionowe, maszynowe, cylindrowe nie powinny
dawad nitki, kropelka jednakze, ktdra sig utworzy u gérnego
palea, nie powinna sig od niego oderwad, leez pozostac, gdyz
W przeciwnym razie wisnos¢ bylaby za mala. Od szybkosei
wyplywu i wisnosei, ktora jest z nim w Scistym zwigzku, za-
lezy ilosé zuzycia smaru, gdyz im smar jest cieklejszy, a wi-
snosé jego mniejsza, tem wigcej wycieka go z naczynia i tem
wigeej go sig zuzywa.

b) Czepmosc (fr. Adhesion), Jak wiemy, im wigksza jest
czepnosé smaru, tem wigksza pewnosé warstwy miedzytarcio-
wej. Wniosek powyzszy wyprowadzony zostal droga czysto
empiryczna, doswiadezalng, gdyz wlasnosci tej w tluszezach
nie warunkuje, ani ich skfad chemiczny, ani ich pochodzenie,
nie mamy przytem sposobu, ktérym moglibysmy okreslié sto-
pien tej wlasnosci w danym smarze. Smary pochodzenia
zwierzecego 1 roslinnego czepniejsze sg niz najlepsze oleje
mineralne. Dalej wiemy, i# w jednakowo zabarwionych ole-
jach mineralnych i zywicach te z nich posiadaja wiekszg cze-
pnosé, ktére sg wisniejsze. Ciemme oleje mineralne, z powo-
du zawartosci w nich asfaltu, posiadajg wigksza wisnos¢, niz
jasne, nie sy jednakze czepniejsze. Czepnosé olejéw mineral-
nych, o réznem zabarwieniu, okresla sig do pewnego stopnia
ich punktem zaplonienia i zapalnodei, z ktérymi pozostaje
stale w prostym stosunku, przytem w tluszczach zwierzecych
i roslinnych nie waha sig w tak rozleglych granicach jak
w olejach mineralnych, Przy jednakowej slizkosei, ten smar
bedzie mial wigkszg zdolnosé smarowania, ktéry, posiada-
jac pewng wisnosé, bedzie czepniejszy. :

6) Slizkos¢ (fr. glissage, n. Schliipfigkeit). To co bylo
powiedziane o czepnosci, da sie powiedzie¢ i o slizkosci. Jej
wielkosé nie jest zalezua od jakich$ znanych fizycznych, lub
chemicznych wlasnosei tluszezéw. Domyslamy sig tylko, iz
zalezna jest, jak to bylo wyzej wspomniane, od ksztaltu ku-
listego czgsteczek, Nie mamy takze }ﬁzyrzs,du, za pomocs
ktérego mozna byloby okredlié jej wielkosé. Jedyna prébe,
jakg mozemy w tym celu przeprowadzi¢, jest znéw préba na
palec, ktéra sie uskutecznia w ten sposéb, iz bierze sig po-
migdzy dwa palce kropelke smaru i rozciera. WrazZenie, ja-
kie wtenczas otrzymujemy, daje nam pojecie o stopniu $lizko-
$ci. Smary czyste bez domieszki zywicy daja wrazenie zu-
pelnej slizkosel, z zywicy za$ odczuwa si¢ pomigdzy palcami
pewne nieprzyjemne charakterystyczne tarcie, jakie zwykle
odezuwamy po trzymanej w palcach kalafonii. Jakkolwiek
sposéb ten jest nadazwyeczaj pierwotny, jednakze przy wpra-
wie mozna dojs¢ do takiej bieglosci, iz odrazu ze $lizkosci
smarn oceni¢ mozna mniejsza lub wigksza zawartosé zywiey,
a wiec i jego mazistosé.

7) Punlit saplonienia i zapalnosei. Punktem zaplonie-
nia nazywa sig ta temperatura smaru, przy ktérej wydoby-
wajaca sig z niego para W zetkniecin z plomieniem zapala sig
chwilowo, lecz zaraz gasnie. Punktem za$ zapalnosci ta tem-
peratura, przy ktorej para, ulatniajaca sig z oleju, plonie stalym
plomieniem. Te dwa punkty zwykle lezg dosyé blizko siebie,



494

PRZEGLAD TECHNICZNY,

1902.

przyczem punkt zapalnosci o 20 do 30 stopni wyzej. Ozna-
czenie w smarach tych punktéw ma na celu z jednej strony
zabezpieczenie sig od pozaru, wywolanego przez zagrzany
smar na panewkach, z drugiej za$ wykrycie jakiegos 1zej-
szego oleju, ktorego obecnosé uwazaé nalezy jako zafalszo-
wanie. Mamy wiele przyrzadéw do badania obydwdch pun-
ktéw. Najprostszym jest naczynie szklane lub blaszane z do-
brze dopasowang pokrywka, w ktorej sg dwa otwory.
W jednym umieszczony jest termometr, ktérego kulka rte-
ciowa znajduje sig w réwnej odleglosci od powierzehni plynu
i pokrywki, drugi otwor jest wolny. Ogrzewamy silnie na-
czynie i do wolnego otworn przytykamy zapalona zapalke.
Gdy wydobywajgce sig gazy zapals sig i zaraz gasna, termo-
metr wskaze nam stopien zaplonienia, gdy gazy pala sig stale,
termometr wskaze nam stopien zapalnosel (tabl. IT, str. 492).

8) Pumlt Irzepniecia i topliwosci, Punktem krzepniecia
nazywa sig ta temperatura, przy ktérej smary plynne prze-
chodzg w stale, i. ). zamarzajy. I naodwrét, punktem topli-
wosci nazywa sie ta temperatura, przy ktdrej smary ze stanu
stalego przechodza w stan plynny. Punkt ten oznacza sig
zwykle dla tych smardw, ktére maja pracowaé przy nizkie
temperaturze. Do okreslenia tych punktéw sluzy bardzo
prosty przyrzad, zwyeczajna prébowka. Dla nizszych tempe-
ratur wstawia sig ja, po napelnieniu olejem, w 16d, lub miesza-
ning ochladzajacy (1 czes¢ soli i 2 S$niegm), dla wyzszych
ogrzewa, w celu roztopienia i nastepnie uwaza sig na punkt
krzepnigcia.

‘W celu oznaczenia topliwosei zanurzamy kulke termo-
metru w smar roztopiony. Po wyjeciu iostudzenin na po-
wierzchni kulki tworzy sig cienka warstwa skrzeplego smaru.
Wlozywszy nastgpnie termometr do probdwki napelnionej
woda, ogrzewamy ja. Pierwsza odrywajaca sig kropelka
tluszezu od kulki wskaze nam temperature topliwosci. Godne
jest uwagi, iz punkt krzepnigeia z punktem topliwosci, przy
wiasciwych tluszezach, t.J. glicerydach, nie schodzi sig dla
jednego i tego samego tluszezu przy jednej i tej samej tempe-
raturze. Punkt topliwosci lezy zawsze wyzej od punktu
krzepnigcia. W innych zas tluszezach, np. olbrocie, wosku,
punkty te znajdujg sig w jednej i tej samej temperaturze
(tabl. IT, str. 492).

9) Zubarwienie. Zabarwienie smaréw, szezegdlniej plyn-
nych, jest nadzwyczaj rézne: od jasno-zéltego, slomkowego,
az do zupelnie ciemnego, z odecieniem brunatnym lub zielon-
kawym. Sa dwa sposoby a raczej dwa punkty, z ktérych
mozemy badaé barwe smardw: gdy wzrok nasz trzymamy
prostopadle do powierzchni smaru i gdy go trzymamy pod
katem, odpowiadajacym katowi padania promieni swiatla na
powierzehnig smaru. W pierwszym razie badanie zabarwie-
nia nazywa sig ,ze $wiatlem“, w drugim—,pod $wiatlo®. Do
dcislego jednakze okreslenia, mietylko juz samego zabarwie-
nia, ale takze i jego sily, sluzy przyrzad, zwany barwomie-
rzem Stavver's.  Kazdy olej posiada wlasciwe sobie zabar-
wienie, ktére, gdy olej traktujemy odpowiednim odczynni-
kiem, zmienia sig w odpowiedni sposéb. Ta wlasnosé zmiany
zabarwienia w olejach sluzy czesto do wykrycia zafalszowan
(tabl. II, str. 492).

Azeby jednak otrzymaé z préby dobry wynik, nalezy:
1) znaé doskonale zabarwienie bezwzglednie czystego smaru,
poddanego ']Prébie i 2) mieé¢ odezynniki o $cisle przepisanem
stezeniu. Jako odezynniki na barwe sluza: Iug sodowy,
kwas siarczany, azotowy, fosforowy i wiele innych. Préba
ta wymaga wprawy laboratoryjnej i wielu odezynnikéw, nie
bedziemy sig wige nad nig dluzej zatrzymywali. Najczeseiej
zabarwienie bada sig w olejach mineralnych. Oleje rzadkie,
lekkie, sg zwykle jasne, oleje ciezkie, geste sa clemniejsze.
Pod s$wiatlo oleje mineralne rossyjskie majg odeieh niebie-
skawy, galicyjskie — zielonkawy, amerykanskie — fioletowy.
Gdy olej opalizuje, jest to oznaka obecnosci w nim parafiny,
t. j. niedostateeznego oczyszezenia. Takie oleje przy tempe-
raturze okolo 0° gestna, a nawet krzepna, wskutek ezego
smarowanie doznaje powaznych przeszkéd.

10) Zapach smaréw jest réwniez rozmaity; dla niektd-
rych jednakze bardzo znamienny. ZTatwo naprzyklad rozpo-
znaé po zapachu oleje mineralne, trany, niektére loje i t. p.
Do 0(1[1'0'Zninnia. jednakze subtelnych odecieni, trzeba posiadaé
duzy wprawe.

(C. d. n.) St. Nalielski.

Przeglad kongresow, zjazdow, wystaw 1 konkursow.

Wystawa jubileuszowa Krakowskiego Towarzystwa Technicznego.

Krakowskie Towarzystwo Techniczne, z obchodem jubi-
leuszowym dwudziestopigcioletniego istnienia, polaczylo Wy-
stawe prac swych czlonkéw, cheae w ten sposdb daé przeglad
dorobku naszych technikéw w ostatniem éwieréwieczu, a rd-
wniez szersze kolo naszej publieznodci zapoznaé ze swa, praca,
nie bardzo ogdélowi znana, a nawet niekiedy niedoceniana.
Popis wypadl niewatpliwie dobrze. Wystawa zgromadzila
prace okolo stu czlonkéw Towarzystwa, a rachujac wystawy
zbiorowe naszych wrzeddw budowlanych, gdzie sa nasi tech-
nic%vzajgci, to nawet i setka przejdzie. Za wspaniale ramy
tej Wystawy sluzy nowy gmach Uniwersytetu, réwniez praca
krakowskiego technika 8. p. Ksirzarskreao. Wystawa ta ma
pietno czysto techniczne, a przewazaja na niej prace z zakresu
budownictwa; odzwierciadla sig w niej przez to charakter To-
warzystwa, ktére Wystawg te urzgdzalo, a zlozonego prze-
waznie z budowniczych.

Wystawa jubileuszowa spelnita program; dla widza, ktd-
ry program ten zna, daje ona bardzo dobry obraz prac techni-
kow krakowskich. Poza tem zadnego innego Iacznika nie ma.
Daje wige ona troche z czystej techniki, troche z przemyslu,
troche z pomysléw i wynalazkéw, a nawet troche ze sztuki.
Moéwi ona sama za siebie, to tez bedziemy méwié tylko o niej.
Jeszeze jedna uwaga: tam gdzie wystawea przy swym przed-
miocie wystawowym pomingl jakiekolwiek blizsze wyjasnie-
nia, my wyjasnieh réwniez przytacza¢ nie bedziemy; oce-
nia¢ bedziemy Wystawe okiem widza.

&
* a:
. Dziqki'stara.nion} Komitetu wystawowego, by zgroma-
dzié prace nietylko zyjacych ale i zmarlych ezlonkéw Towa-

rzystwa Technicznego, jestesmy w moznosei dokladnego
przejrzenia zdjeé zamku krélewskiego na Waweln, dokona-
nych Iiurzez §. p. arch. Tomasza Pryuyskieco (f 1888).
Trzy olbrzymie teki obejmuja caly szereg nader sumiennych
zdjeé, ktore stanowi¢ wkrétce beds bardzo wazny materyal
do studyéw nad restauracya zamku. Plany te sa wlasnodcia
cesarza 1 przez kancelarye nadworna zostaly komitetowi do
dyspozycyi oddane. Jest to prawdziwy cou Wystawy!

Tematem zblizone sg prace prof. 8. OprzyworskrEao,
znanego kierownika robdt przy przebudowie katedry. Obok
perspektywicznego widoku zamlku (katedry) i dwdrea turnie-
J6w, obie rzeczy nader udatnie wykonane przez p. NAwarsgrz-
o, a znane z publikacyi ,, Architekta’, wystawiono tu nadto
widok na katedre, jakby ona wedle projektu przebudowy prof.
0. wygladala (pendzla prof. Talowskiego), oraz rysunek obe-
cnie wykonywujacego sig skarbca. Obok tego widzimy pro-
Jekty innych prac, jak koscioléw w Mrowli, Rabce i Réwrnem,
szkoly przemyslowej w Krakowie (nie wykonane) i cala serye
projektéw mebli, z czego in natura znajduje sie tylko gu-
stowna szafka na rysunki.

Bardzo obfita i interesujgca jest wystawa prac arch.
Jaxa Zawiesskirao; podziwiaé tu nalezy pomystowosé, gust
1 werwe rysunku. Zwraca uwage, pierwszy raz z zajeciem
przez szerszg publicznodé ogladany projekt teatru ludowego
w Krakowie. Szkoda, %e zostanie on projektem!

Dr. i architekt JAN Zusrzyokr znany jest nie od dzisiaj
z sumiennosci, z jaka bada nasze zabytki sztuki budowlanej.
Zaimponowaé tez moze kazdemu ilogcia zdje¢ budynkdw
1 szezeg6léw budowlanych Krakowa, Chyba slusznie uwazany
on jest za wybornego znawee gotyku naszego. Obok innych,



Ne 40,

PRZEGLAD TECHNICZNY.

496

zwraca uwage projekt jego kodciola Zbawiciela w Wanr-
szawie, ktéry, chociaz moze nie tam i nie w zupelnosei, ale
urzeczy wistnienia sig doczeka.

Szezuplosé miejsca kaze mi sig streszezaé i poprzestad
na zwigzlych wzmiankach o przedmiotach, ktére wyezerpuja-
cego sprawozdania sig domagajy. Wige prof. We. Exinrskr
dat migdzy innymi, projekt synagogi w Tarnowie i bardzo
oryginalny projekt dworca Tow. tatrzanskiego w Zakopanem;
tu tez widzimy tegoz architekta wspélnie z Tap. Srryrexskm
opracowane projekty schroniska im. Lubomirskich i teatru
krakowskiego. Pan StrvieNskr z p. MaozyNskiM wysta-
wili fotografie projektu hotelu Bristol i plany domu Stow.
pracownikéw handl. w Warszawie.

Z krakowskich budowniczych mamy nadto na Wystawie
prace arch. Karora Knausa, miedzy innymi projekty konkur-
sowe na Muzeum przemyslowe i na palac sztuki w Krakowie,
oraz projekt restauracyi Skalki (groby zasluzonych). P. Jozew
Poxuryxskr, wystawil caly szereg projektéw budynkéw, do-
méw, willi i kaplic, BroNrewskr ALrrep—projekt Muzeum
przem. i ,Domu Narodowego* w Cieszynie, KLEINBERGER
Wzap. —projekt budujacego sig domu przedpogrzebowego,
Ianaoy SowiNskr z Wiednia—widok kasyna wojskowego
w Wiedniu (projekt znany z , Architekta®), projekt willi i ko-
sciola reformatéw w Wiedniu, Teormn Wisntowsxkr i L. Pan-
czAKIEWIOZ %z Warszawy bardzo gustowne projekty dwdch
willi. Nadto wspomne tu o pracach pp. KroLikowskreco,
Srarra i zmarlych Karona Zargsy, Henrvka Linpanisa,
Fruipa Poxvryiskreao i Ks. Naziemskirao. Departament bu-
dowlany Namiestnictwa wystapil z calym szeregiem plandw
seminaryum nauczye. i gimnazyum we Lwowie, nadto dal
fotografie budynkéw rzadowych w ostatnich latach wznie-
sionych,

Z literatury w zakresie budownictwa mamy: roczniki
Architekta”, prace 8. p. J. Poxurviskieeo, nadto prace
DRZYWOLSKIEGO, ZUBRZYCKIEGO, STAPFA, KROLIKOWSKIEGO,

Raxowioza, MorAozZEWSKIEGO.

Malarstwo delkoracyjne reprezentuje na Wystawie prof.
Fr. Lacuyer, przepigknymi projektami malowania scian
i tapet, opartych na ornamencie roslinnym i Jézer Mikur-
sk szablonami dla malarzy pokojowych. Oszklenia arty-
styczne, dala Kralkowska spotka wyrobu witrazow Eximrskr
i Tvor. Uwage zwraca witraz pomyslu prof. MemorrEr’A.
7 projektami w dziedzinie przemyslu artystycznego spoty-
kamy sig u ODRZYWOLSKIEGO, §. P. ZAREBY, 8. p. LiNDaNISTA,
EXIELSKIEGO, a szczegOlnie] S1. BARABASzA, ktorego pomyslu
antypedyum do katedry (kuty w srebrze przez KorasApo-
wicza), projekty tablic pamigtkowych, infuly oraz kopie
zabytkéw artystycznego przemyslu, zyskaly powszechne
nznanie.

Obok przemyslu artystycznego, mamy takze nieco széu-
Ji: portety malowane przez prof. LACHNERA, rzezby prof.
Arorzeao BNuscra i JaANA Raszkr, wreszeie krajobrazy Bro-
NIEWSKIEGO i martwa natura Sr. ZeLeNskieco. Budowniczy
Hexper, ktérego znamy z bardzo wydatnej dzialalnosci na
polu architektury i konserwacyi zabytkow daw:nego budo-
wnictwa, wystapit tylko z widokiem perspektywicznym zam-
ku Tenczynskiego, po restauracyi niedoszlej do skutku.

Inzynierya jést wspaniale reprezentowana przez Departa-
ment techniczny Namiestnictwa, ktéry sporo sif technicznych
zatrudnia, Wystawa tego dzialu, zajmujaca prawie caly sale,
obejmuje wystawe I-go oddzialu hydrograficznego, IT-go wo-
dnego 1 ITT-go drogowego. Pierwszy z nich, obok publikacyi
centralnego biura hydrograficznego, przedstawia raporta om-
brometryczne i wykresy limigraficzne rozmaitych stacyi, ry-
sunki i fotografie limigraféw, nadto operat hydrometryczny
Sanu i Wisly oraz pomiary hydrometryczne na Wisle, Sole
i Wisloce. Oddzial wodny dal projekty regulacyi Dunaj-
ca, Sanu, Soly, Skawy, Wisloki, Dniestru, widoki fotograficzne
rozmaitych miejsc na rzekach uregulowanych, fotografie sta-
tkéw, poglebiaczy, holownikéw it. p. Wreszeie oddzial drogo-
wy przedstawil swe prace w fotografiach mostéw i goscineow
w miejscach, gdzie technika miala do zwalczenia szczegdlne
trudnodei terenu. Obok tych prac zaslugujg na uwage: inz.
M. Macmarskieao projekt kolei Kroscienko-Szezawnica, oraz
rysunki nowego sposobu wykonania sklepien (most na rzece
Garonnie); inz. W. Gazuszkr szezeg6lowe projekty i oblicze-

nia dla kolei wazkotorowe] Krzeszowice-Nowagdra; inz. Jana
Marurr prace z zakresu regulacyi Wisly, oraz projekty dreno-
wania pol wykonane przez inz. St. SroBrEcKiEG0 1 CHRZA-
sz0zEWSKIEGO. InZynierowie LizrrmaN i KurriEwicz przed-
stawili zdjecia fotograficzne wykonanych mostéw kolejowych.

" Kolejnictwo ogranicza sig na malej wystawee Dyrekeyi
Krakowskiej kolei panistwowe) i mamy tu tylko dla oka kilka
fotografii (podjazd przy ul. Lubicz, szkola i kaplica w Nowym
Saczn) oraz do dzialn budowy maszyn nalezace narzedzia
warsztatowe, jak éwidry, pilnice, a wreszcie model wozu to-
warowego krytego i otwartego.

Prace z literatury inzynierskiej przedstawili: MacHAL-
sk1, Sropieok1, Swirkowski, Huser, Hanp i . p. Tuszviskr.

Osobne miejsce nalezy sie wodociggowi krakowskiemu.
Obok operatéw wstepnych, waznych dla historyi tego tech-
nicznego dziela,jak projekt szczegélowy wodociagu regulickie-
g0 inz. Kruanra iinny inz. Tuszyiskizeo, mamy tu najszeze-
goélowsze zestawienie wszelkich momentéw z okresu badania
1 studyéw, budowy i zuzytkowania wodociggn bielanskiego.
Nie mam tu miejsca do rozpisywania sie o te] wystawie, za-
stugiwalaby ona na osobng monografie, a moglaby byé ho-
gato ilustrowana zdjeciami i widokami na Wystawie przed-
stawionymi. Literature tego przedmiotu przedstawili: §. p.
T. BorrNIg, $. p. TuszyNskr i JAN RorTER.

Przejdzmy do prac z zakresu budowy maszyn. Inz. Sr.
Horoszriewicz dal rysunki urzadzenn mechanicznych pray
klinice we Liwowie i w zakladzie kapielowym w Rabee, w za-
kladzie d-ra CEramor w Zakopanem i projekt oswietlenia
elektrycznego w Zakopanem, nadto rysunki kotldw, suszarni
parowej i maszyny parowej. Inz Dziaxiewicz dal projekt
tartaka, inz. J, Szopsk1 projekty statkéw parowych i projekt
fabryki statkéw =z roczng produkeys 29 statkéw. Prof,
STADTMULLER, obok modelu kola wodnego dla rzek, przedsta-
wil caly szereg prac z zakresu budowy maszyn.

Slabiej reprezentowana jest chemia 1 technologic che-
miczne, Procz kilku aparatéw laboratoryjnych pomysla
prof. SreNGRABERA i szkiel barwionych sposobami przez nie-
go opracowanymi, hodowli sztucznych drozdzy T. Curzasz-
0zA, znajdujemy tylko dokumenty patentowe d-ra Dramanpa
i d-ra Ropakiewicza, oraz prace z literatury chemiczno-
technicznej prof. Banprowskrreo, Omrzaszoza i Ronumao
(Przeglgd Ceramiczny).

Jeszeze skromniej reprezentowane jest gdrnictwo. Inz.
Hararewicz przedstawil kartg profilu geologieznego pokladu
wegla kamiennego w kopalni od kilku lat eksploatowanej, a ro-
kujacej wielkie nadzieje, hr. A. Porockieco w Tenczynku.
Nadto zarzad tych kopalni w Sierszy i Tenczynku wystgpil
z okazami wegla grysikowego, orzeszkowego, kostkowego,
gazowego i grubego z obu tych kopalni, podal réwniez ta-
belg skladu chemicznego wegla z rozmaitych poziomdéw tych
kopalni (znana z ,Chemika Polskiego®), oraz wykres produ-
keyi od 1887/88 po 1901/902 rok. Okazuje sig z tego, 1z pro-
dukeya Tencaynka od chwili rozpoczgcia eksploatacyi, t. j. od
1898/99 r., z 50000 kg warosla w r. 1901/02 do 322 000 Fg.
Produkeya kopalni Sierszeckiej w 1. 1887/88 wynosila
705370 kg, w 1. 1899/900 (bezrobocie weglowe w zaglgbiu
Ostrawskiem) wzrosla do 3214445 kg, a w ostatnim roku
sprawozdawezym wynosita 2600000 kg. Zarzad hut cynko-
wych w Sierszy dal wreszcie produkty fabryczne: cynk
w plytach i pyl cynkowy. Nadto do tegoz zarzgdu klueza
tenczyhskiego nalezgce kopalnie glinki ogniotrwalej w Grojeu
wystapily z blokami tego przedniego materyalu ceramicz-
nego. Tak rozwinigte gdrnictwo naftowe mie ma prawie
w Towarzystwie Technicznem przedstawicieli—jedne tylko
Galicyjsko- Karpackie Tow. maftowe (dawniej Mac Garvey)
w CGorlicach wystgpilo z kilkoma przekrojami szybow wier-
conych w Bobrce, Wietrznie, Krygu, Kobylance i Grabo-
wnicy. Réwniez znajdujemy tu caly szereg prayrzaddw
wiertniczych, we wlasnych fabrykach towarzystwa wyko-
nanych. Krakowskie Towarzystwo Techniczne nie ma pra-
wie gérnikéw w swych szeregach i ta okolicznosé stanowi
przyczyng, dla ktérej dziad ten na Wystawie tak stabo jest
reprezentowany. !

W ten sposéb przeszliémy wszelkie dzialy techniki,
ktére na Wystawie gubﬂeuszowej w wielu réznorodnych
okazach sig znalazly. Pozostaje nam jeszcze opis okazow
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z dziedziny przemyslu; w zakladach tych, o ktérych tu mé-
wi¢ bedziemy, pracuja czlonkowie Towarzystwa Krakow-
skiego badz na stanowiskach kierowniczych, czy tez wspol-
dzialajy w pracy jako technicy, albo tez sg sami wlaseicie-
lami, Dzial ten skromny, bo tez u nas, przy slabo rozwinig-

tym przemysle, technik w wielu fabrykach nalezy do rzad-
kosel. Zastepujg go, nawet w wielkich przedsigbierstwach,
samoucy, o bardzo nieraz skromnym zakresie wiedzy i inteli-
gencyi. K. Rolle, inz.

(D. n)

KRONIK

BIEZ A CA.

Budownictwo. Plac przylegly do koselola pray dawnym szpitalu
Dzieciatka Jezus w Warszawie ma by¢ zabndowany gmachem 3-piatro-
wym, przeznaczonym na cele filantropijne, Obok polozony kosei6l
zostanic przebudowany wedlug plandéw bud. p, Grochowicza, Oby-
dwa te place nalezg do p. Ludwikowej hr. Krasinskiej, ar,

Komunikacye. Komilet do podzialu zamdwieh na prazybory ko-
lejowe ). Projektowany obecnie sposéb rozdzielania pomigdzy fabry-
ki zamdwied na szyny kolejowe, drobne Zelaztwo LPO SZy1n, POWOZ
kolejowe, anwozy i wszelkie inne przybory dla drég zelaznych
skarbowych, pozostawia wiele do zyczenin. Uwzgledniajac wylacznie
interes zamawiajacego, nie przyjmowano dotychezas pod uwage po-
trzeb przemysin Zelaznego wogdle, co, w chwili obecnego przesilenia
w tej galezi przemyslu, nadzwyczaj dotkliwie nczuwad sig daje. Skarb,
stawszy sig wladeicielem */, wszystkich drdg zelaznych w Paristwie %),
zamawial potrzebne mu przedmioty Iirzez Ministeryum Komunikacyi,
ktére kierowalo sig tu wylacznie wzgledami na interes drég Zelaznych.

Od pewnego czasu w sferach rzadzacych powstata mysl utwo-
rzenia, dla prawidlowego podzialu podobnego rodzaju zaméwied po-
migdzy fabrykami, oscbne] instytucyi, niezaleznej od Zadnego z mini-
steryum, pod przewodnictwem jeduego z czlonkéw Rady Panstwa;
ostatecznie atoli postanowiono utworzyé czasowo podobng instytucye
przy Ministerynm Komunikacyi, lecz z ndzialem ~przedstawicieli in-
nych ministeryum. O utworzenin czasowem przy Ministeryum Ko-
munikaeyi takiego Komitetu do podzialu zaméwien na szyny, drobne
zelaztwo do szyn, tabor i inne pr?-(;)hory kolejowe, zawiadamia Naj-
wyzszy Ukaz, z d. 2 (16) sierpnia 1902 r., ogloszony w ,Goren Urzedo-
wym= z d. 10 (23) sierpnia r. b., ktérym Wiceminister Komunikacyi,
r. t. Miasojedow-Iwanow, zamianowany zostal prezesem rzeczonego
Komitetu.

Projekt ustawy Komitetu juz ulozono. Dla wszechstronnego
jednak - zbadania, sprawy, przed ostutecznem jej zatwierdzeniem, po-
stanowiono zapytaé o opinig przedstawicieli przemyshh metalurgicz-
nego i mechanicznego. W tym celu, z rozporzadzenia p. Ministra
Skarbu, zwolano w d. 9 (22) sierpnia r. b. przy Departamencie Spraw
Kolejowyeh, pod przewodnictwem dyrektora tegoz Departamentu, p.
Zieglera von Schaffhausen, specyalng narade .dla wyjadnienia nie-
ktérych stron sprawy o podziale migdzy fabrykami zamoéwien na
szyny i tabor kolejowy®. Na narade, oprdez przedstawicieli Mini-
steryum Skarbu, zaproszono przedstawicieli fabryk, wyrabiajacych
SZyNY, Barowoz_y, powozy kolejowe i inne praybory kolejowe, prezesa
Biura Doradezego fabrykantéw Zelaza i osoby, znane wogéle ze swej
dzialalnosei na polu przemyslu zelaznego, przewaznie z liczby za-
mieszkalych w Petersburgu. Posiedzenie to mialo cechg pdlurzedowej
narady, na kitérej przewodniczacy zakomunikowal zgromadzonym nie-
ktére szezeglly projektu ustawy Komitetu, mianowicie, ze do sktadu
jego, oprécz prezess, majg wchodzié dwaj czlonkowie z ramienia
Ministerynm Komunikacyi (w tej liczbie jeden przedstawiciel Oddziatu
dla odbiorn zaméwien kolejowych), dwaj z ramienia Ministeryum
Skarbu i po jednym z ramienia Ministerynm Rolnictwa i Ddébr Parni-
stwa oraz Kontroli Panstwa. Prezes Komitetu mocen bedzie zapra-
sza¢, wedlug wlasnego uznania, na posiedzenia, z prawem glosu do-
radezego, przedstawicieli Erzemyslu zelaznego i wogdle osoby zaintere-
sowane w tej sprawie. Pytania sporne maja by¢ rozstrzygane przez
Radg odnosnych Ministréw, pod przewodnictwem jednego z calonkdw
Rady Panstwa. Komitet ustanawia sig poczatkowo na 8 lata i roz-
poeznie swe czynnosel z d. 1 (14) stycznia 1903 r,

Oczywiscie, ze przedmiot narady nadzwyezaj zywo zaintereso-
wal zgromadzonych, to tez i zZywn wywigzala sig wymiana pogladéw.
Postawiono wiele wnioskdw, z ktdrych na wyréznienie zasluguja
zadania: azeby Biuro Doradeze fabrykantdéw zelaza, jako organ re-
prezentujacy caly przemysl zelazny Paistwa wogéle, mialo stalego
swego przedstawiciela w Komitecie do podzinlu zamdwien i azeby
zamowienia na mosty kolejowe i inne £udobna, byly réwniez rozdzie-
lane pomigdzy fabrykami przez posrednictwo rzeczonego Komitetu,

Ustawa Komitetu ma byé ostatecznie opracowana po przedsta-
wieniu p. Ministrowi Skarbu i rozpatrzenin uwag i wnioskdw prze-
myslowedw Zelaznych. Zatwierdzenie jej ma nastapié nieco péZniej.
Protokul tego posiedzenia, jako nawpdl tylko urzedowego, spisany
nie zostal, Stanislaw” Zukowski, inZ, gorn.

Predkodé pociqgdw  kuryerskich nd dr. z Moskiewsko-Brzeskiej,
wynoszacey obecnie okolo 50 wiorst (= 53,85 km) na godzing, zamie-
rzano zwigkszyd do 65 wiorst (= 69,35 km) na godzing. Jednukie na
zapytanie Ministeryum Komunikacyi zarzad tej drogi o$wiadezyl, ze

) Por. Przegl. Techn, No 37 r. b., str. 456.

%) W d. 14 lipea 1902 r. dlugodé wszystkich, oddanych do
uzytkn ogélnego linii calego Panstwa, za wyjatkiem Rinlandyi, wy-
nosila: drogi skarbowe w Rossyi Europejskiej —28024 wiorst, w Rossyi
Azyatyckiej—7485, razem 85 509 wiorst; drogi prywatne: nZytku ogdl-
nego—15 986 wiorst, lokalne 1778 wiorst, razem 17 759 wiorst, ogé?e.m
zag B3 268 wiorst,

takie zwigkszenie predkosci okaze sig mozebnem dopiero po za-
mianie na calej linii 5zyn obecnych na szyny cieisze, wazgce 28}
funt, na stope biez, co moznaby uskutecznié w czasie lat 4-ch, kosz-
tem okoto 28 milionéw rub., Obecnie, ze wzglgdu na stan drogi, pred-
kosci pociagéw zwigkszad nie mozna, a nawet nalezaloby ja zmniej-
szy¢ do 44 wiorst (=47 km) na godzing. '

Wozy kolejowe do przewozu ryb. Dr. % Riazansko-Uralska pusz-
cza w bieg nowe wozy specyai’ne do przewozu Zywsj ryby z nad
Wolgi do rozmaitych punktéw Padstwa, Wozy o nosnogei 750 pu-
ddw, miescié¢ beda 200 puddw ryby. ar.

Szkolnictwo techniczne., Politechnika Warszawska. Przyjeto
na wydzial chemiczny 58, na budowlany 96 i na mechaniczny 75 stu-
dentow, ar,

Ofiara. P. Marya Szlenkier, w celu neczezenia pamigei meza swe-
go §. E Karola Szlenkiera, zlozyla Muzeum przemyslu i handlu fun-
dusz, ktérego odsetki nzyte byé maja na zapomogi dla rzemiedlnikéw
w postaci narzedzi, warsztatéw i t. p. ar,

Hongresy, wystawy i zjazdy. Kongres IV migdzynarodowe-
go Towarzystwa badaii materyalow budowlanych odbedzie sis w Petersbur-
gu w r. 1904, nie zad w r. 1903, jak postanowiono w swoim czasie
w Peszcie. ar,

Wystawa jubileuszowa Towarzystwa Politechnicanego we Lwowle,
Nagrody rzadowe dli wystaweéw juz nadeszly. Wedlug nadeslanego
nam przez Komitet Wystawy wykazu, otrzymali nagrody nastepu-
jacy wystawey z Krélestwa i Cesarstwa:

1) Nagrody rzadowe. Medal srebrny przyznano firmie Fitz-
ner i Gamper, fabryka maszyn, w Sielcach po(}) Sosnowicami,

) Nagrody Komitetu Wystawy. Uznania zaszezytne
otrzymali: Wincenty Bogumil Skotnicki i Aleksander Feliks hr,
Ostrowski w Warszawie; in%, TFloryan Grubinski w Warszawie; Jan
Szpringer w Kreznicy: dr. Ludwik Trylski w Warszawie; inz. Rafal
Ostrejko na Litwie; Maryan Zurawski w Warszawie; St. W, Lewiak
w Warszawie,

Listy uznania otrzymali:' Bracia Boczkowsey, fabryka drabin
ratunkowych, w Lublinie; H. Kornowski i Z. Racigcki w Warszawie
(przegrzewacz pary), Stan, Lisiecki w Warszawie (maszyny); Tustachy

iotrowski w Petersburgu (sprzeglo automatyczne); Jan Procner
w Pabianicach (burbiny); Julian Rakowski w Warszawie (gniotownik);
Stan. Sliwinski w Kijowie (fortepian elektr, dzwonowy); Dabrowski
i Kaczmarkiewicz w Opolu; Aﬂolgf Goldzweig w Fodzi; Feliks Solecki
w Warszawie,

Towarzystwa techniczne. Edédzka Sekeya techniczna., Po-
siedzenie z d. 19 wrzefnia 1902 r. Pierwsze powakacyjne posiedzenie
rozpoczgto nezczeniem pamigei zmarlego czlonka Sekeyi b. p. Joachi-
ma Friszmana %) przez powstanie. Nastgpnie f M. Gebotszrejber od-
czytaliswoj referat p. . ,,0 przedzenin bawehy farbowanej i réznobarw-
nej“. Z uwagi na wyjasnienie wieln waznych w przedzalnictwie
kwestyi, referat ten drukowany bedzie w ,Przegladzie Technicznym®,

Z kolei poruszono myél wydania nakladem Sekeyi ,,Podreczni-
ka dla d;;a.laczy kottowyech® napisanego przystepnie dla nmysléw pa-
laczy dzisiejszych. Do opracowania takiego podrecznika zaproszeni
zostali ws?scl:g kierownicy instalacyi z kotlami parowymi.

Dr. J. Konic zdawal sprawg z bytnogei na jubileuszu Towa-
rzystwa technicznego w Krakowie, dokad udal sig w charakterze dele-
gata Fiodzkiej Sekcyi Technicznej. Z kolei rozpatrywano kilka spraw
t_yczs,cgch wewnegtrznej gospodarki Sekeyi i reorganizacyi jej, o czem
zawiadomimy, gdy projekt wejdzie na wiecej realne tory. J[. K.
kotlowe, ktérego 81 delegowanych

—_—h—

ﬂﬁedzynm'odomc St Iy 8. enie

inzynieréw odbylo zebranie w Zurychu, w d. 6—9 sierpnia r. b., obej-

.

Y y
muje obecnie 46 stowarzyszen z 151 266 dozorowanymi kottami

; paro-
wymi. Cz. S.
(Schwz, Baztg. N 12 r, b, str. 182). '
_ Wspomnienia pozgonne. $. p. Ksawery Franciszek kacki,
inZzynier, zmarl w Warszawie, przezywszy lat 72. ar.
S. p. Karol Wolfson, inZzynier, zmarl w Fiodzi, d. 24 wrzednia
r. b, w wieku 25 lat. ar.

S. p- Konrad Obrgpalski, byly naczelnik shizby telegrafu b. dr,
%z, Nadwislanskiej, zmart w Warszawie d. 16 wrzednia . b,  ar.
S p. James Hobrecht, inZynier, znakomity twérea kanalizacyi
Berlina i regulacyi Sprewy, oraz wielu wybitnych robot w zakresie
inZynieryi miejskiej, autor znakomitego dziela: ,Die Canalisation von
Berlin® (Berlin 1884, wyd. Il-gie 1887), za ktére otrzymal tytut doktora
medycyny Uniwersytetn w Gettyndze, zmart w Berlinie d. 8 wrze-
snin 1. b, przezywszy lat 77. —h—
Osobiste. Inzynier fechnolog p. Rzeszotarski, mianowany zo-
stal profesorem zwyczajnym Petersburskiego Instytutn Politechnicz-
nego na katedrze metalurgii. ar.
R. t. Friede opugeil stanowisko naczelnikn drog zelaznych Po-
leskich, ar,

%) Por, Przegl. Techn. N 29 r, b., str, 852,

,[];oa_lmneua Ienayposwo. Bapmasa 17 CenraGps 1902 r.

Wydawea Maurycy Wortman, Redaktor odp. Jakéb Heilpern.

Druk Rubieszewskiego i Wrotnowskiego, Nowy-$wiat N 84.



