PRZEGLAD TECHNICZNY

TYGODNIK POSWIECONY SPRAWOM TECHNIKI I PRZEMYSEU.
Warszawa, dnia 18 kwietnia (1 maja) 7902 ;.

X1

Od Redakeyi.

Zarzqd Gldwny do spraw prasy salwierdsil na stanowisku redaklora odpowiedsialnego
Przeglqdu Technicznego ins. Jukdba Heilperna, ktory jus dawniej dwukrotnie (w v. 1888 — 1889
i 1890) pelnil sastepeso obowigshki redalktora pisma naszego, a od d. I pusdsiernika 1900 v. spel-

nia te obowiqski stale.

Dotychesasowy vedaktor odpowiedsialny ins. p. Adam Braun sacsql podpisywaé Przeglad
Technicany w lipcu 1886 r., edy jug od lat kilku byl reecaywistym kievownilkiem pisma. Niepospo-
lite jego sastugi dla wydawnictwa nassego prsechowujenty £ywo w pamigci, a nie wspominaniy t
0 nich ssczegdlowo & powodu, se wobec cstowieka w pelni sit bedgeego, nie mogemy dsiejow pracy

jego dla sprawy, kidrg tak gorgco wmilowal, poczytywal za sambknigle,

Jedynie wyrazy usnania { wdsigcsnosci.

Zasytamy mu przelo

Przypominamy sarasem, ge gdy p. Brawn wr. 1900 wsungl si¢ od caynnosct redakcyjuych,
ster pisma objgl S. p. Jozef Grabowski, ktdvy do sgonu (w r.1899) na tem stanowisku gorliwie
pracowal, oddajgc na uslugi pisma wysokq swq wiedze i niepospolite zalety umystu ¢ chavalkieri.

0 zastosowani torf 1 bryket torfowyen do npalaniﬁ par'u'w'uzﬂw 18 Qrogach Zelaznyeh niemieckich,

Prawie we wszystkich miejscowosciach Europy, obfilujg-
cych w torfowiska, w braku innych materyaléw opalowych,
torf byl stosowany juz od dawna jako opal, przewaznie jednak
do uzytku domowego. W szerszych rozmiarach torf znalazl
zastosowanie dopiero w zeszlem stuleciu, od chwili rozwoju
przemyslu fabrycznego. Zanim jednak poznano sposo-
by, stosowane obecnie przy przerabianiu torvfu, dzieki kté-
rym, otrzymujemy materyal lepiej odpowiadajacy waran-
kom dobrego opalu, poswigcono, przewaznie w Niemezech,
wiele pracy i pienigdzy. o

Kapitaly powyzsze pochlonely wynalazki odpowiednich
maszyn, jako tez poszukiwania odpowiednich sposobéw prze-
rébki torfu.

Dzigki usilnej pracy, w Niemczech osiggnigto znacznie
lepsze rezultaty praktyczne, niz gdzieindziej i obecnie sto-
sujg tam torf nietylko do opalania calych zakladow prze-
myslowych, lecz takze, poczawszy od drugiej polowy ze-
szlego stulecia, i na drogach Zelaznych.

Wiskutek ciaggle wahajacych sig cen wegla kamiennego,
juz w koticu r. 1899, na torf jako materyal opalowy, znow
zwrécono uwage nietylko w Niemeczech, lecz takze i w in-
nych krajach. Szezegélnie sprawa powyzszg zaintere-
sowalo si¢ rossyjskie Ministeryam Komunikacyi i skupilo
caly uwage na obszerne przestrzenie torfowisk, znajdujacych
sig w granicach Cesarstwa, a to w celu wyzyskania posiada~
nego materyatu do opalania parowozéw na drogach zelaznych
rzadowych.

W czasie przedsigwzigtych badan nad przemyslem tor-
fowym za granica, w przeciggu dwoch lat, a mianowicie
w 1899 i 1900 r., szczegdlng uwage zwrdcilem na stosowanie
torfu, jako materyalu do opalania parowozéw na drogach ze-
laznych niemieckich. ) )

Chociaz w Niemczech prawie we wszystkich prowin-
cyach spotykamy wigksze lub mniejsze przestrzenie torfowisk,
jednakzs przemys? torfowy nie wszedzie rozwijal sig w jedna-
kowym stopniu; majae to na wzgledzie, zwiedzilem przewaz-
nie te torforwiska, w ktérych torf wyrabia sig w znacznych
ilo$ciach, jest przedmiotem handlu i znajduje szerokie zasto-
sowanie w przemysle. )

Takie mianowicie torfowiska sg polozone przewaznie
w poludniowyech, $rodkowychi pélnoeno-zachodnich Niem-
czech, w okolicach Monachium, Hannoweru, Oldenburgait. d.

Prawie wszystkie torfowiska, polozone w wyzej wymienio-
nych miejscowosciach, naleza dotorfowisk -:qyéymzyck (n.Hoch-
moore). Torf tego pochodzenia nalezy donajlepszych, ze wzgle-
du na wysoka wartosé¢ opalows, jak réwaiez 1 na swe wiasno-
sci figyczne. PowyZszemi zaletami przewyzsza on torfy,
pochodzgee z torfowisk Krélestwa Polskiego, ktre prawie
wylacznie nalezg do rzedu torfowisk nizinnych, czyli lgkowych

(n. Niederungsmoore), jako tez torfowisk mieszanyeh (n, Ueber-
gangsmoore). Torfowiska rzeczone spotkalem przewaznie
w poinocno-wschodnich i pélnoenyeh Niemezech, a miano-
wicie w okolicach Bydgoszezy, Krélewea, Gdanskn, Szezecina,
Rostoka i t. d.

W ciggu dwdeh ostatnich lat, wskutek podwyzszenia
cen wegla kamiennego, zwrdcono szezegélng uwage na torf
tych ostatnich miejscowosei.

Na wschodniej dr, zel. pruskiej (Preussische Ostbahn),
migdzy stacyami Nackel i Wandeburg, jak r6wniez i na odno-
dze drogi Zelazne]j przeprowadzonej od Braunsberga, probo-
wano opalaé parowozy maszynowym, czyli t. zw. prasowanym
torfem, pochodzgeym z torfowisk nizinnych, w celu przekona-
nia sig o ile zastosowanie tego gatunku torfu do opalania
parowozéw bedzie korzystne, lecz rezultaty odnosnych préb
wypadly gorsze miz przewidywano.

Zanim mrzystgpig do klasyfikacyi torfowisk, sposobu ich
eksploatacyi, teoretycznychwnioskéw odnosnie cech torfuije-
go wartosci opalowej, postaram sig skresli¢ stopniowy rozwéj
zastosowania torfu jako materyalu do opalania porowozéw
na niemieckich drogach zelaznych.

Zarys historyezny stosowania lorfu jako materyafu do opa-
lania parowozow na drogach Zelaznych w Niemczech. Torf jako
opal dla parowozdéw, zastosowaly najprzdéd drogi panstwowe.
bawarskie. Rzad bawarski wprowadzajac torf na drogi zela-
zne, mial na wzgledzie: a) otrzymanie do opalania parowozéw
materyalu znacznie tanszego, b) dostarczanie pracy ludnosci
miejscowej i nareszcie c)zatozenie kolonii rolnych na obszer-
nych przestrzeniach pozostatych po wyeksploatowanych tor-
fowiskach, w celu podniesienia kultury kraju.

Dla poparcia swego projektu nadano osiedlajacej sig
w tyeh miejscowodciach ludnosci rdzne przywileje, przy-
czem zobowigzal sig zakupywaé od kolonistéw caly ilosé
wyprodukowanego torfu na potrzeby drég zelaznych.

Pierwsze préby opalania parowozéw torfem dokonane
byly w r.1843 na przestrzeni Oberhausen-Nordheim. Rezultaty
prob okazaly sig bardzo zadawalniajgce, tak, ze juz w nastgp-
nym 1844 r., opalanie parowozdéw torfem bylo zaprowadzone
na przestrzeni Monachium-Augsburg, a nastepnie i na in-
nych oddzialach drég zel. bawarskich.

W pierwszych latach opalano parowozy tylko torfem
wyrzynanym (n. Stichtorf) w paleniskach, urzadzonych pier-
wotnie do opalania drzewem, bez wprowadzenia w nich ja-
kichbadz zmian. W r. 1847 na torfowiskach rzadowych
w Haspelmoor praystapiono do wyrobu torfu deptanego
(n. Backtorf.). "W r. 1855 spalono samego torfu wyrzynanego
(n. Stichtorf) 175000 m®. W r. 1866 zarzad drogi zbu-
dowal na torfowiskach w Haspelmoor fabryke do wyrobu
torfu prasowanego na goraco systemem ,Exter-Gwynne®,
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zwanych obecnie ,brykietami®, a to nietylko w celu zmniej-
szenia objetosei torfu, lecz takze i dla zmniejszenia zawarto-
$ci wody w torfie. Fabrykacye te jednak juz pod koniec
r. 1876 zaniechano.

Wedlug sprawozdania Zurzgdu drég zel. bawarskich za
1. 1864 /5, zuzyto na 1 km przebiezony drogi, nastepujace ilodei
materyadéw opalowych, przy uzyciu parowozow tego samego
typu: 0,1a2% torfu wyrzynanego (n. Stichtorf), o cigzarze 260
lg/m?, lub 25,70 fky torfu prasowanego, Iub 15,90 kg wegla,
z czego wypadlo, ze 1 kg wegla zastegpowak 1,675 g torfu.

Cena 1 m?® torfu wyrzynanego, wazacego 250 kg, w okoli-
cy Augsburga wynosila 2,90 marck; koszta za$ magazynowa-
nia, naladowania na wagony torfowe i wyladowania tor-
fu na tendry 0,34 marek, w okrggu Monachijskim 2,43 ma-
rek, koszta zas magazynowania, naladowania na wagony tor-
fowe 1 wyladowania na tendry 0,21 marek.

Opréez tego utrzymanie drugiego palacza wynosilo na
1 przebiezony pociggokilometr 2,2 feniga, utrzymanie wago-
nu torfowego 1 niezbednego do przewozu torfu parowozu
3,9 fenig. Tonna wegla kamiennego przy kosztach wlasnych
przewozu kosztowala: loco Augsburg 18,8 marek, loco Mo-
nachium 19,4 marek.

Przy uwzglednienin  normalnego kosztu przewozu,
ceny wegla beds znacznie wyzsze, i wtedy opalanie weglem
wypadalo znacznie drozej niz opalanie torfem, tak np. w Mo-
nachinm na 1 przebiezony pociggokilometr koszta opalania
torfem wynosily 0,304, weglem zad—0,380 marek.

W r. 1873 zuzyto: a) torfu wyrzynanego (n. Stichtorf)
8606482 m?, przy $redniej cenie za 1 m3 2,78 marek, czyli za
1 ¢ 11,12 marek; b) torfu prasowanego (n. Presstorf) 1248 f,
po 13,31 marek za 1 1.

W 2. 1876 zuzyto na dr. zel. bawarskich torfn wyrzy-
nanego 279 878 m® po 260 kg, czyli 72768 f. Jeden m?® torfu
wyrzynanego, lacznie ze wszystkimi innymi kosztami, jako to:
magazynowaniem, dowozem do kolei i przeladowaniem na
tendry, kosztowal 2,63 marek, co réwna sig prawie 10 marek
za 1 6. Oprécz tego w tymze roku spalono 1227 f torfu praso-
wanego, przy kosztach—13,8 marek za tonne.

Od r. 1876, w przewidywaniu wyzszych cen wegla,
jeszeze baczniejszg zwrocono uwage na torf jako materyal
opalowy. Zamierzano wprowadzi¢ torf na wszystkich dro-
gach bawarskich, przeprowadzonych przez miejscowosci obfi-
tujace w torfowiska. W tym celu zarzady tych drég zaczely
wydobywad torf na wigkszg skalg, z wielu torfowisk: pod
Hergatz, Kempten, w blizkosci Monachium, pomiedzy Mona-
chium i Augsburgiem, Augsburgiem i Ulm, Angsburgiem
i Donauwerth, Kaufbeuren i IKempten w blrzkosci Ollichingen,
w Raubling pod Rosenheimem, w Aiblingen i Karalinenfeld.
Z tych ostatnich miejscowosei torf byl takze przez Zarzad
drogi kupowany i od prywatnych przedsigbiercow. Dla
przechowywania torfu byly pobudowane przez Zarzad drogi
obszerne magazyny w 4-ch ostatnich miejscowosciach
i w Haspelmoor.

Nie moglem zebraé¢ odpowiedniego materyalu, abym
mogl eyframi stwierdzié, w jakiej ilosci torf byl spalany od
r. 1876 do 1894; z wykazu jednak materyaléw opalowych,
zuzytych na drogach zelaznych bawarskich w r, 1894, ogloszo-
nego w osobnej brosznrze, wywnioskowaé nalezy, ze zastosowa-
nie torfu jako opatuna drogach bawarskich, w tym czasie nie
przybralo szerszych rozmiaréw. Ponizej przytoczono rzeczony
wykaz materyalow opalowych, z ktorego widocznem jest, Ze
procent torfu, w obec ogdlnej ilogei zuzytege opalu w 1894 r,,
byl bardzo nieznaczny, i ze 1losé jego wogdle zmniejszyla sig
w porownaniu z 1876 1.

W 1894 r. zuzyto:

1) Drzewa 10 086 ster. za 71 711 marek.

2) Torfu wyrzynanego 142770 m?®, pray cigzarze 1 m 244 kg,

o 2,36 marek za 1 m, czyli 9,63 marek za 1 .

3) Torfu maszynowego 722b m®, przy ciezarze 1 m 416 ky,
po 2,71 marek za 1 m, czyli 6,61 mavek za 11, przy ko-
sztach wlasnych wyrobu,

4) Wegla brunatnego (n. Traunthaler Braukohle) 80 142 ¢, po
7,62 marek za 1t. '

b) Wegla brunatnego czeskiego 119878 ¢, po 7,68 marek
za 1 ¢.

6) Wegla kamiennego 93277 ¢, po 12,10 marek za 1 ¢.
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7) Wegla kamiennego saskiego 7989 ¢, po 13,07 marek
za 1 1.

8) Wegla kamiennego (n. Ruhrkohle) 244 5981, po 15,33 ma-
rek za 1,

9) Wegla kamiennego (n.Saarkohle) 5325 #, po 18,18 marek

za 1t

Brykict weglowych (n. Ruhrkohlenbrikets) 28393 ¢, po

15,77 marek za 1 t.

11) Koksu 116 ¢, po 20,93 marek za 1 .

Od r. 1894 ilos¢ spalonego torfu zmniejsza sig systema-
tycznie, tak ze w r. 1900 ilosé torfu wyrzynanego, zakupionego
przez Zarzad drég bawarskich, nie przekraczala 100 000 m?,
za ktéry placono po 2,25, 2,3, 26 do 3,1 marek za 1 m?

Oprocz tego wypada mi tu nadmienié, ze bawarskie dro-
gi zelazne zmuszone byly kupié powyzszg ilosé torfu wskutek
przyjetych zobowigzan wzgledem kolonistéw. Wsazystkie zas
torfowiska z wrzadzeniami do eksploatacyi, stanowigce wla-
snos¢ drdg zelaznych, byly wydzierzawione i1 torf od
dzierzawcOw weale nie byl zakupywany na potrzeby drdg ze-
laznych.

Obecnie opalane sg jeszcze parowozy torfem na przestrze-
niach: Miinchen-Augsburg-Nordlingen, Augsburg-Ulm, Miin-
chen-Rosenheim-Kuffstein, przy nzyciu bezposredniem, lub tez
mieszajac go z weglem brunatnym lub kamiennym.

Do jakiego stopnia zmniejszylo si¢ w ciggu ostatnich
lat zastosowanie torfu do opalania parowozdw, mozna sadzié
z nizej przytoczonych danych: w czasie najszerszego zastoso-
wania torfu bylo w Monachium 30 parowozdéw opalanych
torfem, w Rosenheim 40; obecnie za$ jest w Monachium tyl-
ko 5, w Rosenheim — 6. -

Torf byl uzywany nietylko na dr. zel. panstwowych
bawarskich, lecz i na Wschodniej dr. zel. bawarskiej (Bayeri-
sche Ostbahn) w r. 1861 i 1862, przyczem opalane nim byly
parowozy przy pociggach osobowych i towarowych.

W ezasie tych dwoch lat parowozy przy pociggach oso-
bowyeh przebiegly: opalane torfem — 1147385 km, opalane
weglem — B89 9BT fem, przy pociggach za$ towarowych: opa-
lane torfem — 273 63D km, opalane weglem — 706469 fem.
Zaprzestano jednak wkrétce opalaé parowozy torfem,
wobec trudnosei otrzymywania materyalu, poniewaz droga
ta tylko na malej przestrzeni przechodzi przez okolice, zawie-
rajgeg torfowiska.

Torf do opalania parowozéw na dr. zel. oldenburskich
zastosowany byl w najwigkszych rozmiarach od r. 1867, t. j.
od daty wprowadzenia,do potowy 8-go lat dziesigtka. W pier-
wszych latach w mniejszych ilosciach, pdsniej zad zuzycie
torfu dochodzilo rocznie do 16 000 ¢, t. j. 64 000 m®. W owych
czasach placono za 1 f torfu 6,60 do 7,0 marek, czyli za 1 m?
okolo 1,70 marek. W poczatkach 8-go dziesigtka lat,
wskutek podniesienia sig cen wegla, podniosly sie takze
ceny torfu i dochodzily za 1 f do 8,0 marek. Przy tych ce-
nach wydobywanie torfu bylo bardzo zyskownem przedsie-
bierstwem i w tym to czasie produkeya torfu w Oldenburgu
przybrala najwieksze rozmiary. Przy koncu 8-go dziesigtka
lat ceny wegla zaczgly spadaé, réwnoczesnie spadly ceny
torfu 1 od tego czasu produkeya torfu z kazdym rokiem
zmniejszala sig. W r, 1875 drogi zelazne oldenburskie zu-
zywaly jeszeze 13 432 ¢ torfu po 4 m?® tonna, a tylko nieznacz-
ng ilodé wegla; w roku zad 1884 zuzyto tortu tylko 1471 ¢,
przy cenie 5,6 marek za tonne, cayli S84 m?, wegla za$
10078 ¢. Od r. 1893 do 1900 jeszcze wigeej torf wyszedl
z uzycia, tak e obecnie zuzywajg na drogach zelaznych ol-
denburskich rocznie tylko 821,6 ¢, czyli 3286,4 m® i to tylko
na podpalke do parowozéw.

W uzyciu byl przewaznie torf wyrzynany (n. Stichtorf),
w mniejszych ilosciach torf deptany (n. Backtorf) z torfowisk
w Augustveen i innych.

Niemal na wszystkich drogach zel. niemieckich, ktéryeh
okolice obfituja w torfowiska, prébowano zastgpi¢ wegiel tor-
fem, wobec czego dokonywane byly proby, aby sie przekonad,
czy taka zamiana bedzie korzystng. )

Pomieszczoné wyzej dane daja nam pojecie ogolne, w ja-
kim stopnin w pewnym okresie czasu torf byl uzywany na
drogach zelaznych niemieckich, jako tez w jakich rozmiarach
znajduje on zastosowanie obecnie do opalania parowozéw

w Bawaryi. : '
' (C. d. n.). K. Lubkowski.
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O GNIOTOWNIKACH.

Gmiotownik (miazdzarka) (n. Kollergang) sklada sig
z dwéch kamieni pionowych, ktére, ustawione jak kola u wozn,
obracaja sig wokolo swej osi na trzecim kamieniu poziomym,
gniotgeimielac swym ciezarém zuzyty papier, mase drzewna,
Jub slomowsa, celuloze it. p. Maszyna ta ma zastosowanie

przez zwigkszanie wydajnodci, a zmniejszanie zuzytej pracy
mechanicznej.

Do gniotownikéw uzywane sa kamienie piaskowcowe,
lub granitowe. Kamien wogdle musi byé twardy, drobno-
ziarnisty lub zbity, aby sig latwo nie lupal. Najlepsze kamie-
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.od bardzo dawnych czaséw w olejarniach, odlewniach zelaza,
do mielenia wegli i gliny, fabrykach tabacznych i t. p.; w pa-
pierniach za$ znalazla bardzo duze zastosowanie od lat prze-
szlo 80. Zadna papiernia bez gniotownika obejsé sie dzis
nie moze; rézni wige konstruktorowie zwrdcili baczng uwage,
aby te wazng maszyng papierniczg mozliwie ciggle ulepszaé

A i

nie granitowe do gniotownikéw pochodzg z Pirny w Sakso-
nii. Wszystkie trzy kamienie mogg byé jednego gatunku;
najwigcej zuzywa sig poziomy, dolny kamien, nalezy wiec go
co kilka lat w powierzchniach wyréwnywad.

Aby zwigkszy¢ powiérzchnig gniecenia, czy to w da-
wniejszych, czy tez w mowszych konstrukeyach, kamienie
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pionowe osadzaja sie na osiach nie w jednakowaj odleglosci
od gldwnej osi pionowej (v — o'y ¢’— o', vys. 112). Ka-
mienie pionowe obracajg sie na osiach 0 (rys. 1), prayczem za
Yozyska stuzg pochwy lane, zmocowane z kamieniem grubami,
% moznoscia smarowania osi; aby smar nie zanicezyszczal
mielonej masy, umocowane sy zabezpieczenia w ¢ i d. Ka-
mienie pionowe majg drugi obrét wokolo gléwnej pionowej
osi e, u oprocz tego muszy mieé moznosé podnoszenia sig, lub
spuszezania, co zalezy od grubosei warstwy gniecionej.
W tym celu dawniej uzywano konstrukeyi ramowej (rys. 2),
obeenie zas$ tylko korby sy w uzyciu (rys. 1). W systemie
ramowym widzimy helke zelazng f, osadzona poziomo na wa-
le ¢, na ktérej koncach osadzone sy sworzenie, polgczone z ra-
mami. Sworzenie ciggng ramy i sluzg zo punkt obrotu dla
ram i osadzonych na osiach kamieni, 0O ile w tej konstruk-
cyl kamienie fatwo sie moga unosic, o tyle caloéé przedsta-
win wiele niebezpieczenstwa dla obslugujacego gniotownik
robotnika i przyczynia sie do zanieezyszczania masy mielonej,
na belee bowiem 1 ramach Iatwo osadza sie brud.

Na rys. 1 przedstawiona jest w planie i widokach bocz-
nych konstrukeya krétkich korb wymagajacych dobrego
materyalu i silnej budowy. W obydwdch systemach gléwny
wal pionowy e obraca sie w dwdéceh ozyskach, z ktdrych gor-
ne osadza sig w kozle y, smarowanym z poziomym kamie-
niem, dolne zas$ przedstawia zwykle jedno ze skladowych czg-
gci popedu, ktéry stanowia 2 kola zgbate stozkowe i 2 kola
pasowe, robocze 1 luzne. Najczesciej poped, ze wzgledu na
zachowanie ezystosci, robi sie z dolu, jak to jest pokazane na
rysunkach; zdarza sig jednak, Ze go sigiu gory wmieszcza.
Aby mielona w gniotowniku masa dobrze si¢ mieszala, umie-
szezano dawnie) (rys. 2) trzy zgarniacze I, z ktorych jeden
maly nierunchomy osadzano przy samym wale pionowym,
dwa za$ ruchome, t. j. podnoszone do gory, lub spuszczane
na doél za pomoca drazkow i raczek — w pewnem od walu
oddalenin. Na tymze rysunku pokazana jest misa zelazna,
osadzona na kamienin poziomym, do ktérej kladzie sig zmo-
czona masa drzewna, zuzyty papier lub t. p., a po zmicleniu
wypuszeza do skrzyni przez otwdr z zasdwka, prayczem
zgarniacze sluza do calkowitego opréznienia misy. Wyzej
opisana konstrukeya przedstawin te niedegodnosel, ze prze-
dewszystkiem nie duzo masy na raz mle¢ mozna, ze masa
latwo z misy wypada, ze duzo sity zuzywa sig na poruszanie
masy za pomocs zgarniaczy i ze zgarniacze hyly wielokrotnie
przyczyng urywania paledw, lub nawet rgk robotnikom, zaje-
tym przy gniotowniku, ladowanie bowiem odbywa sig w bie-
gu, przez wkladanie do misy stopniowo coraz wigkszej ilosci
masy. :

W ostatnich ezasach jeden z dyrektordw papierni nie-
mieckich widzial w Hiszpanii gniotownik z wysokg misa, bez
zgarniaczy 1 rozprzestrzenil te konstrukeye za posrednictwem
pierwszorzednych fabryk maszyn papierniczych w Niemeczech

|
!
|
|

(vys. 1). Kamienie, obracajac sie, sluza zarvazem jako zgar-
niacze, ustawienie ich, pokazane w planie, przedstawia ten
szezegol, iz osie ich nie leza w jednej plaszezyznie, a kazdy
z nich jest nieco naprzéd wysuniety. Jeden z kamieni (prze-
krdj rysunkuj dotyka prawie spodu misy, kidra sig znacznie
rozszerza ku gorze i podnosi na wysokos¢ osi kamieni ru-
chomyeh. Dwie klapy, umieszczone w misie, sluza do wy-
puszezania masy zmielonej. Do$wiadezenia, wykonane w je-
dnej z papierni niemieckich, wykazaly, ze w godzine zmielo-
no 200 kg papieru zuzytego, pray uzyciu 8,b k. p., t. J. prawie
dwa razy tyle, ile wytwarza gniotownik z misa nizky
1 zgarniaczem.

Czesel zelazne gniotownika (rys. 1) wazg okolo 5000 %g.
Jeden kamien pionowy, zwykle o wymiarach 160C mm 8re-
dnicy i BO0 mm szerokosci, wazy okolo 2500 kg. Kamienie
poziome obrabiaja sie w wymiarach 2000 mmdrednicy i 400 mm

Rys. 8.

Rys. 4.

szerokosci.  Wymiary kamieni mogg byé jednak znacznie
mniejsze lub nieco wigksze. Wal pionowy ¢ robi 8 — 10
obrotow ma minute. Na zalaczonych rysunkach kamienie
pionowe sa walcowate, a kamien poziomy plaski, wedlug sy-
stemu M. Kasruer'a, Kamienie nie poziome przedstawiaja
sciete ostroslupy, obracajace sie pochylo na plaskim kamieniu
(rys. 8). Natomiast wedlug E. Horrmann'a, kamienie hywa-
ja stozkowate, obracajg sig jednak pionowo, poniewaz dol-
ny kamief jest ku érodkowi wklgsly (rys. 4). Konstrukeya
J. Romuerer'a odrzuca dolny kamien, a ustawia natomiast
jeden obok drugiego noze holendrowe, jak w nozowisku
(n. Grundwerk) 1).

Wszystkie te jednak zmiany nie okazaly sie lepszemi
i gniotownik z wysoka misa, bez zgarniaczy, przedstawia
obeenie konstrukeye najlepsza.

Jakkolwiek gniotownik, jako maszyna, nie przedstawia
zadnych trudnosel w wykonaniu, jednakze, trzeba go przy

| zapotrzebowaniu sprowadzad, niestety, z Niemiee, poniewaz

nasze fabryki nie wyrabiaja podobnych maszyn.

Wiadystaw Cichocki.

1) Por. Przegl. Techn. 1888 r., str. 124 i 1898 r., Nb 24, str. 409,

Frzeglad Rongreséw, zjazdéw, wystaw i KonKursdw.

Zjazd I przemyslowcow gorniczych obwodu pélnocnego i nadbaltyckiego,
w Petersburgu.

Z pigein obwoddw gdrniczo-hutniczych, dotad trzy tyl-
ko, a mianowicie obwody Krélestwa Polskiego, Uralu i Rossyi
poludniowej mialy swe Zjazdy peryodycznie zwolywane: pol-
ski co tray lata do Warszawy, a uralski i poludniowo-rossyj-
ski co rok do Ekaterynburga i Charkowa. Zjazd przemy-
stowedw gdrniczych obwodu podmoskiewskiego, czyli srodko-
wego, odbyl sie w lutym r. b. po siedemnastoletniej prze-
rwie do Moskwy, a pierwszy podobny Zjazd (organizacyjny)
obwodu pdlnoenego i nadbaltyckiego zwolany zostal na d. 12
kwietnia r.'b. do Petersburga.

Zjazdy przemystowedw goérniczych Krdlestwa Polskie-
go i Uralu noszg czysto gérniczo-hutniczy charakter; tez sa-
ma ceche nosily dotad i Zjazdy przemyslowcéw goérniczych
Rossyi poludniowej. Na ostatnim jednak Zjezdzie poludnio-
wo-rossyjskim, odbytym wlistopadzie r.z. w Charkowie, po-
stanowiono zaprosi¢ do wspdludzialu i przedstawicieli fabryk
maszyn obwodn poludniowego i juz na nadzwyczajnym
Zjezdzie gérniczym, zwolanym do Charkowa w styezniu r. b.,

przemyst budowy maszyn i statkéw byl bardzo powaznie re-
prezentowany. Jest bardzo prawdopodobnem, ze jezeli nie
zorganizujy sig wkrétce specyalne Zjazdy fabrykantéw ma-
szyn calego Panstwa Rossyjskiego, to polgczenie to dla obwo-
du poludniowego niebawem nastapi. W obwodzie E{Jr?dmo-
skiewskim przemyst gérniczo-hutniczy jest wzglednie do
przemystu mechanicznego slabiej, niz w innych obwodach
rozwinigty, to tez mieobecnosé na ostatnim Zjezdzie w Mo-
skwie fabrykantéw maszyn, bardzo powaznie odezué sig dala.
Dla obwodu pélnocnego i nadbaltyckiego stosunek ten
wypada jeszcze wigee] na korzysé fabryk mechanicznych.
rzeczy samej, obwody te zupelnie nie wydobywaja paliwa
kopalnego, za to wwozg ogromne ilogci wegla kamiennego.
Przez same tylko porty: petersburski, rewelski, ryski i libaw-
ski, przywieziono w 1599 r. 167000000, a w 1900 r.
145 000 000 pud. wegla angielskiego. To tez rzeczone obwo-
dy produkujg suroweca zaledwie 2000000 pud., spozywajg je-
dnak surowca okolo 35000000 pud. rocznie (w postaci surow-
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ca, zelaza i stali), dlatego tez powstala mysl zorganizowania
tu polaczonych Zjazdéw przemysloweow gdrniczo-hutni-
czych i fabrykantéw maszyn, powozéw kolejowych i t. p. wy-
robéw i oddania tych Zjazdéw pod opieke nie Ministeryum
Rolnictwa i Débr Panstwa, jak wszystkieinne Zjazdy przemy-
slowedw gorniezych, lecz Ministeryum Skarbu.

Mysl ta znalazla poparcie ze strony p. Ministra Skarbu
i na poezatku 1900 r. zostala zatwierdzona ,Ustawa Zjazdow
przedstawicieli przedsigbierstw i zakladéw goérniczo-hutni-
czych, metalurgicznych, budowy powozéw kolejowych i ma-
szyn obwodu polnocnego i nadbaltyckiego®. Komitet orga-
nizacyjny, pod przewodnictwem prezesa Zarzadu zakladdw
Putifowskich w Petersburgu, p. A. Voiar's, po ukonezeniu
robét przygotowawezych, zwolal Zjazd, jak to juz zaznaczy-
lidmy, na d. 12 kwietnia r. b. Zjazd ten odbyl sig pod prze-
wodnictwem tegoz p. Vorer'a w salach Towarzystwa Tech-
nicznego w Petersburgu.

Zatwierdzony przez p. Ministra Skarbu program Zja-
zdu skladal sig z nastgpujgeych punktéw porzadku zajec:

1) Sprawozdanie Komitetu organizacyjnego o zatwier-
dzeniu Ustawy Zjazddw i o otrzymaniun zgloszen od rozmai-
tych zakladéw przemyslowych o przyjecin udzialu w Zja-
zdach.

2) Rozpatrzenie i zatwierdzenie budzetu wydatkéw na
rok nastepny, i oznaczenie wysokosci wkladow pienigznych
kazdego zakladu w zaleznosei od tego budzetu.

3) Okredlenie terminu zwolania nastgpnego Zjazdu
i ustanowienie spraw, ktdrych opracowanie i wyjasnienie
Zjazd uzna za wladciwe poleci¢ Radzie Zjazdu, dla weiggnie-
cia do programu nastepnego Zjazdu.

4) Wybory os6b na urzedy Zjazdu.

Na Zjazd przybylo 62 osoby, z nich 39 przedstawicieli
réznych fabryk i zakladéw. Przedstawicielem czasopisma
«Torgowo-Promyszlennaja Gazeta® byl wspdlpracownik pi-
sma naszego inz. gérn. A. Worskr; od Rady Zjazdu przemy-
sloweéw gdérniczych Krélestwa Polskiego byl inz, gérn, Sta-
NISEAW ZUKOWSKL.
Komitetu organizacyjnego, inz gérn. S. ERDELL. )

Ze sprawozdania Komitetu organizacyjnego widaé, ze
rozeslano 142 zaproszenia do prayjecia udzialu w Zjezdzie do
fabryk i zakladdw, polozonych w guberniach: Archangielskiej,
Olonieckiej, Wologodzkiej, Twerskiej, Nowogrodzkiej, Pe-
tersburskiej, Pskowskiej, Witebskiej, Kurlandyi, Estonii i In-
flantach, wehodzgeych w sklad obwoddw: pélnoenego i nadbal-
tyckiego; z nich dotad 39 fabryk i zakladéw z 42370 robo-
tnikéw wyrazilo zyczenie uczestniczenia w obradach Zjazdu.
Udzial w Zjezdzie przyjely rowniez zaklady rzadowe okregu
gérniczego Olonieckiego. Do liczby fabryk, ktére dotad nie
zawiadomily jeszcze o checi nczestniczenia w Zjazdach, nale-
8 przewaznie zaklady drobniejsze, co wida¢ z tego, ze
powazna cyfra 42 370 robotnikéw, zajetych we wspomnianych
39 fabrykach, stanowi 2/, ogdlnej ilosci robotnikéw pracuja-
cych w danych galeziach przemyslu w obwodzie poélnocnym
i nadbaltyckim. Co do tych fabryk, prezes w swej przemowie
zaznaczyl, ze: ,jezeli dotychezas wiele fabryk drobniejszych
nie nadeslalo jeszeze zgloszen, to nalezy przypisaé to nie bier-
nemu ich zachowaniu sig wzgledem zadan Zjazdow, lecz ra-
czej wyczekujacemu ich niezdecydowaniu sig i checi przeko-
nania sig, jak odniosg sig do Zjazdéw powazniejsze zaklady®.
Postanowiono zwréei¢ sie takze do zakladéw metalurgicz-
nych i mechanicznych, nalezgeych do Ministeryéw Wojny
i Marynarki, zatradniajacych réwniez bardzo powazng liczbe
robotnikéw, z propozycys nalezenia do Zjazdow za prz__ykla.—
dem fabryk rzadowych, nalezacych do Ministeryum Rolnictwa
i Débr Panstwa. '

7 poruszonych na Zjezdzie spraw, ktére prayszla Rada
Zjazdu ma zdecydowac sama, lub opracowaé dla nastgpnego
Zjazdu, nalezy wymieni¢ przedewszystkiem sprawe zaopa-
trywania fabryk obwodu: pélnocnego i baltyckiego w pali-
wo kopalne. Fabryki tych obwodéw uzywaja przewaznie
wegla angielskiego, lub odpadkéw naftowych; z nich pierw-
szy mozna otrzymywaé tylko w czasie trwania zeglugi, a za-
tem trzeba robi¢ na zime zaﬁpasy tego paliwa, drugie
za$ wypadajs bardzo drogo. Nalezy obmysleé srodki do
obnizenia cen na te gatunki paliwa czy to drogg zniesienia

Na sekretarza Zjazdu powolano czlonka |

!

na jakis$ czas cla od wegla dla portéw m. Baltyckiego, cay tez
uregulowaniem dostawy odpadkéw naftowych, czy wreszcie
innymi sposobami. Bardzo jest jednak watpliwem, azeby
skarb zgodzil sig na zniesienie, lub choéby tylko na obnize-
nie cla, przynoszgcego 2300000 rub. rocznie, od wwozo-
nego przez catery glowne porty wegla. P. Sv. Zukowskr, ja-
ko srodek do obnizenia ceny paliwa, zalecal zmniejszenie ta-
ryf kolejowych na przewdz wegla kamiennego z zaglebia Da-
browskiego, prayczem obnizenie to dla Petersburga i Rewla
mogloby nawet nie dochodzié do '/,,, od puda i wiorsty (nor-
my, ktorej tak sie obawiaja w sferach kolejowyeh), a dla Ry-
gi i Libawy stawka moglaby by¢ nawet !/, kop.

Nastepnie do programu przyszlego Zjazdu postanowio-
no wkluezyé kwestye opracowania szczegdlowe] statystyki
przemyslu metalowego obu obwoddéw, na co w budzecie Zja-
zdéw przewidziano po 2000 rub. rocznie. Dalej poruczono Ra-
dzie Zjazdn poczynic starania o wprowadzenie w sprawozda-
niach komor celnych wigkszego rézniczkowania nazw przywo-
zonych z zagranicy wyrobow metalowych, dla tem latwiejszego
oryentowania sie, jakie z nich moglyby byé wyrabiane przez
fabryki krajowe, a ktore czesto, dzieki tylko nieswiadomosei
krajowych wytwdredw i spozywedw, sprowadza sie z zagra-
nicy. Postanowiono prosié o rewizye Ustawy o dostawach
rzadowych, ktéra stawia obecnie krajowego dostawce w wa-
runkach znacznie ucigzliwszych, anizeli dostawee obceokra-
joweca. Nadto postanowiono poezynié starania o ulgi w celu
rozwinigeia budowy statkéw nn wybrzezach m. Baltyckiego,
o zezwolenie dopuszcezenia przedstawicieli Rady Zjazdu
w charakterze stalych czlonkéw do Komisyi spraw fabrycz-
nych i gérniczych, do komisyi przy Izbach Skarbowych do
podzialu podatku przemyslowego, wreszcie o dopuszcze-
niec przedstawiciela Rady do komisyi opracowujacej no-
we taryfy celne. Poruszono takze kwestye stworzenia
na wybrzezach m. Baltyckiego wytapiania sarowea z rud
zagranicznych, co byloby naturalvie mozebnem tylko przy
zwolnieniu od oplat celnych rud przywozonych. Poruszono
takze sprawe zbadania warankéw dzialalnosei zakladéw
wielkopiecowych w obwodzie pélnoenym i §rodkdw do jej pod-
niesienia, oraz sprawe jednoczenia sig z wytworcami innych
okregéw, w celach lepszego wyzyskania warunkéw wytwir-
ezodel 1 zbytu.

Nastepny Zjazd postanowiono zwola¢ w jesieni r. b,

Budzet Zjazdéw ustalono na 16000 rub. rocznie, pray-
czem czlonkowie Rady zadnego wynagrodzenia za pracg swa
nie pobieraja. W tej sumie 16000 miesci sig 2000 rub. wy-
lacznie na statystyke, jak o tem powyzej wspomniano. Na
pokrycie wydatkéw, oraz na utworzenie niewielkiej sumy za-
pasowej, fabryki obowiazujg sig wnosi¢ oplate od kazdego
pracujgcego w fabryce robotnika, Oplata, obliczona zaleznie
od liczby robotnikdw, pracujacych w tych fabrykach, ktore
dotad wyrazily che¢ uczestniczenia w Zjazdach, ma wynosié
obecnie 50 kop. Oczywiscie, ze z przystapieniein do Zjazdow
pozostalyeh fabryk, oplata bedzie stosunkowo zmniejszons,.
Dodaé nalezy, %e zgodnie z § 31 Ustawy Zjazddw obwodu
péinocnego i nadbaltyckiego, poezatkowo oplata miala byé
pobierana w zaleznosci od liczby glosdw (zasadniczego i do-
datkowych), z ktérych danafabryka korzysta, ale, po blizszem
zbadnniu sprawy przez Komitet organizacyjny, uznano za
wladciwsze przejsé do systemu pobierania oplat proporcyonal-
nie do liczby robotnikéw i Zjazd polecil Radzie poczynié sta-
rania o zmiang odpowiednig § 31 Ustawy.

% prawa glosu korzysta kazdy przemyslowiee, pray-
czem ilosé pracujacych w danej fabryce robotnikéw, do 400
wlacznie, daje prawo do jednego glosu zasadniczego; nastep-
nie, 400 do 1200 robotnikéw daje prawo do jednego glosu
dodatkowego, 1200 do 3600 robotnikéw—do dwdéch gloséw
dodatkowych, 3600 do 10800 —do trzech gloséw dodatkowyeh
it d.

Do Rady Zjazdu wybrano 17 uczestnikéw w ten spo-
sob, zeby w Radzie przyjmowaly udzial osoby z réznyech
miejscowosel i roznych specyalnosci, "Wybrano réwniez Ko-
misye rewizyjng zlozona z 3-ch cztonkdw.

Zjazd zakonezyl swe obrady w ciagn jednego posie-
dzenia. ;

Staniskaw Zulkowski, inz. gdérn.
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Praeglad wynalazkéw, ulepszen i robdt celniejszych.

URZADZENIA MIEJSKIE,

Przenoszenie ciepla na odleglosé ), ktdre dozwala ogrze-
waé pewng grupg budowli, rozrzuconych na dosé znaczne]
przestrzeni, z jednej stacyi centralne], zapewnia . tak ZNACzZNe
korzysci ekonomiczne, ze za przykladem Ameryki, coraz wig-
cej znajduje ono zastosowania i w Niemezech.

Oto ,Gesundheits-Ingenienr® (Né 7 r. b.) podaje notatke
o jego rozwoju w Niemezech. Po raz pierwszy zastosowano
je w ,Nadrenskich zakladach dla umyslowo choryeh®, a na- |
stepnie w znacznej czgsci budujycych sie szpitali, gdzie obec-
nie stosujg przewaznie system oddzielnych pawilonéw.
W ten sposob po 20—380 budynkdw ogrzewanych bywa za
pomocy jednej stacyi centralnej. Odleglosé pawilonow od
kotlowni wynosi 800—1000 m. Jako przyklad niech poslu-
%y tego rodzaju wrzadzenie w Bad-Elster i w zakladzie dla
oklakanych w Grossschweidnitz w Saksonii.

Najwieksza dotychezas instalacya na kontynencie jest
w Dreznie. Taczy ona okolo dwunastu duzych budowli.
Najwigksza odleglosé od stacyi wynosi 1100 m. Instalacya
ta jest juz caynng od polowy grudnia 1900 r. O rozmiarach
tego urzadzenia, aczacego w jednej calosei zardwno stacye
ogrzewalng jak $swielng i motoryezna, bedziemy mieli przybli-
zone pojecie, skoro zwrécimy uwage, ze dzis znajduje sig tam
10 kotléw parowych o 200 m? powierzchni ogrzewalnej kazdy.
Dostarczajg one pare o cisnienin 8 atm. do pojedynezych
budynkéw. W sumie za$ daja one 15 mil, ciepl. na godzing,
Kanaly dla gazdéw odchodzacyeh z pod kotléw Iacza sie
wszystkie w jednym kominie 60 m wysokim, majacym
w gornej swej czesei 3,2 m $rednicy w swietle,

Jezeli powyzej wzmiankowane urzgdzenie w Dreznie
zawdzigeza swe powstanie badz wzgledom natury estetycznej,
badz tez, cheei zabezpieczenia od ognia bogatych zbiordw
muzeuin, galeryi, palacéw krélewskich i t. d., to pray urzadze-
niu w Beelitz zokladu dla chorych piersiowyeh, kierowano
sig li tylko wzgledami hygieny. Miano na celu ograniczenie
do minimum ilogei dymu w okolicy. Zaklad ten po wykon-
czeniu posiada¢ bedzie 3b budynkow, stacya centralna
za$ miesei 14 kotldw, z ktorych kazdy dostarczyé moze okolo
miliona ciepl. na godzing, tak, ze w razie potrzeby wszystkie
kotly dostarezyc¢ moga 12500 000 ciepl. Obecnie dostarczaja
one pary o ci$nienin 6,5 atm., po wykolezeniu jednak
wszystkich urzadzefh, ci$nienie podniesionem zostanie do
8-miu atm. Srednica gléwnego przewodu i tu i w Dreznie
wynosi 216 mm. W Beelitz jest jeszeze i drugi przewdd
o srednicy 133 mm, ma on wystarcza¢ w lecie; podezas zimy
oba przewody beda czynne. :

Inne do&é¢ znaczne tego rodzaju instalacye znajduja sig
w zakladach leczniczych prowineyi hanowerskiej, w okolicy
Liineburga, jako tez w takich samych zakladach w Hofheim.

Instalacya w Liineburgu zbudowang zostala w ciagu
1900/1901 r. Budynek, mieszczacy zarzad, otrzymal oso-
bng stacye dostarczajaca 470000 ciepl. o nizkiem cisnieniu pa-
ry; 28 inne budynki, rozrzucone na dosé znacznej przestrzeni,
a mieszczgce 66800 m?, ogrzewa inna stacya, dostarczajgca
2300000 ciepl. na godzine. Para zredukowana w kotlowni
z 7-miu na 4 atm., rozprowadza sig do poszezegdlnych bu-
dynkéw. Cala ta instalacya kosztuje 280 000 marek. W Hof-

heim cala przestrzen ogrzewalna wynosi 81000 m? do czego

N Por. Przegl. Tech, 1901, No 47, str. 484. !

KRONIKA

Stownictwo techniczne polskie.
Materyaly do Slownictwa Technicznego Polskiego, zbierane przez
) Wydzial Stownictwa Stow. Technikéw w Warszawie.
l. Stownictwo przemystu wiéknistego.
opracowal
Stanislaw Jakubowicz, inzynier,
(Dokoticzenie; p. N 16, r. b. str. 195),

Skret xz. m. (prz.); n. Draht; fr. torsion; a. twist; liczba skokéw dru-
bowych nadanych podezas skrecania jednostee dugosei przgdzy.

Skretomierz rz. m. (prz.); n. Drahtzihler; przyrzad do vozpoznawania
liczby skrgtéw danej nitki lub przeﬁ}zg. 2 g

zuzywa sig 2400 000 ciepl. Koszt tego urzgdzenia wynosi
330000 marek. o In
TECHNOLAGIA CHEMICZNA,

Spozytkowanie odpadkéw drzewa. Czasopismo ,En-
gineer* podaje tresé raportu G. von Hemensram’'a, charakte-
ryzujaca sposoby uzywane w Szwecyi w celu zuzytkowywa-
nia odpadkéw drzewa, a przedewszystkiem trocin z tartakéw
w Skouvik.

Miejscowa fabrykacya polega na sformowaniu brykie-

| tow, ktére po odpowiedniem odpedzeniu smoly za pomocy

suchej destylacyi, daja cenne brykiety weglowe. Przede-
wszystkiem wszelkie odpadki drzewne przechodzy przez ! sy-
stem waleow, ktore nadaja im posta¢ trocin i jednoczesdnie
wyciskaja czes¢ wilgoci; nastepnie trociny te idg do suszar-
ni, ogrzewanej czesciowo za pomocy pary odchodzgcej z ma-
szyn parowych, ezesciowo wprost z kotla. Suszarnia ta jest
urzadzonyg na gérnem pietrze w ten sposéb, azeby suche tro-
ciny mogly by¢ bezposrednio wrzucane w prasy, wytlaczaja-
ce z nich brykiety. Ostatnie przenoszone sa mechanicznie
w sposOb nieprzerwany do aparatu zweglajacego, umieszczo-
nego obok pras. Aparat ten sklada sig z szeregu eylindréw
blaszanych, umieszezonych w piecu. Cylindry sa opatrzone
z jednego kofica rurami, odprowadzajacemi czedci lotne, z dru-
glego zas zamykadlem z Zelaza lanego, z cylindrem prasy hy-
draulicznej. Fadunek brykietéw, odpowiedni do pojemnogei
kazdego cylindra, wprowadza sig za pomocy przenosnika po-
nad otwor odbiornika i nastepnie wsuwa w eylinder, poczem
przykrywa sigzamyka i utrzymuje za pomocg prasy hydrau-
liczne], poczem zostaje rozpalony ogien w piecu. Produkty de-
stylacyl przechodzy przez wezownice chlodzace i splywaja do
kadzi, z ktérej pompy podnoszg je do zbiornika, gdzie oddziela
sig alkohol od smoly. Po zwegleniu trocin zdejmuje sig przy-
krywe i wyladowywa wegiel w cylindry blaszane, w ktérych
wywozg 1 pozostawiaja na czas pewien do ostygnigcia.

Przyragdy opisane tu s wyrobu fabryki ,Ti C. Bolin-
der® w Sztokholmie.

Ziweglenie 1000 ky brykietow zuzywa 263 kg drzewa.
Kazda reforta moze pomiescié 2000 ky brykietéw. Liczac
18 godzin na jedny szarze i 300 dni roboczych, mozna w je-
dnej retorcie otrzymaé 800 ¢ brykietéw. Instalacya w Skou-
vik liczy 8 retort i dala okolo 6000 ¢ przerébki, a w tem
2000 ¢ wegla (33,40%); 530 ¢ smoly (8,34%) —300¢ octanu
wapnia (5,00%) i 45 # alkoholu drzewnego i acetonu (0,75%).
Wartodé tych produktéw na miejseu wynosila 206 772 koron,
ezyli 290000 fr. "W sprawozdaniu z dodwiadezet, ktérym
poddano te brykiety w krél. wyzszej szkole technicznej,
zwrécono uwage na ich spoistodé 1 wytrzymalosé: 1 7l tych
brykietow, zawierajacych 9,44 wilgoci, wazy 36,3 g, podczas
gdy wegiel otrzymany bezpodrednio z troein, w tych samych
warunkach, wazy zaledwie 13,8 Iig. Smola otrzymana w ten
sposob jest lekka i zawiera wiele kreozotu, co poleca jg jako
srodek antiseptyczny. Octan wapnia i spirytus drzewny
znajduja réwniez zbyt latwy.

Wogdle sposéb ten daje wyniki znacznie lepsze, anizeli
zweglanie lub destylacya trocin w stanie nieprasowanym;
przytem niema niebezpieczenstwa zapalania sig trocin. Acz-
kolwiek przygotowanie trocin wymaga pewnego niewielkiego
naklada i wydatku na machiny, jednak oplaca sig to przez
zmniejszenie aparatéw karbonizujgcych, gdyz cigzar gatunko-
wy brykietow do trocin luznych ma sig jak 1000 do 235.

(Mém. de la Soc. d. Ing. civ. r. 1902, z. I, str. 166). W P.

BIEZ A CA.

Skrzydetko rz. n. (prz.); n. Fligel, Gabel; fr. ailette, épinglier, tréchoiry
. heck, fly; czedé skladowa przasnicy 1 wrzeciennicy, usku-
teczniajaca skrecanie i nawijanie.

Snowacz rz. m. (tk.); robotnik zajmujacy sig snuciem osnowy.

Snowadlo 1z n. (tk.); n. Scheerbaum; beben, na ktéry nawija sig
0SnOWQ,

Snowalnia rz. 7. (tk.); n. Scheerraum; oddzial, w ktérym uskutecznia
sig snucie osnowy,

Snucie 1z n. (tk.); n. Scheren; uloZenie obok siebie pewnej ilosci ni-
tek osnowy.

Sortowanle rz. n. (prz.); n. Sortiren; fr. triage; a. sorting; rozgatun-
kowanie welny, stosownie do jej przymiotow.
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Splot rz. m. (tk.); n. Bindung; fr. armure; sposdb, w jaki przeplataja
sip w tkaninie dwa systemy nitek, t. j. osnowa z watkiem,

Stepowanie rz. n. (tk.); n. Decatiren; czynnosé nzupelniajaca wykon-
czenie tkaniny.

Stréj rz. m. (btk.); n. Harnisch; fr. harnais; a, harnes; system strun
z oczkami w przyrzadzie Zakarda,

Struna rz. 2. (tk.); n. Litze; fr, lisse, maille; a. heald; czesé nicielnicy,
przez ktdérej oczko przewleka sig osnowe.

Szarpacz rz. m, (prz.); n. Reisswalze; fr. briseur; a. licker-in; czedé
roboeza zgrzeblarki w ksztaleie walca o silnych zgbach stalo-
wych lub Zelaznych.

Szezotka iglasta rz. 2. gprz.); n. Nadelwalze; fr. peigne cylindrique;
a. porcupine; czesé skladowa ciggarki, w zastosowanin do wel-
ny i jedwabin., P. jezak.

Targacz vz. m. (prz); n. Ballenbrecher, Ballenzupfer; a. bale breaker;
maszyna do rozlugniania bawelny wychodzacej z wantuchdw.

Tasma rz. % (prz.); n, Band; fr. ruban; a, sliver; jedna z form prze-
dziwa przerobionego na zgrzeblarce.

Tadmownica rz. z. (prz.); n. Strecke; fr. étirage; a. drawing frame;
maszyna do laczenia i jednoczesnego wyeiggania tadm, P. cia-
garka,

Tkactwo vz n, (tk.); n. Weberel; fr. tissage; a. weaving; dzial prze-
mystu wldknistego, majacy na celu wytwér z przedzy tkaniny.

Tkaez vz, m, (tk.); n., Weber; fr. tisserand; a. weaver; robotnik ob-
slugujacy krosno.

Thkalnia rz. % (tk.); n. Weberei; fr. tissage; a. weawing; fabryka zaj-
mujaca sig wyrobem tkanin.

Tkanina rz. % (tk.); n. Gewebe; fr. tissu; a. texture, tissue; wytwoir
ostateczny tkania.

Tutka rz. #. (prz.); n. Hiilse; n. Tube; stozek papierowy nasadzony na
wrzeciono.

Tryb pociagowy rz. m. (prz); n. Auszngsrad; fr. pignon de tirage;
a. gain, gainini of the carriage; w samoprzagnicy regulujacy
przysdpieszenie biegu woézka wzgledem walka wyciagowego.

Tryb wyeiagowy 1z, m. (prz.); n. Verzugsrad; fr. pignon d'étirage;
a, draft wheel; regulujacy wielkos¢ wyciagu.

Trzepak rz. m. (prz.); n. Schlagmaschine; fr. batteur; a. scutcher; ma-
szyna do czyszczenia bawelny.

Trzepalnia rz. % (prz.); n. Schlagsaal; oddziali mieszezacy trzepalki.

Trzepanie rz 1. (prz.); n. Schlagen; fr. ouvrir, battage; a. beating; czyn-
nosé czyszezenia bn.welur.

Trzewik rz. m. (prz.); n. Formplatte; fr. platine; czesé przyrzadu kie-
rowniczego samoprzasnicy.

Wahaez rz. m. (prz.); n, Balancier; fr. balancier; czedé skladowa sa-
moprzasnicy wywolujaca zmiany okresdw.

Walek nawijajacy 1z m, (prz.); n. Wickelwalze; fr. enrouleur; a. lap-
roller; przyrzad odbioreczy w maszynie.

Walek prowadzacy rz. m. (prz.); n. Fiihrungscylinder; ezgsé przyrzadn
wyciggowego.

Walek wyciggowy rz. m. (prz.); n. Streckeylinder, Streckwalze; fr. cy-
lindre étirear, a. front roller, roller delivering; walek przedni
przyrzadu wyciggowego.

Walek zasilajacy rz, m. (prz.); n. Eintrittswalze, Speisewalze; fr. cy-
lindre d'entrée, eylindre alimentaire; n. feeding voller; czgsé
przyrzadu wyciagowego.

wal mimosrodéw rz. m. (prz.); n. Excenterwelle, Stenerwelle; fr. arbre
4 deux temps; czgsd samoprzasnicy, w postaci walu z osadzo-
nzmi na nim mimogrodami, reguluje kolejnod¢ poszczegdlnych
okresdw.

Wantueh 1z. m. (prz.); n. Ballen; sluzy do pakowania przedziwa.

watek rz. m. (prz.); n. Schuss; fr. trime; a. welt; przedza luzno
krecona.

Welna rz. # (prz.); n. Wolle; fr. laine; a. wool; przedziwo pochodze-
nia zwierzgcego.

Welna ozesankowa rz 2. (prz.); n. Kammuwolle; fr. laine peignée, n. long-
wool, combing wool; przedziwo zwierzece o wlosie dlngim
i gladkim.

Welna zgrzebna rz. % (prz.); n. Streichwolle, Tnchwolle; fr. lained car-
der; a. carding wool, short wool; przedziwo zwierzgee o cien-
kim i krétkim wlosie, do wyrobu sukna.

Wilk rz. m. (prz.); n. Wolf. %Eeufel; fr. loup, diable; a devil, wool-mill-
willow, plucker; maszyna do czyszczenin przedziwa,

Wilk mieszak rz. m. (prz.); n. Mischwolf; fr. lonp & mélanger; o. mi-
xing willow; maszyna do wstgpnej przerdbki przgdziwa i jedno-
czesnego mieszania kilku jego gatunkoéw.

Wilkownia rz. z. (prz.); n. Wolferei; oddzial przgdzalni, w ktérym od-
bywa sie wilkowanie przgdziwa.

Wilk szarpacz rz. m. (prz.); n. Reisswolf; a.
ezyszezenia wehy i jej rozluZnienia.

Wilk trzepacz rz. m. (prz.); n Klopfwolf; fr. loup batteur; maszyna
do czyszezenia i rozluZnienia welny.

Wilk wybieracz rz. m. (prz.); n. Plischwoif, Klettenwolf; Ir. échardon-
neuse; maszyna do usuwania z welny kolek.

Wldkiennietwo 1z. n. (tk.); dzial przemysin obejmujacy najrozmaitsze
sposoby przerdbki wldkna

Wozek rz. m. (prz); n. Wagen; fr. chariot; a. carriage; czgéé rucho-
ma samoprzadnicy.

Wrzeciennica 12. % (prz.); n. Spindelbank; fr. banc & broches; a. flyer,
fly frame, spindle roving frame; maszyna przygotowaweza w prze-
robee baweluy, sluzgea do wytwarzania niedoprzedu.

Wrzeciennica wstgpna rz. %, (prz.); n. Grobflyer; fr. banc & broches
en gros; a, slubbing frame.

Wrzeciennica posrednia 1z 2. (prz.); n. Mittelflyer; fr. banc & broches
intermediaire; a. intermediate.

Wrzeciennica ostateezna rz. . (prz); n. Feinflyer; fr. bane 4 broches
en fin; a.roving frame.

teazer; maszyna do

Wrzeciono rz. n. (prz.); n. Spindel; fr. broche, a. spindle; przyrzad
skrecajacy w przasnicach, maszynach przygotowawezych i ni-
ciarkach.

Wyeiag rz. m. (prz); n, Verzug: fr. étirage; wynik ostateczny wyecia-
gania, wartodé oderwana wykazujgea ilokrotnie grubodé tadmy
zostala zmiejszong,.

Wyciaganie vz. n. (prz.); n. Strecken, Verziehen; fr. étirage, laminage;
n. drawing; czynnosé majaca na celu zmniejszenie grubodei
przerabianej tasmy.

Wyeinek 1rz. m. (prz); n. Quadrant; fr. secteur; czesé skladowa samo-
przasnicy.

Wyezoski rz. m. (prz.); n Kimmlinge; fr. blousse, peignons; a. Noils;
odpadki przy czesaniu.

Wydatek 1z. m. (prz.); n. Ablieferung; a. delivering; ilodé przcdzy
wydanej przez maszyng podezas jednego napelnienia cewelk.

Wyjscie wizka rz. n. (prz.); n. Wagenausfahrt; fr. la sortie du chariof
a. drawing out; okres dzialania samoprzadnicy, podczas ktore-
go uskutecznia sig wyeciag i skret niedoprzedu.

Wykonczalnia rz. % (tk.); n. Apretur; oddzial mieszezacy maszyny do
ostatecznego wykonczenia tkaniny,

Wytrawianie rz. n. (prz.); n. Carbonisiren; usuwanie roslinnych domie-
szek z welny zgrzebnej, za pomocs kwasu.

Wyziarnianie rz. n. (prz.); n, Hgreniren; fr. dgrenage, moulinage;
a. cleaning, ginning; czyunodé oddzielania czastek mnasion od
wldkien bawelnianych.

Wyziarniarka rz. . (prz.); n. Egrenirmaschine; fr. machine & égrener;
a, cofton gin; maszyna do wyziarniania bawelny,

Wzornia rz. %, (tk); n, Patroniranstalt; oddzial, w ktérym wykonywa
sig wzorniki zakardowe.

Wzornik rz. m, (tk.); n. Patrone; fr. patron; a.pattern; rysunek wzoru
tkaniny wykonany poding pewnych prawidel na papierze krat-
kowanym,

Zaczatek 1z m. (prz.); n. Ansatz; czedé dolna kopki (nawojn),

Zbieg vz m. (tk.); n, Rapport; czedé splotu powtarzajacen sie w calej
szerokosei tkaniny.

Zbijadlo rz. n, (tk); p. plocha.

Zpzeblarka albo Zgrzebnica rz. z. (prz); n. Krempel; fr. carde; a. car-
ding engine; maszyna do zgrzeblenia przgdziwa.

Zgrzeblarka wstgpna (razowka) rz. % (prz.); n. Reisskrempel, Vorkrem-
pel; fr. carde en gros; a. scribler, first breaker; uzywana
w przedzalnictwie zgrzebnem.

Zgrzeblarka posrednia — $rednidwka rz. %. (prz.) n. Pelzkrempel, Tein-
krempel; fr. repasseuse; a. second breaker; nzywina w przedzal-
nictwie zgrzebnem.

Zgrzeblarka ciagla dziel}ca 17, % (prz)); n. Vorspinnkrempel; fr. conti-
nu finissense; a. finischer, finishing card; nzywana w przedzal-
nictwie zgrzebnem.

Zgrzeblarka odpadkowa rz. z. (prz.); n, Abfallkrempel; a. Teazer card;
zgrzeblarka sluzgea do przerdbki odpadkdw.

Zgrzeblarnia rz. 4. (prz) n. Krempelei fr. carderie; oddziat przgdzalni,
w ktérym uskutecznia sig zgrzeblenie,

Zgrzehlenie vz. n. (prz);, n. Krempeln, Streichen; fr. cardage; a. carding;
czynnosé polegajaca na ostatecznem oczyszezenin, rozplatuniu
i nalezytem ulozenin widkien.

Zgrzebliny rz. 2. (prz.); n. Ausputz; odpadki przy grzebleniu, zbieraja-
ce sig w obicianch zgrzeblastych.,

Zgrzehla rz. n. (prz.); n. Kratzentbeschlang; fr. garniture de carde;
a. cards; powierzchnia iglasta w kbdra =zaopatrzone sy czesdei
robocze zgrzeblaki.

Zgrzebnik rz. m. (prz.);, n. Arbeiter; fr. travailleur;, a, stripper; czedé
sktadowa zgrzeblarki w postaci walca pokrytego iglami,

Zgrzebniki wedrujace rz. m. (prz.); p. pokrywki wedinjace.

Ziew vz. m. (tk.); p. przesmyk.

Zwilzanie sukiennicze 1z n. (tk.); p. stepowanie.

Zwrotnik rz. m. (prz); n. Wender; fr, déblayeur; a. clearer; czesé skia-
dowa zgrzeblarki w postaci walca o powierzchni zgrzeblastej.

Towarzystwa techniczne. Warszawska Sekeya Techniczna.
Posiedzenie = d. 22 kwietnia ». b. Przewodniczacy inz. p. Rosset za-
wiadomil, ze Komisya do spraw celnych odbyla posiedzenie pelue.
Delegaci Sekeyi pp. Rosset i Rossmann rozesls odezwe do przedsta-
wicieli réznych gnﬁqzi przemyslu, Zadajaca, azeby interesowani na-
deslali swoje nwagi w sprawie cel ich obchodzacych, z tem zastrze-
zeniem, ze te galezie przemyshu, ktdre nie nadesla odpowiedzi, be-
da pominigte w memoryale, majacym sig przestaé wladzom przez Za-
rzad Oddzialn,

Komisya, wyzuaczona w celu obmyslenia srodkéw zapobiezenia
choéby czgdciowo klesce, wynikajacej dla klasy roboczej z zastoju

yzemyslowego, odbyla w ciagu tygodnia 4 posiedzenia. Prezes Od-
E.zialu z dwoma delegatami ma udaé¢ sig do p. Prezydenta m. War-
szawy, w celu wskazania mozliwych drodkéw zaradezych,

Po zalatwienin spraw bieZzacych, inz p. K. Obrebowicz wy-
glosil rzecz:

»0 drogach rozwoju jezyka technicznego i sfownictwa®,
W ostatnich czasach pomigdzy technikami ozywil sig ruch
w kierunku uporzadkowania slownicbwa technicznego. Ruch ten
istnial juz od dawna, ale w ostatnich czasach zajgto sig sprawsg gor-
liwiej.

! W chemii do niedawna isknialy trzy rézne slownictwa (War-
szawa, Poznai i Krakéw). Spér ostatecznie zostal rozstrzygnigty
przez Akademie Umiejetnodei i mamy obecnie slownictwo cﬁemicz—
ne obowiazujace wsz&stkic.h. Moze jest wadliwe, ale z czasem bedzie
mozna go ulepszycé. dziedzinie cukrownictwa od dawna juz usta-
lono jedno slownictwo. Rolnictwo ma réwniez juz swoje slownictwo
rodzime, Podobnie i gérnictwo, chociaz przez cudzoziemedw zaszeze-
pione, wyrobilo sobie slownictwo swojskie.
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7 prac nad slownictwem technicznem mielismy artykul w Prze-
gladzie Technicznym (1900 r. NeNe 9 i 10) p. Kucharzewskicgo; po-
znaliémy ladne wyrazenin z zakresu miernictwa; okazuje sig, Ze pra-
ca w tym kiernnkn byla juz od_dawna prowadzona. Mamy slowniki
Labeckiego, Podeznszynskiego, Zebrawskiego, kolejowy Darowskiego
i Kempinskiego, u obecnie Iddzki stowniezek wyraziw narzedzi').
Towarzystwo politechniczne we Lwowie zbiera materyaly od
Iat 26 %)

W ostatnich czasach roch sig wzmdgl, a to gléwnie dzigki
konkursewl, ogloszonemu przez Przeglad Techniczny.

Na wniosek p. Okolskiego w Stow. Technikiw powstal Wy-
dzial stownictwa technicznego, ktory rezultaty swojej pracy oglasza
w Przegladzie Technicznym,

W Delegacyi elektrotochnicznej powstal zanmiar zebrania wy-
razéw elektrotechnicznych.

Pewne grono kolegéw postanowilo wydad Podrgeznik Tech-
niczny, gléwnie w celn przyczynienia sie do ustalenia slownictwa.
Wydawnictwo to za dwa lata ma byé ukotezone., Grono oséb nad
dzielem tem pracujacych oglaszu wyniki z prac swoich w Przegladzie
Technicznym.

Nastepnie prelegent méwi o tem, juk sig slownictwo rozwijalo
u innych naroddéw i jakie z dodwiandezenia obeego moglibysmy dla
siebie wyprowadzid korzysci.

Stawin nadto prelegent pytanie, kto ma o dobroei réznych za-
lecanych wyrazéw decydowné. Akademin Umiejgtnodei, z powodun
nieznajomodei znaczenin technicznego wyrazen, byluby nieodpowie-
dnia, Prelegent nie przyznaje rowniez dostatecznego anutorytetu ani
Redakeyi Przegladu Technicznego, ani Wydzialowi Slownikowemu
Stowarzyszenia Technikéw, ani Sekeyi Technicznej Lddzkiej i pozo-
stawia postawione pytanie bez odpowiedzi o

Wylozyl nastepnie prelegent zasady ogdlne tworzenia wyrazéw,
nie rézniace sig zreszta, od zasad znanych juz powszechnie z prac
cennych pp. Kossuthat), Nakielskiego ®) i in. Objadnil slownictwo
naprezen, przyjete w Podrecznikn Technieznym, znoune juz réwniez
ezytelnikom naszym %), Ostrzegal wreszcie przed doslownem tlhoma-
czeniem wyrazéw obeych, zwlaszezn niemieckich i wyrazil poglad,
ze przedewszystkiem usunaé winni$my nalecialogei niemieckie, po-
sniej wyrazy z innych jezykéw wspolezesnych, a na korven dopiero
wyrazy pochodzenia” greckiego i lacinskiego.

7 powodun spéznionej pory, dyskusyi nad odezytem nie bylo.

Ldw, VWawnr,

Edodzka Sekeyn techniczna. Posiedzenie z . 11 kwiemia v. b
Pan 7, Klamborowski mowil
,»0 nowych do$wiadezeniach nad {arciem w panwiach i nowych sposo-

hach ohliczania tegoz tarcia*.

Tarcie w panwinch najlepiej mozna zbada¢ przez obserwowa-
nie nieobeigZzonych pradnic, pedzae je pradem olektryeznym pray rd-
smych napieciach (pradu) i szybkosciach, albo mierzae szybkodei i czas
okresu od chwili wylyezenia pradu, az do zatrzymania sig dynamo-
maszyny. Sposib obliczania z biegn pradnicy nieobeinzonej jest dei-
sty i Jatwy, obliczania z biegn od vozpedun jest najszybszy i wygo-
dny do badai poréwnawezych.

Caly szereg dodwiadezen Tover'a, G. Deltmar'a i inhiych wy-
kazal ponizsze 8 zaleznodei:

1) Przy stalej temperatorze lozyska i stalem naxi cignieniu,
straba pracy na tarcie wzrasta z poltora potega obrotéw walu, a za-
tem wspélezynnik tarcia wzrasta proporcyonalnie do  pierwiastku
z szybkosci obwodowej w lozysku (pray szybkodei powyzej 0,8 m/sek,),

2) Pizy stalej temperaturze i stalej szyblkosci— wspdlezynnik
tarcin jest odwrotnie proporcyenalny do cisnienia wladciwego na lozy:
sko, a zatem praca tarvcia jestniezalezng od obeigzenia, o ile cignienie
wladciwe mie przekroczy 80 wzglednie 44 kg, zaleznie od smaru,

8) Przy stalem ciénieniu i niezmiennej szybkodei wspdlezynnik
tara jest odwrotnic proporeyonalny do temperatury lozyska w grani-
cach od 16°—49° C., a zatem praca tavcia jest odwrotnie propor-
cyonalng do temperatury lozyska.

Powyzsze zaleznogeli zestawione matematycznie, daja nowe
wzory do obliczania straty pracy na tarcie danego lozyska i jego
temperatury, uwidoczniajge nastgpujace wnioski:

T) Strata na tarcie w panwi jest zaleZna w znacznej czegei od:
srednicy panwi i jest proporeyonalng do jej dingodei.

I) Wypadkowego ciénienia, przypadajacego na dang panew,
nie potrzeba wyliczad, jezeli jest pewnodé, #e cisnienie wlasciwe
jest ponizej 30 do 44 kg na cm®

I11) Tarcie panwi jest niezmiennem, jezeli bieg jest rdwny, bez
wstrzadnien, niezaleznie od zmian w obecigZzeniu silnicy, przewo-
déw, naciggnigein pasa i t. p.

IV) Réznica temperatury panwi i temperatury zewnegtrznej,
wogole zalezna od smaru i budowy panwi, zalezy tylko od szybko-
gci obwodowej walu, od dlugodei panwi jest niezalezng.

!y Oraz Slowniczek Garbarski Przyszychowskiego. (P, &)

¥) Warto byto tu wspomnieé¢ o powaznych zastugach dla sprawy
slownictwa technicznego, polozonych przez Klugera, St. Kossutha, E. Wa-
wrykiewicza, A. Brauna, L. Wojno, J. Heuricha, Hirszla, M. Thulliego,
Fiedlera, Bykowskiego i tylu innych. (VEATHR

%) Ze zdaniem powy#szem zgodzié si¢ trudno. Akademia poradzila
sobie ze slownictwem chemicznem i poradziéby sobic mogta ze slowni«
ctwem technicznem, zwlaszcza, korzyslajac z pomocy profesorow Szkoly
Politechnicznej Lwowskiej. (P. »).

1) Por. Przegl. Techn. 1880 r., z. I, Il i V,

5) Por. Przegl. Techn. 1900 r., No 21, str. 8562,

6) Por. Przegl. Techn. 1000 r., No 24, str. 401,

W drugim punkeie porzadku dziennego p. Niedzwiecki pray-
toezyl tablice poréwnaweze wartosci cieplikowe]j réznych gatunkdw
wegli. Proby robione byly w sierpnin i wrzesniu roku zeszlego, na
kotle lankaszyrskim o 54,9 m* pow. ogrzew., o 6G-cin abtm. cignienia.
Kociol ten wydawal z metra tylko 14ky pary, gdyz obslugiwal maly
maszyne; proby te wige maja tylko warto$é pordwnaweza o ile jeden
gatunek weogle jest lepszym od drugiego, gdyz odparowalnogé wy-
kazana probami jest zbyt duza,. Woda zasil jaca miala 859 C,

1 kg wegla odpa-  Popiol w

Nazwa kopalni rowal kg wody

yhenard* w kawalkach . 8.1 H
+Conecordia® 8,1 7
aSnturn® 8 1
+Hohenzolern® 7 7
»Brandenburg, . .5 6,5
»Konigsgrubes - 7,0 6,5
LCzeladz» W 7§ 6
.Hohenzolern* w kostlkach 7,0 9
wilonigsgrubet - 7,3 ]
plaulusgrube® 3 6,7 15
Prasowany w cegielkach ; 6,6 12,6

Ze spraw biezgeych: 1) zawiadomiono, ze na przyszlem posie-
dzenin komisya z lona czlonkdw Sekeyi odezyta wykonezony projekt
yUstawy kasy pomoey dla rodzin po zmartych technikach:t, ‘E) y-
brano komisyg do opracowania ustawy dla stowawarzyszenia prag-
dzalnikow w Ffiodzi, o ktérn odwolali sig do Sekeyi tutejsi przedzal-
nicy. 3) P. Wagner zawiadomil, ze przyjmuje podpisy na czlonkéw
wydzialu opieki nad kotlami parowymi, zalozonego przy Stowarzy-
szeniu technikow w Warszawie. Jeden z czlonkdw odpowiedzial
na pytanie o wartosci reklamowanego ,,Cole spar'n®, prdby z tym
grodkiem daly wyniki niezadawalniajace. Do IG

stowarzyszenie Techmikow. W kwietniu r. b. odbylo sig Ze-
branie Ogélne, ktérego uchwaly, jako zwolanego w drugim terminie,
sg prawomocne, bez wzgledu na ilodé ezlonkéw obecnych. Obecnych
bylo 133. Po przyjecin protoknhu z posiedzenin poprzedniego, Rada
Gospodarcza przedstawila sprawozdanie za r. 1901, W ciagu ubie-
Elego roku przyjgto 805 czlonkdw, wykredlito sig 9, zmarlo 6:

. p._Choroszewski Wincenty, Kotkowski Ignacy, Laskowski Stefan,
Leo Edward, Lubinski Zygmunt, Paidly Emil. W d. 1 stycznia 1902 r.
bylo BOT czlonkdw,

Dzinlalnodé Stowarzyszenia, oprécz zycia klubowego, objawiala
sig gldwnie w posiedzeniach technicznyeh, ktéryeh bylo 26, z 28-a
odezytumi, a mianowicie: z dzialu komunikacyi i wogdle kolejnictwa 4,
architektury i bundownictwa 8, materyalésw Dbudowlanych 2, tech-
nologii chemicznej i mechanicznej 2, wrzadzen miejskich 4, motoréw 2,
hygieny 1, tredei ogélnej i teoretycznej 3.

Wydzial posrednictwa pracy otrzymal w ciagu roku b zada
o zarekomendowanie pracownikow, zapisalo sig zag 8L lkandydatéw
na posady.

W czytelni Stowarzyszenia znajdowalo sig 27 czasopism spe-
cyalnych i 21 ogdlnych.

Wydzial stownictwn w rokn sprawozdawezym nie byl tak
czynnym, jakby Zyczyé sobie nalezalo; jakkolwiek na lidcie czlonkéw
zapisalo sig 13 nowych oséb i w ten sposdb ogdlna liczba wzrosla
do 56 czlonkéw, to jednak liczba obecnych na posiedzeniach Wy-
dzialu nie przekraczala 14 oséb, Tego objawn nie moZna przypisy-
waé wylaeznie obojebnodci czlonkéw, byly howiem i inne powody,
i‘ak opuszezenie Warszawy, udzial w pracach nad slownictwem w De-
egacyi elektrotechnicznej, lub w wydawnictwie podrecznika , Hiitte"
it p. Pomimo tego jednak Wydzial oglasza juz drukiem w Prze-
gladzie Technicznym slownictwo przgdzalnicze, opracowane przez
p Jakubowicza, podajac je w ten sposéhb pod oceng ogilu, a po
ofrzymaniu pozadanych uwag, poprawek i dopehien, rozpatrzywszy
i unwzgledniwszy zebrany ta droga materyal krytyczny, bedziemy
mogli slownictwo przedzalnicze uwaznd za ustalone. W tem samem
poloZeniu znajduje sig slownictwo papiernieze. opracowane przes
E. Cichockiego i kamieniarskie g Plebinskiego, ktore oczekuja swej

olei na ogloszenie w Przegladzie Technicznym. Przegladanie slo-
wnictwa, potrzebnego do podrecznika . Hiitte*, a przyslanego przez
Komisyg slownikows, Towarzystwa Politechnicznego we Lwowie, zo-
stalo ukonczone i oddane Komisyi tlumaczacej ten podreeznik. Slo-
wnictwo, dotyczace Zeglugi, budownictwa wodnego i ziemnego, gor-
nictwa, oraz budowy mostdw, przystane ze Lwowa do dopelnienia
nazw rossyjskich, znajduje sig obecnie w ppracowanin. Na ukon-
czeniu jest rowniez slownik rzemiedlniczy. Posiadamy do niego ma-
teryal zebrany przez pp. Jechalskiego, Chrzanowskiego, oraz przez
Sekeye Techniczng Iédz?;q,, Do skutecznej jednak pracy potrzebny
jest koniecznie liczniejszy i ezynny udzial czlonkéw, wobee czego
Wydzial slownictwa uprasza o zapisywanie sig osdb, ktéreby mogly
trochg swego czasu poswigei¢ tej pracy. Powy#sze sprawozdanie
Wydzialu slownictwa podpisali pp. Kucharzewski i Podworski.

Po przedstawienin budzetu na r. 1902 i wysluchanin sprawo-
zdania Komisyi Rewizyjnej, udzielono dotychezasowej Radzie abso-
lutorium i przystapiono do wyboru braknacej liczby czlonkéw Rady
i dich zastgpedw. W sklad pierwszych weszli pp. Al. Henisz, Sie-
klucki, Rosset (ponownie) i Karpiriski, na zastgpcéw pp. Klarner,
Gnoinski i Lmtostariski, W sklad za$ Komisyi Rewizyjnej weszli pp.
Peel, Kuszelewski 1 $wietlicki.

Po zatwierdzenin formy kwitéw, wydawanych z otrzymanej
pozyczki na budowg wlasnego gmachu i zatwierdzenin skladn za-
rzgdu nowo utworzonego Wydzialu kotléw i motoréw, praystgpiono-
do balotowania nowych czlonkéw. Przyjeto wszystkich kandyda-
tow w liczbie 18-tu. J. L.

Jossoneno Ilenayporo. Bapmasa 18 Anpbua 1902 r.

Wydawea Maurycy Wortman, Redaktor odp. Jalkdb Heilpe;lr
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