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0 bawetnianych linach transmisyjnych.

(Odezyt wygloszony w Lddzkie] Sekeyi Technicznej w d. 24 stycznia 1902 r.).

Do przenoszenia ruchu o sile 300 — 1000 lub wiecej ko-
ni parowych z silnicy na gléwne waly transmisyjne, uzywa
sig od pét wieku lin z réznych materyaléw, miedzy innemi
lin okraglych lub bawelnianych, grubodei 35 — 50 mm. Do
pedzenia lekkich maszyn roboczych o malej sile, nizej je-

Rys. 1.

dnego konia, uzywa sig od dawna strun lub réznych sznuréw
okraglych, miedzy innymi bawelnianych, grubosei 5—12 mm,
Do przenoszenia za$ Srednich sil, t.j. 1 —300 k. p., w celu
pedzenia lekkich waléw transmisyjnych i pojedynezych ma-

szyn roboezych, uzywa sig powszechnie paséw: skérzanych,
bawelnianych, z szersei, paséw kauczukowych i t. p., odpo-
wiednio do celu i migjsca, w jakiem pasy pracuja.

Wizelkie pasy sa drozszym materyalem transmisyjnym
niz liny bawelniane, pomimo tego, ze te ostatnie sa drozsze
od innych lin, z wlékien roslinnych wykonanych.

Najwigeej uzywa sig do transmisyi lin konopnych, praw-
dopodobnie ze wzgledu na nizky ich ceng. Liny konopne

sq sztywne i malo elastyczne, wymagaja wige duzej $rednicy
kél, na ktérych pracuja. Liny bawelniane sa dotychczas
rzadko stosowane do przenoszenia ruchu, chociaz nadaja sie
do tego celu lepiej niz liny konopne. Bawelniane liny sg
mocniejsze, elastyczniejsze 1 wigee] gigtkie niz konopne, mo-

Rys. 5.

gg wiec na malych kolach pracowad i dlatego moga w.wielu
razach zastapié¢ pasy, t. j. te, ktdére pracuja jako rozwarte (nie
skrzyzowane) i te, ktére nie sluza do przesuwania na kolach

transmisyjnych.
|

Rys. 4.

Jako granice, od ktdrej mozna z korzyseia stosowaé liny
bawelniane zamiast paséw, znajduje sile 10 k. p. Od jedne-
go do 10-ciu k. p. korzystniej jest we wszystkich razach sto-
sowat pasy, o ile znowu te nie przekraczajs szerokosei 120 mm.
Powyzej 10-ciu do 300 k. p., o ile nie mozna uzyé kol trans-
misyjnyeh 3 m $rednicy, najkorzystniej jest stosowaé liny
bawelniane. W tych razach, w ktérych sila przenoszona jest

wigkszg od 50 k. p., a kola transmisyjne moga byd zastoso-
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wane o $rednicy 3 m lub wigcej, przy linach o $rednicy 50 mm
korzystniej jest uzyé¢ lin konopnych.

Wobee znacznej réznicy w cenie pomigdzy pasami i li-
nami dla danej sily, widocznej z tabelki poréwnawezej, ktory
pésniej przytocze, powinny by¢ liny bawelniane wigeej roz-
powszechnione niz dotychezas, a pasy, jako materyal trans-

misyjny najdrozszy, powinny wlasciwie tylko w tych razach
byé stosowane, w ktérych lin uzyé nie mozna. Postgpujac
wedlug tej zasady, mozna powazne sumy zaoszczedzié, zwla-
szcza przy wykonaniu nowych instalacyi.

Zastanawiajac sig glebiej nad pytaniem: dlaczego pasy
transmisyjne zdobyly tak wielkie zastosowanie, Ze uzywa sig
ich do przenoszenia nawet znacznych sil, nie znajduje sig
wlasciwie zadnej odpowiedzi, chyba te, ze przyzwyczajono
sig do pasé6w od dawna. W technice jednak nie powinien
konserwatyzm odgrywaé¢ zadnej roli. Znang jest przeciez
powszechnie rzecza, %e pasy transmisyjne posiadaja wiele wad
1 dlatego to wpadano na coraz nowe pomysly w fabrykacyi
paséw., Pomysly te rugowaly wady innych paséw, ale przy-
nosily z sobg nowe, sobie wlasciwe; kazda za$ nowa kombi-
nacya pasa transmisyjnego, podrozala tylko ten organ prze-
noszenia ruchu, nie rozwigzujac wlasciwego zadania, t. J. nie
stwarzajac takiego pasa, ktdry bylby dostatecznie sprezystym,
dostatecznie trwaly, ktérego konce dalyby sig polaczyc trwa-
le, ktéry pracowalby bez uderzenia o kolo na zlgezeniu koi-
cowiktory dalby sig zastosowaé we wszystkich razach i miej-
scach w tym samym gatunku i z niezmiennym skutkiem.
Dlaczego silono sig na stworzenie dla kazdego celu coraz no-
wego, odrgbnego gatunku pasa, az do tych granie, w ktérych
uzywa sie zwykle lin konopnych, kiedy mozna bylo zamiast
drogich i niewygodnych paséw uzyé tahszych i wygodnych,
bo mogacych sluzyd¢ we wszystkich miejscach z jednakowo
dobrym skutkiem, lin bawelnianych? — tak#e niewiadomo.
Majac jakiekolwiek przeniesienie ruchu do wykonania, trzeba

sig bylo zastanawiac czy tam, gdzie pas bedzie pracowal, jest

chlodno lub goraco? sucho lub mokro? czy kola pasowe s
duze czy male? i t. d. i jakiego pasa nalezy uzyé w danym
wypadku najkorzystniej: skérzanego, tkanego eczy gutaper-
kowego, a ze skérzanych: pojedynczego czy podwdjnego,
klejonego czy zszywanego, pelnego czy dziurkowanego,
z ogniwek skiadanego czy z paskéw sztorcowych, z surowe)
skéry czy z garbowanej i t.p. W takim wyborze trudno
jest rzeczywiseie zoryentowad sig, znajac nawet dobrze wila-
snosei kazdego gatunku pasa, a céz dopiero w takich razach,
gdy sie wielu gatunkdw nowych nie zna wcale z praktyki.
Zapewnienia sprzedawcéw nie sa miarodajne; uzywalo sig
wiac zwykle takiego pasa, ktéry sig wydawal najwlasciwszym
i najtanszym. Ten system czgsto zawodzil; pas niszezyl sig
stosunkowo predko i trzeba bylo uzyé innego, drozszego, tak-
ze nie zawsze z dobrym skutkiem.

Do odstapienia od tego ogélnego zwyczaju sklonila mnie
potrzeba. Mialem przed b-ciu laty uzyé do tymezasowej

transmisyi dlugiego i szerokiego pasa na malych kolach. Pas
nie mégl byé tak predko sprowadzony, jak byl potrzebny,
wige uzylem zamiast niego pierwszy raz linek bawelnianych,
poniewaz mozna je bylo na miejscu wykonaé, a kola linowe
mozna bylo w krotkim czasie sprowadzié. Transmisye te,
skladajaca sig z 10-ciu linek, o $rednicy 15 mm, wykonalem
i pudcilem w ruch w ciggu 2-ch tygodni. Linki naprezone
réwno na kolach o $rednicy 750 mm, przy odleglosel waléw
wynoszacym 18 m, wygladaly jak szeroki pas, pracowaly
spokojnie i byly tanie, pewne w ruchu i wzglednie trwale.
b?aprqienie linek bylo liczone normalnie 15 kg/em® praekroju
kolowego liny; z powodu nadania linkom znacznego napre-
zenia, aby sie nie zwieszaly, poniewaz przechodzily nad inny-
mi walami, bylo ono w rzeczywistosci z poczgtku kilkakrotnie
wigkszem. Linki rzeczone pracowaly okolo b-ciu miesigey.
Potem zastapilem je linkami innej konstrukeyi i te praco-
waly blizko rok. W tym czasie poznalem ich zalety 1 prze-
konalem sig, ze nadane im naprezenie widkien bylo za wiel-
kie. Przy nastgpnych okazyach wyprébowalem grubsze lin-
ki z mniejszem naprezeniem, t.j. 10 kg/em* przekroju kolo-
wego, czyli 15,3 kgfem® przekroju rzeczywistego, Te praco-
waly zupelnie zadawalniajaco; postanowilem wige odtad uzy-
waé z zasady linek bawelnianych w miejsce paséw szerokich.

Przy reorganizacyi starego ruchu mechanicznego na
elektryczny i po czesci na nowy mechaniczny w Zakladach
Ake. Tow. ,Krusche i Ender? w Pabianicach, trzymalem sig
konsekwentnie powzietej zasady i wprowadzilem cienkie liny
bawelniane w powszechne uzyeie. Przeszlo 700 lin bawel-
nianych pracuje obecnie od 3-ch lat w wymienionych zakla-
dach, w najrozmaitszych warunkach, z jaknajlepszym skut-
kiem. Sa one zalozone w miejscach suchych, goracych, bar-
dzo wilgotnyeh, na odstepach walow od 1 do 23 m, dla pred-
kosci od nizej 1 do 26 m/sek., przy stosunkach kél linowych
od 1:1do1:45iuzywane do przenoszenia sil od 10 do
300 k. p.

Dla uwidoeznienia réznorodnosei zastosowania cienkich
lin bawelnianych zamiast pasow, zrobilem kilka zdjeé foto-
graficznych z wykonanych instalacyi.

Rys. 1 przedstawia rozprowadzenie sily 300 k. p. z je-
dnego walu, na dwie strony, na 15 waldéw transmisyjnych
w sali tkackiej, przy scianie, wprost nad warsztatami tkacki-
mi, z pominigeiem specyalnego kurytarza linowego lub glé-
wnego walu, pedzacego zwykle waly transmisyjne w tkal-
niach za pomoca, kol zgbatych stozkowych.

Rys. 2. Rozprowadzeniesity 100 k. p.zjednego walu na
4 waly transmisyjne w draparni barchanu. W oddziale tym

Rys. 6.

panuje goraco, wigc liny wydiuzajg sie w biegu wigce] niz
w takich salach, w ktérych panuje temperatura mnormalna.
Dla zapobiezenia przecierania sie waléw od zwieszajacych
sig lin, ktére w biegu moglyby dotykaé sie waléw mijanych,
s3 na tych walach zmontowane kola linowe, o $rednicy odpo-
wiadajacej predkosei lin, sluzace tylko do podpierania zwie-
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szajgoych sig lin.  To urzgdzenie pracuje dobrze i jest tai-
szem od takiego, przy ktérem przenosi sig sile od jednego
walu do nastepnego; wypada mniej lin i nie potrzeba w polu
linowem urzgdzaé wzmocnien z belek zelaznych, ani tez za-
klada¢ dla waléw dwuramiennych lozysk wiszacych.

Rys. 3. Przeniesienie sily 40 k. p. na krétkim odstepie
wal’éw' 1,2 m, w miejscu goracem, w wykohezalni towaru.
Krotkie liny nie wydluzaja sig od goraca 1 pracujg nawet le-
piej niz dlugie na normalnych odstepach waldw.

Rys 7.

Rys. 4. Przeniesienie sily 10 k. p. z silnicy elektrycz-
nej na maszyne drukarsks, na krétkim odstepie walow 1,2 m,
przy stosunku Srednicy kol 1:3 i przy zmiennej predkosei
Iin od 0,94 do 4,71 m/sek. Liny sa obliczone dla maksymal-
nej predkosci.

Rys. b.  Przeniesienie sily 100 k. p. z silniey elekirycz-
nej w czedel na transmisye, w czesei na mala pradnice. Urza-
dzenie to uwidoeznia dogodnosé dowolnego podzialu sily z je-
dnego kola linowego na drobniejsze przeniesienia, bez uzycia
oddzielnych kél na wale obracajacym, jakby to bylo koniecz-
nem przy uzycin pasow.

Rys. 6. Przeniesienie sily 40 k. p. z transmisyl na pom-
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pe centryfugalng, przy stosunku srednic k6I 4,5 : 1, przy nor-
malnem oddalenin waléw = 4,5 m 1 przy predkosci lin
= 26 m/sek.

Rys. 7. Przeniesienie sily 100 k. p. z jednego walu
transmisyjnego na drugi, przy stosunkowo malych kolach
okolo 1,5 m srednicy i oddalenia waléw = 22 m.

Rys. 8. Przeniesienie sily 25 k. p. z jednego walu trans-
misyjnego na drugi w farbiarni. Liny te pracuja w atmosfe-
rze chlodnej i wilgotnej, zwlaszeza zima, w gestej mgle.

Oprécz powyzszych, jest jeszeze wiele innych charakte-
rystycznych urzadzen transmisyi linowych wykonanych:
np. urachomienie wentylatordw 1 bebnéw do zwilzania po-
wietrza i wentylacyi w przedzalni bawelny. Liny pracuja
tam w kanale podziemnym w ciemnodei i cieplej wilgoci.
Przy zwilzaczach wspomnianych, zostal zrywajacy sie czesto
lancuch Garny's, na ktéry bryzgala woda, zastapiony lina ba-
welniana, z bardzo dobrym skutkiem.

Reszty urzagdzen nie opisuje, gdyz uwazam dowody
przytoczone za wystarczajace do stwierdzenia wszechstronnej
uzytecznosei lin bawelnianych jako organu ruchu.

(C. d. n) Jan Procuer,

PIERWIASTKI PROMIENIOTWORCZE.

Przed kilku laty (w r. 1896), podezas tryumfalnego po-
chodu odkrycia RorNreEx’a i rozglosu popularnego, jakim
sig cieszyly coraz $wietniejsze zastosowania roentgenografii,
uczony francuski Hexryk Broquerer dokonal odkrycia, kto-
re wzbudzilo odrazu wielkie zainteresowanie — na razie
tylko $wiata uczonego. Odkryl on, ze uran i jego zwigzki

wysylajs pewien rodzaj ciemnych promieni, niewidzialnych |
Pro-

dla oka, lecz majucych wiele ze swiatlem wspélnego.
mienie te w gléwnych wlasnosciach swyech sa moceno zblizone
do promieni katodowych i promieni Roextaex’a; jak wiado-
mo, oba te rodzaje $wiatla wysyla rurka Crooxes’a. W pew-
nej mierze jednak promienie uranowe, czyli promienie Brcque-
REL’a (tak bowiem zwane jest powszechnie to nowe zjawisko),
roznig sig od wyzej wspomnianych. Odkrycie BEcQUEREL'A
wywolalo poszukiwanie innych cial o charakterystycznej
wlasnodei promieniotwdreze]. _
sig SommIpT, niezaleznie oden pani MARYA ze SKLODOWSKICH
Cunie i doszli do jednakowego rezultatu, ze procz uranu je-
dynie tor i jego zwiazki sa promieniotworezymi. Pani Curie
wraz z mezem p. Prorrex Curie obmyslili metode elektryezna,
polegajaca na mierzeniu przewodnictwa, nabytego przez po-
wietrze pod dzialaniem cial promieniotwérezych. Dzigki
przyrzadowi ') pp. Curie, udalo sig nietylko blizej zbadaé sa-

1y Szezegdly, dotyczace przyrzadu mierniczego i sposobu wy-

mo zjawisko, lecz takze wykryé niespodziewanie nowe pier-
wiastki, a to w sposob nastgpujacy. Pani C., badajac mine-
raly, majace wlasnosci promieniotworeze, zauwazyla, ze nie-
ktére z nich maja natezenie zjawiska wieksze, nizby wskazy-
wala zawarto$é uranu lub toru w nich. Tak np. niektére
gatunki pechblendy (uran) sa cztery razy czynniejsze niz
uran metaliczny, a chalkolit (fosforan uranu i miedzi) 2 razy
silniejszy, gdy tymezasem wedlug poprzednich wyliczen wi-

| nienby by¢ 2! raza slabszy. Dla sprawdzenia tego, pani C.

Zbadaniem innych cial zajgl |

konyswania pomiaréw; por, ,Dziennik IX Zjazdu lekarzy i przyrodni- |

kdéw* Ne b, str. 198 i 199,

otrzymala chalkolit syntetyczny 1 mineral ten okazywal na-
tezenie normalne promieniotworezosei, t.j. 2!/, raza slabsze
od natezenia uranu metalicznego.

To odkryeie naprowadzito pp. Curie na praypuszezenie,
ze mineraly owe o natezeniu nienormalnie wiekszem, muszg
zawiera¢ w sobie materye promieniotwdreza, rdzna od uranu
itoru. W toka badan pp. Curie zauwazyli, ,ze za pomoca
zwyczajuych metod chemii analityeznej mozna wydobyé
z pechblendy materye, ktérych promieniotworezosé jest okolo
100 000 razy wieksza, niz promieniotwérezose uranu.*  Do-
szedlszy do takiego wniosku, pp. Curie uzyli kilka tysiecy kg
odpadkéw fabrykacyi uranu z pechblendy i dzigki zmudnym
i wytrwalym przerébkom, zdolali otrzymad kilka decygraméw
materyi tak bardzo promieniotwoérezej, Dalszym wynikiem
badan, przewaznic czysto chemicznych, ktérych tu mie opi-
suje, byly wnioski, a raczej przypuszczenia istnienia trzech
nieznanych pierwiastkéw chemieznych, majacych te dziwng
wlasnosé promieniowania wlasnego; sa to mianowicie: 1) po-
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lon (polonium), znaleziony w pechblendzie jako towarzysz
bizmutu i bardzo zblizony don wlasnosciami swemi; 2) rad
(radiwm), towarzysz baru w pechblendzie, odkryty przez
pp. Cunie przy wspdludziale p. Brvonr'a; 3) aklyn (acti-
ninm), odkryty przez Desmernt’a, zblizony do toru.

Oddzieli¢ te pierwiastki i otrzymaé je w stanie choé
wzglednie czystym, to dopiero zadanie przyszlosei. Obecnie,
z powodu braku wskazéwek 1 niemoznosei, a praynajmniej ry-
zykownosei pracy nad tak niewielkiemi ilo$ciami substancyi,
badacze musieli zadowolnié sig stwierdzeniem dwdéch dowo-
déw istnienia nowyeh pierwiastkéw: oznaczeniem cigzaru
atomowego i analizie spektralnej, Bacania te wykazaly pra-
wie niezbicie istnienic radu w barze radono$nym, gdyz:
1) wykryto w nim widmo odrgbne a charakterystyczne;
2) w miare koncentracyi wlasnosci promieniotworezej, wara-
stal eigzar atomowy barn ze 137 do 175.

Co do polonu i aktynu, to aczkolwiek badania spektral-
ne nie daly wynikéw pozytywnych, jednak pani Curie wie-
rzy w ich istnienie, dzigki wielu wlasnodciom chemicznym
odrebnym. Badania spektroskopowe w grupie bizmutu nie
sy latwe. Podobno ostatnimi czasy p. Dory w Niemezech
odkryl dla polonu linie charakterystyczna w czesci poza ul-
trafioletowej widma.

Przejdzmy teraz do najciekawszych rezultatow pracy
na tem polu, a mianowicie do wlasnosci pierwiastkéw pro-
mieniotwdrezych. Same promienie, wysylane przez te ciala,
nie §wieca, chociaz preparaty same fosforyzujs. Powodem
tego jest dzialanie tych promieni na substancye fluoryzujace,
jakiemi sa w wypadku radu np. chlorek barytu, siarczan
wapnia i t. d.  Jezeli do takiego preparatu radowego zblizy-
my platynocyanek baru, to zajasnieje on wspanialy zielonaws
fosforescencya. Preparaty te byly pokazywane przez pania
Curie na IX Zjezdzie przyrodnikdw, oraz w kwietnin r. z.
w Warszawie w kdtku przyrodniczem prywatnem.

Promienic te sy przenikliwe, szczegdlniej promienie
aktynu. Rad wysyla promienie przenikliwe a czgsciowo
i nieprzenikliwe. Polon wysyla promienie o bardzo malej
przenikliwosei; nawet w powietrzu mogg one przeby¢ droge
zaledwie kilku centymetréw.

Fotograficzne dzialanie tych cial jest energiczne; plyt-
ka fotograficzna w poblizu czernieje natychmiast, w oddale-
niu polon nie dziata; promienie jego réwniez sa zatrzymy-
wane przez czarny papier; natomiast rad i aktyn dzialajg
przez te zapore, a odleglogé 1 m nie przeszkadzala do otrzy-
mania wyraznych radyograméw.

Promienie, o ktérych mowa, wywolujg pigkng flucre-
scencye cial flnoryzujacych pod wplywem $wiatla. Jezeli
zblizymy do preparatu np. krysztal platynocyanku baru, to
ten ostatni blyszezy zielonawo. Jezeli cialo promieniotwor-
cze przykryjemy cienkim ekranem glinowym (1/,,, mm gru-
bosci), a na ekranie umiescimy cialo fluoryzujace, to zauwa-
zymy plame §wietlng naprzeciw ciala czynnego.

Bar radonosny, dzigki swej zdolnoser fluoryzowania,
§wieci silnie i samoistnie (t. j. bez uprzedniej insolacyi). Gram
preparatu takiego, w postaci chlorku lub bromku w ciemnosei,
moze by¢ widziany w rurce na odleglosei kilkudziesigein kro-
kéw. Swiecenie to jest tak silne, ze mozna czytaé druk, ogwie-
tlajac go za pomoca rurki z barem radonosnym.

Oprécz promieniotwérczosel stalej, promienie radu i ak-
tynu maja wlasno$é nadawania innym cialom, na ktére pa-
dng, promieniotwdrezosei czasowej, t. zw. wywolanej, Pro-
mieniotwirezosd ta trwa czas jakis, stale stabnac i zanikajac.
W ten sposéb mozna nadad t¢ dziwng wlasnosé cynkowi, cy-
nie, glinowi, mosigdzowi, otowiowi, a nawet papierowi. D~
BIERNE otrzymal preparaty baru z promieniotwdrezoscig wy-
wolang, 1000 razy silniejsza anizeli jg posiada metal uran.
Pomimo réznorodnych dzialan chemicznych, zwiazki te nie
zmienialy swej wlasnoseci czynnej, a zatem jest to wlasnosé
t. zw. atomowa. Roéznica migdzy barem czynnym czasowo
a radem, polega jedynie na widmie absorbeyjnem. Promienie
radu, jak zauwazono, mogs wywolywaé réwniez i pewne
zmiany chemiczne, Tak np. szklo i porcelana przez zetknig-
cie z radem lub na odleglosé barwia sig na kolor szary, bru-
natny lub fioletowy (mangan w szkle?). Pod dzialaniem tych
promieni réwniez barwig sig niektére sole alkaliczne (np. sol
kamienna); zjawisko to spostrzezono i przy promieniach ka-

todowych. Papier barwi sig i ulega dzialaniu promieni. Tlen
ozonizuje sig, Platynocyanek baru przechodz w postaé bru-
natng, nie fluoryzujaca. Chlorki i bromki radonoéne wydzie-
laja $lady chloru lub bromu. '

Przechodzac do zachowania sig i dzialania promieni
tych przy zjawiskach elektryeznych, nalezy jeszeze potracié
o wlasnos¢ skraplania przesyconej pary wodnej, ktéry posia-
daja promienie, o ktérych tu mowa, na réwni z promieniami
katodowymi i Roenrarn'a. Widocznie zachodzi tu zjawisko
pod wplywem tych promieni, ze w powietrzu wytwarzaja sig
Jony, grajace w nastgpstwie rolg pylkéw — osrodkéw zge-
szezania. Tak wige w tej wlasnosel, jak i w poprzednich,
promienie nowych pierwiastkéw moga hyé poréwnane tak do
promieni katodowych, jak i do promieni Roenraen’a. Rézni-
ca migdzy tymi dwoma rodzajami wystepuje w zachowaniu
sig ich w poln magnetycznem. Promienie katodowe doznaja
odchylenia w polu sily magnetycznej i posiadaja naboje ele-
ktryczne ujemne, ktore oddajg cialom spotkanym na drodze.
Wogéle zachowujy sig one jak nieskonezenie male czastki
materyi, wystane z ogromng szybkoscia przez katode. Pro-
mienie Roenraen’a tego charakteru nie maja: nie ulegaja one
odchyleniu przez magues i nie sa naladowane elektrycznie.

Wedlug badan kilka uczonych, a szczegdlniej pana Cu-
riE, zostalo stwierdzone, ze rad wysyla dwa rodzaje promie-
ni: 1) ulegajgce odchyleniu w polu magnetycznem i 2) nie
ulegajace odchyleniu, t. j. idace zawsze po linii prostej. Bzc-
QUEREL udowodnil, ze pierwsze z nich mogs opisywaé zupel-
ne kola f). Promienie akfynu zachowuja sie jak promienie
radu; natomiast polon wysyla tylko promienie nieodchylone,
Wogéle promienic Becquergr'a nie odbijajg sie, nie zalamuja
sig 1 nie polaryzujg. Dzialaja one silme wyladowujaco na
ciala naelektryzowane; zmniejszaja przestrzen wybuchu iskry
migdzy elektrodami: mozna to wyrazié tak, ze obnizajg one
réznicy potencyalu, potrzebny do wywolania iskry. Nalezy
zauwazy¢, ze iskra, wywolana cewks indukeyjna, zawsze
idzie z tej strony, z ktdrej sasiaduje z nig rad, choéby na sto-
sunkowo znaczng odleglosc.

Moznaby praytoczyc jeszeze kilka ciekawych zjawisk,
zauwazonych przez badaczéw nowych pierwiastkéw. Nie
chege jednak rozszerza¢ ram artykulu miniejszego, przecho-
dzg do wnioskéw i przypuszezen co do istoty nowych pro-
mieni i co do zrédla energii cial promieniotworczych.

pozezegdlna natura tych pierwiastkéw, ktore ustawicz-
nie wypromieniowujs, energie, pozostaje niezrozumiala®, po-
wiada pani Curie. ,Jezeli przyjmiemy, ze materya promienio-
tworeza jest niezmienna, wtedy wypadnie nam poszukiwaé
#rodia energii promieniotworezosei —dopoki go nie znajdzie-
my, promieniotwdrezodé jest przynajmniej pozornie w sprze-
eznosci z drugiem prawem termodynamiki (zasadg Car-
‘Nor'a)“. L

Moznaby przyja¢ z HeLmmourz'em, ze prawo CARNor'A
nie stosuje sig do niektérych zjawisk molekularnych. W ta-
kim razie ,materya promiemiotwércza bylaby to materya,
ktora posia,cia zdolnos$¢ przetwarzania izotermicznie w prace
ciepla otaczajgcego srodowiska“, co jest niezgodne z kardy-
nalnemi prawami fizyki.

Crockes 1 J. TroMsoN postawili hypotezg, t. zw. mate-
ryalistyczng, doskonale objasniajace nazwiska, ale niezgodna
z zasadami chemii. Wedlng ich teoryi, promienie katodowe
i promienie BEoQUEREL'A sg ,materys promienista®, t. j. ma-
terys naelektryzowana, wysylang przez katode, resp. przez
nowe pierwiastki, Co do promieni katodowych, J. J. Trou-
SoN wykazal, ze posiadajg one przy réwnej masie tysige razy
wigee] elektrycznosei niz woddr oswobodzony w elekftrolizie;
zatem masa kazde] z czasteczek tych jest okolo tysigc razy
mniejsza niz masa atomu wodoru; a zatem sg to zaledwie
yezasteczki atomow, obdarzone predkosciami niezmierne-
mi“ Jezeli przez analogig przyjmiemy to dla naszych cial,
to nalezy przypuszezaé, %e sg one materys, kidra sig rozpra-
sza i powinny zatem tracié na wadze. Skonstatowaé tego
niepodobna, gdy# czasteczki sg tak male, ze ,trzebaby milio-
néw lat, aby rad utracil na wadze jeden réwnowaznik, wyra-
zony w miligramach®.

1y Por. Dziennik IX Zjazdu przyrodnikéw i lekarzy, str. 202;
réwnie# szczegoly odnoszace sig do b. zw. promieni wtérnych Roent-
gen'u.



No 15,

PRZEGLAD TECHNICZNY,

177

Nowe zjawiska, nowa zagadka dla ludzi laknacych
prawdy! Problemat to jednak nad wyraz necacy, gdyz
chodzi tu moze o wnikniecie glebiej w istote rzeczy. Je-
zeli prawdg jest, jak nalezy przypuszezaé, ze w zjawiskach

promieniotworezosei jestesiny na granicy dwéeh wszechswia-
towych poteg: materyi i energii, to czyz nie nalezy sie spo-
dziewaé ujrzenia nowych horyzontdéw i nowej jasnosei?

We. P.

Irzeglad Fongreséw, zjazddw, wystaw i Fonkurséw.

Kongresy migdzynarodowe w Paryzu 1900 r. i Buda-Peszcie 1901 r., dlaujednostajnienia
metod badania materyaléow technicznych.

Jezeli méwimy o postepie techniki wogéle, to w liezbie |

niewatpliwych wyrazéw jego musimy wymienié obecny roz-
woj spraw i zagadniei badania materyaléw, stosowanych
w praktyece technicznej, tak pod wzgledem metod, jako tez
1 konstrukeyi réznych celowych prayrzadéw pomoeniczych,
obejmujacych razem niejako nowy dzial wiedzy technicznej:
materyaloznawstwo. Liczne pracownie powstale w ostatniem
80-leciu we wszystkich panstwach europejskich i w Ameryee,
zostaly wywolane silnie odczuwang potrzebs badan materya-
16w juz to dla okreslenia ich jakosei, juz to zbierania ezysto
naukowych danych, mogacych rzucié¢ $wiatlo na ogdlne wla-
snosci 1 budowe roznych materyaléw, ich sprezystose, prawa
odksztaleen pod wplywem sil zewnetrznych i t. p. Nie mniej-
szym rowniez objawem postepu bylo naturalne i zrozumiane

przez ludzi wiedzy zjednoczenie sig ich w celach zupelnego |

ujednostajnienia i ustalenia sposobdéw i warunkéw badan
réznych materyaléw i wytworzenia tym sposobem ogol-
nych, zupelnie jasnych, opartych na $cislych zasadach po-
je¢ o wlasnosciach materyalow, mozliwosei lub niemozli-
wosei ich zastosowywania w poszezegdlnych wypadkach
praktyki technicznej, wskazania drég i kierunkdow rdznym
galeziom przemyslu, w jakich i po jakich maja dazyé.
Niespozyta zasluga skupienia ludzi nauki dla osiagnie-
cia powyzej wymienionych celéw i dazen, nalezy sie niewat-
pliwie wielkiemu uczonemu specyaliscie i powadze w dziedzi-
nie prob materyaléw, niezyjacemu juz dzis prof. Bavscuinge-
row! z Monachium, ktéry ze wzgledu na znana swoja plodng
dzialalnosé i tworezosé w dziedzinie badan, stworzyl niejako
epoke. Pierwsza konferencya odbyla sig w r. 1884 w Mona-
chium pod przewodnictwem BAusoniNGER' A1 przy udziale okolo
80 os6b, a mianowicie: 1) profesoréw zakladéw technicznych
wyzszych; 2) kierownikéw prywatnyeh i rzadowych pra-
cowni; 3) technikéw specyalistow w dziale prob; 4) przed-
stawicieli fabryk metalurgicznych, cementowni i t. p. zakla-
déw. Czynny udzial w tym 1-ym zjezdzie przyjmowal zna-
ny w bardzo szerokich kolach technicznych specyalista, dzia-
lacz ipropagator idei podniesienia i rozwoju badai materya-
16w, kierownik wielkiej pracowni przy Instytucie Inzynieréw
Komunikacyi w Petersburgu, prof. BieLerusskis, czlonek ko-
mitetu Zwiazku miedzynarodowego. Nastepna takaz konfe-
rencya miala miejsce w Dreznie 1886 r. Na tych dwdéch
zjnzdach powaznie bardzo zapoczgtkowano dzielo wielkie
i dokonano olbrzymiej pracy uporzadkowania i ustalenia za-
sadniczych danych i przepiséw dla préb najréznorodniejszych
materyal6w, jako to: metali, cementéw, kamieni, cegiel i nie-
ktérych wyrobéw (bandaze, osie, relsy) i t. p., w najdrobniej-
szych szezegolach, co bylo osiagnigte przez powolanie do
dzialania specyalnych komisyi w réznych dzialach. Konfe-
rencye te, jako zasadg jednakze postanowily, ze wyniki obrad
ich i uchwaly maja mieé¢ charakter nie obowigzujgcey.
Zebrania migdzynarodowe zjednoczonych sil fachowych
juz pod nazwg kongreséw odbywaly sig nastepnie, z pewnemi
l}rzerwmni, w miare nagromadzenia sig rr‘lateryalq naukowego
1 prac stalych, utworzonych dla 1'ozn1:!:1tych dzialéw badan
komisyi, przy coraz liczniejszym udziale czynnych czlon-
kéw—w Wiedniu 1893 r., w Zitvichu 1895 r., w Sztokholmie
1897 r., ostatnio w Paryzu 1900 r. i w Budapeszeie 1901 r.
Dzi¢ miedzynarodowe stowarzyszenie pod nazwg urze-
dowa: ,Association 'Inter'natiouale pour l'essai dt'a mntgriqux“'
liczy okolo 200 czlonkéw ze wszystkich panstw swiata,
a w tej liczbie nawet z Japonii. Prezesem jest znakomity
specyalista prof. L. TeryMatER, obecnie powolany Jako profe-
sor do wiedenskiej Politechniki i tam przebywajacy, a po-
przednio profesor Politechniki w Ziirichu i kierownik jednej

z najwiekszych pracowni przy tejze Politechnice. Zwiazek
wydaje specyalny organ swdj pod tytulem: ,Des Materiaux
de Construction®, w ktdrym czesé oficyalna zawiera sprawo-
zdania z prac komisyl, posiedzen, kongresdw, uchwaly —
w czesei zas ogolaej referaty i studya speeyalue w dziedzinie
materyaldw technicznych.

Oto jest krétki rys historyezny rozwoju sprawy badan
materyaldw,

Przechodzye do tematu, z goéry zastrzegam sig: podej-
mujge sie sprawozdania z tak wielkich kongresow, jakie byly
w Paryzu i Budapeszcie, nie jestemn w moznosei nawet szki-
cowo przedstawi¢ obrazu wszystkich prac i referatéw oméwio-
nych. Zamierzam zaledwic zatrzymaé sie na najwazniej-
szych wynikach prae przedstawionych.

Kongres paryski nie byl wlasciwie porzadkowym Zwigz-
ku miedzynarodowego. Byl on zainicyowany przez glo-
wny komitet wystawy 1900 r. pod egida ministeryum
przemysiu i handlu, poczt i telegraféw — i zorganizowany
przezpowolana specyalng komisye pod przewodnictwem Harox
DE LA GrouriLLiER'A.  Przybylo okolo 300 uczestnikdéw, dele-
gatow od wszystkich ministeryow Francyi, zwigzku miedzy-
narodowego i wszystkich panstw europejskich oraz Ameryki.
Z Cesarstwa Rossyjskiego jako honorowy prezes, przyjmowal
udzial nadzwyczaj czynny wyzej wspomniany prof. BieLe-

LUBSK1J, majacy w oplece sprawy badan materyaléw w Cesar-

stwie i Krolestwie Polskiem ). Warszawa miala rezpezen-
tacye w osobie inzyniera Rvoerskreco, jako delegata War-
szawskiego Oddzialu Towarzystwa popierania przemysltu
i handlu. Wsrdd tej plejady gwiazd wiedzy i nauki, mial
zaszezyt znalesé sig i nizej podpisany, jako delegat Laborato-
ryum miejskiego.

Kongres w Paryzu dal moznosé Sekeyi Francuskiej, re-
prezentowanej licznie, niejako popisaé sig wobec najpowaz-
zniejszych przedstawicieli techniki wszech$wiatowej i zapre-
zentowa¢ w konkretnej formie to, co zrobila technika fran-
cuska i co robi w dziedzinie badan—sprawie niewatpliwie og6l-
no-$wiatowego znaczenia i wielkie] donioslosei technicznej,
co podnidst prezes HaroNy DE na GOUPILLIER W powitalue]
mowie. Komitet organizacyjny mial moznosé rozwinaé sze-
roko caly program, rozporzgdzajac sumg przeszlo 70 ty-
siecy frankow z wkladow i kredytéw udzielonych przez
ministerya Francyi, wszystkie zaklady przemyslowe, in-
stytucye prywatne i rzgdowe, czlonkéw adherentow z rdz-

'nych panstw. To tez dzigki wszystkim powyzej wyszcze-
. golnionym okolicznosciom, organizacya tak naukowej cze-

$ci kongresu, ktéry trwal 8 dni (od 9 do 16 lipea 1900 r.),
juko tez rozwinigeie programu 1 wykonanie wycicczek
1 uprzyjemnieh odznaczaly sig wielka precyzya 1 dokla-
dnoscia w ezesel nankowej, a tradycyjna francuska elegancyy
i wystawnoscig w czgdci uprzyjemnien.

Jako szezegdl moge podaé, ze z chwila otwarcia kon-
gresu, kazdy z obeenych zaproszonych w liscie czlonkow
dostal w oddzielnych odbitkach wszystkie referaty, bedace na
porzadku dziennym, a niezaleznie od tego, pdzniej rozeslano
wszystkim uezestnikom kilkaset tomdw zawierajaca calosé
prac i przebieg rozpraw kongresu.

Referaty podzielone byly na trzy zasadnicze grupy, sto-
sownie do ITI-ch sekeyi, sekeye zas na dzialy,

Sekeya I-sza. Dzial 1-szy. Studya nad ogdlnemi wla-

i Prof, Bielelubskij wital Kongres Paryski przemowa w za-
. Lr . . 3 . 7
stepstwie prezess Zwingzku migdzynarodowego, ktéry nie mogl bycé
obecny.
2



178

snosciami cial i prawami ich odksztalecenn pod dzialaniem sil
zewnetrznych. Dzial 2-gi. Historyczny rozwdj badan ma-
teryaléw, powstawania pracowni i przyrzadéw do préb.

Sekcya IT-ga. Dzial 1-szy. Mechaniczne proby metali.
Drzial 2-gi. Rozne studya nad metalami i konstrukeyami,

Sekeya ITl-cia. Materyady rozne i kamienie.

W tych trzech sekcyach odezytano ogélem 42 refera-
ty, poruszajace juz to ze strony teoretycznej, juz to pra-
ktyczne] nadzwyczaj doniosle sprawy w dziedzinie badai
i materyaloznawstwa. Niepodobna tu wymienié wszystkich
prac, dlatego tez wspomne tylko o niektdrych, wigeej ogdl-
nego znaczenia, lub tez interesujacych ze wzgledu na nowe
poglady 1 wyniki badan.

W dziale I-szym sekeyi pierwszej — ogélnego znacze-
nia: 1) Ricour. Studya nad wlasnosciami czgsteczkowemi
materyaldéw i prawa odksztalcen. 2) Harrman, O zjawiskach,
towarzyszacych odksztalceniom stalym metali pod dzialaniem
sil. 8) A. Rerro z Budapesztu, profesor technologii. Racyo-
nalne wykonywanie préb metali na podstawach praw mecha-
niki oddzialy wan miedzyczasteczkowych i miedzyczasteczko-
wego tarcia Jest to rozwinigeie dalsze opublikowanego na
Kongresie w Sztokholmie studyum tegoz nczonego, pod tytu-
tem: ,Tarcie migdzyczasteczkowe w ecialach stalych, jako ab-
solutna wlasciwosé®, przyczynek do teoretycznej i mechani-
cznej technologii.

W dziale II-gim: 1) Fremourn. Historyezny rozwdj
badan materyaléw. 2) Inzynier komunikacyi HERRENSTEIN,
zarzadzajacy pracownig d. z. M. Windawa - Rybniki. O ko-
niecznosci 1 korzysciach stacyi prébnych dla kolejnictwa
przy budowie i eksploatacyi drég zelaznych.

W Sekeyi II-¢j: 1) A. Le Crarerier. O wplywie tem-
peratury i czasu na mechaniczne wlasnosci metali i rezultaty
préb.  2) G. Bacrk (Paryz). Préby przebijania metali, jako
metoda badania. 38) I. A. Brineun (Szwecya), Studyum
o okreslaniu twardosci. 4) Cmarry (Francya). Spostrzezenia
o hartowaniu. b5) W, Wessrir (Ameryka). Amerykaniskie
normy dla stali i zelazn. 6) Consy (Ameryka). Badania nad
metodami prob zelaza i stali, wykonane przez komitet ame-
rykanskiej sekeyi Zwigzku migdzynarodowego, z podaniem
mechanicznych i chemicznych metod bhadania Zelaza i stali,
praktykowanych w Ameryce. Krytyczny przeglad i badanie
cudzoziemskich przepiséw dla szyn stalowych.

W dziale II-gim sekeyi 2-giej: 1) How (Ameryka).
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O rdzewieniu stali zwyklej i niklowe;j.
cze. 2) Consiire (Paryz).
lazno-betonowych.

W sekeyi 3-cigj: 1) Lr Cmarsrmer. Rozklad ce-
mentéw w wodzie morskiej. 2) General SzunaczeNko, profe-
sor Akademii Wojennej w Petersburgu. Dzialanie morskiej
wody na zaprawy hydrauliczne. 3) General Prrrow (Peters-
burg). Metoda jakosciowej oceny smardw. 4) Brunn i Hin-
ry: O cemencie szlakowym. 5) Growant Pauermt Pace (Pa-
lermo). O wytrzymalosci kamieni przy zastosowaniu sprezy-
stych przekladek. 6) Tmin. Studya nad wytrzymaloscia
drzewa — 1 bardzo wiele innych.

Z powodu szezegdlniejszego znaczenia i zainteresowa-
nia, jakie obudzily wyniki badan, ogloszonych w referacie
prof. Rejrd, postaram si¢ w krdtkosei zaznajomié szan. czy-
telnikéw z tym referatem. Prof. Reiré dowidd! na drodze
teoretycznej, rozpatrujge teoretycznie kwestye oddawania sil
zewnetrznych czgsteczkom (np. przy sciskaniu, rozrywa-
niu i t. p.), 2ze oddzialywanie tych sil odbywa sie nie
w kierunku ich, lecz w dwdch kiernnkach, ktére tworza kat
z linig sily zewnetrznej, tak zwany ,kat oddzialywania¥, zu-
pelnie charakterystyczny dla kazdego materyalu. Formowa-
nie sig piramid przy zgniataniu pryzm i cylindréw, oraz
zjawiska przy rozrywaniu sztab, stwierdzajg zupelnie te zasa-
dg. Wprowadza on nastepnie nowy czynnik, towarzyszacy
odksztalecenin, mianowicie tarcie migdzyczasteczkowe i otrzy-
muje graficznie z krzywej linii wykresu rozeiagania—krzywa
tarcia wewnegtrznego. Wreszcie dowodzi, Ze poniewaz tavcie
miedzyczgsteczkowe, ktére zawsze przeciwstawia sie przesu-
wajgcemu dzialaniu sil zewnetrznych i réwnowazy go, zalez-
ne jest od formy i ksztaltu moleknl i grup ich, te zas czyn-
niki sa absolutne wladciwosel danego materyalu — a zatem
i tarcie miedzyczasteczkowe jest tez absolutng charaktery-
styczng wlasnoscig danego materyalu. Wielkodé tego tar-
cia wyraza twardosé materyalu.

W drugiej swojej pracy prof. REird, na zasadzie praw
oddawania sig sil i tarcia wewnetrznego wyprowadza: 1) teo-
retyczng drogy Scisle zasady,odnosnie wymiardw, formy i me-
tody prob na rozerwanie i sciskanie. 2) oblicza i wyraza cy-
frami (twardosé, ciagliwosé, plastyeznosé) niektére mecha-
niczne wlasnosgei metali.

(D. n)

Studyam poréwnaw-
Metoda badaf konstrukeyi ze-

S. Szezeniowsks, inz.

Praeglad wynalazkow, ulepszen i robét celniejszych.

PRZEMYSE WEOKNISTY.

Spotrzebowanie pracy mechanicznej przez samoprzy-
$nice. Celem przedzenia w $cislem znaczeniu tego wyrazu
jest zamiana otrzymanego na maszynach przygotowawczych
niedoprzedu na wilasciwg przedzg. Czynnosé ta polega na
rozeiggnieciu niedoprzedu, stosownie do zgdanej cienkosci i na
nastepnem skreceniu go, a to dla nadania przedzy odpowie-
dniej wytrzymalosci.

Przgdzenie uskutecznia sig, miedzy innemi, na maszy-
nie zwanej samoprzasnica; czynnosé rozeiggania i skrecania
oraz nawijania gotowe]j przedzy na kopki odbywa si¢ tu naste-
pujacemi po sobie okresowo oddzielnemi dzialaniami maszyny.

a zapytanie jaka sila potrzebna jest do poruszania sa-
moprzgsnicy, otrzymujemy zwykle odpowiedz '), ze liczy sig
1 k. p.na 110 do 120 wrzecion przy przedzeniu numerdw
grubych, za$ przy numerach cienkich zuzywa si¢ 1 k. p. na
130 wrzecion. W wigkszosci wypadkéw dane te zupelnie wy-
starczaja, a o przyblizonejich dokladnosei przekonad sig moz-
na przy zdejmowaniu wykreséw maszyn parowych. Nato-
miast scisle doswiadczenia dynamometryczne doprowadzajs
do innych zupelnie wynikéw.

(Gdy badamy samoprzgénicg w stosunku do spotrzebo-
wane]j przez nig sily, to odrozniac nalezy trzy odrebne okresy:

1) Wyjscie wozka, podczas ktérego przyrzad wyciago-
wy i wézek znajdujg si¢ w ruchu i wrzeciona obracajy sig
z najwyszg predkoscia.

2) Odwoaj, podezas ktérego prayrzad wyciagowy i wozek

1) Osterreichs Wollen- und Leinen Industrie, Ne 22, 1901 r.

znajduja sie w spoczynku, zas wrzeciona otrzymujg krétko-
trwaly bieg obrotowy w kierunku odwrotnym wzgledem po-
przedniego.

3) Powrdt wdzka, podezas ktérego odbywa sie nawija-
nie przedzy na wrzeciona.

Rzecz jasna, ze inne jest zapotrzebowanie sily podczas
kazdego z tych okreséw. Tak mianowicie, z poczatkiem
wyjdcia wozka potrzeba duzej stosunkowo sily na wyprowa-
dzenié tak znacznej masy ze stanu spoczynku i na doprowa-
dzenie predkosei wrzecion do wlasciwej liczby obrotow. Ta
czesé spotrzebowane] sily daje w odnosnym wykresie tak zna-
mienng linig, e nalezy ja wyrdznié¢ od catkowitej sily zuzytej
podczas pierwszego okresu dzialania maszyny.

Przy wykonywaniu préb dynamometrycznych nad sa-
moprzaénicami, nalezy notowaé dokladnie liczbe obrotéw przy-
stawki 1 staraé sig, by predkosé ta byla stalg podezas trwania
préby. Praca mechaniczna jest iloczynem z sily przez droge
przebyta, wzglednie przez predkosd; zmiana wiec jednego
z tych czynnikéw powoduje zmiang iloczynu, t. j. ciggle wa-
hanie sig otrzymanej w wyniku ilogci pracy. Dobrg kontro-
lg predkogci przystawki jest obrotomierz (tachometr), ktory
powinien byé polaczony podezas préb z walem, a wskazania
jego nalezy bezzwlocznie notowad. Uwaga ta stosuje sig do

oczatkowego biegu, gdyz wtedy wahania sg bardzo znaczne.
rzeciona osiggaja stopniowo najwyzszg swg predkosé,
w niektérych nawetsamoprzgénicach—niemal ku kofcowi wyj-
Scia. 7 chwilg rozpoczecia biegu strata w predkosci, z po-
wodu naglego i znacznego naprezenia pasa, wynosi 10—354
normalnej liczby obrotéw.
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Na rys. 1 podane sa wykresy (diagramy) trzech rozmai-
tych maszyn.  Wykres A odnosi sig do samoprzasnicy, kté-
rej liczba obrotéw wrzecion wynosi 9100; za$ liczba obrotow
przystawki z rozpoczgeiem wyjscia—410, a po uplywie 2!/,
sekund 460. Strata 11% nwazana by¢ moze jako wynik bar-
dzo korzystny. Jakkolwiek samoprzagnica posiadala 636
wrzecion, jednakowoz wykazala w poczatku swego biegu
241/, k. p., przyczem pasy i linki znajdowaly sie w najlepszym
porzadku. Z 24'/, k. p. zmniejsza sig zapotrzebowanie sify
};o 2!/, sekundach do 11'/, i pozostaje na tym poziomie do

onca pierwszego okresu. Z koficem wyjécia, gdy wrzeciona
przechodzy w stan spoczynku, krzywa dynamometryezna

nagle spada do 11/, k. p. Czynnoéé odwijania trwala, podlug |.

wykresu A, 21/, sek., a sila spotrzebowana w tym czasie,
uwazang by¢ moze za nienormalnie duzg. Blizsze badanie
maszyny wykazalo zly stan kola tarciowego (fr. friction de
dépointage), uskuteczniajacego odwdj wrzecion. Po ukon-
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Praca w konianch parowych
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SERKUNDY
Catkowity hieg
Rys. L

czenin odwoju nastepuje trzeci okres, t.j. powrot wozka;
krzywa dynamometryczna podnosi sig podezas pierwszej po-
lowy drogi, t. j. wtedy, gdy wozek biegnie z wzrastajacy pred-
koscia, nastepnie spada i dochodzi do zera, w chwili gdy wo-
zek staje u kresu swej drogi (w blizkosei przyrzadu wyciago-
wego). Najwyzsza sila podezas powrotu woézka wynosi w wy-
kresie 4 3 k. p. } o

Wykres B pochodzi z samoprzasnicy posiadajacej 1000
wrzecion o 8000 obrotéw. Spotrzebowana poczatkowo sila
jest stosunkowo nieznaczna i zdaje sig jakoby maszyna nad-
zwyezaj lekko pracowala; w rzeczywistosel jednak pasy i lin-
ki byly zbyt luzne, stad znaczna strata w predkosei, a zmniej-
szenie spotrzebowanej sily poclaga za sobg i zmmnicjszenie
wytworezosei. Natomiast kolo tarciowe znajduje si¢ W ma-
szynie tej w nalezytym porzadku, co widaé z malego wydatku
sily podezas odwoju. Wreszcie okres trzeci pochdania wigk-
sz ilodé pracy, niz w wypadku 4, a to z powodu wigksze]
liczby wrzecion. Wykres (' odpowiada samoprzgsnicy po-
siadajacej 524 wrzecion o 11000 obrotow.
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W nastepujacej tabliczce
niki z 3-ch powyzszych prdb:

Liezba wrzecion . T
Liczba obrotéw przystawki .
4 s wrzecion
Srednio spotrzebowana sila, .

Liczba wrzecion na 1 k. p.

przedstawiono ostateczne wy-

Wykres .1} |Wykres 8 Wykres U

. 636 1000 524
. 460 499 520
. 9100 8000 11000
. 839kp. 113k p. 6 k. p.
S7l6 847 873
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Na rys. 2 przedstawiono wykres sporzadzony bezposre-
dnio przez przyrzad rysunkowy dynamometru. Nieréwnodci
w linii CD pochodza z wlagciwosci samego prayrzadu, réwniez
linii EF1FGH. 7 wykresu tego widzimy, ze dopiero po
uplywie 3 sekund od chwili wyjseia woézka nastgpuje bieg
prawidlowy. TLiczba wrzecion wynosi tu 600, ich podzialka
(fr. écarment) 1'/,” ang., liczba obrotow prazystawki 576,
wrzecion 7450; srednio spotrzebowana sila 6,6 k. p.  Liczba
wrzecion na 1 k. p. 90,9.

Rys. 8 wyobraza wykres zdjety z samoprza$nicy w je-
dnej z przedzalni angielskich, a stuzy on za dowdd do jak ko-
rzystnych dojsé mozna wynikéw pod wzgledem zapotrzebo-
wania sily: na 1 k. p. wypada tu 105 wrzecion, a wige wigcee]
niz w ktorymkolwiek z poprzednich wypadkéw. Samoprzg
$nica poddana prébie, posiadala 1000 wrzecion o szybkosei
7500 obrotéw mna minutg; $rednie zapotrzebowanie sily
9,36 k. p.

Przy stosowaniu dynamometru bez przyrzgdu rysun-
kowego, nalezy wykonac¢ wigksza ilosé doswiadczen dla otrzy-
mania dokladnych wynikéw. Daleko latwiej i prosciej usku-
tecznia sie rzeczone préby, gdy dynamometr posiada przy-
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rzad do wykreslnego notowania wynikéw, zupelnie tak samo
jak przy indykowaniu maszyny parowej. Tym sposobem po-
wstaly wykresy, uwidocznione na rys. 1, 21 3.

Azeby spozytkowaé wyniki doswiadezenn dynamome-
trycznych jako podstawe do pordwnania rozmaitych syste-
méw samoprzaénic, nalezy nwzgledni¢ nastgpujace dane:
$rednice 1 ksztalt kryzka wrzecionowego, dlugosé i srednice
wrzecion, ich podzialke i liczbe obrotéw. Od danych tych
zalezng jest ilosé spotrzebowanej sily. Z rysunkéw 1,213
widoeznem jest, ze zmienia sig ona podczas calkowitego bie-
gu w dosé rozleglych granicach. Jezeli wiee nastepuje chwi-
la, w ktorej wigksza ilosé samoprzasnic jednoczesnie rozpo-
czyna wyjscie, to obeigzenie walu transmisyjnego znacznie
jest wigksze ponad obliczong norme. Przy wigkszych insta-
lacyach nadmierne to obecigzenie réwnowazy sig okresami
spoczynku w innych oddzialach przedzalniczych; natomiast
przy obliczeniu instalacyi elektrycznego przenoszenia sily,
t. j. okreslenie wielkosei elektromotoru dla danej sali, nalezy
byé¢ nader ostroznym i doliczaé¢ znaczny odsetek na wypadek
jednoczesnego wyjscia wigkszej liczby samoprzasnic.

St. J., inz,

KRONIKA

Zjazdy. Zjazd VI tschnildw cementowych i [abrylantdw ce-
mentu Padstwa Ressyjskiego '), odbyl sie w Petersburgn w d, 4—6 kwie-
tnia 1. b,

Towarzystwa fechniczne. Stowmrzyszenie technikow.
stedzenie z . 4 kwietnia r. b, Inz Ignacy Radziszewski méwil:

»0 mierzeniu wysokich temperatur®.

Dokladne mierzenie wysokich temperatur, to zadanie po dzid
dzien nierozwiazane, pomimo, ze to sprawa konieczna dla wielu ga-
tezi przemyshn. % wysokiemi temperaturami spotykamy sie w prze-
myédle ceramicznym i hutnictwie. I tu i tam od temperatury zale-
zne sa w wysokim stopniu wlasnodei wyrobu. Wszystkie prawie
dotad nzywane sposoby dozwalaja tylko na przyblizons oceng. Do
nich nalezy skala Pouillet, pozwalajaca oceniaé temperaturg podlug
barwy; w ten sposéb okredlaé mozemy temperaturg od 5250 do
16007 C., pyrometr Wedgwood’a, polegajacy na kurczenin sie stozka
z gliny, piramidki Seger’a. Do dokladnigjszych nalezs pyrometry
powietrzne, np. broei Richard, talpotasimetr Schiiffer'a i Budenberg’s.
Dalej wymienié nalezy sposéb kalorymetryczny, pyrometr Siemens'a,
termoelektryczny Le Chatelier’a, sposob ~fotometryczny Berquerel'a
i Weber'a i lunetg pyrometryczna Mesaré'a i Noull'a.

Opisawszy pov;{yﬁsze sposoby mierzenia temperatur, przeszedl
prelegent do prawa Kirchoff’s, Iter, jako posiadajacy mala gestodd,

orusza sig, wiy:wargaja‘c fale o pewnej diugodei. Fale te mogs byé
swietlne i cieplne, roznicy pomigdzy jednym a drogim rodzajem fal
niema. Diugosé fal zmniejsza sig rownolegle z podnoszeniem sig tem-
peratury, Kazde cialo moze otrzymywaé i oddawad promienie. Sto-
sunek zdolnoé?i wysylania fal /2, do zdolnogei pochlaniania fal Ay,

Po-

WYNOSZACY l—: =g, jest przy tej samej temperaturze wielkoscia stala;

to jest zasadnicze prawo Kirchoff'a. Nu tej zasadzie oparl Kirchoff
pojecie ciala doskonale czmmego. Cialo takie, jaklkolwick w naturze
nie istnieje, moze by¢ w kazdym razie sporzadzone., Przygotowaé je
udalo sig Lummer’owi i Pringsheim’owi.

Sam Kirchoff tal okredla cialo doskonale czarne: jezeli prze-
strzen ofoczymy cialami o jednakowej temperaturze, przyczem ciala
te beda nieprzenikliwe dla zadnych promieni, to kai:c'}a, wingzka pro-
mieni wewnatrz takiej przestrzeni w ten sposdb zachowuje sig co do
Jakogei i ilodei energii, jak gdyby ta wiazka byla wyslang przez do-
skonale czarne cialo tej samej, co i ciala otaczajace tempetury; obser-
wowane zjawisko zalezne jest tylko od temperatury, nie zasod wia-
snodei i ksztaltu otaczajacych cial,

Zaleznodé wypromieniowania od temperatury fali jest bardzo
prosta i ciekawa, a wyraza sig w sposdb nastgpujacy:

1) Cala energia wypromieniowania eciala doskonale ezarnego
podlug Stefan’s i Bolthmann’a jest proPm'cy(gmlna. do 4-ej potegi

absolutnej temperatury i wyraza sie jako g dh=qc T4 gdzie . 2

J 0
oznacza wspomniang juz powyzej wielkosé staly, ) — dlugodé fali,
a ¢ — wspolezynnik,

2) Wien przyjmujac za podstawe teor elektromagnet;
Swiatla udowoﬁgilyée:m% P i & ik
a) istnicje zaleznogé hmax. . 7= (wielkod¢ stala),

a odkladajac odpowiednie wielkogei na osiach wspéhzgdnych, docho-
dzi do wniosku, %e maximum energii ze zwigkszeniem sig temperatu-

ry przesuwa sig w strong krétkich fal;
_ b) najwigksza energia promieniowania jest proporcyonalna do

B-vj potegi 7', zatem Emax = B T'5, gdzie B — wielkodé stala;

c) zaleznosé 17 = f (), T') nie jest dokladnie okreslons.

3) Paaschen sprawdzil te stosunki na réinych cialach i stwier-
dzil, ze Amax T'= A4 B max Td = B
i otrzymal szereg znaczen dla A, np. dla platyny 2630 jest najmniej-
szem z pomiegdzy innych cial badanych,

Przyjmujac 4, dla slonica 2940 i 2630, otrzymamy:

. 294
T'max = 0,62 —47400 G, i 1 = 42400 C.

min —O—Igé

1)  Por. Przegl. Techn. No 14, str, 172.

BIEZ A CA.

Powyisze pomiary wymagaja pokonania duzych trandnogei, jak
mierzenie energii i wynajdywanie A max.

Fotometrya daje nam latwiejsze sposoby mierzenia. Cazulosé
oka jest bardzo wielka, szezegélniej w - granicach 2000°—3000° C.
Wrazliwodé wzroku proporeyonalna jest do 14 potegi. Prelegent’
opisal sposdb mierzenia ?:Iolbom’a i Kurlbaum’a, a zakoriczyl stwier-
dzeniem, #%e gdyby sig udalo znalesé dla lampki elektrycznej zaro-
wej cialo, ktdrego temperature mozna byloby podnieééy z 2000" C,
(jalka dzid posiaﬁa} do 80000 C., to przyjmujac, ze 1 dwieca (16-Swie-
cowej lampki) wymaga 3 V. A, otrzymamy:

200011 3000"-)“_ 2\ 1
(%6‘0) - (5000) = (?) =58

czyli jedna taka $Swieca potrzebowalaby E =005 V. A.

Przewodniczacy inz. W. Tatkiewicz, podzigkowawszy prele-
gentowl za przedstdwienie interesujacej pracy, odezytal zapytanie,
czy w ktorej z fabryk nie byly dokonywane préby z przetworem
pkole-szpar®, Poniewaz nie otrzymano odpowiedzi, przeto postano-
wiono zapytanie to powtérzyé na nastgpnem posiedzenin. J, L.

W?zomniania ozgonne. S. p. Aleksander Barcikowski, b. in-
zynier oddzialowy m. Warszawy, emeryt, wspdlpracownik Przegladu

echnicznego w pierwszem dziesigeioleciun wydawnictwa, jak to juz
zaznaczyliSmy w No 14 (str. 172) zmarl w Warszawie, w d. 18 mar-
ca 1. b., przezywszy lat 78. Zmarly byl jednym =z nielicznych juz
przedstawiciell dawnej generacyi naszych inzynieréw, wykszal-
conych w sluzbie technicznej krajowej. Po ukonczenin szkél w War-
szawie, wszedl w r. 1844 na aplikacyg do tutejszego Zarzadu
Komunikacyi i w r. 1846 pracowal przy budowie waldw na Wisle,
w dolinie Kozienickiej. Po zlozeniu egzaminu na konduktora, pra-
cowal w r, 1848, przy robotach na rz. Biebrzy. wpadajacej do Nar-
wi, n wechodzacej w system polaczenia Niemna z Wisla. Delego-
wany w nastepstwie do robdt przy kanale Angustowskim, w r, 1851,
po zdaniu egzaminu, otrzymal stopien inzyniera. Byl potem pomoc-
nikiem inZyniera gubernialnego plockiego, inzynierem powiatu Sta-
nislawowskiego, a nastgpnie inZynierem budowniczym powiatu Ku-
tnowskiego. W r. 1876 przeszed! do Magistratn m. Warszawy i shi-
zyl jako inzynier oddziatowy do r. 1892, w ktérym otrzymal eme-
ryture.

Usilng praca, bez szkolnej pomocy, doszedl zmarly do rozle-
glego wyksztalecenia, a 2znalazlszy sig w Warszawie, przyjal zywy
udzial w ruchu technicznym. W E’rzeglqdzie Technicznym, z ktérego
redakeys polaczyly go wkrétce przyjacielskie stosunki, ogiosil szereg
arbykuléw, odnoszacych sie¢ przewaznie do biezacych kwestyi tech-
nieznych, a mianowicie: w r. 1877, ,Poréwnanie kanaléw dciekowych
réznych systeméw¥, ,Wodocigg praski~; w r. 1878, ,Recenzya Teo-
ryi sklepiett Tadeusza Chrzanowskiego, .Spos6b wykredlny spraw-
dzania rownowagi statycznej sklepien®, ,Nowy kanal w Warszawie,

rzechodzacy pod ulicami: Trebacka, w poprzek Wierzbowej i Nowa
E)kolo placu Brithlowskiego)*; w r. 1879, | Odpowied4 na artykul

. Spornego o naprawie Nowego Zjazdu i sadzawce w Ogrodzie Sa-
skim*, ,Odprowadzanie é&ciekéw z przedmiedcia Pragi; w r. 1881,
nWalec parowy do ugniatania drég szosowych*. Artykuly swe
opracowywal starannie, pisal poprawnie, a krytykowal i polemizowal
z naukows bezstronnoseia. jednajpca mu sympatye krytykowanyeh
i przeciwnikdw., To tez Chrzanowski, przeczytawszy nalgismlq przez
nieznanego mu osobidcie Barcikowskiego, recenzyg ksigzki o sklepie-
niach, or%sznka.l recenzenta, zabral z nim zna.jomo%é i dlugie o poru-
szonych kwestyach prowadzil rozprawy, a Sporny wyrazal sig za-
wsze z szacunkiem o poglagdach swego przeciwnika w dyskusyi nad
naprawa Zjazdu i sadzawks w Ogrodzie g&skim.

Wiek podeszly i stabodé odsunely Barcikowskiego od pracy
piémienniczej, ale i wtedy nie przestal interesowad sig Zywo sprawa-
mi technicznemi. Zaciekawiony budows wiezy Biffl'a, korespondo-
wal z tym inZynierem. otrzymujac od niego szczegGly kontrukeyjne.
Zgast w ciszy, zostawiajac ;lm sobie pamigé Swiatlego inZyniera,
uczynnego kolegi i prawego czlowieka. F. K,
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GORNICTWO | HUTNICTWO.

Graficzne oznaczenie nachylenia pokladu za pomoca 3-ch otworéw wiertniczych.

Dla osiagnigcia wyzej wspomnianego celu wykonywa sig
3 otwory wiertnicze w dowolnej, ale niezbyt wielkiej od sie-
bie odlegloéci, tak, aby mozna bylo by¢ pewnym, ze migdzy
tymi otworami niema uskoku. Powierzchnig tych otworéw
sprowadza sig za pomocy niwelacyi do jednego poziomu. Do-
szedszy do pokladu, o ktéry chodzilo, oznacza sig dokladnie
jego glebokosé, liczac od wspdlnego wszystkim otworom
poziomu.

Majac te dane, wykreslamy polozenie wzajemne trzech
otworéw, skad otrzymamy tréjkat ¢ b ¢ na rysanku; przyjaw-
szy, #e to rzut poziomy, wykreslamy jego rzut pionowy
w ukladzie prostokatnym X Y. Poniewaz powierzchnie otwo-
ru byly sprowadzone do jednego poziomu, przedstawi sig rzut
pionowy trdjkata a b ¢ jako linia prosta pozioma a' 0’ ¢/, czyli
réwnolegla do osi X Y. Od punktéw «/, 'ic¢" wykreslamy
glebokosci kazdego z otworéw, przez co utworzy sig w rzucie
pionowym tréjkat a'' b ¢, ktéry odpowiada w rzeczywisto-
$ci tréjkatowi lgczacemu spody otwordw, czyli powierzchnig
pokladu. W rzucie poziomym fréjkat ten bedzie praykryty
przez wierzchni ¢ b ¢. 'Wychodzac z zalozenia, Ze linia 10z-
ciaglosci pokladu nazywamy kazdg linig pozioms w pokla-
dzie, przyjmujemy na dowolnym boku trdjkata a’ 0 ¢, np.
a' b, dowolnie punkt m i wykreslamy linig poziomg, ktéra
w punkeie n przetnie bok b/ ¢/’ tréjkata. Punkty m in od-
nosimy na rzut poziomy, a Igczaea je linia m/ n/ da nam rze-
czywisty kierunek linii rozciaglosci w pokladzie. Dla ozna-
czania nachylenia pokladu, ktéry charakteryzuje kat, jaki za-
wiera prostopadia, wykreslona do linii rozcigglosei ze swoim
rzutem poziomym, przyjmujemy na liniim/n’dowolnie punktk
i wykreslamy do niej prostopadla, ktéra w punkeie p przetnie
bok @ ¢ trdjkata ¢ b ¢, odnosimy punkty & i p na rzut piono-
wy 1 otrzymujemy takiz rzut prostopadlej do linii rozcigglo-

sci. Wykonawszy klad tejze prostopadlej na plaszczyzne
poziomg, otrzymamy kat, jaki ona ze swoim rzutem poziomym
zawiera, czyll kat nachylenia pokladu o ktéry chodzilo.
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 Jezeli tréjkat a b ¢ zoryentujemy wzgledem kierunku
swiata N—&~, otrzymany plan sytuacyjny trzech otworéw
wiertniczych oraz geograficzny kierunek pokladu, czyli je-
go azymut. Z. B.

Poréwnanie walcownictwa amerykanskiego z angielskiem.)

przez Williama Garvett’a.

Dzisiejszy przemysl zelazny w Anglii zwraca na siebie | przekroje (profile). Logicznemby bylo, gdyby i w Anglii

ogblng uwage. Dlugoletnie przodownictwo Anglii w zakre-
sie tego przemystu bezpowrotnie minelo; ogromna ilogé ma-
teryaléw surowych, jak i gotowych wyrobdw, zostaje do niej
przywozong. Chociaz Anglicy zapewniaja, iz Wielka Bryta-
nia moze dostarczaé surowiec po takiejze cenie jak i Stany
Zjednoczone, jednakze przywoz sztorcow dla cienkiej blachy,
rygli, platyn ipaséw do wyrobu rur z migkkiej stali (zelaza
zlewnego) wskazujg, jak leniwo idzie w Anglii postep w spo-
sobie wyrabiania kolb bessemerowskich, jako tez ich dalsza
przerdbka.

Walcownie blokéw (rygli). Wielka Brytania jest oj-
czyzng, ramsbottom’skich maszyn zwrotnych, uzywanych
w walcowniach. Ameryka posiadala z poczatku system po-
trojnych waley (frio), ktéry byl doprowadzony przez braci
JorN i Georer Frirz'6w do duzej doskonalosel. TLecz, jak
tylko zaczeto wyrabia¢ 100 mm rygle, ktore teraz w Stanach
Zjednoczonych tak w powszechnem sg uzyciu, zastosowano
ogdlnie system walcy podwéjnych, z maszyng o ruchu zwrot-
nym. Wyjatek stanowig walcownie szyn. Amerykanie z wiel-
ka, zrecznosdcig nasladowali i przerobili to, co Anglicy wyko-
nali. Przyczyna, dla ktérej potrdjne zlozenie walcéw (trio)
jest mniej przydatne do wyrobu 100 mm rygli jest, ze prze-
walcowywuje sie kolby, wazace okolo 2700 kg, w dlugie do
38 m dochodzgee sztaby. Dlugosé law podnoszacych bylaby
wtedy za duza, aby je mozna bylo wygodnie uruchomiad
iz tego powodu do wyprodukowania 100 mum rygli uzywa
sig w Ameryce li tylko zwrotnych ciggéw (Blooming) o je-
dnej parze waleéw, z wyjatkiem ciggdw, ktore walcuja i inne

1) Jest to odezyt W. Garrett’a na wiosennem posiedzeniu To-

warzystwa ,Iron and steel Institute®. Podano wierne tlhumaczenie,
aby najlepiej oddaé prawdy, ktére Garret Anglikom wypowiada.

prayjeto 100mm rygle jako normalne; aletakniejest, gdyz wla-
snie w Anglii spotykamy sieznajwigkszem uprzedzeniem codo
nich. Sprobujmy objasni¢ dlaczego tam wszystkie walcownie
blokéw sg polaczone z wykonezajacymi walcami, na ktérych
walcujg sig szyny, zelazo konstrukeyjne, sztabowe o wigk-
szych wymiarach i cienkie rygle. Z rozmaitoscia otrzyma-
nych profili zwigzang jest czesta zmiana walcéw, w czasie
ktérej caly cigg musi byé zatrzymany, a wiec i walcowanie
rygli. Czas i pieniadz przepada. ‘W niektérych razach uni-
kaja w czesei te] straty przez uzycie dwdeh par kobylic
(dwdch postaw) z wykohezajacymi walcami. Gdyby Anglicy
urzgdzili w ten sposéb swoje walcownie, aby na nich mozna
bylo walcowaé 100 mm rygle, jak w Stanach Zjednoczonych
i aby walcownie drutu, jako tez walcownie $rednich i malych
wymiaréw zelaza rygle fe spozytkowywaly, to tym sposobem
unikngliby tej straty. Wtedy nie bylyby potrzebne wydatki
na drugg parg kobylic z wykonczajacymi walcami, gdyz przex
czas zmiany walcéw walcowaliby 100 mm rygle. Podezas
walcowania 50 mm rygli, mamy takie same ruchy, jak pray
walcowaniu szyn, z wyjatkiem prostowania, wiercenia i t, d.
Tlosé wige ludzi potrzebna do obslugi przy walcowanin takich
rygli jest takaz sama, jak przy szynach, a praytem walcowa-
nie 50 mm rygh kosztuje prawie tyle co kgtéwek. Anglicy
powinni byli sig takze talk zmontowaé, by médz walcowad
male sztorce na cienkie szerokie plaskie zelazo (pasy), lecz oni
walcuja tylko bloki, ktére dalej moga byé praewalcowywane
na wykonezajgcych walcach. Do produkowania 100 mm ry-
gli, lekkich sztorcéw, blokéw na szyny i t. p., potrzebna jest
tylko para waleéw, zupelnie podobna do tych, ktére w Sta-
nach Zjednoczonych uzywajg, miejsce do cigeia i miejsce do
uprzatania rygli. Zbyt na pélprodukt, ktéry Anglicy otrzy-
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mujg na walcach blokowych, w czasie zmiany waleow wy-
konezajacych, jest rzecza bardzo wazna, dlatego to wilasnie
ich konkurenci niemieccy urzgdzili sig w ten sposéb, by
130 nun bloki, niekiedy zaé nawet 150 mme, a nawet 178 mm
bloki przewalcowywaé na drut przy jednem nagrzaniu. Blo-
ki te sprzedawane sa taniej niz 50 mm rygle, gdyz one byly
wywalcowane na blokowych waleach podezas zmiany walcow
wykonezajacyeh. To jest pierwszg strata, ktora tak podnosi
koszta wilasne wytwordw angielskich ciagéw blokowyech.,
Druga strata wynika z nieregularnego i nieréwnomiernego
prowadzenia robot na tych ciggach. W Stanach Zjednoczo-
nych robia wszelkie wysilki, by podezas zmiany waleéw wy-
miarowych dostarczac¢ robote walcom blokowym. Strata
czasu z powodu powolnej dzialalnosei tych ostatnich, uwaza
sig w Stanach Zjednoczonych za przestepstwo i pociaga to za
soba natychmiastowe uwolnienie winnego.

W kazdem amerykanskiem biurze fabrycznem znajduje
sig dokladny wykaz powoddéw zatrzymania ruchu. Mozna
tez twierdzi¢, ze walcownie amerykanskie sg w ogdlnosei le-
piej skonstruowane niz angielskie. Rekord swiatowy w wal-
cowanin 100 mm osiggnely dotychezas zaklady w Lorain,
ktére w 24 godziny wykonaly 1280 ¢ vygli z blokéw o wy-
miarach 457 . 508 mm, wagi 2500 kg. Te walee blokowe po-
ruszane sa maszyna parowg GALLOWAY'A, co przynosi za-
szezyt angielskim konstruktorom maszyn.

Walcownia szyn. Powyzsza walecownig poddamy krot-
kiemu przegladowi. Dlaczego te walcownie w Anglii nie
wykazuja wigksze] wytworezosci? Anglicy utrzymuja, iz
nie mogli znalesé zbytu dla wigkszej produkeyi. W ta-
kim wige razie dlaczego Amerykanie dostarezaja tysiace
tonn na vynki, ktére dawniej znajdowaly sie wylacznie
w rekach angielskich 1 dlaczego oferty angielskie sg za-
wsze wyzsze od amerykanskich? Dlaczego Anglicy wal-
cujg szyny na zwrotnem dwuwalcowem zlozeniu i tracg
przeto nietylko popyt na nie, ale takze umozliwiajy pray-
woz tysiecy tonn pdlproduktu, potrzebnego dla fabryka-
eyl blachy bialej? Przeciez, gdyby byli w danym okresie cza-
st podniesli fabrykacye szyn, zyskaliby wigcej czasu do wy-
robu lekkich sztorcow, sluzacych do fabrykacyi wyzej wspo-
mnianej blachy. Jezeli zas ich walcownie szyn nie s zbudo-
wane do walcowania szyn Iub lekkich sztorcow, czyz nie le-

iej byloby zaradzié temu brakowi, zamiast tracié rynkizbytu?
Eytamy sig, czy Anglicy doszli w swoich walecowniach szyn
do maksymalne] produkeyi, jaka jest mozliwg i czy posiadaja
walcownie nadajace sig najlepiej do produkowania lekkich
sztoreéw? Mozemy na to odpowiedzie¢, e nie. A czy wyzy-
skujg, oni calg sprawnosé swoich walcowni szyn od 6-¢j rano
do G-ej wieczor, jak to mamiejsce w Stanach Zjednoczonych—
z reguly o nie wyjatkowo? Jezeli tak nie jest, to jest to
przyczyng, dlaczego nie dochodzg oni do takiej jak Amery-
kanie produkeyi i do tak nizkich kosztéw wlasnych. Czy
majg réwnoezesnie 2 bloki we wstgpnych walcach i 2 w wy-
konezajacych? Jezeli nie, to rézni sig ich sposob od amery-
kanskiego, stosujacego zlozenie tréjwalcowe 1 to jest dalszg
przyczyng malych rezultatéw. Czy ich zwrotne walcownie
sg tak skonstruowane, by 2 bloki mogly byé w jednym czasie
walcowane przez tez parg waleéw? Pewnie, ze nie; ale to wla-~
énie jest rézmica w warunkach wytwoirczosci. Anglicy sta-
rajg sig walcowac zbyt duzo profili na jednym i tym samym
ciggu. Dla walcowni zelaza handlowego niema nic wlasciw-
szego jak zwrotna walcownia, zwlaszeza gdy ehodzi o wypro-
dukowanie duzych profili, ale wedlug dod$wiadezen zrobionych
w Stanach Zjednoczonych nie jest to najwladciwszy sposéb do
walcowania szyn.

Wialcownie platyn. Jedna z gléwniejszych odpowiedzi
angielskich fabrykantow zelaza 1 stali, gdy sig ich uwage
zwréel na duza wytwiérezosé amerykanskich walcowni, jest
nastepujaca: ,Gdyby$my mieli taki popyt na te produkty
jak w St. Zjedn., tobysmy i chwili czasu nie stracili, by pusei¢
w ruch odpowiednio skonstruowane walcownie, by tylez i tak
tanio produkowaé jak Amerykanie‘. Jak stoi w Anglii fa-
brykacya é)la.tyn dla blachy bialej? Przed r. 1892 walcowa-
no w St. Zjedn. tylko male ilodei platyn, chociaz posiadali
wiekszg cze$¢ zapotrzebowania calego swiata na bialg
blache. Przed tym zas czasem wywieziono z Wielkiej Bry-
tanii 300000 do 350000 # blachy bialej, t. j. 75y calej angiel-
sliej wytwdrezosei, czyli, ze popyt na blache bialy dochodzil
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w Wielkiej Brytanii do 440 000 ¢, co odpowiada mniej wie-
eej H50000 £ platyn. Czyz nie bylo to dostatecznem, by za-
tozyé specyalne walcownie? Nie zdaje sig nam takze, aby
te walecownie, ktdre dzi$ walcujg jeszeze platyny, byly dawniej
lepiej urzadzone, t. j. wtedy kiedy Anglia posiadala monopol
na blache biala. Musza wige Anglicy przyznad, ze nie poka-
zali przykladne) gorliwosei, by liczne swoje dawniejsze zamé-
wienia spozytkowaé, Przeciwnie zad, ich amerykanscy po-
bratymey przygotowali sig jak najlepiej i dostarczaja teraz
tysigece tonn na dawniejsze rynki angielskie. Amerykanskie
walcownie platyn sa w ten sposéb urzadzone, iz kazda z nich
posiada swdj odrgbny system, tak, ze zaczgwszy od bloku,
a skoriezywszy na gotowej platynie — nawet juz wladowane;j
do wagonu, wszystko uskutecznione jest mechanicznie. Z te-
2o wige powodu platyny mogy byé sprzedawane tylko o 1rub.
97 kop. drozej, mz najtanszy wywalcowany produkt zelaza
zlewnego. t. j. 100 mun rygle. Prawda jest, ze urzgdzenie tych
waleowni kosztuje bardzo drogo; ale gdy Amerykanin widzi,
iz koszta wlasne wyrobu gotowego beda o wiele nizsze, to sig
nie cofa przed tym jednorazowym wydatkiem. Przeciwnie
Anglicy, nie nmieli zapobiedz temu, by im platyn do wyrobu
blachy bialej do kraju nie wrzucono i to z odleglodci 5633 k.

Walcownie zelaza konstrukeyjnego. Sposob pracy na
tych walcowniach w Anglii i Ameryce nie przedstawia wiel-
kiej réznicy. Stalownia ,Carnegie® uzywa w tym celu tylko
potréjne zlozenie waledw, podezas gdy huty zelazne ,Pen-
coyd“ pracuja na podwdjnem i potrdjnem zlozeniu. Poglady
na produkeyjnodé i koszta walcowania sg rézne. W Anglhi
i na kontynencie uzywaja przewaznie podwéjne zlozenia
zwrotne. Przy zastosowaniu podwojnego zlozenia koszta sa
wigksze, lecz i produkeyjnodé sie zwieksza. Korzydei i strony
ujemne mniej wigeej sa wyréwnane.

Walcownie blachy. Dziwnem sig wyda w ustach Ame-
rykanina zdanie, ze dla walcowania blachy lepszem jest po-
dwdjne zlozenie zwrotne niz potréjne ze srodkowym walcem
o mniejszej Srednicy; ale trzeba przyznaé, iz blachy, poczgw-
szy od /" (7,937 mm), lepiej jest walcowaé na zlozeniu
zwrotnem, pomimo, ze maszyna zwrotna spotrzebuje wigcej
pary. Przedewszystkiem dlatego, ze stoly do podnoszenia,
wymagajace czestej reparacyi, stajg sig zbytecznymi; po dru-
gie, grubsze blachy lepiej wychodzg na podwdjnych zloze-
niach zwrotnych, podezas gdy eiensze — na potréjnych zloze-
niach; po trzecie, zlozenie zwrotne moze byé¢ latwiej zaopa-
trzone w specyalna parg waledw wykonezajacych, co przy
niezbyt czestej zmianie waleéw zapewnia blasze gladks po-
wierzchnig. Wprawdzie niektére walcownie amerykanskie,
uzywajace ztozen potrdjnych, wyrabiajg 10 000 ¢ na miesiac,
ale takgz produkeye, a nawet wigksza, osiagnaé mozna na zlo-
zeniach zwrotnych, jezeli prace takowych spozytkujemy w zu-
pelnogei. W amerykanskich walcowniach ,Homestead® To-
warzystwa ,Carnegie, praca odbywa sig z dokladnoscia ze-
garka, tak, 1z walce nigdy nie czekajs na sztorce. W Anglii
produkeya podnioslaby sig takze, gdyby praca odbywala sie
w ten sam sposéb. Przy walcowaniu blach, o grubosei #/,"”
i1/,", z dobrze nagrzanego sztorca, trzeba zwykle przed osta-
tniem puszezeniem do waledw chwilke zaczekae, aby blasze
zapewnic nalezyta wytrzymalosé i gladka powierzchnig. Ta
strata czasu ma miejsce przy zastosowaniu podwdGjnego zwro-
tnego zlozenia, jak réwniez i potréjnego zlozenia. Jednak-
ze przy dobre] wprawie walcownika, produkeya zwrotnej
walcowni o dwéeh parach kobylic powinna byé wigksza niz
walcowni o zlozeniu potrdjnem. Przy nalezytem wycwicze-
niu, robotuik angielski moze dordwnaé amerykanskiemu.

Walcownie Zelaza spawalnego. Anglia pozostala w ty-
le pod wzgledem wzadzen ciggoéw dla zelaza spawalnego,
gdyz nie posiadala zadnej powaznej konkurencyl. Od lat
dziesigein produkeya sig nie powieksayla, a ilosé fabryk zwigk-
szyln sig bardzo nieznacznie. Przytem wszystkie tego rodza-
ju fabryki angielskie wydaly mniej na ulepszenia niz jedno
Tow. ,Carnegie“ w przeciagu dwoch lat. Anglicy nie stra-
cili swej energii i swych zdolnosei, a opieszalosé ich przypi-
saé nalezy li tylko dobrym interesom jakie robili. Wynalaz-
ki angielskie Amerykanie ulepszyli, a zastosowawszy u sie-
bie, stali sig groznymi wspélzawodnikami na rynkn wszech-
$wiatowym. Anglicy niedpieszasigz wprowadzeniem ulepszei
obnizajacych koszta wlasne, gdyz uwazajs zysk 304 od wlo-
zonego kapitalu za wystarczajacy. A ten podobno osiggaja
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w Anglii nawet fabryki o unrzadzeniach bardzo prymityw-
nych, gdzie jedna maszyna jeszeze systemu WArr'A porusza
5 par waleéw, 8 do 10 nozye i bodaj jeszcze iinne przyrzady;
walcownie takie produkuja do 10{ na zmiane, Zelaza o wy-
miarach: np. okragle */¢", t. j. 9,6 mm o dlugosciach 4870 man.
Czyz mozna wiec przypuscié, aby przy takich warunkach
w jednem panstwie istniala konkurencya? Rzeczywiscie, Ze
pracujac w takich warunkach, dawaé jeszcze dywidende wy-
soka, jest rzeczg wolajacg o pomstg do Boga. I to dzieje sig
w czasach postepu, nauki, wynalazkéw i bystrosei umyslu!
Anomalia taka jest ogromnym hamuleem i cigzkim, a niepo-
trzebnym podatkiem dla spozywedéw. Naturalnie, iz nie
wszystkie walcownie zelaza spawalnego w Anglii sg tego ro-
dzaju co wyzej wymieniona, ale dosyé, ze sy takie i to nie
jedna. Gléwns przyczyns wyplacania dywidendy przez te
przestarzale fabryki jest bardzo mala konkurencya lub zu-
pelny brak takowej. Jedng z najlepszych walcowni zelaza
spawalnego w Stanach Zjednoczonych jest walcownia Wir-
riams  w Youngstown, Ohio. Walcownia ta sklada sie
z wstepnych walcéw o $rednicy 406 num (jedna postawa)
i z pieciu postaw z walcami o $rednicy 254 mm. Pakiety
nzywaja sig o 127 mm szerokodei i 153 mm wysokodei, a skla-
daja sig z wigcej niz 60% obcinkéw i mniej niz 40% materyalu
do spojenia. Pakiety te przewalcowywane bywajg na zelazo
okragle o 19 mm srednicy i 80 m dlugosci, przy produkeyi
40 do 50 f na zmiang. Walcowni takiego typu posiada An-
glia bardzo malo, ale i Stany Zjednoczone nie zastosowaly
tych belgijskich walcowni w takiej liczbie, jak one na to za-
stuguja, przez zastosowanie mniejszej predkosei przy walco-
waniu pakietu, kiedy ten ostatni jest jeszcze krotki i gruby,
a wigkszej na walcach wykonezajacych.

Walcownie stali (zelaza zlewnego). O ile wiemy, An-
glia nie posiada jeszcze specyalnych walcowni do walcowania
stali. Stany Zjednoczone za$, w ostatnich dwdch latach, po-
$wiegcily temu przedmiotowi bardzo duzo uwagi, Najpierw
doszli do przekonania, ze piec ALLENSCHE'A nadaje sig w zu-
pelnodei do nagrzewania rygli stalowych, ale jest nieprayda-
tny do spawania pakietéw. Wedlug wyduajnosci tego pieca,
taryfa placy robotniczej za nagrzewanie rygli zostala zmniej-
szong o 70%, a spalanie sig@ wegla nie powinno by¢ wigksze
niz w piecach Siemens'a. W piecu ALLENSCHE'A moZna na-
grza¢ 135 t 130 nun rygli na zmiang, a jezeli przytem piec ten
zaopatrzony jest w patentowany mechanizm wyciggowy, to
do obslugi dwdch piecéw potrzeba tylko jednego nagrzewa-
cza, dwéeh pomoenikéw ijednego czlowieka, by fladowaé rygle
do pieca. Srednia produkeya 2-ch piecéw wynosi 200 ¢ na je-
dna zmiane, przyczem robocizna za tonne wynosila okolo
0,27 rub. Ale, ze ta maksymalna produkeya osiagnigty bywa
tylko przy walcowaniu drutu, a przy walcowaniu grubszych
wymiaréw dziatanie ich jest slabsze, wigc i koszt robocizny
podniesie sig do 0,41 rub. za tonng. Jezeli jednak przyjmie-
my pod uwage, ze piec ten jest wynalazkiem angielskim i ze
w Anglii uwazajg go jako curiosum, to rzeczywiscie dziwié
sig tylko trzeba, iz ten glowny czynnik taniej produkeyi dru-
tu i zelaza sztabowego tak male w Anglii ma zastosowanie,
Nastepnie Ameryka posiada ciagi nieprzerwane (continuirli-
che) dla zniweczenia duzej straty sily we wstgpnych walcach.
Blok 130 nun przewalcowuje sie na zelazo okragle o srednicy
19 mm przy pomocy tylko 4-ch ludzi, liczac w to i ulozenie
zelaza na blachy po przewalcowaniu. W tej liczbie wziglismy
juz pod uwage 1 dozoér calego nieprzerwanego ciggu przez tak
zwanego pierwszego walcownika. Walcownie tego rodzaju,
ktére przewalcowywuja 130 mm rygle, wyprodukowaly juz
450 ¢ zelaza kwadratowego 28,6 mm w 24 godziny, a 8000 ¢
na miesige. Profile od 25,4 mm do 76 mm szerokosci i dowol-
nej grubosei, a takze kwadratowe i okragle zelazo od 12,7 do
44,5 mm, mogg byé takze walcowane na tym nieprzerwanym
ciggu. Te walcownie nadajg sig najlepie] dp wyrobu z_elaza,
o $rednich wymiarach. Przy innym rodzaju walcowni dla
zelaza sztabowego, poczatkowo rygiel ma juz do 9 m diugosei,
a 38 do 76 mm grubosci, dlugos¢ zas wywalcowanej sztaby
przechodzi 30 m. Nie mozemy za duzo powiedzie¢ na po-
chwale nowszych konstrukeyi rusztéw chlodzgcych dla zela-
za, ktére dopiero wyszlo z waledw. Ale za to zuzytkowanie
100mn rygli w Stan. Zjedn., przy przerébee takowycho 1 rub.
93 kop. tahszej niz w Anglii, jest bardzo korzystnem, zwlasz-
.cza, %6 koszt robocizny za przemiang rygla w wyréb gotowy

wynosi tylko 1 rub. 93 kop. Przy tych nowych walcowniach
koszt gotowego wyrobu wynosi tylko 6,50 rub. wigcej na ton-
ng niz 100 mm vygli. Przyczem wzigto pod uwageg spalenie
sig materyalu w piecach, obeinki, koszta opalu do wytworze-
nia sily i do nagrzania zelaza, a takze wszystkic inne koszta
produkeyi. Jezeli przyjdg znowu te czasy, ze suréwka be-
dzie sprzedawang w Stanach Zjednoczonyeh po 16,80 rub,,
a 100 mmn rygle po 27 rub. zatonne, to tonna gotowego zelaza
bedzie kosztowala tylko 35 rublii wtedy nietylko Wielka Bry-
tania, ale cala Europa bedg czuly konkurencye amerykaniskg,.

Walcownie bednarki. Za mnajlepszg pod wzgledem
konstrukeyjnym walcownie, uwazang jest nieprzerwana wal-
cownia bednarki w Youngstown, Olio. Wa}cownia ta dala
wyniki, ktore dotychezas uwazano za niemozebne do osiggnie-
cia, a to z powodu akuratnosei wrzadzen i wzajemnej zalezno-
$ci poszezegdlnych predkosei.  Ciag ten zostal skonstruowa-
ny przez inz. Hr EpwarDs’A 1 zaopatrzony przez niego w naj-
lepsze maszyny pomocnicze, szybko dzialajace nozyce 1 zwi-
jarki.  Walcownia ta przewalcowywuje rygiel 38 mm, o dlu-
gosci mniej wigcej 9 m, a wagi okolo 102 kg, na bednarke
szerokosei 22,2 mm 1 grubosei Né 20. Gotowa bednarka trzy-
mang jest mechanicznie na fawie o ruchu powolnym. Po-
czawszy od rygla, a skohezywszy na gotowej bednavce, po-
trzebna jest tylko jedna para kleszczy. Produkeya tego cig-
gu na jedng zmiang, wyzej wymienionej bednarki, wynosi
45720 kg. Pomimo wysmienite] maszyneryi tej walcowni,
takowa nie jest bardzo rozpowszechniona, gdyz nie osiagnie-
to przy niej sil w zupelnosci réwnomiernych. Zwykle te wal-
cownie bednarki skladaja sie z nieprzerwanego wstepnego
ciggu i z ciggu wykonezajgcego, na ktérym podezas jednej
zmiany (dniowki) mozna wyprodukowaé 45 ¢ bednarki o wy-
miavach 44.4 mn lub 38 mm szerokodei No 18 lnb 19, albo tez
okolo 30 t bednarki 22,2 mmn szerokiej N 20, uzywanej dla
sciggania beli bawelnianych. Przeciwnie, angielskie walco-
whie bednarki istnieja prawie wszystkie od 10 lub 15 lat i sa
po wiekszej czesei tak urzadzone, by mogly przewalcowywac
zelazo spawalne, jak réwniez i zelazo zlewne (stal), co, wo-
bec niewygody nagrzewania, przeszkadza w zaprowadzeniu
istotnych ulepszen.

Walcownie pasow do wyrobu rur. Najlepsza walco-
wnig dla produkeyi paséw do wyrobu rur jest niezaprzecze-
nie walcownia, ktorg posiadaja zaklady hutnicze ,Lukens%;
walcownia ta waleuje pasy od 2564 mun az do 914 mam szeroko-
sci. Jednakze i w Stanach Zjednoczonych kwestya wal-
cowania tych paséw nie jest w zupelnosci rozwiazang, gdyz
konsumenci nie przyzwyczaili si¢ jeszcze do rur z zelaza zle-
wnego. Pomimo jednak tego, amerykanski sposéb produko-
wania przewyzsza ogromnie angielski, Na zwyklym 250 nm
ciggu mozna otrzymaé na zmiane (dniéwke) 60 ¢ gotowego
wyrobu. Za wywalcowanie paséw Anglicy placg 2 razy
wigee] niz za zelazo sztabowe. "W Anglii uzywane sg prawie
wylageznie gwozdzie cigte, do wyrobu ktérych potrzeba rocz-
nie okolo 300000 ¢t paséw o 305 do 355 mm szerokosci. 7 te-
go powodu walcowanie paséw bylo tak powszechnem, a kon-
kurencya migdzy gwozdziami cigbtymi i drutowymi tak za-
ostrzona, iz ceny spadaly nieustannie, co znowu odbilo sie
bardzo niekorzystnie na fabrylkacyi paséw. A ze w obydwdéch
tych paistwach walcownie paséw nie réznig sig tak bardzo,

" mozna wigc zakonezy¢ twierdzeniem, ze w najblizszym okre-

sie lat pigein, w walcownictwie paséw zastosuje sig wigeej
ulepszen niz w jakimkolwiek innym procesie otrzymywania
Zelaza, gdyz zapotrzebowania na pasy beda codzien wieksze.
Mozna przewidzieé, ze produkeya 250 do 300 f na dnidwke
bedzie zupelnie powszechna.

Walcownie drutu (druciarnie). Uderzajacy rozwd;
amerykanskich walecowni drutu i wyniki takowych same mé-
wig za siebie. "W pismie ,Iron and Coal Trades Rewiew®
zdnia 8 marca 1901 1., znajdujemy artykul: jHistorya 100 mm
rygli“, na ktéry zwracamy uwage sz. czytelnikéw. W Ame-
ryce znajdujg sig w uzyciu dwie zupelnie odrebnego rodzaju
walcownie drutu, a mianowicie: waleownia nieprzerwana
i poprawiona belgijska walcownia; ta ostatnia nazywang by-
wa krétko walcownig ,Garett”. Nieprzerwane walcownie nie
cieszylyby sig tak wielky slawg, gdyby nie byly tak wspa-
niale wydoskonalone w kilku wigcej znanych amerykanskich
zakladach hutniczych. Walcownie te produkuja okoto 850 £
na dobg, wychodzae z rygla 100 mum, podezas gdy produkcya
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ta spada do 1560 ¢ na dobe, jezeli sig zacznie wyrdh od rygla
444 man.

Co zad$ do walcowni drutu w Anglii, to o ile wiemy,
w zakladach Middlesbrongh puszezong zostala w ruch nie-
przerwana walcownia drutu, ale w krétkim przeciggu czasu
zostala zmieniong na tak zwana belgijsks. irma ,Richard
Johnson & Nepher® w Manchester posiada polowiczng nie-
przerwana walcownig, ktora jednakze podlegla zmianom.
(igg wstepny jest nieprzerwany i posiada walce prostopadle
do sciegbéw (sztychéw), w ktoryeh przekroje owalne zamie-
niane sg w kwadraty. Walcownia powyzsza jest mnajlepsza
w swoim rodzaju, a sposob, w jaki te prostopadle walce sg
w ruch wprowadzone, wskazuje na wielks zreeznosé i spraw-
no$é konstruktora. o co jednakze zastosowywaé walce pio-
nowe, ktére nie pozwalajg walcowaé na raz wigeej niz jeden
rygiel, jezeli kierownik automatyczny tak samo dobize to
wykona, a wszystkie walece mogg byé przytem poziome.
W Warrington znajduje sig podwdjne dwuwalcowe zlozenie,
ktdre jest wigeej skomplikowane niz dobra walcownia belgij-
ska. W tej walecowni drut o przekroju kwadratowym prze-
biega przez rozpolowiong rynienke z gérnego zlozenia do
dolnego. Predko$é walcowania zalezng jest od przekroju
walcowanego drutu, t.j. zwigksza sig przy zmniejszaniu sig
przekroju. Pierwszenstwo tych walcowni jest bardzo wat-
pliwe, gdyz osiggnigto te same rezultaty, bez komplikacyi
urzadzen, na wszystkich belgijskich walcowniach, zastosowu-
jac wygiety kierownik, a wskutek tego oszczednosé placy ro-
boezej; w Niemczech walcownie belgijskie przewyzszyly
nawet powyzszy walcownig.

Aby sig przekonaé, jak sa walcownie angielskie zaco-
fane, wezmy pod uwage zeszloroczna, styczniows pro-
dukeyg czterech najlepszych druciarni w Wielkiej Brytanii,
a przekonamy sig, iz wyprodukowaly one mmiej, niz jedna
z najlepszych w Stanach Zjednoczonych, a mianowicie
10393 | drutu N 5. Przypuszezam nawet, ze pigé najlepszych
angielskich walcowni, razem wuzigtych, tego nie wykonaja.
Koszta robocizny tych ostatnich, mie liczac kosztéw b insta-
lacyi i utrzymania, przedstawia sig jak nastepuje: b wyszko-
lonych walcownikéw po 11 rub. 60 kop. na dnidéwke, t.j.
58 rub., pieciu wyszkolonych nagrzewaczy po 6 rub. 95 kop.
na dnidwke, 6. j. 84 rub. 80 kop., czyli ogdlem 92,80 rub. na
zmiane; w Ameryce zad jeden walcownik za 23 rub. 20 kop.
i jeden nagrzewacz za 11 rub. 60 kop., ogélem wige 34 rub,
80 kop., czyli o 769 mniej, niz w Angli. Przytem trzeba do-
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da¢, iz mala ta produkeya nie pochodzi z braku wykwalifi-
kowanych robotnikéw, gdyz takowych nie brak w Anglii.
Zachodzi jednak pytanie, czyby znalazly sig rynki zbytu,
gdyby kazdy z tych pieciu wlascicieli fabryk wrzadzil sobie
walcownie drutu na wzoér amerykanskiej? OdpowiedZ na to
trudna, ale mozna byé przekonanym, iz walcujae w ten spo-
sOb jak teraz, nie wytrzymajs oni konkurencyi. Jezeli je-
dnakze znajda Anglicy sposéb tanszego produkowania b1 mamn
rygli, niz Amerykanie, to i pomimo tego ci ostatni bedg mo-
gli dostareza¢ na rynki angielskie drut po dzisiejszej cenie
rygli w Anglii. Nie przypuszezamy aby Anglia, matka tego
przemystu, a zarazem nauczycielka calego $wiata w produko-
waniu drutu, cheiala sig zrzec handlu takowym. Muszg sig
znalesé srodki i drogi, aby tego uniknaé. Przypusémy, ze
pigeiu najwigkszych konsumentéw drutu w Wielkiej Brytanii,
polaczywszy sie razem, urzadzaja pierwszorzedna walcownig
drutu, to mozemy twierdzié z pewnoseia, iz zarobiliby na
tem duzo i mogliby surowy materyal sprowadzaé nietylko
z Anglii, gdyby sig naturalnie unmiescili w blizkosei jakiego
portu, nietylko z okolic Pittsburg’a, ale takze z Birmingham
Alab., Sparrows Point, Maryland i z Sydney w Nowej Szko-
cyi, ezyli w promieniu o 1000 mil mnigjszym niz odleglosé
Liwerpoolu od New Yorku. Lepszych zrédel dla otrzymywa-
nia rygli niema. Gtdyby nastala ostra konkurencya zakladdw,
to huty zelazne w Sydney moglyby dostarczad rygle po najniz-
sze] cenie. Stad mogs, tez ciggnad zyski fabrykanci nitéw, srub
it.d., atakze rur, ktérzy spotrzebowuja wszystek materyalk
migki. W 1rzeczy same) Anglicy, posiadajac coraz mniej
rudy i wegla, powinni ten ostatni lepiej sprzedawad, uzywa-
jac go do wyprodukowywania pary, zamiast do wyrobu su-
rowki i zelaza zlewnego, ktére w czasie konkurencyjnym mo-
ga sig obyd taniszym weglem, Po co sprowadzaé rude, zawie-
rajaca mniej niz b0% zelaza, kiedy mozna sprowadzaé z ze-
wagltrz rygle, ktére dajg tylko b do 6% ubytku przy wyrobie
drutu, zelaza sztabowego lub pasdéw.

W samej rzeczy, jezeli brytanscy fabrykanci zelaza
1 stali nie pdjda za przykladem Amerykandw, t.j. jezeli po-
laczywszy sig z soba zaczng wyrabiac¢ tylko taki towar, na
ktérym beda mieli duze zyski, a nie bedzie im chodzilo o to,
aby zastosowywa¢ najlepsze urzadzenia dla zmniejszenia
kosztéw fabrykacyi, to przyjdzie czas, Ze o fabrykacyi zelaza
i stali w Anglii beda méwié jak o ,zaginionej sztuce“.
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O elektroch
Dr. R.

Cheae wypowiedzieé¢ zdanie swoje o jakimbgdZz metalu,
elektrochemik winien przedewszystkiem daé odpowieds na
pytanie, jakie miejsce zajmuje dany metal w szeregu napieé
elektrycznych. Metale w szeregu napigé zajmuja miejsca za-
leznie od daznosci do przechodzenia w ciecz w stanie zwiaz-
ku chemicznego, pod wplywem dzialania roztwordw wo-
dnych. ;

Poniewaz te zwiazki zawierajg metal w stanie t. zw.
jonow, t.j. posiadaja ladunek elektryczny, wige mozna po-
wiedzieé, ze miejsce, jakie dany metal zajmuje w szeregu na-
pieg, zalezy od daznosci jego do tworzenia jondw, czyli prayj-
mowania dadunkoéw elektryeznych. Wszystkie sole skladaja
sig z jondw, ruch ktérych (wedréwka jonéw) wywoluje po-
. wstawanie w cieczy pradow elekirycznych. Wobec tego, ze
w kazdym takim pradzie elektrycznosei dodatnia i odjemna
plyng jednocze$nie w kierunku przeciwnym, konieczng jest
obecnos¢ dwéch rodzajéow jonéw: dodatnich i odjemnych,
czyli katjonéw i anjondw. Metale tworzg tylko katjony, t. j.
przechodzge w roztwdr, przyjmujs elektrycznosé dodatnig.

Na pytanie, skad powstaje tu elektrycznosé dodatnia,
daje nam odpowiedz nastepujace doswiadczenie: W siaveza-
nie miedziowym, zaréwno jak we wszystkich solach miedzio-
wych, miedZ znajduje sig w postaci dodatnio naelektryzowa-
nych jondw miedzi. Zanurzamy kawalek zelaza w roztwor

N Odezyt gloszony mna ogdlnem zebraniu Tow. ,Eisenhiitte
Oberschlesien* w d. 19 maja 1901 r., w Gliwicach.

emii zelaza,

Abegg.

siarczanu miedziowego (CuSo,); miedZ z roztworu osiada
w stanie metalicznym na zelazie, a po pewnym czasie zostaje
calkowicie w ten sposéb wydzielong. Przechodzac w stan
metaliczny, elektrycznie obojetny, miedZ oddala swa elek-
trycznodé zelazu, ktore jednoczesnie, przechodzac ze stanu
metalicznego w siarczan zelazawy, przyjelo postaé jonoéw.
Rozwazajac obecnie, ktéry z bedacych wmowie metali posiada
wigksza zdolnosé do przyjmowania ladunkéw elektrycznych,
widzimy, ze zelazo posiada wiekszg anizeli mied%, gdyz odbiera
ladunek elektryczny jonéw miedzi. Z powyzszego przychodzi-
my do wniosku, ze zelazo w szeregu napiec elektrycznych zaymuje
wy#sze miejsce anizeli miedz, gdyz objawia wigkszg dgznosé do
tworzeniajonéw. Do podobnego wniosku przychodzimy na pod-
stawie innego doswiadezenia, chociaz pozornie réznigceego sig
z pierwszym w wyniku ostatecznym. Pograzywszy kawalek
zelaza w naczynie z kwasem siarczanym, mozemy niezwlocz-
nie zauwazy¢ wydzielanie sig z cieczy pecherzykéw wodoru;
jezeli zelaza dodamy jeszcze wigeej, to po pewnym czasie
ustanie wydzielanie si¢ wodoru z powodu zobojgtnienia kwa-
su, a ciecz skladad sig bedzie z roztworu siarczanu zelazawego,
podobnie jak w pierwszem doswiadezenin. Wige i w tym
wypadku widzimy, ze zelazo przyjelo postaé jonow 1, co za
tem idzie, zostalo naelékiryzowane dodatnio. ’I_‘a 'elekt.rycz—
no$¢ musiala znajdowaé sig w jedym ze skladnikéw kwasu
siarczanego, w tym mianowicie, ktdry zostal z niego 'wy_dzze-
lony, a wigc w wodorze. Istotnie nznano dzi§ ogdlnie, %e
wszystkie kwasy zawieraja woddr w stanie jondéw. Cala r6-
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znica migdzy wynikami obydwdch doswiadczenr polega na
tem, ze w pierwszym wypadku, wskutek rozladowania jonéw,
otrzymali$my miedz metaliczng, w drugim za$ woddér w sta-
nie gazu. Z tego doswiadczenia wyprowadzamy wniosek
analogiczny z pierwszym, ze zelazo w stosunkw do wodoru
(ktéry przyjmujemy za metal) ma wiekszq dginosc do tworze-
nia jondw. Ta okolicznosé jest niezmiernie wazng dla zelaza
odnosnie do zachowywania sig jego w przyrodzie, poniewaz,
gdzie tylko zelazo metaliczne wejdzie w zetknigeie z wodo-
rem, bedacym w stanie jondw, niezwlocznie odbiera mu
tadunek elekiryczny i zajmuje jego miejsce w zwigzku che-
micznym.

Jakkolwiek w rzeczywistosci nader rzadko sig zdarza,
zeby zelazo bezposrednio wchodzilo w zetknigeie z kwasami,
ktére zawierajg znaczne ilosci jonéw wodoru, to jednakze
i o wiele mniejsze ilosei tych jondw, znajdujace sie w innych
zwigzkach, sa dostateczne, azeby oddzialywaé na metaliczne
zelazo. Czysta woda zawiera jony wodorn aczkolwiek w ilo-
sci nader malej, gdyz w 10000 milionéw graméw znajduje
sig tylko 1 ¢ jonéw wodoru, mimo to, wiadomo, ze dzialajac
na zelazo w ciggu dluzszego czasu, moze wywrzeé nai wplyw
znaczny; skutek dzialania wody na zelazo nazywamy rdze-
wieniem. Przez dodanie alkalii do wodnych roztwordw, mo-
zna w nich zmniejszy¢ ilos¢ jondw wodorn, przez co skutki od-
dzialywania tych roztworéw na zelazo, nawet w przeciggu
dluzszego czasu, okazg sie bardzo nieznaczne. Na tem pole-
ga stosowanie roztworow alkalicznych, jako to: lugdw, sody,
boraksu i innych, jako srodkéw, zapobiegajacych tworzenin
sie rdzy.

Przystagpmy obecnie do zbadania stosunku innych metali
do zelaza, mianowicie cyny i ecynku, ktére obok miedzi naj-
czescie] w technice bywaja w zetknigeiu z zelazem, W tym
celu sporzgdzamy ogniwo galwaniczne, pograzajac w wodny
roztwor kawalek zelaza, oraz kawalek pordwnywanego z nim
metaluilaezymy jezgalwanometrem,dla przekonaniasigzjakie-
go rodzaju prgdem bedziemy mieli do ezynienia. Wzigwszy dla
poréwnania zelazo i miedz, ktorych stosunek zostal juz na za-
sadzie pierwszego doswiadezenia zbadany, widzimy, ze wska-
zowka galwanometru odehyla sig znacznie na prawo. Wiemy
juz jaka reakeya chemiczna zachodzi wogniwie, a réwniez wi-
dzielismy, ze zelazo ma wiekszg daznosé do przechodzenia
* w roztwoér. Wobec tego, ze w ogniwie galwanicznem, gdzie
prad plynie bez przerwy w jednym kierunku, obadwa metale
nie mogg jednoczesnie przechodzié w roztwoér, gdyz inaczej
elektrycznosé dodatnia musialaby plynaé w obu kierunkach,
wigc jasnem jest, ze tylko jeden z metali przechodzi w ciecz.
Niema zadnych watpliwosei, ktéry mianowicie — oczywiscie
ten, ktéry w szeregu napieé zajmuje wyzsze miejsce,

Co sig tyczy drugiego metalu, to ten, o ileby sie znajdo-
wal w roztworze, zostanie wydzielony pradem elektrycznym
i utworzy tym sposobem powloke, zabezpieczajaca 6w metal
od skutkéw chemicznego dzialania cieczy. Utworzywszy
ogniwo z zelaza i cyny, ofrzymamy mniejsze odchylenie
wskazéwki galwanometru, niz w poprzednim wypadku, lecz
zasluguje na uwage to, ze prad przeplywa w tym samym kie-
runku, czyli ze i tym razem zelazo przechodzi w roztwor, cy-
na za$ pozostaje obojetng na dzialanie chemiczne.

Mnigjsze odchylenie wskazdwki galwanometru dowodzi,
ze dla metali, wehodzacych w sklad ogniwa, stosunek dgzno-
dci do tworzenia jonéw jest znacznie mniejszy, co stanowi
przyczyng o wiele slabszego pradu. Zupelnie inaczej zacho-
wuje sig cynk. Ogniwo z cynku i zelaza daje znaczne odchy-
lenie wskazdwki galwanometru, lecz w kierunku przeciwnym
niz w poprzednich przykladach, czyli, Ze nie zelazo, lecz cynk
przechodzi w stan jondw. Zelazo obecnie zachowuje sig tak,
Jak w poprzednich przykladach miedz i cyna. To wzajemne
oddzialywanie metali, znajdujacych si¢ ze soba w zetknigeiu,
jest niezmiernej wagi dla zachowywania sie takich kombi-
nacyi metali. '

Na szczegdlnag uwage zasluguje to, ze, jak widzimy
z poprzednich doswiadcezen, metal, dajacy jony, staje sig dla
drugiego doskonalem zabezpieczeniem nietylko, gdy jest
z nim w pewnym punkeie polgezony przewodem, lecz takze
i wéwezas, gdy pozornie nic go znim nie Igczy. W przeé-
mysle, gdzie bardzo zalezy na tem, azeby zelazo mozliwie za-
bezpieczy¢ od skutkéw dzialan chemieznych, kombinacya

z cynkiem jest najodpowiedniejszg, gdyz cynk, z pomigdzy
metali powyzej badanyeh, jest jedynym, ktéry posiada wiglk-
szg daznosé do tworzenia jondw, niz zelazo. Cynk gdziekol-
wiek znajduje sie z zelazem, zabezpiecza go calkowicie od
skutkow dziatan chemicznych dotad, dopdki najmniejsza jego
czasteczka pozostaje w zamknigeiu; inne metale, jak miedz
i eyna, stosowane do zabezpieczania zelaza, sg srodkami obo-
siecznymi. Dopdki, bedac w zetknigein z zelazem, zupelnie
pokrywaja go z powierzchni, zabezpieczaja absolutnie od
skutkéw dzialan chemicznych, bo w ten sposdb pokryte zela-
zo zachowuje sig jak metal, z ktérego sklada sie to pokrycie;
skoro jednakze nastapi najmniejsze uszkodzenie tej po-
wierzehni, co w praktyece nigdy nie jest wylaczone, niezwlo-
cznie tworzy sig ogniwo galwaniczne.

Niszczace skutki w ten sposéb ntworzonego ogniwa be-
dg ftem silniejsze, im wigkszg jest réznica w stopniu napigcia
metali, bedacych ze soba w zetknigciu. Dowodem tego po-
stuzy doswiadcezenie nastgpujace: kladziemy do prébéwki na-
pelnionej wodg kawalek drutu zelaznego o powierzchni ni-
czem nie zabezpieczonej, do innych zas préobowek kawalki
drutu z uszkodzonemi powlokami z miedzi, eynku lub cyny.
Po kilku tygodniach okaze sie, ze zelazo pokryte cynkiem
pozostanie zupelnie nieuszkodzone przez rdzg, pomimo, Ze
wszystek prawie cynk z powierzchni zostaje zniszczony, za-
mieniajac si¢ na tlenek eynku; druty pokryte cyna, lub mie-
dzia, beds nader silnie zjedzone przez rdze, podczas gdy drab
niczem nie zabezpieczony =znacznie mniejszemu ulegnie
uszkodzeniu.

Odnosnie do powierzchni zabezpieczajgeych, praycho-
dzimy do nastepujgcego wniosku: tak zwane szlachetne me-
tale (to jest te, kidére w szeregu napieé zajmujg nizsze miej-
sce) stanowig dla zelaza zabezpieczenie tylko mechaniczne;
ich ochronne dzialanie trwa dotad, dopdki ta zabezpieczajaca
powloka jest nieuszkodzong; w przeciwnym razie zelazo rdze-
wieje predzej niz takie, ktdre nie jest pokryte. Niszczgce
dzialanie wilgoei, w miare odkrywania sig¢ coraz wigkszych
powierzchni niezabezpieczonych, wzrasta postepowo.

Nalezy jeszeze wspomnie¢ o pewnej wlasciwosel, beda-
cej teoretycznie w zwiazku z wyze) powledzianem, a miano-
wicie 0o wplywie zanieczyszezen, znajdujacych sie w Ze-
lazie. Wiadomo, Ze cynk chemicznie czysty niezmiernie trudno
podlega dzialaniu kwaséw, podezas gdy zanieczyszezony,
chociazby nieznaczna iloscia cial obeych, z latwodcis sig roz-
puszeza. Pochodzi to stad, ze ladunki jonéw wodoru, znaj-
dujace sig w kwasie, najpierw muszg przejs¢ na metal, a na-
stepnie, po utworzeniu jonéw metalicznych, odplywaja z po-
wrotem. Gdy jednakze obok metalu znajduje si¢ inne cialo,
na ktéreby mogly dzialaé¢ tadunki elektryczne wodoru, zwla-
szeza w tych migjscach, w ktérych sig nie odbywa rozpuszcza-
nie metalu, to oczywiscie, niema przeszkody dla pradéw ele-
ktrycznych, przez co rozpuszczanie metalu odbywa sig pre-
dzej. Zanieczyszczenie w metalu mozna uwazaé za taks kom-
binacye metali, przy ktorej elektrycznosé dodatnia czesciowo
‘przechodzi w ciecz wraz z metalem nieszlachetnym, w dru-
giej za$ czgsci przechodzi na metal szlachetny, ktéry ze swej
strony przez polaczenie z pierwszym metalem, oddaje mu
swy elektrycznosé. Tak zwane miejscowe prady galwaniczne,
dobrze sg znane w technice ogniw galwanicznych z powodu,
ze, dzialajac niszczgco na materyal elektroddéw, nie przyczy-
niaja sig do wzmocnienia gléwnego pradu. Grafit w zelazie
jest wlasnie takiem zanieczyszczeniem, ktére przy$piesza zni-
szezenie 1 byloby nader wazne wyjasnienie kwestyl, o ile
obecnos¢ grafitu zmniejsza odpornosé zelaza na rdzewienie,
Wegiel polaczony chemicznie zachowuje si¢ przeciwnie, za-
pobiegajac, aczkolwick w malym stopniu, rdzewieniu.

Na podstawie tego, ze zelazo jest mniej szlachetne, ani-
zeli woddr, czyli ze zajmuje wyZsze miejsce W szeregu napied,
mozna wyprowadzi¢ jeszcze jeden wazny wniosek. Poddajgc
elektrolizie wodny roztwor, otrzymujemy na jednym z elektro-
déw elektrycznosé dodatnia, odjety od jondw metalu, wskua-
tek czego ten ostatni osiada na elektrodzie w stanie meta-
licznym. Rozladowanie jondw metalicznych odbywa sig,
oczywiscie, tem latwiej, im mniejsza daznosdé posiada dany
metal do tworzenia jonéw, czyli, ze si¢ tak wyrazimy, im
mniejsze ma powinowactwo do elektrycznosci. Wobec tego,
gdy poddajemy elektrolizie roztwor, zawierajacy kilka rodza-
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jow jonéw metalicznych, najlatwiej wydzielamy te metale,
ktére stojg nizej w szeregu napigé. Przy elektrolizie roztworun
soli zelaznej nie mozna wydzieli¢ wylgeznie tylko jony zela-
za, lecz zawsze jednoczesnie mniejsza lub wigkszg ilosé jonow
wodoru (pochodzgcych z wody). To jest przyczyna, ze zelazo
z kwasnych roztwordw wydzielone byé nie moze, z obojet-

tnyeh tylko z malg wydajnoscia pradu, co jest nieekono-
miczne w technice,

Widzimy wige, ze otrzymywanie zelaza sposobem elektro-
lityeznym, tak, jak np. miedzi, jest prawie wykluczone przy-
najmniej o ile tomogloby mieé miejsce z wodnymi roztworami.

(Stahl u, Eisen No 14, r. 1901), . K.

PRZEGLAD CZASOPISM

Stahl und Eisen za I-y kwartat 1902 r. Nr. 1. 1) Proces
Talbot i Bessemer-Martin, odezyt B. Holz'a z Witkowic, odbyty
I grudnia 1901 r. na zebraniu Towarzystwa ,Eisenhiitte Oberschle-
sien® w Gliwicach. Prelegent omawin w krdtkosei historys fabry-
kacyi zelaza zlewnego w Witkowicach od r, 1867, kiedy to tam
wprowadzono proces Bessemer'n, nastgpnie zastanawin sig nad ko-
rzy$eiami  wynikajacemi z procesu Talbot’a, zbadanego przez siebie
w Ameryce. 2) Wyréb surowen lejarskiego i odlewnie wogdle, od-
czyt dyrektora Gran z Kratzineck na temzZe posiedzenin. Autor po-
daje wyniki swej osobistej wieloletniej praktyki w prowndzeniu
wielkich piecdw dla surowea lejarskiego, poezem ostro krytykuje stan
odlewni niemieckich, ktdre nie stoja na wysokosei wymagai nowo-
ezesnych i nie wytrzymuja walki konkurencyjnej z Ameryks, a to
z powodu, #ze wielu bardzo malym odlewniom brak fachowych kie-
rownikdw, Twierdzenie to wywolalo bardzo ozywiong dyskusyg i wie-
lokrotne zaprzeczenia, 3) Prof, dr. Wedding =zdaje sBrn.wq % 3-go
migdzynarodowego Zjazdu dla badat materyaléw w Buda- Peszcie.
Prelegent, jako uczestnik Zjazdu i jeden z jego prezesow, omawin
sprawe migdzynarodowego laboratoryum, ktérego zadaniem byloby
ustalenie metod do analiz metalmgicznych. Wykonnjae uchwalg
podobnego Zjazdu, odbytego w Sztokholmie w r. 1897, po zgroma-
dzenin odpowiednich fundusziow, postanowiono powolaé do zyecia od
1 kwietnia 1902 r, takie laboratorynm w Zurychn., ZapowiedZ ta
zostala radoSnie powitany przez sluchaczy, ktdrzy w ozywionej dy-
skusyi przedstawiali korzysei, jakie przemysl metalurgiczny z takie-
go migdzynamrodowego laboratorynm odniesie. 4) Kucie gwozdzi
u Wallondéw przez Schwarz’a. Iistorya tego domowego przemyslu
od przeszto HO0 lat przez Wallondw uprawianego, oraz opis war-
sztotéw i sposobu fabrykacyi. 5) Wiadukt Kinzna w Ameryce Pél-
nocnej, opisany przez Irahm’a. Opis konstrukeyi tego wiadukta lko-
lejowego, o dlugodei 625 m, a wysokodei 91,756 m nad poziomem rzeki,
przez ktorg prowadzi,  6) Rozwdj amerykaiskiego budownictwa
okretéw w ostatniem dziesigeiolecin, z odezytu Tjarda Schwarz, podal
prof. Flamm. 7) System premii przy placy robotnikéw. Amerykan-
ski fabrykant Novris zaleca zastosowanie systemu premii, wynale-
zionego przez Amerykanina Halsey, dla zachecenia robotnika do
wigkszej pilnogei. System polega na tem, Ze robotnikowi dziennie
platnemn wyznacza sig czus, w ktérym ma robotg wykoriczyd,
zn kazdy za$ godzing wezedniejszego wykonania wyplaca mu sig pre-
mig z géry umdéwiong. Przy tym systemie korzysta zaréwno fabry-
kant jak i robptnik mna pilnosci tego ostatniego, co niema miejsen
ani przy zaplacie od szbuki, ani przy dziemnej. System ten, zapro-
wadzony od 16 lat w wigkszodei amerykanskich fabryk maszyn,
funkeyonuje ku zuwluemu zadowoleniu obu stron interesowanych.

Nr. 2. 1) Wielkie piece w Portovecchio (Wlochy), opisal inz,
Martin, Opis hutX zelaznej, powstalej przed kilku laty dla eksploa-
tacyi bogabych rud zelaznych z wyspy Elby. 2) Wielkie piece huty
HHliza® w Pittsburgu. Nowa huta o 4-ch wielkich piecach najnow-
szej konstrukeyi, opisana podlug ,Iron Age", przez I. Lurmann’a.
3) Waronki dobrego biegn wielkiego pieca, Krdtki referat Teichgra-
ber'a. 4) [Zuraw odlewarniany obrotowy dla obslugi dwéch piecdw
Martin’a, o wydajnodei 20 ¢, w stalowni P. Harkort i Syn w Waetter
af/d. Ruhr, opisal Schuchartsen. b) Wahania zawartodci wegla i fos-
forn w zelazie zlewnem, przez Axel Wahlberg w Sztokholmie. Praca,
nadajaca sig do streszezenia. 6) Gaz $Swietlny z piecéw koksowych.
Interesujacy opis urzadzenia 400 piecéw koksowych pod Bostonem,
ktére zmopatruja to miasto w gl'?z $wietlny, 7) Kucie gwoidai
u Wallonéw, przez Schwartz'a (dokonczenie).

Nr. 3. 1) Elektryczna pod- i nadziemna kolej w Berlinie.
Inz, Frahm opisuje warunki koncesyi, budowy oraz konstrukeyjne
szezegoly tego tak powaznego dziela technicznego, dokonanego przez
firmg ,Siemens & Halske-. 2) Opis nowej walecowni blachy 'I}::wa.-
rzystwa ,Carnegie Steel Co,* w Hamestead Pa. 3) Amerykanskie
wielkie piece dla suréwki odlewarnianej. Opis dwdch piecow Tow.
pIroquois Iron Company* w Chicago, w ktérym zwraca uwage przy-
rzgd Brown'a do Ea,ma,nia. gesi. 4) Kiedy wskazane jest zalozenie
blokowej walcowni. Luzne uwagi podane przez G. Bechen’a z Mar-
chienne-au-Pont. 5) Przyczynki do sprawy czyszezenia wielkopie-
cowych gazdéw wylotowych, przez B. Osanna.

Nr. 4. 1) PoloZenie wyrobu laneunchéw w Niemczech. Mary-
narka handlowa niemiecka posluguje sig prawie wylacznie angielski-
mi ladicuchami, do ktorych ma wigksze zaufanie 2z powodn, i% sa
one prébowane w angielskich, zupelnie od fabryk niezaleznych, za-
ktadach probierczych.” Zakladéw takich nie posiadaja Niemcy, Wo-
jénna marynarka niemiecka nZzywa co prawda latnenchéw krajowych,
ale te podlegajg prdbie w rzadowych zakladach marynarki i okazuje
sig, e laficuchy niemieckie nie sa weale gorsze. Redakeya pisma
nawolnje do wydania prawa istniejacego w Anglii, na mocy ktdre-
g0 nie wolno jest statkom kursujacym pod flagn angielskg uzywad
Iaticuchéw nie probowanych w angielskich zakladach probierezych,
Gdyby podobne prawo istnialo w Niemeczech, moglyby powstad za-
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klady probiercze, ktoreby poczatkowo prébowaly angielski lub inny
wyrob, a z czasem, po dostatecznym rozwoju przemyslu niemieckie-
go w tym kierunku, mialyby dosy¢ zajecia z wyrobem wlasnego
kraju.  Pozadane byloby tez wprowadzenie wysokiego cla ochron-
nego, ktore dzi$ jest dla laicuchéw bajecznie nizkie, w poréwnaniun
z clem dla Zelnza walcownnego nie przerobionego. 2) Drazone walce
trybowe z wewnebtrznemi lacznicami dla walcowni, przez R. M. Dae-
len.  Autor zastosowal drazone walce trybowe z lacznicami o kuli-
stych zakonezeniach, wewnatrz walca umieszezonyceh, dla skrécenia
ciggow walcownianych i nadania im wiekszej gigtkodei (podajnodei).
Urzadzenie to zostalo zastosowane od chwili ogrioszenia. pomystu, t. j.
1896 r, w kilkn hutach, a miedzy inmymi w Druzkowce, nalezacej
do Donieckiego Towarzystwa metalurgicznego. Uzyskane rezultaty
byly wszgdzie zadawalninjace, wobec czego nalezy sie spodziewad
szybkiego rozpowszechnienia tego uzytecznego wynalazku, 38) Opis
urzadzenia zwrotnej walcowni ,,Oberschleisisﬁle Eisenbahn-Bedarfs-
Actiengesellschaft* we Friedenshiitte, podany przez ,Duisburger Ma-
schinenbaun-Actiengesellschaft+, ktére wykonalo walcownig. 4) Nowe

amerykanskie maszyny wiatrowe, opisane przez IHilgenstock’a
z Johnstown Pa. 5) O nowym pyrometrze, napisal H. Wanner,

Nr. 5. 1) Sprawozdanie z ogélnego zebrania Towarzystwa
niemieckich hutnikdw, z dnia 16 lutego 1902 v, w Diisseldorfie. Prze-
wodniczacy w zagajeniu zebrania Yl'zerlstawia zebranym w krotkich
slowach u\)ec11y ston przemyslu Zelaznego w Niemczech. Nastepnie,
po sprawozdaniu % czynnodei zarzndu za rok ubiegly, nastepuje, na
wniosek znrzadu, uchwalenie zabezpieczenin hytu na starosé urzedni-
kow stowarzyszenin, no podstawie nstawy wypracowanej przer za-
rzgd, o prayjetej przez ogdlne zebranie, Na znkoniczenie nastapily
trzy odezyty, z ktérych dwa mialy ogdlniejsze znaczenie, a imiano-
wicie: Ehrhardt z Diisseldorfn méwil o wynalezionym przez siebie
sposobic walcowania kadlnbéw kotlowych bez spawania.  Sposdb ten,
Jjeszeze nie zupelnie udoskonalony, pozwala w kazdym razie spodzie-
wad sig, ze budowa kotléw dozna wkrdtce powaznego, a bm’{lztu po-
Zgdanego przewrotu. Walcownia ta dostarcza zreszty niefylko ka-
dlubéw kotlowyeh, ale i eylindrdw do centryfng, pras i t. p. Ber-
nard Osann z Iingers mdéwil o swoich spostrzezeniach nad biegiem
wielkich piecow, 2) O nieszezelnosei migkich, zasadowych blo-
kéw martinowskich, przez A, Riemer’a, inz, stalowni w Sulinie na polu-
dniu Rossyi. 8) Obecne polozenie ruskiego przemysln gérniczego przez
d-ro, Neumarka w Gliwicach. Rzecz traktowana ze-stanowiska niemie-
ckiego, zawiera wiele ciekawych dat i bedzie podana w obszerniej-
szem streszezeniu. 4) Przypuszezalne zapasy rudy zelaznej w okregu
rzek Lohn i Diel w prowineyi Nadrenskiej, rozpatrywane ze wzgledn
na projektowane uregulowanie i skanalizowanie rzeki Lahn,

Nr. 6. 1) Najnowszy rozwdj pdlnocno-amerykanskiego prze-
mystu zZelaznego, Ciekawy ten artykul podaje nietylko wytwér-
ezodé rudy, surowea i zelaza zlewnego za ostatnie lata, a zwlaszeza
za, tylko co ubiegly r. 1901, ale i koszta materyaléw surowych, wy-
robu oraz calkowite koszta wlasne poszezegélnych wytwordw hut-
niczych, Obok tych kosztéw znajdujemy ceny sprzedazy, co daje
doskonaly obraz osiaganych zyskéw przez tamtejszy przemysl hut-
niczy. 2) Nowsze mieszadla surdwea, przez Nockher. Autor wylicza
korzysdei jakie odnosi huta, wzglednie bieg wielkiego piecuistalowni
przez zastosowanie mieszadla., Na poparcie zas swych wywodéw
przytacza list firmy ,Hoesch", ktdéra po czteromiesigeznem uzyciu mie-
szadla oszezedzila na 1 ¢ stale 1,92 marek, to znaczy, Ze zalozenie
tego urzadzenia oplacilo sig w zupelmogei juz po kilkn miesigcach.
8) Walcownia kdl tarczowych. Nowe to urzadzenie, zastosowane do
wyrobu kdl kutych dla (ﬁ'ég zelaznych, upraszeza ogromnie, po-
przedzajaca walcowanie, robote kueia, wzglednie prasowania tych
kél. 4y Przyczynki do sprawy badania, oceniania i podzialu surdwki
odlewarnianej i materyatu w odlewach zelaznych, przez B. Osann’a.
Slowarzyszenie a;meryﬂu.ﬁskiuh inzynieréw odlewniczych (American
Fondrymens Association) dokonalo waznego postqc{m w ndoskonale-
niu swego fachu przez unormowanie sposobdw badania suréwki odle-
warnianej oraz sposob6w brania tejze suréwki do analiz chemicznych.
Ciekawy artykul podaje szczegdly urzadzen i przepiséw dazacych do
tego celu. b) O ogrzewaczach powietrza, przez inZ. G. Teichgriber'a.
Autor podaje sposoby racyonalnego prowadzenia aparatéw do ogrze-
wania powietrza dla wielkich piecéw 6) O zZelazie zawierajacem
b{tm), przez I8. Bahlsen’a, Amerykainskie rudy zelazne pewnych
zl6z odznaczajs sig znaczng zawartodcia tytanu, ktorego obawiano
sig bardzo ze wzgledu na jego rzekomo ujemne oddzialywanie na
biﬂi wielkiego pieca. Nowsze badania wykazaly bezpodstawnosé
tych obaw, przeciwnie, przekonano sig, #e wladciwe domieszki tego
metaln, dobroczynnie wplywaja na wytrzymalodé, sprezystosé i cia-
gliwodé zaréwno surdwki jak i materyalu zlewnego. Wobec tego,
kopalnie rudy Zelaznej, zawierajacej tytan, nabierajs nowego znacze-
nia. 7) Stosunek magnetyeznych wlasnosci do przewodnictwa elek-
trycznodei magnetycznych materyaléw, przez B. mullch’g. 5
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Ceny przecigtne wegla, antracytu i koksu, we wrzesniu
7, AOOL (o Uuplagiailt % 1?5&).’ & '

Wegiel ilh;{goptomienny e 'g,% kop
Ni e | n LOKSOWY . + + & & « &+ & e g
Bemerd | 1 gy lillllllogR:
(loco kopalnie) W o generatorow . . . . BY 5
P Koks do wielkich piecéw ; 167 -
P
5 lejavski. . . . ., . . . . 179
Anglia ) Wegiel maszynowy lepszy . 1g,g -
n  BBEOWY . . e o w v e e i
lo Nev&;c%zlt;le & ,: niesortowany . . . . . . . 85b :
( corg‘:y) P l Koks do wli:ﬂkich piecow 120
lejarski . F na ow o owown A3Bb
L L) n
Cardiff Wegiel maszynowy lepszy . . .. . . 141 ,
(loco statel pa- { 7 !2 fbarils) drobny. o el G lg% =
rowy) oks lejarski . o e 149
Belgia ?) [ Wegiel n}gszyémwy drobny . (8',? i
A niesortowany . . . a7 .
Charleroi l " na uzytek domowy . 136
(loco kopalnie) Koks do Wieﬂdch piecow 104
e Wegiel kostkowy sortowany . 18,9
Nf;gnicjéa;;) e w orzechowy . . . . . 19,56 :
Vo led »  niesortowany . . 10,35 ,
Calate Koks do wielkich piecdw 23,2 :,
(loco kopalnie) lejarski 305 .
Stany Zjedn. %)
New-York Antracyt gruh{ o 140
(loco statek Wegiel dlugoptomienny . 8,25
parowy)
Connelsville Koks do wielkich piecéw . . . 70
loco zaklady { , lejarski . .. . . ; 9.0 .,

1y Pamimo zblizajacej sig jesieni, zapotrzebowanie wegla nie
powigksza sig tak, iz obecnie nie moze byt mowy o zwyklem w tej
orze roku podnoszeniu cen wegla przez syndykat weglowy west-
El.lslci; predzej spodziewaé sie nalezy ]]){ewnego obnizenia sig cen,
jakkolwiek niewielkiego dzigki temu, Ze kopalnie, nalezgce do syn-
dykatu, zmniejszyly swoja wytworczods. Ustanowione na frzeci
kwartal roku biezacego zmniejszenie o 1BY wytwoérczosel wegla
w poréwnanin z przewidywana przedtem, okazalo si¢ niedostatecz-
nem i zapasy wegla w kopalniach nie przestaja wzrastad; z tego po-
wodu syndykat na ostatniem swojem zebraniu postanowil na czwar-
ty kwartal zmniejszy¢ wytworczodé wegla o 207, Dzialalnodé syn-
dykatu w przeciagn ubieglych o$miu miesigey przedstawia sig, jak
nastgpuje:

Wytworezosé Wytworezosé Wydobylo wegla
przewidywana rzeczywista "“:1';3{‘,{:'.:‘;‘”;”«3:"
r. 1901 r. 1900 v, 1901 r. 1900 1. 1901 r. 1900

tysiecy pudodw

Pétroeze I-e 1681970 1622210 1530 687 1589217 8,99 5,12
Lipiec. . 311778 286862 269000 271795 13,72 525
Sierpien . 5129228 2081256 264860 284730 15,17 4,49
Pierwsze _

8 miesigey 2805986 2207197 2064547 2095742 1047 5,06

Wysylka wegla z trzech gléwnych okregdw weglowych byla
nastepajaca:
W przeciggu pierw-

W mierpnin szych 8 miesigey

Olerag - 1901 r 1000 . 1901 = 1900
3 tysiecy pudédw
Ruhr 25656 500 272 760 1967400 1988760
Slask 101 250 96 630 726 780 717980
Saar . 38 990 39 830 289 350 290 8&0_
Razem . 395740 409220 2982530 2997610

Zmniejszenie wysylki wegla w r. 1901 w poréwnanin z rokiem
poprzedzajacym wynosilo w sierpniu 13} mil. pud., ezyli 339,
a W przeciagu pierwszych 8-min miesigey 15.1 mil. pud., ezyli 0,5,

Zewnetrzny handel weglem w Niemczech byl w przeciagn
pierwszych 7-min miesigey nastgpujacy:

1. 1901
praywoz wywoz

r, 1900

preywoz wywoz
tysigey pudéw
Wagiel kamienny 219210 516538 241 600 536 680
»  brunatny. 286330 768 239010 2360

Koks . 14680 72006 19500 75100

Z sumy wywozu do Rossyi wyslano 33,4 mil. pud. (w r. 1900—
30,1 mil. pud.) wegla i 6,2 mil. pud. (w r. 1900 —- 8 mil. pudéw)
koksu,

Gorzej znacznie ida interesa syndykatu koksowego, ktory
w sierpniu r. 1901 wyslal zaledwie 31 mil. pud. koksu (w r. 1900 —
39,6 mil. pud.), czyli mniej o 21,7% z tego powodu i w czwartym
lewartale = roku biezacego postanowiono zmniejszyé wytwdrezosé
koksu o 339, w poréwnaniu z przewidywana. W przeciagu pierw-
szyech 8-miu miesigey r. 1901 syndykat koksowy wyslal 285,6 mil,
pud. koksu (w r. 1900 — 809 mil. pud.), czyli mniej o 23,4 mil. pud.
(7,6%)-3)

W Newecastle wzrasta zapobrzebowanie wegla na uzytek

domowy, oraz na wegicl niesortowany, uizywany przewaznie przez
statki parowe, lecz ceny wegla maszynowego cokolwiek spadly, co
Erzypisaé nalezy zblizanin si¢ zamknigeia Zeglugi na morzu Baltyc-
iem i zmniejszeniu sig przez to zapotrzebowan na dostawe zimowa,.
Kopalnie misjscowe zawarly umowe z zarzgdem drég Zelnznych skar-
bowyeh w Danii na dostawe 530 tysiecy puddéw wegla maszynowego
o 8,4 kop. za pud z dostaws w pasdzierniku, listopadzie i grudniu.
oszt przewozu wegla morzem wynosi: do Neapolu 4,2 kop.. do Sztok-
holmu 8.8 kop., do Hamburga 2,85 kop., do Kronsztadtu 3 kop.,, do
Genui 4,6 kop. od puda. Cardiff wszystkie wigksze kopuluie maja
sprzedang caly wytworezodd wegla, przewidywansn do pazdziernika
wlgcznie; poniewaz przytem zapasy wegla w zagranicznych stacyach
morskich sg bardzo niewielkie, a zamdwienin na dostawe natych-
miastows, nie przestaja naplywad, przeto w miedlugim czasie spo-
dziewad sig nalezy podniesienia sig cen. Koszt przewozu wegla mo-
rzem wynosi: do Genui 4,2 kop,, do Neapolu 4 kop., do Pireusu
4,4 Top., do Tryestu 4,9 kop.,do Marsylii 8,9 kop., do Hawra 84 kop,,
do Bordeaux 3,6 kop., do Rio-Janeiroe 9,9 kop., do Kronsztadtun
4.2 kop,, do Buenos-Ayres 11,6 kop. od puda, W przeciagn pierw-
szych 8 miesigey r. 1901 z Anglii wywieziono 1803 mil. pudéw wegla
i koksu (w r, 1900—1878 mil. pudéw), z tego do Francyi 3822 mil.
pudéw (w r. 1900—3849 mil. puddw), do Niemiec 240 mil, puddw
w or. 1900—2389 mil. puddw), do Wloch 231 mil. pudéw (w r. 1900 —
22 mil. puddw), Vgnrtoéé ogdélna wywiezionego wegla wynosila
195 mil. rubli (w r, 1900 — 280 mil. rubli), wywdz =zmniejszyl sie
przeto ilodciowo o 3,79, wartociowo o 1569, W ostatnich czasach
zwraca uwage powszechna zawlazujacy sie syndykat wladeicieli ko-
Ea.lni w Walii, z kapitalem zakladowym 200 mil. rab. Syndykat ten
gdzie posiadal 60%, wytwdrezosci wegla calego okregu, co wynosi
209/, wytwdrezogel wegla w calej Anglii (syndykat westfalski posia-
da przeszlo foiowq wytworezosei wegla w ealyeh Niemezech); trudno
rzypuszezac, zeby =zawiazujacy sie syndykat mdgl okazywaéd wi-
oczny wplyw na ceny, szezegdlnie wobec zwiekszajacego sig clagle
wspélzawodnicbwa amerykanskiego, ktdre w portach morza $réd-
ziemnego silnie daje sig odezuwad.

8) Na odbytej d. 17 wrzednia licytacyi na dostawe wegla drég
zelaznych skarbowyeh, ceny przeszly bez znaczniejszej znizki, a prze-
to ceny obecne uwazad nalezy, jako mniej wigcej nustalone do kon-
ca roku, Wegiel na uzytek domowy ma zbyt zadawalniajacy, lecz
gatunki wegla, niywanego w przemysle, odezuwaja brak zbytu i za-
pasy ich nie zmniejszaja sie, tem wigeej, ze i wywdz wegla za gra-
nicg jest niewielki. Praywodz wegla z zagranicy i wywdéz za grani-
cg w przeciagu piorwszych 8 miesigcy byl nastepujacy:

Przywoz Wywiz
1901 1900 1901 1900
miliondw udodw
Wegiel kamienny . 1076 136,56 1808 2063
Koks . . . . 67 119 841 451

Zapotrzebowanie koksn zwigkszylo sig cokolwiek, poniewas nie-
ktére zaklady metalurgiczne postanowily pudeié w ruch nieezynne
od wiosny wielkie piece.

) Wiasciciele kopalni i odbiorey nie mogs przyjsé jeszeze do
porozumienia co do cen i ostatni kupujy tylko niezbedne ilodei we-
gla i wstrzymuja sie od zawieranin umow dlugoterminowyeh. Prze-
widuje sig znizka cen wagla, nzywanego w  przemysle; wegiel na
uzytek domowy ma lepszy zbyt. Wzbudza pewne obawy przygoto-
wywujace sig powszechne bezrobocie; obecnie co do wywolania bez-
robocia odbywa sig glosowanie w zwiazkach roboczych wszystkich
okregéw weglowych i wigkszodé odwiadeza sie za bezroboeiem. Ro-
botnicy #zadaja: 1) wprowadzenia o$miogodzinnej pracy mna dobe,
2) ustanowienia minimum zarobkun, 3) wprowadzenia obowiazkowej
emerytury po 2 franki dziennie dla kazdego robotnika, ktéry praco-
wal 25 lat, Przy obecnym zastoju w przem?'é.le malo moZna mieé
nadziei, zeby bezrobocie dalo rezulbat pomydiny, opréez tego, z po-
wodu zbliZajacej sig zimy wabpié nalezy, zeby bezrobocie bylo po-
wszechnem. Zoprzestanie robobty wyznaczono na dzien 1 listopada,

b) Syndykat podnidst ceny antracytu od I wrzegnia. Pomimo
zwigkszonej znacznie wybwdrezosci, niema zadnych zapaséw, kopalnie
idg pelnym biegiem i zapotrzebowanie wzrasta; w stanach zachodnich
uskarzaja sie nawet na brak wegla. We wrzednin przewiduje sie
wytiworezosé 250 mil. pudéw i widoki na stan rynkn w zimie sy
bardzo zadawalninjace. Delegaci zwiazku robotnildw gérniczych ze-
brali sig w Hazleton, w celu naradzenia sig nad srodkami, majacymi
na celu polepszenie bytu robotnikéw w kopalniach antracytu, lecz
do wiosny roku biezacego zwigzlkowi prawdopodobnie nie uda sie
zorganizowaé wigksze bezrobocie. Cala dostarczana na rynek ilogd
wegla dkugo&iomiennego pozbywa sig bez zadnych tradnodei, lecz
kopalnie wuskarzaja sig na brak wagonéw lkolejowych, Koszb
przewozu wegla morzem jest bardzo nizki i zwiekszyl sig znacz-
nie wywoz wegla do Indyi, Ameryki Poludniowej, Wloch i Fran-
cyi. [Koszt przewozu wegla do portéw morza Srédziemnego jest
niezwykle nizki, wynosi bowiem 6,6 kop. od puda. Zwraca uwa-
ge powszechny zawinzujacy sie olbrzymi trust wladcicieli kopalni
wegla, Wobee dobrych rezultatéw, osiagnigtych przez trust wiasdei-
cieli kopalni antracytu (do trustu tego naleza, réwnies drogi zelazne.
obslugujace zaglgbia antracytowe), spodziewac sig nalezy predkiego
zawigzanin trostu weglowego. W przeciagn pierwszych 7 miesie-
cy r. 1901 ze Standw Zjednoczonych wywieziono: 77 mil, puddw
antracytu (w r. 1900 —61.6 mil, puddw), 195 mil. pudéw wegla kamien-
nego (w r.1900—228 6 mil, pudow) i 16,1 mil. pudéw koksu (w r. 1900
16,1 mil. pudéw). Do Europy wyslano 19,7 mil. pudéw wegla ka-
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miennego (w r. 1900—17,8 mil. puddw), z tego do Francyi 6,7 mil.
pudéw (w r, 1900—4,8 mil. pudéw), do Niemiec 04 mil, puddow
(w r. 1900—0,3 mil. puddw), do gomsta]ych krajow Europy 12,6 mil.
puddw (w r. 1900 — 12,2 mil. puddw). Widaé z tego, ze wywiz wo-
gla amerykanskicgo do Iuropy, pomimo usilnych staran pozy-
skanin tych rynkdw, rozwija sig bardzo powoli. Koszt przewo-

zn wqp],rln. morzem wljyuos:' z Piladelfii do Marsylii—7,8 kop., do Aligie-
ru—38 kop,, do Rio-Janeiro—11,8 kop., do Manilli—21.3 kop. od puda.
Zapotrzebowanie koksu jest zadawalniajace, ceny trzymaja sie i za-
klady sg w pelnym biegu, W okregn Connelsville z 21747 piecéw
koksowych jest czynnych 193841, a tygodniowa wybwoérezosd koksa
wynosi 12,6 mil. puddw. K.

Glebokosé robét gérniczych w kopalniach wegla w zaglgbiu Dabrowskiem.

Rok 1894 Rok 1897 Rok 1901
¢g & T o o§ -8 &8 .- S o« og -8 gy ok
SR | 248 | 358% [8%E. | 2.8 | SRR |2iE%
BREZ | Bhop | 2552 | @SR | BRo, | BERT | WIRgE
Nazwa g9S Sl | AgTE uarg-ara :a-ﬁ'g-ao @eg<E cS"g'Ed ERE
Nazwa kopalni BEYUSR | ©0aa D BE5° H°oga §E. 3 #2282
57 >o8S 4 Q.o Hege | M o8 Sofb MBS L | RS
szybu >o5a, o83y @0 Wy R A 8N "© O B0 o PR o
sed” | AL | 2oda [BssRR | 2ID | s |Emais
L7 [ @G N ‘wp 2 D ‘@ 2 ‘g
A8 § | & ¢ | 2%ed [FE% | s ¢ | 8888 |84k
m e t r 4 W
Niwka (Jerzy) Rudolt 113,00 132,20 — 132,20 182,20 — 182,20
s g - Oskar = 18220 = 182,20 182,20 = 182,20
- # Henryk 141,00 230,16 — 230,16 230,16 100,60 330,76
4 ” R Jerz — 172,00 — 172,00 187,00 — 187,00
5 i R Bobrek 1) — —_ o — 140,00 - 140,00
Mortimer (Ignacy) . . . . . | Mortimer I 231,00 308,10 40,00 343,10 303,10 169,30 472,40
" i ol e W o 11 - - — — 308,30 169,30 477,60
W " i & lgnacy 97,00 97,00 — 97,00 97,00 - 97,00
Milowice (Wiktor) . . Renaunlt —_ — — — 179,12 == 179,12
. A i Anna 89,10 181,20 o 181,20 181,20 = 181,20
; ; C 01| Aleksander 85,50 157,30 = 157,30 167,30 — 157,30
Klimontéw . . . . . . . . ] — - — — 170,20 - 170,20
~ S e I - II — — — — 830,00 — 80,00
5" e e e e Barbara — - — — 145,00 — 145,00
" v s o e Pochyly %) — - — — 480,00 — 480,00
Tanny (Hrabia Renard) Hr. Renard 178,00 278,68 - 268,68 278,68 — 278,68
a 4 5+ « . | Enlenburg 178,00 278,68 —_ 278,68 278,68 — 278,68
= i - Joanna — - — — 277,60 277,50
Paryz . 4 % a Paryz 120,00 179,45 - 179,46 179,45 —_ 179,45
A ST I Szaper 120,00 179,46 — 179,45 179,45 - 179.45
Koszelew . . . . . ., ., Koszelew 104,00 194,60 - 194,60 194,60 — 194,60
5 ; Barbara 144,00 194,60 - 194,60 194,60 — 194,60
Kazimierz Kazimierz [ 246,00 320,60 37,00 867,60 320,60 114,40 425,00
. o . 1| 246,00 320,60 37,00 857,60 820,60 114,40 495,00
dealiled: = e mN G W owm @ & Gustaw 248,00 231,27 146,62 376,89 231,27 145,62 376.89
Y i m . . . |Kronenberg | 248,00 231,27 145,62 376,89 931,27 145,62 376,89
Saturn . = I — 166,10 — 166,10 166,10 — 166.10
A L R 1T — 174,00 — 174,00 193,20 — 193,20
+Czelads (Ernest Michal) Pawel 85,50 210,18 i 210,18 910,18 = 210,18
= , . Piotr 89,10 210,18 v10,18 210,18 s 210,18
% 4 s+ « . . |Wentylacyjny — — — — 120,60 - 120,60
BEE = o b e @ W & A - 85,58 92,00 177,58 85,58 995,67 211,20
Jan . Wsewolod — 55,00 — 56,00 55,00 — 55,00
.o Franek = 88,80 85,00 123,80 88,80 53,46 142,26
Grodziee . Marya — 70,75 — 70,75 70,75 — 70.75
i TIL 1) — = - - 48,00 = 48,00
Antoni Elzbieta == 84,16 - 84,16 84,16 100,18 18484
Reden . Reden — - — - 78,60 — 78,50
o K8,

1) Poglgbia sig. ?) Po pochyloei.

Przemyst miedziany w Rossyi. Wytwdrezosé miedzi na
TUralu, po dlugotrwalym okresie upadkn, zaczyna w ostatnich latach
wazrastad, :

W sierpniu 1901 r. puszczono w ruch nows fabryke miedzi
w okregu Wierchnie Isielskim.

W polowie XVIIL stulecia przemyslt ten byl na Uraln w pel-
nym rozwoju. W archiwach znajdujemy dane, ze w r. 1766 bylo
na Uralu 50 fabryk miedzi, ktérych produkeya w tymzZe roku wyno-
sita 202126 puddw. Ilodé ta w owych czasach nietylko w zupelnv-
sci wystarczala na %otrzeby calej Rossyi, ale naweb, jak wykaznje
nam raport z r. 17569, wiele tysigey pnddw wysylano po za granice
kraju.

Przemyst ten nastepnie tak upadl, ze z 50 fabryk pozostalo
tylko 4, a obecnie zbudowana jest piata.

% Ogdlna roczna produkeya tych pigein fabryk dosigga 230000
puddw.

Znlozenie nowej fabryki motywowano w sposéb nastepujacy:

Tlos¢ fabryk jakie istniaty w XVIII stuleciu dowodzi obecnosei
licznyeh polladéw miedzi, chociaz wigksza ich czesé, a szezegdlniej
wiecej przystepne, zostaly juZz wyczerpane.

Poszukiwania nankowe profesordw Fiederown i Nikitina, robio-
ne w okrggach Bogostowskim i Wierchnie Isielskim wykazaly, ze
w sasiedztwie starych robdt znajdunja sig bardzo znaczne zapasy ru-
dy miedzianej, ale w réinych geologicznych warnnkach. -

Teorya profesora Fiedorowa otwiera nowe horyzonty dla gdr-

nikéw i kaze przewidywad silny rozwdéj tego przemystu na Uralu, co
bedzie tem latwicjsze, iz ceny miedzi sy wysokie i clo jest wzgle-
dnie bardzo duze, bo 8,76 rub. za pud miedzi w bloku.

: Opréez Uraln Rossya posiada jeszeze bogate zloza rudy mie-
dzianej na dalekim Wschodzie, a mianowicie w okregu Akmolinskim
i sasiednich okolicach, Poszukiwania robione w ostatnich latach
w_ykda?n]y tam rudy bardzo bogate, bo zawierajace od 10 do 139/,
miedzi.

Inzynier Figner w raporcie przedstawionym petersburskiemun
Towarzystwu inzynieréw gérniczych dowodzi, %e zapasy rady wyzej
wskazanej miejscowodei bylyby dostateczne dla pokrycia zapotrzebo-
wan calej Rossyi. Wyraza przytem Zyczenie, :'aegy galeZ ta przemy-
sl przyciagnela tak kapitaly jako tes i specyalistow.

Obecnodé w tychze okragach wegla koksujacego sie jest nad-
Zwyezaj sprzyjajaca okolicznoscin dla rozwoju przemysiu miedzia-
nego.

Mozna mieé nadzieje, %e koks syberyjski zjawi sig wkrotce na
Uralu i zaspokoi zapotrzebowania zakladéw wytapiajacych mieds.

Pomimo tak licznych i bogatych pokladéw rudy miedzianej,
Rossya produkuje rocznie tylko 500000 puddéw miedzi, zapotrzebo-
wanie za$ jej przechodzi 1250000 pudéw; zamiast wige wysylaéd
swoja mied% za granice, zmuszong jest sprowadzaé takows w ilodei
760 do 900 puddéw roecznie. S. K
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Hoasomeno Ilenaypoo. Bapmasa 26 Mapra 1902 r.

Wydaweca Maurycy Wortman, Redaktor odp. Adam Braun.

Druk Rubieszewskiego i Wrotnowskiego, Nowy-Swiat No 84.



