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Filharmonia w Warszawie.
(Tabl. I—1V i VII—-XII).

i Dokonezenie; p. Nt 5 r. b., str. 53).

70) Instalacye elektryczne. Calkowita instalacya elek- | podezas biegu cylindry silnic gazowyeh sa chlodzone woda

tryczna gmachu Filharmonii, zaprojektowana i wykonana
przez firme elektrotechniczng warszawsks ,T. Ruskiewicz
i Godlewski“, pod nadzorem inz. p. Tomasza Ruskiewicza,
przy wspéludziale inz. pp. Henryka Brzeskiego i Edmunda
Burzeckiego, sklada sig z: a) stacyi centralnej elektrycznej do
wytwarzania pradu elektrycznego; b) instalacyi armatur t. j.
zyrandoli, kinkietéw i t. p., wraz z przewodnikami i nieodzo-
wnymi aparatami do o§wietlenia calego gmachu; c) instalacyi
elektromotoréw do przewietrzania i innyel celéw motorycz-
nych.

Instalacya powyzsza zostala zaprojektowana i wykona-
na jako dwuprzewodowa o pradzie stalym i 120 voltach na-
piecia w sieci. Napigeie 120 volt zamiast 110 zostalo wybra-
ne ze. wzgledu na przewage o$wietlenia zarowego nad luko-
wem. Sila $wiatla zarowno w salach koncertowych, ja-
ko tez w pomieszezeniach prywatnych, odpowiada w zu-
pelnosci, a w niektérych poszezegdlnyeh wypadkach prze-
wy#sza nawet normy stosowane za granicy, tak np. sila
swiatla wszystkich lamp w sali wielkiej koncertowej wynosi
okolo 10 000 $wiec, kiedy, stosujac zwykla norme pol swiecy
na 1 m® przestrzeni, przy blizko 14 000 m® przestrzeni sali,
otrzymalibysmy tylko 7000 swiec.

‘W sali stacyi elektrycznej mieszczy sig 2 agregaty ma-
szyn, z ktorych kazdy sklada sie z silnicy gazowej 60-cio
konnej i odpowiedniej dynamomaszyny. WWielkos¢é maszyn
zostala wybrana tak, ze jedna silnica wraz z baterya aku-
mulatoréw posiada sprawnosé¢ okolo 100 K.-W., obie za$ sil-
nice bez bateryi akumulatoréw okolo 90 K.-W.

Ogodlne zapotrzebowanie energii elektrycznej wynosi:

1) $wiatlo zarowe okolo 85 K.-W.

2) $wiatlo lukowe , 10
3) elektromotory , 18
Razem . 113 K.-W.

Sprawnosé zatem stacyi centralnej w razie niefunkeyo-
nowania jednej silnicy wynosi 88%, w razie niefunkcyonowa-
nia bateryi 80% ogdlnego zapotrzebowania pradu.

Poniewaz na zasadzie cyfr z praktyki zaczerpnigtych
najwyzsze jednoczesne zuzycie pradu w salach koncertowych
i gmachach publicznych podobnego rodzaju wynosi okolo 70—
803 ogdlnej zainstalowanej energii, wielkosé zatem stacyi
elektrycznej Filharmonii Warszawskiej, posiadajgceej calkowi-
ta rezerwe, jest zupelnie wystarczajgca.

Wielkg uwage przy budowie stacyi elektrycznej zwro-
cono na cichosé biegu motordw ze wzgledu na przeznaczenie
gmachu Filharmoniu. W tym celu fundamenty pod maszyny
zostaly zupelnie odosobnione od $cian gmachu w ten sposéb,
ze pozostawiono miedzy jednemi i drugiemi pusty przestrzei
3 ¢m. Poniewaz fundamenty do scian gmachu nie przylegaja,
unika sie wskutek tego drgan i wstrzasnien, nieuniknionych
przy ruchu niotordw, oprécz tego wszystkie sciany 1 sufit sali
maszyn wylozono plytami korkowemi, a same fundamenty
umieszezono na podstawie betonowej, wylozZonej réwniez ply-
tami korkowemi. Dla zapobiezenia wstrzasnieniom i odglo-
som, spowodowanym przez wydmuch spalonych gazéw przez
rury wydmuchowe, zastosowano mozliwie duzg ilos¢ garn-
kéw wydmuchowyeh. Dzigki wszystkim tym urzadzeniom,
niezbedna w salach koncertowych cisza w niczem przez ruch
silnic nie zostaje zaklécong,

Silnice gazowe zaopatrzone zostaly w zapalniczki elek-
tryczne, skutkiem czego otrzymuje si¢ niezawodne za kazdym
razem zapalenie mieszaniny gazu i powietrza, co przy zwy-
klych zapalniczkach, zwlaszcza przy niestalem cisnieniu ga-
zu, nie zawsze ma miejsce. Silnie rozgrzewajace sig zwykle

z wodoeiggn miejskiego. Dynamomaszyny sa wprowadzane
w ruch za pomocg paséw klejonych i wytwarzajg normalnie,
Erzy 630 obrotach na minnte 1120 voltach napigeia, 40 K.-1WV.

aterya akumulatoréw, umieszezona w piwnicach obok sta-
cyi, sklada sie z 66 elementéw typu 968, o pojemnosci 1377
— 1849 ampergodzin, przy 3 — 10-godzinnem wyladowaniu.

Na tablicy rozdzialowej, skladajacej sie z b-iu pol, umie-
szezono wszystkie aparaty, niezbedne do prawidlowego fun-
kecyonowania calej instalacyi. Pole srodkowe zajmujg na-
stepujace gléwne aparaty: voltmetr, ampermetr, ohmmetr,
wszystkie trzy systemu Wesron's, ladownica dwurzedowa
wraz z przyrzadem do automatycznego przesuwania kontak-
tu do wyladowania i dwa przelaezniki maszynowe. Dwa pola
przylegajace do ladownicy zajete sa przez aparaty, odpowia-
dajace kazdej dynamomaszynie, a wiec liezniki wattgodzin,
ampermetr aperyodyczny, przelacznik, oraz wylgeznik auto-
matyczny (minimalny). Pola kraicowe zawieraja aparaty
do odgalgzien, oraz przyrzady do dwdch elektromotordw,

rzeznaczonych do puszczania w ruch dwéch duzych wenty-
Fa.toréw.

Bezpieczniki maszynowe sg umieszezone w otworze fun-
damentu pod maszynami, reszta bezpiecznikéw z tylu tabli-
cy rozdzialowej, dzigki czemu zewnetrzna strona tablicy nie
zostala przeladowana aparatami. Baterya pracuje z maszy-
nami réwnolegle, przyvezem umozliwione jest jednoczesne la-
dowanie akumulatoréw i oddawanie pradu na sieé¢. fiado-
wnice zastosowano automatyczna.

Puszezanie silnic gazowych w ruch odbywa sie za po-
moca pradu z akumulatoréw (od G-ciu elementdw), przy-
czem dynamomaszyny pracuja wtedy jako elektromotory
i tem samem wprowadzajg w ruch silnice gazowe. Po osia-
gnieciu przez silnice gazows pewnej predkosdei, prad od aku-
mulatoréow zostaje automatycznie przerwany i wtedy wlgcza
sig juz dynamomaszyng w zwykly sposéb. Jak wielks dogo-
dnosé osiaga sig przez te manipulacye, mozna wnosic¢ stad, Ze
w zwyklyeh warunkach i przed naladowaniem pierwotnem
akumulatoréw, zaledwie 8 ludzi bylo w stanie wprowadzié
w ruch silnice gazowsa, gdy tymezasem przy polaczeniu z aku-
mulatorami uskutecznia to z latwoscig sam maszynista.

Od tablicy vrozdzialowej rozchodza si¢ w rozmaitych
kierunkach przewody zasilajace do oddzielnych tabliczek roz-
dzialowych, od ktérych odgalezienia zasilaja pradem poje-
dyneze pomieszezenia. Sala gléwna posiada swojg tabliczke
rozdzialowa tuz obok estrady, to samo sala kameralna. WV sali
wielkiej koncertowej znajduja sie trzy zyrandole, z ktérych
srodkowy, gléwny, liczy 160 lamp zarowych 16-§wiecowycl,
wlaczonych po 3 grupy; dwa drugie zyrandole posiadajy kaz-
dy po 26 lamp zarowyeh 16-$wiecowyeh, 40 lamp 25-swieco-
wyeh i po jednej lampie Iukowej. Wzdluz balkonu sali glé-
wnej umieszezono 34 kinkiety S-ramienme, a pod balkonem
32 kinkiety jednoramienne, 4 dwulampowe, 2 plafoniery po
3 lampy i 4 po jednzj lampie 16-$wiecowej. Do oswietlenia
sali kameralnej sluzy jeden $wiecznik o 40 lampach 16-8wie-
cowyeh i 10 kinkietow trzyramiennych na boeznych scia-
nach. Estrade sali glownej oswietla zyrandolik 30-lampowy,
zapasowe 2 lampy Iukowe i 30 zarowek. Istrade sali kame-
ralnej zyrandolik 10-lampowy i 20 zardwek zapasowych. Foyer
posiada 2 zyrandole po 40 lamp 16-Swiecowych i 12 kin-
kietéw B-ramiennych na scianach., Foyer i kazda klatka
schodowa posiadaja réwniez oddzielne tabliczki.

Wszystkie przewodniki posiadaja izolacyg gumowsy i sa
prowadzone, z wyjatkiem piwnie, w rurkach izolacyjnyeh ob-
ciagnietych mosiadzem i nmieszezonych pod tynkiem w scia-
nach.
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11) Urzqdzenia kanalizacyjne i wedociggowe, wykonane zo-
staly przez Biuvo techniczne ,A. Wettler Sr*.

Urzadzenia kanalizacyjne rozmieszezone sg w sposob
nastepujacy:

a) Parter. W przejécin z szatni pod gléwng klatks
schodowa, na podwérze, umieszezone sg 2 klozety oraz umy-
walnia, przeznaczone dla dam. Od ulicy Moniuszkowskiej,
przy biwrze Zarzadu Filharmonii, znajdujs sig: jeden klozet
1 jeden pisoar fajansowy zwykly, oraz umywalka. Od po-
dwérza jedna kloaka ogdlna z 3-ma klozetami i pisoarem fa-
jansowym zwyklym. Od ulicy Siennej, przy cukierni, 2 klo-
zety, mezki i damski, oraz 1 pisoar dwurzedowy porcelano-
wy, nadto umywalka.

b) Antresola. Od ulicy Moniuszkowskiej, w mieszka-
nin dyrektora zarzadzajacego, w osobnem pomieszczenin znaj-
duje sig: wanna fajansowa z jednej sztuki, do ktérej cieply
wode otrzymuje sig z piecyka gazowego oraz klozet. Pomie-
szezenia dla wanny, klozetu, oraz przylegajace do nich ku-
chnia sy przewietrzane wentylatorami wodnymi. Przy lokalu
Towarzystwa ,Lutnia“, od strony podwoérza umieszczono je-
den klozet, 2 pisoary i umywalnig. Przy restauracyi od ulicy
Siennej, w poblizu schodéw prowadzgeych z ulicy, znajduje
sig 1 pisoar dwurzedzowy, wygddka i umywalnia.

¢) I-e pigtro. Do uzytku publieznosei z sali kameralnej
oraz z krzesel sali glownej, sluzg: 1 pisoar porcelanowy 4-rzg-
dowy, dwa klozety i jedna umywalnia. Dla artystdw wyste-
pujacych na estradzie sali kameralnej, tuz przy wejsciu na
estrade umieszezono: 1 klozet i umywalnie, oraz w pokoju
tychze artystéw — umywalnig. Od ul. Siennej nad klatks
schodowa, prowadzacea do restauracyi, mieszczg si¢ 3 klozety
damskie i umywalnia dla dam z gléwnej sali i galeryi. Za
estradg glownej sali znajduje sig jeden klozet dla artystéw,
wystgpujacych na gléwnej estradzie. W dalszym ciggu za
estrada, w strong podwdrza, urzadzono 2 klozety dla artystéw,
pisoar porcelanowy 3-rzedowy i nmywalnig podwdjng,.

d) II-e pigtro. Przy galeryi sali kameralnej od ul. Mo-
niuszkowskiej, dla uzytku tejze galeryi urzadzono 2 klozety
damskie i jedng umywalnig. Od ul. Siennej, dla uzytku sali
glownej i galeryi, w tejze znajdujg sig: 2 pisoary 4-rzedo-
we, 2 klozety, oraz umywalka.

e) Lll-e pigtro. Dla II-e¢j galeryi urzadzono 1 pisoar
porcelanowy 3-rzedowy, 1 klozet mezki i 1 damski.

Ogétem urzadzono 27 klozetéw, 12 zlewdw, 14 umy-
walni, 4 pisoary fajansowe zwykle, 22 pisoary porcelanowe
i 1 wanng fajansowa,.

Na szezegodlniejszg nwage zasluguja pisoary angielskie
najnowszego typu, malo dotychezas stosowane w Warszawie,
a odznaczajace sig wybitnemi zaletami, gdyz sciany cale sg
zmywane obficie wody automatycznie, przyczem nie rozpry-
skuja, tejze na posadzke.

Krany pozarne urzadzone sg: 2 w szatni, 4 na I-em pig-
trze, o mianowicie na klatkach schodowyeh i za estrada, 3 na
IT-em pietrze réwniez na klatkach schodowych, 1 na IIT-em
pietrze przy II-ej galeryi, nadto po jednym w restauracyi
1 mieszkanin intendenta.

12) Weatylacya (vys. 11 2) (wykonana przez firme , War-
szawskie biuro techniczne Matecki i Obrebowicz®). Sale
gléwne, klatki schodowe, westybule, wogole lokale, przezna-
czone dla publicznosei koncertowej, otrzymaly wentylacye
mechaniczng, t. j. doplyw powietrza $wiezego, nalezycie pod-
grzanego i nawilzonego z centralnego zrédla.

Lokale postronne, jak mieszkania, restauracya, kawiar-
nia i t. p., otrzymaly matomiast doplywy powietrza §wiezego
bezpogrednio ze dworn, na piece. Powietrze to przez kratki
w $cianach zewnetrznych i klapy do regulowania ilosei prze-
ptywun, wpadajgc na piec parowy, ogrzewa si¢ — i ogrzane
wechodzi do pokoju.

Dla nawilzenia zalozono male nawilzacze parowe przy
kazdym z takich piecéw. Dla systemu wentylacyi mecha-
nicznej natomiast czerpie sig $wieze powietrze dwoma otwo-
rami, zakratowanymi od frontu na wysokosci antresoli.

Powietrze to spada dwoma szachtami 4 do piwniey, tu
przechodzi przez siatkq mosigzng, zraszang woda z wodociggu
dla oezyszczenia z pylu, latem zas i dla ochlodzenia, a dalej,
stosownie do nastawienia wrétni regulujacych B, idzie albo
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wprost do wentylatoréw F, albo przez kaloryfery D do wen-
tylatoréw, lub wreszcie czesciowo jedng, czedciowo drugs
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drogg. Nastawieniem wrétni zmieniamy zatem stosunek ilo-
Sciowy powietrza ogrzanego do powietrza zimnego, t. j. zmie-
niamy dowolnie temperaturg mieszaniny, nie zmieniajgce polo-
Zenia wentyli przy kaloryferach.

‘Wentylatory ustawiono dwa: /i £, dajace razem ogdl-
ng ilo$é potrzebnego powietrza, przyczem wigkszy, o rednicy
2400 mm dawalby ?/, tejze ilodci, mniejszy zas — o srednicy
1600 mm dawalby '/, owej ilosci, tak, ze mozemy otrzymaé
bardzo dogodne stopniowanie ilosci powietrza wentyla-
cyjnego.

Maksymalna ilogé powietrza wpychanego jest 108000 m:*
na godzing, t.j. po 40 m® na osobg, przy 2000 sluchaczach
wielkiej i Hb0O sluchaczach malej sali, resata za$ ma klatki
schodowe, westybule i t. d. Kaloryfery D przyjeto takiej
wielkosci (1080 m?), aby przy temperaturach zewngtrznych
wyzej zera mozna bylo podgrzewac¢ owsg ilosé maksymalng.
W czasie mrozéw ilosé powietrza wpychanego stopniowoby
sig zmniejszala, a mianowicie przy — 10° C. do %/, pray
— 20° do '/, owej ilodci maksymalne;j.

Wentylatory systemu Prrzer’A pedzone sg za pomocy
elektromotordw, nawilzanie za$ powietrza dopelnia sig bezpo-
§rednio parg trzema przyrzadami () z oddzielnego kotta (/)
20 m* powierzehni ogrzewalnej.

Do nawilzania ustawiono kociol oddzielny, aby tylko
ten jeden maly kociol zasila¢ §wieza woda wodociagows i aby
bylo potrzeba tylko ten jeden kociol oczyszczaé z osaddw,
podczas gdy dwa wielkie kotly: K i K| po 64 m?* powierzchni
ogrzewalnej, pedzone sa ta sama woda, wracajyea do kotléw
z ogrzewania 1 kaloryferdw; czyszczenie ich zatem jest pra-
wie mniepotrzebne, t. j. zaledwie w kilkoletnich odstepach
czasu,

Rozprowadzenie powietrza §wiezego, ogrzanego i nawil-
zanego jest jasno pokazane na planie, nadmienié wypada tyl-
ko, iz w sali gléwnej wypuszeza sig powietrze §wieze przez
azury pod stopniami krzesel i przez azury w dolnej czedei
balustrady balkondw, w innych salach za$ i pokojach — przez
kratki w $eianach, umieszczone powyzej gtow ludzkich, a wige
na wysokosci 2 m od posadzki.

Wyciag powietrza zepsutego odbywa sig pod cisnieniem
wentylatorow, wpychajacych przez kratki i kanaly pionowe,
wychodzgce przewaznie wprost nad dach, po czedci zas, laczg-
ce sig na poddaszu i t. p. we wspoélne kanaly pionowe.

Jedynie dla klozetdw i drugorzednych pomieszezen re-
stauracyjnych (kuchnia i t. p.), skad zaduchy moglyby roz-
chodzié sig po sgsiednich lokalach, zastosowano szesé oddziel -
nych malych wentylatoréw wyciggowych.

Dla sali wielkiej, w czasie, gdy jest natfoczona publicz-
noscig, wyciagi glowne znajdujg sie¢ w suficie, zlaczone we
wspdllny szacht, wychodzacy ponad dach. Sala ta otrzymala
wyciag dodatkowy, z pod estrady, laczacy sig z kanalem,
umieszczonym w narozniku Sciany i wychodzgeym ponad
dach. W ten sposéb, gdy sala nie jest zajgta publicznodcia,
przy zamknigtych gérnych wyciagach, wyciggamy powietrze
zepsute z dolu, co zapobiega nadmiernemu ochladzanin sali.

Ten sam kanal sluzy i do eyrkulacyl powietrza, w celu
ogrzania sali, 0 czem ponizej.

Mala sala ma wyciggi urzadzone w sposéb podobny.
Nadmieniamy jeszcze, ze wszystkie kanaly z pomieszezen re-
stauracyjnych zlaczono na poddaszu w jeden szacht, aby je-
dnym, oddzielnym elektrowentylatorem wyciagaé powietrze
zepsute.

Urzgdzenie to ma na celu dogodniejszy sposéb rozlicze-
nia sig z restauratorem, co do kosztéw pradu elektrycznego.

‘Wprowadzenie w ruch tego wentylatora, mieszczacego sie
na poddaszu, dokonywa sig za pomocy wlacznika, umieszczo-
nego przy bufecie restauracyi, aby mozliwie ulatwié¢ puszcza-
nie w ruch i przerywanie dzialania wentylatora.

13) Ogrzewanie (rys. 1 i 2) (wykonane przez firme
» Warszawskie biuro techniczne Matecki i Obrgbowicz“).
W pokojach, salach i t. p. niezaopatrzonych w piece zwykle,
zaprojektowano piece parowe, a mianowicie: radyatory w tych
lokalach, do ktérych publicznosé koncertowa ma dostep, pie-
ce za$ zebrowe w lokalach pozostalych, z malemi jedynie od-
stepstwami od tej zasady. Jedynie w sali bufetowej na pierw-
szem pigtrze, wskutek braku miejsca, zastosowano rury ze-
browe w kanale, pokrytym odpowiedniemi kratami.

Mala sala, w celu uniknigcia wszelkiego szumu, nie
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otrzymala piecéw miejscowych, lecz dwa kaloryfery parowe i
w piwnicy, ogrzewajace salg tg przez cyrkulacye. Podobnie
i sala wielka nie otrzymala piecow miejscowych, leez ogrzewa
sig z kaloryferdw glownyeh, w ktorym to celu wypada zamkngd
szachty doplywowe i wyciagowe, a otworzy¢ klapy eyrkula-
eyjne [, puszezajac nadto maly wentylator. Natenczas powie-
trze z sali pod estradg wchodzi do kanalu cyrkulacyjnego,
opada w dél, przechodzi przez kaloryfery i wentylator i po-
wraca do sali. Naturalnie, ze w czasie tego ogrzewania, wenty-
lacya pozostalych pomieszezen, wentylowanych centralnie jest
przerwana, pokoje zas polaczone do centralnego systemu otrzy-
mujs, réwniez nieco cieplego powietrza, co jednak nie jest
szkodliwe, bo o ile to wplywa na podniesienie temperatury,
mozna w danych pokojach pozamykaé piece.

Dla wyprodukowania potrzebnej pary ustawiono dwa
kotly A" nizkiego ci$nienia, otwarte, z paleniskiem cigglem,
opalane koksem i regulowane automatycznie.

Komin n jest wspolny dla wszystkich trzech kotddw.

14) Wykonawecy. Budowa gmachu, wykonana zostala
w calodel przez firme , Warszawskie Biuro Architektoniczno-
Budowlane Karol Kozlowski i S-ka“, pod osobistym kie-
runkiem jego dwéch wspélwlascicieli, przy pomocy p. STEFA-
NA PacHOWSKIEGO, a wedtug projektu chlubnie znanego archi-
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tekta p. Kanora Kozrowskirco. Poszezegélne roboty wy-
konali, za wylaczeniem juz powyzej wymienionych, nastgpu-
jace firmy: grabarskie — H. Ksigzkiewicz, mularskie i tyn-
kowe -—I'. Mierzejewski, -ciesielskic — Tow. Ake. Martens
i Daab, Dblacharskie — E. Akst, stolarskie — S. Pianko,
slusarskie — J. Slowikowski, szklarskie i lustra — Mat.
Silberberg, malarskie — A. J. Strzalecki, kamieniarskie —
Gombrowicz i Rosset; sztukatorskie: sala gléwna, salakame-
ralna, cukiernia i foyer -— F. Roth, zewnegtrzne na fasa-
dach, schody, westibul, szatnia i t. p. — S. Baranski, po-
sadzki debowe — fabryka Tajkury, a terrakotowe —
M. J. Weller pod firmg Ceramika. Konstrukeye zelazne —
Tow. Ake. Syrena, balustrady zelazne na schodach — Tow.
Ake. Konrad Jarnuszkiewicz i S-ka, poreeze — A. Jaku-
bowski, betonowe — K, Gagatnicki i S-ka, bruk drewnia-
ny — P. Jarocinski, asfaltowe — J. GGantzwohl, meble —
Bracia J. i I, Kohn, Karmanski i S-ka i Br. Thonet,
tapicerskie — Baranski i windy — F. Dobrowolski. Rzezby
wykonali: dwie grupy na ryzalitach gléwnych od ul. Jasnej—
Staniseaw Romany Lewanpowskr, srodkows — JAsmskr, a 4
figury: Mozart, Bethoven, Chopin i Moniuszko — Srani-
spAwW Mazur.

ZNACZENIE TORFU W PRZEMYSLE.

(Ciag dalszy; p. Ne 7 r. b, str, 73).

Usunigeie wody z torfu, celem przerobienia go na
dobry opal, jest jeszcze do dzisiaj nieosiggnigtym idealem.
W tym wzgledzie Niemcy zapatruja sig trzezwo, na dowdd
czego przytoeze opinig kilku powag. Dr. Tackr powiada:
»Osobiscie jestem zdania, Zze najracyonalniej daje sig uzyé
torfowisko na opal tylko wtedy, gdy torf przejdzie przez naj-
mniejszg ilosé rak i maszyn. Dazenie do stworzenia z torfu
materyalu opalowego, dordéwnujacego wartoseia najlepszym
weglom, musi spowodowaé takie same jak dotychezas nastegp-
stwa, t, J. strate kapitalu, wlozonego w sztuczne przerabianie
torfu®. ZmerLer powiada o samym torfie: ,ze sam ma za
malg wartosé opalows, gdyz zawiera tylko 30 — 50% wegla,
dopiero przez zweglenie ilosé¢ wegla powieksza sig do 904,
Inz. Crassey wypowiada nastepujaca opinie o staraniach
przerabiania torfu na materyal opalowy: ,wszystko co prébo-
wano robi¢ z torfem, pozostawilo po sobie jedynie skromne
doswiadczenie. Suszenie torfu mna powietrzu w okolicach
obfitych w deszcze jest nadzwyczajnie trudne i zmusza do ro-
bienia rozmaitych préb“. Dalej twierdzi: ,Przemyslem tor-
fowym zajmuje sig wiele oséb bez odpowiednich wiadomogei
zawodowych, pragnac réznemiczynnosciami doprowadzié torf
do wartosci wegla, przyczem czesto uciekajg sie do nadu-
zycia dobrej wiary 1 reklam, i chege koniecznie usunaé wodg
z torfu, dyskredytujg tylko przemyst i handel torfowy“.

Dobry torf opalowy powinien posiadaé¢ nastgpujace
wlasnosei: 1) raz zapalony przy przystepie powietrza, palié sig
bez przerwy; 2) gazy wywigzujace sig przy paleniu nie po-
winny zatruwaé powietrza; 3) palenisko nie powinno byé ni-
szezonem przez wytwarzane produkty palenia i 4) materyal
powinien by¢ w uzyciu wygodny i tani.

Dla poznania skladu i wartosci torféw Gualicyi przyta-
czam kilka analiz, podanych na Wystawie krajowej we Liwo-
wie w 1894 r. Torf z Przyborowa (powiat Pilzno) przedsta-
wia nastepujaca wartosé. Warstwa z glgbokosei 1 m zawie-
rala: wody hygroskopijnej 13,34%, cial mineralnych 1,363,
cial organicznych 85,30%. Organiczna analiza tego torfu wy-
kazala w suszonym na powietrzu: wody hygroskopijnej
13,344, popiolu 1,363, wodu 5,33%, wegla 54,24%, tlenu 1 azo-
tu 25,959, Wartos¢ jego opalowa wypadla 4730 ciepl. przy
zawartosci wody 18,34%, zdolnosé za$ parowania 7,4 kg. ;I‘orf
w Dubanowicach (powiat Rudzki) posiadal wartosé 3182 ciepl.
Torfy z bagien Stojanowskich brane byly z 2-ch miejscowo-
$ei w 4-ch probkach i przedstawialy nastgpujaca wartogé:

Zawartosé w ¢ Srgny —_

N I IL I1I LY
‘Woda hygroskopijna . 11,69 7,61 10,78 13,78
Popiol. . o - = 11,22 3961 9,20 9,44

Ciala organiczne 77,19 52,88 80,02 76,78

2 T
?.mwnrtn.%t': w % T I;Ir S i[’[ i
Scisla analiza wykazala:
Popidl . 12,69 42,76 10,31 10,95
Wegiel . . 48,16 31,60 4996 50,05
‘Wolny woddr 0,32 0,07 09 0,84
Woda chemiczna . 3894 2558 38,83 37,16
Wartosé opatowa:
W cieplostkach . ; 3708 2412 4067 4137
Zdolnose parowania w Iy 48 3,8 6,6 6,4

Torf z Perespy (p. Sokalski) posiadal nastgpujacy

sklad:

Zowartodé w 9 i If A bI‘[f: v
Woda hygroskopijna . 29,68 1984 18,61 2847
Popidl . : 9,01 0,10 5,66 5,69
Ciata palne 63,31 71,97 75,83 (5,84

Szezegilowa analiza wykazala:

Wodér . 3,67 4,30 5,07 442
Wegiel. 31,92 40,66 43,19 37,39
Tlen i azot S 2b,72 26,81 2757 24,23

Wartosé opatowa byla:

W cieplostkach . g 3098 4276 4637 4470
Zdolnosé parowania kg 5,6 6,7 7,2 7,1

Torfy wyzynne galicyjskie zawieraja popiolu od 0,5%
(Rogoznik) do 2% (Nowy Targ), dochodz jednak zawartosd
do 10% (Strutyn). Czesel palnych srednio zawiera okolo 70%.
Cigzar 1 m% 100 — 800 kg. Najlepszy torf opalowy znajduje
sig w Hliwiczkach, ma albowiem posiadaé 6000 ciepl., inne tor-
fy maja drednio 3 — 4 tysigcy ciept. W Galicyi torf opalo-
wy nie nadaje si@ w wielu okolicach na handel, z powodun
wielkich kosztéw przewozu po zlych drogach.

Do przerabiania torfu na opal istnieje wiele sposobow
i te dziels sig gléwnie na dwa: na wyréb reczny i maszyno-
wy. Dawne sposoby fabrykacyi majg za sobg wieloletnig
praktyke, nowsze jeszcze nie przeszly dostatecznego do-
$wiadczenia i uwazaé je nalezy za proby. Najstarszym jest
sposob oldenburski, polegajscy na recznem kopaniu lopatami
w warstwach pionowych, na dobrze osuszonem torfowisku.
W razie, gdy nie mozna dostatecznie glgboko obnizyé zwier-
ciadla wody zaskdrnej, nalezy ciaé lopatami w warstwach po-
ziomych. Torf cigty opatami, umyslnie na ten cel wyrabia-
nemi, moze daé¢ od razu gotowe cegielki na suszarnig. W Ol-
denburgu rozdeptujg takze torf % wodg na mase jednostajng
i wypelniaja nig formy na cegielki, lub tez pozostawiajag na
suszarni i tng na cegielki nozami, gdy juz zaczyna pekac przy
schnigcin, Przez wymieszanie torfu z wods, masa schnac
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kurezy sig i przybiera znacznie mniejsza objetosé i
c1gzar.

Torf reeznie cigty schnie szybko w dnie pogodne, tak,
ze po uplywie doby, juz twardnieje na powierzehni, a po3—4
dniach mozna go ustawiaé w stosy, by uchronié go od nasig-
kania wilgocig. po 14 zag dniach moze byé zupelnie wysu-
szony na wolnem powietrzu. Przez suszenie kwasy préchni-
cowe (humusowe) tworza na powierzchni cegielki twarda opo-
ng, chronigea torf od wilgoci. Najlepiej schng cegielki maja-
ce 10 cm grubosci. Suszenie na powietrzu jest najtahszem,
szezegolniej gdy suszarnia jest odpowiednia i gdy sie ce-
gielki czesto obraca. Torf po ocieknigeiu zawiera 70 —807,
Wwysuszony na powietrzu zawiera¢ moze od 20—25% wody.
Obszar suszarni potrzebnej do suszenia torfu oblicza sie tak, by
na 1 m? torfu reeznie cigtego wypadlo 15 m?, dla maszy-
nowego za$ — 9 w?.  Suszenie torfu nalezy do najwazniej-
szych czynnosei i dobrze wykonane powieksza jego wartosé.
W Holandyi uzywaja powyzszego systemu suszenia od lat
dwustu. Przy suszeniu powinno sig unikaé przenoszenia ce-
gielek i czgstego brania ich w rece. Najlepsze suszarnie sa
na suchym piasku lub na torfie o sproszkowanej powierzchni.
Jezeli niema suchej suszarni, to do suszenia cegielek mozna
uzywaé desek lub podstawek zbitych z listew.

 Torf cigy recznie prazy uzyciu go na opal ma te wade,
ze jest lekki i zajmuje bardzo wiele miejsca, wymaga szybkie]
obstugi paleniska, gdyz spala sig predko, przy przewozie za-
biera wiele miejsca, nie wyzyskuje sily koni 1 cigzaru adun-
kowego wagondw 1 tworzy wiele bezuzytecznych okruchdw.
Sklad do przechowywania torfu musi byé najmniej 3'/, raza
wigkszy niz do wegla. W Niemczech suszenie torfu cie-
tego recznie kosztuje za 100 kg okolo 24 grosze.

Na suszarni zsychanie sie torfu cigtego recznie wynosi
20—283.

Suszenie torfu w szopach jest utrudnionem, poniewaz
niema bezposredniego dzialania $wiatla i przewiewu. Szopy
musialyby byé znacznych rozmiaréw, a tem samem pod-
niostyby koszta produkeyi.

Szybkie i sztuczne suszenie torfu utrudnia przemiane
kwaséw préchnicowych (humusowych) w trudno rozpuszczal-
ne zwigzki i powoduje w nastepstwie kruchosé torfu i rozsy-
pywanie sie jego na palenisku. Torf mieszany z wodg 1 na-
stepnie formowany jest lepszy, ale pozostaje mu mniej ezasu
do dobrego wyschnigcia na wolnem powietrzu.

W niektérych okolicach suszenie torfu na powietrzu
jest utrudnione z powodu warunkéw klimatyeznych, tak np.
w Szwajcaryi torf moze schngé na powietrzn zaledwie 100
dni w roku, podeczas gdy w Langenbergu kolo Szezecina su-
szenie moze trwac 240 dni w rokun. W ezasie mrozu i przy-
mrozkéw w jesieni nie mozna torfu suszyé ma wolnem po-
wietrzu,

Suszenie sztuczne moze daé torf o zawartosei 5% wody
i umozliwiloby fabrykacye przez caly rok bez przerwy, gdy-
by sig jakis sposéb nowy oplacal, gdyz dotychczasowe nie
oplacaja sig weale. Prébowano suszenia przez wywolywanie
sztucznego silnego pradu powietrza zimnego lub ogrzanego,
a nawet silnie rozgrzanej pary wodnej; ze wszystkich tych
sposoblw jeszeze najekonomiczniej wypada suszenie silnym
pradem powietrza, ale te wszystkie érodki sg za kosztowne.

W celu otrzymania lepszego opalu z torfu i szybszego
wyrobu, uzywa sig rozmaitych maszyn itorf w ten sposob
uzyskany nazywa sig maszynowym, prasowanym (n. Pr_ess—
torf). Od fabrykacyi maszynami wymagamy: 1) jak najwigk-
szego wyzysku masy torfowej, jaknajmniejszej ilosei odpad-
kéw, wyrobu bez przerwy dzien i noc, zims ilatem (co do-
tychczas nie oplaca sig jednak); 2) doprowadzenia do moze-
bnie najmniejszej objetosci, niemal do '/, pierwotne]; 3) jak-
najdokladniejszego wysuszenia; 4) gladk1g;| i ?.1’W:11f:‘{| po-
wierzchni, ochraniajacej od wilgoci i wreszcie 5) jaknajmnie]
szkodliwego dzialania na kotly i rury ogniowe. -

Wyréb maszynowy torfu mozna ;'ozdmghc na dwa ro-
dzaje: 1) pierwszy, w ktérym nadaje sig masie torfowej for-

wigkszy

la przez zastosowanie cisnienia, przez co zmniejsza sig jej ob-
Jetosé 1 2) w ktdrym préez nadania masie torfowej jaknaj-
mniejszej objetosel przez wyzyskanie, stosuje sig wymieszy-
wanie rozdrobnionego torfu z woda, a nastepnie z rej masy
formujg sig cegielki. W ten sposéb otrzymany torf posiada
po wyschnigein wiekszy ciezar wlaseiwy i wigksza wytrzy-
malosé.

Maszyny do przerdbki torfu dziely sig na trzy rodzaje:
1) do wydobywania torfu z torfowiska, 2) do przewozn, 3) do
cigela, mieszania i formowania cegielek. Te ostatnie maszyny
dziela si¢ podlug szybkodei ruchu na maszyny o wolnym
i szybkim obrocie, o pionowem i poziomem mieszadle.

Maszyny stuzace do wydobywania torfu nazywajg sie
kopacskami. System Brosowskirgo jest ogélnie uzywany
1 jest pierwotypem wszystkich kopaczek.

Najprostszg i najpowszechniejuzywang maszyna doprze-
rabiania torfu i formowania cegielek jest kadz pionowa, w kté-
rej sig porusza o$ z nozami, zwana mieszadéen, u nas najwie-
cej uzywanem jest mieszadlo claytonowskie. Do dokladne-
go mieszania, rozdrobnienia i uformowania masy torfowej
sluza maszyny o poziomem mieszadle, zwane prasami torfo-
wemi.  Szybkosé nozy w tychze dochodzi do 250 obrotéow
na minute. Noze w prasach sa Uwojakie: do ecigeia torfu
i do mieszania; noze te wzajem oczyszezaja sig same z wlo-
kien torfowych.

Pras torfowych jest bardzo wiele zastosowanyeh odpo-
wiednio do gatunku torfu, najlepszemi sa prasy Lucara w Ko-
Iobrzegu. Mieszadla pionowe sg odpowiednie dla torfu
przegnilego o jednostajnej gestosci. Niejednostajna masa
torfowa przez cigeie i mieszanie, w mieszadlach poziomych
ujednostajnia sie, a jednostajnosé masy torfowej powigksza
wartos¢ opalowg torfu; jednostajne ssychanie sie torfu na-
daje jednostajna forme cegietkom i jednakows wytrzymalosé
przewozowa. Maszyny torfowe sa poruszane albo reeznie,
albo tez motorami. XKopaczki sa zwykle poruszane recznie,
pionowe mieszadla kieratem lub para — prasy poziome prze-
waznie para. Przenoszenie torfu cietego do pras uskutecznia
sie przeciez za posrednictwem elewatordw drewnianych lub
zelaznych, promowych lub kublowyeh. Czesto dla ulatwie-
nia dobywania torfu z doléw zalewanych woda uzywa sie
pomp (w Niemeczech), a nawet wiatrakéw (w Holandyi). Do
przewozu torfu do suszarni na dalsze przestrzenie uzywaja
kanaléw potorfowyeh lub kolejek polnych z odpowiednimi
wozkami, w Niemczech istnicja osobne przedsigbierstwa wy-
pozyczania takich kolejek. . ' '

Sily potrzebne do obslugi maszyn i wydatek ich pracy
sa nastepujace. Kopaczka Brosowskieco wydobywa na raz
stup torfu o rozmiarach 60 . 60 em, przy dtugosei 6 m, dajacy
288 cegietek. Wymaga do obslugi do 60-ciu ludzi i dziennie
moze daé do 18 tysiecy cegielek o rozmiarze 30.12 .12 om,
czyli 40 — 50 m® torfu opalowego. Jezeli zas ma dostarezyé
tylko torfu surowego do prasy, to moze dac dziennie w 12
godzinach do 60 m?® torfu. )

Mieszadla parowe o sile jednego do dwdch koni paro-
wych daja dziennie od b — 15 tysiecy cegielek, przerabiajac
od 7 do 22 m® torfu. Poruszane za$ para daja dziennie do
50 tysiecy cegielek i przerabiaja do 75 m? torfu. Cegielki
maja wymiar 3.8.23 em. W Ga,licy{ przewaznie, uzywa-
ne sa mieszadla pionowe poruszane kieratem, kosztujgy one
w Niemezech od 200 — 1200 marek. Sadze, ze w kraju da-
Iyby sie z latwoscig wyrabiac. ) ) o

Prasy torfowe wymagaja, zaleznie od swoich wymiarow,
¢rednio sily b — 6 koni parowych i daja od 60 — 80 tysigey
cegielek torfu dziennie. Prasy o szybkim ruchu dajy torf
ciezszy o 10% od pras o ruchu powolnym, obsluga ich wyma-
ga od 5 — 8 ludazi. o ) )

Poréwnujac te dane z silami roboezemi, uzywanemi
w Galicyi przy przerébee torfu, otrzymamy obraz dokladny
malej wydajnodci pracy naszego robotnika i prowadzenia wy-
robu torfu nieracyonalnie i niefabrycznie.

(C. d. n) Jan Blauth,
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Frzeglagd Fongresdw, zjazdow, wysfaw i KonKursdw.

Wystawa jubileuszowa w Rydze, 1901 r.
(Cing dalszy; p. Ne 7 v, b, str. 7D).

Grapa V ceramiczua obejmuje migdzy innymi i okazy
fabryki porcelanowej Tow. M. S, Kuznecow® w Rydze. Fa-
bryka to duza, bo zatradnia 2000 robotnikéw i produkuje
rocznie 16000000 sztuk przedmiotow najrozmaitszych, a wtej
liczbie i istotnie pigkne. Ladnie wystapila huta szklana
yKerkovius i S-ka®.

Grupa VI wyrobow z drzewa, korka, stomy it, p. Zme-
bli wystawiono sporo ladnych. Dokladng a gruntowna ro-
boty odznaczal sig gubinet roboezy, wykonany przez uczniéw
szkoly rzemiosl w Rydze. Pigkne beezki (1000 wiader pojein-
nosci) wystawila fabryka beczek ,Merkury“ w Rydze; ma
ona 4560 robotnikdw, a wyroby swoje wysyla, prdcz Rossyi,
do Niemiee, Anglii, 'rancyi, Holandyi, Belgii, Danii i co
dziwniejsza do Szwecyi.

Wyroby gumowe bardzo rozmaite i pigkne wystawilo
Towarzystwo ,Prowodnik® w Rydze. Wspaniale to urza-
dzona, zupelnie nowoczesna fabryka, zatrudniajaca 2000 ro-

botnikéw, z produkeya roezna, wartosei 9 000 000 rub., z ktd- |

rej czes¢ wywozl zn granicg, Wyrobu tej firmy widzialem
na wystawie w biegu pas, laczacy parows silnice z dynamo,
pas ten ma srednicy BOO mun, a dlugosei 24 m. Oprdez pogla-
dowego przedstawicnia przebiegu fabrykacyli wystawiono
maszyng do rwania gumy, oraz cickawe wyroby z azbestu.

Do eciekawych fabryk zaliczyé nalezy z kolei: ,Rossyj-
skie Towarzystwo fabrykacyi staléwelk (pidr stalowych); cie-
kawsg jest ze wzgledu na istotng doskonaloddé wyrobu i umie-
jetne prowadzenie: zdobyla ona rynki zbytu, obejmujace wie-
le krajow zagranicznych, jako to: Turcyg, Rumunig, Bulga-
rye, Niemcy, Danig, Szweeye i Norwegie, Austrye i Ho-
landye.

Przechodzimy obeenie do grupy VII przemysiu metalo-
wego. Fabryki ,Aetna®i, Ryskiprzemys! druciany“ (3501600
robotnikéw) przedstawily okazy drutéw zelaznyceh, mosieznych

imiedzianych, drutow telegraficznych i telefonicznych, nitéw, |

gwozdzi i & p. Wzlomie bardzopigkne sztaby stali instrumen-
towej, oraz same wyroby odnosne, wystawila ryska fabryka
,Salamander; sprowadza ona zelazo z Rossyi i Szweeyi. Roz-
maite blachy zelazne, dna kotlowe, bloki stali, wystawila fa-
bryka ,Vesuv® w Libawie, zatrudniajaca 1000 robotnikéw.
Tejze fabryki dzial kowadel i imadel przedstawial sig dwie-
tnie. Nie zatrzymujge sig przy wystawie ,Ryskiej walcowni¥
i Tow. fabryki drutdw, nitéw i gwozdzi, dawniej ,Staar
i S-ka“, oraz mnostwem drobnych, zaznaczamy istnienie spe-
cyalnej fabryki sprezyn ,Ressort“, ktéra duzo i pigknie pro-
dukuje. Bardzo ladne pily plaskie, okragle i tagmowe, wy-
stawila stosunkowo niewielka , Fabryka ryskich pil i pilni-
kéw, G. Sonnecken®. Cickaws byla réwniez wystawa ,Ry-
skiej fabryki zamkow Herminghaus i Voormann®, w zakresie
zamkow i odlewdw kuto-lanych. Duza to i dobrze urzgdzo-
na fabryka; zatrudnia 600 robotnikéw, wytwarza rocznie
260000 tuzindow kiodek i zamkdéw do mebli, 120 000 zamkdw
do drzwi, 10000 pudéw wyrobéw prasowanych, 15000 pud.
wyrobéw kuto-lanych.

Przyrzady precyzyjne obejmuje grupa VIII, zatytulowa-
na ,IFeinmechanik®. Spotykamy tuaparaty miernicze, pioruno-
chrony, zegaxy, instrumenty chirurgiczne, wagi (fadne wyroby
fabryki p. Raasche, w Rydze), instrumenty muzyczne i t. p.

Grupa IX, to budowa maszyn, elektrotechnika i instra-
menty pozarowe. Welocypedy mialy dwdéch wystaweow.
Okazale przedstawila sig fabryka ,A. Leutner i S-ka®. Za-
trudnia ona 200 robotnikéw; zaopatruje armie rossyjsks
w welocypedy, ktorych roczna produkeya dosigga 4000 sztuk.
Taz firma wystawila zgrabne, pierwsze w Rossyi wybudowa-
ne automobile. Roéwniez dwie fabryki wystawily wozy kole-
jowe i ich czesci: jest to przeslicznie'urzadzona, ale Zle prospe-
rujacanowa fabryka , Phoenix“ (2000 robotnikéw, produkeya:
4 000000 rub.) oraz stara, pod wieloma wzgledami nawet za-
cofana, ale doskonale idgca ,Rysko-Baltycka fabrvka wago-
néw*, zatrudniajaca 4500 robotnikéw. Roczna jej produkeya
wynosita 350 powozéw pasazerskich, 200 elektrycznych,
6000 wozdw towarowych, cystern i t. p., oraz 300 000 puddw
czesei zapasowych do wagondw. Budowa statkéw stabo by-

I reprezentowang. W kotlowni funkcyonowaly dwa kotly
parowe: jeden lancachirski wyrobu Tow. ryskiej odlewni
i fabryki maszyn ,D. FelseriS-ka“, 115 m?, 12 atm. cisnienia,
o $rednicy 2200 man i dlugodei 8200 mm, z2-ma rurami z blachy
falistej o rednicy 850950 nm, z 2-ma ponad kotlem ustawionymi
podgrzewaczami, osrednicy 850 1nm i dlugosei 8650 num, w po-
laczeniu z kotlem przegrzewacz pary systemu ,Schwoerer®,
skladajacy sig z rur zebrowych, z zebrami na zewnatrz i wew-
natrz, wstanowionymi w pierwszy cug kotla, praegrzewacz ten
podnosil do temperatury 280 Ci., 2000 kg parvy, preznosci
12 atm. Drugi kociol pochndzil z fabryki ,Richard Pohle¥,
wodnorurkowy, systemu ,Duerr®. Powierzchnia ogrzewalna
125 m?, 10 atm. cignienia. Gorny kociol mial 1300 mm $redni-
cy i 6400 mam dlugosei; komora wodna z 70 rurkami o grednicy
1.08 mm 1 5100 mn dyugich. W polgczeniu przegrzewacz sy-
stemu ,, Duerr® 22 m?, skladajacy sie ze szwejsowanych komér
z 48 rarkami. Obok w wielkiej hali maszynowe) widzimy
w pierwszej linii silnice parowe, pedzace dynamomaszyny
firmy ,Union“. Pierwsza wedlug katalogn, to lezaca ma-
szyna o0 potrdgjnem rozprezenin pary, z kondemsacya, pra-
cujaca umiarkowanie przegrzany pary o preznosci 12 atm.
i temp. 260" C., rozwijajaca 300 k. p. i 260 k. p. normalnie
i 855 k. p. i 800 k. p. maksymalnie. Srednice cylindréw wy-
noszg 315 mm, 490 mm i 720 mm, skok 965 mm, obrotoéw 84.
Rozdzial pary: wentyle systemu ,Sulzer“. Zaréwno cala
maszyna jak szezegdély odznaczaja sie dokladnoseia wykona-
nia. Proporeye, a szezegilniej pigkny stosunek skoku do
drednicy cylindrow nadaje maszynie typ szlachetny; bieg ci-
chy 1 rownomierny nie pozostawia nic do zyczenia. Maszyna
ta jest wyrobu fabryki ,D. Felser i S-ka* w Rydze, zatrudnia-
jacej 1000 rohotnikéw, 7]d-.:’n't-.j jedny z gldwnyeh specyalnogei
stanowig silnice parowe. Spis wykonanych silnic bar-
dzo liezny, obejmuje i silnice o mocy 1000 k. p. Powyzsza
silnica parowa poruszala dynamo firmy ,Union% w Rydze,
za, pomocy kola rozpedowego o sSrednicy 4750 m 1 650 mm
szerokoscei. Sama dynamo o pradzie stalym z mocg 150 K.-W,
przy 400 obrotach i 250 voltach. Obok wystawila firma
»R. Pohle“ dwie silnice parowe: jedng ,compound® lezacy,
wentyléwke, z kondensacya systemu ,Kuhn“. Maszyna ta,
wykonana poprawnie, rozwijala przy 110 obrotach i © atm.
cisnienia 110—160 k. p.; szla sprzezona z dynamo firmy
wUnion“ Za nig stala silnica stojaca tejze firmy, lekkiej
ale statecznej budowy i nadzwyeczaj wytwornej formy. Szla
réwno i cicho, pracujac z dynamo firmy ,Union* bezpodrednio
zlaczone) watem. Rozwijala 260 — 300 k. p., przy 9 atm,
i 160 obrotach. Silnica ta systemu ,compound“, miala
u eylindra wysokiego cisnienia rozdzial pary wentylowy i dru-
glego zad podwdjny suwak tlokowy (Doppel-Kolbenschie-
ber). Zastosowanie tego systemu rozdzialu pary, ze wazgledu
na zuzycie pary, wydaje sig byé mniej trafne. Silnica pra-
cowala z kondensacyg systemu , Kuhn*., Fabryka ,R. Pohle“
zatrudnia 800 robotnikéw. Dalej, pracowala réwniez z dy-
namo lezgca silnica, tandem, z kondensacys firmy ,R. Man-
tel“ w Rydze. Srednica cylmdréw 360 mim i 600 num; skok
900 mm; 85 obrotéw kolo zamachowe o srednicy 4200 mm
i szerokodei 630 mm; wydajnosé normalna przy napelnienin
0,24 —230 k. p. 1 195 k. ., zaé przy napelnieniu 0,41—300 k. p.
i 26b k. p.; przy 9 atm. zuzywala normalnie 7 ky pary na ko-
nia i godzine. Rozdzial pary wentylowy (n. Walzhebel
Ausklinksteuerung) patentu wlasnego fabryki ,R. Mantl’a®.
Maszyna ta znalazta nabyweg w osobie p. Wollodkowicza,
ktory ja wzial do swej papierni na Litwe. Fabryka ,R. Man-
tla* zatrudnia 800 robotnikéw. Opréez powyzszych, wysta-
wil parows silnice sprzezona, z rozdzialem pary Riper’a,
oraz lokomobile p. H. Rosenkranz. Silnicg naftows wy-
stawil inz KaBLIrz.

Natomiast lepiej przedstawial sig dzial silnic wo-

| dnych. Prym tutaj trzymala fabryka ,G. Pirwitz i S-ka“

w Rydze, zatrudniajaca 300 robotnikéw. Wystawila ona tur-
bing specyalnie dla instalacyi elektrycanych, z poziomym wa-
Tem systemu ,Francis¥, z ruchomemi Zlopatkami, regulo-
wanemi vegulatorem szybkosci, dzialajacym automatycznie.
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Nadaje sig do wysokosci od 3—15 m. Turbina byla sprzezo- ]
ng z dynamo firmy , Union®. Druga turbina, tejze firmy, pel-
na, systemu (GHrarD’A; wal pionowy, mechaniczna regula- l

cya szybrowa. ‘Wreszcie i trzecia turbina GIrARD'A — cze-
sciowa. Wreszeie czedei turbin, wszystko pigknie wykonane.
(D. n.) 4. de Ruosset.

KRONIKA BIEZAC A.

Rozne glosy.
Jak bylo do przewidzeunia, otrzymalismy, po utworzenin rubry-
ki niniejszej, w sprawie slownictwa liczne listy, z ktérych jedynie
najwazniejsze i to w skrdécenin podaé tn mozemy.

W sprawozdaniu z rochu na polu slownictwa technicznego za
ostatnie lata (Na 3 Preszegl. Techn. z r. b, str. 30) podal inz. p.
J. Heilpern trzy zasady, ktére E\lrzestrzegaue byé winny przy two-
rzenin nowych wyrazéw, Zasady te podano jako uzupelnienie za-
sad, praytoczonych w sprawozdanin Sadu konkursowego (dolaczonem
do N 80 Przegl. Techn. z r. 1900) OtoZz o dwdch pierwszych z tych
zasad cheialbym stéw kilka powiedzied.

Pierwszay z podanych zasad jest: ,Nie nalezy usnwaé wyrazu
istnigjyeego nawet gdy unznawany jest zn zly, jezeli wyraz nowy,
majacy go zastapié nie jest beswzglednie dobrywm, Iub przynajmniej
niewatpliwie lepszym od wyraza rugowanego®. Tu zaraz na wste-
pie rodzi sig pytanie, juki wyraz nwazaé nalezy za dobry, a juki za zly.

Dobrym w znaczeniu technicznem nazywamy taki wyraz,
ktory jest: 1) swojski'), t. j. ma swojski srédlostéw; 2) gramatyczny,
t. j. utworzony podlug przepiséw gramabyki; 8) gietki, t. j. nadajacy
sie do latwego urabiania pochodnyeh, 4) obrazowy, t. j. w mniejszym
lub wiekszym svopniu nprzytomniajacy dany przedmiot, lub czyn-
nosd ?). Zlym wieec wyrazem bedzie taki, ktéry powyzszym warun-
kom nie odpowiada

Przyjrzyjmy sig teraz wyrazom rugowanym, t. j. vozpatrzmy,
o ile one odpowiadaja wyzej podanym warnnkom,

Co do 1). Wyrazy rugowane sa bez wyjatku wyrazami co-
dzoziemskimi, z réznych jezykow zapozyczonymi?'), Co do 2). Jako
wyrazy obee nie nadaja sig do oceny gramatycznej; moznaby tylko
méwié o koriciwee polskiej, o ile ja posiadaja i o prawidlowem po-
laczenin jej z tematem. Co do 8), Jakkolwiek wiele wyrazéw ob-
eych odpowiada warunkom gietkodei, jednakZe tworzenie od nich
w‘iu'n.zdw Tchudnyah jest zupelnie niepozadane, a nawet szkodliwe,
edyz zwieksza w jesyku liczbe wyrazéw obeych. Co do 4). Wyrazy
obce, co do swej obrazowosei, tylko dla znajacych jezyki moga mied
i to niezawsze, pewny wartosd, przytem jednakze im sa wigcej spol-
szezone, tem mniej wladnie sa obrazowe'), 7 powyiszego widzimy,
i% kazdy wyraz obey nie odpowinda wyzej praytoczonym warnnkom, jest
wiec zly, a jako taki powinien byé z jezyka msunigby i zastapiony
swojskim, gdyz wyraz swojski, aby tylko byl gramatyczuny i w wigk-
szym lub mniejszym stopnin obrazowy, jest juz niewatpliwie lepszy
od najlepszego obeego. _

Druga, zasads podang jest: ,Wyrazy obeego pochodzenia, sto-
sowane nietylko w slownictwie naukowem, leez i powszechnie w mo-
wie potoeznej, nalezy uwaZa¢ zn majace juz prawo obywatelstwa
w jezykn; wszelkie albowiem usilowania wyragowania z jezyka wy-
razéw takich jak: blacha, sruba, dach, ksztatt i t. p. musza, zdaniem
naszem, pozostaé bezowocnemi®. Wiele sig méwi o prawie obywa-
telstwa wyrazdw w jezyku, lecz prawo to, po blizszem rozpatrzeniu,
okazuje sig rzecza, bardzo niestaly i weale nie wyobraza czegos nie-
naruszalnego, czegod wiecznie trwalego. Przypatrzmy sig rozwojowi
jezyka, ile tam ciaglych zmian, ile tam wyrazow, ktore w swoim
czasie cieszyly sie jaknajszerszem prawem obywatelstwa, ogdélnem
rozpowszechnieniem, Toszlo w niepamigé, zostalo wycofanyeh i za-
stapionych innymi, nic dziwnego, jezyk zywy i zdrowy, tak jak
organizm zdrowy, stara sig wydalaé z siebie obcee nalecintosei. Wszak
niedawno jeszeze lacina miala pelne prawo obywatelstwa i w mowie

I) Swojskosé jest wiasnoscig pozadang, lecz bynajmniej nie jest
wilasnoéciqa niezbedng wyrazu dobrego. J. Hip.

) Autor listu powyzszego zapomina tu o innych jeszcze wla-
snoéciach, niemniej waznych od powyzej przytoczonych, ktére w jednej
z dawniejszych swych prac wskazal (p. Prazegl. Techn., 1900, ,.\g. 21, str.
354), a mianowicie, ze wyraz dobry techniczny winien byé krotki (rpom-:—
bnie nie diuzszy anizeli 3-zgloskowy), winen si¢ latwo wymawiaé i wi-
nien byé diwigszny, t. j. brzmienie jego winno mile wpadaé }v :!?ho.

. Hip.

%) Bynajmniej. Wszakze redakeya ,Podrecznika technicznego® ru-
guje wyraz jgdro, nie dlatego zeby miala go poczylywaé za obey, lecz
dlatego, ze istnicje inny wyraz swojskii rdsed, kiory uwaza w danem
znaczeniu za odpowiedniejszy. 2 tego samego ppwodu rugowane sq liczne
inne swojskie, przyjete powszechnie nazwy techniczne. Réwniez rugowane
sq czesto nazwy catkiem swojskie dwuwyrazowe i wielowyrazowe, w celu
zastapienia ich jednowyrazowemi. Wreszcie zwolennicy zasady, Ze nazwy
przedmiotéw jednogatunkowych winny miec zakoﬂcz_ema Jednul._:owe,_znstq-
puja czesto nazwy swajskie i powszechnie w uzyr:'.lu 'bedq.ce innemi, ma-
jacemi zakonczenia, praystosowane dp za;mgly przyjetej. - )

Wszystko, co autor listu dalej mdwi w punktach ‘2._, 3 i 4 odnogl
sig réwniez wylacznie do wyrazow obeych, a tem samem nie zbija L:;ymyt
mniej slusznodci zasady, przeciw kidrej autor listu walezy, a przynajmniej
nie zbija stusznosci tej zasady odnosnie wyrazow swojskich. )

Gdy chodzi o wyrazy wylacznie obce, to cale rozumowanie auto-
ra listu jest zbyteczne. Skoro albowiem raz stawia zasadg, e jednym
z warunkéw niezbednych dobrego wyrazu jest swojskosé, to o;zywué_cle
kazdy wyraz obey jest ziym. My Jednak, jak o zaznaczylismy juz
w przypisku 1-szym, stusznosci tej zasady nie uznajemy. J. Hip,

9) I to twierdzenie jest ryzykowne. thl_:n; bardzo czy nawet dl:.
nieznajacych Zadnego obcego jezyka wyrazy r._:atklem S\.?’f!JSle: stde, mtot,
sa rzeczywiscie bardziej obrazowymi anizeli wyrazy: lgd, ksztall, po-
mimo, %e te ostatnie sa obcego pochodzenia. J. Hip.

i w pigmie, a cdz z niej zostalo? Blakaja sie j
niej w postaci oddzielnych wyrazdw, ktdrych f
%i‘? zmniejsza. Rugowanie wyrazéw obeyeh zachodzi na calej linii,
kazdej poszczegilnej gulezi wiedzy spotykamy sig z temi usito-
waniami, ktore zwykle uwienczone sg pomyslnym skutkiem. Przy-
kladdw na to mamy mndstwo. Wszak uniwersytet zwiemy wszecf-
nicy, szkolq — ueczelniy, konjugacye — czasowaniem. W medyecynie
jakiej juz poprostu potrzeba bylo odwagi cywilnej, aby $mieé usu-
ngé takie wym?.i Jjak tyfus, szkarlatyna, koklusz i t. p,%. Jezeli
zresztg, 1 W mechanice taki kosmopolityezny wyraz, jak maszyna,
ulegl przetlumaczenin %), to niema juz wyrazu obcego, ktérego nie
moznaby nsunad.

Widzimy wige, iz prawo obywatelstwa wyrazdw, na ktére tak
czgsto lubig powolywaé sie zwolennicy konserwatyzmn7), nie stano-
wi bynajmniej powaznego dowodu przeciwko wyrugowanin chociaz-
by tak na pozér zakorzenionych wyrnzdéw, jak blacha, éruba it p,

szak jest to rzecz tylko umowy i dobrej woli®) i jezeli zeodzimy
sig np. blachg nazywad brzeke ), a drube Lretem '), to kazdemu milej
bedzie uzywad nazwy polskiej, niz obeej.
ie chodzi tu zreszta o natychmiastowe i ryczaltowe usuwanie
wyrazow, chodzi tylko o prayjecie tej zasady, i% kazdy obey wyraz
bez wyjatkr powinien byé nsunigty i zastapiony swojskim.

Wyzej wige wymienione i zalecane zasady proponuje zmienié
w nastepujacy sposdbh:

1) Kazly wyraz obey powinien byé z jezyka unsuniety i za-
stapiony swojskim 1),

2) Wyraz nowy dopiero wtenczas nabywa prawa obywatel-
stwa, gdy po przeprowadzenin nad nim odpowiedniej dyskusyi be-
dzie ogloszony w Przegladzie Techn, za dobry.

8) Nowy wyraz ogloszony za dobry obowiaznje wszystkich
technikéw do nzywania go nietylko w pismie, lecz i w mowie 12),

Azeby uczynié zadosé punktowi LFrugiemu roponuje, aby kaz-
dy, majacy zamiar wprowadzié nowy wyraz, DgFosi go w Przegla-
dzie Technicznym, yraz taki bylby poddany ocenie i rozprawom,
dopdkad nie zostalby ogloszony za dobry, lub tez usuniety.

Podaje wyrazy do oceny: :

eszeze pozostalosel po
iczba z dniem kazdym

%) W zaenych tych rozumowaniach autor listu nie uwzglednia tej
waznej okolicznosei, ze ,prawo obywatelstwa wyrazu® nie jest bynajmniej
pustym frazesem, lecz $cisle okreslonem pojeciem, Wyraz zdobywa sobie
w jezyku prawo obywatelstwa, gdy przyjety zostaje przez caly ogdl dane-
go narodu, a nie tylko przez pewna cze$é narodu, pewien stan lub zawdd.
Ani wyrazy lacinskie przetd, ktérymi posilkowala si¢ wylgeznie szlachta,
Owezesna najwyzsza inteligencya narodu, ani wyrazy w medycynie i innych
palezinch wiedzy stosowane, a ludowi nieznane, nie mialy nigdy prawa
obywatelstwa, jak nie majg prawa obywatelstwa wyrazy przez lud stosowa-
ne, a ktdre do innych warstw spotecznych nie przeniknely. To tez mo-
2zna hylo wyprzeé z uzycia lacing, jak pdZniej wyparto nalecialodci fran-
cuskie; mozna bylo réwniez wiele z nazw obeych, w naukach stosowanych,
zastgpié nazwami swojskiemi, jak i nam, technikom, udalo sie wyprzeé
z uzycia lokvmolywe parowq, Srubsstak i t. p., lecz wszelkie usilowania wy-
parcia wyrazdw takich jak: blacha, dach, ksztalt, lad, $ruba i t. p. muszg,
zdaniem mojem, pozostaé bezowocnemi, a gdyby nawel usilowania te mo-
gly byé skutecznemi, to nie nalezaloby ich podejmowaé, bo wyrazy rze-
czone zyskaly juz prawo obywatelstwa, weszly do skarbnicy mowy i nie
moga byc usunigte bez szkodliwego uszczuplenia bogactwa jezyka.

J. Hip.
Wyrazu swojskiego, moggeego zastqpié wyraz mmssyna nie zna-
my, albowiem wyraz sihmica nie jest réwnoznaczny z wyraze‘z}l maszyna,
« Hip.

T) Autor listu, wrog bezwzgledny wszelkich wyrazéw obeych, po-
mawia mnie o konserwatyzm, zapominajgc, ze dla niego moge byé: posrg-
powcem, zachowaweg lub wsteczuikiem, lecz nie: progresistg, Konserwatystg
ani reakeyonistg. J. Hip.

§) Niel, bo na to potrzeba zgody nie ludzi jednego zawodu, nie
wylgeznie technikdw, lecz catego narodu, a takie przejawy zgody ogdlnej
sq bardzo rzadkie, ujawniaja si¢ bowiem jedynie pod wplywem powszech-
nego zapalu lub powszechnej grozy w chwilach przelomowych zycia dane-
go narodu lub danego spoleczenstwa. Sprawy slownictwa, jakkolwiek po-
wazne, takiego ogdélnego zajgeia wywola¢ nie sg w stanie. J. Hip.

1) Co do brsghi pudzielam w zupelnosci poglad redakeyi ,Podregca-
nika technicznego* (M 6 r. b., str. 72). J. Hip,

10y \W razie przyjecia wyrazu krgd W znaczeniu: Sruba, nie wiem
czem zastapimy wyrazy: srubowac, sesyubowad, przysrubowad. Wszakze nie
mozemy stosowad: krgeid w znaczeniu srubowac, skrgead w znaczeniu zesru-
bowad, skoro te wyrazy: krgcid, skrgcad i L. d. majg juz calkiem inne zna-
czenia ustalone.

Jeden z korespodentow (p. A. B.) zapewnia, Ze w niektérych war-
sztatach wyrazy: krgt, nakrgtka, kretka i t. d. juz sg wprowadzone i e
rzemieélnicy bardzo rychlo z wyrazami tymi sig oswoili. Poniewaz autor
listu nie wskazuje blizej warsztatéw odnognych, przeto odpowiedzialnosé za
Scislosé tego twierdzenia jemu wylgeznie pozostawié musimy. J. Hip.

1y Por. powyzej przypiski 1, 3 i 5. Latwo ustanawiaé réZne za-
sady, lecz puiytecznemi sg tylko te, ktdére sq wykonalne i kidrych urzeczy-
wistnienie nie pocigga za sobg szkody wiegkszej od korzysci.

17)  Rozumie sig, Ze ta droga oceniania wyrazow moze mie¢ pewien
wplyw na sprawg ustalenia slownictwa, lecz naturalnie tylko odnosnie wy-
razen technicznych i to wplyw, zdaniem naszem, nie tak stanowczy jak
autor listu przewiduje. J. Hip,

)
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1802,

1) Resor — spredyniee, sprede, spreiyca przy pojazdach 19),

2) Radintor — promiennil, promieniec w urzadzeniach central-
nych ogrzewan '),

3) Montowanie — ustawianie, ustawe '%).

4) Monter — ustawea'9),

5) Kolekbor — mydajnil przy pradnicy,

Nadto podaje nastgpujace nwagi nad wyrazami do » Podrecz-
nika technicznego®,

Dehnung — jezeli nie chodzi o ogdlne odksztaleenie, w lkto-
rym to razie nujlepiej odpowiada wyrnz zmiune, znaczy przy wydh-
Zeniu sie wymiarn — rozcigyliwoedd, pray skurczoniu — seiggliwodé '),

Beanspruchung — obarczenie. Wyrazowi temu wartoby przy-
wrdeid jego pierwotne, czysto mechaniczne znaczenie '), Obarezyd
kogo$, znaczy polozyd mu na barki jaki$ cigzar. W praytoczonych
przykladach w NeNe 3 i 4 wyraz ten zdaje sig w zuBehméci odpo-
wiada 1, Beansprochung. o St Nulsielski,

Inz. p. Bialecki, z powodu wyrazu n. Beanspruchung nadeslal
nam uwagi nastgpujaco:

Nazwa ,Beanspruchung® w niemieckiem slownictwie tochnicz-
nem nie przedstawin zadnego dScisle okreélonego pojecia techniezne-
go. W doslownem tlumaczenin polskiem wyraz ten znaczy: znaj-
dowanie sig (l;me;l;o cianla pod wplywem oddzialy wanin nai pewnych
sit (mechanicznych, sit prayrody i . p.) i nie daje zadnego blizej
okreslonego pojecia o l'\‘JaZl‘bjl'l i rozmiarach wplywéw, Pray usilo-
waniach zastapienia n. Beansprochung, nalezatoby chyba kierowad
sig tem zZnaczeniem, jakie wyraz ten w jezyku niemieckim posianda
i starad sig wyszukaé wyraz, ktérybhy w kazdym poszezegdlnym wy-
padkn, dal sig zustosowad.

Proponownny wyraz wylgianie, w kazdym razie nie odpowiada
pojesiu n.- Beanspruchung, a natomiast shwzyéby mogl dobrze do
przetlumaczenia n. Anstreagung, dajacego nam wlasnie pojecie o wy-
silku pracy, wychodzacej poza zwykla norme, jednak granic mozsli-
wyeh nie przekraczajacej.

Dla preethumaezenia n, Beanspruchung mozeby mozna bylo
w pewnych wypadkach uzyd wyraza: nasilenie, nasileé i t. d.?

TIT,

Inz. p. Fl. Wygmmowski z Rygi sadzi, e n, Dehnung mozna
oddaé przez ciggotliwoié, co jednak, zdaniem naszem, jest blednem ze
wrgledn, ze wyraz ten nowy réwniez jok istnicjacy elagliwodd moze
oznaczud bylko pewna wlasnodé materyalu, (Por, ponizej praypisek
16-ty). Inz. p. Wyganowski zaznacza praytem, #e prof, p. B, Wo-
dzitski, sadzi, i% zaminst: zmicna wymiere moinaby stosowand jeden
wyraz zmian, co jednuk nie wydaje nam sie wladeiwem, z powodun,
ze zmien, juko wyrazenic obejmujgce ogdl pojed o zmianach, nie mo-
ze sluzyd do oznaczanin pewnego tylko typu zmian, minnowicie wy-
Ipeznie zmian wymiaru,

Tlamaczenie 1. Beanspruchung przez wyleienie nuwaza inz, p.
Wyganowski za Dbledne,

Zaleco n, Spannung, we wszystkich znaczeninch oddawad
przez nepreienie i nie wprowadzaé weale do slownictwa technicz-
nego wyrazow: natezenie i napiecie, co nie uwazamy jednalk za dobre,
bo nie widzimy slusznej zasady pozhawiania slownictwa wyrazéw
dobrych i juz w uzyciu bedacych.

Slusznie zwraca uwage inz, Wyganowski, ze w wyrazenin
marke fubryezne wyraz marka zastapié nalezy wyrazem cecha,

Sadzi réowniez, ze wyraz ankre, czy tez anker (podany w Slo-
wniku Zebrawskiego) zastapi¢ moZna wyrazem deigg, a w maszynach
wyrazem kotwicit, nie obawiajne sig dwnznacznodel tego wyrazu,
gdyz Niemey, majac w marynavce wyraz nker, stosuja wyraz ten
jednak i w innyeh znaczeniach '8),

IV. ]

Inz. p. A. Ostrzeniewski, pochwalajac wyraz tloczysko (p. Ne 6,
str. 72), w znaczenin: trzon tloka, zwraca uwage, %e zamiast niewla-
geiwyeh wyrazei: skok tloka, krok tloka, stosowad nalezy zalecone
przez miego i nastgpnie podane w Slowniku kolejowym wyraZenie:

13)  Wyraz resor jest tak rozpowszechniony i utarty, ze nie tatwo
da sig wyrugowaé z uzycia, lepiej wigc obecnie zostawié go, azeby nie
wywolywaé zamieszania, zwlaszcza, Ze i tak wiele innych wyrazéw pil-
niejszych potrzeba wprowadzi¢ do slownictwa. Podworski,

1) Radiator oddaje wigcej ciepla przez zetknigeie bezposdrednie z po-
wietrzem, niz przez promieniowanie, a zalem nazwy promiennik | promie-
nfec sg rowniez bledne jak i sam radiator. Byloby moZe lepiej nazwaé go
ograewadtem, pozostawiajgc wyraz ograewacz jako nazwe osoby dozorujacej
lub obstugujgcej ogrzewanie. Podworski

18)  Usrawianie w znaczZeniu montowania podaje juz Labegcki, nie
jest to jednak nazwa wlasciwa; ustawiaé albowiem mozna pionki na sza-
chownicy, gasiorki na polce, krzesta w rzedy i t. d., ale to nie jest jeszcze
montowaniem, ktore polega na skladaniu czesci oddzielnych w jedna calodé,
na tworzeniu zespoléw, a wiec moie sespolanie, sespolacs.  Podworski.

16)  Nieporozumienie. Rogciqgliwosd 1 sciggliwosd sq to wlasnosci ma-
teryalu; wyrazy te odpowiadajg wige n. Dehnbarkeit i t. d.. a nie Dehnung
it.d ,Ogdlne odksztalcenie® jest nie smiang lecz odksstalceniem. . Hip.

) W znaczeniu mechanicznem wyrazu tego dotychezas nie napo-
tkalismy. Ze wzgledu na wilasciwe swe znaczenie, przez autora listu do-
brze okreslone, wyraz dany jest w zastosowaniu do cial martwych (belka,
stup) niedogodny. Moznaby jednak moze oswoié sie z wyrazeniami: belka
obarcsona cigiarent inuri, stup obarcsony cigiéarem stropu i t, p. To tez, nie
uwazajac bynajmniej jeszeze sprawy ustalenia wyrazu odpowiadajgcego
n. Beanspruchung za ostatecznie rozwigzana, zaznaczamy jednak, %e z po-
migdzy wyrazow dofychczas w tem znaczeniu zaleeonych, poczytujemy
wyraz powyzej w liscie podany wzglednie za najlepszy. J. Hip.

8)  Kotew lub kotwa (a nie kotwica) zamiast ankra jest juz od da-
wna w uzyciu i w zastosowaniu do srub fundamentowych jest nazwg zu-
pelnie odpowiednia, ale do 4ciggaczy, lub $rub wiazgeych, juz mmiej sie
nadaje, Podworski.

suw tloka, z powodu, ze ruch tloka polega na suwanin sig a nie ska-
kaniu ani kroczenin, Zarazem zwraca p. Ostrzeniewski slusznie nwa-
ge no blad w tytule: 7% prac nad slownictwem dle Podrgeznika
technicznego¥, albowiem niewladciwie uzyto tu dla zamiast do.

Towarzystwa techniczne. Warszawska Sekeya techniezna.
Posiedzenie z d. 18 hetego  ». b, Inz p. Obrebowicz odezytal referat,
0})1‘acuwnny przez Komisye, w sprawie utworzenia Muzeum przemy-
stowego i rolniezego. Referat ten ma byé doreczony Zarzadowi
Muzeum Przemystun i Handlu. Do odnodnej delegacyi Sekeya wy-
brala P. Obrgbowiczn. Nastgpnie p. Rosset podnidst doniosta sprawe
syndykutn towarzystw flSB]CI‘Il‘EICB/jII.VCIH ktére migdzy innemi rzecza-
mi, zabronily przechodzenie z ubezpieczeniem z jednego do drugiego
l;uwmz{shwm P, Rosset krytykuje z punktn widzenia prawnego
i moralnego nicktére przepisy tej zmowy i domaga sig energicznej
przeciwakeyl. Sekeya jednoglosnie prayjmuje wniosek przewodni-
czacego inz. Rosseta i wybiera, w celu opracowania memoryatn, ko-
misye, zlozong z 11]11. Biesiadowskiego, Suligowskiego, Lmxemburga,
I. Nagorskiego i Rosseta. Taz komisya ma rozpatrzeé wniosel
F. Luxemburgn w sprawie utworzenia towarzystwa wzajemnej nse-
curacyi robotnikéw od nieszczesdliwyeh wypadkéw. Nastepnie od-
czytul inz, Albrycht pierwszy czgdé, historyezna swej pracy o beto-
nie. Odezyt ten prayjeto z uznaniem, D, 25 Intego r. b, ma byé
odezytany dalsza czesc tej pracy i wowezas podamy oduogne spra-
wozdanie.

Wybory prezydynm Sekeyi, ktérego kadencya korezy sie
w marcu, odbeds sig d, 11 marca 1. b, " i

Stowarzyszenie Technikéw. Posiedzenie z d. 21 ». 6. Nim przy-
stapiono do zalatwienia spraw, na porzadkn dziennym beda-
cych, przewodniczacy inz. p. Latkiewicz zawiadomil zebranych, ze
w d 22 b. m, ma sig ndaé do prezesa Muzeum przemyshn i handlu
delegneya w sprawie utworzenia Muozeum przemyslowo-rolniczego,
w mysl inieyatywy powzigbej przez bud. p, I‘Einm 1), Prosil o doko-
nanie wyboru do wspommnianej delegacyi ze strony Stowarzyszenia.,
W tej sprawie udzielil przewodniczacy glosu bud. Marconi’emu, kud-
vy odezytal: ,Program Muzeum przemyslowo-rolniczego®,

W celu przyciagnigein zwiedzajacych w obreb swych murdw
i zmuszenin nawet obojetnych na rzeczy do ogladania i badanin, Mu-
zeum powinno nie ograniczad sie wylacznie do okazéw geidle nanko-
wyeh, méwi wspommniany program, Nalezy zajaé szersza publicznogd
okazami, zwracnjaeymi na siebie wigeej uwagi i przyuezyé ogdl
zwiedzajacych do zajmowanin sig nawet takimi przedmiotami, ktére
staja sig zajmujucymi dopiero przy blizszem poznaniu, Obok oka-
zow przemysin budownictwa, rolnictwa i rzemiosl, wypadaloby po-
lozyé nacisk na sztuke stosowans, okazy etnograficzne przedewszy-
stkiem swnjskie, ale i obecokrajowe.

7 racezy pouczajacych latwo malym kosztem przysposobid
szereg zestawien pogladowyeh, jakie nmieszezone saw ,Betnal Green

Museum* filii ,Sonth Konsington Musenm* w Londynie, znlozonego

w celu pogladowego ponczunin klas uajbiedniejszych. Pomijamy
niedodcigniety dla nas ideal w rodzaju ,Conservatoire des arts et
metiers*, lecz blizsze nam Munzeum Baranieckiego w Krakowie éwind-
czy o mozliwosei wypelnienin tego programu przy pewnych staraniach,
dobre] woli i niewielkich Srodkach muwrya}nych.

Na poczatek moznaby bez wszelkiego zachodu otrzymad i wla-
ezyé do prejektowanego Muzeum kolekeye mnastepujace:

1) Okazy przechowywane w Muzenm przem. i roln., lecz dla
zwiedzajacyeh niedostgpne.

2) Zbiory bylej stalej Wystawy etnograficznej.

8) Okazy przemyshu wlodcianskiego, zebrane przez Sekeye lu-
dowa I, 8 p. i h. na Wystawe wlodciaiska w Petershurgu.

4) Okazy lednictwa na Wystawie w Lublinie od ordynacyi
hr, Zamoyskich.

b) Okazy materyaléw budowlanych, ktére chgtnie dostarcza
sami wytworcy we wlasnym interesie i Stacya dogwiadezalna miejska.

6) Okazy goérnictwa i hutnictwa krajowego za podrednictwem
Sekeyi gdrniczej.

T7) Okazy produktéw przemystu za podrednictwem Sekeyi tech-
nicznej, cukrowniczej, chemicznej, oraz Stowarzyszenia Technikdw.

8) Okazy wyrobdw rzemiedlniczych za posrednictwem cechdw
i Sekeyi rzemiesiniczej.

9) Okazy rolnictwa za posrednictwem Sekeyi rolnej, towarzystw
i syndykatéw rolniczych.

Nie ulega watpliwosei, ze przy dobrej woli korzystania cho-
ciazby ze #rddel wyZej wspomnianych, w bardzo krétkim czasie, bez
wszelkiego nakladu ze strony Muzem, moznaby zebraé¢ obfita i po-
uczajaca kolekeye, stanowiaes piekny zaczatek Muzenm przemyslo-
wo-rolniczego.

Budzet roezny nie przenosi wedle projektu 2500 rub., wydana
przez Muzeum przemystn i handln suma, gwrdei sig droga skladek
czlonkowskich.

Sprawa jest tak wazug, zaréwno dla specyalistow jak i szer-
szego ogolu, ze skloni zarzad Muzeum do spelnienin swego zadania,
naloZonego przez sama nazwe instytucyi.

Sklad delegacyi stanowia: bud p. Hinz — projektodawca, IE
Marconi od Delegacyi arvchitektonicznej, inz. p. Obrgbowicz od Se
cyi technieznej, inz p. Lepert od Sekeyi chemicznej i inz. p. Szcze-
niowski od Stowarzyszenia Technikdw

Nastgpnie przystapiono do Eorza,dku dziennego. Przewodni-
czacy udzielil glosu inz Szezeniowskiemn, ktéry przedstawil ,Spra-
wozdanie z Kongresdw' préb materyatéw w Parysu i Budapeszcie®,
Tredei odezytu nie podajemy na tem miejseu, poniewaz odezyt ten
bedzie drukowany w Przegladzie Technicznym. _

W dyskusyi przyjmowali udzial inz. pp. Slowikowski i Rosset.

Przewodniczacy, inZ p. Fatkiewicz zawiadomil, ze in. p. So-
kal obiecal d. 23 b. m., o godz 10 rano, pokaza¢ czlonkom kanal
przy ulicy Karowej. Punkt zborny — Café Bristol. J. L,

19)  Por. Przegl. Techn. Ne 8 r. b, str. 32,
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GORNICTWO | HUTNICTWO.

O systemie dobywalnym Koepe’go.
(Dokotezenie; p. Ne 7 v b., str. 81),

Do podnoszenia jednoczesnie 6 wozkow, zawierajacych
po 600 kg wegla, z 470 m glebokosei, maszyna z bebnami cylin-
drycznymi mialaby wymiary 900mun drednicy cylindréw,
1800 1mm skoku i kosztowalaby unas w kraju okolo 60000 rub.,
takaz maszyna systemu Korpr’go miataby wymiary 850 mm
grednicy cylindréw, 1600 mm skoku i kosztowalaby okolo
43000 rub. Mniejsze wymiary maszyny pociagaja za sobg
oczywiscie takze oszezgdnosci w kosztach utrzymania maszy-
ny, a mianowiecie w zuzyciu pary i smaréw. Najdonioslejsza
zalety jednak systemu Korre'ao jest wigksze bezpieczenstwo
przy dobywaniua ezy to wegla, czy ludzi. Zwyklym powo-
dem wypadk6w z maszyny wyciggows jest mniespodziewany
opor, napotkany podezas biegu klatki w szybie lub po wyjscin
z szybu, wskutek podciggnigeia klatki pod kola linowe. Po-
miewaz liny wyciggowe przytwierdzone sg do maszyny, w ra-
zie niespodziewanego nadmiernego oporu musi zajsé jakie
uszkodzenie, by zwigzek ten migdzy ling a maszyng rozerwad;
najczedcie] zrywa sig lina i klatka pomimo spadochronu spa-
da do szybu, robige w nim wielkie spustoszenia lub, co gorsze,
pociagajac za sobg ofiary w ludziach. Wiemy o tem, ze
1stnieje caly szereg réznych przyrzadéw bezpieczenstwa, ma-
jaeych zapobiegaé¢ podobnym katastrofom, zaden z nich je-
dnak nie jest bez zarzutu; coraz to nowe wynajduja i zasto-
suwujg aparaty, a mimo to wypadki z maszynami wyeciago-
wemi sg dos¢ czeste.  Wypadek podobny przy systemie
Korrr'ao zdaje si¢ by¢ wylaczony, bo nadmierny opér, napo-
tkany przez klatke w swym biegu, nie moze mie¢ innych na-
stepstw, jak przezwycigzenie tarcia na kole linowem 1 wsku-
tek tego slizganie sig liny. Do przezwycigzenia tarcia dosta-
tecznym jest, jak widzieliSmy wyzej, opdr, wynoszacy 1,65
conajwyzej 2,6 zwyklego oporn, podezas gdy wytrzymalosé
liny wynosi¢ musi conajmniej szesciokrotne normalne obeig-
zenie. Podniesienie klatki pod kola linowe wskutek nienwa-
gi maszynisty jest wogdle niemozliwe, bo gdy raz klatka
z wozami proznymi stanie na dnie szybu, niema przeciw-
wagi dla klatki z wozami pelnymi, a wige: 1) maszyna staje
sie za slabg dla dalszego podnoszenia klatki Iadownej, 2) tar-
cie na kole linowem staje sig niedostateczne i lina sie 8lizga,
gdyz wtedy jest (podiug poprzednich danyck): 2 = 14100 kg,
() = 4100 kg i wypadaloby podlug podanego wyzej wzoru:
0,242 (14100—4100) = 14100 - 4100, stad 4404 >10000, czyli,
ze warunek dostatecznego tarcia nie jest spelniony. Oko-
licznodé, ze w razie nadzwyczajnego oporu podczas biegu klatki
lina sig $lizga, a na zerwanie narazona nie jest, moze by¢é
uwzgledniona przy konstrukeyi wiezy dobywalnej, z jakiego-
badZ ma ona byé materyalu. Zwykle wieze podobng oblicza
sig tak, by nie ulegla uszkodzenin, cho¢by lina o wlaseiwej wy-
trzymalosci, wskutek nadzwyczajnego oporu, uledz mia-
Ia zerwaniu. Przy systemie Korpe'co wieza dobywalna na
wypadek podobny nie moze by¢ narazona, a wige moze byé
lzejszej konstrukeyi.

Wymienilismy dotychezas zalety systemu Koerg'co,
nalezy teraz wymieni¢ jego wady i robione mu zarzuty po
ezeser stuszne, po czedei niestuszne.  Okolicznosé, jaka podno-
silismy dotychezas, jako wysoks zalete systemu Koree'ao,
t. j. $hzganie sig liny na kole linowem w razie napotkanggo
oporu, ma tez i swe ujemne strony. Slizganie to zalezne jest
od tarcia migdzy ling i kolem linowem, ktére zaleznem jest
znowu od pewnych warunkéw niezapelnie scisle uchwyeci¢ sig
dajacych 1 niezupelnie st‘:alych,_ﬂayk wlasnosei ma._te}'yalu, 7 ja-
kiego zrobione jest kolo linowe i lina, konstrukeyi liny, ezy po-
wierzchnia ich jest sucha lub pokryta jakim smarem 1 t. p.
Tatwo wiee wydarzyé sig moze, %e lina poslizgnie sig na kole
linowem bez wiadomych powoddw, whrew naszemu zyczeniu, co
pociaga za sobg to nieprzyjen_me nastepstwo, ze-mx_g'qrr_tat.yczne
sygnaly maszyny wyciagowej, wskazujace maszyniscie polo-
zenie klatki w szybie i chwilg wyjécia jej z szybu, Jzﬂ.wqdzag.
Maszynista traci wskutek tego oryentacye 1 pewnosé w kiero-
waniu maszyna. Do$wiadezenie uczy jednak, ze przy pew-
nej wprawie ze strony maszynisty, rzeczona wada systemu

Korer'vo, nie ma powazniejszego znaczenia; po pewnym cza-
sie nauki maszynista kieruje maszyna réwnie pewnie, jak
zwykla maszyna wyciagowa, byle utrzymywal ja w jedno-
stajnym o ile mozna biegu i unikal dawania przeciwpary.
Azeby lina nie $lizgala sie po kole, koniecznym tez jest wa-
runkiem, by nie bylo na niej smaru; smarowanie liny
jest wige wykluczone, a cheac jg zabezpieczyé od rdze-
wienia, nie pozostaje, jak wyrabiadé jg z drutu cynkowanego ).
Dalszymn zarzutem, stawianym zwykle systemowi Korpr'go,
jest to, ze w razie zerwania sig liny, nietylko jedna, ale
obie klatki, o ile nie bedg wstrzymane spadochronami, spa-
dng do szybu, a lina, stanowigca przeciwwage, do szybszego
spadku prayczyniaé sig jeszcze bedzie. Nie mozna zaprze-
czy¢ mozliwosei podobnego wypadku, w kazdym razie jednak
jego prawdopodobienstwo jest nadzwyczaj male: skoro w ra-
zie niespodziewanego opora lina $lizga sie na kole, skoro, jak
wyzej objasniono, paoderwanie klatki pod kola linowe jest
wykluezone, to zwykle powody zrywania sig lin wyciagowych
sn tem samem usunigte,

Lina wyciagowa przy systemie KoEpPE'ao jest scisle ozna-

czonej dlugosei, nie moze wige byé od czasu do czasu (podlug
przepiséw z d. 1 maja 1892 r. *) co 4 miesigce ucinana i ncie-
ty koniec poddawany prébie na rozerwanie. Jest to zapewne
ujemng strong systemu Korepe'co, ze proby podobne czyni
niemozliwemi; niedogodnosé ta jednak w naszych oczach
znacznie straci na znaczeniu, gdy wezmiemy pod uwage, ze
przy systemie Korer'co lina wyciggowa jest stale i rdwno-
miernie naprezona, nie jest wigc narazona na uszkodzenie
przy osadzaniu klatki na podchwytach, co ma miejsce przy
zwyklym systemie dobywania. Uciety kawal liny, poddany
probie, Scisle biorae, nie daje tez prawie zadnego wyobraze-
nia o stanie culej liny; moze byé on w gorszym stanie od ca-
lej liny dla dopiero co wymienionego powodun uszkadzania
konedw liny, a moze tez by¢ i w znacznie lepszym, poniewaz
nie przechodzil podezas biegu maszyny ani przez kola lino-
we nu wiezy, ani nie nawijal sie na beben maszyny, nie byl
wiec poddawany ecigglemu wyginaniu. W miejsce poddawa-
nia ucietych konedw liny probie na rozerwanie, przepisanym
jest dla lin przy systemie dobywalnym Korrr'co naj-
wiekszy czas ich uzycia: w Prusach 2 lata, u nas 17/,
roku; ograniczenie to stosuje sig mnaturalnie tylko do lin,
uzywanych do spuszezania ludzi do szybu. Prazepis, do-
zwalajacy w Panstwie Rossyjskiem stosowania systemu
Koerk'co, jest niedawno wydany i ogloszony w Zbiorze praw
i rozporzadzen (v. 1900, N¢ 9, str. 135) ¥).
' Co do trwalosci lin, stosowanych do wydobyecia metodg,
Koepr'éo w poréwnaniu ze zwyklym systemem, to za-
znaczy® musimy, iz niema danych z teoryi, ktérveby pray
puszcezaé nakazywaly mniejszg trwalosé. Rezultaty, otrzy-
mane z praktyki, przemawiaja na korzysc¢ systemu Kok-
pE'Go, pomimo %e, jak inz. Wirmrim Mcner w artykule
swym ogloszonym w ,Gliickauf® (z d. 23 marea 1901 r.)
stusznie zwraca uwage, iz znaczna czesé¢ w biegu bedacych
urzadzen dobywalnych systemu Korpe'co, przerobio-
nych z maszyn bebnowych, pracuje w niekorzystnych wa-
rankach, t. j. nie takich, jakieby sie wytworzyly dla nowyeh
urzadzen. Dla dwunastu szybow, pracujacych w warunkach
normalnyeh, wypada przecigtnie na jedng ling praca nzytecz-
na 257 300 thm, podezas gdy dla maszyn z bgbnami ecylin-
dryeznymi wypada, podlug wspomnianego autora, przecigtnie
tylko 176700 tlm., t. j. 68,7% poprzedniej cyfry.

Yy Stalowego lub zelaznego, powleczonego cienka warstwa
cynku.
o %) Zbidr praw, istrakeyi i przepiséw, obowiazujacych dla prg-
watnego przemysta Eél'niczego w 6lestwie Polskiem. Str. 325
(Wydanie Rady Zjazdu przemyslowedw gérniczych Krélestwa Pol-
skiego),

% 3) System dobywalny Koepe'go zostal zastosowany w Pain-
stwie Rossyjskiem po raz pierwszy w kopalni \Kazimierz* Warszaw-
skiego Towarzystwa kopalni wegla, gdzie od 1 lipca 1900 r. znaj-
duje sig w uzyein,
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Dla trwalogci liny korzystnem jest, aby lina, schodzac
z kola na maszynie na kola na wiezy, nie doznawala zadne-
go odchylenia, co osiganaé sig daje z fatwosely przez umie-
szezenie jednego kola nawiezy nad drugiem, tak, by wszystkie
trzy kola znajdowaly sig w jednej plaszczyznie. Przy prze-
rabianin zwyklego urzadzenian wyciagowego mna system
Korrr'co osiagna¢ sig to nie daje, lina musi doznawadé pe-
wnego odchylenia (co ma miejsce i przy zwyklym systemie),
a mozna je tylko zlagodzi¢, ustawiajge kola linowe na wiezy
nie réwnolegle do kola na maszynie, lecz skrgcajac je tak, by
znajdowaly sig w plaszezyznie odpowiednie] czesci liny.  Da-
lej pozadanem jest, by kolo linowe na maszynie mialo znacz-
na srednicg; robi sig ju zwykle nie mniejsza anizeli 6 m, o ile
moznosei rowng 160 razy wzigtej grubosci liny. XKolo lino-
we na maszynie wylozone jest zwykle twardem drzewem (naj-
lepiej grabowem); w ostatnich ezasach préobowano z dobrym
podobno skutkiem okladaé koo linowe skérg. Drzewo, jak-
kolwiek twarde, przy znacznem obecigzeniu liny dos¢ szybko
sig wyciera, latwo jednak i bez wielkich kosztéw w ciagu nie-
dzieli lub swiat daje sie zastapié nowem.

Azeby nie przemilezeé o zadnej wiadomej mi wadzie sy-
stemu Korpr'Go, wypada joszcze nadmieni¢, ze wymiana liny
wyciagowe) przedstawia tu wigeej trudnodei i zachodu, niz
przy zwykle] maszynie, przy pewnej wprawie jednak i to mo-
ze by¢ w ciggu jednej doby uskutecznione. Od niedawna fa-
bryka ,Union“ w Iissen buduje maszyny z rozszerzonem kolem
linowem, usuwa¢ majacem calkowicie trudnosé wymiany liny
wyeiggowej. Dalej niedogodnodcig systemu Korre'ao jest,
ze gdy dla jakichbadz powoddw nie mozna zjechad do szybu
jedna z dwoch klatek, wtedy dla dokonanis, gdzie nalezy,
potrzebnych napraw, nic moze byd uzyta i druga klatka; ma-
szyna wyeiggowa staje si@ nieczynng i dojsé mozna do danego
miejsca tylko po drabinach. Wreszcie ujemnyg strona syste-
mu Kogpg'ao jest, ze nie mozna, jak przy maszynach z prze-
stawianymi wzgigdem siebie bebnami, dobywaé wegiel z roz-
nych poziomdw; w zaglebiu Dgbrowskiem, o ile mi wiadomo,
nigdzie sig to nie praktykuje, nie ma to wiec dla nas zna-
czenia.

Co sig tyczy liny dolnej, uzytej jako przeciwwaga dla
liny wyciagowej, nie sprawia ona zadnego klopotu, byle po-
nizej poziomu podszybia mogla sig ona na jakie 3—4 m swo-
bodnie zwiesza¢. Uzywa sig na ten cel zwykle stara ling wy-
ciggowa niezdatng do dobywania, a wige kosztéw utrzyma-
nia prawie nie przysparza. Do prowadzenia liny na dnie
szybu wystarczajg dwie poziomo lezace sztuki drzewa.

Grdy sie wezmie pod uwage z jednej strony zalety sy-
stemu Kogepr'co, z drugiej jego wady, to jak sadze, pierwsze
stanowcezo przewazajy.  Jezeli tak twierdzi¢ mozna odnosnie
do nowych maszyn, przeznaczonych do wydobywania wegla
ze znacznych glgbokosei, to tem bardziej szala przechyla sie
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- na strong systemu Korprr'ao, gdy idzie o przerobienie istnie-

| jacej maszyny wyciggowej dla powigkszenia jej sprawnosci,

czy to odnosnie do glgbokosci dobycia, czy odnosnie do ilogei
wegla, majacego dobywac sig w jednostce czasu. W wigkszej

| czgscl wypadkow system Korrr'ao bedzie jedynem mozliwem

rozwigzaniem. Gdy idzie o wigkszy glebokosé, a wige o po-
mieszezenie dluzszych lin, okaze sig zwykle, ze bebnéw lino-
wych rozszerzyé nie mozna, bo nioma na to miejsea, $rednicy
ich réwniez powiekszy¢ nie mozna, bo moment oporu bedzie
wigkszy, niz moment sily. Zastgpienie za$ bebnéw w maszynie
Jednem kolem linowem odrazu trudnosé te usuwa i czyni ma-
szyng 1 na przyszlosé przydatng do dalszego wzrostu glebo-
kosci dobycia. Ze wskutek takiej zmiany maszyna staje sig
silniejszg, 6. j. wydobywaé moze wigkszy cigzar, wynika juz
z tego, co wyzej powiedziane, a mianowicie, %e podnosi¢ po-
trzebuje tylkorcigzar netto danego materyalu, podezas gdy
przy zwyklym systemie podnoszony byé musi ciezar brutso.

e gléwny wal maszyny wyciagowej jest dosé silny,
by wytrzymaé obeigzenie, dzialajace za posrednictwem kola
linowego na drodek walu, przerébka maszyny wyciggowej
moze byé bardzo prosta, bo ograniczy sig na przytwierdzeniu
kola, zYozonego z odcinkéw do istniejacych bgbnow linowych,
ktérych nie potrzeba usuwac, tem bardziej, ze moga byé one
pomocne przy zakladaniu liny. O ile zag wal nie jest dosé
silny, trzeba go zastgpié nowym wraz z lozyskami.

System wyciagowy Korpr'ao zastosowany zostal po
raz pierwszy w r. 1877 w kopalni ,Hannover* w Westfalii,
wkrotce potem na szybie ,Schmieder-Schacht“ na Slagsku
L w kopalni Myslowickiej, na ktéryeh to kopalniach po dzien
dzisiejszy jest w zastosowaniu. Wogdlejednak w pierwszych
latach system ten mako sig rozpowszechnial, natomiast, w osta-
tnich latach znalazl zastosowanie w znacznej osci kopalni,
glownie w Westfalii, po ezgdci przy przecbudowie istniejacych,
po czgsci dla nowych maszyn.  To poczgtkowo wolne rozpo-
wszechnianie sig systemu Korrr'ao przypisaé nalezy nietylko
zwyklej nieufnoser do nowych wynalazkéw, ale takze tej oko-
lieznosci, ze zalety tego systemu wystepuja dopiero w mia-
r¢ powigkszenia sig glebokosei szybow, co ma miejsce
w ostatnim dziesigtku lat w Westfalii, a obeenie takze
na Slagsku i u mas. Tomson w pracy swej ,Forderanla-
gen fiir grosse Tiefen“ twierdzi i powtérzy} to na kongresie
gorniczym w Paryzu, ze przy glebokodciach wigkszyeh od
700 m system Koxrr'co nie da sig zastosowaé, gdyz lina dol-
na, zawieszona u dna klatek, staje sig niespokojnym swym
biegiem niebezpieczng dla szybu. Twierdzenie to jednak jest
goloslowne i zaprzeczylo mu juz doswiadezenie, gdyz w West-
falii jest w biegu znaczna ilo§¢ maszyn systemu Korpr'ao
przy glgbokosei niedalekiej od 700 m, a nawet jedna przy gle-
bokosei, przenoszacej 700 m (w kopalni Hansa 764 m).

J. St

Notatki o wielkich piecach.
(Ciag dalszy; p. N 7 . b, str, 82),

Z prawdziwem upodcbaniem positkuja sig amerykanie
kotlami wodnorurkowymi syst. Baskok & WiLkokrs’a, wige
iprzy hutach spotyka sig je bardzo czesto. Amerykanie
licza w hutach 12 stép kw. powierzchni ogrzewalnej kotla na
1 kg pary, przy cisnieniu 7 atm.

aszyny wiatrowe (wiatrdwki) sg przewaznie szybko-
chodzace, stojace, o 1 lub 2-ch cylindrach wiatrowych, obro-
téw robig 30 — 40 na minutg. Wiatr otrzymuje preznosé do
11" slupa rteci.

Urzadzenie wyciagowe dla nabojéw, stanowi zwykla
wieza z dwoma koszami, wiszgcymi na stalowej lince bez
konca. Kosze majs b — 6’ na sek. predkosei.

Chlodzenie spodka piecowego uskutecznia sig przez
zwykle pompy parowe i jezeli maja chlodzi¢ bardzo staran-
nie, to wydajnosé pomp musi byé 1 do 1,5 m*/min.

Nowe piece na weglu drzewnym budujg okolo 60
(= 18 m) wysokie. Srednica spodka wynosi 6 — 7 stop.
Srednica przestronu (n. Kohlensack) 11 —12'. Srednica
otworn zasypowego (n. Gichtéfnung) = 0,7 $rednicy prze-
stronu. Kagt pochylenia skoséw spodka, w stosunku do po-
ziomu, ma 75°.

Nowe piece na weglu drzewnym budujg o pojemnosci
nie wiekszej nad 100 — 110 m®. Wydajnosé na dobe docho-
dzi do 1,35 ¢/m3, czyli na 1 t suréwki wypada na dobe 0,75m?
pojemnogei pieca. Rozchdd wegla stanowi 70% ciezaru pro-
duktu otrzymanego. Ilos¢ wtlaczanego wiatru na minuteg
dochodzi do 16000 stép szesc., czyli 4,6 pojemnosci pieca.
Na 1 ¢ surowki zuzywa sig b — 7 ¢ wiatru 1 przez kazdg sto-
pe kwadr. przekroju spodka przechodzi do 420 stép szesé.
wiatru. Wogdle kwestya ilosei wiatru, regulowanego nie
srednicami dysz, a wylgcznie iloscia obrotéw maszyny, stano-
wi w Ameryce jedna z najwazniejszych spraw, hutnicy bo-
wiem tamtejsi twierdzs, ze wtedy tylko piec moze pracowaé
dokladnie i korzystnie, gdy wtlaczamy zawsze jedng i ta sa-
ma, jednostke wiatru na godzing, bez wzgledu na preznosé je-
go przy wlocie do pieca, wyjasniajae, ze rozchéd paliwa zale-
zy tylko od ilosei, a nie od jakosci wiatru. Preznosé wiatru
w najnowszych hutach dochodzi do 6 funtéw na 1 cal kw.
Temperatura wiatru do 1200° F. (« 650° C.).

Amerykanie twierdza, ze wytapianie surdéwki tak na
weglu drzewnym jak na koksie, pray wysokiej temperaturze
(1200° F.), daje bardzo duze oszczednosdci paliwa. Inz Dun-
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HAM, zawiadowea huty ,Hinkle“ w Aszlendzie, spostrzegl, e
przy spadku temperatury o 100" F., zuzywa sig wigcej wegla
0 40 funtéw amer. (= 44 funt. rvoss.) na 1 ¢ suroweca. Do-
gwiadczenia byly robione z piecem ,Hinkle“.
Wiynikidoswiadczen dwéch znanych w Ameryce specya-
listéw hutnikdéw, Dunman’a i Sruart’as, obalaja utarte w Euro-
pie mniemania, jakoby wiatr, przy piecu drzewnym, o cie-

15000 stép®, z czego wynika, ze 2 — 1,7 stop* powierzehni
ogrzewalne] musi grzaé¢ 1 stope® wiatru, ktéry w aparacie ro-
bi 4 zwroty. Do poruszania wiatréwki pracuje 5 kotléw
zmienionego zasadniczego systemu Bapkox-WILkogs'a, z ci-
snieniem 100 funtéw na 1 cal®’. Piec zaczal pracowa¢ we
wrzesniu 1. 1894 i szedl do ezerwea 1897 r.,, eczyli kampania
trwala 960 dni, w przeciggn ktérych wyprodukowano
110620  suréwki (=6858440 pudéw) lub
115,2 = 7144 pud. na dobe ).

~ Podlug dziennika piecowego, bieg
Pleca w ciagu tygodnia od 21 — 27 mar-
ca byl nastepujacy: Na 1 wsad szlo: we-

Rys. 2.

ple wyzszem nad 200 —250° R., najzupelniej wystarczal do to-
pienia suréwki i szkodliwie wplywal na jej wydajnosé.

Dzienna wydajnosé nowych piecéw dochodzi do 8000
pud. (125 t), przy zawartosei rudy 67,74% zelaza.

Na jednostke ciezaru paliwa wypada do 2.6 jednostek
rudy. Dodatki wynoszg 3—5% wagi rudy. Szlaka kwasna,
zwykle péltora-krzemowa. Amerykanie nwazaja, ze najlep-
sz, jest szlaka, jezeli ma:

8i0, CaO4+MgO N,04K,0 ALO,
przy suréwee bialej 50 ¢ 339 29 1b ¥
» surowee zwyklej siwej 60 , 28 , Dy 10 ,,

Z pomigdzy ogladanych hut pozwolimy sobie wybraé
te, ktore dajg wiece] konkretne pojecie o pieccach amerykan-
skich i dajemy kilka streszczen z zasadniczemi danemi:

1) Wielkie piece ,Hinkle", nalezgce do Ashland Iron and
Steel Company w stanie Wiskonsin, w miescie Ashland, na
~wybrzezu jeziora Wyzszego przy linii kolejowej. Masa rudy
i drzewa, lacznie z dogodng komanikacys, sprawily szybki
wzrost huty. Wspoldziala tez temu i ta okolicznosé, ze
w calym stanie sg tylko dwie huty, pracujace na drzewie, t. j.
yBagle Furnace, Eagle Iron Company¥ 1 ,Hinkle Furnace,
Ashland Tron & Steel Co.%. Piec ,Eagle* ma 65’ wysokosci,
a drednica przestronu = 13'. Pracuje na weglu drzewnym
twardym. Roczna wytworezos¢é wynosi 22000 # surdwki
(v 873b pud. na dobe). Wiatr grzejy dwa aparaty Ponnack’a

(z 60 rurami) do 400° R. W eiggu 1-ej minuty tlocza do pie-

ca 6000 stop* wiatru. Wydajnodé surdwki, w stosunku do
~ jednosci paliwa, jest 1,84, czyli rozchéd paliwa stanowi 754
cigzaru suréwki. 1 { surowea zuzywa 1,65 t rady, 0,75 ¢ we-
gla, 0,05 t dodatkow i 5,8 t wiatru.

Piec ,Hinkle“ $miato uwazaé mozna za %1'zec1st-§nvic§ela
najnowszych urzadzen piécdw na drzewie. Szyb pieca jest
otoczony zelaznym plaszezem i spoczywa na wysokich kolu-
mnach, wskutek czego spodek i wigksza cze$é przestronu sa
Iatwo przystepne i chlodza sig dokladnie za pomocy stalowej
dwusciankowej armatury z deprowadzona do wewnatrz
woda.

adSz.‘yb, budowany z modelowej cegly ogniotrwalej, ma
grubosé gciany 2,5’ i jest ujety w plaszcz z cegly zwyczajnej.
Wiatr doprowadza b dysz, o otworach dmuchawek po 5".
Zamykadlo wsadowe — lej Parri. Zarzadzajacy huty p.
L. E. Dunaax podaje zasadnicze wymiary nastgpujace: wy-
soko$é pieca 60, $rednica wneki 12/, érednica spodka 7,0,

wysokosé dysz nad pomostem 4 10", wewngtrzna srednica
wierzcholka 7,6/, wewnetrzna $rednica zamykadla b, wyso- |

kodd spodka 7,56'. Maszyna wiatrowa, obslugujaca piec, daje
do 11000 stép® na minute, o ci$nienin do 6 funtéw na 1 cal®, |
czyli 11,26 na manometrze rteciowym. Objetosé 1)1&_30&_8500
stop* pochtania w przeciagu minuty potréjna objetos¢ wiatru. .
Srednica cylindréw wiatrowych wynosi 6,5', skok ttoka 4.
Przy 98 obrotach na minute, wiatréwka daje 7300" wiatru.
Wiatr grzejs dwa aparaty Wrrrwrr'A do 1200° F. (=520"R.). |
Wysokogé ich = 60/, srednica 16". Powierzchnia ogrzewalna |

= gla 1100 funt. am. (= 1210 funt. ross.),
rudy 2600 funt. am., wapienia 80 funt.
am. Wytwirezosé picea na dobe za ten
5 tydzien byla 6285 pud. Rozehéd wegla
byl 70,8% ciezaru surdwki; na 1 ¢ su-
rowki = 3741 funt. am.= 1,67 . Wy-
dajnosé § zelaza z rudy = 60,675, Wa-
pienia na 1{ suréwkidawano 115 funt.,
czyli 3% ciezaru rudy.
Za caly tydzien wyszlo:
wegla . 31,165 pud.
rady 72,644
wapienia . 2,261
7 czego otrzymano:
suréwki 44,001

70,84 ciezaru suréwki

Ze 100 pudéw rudy wytopiono 60,67 pudéw suréwki

przyspaleniu 1 pudaweglaotrzymano 1,41 ,,

sad skladal sig z: wegla 30,25, rudy 71,60, wapienia

2,2 pudéw suréwki. Na dobe schodzilo 147 wsadéw. Pro-

dukeya na dobg stanowila 6286 pud. Wtlaczano wiatru na

minutq 7,431 stép?, ezyli 21 razy objetosé pieca, o tempera-
turze H520° R. Preznosé¢ wiatru wynosila 10,3 rteci.

Na wsad szlo 76% rndy o nastgpujacym skladzie: Fe
63,67, Si0, 38,67, Mn 0,30, Ph 0,123, Al,0, 1,74, Ca0Q 0,19,
MgO 0,13, 8 0,017, H,O 9,73% i 24% z duza zawartoscia krze-
mu, a mianowicie: e 58,82, Si0, 12,34, Mn 0,33, Pl 0,1383.
Przecigtna zawartodé krzemu we wsadzie byla 5,67%. Wapie-

Rozchéd wegla, .

Rys, 3.

nia dodawano okolo 3% wagi rudy, przy jego skladzie che-
micznym: Si0, 2,00, ALO, 0,74, CaCO, 86,4, MgCO; 10,6%.
Wegiel, przewaznie klonowy i brzozowy. Wedlug zapewnie-
nia inz. DunEan'a, zawieral 77,369 C. Przed uzyciem wegiel
byl drobiony, aby uniknaé¢ wyprzedzania go przez rude.

1) Tonna ang. (long ton)=2240 funt, am,, a ,, 2840 funt. ross.
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Suréwka huty ,Hinkle* otrzymuje sig w G-in gatun-
kach, zaleznie od zawartosei w niej krzemu. Najwiekszy po-
pyt ma surowiec Nt 1 bessemerowski, zawierajacy nie mniej
niz 1,44 Si0,. _

Suréwki huty ,Ashland® zawieraja: C=3,8%, Mn=0,3%,
Ph = 0,14% i krzemu od 2% do 0,3%.

Na 1 pud wegla wypadlo 1,37 pudéw suréwki, co sta-
nowi 72,94 otrzymanej suréwki. Wsrdd zmiany (24-godzin-
nej) schodzilo przecigtnie 162 wsady, lub 40 wsadéw na spust.
Zuzywano na dobg 187,7 ¢ rudy, a ze otrzymywano 109 ¢ su-
réwki, przeto widaé, ze ze 100 jednostek cigzaru rudy, wy-
twarzano tylko 58,07 jednostek cigzaru suréwki. Dalej,
w ciggu doby przecigeiowo otrzymywano ze 100 stop* objeto-
gei preca 191,6 pud. suréwki, albo na 1 m? — 1,09 ¢

Temperatura wiatru wynosila 1200° T. (520" R.). Prez-
no$é¢ wiatrn — 5,6 funt. na 1 cal®. Tlogé wiatru 7500 stép?.

Jednostka cigzaru suroweca wymagada: rudy 1,722 ¢,
wogla 0,729 ¢, wapienia 0,053 f, wiatru 4,000 . Wiedzac, ze
w ciagu calego r. 18906 zuzytkowano 29464 { wegla, a wy-
produkowano 41000 ¢ surdwki, otrzymujemy przecigeiowe
roczne razultaty pieea mnastepujace: przy 1¢ wegla otrzy-
mano 1,39 ¢ surdwki; 17 surdwki zuzywala 0,72¢ wegla;
dzienna wytworezose 115 ¢ (= 7015 pud.).

Obslaga pieca na 12-godzinna zmiang skladala sig:
z 1-go zmianowego (asystenta—Founders), z4-ch szmelceréw
(piecowych—Keepers), z 4-ch dowozgcych rude i1 dodatki (Bot-
tom Fillers), z 2~ch gicheiarzy wsadowych (Top Fillers), z 4-ch
weglarzy (Cool Clar Pusher), z 6-iu pomocnikdw (Helpers), z 2-ch
palaczy (Fireman). Koszt 1 ¢ surdwki wynosi 11,75 dol.; ce-
na sprzedazna w Clevelandzie 13 dol. Na cene wlasng 11,75
dol. skladaja sig nastgpujace koszta: ruda 4,4, wegiel 5,13,
wapien 0,1, robocizna 1,2, koszta ogélne 0,75, razem 11,76
dol. Wegiel kosztuje tam 6 — 8 centéw za buszel, co sig
rowna 5,0 do 7 rub. za rzadowy kosz.

2) Fiec Pionser. Huta ,Pioneer jest wlasnoscig ,The
Cleveland-COliffs Tron Company“ w Gtladstone Delta county
i lezy nad jeziorem Michigan. Piec , Pioneer“ nalezy do naj-
lepszych piecéw drzewnych Ameryki pdinocnej, z racyi swej
konstrukeyi i wydajnosei. 7 iscie amerykanskim pospiechem
budowano Ow piec: kamien wegielny zalozono w maju 18951r.,
a w styeznin 18906 r. otrzymano pierwszg suréwke, nie cule te-
dy 8 miesigey trwala budowa kompletnej huty. Podobnie jak
»Hinkle Furnace" stanowi typ piecéw szkockich z uzbroje-
niem trzonu pieca pancerzem z calowej grubosci blach stalo-
wych. Skosy przestronu $cisnigte obreczami stalowemi, chilo-
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dzg sig za pomocey pieciopigtrowych spizowych pierseieni chlo-
dnikowych z cyrkulujaca wewngtrz woda. Grubodé seian
plaszcza pieca wynosi 8'. Piec posiada D dysz. Spizowe
chlodniki robig amerykanie dwojakiego typu: W pierwszych
woda przeplywa zygzakowatymi kanalami, prostopadle do
promienia pieca (rys. 2). W innych (rys.8) skrzynkach ze
spizu, o ksztaleie pierscieniowym, woda krazy w kanale
wspolsrodkowym. Gazy wielkopiecowe chwyta przyrzad
Parri w rurg, o $rednicy 5'i przez nig odprowadza sie je do
pluczek.

Zasadnicze wymiary pieca sa nastgpujace: pojemnosé
pieca 3800 stép?, wysokose pieca 60', $rednica trzonu 7/, wy-
sokosé trzonu 7,5', wysokosé¢ dysz nad pomostem 6,25, &re-
dnica przestronu 12’, wysokosé jej nad pomostem 19,5, sro-
dnica plaszeza na wysokosé leja 8' i drednica leja b'.

Wiatr grzeje sig w dwoch aparatach Cowrer’s, o wy-
sokosci 70°, a 16900 stép* powierzchni ogrzewalnej, przyczem
kazda stopa® powierzchmi ogrzewalnej, ogrzewa 1 stope’
wiatru.  ‘Wiatr nagrzewa sig do 1200° F. (= 520° 1]-?.3 :
a dostarczajy go dwie szybkochodzace maszyny wiatrowe.
Cignienie wiatru jest b—6 funt./1 cal’. Maszyna ma 500
k. p., jakkolwiek podlug znanego wzoru N=0,002 Q. (Q=
potrzeba wiatru na minute, 4 = preznosé¢ w calach) sita ma-
szyny wiatrowej wynosié winna tylko

0,002 .16 000 stép®. 11,26 = 360 k. p.

Obliczajac potrzebng ilosé wiatru wedlug rozchodu pa-
liwa, w ktérem przyjmujemy 774 czystego wegla, otrzymamy
12 000 stép? powietrza, nicodzownego do dzialania pieca.

Roezna wytworezosé pieca ,,Pioneer® wynosi 30 000 ¢
(= 1860000 pudéw), co daje na dobe 82 ¢ (=5100 pudsw).

Wsady skladaja sig: z 60 buszli wegla, o wadze 1200
funt. amer., z rudy 3000 funt. amer., z prayprawy 220 f. am.

Prazecigtna zawartosé zelaza w rudzie = 5b,24.

Na wsad idzie o 7564 Lake ore i Salisbury ove (ostatniej
nie wigeej nad 20%) i 256% Lake silica ore. Rudy te sa z ga-
tunku czerwonych zZelaziakdw, a sklad ich jest nastepujacy:

Fe Si0, Ph Mn Al0,Ca0Mz0 § foniose gy,
Lakesilicoore 48,27 2640 0042 0,43 1,69 0,36 047 00356 1,65 9,07
Lake ore ., . 060,85 5,67 0,083 0,60 2,10 041 082 0,013 3,50 12,10
Salisbury ore 62,10 4,91 0,113 0,30 1,42 0,36 0,19 0,017 8,76 12,12

Na jednostke ciezarn paliwa dajg 2,5 jednostki rudy
i otrzymuja 1,3 jednostki surdwki. Ciezar paliwa stano-
wi 77% cigzaru otrzymanej suréwki.

(C. d. n) T, Rychter.

Przemysl gorniczy i hutniczy w Galicyi w r. 1899,

W or. 1899 wartosé cial kopalnyeh, wydobytych w calej
Austryi wynosila 203 292 272 koron (wigeej o 18550 526 ko-
ron, ezyli 9,78% nizw roku poprzednim), a wartosé produktéw
hutniczych 94 997 717 koron (wigeej o 10090527 koron, czyli
11,88% niz w roku poprzednim),

Wartodé produktow gérniczyeh i hutniezych razem
wzigtych, a wige po potracenin wartosei rad, uzytych do
przerébki w hutach, wynosila 265285203 koron (wiecej
0 24079 7563 koron, czyli 9,98%, niz w roku poprzednim).

Udzial Galicyi w powyze]j przytoczonych danych, doty-
czacych samych cial kopalnych, wynosil co do gdrnictwa
2,41%, co do hutnictwa 2,22%, a co do goérnictwa i hutnictwa
razem wzigtych, po potracenin wartosci rud, uzytych do prze-
rébki, 6 082 649 koron, czyli 2,29% wartosei produkeyi cale]
Austryi i przedstawia sig jak w tablicy oboeznej.

Rudy zelaznej wydobyto w r. 1899 o 8583 ctr. metr.
wigeej, wartosel wigkszej o 83920 koron i zatrudniono 25 robo-
tntkéw wigcej, niz w r. 1898. Z powyzsze]j ilosei, 627 ctr. metr.
rudy wydobyto, jako produkt uboczny w kopalniach eynku.

Rudy olowianej wydobyto w r. 1899 o 5372 ctr. metr.,
czyli 0 22,07% mniej, wartosci mniejszej o 8690 koron, czyh
2,703 niz w r. 1898. Cena jednego centnara metryeznego
rudy olowianej podniosla sig o0 3 korony 24 halery. Z wydo-
bytej rudy sprzedano w Austryi 2017 etr. metr., a 16 900 ctr.
wywieziono do huty Walter-Croneck na Slasku pruskim.

1) Por. Przegl. Techn., r. 1900, Nt 18 i 14.

Gornictwo.
T Liczba | . | Wartodé |  Cena
b : Pro- ena
pﬁge(}alq- BE {'Luligya. - IJII‘O- przecigtna
Nazwa cial kopalnych __Lelsb:v g uktéw |'za, 1 ctr.
213 |35 = meir.
bl 2|8 ? koron |—
g s metr. k. | h,
Ruda zelazna. 28 | 1 25 8627 8946 | — | 45,74
»  olowiana . 2| 1| 482 18967] 80921816 30
- cynkowa . 17| 5 314 70 676 99961 1| 41
o  siarkows . . . 1| — — — - —| —
Wegiel brunatny . 18| b | 628] 689584| 623248|— | 90,38
» kamienny 13 | 6| 8142|9106 524 |3 936 0521 — | 48,77
Razem w r, 1899 . 69 | 18 | 4541|9894 378 |5 022425| — | —
= . 1898 ., 67 | 16 | 4535| 8817203 | 4020206 | —| —
Zatem  wigeej. .| 2| 2 6]1077175 (1002219 [ —| —
w r. 1899 { mniej . — =1 — — - —| -
Rudy cynkowej wydobyto o 11773 ctr. metr., czyli

19,99% wiece], wartodei wigkszej o 46013 koron, czyli 85,297
i zatrudniono o 9 robotnikéw mniej, niz w roku poprzednim.
Cena jednego centnara metr. rudy cynkowej podniosla sig
0 49 haleréw. Z powyzszej ilodci rudy przypada 3935 ctr.
metr. wydobytyeh z kopalni olowiu. Rudy cynkowej wyda-
no 35 395 ctr, do huty w Krzu, 15245 ctr. do huty w Nie-
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dzieliskach, 4311 ctr. do huty w Trzebini, a 3500 ctr. do hu-
ty , Wilhelminy* na Slasku pruskim.

Rudy siarkowej, co do ktorej znajduje sig tylko jedno
przedsigbierstwo, nie wydobywano w tym roku, podobnie jak
1 w latach poprzednich.

Wegla brunatnego wydobyto w Galicyi zachodniej
36 024 ctr. metr. (wigeej o 4931 ctr. metr., czyli o 15,86%),
a w Gralicyi wschodniej 6563 560 ctr. metr. (mniej o 107 943
ctr. metr., czylio14,17%), razem wiee mniej o 103012 ctr. metr.,
ezyli o 18% 1 zatrudniono o 291 robotnikéw mniej, niz w r.
1898. Wartos¢ wydobytego wegla brunatnego byla o S8404
koron, czyli o 12,42% mniejsza. Cena jednego centnara pod-
niosla sig o 60 haleréw. Na jednego robotnika przypada pro-
dukeya 1098 ctr. metr (wigeej o 236 ctr. mefr.) wartosei 992
koron (wiece] o 218 koron). Wegiel brunatny sprzedano
czeseig w okolicy, gtéwnie jednak kolei panstwowej. Mala
czesé wegla sprzedang zostala na Bukowinie.
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Wegla kamiennego wydobyto w r. 1899 o 1165203 ctr. |

metr., czyli o 14,67% wigcej, wartosci wigkszej o 1049 280 ko-
ron, czyli o 85,73% 1 zatrudniono o 264 robotnikéw wigeej niz
w 1. 1898, Cena jednego centnara metrycznego wegla kamien-
nego podniosta sig o 6,79 haleréw. Na jednego robotmnika
przypada roczna produkeya 2898 ctr. metr. (mniej o 139 ctr.
metr.), wartosei 1269 koron (wigeej o 249 koron).

Z wykazanej produkeyi przypada na:

1) Gwarectwo w Jaworznie (G202 167 ctr. metr.
2) Andrzej hr. Potocki w Sierszy 24025562 ,
3) KopalmiaDomsa (dzierzawca J. Prze-

worski) . . . . . . BITSIB ,
4) Audrzej hr. Potocki w Tenczynku . 88493 .,

5) J. Przeworski w Tenczynku . 62 277
6) Laskowski i spadkobiercy Westen-

holza w Tenczynku . 33282 , .,

Wegla kamiennego zuzyto 6349867 ctr. metr. w kraju,
a mianowicie przez koleje panstwowe, kolej pénoeng Ferdy-
nanda, przez fabryke sody w Jaworznie, przez ludnosé w Kra-
kowie, iwowie, na Slgsku, Morawach i Austryl nizszej, na-
stgpnie 793 608 ctr. metr. do opalania kotléw 1 10999 ctr. metr.
w kuzniach, 148 506 ctr. metr. wydano jako deputat dla wla-
snych wrzednikdw i gérnikéw, a 478950 ctr. metr. zuzyto
we wlasnych zakladach hutniczych i 'w cegielniach; 156 000
ctr. metr, miaklu weglowego wyrzucono na zwaly. o

Za granicg wywieziono 1171 100 ctr. metr., mianowicie:

do Krélestwa Polskiego . 1076 6b1 ctr. metr.
» Slaska pruskiego 76202 , . ,
Wegier . . . . . . . 19247 ,,
Zwegla, sprzedanego w kraju splawiono na rzece Przem-
szy 1 Wisle 292 180 ctr. metr. (wigecej o 52 780 ctr. metr.).

7 powodu wielkiego zapotrzebowania wegla kamienne-
go w Krélestwie Polskiem, pomimo wysokiego cla, wynosza-
cego 6 kopiejek w zlocie od centnara, wywieziono w r. 1899
po raz pierwszy tak znaczng ilosé wegla. Przeciwnie zas,
z powodu nizkich taryf kolejowych dla wegla pochodzacego
ze Slaska pruskiego, znaczne ilosei wegla przywieziono stam-
tad do Gtalicyi i Bukowiny, pomimo, ze do znacznie wigksze]
produkeyi urzadzone szyby w Jaworznie i w Sierszy, byly
tylko czesciowo wyzyskane.

n

Hutnictwo.
s L%Ea . ; Pro: Wartos¢| Cena
rzedsie-] 2. 0= rzeciet
A ierst“:} A dukeys | guletw [° 1 c:t?r.na.
Liczba przedsigbierstw |2 ﬁ s
2|5 188 ctr. A
2| 2|58 mew | ¥R [T
Surowiec . 1 1| 256 17442 | 166978 9| —
Olow . — =1 — 126 4292 | 84 6
Cynk. . 3 3 | 428 35482 11944434565 30
Razem w r. 1899 . 4| 4] 684 63 060 |2106704| — | —
% & 1898 . 4 4 | 626 h6 408 [2114284| —| —
Zatem  f wigeej. — | — | 58 — — — -
wr 1899 ' mniej. .| —|—| —| 8858 8580 —| —

Surowea wyprodukowano wiecej o 569 ctr. metr., czyli
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o 3,37% wartosdel wigkszej o 5122 koron, czyli o 3,874 w je-
dnym wielkim piecu w Waegierskiej Gidree, niz w r. 1898,
Odlewdéw wprostz wielkiego pieca otrzymano 10364 ctr. metr.,
wartosci 93 276 koron. Wartosé jednego centnara metr. odle-
wow wynosila 17 koron, gdy wartosé surowea 9 koron. Do
powyzszej produkeyi surowea zuzyto 36 231 ctr. metr. rady
zelaznej, sprowadzone] przewaznie z Krélestwa Polskiego,
wartosei 82936 koron, 4637 ctr. metr. wapienia, wartosci
1067 koron, 24187 ctr. metr. twardego wegla drzewnego
11619 ctr. metr. koksu; razem wartosei 48649 koron. W 2-ch
piecach kopulowych otrzymano 65532 ctr. metr. (mniej
0 6128 ctr, metr.)odlewdw zelaznych, wartosei 1114044 koron
(mniej o 32 436 koron).

Oléw metaliczny wyprodukowany zostal jako produkt
uboezny w dwaéch hutach eynkowych,

Cynku wyprodukowano mniej o 3925 ctr. metr., czyli
9,964, wartosei mniejszej o 14 200 koron, czyli 0,727 i zatru-
dniono o 44 vobotnikéw wiecej, niz w roku poprzednim.
Z produkeyi tej przypada 33934 ctr. metr. (mnie) o 3157 ctr.
metr., ezyli 8,61%) na cynk metaliczny, przecigtnej ceny 56
koron 30 h. (wigeej o 5 koron 20 h.) za ctr. metr., a 1548 ctr,

| metr. (mniej o 768 ctr metr.) na mial cynkowy $redniej ceny

43 korony 90 h. (wiece] o 64 1) za 1 ctr. metr. Huta w Nie-
dzieliskach przerobila 19681 ctr. metr. cynku, wartosei
1008670 koron na biel cynkows w ilosci 20879 ctr. metr.
(wigeej o 133D ctr. metr.) wartodci 11656H2 koron (wiecej
0 170634 koron), sredniej ceny 55 koron 35 . (wiecej o 4 ko-
rony 95 h.) za 1 etr. metr. W kraju sprzedano 21000 ctr.
metr. eynku, 97 ctr. metr. mialu eynkowego 1 6765 ctr. meta.
bieli eynkowej; £665 etr. mefr. eynku 1 1500 ctr. metr. mialn
cynkowego wywieziono do Niemiec, Rossyi i Wegier. Pro-
dukeya cynku w Galicyi stanowi prawie polowe produkeyi
calej Austryi. gdyz opricz tego wyprodukowano w Styryi
30 768 etr. metr. 1 w Krainie 5669 ctr. metr. Wartosc wszyst-
kich produktéow gdrniezych, oprdez soli, oleju skalnego i wo-
sku ziemnego wymnosila w 1899 r. 5022425 koron (wigeej
o 1002219 koron, czyli 24,93%), a produktéw hutniczych
2105704 koron (mnigj o 8580 koron, czyli 0,41%).

Wartosé produktéow gorniezych i hutniczych razem
wzigtych, po potraceniu zuzytego w hutach suroweca, warto-
ei 1 045480 koron (mniej o 268 608 koron), wynosita 6082 649
koron (wigeej o 1252247 koron, czyli 25,924),

W gérnictwie zuzyto drzewa za 414889 koron, 6075
ctr. metr. zelaza i stali wartosei 162 062 koron, oraz lontdw,
472 ctr. metr. dynamitu, 1017 ctr. metr. prochu i kapiszondw,
razem za 20819 koron. W gérnictwie 1 hutnictwie razem
zatrudnionych bylo 5225 robotnikéw (w calej Austryi
140 428), a na jednego robotnika przypada 1164 koron war-
tosei produktn (przecigtna wynosi w calej Austryi 1889 koron).

Sol kuchenna.

3 23 Wartosé
g .
Rok ,_:3} 2 '?‘_, ﬁ Produkeya produkeyi
:j ul .j‘ E
=1 ctr, metr. koron
1899 10 1902 1888 903 17 813079
1598 & [ AT 2004 1373 324 17 544 976
Zatem | wigeej . — - 15679 + 268 103
w r, 1899 \ mniej . 1 102 == —

Jedna salina, mianowicie w Dolinie, po spaleniu sie
d. 26 listopada r. 1898, nie byla w ruchu. ZP powyzsze] wy-
produkowanej w r. 1898 soli kuchennej przypada 396 176 ctr.
metr. (mniej o 19782 ctr. metr.) na sél kamienna spozyweza,
512 070 ctr. metr. (wigeej o 12437 ctr. metr.) na warzonke
1 480 657 ctr. metr. (wigcej o 22 874 ctr. metr.) na sél fabrycz-
ng. Oprécz tego wyprodukowano w Kaluszu 45430 ctr. metr.
(wigee] o 9270 ctr. metr.) kainitu w kawalkach i 50796 ctr.
metr. (wigcej o 7489 ctr. metr.) kainitu mielonego, wartosci
71114 koron (wigcej o 10484 koron). Z podanej liczby ro-
botnikéw bylo zatrudnionych w kopalniach 1418 (mniej o 66),
a 484 (mniej o 36) w warzelniach i przy innych robotach.
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Olej skalny.

: .L'iczba przed-| : Wartosé Cena
sighierstw | 2 = Pro- g:'n? przecigt- |

Rok e | B2 | dukeya P o na za
ol v | 3 g O lotr, metr.

géle | ruchn £ |ctr. metr.] koron k. ] T

1899 . . 876 | 221 | 6533 | 3094 999 115927707 5 | 16

1898 368 |' 242 [ 5902 (3281 420 (16428882 b | 8
Ziatem {WiQ(;ej 8| — —_ — - — | 07
w r, 1899 Lmniej — 21 869 | 136421 496 175) — | —

Z powyzej wykazanych eyfr przypada na okreg gdérni-
czy: 1) w Jasle przy 2465 (mmniej o 324) robotnikach pro-
dukeya 1049112 (wigeej o 82255) ctr. metr., wartosci
5941 682 koron (wigcej o 708 454 koron) i przecigtne] ceny
b koron 66 h. (wigeej 0 24 h.) za 1 etr, metr.; 2) w Drohobyeczy
przy 2639 (mniej o 86) robotnikach produkeya 1964 265 (mniej
0 206209) ctr. metr., wartodei 9661 039 kor. (mniej o 1153979
kor. i przecigtnej ceny 4 kor. 86 h. (mniej o 8 h.) za 1 ctr. metr.;
3) w Stanistawowie przy 429 (wigcej o 44) robotnikach pro-
dukecya 81622 (mmniej o 13467) ctr. metr., wartosci 434986
koron (mniej o B0 660 koron) i przecigtnej ceny b koron 33 h.
(wigeej 0 23 1) za 1 ctr, metr.. W r. 1899 bylo do produkeyi
oleju skalnego 549 (mmiej o 11) szybdw i 2623 (wigeej o 207)
otwordéw wiertniczyeh, z czego 1 (mniej o 10) szyb i 322 (wie-
cej o 49) otworéw wiertniczyeh poglgbionych zostalo. 7 67
(wigeej 0 22) szybow i 1524 (wigeej o 117) otwordw wiertni-
ezych czerpano olej, zatem 481 (mniej o 23), ezyli 87,61%
szybow 1 777 (wigeej o -41), cayli 29,62% otwordw wiertni-
czych nie bylo w ruchu. Przy poglebianiu otwordw wiertni-
czych uzywano 33 (wiecej o 16) rygéw recznych i 327 (mniej
0 b6) rygéw maszynowych, o sile 52564 (mniej o 697) koni pa-
rowych. Do pompowania ropy bylo 178 (wigeej o 2) pomp
recznych i 159 (wiecej o 29) maszyn parowycli, o sile 2134
(wigcej o b70) koni parowyeh. Nadto bylo 273699 m (wig-
ecj o 22 314 m) zelaznych rurociagéw dla ropy, 56 512 m ru-
rociggéw dla gazu, 23 972 m rurociggéw dla pary i 75597 m
rurociggow dla wody. W otworach wiertniczych bylo
54D 215 m (wiecej o 71002 m) rur walcowanych, 247200 m
(wigeej 0 41518 m) zwyklych rur Dblaszanyeh i 451 053 m
(wiece] o 64992 m) rur dla pomp o réznych srednicach.

PRZEGLAD CZASOPISM

Revue universelle des mines et de la metalurgie.
Pazdziernik, listopad i grudziein 1901 r. Dzial goérni-
czy. Mechaniczne wydobywanie wegle.  Autor zebral i opisal liczne
przvrzady mechoniczne do wydobywania, a raczej wylamywania we-
glh w kopalniach, Ostatnin wystawa paryska dostarczyla licany pod
tym wzgledem materyal, z ktérego skorzystal p. Habets, Zajmuje sig on
szezegdlowo perfotarami, dzialajacymi o dciesnionem powietrzu, hy-
dranlieznymi i wreszeie elektryczanymi. Z dzialn machini prayrzaddw
wrgbowych, ktére spowodowaly tak znaczny przewrot w wytwdrezo-
dei kopalni amerykaiiskich, opisuje dosyé liczne, ktéremi poszezyciéd
sig mogla ostatnia wystawun. Przyrzadom im pokrewnym, a miano-
wicie, sluzgeym do wyrabywania calych blokdw, kamieni, nzywa-
nych w archifekturze i budownictwie, podwigea takze autor stron
killka. W konen wspomina o nowych sposobach przeprowadzania
i bieia szybéw. Artyknl inZyniera Habets stanowi jedno z ogniw
obszernej i bardzo uzytecznej pracy, jaks pomieszeza na lamach Re-
vue, Technikom naszym, zainteresowanym w nowych postepach lo-
palnictwa, polecié takowy mozZemy.

Zuaglgbie weglowe holenderskic pod Limburgiem, przez A. Habets.

Departament holenderski Limberg, graniczacy od zachodu z Belgia, od

oludnio-wschodu z nadrenskiemi prowincyami cesarstwa Niemiec-
iego, zawiera znane zloza weglowe, zajmujace 5900 hektardw.

Celem okreslenia wartosci i ilosci wegla przeprowadzono okolo 70

otwordw wiertniczych na przestizeni 200 Ekm*, Poklady weglowe
majg upad przewaznie z SSE na NNO, rozcigglodd ich jest zmienng i linia
takowej stanowi pétkole zwrécone wypukloseig ku zachodowi, ze wscho-
du zad ograniczajg go ogromne uskoki.

dnio-wschodowi.

dzg dalej w wegle koksowe, nastgpnie w wegle o dlugim plomieniu,
a na poludniv-zachodzie juz wystepujg o charakterze wegli chudych

krétko-ptomiennych. Otwory wiertnicze doErowa.dzano w niektdérych

miejscowosciach do 440 m glebokosdei i jakkolwiek przebito znaczna
witg pokladéw weglowych, jednakze z takowych tylko 9 nadaje sig
ga eksploatacyi, g(}Iyﬁ te'tyl‘.k:o majs grubosd: wieksza ponad 35 cm,
a niektore z nich dochodza nawet do 2,25 m.
Zawalenie sig (zarabowanie) szybu w kopalniach Bascoup i roboty
wykonane celem jego zabudowania, przez A. Robert. W kopalniach

PRZEGLAD TECHNICZNY.

Killkka uskokéw olbrzymich
przerzynn cale to zloZze, w kierunkun z pdélnoco-zachodu ku polu-
Poklady weglowe zloza limburgskiego nie sg je-
dnakowe i kiedy od pélmoco-wschodu sg weglami gazowymi, przecho-

1902,

Zbiornikéw zelaznych bylo 221 (wiecej o B0), o pojemnosci
68 483 m* (wigeej o 811 ¥, zbiornikow drewnianych 1372
(mniej o 31), o pojemnosei 22 869 m?* (mniej o 195 m¥). Otwo-
ry wiertnicze poglebiano przewaznie systemem kanadyjskim,
a w kilku przedsigbierstwach systemem Raxy, Favoka wol-
nospadowym i systemem Rarip z plukaniem wodg. Oswietle-
nie elektryczne bylo zaprowadzone wBrzozowie (2), w Zmien-
nicy (1),wDominikowicach (1), w Kobylance (1), w Krygu(4),
w Ropicy ruskiej (3), w Sekowej (2), w Bdbree (1), w Kro-
$cienku (2), w Potoku (b), w Réwnem (2), w Weglowee (2),
w Grabownicy (1), w Humniskach (1), w Schodnicy (18),
w Borystawiu (3), w Ropience (2), w Wankowej (1), w Ro-
sochach (1), w Bitkowej (1), w Dzwiniaczu (1), w Kosma-
czu (1), i w Pasiecznej (2); razem 59 urzadzen elektrycznych
parowyeh o sile 577 koni 1 sile pradu na 3468 lamp zarowych.

Wosl: ziemmy.

- Lioshapreed-] B | Wartogs| Cena
sigbierstw g% Pro- Wﬁgféé przecigt-

Rok LT SR dukeya dukeyi na zZa 1
wo- w e 2 ctr, metr,

gdle ruchu 2 letr. metr.| koron | k, | L.

1899 B0 29 | 3940 | HBT788 |3820804| 66 | 12

11898 . . .| 62 44 | 5413 | 77586 |4866240( 62 | 72
Zatem f wigeej - — — — 8 | 40
w . 1899 L mniej 12 16 | 1478 | 19798 | 1045486 — | —

Szybéw do produkeyi wosku bylo w Boryslawiu i Tru-
skaweu 194 (mniej o 77), a w DZwiniaczu i Staruni 62 (mniej
0 31); o glgbokosei 60 do 200 m. Wosk wydobywano ze 124
szybow.

Przy mafcie i wosku prazypada na jednego robotnika
roczna produkeya 832,82 ctr. metr. (wigcej o 40,38 ctr. metr.),
wartosci 2084 koron 72 h. (wiecej o 203 k. 14 h.).

We wszystkich dzialach wydobywania i przerébki plo-
ddw kopalnych w Galicyi w r. 1899 bylo zatrudnionych
16 600 (mniej o 1880) robotnikéw, a wartosé produktéw gér-
niczo-hutniczych wynosila lacznie 43716353 korony, czyli
0 10781 koron mniej, niz w r. 1898.

(Czasopismo Techniczne),

GORNICZO - HUTNICZYCH.

Bascoup bito nowy szyb, majacy w prayszlodei stuzyé jako szyb
wydobywalny. Miano go poglebié do 600 m, lecz gdy doprowadzono
do 490 m, czesé jego zarabowala sig na tyle szczesliwie, #e
wypadkow z Indzmi nie bylo. Akeye ratunkows rozpoczgto od
zasypania szybu pekami faszyny i porznietymi okraglymi klockami
drzewn, okofo metrowej diugogei i 7 em $rednicy. Jak tylko dalsze
rabowanie sie szybu zostalo wstrzymane przez faszyne spuszezona
do smybu, zaczgto wzmacunind takows, wbijajae mlotami miedzy jej
peki kloce drewniane, zaokraglone na koilen, ezem uszezelniano wy-
tworzone sztuczne wngtrze szybu. Zapelniwszy takim sposobem drze-
wem i faszyng czedé rabujace sie szy_{)m, t. j. okolo 89 m, wpuszezo-
no don roztwor cementu i wapna, celem wypelnienia ?.astygaja,cym
roztworem cementowym miejsc pustych, pozostalych pomig z&r’ ga-
leziami i pekami faszyn, a takze klocami i klinami drzewa. apno
okazalo sig mniej odpowiedniem od cementu, splywalo ono w znacz-
nej ilodei ponizej tej faszynowej tamy szybowej i przedestawaé sig
znezgto do przecznicy, laczacej zarabowany z dawnym szybem wy-
dobywalnym. Musiano dlutego budowaé na wspomnianej przeczunicy
tameg, celemn powstrzymania nnglywu wapna plynnego. Do zcemento-
wania calej zarabowanej czedei szybu zuzyto 50000 kg wapna
i ecementu, ktdrych znaczny procent. bo przenoszacy 10% zostal
wprowadzony do szybu bezuzytecznie, uchodzac przez szezeliny w ta-
mach.  Masa cementujaca, ntworzona z faszyny, drzewa, cementu
i wapna, wypekila jednak szczelnie nietylko szyb, lecz i zarabowi-
ska utworzone w bokach szybu. Zaraz po sztwardnigein tej masy
zaczgto powoli takows usuwaé i szyb przebudowywaé. Poczatkowo
dano oprawe tymczasows, by potem na punkeie 44 metréw zalozyé
oprawg # segmentow surowcowych, nieprzepuszezajaca wod%imogs,-
ca, powstrzymaé w przyszlodei rabowanie sig deian szybu. ZaloZenie
ram tymezasowych bylo utrudnione, a usuwanie masy zcementowa-
nej dzialalo szkodliwie na rgce i organy oddechowe pracujacych.
Sciany szybu wybitego, a w nastgpstwie zarabowanego, przedstawia-
ly nieraz dosyé duze zarabowiska zapelmione gruzem; gruz usuwano
dciany i boki zarabowisk mocowano i w mnastepstwie zapelniano be-
tonem, uszezelniajac czesto za pomocy klinéw drewnianych otacza-
jace sypkie lub rabujgce sig skaly. )

Opis, przytoczonych tu tresciwie roboét, jest ciekawy i w wy-
padkach poszezegdlnych moze byé pouczajacy.

Merydyanoskop gérniczy p. inz. Makowskiego, Jest to przyrzad




