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Inz. WLODZIMIERZ PIETRASZEWICZ.
Na marginesie planu rozbudowy Gazowni Lubelskie;.

Plan rozbudowy ma na celu skoordynowanie prac w roznych
okresach czasu, tak, aby wydatki byty jak najmniejsze, aby uwie-
zienie kapitatu na budowe zwilaszcza wiekszych objektow nie byto
przedwczesne, aby byto jak najmniej pracy prowizorycznej lub wrecz
jatowej i wreszcie aby rozbudowa mogta sie odbywaé bezpiecznie
i bez zbyt wielkich trudnosci technicznych.

A. Rozbudowa aparatowni.

Konieczno$¢ uzgodnienia poszczegoélnych czesci planéw wyste-
puje najwyrazniej w zakresie rozbudowy aparatowni. Aparaty bo-
wiem musza by¢ wzajemnie do siebie dostosowane, wzajemnie sie
uzupetnia¢ i stanowi¢ jeden system. Istotnie, gdyby ktorykolwiek
aparat swojemi rozmiarami wyprzedzit wszystkie inne, to wydaj-
no$¢ catej aparatowni wecaleby sie nie zwiekszyta. Gdyby zas kto-
rykolwiek z aparatéw miat sprawnos¢ mniejszg, niz wszystkie inne,
to sprawnos¢ catej aparatowni mogtaby sie zmniejszy¢é — o mocy
bowiem #taricucha stanowi najstabsze ogniwo.

Wskazane jest, aby aparatownia nadawata sie do rozbudowy
droga prostego dodawania elementéw nowych przy zachowaniu ele-
mentoéw starych. Przy tym sposobie rozbudowy okres stuzby apa-
ratow jest diuzszy, a zatem wydatki mogg by¢ mniejsze i bardziej
rownomiernie roztozone.

Najwygodniejszy wypadek zwiekszenia aparatowni zachodzi
przy pod wojeniu wydajnosci nominalnej. W tym wypadku skrzy-
nie czyszczace o jednym strumieniu mozna przerobi¢ na skrzynie
0 dwu strumieniach, a zatem o przekroju dwukrotnie wiekszym.
Skrzynie mniejsze mozna taczy¢ réwnolegle w jeden agregat, row-
noznaczny jednej skrzyni, lecz o dwukrotnie wiekszym przekroju.
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Wynikiem podwojenia sprawnosci nominalnej urzgdzen gazowni
moze by¢ réwniez powstanie drugiej aparatowni, pracujacej row-
nolegle do starej. Uwazam, ze dwie rdéwnolegte aparatownie sg
najdogodniejsze woéwczas, gdy sprawnosci ich sg mniej wiecej jedna-
kowe. Do dwu rdéwnolegtych aparatowni, o ile posiadajg jednakowa
sprawnos$¢ i leza obok siebie, mozna zastosowaé¢ z powodzeniem
jeden ssak zapasowy zamiast dwéch (a zatem tylko 50% rezerwy
zamiast 100%). Podczas miesiecy letnich, gdy oddanie gazu wynosi
mniej niz potowe oddania maksymalnego, mozna zatrzymywacé do-
wolnie jedng lub druga aparatownie dla przeprowadzenia czysz-
czenia, remontu lub przerébki.

Widzimy wiec, ze planowos$¢ moze obnizy¢ koszty rozbudowy.
Gdyby sie jednak okazato, ze mozna osiggngé¢ wiekszg oszczednosé
inng droga, odbiegajacg od pierwotnego planu, nie powinnismy oczy-
wiscie krepowacé sie planem, byleby nowa kombinacja byta techni-
cznie dopuszczalna. Juz na samym poczatku rozbudowy nadarza
sie taka sposobnos$¢: oddziedziczyliSmy po starej aparatowni stare
urzadzenia. Nasuwa sie wiec pytanie, w jakim stopniu te urzadze-
nia mogg sie przyda¢ w aparatowni nowej, w jaki sposéb i jak
dtugo moga nam stuzy¢?

Aby na to pytanie odpowiedzie¢, musimy zbadaé, w jakim sto-
sunku stoi sprawnos¢ starych aparatow do wydajnosci nowej piecowni.

Ustalono razem z Devog’em plan rozbudowy, podany w ru-
bryce pierwszej (warjant I) tablicy A. Plan ten zostanie prawdopo-
dobnie urzeczywistniony. Istotnie:

1) pierwszy piec o 5-ciu komorach zostat juz wybudowany;

2) fudament dla pieca 3-komorowego jest gotowy, a w budynku
piecowni zarezerwowano miejsce jedynie tylko na 3 komory;

3) dalsza rozbudowa bedzie sie odbywata najprawdopodobniej
przez budowe piecOw o 6-ciu komorach, poniewaz powigkszanie
objektéw wiekszych odbywa sie zazwyczaj zapomoca wigkszych
przyrostow. Zresztg pale dla pieca trzeciego, 6-komorowego juz zo-
staty wbite.

Niemniej jednak plan ten ma juz w zarodku cokolwiek starczej
sztywnosci. Moze sie bowiem okaza¢ w chwili rozpoczecia budowy
drugiego pieca, ze taki piec bedzie za maty w stosunku do przyro-
stu konsumcji i ze zaraz po ukonhczeniu budowy pieca 3-komoro-
wego bedziemy musieli budowaé piec trzeci. Nie jest zatem wyklu-
czone, ze plan rozbudowy piecowni moze ulec zmianie.

W tejze tablicy A podaje warjant Il, ktéry przewiduje, ze
piec Il bedzie miat takze pie¢ komoér, aby mozna go byto budowad
poditug rysunkéw pieca I.

Koncowa ilos¢ komor bloku piecowego wydaje sie cokolwiek
za duza dla obecnego gazociggu produkcyjnego (o srednicy 400 mm),
o ile bedziemy sie trzymali dotychczasowych norm przekrojow.
Zresztg podtug tablic inz. B. Biegeleisena strata cisnienia w ruro-
ciggu o Srednicy 400 mm przy koncowej produkcji wyniesie tylko
4 mm.
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Juz najblizszy czas rozstrzygnie, ktéry z tych dwoch warjan-
tow zostanie urzeczywistniony. Podany tu plan rozbudowy jest ter-
minarzem z tg jednak réznica, ze nie ilos¢ obrotéw ziemi zostata
obrana jako jednostka czasu, lecz ilos¢ wybudowanych komér. W ten
spos6b chcialem uniezalezni¢ plan rozbudowy od trafnosci przewi-
dywan co do szybkosci rozwoju Gazowni.

Przy obliczeniu wydajnosci piecéw w Lublinie przyjmowano
dotychczas, ze wartos¢ cieplna gazu wynosi od 4600 do 5000 j. c.
Uwazam, ze ta wartos¢ cieplna jest stanowczo za duza, aby wilasno-
Sci pieca pionowego mogly by¢ w peilni wykorzystane. Pozatem
Lublin nie moze by¢ oazg o odmiennych wiasnosciach gazu. Palniki
gazowe, uzywane w Warszawie, Poznaniu, Lwowie, Krakowie i t. d.,
powinny nadawaé sie bez przerdbek réwniez do gazu lubelskiego.

Aby wiec plan nasz nie nosit cechy indywidualnosci, przyja-
tem, ze gorna wartos¢ cieplna gazu bedzie wynosita 4200 j. c,
a zatem ilo$¢ gazu z komory wyniesie 1600 m3 na dobe (zamiast
1200 wzglednie 1400 m3.

Minimalng Srednice rur obliczam sposobem uproszczonym, po-
dtug minimum minimorum, jaki stosuje ,,Bamag‘“, mianowicie przyj-
muje, iz predkos¢ nigdy i nigdzie nie przekracza 5 m/sek.

Powierzchnie chtodzace, ptdczace i czyszczace obliczam réwniez
podtug miniméw, dopuszczonych przez ,Bamag’a“. Przyjmuje, ze
chtodzenie gazu odbywa sie w Va dziataniem powietrza, a w *3
dziataniem wody. Jako niezbedng powierzchnie skrzyn czyszczacych
przyjmuje 1 m2 na 1000 m3 gazu przy skrzyniach o podzielonym
strumieniu gazu.

Na podstawie tych norm zostata utozona tablica A.

Przy poréwnywaniu tej tablicy ze sprawnoscig istniejgcych
urzadzen nasuwajg sie nastepujace uwagi:

Powierzchnia chtodzgca rurociggu produkcyjnego jest co naj-
mniej trzy razy wieksza, niz igczna powierzchnia obydwu istniejg
cych chtodnic powietrznych pierscieniowych (jedna o powierzchni
20 m2 druga 25 ind. Proponuje zatem nie komplikowac¢ zadania
i poczatkowo zaniecha¢ wigczenia chtodnic powietrznych. Chtodnice
te bowiem bytyby poczatkowo zbedne, wobec dostatecznego chio-
dzacego dziatania rurociggu produkcyjnego. Rurocigg produkcyjny
moze narazie prowadzi¢ gaz wprost do ssakéw, pomijajgc istnie-
jace chtodnice powietrzne. W przysziosci za$ nalezy przewidziec
przytaczenie kilku chtodnic powietrznych, chtodzacych wszystek gaz,
idgcy z piecowni do ssakow).

Najwygodniejszy wymiar chtodnic przy warjancie 1 jest 70 m2
przy warjancie za$ Il 80 in2 Postawienie chtodnic moze sie odby-

") Chiodnice powietrzno moga by¢ tuczone réwnolegle znmlnst ko
1cjno, przyczem podiug teorji hydraulicznej dzliitnnle chtodnic nic; bedzie gorsze,
op6r za$ (czyli strata cisnienia) bedzie mniejszy, a zatem przekroje rur i wentyli
moga by¢ mniejsze. Przy réwnolegtem taczeniu chiodnic sa zbedne obejscia i za-
wory obejsciowe.
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waé stopniowo przy uruchomieniu trzeciego, czwartego, pigtego
i szOstego pieca. Dla produkcji pierwszych dwoéch piecéw chilodnice
bylyby zbyteczne.

Dopiero poczawszy od ssakéw moglibySmy zastosowaé system
dwu aparatowni rownolegtych, z ktérych kazda bytaby obliczona
na potowe produkcji kofAcowej. Srednica rur w obu aparatowniach
wynositaby 350 mm. Stara aparatownia moze naog6t opanowaé pro-
dukcje 5-ciu komér. Proponuje zaniecha¢ etapu posredniego rozbu-
dowy aparatowni np. na produkcje 8 lub 10 komoér, gdyz to nie
optaci sie ze wzgledu na krotki okres czasu, na ktéryby taka apa-
ratownia wystarczyla, a co najwazniejsze, przysporzytoby to duzo
trudnosci technicznych przy rozbudowie.

Tymczasem rozbudowa moze sie odbywaé zupetnie spokojnie
i bezpiecznie w sposéb nastepujacy:

Przy 5-ciu komorach pracuje stara aparatownia na starem miej-
scu. Sity ssakéw starczy na 5 komér przy 80 obrotach, przy stu
zas obrotach mamy ponad 500 m3h. Istniejacy regulator obejsciowy
jest cokolwiek za szczupty (150 mm zamiast co najmniej 175 mm,
jak wypadaloby z obliczenia), lecz datoby sie temu zaradzi¢ przez
mozliwie regularne tadowanie komér (przecietnie co 2 godziny i 24
minuty). Odsmalacz jest za maly, przeznaczony jest bowiem na pro-
dukcje najwyzej 4000 m3 na dobe. Poniewaz jednak odsmalacz za
maty odsmala jeszcze lepiej kosztem pracy wentylatoréw, wiec be-
dzie moégt stuzyé, poki starczy sity wentylatoréw. Wreszcie mozemy
cokolwiek powiekszy¢ otwory w dzwonie odsmalacza, byleby uni-
kng¢ wydatku na nowy odsmalacz dla krotkiego okresu przejscio-
wego. Chiodnica wodna jest réwniez za mata (27 m2. Chiodzenie
gazu odbywaloby sie czesciowo kosztem pierwszej ptéczki amonja-
kowej, co jest zupetnie mozliwe ze wzgledu na to, ze powierzchnia
ptéczaca tych pléczek, wypetnionych pierscieniami Raschig’a, wy-
nosi ponad 2000 in2 A zatem dziatanie jednej ptdczki wystarczytoby
najzupetniej. Wreszcie skrzynie czyszczace o podwOjnym strumie-
niu, zarbwno mniejsze o powierzchni 6’15 m2 jak i wieksze o po-
wierzchni 10 m2 zamiast 8 m2 mozna uwaza¢ za dopuszczalne.

Przed uruchomieniem drugiego pieca wypadnie ustawic
nowy ssak na miejscu nowej aparatowni. Wydajno$¢ jego razem
z wydajnoscig obecnego ssaka 8” powinna by¢ obliczona na pro-
dukcje 14 do 16 komor. Nastepnie wypadnie ustawi¢ nowy regula-
tor obejsciowy o Srednicy rur 250 mm, nowy odsmalacz na produk-
cje 14 lub 16 komér o Srednicy rur 350 mm i wreszcie nowg chio-
dnice wodng o powierzchni 200 m2 (system wodnorurkowy o rur-
kach pionowych, aby mozna byto wykona¢ przez miejscowych ko-
tlarzy). Przytem stara aparatownia pracowataby bez przerwy. Na-
stepnie trzebaby sie zabra¢ do stopniowego przerabiania i przeno-
szenia ptdczek i skrzyn. Przekroje rur trzeba powiekszy¢ do 300 mm.
Praca ta nie jest zbyt skomplikowana ani trudna, gdyz mamy obej-
Scia przy skrzyniach i ptéczkach. Podczas przerébki i przenoszenia
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jednej ptéczki i dwu wiekszych skrzyn, stara aparatownia pracowa-
taby jedng ptoczka i dwiema matemi skrzyniami.

Po uruchomieniu nowej aparatowni i zatrzymaniu starej prze-
robitoby sie i przeniosto ptéczke druga i.dwie mniejsze skrzynie.
Te ostatnie mozna zilgczy¢ ze sobag w jedng skrzynie wiekszg o po-
wierzchni 12'3 m2 Wiaczenie przerobionych skrzyn i ptéczki nie
sprawia trudnosci, poniewaz w nowej aparatowni muszag oczywiscie
by¢ przywidziane wszedzie normalne obejscia.

Przed uruchomieniem trzeciego pieca wypadnie ustawic
jeszcze dwie skrzynie o powierzchni 20—25 m2 kazda i o Srednicy
rur 350 mm. Dwie zas istniejgce skrzynie po 10 m2 mozna potgczyc¢
ze sobg przewodami, tak, aby mogty pracowac réwnolegle, jak jedna
skrzynia o powierzchni 20 m2 W ten spos6b budowa pierwszej
aparatowni bytaby ukornczona.

Przed uruchomieniem czwartego pieca wypadnie wybudo-
wac aparatownie rownolegtg do pierwszej i prawdopodobnie o tej
samej sprawnosci co i pierwsza. Przy wyborze aparatow nie je-
steSmy tym razem skrepowani dziedzictwem po starej aparatowni,
a zatem mozemy wybra¢ jeden ssak zamiast dwoch mniejszych,
oraz jedng ptéczka obrotowa pionowg dla amonjaku zamiast dwdéch
skruberow J).

Tablica B.
llo$¢ komor Inwestycije W ruchu aparatownia
5 Stara aparatownia na starem
miejscu stara

8 albo 10 Aparatownia (1) na produkcje 3 pie-
cow z wykorzystaniem istnie-
jacego ssaka i przerobionych
ptéczek i skrzyn.

14 ,, 16 2 nowe skrzynie po 20—25 m2 T
taczenie rownolegte skrzyn
po 10 m2

20 albo 22 Aparatownia Il réwnolegta do I,
na produkcje 3 piecow.

26 ,, 28 Zapasowy ssak (jeden na oby-
dwie aparatownie).

32 , 3

") O ileby w owym czasie przewidywato sie pouczenie obudwu aparatowni
w jedna, ktéraby obstugiwata catly-blok piecowy, to niektéro przyrzady apara-
towni drugiej mogtyby by¢ o podwdéjnej sprawnosci, aby wystarczyty w wypadku
ewentualnego zlgczenia aparatowni.
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B. Rozbudowa innych urzgdzen nie nalezgcych do
witasciwej aparatowni.

Plan rozbudowy, o ile nie jest podyktowany zelazng konie-
cznoscig techniczna, powinien jak najlepiej sie kalkulowaé, a zatem
plan moze zaleze¢ od czynnikéw, wptywajacych na kalkulacje, prze-
dewszystkiem od wysokosci stopy procentowej i szybkosci rozwoju
zaktadu. Wiemy np., ze zbiornik gazowy dziesieciokrotnie wiekszy
kosztuje tylko pieciokrotnie drozej, lecz z tego nie wynika bynaj-
mniej, zebysmy musieli juz odrazu budowac¢ objekty obliczone na
produkcje korncowsg, nie zwazajgc na to, ze wiasciwe wykorzystanie
instalacji nastgpi¢ ma dopiero po uptywie dluzszego czasu. Dawniej,
gdy stopa procentowa byta nizsza, nie bylo zwyczaju zastanawiania
sie nad tem, czy nadptata za przesadne rozmiary wytrzymuje kal-
kulacje. Dzisiaj nad tem warto sie zastanowic !).

Z drugiej strony, jezeli rozwoj zaktadu odbywa sie szybko,
musimy budowaé¢ objekty mozliwie wieksze.

Widzimy zatem, ze plan rozbudowy jest zalezny zaréwno od
przewidywan przysztego rozwoju gazowni, jak od przewidywan sto-
sunkéw ogélno-gospodarczych w kraju. Od trafnosci tych przewidy-
wan zalezy mniej lub wiecej wartos¢ planu. Jezeli taki plan, zgory
utozony na diuzszy okres czasu, miatby zastgpi¢ wskazowki zy-
ciowe i wyczucie konjunktury chwili biezacej, to niewatpliwie bytby
krepujacy i raczej szkodliwy, niz korzystny.

W mys$l powyzszego nie staralem sie o podporzgdkowanie
sztywnemu planowi rzeczy, z biegiem czasu zmiennych. Przedewszyst-
kiem nie ujgtem planem rzeczy, o ktérych moglaby decydowaé
kalkulacja gospodarcza.

Niema nic latwiejszego, jak powiedzie¢ razem z ,,.Bamag’iem*,
ze przyszty zbiornik w Lublinie ma by¢ o pojemnosci 10.000 m3
nastepny za$ o pojemnosci 20.000 m3 Tego rodzaju planowania
rozbudowy, chociazby mialo za sobg autorytet firmy sSwiatowej, nie
mozemy uznaé¢ za powazne: pierwszy zbiornik nalezatoby juz te-
raz okresli¢ z wieksza doktadnosciag, drugi za$ najlepiej potrafimy
okresli¢ dopiero w przysztosci na podstawie 6wczesnej konjunktury,
oraz 6wczesnych przewidywan rozwoju Gazowni.

Niema nic fatwiejszego, jak zaproponowaé¢ razem z ,,Bamag’iem*
ustawienie regulatora cisnienia miejskiego o sprawnosci 10.000 m5
w aparatowni o tejze sprawnosci, oraz drugiego regulatora w apa-
ratowni drugiej, réwnolegtej. Tymczasem ilos¢ regulatoréw nie za-
lezy bynajmniej od ilosci i sprawnosci poszczegdélnych aparatowni,
ale raczej od ilosci rejonbw o roznem cisnieniu gazu. Jakkolwiek
regulatory moga z powodzeniem staé w aparatowniach, to jednak

') Dzisiaj za rzecz wieczng, niezniszczalng, ktéra mogtaby na zawsze wyba-
wi¢ od wydatkéw perjodycznych, kalkulacja pozwala zaptaci¢ zaledwie o kilkana-
Scie procent drozej, niz za rzecz, ktéra moze stuzy¢ tylko dziesie¢ lat. Gdyby bo-
wiem nadptata za rzecz wieczng zostata umieszczona w banku, to dawataby co
dziesie¢ lat sume, wystarczajagcag na zakup rzeczy nowej.
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nalezag juz do sieci miejskiej, reguluja bowiem cisnienie gazu, wy-
chodzagcego na miasto ze zbiornika, niezaleznie od tego, jakiego
pochodzenia jest ten gaz w zbiorniku (z ilu piecéw, z ilu piecowni,
z ilu aparatowni). Oczywiscie regulator powinien by¢ wystarczajgcy
na dang produkcje, lecz obliczenie nadmiaru wielkosci regulatora
nalezy do dziedziny kalkulacji gospodarczej. Regulator, ktéry nam
bedzie w najkrétszym czasie potrzebny, mozemy obliczy¢ z punktu
widzenia gospodarczego i mozemy to uczyni¢ z wiekszg doktadno-
Scig, z obliczaniem za$ wielkosci nastepnego regulatora mozemy
jeszcze zaczekac. Pozostawmy przysziemu dyrektorowi wolng reke
w wyborze wielkosci i ilosci regulatoréow, stosownie do éwczesnych
przewidywan technicznych, oraz do rzeczywistej konjunktury go-
spodarczej, a wreszcie do okazyj, jakie moga sie nadarzyc.

Luki, rozmyslnie pozostawione przeze mnie w niniejszym planie
rozbudowy Gazowni Lubelskiej, nie zostaty bynajmniej spowodowane
brakiem fantazji, lecz checia, aby plan rozbudowy byt jak najmniej
subjektywny, jak najmniej arbitralny, aby krepowal fantazje przy-
sztych konstruktoréw tylko w granicach istotnej potrzeby.

Przy wyborze urzadzen, nie nalezacych do kompletu wiasci-
wej aparatowni, mozemy sie nie krepowaé¢ koniecznoscig dostoso-
wywania wielko$ci przyrzadéw do sprawnosci aparatowni. Regula-
tor rniejski mogitby by¢é mniejszy lub wiekszy w poréwnaniu do
sprawnosci aparatowni. Byloby jednak wskazane, aby te przyrzady
byly dostosowane badz co badz do ktéregokolwiek etapu rozbudowy
piecowni. Np. jezeli sie nie przewiduje etapu o 12 komorach (lecz
np. o 8 lub 10), to regulator na 12 komoér nie uratowalby nas przed
koniecznoscig nabycia regulatora dla 14 lub 16 komér, a zatem nad-
miar regulatora nie bytby nigdy wykorzystany. Sadze, ze planowos¢
wyboru regulatorow polegataby raczej na uprzytomnieniu sobie, iz
odpowiedni regulator najlepiej mozna wybra¢ dopiero wtedy, gdy
sie wyjasni, ktéry z warjantdw rozbudowy piecowni zostanie urze-
czywistniony, co nastgpi przy budowie drugiego pieca, witasnie w cza-
sie gdy bedziemy musieli regulator kupic).

To samo mozna powiedzie¢ o zbiornikach gazowych: juz przy
budowie drugiego pieca bedziemy wiedzieli, ktéry warjant rozbu-
dowy bedzie zastosowany i na jakg ilos¢ piecow musimy budowac
zbiornik.

Przy obliczeniu zbiornikbw mozna wyjs¢ z zalozenia, ze przy
zbiornikach o pojemnosci wynoszacej 40% produkcji gazu na dobe
mozna pracowaé wzglednie tatwo i bezpiecznie. Wprawdzie tgczna
pojemnos¢ obecnych zbiornikéw (420 in3+ 540 m 3+ 1600 m*==2560m 3
wynosi tylko 32% produkcji 5 komor, uwazam jednak, ze przy 5
komorach mozemy jeszcze prowadzi¢ ruch ze staremi zbiornikami

B Przy obliczeniu wielko$ci regulatora miejskiego ,,Bamag*“ wychodzi z za-
tozenia, ze najwieksze oddanie gazu na godzine wynosi Vn najwiekszego oddania
na dobe. W Lublinie mieliS§my bardziej regularno oddanie: okoto 1:18. Przy obli-
czeniu mozna przyja¢ najwyzej 1:10, zgodnie zo statystyka nlomicckf].
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(pracowaliSmy nawet przy zbiornikach o pojemnosci 27% produkcji
dziennej).

Z 3 istniejagcych zbiornikéw zastuguje na wykorzystanie tylko
trzeci, najwiekszy, teleskopowany, o pojemnosci 1600 m3 Pierwsze
dwa przy budowie nastepnego, wiekszego zbiornika tracg racje bytu.
Zbiornik pierwszy miesci zaledwie produkcje 30 minutowg 10 Kko-
mor i wystarczytby zaledwie na kwandrans maksymalnego oddania,
gdyby mogt by¢ z takg szybkoscig oproézniany.

Pojemno$¢ nowego zbiornika IV powinna facznie z pojemno-
Scig zbiornika 11l wynosi¢ 40% produkcji piecow. Np. jezeli sie ustali
plan rozbudowy wedtug warjantu Il i jezeli konjunktura pozwoli na
budowe zbiornika nie na 10 kofnér, lecz odrazu na 16 komdr, to
pojemnos$¢ jego wyniesie: 25.600 m3X 04— 1600 m3= 8.640 m3
Natomiast jezeli sie okaze, ze sie buduje wedtug warjantu I, to naj-
wygodniejsza pojemnos¢ zbiornika IV wyniostaby 3.600 m3 wzgle-
dnie 7.400 m3 zaleznie od tego, czy zbiornik ma wystarczy¢ na
produkcje dwdch czy trzech piecow. Wykorzystaniu zbiornika 111
stoi na przeszkodzie ta fatalna okoliczno$é, ze rurocigg jego ma
obecnie S$rednice tylko 150 mm. Rury stojgce majg 200 mm.

Tablica C podaje straty ci$nienia w gazociggu i w rurach pio-
nowych przy zbiorniku Ill. Tablica zostata obliczona na podstawie
wykresow inz. Biegeleisena. Strata cisnienia skilada sie ze straty
w rurze pionowej, 8-mio calowej, plus straty w rurociggu, ktérego
Srednice mozna zmienic.

Tablica C.
S Ma- AU .
€ Produk- ksym, Strata ci$nienia w mm stupa wody
i) cja  odda-
. Na dobe nie na *9om 0 150 (90+10) m 90m 0 250 90m 0 300
ﬁ 9odz. 4 10mo 200 0200 + 10mO0 200 + 10mO 200
= m8 m3
5 8000 800 31-5+1 8-5+1 . 3+1 . 1:3+1
8 12000 1200 63+2 17+2 ' 6+2 2-5+2
10 16000 1600 108+3 e 27+ 3 10+3 4-5+3
14 22400 2240 180+5-5 49-5+5:5 18+5% 8+5:5
16 20600 2560 225+7 63+7 22-5+7 9+7

Wychodzac z zatozenia, ze w zbiorniku rozporzgdzamy cisnie-
niem najwyzej 30 mm, powinniSmy rurocigg przy zbiorniku Il zmie-
ni¢ na 200-inilimetrowy, wzglednie 250-milimetrowy, zaleznie od tego,
eczy zbiornik ten ma stuzy¢ podczas maksymalnego oddania gazu
przy dwoch piecach, czy przy trzech.

Tak sie przedstawia obecnie plan rozbudowy Gazowni Lubel-
skiej. Plan ten zostanie uzupeiniony podczas samej kampanji. rezr
budowy. Dla utatwienia tych uzupetnien traktowatem zadanie z pun*
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ktu widzenia metod, sadzgc, ze opanowanie metod czesciej prowa-
dzi do zwyciestwa, anizeli forsowanie planéw zgo6ry utozonych.

Prosze Kolegow o mozliwie surowag krytyke, aby Gazownia
Lubelska, wczoraj jedna z najstarszych w Polsce, dzisiaj najmtodsza
i najmniej doswiadczona, mogta skorzysta¢ z doswiadczenia gazow-
nictwa polskiego.

Inz. JERZY TOKARSKI.

Odmulanie studzien wodociggowych.

(Dokonczenie).

Przyrzad uzywany w wodociggu krakowskim przedstawia fig. 2.
Sktada sie on z ttoka (1), wchodzacego mozliwie szczelnie do rury
filtrowej (2), zawieszonego w ten spos6b na pustym trzonie (3),
azeby mozna wykonywa¢ nim ruchy do goéry i na dét. Trzon stuzy
rownoczesnie za cylinder pompy, w ktérym znajduje sie ttok (4),
zawieszony réwniez na pustym trzonie (5), ktéry stuzy réwnocze-
Snie za przewdd odptywowy. Dzialanie przyrzadu jest nastepujace:
wskutek poruszania tlokiem (1) nastepuje przepidkiwanie warstw
wodonosnych, znajdujgcych sie wokoto rury filtrowej. Réwnoczesnie
czes¢ zmaconej wody dostaje sie ponad wentyl (6), umieszczony
w tltoku (4), ktéry przy odmulaniu danej warstwy pozostaje w spo-
czynku. Pompa dziala tu zatem odwrotnie jak normalna: cylinder
(3) porusza sie, zas ttok (4) z trzonem (5) pozostaje w spoczynku.
Po pewnej ilosci ruchéw tloka woda wypetnia caty przewd6d odpty-
wowy, wydostaje sie nazewnglrz i odprowadzana jest rynng. Ucie-
kaniu wody przy ruchu tloka do gory zapobiega klapa (7), umiesz-
czona w ttoku ruchomym (1). Szczego6ty wykonania widoczne sg z fig. 2,
jak: prowadzenie tloka (1), inaterjat tegoz (drzewo), potgczenie z trzo-
nem, uszczelnienie tloka pompowego (4) etc. Zawieszenie catego
przyrzadu nastepuje zapomocag ciegiet i dzwigni na tréjnogu, na
ktorym wisi tez przewod odptywowy. Praca odbywa sie stopniowo
od dolnej czesci studni ku gérze. Odpompowanie kazdej czesci od-
bywa sie tak diugo, dopdki nie zacznie odptywaé¢ woda czysta. Do
obstugi potrzeba partji robotnikéw w ilosci 8 ludzi, czas trwania
odmulania wynosi okoto 4 dni, wraz z czynnosciami przygotowaw-
czemi, jak np.: rozmontowanie rury ssacej lewarowej etc.

Zauwazany efekt odmulania przy uzyciu tego przyrzadu wy-
razat sie w zwiekszeniu wydajnosci studni do okoto 75”0 i wyzej
wydajnosci studni nowej, podczas gdy przed odinuleniem wynosita
ona nawet ponizej 25°/0 wydajnosci nowej studni.

Poréwnujac dziatanie tego przyrzadu z opisanym poprzednio,
nalezy zauwazyc¢, ze przy 1-szym kazda cze$¢ warstwy wodonosnej
jest jednakowo intynsywnie odmulana, przy drugim w miare podno-
szenia aparatu intensywno$¢ odmulania maleje. Wobec tego jednak,
ze wilasnie dolne warstwy sa najwiecej zamulone, gdyz przy dzia-
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taniu studni wskutek depresji zwierciadto znacznie sie obniza i nie-
jako tylko dolna czes¢ studni jest w ruchu, okolicznos¢ wyzej przy-
toczona nie gra w danych warunkach tak wielkiej roli.

Poréwnania kosztow i czasu trwania przeprowadzi¢ nie moge,
nie majac danych dla przyrzadu 1-go.

W Kkoncu nalezy nadmieni¢, ze przy przyrzadzie 2-gim moznaby
koszta robocizny zmniejszy¢ przez zmechanizowanie czynnosci po-
taczonych z odpompowaniem.

Inz. JAN PIIR.
Nowy sposOb gaszenia koksu dla gazowni i koksowni.

Na odbytem niedawno posiedzeniu Towarzystwa ,Miirkischer
Verein der Gas- und Wasserfachmanner" w Berlinie podano po raz
pierwszy do publicznej wiadomosci blizsze szczegoéty, tyczace nowego
sposobu gaszenia koksu systemem ,Heller-Bamag“. W zwigzku z tem
uczestnicy zebrania zwiedzili skonstruowane wedle tego systemu
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urzadzenie, bedace od diluzszego czasu w ruchu w gazowni w Pots-
dainie. W zwiedzaniu wzieto udziat wielu zainteresowanych z kraju
i z zagranicy.

Chodzi tu o nowy opatentowany sposob gaszenia koksu, ktory
zarbwno swem dziataniem, jak i wyglagdem zewnetrznym roézni sie
zasadniczo od wszystkich dotychczas znanych systeméw.

Gaszenie koksu w gazowniach i koksowniach odbywato sie do-
tychczas zazwyczaj przez skrapianie zimng woda. Przy takim sposobie
gaszenia szybkie ochtadzanie koksu, oraz wybuchowe dziatanie po-
wstajacej pary wodnej wplywa bardzo ujemnie na spoisto$¢ koksu,
co, ze wzgledu na tworzenie sie w duzej ilosci miatu koksowego,
obniza naturalnie warto$¢ koksu.

Gaszenie natomiast podtug nowego systemu odbywa sie w szczel-
nie zamknietej komorze do gaszenia, przez skrapianie wysoko prze-
grzang woda. Powstajgce przytem opary o wysokiej preznosci
sktadajg sie gtdownie z pary wodnej i gazu wodnego, wskutek czego
nie mogag by¢ bezposrednio spozytkowane. Wykorzystuje sie je,
wytwarzajgc kosztem ich ciepta pare o wysokiein cisnieniu w kotle
parowym. Przytem wieksza czes¢ pary wodnej skrapla sie, tak, ze
otrzymuje sie czysty gaz wodny, ktérego warto$¢ znacznie jeszcze
przewyzsza wartos¢ otrzymanej uprzednio pary.

Jak wida¢ z ryciny, urzadzenie sktada sie z komory do gaszenia
koksu, nad ktérg jest umieszczony kociot parowy. Rycina przedstawia
urzadzenie z odkryta przykryta, ktérg inozna zamknaé w przeciggu
kilku sekund zapomocg sity elektrycznej. Z boku, w jednem miejscu
sg umieszczone taczniki i uzbrojenia, dzieki czemu obstuga moze
by¢ uskuteczniana przez jednego tylko robotnika.

Miedzy innemi gtéwna zaleta nowego systemu gaszenia koksu
polega na tem, ze koks przechodzi caly proces gaszenia, az do wy-
tadowania na sortowni, w tym samym zbiorniku, do ktérego wpada
wprost z pieca. Caty proces odbywa sie bez zrzucania koksu, potg-
czonego z rozbijaniem i tworzeniem sie mialu koksowego.

Przy stosowaniu powyzszego systemu zachodzg réwniez bardzo
korzystne warunki fizykalne. Koks mozna otrzymywaé badz zupetnie
suchy, badZ tez z pewnym zgdanym stopniem wilgotnosci. Analiza
sitowa wykazuje, ze tworzenie sie miatu jest bardzo nieznaczne.

Koks opuszcza urzadzenie z temperaturg okoto 100°C. i posiada
piekny, zblizony do glinu wyglad. Wskutek dziatania na koks pary
wodnej o wysokiein cisnieniu obniza sie w nim zawarto$¢ siarki.

Przy gaszeniu koksu dotychczasowym sposobem powstajg duze
ilosci kurzu, oraz tumany pary, ktére nader ujemnie wpltywajg na
zdrowie obstugujgcego personelu i dajg sie rowniez dotkliwie odczué
calemu sagsiedztwu zakladu. Nowy sposOb gaszenia niweluje Kkurz,
poniewaz, jak juz wyzej wspomniano, catkowity proces gaszenia
odbywa sie w szczelnie zamknietej przestrzeni.

Proces gaszenia trwa okoto 15 minut, lak, ze przy normalnein
funkcjonowaniu mozna ugasi¢ okoto 100 komoér koksu dziennie. Przez
zastosowanie kilku komér do gaszenia, mozna powyzsze urzadzenie
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dostosowaé do potrzeb nawet najwiekszych zakladoéw. Urzadzenie
jest nadzwyczaj rentowne i przynosi zyski, ktére w przeciagu jednego
roku pokrywajg koszty nabycia. Urzadzenie to zajmuje mato miejsca,
tak, ze mozna je z tatwoscig ustawi¢ w kazdym istniejgcym zaktadzie.

Zalety nowego procesu przedstawiajg sie zatem nastepujgco:

1) Wytwarzanie pary o wysokiem cisnieniu przez jak najdalej
idgce wykorzystanie ciepta zawartego w rozzarzonym koksie
z temperatury 1000°C. do 100°C.

2) Wytwarzanie gazu wodnego.

3) Polepszenie jakosci koksu i zmniejszenie zawartosci siarki.

4) Mozno$¢ regulowania stopnia wilgotnosci gaszonego koksu.

5) Ruch higjeniczny bez wytwarzania kurzu.

6) Mate wymiary urzadzenia.

7) Nadzwyczajna rentownos¢.

Wyzej opisane urzadzenie wedtug patentu wynalazcy dr. inz.
Hellera wykonuje firma Bamag-Meguin A G

PAWEL MAZAK.
O chemicznem badaniu wegla.

Dnia 15 i 16 maja 1926 r. odbyt sie w Pradze Zjazd czecho-
stowackich chemikéw. Tu, miedzy innymi, zdat p. Hugo Novak spra-
wozdanie z najnowszych badan, przeprowadzonych przez niego i jego
kolegébw nad konstytucjg wegla kopalnego. W szczegélnosci zajmowat
on sie weglami czeskiemi. Sprawozdanie to ogtoszono w pismie
»Chemicke Listy" r. XX. str. 325, na ktérych opiera sie niniejszy referat.

W celu wyodrebnienia poszczegdlnych potaczen czy tez grup
zwigzkow, wystepujgcych w konglomeracie weglowym, w stanie
niezmienionym — uzywaja chemicy, juz od do$¢ dawna, rozpusz-
czalnikéw organicznych. Ekstrahujg one jednak tak maty procent
substancji weglowej, ze badanie ekstraktu nie daje pogladu na cat-
kowity skiad chemiczny wegla.

Inaczej zachowuje sie wegiel wytrawiany pod zwiekszonem ci-
Snieniem i w wyzszej temperaturze. Juz przed dziewieciu laty dr. Fischer
ekstrahowat wegiel benzolem pod cisnieniem okoto 49 atm. w tem-
peraturze okoto 270° C. W tych warunkach przechodzito znacznie
wiecej materji weglowej do rozpuszczalnika, niz normalnie. Zwie-
kszenie zdolnosci ekstrakcyjnej w tym wypadku polega jedynie na
wyzszej temperaturze; nie zalezy natomiast od cisnienia. Udowo-
dniono to tem, ze wegiel, ogrzany przed doswiadczeniem, a potem
wytrawiany przy cisnieniu normalnem, przechodzi w wiekszym pro-
cencie do roztworu. Okoliczno$¢ ta jest zgodna z wiekszg zdolnoscig
ekstrakcyjng rozpuszczalnikbw o wyzszym punkcie wrzenia.

Na tej zasadzie opierajac sie, czynit H. N. proby ekstraho-
wania wegli tetraling, ktéra jest bardzo dobrym rozpuszczalnikiem,
zupetnie obojetnym chemicznie, o temp. wrz. 207° C. Juz w normal-
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nych warunkach otrzymat on wyzszy procent ciat ekstrahowanych.
Przy cisnieniu 18—20 atm. i temperaturze okoto 300° C., zaleznie od
jakosci wegla, uzyskano od 26% (wegiel brunatny Karolina) do 50%
(wegiel kamienny Max, Kladno) ekstraktu. W celu otrzymania dosta-
tecznej do dalszego badania ilosci produktéw ekstrakcji, brano
10 —15 kg wegla do kazdej préby. Wytrawianie prowadzono w sy-
stemie, skiladajgcym sie z trzech — miedzy sobg potgczonych —
autoklawow o sumarycznej pojemnosci 15 kg wegla. Wegiel umiesz-
cza sie w perforowanych koszach zelaznych. Aby zapobiec miejsco-
wemu przegrzaniu, autoklawy ogrzewane sg elektrycznie. Czas trwa-
nia doswiadczenia wynosi okoto 8 godzin. Po skonczonej pracy od-
puszcza sie ekstrakt z rozpuszczalnikiem przez chtodnice do odbie-
ralnikow, a reszte wyciggu wyptdkuje sie goracym benzolem. Na-
stepnie rozpuszczalnik oddestylowuje sie w vacuum w aparacie
ogrzewanym przegrzang do temperatury okoto 150° C. parg wodng.
Tak otrzymane ciata sg substancjami statemi, barwy czarnej,
m® silnym potysku, topniejace przy 50—80° C. Ekstrakty przerabiano
nastepnie, wyciggajac z nich odpowiedniemi rozpuszczalnikami pewne
grupy zwigzkéw, bedace ich skitadnikami. Jako przyktad podaje
H. Novak badanie niekoksujacego, brunatnego wegla Karolina, kto-
rego skiad, przeliczony na czystg substancje weglowg, wynosi:
C - 70-89%, H—6-03%, N-0'90%, S—0-66% i 0-21'52%.
Ekstrakt rozdzielono wedtug przytoczonego nizej schematu
{tabl. 1) na substancje w benzolu nierozpuszczalne (22'4%) i roz-

puszczalne (61%).
Ekstrakt Karolina (tabl. 1)

rozp. w C6H6:63-1%

w eterze naft. nierozp.

32-9%
Subst w CoH« w C2H60H w eterze naft.
0 nierozp. nierozp rozp. rozp.
sktadzie 22'4% 13-5% 19-2% 28-31%
H 6-87 8-40 7-70 10-06
C 76-60 79-60 77-26 83-84
0 13-85 10-35 13-74 5-70
N 1-01 0-89 0-68 o021

Tylko cze$¢ nierozpuszczalna w benzolu przejawia pewne wia-
snosci spiekania sie. Z danych w tym kierunku, otrzymanych z ré-
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znych rodzajow wegli, doszedt H. Novak do twierdzenia, ze wiasnie
od zawartodci procentowej tych ciat zalezy zdolno$¢ koksowania
wegla.

Z substancyj w benzolu rozpuszczalnych blisko 50% rozpusz-
cza sie w eterze naftowym i posiada konsystencje ptynng, oleista.
Mozna z nich wyodrebni¢ tylko okoto 05% cial o charakterze kwa-
sSnym, ktore jednakowoz nie zawierajg fenoli. Niema w nich rowniez
zwigzkéw zasadowych. Zanieczyszczone sg potaczeniami zywicznemi,
ktore mozna czesciowo wydzieli¢ przez powtdrne wytrawienie
eterem naftowym. Posiadajg one w swym skiadzie: C—78-49%,
H—11*16%, N -0‘43%, S—0‘28°/0, 0-9'64°/0. Ich wiasnosci okresla
blizej: liczba kwasowa 492, metoksylowa 1,14, ciezar molek. (ebul.)
600. Sg one czerwono-brunatne, potyskujgce, o wybitnie zywicznym
zapachu.

Na drugg czes¢, nierozpuszczalng w eterze naftowym, skladajg
sie ciata state, z ktérych 58°/0 daje sie zmydli¢. Substancje te eks-
trahowane alkoholem, daja wyciag o barwie jasnej, czerwono -bru-
natnej i zapachu stabo -zywicznym.

W podobny spos6b traktowany ekstrakt z czarnego, dobrze
koksujgcego wegla kamiennego z kopalni Jarostaw (Mor. Ostrawa),
o skiadzie czystej substancji weglowej: C-85'77°/0, H—4,98°/0,
N—I'17°/q, O —7'46°/0, S-0'62%, daje — jak wida¢ z tablicy 2 —
zupetnie inny obraz w procentowym skiadzie poszczegélnych grup.

Tablica 2

w C,H6 w CA"OH w C,HtOH w eterze naft.

Substancja nierozp. rozp. nierozp. rozp.
% %k« % %
Ekst. Karolina 22-40 13-50 19-20 30-23
Ekst. Jarostaw 71-40 11-85 83% 1521
Wielka ilos¢ cial nierozpuszczalnych w benzolu — lecz roz-

puszczalnych w tetralinie — ktére zmieszane z koksem spiekajg sie,
wyswietla wiasciwosé wegla, z ktérego je wydobyto.

Z wegla Karolina dato sie wyekstrahowac¢ 26°/0, reszta (74%)
nie rozpuszczata sie dalej w tym odczynniku. Powstata wiec mysl,
czy te czesci nie dadzg sie rozpusci¢ w jakim$ innym rozpuszczalniku
np. w chinolinie lub pirydynie. Rzeczywiscie, przy ekstrakcji chino-
ling otrzymano 8% wyciggu, z reszty za$ udato sie wyodrebni¢ przy
pomocy rozcienczonego roztworu NaOH w atmosferze beztlenowej
6-7% kwaséw humusowych (tabl. 3).
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Tablica 3.
Wegiel Karolina

Ekstrakt Reszta |
26% 74°/0
t Kwasy Reszta U
3 humusowe
8°/0 6-7°/0 85-3%

C 6565 74-00
H 4-63 4-93
N 0-20 1-78
S - o077
0 29-62 18-52

Ostateczna reszta (ll), ktora przy weglu Karolina wynosi 63%
czystej substancji weglowej, podlega na powietrzu w roztworze alka-
licznym bardzo szybkiemu utlenieniu, przyczem wywigzuje sie bez-
wodnik kwasu weglowego i tworzg sie kwasy humusowe. Ciala te
prawdopodobnie sg pierwszemi produktami przemiany kwaséw hu-
musowych w procesie karbonizacyjnym wegla.

W dalszym ciggu zajmowat sie H. Novak zachowaniem sie
czeskich wegli pod wptywem wodoru w temperaturze ponad 400°C.
i pod wysokiem cisnieniem (proces dr. Bergius’a). Hydrogenizowat
on jednak takze ciata otrzymane przy ekstrakcji wyzej opisanej.

Tablica 4
Ciatanierozp. . >
-u s!cg 7NO 7I’] «
S B BT
Substancja in 2 - B s & § % D ez 2
© * ) >>
£ * A
o TE P E> &% w0 5
Wegiel 3t
Karolina (1) 190 438 30 314 16-7 137 138 34 166
Wegiel 33+l
Karolina (2) 222 468 6M0 1% 241 96 34 91 171
Kwasy 88 '
humusowe 230 460 9Sh 98 54 34 3BO 198 2541
Reszta 116

po ekstrakcji 193 470 530 97 74 42 174 74 530
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Uzywat do tego piece obrotowe, autoklawy o 60 obrotach na minute.
Tablica 4 przedstawia wyniki tych prac przeprowadzonych nad we-
glem samym oraz kwasami humusowemi i cze$cig nierozpuszczalng
w zadnym z uzytych przez niego odczynnikdw organicznych.
Porownanie doswiadczenia | i 2, przeprowadzonego z tym sa-
mym suchym weglem, wskazuje na zalezno$¢ przebiegu procesu
w stosunku do cisnienia, temperatury i czasu trwania hydrogenizaciji.
Ciekawa jest rzeczg, ze ciata po hydrogenizacji rozpuszczalne
w alkoholu, ale nierozpuszczalne w eterze naftowym, majg analo-
giczny sklad elementarny, jak substancje otych samych witasnosciach,
wydobyte z ekstraktu tetraling. Mianowicie zawierajg one:

C H N S )

Z ekstraktu . . 77'26 7'69 068 055 1374
Z produktu hydr. 7792 716 1'85 014 1293

Z drugiej strony podobnie ma sie rzecz z cialami rozpuszczal-
nemi w alkoholu a nierozpuszczalnemi w eterze naftowym, otrzy-
manemi drogg hydrogenizacji kwasOw i reszty nierozpuszczalnej
w tetralinie.

C H N S o)
Z hydrog. kwas6w humus. 8151 677 P86 014 9'72
Z hydrog. reszty . . . . 8172 668 246 024 890

Oba te ostatnie ciata sa gesto-ptynne, bardzo lepkie, barwy
czerwono-brunatnej.

Dalej wida¢ z tabl. 4, ze przy hydrogenizacji ciata rozpusz-
czalne w eterze naft. tworzg sie kosztem nierozpuszczalnej reszty,
ktéora w powyzszych doswiadczeniach zmniejszyta sie z 31/4% na
1'6% — przy bardzo malych zmianach w procentowej zawartosci
substancyj nierozpuszczalnych w eterze naftowym (304 i 337).
Natomiast liczba omawianych ciat rozpuszczalnych w eterze naft.
wzrosta z 7'4% (otrzymanych droga ekstrakcji) do 13'8, a nawet
w drugiem doswiadczeniu do 36'4%.

Podczas catego procesu hydrogenizacji przebiegajg dwie reakcje:
jedna polega na rozbiciu wysokomolekularnych weglowodoréw na
prostsze zwigzki, ktére w stanie tworzenia sie przytaczajg wodér —
a w drugiej reakcji czes¢ wodoru tgczy sie z tlenem substancji we-
glowej na wode. Ze wzgledu na to, ze niema tu zadnego przyrostu
zawartosci wodoru w produktach hydrogenizacji, lub tez jest on bardzo
maty — wysnuwa H. Novak wniosek, ze zachodzi tu przewaznie
depolimeryzacja.

Wegiel, jak wiadomo, podczas suchej destylacji wydziela gaz,
smote i koks i jest bardzo trudno rozpuszczalny w odczynnikach
organicznych. Witasnosci te majg polega¢ wedlug referenta na spe-
cjalnych warunkach cheinjo-fizycznych potgczen, tworzacych kon-
glomerat wegla kopalnego. Podczas ogrzewania wegla w warunkach,
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w ktorych koks i gaz nie moze sie wytworzy¢ — zwigzki te rozlu-
Zniajg sie. Dzieje sie to wlasnie podczas ekstrakcji pod wysokiein
ciSnieniem, a jeszcze bardziej przy procesie hydrogenizacji.

Zbierajagc wyzej powiedziane, widac¢, ze przy uzyciu dogodnego,
wysokowrzacego rozpuszczalnika, przy zwiekszonem cisnieniu i wy-
sokiej temperaturze, da sie wyekstrahowa¢ z wegla znaczna ilosé
ciat rozpuszczalnych. Reszta, po oddzieleniu kwas6w humusowych,
stawia znaczne trudnosci w jej badaniu chemicznem. Najbardziej
zadowalajace wyniki daje tu hydrogenizacja. Jakkolwiek proces ten
przebiega wérdéd wywigzywania sie gazéw, to jednak ciekawg rzecza
jest, ze z tej czesSci materjalu wegla tworzg sie lekko-ptynne oleje,
sktadajgce sie przewaznie z weglowodoréw grupy aromatycznej.
W nastepstwie wynika ze skiadu chem. produktéw hydrogenizacji
bliskie genetyczne pokrewienstwo kwaséw humusowych 2z resztg
wegla, niedajgcg sie wyekstrahowac.

INZ. JOZEF KONOPKA.

Ze statystyki gazowniczej.

Wyrdéb gazéw przemystowych w Polsce.

Statystyki gazéw przemystowych wyrabianych w Polsce dotad
nie posiadamy. Zebranie dat jest polgczone z pewnemi trudnosciami,
a te, ktore podaje, otrzymatem od Zwigzku Zawodowego Wielkiego
Przemystu Chemicznego w Warszawie, ze Zjednoczenia Fabryk
Gazow Przemystowych w Wetnowcu, z Departamentu Przemysto-
wego M. S.Wojsk., wreszcie od Kilku wytwaorni.

Dane te jednak nie sg kompletne, uznatem jednak za konie-
czne podanie ich, aby zapoczatkowal te statystyke, tak bardzo po-
trzebna, nietylko ze wzgledéw handlowych.

Spis wytworni.

1) Anstadt i S-ka, Fabryka kwasu weglowego: t6dz, ul. Sre-
dnia 34 — kwas weglowy.

2) ,,Fluid“ Spoétka Akcyjna, Fabryka i Zarzad: Warszawa, ul.
Wolska 121 (ul. Biata 1) — kwas weglowy.

3) ,,Gaz*“ Fabryki Gazéw Przemystowych S. A. Zarzad : Kato-
wice, ul. Sokolska 7/Il. Wytwdrnie: Trzebinia, Lwow, Poznan —
tlen, azot, wodor, powietrze sprezone, acetylen-dissous, dwutlenek
wegla.

4) ,,Huta Pokoju#t S. A., Nowy Bytom — tlen.

5) ,.lgaz4t Towarzystwo dla Gazéw Przemystowych, Wetnowiec
kolo Katowic — tlen, azot, woddr, acetylen-dissous, powietrze
sprezone.
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6) ,Lipina“ Sp. Akc., Lipina na Gérnym Slagsku — bezwodnik
siarkawy.

7) Panstwowa Fabryka Zwigzkéw Azotowych w Chorzowie —
tlen, azot.

8) ,,Perun“ Tow. Akc., Zarzad: Warszawa," ul. Wspdlna 54;
Wytwornia: Warszawa, ul. Grochowska 48 — tlen, azot, woddr,
acetylen-dissous, powietrze sprezone, dwutlenek wegla.

9) Pierwsza Galicyjska Fabryka Kwasu Weglowego, Lwéw.
Zarzad: ul. Bogustawskiego 3; Wytwodrnia: ul. sw. Marcina 61 —

kwas weglowy.
10) Poznanska Wytwérnia Gazéw Przemystowych, Poznan, ul.

Dabrowskiego 81 — acetylen-dissous, woddr. Zatozona w r. 1926.
11) ,,Sawja“ Fabryka tlenu, Czempin (woj. poznanskie), wia-
Sciciel inz. Antoni Jezierski — tlen.

12) Tow. Sosnowieckich Fabryk Rur i Zelaza, Sosnowiec — tlen.
13) Franzel K. i Syn, Fabryka Kwasu Weglowego, LwoOw, ul.

Nowej Rzezni 21 — kwas weglowy.
14) Urbanowicz Stanistaw, Pierwsza Fabryka Kwasu Weglo-

wego, Poznan — kwas weglowy.
15) Wagner i Syn, £06dz, ul. Wilenska 3 — tlen, wodoér.

Produkcja w roku 1925.

Nazwa gazu

Tlen 1,150.000
Azot 23.100
Acetylen-dissous 123.300

Cyfry podane sg przyblizone. Zdolno$¢ wytwarzania fabryk
jest znacznie wieksza, przechodzi nawet 100°/0- Produkcja wodoru,
powietrza sprezonego, bezwodnika siarkawego oraz dwutlenku wegla
nie podana.

Gazoéw, jak: chlor, metan, butylen, butan, fluorowodér, etylen,
etan, fluor, tlenki azotu, propan, propylen, siarkowodo6r nie wyrabia
sie w kraju. Obecnie amerykanskie sfery przemystowe zaintereso-
waly sie eksportem niektérych gazéw do Polski, pertraktacje sa
w toku.

Wytwarzanie gazéw przemystowych, jak widzimy, jest narazie
bardzo ubogie. llandel, jak dotad, nie jest zorganizowany. Jedynie
kilka wytwoérni gérnodlaskich tworzy razem firme: Zjednoczone
Fabryki Gazéw Przemystowych, Sp. z ogr. odp. w Welnowcu.

Dzis, kiedy gazy przemystowe maja tak rozliczne zastosowanie,
w chwili, kiedy gazy bojowe sg jedng z najwazniejszych broni
w przysztej wojnie, powinnismy sie bardziej zainteresowaé tg dzie-
dzing przemystu i stara¢ sie pod tym wzgledem o uniezaleznienie
od importu.
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Produkcja benzolu w Polsce w r. 1925.

Gazownie:

Zdolnos¢ Produkcja Cena
L.p Miejscowos$¢ p:g((:jzurllijji 1924 r. 1925 r. w 1926r. System
w kg kg kg zt.

1 Bydgoszcz 100.000 51.019 50.117 66— Bamag

2 Gniezno 20.000 7.110 9.661 70— Habil

3 Gostyn — — — — w budowie

4 Grudzigdz 60.000 26.869 29.891 85—95 Bamag

5 Inowroctaw 20.000 20.930 21.361 65*- V]

6 Kalisz 24000 2519 7.675 55— v

4 kwart.

7 Krakow 120.000 57.870 20.736 — w przebudowie

8 Krdlewska Huta 20.000 nieczynna 4.977 45— Bamag

9 Leszno 30.000 10.000 20.851 70— Habil

10 Lwow 70.000 43.120 44.468 60— —

11 Ostréow — 10.222 10.338 60-— Bamag-Poznan
12 Poznanh 250.000 207.021 193.840 60— Bamag-Meguin
13 Tarnowskie Géry 6.000 5.843 5.000 60— Bamag

14 Tczew 12.000 5445 1600 70-- Bamag

15 Tomaszéw Maz. 13.000 — — — nieczynna

16 Torun 32.000 2783 25.000 90— Bayer

Razem 450.751 445.515

Cata wiec produkcja benzolu w gazowniach wynosi 445 tonn,
Cco przedstawia wartos¢ zi. 289.952.

Obecnie buduja Zakltady Gazowe w Warszawie benzolownie
0 rocznej wydajnosci 600 tonn.

Koksownie:

Produkcja benzolu w 9 koksowniach na Gérnym Slasku wy-
niosta w roku zesztym 12563 tonny, ktore przedstawialy wartosc
zt. 4,998.669, z tego przerobiono na dalsze pochodne 9.839 tonn.

Razem produkcja benzolu w roku 1926 wyniosta zatem 13.008
tonn, tacznej wartosci zt. 5,288.621.

Wykaz koksowni i destylarni smoty

(tacznie z fabrykami benzolu na Gérnym Slasku w r. 1925, wediug
Spraw. Zwigzku Gérnoslagskich Gérnikéw i Hutnikéw w Katowicach).

I. Koksownie.

1 Huta Bethlenfalva— Swietoch’fowice, Huta Bismarka w Wiel-

kich Hajdukach.
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2. Czerwionka— Rybnik, Zjednoczone Huty Krdélewska i Laura
Tow. Akc.

3. Emma Kopalnia— Radlin, Rybnickie Gwarectwo Weglowe —
Katowice.

4. Huta Pokoju — Nowy Bytom, Huta Pokoju S. A~ — Nowy
Bytom.

5. Szyb Gotharda — Orzegow (Chebzie), Godulla S. A. —
Chebazie.

6. Huta Huberta — tagiewniki, Katowicka S. A. dla Gornictwa
i Hutnictwa.

7. Knurow — Rybnik, Polskie Kopalnie Skarbowe na Gornym
Slasku.

8. Krolewska Huta, Zjednoczone Huty Krolewska i Laura Tow.
Akc.

9. Wolfgang — Ruda, hr. Mikotaj Ballerstrem.

Piece.

W uzyciu byty systemy

Collin...ccccco. 4 baterje
Koppers.....ccoeeneeenn. e 1 "
Otto Hoffman . . . 9 W
Muller.....ccooeeeiinnnes 3 "
Reichel......co.e..... 1 W
Huta Pokoju . .. . 11 »
Sallen....ccooevveeiinnnnns 1

Précz tego byty 2 piece z podpatem dolnym i regeneracjg i 2
baterje z komorami poziomemi.

Razem komoér 1480 — z tych sSrednio bez przerwy caty rok
pod ogniem 859.

Robotnikéw pracowato:

mezczyzn wyzej lat 16 . . 1811
ponizej lat 16 . 11
kobiet . 40

Razem . . . 1862

Wyptacone koszta robocizny wyniosty razem zi 3,411.661
Do wyrobu koksu zuzyto razem 1,241.893 tonn wegla.

Wyrobiono:
Koksu grubego.....ccccccevivinennnnnn. 649.799 tonn
W drobnego  ...ceeiiiiiiienin 264.940 ,,
Grysu koksowegoO.....cccccceeeeeeeennn. 7.749
Miatu ” o .. . . m 40.189

Razem . . . 962.677 tonn
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Produkty uboczne:

Smota surowa
Naftalin SUrowy.......ccccccevvvennnn... 3 .,

Benzol SUrOW Y ...cevveceeiieeeeennns 12.563 ,,
Siarczan amonNU.....ccoeeeeveeneeeneennnen 14548 ,, ~
Odpadki olejow e ....ccccvvvenciennnn. 182
Smota twarda.......ccoeveeeeiiinieennnnnn. 335

Gaz sSwietlny (koksowy) 430,512.882 m3

Wartos¢ w zitotych:

Koks gruby 17,726 594 zi.
Koks drobny . 5,759.715
Grys koksowy 139,.598
Mial koksowy 250,.674
Smota surowa 3,131 .886
Naftalin surowy 1,249
Benzol surowy . 4,998, 669
Siarczan amonu 3,995,032
Odpadki olejowe 15,531
Smota twarda 38,190
Gaz Swietlny (koksowy) 3,633.482
Razem 39,690.620 zt.

i fabryki benzolu.
Sk. Akc. —

Il. Destylarnie smoty

1. Chemiczna Fabryka Zjednoczenia Koksowni
Wielkie Hajduki.

2. Kopalnia Emma — Radlin, Rybnickie Gwarectwo Weglowe —
Katowice.

3. Huta Pokoju — Nowy Bytom.

Robotnikdéw pracowato:

mezczyzn wyzej 16 lat . . 303
» ponizej 16 lat . 5
kobiet ..., 26
Razem . . 334

Zarobki wyniosty razem 562.639 zt.

Przerobiono:
a) smoty surowej.....ccceeeveeennnnnnn. 50.457 tonn
b) benzolu surowego.........c......... 9.839 ,,

c) innych olejow surowych 6.847 ,,
Uzyskano:
a) smoly preparowane€j................ 16.711 ,,

b) olejow smot. (samych bez benzoli) 14.598 ,,

’) Do tego dodné nalezy 1928 t uzyskanych w destylarniach smoty.
2 Dodac¢ j. w. 168 tonn.
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C) PaKU i 19.107 tonn
d) naftalinu surowego............... 1928 ,
e) . czystego......ccccevunnnen. 328
f) zasad pirydynowych . . . . . 109
g) fenoli (kwas karbolowy krysta-
liczny i krezole)...ccccceeennnnn. 763
h) benzolu oczyszczonego 9.038 |,
i) wody amonjakalnej skoncentr. 365
k) siarczanu amonu......ccccceennnn. 162 2
) innych produktéw................... 497
Warto$¢ produkcji wyniosta razem 12,515.774 zi.
Zuzycie gazu na polskich kolejach panstwowych.
Koleje panstwowe sa jednym z powazniejszych odbiorcéw gazu
Swietlnego i ziemnego. Gaz olejowy natomiast wyszedl obecnie

z uzycia. Kolej uzywa gazu
nie normalnym, t. j. wprost

juzto do Swiatta, sity i ciepta w sta-
z sieci, juzto w stanie skomprymowa-

nym do oswietlenia wagonoéw i lokomotyw.

Zuzycie gazu wedle danych Dyrekcyj kolejowych.

Oswietlenie, sita

i ciepto  OSwietlenie wagonéw (gaz Sciesniony)

Dyrekcja Kolei Razem
Panstwowych Gaz Gaz Gaz Gaz Gaz m3
Swietlny ziemny S$wietlny olejowy ziemny

Warszawa 1,798.795 — 9,814.744 — — 11,613,539

Radom - - - - 111.760 111.760

Lwow 221637 — = - 327.150 66.579 615.386

Stanistawow - — - 44481 44.481

Krakow 278410 793.322  — - 215.028 1,286.760

Katowice 22.946 - 542.413 - - 565.359

Poznan 242.:;85 _ 148.308 - - 390.693

Gdansk 473.014 464.090 - 937.104
Gaz drzowny

Wilno - - - 144.883 - 144.883
N 327.150

Razem m 3,037.187 793.322 10,969-555 144.883 437.848 15,709.945

Wedtug danych zebranych od gazowni ilos¢ gazu, zuzyta przez
Koleje Panstwowe w r. 1925, wynosi 15,723.318 m\ llos¢ ta zwie-

kszyta sie, gdyz statystyka

zuzycia gazu w roku 1924 wykazuje

11,659.312 mJ i to zwiekszyta sie gtdwnie ilos¢ zuzycia gazu Swie-

") Doliczy¢ nalezy jeszcze 33 tonny wyrobiono w koksowniach.
2) Doliczy¢ naleiy jeszcze 14.548 tonn wyrobionych w koksowniach.
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tihego w stanie skomprymowanym (w r. 1924 — 8,731.749 m3
w r. 1925 — 10,799.594 m3. Zuzycie gazu ziemnego nie wykazuje
wielkiego wzrostu.

Gazu swietlnego pod cisnieniem normalnem dostarczato w r. 1925
ogotem 51 gazowni, gazu Swietlnego skomprymowanego 15 ga-
zowni, t. j.: Bydgoszcz, Gniezno, Grudzigdz, Jarocin, Inowroctaw,
Kowalewo, Leszno, Ostréw, Podgorz koto Torunia, Poznan, Rybnik,
Tarnowskie Goéry, Torun, Warszawa (sama 9,705.703 m3 i Zbaszyn.
Gazu olejowego dostarczata tylko gazownia kolejowa WE Lwowie
(327.150 m9, ktdérej ruch zatrzymano w lipcu 1925 r. Gaz ziemny
w stanie skomprymowanym pobierata Dyrekcja lwowska, stanista-
wowska i radomska z ,Zachodniego Towarzystwa Matopolskiego
T. A. dla nafty i gazu" (212.268 m3, z Banku Naftowego w Win-
nicy (215.028 m*) i Chodowicach (222.820 m3, wreszcie Dyrekcja
wilenska uzywata gazu drzewnego z gazowni A. Mosera w Wilnie
(144.883 my).

Poniewaz oswietlenie wagonéw gazem jest dzi$ bardzo roz-
powszechnione i tansze, niz elektryczno$¢, a przewdz gazu Scie-
Snionego na wielkie odlegtosci niezawsze jest pozgdany, nalezatoby,
aby wieksze gazownie porozumiatly sie z poszczeg6lnemi Dyrekcjami
kolejowemi i urzadzity u siebie fadowanie gazu do wagonéw, a zy-
skajg przez to powaznych konsumentow.

Przeglad pism i ksigzek.

Wodociagi na Goérnym Slesku. W ,Przegladzie Technicznym"
Nr. 19 z r. b. podaje inz. M Zapatowski szczegoly, tyczace sie
wodociggébw na Gornym Slasku.

W latach 70 zeszlego stulecia Zagtebie Gornoslaskie zaczeto
odczuwaé¢ brak wody, ktdrg sSciggnety kopalnie do swych szybow.
Rzad niemiecki w r. 1878 na podstawie planéw inz. Salbacha roz-
poczat probne wiercenia w Zagtebiu Bytomskiem. Wykonano
w r. 1880 otwory wiertnicze, jeden w okolicach Zawady, ktéry dotad
zaopatruje w wode Zabrze i Bytom wraz z okolicg, drugi w Tar-
nowskich Gorach, szyb Adolfa, ktéry pogtebiono w r. 1901. W Chro-
paczowie wybudowano zbiornik wody na 2.000 m3 Oba te wodo-
ciggi byly wilasnoscig panstwa niemieckiego, jako przedsiebiorstwa
samowystarczalne. Trzeciem ujeciem wody jest powiatowy wodocigg
katowicki (dawniej kopalni ,,Rozalja"™), zasilany wodg wgtebng i woda
z rzeki Brynicy. Zaopatruje on szereg miejscowosci koto Katowic
i Mystowic i dochodzi az do dawnej granicy Slaska austrjackiego.

Wodociagi te dajg obecnie okoto 22 miljony m3wody rocznie.
Wodociag katowicki (Rozalja) jest obecnie w administracji Wydziatu
Powiatowego w Katowicach. Réwniez wodocigg w Tarnowskich Go-
rach t z. ,Szyb Adolfa" jest po polskiej stronie i tworzy przedsie-
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biorstwo pod firma ,,Gornoslagskie Wodociggi Panstwowea. Miasto
Tarnowskie GoOry posiada procz tego wodocigg wiasny.

Stacja pomp i rurociggi wodociggowe w Zawadzie zostaly po
stronie niemieckiej. Zupelny podziat dwu ostatnich wodociggéw nie
dal sie przeprowadzié¢, dlatego tez funkcjonuje po obu stronach
granicy.

Stan ten na zasadzie Konwencji Genewskiej skonczy sie
w r. 1937. Wéwczas musi nastgpi¢ ostateczne rozgraniczenie, potg-
czone z czesciowem przetozeniem rurociggéw, co pociagnie za soba
duze koszta.

Wobec tego Ministerstwo Robét Publicznych zaprojektowato
nowe ujecie wody na rzece Biatej Przemszy koto stacji kolejowej
Maczki, ktéreby zaopatrywalo w wode potudniowg czes¢ Gérnego
Slaska i Zagtebie Dabrowskie. Projekt ten opracowat inz. dr. Ro-
stonski, dyr. Wodociggobw w Przemys$lu. W marcu r. b. w Katowi-
cach obradowali przedstawiciele miast i gmin Gérnego Slaska i Za-
gtebia Dgbrowskiego nad tym projektem i nad jego sfinansowaniem.
Przypuszczalne koszta wykonania tego projektu wyniosg okoto 30
miljonéw ztotych (w ziocie). Po ostatecznem rozbudowaniu tego
wodociagu stacja pomp na Biatej Przemszy ma dostarcza¢ dziennie
120.000 m3 wody, a w stosunku rocznym mniej wiecej 43 miljony.

Wykonczenie tego projektu bedzie miato wielkie znaczenie,
a mianowicie: uniezalezni Gérny Slask od Niemcow, ktérzy w kazdej
chwili mogg zamkng¢ swoj wodocigg w Zawadzie i przez to pozbawig
wody znaczng cze$¢ mieszkancow. Zagtebie Dabrowskie uzyska
zdrowg wode i lepsze warunki sanitarne, dalej ustanie brak wody,
ktory jest odczuwany w Katowicach, szczegdlniej w lecie, nakoniec
woda bedzie naog6t lepsza, gdyz dotychczasowa wgtebna z szybéw
jest twarda (posiada 18° niemieckich).

Realizacja projektu jest wiec, jak widzimy, niezmiernie pilna
i wazna. j

Nowe metody oczyszczania gazu. Powszechnie stosowane suche
oczyszczanie gazu w skrzyniach wypetnionych wodorotlenkiem ze-
laza ma dzi$ sporo przeciwnikéw, ktorzy uwazajg je za kosztowne
i nieekonomiczne i szukajg wobec tego nowych ulepszonych metod.
O jednej z nich, mianowicie o ptdkaniu gazu roztworem sody, pisa-
liSmy obszerniej w Nr. 2 naszego czasopisma z r. b.

Na zupeinie innych zasadach oparta jest metoda Raffloer’a,
ktéra moznaby nazwaé ,,suchem pidéknniein“ gazu zapomocag wodo-
rotlenku zelaza. Stuzgce do tego celu urzadzenie przedstawione jest
na rycinie.

Gaz wchodzi przez rure A, zaopatrzong w wentyl B, do blasza-
nego walca C. U géry zawieszony jest stozkowaty dzwon 1), ktérego
zadaniem jest réwnomierne rozdzielanie strumienia gazu na caly
przekr6j wiezy. Cze$¢ gazu przechodzi z przewodu A do cienkiej
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rury K, nastepnie za$ przez wentylator L i stuzy do rozdmuchiwania
lezacej na dnie | masy czyszczacej przez tube J. W celu réwno-
czesnego regenerowania masy, wpuszcza sie do wiezy C powietrze
zapomocg kurkoéw lub wentyli umieszczonych na przewodzie A(M)
i narurze K (N). Z wiezy C prowadzi sie gaz przewodem | do dru-
giej wiezy O, ktérej zadaniem jest nietyle powtdérne oczyszczenie
gazu, ile uwolnienie go od porwanych czastek masy. W tym celu

wewngtrz wiezy O znajduje sie szereg zwezajgcych sie ku goérze
kotnierzy S,, oraz drugi szereg kotnierzy S2 o wiekszej, srednicy,
zwezajacych sie ku dotowi. Przestrzen T miedzy jednym a drugim
szeregiem koinierzy jest stale wypeiniona masa czyszczacg. Gaz
wchodzgcy do wiezy O musi przejs¢ przez szpary jednego i dru-
giego szeregu koinierzy, oraz przez lezagcg miedzy nimi warstwe
masy, aby dostaé sie do przewodu V. Swieza masa czyszczaca wpada
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z wagonika kolejki napowietrznej Q przez zamkniecie dzwonowe R
do zbiornika P, skad dostaje sie przez okraglta szpare w dnie do
przestrzeni T. Nastepnie zsuwa sie po pochytem dnie W, przechodzi
przez beben szluzowy X i wpada do rury I. Opadajagca w wiezy C
mase zatrzymuje blacha E, po ktérej zsuwa sie ona zpowrotem na
dno I, aby stamtagd znowu dosta¢ sie do tuby rozpylajgcej J. Skoro
masa okaze sie juz zuzytg, otwiera sie klape w blasze E, a wéwczas
masa wi/sypuje sie przez rure F i beben szluzowy G do podstawio-
nego wozka. Jezeli chodzi o zupelne opréznienie aparatu, otwiera
sie zamkniecia Y i Z.

Metoda Raffloer’a osigga w pordéwnaniu ze skrzyniami znaczne
oszczedno$ci, a mianowicie: na powierzchni zajetej przez czyszczal-
nie, na kosztach urzadzenia i na kosztach ruchu. Aparat Raffloer’a
0 sprawnosci 50.000 m3 dziennie kosztuje okoto 30.000 Mk., pod-
czas gdy skrzynie na tg sama sprawnos¢ kosztowatyby bez budynku
wedle obliczen angielskiego gazownika p. Meade okoto 275.000 MK.
Wedle cyfr, podanych przez Raffloer’a, na oczyszczenie 50.000 m1
gazu trzeba zuzy¢ 1 m3 masy Lux’a, przyczem w masie nagroma-
dza sie do 70% siarki, tak, ze regeneracja masy na powietrzu jest
zbyteczna. Motor wentylatora rozpylajacego wymaga ok. 5 KM.
Obstuga urzadzenia jest minimalna (zbiornik P napetnia sie raz na
tydzien).

Staba strong tego systemu jest zdaje sie zawartos¢ wody w ma-
sie czyszczacej. Masa Lux’a zawiera, jak wiadomo, 40—50% wody
1w tym stanie bezwzglednie nie da sie rozpyla¢. Rozpylanie wymaga
mozliwie suchej masy, natomiast wiekszg zdolnos$¢ reakcyjng posiada
masa wilgotna. Trzeba réwniez uwzgledni¢, ze cze$¢ zawartej w gazie
wody przejdzie do masy. Na podstawie tych sprzecznych ze sobg
czynnikéw oblicza Raffloer, ze poczgtkowa zawartos¢ wody w masie
powinna wynosi¢ ok. 0*7%. Do kosztéw zatem powyzszego urzg-
dzenia trzeba doliczy¢ koszt urzadzenia i ruch odpowiedniej suszarni,
wzglednie, gdyby fabryki dostarczalty juz osuszong mase, odpowie-
dnio wyzszg cene masy. (,,Gas- u. Wasserfach4} 1926, Nr. 7).

J. Cz.

Bibljografja zagraniczna. Ponizej podajemy wyjatki z Bibljografji
analitycznej studjéw i informacyj, tyczacych sie spraw miejskich,
ktéra pojawita sie w polskiem tlumaczeniu jako dodatek do ,,.Samo
rzadu Miejskiego® Nr. 7/1926.

Zaopatrzenie Hamburga w wode dawniej a dzis.
Historja zaopatrywania miasta w wode, gtdwnie dotyczy urza-
dzeh studzien prywatnych i studzien wiejskich (od XIV w.) oraz
wodociggéw na Elsterze i Elbie. Hamburg byt pierwszem miastem
niemieckiem, ktére w 1849 r. zostalo wyposazone w centralng sie¢
wodociagowg t. zw. ,Stadtwasserkunst¥d Centrala ta zaopatrywata
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miasto w oczyszczong wode rzeczna. Zbudowanie stacji filtrow
w 1893 r. skompletowato system oczyszczania wody; od tej pory
miasto ma wode filtrowang czysta i zdrowa. Opisanie dziatania filtrow.
Szczegoély o stopniowem wzrastaniu zawartosci soli i twardosci wody
z Elby, jak réwniez zmian temperatury wody. By temu zaradzic,
zbudowano w 1905 r. stacje pomp dla pompowania wéd podziemnych,
ktére mieszajg sie z woda z Elby filtrowang na piasku; wody te dostar-
czajg 20% wody uzywanej przez miasto. Krotki opis dostarczania
wody miastom Bergedorf i Cuxhafen oraz okolicy Hamburga. (Otto
G. Nachtigall. ,,Hamburgs Wasserversorgung einst und jetzt“. Berlin,
Technisches Gemeindeblait, 1 maj 1925, Nr. 2—3, str. 18—21, 20 maj
1925, Nr. 3, str. 39-40).

Zaktadanie rur wodociggowych matego kalibru.
Streszczenie o pracy rozdzielczej w sieci wodociggowej od wykopa-
nia kanatlu az do jego zamkniecia po utozeniu rur. Autor pisze
0 najrozmaitszych materjatach uzywanych do tych robé6t. (J. E. Gib-
son. ,Experiences with small service pipes". New York, The Ame-
rican City, pazdziernik 1925, str. 476—480).

Urzadzenie dla odkwaszania wody i usuwania
czesci zelazistych w Offenbach a/M. Niemcy. Opisanie
instalacyj wodnych w go6rze i dole rzeki Mark. Woda w go6rze rzeki
zawiera duzg ilos¢ kwasu weglowego i zelaza, a pozatem w czasie
silnych deszczéw znajduje sie w niej mnéstwo mikrobéw. W 1921 r.
zbudowano nowg instalacje dla oczyszczania wody z kwasu i zelaza.
Zelazo utlenia sie w wodzie przez $ciekanie jej na wolnem powietrzu;
tym tez sposobem przez ulatnianie usuwa sie kwas weglowy. Czg-
steczki state zelaziste i gliniane usuwa sie nastepnie przez staranne
filtrowanie. Instalacja ta zawiera 3 czesci: pompy, $ciekanie wody
1filtry. Kazda czes$¢ opisana jest szczegdtowo. Wyniki tego systemu.
(Flath, dyrektor zaktadéw wodociggowych w Offenbach. ,,Entsaue-
rungs und Enteisenungsanlage in Offenbach, a. M.“ Miinchen, Das
Gas und Wasserfach, 9 maj 1925, Nr. 19, str. 289—290).

Okres$Slenie wspotczynnika n Kuttera, w rurach
Sciekowych wielkosci 15 i 18 cali. Warto$¢ wspodiczyn-
nika n w formule Kuttera zostata w calosci oparta na doswiad-
czeniach dokonanych przy pomocy przewodéw wodnych lub préb
laboratoryjnych, do ktérych uzyto wody wzglednie czystej. Autor
daje wyniki doswiadczen dokonanych w $ciekach w Cambridge —
Stany Zjedn., a waha sie od 0,011 do 0,020 — Srednia zdaje
sie by¢ 0,015. Cyfra 0,011 stosuje sie do sekcji rur szklistych
15—18 calowych $wiezo oczyszczonych. Cyfra 0,020 stosuje sie do
rur zabtoconych i zapchanych piaskiem. (Ch. Sherman. ,Determi-
nation of Kutter’'s n in 15 and 18—in pipe sewers". New York,
Engineering News-Record, 10 wrzesien 1925, str. 434—A436).

Nowy woOzek dla oczyszczania Sciek6w. Niemcy.
Wszystkie miasta o szerokiej sieci sciekbw muszg ponosi¢ ogromne
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wydatki na ich oczyszczanie z biota i piasku. Autor opisuje metody
czyszczenia, uzywane we Frankfurcie, i zaznajamia czytelnikéw z no-
wym woézkiem do oczyszczania, ktérego wydajnos¢ jest 5—10 razy
wieksza, niz wydajnos¢ dotychczas uzywanego woézka systemu lltis.
(Schultz, Frankfurt a/M. ,,Ein neuer Kanalspiilwagen®. Berlin, Techni-
sches Gemeindeb/att, 1 maj 1925, Nr. 2-3, str. 30—31, 2 il.).

Postep w oczyszczaniu wod sSciekowych. Postep
w oczyszczaniu wod $c ekowych w ciggu ostatnich lat 10-ciu. Anglja,
Niemcy i Stany Zjedn. doszty w tym Kkierunku do wspaniatych wy-
nikbw. Autor przedewszystkiem méwi o sposobie oddzielania btot
i sposobach ich traktowania. Daje wiadomosci o nowych amerykan-
skich urzadzeniach wdd zuzytych i nowych metodach budowania stu-
dni Emschera. W drugiej czesci artykutu méwi o sposobach czynie-
nia nieszkodliwemi wdéd zuzytych, a gtdwnie btot. Na korncu artykutu
znajduje sie bibljografja. Liczne rysunki i ilustracje. (linhoff Dr. Ing.
»Fortschritte der Abwasserreinigung”. Berlin, Verlag Carl Heymann,
112 str. 69 il.). (Streszczenie podane z Gesundheits-Ingenieur, 24 pa-
zdziernik 1925, Nr. 43, str. 555).

Studnie absorbujgce i sztuczne tworzenie wody
podziemnej. Autor zwraca uwage na znaczenie, jakiego przy roz-
woju kanalizacji Sciekowej nabierajg studnie absorbujgce dla traktowa-
nia wod zuzytych na wsi, w matych gminach i fabrykach o $rodkach
ograniczonych zbudowanych na wsi. Oczyszczenie dozwalajgce okre-
$li¢ zdolnos¢ absorbcyjng studni w m3 na sekunde Sze$¢ pytan
odnoszacych sie do wody podziemnej. Rola studni i rynsztokéw przy
zaopatrywaniu w wody podziemne. (E. Groh Ing., Zittau. ,,Schluck-
brunnen und ktinstliche Grundwassererzeugung*. Berlin, Bauwelt,
25 czerwiec 1925, Nr. 26, str. 605—607, 2 il.).

Studnie First —nowa forma nadana studniom Em-
scher. Nowy ten spos6b konstrukcji studni Emscher pozwala na
lepsze wykorzystanie przestrzeni okoto studni, a wiec zmniejsza koszta
budowy instalacji oczyszczajgcej. Szczegdly o tym nowym sposobie
i wyniki osiagniete w 3-ch miejscowosciach, gdzie system ten wpro-
wadzono. (F. Schimrigk Dr. Ing., Weimar. ,Der Firstbrunnen, eine
neue Ausfuhrungsform des Emscherbrunnens®. Miinchen, Gesundheits-
Ingenieur, 30 maj 1925, Nr. 22, str. 261—263, 11 il.).

Zagadnienie wod zuzytych w obwodach Emscher
i Ruhr. Niemcy. Sprawozdanie z wycieczki naukowej po obwo-
dach Emscher i Ruhr, oraz z olbrzymiej pracy dokonanej w ciggu
lat 25-ciu przez Towarzystwo w Emscher. llistorja zatozenia i wa-
runkéw pracy, organizacja i sposob pracy T-wa. Opisanie trudnosci
spowodowanych przez wody zuzyte przemystowo i przez koniecznos¢
usuwania btota trudnego do zrzucania (pyt weglowy i t. p.), jak réw-
niez traktowanie biologiczne wod zuzytych, zawierajgcych czesci
szkodliwe (fenol, dziegcie, oliwa it p.), wszystko to byly zagadnienia
trudne do rozwigzania. Nastepuje opisanie metod uzytych dla poko-



Nr. 9 PRZEGLAD GAZOWNICZY | WODOCIAGOWY 415

nania tych trudnosci. Praca dokonana w obwodzie Ruhr miata wielkie
przed soba zadanie, a mianowicie: zachowanie czystosci wody Ruhr,
jako Zrodia wody do picia. Nauke mozna wyciggna¢ z tego raportu
takg, iz liczne zagadnienia podobne do wyzej opisanych, moga by¢
rozwigzane jedynie przez organizacje centralng. (Jan Smit Dr. ,,Afval-
watervraagstukken in Emscher en Ruhrgebied®“. Leiden, Chemisch
Weekblad, pazdziernik 1925, str. 538 i nastepne, 9 kol.).

Regulacja odptywu w obwodzie Emscher jako
pierwszy warunek do budowy $ciekd6w w miescie.
Artykut o dziatalnosci kooperatywy w Emscher, stworzonej przed
25-ciu laty. Wielka ilos¢ kanatdbw w obwodzie Ruhr nalezy do sieci
usuwania wod zuzytych, zbudowanych przez kooperatywe na zasa-
dzie dekretu z 1904 r., ktéry jej to zadanie powierzyt. Opisanie
wadliwych warunkow, istniejacych przed 25-ciu laty w dolinie
Emscher i okolicznych dolinach (bagna, wyziewy, zwaly, blota
i Smiecie). Zadanie T-wa polegato na regulacji odptywu i oczyszcze-
niu woéd Sciekowych w obwodzie Emscher. Szczeg6ly o sposobie
dziatania T-wa w Essen i kolo dawnego tozyska Emschery koto
Ruhrort. Skutki dobroczynne tej dzialalnosci. Mndstwo kanatéw
zostalo wytozonych kamieniem, brzegi ich otoczono gajami i zy-
woptotami, co nadato im wyglad mity i wesoly. (Steckhan, Reg-
Baumeister. ,,Die Yorflutregelung im Emschergebiet, ais Vorbedin-
gung fur die stadtische Kanalisation". Die Baugilde, 14 lipiec 1925,
Nr. 13, str. 973—976, 7 il.).

W jaki spos6b zachowuje sie wodom podziemnym
we Wroctawiu wszelkie zalety dobrej wody do picia.
Czysta woda podziemna jest zazwyczaj doskonatg wodg do picia.
Wroctaw jednak ma zte warunki dla zachowania tych cech. By
zaradzi¢ ztemu, autor artykutu przedsiewzigt Srodki tyczace nie
sposobu pompowania wody, lecz zachowania stalego jej poziomu
pod ziemiag. Spos6b ten stanowi wielki postep w technice i pozwala
na dostarczanie wody czystej we wszystkich punktach jej wydoby-
cia. Autor jest zdania, iz wszystkie instalacje wodociggowe sg Zle
stawiane i na dowdd przytacza i krytykuje obecne instalacje we
Wroctawiu. (Josef Grzimek, Berlin. ,Verfahren zur Reinerhaltung
von Grundwasser ais einwandfreies Trinkwasser“. Berlin, Technisches
Gemeindeblatt, 20 lipiec 1925, Nr. 6, str. 82—385).

Stan obecny zagadnienia oczyszczania woéd zuzy-
tych domowych i przemystowych. Holandja. Praca na-
grodzona ztotym medalem na konkursie towarzystwa budowlanego
nauk doswiadczalnych w Rotterdamie. Ksigzka ta jest wysokiej war-
tosci, zawiera poglad na cato$¢ zagadnienia tak waznego z punktu
widzenia ekonomicznego, jak réwniez zdrowia i techniki. Autor, po
krotkim zarysie historycznym, kolejno przechodzi rézne sposoby
traktowania zuzytych wod i zuzytkowania szlamu. Nastepnie, prze-
chodzi do wéd przemystowych, metod ich oczyszczania, i daje ogoliny
poglad na sprawe, az do czaséw obecnych. W rozdziale ostatnim
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podaje przepisy prawne, dotyczace zanieczyszczania wod w roznych
krajach. Prace te dopeinia szczegotowa bibljografja przedmiotow.
(Jan Smit dr. ,,De hedendaagsche stand van het vraagstuk der zui-
vering van huishondelijk en industrieel afvalwater®. Rotterdam, Nijgh
et van Ditmar’s uitegevers maatschappij, 170 str., 21 pl.).

Instalacje oczyszczajgce wody zuzyte, w Rijswijk.
Holandja. Sprawozdanie komisji sanitarnej gmin Eemnes i innych
po zwiedzeniu instalacyj w Rijswijk. Historja budowy, opis dziata-
nia i konstrukcji zaktadu, w ktéorym zastosowano metode btot prze-
syconych uzywang w Anglji i w Ameryce. (,Inrichting voor zuive-
ring van afvalwater te Rijswijk". Arnhem, Gemeentereiniging, 1925,
str. 105—108).

Miedzygminne instalacje dla btot przesyconych
w Alhambra w Kalifornji. Opis zakladu oczyszczania wod
zuzytych, zbudowanego w Kalifornji i dziatajgcego od 1924 r. Koszt
oczyszczania wynosi 4 doi. 70 cent. na mieszkanca rocznie. Zaktad
posiada wszelkie nowoczesne urzadzenia. (,,The tri-cities activated
sludge plant at Alhambra, Californie". New-York, Engineering
News-Record, 29 pazdziernik 1925, str. 714—716).

Sanitarna kontrola wody podziemnej. Wody, $cieki
i nieczystosci. Kodeks sktadajacy sie z 16-tu punktow, sformuto-
wanych przez komitet inzynierdw sanitarnych rzgdowych, a przyjetych
na amerykanskim kongresie w Louisville, w kwietniu 1925 r. Kodeks
zawiera rozmaite sposoby ujmowania Zzrdédet, jak rowniez wszelkie
ostroznosci przedsiebrane w kazdym podobnym wypadku, w celu
unikniecia zanieczyszczania wody do picia. (,,Sanitary control in the
development of ground water supplies". New-York, Engineering
News-Record, 15 pazdziernik 1925, str. 626, 1 kol.).

Przepisy higjeniczne dotyczgce stawiania pomp
na studniach. Stany Zjednoczone. Kilka przepiséw utozo-
nych przez inzynieréw sanitarnych Stanéw Zjednoczonych, a dotycza-
cych ochrony wody do picia. (,Sanitary rules for installing well
pumps"”. New-York, Engineering News-Record, 29 pazdziernik 1925,
str. 706, i kol.).

Rury i przewody z drzewa. Szczeg6ly o konstrukcji rur
i przewodéw z drzewa, do$¢ rozpowszechnionych w Stanach Zje-
dnoczonych: uzycie tego rodzaju przewoddéw rozpowszechnia sie
rowniez w Europie: w Szwecji, Norwegji, Niemczech, Czechostowacji.
(Lozanna, Bulletin Technique de hi Suisse Romande, 19 grudzien 1925,
str. 018-319, 3 il.).

Dyrektywy odnosSnie budo wy i eksploatacji zakta-
doéw oczyszczania wody. Czynniki rozmaite tego zagadnienia.
Opisanie najrozmaitszych sposobéw oczyszczania. Cechy charaktery-
styczne kazdego z nich. (Wellington Donaldson. ,,Trend of water
purification plant design and operation”. New-York, The American
City, listopad 1925, str. 530—585).
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Obecny stan zagadnienia oczyszczania i usuwa-
nia wod Sciekowych. 0golny rzut oka na Scieki, cel oczyszczania,
zagadnienie szlamu i obecne metody oczyszczania. Osobne rozdziaty
poswiecone sg metodom wstepnego i nastepnego oczyszczania, oraz
usuwania nieczystosci i dezynfekcji. Oczyszczanie biologiczne moze
by¢ uskutecznione metoda sztuczng lub naturalng. Obie metody sg
W uzyciu i autor daje o nich ciekawe szczegoéty. (H. Heetjans, inz.
nacz. robot gminnych w Bandoen (Indje Holenderskie). ,,.De huidige
stand van het vraagstuk der reiniging en loosing van rioolwater*
Arnhem, Gemeentereiniging 1925, str. 97—104).

Postepowanie ze zuzytemi wodami domowemi
we wsiach. Dwie nagrodzone odpowiedzi, na pytanie: jaka jest
najlepsza metoda postepowania z wodami uzytemi w okregach rolnych,
w ktérych uzywane sg klozety bez wody? czy mozna podaé system
postepowania tani, a liczacy sie z przepisami (angielskiemi) o ochronie
od zanieczyszczania wod rzecznych? (,,Disposal of slop water in vil-
lages". London, Contractor’s Record, 27 styczen 1925, str. 135—137, 6il.).

Zbiorniki i zaktad oczyszczania wéd w Leeds. Anglja.
Sprowadzanie wod zuzytych na pola bakteriologiczne. Sposob budowy.
Nowy zbiornik i uzyte sposoby budowlane. Sala gtéwna do mierzenia
i zbiornik wéd burzowych. (J. Clemishaw. ,, The main sewerage and
sewage purification works Leeds. London. Contractor’s Record, 2 gru-
dzien 1925, str. 1933— 1936, 7 il.).

Najnowsze zdobycze na polu opatu sproszkowa-
nego. Jest obecnie 80 sposob6w zweglania przy niskiej tempera-
turze i okoto tysigca patentdw odnoszacych sie do tej sprawy; za-
stosowanie tych sposobéw wzmoglto sie przez rozwdj systemu opa-
lania wielkich centrali opalem sproszkowanym. Wykazano, iz wszelki
opal o niskiej temperaturze moze by¢ uzyty w réznych piecach
z dobrym bardzo wynikiem np. dla wytwarzania pary. Studjum o tem
p. Browlie opisuje postep dokonany w ostatnich czasach w tej dzie-
dzinie, w sposobie uzycia opatu sproszkowanego, a wiec: suszenie
wegla, mielenie, kotty i t. p. (H. Browlie. Paris, Chaleur et Industrie,
listopad 1925, Nr. 67, str. 499—506).

Gazowe ogrzewanie doméw w New-England w Sta-
liacli Zjedn. Rozwdj uzycia gazu do ogrzewania mieszkan. Odpowiedz'
na krytyki. Wiadomosci praktyczne. Ogrzewanie cieptem powietrzem
zwilgotniatem przy pomocy gazu uzytego jako opat. (,,Heating New-
England homes with gas“. New-York, The Heating and Ventilating
Magazine“, wrzesien 1925, str. 59—63).

Ogrzewanie gazem w Oregonie. Ameryka.Wzrost uzy-
cia gazu jako opatu w Portland w Oregonie jest tak wielki, iz wie-
cej niz czwartg czes¢ produkcji gazu uzywa sie na opat. Miasto
Portland liczy ok. 250.000 mieszk. (E. L. Hall. ,,Gas Heating in the
Far West.*4 New-York, The Heating and Ventilating Magazine, gru-
dzien 1925, str. 60—64, 69, 10 fig.).



418 PRZEGLAD GAZOWNICZY | WODOCIAGOWY Nr. 9

Ewolucja w fabrykacji gazu w miastach w Kkie-
runku zwiekszenia wydajnos$ci gazu, a zmniejszenia
produkcji koksu gazowego. Zpowodurdéznych zmianw fabry-
kacji gazu (postep w gazyfikacji i zmniejszenie sity ciepta), wytwa-
rzanie koksu wzrasta szybciej niz gazu, stad strata w sprzedazy
tego produktu. By unikng¢ nadprodukcji koksu, nalezy zastosowac
nowe sposoby wytwarzania, by otrzymaé wiekszg wydajnos¢ ciepta,
zmniejszy¢ produkcje koksu trudnego do zbycia. (A. Grebel. Paris*
Le Genie Civil, 19 wrzesien 1925, str. 245—249, 1 diagr.).

Uzycie lignitu do fabrykacji gaz u.Wyniki otrzymane
przez ,Sheridan Gas und Fuel Company", gdzie od roku uzywa sie
tylko lignitu do fabrykacji gazu. (,Lignite for Gas making“. Gas
Journal, 26 sierpien 1925, str. 491).

Tablica obliczen dla gazu zgeszczonego. Rozwdj
uzycia gazu zgeszczonego wymaga zastosowania nowych formut, Sci-
Slejszych, niz tablice Monnier’a uzywane we Francji. Tablice obliczen
systemu Houel, przedstawione na 48 kongresie techniki gazowej, liczg sie
ze wspotczynnikiem tarcia, okreslonym przez R. Weymouth. Tablice
te z formutkami pozwalajg na rozwigzanie nastepujgcych zagadnienh:
1) obliczenie $rednicy, 2) wyszukiwanie cisSnienia poczatkowego, 8) ci-
Snienie w ktérymkolwiek z punktéw przewodu, 4) obliczanie przewodu
dla gazu idacego do kilku miejsc. Tablice dodatkowe dajg sposob okre-
Slania wszystkich cisnien posrednich. (J. Houel. Paris, Journal des
Usines a Gaz, 20 listopad 1925, str. 337—343, 8 fig., 8 pl.).

Najnowszy postep w osSwietlaniu ulic. Anglja.
Spos6b oswietlania dzielnicy Westminster uchodzi za jeden z naj-
lepszych w Swiecie. Gaz zgeszczony. Antiwibratory dla ochrony ko-
szulki gazowej. Utrzymanie latari. (H. Domihead. ,,Latest developments
in street lighting's London, The'Municipal Journal, 18 wrzesien

1925, str. VI, 1 il).

System Lud dla ustalenia rachunkdéw za zuzycie
gazu,wody i elektrycznosci. Artykulpierwszy jest zatym sy-
stemem Artykut drugi krytykuje go. Analiza pierwszego artykuiu. Sy-
stem obecny obliczania spozycia gazu, wody i elektrycznosci jest bardzo
niewygodny; traci sie duzo czasu na chodzenie i pisanie, trzeba 2 razy
chodzi¢ do kazdego mieszkania: do obliczania i do zainkasowania.
Autor zwraca uwage na korzysci systemu Lud: urzednik zapisuje dane
z licznika do ksigzki z kopjatem i na miejscu oblicza nalezng sume,
dzieki czemu nie potrzebuje dwa razy chodzi¢. Urzadzenie aparatu Lud
(patent niemiecki), dzieki ktéremu mozna b. szybko zatatwia¢ czyn-
nosci obliczania, zaoszczedzajgc czas. Analiza drugiego artykutu.
Wartos$¢ systemu wydaje sie matg autorowi artykutu. Oszczednosé
wedtug niego jest tylko pozorna i znika przy pracy kontroli i stra-
tach przez zatrzymywanie licznikbéw oraz stracie czasu, jesli z apara-
tem Lud ma do czynienia urzednik niewprawny w pisanie i kalkulacje.
Wszystkie jroby wykazaty, iz najlepszym systemem jest nposéb
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postepowania oddzielny, a zcentralizowany dopiero przy podziale
zuzycia, pod kierunkiem osoby pracujgcej na maszynie liczacej.
(Artykuty: A. Stellwaag dr. inz., Gelsenkirchen. ,,Das Lud-Verfahren,
ein neues Abrechnungsverfahren fiir Gas, Wasser und Elektrizi-
tatswerke". Berlin, Wasser und Gas, 15 maj 1925, Nr. 16, str. 803-808,
2 fig. Artykut Il-gi: F. Hof. Neuwied. ,, Abrechnungsverfahren fiir
Licht, Gas und Wasserwerke". Berlin, Wasser und Gas, 15 paz'dzier-
nik 1925, Nr. 2, str. 62).

Elektrycznos¢ jako przyczyna pozarow. Artykut
wykazujacy iz elektryczno$¢ powoduje wiecej pozar6w, niz gaz.
(Elektriciteit ais oorzaak van brand s’Gravenhage, Vuur en Water,
15 pazdziernik 1925, str. 129—131, 3 kol.).

Wiadomos$ci biezace.

Nowa wytwdrnia gazomierzy i wodomierzy. Uchwaty Zjazdéw Pol-
skich Gazownikéw i Wodociggowcow z lat ostatnich kiadty silny nacisk
na powotanie do zycia wytworni gazomierzy i wodomierzy, aby tym
sposobem uniezalezni¢ sie gospodarczo od zagranicy w dziale wytwor-
czosci, lezacym dotagd prawie odtogiem. Zadanie powyzsze trudne do
rozwigzania ze wzgledu na ogo6lny kryzys ekonomiczny, przez Kktory
przechodzi zycie Polski, nasuwalo tez niemniej powazne komplikacje,
wynikajagce z braku wytrawnych robotnikow w tej gatezi fabrykaciji.
Okolicznosci te dobrze wszystkim znane podnoszg zastugi, jakie w danej
sprawie przypadaja w udziale Zarzagdom Zwigzku Gospodarczego Ga-
zowni i Zaktadéw Wodociagowych oraz Zrzeszenia Gazownikéw i Wodo-
ciagowcéw Polskich, ktore tak diugo w sprawie tej zabiegaly, az zaga-
dnienie zostalo pomysSlnie rozwigzane.

Spétka Akcyjna ,, Technika Gorzelnicza* w Warszawie jest tg insty-
tucja, ktéra w torowaniu drég dla nowych dziatbw wytwoérczosci rodzi-
mej zdobyla sie na dalsze posuniecie przez otwarcie dzialu fabrykacji
gazomierzy i wodomierzy. Chlubna dziatalno$¢ dotychczasowa tej Spoéiki
jest tak znamienna, a rozwdj tak szybki i imponujacy, ze chociaz kilka
zestawien z jej przesziosci przytoczy¢ nalezy.

W roku 1923 Zwigzek Zawodowy Technikdw Gorzelniczych przej-
muje od Rzadu Polskiego maty warsztacik na Pradze w Warszawie
z trzema tokarniami i tyluz robotnikami, gdzie dokonywane byty naprawy
alkoholomierzy samoczynnych dla kontroli skarbowej. W tymze roku
organizuje sie Spotka Akcyjna ,, Technika Gorzelnicza" o zadaniach wy-
twoérczo-handlowych, ktéra przejgwszy od Zwigzku warsztat wyzej wy-
mieniony kontynuuje naprawy, by nastepnie przejs¢ do samodzielnej
wytwérczosci. Dzis, po 3-ch niespetna latach ,, Technika Gorzelnicza* jest
potezna organizacjg, w ktorej kapitale zaktadowym przyjmuje udziat
Skarb Panstwa, a ktéra posiada witasna wielka nieruchomos$¢ fabryczng
przy ul. Wroniej Nr. 69 w Warszawie, gdzie 5000 m2 powierzchni po-
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d}og zajetych jest przez maszyny i urzadzenia. Spoétka wytwarzata do-
tad alkoholomierze samoczynne, osiagajagc w wyrobie tak wysoki stopien
doskonatosci, ze co do jakosci towaru zajmuje dzi$ pierwsze w Swiecie
miejsce, eksportujagc swe wyroby na rynki zagraniczne. Wsréd diugiego
szeregu wytwarzanych nader precezyjnych przyrzadoéw, aparatow i mier-
nikéw, zwrdci¢ nalezy uwage na wytwoérnie przyrzadéw szklanych dla
przemystéw: naftowego, cukrowniczego, piwowarskiego, octowego i t. p.,
wreszcie na przyrzady kalibrowane laboratoryjne, termometry, butyro-
metry i inne. Jest to jedyna tego rodzaju placéwka przemystowa, ktéra
w krotkim czasie pozyskata najlepsza opinje na rynku oraz szereg od-
znaczen na wystawach, jak i dyplom uznania Ministerstwa Przemystu
i Handlu za dotychczasowg dziatalnosc.

W lipcu r. b. ,, Technika Gorzelnicza“ przystgpita do wyrobu ga-
zomierzy i wodomierzy, co nietylko pozwala rokowaé najlepszg przy-
sztos¢ dla tego nowego dzialu wytworczosci, ale przedewszystkiem daje
petng gwarancje co do jakosci towaru, wszystkie bowiem dotychczasowe
wyroby Spotki sg pierwszorzedne.

»Technika Gorzelnicza“ otrzymala z zagranicy nowe urzadzenia,
maszyny oraz stacje probne, odpowiadajagce najnowszym wymaganiom
techniki, a dla unikniecia kosztownych préb, sprowadzita zagranicznych
specjalistéw, ktorzy pozostang w Polsce do czasu wyszkolenia sit miej-
scowych.

Przy fabryce powstaje urzedowa cechownia do gazomierzy i wo-
domierzy oraz laboratorjum i pracownia doswiadczalno-naukowa dla tej
dziedziny wiedzy. Powotany tez zostaje do zycia Komitet rzeczoznaw-
céw, do ktérego zaproszeni zostajg wybitni fachowcy na polu gazowni-
ctwa i wodociggéw, aby wykorzysta¢ ich wiadomosci i doswiadczenie,
a zarazem przystosowac¢ wytwoérnie do potrzeb odbiorcow i zapewnic
im nalezytg kontrole nad jakoscig i wartoscig fabrykatow.

»Technika Gorzelnicza“ jest firmg czysto polska, wiascicielami bo-
wiem akcyj, poza Skarbem Panstwa, jest Zachodnio Polskie Zjedn. Spi-
rytusowe, jako najpotezniejsza organizacja wiasnosci gorzelniczej i Zwig-
zek Zawodowy Technikdéw Gorzelniczych, a wiec sami odbiorcy fabry-
katow, dzieki czemu Spotka w znacznej mierze posiada charakter spot-
dzielczy. Powiekszajac obecnie kapitat zakfadowy o 285.000 z., , Te-
chnika Gorzelnicza” pragnie zatrzymac¢ dotychczasowe swe wytyczne
i wyrazita zgode na ustagpienie pewnej czeSci nowych akcyj Gazowniom
i Zakladom Wodociggowym, zapewniajgc im stosowny udziat w Zarza-
dzie, wzglednie w Dyrekcji Spotki. Jeneralne zastepstwo Spétki objat
inz. K. Reklewski, ktérego biuro tymczasowe miesci sie w Warszawie
przy ul. Foksal 17.

W trudnej pracy nad wywalczeniem dla Polski samowystarczalno-
sci gospodarczej nalezy zyczy¢ nowej wytworni petnego powodzenia, na
ktére dotychczasowg dziatalnosciag w zupetnosci zastuzyta. i N

Nowy system pieca o retortach wzglednie komorach pionowych dé
odgazowywania wegla ruchem perjodycznym inz. C. Kilobukowskiego,
a zastosowany przy nowobudujacych sie pieciu piecach w Gazowni War:
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szawskiej, na zasadzie uprzednio otrzymanych pozytywnych rezultatéw
na piecu prébnie wybudowanym w roku zesztym, zostat nagrodzony
ztotym medalem na Wystawie Wynalazkéw w Warszawie, urzgdzonej
pod protektoratem Min. Przemystu i Handlu w czasie od 19-go do 30-go
czerwca r. b. System tego pieca odznacza sie moznoscig precyzyjnej re-
gulacji temperatury przy jednoczesnej bardzo duzej powierzchni rekupera-
toréw.

Zjazd Higjenistéw Polskich. Komitet organizacyjny Zjazdu Higjeni-
stéw Polskich odbyt pigte zkolei narady celem ostatecznego ustalenia
miejsca i tematéw. Jako siedziba zjazdu proponowane byly dwa miasta:
£6dZ i Poznan. Wystuchawszy opinji przybytego na zebranie w todzi
dr. Skarlskiego (naczelnika wojewddzkiego wydziatu zdrowia), oraz zwa-
zywszy, ze Poznan juz przed dwoma laty zglosit kandydature swa
i posiada oddziat Towarzystwa Higjenicznego, zdecydowano odby¢ Zjazd
w Poznaniu, w potowie czerwca roku przysziego.

Jako tematy obrano dwie sprawy pierwszorzednego znaczenia,
a mianowicie: 1) o0 organizacji zdrowia publicznego w samorzadach
miejskich, gminnych i powiatowych, oraz 2) o $rodkach rychtego zwal-
czenia kleski mieszkaniowej.

Opracowanie obydwoch tematéw bedzie wyczerpujace, do czego
przyczyni sie wyzyskanie wiedzy i doswiadczenia wszystkich najwybi-
tniejszych sit w kraju. Odpowiednio do tego zorganizowana bedzie dy-
skusja; zwiedzenie za$ urzadzen dzielnicy tej bedzie z niematg korzyscig
dla czionkéw Zjazdu jako dziataczy samorzadowych.

Do komitetu organizacyjnego powotano powazne grono specjalistow.
Zaréwno zarzad zjazdoéw sejmikow powiatowych, jak Zwigzku Miast Pol-
skich biorg w nim udzial. Pan Prezydent Rzeczypospolitej zawiadomit
listownie Zarzad Towarzystwa Higjenicznego, iz udzial w komitecie
przyjmuje.

Celem zwiekszenia powagi zjazdu i poparcia usitowan higjenistow
utworzono prezydjum honorowe pod przewodnictwem p. premjera Bartla
z udziatem pp. marszatkéw Rataja i Trgmpczynskiego i p. ministra spraw
wewnetrznych Miodzianowskiego.

Wreszcie uchwalit komitet porozumie¢ sie z p. prezydentem m.
todzi Cynarskim w sprawie ewentualnego urzadzenia nastepnego Zjazdu
w todzi.

Z dziatalno$ci Polskiego Instytutu Wodociggéw i Kanalizacji. Ko-
misja Wykonawcza P. I. W. i K poczynita starania w Warszawie o za-
twierdzenie statutu przez wladze. W miedzyczasie Instytut zaczat dzia-
fa¢, gdyz bardzo wiele spraw wplyneto i wplywa ciagle, w zwigzku
Z potrzebami miast.

Miedzy innemi przeprowadzat Instytut przez delegata swego, inz.
Domanskiego, ekspertyze wodociagu w teczycy i wystgpit z odpowie-
dniemi wnioskami w kierunku poprawy tegoz wodociggu.

Zaczela rowniez pracowaé Sekcja Wystawowo —-Muzealna Instytutu
pod przewodnictwem inz. Ludwika Piekarskiego, ktéra moze sie juz posz-
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czyci¢ zebraniem bardzo ciekawych okazow dla przysztego muzeum
wodociggowo-kanalizacyjnego.

Imieniem Instytutu udali sie w dniu 12 lipca dyr. J. Konopka i inz.
Z. Rudolf do p. Ministra Przemystu i Handlu inz. Kwiatkowskiego i przed-
stawili mu cele i zamierzenia Instytutu. W zwigzku z dziatalnoscig Insty-
tutu omawiano réwniez przysztg organizacje fachowych wydziatéw i re-
feratow przy wiladzach centralnych, tyczacych sie spraw wodociggowych,
kanalizacyjnych oraz inzynierji sanitarnej.

P. Minister zainteresowat sie temi sprawami i przyrzekt swoje po-
parcie.

Kurs doksztatcenia sanitarnego dla inzynieréw panstwowych i sa-
morzadowych urzadzony staraniem Generalnej Dyrekcji Stuzby Zdrowia
w Panstwowej Szkole Higjeny (Warszawa, ul. Chocimska 24) rozpocznie
sie w dniu 15 listopada r. b. i bedzie trwatl do 13 grudnia. Zapisy prze-
dtuzono do dnia otwarcia kurséw. Szczegdtowy program kursu podalismy
w Nr. 5 naszego czasopisma.

Polskie normy dla gazomierzy. W dniu 24 sierpnia odbyio sie
w Zw. Gospodarczym G. i Z.W. posiedzenie Komisji dla normalizacji gazomie-
rzy w skladzie nastepujacym: przewodniczacy inz. Pietraszewicz z ra-
mienia Gldwnego Urzedu Miar, inz. Franciszek Billewicz z ramienia Po-
znanskiej Fabryki Gazomierzy ,,Habill", inz. K. Reklewski i inz. Buttler
ze strony ,,Techniki gorzelniczej S. A.“ (wytwdrnia gazomierzy i wodo-
mierzy w Warszawie), wreszcie inz. Konopka ze Zwigzku Gospodarczego
Gazowni i Zakladéw Wodociggowych.

Komisja ustalita ostatecznie normy dla gazomierzy polskich, ktore
W opracowaniu inz. Pietraszewicza bedg ogloszone w nastepnym nu-
merze ,Przegladu G. i W.“. Zastrzezenia bedg mogly byc¢ zgtaszane
w terminie, ktory zostanie réwnoczesnie podany. Po tym terminie normy
jako definitywne zostang ogtoszone przez Polski Komitet Normalizacyjny
jako obowigzujace.

Statystyka gazownicza i wodociggowa. Prace statystyczne, prowa-
dzone w Zwigzku Gosp. Gazowni i Zakladow wodociggowych w P. P.
postepujg w ostatnim czasie naprzod.

Statystyka wodociggowa i kanalizacyjna zostala juz opracowana
przez inz. Ignacego Piotrowskiego i w najblizszych tygodniach zostanie
oddana do druku.

Statystyke gazowniczg opracowuje inz. Jozef Konopka. Niektére
dane bedg ogtoszone w najblizszych numerach ,Przegladu G. i W.“.
Catos¢ bedzie gotowa dopiero w jesieni.

Zwigzki komunalne celowe. Ministerstwo Spraw Wewnetrznych opra-
cowato i przestato do zaopiniowania projekt ,,Ustawy o zwigzkach celo-
wych". Ustawa ta reguluje sprawe fgczenia sie instytucyj komunalnych
w zwigzki w zamiarze wspdlnego osiggniecia pewnego celu. Podobna
ustawa, wydana przez NiemcOw, obowigzujo dotychczas jedynie w b.
zaborze pruskim.
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Zasadg zwigzkéw celowych jest fgczenie sie miast lub powiatéw
w grupy w celu zakladania np. centralnych gazowni, wspdlnych elek-
trowni, tramwajéw, wodociggéw itd. Bezposrednia przyczyng wydania
ustawy jest projekt rozbudowy wodociggéw dla Zagtebia gérnoslaskiego
i dabrowskiego, oraz elektrowni w Grédku na Pomorzu.

Na podstawie tej ustawy bedzie mozna obecnie przystgpi¢ do zrea-
lizowania projektu gazowni centralnej z siedzibg w Krolewskiej Hucie
dla Sosnowca, Bedzina, oraz gmin okolicznych. Projekt ten juz wyko-
nany w Berlinie jest obecnie przedmiotem badania i rozwazania. Jego
sfinansowanie jest juz do pewnego stopnia obmyslone.

Konferencje w sprawie traktatu z Niemcami. W czasie od 10 do
23 lipcar. b. odbywaty sie w Min. Przemystu i Handlu konferencje sfer
gospodarczych w sprawie traktatu handlowego z Rzeszg Niemiecka. Usta-
lono odpowiedzi Polski na zgdania niemieckie.

Sprawy tyczace sie przemystu gazowniczego, oraz wodociggéw i ka-
nalizacji zostaty zatatwione po mysli Zwiazku Gospodarczego, ktory brat
udziat w obradach Przemyst polski nawet poczatkujacy, jak: wyréb
lamp gazowych, wodomierzy, gazomierzy, aparatow gazowych, zostat
ochroniony odpowiedniemi clami, jednak wiekszoS¢ propozycyj niemie-
ckich co do ulg celnych zostata uwzgledniona.

Zuzycie wody w Warszawie wynosito w lipcu r. b. 3,193.716 m3
wody filtrowej, w czerwcu 2,870.142 m3 a w lipcu r. z 3,163.144 m3
Srednie dzienne spozycie wody wynosito w lipcu 103.023 m3 (w czerwcu
95.671 m3 najwieksze 111.691 m3 (17 lipca), najmniejsze 90.840 m3
(11 lipca).

W lipcu w poréwnaniu z czerwcem r. b. zuzycie wody jest wie-
ksze wobec wiegkszej ilosci dni w miesigcu, wiekszego gorgca i zna-
czniejszego zuzycia wody na polewanie ulic.

Wodocigg na Pradze. Ostatnia wojna wykazala wielkg zaleznos$¢
Pragi od Warszawy pod wzgledem zaopatrzenia w wode. Z chwilg zer-
wania mostu Kierbedzia, przez ktéry przechodza rury wodociagowe,
Praga byla odcieta od wody. Tego rodzaju wypadek moze sie zdarzyé
nawet podczas pokoju. Wskutek tego Praga mogtaby pozostaé przez
czas dluzszy bez wody, zdana na taske pewnej ilosci wiascicieli studzien
artezyjskich, ktérych woda nie nadaje sie catkowicie do uzytku wewne-
trznego.

Wobec tego Dyrekcja wodociggéw i kanalizacji powzieta zamiar
uniezaleznienia mieszkancow prawego brzegu Wisty od lewego i jeszcze
w 1924 roku rozpoczeta poszukiwania wody dla przysziego wodociggu
samodzielnego na Pradze. Poszukiwania te uwieficzone sg pomysinym
rezultatem, albowiem dotychczasowe wyniki wskazuja na obfitos¢ dobrej
wody na prawym brzegu Wisty w okolicy Goctawia. Badania nie sg
jeszcze ukorniczone. Pewne jest jednak, ze z pierwszej probnej studni
mozna wydoby¢ takie ilosci wody, ktére w obecnym stanie rzeczy po-
krytyby potrzeby mieszkancéw Pragi, zuzywajacych okoto 8.000 m3wody
na dobe. Jest nadzieja, ze na wiosnge 1927 r. rozpoczete beda prace nad



424 PRZEGLAD GAZOWNICZY | WODOCIAGOWY Nr. 9

wykonaniem wodociggu. ldzie o budowe stacji pomp pod Goctawiem
i gldbwnego przewodnika rurowego z Goctawia do srodka Pragi dla zasi-
lenia istniejacej sieci wodociagowe;j.

Projektowane inwestycje wodociggowe i kanalizacyjne w Warszawie.
Dyrekcja wodociagéw i kanalizacji w Warszawie projektuje na r. 1927
budowe osadnikéw przy ul. Czerniakowskiej na stacji pomp rzecznych
kosztem 800.000 zt.; budowe domu mieszkalnego obok stacji filtréw,
przy ul. Raszynskiej, dla pracownikéw tej stacji, kosztem 600.000 zt.;
budowe parkanu betonowego na stacji filtréw, zaopatrzonego w krate
zelazng, na miejsce starego drewnianego parkanu, kosztem 50.000 zt.;
utozenie ulepszonego bruku na fundamencie betonowym, réwniez na
stacji filtrow, za sume 50.000 z.

Wobec zwracania sie kooperatyw mieszkaniowych o skanalizowanie
czedci Zoliborza, poza cytadela, na granicy z Marymontem, preliminuje
sie na utozenie kanatu w tej czesci Zoliboiza 120.000 z. Poniewaz Wista
urywa brzegi posiadtosci miejskiej w Golecinowie, poza fortem Sliwi-
ckiego, projektowane jest umocowanie brzegéw Wisty kosztem 50.000 zt.,
oraz ustawienie tamze pompy odsrodkowej dla przepompowywania Scie-
kow kanatowych kosztem 30.000 z. W dalszym ciggu projektowane jest
utozenie rur wodociagowych na przedmiesciach na ogolng sume 300.000
zlotych, oraz budowa kanatéw, miedzy innemi dalsza budowa gtéwnego
kolektora na Zoliborzu i Okopowej kosztem 850.000 zt. Wreszcie pro-
jektowane sg roboty przygotowawcze do budowy samodzielnego wodo-
ciggu na Pradze kosztem 100.000 z. Razem na wszystkie powyzsze
roboty preliminuje sie 2,600.000 zi. Projekt powyzszych inwestycyj
wymaga aprobaty Magistratu i Rady miejskiej. Fundusze czerpane bedg
z biezacych dochoddéw Dyrekcji wodociggéw i kanalizacji.

Inwestycje w Gazowni w Dziatdowie. W Gazowni miejskiej w Dziat-
dowie poczyniono w r. 1925 oraz w roku biezacym pewne ulepszenia
i inwestycje, miedzy innemi zmontowj.no nowg maszyne parowg, ktorg
zastgpiono dotychczasowy motor gazowy. Rownoczesnie celem zuzytko-
wania pary z kotla parowego zmieniono dotychczasowe ogrzewanie
zbiornikbw gazowych i zcentralizowano je. Wybudowano réwniez faznie
dla robotnikéw. Wogoéle stan Gazowni w Dzialdowie jest obecnie bar-
dzo dobry, co zawdziecza¢ nalezy pracy burmistrza tamtejszego p. Al-
freda Rzymana.

Drukarnia Zwigzkowa w Krakowio ul. Mikotajska 18, po<l z.arz. .1 Dy.lubanowskiol;o



