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Gazownictwo a naukowa organizacja pracy

Wstep.

Gazownie, mimo iz stuza uzytecznosci publicznej, sg jednak
przedsiebiorstwem fabrycznem, podlegajacem tym samym zasadom
gospodarki spotecznej, co kazde przedsiebiorstwo przemystowe.
To tez ogolne konjunktury ekonomiczne odbijajg sie bardzo zywo na
ruchu zaktadéw gazowych, ktérych produkcja i zbyt stojg w Scistym
zwigzku z potozeniem gospodarczem miast i ludnosSci miejskiej.
Zwlaszcza, gdy przesilenia powojenne wstrzasnety organizmem go-
spodarczym wszystkich niemal panstw, gazownictwo europejskie,
a wiec i polskie znalazto sie w obliczu troski o zbyt swego produ-
ktu, przyczem ciezary socjalne, nieodtaczne od dzisiejszej produkciji,
przyczynity sie, oprocz wielu innych czynnikéw, do podwyzszenia
ceny gazu. | tu wiasnie nasuwa sie jakby sam przez sie problem
naukowej organizacji pracy w zaktadach gazowych,
jako drogowskaz jedynie racjonalnej drogi na przysztos¢: obnizenie
ceny gazu przez zmniejszanie kosztéw produkcji, unikniecie wszel-
kich strat w fabrykacji, zaprowadzenie oszczednosci w administraciji,
zwiekszenie wydajnosci pracy ludzkiej. Gazownictwo zagranicg zro-
zumiato koniecznosé wprowadzenia u siebie nowoczesnych pradow
organizacji, ktorym poczatek data jeszcze przed wojng Ameryka,
i zwolna poczeto metody te stosowaé; zajeta sie tem zagadnieniem
réwniez Gazownia Krakowska przez wystanie pierwszego z podpi-
sanych autoréw niniejszej pracy zagranice (do Niemiec) dla zapo-
znania sie z temi prgdami tamze i zapoczatkowania ich na terenie
krakowskim.

Zaczeto prace organizacyjna od dziatu, ktéry moze do tego
przeksztalcenia najmniej sie nadawat, t. j. stuzby zewnetrznej,
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ze wzgledu na to, ze praca odbywa sie tu przewaznie nie w jednem
miejscu, ale rozprdszona jest w przestrzeni i czasie w rozmaitych
miejscach miasta, przenosi sie kolejno z jednego miejsca do dru-
giego i nie jest jednostajna i jednakowa, ale przedmiot jej nieu-
stannie sie zmienia.

Mimo znacznych trudnosci ujecia tej kwestji w karby organi-
zacyjne wybrano dziat ten z dwoch gtéwnie przyczyn:

1) poniewaz stanowi on wsrod ogolnego ruchu gazowni niejako
catos¢ zamknieta w sobie i od innych dziatbw niezalezng, gdyby
wiec nawet proby organizacyjnych reform nie udaty sie, nie odbi-
jatoby sie to szkodliwym wpltywem na calos$¢ zakladu gazowego;
wzglad ten byt wazny, gdyz préby wprowadzenia zasad naukowej
organizacji pracy dotychczas w gazownictwie polskiem czynione
nie byly,

2) dziatl ten wiasnie z powodu trudnosci kontroli i rozprészenia
rob6t w kazdym zakladzie gazowym, a wiec i krakowskim, daje
powod do czestych skarg i powoduje wzglednie wysokie koszta
w poréwnaniu z innemi dziatami.

Jezeli na tem miejscu podajemy w najogllniejszym zarysie
przyktad zastosowania metod naukowej organizacji pracy do pewnej
czesci dziatu instalacyjnego, a mianowicie do warsztatu napraw ga
zomierzy, to czynimy to w tym celu, aby zacheci¢ Kolegbw ga-
zownikéw do poczynan w tym kierunku. Musimy jednak zwrdécié¢
uwage na dwle nader wazne okolicznosci:

1. Ostrzegamy przed szablonowem traktowaniem opisanych
metod i stosowaniem ich w innych zakladach. Kazdy zakiad ma
indywidualne swoje witasciwosci, to co w jednym udaje sie, w dru-
gim moze tylko spowodowaé starcia i fiasko nowych idei.

2. Do pracy nad stosowaniem metod naukowej organizacji
pracy powotywaé nalezy ludzi, gruntownie z tym przedmiotem obe-
znanych, sama lektura dziet odnosnych nie wystarczy, potrzebna
jest bezwzglednie pewna praktyka (niekoniecznie w dziale gazow-
nictwa), a nastepnie powinny to by¢ ile moznosci jednostki nie
z personelu gazowni, a wiec niezalezne od jej ustroju i wewne-
trznego skitadu, mogace objektywnie obserwowacl i Sledzi¢ wszystkie
zjawiska; natomiast ocena projektow organizatora, zastosowywanie

ich do ustroju danej gazowni i spos6b wprowadzania ich w zycie
winien odbywac¢ sie z wspotudziatem kierownika zakiadu i jego
personelu.

Jako pierwszy przykiad podajemy ponizej sposéb organizacji
warsztatu napraw gazomierzy.
Czesc |
Organizacja warsztatu napraw gazomierzy.
A) Okies przed organizacja.

a) Ilos¢ i rodzaj wykonywanych robét. W gazov
krakowskiej wszystkie wieksze roboty okoto napraw gazomierzy
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oddaje sie prywatnemu przedsiebiorstwu, natomiast warsztat napraw
trudni sie nastepujagcemi robotami:

1) wyprébowaniem wszystkich gazomierzy, zar6wno naprawio-
nych przez przedsiebiorcow, jak i tych, okoto ktérych wy-
konano roboty wymienione pod 2), i to zasadniczo przed
ustawieniem gazomierza u konsumenta,

2) drobng naprawga gazomierzy suchych, przyczem przez drobng
naprawe rozumie sie takie roboty, ktére nie wymagajg wy-
miany miechéw lub mechanizmu gazomierzowego,

3) skonstatowaniem, ktére gazomierze (suche i mokre), przy-
niesione przez monteréw stuzby zewnetrznej, wymagajg
wiekszych napraw, a wiec oddania przedsiebiorcy.

Roboty wymienione pod 2) i 3) o tyle tgczg sie z sobg, iz
czesto trzeba gazomierz otworzy¢ i wyprébowaé na aparacie sze-
Scianujgcym, aby przekonaé sie, ze wymaga on wiekszej naprawy,
wzglednie nawet po wykonaniu drobnej naprawy okazuje sie, ze ona
jest niewystarczajgca i trzeba gazomierz odda¢ do naprawy przed-
siebiorcy.

Warsztat blacharski obejmuje dwie ubikacje parterowe; w pierw-
szej miesci sie wiasciwa pracownia, zatrudniajgca w obecnym stanie
1 blacharza do naprawy gazomierzy i 1 pomocnika, ktory jednak
réwnoczesnie jest pomocnikiem pracujgcych tamze trzech innych
blacharzy, wykonywujacych inne prace, tak, iz do naprawy gazomierzy
zaliczy¢ trzeba tylko jedng site; w drugiej ubikacji jest zmontowany
aparat szesScianujgcy. Zaréwno obserwacja organizatora, jak i opinja
kierownika zaktadu stwierdzity zgodnie, ze blacharz zajmujacy sie
naprawg gazomierzy jest pracownikiem sumiennym i obowigzkowym,
jednakowoz nigdzie nie udato sie znalez¢é zapiskow lub Sladdéw, kto-
reby stwierdzity, ile gazomierzy przecietnie (dziennie lub miesiecznie)
Wacharz 6w naprawia, co datoby miare ilosciowej wydajnosci jego
pracy, oraz ile gazomierzy i w jakim czasie wraca po wyjsciu
z warsztatu napraw po raz drugi (ew. trzeci i t. d.) do naprawy, co
bytoby miara jakosciowej wydajnosci pracy, z zastrzezeniem, o ile
w miedzyczasie nie uleglty rozmyslnemu uszkodzeniu nie z winy
blacharza. Z trudnosci skontrolowania tego zdajemy sobie sprawe.

b) Kontrola i dyspozycja robot.

Nie byto zadnego organu, ktéryby warsztatowi napraw oddawat
pewng ilos¢ rob6t do wykonania, lub odbierat roboty wykonane.
Jak w analizie pracy ponizej zobaczymy, ten sam blacharz, ktory
naprawiat gazomierz, rownoczesnie wyprébowywat go aparatem sze-
Scianujacym i oddawat monterowi celem wstawienia u konsumenta.

Rowniez nie otrzymywat warsztat zadnych dyspozycyj Ilub
zlecen, tylko sprawa odbywata sie w nastepujacy sposéb:

Monterzy nalezacy do dziatu instalacyjnego stuzby zewnetrznej
otrzymywali codziennie od swych przetozonych werkmistrzéw zle-
cenia naprawy instalacyj w réznych punktach miasta. O ile zauwa-
zyli na miejscu, iz przyczynag wadliwego funkcjonowania instalacji
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jest gazomierz, zdejmowali go i przynosili do warsztatu celem na-
prawy. O ile taki sam (tego samego systemu, tej samej liczby pto-
mieni) gazomierz znajdowat sie w magazynie, wéwczas werkmistrz
wystawiat 2 kartki, jedng na przyjecie do magazynu zepsutego ga-
zomierza, drugg na wydanie nowego gazomierza (obie kartki zawie-
raty odczytany stan gazomierza), przyczem kopje tych kartek szty
rowniez do prowadzacego kartoteke gazomierzowg, ktérej celem
byta kontrola i moznos$¢ skonstatowania kazdej chwili, gdzie dany
gazomierz sie znajduje). Poniewaz jednak od paru lat Gazownia
sprowadza tylko gazomierze nowe z polskich fabryk, a pozatein
znajduje sie w miescie 9 réznych systemoéw gazomierzy, wiec oczy-
wistg jest rzeczg, ze z chwilg zepsucia gazomierza nie polskiej firmy,
monter nie mogt takiego samego nowego na to miejsce dostac,
wskutek czego oddawal go warsztatowi do naprawy i dopiero gdy
zostal naprawiony, ustawiat ten sam gazomierz. Zadnego kwitu na
przyjecie, wzglednie wydanie takiego gazomierza nie wystawiano,
nie odczytywano rdwniez stanu gazomierza, ze wzgledu na to, ze
ewentualne proby na aparacie szesScianujgcyin powodowaly zmiane
stanu gazomierza od 100 najwyzej do 500 litrow.

B) Okres organizaciji.

a) Analiza pracy. Przebieg pracy wykonywanej przy na-
prawie kazdego suchego gazomierza obejmowat w regule nastepu-
jace fazy:

1) zewnetrzne obejrzenie gazomierza,

2) naprawa zauwazonych wad zewnetrznych, jak np. zaluto-

wanie szyjki, otworu na ostony i t. p.,

3) otwarcie ostony celem dostania sie do mechanizmu suwa-
kowego,

4) obejrzenie mechanizmu,

5) poddanie gazomierza probie na aparacie szescianujgcym,

6) naprawa mechanizmu suwakowego, ewent. wymiana jego
czesci skiadowych, oczyszczenie i t. p,,

7) ponowna proba na aparacie,

8) zalutowanie ostony gazomierza,

9) proba szczelnosci gazomierza.

Zauwazy¢ nalezy, ze o ile gazomierz byt tylko widocznie ze-
wnetrznie uszkodzony, praca obejmowata tylko fazy 1), 2), 5) i 9),
a nawet w razie pospiechu tylko 1) i 2). Natomiast zdarzalo sie
czesto, ze gdy proba (7) nie datla pozagdanego rezultatu, trzeba byto
mechanizm znowu naprawiaé, a zatem czynnosci 6) i 7) powtarzane
byty kolejno tak diugo, az préba data dobry wynik.

Powyzszg analize pracy wykonano celem przeprowadzenia do-
ktadnych zdje¢ czasowych, odnosnie do kazdej czynnosci poszcze-
gélnej oddzielnie. Jako przyktad tych zdje¢ podajemy nastepujgce
typowe roboty:
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Gazomierz |I. Bigd w Slimacznicy (wytarta i luz na osce).

Il. tapka wygieta, suwaki zanieczyszczone.

Ill. Szyjka od ostony oberwana.

IV. Mechanizm suwakowy zanieczyszczony, po ro-
zebraniu, wyczyszczeniu i ztozeniu tegoz i po
wyprébowaniu gazomierza préba wypadia Zle,
okazato sie po otwarciu dolnej czesci ostony,
ze miech jeden jest dziurawy.

W zestawieniu | podano czas w minutach dla poszczegélnych
czynnosci od 1) do 9) przy naprawie gazomierzy I, II, Il i IV.

Zestawienie |

Liczba Gazolmierz Gazomierz Gazomierz Gazomierz

1] i v

porzadkowa 10

o -plom. 10-ptom. 10-ptom. 5-ptom.
czynnoscl Danubia Danubia Pintscha Pin?scha

1 3 3 2 3

2 — — 9 —

3 2 2 — 2

4 15 5 — 8

5 20 35 15 15

6 35 55 — 15

7 25 35 — 30

8 5 3 — 10

9 5 5 4 —

Czzs airy 110 143 30 83

Wyptywajg stad nastepujgce wnioski:

1. Roboty przy naprawie gazomierzy sa najrozmaitszej natury,
od drobnych napraw wymagajacych 30 minut, do wiekszych pochia-
niajagcych 143 minut czasu, réznice sa wiec znaczne.

2. Nawet poszczegdlne elementarne czynnosci réznig sie co do
czasu wykonania bardzo, i tak: préba gazomierza na aparacie
szedcianujgcym waha sie w wymienionych wypadkach od 15 do 35
minut czasu, naprawa mechanizmu suwakowego od 15 do 55 minut itd.

3. Nawet dla dwéch gazomierzy (I i Il) tej samej wielkosci
réznice czasOw poszczegolnych czynnosci sg bardzo rozne, jak to
wynika z graficznego przedstawienia na rycinie 1. Wobec tak
znacznych réznic spowodowanych roznorodnoscig robot i systemow
gazomierzy, zasada Taylora o szczegdtowej analizie czaséw poszcze-
gblnych elementéw pracy nie moze mie¢ w tym pierwszym okresie
organizacji tutaj zastosowania, wskutek czego zajeto sie pomiarem
ogo6lnego czasu na wykonanie catkowitej naprawy (przecietnie).
Wspomniana juz poprzednio statystyka z kilkunastu dni wykazata
przecietnie ilos¢ 235 gazomierzy naprawionych dziennie.
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LICZBA PORZADKOWA CZYNNOSCI

b) Powiekszenie wydajnosSci pracy:

Nastepnie zajeto sie zracjonalizowaniem samej pracy okoto
naprawy, w pierwszej linji usunieciem wszelkich przeszkoéd i strat
czasu, odrywajacych od wiasciwej roboty. Poniewaz monterzy znosili
wszystkie gazomierze odjete od konsumentéw przedewszystkiem do
warsztatu, wiec z biegiem czasu nagromadzita sie tak znaczna ilos¢
gazomierzy w warsztacie, iz nawet przechdéd do drugiej ubikacji
celem wykonania proby byt utrudniony, poswiecono wiec pierwszy
okres organizacji na samo uporzgdkowanie ubikacji warsztatowej.
Okazato sie przytem, iz leza tam niepotrzebnie gazomierze, wyma-
gajace gruntownej reparacji (miechy dziurawe i t. d.), ktérych Ga-
zownia w wiasnym zarzadzie nie naprawia, nastepnie takie,-ktorych
wogole juz naprawia¢ nie warto (na ztom) i t. p.; po usunieciu ich
reszte utozono w magazynie w porzadku podiug systemu i ilosci
ptomieni, tak, aby wyszukanie gazomierza odpowiedniej wielkosci
nie narazato na zadng strate czasu. (C. d n)
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Inz. ZYGMUNT WIRBSER.
O zastosowaniach gazu.

(Odczyt wygtoszony na tegorocznym Zjezdzie Gazownikéw w Poznaniu.)

Przezywamy okres silnego zainteresowania problemem uszla-
chetniania paliw stalych przez zamiane ich w paliwa ptynne lub
gazowe. Nas, gazownikéw, dotyczy bezposrednio kwestja wygazo-
wania i zgazowania wegla ze wzgledu na zbyt gazu i zaspokojenie
najréoznorodniejszych potrzeb naszego konsumenta.

Chcac omowi¢ blizej sprawe zastosowania dzisiejszych gazéw
w roznego rodzaju przyborach, aparatach i piecach, postaram sie
we wstepie poruszy¢ niklg ilos¢ danych podstawowych, uwzglednia-
jacych w pierwszym rzedzie wilasnosci i mozliwos¢ zastosowania
réznych gazbéw, potrzebne do catkowitego spalenia ilosci powietrza,
stosowanie ptomienia Swiecgcego i nieSwiecgcego, zastosowania ga-
z6éw sprezonych i t. p.

Przedewszystkiem zajme sie gazem o niskiem cisnieniu.

Miarg zuzycia gazu jest jego ilos¢, chociaz jednocze$nie jego
cechg charakterystyczng jest i jakos¢. Pod wzgledem jakosci gaz
bywa rézny. Przed wojng ogoélnie uzywano gazu weglowego, otrzy-
mywanego z dobrych gatunkéw wegla gazowego; dolna wartos¢
opatowra takiego gazu wyrazata sie cyfrg ok. 5000 j. c. Dzisiejszy
gaz weglowy, zar6wno wskutek zmian polityczno—-gospodarczych, jak
i pod wpltywem ogolnego dazenia w kierunku racjonalnego wyko-
rzystania wegla wogéle, otrzymuje sie z mniej warto$ciowych ga-
tunkéw wegla, wobec czego jego dolna warto$¢ opatowa nie prze-
kracza 4450 do 4500 j. c. A oprécz tego dzis wieksze placéwki
przemystu gazowego nie dostarczajg konsumentom czystego gazu
weglowego, lecz gaz mieszany. Ten ostatni otrzymujemy drogg do-
prowadzenia do czystego gazu weglowego pewnej ilosci gazu wo-
dnego lub generatorowego. Tworzenie takich mieszanin ma na celu
przedewszystkiem rentowne pod wzgledem gospodarczym wykorzy-
stanie wegla kamiennego.

Rozrézniamy gtéwnie dwa rodzaje mieszanin, a mianowicie:
mieszanine 70% gazu weglowego z 30% gazu wodnego i miesza-
nine 85% gazu weglowego z 15% gazu generatorowego. Powyzsze
dwie mieszaniny posiadajg dolng wartos¢ opatowa okoto 3800 do
4000 j. c. Porownujagc powyzsze dane, otrzymujemy dolne wartosci
opatowe:

1) czystego gazu weglowego 4450—4500 j. e,

2) mieszaniny 70°/0 gazu weglowego z 30°/0 gazu wodnego

3800-4000 j. c.
3) mieszaniny 85% gazu weglowego z 15°/0 gazu generatoro-
wego 3800—4000 j. c.

Widzimy wiec, ze wartosci opatowe tych mieszanin sa odpo-
wiednio nizsze w poroéwnaniu z wartoscig opatowg czystego gazu
weglowego. Mowiagc jednak o jakosci gazu, nalezy zwraca¢ uwage
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nietylko na jego wartos¢ opatowa, lecz rowniez i na temperature
ptomienia. A praktyczne temperatury ptomienia tych trzech oma-
wianych wyzej gazéw sg nastepujgce:

1) czystego gazu WeglowWego...cccccceeeeiiiiiieviiiiiiiiin e 1550° C.
2) mieszaniny gazu weglowego z wodnym............... 1650° C.
3) mieszaniny gazu weglowego z generatorowym . . 1450° C.

Widzimy wiec, ze rdznice temperatur ptomienia gazowego nie
nalezy znéw tak lekcewazy¢, jakby sie pobieznie zdawato, gdyz
jest ona do$¢ znaczna przy porOwnaniu mieszanin z czystym gazem
weglowym. Ten szczegét jest bardzo wazny w tym wypadku, jezeli
gazownia ma konsumenta, ktéry do celéw przemystowych potrze-
buje odpowiednio wyzszej temperatury, powiedzmy jakies 1500° C.
Takiego konsumenta nie bedziemy w stanie zadowolni¢ mieszaning
gazu weglowego z generatorowym, lecz powinniSmy mu dostarczyc¢
mieszanine gazu weglowego z wodnym, albowiem temperatura pto-
mienia gazowego powinna o 50—100° by¢ wyzsza, niz praktycznie
zgdana temperatura.

W tym wypadku temperatura ptomienia jest
sednem jakos$ci gazu.

Na obnizenie temperatury ptomienia wplywa w znacznym sto-
pniu zawartos¢ w gazie czesci sktadowych inertnych czyli bezczyn-
nych, jak C02i N2 ktore nietylko ze nie dostarczajg ciepta, lecz
wytworzone ciepto absorbujg. Tego balastu czysty gaz weglowy
posiada ok. 10%, gaz wodny ok. |I'500, gaz generatorowy ok. 75°/0.

Do catkowitego spalenia omawianych wyzej gazéw potrzebne
sg nastepujgce ilosci powietrza:

1 obj. gazu weglowego wymaga . . . 4—5 obj. powietrza
1 ,, mieszaniny gazu weglow. z wodn. 3'5—3‘85 ,, ”
1 » » \Y; V z generator. 4—4'5 " ”
1 , czystego gazu wodnego wymaga 2—2 1 " .

W powszechnie uzywanych palnikach do gazu o niskiem
cisnieniu prad gazu, wychodzacy z odpowiednio zwezonej dyszy
i natadowany energjg kinetyczng, zabiera z sobg do rury palni-
kowej, przez otwor w tej rurze, tylko cze$¢ potrzebnej ilosci po-
wietrza, po nazwa powietrza pierwszego. Reszta powietrza, jako
t. zw. powietrze wtérne, dochodzi juz samoczynnie z otoczenia do
glowicy palnika, gdzie wilasciwie gaz dopiero sie spala. Ten proces
spalania odbywa sie w powszechnie znanym i ogdllnie uzywanym pal-
niku bunsenowskim. Ptomien takiego palnika nie Swieci i posiada
odpowiednio wysoka temperature. Nalezy jedynie stwierdzi¢ i przy-
ja¢ za podstawe przy budowie palnikbw gazowych, ze przez do-
prowadzenie znaczniejszych ilosci powietrza t. zw. pierwszego pto-
mien gazowy jest krotszy i goretszy.

Doptyw pierwszego powietrza jest scisle zwigzany z chyzoscig
wychodzacego z dyszy gazu, a chyzos$¢ ta jest znowu zalezna od
cis$nienia gazu. Poniewaz 1 obj. mieszaniny gazu weglowego z wo-
dnym wymaga do catkowitego spalenia ok. 3'5 objetosci powietrza,
zatem wychodzacy z dyszy gaz, przy odpowiedniein ciSnieniu i osig-
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gnietej wskutek tego odpowiedniej chyzosci, moze wiekszg czes¢
potrzebnego do spalania powietrza zabra¢ ze sobg w charakterze
powietrza pierwszego. Jezeli nadamy odpowiednie ksztalty i rozmiary
otworowi w dyszy dla gazu, otworowi dla powietrza w rurze palni-
kowej i samej rurze palnikowej, jak to powszechnie praktykuje sie
w prawie wszystkich istniejagcych palnikach kuchenek gazowych,
woOwczas gaz zabiera z sobg do rury palnikowej ok. 2 do 3 obje-
tosci powietrza w charakterze powietrza pierwszego. Brakujgca nie-
znaczng ilos¢ powietrza wtérnego znalez¢ powinnismy (!) w strefie
glowicy palnika, wskutek czego ptomien osigga pozadane ograni-
czone rozmiary i odpowiednio wysoka temperature. Z tego wynika,
ze ubieganie sie wylacznie o0 czysty gaz weglowy do palnikow
0 niskiem cisnieniu nie ma zadnych realnych podstaw, gdyz ptomien
takiego gazu wymaga do catkowitego spalenia znaczniejszych ilosci
powietrza w okolicach gtowicy palnika i daje wobec tego nizsza
temperature, niz mieszanina gazu weglowEgo z wbdnym.

Przy gazie o niskiem cisnieniu rozrézniamy dwa rodzaje pto-
mieni : ptomien Swiecacy i ptomien nieswiecacy (ptomien palnika
bunsenowskiego).

Przy ptomieniu $Swiecagcym nie doprowadza sie powie-
trza pierwszego wogoéle, jest on nieczuty zar6wno na cisnienie, jak
1na jakos$¢ gazu, ktory spala sie u wylotu otworu dtuzszym lub
krotszym ptomieniem. Plomien Swiecacy przy normalnem cisnieniu
gazu jest odpowiednio diugi, miga sie i kopci, skoro zetknie sie
z jakims$ chtodnym przedmiotem. Kopcenie i wydzielanie sie sadzy
Swiadczy o niecatkowitem spalaniu sie gazu.

Ptomien nieswiecgcy jest krotki, naprezony, nie kopci,
lecz zalezy S$cisle od cisnienia i jakosci gazu. Niecatkowite spalanie
sie gazu przy ptomieniu nieSwiecgcym pocigga za sobg tworzenie
sie trujacego tlenku wegla. Jak ptomien Swiecacy, tak i nieSwiecacy
przy jednakowem cisnieniu gazu wytwarzajg jednakowe ilosci ciepta,
réznica tkwi tylko w temperaturze ptomienia, a mianowicie: ptomien
Swiecacy ma temperature ok. 1480° C., a plomien nieswiecacy ok.
1550° C.

W przyborach gazowych, przy uzywaniu ktérych nie wymaga
sie specjalnie wysokich temperatur, mozna stosowac z powodzeniem
zarowno ptomien Swiecacy, jak i nieSwiecacy, z tym jednak warun-
kiem, ze potrzebna do catkowitego spalenia gazu ilos¢ powietrza
bedzie miala doktadnie zabezpieczony doptyw przy gruntownie ob-
myslonej konstrukcji przyboru gazowego. Ptomieh $wiecacy stosuje
sie przewaznie w tych przyborach, gdzie ptomien nie styka sie
z chtodnym przedmiotem, gdzie pozgdana jest jak najdalej idgca
redukcja wielkosci samego ptomienia bez obawy ,cofania sie" pto-
mienia, gdzie nie wymaga sie specjalnie wysokich temperatur, gdzie
nie przewiduje sie zadnej kontroli przez diuzszy okres czasu.

Przewaznie ptomierr Swiecacy ma zastosowanie w piecach ka-
pielowych i wogole przyborach do grzania wody, w piecach ogrze-
walnych, w piekarnikach, w wylegarniach i t. p.
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Ptomienn nieSwiecacy ma znéw pierwszenstwo v kuchenkach
r6znych konstrukcyj, w piecach ogrzewalnych z elementami zaro-
wemi z szamoty, w nagrzewaczach zelazek do prasowania, w pal-
nikach do centralnego ogrzewania it. p., stosuje sie go réwniez prze-
waznie w przemys$le, jak: przy piecach lakierniczych, aparatach desty-
lacyjnych, kottach rzeznickich i t. d. W pewnych warunkach jest
bardzo waznem utrzymanie temperatury nagrzewanego powietrza
lub wody na odpowiedniej, scisle okreslonej wysokosci. Wtedy
uzywa sie specjalnych czutych regulatoréw, ktore automatycznie
dtawig doptyw gazu po osiggnieciu zgdanych warunkéw cieplnych,
przeciwdziatajgc jednoczes$nie nadmiernemu i zupetnie zbytecznemu
zuzyciu gazu.

Jezeli konsument zgda wyzszych temperatur, niz moze dac
palnik bunsenowski, wéwczas mozna mu zaproponowaé palnik Me-
ker’a, skonstruowany réwniez dla gazu o niskiem cisnieniu, lecz
dajacy znacznie wyzszg temperature ptomienia, a mianowicie okoto
1650° C.

Istnieje jednak jeszcze caly szereg gazowych przyboréw prze-
mystowych, gdzie wymagane sg znacznie wyzsze temperatury, niz
te, jakie mozemy osiagna¢ zapomoca gazu o niskiem cisnieniu, gdzie
sam proces spalania nalezy przeprowadza¢ w tak stosunkowo ogra-
niczonych rozmiarach przestrzennych, ze nie moze byé mowy o do-
statecznym doptywie Swiezego powietrza, a oprécz tego sam chara-
kter pracy nie znosi tego nadmiaru powietrza, jak np. w piecach
zarowych. W tych wypadkach nalezy wybra¢ jeden 2z istniejgcych
systemdéw, a mianowicie: system sprezonego powietrza, sy-
stem sprezonego gazu lub tez system Selasa. Systemy powyz-
sze majg te zalete, ze do osiggniecia okreslonego efektu cieplnego
zuzywajg gazu o 20°/0 mniej, niz przy sposobie opalania gazem
0 niskiem cisnieniu. Z drugiej jednak strony sposoby te wymagaja
nagrzewania gazem specjalnej sprezarki z napedem mechanicznym.
Wobec tego przy wyborze sposobu opalania nalezy przedewszyst-
kiem rozstrzygng¢ nastepujgce pytanie: ,,Czy korzystniej bedzie sie
kalkulowaé¢ w danym wypadku praca z napedem mechanicznym,
lecz z mniejszem zuzyciem gazu, czy tez praca z wiekszem zuzy-
ciem gazu, lecz bez kosztéw samej instalacji silnikowej i wydatkéw-
na energje mechaniczng?" To pytanie ma racje bytu w tym wy-
padku, jezeli sam charakter pracy nie wyklucza mozliwosci stoso-
wania gazu o niskiem cisnieniu. Lecz wezmy i taki wypadek: wyo-
brazmy sobie warsztat, obfitujagcy dostatecznie w energje mecha-
niczng, ktéry potrzebuje kotta do topienia otowiu. (T. top. otowiu
330° C.) lub piecow do nagrzewania stali do temperatury 800—900° C.
Chociaz w obu wypadkach temperatury nie przekraczajg 1000° C.,
to jednak zatrzymamy sie na wyborze systemu sprezonego, albo-
wiem za nim przemawia w tym wypadku moznos¢ fatwego napedu
sprezarki od istniejgcej transmisji. Jest to zatem li tylko kwestja
rentownosci.
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Nieodzownym warunkiem dobrego funkcjonowania gazowych
przyboréw przemystowych jest to, by wartos¢ opatowa, ciezar ga-
tunkowy i cisSnienie gazu byty state. Piece zarowe, hartownicze, do
naweglania i inne, majace zastosowanie do podobnych celow sa wy-
posazone w specjalne gazomierze z podziatkg; mierniki te sa pod
statg kontrolg, aby temperatura piecéw byta utrzymana przez diuz-
szy okres czasu bez zadnych przerw na jednym i tym samym po-
ziomie. Jezeli w tym czasie zmienig sie wspomniane wyzej wiasnosci
gazu, to zmieni sie réwniez i temperatura znajdujacych sie w ruchu
piecow przemystowych, albowiem kontrolujgcy Kkieruje sie li tylko
tem, co wskazuje mu gazomierz z podziatkg, notujacy ilos¢ przepty-
wajacego w danej chwili gazu. Zmiana temperatury powoduje zwie-
kszony odsetek braku, szczegoélniej przy fabrykacji specjalnych ga-
tunkéw stali lub wykonanych z niej narzedzi precyzyjnych i pod-
danych termicznej obrdbce, wymagajgcej Scisle okreslonych zgory
temperatur. Obowigzkiem wiec gazowni jest czuwanie nad tem, by
charakterystyczne wiasnosci dostarczanego gazu nie zmienialy sie.
Celem zapewnienia nalezytego stalego cisnienia gazu powinno sie
uzywaé¢ duzych gazomierzy i odpowiedniego przekroju rur dopty-
wowych. Przy systemie sprezonego gazu i Selasa cisnienie gazu od-
grywa podrzedniejsza role. Nie nalezy przytem zapominaé, ze gazo-
ciggi obecne powinny by¢ w przekroju zwiekszone, gdyz, wskutek
mniejszej wartosci opatowej gazu powojennego, w tej samej jednostce
czasu nalezy dostarczy¢ odpowiednio wieksza ilos¢ gazu. Nalezy
wiec brac¢ obecnie 1'25 razy wieksze przekroje rur, niz dla czystego
przedwojennego gazu weglowego. Jezeli sie ma do czynienia z pla-
cowka przemystowg, ktora wskutek niekorzystnych warunkéw sie-
ciowych otrzymuje okresowo gaz pod b. niskiem cisnieniem, potrze-
buje natomiast Scisle okreSlonych nieodzownie statych tem-
peratur, jak np. fabryki chemiczne, fabryki do wytwarzania
sztucznej masy lub t. p., to nalezy dla pewnosci przy systemie
sprezonego powietrza wbudowaé jeszcze matg sprezareczke gazowa,
ktéraby stale dostarczata gaz pod jednakowem cisnieniem, chociazby
100 mm st. wody.

Trzy powyzej wymienione systemy sprezania powietrza lub gazu
maja przedewszystkiem na wzgledzie osiggniecie jak najwyzszych
temperatur. Przy tych systemach nalezy jednak rozréznia¢ takze
trzy rézne rodzaje ptomieni, a mianowicie: 1) ptomien utleniajacy,
2) ptomien odtleniajagcy, czyli redukujacy i 3) ptomien neutralny.
Zaleznie od rodzaju fabrykacji, konstrukcji pieca i gatunku nagrze-
wanego materjatu, ma sie do czynienia z tym lub innym rodzajem
ptomienia. W piecach zarowych i hartowniczych stosuje sie ptomien
neutralny, lub stabo odtleniajacy.

Ptomieniem utleniajacym nazywamy plomien z nadmiarem
powietrza, odtleniajgcym — z nadmiarem gazu, neutralnym —
Z rzeczywiscie potrzebng do catlkowitego spalenia gazu iloscig po-
wietrza. Ptomien neutralny jest najgoretszy i naogét najrentowniej-
szy. Plomienie za$ utleniajgcy i odtleniajacy majg zwykle nizsza
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temperature; plomienia utleniajgcego nalezy w wiekszosci wypad-
kow unika¢. Ptomien utleniajgcy bowiem sprzyja w przemysle ze-
laznym tworzeniu sie zendry, wobec czego nalezy go unikaé przy
termicznej obrobce wrazliwych gatunkéw stali. Ptomien odtleniajacy
ma réwniez nizszg temperature od neutralnego, a nadto zuzywa
nadmierng ilos¢ gazu. W niektorych atoli wypadkach, jak np. przy
topieniu metalu, ktéry nalezy ustrzec przed utlenianiem, ptomien
odtleniajgcy jest konieczny, gdyz nadmiar gazu nie dopuszcza do
roztopionego metalu tlenu z powietrza, zabezpieczajac go w ten sposob
przed utlenianiem. MiedZz mozna stapia¢ przy uzyciu ptomienia neu-
tralnego, trzeba jednak roztopiony metal przyproszy¢ warstwg pytu
weglowego, ktory przeciwdziata utlenianiu sie miedzi. W tych wiec
wypadkach ze wzgledow gospodarczo -technicznych nalezy uzywac
stabo odtleniajgcego ptomienia.

Omowimy teraz poszczegblne systemy gazu przemystowego.

W systemie sprezonego powietrza miesza sie sprezone
do 1400 mm st. w. powietrze z gazem o normalnem cisnieniu. W za-
sadzie system ten ma na celu doprowadzenie catkowitej ilosci po-
trzebnego do spalenia powietrza przed rozpoczeciem procesu spa-
lania wogole, a w ten sposOb osiagniecie mozliwie najwyzszych
temperatur. Przy tym sposobie z jednakowem powodzeniem mozna
uzy¢ zaréwno czysty gaz weglowy, jak i gaz mieszany, gdyz
w obydwdéch wypadkach doprowadzenie catkowitej i osci powietrza
nie nastrecza zadnych trudnosci, a wskutek nieznacznych ilosci gazéw
inertnych osiggniecie wysokich temperatur jest zupeitnie mozliwe.
Instalacja sktada sie ze sprezarki powietrznej z napedem, osobnego
rurociggu dla sprezonego powietrza i osobnego gazociggu. Gaz i spre-
zone powietrze mieszajg sie juz we wspdlnej specjalnej dyszy,
z ktérej wylatujac ze znaczna chyzoscig zabieraja jeszcze pewng
iloS¢ powietrza, wobec czego gaz niesie z soba do wylotu, gdzie sie
spala, zupetnie dostateczng iloS¢ powietrza. Poniewaz potrzebne do
spalenia powietrze doprowadza sie w catkowitej niezbednej ilosci
przed rozpoczeciem procesu spalania, doprowadzenie wtérnego po-
wietrza w okolicach wylotu lub glowicy palnika jest zupetnie zby-
teczne, a zatem spalanie moze sie odby¢ w zupelnie malej prze-
strzeni. Temperatura takiego ptomienia siega 1800° C. Ten system
gazu przemystowego ma szerokie zast< sowanie w przemysle zela-
znym, a mianowicie w piecach kuznicznych, ptytowych, muflowych,
tyglowych do ogrzewania stali w roztopionych met»lach lub soli
i t. p. Nastepnie ma zastosowanie przy palnikach do centralnego
ogrzewania, a mianowicie do kottéw o powierzchni ogrzewalnej po-
wyzej 10 mJ, o ile tylko szum napedu nie przeszkadza lokatorom
danej kamienicy i koszta energji mechanicznej wraz z amortyzacja
urzadzenia nie przekraczajg granic rentownosci. Nadzwyczaj ko-
rzystne zastosowanie znalazt ten system w przemysle narzedziar-
skim, w dziale tloczenia metali, spawania, lutowania, jak i wogéle
w przemysle metalowym. W warsztatach, ktére juz posiadajg naped
mechaniczny, system sprezonego powietrza spotkat sie z najwiekszem
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uznaniem. Duze fabryki bielizny stosujg ten system przy swoich
najréznorodniejszych maszynach, przemyst drukarski stosuje go
w palnikach do linotypow i odlewniach stereotypoéw, przemyst wié-
kienniczy nagrzewa zapomocg gazu i sprezonego powietrza swe
opalarki, prasownice i t. d.

Drugi system, system sprezonego gazu, ma na celu
wylgcznie sprezanie gazu do wysokiego cisnienia. Ten system ma
zastosowanie do niewielu i to wylgcznie specjalnych celéw, jak np.
do nagrzewania zelazek do prasowania, do topienia metali, do pie-
karnikbw najnowszej konstrukcji, do oswietlenia intensywnego i t. p.
Instalacja tego systemu skiada sie ze sprezarki gazowej z napedem,
ktora spreza gaz od 1 do 2 atm. Potrzebne do spalania powietrze
zabiera samoczynnie sprezony gaz, dzieki swej nadzwyczajnej chy-
zosci. Temperatura takiego ptomienia siega 1750° C.

Trzeci system nosi nazwe Selasa. W tym systemie mamy
do czynienia ze sprezong mieszaning gazowo-powietrzna. Instalacja
sktada sie przedewszystkiem ze specjalnej konstrukcji sprezarki
z napedem, w ktérej specjalny wentyl mieszajacy wcigga na 1 obj.
gazu okoto 0‘7 do 1'5 obj. powietrza, zaleznie od jakosci gazu, a na-
stepnie otrzymang mieszanine spreza do 1400 mm st w. i dostarcza
Jja jedynym () tylko przewodem do miejsc konsumcji. Konstrukcja
zas palnikbw przy przyborach, opalanych gazem Selasa, pozwala
na wcigganie brakujacej ilosci powietrza, dzieki nadzwyczajnej chy-
zodci uchodzacej z dyszy mieszaniny. Palniki te pozwalajg rowniez
na osiggniecie dowolnej atmosfery w piecu, a mianowicie: neutralnej,
utleniajgcej lub odtleniajgcej. Stosowanie gazu Selasa jest bardzo
wielostronne i rozcigga sie na ogét omawianych wyzej wypadkow.
Temperatura takiego ptomienia gazowego waha sie okoto 1800° C.

Wybo6r systemu nalezy do firm, dostarczajgcych specjalne
przybory gazowe do uzytku w najréznorodniejszych gateziach prze-
mystu, albowiem firmy te jednoczes$nie daja gwarancje, odpowiada-
jace stawianym warunkom tak technicznym, jak i gospodarczym.
I naodwrét, firmy, specjalizujgce sie w tym lub innym systemie gazu
przemystowego, jednoczesSnie podejmuja sie budowy i dostaw nie-
tylko specjalnych sprezarek, lecz i réznych przyboréw7 gazowych
do uzytku w przemysle, udzielajac na cato$¢ daleko idacych i su-
miennych gwarancyj.

Jezeli charakter pracy wymaga jeszcze wiekszych temperatur,
niz wyzej omawiane, to wtedy nalezy sie zwrdéci¢ o pomoc do sa-
mego tlenu. Podobnych warunkéw wymaga rzniecie i spawanie ze-
laza, a takze proces natryskiwania metalem. Cho¢ préby spawania
zelaza przy uzyciu gazu Swietlnego datujg sie stosunkowo odnie-
dawna, daty jednak juz b. dodatnie wyniki. Spawania dokonywa sie
zapomocg specjalnego nowego palnika i, przy blachach o grubosci
6 mm, wyniki byly bez najmniejszego zarzutu, a préby wytrzyma-
tosci daja zupetnie zadawalajgce rezultaty. Uzywanie palnikow ace-
tylenowych do tego sposobu spawania jest nieodpowiednie, albowiem



254 PRZEGLAD GAZOWNICZY | WODOCIAGOWY Nr. 6

gaz sSwietlny wymaga catkiem innych ilosci tlenu, niz acetylen. Nad-
miar doprowadzonego tlenu powoduje tworzenie sie piany w miejscu
spawania. Powazniejsze badania metalograficzne przemawiajg raczej
za spawaniem przy pomocy gazu Swietlnego, niz przy pomocy ace-
tylenu. Koszta nabycia takiej instalacji w poréwnaniu z kosztami
nabycia instalacji acetylenowej sa minimalne, tak, ze najmniejsza
placéwka rzemieslnicza moze sobie na nig pozwoli¢. Koszta samego
spawania gazem Swietlnym kalkulujg sie réwniez taniej, niz koszta
spawania acetylenem, a oprocz tego odpada strata czasu i materjatu,
ktora zachodzi zwykle przy uruchomieniu aparatu do wytwarzania
acetylenu. Spawanie gazem S$wietlnym jest mozliwe o kazdej porze
bez zadnych specjalnych przygotowan wstepnych, ktére sg konieczne
przy acetylenie, a mianowicie: czyszczenie zbiornika karbidu, do-
stawa karbidu i t. p. Dalej tagodniejsza temperatura ptomienia ga—
zowo-tlenowego nie pozwala na tak tatwe spalanie materjatu, jak
przy uzyciu ostrego plomienia acetylenowego, wplywajac dodatnio
na przebieg i rezultat wykonanych prac. Zestawiajgc cene samych
surowcow, otrzymujemy, ze 1 m3 acetylenu o wartosci kalorycznej
11.500 j. c. kosztuje zt. 2'70, a i m 3gazu o wart. 4.200 j. c. kosztuje
w Poznaniu zt. 0'28. Nalezy zwr6ci¢ uwage na ten szczegodt, ze spa-
wacze, nauczeni pracowac acetylenem, sg ztymi elewami, gdyz, przy-
zwyczajeni do charakteru dawnego ptomienia acetylenowego, pracujg
przy gazie zawsze z nadmiarem tlenu. Przeciwnie, specjalnie na gaz
wypraktykowani spawacze oddaja robote bez zarzutu. ROwniez
przecinanie gazem dato korzystne wyniki i kalkuluje sie taniej, niz
praca acetylenem. Przecinanie watu o Srednicy 250 mm trwa 1 min.
50 sek. ~

Dalej gaz ma zastosowanie przy natryskiwaniu systemem Schoop’a
przedmiotéw takiemi metalami, jak: otéw, cyna, cynk, glin. Przy tym
systemie pasmo metalu przechodzi przez ustnik rozpylacza o ksztat-
cie palnika gazowego. Kiedy metal zacznie sie topi¢, silny strumien
sprezonego powietrza rozpyla go, pokrywajgc dowolnego ksztattu
przedmiot warstwg metalu o zgdanej grubosci.

Bardzo wazng dziedzing stosowania gazu jest takze lutowanie
twarde zapomocg sprezonego powietrza, albo tez zapomoca tlenu.
Do tych prac jednak wymagane sg specjalne dysze.

Nieodzownym warunkiem powodzenia stosowania gazu w tych
dziedzinach jest fachowos$¢. Przedewszystkiem nietylko firmy, do-
starczajace przyboréw gazowych, powinny posiada¢ wyczerpujgce
i wszechstronne wiadomosci z zakresu technologji paliwa gazowego
i tego dziatu przemystu, do ktérego wkraczajg, lecz i konsument
gazowy powinien ze zrozumieniem odnie$¢ sie do tego szlachetnego
paliwa, majacego tak wszechstronne zastosowanie, zna¢ swoj fach
i podstawy, jezeli juz nie naukowej organizacji pracy, to cho¢ takiej
organizacji, ktéra bytaby daleka od dyletantyzmu.

Nadzor i wskazéwki gazowni sg pozadane, lecz majg swoje
granice, gdyz konsument zawsze zywi¢ bedzie pewng nieufnos¢ do
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przedstawicieli gazowni, zainteresowanej w pierwBzym rzedzie w do-
stawach paliwa gazowego; szczegolniej to ma miejsce, jezeli kon-
sument jest stabym fachowcem i mato pojetnym uczniem. Wrecz
przeciwnie ma sie z placéwka, ktéra jasno pojmuje swE zadanie,
a kierownictwo spoczywa w rekach cziowieka kulturalnego; wtedy
praca takiej placéwki idzie reka w reke z praca i wysitkiem ga-
zowni. Plaga dzisiejszych niepowodzen gazowni jest watpliwy towar,
pojawiajacy sie na rynkach, a nieoglednie nabywany przez nieuswia-
domionych konsumentéw, ze wzgledu chociazby na swa taniosé,
a nastepnie bledy w instalacjach gazowych, urggajace najprymityw-
niejszym przepisom instalacyjnym. A skutek w takich wypadkach
wiadomy: obwinia sie jedynie gazownie, ze produkuje zly gaz,
o stabem cisnieniu i t. d. Przedewszystkiem gazownia powinna
czuwaé¢ nad wykonywaniem wszelkich instalacyj kontrolowa¢ istnie-
jace urzadzenia, a szczegolnie wieksze ; przy okresowych kontrolach
wiekszych instalacyj, da sie zwykle zapobiec wielu niedoktadnosciom,
ktére bez kontroli mogtyby bardzo zniecheci¢ duzego konsumenta
do uzywania paliwa gazowego.

Zle wykonane instalacje gazownia powinna naprawi¢ na swoj
wiasny koszt. Przy pozyskiwaniu nowych konsumentéw gazo-
wych nalezy przeprowadzi¢ bardzo sumienng kalkulacje, uwzgle-
dniajac przedewszystkiem:

1) rodzaj gazu: o niskiem cisnieniu, czy przemystowy i jaki?

2) charakter ptomienia: Swiecacy, czy nieswiecacy?

3) temperatura ptomienia posiadanego gazu i temperatura zg-
dana przez przysziego konsumenta?

4) zuzycie gazu, a zuzycie wegla lub koksu?
5) cena gazu, a cena wegla lub koksu?

Wydatki na gaz moga by¢ cokolwiek wieksze, niz na wegiel,
gdyz przy gazie odpada wiele takich pozycyj ujemnych, z ktéremi
trzeba sie liczy¢ przy weglu; lecz w pierwszym rzedzie powinien
to zrozumie¢ konsument. Falszywa kalkulacja, ktéra dopiero ujawni
sie w praktyce, moze przynie$¢ gazowmi znaczne straty, a oprocz
tego podrywa autorytet gazowni w gronie szerokich kot konsu-
mentow.

Tylko dobra, fachowa i kulturalna obstuga gazowni, tak
techniczna, jak i biurowa, i dobre przybory gazowe moga przyspo-
rzy¢ nowych i statych konsumentéw. Kwestja ceny gazu powinna
by¢ wylgcznie sprawg gazowni, a jasno postawiona kwestja raba-
tow i jej sprawne wykonywanie skioni wielu konsumentéw do zli-
kwidowania ognisk weglowych i calkowitego przejscia na gaz. Po-
wodze ie na tem polu ugornem lezy w naszych wilasnych rekach.
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Inz. JAKUB WOJCIECHOWSKI.

Nowa suszarnia gazowa do bielizny.

Suszenie bielizny w ostatnich czasach jest dla naszych gospodyn
zwigzane z ustawiczng troskg i niepokojem z powodu nazbyt czesto
powtarzajagcych sie kradziezy bielizny, rozwieszanej na poddaszach.
Stad suszarnie domowe, w ktorych za niewielkg optata mozna bie-
lizne suszy¢ na poczekaniu, budzg usprawiedliwione zainteresowanie.
Z drugiej strony gospodarze domow zmuszeni sg rezerwowac dla
suszenia bielizny lokatorskiej poddasza, ktére chetnie przerabialiby
na dochodowe lokale, o ileby posiadali do uzytku lokatoréw spe-
cjalne suszarnie' do bielizny. Zaréwno wiec lokatorzy, jak i gospo-
darze domoéw sa zainteresowani w zaprowadzeniu suszenia bielizny
w specjalnych suszarniach.

Dla zaspokojenia licznych zapotrzebowan w tym Kkierunku,
oprocz wielkiej suszarni gazowej firmy ,,Polwytsan“, przeznaczonej
gtownie dla instytucyj i wielkich doméw, pojawita sie obecnie mata
suszarnia gazowa nowego typu systemu inz. J. Wojciechowskiego,
przystosowana do istniejgcych warunkéw mieszkaniowych i nada-
jaca sie do zatozenia w kazdym domu i wiekszym lokalu.

Przedstawiona na rycinie 1suszarnia ta jest zbudowana z drzewa
w ksztalcie szafy, zaopatrzonej u dotu w grzejnik gazowy, a u gory
W rure wyciggowa, potaczong z kanatem wylotowym.

Bielizne mokra wiesza sie na kilku rzedach dtugich wieszakéw
umocowanych jednym koncem w tylnej Scianie szafy. Wieszaki sag
umocowane zawiasowo, aby je mozna bylo w celu tatwiejszego
wieszania bielizny odchyla¢ na boki.

Poniewaz wieszaki mozna ustawi¢ prostopadle do tylnej Sciany
suszarni, przeto nasuwanie bielizny na nie odbywa sie wygodnie
bez kiopotliwego przerzucania jej przez wierzch, jak sie to dzieje
przy zawieszaniu bielizny na sznurach. A ze zdejmowanie bielizny
wysuszonej roéwniez jest dzieki temu bardzo ulatwione, mozna wiec
fatwo podczas suszenia zamienia¢ juz wysuszone kawalki bielizny
na mokre i w ten spos6b znacznie zmniejsza¢ czas suszenia wie-
kszych partyj bielizny.

Bielizna suszona w suszarni szafkowej jest zupetnie zabezpie-
czona od nadmiernego gorgca i oddzielona od ptomykoéw gazowych
dwiema przegrodami: przeiewszystkiem blachami, potozonemi nad
kazdym szeregiem ptomykéw, a nieco wyzej jeszcze kratg drewniang,
na ktorej zatrzymuje sie najmniejszy kawatek bielizny, o ile zsu-
natby sie z wieszakow.

W rurze wylotowej jest umieszczony maty palnik gazowy,
ktéry ma za zadanie zwieksza¢ wyciag i szybkos$¢ przeptywu przez
suszarnie duzych ilosci ogrzanego powietrza, co wielce przyspiesza
suszenie i odswieza bielizne. Grzejnik gazowy suszarni szafkowej
spala na godzine okoto 4 m3 gazu.
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Rys. 2.

Suszarnia gazowa do bielizny

syst.

inz.

J.

Wojciechowskiego
otwarta.

Rys. 1.

Suszarnia gazowa do bielizny
syst. inz. J. Wojciechowskiego
zamknieta.
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Rys. 3.

Dzieki niewielkim wymiarom suszarni (szer. 1200, gtebok. 700,
wysokos¢ 2100 mm) tatwo mozna jg wnies¢ do kazdego mieszkania
w stanie zmontowanym.

Nalezy sadzi¢, ze niska cena suszarni szafkowej, szybkie,
tatwe i tanie suszenie w niej bielizny utorujg jej droge do szerszego
zastosowania.

Suszarnie takie wyrabia juz firma Stanistaw Gaszczynski, War-
szawa, Chtodna 34.

W sprawie wybuchu zbiornika gazowego w Poznaniu.

W Nr. 3 czasopisma ,Pltyn a voda“ pojawit sie artykut na-
czelnego redaktora tego czasopisma, inz. dr. Tomasza Ke¢lika,
omawiajacy szczegdtowo konstrukcje bezwodnych zbiornikéw gazo-
wych. Na zakonczenie swego artykutu p. inz. Keclik podaje opis
katastrofy poznarnskiej wedtug notatki, zamieszczonej w Nr. 3 na-
szego czasopisma. Ze wzgledu na to, ze system bezwodnych zbior-
nikéw jest u nas naog6t mato znany, uwazamy, ze tlumaczenie
artykutu p. inz. KeClika zainteresuje wielu naszych czytelnikéw.

»Gazownia w Poznaniu zlecita w r. 1917 Augsbursko-Norym-
berskiej Fabryce Maszyn (M. A. N.) budowe bezwodnego zbiornika ga-
zowego 0 objetosci 50.000 in3 Dnia 2G lutego b. r. nastgpit wybuch,
ktory zniszczyt ten zbiornik. Przyczyng wybuchu, jak dotychczas
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ustalono, byto prawdopodobnie najbardziej czute miejsce zbiornika,
a mianowicie uszczelnienie ruchomego ttoka wzgledem $cian zbior-

nika gazowego.
Augsbursko-Norymberska Fabryka Maszyn posiada patent na
zbiorniki tego systemu. Zbiorniki te dotychczas rozpowszechnity sie

O yoly zozClof Zezupclseyo £xzlorRz<$a:

Przelew smoty

Przewod
ttoczonej smoty

Pompa

D6t smolny

znacznie, zwilaszcza w PoIn. Ameryce i w Niemczech. We Francji
i Anglji rowniez powoli wchodzg w uzycie. Dotychczas wybudowano,
wzglednie buduje sie, juz okoto 80 zbiornikéw, co od wystawy ga-
zowniczej w Monachjum w r. 1914, kiedy to wiasciwie zapoznano
sie dopiero z powyzszym systemem, jest szybkim postepem. Zbidr-
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niki te stawia sie w roznych wielkosciach. Najwiekszy ze zbudo-
wanych dotychczas w Niemczech ma objetosé¢ 300.000 m3 W Ame-
ryce stawia sie zbiorniki nawet na 425.000 m3 w projekcie za$ sg
jeszcze wieksze. W Czechostowacji dotychczas niema takiego zbior-
nika. Licencje na budowanie ich posiadajg Huty Witkowickie.

. Rynna
Oszklenie z przelewem
smoty
Galerja
Rolki
Galerja
Pompa

Doprowadzenie D6t smotowy

gazu

Opis konstrukcji: Zbiornik skiada sie a) z bezwodnego blasza-
nego ptaszcza cylindrycznego, w ktérym zamiast zwyklego dzwonu
porusza sie b) ttok. Tiok ten jest tak uszczelniony wzgledem Scian
plaszcza, aby gaz nie moégt uchodzié, c) Poziom smoty w rynience
uszczelniajgcej jest utrzymywany stale na tej samej wysokosci przez
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dopompowywanie smoty zapomocg systemu pomp. d) U goéry usta-
wiony jest nad zbiornikiem dach, e) zbiornik spoczywa na pojedyn-
czym fundamencie.

a) Ptaszcz zbiornika jest graniastostupem wielobocznym z cien-
kiej, zazwyczaj 4 mm blachy. Poszczegélne blachy ptaszcza (Scian)
spojone sg na pionowych krawedziach zbiornika, ktérych jest tem
wiecej, im wiekszy jest zbiornik. Szwy uskutecznione sg w ten
spos6b, ze blachy zagina sie na zewnetrzng strone Scian i nituje
sie je, robi sie to réwniez z zewnatrz na wygietych brzegach bla-
chy, tak, ze wnetrze plaszcza pozostaje zupeilnie gladkie, bez ja-
kichkolwiek wystepow. Zgiecie blachy w ksztalt litery Z daje réwno-
czeSnie usztywnienie krawedzi, ktére mozna jeszcze wzmocnic
ksztaltkg zelazng. Plaszcz usztywnia sie réwniez poziomo, oraz
umieszcza sie na nim galerje. Do wejscia stuzg schody umieszczone
nazewnatrz plaszcza. Zbiornik jest stosunkowo lzejszy niz zbiornik
zwyczajny, a to tem bardziej, ze odpada jeszcze ciezar wody. Dla-
tego nietylko zbiornik moze byc¢ lzejszy i tanszy, ale odpada réwniez
znaczne obcigzenie fundamentu zbiornika,'przez co wybdér miejsca
pod zbiornik staje sie tatwiejszy, a fundamenty moga by¢ o wiele
tansze. Dno zbiornika sporzadzone jest z cienszej (3 mm) blachy
i jest stale pokryte kilkucentymetrowg warstwg smoty.

b) Ruchomy tlok jest réwniez blaszany, usztywniony zelazng
konstrukcjg. Przy kazdej krawedzi plaszcza ma pare rolek prowa-
dzacych, a mianowicie po jednej na goérnej i dolnej czesci ttoka.
Na obwodzie ttoka umieszczone jest uszczelnienie wzgledem ptasz-
cza, ktore sklada sie z biegngcej dokota miedzy tlokiem a $ciang
zbiornika rynienki, napetnionej ciecza uszczelniajgca, zazwyczaj
smotg. Rynienka jest wytworzona mniej wiecej z % Sciany ttoka
i z ¥3 sciany zbiornika, tak, ze cienki strumienn smoly moze spty-
wacé do szpary miedzy zewnetrzng niskg krawedzig Sciany ttoka,
a Sciang zbiornika, wskutek czego przy napetnianiu lub opréznianiu
zbiornika, t. j. przy poruszaniu sie ttoka, unika sie niebezpiecznego
tarcia metalowego tloka o metalowy zbiornik. Wysokos$¢ warstwy
ptynu uszczelniajgcego w rynience jest najmniej dwa razy wieksza,
niz cisnienie gazu. Zazwyczaj stosuje sie wysokos¢ 300—400 mm.
Zewnetrzna krawedz rynienki, poruszajgcej sie razem z ttokiem,
przylega sprezyscie do Sciany zbiornika i jest przycisnieta ciezarami
szeregu dzwigni, tak, ze osigga sie bardzo dobre uszczelnienie na-
wet i bez cieczy uszczelniajgcej. Dzwignie sg osadzone na catym
obwodzie tloka.

Skoro sie napetnia zbiornik, ttok podnosi sie do gory, podobnie
jak dzwon zwyczajnego zbiornika, i naodwrot. W najwyzszej czesci
zbiornika S$ciana jego jest opatrzona na wysokosci wolnej konstrukcji
tloka dokota oszklonemi otworami, tak, ze wewnatrz zbiornika nad
ttokiem panuje Swiatto dzienne. Przy przekroczeniu tego skrajnego
potozenia tloka, np. przez wzrost objetosci gazu pod wplywem
ciepta i t. p., otwierajg sie otwory bezpieczenstwa w S$cianie zbior-
nika, ktéremi gaz uchodzi wéwczas w powietrze.
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c) Ciecz uszczelniajgca w szparze miedzy ptaszczem a ttokiemr
moze przy poruszaniu sie ttoka przeciekaé¢ cieniutkim strumieniem
i sptywaé po wewnetrznej powierzchni ptaszcza. Wobec tego obniza
sie ciggle poziom cieczy w rynienkowatein zamknieciu i trzeba go
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utrzymywac na odpowiedniej wysokosci przez state dopompowywanie.
W tym celu na obwodzie zbidrnika przy fundamencie ustawionych
jest kilka pomp, ktére automatycznie przy obnizeniu sie poziomu
cieczy w rynience o 2—3 cm uruchamiajg sie, pompujg smote,
a dopiero po napeinieniu rynienki automatycznie sie wylgczajg.
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Pompy sa zazwyczaj elektryczne. Przy pompach sg male doly na
ciecz uszczelniajgcg (smote), ktora, sptywajac po Scianach, dostaje
sie do rynienki biegngcej dokota dna zbiornika, a stad spltywa do
tych dotdw. Ta gra powtarza sie ciggle, tak, ze zuzycie smoty jest
bardzo nieznaczne. Przewdd smotowy biegnie po zewnetrznej Scianie
zbiornika i dochodzi do rynny, umieszczonej nad najwyzszem poto-
zeniem ttoka. Niekiedy bywaja nad rynna mate zbiorniczki na smote,
aby na wypadek zamkniecia lub uszkodzenia pradu elektrycznego
byta rezerwa smoty. Z tej rynny spltywa smota po Scianach do ry-
nienki uszczelniajgcej ruchomego ttoka, a stad na dno zbiornika.
Rynienka uszczelniajgca jest podzielona Sciankami na tyle czesci,
ile jest na obwodzie pomp. Scianki dzielace majg na wysokosci nor-
malnego poziomu smoty otwory {gczgce, aby na wypadek zatrzy-
mania sie ktorego$ motoru, napeinienie odnosnej czesci rynienki
odbywato sie przy pomocy motoréw sasiednich oddziatow".

Chociaz smota jest cieczg trudno krzepnacg, mimo to trzeba
ja podczas silniejszych mrozéw ogrzewa¢. Ogrzewanie odbywa sie
w dotach smotowych na obwodzie zbiornika, zapomocag palnikéw
gazowych (? Red.).

d) Dach o pojedynczej konstrukcji zelaznej jest zmontowany
na wzmochionych pionowych krawedziach zbiornika. Buduje sie go
w celu zwiekszenia trwatosci i w celu ochrony przed wiatrem, desz-
czem, S$niegiem itp. Na srodku dachu ustawiona jest zazwyczaj la-
tarnia, w ktdrej umieszczony jest witaz do wnetrza zbiornika. Do
zbiornika mozna sie dosta¢ po drabinie, ktéra sie bardzo lekko
zwija, wzglednie rozwija, zaleznie od potozenia ttoka. Wobec tego
whnetrze zbiornika nad ttokiem jest zawsze dostepne.

e) Fundament zbiornika tworzy zazwyczaj betonowa ptyta pod
calem dnem, odpowiednio wzmocniona i rozszerzona na krawedziach.
Pod betonowg ptyte daje sie warstwe piasku.

Zbiorniki tego systemu odznaczajg sie w kazdym razie w sto-
sunku do zbiornikéw z basenem wodnym tem, ze mozna poczynic
znaczne oszczednosci zaréwno w wydatkach inwestycyjnych, jak
i kosztach ruchu. Ale, jak z danego wypadku wida¢, nie dajg jesz-
cze tyle bezpieczenstwa co zbiorniki wodne. Najwieksza trudnosc
lezy w uszczelnieniu ttoka, a w tym kierunku sg jeszcze wielkie
mozliwosci udoskonalenia zaréwno konstrukcji uszczelnienia, jak
i wiasciwosci oraz sposobu przenoszenia cieczy uszczelniajgcej.

Przez to, ze zamiast zbiornika z wodg wystawi sie tylko zbior-
nik na gaz, osigga sie znacznie lzejszg konstrukcje. Tiok porusza
sie jedynie wewnatrz zbiornika, a nie jak dotychczasowy dzwon
nad zbiornikiem, wobec czego odpada zelazna konstrukcja pro-
wadzgca, wymagajaca skomplikowanego obliczenia statycznego.
Mozna przeto zaoszczedzi¢é na wadze do 30%. Zbiornik zabiera
rowniez mniej miejsca przy tej samej objetosci, a zwiekszenie po-
jemnosci jest zawsze mozliwe przez podwyzszenie zbiornika gazo-
wego, a zatem w sposéb daleko prostszy, niz przy zbiornikach wo-
dnych. Takze ogrzewanie jest prostsze.
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Mozna wiec poczyni¢ znaczne oszczednosci, a mianowicie: na
powierzchni potrzebnej pod zbiornik, na fundamentach, na wadze
konstrukcji, na powierzchni malowanej, na urzadzeniu do ogrzewa-
nia, na uruchomieniu (odpada zaopatrzenie w znaczng ilos¢ wody)
i podczas samej budowy, poniewaz rownoczesnie ze wznoszeniem
Scian podnosi sie cisnieniem powietrza, ttoczonego do gotowej czesci
zbiornika, tlok, ktory stuzy jako rusztowanie do dalszej pracy.

Takze w ruchu mozna osiagng¢ pewne korzysci. Mniejsze ko-
szta utrzymania -wskutek mniejszej powierzchni do malowania,
mniejszych wydatkéw na ogrzewanie, oszczednos$¢ w pracy, ponie-
waz gaz nie nawilgaca sie, a zatem nie kondensuje sie tyle wody
w sieci rur, moznos¢ napraw i zbadania zbiornika z zewnatrz i z we-
wnatrz i t. p.

Obok tego, jako nowy wydatek, pojawia sie tloczenie smoty.
Wedtug doswiadczenia Instytutu Gazowego w Karlsruhe, przepro-
wadzonego na zbiorniku o pojemnosci 7.000 m3 w Durlachu (Gas-
u. Wasserfach, 1921, str. 793), w letnich miesigcach ttoczenie smoty
odbywato sie w ciggu dnia przecietnie 50 razy, a w zimowych 6—10
razy, przyczem przettloczono dziennie smoty 4’47 m3 wzglednie
0’8 m3 Zuzycie pradu na jedno tloczenie wynosito okoto 30 Wattéw, co
oznaczatoby 400 KWG rocznie. Badany zbiornik miat na obwodzie
5 pomp, kazda z motorem elektrycznym o sile 1 HP. Ten wydatek
trzeba zatem ponies¢ przy bezwodnym ruchu.

Dalszy nowy wydatek wynika z moznosci straty gazu. Fabryka
gwarantowata w Durlachu, ze strata gazu nie bedzie w ciggu ty-
godnia wieksza, niz 2% objetosci wttoczonej do zbiornika. Jedng
probe przeprowadzono z powietrzem, druga z gazem. Przy kazdej
probie napetniano zbiornik, a po tygodniu kontrolowano stan. Skon-
statowana w ten sposoOb strata wynosita przy napetnieniu powietrzem
0'292%, przy napetnieniu gazem 0'696%. Oczywiscie straty te osig-
gnieto przy zastanowieniu ruchu, t. j. w czasie préb ani nie doda-
wano ani nie ujmowano gazu, tak, ze dla prawdziwego ruchu wy-
niki te nie bedg miarodajne. Swiadczy o tem wypadek w Poznaniu,
gdzie dyrektor Gazowni stwierdzit przy zbiorniku (50.000 m3
w ciggu kilku godzin nocnych strate 18.000 m3 gazu (,,Przeglad G.
i W 1926 Nr. 3). Jest to oczywiscie fakt zgota nadzwyczajny.

W tem wiasnie lezy staba strona zbiornikbw tego systemu.
Nieszczelnos¢ moze by¢ spowodowana juzto konstrukcjg, juzto ztym
smarem, albo niedostatecznym dozorem. Obecnie jako smaru do
ttoka uzywa sie smoty, na ktorg fabryka ma wiasny przepis. Dla-
tego smota byta juz powodem licznych zazalen. Smota rychto twar-
dnieje, juzto skutkiem polimeryzacji, juzto wskutek zetkniecia sie
z gazem. Trzeba wowczas zuzy¢ wiecej pragdu do ttoczenia smoty,
a takze niema bezpiecznego uszczelnienia tloka wzgledem Sciany
zbiornika. Smota traci réwniez z biegiem czasu bardzo na jakosci
z powodu domieszki wody skondensowanej z gazu. Jezeli do tego
przytaczy sie jaki§ blagd w konstrukcji, albo niedostateczna uwaga
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przy obstudze, to dojdziemy do znacznych strat, az do tego stopnia
jak np. w Poznaniu.

W ostatnich czasach stuttgardzka firma Pawet Lechler podata
do opatentowania nowy sposéb uszczelniania ruchomego ttoka wo-
bec Scian zbiornika, ktéry podobno usuwa dotychczasowe niedoma-
gania w uszczelnieniu ttoka. Zasadniczo chodzi o zastgpienie smoty
z wegla kamiennego smotg z wegla brunatnego i z destylacji w ni-
skiej temperaturzeX

Na artykut ten zareagowat inz. Karol Rochel w imieniu
Hut Witkowickich, posiadajgcych licencje na stawianie bezwodnych
zbiornikow wedle patentu M. A. N., pismem, skierowanem do
inz. Ke6lika, ktére podajemy rowniez w polskiem ttumaczeniu:

»Jako kierownik kotlarni Hut Witkowickich, ktére maja licencje
od Augsbursko-Norymberskiej Fabryki Maszyn na stawianie t. zw.
bezwodnych zbiornikbw gazowych, uwazam za swdj obowigzek do-
da¢ do Panskiego artykutu, zamieszczonego w czasopiSmie ,,Plyn
a voda“ Nr. 3 z marca b. r., pare uwag. Zalezy mi na tem, aby
obok podanej przez Pana przyczyny nieszcze$cia, ktora, jak sadze,
pochodzi bezposrednio lub posrednio od zarzagdu Gazowni w Pozna-
niu, opublikowana byta réwniez tres¢ sprawozdania firmy dostar-
czajacej przed i po wybuchu. Firma M. A. N. nietylko, ze wystata na-
tychmiast po otrzymaniu wiadomosci o wybuchu swoich fachowych
inzynieréw na miejsce katastrofy, ale juz przedtem z wiasnej woli,
bez zadania ze strony Gazowni, poddata badaniu przez fachowe
organa zbiornik, ktérego wady nie zostaly przedtem przez nikogo
zgtoszone, i wydata zarzadzenia, ktére miaty usungé wykazane braki.

Dla zestawienia okolicznosci jest takze rzecza znamienna, ze
nietylko protokoét badajagcego inzyniera, spisany przed katastrofa,
brzmiat catkowicie inaczej, niz oficjalny komunikat Gazowni poznani-
skiej po wybuchu, ale ze technicznemu dyrektorowi firmy M.A.N.,,
odpowiedzialnemu za ten dziat, nie udzielono wizy podrdznej do
Polski z tem udowodnieniem, ze chodzi tylko o jednostronne inte-
resy firmy.

Natychmiast po powrocie inzynierow, wystanych do Poznania
w celu zbadania przyczyn nieszczescia, zwotata M. A. N. na pu-
bliczng konferencje wszystkich fachowcow, ktérzy badz' to sami
majg w swych zaktadach w ruchu bezwodne zbiorniki, badz tez
interesujag sie ich konstrukcjg, a précz tego powierzyta znanemu
gazownikowi, prof. Buntemu z Karlsruhe, doktadne objektywne opra-
cowanie zasztych wypadkéw. Prof. Bunte poda wiadomos$¢ o tem
w najblizszym zeszycie czasopisma ,Gas- u. Wasserfach*.

Dla uzupetnienia wrazenia, ktére zapewne Panski artykut wy-
wotal w zainteresowanych kotach, polecatbym jako bardzo celowe,
aby Pan réwniez na tem miejscu taskawie zamiescit opis katastrofy,
podany przez druga strone, ktéry mojem zdaniem jest naprawde
doktadny.



266 PRZEGLAD GAZOWNICZY | WODOCIAGOWY Nr. 6

Obstugujacy personal Gazowni poznanskiej zauwazyt juz pare
tygodni przed katastrofg, jeszcze przed przyjazdem inzyniera firmy
M. A. N., wystanego w celu zrewidowania znajdujgcego sie w ruchu
zbiornika, ze wskutek przeciekania smoty z rynny na tlok, byt on
mniej wiecej w 60% zalany smotg i wodg w warstwie o Sredniej
wysokosci okoto 30 mm, wskutek czego tlok pochylit sie o okoto
20 cm (wedle doniesienia Zarzadu Gazowni w Poznaniu). Aby tlok
wrdcit zpowrotem do poziomego potozenia, zarzadzit gazmistrz
przeniesienie czesci betonowych blokéw obcigzajgcych z najnizej
pochylonej strony ttoka na przeciwlegla strone. W tym stanie znaj-
dowat sie ttok w chwili przybycia inzyniera firmy M. A. N.

Smota powinna byta wowczas rozla¢ sie po catej powierzchni,
co sie jednak nie statlo z powodu jej gestosci. Poniewaz firma M. A.N.
.w Teci1a Uwage na to, ze takie samowolne zarzadzenia gazmistrza
mogg by¢ dla ruchu zbiornika niebezpieczne, poczeto smote rozpro-
wadza¢ i rozsmarouano jg réwnomiernie po catej powierzchni, a cho-
ciaz firma wyraznie zadata, aby betonowe ciezary byty na powierz-
chni réwnomiernie rozdzielone i przymocowane, skonstatowat rewi-
dujacy inzynier, wystany do Poznania, ze smota nie zostata usunieta,
a betonowe obciazenie ptyty bylo w temze potozeniu i nieprzymo-
cowane, jak przy pierwszych ogledzinach. Przez to jednostronne
obcigzenie plyty przechylit sie ttok, a uchodzacy gaz zmieszany
z powietrzem wytworzyt mieszanine wybuchowa.

Krétko przed wybuchem ustyszano w zbiorniku, jak i Pan
wspomina, silny hatas, z czego mozna wnioskowaé, ze betonowe
obcigzenie poruszyto sie nagle. Jest prawdopodobnem, ze wskutek
swobodnego poruszania sie ciezarow betonowych i wzajemnego tarcia
wywigzata sie iskra, ktéra zapalita mieszanine wybuchowg nad tto-
kiem. Skutkiem wybuchu zapalita sie smota, ktéra zniszczyla tlok
i dolne Sciany zbiornika.

Z tego przebiegu wida¢ jasno, ze pochylenie sie tloka i tem
wywotane niebezpieczenstwo nie byloby zaszto, gdyby ustuchano
doktadnych wskazowek firmy M. A. N.

Przylacza sie do tego rowniez fakt, ze konstrukcja poznanskiego
zbiornika byta pierwszg konstrukcjg wielkiego bezwodnego zbiornika,
ktora w stosunku do obecnie stosowanej ma zasadnicze rdznice.
Konstrukcja ptyty poznanskiej jest radjalnie dostatecznie usztywniona,
ale brak jej taczacego pierscienia na wysokosci goérnych rolek pro-
wadzacych, a tem samem stabilizacji catej plyty w prowadzeniu
przestrzennem. .

Faktem jest, ze obecna konstrukcja ptyty dopuszcza o wiele
mniejsze deformacje, niz konstrukcja poznanska, przy ktérej powstate
wychylenie plyty spowodowato zatamanie sie poszczeg6lnych czesci
konstrukcji, a tem samem plyta stracita prowadzenie. Przy obecnie
uzywanych konstrukcjach nawet przy jednostrounem obcigzeniu ptyty
nie jest mozliwe, aby sie poszczegolne czesci ptyty poddaty, a goérne
rolki prowadzace wygiety sie i wyszty na blachy ptaszcza.
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Wielkie znaczenie posiada rowniez montaz zbiornika, ktory
naturalnie w Poznaniu, jako przy pierwszej budowie nie byt tak
udoskonalony, jako to M. A. N. moze obecnie juz pokaza¢ na 88 posta-
wionych przez siebie wielkich zbiornikach.

Sadze, ze niniejsze objasnienie przyczyni sie do wysSwietlenia
sprawy jeszcze przed opublikowaniem artykutu prof. Buntego. Nie
moge rowniez przemilcze¢, ze wszyscy uczestnicy konferencji, urza-
dzonej przez firme M. A. N., opuscili ja z tem przesSwiadczeniem, ze
wszelkie obawy, wywotane poznanskim wypadkiem, sg naprawde
bezpodstawne.

Wspomne jeszcze, ze zaraz po odbyciu sie powyzszej konfe-
rencji, firma M. A N. otrzymala definitywne zamoéwienie na wielki
bezwodny zbiornik do Saarbrucken, nastepnie otrzymata jeszcze dwa
dalsze zaméwienia na bezwodne zbiorniki, a czwarty taki zbiornik
zamierza 7aproponowaé swej wiladzy nadzorczej obecny na tej kon-
ferencji dyrektor pewnej gazowni*4

Pismo to przestat inz. Keclik za naszem posrednictwem dyrekcji
Gazowni w Poznaniu, aby roéwnoczesnie z niem moéc zamiescié
w czasopismie ,,Ptyn a voda“ odpowiedz Gazowni poznanskiej. Oba
te pisma zostaly rzeczywiscie zamieszczone w Nrze 5 z maja b. r.
Odpowiedz Gazowni poznanskiej brzmi nastepujgco:

»Rozumiemy dobrze stanowisko firmy M. A. N., ze po wybuchu
w Poznaniu zbiornika, przez, niag wybudowanego, zwotata konferencje
dyrektorow fabryk, ktére w ostatnich latach budowaty bezwodne
zbiorniki. Sg one znacznie tansze w zakupie, ale tez majg poza sobg
zaledwie kilka lat praktycznego zastosowania, a wiec nie miaty czasu
na ujawnienie wszystkich brakéw. Zrozumialem jest réwniez, ze dy-
rektorowie tych fabryk chcieli sie uspokoi¢ wobec naszego wypadku.
Ze atoli firmie nie zalezalo na zupeilnie bezstronnem wyjasnieniu
wszystkiego, wynika z tego, ze na konferencje nie zaprosili nas,
ktorym bezwodny zbiorniic sprawit od roku 1917 wiele przykrych
niespodzianek, a w lutym b. r. spowodowat tak wielkg katastrofe.

Nie potrzeba przeprowadza¢ dyskusji, czy zbiornik poznanski,
wybudowany jako pierwszy wielki bezwodny zbiornik, miat niedo-
magania konstrukcyjne, bo takie niedomagania stwierdzita widocznie
wspomniana konferencja, skoro zastepca firmy M. A. N. w pismie
do p. inz. Keclika pisze:

».Nadmienia sie, ze konstrukcja poznanskiego zbiornika byta
pierwszg konstrukcjg wielkiego bezwodnego zbiornika, ktéra w sto-
sunku do obecnie stosowanej ma zasadnicze roznice. Konstrukcja
ptyty poznanskiej jest radjalnie dostatecznie usztywniona, ale brak
jej taczacego pierscienia na wysokosci gérnych rolek prowadzacych,
a tem samem stabilizacji catej ptyty w prowadzeniu przestrzennem.

Faktem jest, ze obecna konstrukcja ptyty dopuszcza o wiele
mniejsze deformacje, niz konstrukcja poznanska, przy ktorej powstate
wychylenie ptyty spowodowato zalamanie sie poszczegdlnych czesci
konstrukcji, a tem samem plyta stracita prowadzenie. Przy obecnie
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uzywanych konstrukcjach, nawet przy jednostronnem obcigzeniu
ptyty nie jest mozliwe, aby sie poszczegdlne czesci plyty poddaty,
a gorne rolki prowadzace wygiety sie i wyszty na blachy ptaszcza*.

Nie zrozumiatem dla nas wobec tego jest stanowisko firmy,
ktéra na wyrazne nasze zapytanie w roku zesztym, czy wprowadzita
jakie$ ulepszenia w konstrukcji, gdyz chcielibySmy kazde ulepszenie
wykonaé, odpowiedziata 15/9 1925 r., ze takie ulepszenie catej kon-
strukcji piyty jest natury konstrukcyjnej i da sie zastosowac tylko
przy nowo budujgcych sie zbiornikach. Widocznie zmiany konstru-
kcyjne plyty sg znaczne i zasadnicze.

Odlegtos¢ rolek prowadzacych gornych od dolnych wynosita
w Poznaniu tylko 3'85 m, a nadto punkt oparcia wspornikow rolek
goérnych wypadat za blisko brzegu pityty w stosunku do prawie
40-metrowej Srednicy ptyty. Nie znamy blizej obecnej konstrukcji
ptyty i jej prowadzenia oraz sposobu uszczelnienia wobec ptaszcza
zbiornika, nie mozemy zatem na podstawie réznic konstrukcji oceni¢,
O ile obecna konstrukcja jest lepsza, zresztg to do nas nie nalezy.
Podkreslamy tylko, ze po wypadku byli u nas na miejscu trzej
inzynierowie firmy, przygotowali oferte na odbudowe zbiornika
1 oSwiadczyli, ze sg obecnie zmiany konstrukcyjne samej piyty,
umieszczenia rynienki smotowej, oraz oparcia ptétna zaglowego,
ktore to zmiany wykluczajg podobne wypadki, jak w Poznaniu.

Konstrukcja poznanskiego zbiornika dozwala na wychylenie sie
ptyty nawet pomimo przestrzegania przepisow, wydanych przez firme
dla obstugi. Widocznie na konferencji dyrektorow nikt nie wyjasnit,
ze 19 marca 1917 r. wiele gazu uszto i musiano zbiornik opréznic
i naprawic,

ze w nocy z 28 na 29 kwietnia 1917 r. miedzy godz. 4 a 5
przerwaly sie boczne blachy ptaszcza i uszto 34.000 m3gazu, ptyta
wyszta z potozenia i opadia.

ze w nocy z 18 na 19 grudnia 1919 r. opadia rowniez piyta,
powodujac strate 18.000 m3 gazu.

Z tych to powodow zarzadzono stalg obstuge zbiornika przez
jednego i tego samego pracownika, ktérego zadaniem byto Sciste
przestrzeganie przepis6w firmy co do obstugi zbiornika, a nadto
codzienne wyczerpywanie skondensowanej wody z dolnych zbior-
nikéw', tak, ze do rynienki ptyty dopompowywano smote bez wody.
Ponadto co drugi rok w lecie wyprézniano zbiornik, doktadnie rewi-
dowano ptyte i ewentualne braki usuwano.

Nie zrozumiatemi dla nas i wprost niesumiennemi sg wyjasnienia
bezposredniej przyczyny pochylenia sie ptyty w ostatnim wypadku,
podane w liscie zastepcy firmy M. A. N. do p. inz. Keflika, a jezeli
okolicznosci w ten spos6b przedstawiono na konferencji dyrektoréw,
to musimy je nazwac¢ nieodpowiadajaceini bezstronnej fachowej
krytyce.

Po pierwsze, zawsze staraliSmy sie o pozwolenie wjazdu do
Polski inzynierom firmy, ilekro¢ tego od nas zazadata i pozwolenie
takie wiladze nasze udzielaty.
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Powtore, nieprawdg jest, jakoby inzynier firmy przed wybuchem
dwa razy przyjezdzal, za pierwszym pobytem kwestjonowat prze-
niesienie stale przymocowanych przez firme ciezar6w betonowych,
a za drugim pobytem stwierdzit rzekomo, ze wskazéwek jego nie
ustuchano. Inzynier firmy, p. Benz byt raz przed wybuchem t. j.
20 lutego. Zrewidowat ptyte doktadnie, personal gazowni wyjasnit mu,
ze, wskutek stwierdzonego 17 lutego nachylenia sie plyty na za-
chodnig strone o 250 mm, zarzagdzono wybalansowanie ptyty przez
przesuniecie ruchomych betonowych ciezaréw, pozostawionych przez
firme nieprzymocowanych witasnie do tego celu. Ptyty przytwierdzone
pozostaly zawsze na swojem miejscu, nawet i po wybuchu. Nato-
miast w miejscu kazdej z 10 pompek pozostawita firma po kilka
ciezaréw betonowych do przesuwania i temi sie ptyte wyrdéwnywato.
Inz. Benz znalazt zatem plyte jeszcze 17 lutego wyréwnana, a mate
pochylenie okoto 3 cm uznat za nieznaczne, gdyz, jak sie wyrazit,
rzupetnie pozioma ptyta nie jest nigdy". To mate wychylenie 3 cm
utrzymywato sie stale od 17 lutego az do dnia wibuchu.

Nieprawdziwe jest twierdzenie, jakoby smota w rynience okoto
ptyty zawierata okotlo 60% wody, lub byla za gesta, a wreszcie
jakoby sie wylewata na ptyte. Wydzielajagcg sie z gazu wode wy-
czerpywat zawsze pracownik z dolnych zbiorniczkéw i faktycznie
nigdy nie znalazt w rynience znaczniejszej ilosci wody. Nie znalazt
tego rowniez p. inz. Benz, ktéry po zrewidowaniu plyty wobec na-
szego gazmistrza i obstugujagcego zbiornik pracownika — o$wiadczyt
wyraznie, ze zbiornik utrzymany jest w zupetnym porzadku. Znalazt
wprawdzie na ptycie warstwe smoty, ale starej, do blachy przyle-
gajacej w warstwie takiej, jak jg roztarto.

Przed kilku laty bowiem faktycznie wskutek pochylenia sie ptyty
przelata sie na ptyte z rynienki smota, ktérg przy nastepnej grun-
townej kontroli ptyty po wypréznieniu zbiornika rozsmarowano, gdyz
i tak trzeba jg bylo przed rdzewieniem chroni¢. Ta ilos¢ smoty byta
rozsmarowana rownomiernie na powierzchni, tak, ze bezwarunkowo
nie mogta by¢ powodem wyprowadzenia z rownowagi ptyty, wazgcej
ponad 100 tonn, a majacej powierzchnie okoto 1.200 m2

Od roku 1920 do chwili wybuchu przelanie smoty z rynienki
nie nastgpito juz ani razu.

Doda¢ musimy, ze p. inz. Benz nie polecit zeskrobywac tej
warstwy smoty, ani tez przedsiebra¢ zmiane przenosnych ciezaréw
betonowych, ale o$wiadczyt, ze, przy sposobnosci montazu oferowa-
nych przez firme zmian, dotyczacych dokiladnego odwodnienia oraz
wyposazenia motorycznego i elektrycznego pomp smotowych w lipcu
b. r., przysle firma fachowego montera, ktéry ptyte catkiem dokita-
dnie wybalansuje.

Z powyzszego wynika, ze poznanska konstrukcja bezwodnego
zbiornika dozwalata na wychylenie sie ptyty i takowe wielokrotnie
sie zdarzaly, o czem firma M. A. N. dobrze wiedziata, ze zatem ta
konstrukcja nie spetnita swego zadania.
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Natomiast musimy sie zastrzec przeciw podobnym wyjasnie-
niom, jakie zastepca firmy M. A. N. podat w piSmie do p. inz Keclika,
jako zupetnie bezpodstawnym i nieodpowiadajgcym faktycznemu
stanowi rzeczy*.

PROPAGANDA.

Kurs doksztatcajgcy dla kierownik6w gazowni, instalatorow i kie
rownikbw propagandy gazu, urzadzony staraniem Gazowni Miejskiej
w Bydgoszczy. Staraniem Dyrektora Gazowni Miejskiej w Bydgoszczy
urzadzono w czasie od 10-go do 15-go maja b. r. tygodniowy kurs
doksztatcajacy dla kierownikéw gazowni, instalatoréw, tudziez Kkie-
rownikéw propagandy gazu w sali pokazowej Gazowni przy ul. Ja-
giellonskiej 1 14. Otwarcie kursu nastgpito 10-go maja o0 godzinie
7-€j wieczorem, wobec przedstawicieli wiadz, lzby Przemystowo-
Handlowej, Izby Rzemies$lniczej i Cechu Blacharsko-Instalatorskiego.
Stuchaczy na odnos$ny kurs zgtosito sie 70, w tem 10 zamiejscowych
z gazowni pomorskich, 39 monteréw i instalatoréw, delegowanych
przez miejscowych instalatoréw, oraz 21 pracownikéw miejscowej
gazowni. Wpisowe dla zamiejscowych wynosito 15 zi. od osoby,
dla miejscowych 7 zt, pracownikéw za$ Gazowni zwolniono zupetnie
od wpisowego. W przemoéwieniu wstepnem zaznaczyt dyrektor Ga-
zowni inz. Klimczak, ze celem kursu tego jest przypomnienie wzgl.
uzupetnienie wiadomosci z zakresu: gazownictwa, instalacji, reklamy,
zastosowania gazu do przemysitu i to na podstawie ostatnich zdo-
byczy wiedzy powojennej. Wyktadowcow byto czterech, i tak:

I. Dyrektor Klimczak moéwit:

1. o gazownictwie w ogélnosci, technologji gazu, znaczeniu
Gazowni w Bydgoszczy jako osrodka dla gazowni sasiednich, o za-
pasach i zuzyciu wegla i innych energij w Swiecie, o bilansie cie-
plnym gazu, elektryki, wegla;

2. o sposobie skutecznej reklamy gazu, opartej na nowoczesnej
organizacji wszystkich czynnikéw stuzgcych do tego celu.

Il. Inzynier Gazowni Gigiel mowit: o rurociggach
ulicznych, zlgczeniach domowych, instalacjach wewnetrznych, in-
stalacjach do gazu przemystowego (hotele, cukiernie, przemyst che-
miczny, rzezZnictwo, fabryki czekolady, wulkanizacje, pralnie i prze-
myst metalurgiczny). Zaznajomit réwniez stuchaczy z nowo przy-
jetemi przepisami instalacyjnemi.

Ill. Str. sekretarz miejski Kuberski mowit: o osz-
czednem zastosowaniu gazu w uzytku domowym, podujac szczegoty:
regulowania palnikéw kuchenkowych, uzywania zelazek do praso-
wania, aparatéow ,Prodige“, aparatow kolumnowych, szabasnikéw,
wielkich piekarniakéw.

Roéwnoczesnie przyrzadzit obiad dla 20 os6b, skladajacy sie:
z pieczeni wieprzowej 3 kg, gulaszu po wegiersku 2 kg, barszczu,
do ktérego zuzyto baraniny 1kg, burakéw 1'5 kg, makaronu O*5 kg,
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ziemniakéw 2 kg, rabarbaru na kompot 1 kg. Procz tego upieczono
jedng babke na proszku w szabasniku typu ,Junker & Ruh®, jedna
zas w ,Prodige* typu firmy ,Solothurn" na jednoptomiennej ku-
chence firmy ,Junker & Ruh“. Pozatem upieczono 50 buiek mle-
cznych rowniez w tym samym szabasniku. Do wypieku babek i butek
zuzyto 2 kg maki, 05 kg cukru, 5 jajek, 1 1 mleka, 0'15 kg masta.

Po skontrolowanym odczycie gazomierzy stwierdzono zuzycie
gazu 5.203 1; przy cenie 32 gr. za 1 m3 wynosi koszt tego calego
obiadu 166 zt., zatem na jedng osobe 8 gr.

V. Ernest Eiken moéwit: o rozwoju aparatow gazowych
do ogrzewania wody (m. i. piece kapielowe), oraz o instalacjach
tychze, o konstrukcji réznych typow aparatow i ich zastosowaniu.

Kazdy wyktad byt uzupetniany przez'roczami Swietlnemi. oraz
tablicami i wy kresami statystycznemi. W godzinach popotudniowych
odbywaly sie dyskusje. Uczestnicy kursu otrzymali wspélng foto-
grafje i skrypta powyzszych wyktaddow.

W dniu 13-go maja b. r. uczestnicy kursu zwiedzili szczeg6-
towo: gazownie, wodociagi, bydgoska fabryke gazomierzy, kuchnie
wielka, oraz duzy piekarniak i kotty na wode dla 120 oséb, zain-
stalowane w szpitalu Wydziatlu Powiatowego.

W dniu 15-go maja b. r. o godzinie 9-tej wieczorem dyrektor
Gazowni inz. Klimczak pozegnat uczestnikéw7 kursu, dziekujac im
za pilne uczeszczanie, podnoszac réwniez wielkie zainteresowanie
sie stuchaczy wyktadami i zyczac wszystkim uczestnikom dalszej
wydajnej pracy na polu gazownictwa w Polsce.

Tani aparat do grzanja wody przedstawia zamieszczona obok
rycina. Jak wida¢, sklada sie on z rury metalowej, zwinietej spi-
ralnie wewnatrz pokrywy, zaopatrzonej w otwory. Prosty ten apa-
racik, patentowany pod nazwa ,Martyne-douche®, kladzie sie na

,Martyne-douche*
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kuchence gazowej, prymusie lub t p., z jednej strony zalgcza sie
zapomocg weza do kurka wodociggowego, a z drugiej strony przy-
fagcza sie tusz. Poczatkowo puszcza sie staby strumien wody, aby
aparacik sam nagrzat sie, po chwili wzmacnia sie prad wody tak,
aby otrzymaé zadang temperature. Aparacik ten oddaje bardzo do-
bre ustugi w matych mieszkaniach, gdzie niema mowy o tazience,
czy chociazby jakims$ drozszym aparacie do grzania wody. (Revue
de Tingenieur, kwieciefi 1926).

Przeglad pism i ksigzek.

Poszukiwanie gazéw ziemnych na przedgérzu Karpat. W zeszycie
2 ,,Przemystu Naftowego" porusza Dr. Konstanty Totwinski w arty-
kule p. t. ,Przedgérze Karpat Polskich" konieczno$¢ poszukiwania
gazow ziemnych na catem przedgérzu Karpat w miocenach, w pasie
miedzy pétnocnym brzegiem Karpat (linja ta idzie od Kutna przez
Nadworze-Borystaw-Przemysl), a potudniowo-wschodnig granica wy-
zyny Matopolskiej, t. zn. mniej wiecej linjg Dniestru i dalej na
Grédek Jagiellonski. Opiera twierdzenie to na istnieniu gazéw ziem-
nych w Kaluszu, a szczegdlniej w Daszawie, gdzie w glebokosci
740 m dowiercono sie bardzo silnych gazéw ziemnych o statem ci-
Snieniu 30—60 atm. J. K.

Obrét wegla kamiennego w Polsce w marcu 1926 r. przedstawia
sie nastepujaco: Wydobyto ogélem 2,295.411 tonn, pozostato z po-
przednich miesiecy 1,351.560 tonn. Rozchdd wynosit ogétem 2,205.541
tonn.

Wydobycie wegla w marcu zwiekszyto sie w poréwnaniu z lu-
tym o 7'17%, zbyt zwiekszyt sie o 5'87°/o.

Eksport wegla zwiekszyt sie w stosunku do lutego o 4*27%.

Wegla brunatnego wydobyto ogétem 6.496 tonn, zapasu byto
283 tonn. Zbyt wyniést 6.427 tonn.

Obrét koksu w koksowniach w marcu 1926 r.: Wyrobiono
95.357 tonn, na zwatach byto 98.357 tonn, razem 193.534 tonn. Roz-
chod wynidst 83.260 tonn.

Produkcja koksu zwiekszyta sie w stosunku do lutego o 13'05%,
zbyt o 9'70%, wzrosty rdéwnoczesnie takze i zapasy na zwatach
0 11-8%%. J. K.

Z przemystu gazolinowego. Zapotrzebowanie na benzyne jest
jednag z gtéwnych pobudek wzrostu produkcji gazoliny. Ogodlna pro-
dukcja gazoliny w | kwartale r. b. wyniosta 3,867.915 kg, czyli
0 50% wiecej niz w roku zesztym.

Wydajnos¢é gazoliny natomiast z 1 m1 gazu ziemnego wyniosta
srednio 90 gramow, w zesztym roku byta ona 113 graméw. Znaczy
to, ze w produkcji- byly naogo6t gazy ubozsze.

Odgazolinowanie gazu .ziemnego przeprowadzano jest obecnie
gtébwnie systemem, absorbcyjnym przy pomocy wegla aktywnego.
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Eksport gazoliny zagranice wyniost okoto 47 wagonéw w tym
czasie.

Z koncem kwartatu I-szego bylo czynnych ogétem 13 gazoli-
niarn, zatrudniajagcych razem okoto 150 pracownikow'. J. K.

Przyrzady wykazujgce w powietrzu kopalnianem obecno$¢ gazéw
wybuchowych (metanu) i tlenku wegla opisuje artykut inz. Romualda
Nowickiego w ,,Przegladzie Gorniczo-Hutniczymdl

Poruszajgc koniecznos¢ statej analizy powietrza kopalnianego,
autor przechodzi po kolei systemy lamp bezpieczenstwa, opisuje aparat
dr. Habera t. zw. piszczatke gazowa, ktéra wydaje tony zaleznie od
zawartosci metanu w powietrzu, dalej wskaznik metanu dr. Fleis
snera, t. v lampe ostrzegawcza, w dwu systemach, z ktérych je-
den polega na zarzeniu sie metalowych precikbwT znajdujacych sie
wTl niej, drugi na dziataniu optycznem i akustycznem.

Opisuje dalej wskaznik metanu ,Nellisenal4d ktory wskazuje
niebezpieczenstwo metanu zapomocg spadku ci$nienia, a nakoniec
omawia aparat wlasnego wynalazku, dziatajgcy jako piszczatka.

W dalszym ciagu zajmuje sie opisem elektrycznych wskazni-
kow, wskaznika Martinssena, wreszcie konczy na przyrzadach do
wskazywania tlenkow7 wegla, t. zw. detektorach, z ktorych jeden
jest réwniez wynalazkiem autora.

Reasumujgc, przychodzi autor do w"niosku, ze bezpieczenstwo
w7 kopalniach wégla nie jest w Polsce jeszcze otoczone odpowiednig
opiekg. (W Austrji byta t. zw. Komisja dla gazéwr wybuchowych)
i mvaza za konieczne stworzenie specjalnej instytucji, ktéraby sie
temi sprawami zajela.

Jest to, zdaniem mojem, jeden z problemodw, ktéorym sie zaj-
mie Polski Instytut Weglowy, projektowany przez Zjazdy Gazowni-
kéw7 Polskich, a ostatnio omawiany na VIII Walnem Zgromadzeniu
Zwigzku Gospodarczego Gazowni i Zaktadéw Wodociggowych w Po-
znaniu. J. K.

Warszawskie Zaklady Gazowe. ,,Kronika Warszawska® drukuje
w Nr. 1 i 2 artykut p. t ,Warszawskie Zaklady Gazowell opisu-
jacy obszernie i szczegdtowo wszystkie urzadzenia obu Gazowni na
Ludnej i na Woli. Artykut ten jest bogato ilustrowany. J. R.

Bibljografja zagraniczna. W Nr. 5 naszego czasopisma zamiesci-
liSmy notatke o bardzo pozytecznej nowo$ci, mianowicie o ttuma-
czeniu ,,Bibljografji analitycznej studjow i informacyj tyczacych sie
spraw miejskich. Wydawnictwo Miedzynarodowego Zwigzku Miast
w Brukseli”, ktére zostatlo opublikowane jako bezptatny dodatek do
»3amorzadu Miejskiego¥ Podajemy ponizej wgjatki, tyczace sie ga-
zownictwa, wodociggéw i kanalizaciji.

Roboty i przedsiebiorstwa miejskie w Wathupon-
Dearne. Opis robét miejskich w inatem miasteczku liczagcem 15.000
mieszkancow: drogi, kapiele, straz ogniowa, komunikacje, kanalizacja
i wodociagi, oczyszczanie ulic, gazownia, szpital i t. d. (Harry Cro-
nage. ,,Municipal Works and undertakings of Wathupon-Dearne} Lon-
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don, Journal of the Institution of Municipal and County Engineers,
London, 2 juin 1925 p. 975—998, 28 fig.).

Pompy wodociggowe w Londynie. Przyczyny dla kt6-
rych Water Board w Londynie uzywa motoréw parowych jedno-
cylindrycznych systemu Unaflow, bardzo oszczednych, jako zuzycie
pary. (F. Johnston Taylor. ,,Pumping equipment of the London Water
Works". London. Fire and Water Engineering, 15 lipca 1925,
str. 105-106, 2 col. 4 fig.).

Oczyszczanie woéd w Londynie. Dobry wynik uzycia
chlorku przy oczyszczaniu wéd w Londynie. Sprawa smaku wody.
Kilka doswiadczen z ostatnich badan. Wybdr najlepszej metody. (Sir
Alexander Houston. , The purification of London’s water supply".
London, The Surveyor, 10 lipiec 1925, str. 43-44, 17 lipiec 1925,
str. 66—67).

Oczyszczanie wody chlorem w New-York u. Wode
oczyszcza sie chlorem raz w Kensico i po raz drugi przy ujsciu
w Hillview. Przyczyny tego podwdjnego oczyszczania. (William W.
Brush. ,,Chlorinaiion of New-York’s water supply". New-York, Public
Works, lipiec 1925, str. 235—237).

Uzyciewagonetek, poruszanych elektrycznos$ciag>
przy oczyszczaniu $ciekéow w Holandji i Anglji. Po
opisie oczyszczania recznego SciekOw, bedacego jeszcze w uzyciu,
autor daje opis oczyszczania wagonetkami; sposob ten jest uzywany
w Amsterdamie i Bremie. Wagonetki zbudowane sg na wzdér wozow
ciezarowych. Przetozenie lewarow i kabli odbywa sie zapomoca mo-
toru elektrycznego, umieszczonego na wagonetce. Motor ten porusza
aparat i zarazem kieruje lewarem po przytwierdzeniu wagonetki.
Mozna utworzy¢ fancuch z 4—6 szczotek mechanicznych, ktére prze-
chodzg przez kanalizacje. Liczba robotnikbw w Bremie przy tym
systemie zostata zredukowang z 4-ch na 3-ch, i pomimo redukcji
brygada robotnicza wykona¢ moze 3 razy wiecej roboty, niz przy
systemie recznego oczyszczania. (,,Verwendung von Elektrokarren
im Kanalreinigungsbetrieb™). Wien. Oesterreichische Gemeindezeitung,
15 czerwiec 1925 r., Nr. 12, str. 449).

Proby, dokonywane w instalacjach pomp w Gos-
port, z wytryskiwaczami powietrza. W Gosport od lat 20
przy pompach dziatalty przyrzady powietrzne; obecnie pompy centry-
fugowe i motory elektryczne zastgpity je catkowicie. Wydajnos¢ mo-
torow jest o 66% wiekszg od dawnej wydajnosci, zas koszt pracy
zmniejszyt sie ogromnie. (Harold Cliffe. , Tests on the air ejector
sewage system at Gosport". London. Journal of the Institution of
Municipal and County Engineers, 1 lipiec 1925, str 42—50, 5 fig.).

Traktowanie wod $Sciekowych w Boon toon, Ame-
ryka. Opis zaktadu oczyszczania wod w Jersey City, N.-J. o pew-
nych zajmujacych wiasciwosciach. Instalacja obejmuje baseny do
cedzenia, filtry piaskowe, aparaty do chlorowania, baseny do prze-
rabiania btot, tozyska do ich osuszania i ptuczke do piasku. (Clyde



Nr. 6 PRZEGLAD GAZOWNICZY | WODOCIAGOWY 275

Poots. .Sewage treatment plant at Boontoon". New-York, Public
Works, lipiec 1925, str. 231—234, 7 fig.).

Wody zuzyte w fabrykach amonjaku i ich oczysz-
czanie. Doswiadczenie wykazato, iz mozna oczyszcza¢ wody zuzyte
przy fabrykacji amonjaku az do wysokosci 9%°%0. Gtowng trudnosé
moze tu stanowi¢ wynalezienie miejsca na ustawienie filtréw dla
oczyszczania woéd, wyplywajacych z wytwérni. (T. Lewis Bayley
»Effluents from Ammonia Plants and their Disposal”. London. The
Surveyor, 24 lipiec 1925, str. 80, IVi col.).

Zaopatrywanie Bangkoku w wode*do picia. Sjam-
Stolica Sjamu, Bangkok, liczaca 630.000 mieszkancow, otrzymuje
wode z dawnej odnogi rzeki Menam, potozonej o 40 km od miasta.
Odnoga ta jest odgrodzona i taczy sie z rzeka przy pomocy Sluzy
0 3 zagrodach, kazda szerokosci 4 in. Do wody poczatkowo dodaja
siarczanu glinu, nastepnie przepuszcza sie ja przez baseny cedzace,
wreszcie filtruje w filtrach typu amerykanskiego Lewoll. (Paul Robert.
Paris, Revue clHygiene, sierpien 1925, str. 703—724, 6 il. 2 pl.).

Nowy zbiornik wodociggowy wraz ze stacjg pomp
w Rochester. Stany Zjedn. Szczegély budowy rezerwoaru
wodociggowego z zelazobetonu, o pojemnosci 200.000 galonéw;
w czesci dolnej miesci sie stacja pomp centryfugowych. (,,New tower
for water tank houses pumps at Rochester, Minn“. New-York, En-
gineering News-Record, 27 sierpien 1925, str. 332—335, 7 col. 4 il.).

Dlaczego niema by¢ dwdéch rur wodociggowych
na szerokich ulicach? Autor przytacza powody przemawiajgce
za umieszczaniem w pewnych wypadkach podwojnych rur wodocig-
gowych o tych samych cechach i jednakowem cisnieniu. Zdania za
1 przeciw tej tezie wypowiedziane przez 26 kierownikoéw wodociggéw
w Stanach Zjednoczonych. (Thomas T. Wolfe. ,,Why not two water
mains in wide streets?" New-York. Engineering News-Record, 27 sier
pien 1925, str. 332-335, 7 col. 4 il.).

Udoskonalenia w rurach wodociggowych i ich
spojeniach. Rury zelazo-betonowe, przewody betonowe, centry-
fugowe rury lane, przewody lane Delavand, pofgczenia systemu
Vitaulic. (C. Horac Cowen. ,linprowements in water pipes and joints".
London, Contractor’s Record and Municipal Engineering, 9 wrzesien
1925, str. 1.284, 2'/, col.).

Zagadnienie przezerania przez rdze rur sta-
lowych i zelaznych. Przyczyny i teorje przezerania rdza rur.
Rézne warunki zewnetrzne, wplywajace na to zjawisko. Metody
usuwania. Rdzewienie i uzycie wody cieptej w gospodarstwie domo-
wem. (F. N. Speller. ,, The corrosion problem in steel and iron pipe".
New-York, Fire and Water Engineering, 19 sierpien j925, str. 349
do 350, 378 do 579, 1 diagr.).

Usuwanie przezerania rur w systemie wodocig-
gowym. Uzycie sody kaustycznej dla zmniejszania zawartosci
kwasu weglowego i powiekszania alkalicznosci, uzywanie rur o po-
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widce wewnetrznej cementowej o grubosci Vio cala. (J. E. Gibson.
,Overcoming corrosion in a distribution system# New-York, The
American City, sierpien 1925, str. 163—165, 3 fig.).

Nowoczesne urzadzenie dla zmiekczania i oczysz-
czania wody do picia. Miasto Miami w Stanach Zjednoczonych
wydato 1 miljon dolarébw na swoje urzadzenia wodociggowe, ktore
stanowig prawdziwg fabryke chemiczng. Urzgdzenie obejmuje stacje
zmiekczania wod zbyt twardych, stacje pomp do wlewania w rury
wapna i atunu, niezbednych do zmiekczania i oczyszczania wody;
ilosci wapna i atlunu sg automatycznie dozowane wedtug ilosci zuzycia.
Nastepnie idg 2 baseny do mieszania, basen do klarowania wody,
basen osadowy, 4 filtry mechaniczne z zelazobetonu i wreszcie basen
wody czystej, skad woda idzie do sieci wodociagowej. (,,A Modern
water softening and purification plant¥ New-York, Fire and Watei
Engineering, 26 sierpien 1925, str. 399, 1 col. 2 il.).

Aparaty elektryczne do mierzenia dziatania fil-
trow. Opis aparatéow dla okreslenia strat na cisnieniu w filtrach
i wskazniki regulujgce otwieranie $luz, uzywane w wodociggach
w Sacramento — Kalifornia. (Harry N. Jenks ,,Electrically operated
gages devised for filtersL New-York, Engineering News Record, 27 sier-
pien 1925, str. 346—348, 6 col. 4 il.).

Scieki kombinowane i $cieki oddzielne. Dwie od-
znaczone odpowiedzi na zapytania: Jakie sg wady i zalety $cieku
centralnego w pordéwnaniu do systemu oddzielnych $ciekéw ? (Thom-
son and Avery Fowler. ,,Combined versus separate drainage". London,
Contractor’s Record and Municipal Engineering, 23 wrzesiehn 1925).

Kolektory $ciekowe i instalacje oczyszczania
wod w Leeds. Anglja. Skiad wéd Sciekowych w Leeds. Opis za-
ktadu traktowania wod sciekowych w Thorpe Stapleton; traktowanie
btot. Trudnosci techniczne napotkane w ciggu budowy. (Georges
Adam Hart. ,,The main sewerage and sewage purification works
Leeds'4 London. Contractor's Record and Municipal Engineering,
30 wrzesien 1925, str. 11—18, 6 il.).

Postepowanie z wodaini Sciekdwemi w Syraku-
zach, Stany Zjednoczone. Szczeg6lty o instalacji, mogacej
dziennie oczysci¢ 94.500 m3 wody $ciekowej, na ludnos¢ wynoszacg
200.000 mieszkancow. Koszta instalacji wyniosty 2'90 doi. na glowe.
W zakladzie znajduje sie licznik systemu Venturi dla mierzenia
maksimum odbytu, przyrzady do oczyszczania sit, do usuwania cig-
gtego blota z basendéw scedzajgcych. Opis wytadowywania zawartosci
w doty wraz z mieszaning odpadkéw chemicznych z fabryki Solvay.
(,,Syracuse sewage treatment works4l New-York, Public Works,
lipiec 1925, str. 241—246, 6 fig.).

Nowe inetody oczyszczania wod Sciekowych. Opis
urzadzen dla oczyszczania wéd w Hawick, bedacego centrum fabryk
widkienniczych w Szkocji. (Thomas Culbert. ,,Modern methods of
sewage purification4 London, 7he Surveyor. 11 wrzesien 1925, str.
219—220, caol.).
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Metody ujmowania zZr6det woéd podziemnych.
4 wypadki, w ktérych pogtebienie studzien dato dobre wyniki przy
zaopatrywaniu w wode do picia lub zaopatrywaniu maszyn wlwode.
Typy studzien, spos6b pogtebiania i otrzymane wyniki. (Douglas
Muir. ,,Modern ground water supply methods". New-York, Fire and
Water Engineering, 2 wrzesien 1925, str. 483—484, 516—519, 5 il.).

Kilka uwag o zjawiskach przy filtrowaniu. Druga
czes¢ pracy, ktérej czes¢ pierwsza drukowang byta w zeszycie Nr, 2
1925. Problemat licznych studzien i Kilku wypadkoéw poszczegoélnych.
Obszar wodny rozciggajacy sie pod studniami i zasilany przez nie.
Przyktady praktyczne z kalkulacjami. Zagadnienie odnoszace sie do
ujmowania zrédet wdéd. Zastosowania odnoszace sie do wodnych
przestrzeni na gruntach przepuszczalnych w dolinie Mozy (Belgja).
(L. J. Bruxelles, Annales des Travaux Publics de Belgique, pazdziernik
1925, str. 678-711, fig. 32-60).

Bakterje zelaziste i oskorupianie przewodow
wodnych. Wyniki ankiety prof. D. Ellis’a o przyczynach tworzenia
sie skorupy w wodnych przewodach. Zelazo znajdujace sie w wodzie
jest w stanie koloidalnym; stan ten powstaje w#asnie z powodu
istnienia w wodzie bakteryj w ilosci wiekszej niz zwykta normalna
ilos¢. (,,Iron bacteria and water pipe incrustation”. London, The Sur-
veyor, 18 wrzesien 1925, str. 210—241, 24 eol.).

Rury i dodatki do nich. Niemcy. 23 sprawozdania na
temat rur i czesci spojen. Kilka odpowiedzi z zagranicy. Bibljografja
bardzo kompletna i komentarze o literaturze na ten temat w latach
1923—1924. (,,Rohren und Armature" Berlin, Wasser und Gas, 1 maj
1925, Nr. 15 (specjalny).

Oczyszczanie ozonem wody do picia. Oczyszczanie
wody ozonem przedewszystkiem usuwa bakterje z wody, a wiec za-
rodki choréb znajdujagcych sie w wodzie. Pozatem ozonu uzywa sie
do usuniecia z wody wiasciwosci zelazistych i manganowych. Po
wstepie, gdzie opisano spos6b mechanicznego oczyszczania, podany
jest sposOb oczyszczania wody ozonem. 6 punktow streszczajgcych
dziatanie ozonu na wode na podstawie dtugoletnich doswiadczen.
Urzadzenie oczyszczania wody ozonem skiada sie z 2-ch czesci:
aparatu do wytwarzania ozonu i komory, wt ktérej ozon dziata na
wode. (,, Trinkwasser-Reinigung und Entkeimung durch Ozon". Han-
nover, Bauamt und Gemeindebau, 10 kwiecien 1925, Nr. 8, str. 96
do 98, 6 il.).

Oczyszczanie wody z czesci zelazistych. Stany
Zjedn. Opis stacji w lowa oczyszczajgcej studnie gtebokie z czesci
zelazistych. Woda w nich jest koloru mocnej herbaty, po oczyszcze-
niu za$ robi sie krystaliczng i nie zawiera czastek mineralnych;
rowniez znikajg zupetnie jej wiasciwosci, wpltywajagce na rdzewienie
i zatykanie rur. Stacja oczyszczania w Marshalltown (lowa) obejmuje:
1) sale do mieszania z wapnem, 2) basen do cedzenia. 3) filtr pia-
skowo-zwirowy. Woda filtrowana jest nastepnie oczyszczana chlorem,
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wreszcie wttaczana do sieci wodociggowej. Instalacja ta nie wymaga
robotnikow specjalistow, za$ koszta obejmujg tylko procenta i amor-
tyzacje od zbudowania stacji. (A. T. Luce. ,,Removing iron from a ba-
dly discolored supply”. New -York, Fire and Water Engineering,
2 wrzesien 1925, str. 485, 513—514, 526, 8 il.).

Oczyszczanie wod w fosach na nieczystosci. Ko-
misja Higjeniczna w Utrechcie przeprowadzita badanie nad rowami
na nieczystosci. Badanie to zostalo przeprowadzone z tego powodu,
ze miasto zmienito przepisy, dotyczace budowania tych fos i pozwolit.o
na wptywanie do nich nadmiaru wéd zuzytych w domach. Komisia
uznata, iz moze by¢ dopuszezonem rozwigzanie sprawy przyjete
przez miasto. Po przedstawieniu samych badan w tej sprawie, artykut
podaje rézne metody oczyszczania i opisuje rowy gnilne, ktére zo-
staly zatwierdzone przez Komisje. Artykut zawiera wiadomosci
0 biologicznem oczyszczaniu i o sktadzie wod domowych z punktu
widzenia chemicznego i bakteriologicznego; catos¢ jest bogato ilustro-
wana. (,,Reiniging van afvalwater in beerputten”. Verslag 1924,
Gezondheidscommissie. Gemeente Utrecht, 71 str.).

Wspétpraca gazowni z elektrownig. Uwagi o wspot-
pracy w Stanach Zjednoczonych miedzy gazowniami i elektrowniami.
Zuzycie w Ameryce gazu i elektrycznosci; rozwigzanie zagadnienia
konkurencji. Ogrzewanie gazem w Stanach Zjedn. Kuchnie elektryczne
lich zle strony w poréwnaniu z kuchnig gazowg. Gaz w zastoso-
waniu do przemystu. Racjonalne ceny gazu. (Ragnar Blomquist.
»Cooperation between gas and electricity Works". London, Gas Jour-
nal, 12 sierpien 1925, str. 388—389).

Gaz, wodociggi i kanalizacja w Moskwie. Wydaw-
nit two sowietow ,Nowa Moskwa" podaje szczegoély o gazie, wodo-
ciggach i kanalizacji. Gazownia zostata zalozona w 1865 r. przez
t-wo angielskie, ktére w 1886 r. odstgpito ja t-wu francuskiemu.
W 1905 r. gazownia przeszia pod zarzad miejski. Produkcja gazu
stale wzrastata az do rewolucji; odtad znacznie spada az do 1920 r.
Statystyka zuzycia i podzialu gazu stosownie do uzytku i stanu
finansowego. Kanalizacja zostata zbudowana w Moskwie w 1888 r.
Wody deszczowe wplywajg do rzeki bez oczyszczenia. Woda do
uzycia bywa dostarczana czesciowo z rzeki, czesciowo . wod pod-
ziemnych. Od czasu rewolucji wzmogta sie liczba mieszkancow
i sowiet Moskwy uchwalit kredyt na przylaczenie do sieci kanali-
zacyjno-wodociggowej 1.400 domoéw. (,,Gasversorgung, Kanalisation
und Wasserversorgung der Stadt Moskau". Berlin. Zeitschrift fur
Kommuna/wirtschaft, 10 maj 1925, Nr. 9, str. 380—390).

Zbiorniki gazowe bez wody. Streszczenie odczytu p. H.
Wagner. Opis zbiornika bez wody, zbudowanego w Michigan City.
Pojemnos$¢: 1,000.000 stop szes¢. Inne zbiorniki tego rodzaju zbu-
dowane w Stanach Zjedn. (Fred Il. Wagner, ,Waterless Gasholders".
London, Gas Journal, 5 sierpien 1925, str. 336—389, 11 fig.).
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Utrzymanie przewoddéw i aparatéw spozywcow
gazu. Policja administracyjna przedsiebiorstw gazo-
wych. ROzne metody przyjete przez t-wa gazowe dla obliczania
i ponoszenia ciezarow kosztow instalacyjnych i utrzymania rur gazo-
wych i aparatow. Aparaty do ogrzewania i kuchnie gazowe. (,,Main-
tenance of domestic Consumiers Appliance and fittings. Administra-
tive policy of Gas undertaking". London, GasJournal, 8 kwiecien 1925,
str. 114—115).

Kompletna analiza wegla. Opisanie sposobu, w jaki sie
robi catkowita analize materjalu opatowego. Spis potrzebnych do
tego aparatéow. (B. Wricht ,, The Complete Analysis of coaP. London,
The Electrical Times, 6 sierpien 1925, str. 145—146, 1 il.).

Ogrzewanie gazem domow w Stanie New England
w Stanach Zjedn. Doswiadczenie wykazato, iz, o ile sie uwzgledni
z jednej strony koszt wegla, robocizny dla utrzymania w porzadku
paliwa, oraz koszt usuwania i przewozenia popiotu, w razie ogrze-
wania kottow weéglem, z drugiej za$ strony wez'mie sie pod uwage
kcszt gazu w razie ogrzewania tychze gazem, szala korzystnie prze-
chyli sie na strone sposobu ogrzewania domoéw gazem. Typy, uzy-
wane przez Pawtucket Gaz Company, i wyniki osiagniete. (,,Heating
New England homes with gas“. New-York, The Heating and Venti-
lating Magazine, sierpien 1925, str. 67 —69).

Metoda poréwnania kosztu ogrzewania cen-
tralnego antracytem i gazem. Uzycie gazu, jako opatu przy
centralnem ogrzewaniu, bardzo szybko sie rozwija, gtowhie tam,
gdzie potrzebne ogrzewanie niestate. W 1911 r. uzyto w Paryzu
66.000 miljonow kalorji godzin; ilos¢ ta podniosta sie w 1924 r. na
6,500.000. Formuty i metody obliczania pozwalajace poréwhaé koszt
dzienny ogrzewania gazem i antracytem, oraz w jakich granicach
mozna zastgpi¢ jeden sposéb drugim. (G. Richard Directeur de 1Office
Technique de Chauffage. Paris, Journal des Usines a Gaz, 20 paz-
dziernik 1925, str. 307—313, 7 diagr.).

Obowigzkowe oczyszczanie benzolu z gazu Swie-
tinego. Dwie uchwaly ministerjalne kazg obowigzkowo sto-
sowa¢ wydobywanie z benzolu gazu. Dwa najwieksze T-wa: jedno
obstugujace Paryz, drugie za$ okolice podmiejskie, obowigzane sg
do zaprowadzenia w terminie okreslonym instalacyj niezbednych
do tej roboty, oraz do utrzymywania ich w ruchu. Przewiduje sie
produkcje roczna najmniej na 15.000 tonn. Komisja specjalna bada
budowe tych instalacyj w gazowniach paryskich. (Paris, L’Oufillage,
13 pazdziernik 1925).

Warunki wptywajgce na dziatanie tlenkéw zelaza
przy oznaczaniu siarkowodoru zawartego w gazie
miejskim. Oczyszczanie gazu tlenkiem zelaza jest zagadnieniem
bardzo skomplikowanem Warto$¢ zuzytych tlenkéw i zalety, ktére
one mie¢ powinny. Mierzenie dziatalnosci tlenkéw. Przyczyny wpty-
wajgce na ich dziatanie. Préby tlenkéw. Dziatanie wilgoci. Wpltyw
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temperatury. Wpltyw koncentracji gazu siarczanego, wplyw smoty.
O kwasie lub alkalicznosci tlenkéw. (W. A. Dunkley i R. D. Leith.
»Conditions affecting the actiwity of iron in removing hydrogen
sulphide from town gas“. London, Gas Journal, 19 sierpien 1925,
str. 443—447, 6 fig.).

OSwietlenie drég publicznych w Paryzu. 1) OSwie-
tlanie gazem przez H. Laurain, inz. doradce T-wa gazowego w Paryzu,
2) Oswietlanie elektrycznoscig przez J. Mariage, inz. gldwnego Paryskiej
Kompanji elektrycznej. W dwoch tych referatach, przedstawionych
do dyskusji Francuskiemu T-wu elektrotechnikéw, rozwinieto poglady
na gaz i elektrycznos$¢ w sprawach dotyczacych oswietlania paryskich
ulic. W referacie o0 gazie podana jest historja udoskonalen az do
obecnego uzycia gazu zgeszczonego. Podano wykresy i linje rozwoju
oswietlenia ulic, zautkéw i t. p. llos¢ ptomieni gazowych wynosi
przeszto 51.000, zuzywajgc 29 miljonébw m3 gazu w ciggu roku.
Rozwdj oswietlenia gazowego zawdzieczaé¢ nalezy w znacznej mierze
tej pewnosci jaka gaz przedstawia w ciggtosci Swiatta, w przeci-
wienstwie do innych oswietlen, grozacych ogélnem przerwaniem
w dostarczaniu Swiatta. Pozatem gaz daje Swiatlo zywe a nie razace,
bogate w tony zé6tte, dobre dla wzroku.

Oswietlenie elektryczne zaczyna sie rozwijac iuzycie sity elekiry-
cznej wzrosto w dwdjnasob od 1921 r. Obecnie jest w Paryzu przeszio
5.200 aparatéw, zuzywajgcych 6,300.000 kwg. Oswietlenie elektryczne
w poréwnaniu z gazowem wymaga na przecietnie tg samg ilos¢
Swiatla o wiele mniejszg iloé¢ lamp w stosunku do 1 km osSwie-
tlonej drogi. (Paris, Revue Generale de I’Electricite, 4 kwiecien 1925,
Nr. 14, str. 521—534, 23 fig., 11 kwiecien 1925, Nr. 15, str. 559
do 572, 21 fig.).

Gaz z piecow koksowych w Stanach Zjedn. Ogdlny
rzut oka na korzysci otrzymane w Baltimore, dzieki sprzedazy gazu
pochodzacego z wielkich piecow Bethlem Steel Company. Jesli
wzig¢ pod uwage cene sprzedazng 95 ct. za 1.000 st6p3 gazu, cene
osiggang we wszystkich innych miastach wschodnio—-amerykanskich,
Baltimore przy swoim systemie osiggneto oszczednosci 1,671.576 do-
laréw. (,,Coke oven Gas in Americau. London. Gas Journal, 9 wrze-
sien 1925, str. 599).

Ogrzewanie pionowych retort zapoinocg gazu
otrzymanego z wegla. Streszczenie odczytu p. Franek Elcock,
dyrektora gazowni w Ottawie (Kanada). Nowa gazownia zostata
zbudowana w Ottawie w 1915 r. Nalezato pomysle¢ i zapewnic¢ sobie
sprzedaz koksu produkowanego w wiekszej niz przedtem ilosSci.
Wyniki osiggniete zapoinoca propagandy, ogtoszen i t. d. Popyt na
gaz wzrost ponad produkcje; dla zwiekszenia jej, zadecydowano
ogrzewa¢ gazem weglowym retorty pionowe. Opis urzadzen, tablica
poréwnawcza osiggnietych wynikow. (Franek Elcock. ,,Heating ver-
tical Retorts with Coal gastt London, Gas Journal, 5 sierpien 1925,
str. 331—332)
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Uproszczony kalorymetr dla pomiaréw wartosci
kalorycznej gazu. Mala gazownia i laboratorja nie zawsze
posiadaja dobre kalorymetry, ktére drogo kosztujg i muszg by¢
obstuzone przez ludzi doswiadczonych. P. Harald Nielsen stworzyt,
wedtug systemu prof. Fischera kalorymetr uproszczony, ktéry moze
by¢ ustawiony z innemi zwyklemi przyrzadami laboratoryjnemi-
Opisanie szczego6towe konstrukcji i sposobu uzycia. (Harald Nielsen.
Paris, Journal des Usines a Gaz, 5 pazdziernik 1925, str. 296— 298,
4 fig.).

Metody analizy gazow dla uzytku inzynieréw ga-
zownikéw. Duzo jest aparatow pozwalajgcych okresla¢ szybko
i doktadnie analize gazu. Jesli chodzi o analize bardziej szczego6towg
wowczas nalezy sie zwroci¢ do doswiadczonego chemika i do apa-
ratbw bardziej skomplikowanych.

Mate gazownie nie moga jednak ponosi¢ kosztow urzgdzenia
specjalnego laboratorjum, wobec czego nie mogg dokonywac do-
ktadnych analiz. Autor bada te sytuacje i wyraza zal, iz nie istnieje
wc'ale nowa literatura na ten temat. (H. Humphrys Norton. ,,Methods
of gas analysis for gas engineers". London, Gas Journal, 12 sier-
pien 1925 str. 387, 2 col.).

Oswietlenie gazem. Korzysci ptyngce z oswietlenia gazem
i czynniki, nad ktéremi warto sie zastanowi¢ w sprawie o$wietlenia.
(Dr. J. S. Thomas. ,,Public Lighting by Gas*“. London, The Surveyor,
25 wrzesien 1925, str. 263— 264, 2Vvs col.).

Nowa maszyna do smotowania drég. Opis i sposéb
uzycia maszyny zbudowanej przez John Hines, ,International Road
Ltd." 70, Victoria Street London S. W. 1. Maszyna ta stuzy do ro-
bienia drogi nie $liskiej bez wzgledu na pogode i pore roku, wy-
konuje ona 1,000 jardéw kw. drogi dziennie. Kazdy kamien dobry
jest do budowy, tak, ze uzy¢ mozna takze odpadki z kamienioto-
méw. Wynikiem uzycia tej maszyny jest catlkowite zaimpregnowa-
nie drogi i pokrycie kamieni warstwg smoty lub asfaltu, tworzgcego
powtoke podobng do warstwy termakadamu. Cata praca dokonana
by¢ moze na miejscu budowy przez co unika sie przewozu mate-
rjalu. Droga budowana tym sposobem jest mocna, nie $liska, tania
i zdrowa. (,,A new road-grouting machine". London, The Surveyor,
18 wrzesien 1925, str. 236).

Wiadomosci biezace.

Zyczenia Gazownikéw i Wodociggowcow przestane Prezydentowi Rzpl.
Zrzeszenie Gazownikéw i Wodociggowcéw Polskich wystato dn. 1 b. m.
depesze nastepujacej tresci:

»Prezydentowi Moscickiemu, Czackiego 14, Warszawa. Z powodu
wyboru szczes¢ Boze dla dobra Ojczyzny. Zrzeszenie Gazownikéw i Wo-
dociggowcéw Polskich. Swierczewski".
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W odpowiedzi na powyzszg depesze otrzymalo Zrzeszenie pismo
nastepujacej tresci:

»Kancelarja Cywilna Prezydenta Rzeczypospolitej, Warszawa, dnia
. 8 czerwca 1926 r. Do Zarzadu Zrzeszenia Gazownikéw i Wodociggowcow
Polskich w Warszawie. Z polecenia Pana Prezydenta, przesytam wyrazy
szczerego podziekowania za zyczenia przestane z okazji Jego wyboru.
Szef Kancelarji Cywilnej (—) Lenc”.

Zyczenia Gazownikéw i Wodociggowcéw dla Ministra P. i H. inz
Kwiatkowskiego. Zrzeszenie Gazownikéw i Wodociggowcdéw Polskich
przesiato 9 b. m. Ministrowi Przemystu i Handlu inz. Kwiatkowskiemu
pismo nastepujacej tresci:

»Wielmozny Pan Inz. Eugenjusz Kwiatkowski, Minister Przemystu
i Handlu w miejscu. Wielce Szanowny Kolego! Zarzad Zrzeszenia Ga-
zownikéw i Wodociggowcéw Polskich, ktérego Sz. Kolega byt wspétza-
tozycielem i potozyt w niem wielkie zastugi, wyraza rados¢ z powodu
nominacji na jedng z najwyzszych godnosci panstwowych: ministra
i sklada Mu najserdeczniejsze zyczenia owocnej pracy dla dobra naszej
Ojczyzny. Przewodniczacy (—) Swierczewski, Sekretarz (—) St. Nowicki".

Odpowiedz na powyzsze pismo brzmiata:

»Minister Przemystu i Handlu, Warszawa dnia 12 czerwca 1926 r.
Do Zarzadu Zrzeszenia Gazownikow i Wodociggowcow Polskich w miejscul.
Dziekuje najuprzejmiej za taskawg pamiec¢ i nadestane zyczenia z okazji
poruczenia mi obowigzkdéw Ministra Przemystu i Handlu. Minister (—)
Kwiatkowski".

Izba Handlowa i Przemystowa w Krakowie zamianowata inz. Mie-
czystawa Seiferta, dyrektora Gazowni miejskiej w Krakowie, czion-
kiem doradca Izby Handlowej i Przemystowej w Krakowie.

Zwigzek Gospodarczy Gazowni i Zaktadéw Wodociagowych zwraca
sie do os6b i firm interesowanych, ktére nie biorg udzialu w pracach
Komisji Normalizacyjnej, aby swe uwagi w sprawie normalizacji rur ze-
liwnych, gwintowych, gcznikéw, uzbrojen i gazomierzy nadsytali do
Zwigzku Gosp. G. i Z. W. w Warszawie, Wiejska 18, in. 8. Protokét
posiedzenia tej Komisji, odbytego w Warszawie w dniach 15 i 16 sty-
cznia br., zamieszczony byt w ,Przegladzie G. i W." Nr. 2i 3z b. r,

Memorjat w sprawie cen wegla. Prezes Zwigzku Gospodarczego
Gazowni i Zakladéw Wodociggowych dyr. Dziurzynski wreczyt w imieniu
Zwigzku Ministrowi Przemystu i Handlu inz. Kwiatkowskiemu z okazji
jego pobytu w Poznaniu nastepujacy memorjat:

Do
Pana Ministra Przemystu i Handlu.

Od maja b. r. uprawiajg koncerny weglowe metode znang z cza-
sow inflacyjnych, podwyzszajgca ceny wegla regularnie co dwa tygodnie
zupetnie niespodziewanie, bez poprzedniego zawiadomienia przemystu
przetwarzajacego wegiel, a w pierwszym rzedzie gazownie. | tak:

dnia 1 stycznia 1926 wynosita cena wegla sortowanego zi. 26'40
z opustem 11°/0»
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od 15 lutego 1926 podwyzszono o 6V4/°0na zt. 28'— z opustem 11%,

od 16 maja 1926 podwyzszono o 8‘2°/0 na zt. 30-30 z opust. 11%,

od 1 czerwca znizono opust na 8°/0 czyli podwyzszono o tyle
cene wegla,

od 20 czewca podwyzszono o 17%48°/0 na zt 35‘70. opustu dotych-
czas nie podano, zatem podwyzszono cene wegla w przeciagu miesigca
0 82+ 3+ 17'8% razem o0 29°/Q za$ od 16 lutego o 351h°j0.

Rzad centralny zapowiedziat wielokrotnie, ze zwalcza¢ bedzie dro-
zyzne, w pierwszym rzedzie Srodkéw pierwszej potrzeby, a w zwigzku
z tem uzaleznit ewentualne podwyzki cen pradu, gazu i wody od za-
twierdzenia ze strony .Ministerstwa. Faktycznie gazownie nie podwyzi
szaly cen gazu od marca 1924 r., przypuszczajgc, ze Rzad nie dopusc,,
do dowolnych podwyzek cen wegla. Tymczasem stato sie inaczej-
a w przeciggu jednego miesigca podskoczyly ceny wegla o 29%.

Jest to zupelnie nieuzasadnione. Koncerny udowadniaty zawsze, ze
robocizna wynosi ponad 70% kosztéw eksploatacji wegla. Wydatki na
robocizne wyptacane w ziotych papierowych wzrosty dotychczas na Gor-
nym Slagsku o 10%, uzasadniong bylaby tedy podwyzka cen wegla
0 7%.

Jeszcze niepomysiniejszg jest okolicznos¢, ze konwencja weglowa
nie uprzedza nigdy o zamierzonych podwyzkach, a stawia odbiorcow
wegla przed faktem dokonanym, pozbawiajgc ich wszelkich $rodkdéw
obrony. W ten sposob konwencja weglowa zdewaluowata gazowniom
wszelkie zasoby w okresie inflacyjnym — i w taki sam spos6b rujnuje
obecnie przemyst gazowniczy.

Nie potrzebujemy przedstawia¢ waznej roli gazownictwa dla gospo-
darki panstwowej, gdyz Pan Minister doskonale jest z tem obeznany
1 nalezycie oceni szkody, wynikajace z jednostronnego dyktowania cen
przez konwencje.

Upraszamy tedy:

1) o skuteczne zarzadzenie, by ceny wegla byly ustalane przez
Rzad przy pomocy specjalnej Komisji, do ktérej winien naleze¢ przed-
stawiciel gazownictwa,

2) o interwencje, by zaklady uzytecznosci publicznej, jak: gazownie,
elektrownie i wodociagi, mogly cene swoich $Swiadczeri regulowaé na
podstawie ustalonego klucza. Dziurzynski, prezes.

Protokét 3-go posiedzenia Komitetu Organizacyjnego Polskiego Instytutu Wodocia-

gowo-Kanalizacyjnego w lokalu Zaktadéw Gazowych w Warszawie w dniu 28 kwie-
tnia 1926 r.

Obecni: Dr. J. Baczkiewicz, Inz. J. Buzek, Inz. I. Domanski, Inz. J. Ka-
czkowski, Gen. E. Katkowski, Inz. J. Konopka, Inz. A. Konopka, Int. J. Klarner,
Inz. L Piekarski, Inz. I. Piotrowski, Inz. J. Pomorski, Inz. H. Przychodzki, Inz. Wt
Rabczewski, Inz. B. RafaUki, Inz. K. Reklewski, Inz. Z. Rudolf, Dr. Seczyc, Inz.
J. Sudra, nz. W. Skoraszewski, Inz. Z. Wendrowski, Prof. S. Wistouch, Inz. J. Woj-
ciechowski, p. K. Wysznacki, Dr. A. Zurakowski, Inz. W. Wierciochowski.

Przewodnictwo objat dr. Baczkiewicz, prezes Izby Lekarskiej w Warszawie,
i w krotkich stowach powitat zebranych, jako prezes Komitetu Organizacyjnego.
Na zastgepce przewodniczacego wybrmio generata Katkowskiego, na sekretarzy inz.
Wojciechowskiego i inz. Wierciochowskiego.

/'obranie zagait inz. Z. Wendrowski, prezes Komisji Wykonawczej.
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Po odczytaniu protokétu z poprzedniego zebrania Komitetu Organizacyjnego,
dyr. Zwigzku Gosp. Gazowni i Zaki Wodociag., inz. J. Konopka, nawigzujgc do
uchwat i rezolucyj VII Zjazdu Wodociggowcoéw Polskich w Warszawie w r. 1925,
przedstawia przebieg dotychczasowych prac Komitetu Organizacyjnego i Komisji Wy-
konawczej, ktorych wynikiem jest opracowanie statutu, poczem inz. Wojciechowski
przedktada zebranym projekt statutu, omawiajgc go w og6lnych zarysach i przy-
taczajgc in extenso wazniejsze paragrafy. Nastepnie inz. K. Reklewski referuie
catoksztatt strony finansowej sprawy, informujagc o mozliwosci zdobycia potrze-
bnych Srodkéw, oraz podajgc przyblizone koszty, zwigzane z rozpoczeciem dziatal-
nosci Instytutu i pierwszym okresem jego prac.

Zrédta dochodu na rzecz utrzymania Instytutu mogtyby by¢ nastepujace :

1. Optaty od miast (w zaleznosci od ilosci mieszkancoéw. Optata od ‘/j do 1*2
grosza od gtowy).

a) od 69 miast liczacych powyzej 15.000 mieszk. ok. . . . zt. 38.000
b) od 610 ,, . ponizej 15.000 - po 50 zt od
MIASTA O K O 10 oot ,, 30.000
2. Optaty od Sejmikéw w liczbie 247, liczac po 1zt rocznie od wsi ok. ,, 45.000
3. Optaty pod zakt przem. interesowanych w rozszerzeniu wodocig-
gow i kanalizacji 0K OO ..couiiiiii e e 10.000
4. Instytucje spoteczne i naukowe: Polska Dyrekcja Ubezpieczen,
Towarzystwo Ubezpieczen i inne instytucje okoto......ccocoovineennn. ,» 40.000
5. Instytucje rzgdowe O KO0 .o ,» 1N0O00
6. Cztonkowie rzeczywisci i wspierajacy okoto . .. 2 000
7. Optaty za porady i ekspertyzy i przekazane czynnos$ci prawdopod. ok. ,, 15000

Razem przypuszczalnie wplywy wynies¢ mogtyby przeszto 200.000 zt

Gdyby przyja¢, ze tylko 10—15% wymienionych Zrédet dochodu dopisze,
Instytut mogtby w skromnych narazie rozmiarach dziatalno$¢ swa rozpoczac.

Prowizoryczny budzet biura Instytutu na pierwsze 4 miesigce prac
Instytutu przedstawia sie jak nastepuje :

a) Personel miesiecznie.....cccoeeviveeennns zt. 1.500' —
b) Lokal i Swiatto ...ccoooiiiiiiie 200—
C) Druki etC...ccooceiiiiiiiiie i b 300 —

Zt. 2.000—

co na 4 miesigce wyniesie zi. 8.000

Po powyzszych sprawozdaniach zostata otwarta dyskusja, w ktérej glos za-
bierali: I'r. A. Zur«kowski, inz. Piekarski, inz. Rabczewski, inz. Skoraszewski i p.
Wysznacki imieniem Polskiej Dyrekcji Ubezpieczen Wzajemnych.

W dyskusji wypowiedziano sie za dodaniem w statucie spraw techniki sa-
nitarnej, centralnego ogrzewania, urzadzania statych wystaw lub muzeéw. Propo-
nowano ,,Rade njiczelng“ zmieni¢ na ,,Zarzad*“, a co do organizacji wewnetrznej
Instytutu nadmieni¢ krétko, ze dzieli sie na sekcje.

W odpowiedzi przemawiali inz. Z. Wendrowskt, inz. |. Piotrowski, inz. Po-
morski, inz. .1 Wojciechowski, inz. K. Reklewski, inz. J. Konopka, wyjasniajac
stanowisko Komisji Wykonawczej i powody, dla ktérych statut w ten sposéb zo-
stat zaprojektowany. Komisja Wykonawcza bynajmniej nie uwaza przedstawionego
projektu za rzecz skonczong i uznaje, ze statut natozy jeszcze uzupenié. Inz. J.
Konopka stawia wniosek, aby sprawe te jeszcze raz przekaza¢ do opracowania
Komisji Wykonawczej, ktérej sktad proponuje powiekszy¢é przez znproszenio inz.
Rabczewskiego, inz. Skoraszewskiego, inz- Piekarskiego i p. K. Wysznackiego, re-
prezentant i Polskiej Dyrekcji Ubezpieczen Wzajemnych.

Whniosek powyzszy zostat przyjety. Przewodniczacym Komisji jest nadal inz.
Wendrowski, a zastepca przewodniczacego generat Katkowski.

Inz. Reklewski proponuje jeszcze, aby wszelkie uwagi, dotyczace statutu
byty nadsytane Komisji Wykonawczej na tydzien przed okreslonym terminom, co
réwniez przyjeto.

Wychodzac z zatozenia, to zebrani na posiedzeniu sg Czionkami-Zatozycie-
lami Instytutu, przewodniczacy poddaje pod gtosowanie nastepujacy wniosek:
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».Komitet Organizacyjny Polskiego Instytutu Wodociggowo-Kanalizacyjnego
upowaznia Komisje Wykonawczg do ostatecznego uzgodnienia i zredagowania sta-
tutu i podjecia krokéw do zatwierdzenia go przez WJadze, do reprezentowania
Kom tetu wobec oséb trzecich, do przyjmowania zapiséw i funduszu na rzecz In-
stytutu, do zjednywania cztonkéw, zwotania pierwszego Walnego Zgromadzenia
i wogdle jak najszybszego rozpoczecia prac w Instytucie4.

Whniosek powyzszy zostat jednomysSlinie zaakceptowany.

Nastepnie zgodzono sie, aby Instytut Wodociggowo-Kanalizacyjny poczatkowo
byt utworzony p”zy Zwigzku Gosp. Gazowni i Zaktadéw Wodoc. w P. P., Kktéry
zajmie sie catg pracg wewnetrzng i prowadzeniem agend Instytutu az do chwili,
kiedy fundusze pozwolg na wyodrebnienie sie. Tymczasowy Zarzad Instytutu spra-
wowac bedzie Komisja Wykonawcza. Wnioski powyzsze zostaly przyjete

Dziekujgc Komisji Wykonawczej za dotychczasowe wykonane prace, prze-
wodniczacy zamknat posiedzenie o godz. 8 m. 40 wiecz.

Protok6t z posiedzenia Komisji Rur Gazowych P. K. N. w dniu 29 i 30 kwietnia
1926 roku w lokalu Zarzadu Gazowni Warszawskiej przy ulicy Kredytowej Nr. 3
w Warszawie.

Obecni na posiedzeniu inz.: Kuczewski (P. K. N.), Bakowski (Drzewiecki i Je-
zioranski), Radziszewski (Politechnika Warszawska), Pietraszewicz (Gt. Urzad Miar),
Bujalski (Polski Zw. Przemystu Metalowego), Truszkowski, Nowicki, Deblessem (Ga-
zownia Warszawska), Swierczewski (Zrzeszenie Gazéw, i Wodoc. P.), Seifert (Gazow-
nia Krakowska), Kroll (G F.), tada (T-wo ,,Hr. Renard1l), Sokotowski, Huber (Fabr.
~Ernest Erbe“), Konopka (Zwigz. Gosp. Gazéw, i Wodoc.), Sturm (Huta Krélewska
i ,Lauryl), Piechocki (,i.ilpop Raui Loewenstein*), Bolechowski (,,Poreba"), Buzek
(Odlewnia ,Wegierska Gérka“), Korzeniowski (Gazownia Warszawska), Liebert (Sp.
Akc. ,,Gazomierz"), Kaczkowski, Reklewski (Technika Gorzelhicza, Sp. Akc.), Sudra
(K. Rudzki i Sp.), Wieniechowski (Zwigzek Gospod. Gazéw, i Wodoc ), Szuch (,,Her
man Meyer*).

Porzadek obrad byt nastepujacy:

29 kwietnia przed potu iniem — obradowata podkomisja rur gwintowanych
i tacznikéw (referat inz. F. Bgkowskiego);

po potudniu — podkomisja rur gazowych, zeliwnych i stalowych (referat
prot J. Radziszewskiego);

30 kwietnia przed potudniem — podkomisja gazomierzy (referat inz. W.
Pietraszewicza);

po potudniu — podkomisja osprzetu gazowego i wodociggowego (referat

inz. Bujalskiego).

Przewodniczy na posielzeniu inz. W. Kuczewski, prezes Komisji rur me-
talowych P. K. N.

Po otwarciu pos edzenia przez przewodniczacego, prezesi 4 poszczegoélnych
podkomisyj wygt -szaja referaty, obejmujace wszechstronne o$wietlenie zagadnienia
normalizacji, oraz wyniki dotychczasowych prac normalizacyjnych w podkomisjach.
Nad kazdym z poszczeg6lnych referatbw wywigzywata sie wyczerpujaca dyskusja,
w ktoérej brali udziat wszyscy niemal uczestnicy posiedzenia. W wyniku dyskusji
uchwalono nastepujace normy oraz wskazania przy opracowaniu norm jeszcje nie
ustalonych :

1) Normalne rury zelazne, gwintowane, uzywane pod nazwa rur gazowych,
sg dwojakie w zaleznosci od grubosci $Scianek, a mianowicie:

A) rury gazowe typu zwyktego
B) . " .  Ciezszego.

2) Rury gwintowane oznacza si¢ w calach angielskich lub milimetrach w/g
przyblizonej $rednicy wewnetrznej (t. zw. $rednica nominalna). Rury gwintowane
wyrabia sie o $rednicach od do 6" wigcznie. Rur $rednicy ‘/s” o $ciankach
zgrubionych (typu B) nie wyrabia sie.

3) Normalne wymiary i wagi rur gwintowanych zawiera tablica | (opraco-
wana przez podkomisje). Wymiary i wagi rur typu A winny by¢ mozliwie bliskie
liczb tej tablicy, wymiary za$ i wagi rur typu B winny odpowiadac¢ Scisle liczbom
tablicy w granicach uchybiefA dopuszczalnych, a mianowicie:

a) dla $rednic zewnetrznych :

1) do wymiaru 1*/," (40) wigcznie = 0’5 mm
2) powjtej ,, 1(40) = 1% Srednicy
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b) dla grubosci $cianek:
1) w poszczeg6lnych punktach — + 20%
2) w punktach dowolnego przekroju — + 15%

c) dla dtugosci przy rurach zaméwionych na miare — + 15 mm, — O mm

d) dla wagi: waga oddzielnej rury moze wynosi¢ najwyzej o >5% wiecej,

albo o 10% mniej, waga catej dostawy najwyzej o 10% wiecej, albo
71a°/0 mniej, niz waga obliczona teoretycznie.

4) Rury cynkowane wazg o 5—8°/0 wiecej-

5) Waga teoretyczna obliczona zostata przy ciezarze wtasciwym zelaza 785.

6) Rury o grubosciach scianek wiekszych niz tabl. 1 uwaza sie za anormalne.

7) Normalna dtugo$¢ rur 4—7 m.

8) Rury gwintowane wyrabia sie: czarne, ocynkowane, malowane minja lub
olejno, smotowane i smotowane z owinieciem juta.

9) Do faczenia rur stosuje sie gwint ,,Whitworth'a* (tabl. TI).

10) Normalny gwint na rurach dostarczanych z wytwérni jest cylindryczny,
na zadanie za$ wykonuje sie gwint stozkowy o zbiezno$ci 1:16. taczniki i osprzet
rur majg gwint wewnetrzny cylindryczny, a zewnetrzny stozkowy.

11) Rur gwintowanych dostarcza sie z gwintem na obu koncach i z jednym
tgcznikiem normalnym (dtugim). Uwaga: tgczniki kroétkie wyrabia sie na specjalne
zgdanie.

12) Rury normalne wyrabia sie z zelaza zlewnego, spawane lub bez szwu.

13) Cisnienie prébne dla rur bez gwintu wjnosi 30 atm.

14) taczniki normalizowa¢ nalezy w/g wzoru angielskiego (szczegoétowego
z podaniem grubosci tacznikéw, ich ksztattéw i t. p.).

15) Dla ksztattek specjalnych dla gazownictwa, jak np. opasek, odwadniaczy,
wentylacji i t. p., przyja¢ normy opracowane przez Gazownie Warszawska.

16) Co do normalizHcji kielicha poleci¢ podkomisji wyprébowanie kielicha
typu polskiego, (opracowanego przez podkomisje) i typu niemieckiego, oraz za-
siegniecie opinji przedstawicieli rurociaggédw i zaleznie od rezultatébw przeprowa-
dzonych badan opracowa¢ odpowiednie normy.

17) Co do norm Kkielichéw do rur stalowych wezwaé do wspoétpracownictwa
przedstawicieli hut, ktére wyrabiajg rury stalowe.

18) Opracowanie norm dla gazomierzy przekaza¢ specjalnej komisji pod
przewodnictwem inz. W. Pietraszewicza, ktéry powota do tej Komisji cztonkéw
miejscowych (z Warszawy), oraz zamiejscowych: zobowigza¢ tych ostatnich do
wyrazenia swej opinji droga pisemng w ciggu jednego miesigca. Pozatem Komisja
ta korzysta¢ ma w szerszym zakresie z wspOipracy Zrzeszenia Gazownikow.

19) Wskazanem jest opracowac takie normy, aby gazomierze znormalizowane
daty sie stosowaé bez specjalnych trudnosci przy zamianie dotychczasowych ga-
zomierzy starego typu.

20) Co do osprzetu gazowego i wodociggowego :

a) inzynier Bujalski (prezes podkom.) w ciagu 2 tygodni przedstawi tablice
norm, obejmujace $rednice, dlugos¢, wysokos¢, potagczenie z rurociagiem (gwinty,
kotnierze i t. p.) oraz cisnienie;

b) opracowanie norm ci$nienia przekaza¢ specjalnej komisji, powotanej
z posréd przedstawicieli: gazowni, wodocigg6éw, kottowni, dozoréw kottéw (jaro-
wych i t. p.;

C) przy oznaczaniu norm wysokosci osprzetu podac¢ tylko norme maksymalng.

Prezes Komisji rur metalowych P. K. N.
(—) WY. Kuczewski-

Zmiana Statutu Zrzeszenia Gazownikéw i Wodociggowcéw Polskich. Wobec za-
sztych zmian podajemy w obecnem brzmieniu zatwierdzony przez Wiadzo
Statut Zrzeszenia Gazownikéw i Wodociggowcéw Polskich.
§ |-
Tytut, cel i siedziba Zrzeszenia.
Stowarzyszenie nosi nazwe: ,Zrzeszonio Gazownikéw] i Wodociggowcéw

Polskich”.
Celem Zrzeszenia jest popieranie rozwoju przemystu gazowniczego i gospo-
darstwa wodociggowego w Polsce przez zakladanie i prowadzenie stacji doswiad-
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czalnych, udzielanie porad fachowych, dawanie inicjatyw do tworzenia nowych
placéwek poswieconych gazownictwu i gospodarstwu wodociggowemu, wydawanie
czasopism i dziet z tej dziedziny, odbywanie wspélnych narad, odczytéw i zjazdow,
popieranie zrzeszen lub jednostek pracujgcych w tym samym kierunku i wykony-
wanie wszystkich czynnosci, majacych poprze¢ rozwdj gazownictwa i wodociggdow.

Siedzibg Zrzeszenia jest m. st. Warszawa, teren dzialalno$ci rozciggnie sie
na Panstwo Polskie z zachowaniem miejscowych praw o stowarzyszeniach.

§ 2.
Cztonkowie Zrzeszenia.

Cztonkami Zrzeszenia mogg by¢:

a) osoby pracujace naukowo i praktycznie w przemysle i dla przemystu ga-
zowniczego i gospodarstwa wodociggowego oraz w przemys$le z obydwoma dzia-
tami zwigzanym;

b) gazownie, zaklady wodociggowe i zaktady przemystowe, zwiazane z ga-
zownictwem i wodociggami, wzglednie prawni ich wiasciciele (Magistraty, Spotki
Akcyjne i t. p.) oraz instytucje publiczne i naukowe, interesujagce sie temi zada-
niami, przez swoich petnomocnikéw.

§ 3.
Przyjecie cztonkéw.

Cztonkéw Zrzeszenia przyjmuje Zarzad na wniosek dwu czlonkéw, przyjecie
musi jednak by¢ podane do wiadomosci najblizszemu Walnemu Zebraniu.

§ 4
Dochody Zrzeszenia i trwanie roku administracyjnego.

Dochody Zrzeszenia powstajg ze sktadek rocznych cztonkéw w wysokosci
18 Zt, w czem zawarta jest juz prenumerata za ,,Przeglad Gazowniczy i Wodocia-
gowy" ; gazownie, wodociagi i inne osoby prawne ptaca sktadki 30 Zt rocznie bez
»Przegladu”, z sum wniesionych przez gminy, zaklady przemystowe, z darowizn
i zapis6w oraz z dochoddéw przedsiebiorstw prowadzonych przez Zrzeszenie. (Patrz
uzupetnienie statutu p. 1).

Rék administracyjny zamyka sie z dniem 31 grudnia kazdego roku.

§ 5.
Zarzad i jego wybér.

Zarzad Zrzeszenia sklada sie z dwudziestu czterech cztonkéw, z ktérych
przynajmniej 15 winno posiada¢ wyzsze wyksztatlcenie, wy-
branych pmz Walne Zgromadzenie na trzy lata.

Pierwsze Walne Zgromadzenie wybiera 24 cztonkéw.

Dwa nastepne roczne Walne Zgromadzenia wybieraja po 8-miu na miejsce
wylosowanvch przez Zarzad.

Kazde dalsze nastepne Zwyczajne Walne Zgromadzenie wybiera na okres
trzyletni nowych cztonkéw na miejsce ‘/a cztonkéw Zarzadu, ustepujacych wedtug
starszenstwa wyboru, przyczem ustepujacy moga by¢ powtérnie wybrani.

Do obowigzkéw Zarzadu nalezy prowadzenie wszystkich spraw Zrzeszenia,
reprezentacja nazewnatrz, przygotowanie i przeprowadzenie uchwat Walnego Zgro-
madzenia, dbanie o zywy udziat cztonkéw w ruchu Zrzeszenia, zawiadamianie
cztonkéw o wazniejszych sprawach z zakresu dotyczacego Zrzeszenia, przyjmowa-
nie i usuwanie cztonkéw. Do waznosci uchwat Zarzagdu muszg by¢, o odby¢ sie
majgcem zebraniu, najmniej na cztery dni przed terminem zebrania, wysytane za-
proszenia do wszystkich cztonkéw Zarzadu, a obecnych musi by¢ na zebraniu
przynajmniej pieciu cztonkéw Zarzadu.

Uchwaly Zar/adu zapadaja absolutng wiekszoscig gtoséw; w razie réwnosci
gloséw rozstrzyga przewodniczacy.

Do porady i wykonywania specjalnych czynnosci moze Walne Zgromadze-
nie albo Zarzad powotywac¢ osoby i komisje z tona Zrzeszenia.
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§ 6.
Walne Zgromadzenie.

Zwyczajne Walne Zgromadzenie zwotane by¢ powinno najpézniej w maju
kazdego roku.

Prezes, a w razie jego nieobecnosci zastepca prezesa zwotuje doroczne lub
nadzwyczajne Walne Zgromadzenie na podstawie uchwaly Zarzadu.

Na zadanie jednej piagtej cztonkéw Zrzeszenia, obowigzany jest Zarzad zwo-
ta¢ nadzwyczajne Walne Zgromadzenie w kazdym czasie, w przeciggu trzech ty-
godni.

Walne Zgromadzenie cztonkéw jest zdolne do powziecia uchwal, o ile za-
proszenie na nie zostanie najmniej na dwa tygodnie wczes$niej wystane do czton-
kéw i ogtoszone w ,Przegladzie Gazowniczym i Wodociggowym" i obecnych jest
najmniej ‘'/to cze$¢ cztonkédw osobiscie lub przez petnomocnikéw. Przez petnomo-
cnikéw moga by¢ zastgpione wytacznie ciata zbiorowe.

W razie, gdyby Walne Zgromadzenie nie mogto sie odby¢ z powodu niewy-
starczajgcej do kompletu ilosci cztonkéw, moze sie odby¢ prawomocne drugie
Walne Zgromadzenie tego samego dnia, w dwie godziny po6zniej bez wzgledu na
ilos¢ cztonkéw', o ile zostanie statutowo zwotane. Oo powziecia uchwat o zmianie
statutu i rozwigzaniu Zrzeszenia musi by¢ zastgpionych na Walnem Zgromadzeniu
najmniej potowa cztonkéw Zrzeszenia.

Do zakresu dziatania Walnego Zgromadzenia nalezy:

1. Zatwierdzenie zamknigcia rachunkowego na wniosek Komisji rewizyjnej,
oraz przyjecie sprawozdania z czynnosci Zarzadu.

2. Wyboér Zarzadu.

3. Decyzje w sprawie kupna, sprzedazy i obcigzenia nieruchomosci, przyje-
cia darowizn i zapiséw warunkowych.

4. Zmiana wysokosci sktadki i zmiany statutu.

5. Uchwalenie budzetu na rok nastepny.

6. Wybor Komisji rewizyjnej z pieciu cztonkéw i pieciu zastepcow na okres
jednoroczny.

Coroczne Walne Zgromadzenie oznacza miejsce nastepnego dorocznego Wal-
nego Zgromadzenia.

Uchwaty zapadajg wiekszos$cig gtos6w. W razie réwnosci rozstrzygnie gics
przewodniczacego. Do zmiany statutu potrzebna jest wiekszo$¢ */, obecnvch na
zebraniu cztonkow.

§ 7
Ustgpienie i usuniecie cztonka

Cztonek Zrzeszenia, ktéry zalega ze sktadkami przez rok, liczac od terminu
upomnienia, przestaje by¢ cztonkiem.

Za czyny niehonorowe, albo za dziatalno$¢ na szkode Zrzeszenia, cztonek
zostaje usuniety uchwalg Walnego Zgromadzenia na wniosek Zarzadu.

§ 8
Rozwigzanie Zrzeszenia.

Dla rozwigzania Zrzeszenia nalezy zwota¢ osobno nadzwyczajne Walne Zgro-
madzenie, a uchwata zapada wiekszoscig obecnych cztonkéw. Walne Zgroma-
dzenie decyduje w razie rozwiazania o tem, na jakie cele nalezy obréci¢ majatek
Zrzeszenia z tem zastrzezeniem, ze pierwszenstwo majg Zwiagzki i Stowarzyszenia
o pokrewnych celach, a w drugim rzedzie instytucje, majagce na celu wogoble roz-
woj polskiego przemystu.

Sekretarz: Prezes :
(—) Nowicki. (—) Swierczewski.
Zgodne z uchwatami Walnych Zgromadzen z dnia 31 pazdziernika 1924 i (i maja 1925 .
Sekretarz: Przewodniczacy:
(—) St. Nowicki. (—) Swierczewski.

Piecze¢: .Zrzeszenie Gazownikéw i Wodociggowcéw Polskich™.

Drukarnia Zwigzkowa w Krakowie ul. Mikotajska 13, pOd zarz. J. Dziubanowskiego



