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Dr. KAROL POMIANOWSKI.

Projekt kanalizacji Wielkiej Warszawy.

(Referat wygtoszony na VII-mym Zjezdzie Gazown. i Wodoc. Polskich w Warszawie.)

Obecna sie¢ kanatow Warszawy jest w znacznym stopniu prze-
cigzona. Przyczyng przecigzenia jest z jednej strony rozszerzenie
sie miasta poza granice, okreslone pierwotnym projektem kanalizacji,
z drugiej za$ zbyt niskie wspétczynniki sptywu wod burzowych,
ktéore w pierwotnym projekcie przyjeto. Zachodzi wiec juz obecnie
potrzeba odcigzenia sieci przez budowe dalszych przelewéw burzo-
wych do Wisty, wzglednie przebudowe istniejacych, a zarazem za-
projektowania nowej sieci, ktoraby objeta tereny, nie dajace sie do
obecnej sieci odwodni¢. Podstawg do projektu nowej sieci jest plan
zabudowania Wielkiej Warszawy.

Obszar Wielkiej Warszawy bedzie wynosit 11.560 ha. z Praga,
a 7.660 bez Pragi. W stosunku do obecnego obszaru 3.530 ha
i 2560 ha projekt regulacyjny pozwoli na kilkakrotne powiekszenie
zajetej przez miasto przestrzeni.

Projekt regulacyjny przewiduje dla kazdej dzielnicy sposob za-
budowania, t. j. liczbe piatr i procent zajetej pod domy przestrzeni.
Na podstawie cyfr, podanych przez regulacje miasta, okreslono cztery
zasadnicze kategorje zabudowania, t. j. procent uszczelnionej po-

wierzchni dla kazdej kategorji oraz liczbe gtéw na ha. Kategorje sg
nastepujace:

I kat. 90% uszczelnionych powierzch., 500 mieszkancow na ha
v 50% * 300
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Z obserwacji najwiekszego godzinnego rozbioru wody wodocig-
gowej obliczono ilos¢ maks. odptywu sciekéw wéd brudnych, dla
kazdej kategorji zabudowania, w litrach na sek. i ha.

Kat. I e, 1-3 1/sek" Kat. 1l ... . 0*4 1/sek.
N o8 . IV . . . .0-2-0-25

Cyfry powyzsze przedstawiajg najwiekszy odptyw sekundowy
Sciekdw brudnych. Przecietny catodobowy spltyw wynosi 1'6-tg czesé
najwiekszego sptywu.

Poniewaz sie¢ kanalizacyjna musi ujaé¢ nietylko wody brudne,
ale i burzowe, trzeba byto okresli¢ ilos¢ tych wdd dla kazdej kate-
gorji zabudowania osobno. Przyjeto, zgodnie z zatlozeniami projektow
w innych miastach, iz ilos¢ wod burzowych jest proporcjonalna do
procentu szczelnych powierzchni, dla kazdej kategorji terenu. Dla
tego samego opadu stosunek sptywu z kat. | do kat. Il bedzie jak:
0"9 do 0"25. Innemi stowy, kategorja okresla procentowy strate wody
deszczowej, wynikla z powodu wsigkania.

Do okreslenia wspdtczynnikéw sptywu z ha/sek. dojs¢ mozna
dwoma drogami: posrednia, z natezenia opaddéw deszczowych, i bez-
posrednia, przez pomiar rzeczywistych objetosci sptywu ze zlewni
0 znanym charakterze.

Deszczem, dajagcym najwiekszg sume odptywu w danym punkcie
sieci, bedzie deszcz, ktéry obejmie calg zlewnie do tego punktu,
a zarazem osiggnie najwyzsze natezenie, tj. trwa¢ bedzie najkrotszy
przecigg czasu, a zatem, ktdérego czas trwania jest réwny czasowi
odptywu z najdalszych punktéw zlewni do punktu, dla ktérego ilosci
wod burzowych szukamy. Nalezato wiec okresli¢c zwigzek miedzy nate-
zeniem a czasem trwania deszczéw burzowych. W tym celu zebrano
daty, otrzymane na deszczomierzach samopiszacych, istniejgcych
w Warszawie od roku 1914, oraz deszczomierzach, ktore dla projektu
kanalizacji ustawiono. Z obserwacyj tych wynika, iz zwigzek miedzy
najwiekszem natezeniem a czasem trwania da sie okresli¢ wzorem:

3
1= ZQ u‘ Zupetnie wyjatkowo trafiajg sie opady jeszcze wyzsze,

dla ktérych rownanie przedstawi sie wzorem: | = ~* e Porow-

nanie ze wzorami dla innych miast wschodniej i srodkowej Europy
wykazuje, iz databy sie ustali¢ krzywa zwigzku, wazna dla prze-
strzeni od Renu po Piotrogrdd i od morza Baltyckiego po Karpaty.

Obserwacje réwnoczesne na 12 deszczomierzach, rozstawionych
w obrebie Warszawy, pozwalajg wysnué¢ pewne wnioski, co do roz-
ktadu opadu na wiekszej przestrzeni. Zwigzek miedzy Sredniem na-
tezeniem na przestrzeni A hektaréw, a najwiekszem natezeniem da
sie przedstawi¢ wzorem:

[ = Jauki. @ — 0,000498 riraut a,..).

Rzeczywiste wspoétczynniki sptywu obliczono na podstawie spo-
strzezen, ktore zostaly zarzadzono i rozpoczete jeszcze przez W. Il.
Linleya, a mianowicie wzniesienia poziomu wdd burzowych w ka-



Nr. 2 PRZEGLAD GAZOWNICZY | WODOCIAGOWY 51

natach. Z przekroju i spadu obliczano dla roznych wielkosci zlewni
wspoétczynniki sptywu. Wobec przynaleznosci zlewni do roznych
kategoryj zabudowania, obliczano wspotczynniki dla zredukowanej
zlewni kategorji najwyzszej, 90-procentowej. Uzyskane wartosci na
wspoltczynniki wniesiono w podziatce logarytmicznej w osiach wspo6t-
rzednych.

Zaleznos¢ wspoétczynnika sptywu od obszaru zlewni da sie wy-

- L 545 _
razic wzorem: © = F+40) = I/s/ha dla F od 1— 108 ha, oraz e =
214
= dla F> 108 ha dla normalnych, t. j. czesto zdarzajgcych sie
420 .
opadéw, a @ = I/s/ha dla opadéw wyjatkowych.

Wartosci wspoétczynnikéw, uzyskane droga bezposredniej ob-
serwacji, poréwnano ze wspotczynnikami, dajgcemi sie obliczy¢ na
podstawie opadu miarodajnego po uwzglednieniu strat na parowanie,
retencje terenu i retencje sieci kanatowej. Obu drogami uzyskane
wartosci wykazuja dostateczng zgodnos$¢ miedzy soba.

Na podstawie ustalonych w ten sposéb wspoétczynnikéw spltywu
przeliczono sie¢ istniejacag. Okazata sie potrzeba budowy nowych
przelewéw do Wisty: na kanale C w dwoch miejscach, na kanale
B w dwoch miejscach, pozatem przebudowa istniejacych przelewow:
w jednem miejscu na kanale B i w dwdéch na kanale C. Kanat A
da sie odcigzy¢ tylko w zwigzku z catym projektem sieci dla Wiel-
kiej Warszawy.

Poniewaz nadmiar woéd burzowych odptywa do Wisty, trzeba
byto ustali¢ dla Powisla najnizszy poziom, w jakim wody burzowe
moga by¢ jeszcze do Wisty odprowadzone. Z pordwnania dat opa-
dowych z datami réwnoczesnych stanéw wody na Wisle wynika, iz
powyzej stanu 2'8 m na moscie Kierbedzia w ciggu ostatniego
10-lecia nie trafit sie opad tak wysoki, izby spowodowat dziatanie
przelewéw. Zaktadajgc krawedz przelewu w poziomie, conajmniej
odpowiadajgcym stanowi 2‘8 m na moscie Kierbedzia, i uwzgledniajgc
spad rzeki, osiggniemy pewnos¢, iz przy wyzszych stanach i zam-
knieciu burzowca nie nastgpi podtopienie sieci wodami burzowemi.

Projekt sieci Wielkiej Warszawy musiat z jednej strony uwzgle-
dni¢ spady terenu, aby bieg kanatéw lezat zgodnie z kierunkiem
spadu terenu, z drugiej za$ potrzebe odprowadzenia $ciekOéw po
najkrétszej drodze do wylotu do Wisty, a zatem na péinoc od
miasta. Powstata wiec pewna trudnos$¢ z tego powodu, iz potudniowa
cze$¢ miasta, objeta projektem regulacyjnym, ma wybitne spady ku
potudniowi. Na linji zewnetrznych fortéw teren zniza sie do poziomu
250 in, podczas, gdy droga Warszawsko-Wiederiska lezy na okoto
35'0 m.

Z terendéw potudniowych jedynie cze$¢ zachodnia da sie ska-
nalizowa¢ bezposrednio na po6tnoc, podczas gdy wschodnia musi
by¢ kanalizowana, zgodnie ze spadami terenu, ku-potudniowi.
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Potudniowo-zachodnig cze$¢ odwadnia kanat, zaczynajgcy sie
w ul. Grdéjeckiej od Opaczewskiej i lezacy obok kanatu A, a naste-
pnie kolektora w wyrdwnanych spadach i wiekszych od niego gte-
bokosciach. Kanat ten przyjmuje z lewej strony kanat G, biegnacy
najnizszemi punktami terenowemi od Leszna, przez czes¢ Wolskiej,
Bema i przysziej kolei obwodowej, z doptywem kanaléw w prze-
dtuzeniu Wolskiej i kanatu z Goérczewskiej. Nastepnie, obok Powag-
zek nowy kanat A przyjmie wody kanatu z ul. Zawiszy, Wawrza-
szewskiej, Nowoprojektowanej vis a vis ul. Nizkiej, wreszcie z kanatu
biegngcego wzdtuz kolei obwodowej. Do ulicy Nowo-Mostowej nowy
kanat A wraz z kolektorem Bielanskim bedzie odwadnia¢ 3.278 ha
w czem 2.229 ha z sieci zachodniej, nie posiadajgcej przelewow bu-
rzowych. W ulicy Nowo-Mostowej bedzie wybudowany przelew i bu-
rzowiec na ilos¢ 18.920 m3sek. wprost do Wisty.

Poza przelewem w Nowo-Mostowej istniejgcy kolektor otrzyma
uzupetnienie w drugim réwnolegtym, o tych samych wymiarach.
Oba kolektory oddadza na Kaskadzie wody brudne na oczyszczalnie.
llos¢ sSciekéw brudnych wynosi tu 3.015 1/sek., Sciekdéw rozcienczo-
nych 7.966 1/sek. Poza Kaskada kolektory przyjma Scieki kanatowe
ze zlewni, dla ktdrej jest projektowane bardzo stabe zabudowanie.
Ogodlna ilos¢ sciekéw, prowadzonych przez kolektory wzrosnie pod
Bielanami do 3.146 1/sek. normalnie, a 9.147 1/sek. podczas deszczow.
Przed ujsciem do Wisty kolektor otrzyma doptyw z prawej strony,
z sieci kanatowej dolnego miasta. Doptyw ten wynosi 1.189 | sek.
normalnie, a 3.230 1/sek. podczas deszczu. Obszar przytgczony do
kolektora dolnego wynosi 2.210 ha.

Potudniowo-wschodnia cze$¢ miasta bedzie odwodniona trzema
systemami kanaléw, z ktérych kanaty gidwne biegng réwnolegle do
siebie z zachodu ku wschodowi, kanaty boczne z péinocy ku po-
tudniowi. Najwyzej potozony system poétnocny, system | da sie jesz-
cze przylgczy¢ do istniejacego kanatu gltéwnego C gdérnego miasta,
po odprowadzeniu wdd burzowych ulica Skolimowska. Nizszy system
Il, z kanatem gtéwnym wzdtuz linji wewnetrznych fortéw, przejdzie
z gérnego miasta w dét ul. Nowoprojektowang, Zajaczkowska i ul.
Podchorazych do gtéwnej Alei tazienkowskiej, gdzie otrzyma prze-
lew burzowy. Wkoncu kanat gtdwny najnizej na potudnie wysu
nietego systemu Il leze¢ bedzie w linji zewnetrznych fortéw, ukosem,
po stoku, nowoprojektowanemi ulicami przejdzie do ul. Zajagczkowskiej,
gdzie sie ztaczy z kanatem gtéwnym Il, oraz burzowcem systemu |. Po-
nizej tego punktu nastgpi rozdziat sciekdw brudnych, wzglednie rozcien-
czonych do 3'2-krotnej ilosci sciekéw normalnych, od woéd burzowych,
ktore przejdg na gtéwny burzowiec dolnego miasta. Burzowiec ten
otrzyma ponadto wody burzowe z kolektora D w ul. Huzarskiej,
oraz z kanatéw B i C, w przediuzeniu Gdrnoslaskiej. Ujscie jego do
Wisty leze¢ bedzie ponizej portu Czerniakowskiego.

Scieki brudne z wezta na ul. Belwederskiej przejda w kanat
stokowy, ktéry leze¢ bedzie w Alei tazienkowskiej, ul. Rozbrat
przez Szp. Czerwonego Krzyza, ul. Cicha, Dynasy, Browarng, Ka-
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rowg i dojdzie przy ul. Dobrej w poziomie dna + 2'0 m. Kanat ten
przyjmie wody brudne i burzowe ze stoku i w ten spos6b odcigzy
bardzo przeciazony kanat D.

Kanat D bedzie przediuzony w goére w spadzie 05%o, celem
przytaczenia dalszych jeszcze 302 ha terenéw, siegajgcych po linje
przedituzenia zewnetrznych fortow Warszawy. Tereny, lezace poza
ta linja, na gruntach Czerniakowa, Siekierek, po Wilandéw, muszg
otrzymaé¢ kanalizacje rozdzielcza, przyczem wody deszczowe beda
odprowadzane siecig rowow meljoracyjnych, Scieki zas domowe ujete
w waska sie¢ kamionkowg i przettaczane do kanatu D.

Kanat D, procz przelewu na Huzarskiej, otrzyma dalszy prze-
lew w ul. Karpiej. Scieki kanatu D beda przettaczane do nowego
kanatu nadbrzeznego, ktéry zacznie sie obok Karowej, w poziomie
dna + 2'0 m, bedzie lezat nad bulwarami Wisty po Cytadele, potem
przejdzie przez Potok i skoriczy sie pod Bielanami, w poziomie dna
— 160 m. Tu Scieki beda przettaczane do kolektora Bielanskiego.

Kanat nadbrzezny otrzyma 0°5%o0 spadu, wody z kanatu sto-
kowego bedg uchodzi¢ do niego bez stopnia, wody z kanatu D bedg
na mata wysokos¢ przepompowywane. W ten sposob uniknie sie
obecnego przettaczania Sciekow z kanatu D do kanatu C, na wyso-
kos¢ blisko 25 m. Kanat nadbrzezny moze przyjgé takze, za posre-
dnictwem kanatu stokowego, scieki z kanatow B i C po Aleje Jero-
zolimskie, tak, iz syfony pod linjg Srednicowg mogtyby byc¢ stale
zamkniete.

W razie zabudowania sie Mtiocin, obecny wylot kolektora pod
Bielanami moze by¢ przetozony ponizej Miocin. Przelozenie rozpo-
cznie sie w miejscu, gdzie do kolektora Bielanskiego bedg przepom-
powywane $cieki z dolnego miasta. Kanat przetozony bedzie miat
5 km dtugosci, 075%0 spadu i bedzie o przekroju kotowym, 27 m
Srednicy.

Kanalizacja Pragi przedstawia wielkg trudnos¢ z powodu braku
spadow. Praga lezy na terenie prawie poziomym, majagcym wyso-
kos¢ 5'0 do 60 m, a w potudniowym krancu i w odosobnionych
punktach, dochodzgcym do 80 m. Istniejgca sie¢ kanatéw jest od-
wodniona kanatem gtéwnym do Goledzinowa, gdzie jest zatozona
stacja przepompowywania Sciekow. Wedtug projektu regulacyjnego,
rozszerzenie miasta ma nastapi¢ tak na poéinoc, gdzie siega po Ze-
ran, jak i na potudnie, gdzie obejmuje calg Saskg Kepe, a ku za-
chodowi Grochdéw i tereny po kolej Nadwislanska.

Przyszty rozwdj Pragi wywotuje potrzebe z jednej strony prze-
tozenia ujscia kanatu gtéwnego ponizej Zerania, z drugiej zas zna-
cznego rozszerzenia sieci na potudniu i to na terena naogdét bardzo
niskie.

Przetozenie ujscia nastapi w ten sposo6b, iz wychodzac z obe-
cnego poziomu dna na Goledzinowie — 0 387 m, kolektor bedzie prze-
diuzony na 4.100 in w dét Wisty, spadem 0’600 do Zerania, gdzie
stanie stacja przepompowywania $ciekdw do Wisty, po uprzedniein
sumarycznein oczyszczeniu ich z piasku i grubszych czesci zawie-



54 PRZEGLAD GAZOWNICZY | WODOCIAGOWY Nr. 2

szonych. Do kolektora tego beda uchodzi¢ Scieki z rzezni centralnej,
ktora w ten sposob otrzyma gtebokie odwodnienie swych terendéw.
Czasowo, zanim przetozenie ujscia nie nastgpi, Scieki z rzezni bedg
przettaczane do Wisty wiasng maty stacyjka.

Przylaczenie do Pragi przeszio 1.300 ha gruntéw potudniowych
wymaga zatozenia odrebnej sieci kanalizacyjnej, lezacej nisko, ze
wzgledu na niski poziom Saskiej Kepy. Sie€ ta otrzyma jedng stacje
przepompowywania $ciekéw na terenie portowym miedzy mostem
Poniatowskiego a Parkiem Skaryszewskim. Tu zebrane wody burzowe
beda przettaczane do Wisty, Scieki zas brudne podnoszone do ka-
natu, ktéry przejdzie obok Parku Skaryszewskiego i poczatkowo odda
Scieki w ul. Zamoyskiego do istniejagcego kanatu gtéwnego, w przy-
sztosci zas do osobnego kanatu, ktory ze spadem 05%o0 przejdzie
wzdtuz Wisty i potaczy sie w Goledzinowie z kolektorem Zeranskim.

Do potudniowej stacji przepompowywania uchodzi szereg ka-
natow gtéwnych, z ktoérych najwazniejsze sg nastepujgce: kanat
S, lezacy w najnizszych punktach terenowych w dawnem korycie
Wisty, kanaty Sb i Sc, odwadniajgce wyzej wzniesiong czes¢ Saskiej
Kepy, Sd lezacy na terasie czyli dawnym brzegu Wislanym i kanat
V w ulicy Grochowskiej. Do tego ostatniego kanatu uchodzag kanaty
Va i Vb, ktére podchodza pod istniejgcy kanat IV w ul Grochow-
skiej z tego powodu iz z jednej strony pojemno$¢ istniejacego ka-
natu jest za mala, aby madgt przyja¢ Scieki rozszerzonej zlewni,
z drugiej strony poziom dna jego jest za wysoki, aby mozna byto
skanalizowa¢ odlegte i niskie tereny dochodzace toru kolejowe o
i dworca wschodniego.

Teren potozony na poéinoc od istniejgcej sieci, t. j. teren Tar-
géwka, Brudna, bedzie odwodniony kanatem VI, ktéry leze¢ bedzie
wzdtuz drogi zelaznej Obwodowej, na ul. Budowlanej, tu odda wody
burzowe do Wisty, przejdzie po wsch. stronie dworca praskiego
i zlaczy sie z kolektorem Zerarskim na pétnoc od Pelcowizny. Grunta,
lezagce poza rejonem odwodnionym tym ostatnim kanatem, mogg by¢
skanalizowane tylko rozdzielczo, z przepompowywaniem Sciekéw
brudnych, lokalnemi automatycznemi stacjami, do kanatdéw najbliz-
szych, oraz odwodnieniem woéd deszczowych do kanatu obwodowego.

W projekcie kanalizacyjnym zatrzymano dotychczasowe typy
kanatow, spady kanatdéw gtownych zakladano niemniejsze niz 0'5°%oo,
bocznych niemniej jak I*0°/00, kamionkowych niemniej jak 3'8"/oo.
Na potaczeniu kanatéw uzgadniano poziomy woéd brudnych, tam
gdzie wskutek wysokiego napetnienia wodami burzowemi spad dna
nie zgadzal sie ze spadem zwierciadta wody, w obliczeniu wprowa-
dzano spad zwierciadta wody. Przelewy liczono linja energji, uwzgle-
dniajagc spady potrzebne na wywotanie predkosc.

Gtebokosci normalne starano sie utrzymac miedzy 6'0m a4*5m. Na
koncowkach w trudnych warunkach wyjatkowo dopuszczano do 30 m.

Kanaty gtéwne nowych dzielnic projektowano przewaznie jako
dwa kanaty, z ktorych najpierw bytby wykonany jeden. Budowa
drugiego nastgpitaby w czasie po6zniejszym.



Nr. 2 PRZEGLAD GAZOWNICZY | WODOCIAGOWY 55

Inz. DAMIAN WANDYCZ.

O metodzie Bergiusa.

(Dokonczenie).

Najwiecej zaciekawienia wzbudza berginizacja wegla; stanowi
to poniekad specjalno$¢ metody. O ile bowiem produkty ptynne,
lub poétptynne moga by¢ przerabiane — jesli nawet przyjaé, ze
z nieco gorszemi wynikami — na zwyktych destylacjach rozkia-
dowych, to przemiana wegla w ciala ptynne technicznie da sie
przeprowadzi¢ dzi$ tylko na omawianej drodze (oczywiscie nie bie-
rzemy w rachube tych drobnych ilosci zwigzkdéw ptynnych, jakie
otrzymuje sie przy gazowaniu wegla w wysokich Ilub niskich
temperaturach).

Przemiana wegla w ciata pltynne znana jest z klasycznych
prac Marcelego Berthelot’a, ktory, dziatajgc na wegiel jodowodorem
w zatopionej rurze w temperaturze okoto 300°, przeprowadzat do
60% wegla w ptyn; prace te jednak nie wyszty poza laboratorjum.
Bergius, ktory na niej opart swojg metode, pierwszy wprowadza
przemiane wegla w zwigzki ptynne na tory techniczno-przemystowe.

W sprawozdaniu belgijskiein dane, tyczace sie berginizacji
wegla, sg niestety dos¢ skgpe. Doswiadczenie przeprowadzono z we-
glem kamiennym z Winterslag. Wegiel sproszkowano i pomieszano
z olejem $rednim (w stosunku 1:1) i dopiero w tym stanie pod-
dano go reakcji. Wedlug wyjasnien Bergiusa mieszanie z olejem
okazato sie korzystnem; reakcja pomiedzy wodorem a weglem jest
egzotermiczna. Jesli wegiel otoczony jest ptynem, wzglednie tworzy
sie rodzaj pasty, to wytworzone ciepto reakcji moze by¢ tatwo od-
prowadzone i w ten sposéb zmniejszone zostaje niebezpieczeristwo
lokalnego przegrzania i tworzenia sie koksu. Przy pracy na wielkg
skale jest to konieczne z tego wiasnie wzgledu, jak réwniez i z tego
powodu, ze mieszanie wegla z olejem umozliwia w ruchu ciggtym
nieprzerwane doprowadzanie materjalu do naczynia reakcyjnego.
Wedlug Bergiusa dodatek olejow nie ma jednakze wplywu na wy-
dajnos¢ otrzymywanych produktow'. To ostatnie twierdzenie, po za-
poznaniu sie z pracami Fis :hera i Frey’a*) wzbudza pewne wgtpliwosci.

Krzywa cisnien podczas reakcji przebiegala w sposéb chara-
kterystyczny dla procesu berginizowania (rys. 5). Otrzymany pro-
dukt miat, wedtug stow autoréw, ,wyglad czarnego ptynu; bardzo
ciezki i syrupowaty, stanowit jednak materjat zupetnie jednorodny
i nie zawieral zadnych czesci statych, précz substancyj mineralnych.
Wegiel zostat tedy calkowicie zamieniony w ciatlo ptynne¥ Wartos¢
tych doskonatych wynikdéw doswiadczen, gdzie, wediug autordw,
caly wegiel zostat zamieniony w ptyn, jest dla nas nieco ostabiona, ze

*) O czem nizej.
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wzgledu na brak jakichkolwiek blizszych danych (précz przebiegu
ci$nienia), co do otrzymanych produktéw, zaréwno pod wzgledem
jakosciowym, jak i iloSciowym.

Kilka dat ilosciowych i charakterystyke otrzymanych produktow
z punktu widzenia ich zastosowania znajdujemy w sprawozdaniu
francuskiem Andre Kling’a*). Wedlug niego punkt wrzenia otrzy-
manego pitynu wynosi okoto 60°; do 300" destyluje 70%, przyczem

do 150°...cciiiiiiii, 15%
150—210°. i 25%
210—300°....iiiiiiiiiieieeeeeeee 30%

Pozostata ilos¢, nie destylujgca do 300°, skitada sie z ciezkich
olejow; poddana ponownie berginizacji moze by¢ zamieniona
w produkty lekkie.

Daty, podawane w ostatnich miesigcach przez Bergiusa**),
przedstawiajg sie nastepujgco: z jednej tonny wysuszonego wegla
(o zawartosci 4% popiotu) i 5/0 uzytego wodoru i tlenku zelaza
otrzymuje sie 455 kg oleju, 75 kg wody, 5 kg amonjaku, 210 kg
gazu i 350 kg pozostatosci olejowo-weglowej. Olej sklada sie ze
150 kg benzyny (rafin.), 200 kg oleju do motoru Diesla, 60 kg
olejow smarowych; reszta — olej opatowy. Z 350 kg pozostatosci,
po zgazowaniu, otrzyma¢ mozna 80 kg oleju, 240 kg koksu i 25 kg
gazu. Wyniki te, nieco skromniejsze od podawanych przez Kling’a,
sg zawsze jeszcze imponujgce: mozno$¢ otrzymania z wegla 157,
benzyny (ilosci, jakich nie zawierajg rozne gatunki rop; z ropy bo-
rystawskiej np. otrzymuje sie w rafinerach okoto 7% benzyny),
poza innemi wartosciowemi produktami, otwiera dla omawianego
przemystu bardzo piekne perspektywy.

W zadnem ze wspomnianych sprawozdan nie spotykamy wia-
domosci o charakterze otrzymanych produktéow; ze skromnych dat
Bergiusa widzimy, ze tworzy sie niewielka ilos¢ amonjaku. Blizszych
analiz otrzymanego oleju i tam brak. Pewne Swiatlo na te strone pro-
cesu rzucajg badania podjete przez Fischera i Frey’a***) w Instytucie
weglowym w Miihlheiin -Ruhr. Autorzy ci $ledzili przebieg reakcji
ze stanowiska naukowego; kiadli nacisk na stopieh pochianiania
wodoru przy przerdbce réznych gatunkéw wegla, stopien hydroge-
nizacji produktéw gazowych i ptynnych, ilosci tworzacych sie olejow
i ich charakter.

Dosw adczenia swoje prowadzili z nastepujgcemi gatunkami wegla:

wegiel kamienny spiekajacy sie,
» sypki,
” brunatny,
potkoks z wegla brunatnego.

1L c

**) Die Merfl(1ssif{unjj d Kohlo. Telrolcum. Nr. 2fi, 1925,

***) Fischer und Kroy: Ober die Hydrierung v. Kohlen, InsbeHondere v. Braun
kohlenhnlbkoks nacii Bergitis. Brennstoff-Chemie, Nr. fi, 1925.
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Aby nie wprowadza¢ nowego czynnika, ktéry moze kompli-
kowac¢ przebieg procesu i w ten sposéb utrudnia¢ Sledzenie reakcji,
wspomniani autorzy nie mieszali wegla z olejem, ale przerabiali go
w stanie sproszkowanym. Stopieh przemiany wegla w ciecz jest,
ogdllnie wzigwszy, mniejszy, niz w innych doswiadczeniach, prowa-
dzonych przy mieszaniu wegla z olejem. Fischer i Frey twierdza
tez, ze bez dodatku oleju nie jest rzeczg tatwa osiggniecie daleko
idgcej przemiany wegla w ptyn i otrzymanie zupetnie jednorodnych
produktéw. Jest rzeczg prawdopodobng, ze, z powodu spiekania sie
sproszkowanego wegla w krusty, zmniejsza sie wielka powierzchnia,
tak, ze uniemozliwione jest rdéwnoczesne atakowanie wszystkich
czesci wegla przez wodor. Nim nastapi¢ moze uwodarnienie czesci
wewnatrz krusty sie znajdujgcych, odbudowa zewnetrznych jej czastek
postepuje zbyt daleko — az do metanu. Rola zatem dodawanego
oleju zdaje sie by¢ glebsza, niz to wyjasnia Bergius, i posrednio
wpltywa na wydajnos$¢ produktéw ptynnych. Na wydajnos¢ te wpltywa
réwniez rodzaj wegla. Temperatura, w ktérej przebiega hydrogeni-
zacja, zbiega sie z temperaturg, w jakiej odbywa sie t. zw. ,,destylacja
w niskich temperaturach” z tworzeniem sie smoty pierwotnej i pét-
koksu. Oba te procesy zachodzg réwnoczesnie. Jezeli zatem weggiel
tatwo sie spieka w twardy poétkoks, to hydrogenizacja nastepuje
opornie i ilosci ptynnych produktéw sg mniejsze, niz w tym wy-
padku, gdy poétkoks jest sypki. Z tych zatozen wychodzac, bergi-
nizacja wegla gazowniczego lub koksujgcego winna dawac gorsze
wyniki, niz wegla sypkiego lub brunatnego, co tez doswiadczenia
Fischera i Frey’a w zupetnosci potwierdzity.

llosci ptynnych produktow przy przerébce wegla spiekajgcego
sie dochodzg maksymalnie do 28726, z czego 7796 lekkich. Z wegla
sypkiego otrzymuje sie materjat bardziej jednolity; przy przerébce
angielskiego wegla sypkiego (Shipley Collieries) 77% zawartosci
autoklawu okazato sie ptynne, w tem okoto 10% wody. Réwniez
z wegla brunatnego otrzymano wieksze ilosci produktéw ptynnych
(okoto 40%), niz z wegla gazowniczego. CzesSci state, znajdujace sie
w autoklawie, bylty w ogoélnej masie, poza czesSciami nierozpuszczal-
nemi w organicznych rozpuszczalnikach, rodzajem asfaltu i poddane
destylacji w temperaturze okoto 460° dawatly oleje, pétkoks i gaz.

Ciekawie przedstawiaja sie wyniki doswiadczeh z berginizo-
wania potkoksu. Do doswiadczen uzywano pétkoksu, pochodzgcego
z destylacji w temperaturze okoto 460°; przy berginizowaniu, za-
leznie od warunkéw pracy, otrzymywato sie rozne ilosci olejow;
produkt nie byt jednakze jednolity i zawierat wieksze ilosci statych
substancyj nierozpuszczalnych w organicznych rozpuszczalnikach;
jednakze przy wielokrotnem berginizowaniu, prowadzonem w ten
sposéb, ze oddzielano powstate zwigzki ptynne, a pozostate w auto
klawie czesci state po napeinieniu bomby Swiezym wodorem ogrze-
wano powtdrnie i t. d. — prawie caly potkoks zostat zamieniony
w zwigzki ptynne i gazowe. | tak po 6-krotnem berginizowaniu
potkoksu otrzymano:
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8'5% wody

45%2% oleju

6‘1% statych substancyj organicznych
10'1% popiotu

SO'IVo gazy i straty.

Co sie tyczy charakteru olejow, to stwierdzone zostato, ze nie
sktadajg sie one tylko z weglowodoréw, ale zawierajg réowniez zna-
czne ilosci (do 20%) fenoli; fenole te nie powstajga wytacznie jako
produkt destylacji w niskich temperaturach, gdyz tworzenie sie ich
zostato stwierdzone réwniez przy przerdbce potkoksu. Destylat otrzy-
many z berginizacji potkoksu zawiera 13% skiadnikéw rozpuszczal-
nych w alkaljach. Olej ten rafinowany kwasem siarkowym i tugiem
ma nastepujgce granice wrzenia:

p. wrzenia 75°
do 150° . 24%
44%

68%
. 240° 80%.

Skonstatowane rOwniez zostatlo tworzenie sie amonjaku i po-
taczen siarkowych; dodawany tez przez Bergiusa trojtlenek zelaza
ma za zadanie wigzanie wywigzujgcego sie siarkowodoru. Na uwage
zastuguje réwniez bilans wodorowy. llosci pochionietego wodoru
znajdujg sie w prostym stosunku z iloscig tworzacych sie olejow;
sg one w powyzszych doswiadczeniach bardzo wielkie, bo dochodzag
do Kkilkudziesieciu procent w stosunku do uzytego surowca. Cyfry
te jednakze dla metody Bergiusa, jako takiej, nie moga by¢ miaro-
dajne, poniewaz doswiadczenia prowadzone byly z myslg Sledzenia
procesu ze stanowiska teoretycznego i nie uwzglednialy zgotla te-
chnicznej, ani ekonomicznej strony metody. W praktyce ilosci uzywa-
nego przez Bergiusa wodoru dochodzg zaledwie do Kilku procent.

Wydajnos¢ ptynnych produktéow zalezy tez w pewnej mierze
od rozdziatu pochitonietego wodoru na ciata ptynne i gazowe. Na
wydajnos¢ te wptywa korzystnie, jezeli znaczne ilosci zuzytego wo-
doru zostaly zwigzane z ciatami ptynnemi, a mniejsze z gazowemi —
i odwrotnie: ilo$¢ produktéw plynnych sie zmniejsza, jezeli gros
zuzytego wodoru znajduje sie w gazie. Wysokie cisnienie, niska
temperatura i czas trwania reakcji sg temi czynnikami, ktére wpty-
wajg na tgczenie sie wodoru ze stalg, lub ptynna zawartoscig auto-
klawu. Stad tez przy wielokrotnem berginizowaniu ro$nie ilos¢ po-
wstajgcych ptynnych produktéw, co zostato stwierdzone przy prze-
robce poétkoksu, a co zapewne miatoby miejsce przy wielokrotnem
ogrzewaniu wegla gazowniczego.

Ze wzgledow tatwo zrozumiatych, o ktérych powyzej byta mowa,
z sumarycznej ilosci pochtonietego wodoru stosunek pomiedzy iloscia,
przypadajagcg na ciata ptynne, a iloscig, przypadajgcg na zwigzki
gazowe, jest przy przer6bce wegla gazowniczego mniej korzystny,
niz przy przerébce innych gatunkéw wegla w tych samych warun-
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kach. | tak, przy przerdobce wegla gazowniczego, przy poczatkowem
ci$nieniu 93 atm., a najwyzszem 255 atm., w temperaturze reakcji
450°—460° i czasie trwania reakcji 4 godziny — z ogolnej ilosci po-
chionietego wodoru 85'5% przypada na gaz, 14'5% na ciata ptynne.
W podobnych warunkach przy weglu sypkim na gaz przypada 40%,
na zwiagzki ptynne 60%. Przy zwiekszeniu ci$nienia, zmniejszeniu
temperatury i przedituzeniu czasu trwania reakcji i przy berginizacji
wegla spiekajagcego sie otrzymatoby sie korzystniejsze wyniki.

Doda¢ jeszcze w koncu nalezy, ze w Instytucie weglowym Fi-
scher i Schrader*) stosowali do hydrogenizacji wegla, zamiast wodoru,
tlenek wegla i wode. Wedtug ich orzeczen, powyzszy sposob uwo-
darniania ma przewage nad hydrogenizacja przy pomocy wodoru,
bowiem w temperaturach, z jakiemi mamy tu do czynienia, tlenek
wegla jest silniejszym S$rodkiem redukujgcym, niz wodor.

Po zapoznaniu sie z istotg procesu staje sie rzeczg zrozumiata,
ze przejscie od doswiadczen laboratoryjnych do fabrykacji na wielka
skale zwigzane by¢ musiato z pokonywaniem wielu nastreczajgcych
sie trudnosci. Dobo6r odpowiedniego materjatu, wytrzymatego na
wysokie cisnienie i temperature, sposob ogrzewania zabezpieczajacy
moznos¢ doktadnego regulowania temperatur, doprowadzanie statych
substancyj do naczynia reakcyjnego w ruchu ciggtym, wreszcie
kwestja bezpieczenstwa zwigzana z pracg pod wysokiem cisnieniem

i temperaturg — wszystko to sg czynniki, ktoére z technicznego
opracowania metody czynity problem nietatwy do rozwigzania. Dzi$§ —
0 ile ze sprawozdan wnioskowa¢ mozna — i techniczna strona

metody jest opanowana.

Pierwotna aparatura Bergiuua przedstawiona jest w schemacie
na rys. 7 i nie wymaga blizszych objasnien. Schemat urzadzenia
dla ruchu cigglego z podgrzewaczami dla regenerowania ciepta
uchodzacych produktow przedstawia rys. 8.

Naczynie reakcyjne (autoklaw') w postaci lezagcego cylindra
znajduje sie wewnatrz drugiego lezgcego cylindra. Do wewnetrznego
zostaje doprowadzony surowiec i wodér. Problem ogrzewania zostat
rozwigzany w ten spos6b, ze w zewnetrznym cylindrze, pomiedzy
Scianami obu cylindréow, cyrkuluje ogrzany do odpowiedniej temperatury
azot, ktérego cisnienie jest nieco wyzsze od cisnienia wodoru w cy-
lindrze wewnetrznym. Ogrzewanie azotu nastepuje w rurach zela-
znych, zanurzonych w tazni z roztopionym otowiem, ktéra nie znaj-
duje sie w bezposredniem sasiedztwie z naczyniem reakcyjnem. Ten
system ogrzewania umozliwia tatwe regulowanie temperatury, co
jest rzeczag z tego wzgledu wazng, ze przekroczenie pewnych tem-
peratur jest polgczone z niebezpieczenstwem tworzenia sie koksu
1 wplywa ujemnie na wytrzymatos¢ zelaznych $cian autoklawu.

*) Ges. Abh. z. Kenntniss d. Kohle 5, 505 (1922).
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Poniewaz cisnienie cyrkulujgcego azotu jest tylko nieco wyzsze od
ci$nienia, pod jakim znajduje sie woddr, obie Sciany autoklawu
wewnetrzna i zewnetrzna sg narazone na jednakie cisnienie; nad-
wyzka po stronie azotu jest utrzymana w tym celu, aby w razie
jakiegos$ pekniecia, lub nieszczelnoSci wewnetrznego cylindra jego
zawartosc¢ nie przedostawata sie nazewngtrz. Wreszcie jako dodatnig
strone ogrzewania azotem wymieni¢ nalezy jego nieczynno$¢ ze sta-
nowiska chemicznego.

Azot przed wejsciem do tazni otowiowej mija podgrzewacz, gdzie
zostaje podgrzany cieptem produktéw uchodzacych reakcji; ciepto
to zostaje réwniez wyzyskane na podgrzanie doprowadzanego wo-
doru. Na autoklaw nasadzony jest deflegmator, skutkiem czego de-
stylujg tylko lzejsze czesci, ciezsze wracajg napowr6t do cylindra.
Uchodzace gazy mijaja ptoczke olejowa, gdzie zostajg pochioniete
pary lotnych skiadnikéw, zawartych w gazie.

Wspomniana aparatura, znajdujgca sie w Manheim, obliczona
jest na przerébke 5 wagondéw dziennie; zdaje sie jednak nie by¢
przystosowang do przerébki wegla. Andre Kling w swym artykule
mowi, ze o ile berginizacja ciezkich olejow, asfaltu itd. jest sprawg
technicznie catkowicie rozwiazang, to kwestja przerobki wegla przed-
stawia sie w spos6b o wiele mniej zaawansowany. Dla wegla —
wedtug ostatnich sprawozdan Bergiusa*) — istniejg aparaty ciagte,
zdolne do przerdbki 300—1000 kg dziennie. Kilka takich aparatow
tworzy jeden agregat. Zakrojone to jest w kazdym razie na miare
bez pordéwnania mniejsza.

Poza aparaturg, w ktorej przebiega proces berginizacji, konie-
czne jest jeszcze urzadzenie do otrzymywania wodoru. Fabrykacja
wodoru odbywa sie albo metodg ,,Bamag’a“, albo systemem ,,Badische
Soda und Anilin Fabrik“, wzglednie metodg opracowanag przez Ber-
giusa.

Metoda ,,Bamag’a“ polega na rozktadzie pary wodnej przez
zelazo w temperaturze czerwonego zaru; ,Badische” otrzymuje
wodor przez rozkiad gazu wodnego i wody w obecnosci katalizato-
row. Bergius stosowat poczgtkowo metode ,,Bamag’owskg”, obecnie
jednak korzysta z opracowanej przez siebie metody, polegajgcej na
wyzyskaniu otrzymywanych podczas berginizacji gazow. Gaz ten —
jak wiadomo — skiada sie przewaznie z wodoru i weglowodorow
nasyconych. Przez rozkiad tego gazu otrzymuje Bergius wodoér, od-
powiadajgcy zaréwno co do ilosci, potrzebnej dla procesu, jak i jakosci;
wodor bowiem uzywany do reakcji nie musi by¢ chemicznie czysty,
wystarczy 70—80%-wy stopien czystosci. llosci uzywanego wodoru
wahajg sie od 1—5°/0 w stosunku do surowca:

1—2% dla ciezkich olejéw i asfaltéw
2—3% ,, smoty weglowej
4—5% , wegla.

1c
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Mimo, ze ilosci uzywanego wodoru sg niewielkie, jest rzecza
jasna, iz dla rentownosci procesu kwestja taniego wodoru jest kwestjg
pierwszorzednej wagi; system stosowany obecnie przez Bergiusa
odznacza¢ sie ma duzg ekonomjg i by¢ z'rédiem tanszego wodoru.
W poréwnaniu z poprzednio uzywanemi metodami, system ten wy-
maga¢ ma bardzo matych inwestycyj.

@] doniostej sprawie zuzywania opatu w procesie berginizacji —
brak niestety danych. Jedynie miedzy ostatnio ogloszonemi przez
Bergiusa datami, tyczacemi sie przerdbki wegla, czytamy, ze dla
otrzymania 1 kg oleju potrzeba na opat 2 kg wegla. Précz tego
na otrzymanie potrzebnej ilosci pary wodnej i fabrykacje wodoru —
dalszy kg, tak, ze w catosci na wyprodukowanie 1 kg oleju z wegla
zuzycie wegla na opat wynosi 3 kg.

V.

Niezaleznie od korzystnego przebiegu reakcji i technicznego
opanowania metody — jej zdolno$¢ do zycia uwarunkowana jest wy-
tacznie rentownoscia.

Ponizej podajemy obliczenie rentownosci metody, przeprowa-
dzone przez Komisje belgijska dla wszystkich, wchodzacych w ra-
chube surowcow. Ceny i koszta podane sg we fr. belgijskich, przy-
czem za podstawe wzieto ceny wrzesniowe 1922 r.

Przerébka pozostatosci ropnych, asfaltu it d.:

Koszta: Wartos$¢ otrzymanych produktéw:

cena 1t surowca . . fr. 130'— 120 m3gazu a 12000 kal. =
» wodoru (15% nat 360 ,, , a 4000kal.fr. 54~
surowca) . . . ., 5355 benzyna lekka . . .. , 330°—
amortyzacja fabryki >, 77— ” ciezka . . . ,, 135~
koszta fabrykacji na 1t ,, r,7%67 olej do inot. Diesla . . ,, 52*50
,» o0gllne it d ., 15— pozostatos¢ . ... ., 50—
razem . . fr. 263*22 razem . . fr. 621*50

Przerébka smoty weglowej:

Koszta: Wartos¢ otrzymanych produktow:

cena 1 t surowca . . fr. 200— 160 m3gazu a 12000 kal. =
» wodoruis-.onat) ,, 103*35 480 ,, ,, a 4000 ,, fr. 72*-
amortyzacja . . . . ,, 7 — benzyna lekka . . ., 110*~—
koszta fabrykacji na t ,, 57*67 W ciezka . . ., 162*—
. ogolne . . .+, 15— olej do mot. Diesla . , 84 -
razem . . fr. 353 02 ciezka pozostatosc . 99*50

razem . . fr. 527*50
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Przerébka wegla:

Koszta: Wartos$¢ otrzymanych produktéw:

cena 1t surowca . .fr. 30— 200 m3 gazu fr. 90—
» wodoru(3*5°,onat),, 120*58 benzyna . . . . . .. 203*—
amortyzacja . . . . ,, T*— olej do motoru Diesla ,, 60*—
koszta fabrykacji na t,, 57*67 ciezka pozostatos¢ . . ,, 80*10
» ogolne . ... , 15— razem . . fr. 433*10

razem . . fr. 230*25

Obliczenie powyzsze przedstawia kwestje rentownosci metody
w Swietle nadzwyczajnie korzystnem. Ostabia nieco znaczenie po-
wyzszej kalkulacji spos6b jej przeprowadzenia. Przedewszystkiem
zdaje sie opiera¢ na wynikach doswiadczen laboratoryjnych; nie
wiadomo zatem, czy brana za podstawe wydajnos¢ produktow (w kal-
kulacji zreszta nie podana) odpowiadataby $cisle wydajnosci przy
pracy na wielkg skale. Niepodane sa réwniez ceny otrzymanych
produktéw; byty to ceny rynkowe, a niektére z nich — jak to zo-
stalo w sprawozdaniu zaznaczone — byly wtedy wyjgtkowo wy-
sokie. R6wniez ocena wartosci otrzymanego gazu zdaje sie byc¢ ra-
czej teoretyczna.

Ale jezeli nawet cyfr podanych w kalkulacji nie traktowac¢ jako
absolutnie miarodajnych i uwazac¢ je jedynie jako podstawe do obli-
czenia, to i wéwczas — po przyjeciu powaznego ,,wspotczynnika bez-
pieczenstwa“ - horoskopy co do rentownosci metody przedstawiajg
sie dodatnio.

Tak w Swietle cyfr i danych rysuje sie dzi§ obraz metody
Bergiusa.

Jezeli o istote procesu chodzi, to uwaza¢ nalezy za udowo-
dnione :

a) tworzenie sie z ciezkich skladnikéw ropnych, smotowych
i wegla produktow lekkich,

b) pochtanianie wodoru przez produkty wchodzace w reakcje
i tworzenie sie zwigzkéw o charakterze bardziej" nasyconym, niz
przy innych procesach rozkitadowych,

C) powstawanie mniejszych ilosci zwigzkéw gazowych, niz przy
innych procesach rozktadowych,

d) przebieganie procesu bez tworzenia sie koksu.

Co sie tyczy wynikéw praktycznych, to w sprawozdaniach, do-
stepnych dla ,,niewtajemniczonych¥ sg jeszcze Iluki. Niema np.
dotad dokladnie zestawionych dat poréwnawczych, tyczacych sie
liczb bromowych produktéw, pochodzacych z berginizacji i destylacji
rozktadowej pod cisnieniem; brak réwniez danych, co do zachowania
sie zberginizowanych produktéw przy rafinacji. Daty te rzucityby
Swiatlo na praktyczny efekt uwodarniania, ktéore w zasadzie zostato
stwierdzone.
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Techniczna strona zdaje sie by¢ opanowana, ale i tu brak
szczegotow, tyczacych sie zwilaszcza przerébki wegla.

Mimo jednak tych luk jest juz dzi§ rzecza niewatpliwg, ze
technice i przemystowi w S$Swiecie materjaléw opatowych przybywa
nowe, potezne narzedzie pracy. Znajduje sie dzi$ ono w rekach po-
waznego koncernu (,,Ewag“), ktory dysponuje wielkieini srodkami
technicznemi i opiera sie na powaznych podstawach finansowych.

Przy dalszem udoskonalaniu sie metoda ta wywrzeé¢ moze
duzy wptyw na technike przerdbki materjatéw opatowych i spowo-
dowac donioste zmiany uktadu sit w dziedzinie gospodarczej.

Inz. JERZY HOLN1CKI-SZULC.
Wyréb materjatow ogniotrwatych i szamotowych.

(Odczyt wygtoszony na VII Zjezdzie Gazownikéw i Wodociggowcéw Polskich
w Warszawie.)

Materjaty ogniotrwate, przerobione na wyroby o réznorodnych
ksztattach, sg nieodzowna pomocniczg gatezig przemystu pranie we
wszystkich dziedzinach techniki. Paleniska wszystkich technicznych
piecow musza by¢ wytozone materjatem ogniotrwatym, zaczynajac
od najprostszych palenisk kottowych, az do wymagajacych pierw-
szorzednych materjatow, jak gazownicze, wielkiego przemystu ze-
laznego, cementownicze i elektryczne.

Niema prawie gatezi przemystu, ktoéra nie potrzebowataby ma-
terjatdbw ogniotrwatych wiekszej lub mniejszej dobroci, ze wzgledu
zas na ich roznolitos¢ jest rzeczg bardzo waznag nietylko wybra¢ do
ich wyrobu najlepsze surowce, lecz i stosowa¢ odpowiednie wyroby
wedtug ich przeznaczenia i wymagan. Nalezy réwniez zwraca¢ uwage
na dobro¢ i wytrzymatos¢ ich w sensie diugotrwatosci i dlatego na-
lezy probowac je i badac.

Zaleznie od przeznaczenia i wymagan uzycia materjatldw ognio-
trwatych niezbedne sa specjalne wtasciwosci tychze. Pierwotnie do-
bér materjatébw opierano na analizach chemicznych, obecnie za$
wiecej zwraca sie uwagi na fizyczne wilasciwosci wyrobow.

Surowcami dla wyrobow ogniotrwatych sg gliny ogniotrwate,
ze szlachetnym kaolinem na czele, i kwarcyty. W chemicznem zna-
czeniu sg to tlenki glinu (AL203 i krzemionki (Si02, ktére sg gtow-
nemi skitadnikami uzywanych materjatdbw ogniotrwatych. Ideatem
tych surowcéw sg:

1) kaolinit, ktéry po wypaleniu i utracie chemicznie zwigzanej
wody na formutke AI203 2Si02 t. zn. 46% AID; i 54% Si02;

2) krzemionka Si02 o zawartosci 100% Si02

Przy rozmaitych mieszaninach tych dwu skladnikéw tworzg sie
wyroby:

1) szamotowe,

2) silikatowe,

3) dynasowe.



Nr. 2 PRZEGLAD GAZOWNICZY | WODOCIAGOWY 65

Wszystkie te wyroby wytrzymujg maksimum 1780° C. O ile sie
chce podnie$¢ ogniotrwato$¢ wyrobéw szamotowych, nalezy zwie-
kszy¢ zawartos¢ w nich glinu przez dodanie bedacych w handlu:
dynamidonu, djamondinu, alundunu lub boksytu. Takie wyroby sg
jednak kolosalnie drogie i uzywane sg tylko dla prébnych piecow
elektrycznych i wysoko ogniotrwatych specjalnych aparatéw. Z tych
kosztownych wyrobow znany jest w technice sillimanit o zawartosci
62,85% glinu i 37,15% krzemu, wytrzymujacy temperature 1816° C.

Jednakze kaolin, glina, krzemien i krzemionki nie sg czyste,
lecz zawierajg mniejsze lub wieksze domieszki tlenkow zelaza, ty-
tanu, magnezu i alkaljéow: sodu lub potasu.

W technice odrézniamy trzy rodzaje wymagan odpornosci,
stawianych wyrobom ogniotrwatym podczas uzycia, ktérym wyroby
te powinny odpowiadac:

1) termiczny, gdzie okres temperatury jest dlugotrwaty, raptownie
sie podnosi lub jest specjalnie wysoki;

2) mechaniczny — wytrzymatos¢ na cisnienie, rozerwanie, prze-
giecie lub tarcie;

3) chemiczny — wytrzymato$¢ na dziatanie gazoéw, pary, ptynne
lub state ciala, t. j. reakcje, jakie mogag zajs¢ z materjatami ognio-
trwatemu

Normalnie wymagania te nie sg stawiane pojedynczo, w wie-
kszej ilosci wypadkow zachodzi potrzeba uwzglednienia wszystkich
trzech rodzajéow wymagan i tu trzeba sobie zgéry powiedzieé, ze
wszystkim wymaganiom wyroby ogniotrwatle nie moga sprostac
i dlatego nalezy uwzgledni¢ przedewszystkiem to wymaganie, ktére
w danej produkcji jest najwazniejsze, a wiec zwraca¢ uwage na:

1) chemiczny zestaw;

2) strukture, od ktorej jest zalezna porowatos¢ i przenikanie
gazow;

3) ciezar wiasciwy;

4) wytrzymatos¢ w ogniu;

5) topliwos¢;

6) ciepto wiasciwe;

7) przewodnictwo ciepta;

8) rozszerzanie i kurczenie sie przy nagrzewaniu i niezmiennosc
objetosci;

9) wytrzymato$¢ na ostre zmiany temperatury;

10) zmiekczenie przy obcigzaniu w ogniu;

11) wytrzymatos¢ na dziatania chemiczne.

Zestaw chemiczny, ogélnie biorgc, jest bardzo wazny dla pro-
ducenta; przy jego pomocy moze surowce kontrolowa¢ i uwazac,
zeby gatunki jego wyrobow mialy jeden i ten sam zestaw. Konsu-
menci za$ wyrobow ogniotrwatych muszg zwraca¢ wiekszg uwage
na inne cechy wyrobow, specjalnie uwzgledniajagc ich warunki i po-
trzeby przy zastosowaniu w ich produkcji, bowiem dla wielu celéw
inaterjaly ogniotrwate o zupetnie roéznych zestawach chemicznych

daja w praktyce doskonate rezultaty.
2
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Wieksza zawartos¢ tlenku glinu lub odwrotnie krzemionki bez
domieszek tlenkéw zelaza, tytanu, wapnia, magnezu, potasu i sodu
wskazuje na wiekszg temperature wytrzymatosci w ogniu. Zbyt wy-
soka zawartos¢ krzemionki robi wyroby porowatemi i moze zacho-
dzi¢ obawa, ze wyroby przy wyzszych temperaturach bedg ,,rosty%
tj. powiekszatly swojg objetos¢, skutkiem czego zmniejsza sie mecha-
niczna wytrzymatos¢. Wyroby o wysokiej zawartosci glinu przy
wyzszych temperaturach kurczg sie; posiadajgce wiekszg ilos¢ ptaw-

kich substancyj — sg spoiste i majg wiekszg wytrzymatos¢ mecha-
niczng, lecz predzej miekng w ogniu i majg nizszg temperature
ptawkosci.

Dynasowe wyroby uwazane sg za dobre o zawartosci 94
do 97% SiO,, 1 do 2% CaO i 2 do 3% AIN3

Silikatowe wyroby o zawartosci: 13 do 18% A1>03 i 80
do 85% Si02

Szamotowe wyroby, spotykane w handlu, zawierajg od
20 do 46% A1203i 52 do 78% Si02i sg rozrdzniane ze wzgledu na
swoj charakter na kwasne i zasadowe.

Wazniejszem od badania zestawu chemicznego jest badanie
struktury ztomu wyrobu, co uskutecznia sie zapomocg mikroskopu.
Przy pewnej wprawie zupetnie Scisle okresli¢c mozna ilosci i wiel-
kosci czesci skltadowych czy to szamotu, czy kwarcu; dalej, okresli¢
mozna, czy szamot, znajdujacy sie w wyrobie, jest zlany, czy poro-
waty, czy jest on dobrze zigczony z gling plastyczng, czy tez da
sie tatwo wykruszy¢ z podstawowej masy. Przy wiekszych drobin-
kach kwarcowych mozna stwierdzi¢, czy sg one cale i twarde, lub
tez czy sg potrzaskane i luz'’no w masie siedzg. Réwniez zwieztosé,
zwarto$s¢ masy, wielkos¢ i ilos¢ por moze by¢ okreslona sposobem
wagowym, przez gotowanie kawatka wyrobu po jego poprzedniem
zwazeniu, — roéznica miedzy wagami da procent porowatosci; do-
ktadne okreslenie porowatosci daje sie osiggng¢ przy uwzglednieniu
objetoéci specjalnym do tego celu aparatem. Srednio wyroby sza-
motowe majg porowatos¢ od 13 do 15%, aczkolwiek niektore wyroby
do specjalnych celéw majg tylko 6% porowatosci. Zwracanie uwagi
na porowato$¢ wyrobéw ma donioste znaczenie dla wyrobdéw, ktére
podlegajga chemicznemu dziataniu gazow, pary, szlaki, w pierwszym
rzedzie za$ dla gazownictwa. Wyroby te muszg by¢ mozliwie zwie-
zle, t. j. minimalnie porowate i sklada¢ sie powinny z drobnoustro-
jow; ma to znéw swoje zte strony, gdyz wyroby takie nie znoszg
raptownych zmian temperatury, aczkolwiek sg o wiele odporniejsze
na tarcie, mechaniczne cisnienie, majg wieksze przewodnictwo cieplne
i skutkiem tego sg mniej odporne na wpltywy temperatury, niz wy-
roby bardziej porowate, posiadajgce grubsze ziarnka szamotu. Samo
okreslenie porowatosci nie jest jeszcze miarodajne. Nalezy zwracaé
uwage nietylko na ilos¢ posiadanych przez wybdr por, lecz i na
ksztatt, wielkos¢ i kanatly porowe.

Wytrzymatos¢ wyrobdéw na cisnienie przy zwyktej temperaturze
jest bardzo rozmaita, jednak inaterjaty, ktére majg podotaé specjat-
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nip temu zadaniu muszg sie skiada¢ z drobnoustrojéw z wieksza
lub mniejszg domieszkg ptawkich materjatéw w zaleznosci od tem-
peratury, przy jakiej majg mie¢ zastosowanie; jako wytrzymatosc
zadowalajgcg uwazac¢ nalezy wytrzymujaca cisnienie od 50 do 90 kg
na cm2

Badania na topliwos¢ materjatéw ogniotrwatych przeprowadza
sie w ,,Dewilowskich" lub elektrycznych piecykach przy poréwnaniu
badanego materjatu ze ,,Stozkami Segera“, ktore maja okreslong topli-
wos¢. Punkt topliwosci wszystkich glin ogniotrwatych i kaolinbw
lezy miedzy 26 a 36 Stozkiem Segera, t. j. 1580 a 1790° C,,
kwarcytow — miedzy 33 a 36 St. S., t j. 1730 a 1790° C., za-
leznie od zanieczyszczen; wyroby ogniotrwale z tych materjatow
odpowiadajg tym samym temperaturom.

Ciepto wilasciwe przy wyrobach szamotowych i dynasowych
przy 200° C. lezy miedzy 0,20 a 0,23, przy zwiekszajgcej sie tem-
peraturze podnosi sie. | tak: przy 1200° C. wynosi okoto 0,29 do 0,30.

Przewodnictwo cieplne przy 1000° C. majg wyroby szamotowe
okoto 0,0013 do 0,0027. dynasowe 0,0018 kalorji.

Niezmienno$¢ objetosci materjatdw ogniotrwatych przy ich na-
grzewaniu jest kolosalnie wazna, co uzaleznia sie od trzech czyn-
nikéw :

1) wspotczynnika rozszerzalnosci przy nagrzewaniu kazdego
materjatu, przyczem przy ostudzaniu materjat wraca do piemotnej
wielkosSci;

2) zmiany objetoSci przez rozszerzenie wewnatrz materjatdéw;

3) zmiany objetosci przez fizyczne lub chemiczne zmiany, przy
ktorych po ochtodzeniu materjaly nie wracajg do pierwotnej obje-
tosci; objawy te mozna zauwazy¢ przy bogatych w krzem masach,
gdzie kwarc, majac ciezar wiasciwy 2,65, poddany dziataniu ognia,
modyfikuje sie w krystabalit lub trydymit o ciezarze witasciwym 2,30,
powiekszajgc znacznie objetos¢ materjatu, poczem objetos¢ pozostaje
stala.

Na zmiane objetosci wplywa réwniez kurczenie sie wyrobodw,
ktory to objaw jest czesty przy masach bogatych w glin, t. j. przy
poddaniu wyrobu temperaturze wyzszej, niz ta, jakg otrzymat pier-
wotnie przedmiot kurczy sie. dochodzac do punktu zlania, czyli
struktura masy staje sie zwiezZlejsza.

Chcac zachowa¢ niezmienno$¢ objetosci, oraz odpornos$¢ na
raptowng zmiane temperatury, nalezy doda¢ do glin plastycznych
odpowiednig ilos¢ — procz szamotu — ziarn kwarcu o potrzebnych
asortymentach, aby kurczenie sie glinu réwnowazyto sie z rozsze-
rzeniem sie kwarcu, uwzgledniajagc pomiagt szamotu i kwarcu mozli-
wie jak najgrubszy.

Wyroby o duzem przewodnictwie cieplnem sg wytrzymalsze na
zmiany temperatury.

Zmiekczenie wyrobow szamotowych pod cisnieniem w ogniu
nastepuje normalnie miedzy 1200 i 1400° C., dynasowych zas$ i si-
likatowych — miedzy 1600 a 1650° C., poczem prawie raptownie
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nastepuje deformacja wyrobu i zgniecenie; natomiast przy wyrobach
szamotowych przy przekroczeniu 1400° C. wyroby dlugo jeszcze
trzymajg sie bez deformaciji i zgniecenie nastepuje stopniowo bardzo
wolno.

Specjalne badania szamotowych wyrobow na dziatanie szlak
byly prowadzone przez dr. Hirsza w Berlinie. Do tych badan brat
on wyroby ogniotrwate, zaczynajagc od najbiedniejszych az do naj-
bogatszych pod wzgledem zawartosci glinu, robiac z wyrobéw o je-
dnej i tej samej analizie chemicznej dwie réwnolegte préby, jedng
z wyrobu o zlomie zwieztym, drugg za$ z bardziej porowatego.
W umyslnie do tego celu w wyrobach szamotowych robione wkle-
Sniecia nasypywat rozmaite szlaki z wegla kamiennego i brunatnego,
jedne bogate w glin i krzem z mniejsza lub wiekszg zawartoscia
tlenku zelaza i alkaljéw, drugie — mniej lub wiecej bogate wrtlenek
wapnia, zelaza i alkalje. Préby powyzsze byly palone do stanu
ptynnego szlak, co mialo miejsce przy Stozku Segera od 9 do 27
(1280°—1610° C.). Po odpaleniu préby byty zitamane w miejscach,
gdzie bezposrednio wyrdéb szamotowy byt w zetknieciu ze szlaka,
i pokazato sie, ze rdéznica rozjedzenia przez r6zne szlaki ogniotrwa-
tych wyrobéw o roéznej zawartosci glinu byta nieznaczna, im za$
wyréb byt bardziej porowaty, tem bardziej niszczagce byto dziatanie
szlak, szczegdlnie zawierajgcych tlenek wapnia i zelaza.

Sprawozdanie z | Ogolnopolskiego Zjazdu Propa-
gandzistow Gazowniczych.

W dniach 16 i 17 pazdziernika ub. r. odbyt sie w Warszawie
I Ogolnopolski Zjazd Propagandzistow Gazowniczych. W Zjezdzie
tym wzieto udziat 20 przedstawicieli Zaktadow gazowych, a miano-
wicie :

ze Lwowa: dyr. Zardecki,
Krakowa: dyr. Seifert, inz. Michatowski i p. Polek,
todzi: dyr. Kapusta i p. Repsz,
Bydgoszczy: dyr. Klimczak,
Poznania: dyr. Dziurzynski i inz. Wirbser,
Leszna: dyr. Bethge,
Torunia: dyr. Dalbor i p. Rundszluk,
Grudzigdza: p. Pawlikowski,

z Warszawy: dyr. Dendera, p. Hirszel, inz. Nowicki, p. Ma-
kowski, p. Kotarbinska, p. Deblessem, oraz ze Zwigzku Gospod. G.
i Z. W. inz. Konopka.

Pierwszy dzien: 16 pazdziernika.
Zjazd zagait o godzinie 11 min. 30 rano dyr. Swierczewski

i zaprosit na przewodnie zgcego inz. Michatowskiego, na
sekretarza inz. Wirbsera.

N NN NNNN
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Przewodniczgcy odczytuje nastepujacy porzadek obrad:

1. Zagajenie przez dyr. Swierczewskiego.

2. Wybér przewodniczacego i sekretarza.

3. Wysianie depeszy do Paryza.

4. Referat p. Hirszla i dyskusja —

i przystepuje do punktu 3-go (wystanie depeszy do inz. St. Juste
w Paryzu, jako do szefa propagandy francuskiej).

Po krotkiej dyskusji uchwalono depeszy nie wysytac¢, gdyz
propaganda polska zaczyna dopiero swojg dziatalnos¢. Po roku, gdy
bedzie miata materjat statystyczny itd., mozna bedzie sobie na takie
wystagpienie nazewngtrz pozwolic.

Zgodnie z p. 4-tym porzadku obrad odczytuje p. Hirschel
swoj referat:

Glownem dazeniem propagandy naszej powinno by¢ ujedno-
stajnienie celéw i pracy, ktéra musi by¢ ciggta, jak ciggtemi sg co-
dzienne wynalazki w dziedzinie gazownictwa i przyboréw do racjo-
nalnego postugiwania sie gazem.

Trzy wielkie dziedziny objgt gaz, a mianowicie: i) Swiatlo,
2) gotowanie i wog0le zastosowanie do gospodarstwa domowego,
i 3) wielki przemyst.

Swiatto gazowe chwilowo sparalizowane przez zastosowanie
elektrycznosci jest sprawg mody, ktora przemija. Higjenisci i dok-
torzy utrzymuja, ze sSwiattlo gazowe, jako blizsze Swiatta dziennego,
jest o wiele zdrowsze dla wzroku. JesteSmy obecnie w okresie roz-
woju zastosowania cieplika gazowego do przygotowywania strawy,
temu wiec dziatowi najwiecej poswiecam miejsca w moim referacie.

@] dziale wielkiego przemystu ustyszycie Panowie z ust
cjalistow. Napomkne tylko krotko, ze wielkie o$rodki kulturalne,
szczegoblnie Paryz, przeszedt catkowicie na dziat gazu przemysto-
wego i propaganda w Paryzu idzie po bardzo ulatwionej drodze,
majgc bowiem takich odbiorcéw jak fabryki (przy zarzeniu i topieniu),
szklarnie (rozgrzewanie piecow), piekarnie itd., gdzie tysigce metréow
szesciennych codziennie sie zuzywa — moze sobie pozwoli¢ na
Izejsze traktowanie naszego dziatu, ktéry stanowi gtdéwne nasze
zadanie.

Podstawa propagandy jest wiasciwie nauka racjonalnego.obcho-
dzenia sie z palnikami. Kazdy wyktad propagandowy musi by¢ po-
przedzony specjalnym wykitadem teoretycznym. Potem nastepuje
pokaz praktyczny. PowinniSmy rozwijaé zrozumienie zuzycia gazu,
lecz propagator nigdy nie powinien by¢ ajentem firm sprzedajgcych
przybory. Przybér gazowy jest tylko sposobem racjonalnego zuzycia,
powinien by¢ jak najlepszy i bardzo przystepny w cenie, winnismy
wiec podnosi¢ zalety przyboru, ale nigdy pochodzenie od tej lub
owej firmy. Dopoki nie zdobedzie sie kraj nasz na wilasng fabry-
kacje, musimy z koniecznosci positkowac¢ sie przyborami zagrani-
cznemi. Firmy zagraniczne chciatyby niejednokrotnie uzy¢ propagande
polskg do swoich celéw reklamowych — temu nalezy sie przeciw-
stawic.

spe
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Po pouczeniu publicznosci nastepuje czes¢ bardzo wazna, mia-
nowicie czes¢ kulinarna. Trzeba pouczy¢ stuchaczy o zasadach
utrzymywania biatka i witamin w potrawach itp., o unormowaniu
ciepta, zamykaniu kurkéw w okresie gotowania i natychmiastowem
zmniejszaniu ptomieni po zagotowaniu i o podtrzymywaniu ciepta
na matym ptomieniu. Teoretyczne te wyktady nalezy poprze¢ przy-
ktadem na zapalonych i czynnych przyborach. Wskazane jest row-
niez pouczenie o wielkosci i ksztalcie garnkéw, higjenicznem urza-
dzeniu kuchni itp. Jasne, przystepne wyklady, poparte pokazami,
zjednajg nam stuchaczy. Trzeba pamieta¢, ze zle lub mylnie pou-
czony odbiorca moze nam bardziej zaszkodzi¢ swem niezadowole-
niem z kupna, anizeli pomoze nam drobny rezultat korzystnie sprze-
danego przyboru.

Porusze jeszcze sprawe instruktorek. Instruktorki powinny by¢
miode, uprzejme, mitej powierzchownosci, obdarzone wymowsg, do-
skonale obznajomione z dzialaniem przyboréw i muszg posiadac
doskonale sztuke kulinarng.

Dyr. Dziurzynski zabiera glos w sprawie porzadku obrad
i stawia wniosek potgczenia programu popotudniowego (sprawozda-
nia poszczegolnych delegatow) z programem obecnym. Whniosek
przyjeto.

P. Deblessem zarzuca, ze w wykladzie mowa tylko o go-
towaniu na gazie, gdy tymczasem propaganda gazownicza ma wiele
innych dziatéw i dyskusja powinna poruszy¢ catoksztatt propagandy.

Dyr. Zar decki: Je$li poréownamy naszg statystyke ze staty-
styka zagraniczng, to widzimy, ze u nas sprawa gazownictwa bardzo
Zle sie przedstawia. Warszawa wytwarza potowe produkcji gazu
catej Polski. A ilez miast w Polsce wcale nie ma gazu? Mamy wiec
przed sobg bardzo wielkie zadanie, mianowicie wprowadza¢ gaz do
wszystkich naszych miast.

Postepowanie nasze w tym kierunku musi by¢ jednolite. Do-
tychczas bowiem kazda gazownia dziatata na witasng reke. Nie mie-
lismy mysli jednolitej. Apeluje wiec do Was Panowie, zeby gazownie
opodalkowaty sie dobrowolnie i stworzyly w ten sposob wspélny
fundusz na cele propagandy itp. My np. dotychczas nie poczuwamy
sie do subwencjonowania naszego pisma, cho¢ wierzytelno$¢ Ga-
zowni krakowskiej z tego tytutu wynosi przeszto 5000 zi. Nalezy
poprze¢ mysl, aby kazda gazownia wstawita do budzetu pewien
procent na stworzenie funduszu propagandowego. Niewatpliwie kazda
gazownia zdecyduje sie ponies¢ ten wydatek, gdyz skutkiem tej
wspolnej pracy koszta prowadzenia gazowni znacznie sie obniza,
a pienigdze te nie pojdg na marne. Wtedy dopiero, gdy bedzie fun-
dusz, mozna bedzie méwi¢ o samych metodach.

Metod jest duzo. W kazdem miescie trzeba ustali¢ kierunek,
w ktérym propaganda powinna po6js¢. W miastach wysoce uprze-
mystowionych nalezy propagowaé przedewszystkiein gaz do celéw
przemystowych, w innych znéw gaz do gotowania. Zastosowanie
gazu do gotowania — to jedyne pole, na ktérem mozemy dzi$ naj-
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wiecej jeszcze zdziata¢. Cho¢ przyznac¢ nalezy, ze ogllne dzisiejsze
warunki ekonomiczne nie bardzo sprzyjajg rozwojowi. Nad tem mu-
simy sie dobrze zastanowié¢. tatwo jest rzuci¢ odpowiednie hasto,
ale trzeba takze kupi¢ przybory itd., a dzis w kazdej gazowni brak
jest gotéwki, ceny za$ sg wysokie. Przy dzisiejszej dewaluacji juz
mamy strate, sprzedajgc przybory, rury i instalacje, za ktére jeszcze
nie zapfaciliSmy.

Najprostsza metoda reklamowania — to doskonaty towar. Mu-
simy zatem ujednostajni¢ wyréb gazu w Polsce i dazy¢ do tego,
aby gaz posiadat jednostajng wartos¢ kaloryczna i aby cisnienie
byto jednostajne.

Drugi sposob reklamowania: caty personal powinien bra¢ udziat
W propagandzie i stara¢ sie na kazdem miejscu mowi¢ dobrze o za-
ktadzie. To bardzo wazne.

Nastepnie: personal powinien wiedzie¢, ze nalezyte utrzymanie
instalacyj istniejacych jest znakomitym srodkiem reklamy. Stwérzmy
personal do naprawy instalacyj. Trzeba niezmordowanej pracy przy
wyszkoleniu odpowiedniego personalu. W Poznaniu istnieje juz taka
szkota. Trzeba is¢ dalej. Trzeba ksztalci¢ personal, stworzy¢ szkote
i uzupetni¢ dzieto instalacji. Musimy mie¢ zdolny, teoretycznie i prak-
tycznie znakomicie wyksztatcony personal instalacyjny.

Dalszy sposob — to prowadzenie wyktadow o uktadaniu rur itp.
Ksztatcenie instalatoréow trzeba zaczyna¢ od poczatku. Juz instala-
torzy prywatni sg podobno odpowiednio wyszkoleni. Lecz zwykle
majster pracuje sam i nie ma pieniedzy na przyjecie ucznia. To my
musimy wzig¢ na siebie i tych chlopaczkéw’ bra¢ do roboty. To
nam da znakomitych instalatoréw.

Materjaty do instalacji muszg by¢ pierwszorzedne. Komisja
propagandowa winna wytoni¢ ze swego tona Komisje rzeczoznawcow
do probowania materjatéw. My sprzedajemy przybory nie zbadawszy
ich poprzednio. Jeden aparat z btedem konstrukcyjnym, ktory do-
stanie sie konsumentowi, psuje wszystko. Wszystkie firmy pow'inny
sie przytaczy¢ i wejs¢ w kontakt z tg komisjg rzeczoznawcow. Lwow
moze dostarczy¢ jednego inzyniera do tej Komisji. U siebie to juz
prowadzimy. Lecz Warszawa winna by¢ centrem. Komisja winna
wejs¢ w kontakt ze Zwiagzkiem Gospodarczym. Rzecz te musimy
koniecznie zatatwi¢. To bardzo wazne. W masowej fabrykacji moze
zawsze zdarzy¢ sie jedna sztuka, ktora jest zia, i ta jedna zta sztuka
moze zepsucC caty efekt naszej propagandy. Zakiady wieksze winny
mie¢ stacje doswiadczalne na miejscu, aparaty niewyprobowane nie
powinny wyjs¢ z zakiadu.

Nastepnie: personal naczelny, rzadzacy, powinien odbywac
podréze zagranice, ksztalci¢ sie na koszt gazowni. Wtedy, kiedy
nasz cztowiek bedzie miat obszerny horyzont, wtedy bedziemy mieli
doskonatych kierownikéw i doskonatych instalatoréw.

Dalej: reklama, ktérg prowadzimy, musi by¢ jednolita. Trzeba
ja podzieli¢ na dwa dzialy: 1) dla miast, ktére juz posiadaja gaz.
2) dla miast, gdzie niema gazowni.
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Trzeba jezdzi¢ po miastach i demonstrowaé, jak sie gotuje.
Trzeba mie¢ wyszkolonych ludzi, prelegentéw. Nie kazda gazownia
moze mie¢ taki personal do propagandy, ale moze zwr6ci¢ sie do
wiekszej sgsiedniej gazowni (lub do Warszawy) z prosba o przy-
stanie na pewien czas jednego lub Kilku propagatoréw, ktérzyby
przeprowadzili kampanje propagandowg przy pomocy praktycznych
pokazéw, wyktadéw, filméw kinowych itp. Srodki na to znajda sie
przy opodatkowaniu sie wszystkich gazowni.

Jaka ma byc¢ propaganda? Krzykliwa, aby bita w oczy.

Trzeba sformutowac zakres dziatania tej Komisji do reklamo-
wania gazu. Komisja winna powota¢ do wspoétpracy odnosne czyn-
niki (malarzy itd.). Im trzeba zaptaci¢. Trzeba stworzy¢ godto ga-
zownicze. Afisze — to za mato. Kina nas zabijajg rozmiarami swej
reklamy. Reklama winna by¢ krzykliwa, ale sympatyczna i estety-
czna, zeby zwracata na siebie uwage publicznosci.

Co do prelegentbw — na jednem z pierwszych miejsc stawiam
wyktad p. Hirszla, ktéry zrobit na mnie bardzo dodatnie wrazenie.
W Krakowie mamy p. Polka. Mamy zatem w Polsce dwo6ch znako-
mitych propagatoréw. Trzeba jednak stworzy¢ ich wiecej. Lwow
postara sie o to u siebie. Pozatem jeszcze mamy jedng panig w ga-
zowni warszawskiej. Przypuszczam, ze znajdg sie przeciez dzielne
jednostki, ktére nam pomoga. Trzeba te panie wyszkoli¢ na koszt
zaktadow i wysta¢ zagranice na kursa propagandowe.

Nastepnie — propaganda gazu w przemysle. Trzeba zaznajomic
sie z wszelkiem zastosowaniem gazu w przemysle. W naszych za-
ktadach spotykamy sie z zupeing ignorancja i nieSwiadomoscig w tym
kierunku.

Niestychanie wazng rzecza sg sklepy. Mozemy pogratulowaé
Gazowni warszawskiej, krakowskiej, t6dzkiej i bydgoskiej, ze urza-
dzity sklepy, ktére w zupetnosci odpowiadajg swemu zadaniu. Przy
kazdym sklepie musimy mie¢ sale pokazéw. Mate gazownie nie sg
w stanie zaprowadzi¢ tego u siebie, ale w miastach posiadajgcych
ponad 100.000 mieszkaricéw winny gazownie mie¢ sklepy w potg-
czeniu z salg pokazéw. Sprzedawaé¢ w tych sklepach nalezy tylko
aparaty dobre, nie tandete, i nalezy pokazywac na miejscu, jak dany
aparat funkcjonuje.

Zycze Panom owocnej wspdlnej pracy.

Dyr. Seifert. Na propagande zapatruje sie tak: w roku 1913
miatem X metréow szesciennych oddania gazu przy Z konsumentach,
teraz — o0 12 lat p6zniej — mam te samg ilos¢ oddania gazu przy
przeszto 2Z konsumentach, czyli ze ilos¢ konsumentow powiekszyta
sie, a oddanie gazu absolutnie nie wzrosto.

Zachecony pierwszemi krokami Gazowni warszawskiej od czasu
objecia jej przez dyr. Swierczewskiego, zaprositem naszych panéw
i zaczeliSmy sie zastanawia¢ u nas nad kwestjg propagandy. Mozna
powiedzie¢, ze od 1923 r. jesteSmy w stadjum propagandy gazow-
niczej. ZrobiliSmy juz bardzo duzo. Nasz p. Polok jest cztowiekiem
odpowiednim i odpowiednio wyksztatlconym. Zastugg mojg jest, ze
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zwrocitem uwage na p. Polka i pierwszy w kraju wystatem go za-
granice. Reszta jest zastugg p. Polka. Biuro naszej propagandy zna-
cznie sie rozszerzyto, obejmuje najwiecej personalu. P. Polek ma do
pomocy dwie panie, ktére w kwestji kulinarnej stojg nawet wyzej
od niego.

W wiekszych miastach winna propaganda zostawaé¢ w reku
mezczyzn, ktérzy powinni dobra¢ do pomocy kobiety, miode, przy-
stojne, ruchliwe, przyjemne, zawsze wesote, zawsze w dobrym hu-
morze. Mniejsze miasta, ktére nie mogg optacaé mezczyzn, moga
powierzy¢ propagande kobiecie. My dzi$ juz nie wysylamy na re-
klame montera, tylko jedng z tych pan, albo idzie nasz p. Polek;
monterzy bowiem nie sg jeszcze odpowiednio wyksztatceni.

Ogromnie wazng rzeczg jest doskonale wyksztatcenie monte-
réw. Nalezy urzadzi¢ kursy wieczorne dla monteréw, cykl wykiadéw
z punktu naukowego, by rozszerzy¢ ich horyzont.

Zto nie lezy w tem, ze nie przybywa konsumentéw, tylko
w tem, ze coraz mniej gazu zuzywajg. Odpadio oswietlenie, koleje.
Gaz do przemystu nie ma jeszcze u nas szerokiego zastosowania.
Gazu uzywajg u nas wiasciwie tylko do zagotowania herbaty rano,
ewentualnie do przygrzania kolacji, zuzycie gazu jest wiec zupetnie
minimalne, rachunki miesieczne wynoszg jakie 4 — 5 zi. Musimy
zmusi¢ konsumenta do wyrzucenia pieca weglowego z domu i do
gotowania tylko na gazie.

Jakie drogi prowadzg do tego? W Krakowie obeszliSmy okoto
8000 konsumentéw, chodzili wykwalifikowani monterzy, mamy ze-
stawienie, ze np. ten konsument ma kuchnie gazowsg, a nie ma ze-
lazek itd., tamten znéw ma piec kagpielowy, a nie ma kuchenki.
Obecnie mamy przed sobg takie zadanie: naméwic pierwszego, zeby
sobie kupit zelazka i piec kapielowy, drugiego — zeby kupit ku-
chenke. W jaki spos6b to uczyni¢? Odwiedzimy go z zelazkami,
lub zaprosimy go na pokaz gotowania na gazie.

Reklama gazetowa chybia celu. Jest za droga. Dostaje sie do
rgk ludzi, ktérzy nie moga z tego skorzystac.

Fundusz propagandy? Niema jeszcze ku temu potrzeby. Bo
jezeli np. Gazownia warszawska wyda tadny afisz, to inne gazownie
bedg mogty zakupi¢ pewng ilos¢ egzemplarzy. Zwigzek Gospodarczy
moze zajgC sie rozpowszechnieniem tych rzeczy. Fundusz specjalny
dla propagandy nie jest potrzebny.

Godia przemystu gazowniczego nie mamy dotychczas. Przed-
stawionego rysunku niemieckiego u nas absolutnie zastosowac nie
mozna. Musimy zaprosi¢ dobrych malarzy, rzeczoznawcéw reklamo-
wych ; proponuje odda¢ te sprawe Gazowni warszawskiej.

o] propagandzie u nas na szerszg skale mowy jeszcze byc¢ nie
moze. Najblizsze zadanie realne to: znalez¢ zbyt na koks, dazyé
do wiekszego zastosowania gazu i wyrzuci¢ zupetnie palenisko we-
glowe. Raz na tydzien urzadza¢ wyktady. Roztoczyé opieke nad
konsumentem. Np. odwiedza¢ go, nawet ugotowac¢ u niego w domu
obiady. Najlepsza reklamg jest dostarczanie dobrych przyborow.
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Inz. Michatowski zapytuje w sprawie godia gazowniczego.
Inz. Deblessem proponuje, zeby konkurs rozpisatl Zwigzek

Gospodarczy.

Uchwalono: ,l-szy Zjazd Propagandzistow gazowniczych
polskich wraz z dyrektorami Gazowni Lwowskiej, krakowskiej, to-
runskiej, poznanskiej i innych postanawia: uzna¢ ogolnokrajowe

godto gazowhicze jako niezbedne i rozpisa¢ konkurs, ktérym zajmie
sie Zrzeszenie*1l

P. Rakowski: Najciezsze zadanie, jakie mamy przed sobg*
to — stworzenie planu stosowania propagandy. Cofam sie wstecz
do stéw p. dyr. Seiferta, ze w roku 1924 p. dyr. Swierczewski za-
poczatkowal odnosnag akcje. Wtedy opracowatem pewien plan, jak
wspoélnemi sitami utworzy¢ wydziat propagandy. Zwrécitem uwage,
ze przystepujac do rozwiniecia projektu spopularyzowania tak wiel-
kiej gatezi przemystu, jaka jest i by¢ winno gazownictwo, uwzgledni¢
nalezy wszystkie te czynniki, ktére do rozwoju tej dziedziny sie
przyczyniaja, a mianowicie: racjonalna polityka ekonomiczna rzad' f
wspotpraca kapitatu, opinja publiczna oraz sity naukowe i zawodowe.
Harmonijny zespét tych czynnikdéw jest zasadniczym warunkiem
niezaleznosci gospodarczej, a co zatem idzie i potegi kraju.

Do uruchomienia i wlasciwego postawienia aparatu propagandy
w pierwszym rzedzie powinni by¢ pociggnieci pracownicy wszyst-
kich gazowni. Sily zawodowo wyksztalcone i po wiekszej czesci
kierownicze przyczyni¢ sie musza do rozszerzenia literatury odpo-
wiedniej przez wydawnictwa witasne i ttumaczone, pisma perjodyczne,
przez organizowanie odczytéw, wciggniecie w obreb dziatania prasy;
muszg znalez¢ droge do zainteresowania odpowiednich wiadz rzg-
dowych i komunalnych, by uzyskac¢ poparcie finansowe, ulgi w opta-
tach podatkowych, celnych, przewozowych oraz zarzadzenia w kie-
runku wyksztatcenia zawodowego i ogolnego szerzenia wsréd mio-
dziezy wiadomosci o gazownictwie.

Dla sit wykonawczych, w szczegélnosci dla jednostek stykajg-
cych sie bezposrednio z konsumentem, nalezy zorganizowaé kursy
uzupetniajgce.

Drugim wspétczynnikiem popularyzacji gazu winna by¢ reklama,
ktorg stosowal nalezy w postaci zgéry przygotowanych w tym celu
tablic i wykreséw poréwnawczych, oraz broszur i prospektéw rekla-
mowych o aparatach, uwidaczniajacych korzysci i wygody osiggniete
przez ich zastosowanie, pozatein ogtoszenia w pismach, reklama
Swietlna, udziat w wystawach.

Dalsze miejsce zajmuje reklama praktyczna, czyli wznowienie
dziatalnosci sali pokazowej i sali doswiadczalnej jednoczes$nie. Poza
stalg demonstracjg aparatéw, urzgdza¢ kursy gotowania dla pan
i kucharek, konkursy dla uczestniczek tych kurséw, odczyty, budzié¢
zainteresowanie rad pedagogicznych, utatwia¢ zwiedzanie sal wy-
cieczkom milodziezy i stowarzyszen kulturalnych, udziela¢ konsu-
mentom wskazowek przez delegowane instruktorki.
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Miejscem zainstalowania Wydziatu propagandy powinien zosta¢
osrodek przemystu gazowniczego — Warszawa.

Dyr. Dalbor: Przy ulozeniu planu dziatania propagandy na-
lezy pamieta¢, ze plan ten bedzie inny dla wielkich gazowni, inny
dla S$rednich, a jeszcze inny dla gazowni matych. Musimy uwzgledni¢
wielko$é gazowni, a jezeli dyr. Zardecki wspomniat o miastach, gdzie
wcale niema gazu, to nas ta kwestja narazie mniej obchodzi. Pan
Zardecki wskazal na dwie rzekomo najwazniejsze rzeczy: musi byc¢
centrala propagandy i musi by¢ odpowiedni fundusz. Wtedy dopiero
mozemy omawia¢ metody rdzne dla poszczegélnych zaktadéw. War-
szawa moze sobie pozwoli¢ na sale pokazoéw z kierownikiem pro-
pagandy i prelegentem. Ale $redni zakiad juz nie moze sobie na to
pozwoli¢. Musi wiec by¢ centrala propagandy. Taka centrala winna
by¢ urzadzona przy Zwigzku. Ja prowadze i gazownie i elektrownie.
Prad narazie nie potrzebuje reklamy; juz inny Zwiazek zacznie
sie zajmowac tg propaganda; my musimy stworzy¢ centrale propa-
gandy gazu przy naszym Zwigzku; ale czy warszawska Gazownia
zechce naleze¢ do tej centrali, ktéra jej korzysci nie da i czy zechce
wptacaé¢ na ten cel, jezeli korzysci nie bedzie miata? Czy Komisja
propagandy przy naszym Zwigzku funkcjonuje? Byta bowiem
uchwalona.

(Gtosy: Nie wcielita sie w czyn).

Stawiam nastepujacy wniosek: ,,Nalezy stworzy¢ Komisje pro-
pagandy gazu, ktoraby opracowata plan stosownie do dyrektyw
przedtozonych jej przez dzisiejsze zebranie propagandzistow".

Dyr. Klimczak: W Bydgoszczy dotychczas propagandy nie
byto, t. j. do czerwca r. b. Od miesigca dopiero propaganda zaczeta
dziata¢, powrocit bowiem kierownik, ktéry byt w Karlsruhe i Dessau,
gdzie sie ksztalcit; nie mogt przyby¢ na Zjazd z powoddéw natury
technicznej, ja go dzi$ zastepuje.

WynajeliSmy duzy sklep, urzadziliSmy sale pokazéw na 80
os6b. Pokazy odbywajg sie od dnia 1 pazdziernika regularnie, mie-
liSmy juz pie¢ pokazéw. KupiliSmy caly szereg aparatow od firmy
Junker i Ruh oraz od Junkersa za 40.000 zt. przeszio. Juz ta nasza
krotka dziatalno$¢ spowodowata, ze publiczno$¢ zainteresowata sie
aparatami i wzrost konsumcji juz sie rozpoczat. Ogtoszenia w trzech
dziennikach przynosza nam duzo zamoéwienn ze strony innych ga-
zowni, stworzyliSmy wiec u siebie malg centrale dla sgsiednich ga-
zowni. Mamy afisze, réwnoczesnie reklamujemy w Kkinach. Otrzy-
mujemy z Niemiec fachowe artykuty, zaréwno z zakresu propagandy,
jak i ogolne, ktére ttumaczymy. Magistrat uchwalit obnizenie ceny
gazu, co sie tez przyczynia do powiekszenia konsumcji.

Azeby przystapi¢ do racjonalnej reklamy, trzeba byto stworzyc¢
dobry gaz; winna by¢ stata kontrola gazu; sprzedajemy dobry to-
war, gaz nasz ma 4200 kal. Staramy sie rowniez o wieksze stoso-
wanie gazu w przemysle; w tym celu zredukowaliSmy cene gazu
technicznego na 22 gr.
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Caty nasz personal jest zainteresowany w ten sposob, ze urzg-
dziliSmy kurs specjalny dla inkasentow — jak obchodzi¢ sie z pu-
blicznoscig (kurs dwumiesieczny), kurs dla personalu biurowego
(dwutygodniowy), obecnie dla monteréw — jak obchodzi¢ sie z apa-
ratami. Aparaty mamy niemieckie, francuskie i szwajcarskie.

Inkasenci sg naszymi agentami, gdyz majg najwiecej do czy-
nienia z publicznoscia, i sg osobiscie zainteresowani, gdyz ptace
im premie za kazdy zdobyty gazomierz.

Prelekcje odbywaja sie co czwartek. Lekcje poprzedza wyktad
teoretyczny (prowadze go osobiscie). Zainteresowanie w miescie jest
wielkie.

Przed wojng oddanie gazu przedstawiato sie lepiej, gdyz 80%
mieszkancow stanowili Niemcy, przyzwyczajeni do postugiwania sie
gazem. Teraz Niemcow jest zaledwie 15%, reszta Polacy z kreséw
wschodnich, ktérych trudno przekona¢ o zaletach gazu. Mamy tylko
3,800.000 m3 konsumcji. Trzeba wiec pracowaé¢ nad powiekszeniem
konsumcji, uruchamiaé instalacje juz istniejagce. Poznan daje podobno
nowe instalacje darmo. My — na raty, po cenach prawie bez
zarobku.

P. Pawlikowski: Nasza gazownia jest jedng z mniejszych.
Dotychczas byliSmy absolutnie bez propagandy, dziatalno$¢ w tym
kierunku rozpoczeliSmy na Wystawie Pomorskiej, na ktdérej usta-
wiliSmy kuchnie, tazienke, umywalnie, aparaty itd. Przekonalismy
sie, ze wystawia¢ aparaty martwe niema celu, tylko aparaty w ruchu,
gdyz wtedy publicznos¢ wiecej sie orjentuje. Ta |-sza Wystawa Po-
morska przysporzyta nam duzo konsumentéw i zamiejscowe mniejsze
gazownie, ktére kupowaty nasze aparaty. Oto nasza pierwsza pro-
paganda.

Po Wystawie wystaliSmy naszych instalatoréw, ktérzy odwie-
dzajg konsumentdéw, regulujg lampy, palniki (u nas idzie duzo gazu
do oswietlenia), regulujg kuchenki, objasniaja; wyrzucamy wszedzie
stare systemy; aparaty trzymamy drogie, bo zagraniczne. Nie mamy
co prawda ludzi wyszkolonych, ale prowadzimy propagande z punktu
widzenia kupieckiego. Propagandzista — to kupiec. W miesiacach
zimowych dotozymy wszystkich sit, azeby urzadzi¢ wyktady. Chodzi
o to, aby Gazownia warszawska nam w tym kierunku dopomogta.

Cena gazu wynosi u nas 30 gr., za gaz przemystowy 27 gr.
Warto$¢ kaloryczna gazu 4200 Kkal.

Dyr. Kapusta: RozpoczeliSmy propagandg kinowg; sporza-
dzone klisze prawie przez calg zime byly wyswietlanie w kinach.
L 6dz przezywa obecnie ciezki kryzys, z tego tez powodu skutku
doraznego nie byto. Urzadzilismy sklep. Wystalem zagranice inzy-
niera. Mamy laboratorjum chemiczne.

Glownem zadaniem jest teraz, aby wyszkoli¢ ludzi, ktérzyby
usuneli zaniedbania wojenne. Okoto szeSciu naszych ludzi stale ob-
chodzito konsumentéw, reparujgc kuchnie i palniki. Setki aparatow
sprzedajemy ta droga. Teraz wezmiemy sie do piecéw kapielowych.
Sprawa trudniejsza, bo £6dZz nie ma wodociggéw. Okazato sie, ze
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piece czestokro¢ zaros$niete sg kamieniem. Lecz juz Kilkaset piecow
przyprowadzono u nas do porzadku. Mamy wyrobionych Slusarzy”
Ta droga péjdziemy nadal.

Mamy sale pokazow przy sklepie, tam informujemy publicznos¢
0 aparatach itp. Sprawozdania z tych pokazow bedziemy umieszczac
w pismach. Chcemy uruchomié¢ reklame w tramwajach. Od czasu do
czasu dajemy krétkie artykuty w pismach; zawsze podajemy co$
nowego do wiadomosci. Pokazy odbywajg sie raz na tydzien dla
ogo6tu i specjalnie dla towarzystw i szkét. KorzystaliSmy przytem
z doswiadczenia Gazowni warszawskiej i krakowskiej.

Cena gazu w todzi jest wysoka, poniewaz urzadzenia sa stare;
nowych instalacyj darmo dawac¢ nie mozemy, lecz dajemy nowym
konsumentom rdzne ufatwienia, np. liczymy im gaz taniej, po 21,3
zamiast 35,4 gr. Musimy na kazdym kroku publiczno$¢ uswiadamiac,
bo L6dz jest jeszcze bardzo zacofana pod tym wzgledem; bojg sie
wybuchu gazu itd., wprost panuje panika przed gazem, ktdéra nie
pozwala jeszcze na szerokie jego stosowanie.

Przeciwdziatamy temu w ten sposéb, ze zapraszamy do ga-
zowni szkoty, zwlaszcza starsze klasy (nie byto niedzieli, zeby nie
byto wycieczki do gazowni) i ttumaczymy im, ze Gazownia t6dzka
istnieje 54 lat, a nie bylo jeszcze wypadku wybuchu. Trzeba tylko
stosowal sie do przepisow, wtedy niema zadnego niebezpieczenstwa
wybuchu; niebezpieczenstwo od spirytusu lub nafty jest o wiele
wieksze. A ilez notuje sie wypadkow 3Smierci skutkiem zderzenia
pociagoéw, a przeciez ludzie jezdza kolejg. llez ludzi tonie rok ro-
cznie, a jednak jezdzg statkami.

Przy takiej dyskusji pouczamy publiczno$¢ i ona nabiera zau-
fania do gazu. Uczymy miodziez, ktéra jest podatniejsza i rezultaty
sg bardzo wydatne. Nastepnie zapraszamy do naszego sklepu. To
nasz warsztat pracy.

P. Rundszluk: Propagandy dotychczas prawie ze nie upra-
wiamy. Poprzestajemy na ogtoszeniach, napisach w typie : ,,Gotujcie
na gazie“ itp. na murach, plakatach. Wypozyczamy kuchenki za
matg optatg, naprawiamy przybory itp. bezinteresownie. Mamy stalg
reklame w tramwajach i Wiadomosciach teatralnych Torun-Bydgoszcz-
Grudzigdz.

Sklep nasz jest zaopatrzony w wyroby firmy Siemens i Jun-
ker i Ruh, oraz wyroby czeskie, mamy rowniez francuskie radja-
tory i rézne aparaty. W najblizszym czasie bedzie przygotowana
sala pokazowa i jeden z urzednikéw zostanie wystany zagranice na
kurs gotowania. Urzagdzamy wycieczki szkét do gazowni. Cena gazu
wynosi u nas 30 gr.

P. Hirszel Propaganda nie jest rzeczag nowag w Warszawie.
W tej samej sali, gdzie teraz publicznos¢ sie zbiera, byly stale pro
wadzone pokazy, wojna dopiero przerwata te dziatalnos¢. Po objeciu
Gazowni warszawskiej przez dyr. Swierczewskiego w listopadzie
1923 r. wznowit on na tej samej sali pokazy, stale odtagd znéw pro-
wadzone.
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W 1924 r. z wielkim nakladem urzadzono specjalng sale po-
kazéw, sale z wszystkiemi finezjami, zaopatrzong nietylko we wszyst-
kie najnowsze aparaty gazowe, lecz takze kino i t. p. Frekwencja
w sali pokazowej stale sie zwieksza. Prowadzimy specjalne kursa
dla kucharek. Kazdy taki kurs trwa miesigc, po jednej godzinie co
tydzien. Pierwszy wyktad jest suchy: zaczynam od palnika, prze-
woddéw gazowych, naczyn kuchennych, nastepne wyktady obejmuja
juz praktyczne gotowanie. W styczniu lub lutym zamierzamy urzg-
dzi¢ konkurs dla tych kucharek, ktére braty udziat w kursach.

P. Polek: Pochwata p. dyr. Seiferta spadia niestusznie na
mnie tylko, dodatni bowiem rezultat byt owocem wspoélnej pracy.

Dziatalno$¢ swojg propagandowg rozpoczatem dnia 13 stycznia
1925 r. Miatem trzy pokazy dla monteréw, dwa dla urzednikdw,
a dla publicznosci co czwartek az do wakacyj letnich. We wrzes$niu
rozpoczatem na nowo stale pokazy w kazdy wtorek. Frekwencja na
pokazach jest duza: po sto oséb i wiecej. Najwiekszy nacisk kiade
na szkoty. Sala pokazéw chwilowo miesci sie w sklepie, ktory mamy
wspolny z Elektrownig. Od stycznia przeniesie sie Elektrownia, wtedy
urzadzimy sie lepiej.

Wycieczki szkolne zwiedzajgce Gazownie zaznajamiam réwniez
z podstawowemi wiadomosciami o gotowaniu na gazie, staram sie
w ten spos6b zainteresowa¢ miodziez, ktéra temi wiadomosciami
podzieli sie napewno z rodzicami.

Gazownie powinny sie stara¢ o to, aby (jak w Niemczech) do
szkot przymusowo wprowadzi¢ pokazy gotowania na gazie dla kaz-
dej klasy. Stawiam wniosek:

»Zjazd uchwala stara¢ sie o wprowadzenie przymusowego po-
kazu gotowania na gazie dla szkét, tak zenskich, jak i meskich —
za zezwoleniem Ministerstwa OsSwiaty“.

Dzisiejsze pokolenie jest przestarzale, nie nauczy sie. Pozo-
staje miodziez, ktorg trzeba ksztalci¢c w tym kierunku.

Dyr. Bethge: Produkcja gazu w Lesznie wynosita w 1918 r.
1,400.000 m3 a obecnie spadta na 750.000 m3 W przeciggu 2 — 3
lat stracitem okoto 300 konsumentéw na Swiatto, ale zyskatem wiel-
kiego konsumenta: motor w elektrowni, ktorej licze gaz po 13 gr.

Uwazam, ze najlepsza propaganda — to znizka cen. Leszno
bierze od 26 do 22 gr., a za gaz silnikowy 18 gr. Dlaczego inne
gazownie nie mogg znizy¢ ceny gazu ? Najgorszy konsument to ten,
ktory zuzywa 10 lub 20 ms miesiecznie; sam gazomierz Kkosztuje
wiecej. 1 ms dziennie — to minimum dla konsumenta, inaczej nie
warto dawaé gazomierza. Przez ten jeden gazowy motor elektrowni
powiekszyto sie roczne zuzycie gazu o 200.000 m3 Mamy okoto 100
kuchenek w domach familijnych.

UrzadziliSmy pozatem porzadny sklep, lecz z tego jest zarobek
maty: ze sprzedazy na 2000 zi. mamy jakie 30 z}t. zysku. Aparaty
sprzedajemy na raty. Trzeba dazy¢ do powiekszenia produkciji.

Co do funduszu na propagande, to watpie czy uda sie go ze-
bra¢, gdyz mate gazownie nie majg wpltywu na magistraty.
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Warto$¢ kaloryczna naszego gazu wynosi 4200 kal. Najwie-
kszym naszym odbiorcg jest kolej, zuzywa bowiem okoto 100.000 m#
gazu rocznie.

Inz. Wirbser: Zasadg naszg winno byc¢: dobra gospodarka
nawewnatrz, dobra reprezentacja nazewnatrz.

Ideatem naszym powinna by¢ jednakowa wartos¢ kal. gazu,
cho¢by 3500 kal., lecz zawsze stata, réwna; tak samo powinno by¢
state cisnienie. Wielka odpowiedzialnos¢ cigzy na stuzbie ruchu,
lecz niemniejsza na stuzbie instalacji i nastepnie na inkasentach.
Oni wilasciwie sg najodpowiedniejszym materjatein dla propagandy,
bo co miesigc widza sie z konsumentem i mogliby niektére bolagczki
odrazu z nim oméwié. Trzeci wazny dzial — to mechanizm biurowy.
Konsumenci zgtaszajg sie do biura i urzednik rozmawiajgc z nimi
winien by¢ przesigkniety duchem propagandy i umiejetnie z konsu-
mentem sie obchodzié.

Nad propaganda winien czuwaé¢ odpowiedni kierownik- Jezeli
chodzi o dobrg propagande, nalezy kierownika jej uniezalezni¢. Wta-
Sciwie praca ta powinna leze¢ w reku inzyniera instalacji, gdyz naj-
lepsza propaganda nie bedzie owocna, jezeli nie spotka sie z popar-
ciem ze strony wykonawczej, a trudno ustali¢ linje, po ktérej mozna
wspdlnie pracowaé. Kierownik instalacji powinien dobiera¢ sobie
odpowiedni personel do propagandy. Z konsumentem trzeba obcho-
dzi¢ sie jak z dzieckiem: psychologicznie go ujg¢, potem przejsc
na kwestje gospodarcze, polityke, budzet domowy i wreszcie droga
kalkulacji zaproponowa¢ mu zamiane opatu statego na gaz. Ja 0so-
biscie zostalem zaangazowany do propagandy w kwietniu r. z. Do-
rywczo, nie fachowo — prowadzitem sale pokazéw, potem byitem
zagranica: 5 tygodni w Zentralgaswerk w Berlinie, zwiedzitem za-
ktady Junker i Ruh w Dessau. Od propagandzisty nalezy wymagac
duzo wiadomosci, lecz nietyle wiadomosci o fabrykacji gazu, ile
znajomosci innych przemystéw. Sztuka fabrykacji gazu jest czems
innem, a sztuka sprzedazy gazu jest znowu czem$ innem. Obecny
majster instalacyjny — to czlowiek fachowy, ktéremu ambicja nie
pozwala doksztatca¢ sie, a po wiekszej czesci sg to ludzie nic
wspolnego z gazownictwem nie majgcy. Nalezy czuwac¢ nad dziatem
instalacyjnym i nad sposobem zatatwienia zgtoszen.

Powaznym dla nas sukcesem byty Targi Poznanskie. Sciggnety
one moc zamoéwien dla firmy Junker i Ruh i przystgpiliSmy do
instalacyj. Ale aparat tatwiej sprzeda¢ niz zainstalowa¢ ze wzgledu
na brak odpowiedniej sieci rur. Poznah poswieca duzo piecéw na
instalacje w nowych domach. Lecz spostrzegliSmy w czas, ze to
wypada za drogo i nie przynosi zysku. Robota byta robiona bez
nalezytego programu. Nalezatoby przedtem urobi¢ sobie przysziego
konsumenta, bo okazuje sie, ze pewna cze$s¢ konsumuje bardzo nie-
znacznie i robota nie optaca sie. Duzym konsumentem naszym jest
»Gastronomja". ktéra zuzywa 260 m:l na dobe. Cena gazu 28 gr.
W rabatach idziemy az do 18 gr. Jezeli sie uda naméwié przemy-
stowca, by zakupit urzadzenie gazowe, to jest dobro propagandzisty.
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Trzeba rowniez dba¢ o konsumentéw. Dajemy im podreczniki. Mamy
moc fachowego materjatlu niemieckiego, ttumaczymy i rozsylamy
konsumentom. Drukujemy ré6zne wskazéwki i informacje, dajemy
opowiesci o gazie. W tlumaczeniach nalezy potgczy¢ strone jezy-
kowg ze strong fachowa. Mamy specjalng ttumaczke. W Niemczech
sg propagatorzy, ktorzy jezdza po catym kraju i urzadzajg krotkie,
zwykle 3-dniowe kursy dla instalatoréw, odczyty i t. d.

Chcemy dzi§ stworzy¢ centrale propagandy gazowniczej w Pol-
sce, ktéra musi mie¢ odpowiedni fundusz. Ale nad kwestjg tg muszg
debatowa¢ dyrektorowie gazowni.

Inz. Konopka: Wszystkie gazownie miejskie zostalty zwol-
nione z podatku przemystowego i zarabiajg na tem przeszto 1,300.000 zi.
Proponuje, aby cze$¢ tego przeznaczy¢ na propagande. Kwestjg
ta ma sie zajg¢ specjalna Komisja, ktora ustali % z tego zaoszcze-
dzonego kapitatu. Pierwszym obowigzkiem Zwigzku jest stuzy¢ pro-
pagandzie. Dzi$ planu niema. Gazownictwo cofa sie wstecz, bo sie
nie interesuje sprawa rozwoju. Warszawa, Krakéw cofa sie z ulic.
Jak wyglada plac kolejowy w Warszawie? Zaniedbanie kompletne.
Bardzo Zle jest w tym Kierunku. Trzeba nazewnatrz wyglada¢ przy-
zwoicie. Podstawg jest: aby gaz byt potrzebny. Duzo jeszcze jest
niewyzyskanych punktow.

Duzo sie przyczynia brak gotéwki. Nowych instelacyj nie chcg
robi¢. Gazownie takze na nie gotowki zebra¢ nie mogg. Gaz sie cofa,
gazownie nic nie robia. Doszto do tego, ze gazownie chcg zamienié
na fabryki chemiczne.

W Wiedniu objeto propagande tow. ,,Olso", ktére zaczeto pra-
cowac dn. 14 lipca 1925 r., a do dzi$ dnia przybyto gazowni 70.000
konsumentéw. W Czechach zajmuje sie réwniez propagandg pry-
watna firma.

U nas fundusz na propagande sie znajdzie (z tych 1,300.000 zt.),
w tym kierunku poszto zebranie dyrektorow.

Stawiam wniosek, aby stworzy¢ Komisje propagandy przy
Zwigzku i aby Zwiagzek na niektére wydawnictwa otrzymat zaliczke.

Na tem przerwano o godz. 2 po potudniu obrady, ktére podjeto
znowu o0 godz. 3 min. 30.

Przewodniczacy inz. Michatowski odczytuje wniosek dyr.
Dalbora, ktéry zostat uchwalony:

»Stworzenie Komisji Propagandy gazu, ktéraby opracowata
plan stosownie do dyrektyw przedtozonych jej przez dzisiejsze ze-
branie propagandzistéw*4

W skiad Komisji wchodzg :

z Warszawy: dyr. Swierczewski,

z Krakowa: dyr. Seifert,

z Poznania: dyr* Dziurzynski,
wzglednie wyznaczeni zastepcy. Pozatcm pp.: Hirszel, Repsz, Ku-
berski oraz (Zwiazek) dyr. Zardecki. Posiedzenie zamknieto o godz. 5
min. 45 po potudniu.
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Drugi dzien: 17 pazdziernika.

Drugi dzien Zjazdu rozpoczagt sie zwiedzaniem urzadzen gazo-
wych w kuchni Szkoty Gluchoniemych, gazowych suszarek na bie-
lizne w pralni oraz eksperymentalnych urzadzen przemystowych
w Gazowni na Ludnej, gdzie aparaty byty wszystkie w ruchu i funk-
cjonowaly wzorowo.

Obrady rozpoczat o godz. 11 min. 30 przewodniczacy inz. Mi-
chatowski. Mowit on o aparatach przemystowych, o koniecznosci
popierania ich i reklamowania, tak, jak to sie dzieje zagranica.

Po krotkiej dyskusji na ten temat, zabrat glos dyr. Swier-
czewski: Nacisk klade na rozwoj gazu przemystowego ,,wlasnego”.
Gazownia Warszawska ma inz. Wojciechowskiego, ktéry przeprowa-
dza badania. Dzi$§ pracujemy nad sprawg bardzo niemitg: nad do-
prowadzeniem do mieszkan centralnego ogrzewania gazem; caty
Swiat debatuje obecnie nad tg sprawa. Paryz poswieca temu duzo
pieniedzy, czasu i trudu. MySmy tu doszli do wniosku, ze jednak
nie wszystko jeszcze wykorzystano w tym Kkierunku. Jest to teren
b. niewdzieczny, a centralne ogrzewanie nie rozwigzuje sprawy gazu
pod wzgledem gospodarczym. Chciatbym, aby Komisja poswiecita tej
sprawie specjalng uwage. Sa cale galezie przemystu niezalezne od
konjunktur. Obecnie jest kryzys w przemysle, krzywa rozwoju spadia,
ale musi sie znowu podnies¢. To, co sie dzieje w przemysle, ma
wptyw na konsumcje gazu. Widzimy jaskrawy przykiad tego w to-
dzi. Widzimy to przy inspekcji dzielnic zydowskich: caly szereg
drobnych fabryczek itp. stoi. Lecz niezalezne od tych konjunktur sg
np. instytucje rzadowe, kolej, zaktady probiercze; te placowki nalezy
zdoby¢ dla gazu. W tym kierunku (zdobycia kolei) pracujemy obe-
cnie w Warszawie. Mamy duze warsztaty kolejowe juz w samej
Warszawie. Obecnie kolej buduje warsztaty w Pruszkowie, oraz
w innych dyrekcjach.

Inz. Michatowski odczytuje wniosek uchwalony dnia po-
przedniego oraz sklad Komisji.

Dyr. Swierczewski: Zgadzam sie w roli obserwatora.
Wprowadzam inz. Wojciechowskiego.

Dyr. Seifert: W kwestji znizki ceny gazu musze dorzucié
pare stow. Cena gazu narazie zostaje na boku wobec kolosalnych
podatkéw obcigzajacych gazownie. Natomiast winnismy robi¢ ulgi
konsumentom przemystowym, dawac rabaty. Nastepnie trzeba z pro-
pagandg zwrdéci¢ sie do tych, ktorzy juz uzywajg gazu. Przez nich
zdobedziemy nowych konsumentéw. Najlepszy akwizytor, to otoczy¢
opiekg starych konsumentéw. Nie cena gazu jest najwazniejszym
momentem, lecz umiejetnos¢ gotowania, palniki, przybory do goto-
wania, nhaczynia wiezowe. Potem dopiero idzie cena gazu. Nalezy
starac sie, aby nasz personal sam byt naszym akwizytorem. Bierzmy
przykitad z Niemiec: kazdy urzednik niemiecki zawsze bedzie przed-
stawiat swojg dyrekcje jak najlepiej, wszystko u siebie chwalit. My
zawsze wszystko swoje krytykujemy i dlatego niema zaufania do nas.
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Dyr. Dalbor stawia wniosek, zeby nastepny Zjazd Propa-
gandzistow odbyt sie w Poznaniu. Wniosek ten przyjeto.

Dyr. Swierczewski: W ostatnich czasach wytonita sie
nowa sprawa, ktéra jest dopiero w zarodku, ale przygotowuje sie
na wielkg skale i ktorg studjujemy juz od Kkilku miesiecy. Chodzi
0 pozyskanie dla gazu szerokich mas, w porozumieniu z Towarzy-
stwami Wzajemnych Ubezpieczen. Towarzystwa te zastanawiajg sie
nad tem, zeby znéw — jak bylo przed wojng — przejs¢ na ubez-
pieczenia zycia, lecz wyptata premji ni- bedzie w postaci pieniedzy,
ale mieszkan i to nawet przy pierwszej racie. Towarzystwa te zwro-
city sie do Gazowmi z zapytaniem co kosztuje urzadzenie gazowe
dla malych mieszkan dla proletarjatu; okazalo sie, ze nawet przy
naszych cenach zadny inny rodzaj opatu konkurowa¢ z nami nie
moze. Mowa jest o urzadzeniu calej instalacji do mieszkan 1—2
pokojowych, z kuchenkg 2-fa. i ,Prodige’m*, z zelazkiem z pod-
stawka, piecykiem prymitywnym, piecykiem kapielowym, urzadzeniem
do Swiatta 0 zmniejszonem Zrddle. Wszystko to razem kosztowaloby
350 zt., czyli tyle co piec kaflowy. Wiadomos¢é ta wptyneta decydu-
jaco na sprawe budowy mieszkan, gdyz instalacja nasza obnizytaby
koszty budowy na 1.200 zi. zamiast 6.000 zt. Chca koniecznie wpro-
wadzi¢ takze i centralne ogrzewanie gazowe. Narazie przewidujg
budowe 10.000 takich mieszkan. Towarzystwa Ubezpieczerh same
majg to finansowac¢. Maja tatwosc¢, gdyz majg reasekuracje na catym
Swiecie.

Nastepnie uclnvalono dyrektywy i dezyderata przekazane Ko-
misji :

1. Reklama: a) ogloszenia w dziennikach miejscowych,

b) afisze,

C) przezrocza w kinach,

d) artykuty o gazownictwie,

e) artykuty o praktycznem i oszczednem gotowa-
niu na gazie,

f) tablice w tramwajach i w lokalach.

2. Urzadzenie sklepéw wzgl. sal pokazowych w wiekszych
miastach.

3. Wyszkolenie personelu urzedniczego i fabrycznego (inka-
sentdw, monteréw) przez urzadzanie wykladéw w kazdej gazowni.

4. Lotne pokazy z prelekcjami o gazie w miastach mniejszych,
gdzie niema wyszkolonego popularyzatora.

5. Stala kontrola wytwarzania gazu (sktad chem. gazu i war-
tos¢ opatowa obowigzujgca w Polsce).

6. Obnizka cen gazu w miare kalkulacji.

7. Obnizki w cenie gazu przemystowego.

8. Urzadzanie instalacyj gazowych i sprzedaz aparatéw na do-
godnych warunkach.

9. Wprowadzenie przymusowego pokazu gotowania na gazie
dla szkét tak zenskich, jak i meskich — za zezwoleniem Min.
Oswiaty.
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10. Scisty Komitet, o skladzie wyzej wymienionym, ma sie
zbiera¢ w poczatkach swej spracy przynajmniej raz na kwartat.

11. Pierwsze posiedzenie zwota Dyrekcja Gazowni Warsz.

Na zakonczenie dyr. Seifert oraz przewodniczacy Zjazdu
inz. Michatowski, podziekowali dyr. Swierczewskiemu za inicja-
tywe i zwotanie Zjazdu, tak waznego w dzisiejszych czasach, za$
szefowi propagandy, p. Hirschlowi, wyrazono podziekowanie za go-
Sscinne zajecie sie uczestnikami Zjazdu.

PROPAGANDA

Kursa gotowania na gazie. Ten dziat propagandy gazowniczej
spotkat sie z duzem uznaniem ze strony konsumentek, ktore licznie
z kurséw tych korzystajg. Stosujac sie do zyczenia, wyrazonego
przez kursistki, Zarzad Warszawskich Zaktadéw Gazowych oraz Kra-
kowskiej Gazowni wydaje osobom koriczagcym kurs odnosne Swia-
dectwa, ktorych wzory podajemy ponize;j.

V KKAKCWIL. DMA
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Propaganda Warszawskich Zaktadow Gazowych. Wydziat Propagan-
dowy W. Z. G. rozwingt w zesztym roku, od czasu poswiecenia
nowej sali pokazéw w dn. 2 maja, bardzo zywotna dziatalnos¢, ktora
w krotkosci przedstawia sie nastepujgco:

Pokazdéw byto 33. Oséb na pokazach byto okoto 1200, czyli
przecietnie na jednym pokazie okoto 40 os6b. Pomiedzy statemi
pokazami raz na tydzien, we Srode o godzinie 5-tej, odbywaty sie
pokazy specjalne, t. j. na zamdwienie jakiej$ organizacji, i tak: dnia
24 wrzednia dla Spo6tki Budowlanej zorganizowany przez p. Korwin-
Piotrowskiego (oséb 69), dnia 14 grudnia dla Stow. Zjednoczonych
Kucharzy wyzn. mojzesz. (os6b 56).

Précz pokazéw zorganizowano kursy gotowania na gazie
dla stug i dla pan.

Dla stug byly 2 kursy: jeden w pazdzierniku, na ktéry zapi-
sato sie 12 osob, a ukonczyto 7, drugi w listopadzie: zapisato sie
28 o0s0b, ukonczyto 16.

Dla pan miatl by¢ kurs jeden, ale kandydatek zglosito sie 42,
tak, ze trzeba bylo podzieli¢ na 2, stad kurs | odbyt sie w grudniu
i uczeszczalo nan 24 pan, kurs Il odbedzie sie dopiero w styczniu
1926 r. W lutym r. 1926 odbedzie sie premjowe gotowanie dla 2-ch
kurséw dla stug z pazdziernika i listopada 1925 r.

Rozwijajgca sie dziatalnos¢ Propagandy skionita Zarzad Insty-
tutu Ghluchoniemych i Ociemniatych do zalozenia u siebie kuchni
gazowej dla 250 os6b. Poswiecenie odbyto sie dnia 8 pazdziernika
i dzis kuchnia funkcjonuje doskonale ku zupeinemu zadowoleniu
stuzby przedewszystkiem, gdyz z tej strony byfa najsilniejsza opozycja.
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Zaktadanie takiejze kuchni, tylko bardziej luksusowej, juz sie
rozpoczeto u Sidstr Nazaretanek przy ul. Czerniakowskiej.

Wydzial Propagandy précz agitacji pokazowo-reklamowej ma
dziat wydawniczy, a mianowicie: 1) dodaje sie do rachunkéw, do
zakupionych przedmiotéw ulotki, wskazujgce na niezbednos¢ uzy-
wania gazu i zachecajace do uczeszczania na pokazy; 2) bardzo
wytworna oprawka do menu pokazowego, zaopatrzona
w artystycznie wykonang strone pierwszg, oraz krotkg reklame na
stronie drugiej; menu takie rozdaje sie gosciom na kazdym pokazie;
3) wskazdéwki i przepisy kuchenne przy zastosowaniu na-
czynia ,,Prodiget, objasniajgce sposob uzycia, oraz dajgce dokiadny
przepis przyrzadzania kilku wyprébowanych potraw na sposéb polski.

Chcac zainteresowacC szerszy ogot, przyjeto wspoétudzial na
kiermaszu gwiazdkowym u Urzednikbw Panstwowych od
dnia 5 do 22 grudnia, gdzie panie instruktorki udzielaty przez caty
dzien wyjasnien licznie zwiedzajagcym kiermasz i zachecaly ich do
zwiedzania sklepu i do uczeszczania na pokazy.

Przeglad pism i ksigzek.

Oczyszczanie gazu na drodze mokrej. Z chwilg opanowania tru-
dnosci technicznych, zwigzanych z przesylaniem gazu na znaczne
odlegtosci, koksownie staty sie wielkiemi centralami gazowniczemi,
zaopatrujgcemi w gaz okoliczne miasta. Gaz ten uwalniaty koksownie
we wilasnym interesie bardzo doktadnie od smoty i amonjaku, po-
zostawiajgc przewaznie oczyszczenie gazu z siarkowodoru i cjanu
gazowniom, ktére gaz od nich kupowalty. Ten sposéb okazal sie
jednak niekorzystny, gdyz nieoczyszczony gaz niszczyt przewody
i gazomierze stacyjne.

Stosowane obecnie powszechnie oczyszczanie gazu na drodze
suchej, zapomocg naturalnej lub odpowiednio spreparowanej rudy
zelaznej, jest dla tak wielkich ilosci gazu, jakie produkujg koksow-
nie, niedogodne i kosztowne. Metoda ta wymaga, jak wiadomo,
wiele miejsca, bo ok. 3,5 m2 na 1.000 m3 dziennej produkcji, nie
liczac skladdéw dla Swiezej masy czyszczacej i dla masy regeneru-
jacej sie. Koksownia wiec, produkujgca np. 150.000 m3gazu dziennie,
musiataby ustawi¢ skrzynie czyszczace o tgcznej powierzchni prze-
szto 500 nr wraz z odpowiedniemi budynkami, kolejkg dla przewozu
masy czyszczgcej i t. d., posiada¢ wielkie zapasy masy ze wzgledu
na jej powolng regeneracje i ponosi¢ znaczne koszta, potgczone ze
zmiang masy w skrzyniach. Nadto reakcja miedzy zwigzkami siar-
kowemi i cjanoweini a tlenkiem zelaza zachodzi powoli, wobec czego
gaz moze przechodzi¢ przez skrzynie z chyzoscig nie wiekszg, niz
5 mm na sekunde, a czas zetkniecia gazu z masa musi wynosic¢
5—8 minut, zaleznie od zawartosci siarkowodoru w gazie, a i tak
cze$¢ zwigzkdw cjanowych pozostaje w gazie.
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Niedogodnosci te moze usungé jedynie oczyszczanie na drodze
mokrej. Wskutek wiekszej powierzchni zetkniecia, wszelkie reakcje
miedzy gazami a ptynami przebiegajg sto razy szybciej, niz miedzy
gazami, a ciatami statemi. Przy zastosowaniu zatem jakiego$ ptynu
czyszczacego, moznaby powiekszy¢ sto razy chyzos¢ przeptywaja-
cego gazu, t. j. do 500—600 mm na sekunde i odpowiednio zmniej-
szy¢ rozmiary calego urzadzenia. Zmniejszylyby sie przez to zna-
cznie koszta zatozenia czyszczalni. RoOwniez i koszta ruchu bytyby
0 wiele nizsze, gdyz oczyszczanie gazu i regenerowanie ptynu mo-
glyby stanowi¢ proces cigglty, nie wymagajacy zbyt wielkich ilosci
substancji czyszczacej i licznej obstugi, co przy zastosowaniu masy
czyszczacej absolutnie nie da sie osiggnac.

Ustaliwszy zasade nowego postepowania czyszczacego, nalezato
znalez¢ jeszcze odpowiedni roztwér. Préby, przeprowadzane z tio-
siarczanami i siarczanem miedziowym, nie daty dobrych wynikow.
Dopiero w ostatnich latach w Ameryce zaczeto stosowac¢ roztwor
weglanu sodowego i otrzymano na tej drodze bardzo pomysine re-
zultaty. RoztwoOr sody wymywa z gazu prawie catkowicie siarko-
wodor i cjan, a nadto czes¢ bezwodnika weglowego. Metoda ta
znalazta juz w Ameryce szerokie zastosowanie do oczyszczania gazu
weglowego, wodnego, generatorowego, a nawet ziemnego i warto
blizej sie z nig zapoznac.

Catly proces rozpada sie na dwie, wzglednie trzy zasadnicze
czesci:

¢ 1) absorbcja zwigzkoéw siarkowych i cjanowych zawartych w ga-
zie zapomoca roztworu weglanu sodowego;

2) regeneracja zuzytego tugu przez wdmuchiwanie powietrza.
Ewentualnie:

3) otrzymywanie siarki w stanie wolnym.

Absorbcja opiera sie na nastepujacych reakcjach:
() H2S + Na2C03= NaHS + NaHCO03
(2) C02+ HZD + Nax03 = 2NaHCO03
(3 HCN+ Na203= NaCN + NaHCO03

Reakcje te sa odwracalne i stosujg sie do t. zw. prawa dzia-
tania mas. Zaleznie wiec od warunkéw mogg przebiega¢ takze
1w odwrotnym kierunku, a wtedy mamy do czynienia z regene-
racjg roztworu sody:

(49 NaHCOs + NaHS = NaZXO, + HZS
(5) 2NaHCO3= Na203+ H2 + CO02
(6) NaHCOt+ NaCN = Na2c03+ HCN

Poniewaz w roztworze znajduje sie réwnoczesnie C02, H2S

i HCN, przeto przy regeneracji fugu moga zaj$¢ rowniez takie reakcje :
(7) CO02+ H2D + 2NaHS = Na2C03 + 2H2S
(8 CO02+ HjO + 2NaCN = Na2C03+ 2HCN

Wszystkie te rOownania (4—8) wskazujg na to, ze regeneracja
tugu polega gtéwnie na rozkitadzie NaHS i NaCN. Temu rozkiadowi
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sprzyja nadmiar kwasnego weglanu sodowego, nadmiar C02 i, co
najwazniejsze, rozrzedzenie i szybkie usuniecie gazowych produktow
reakcyj, t. j. HXS i HCN. W tym celu przepuszcza sie przez rege-
nerator prad powietrza. Moznaby uzy¢ rownie dobrze jakiegokolwiek
innego obojetnego gazu, w ktorym to wypadku uniknetoby sie pew-
nych reakcyj wtornych, nie majacych zreszta wiekszego znaczenia.
Postugiwanie sie jednak powietrzem wypada naturalnie najtanie;j.

Aparatura jest prosta i sklada si? z wiezy absorbcyjnej
(pt6czki), wiezy regeneracyjnej, pompy dla roztworu sody i wenty-
latora dla powietrza.

Obie wieze sg rodzajem skruberéw, dzialajagcych na zasadzie
przeciwpradu: roztwor sptywa z goéry na dot, gaz zas, wzglednie
powietrze, wypuszczane u dotu, podnoszag sie ku gdérze. Wypeitnienie
wiez stanowig pierscienie kamionkowe, ruszta drewniane, kawalki
koksu o S$rednicy 12—25 mm lub tejze wielkosci kawaltki kwarcu.
Pt6czke i regenerator mozna ustawi¢ obok siebie lub nad sobg. Ten
drugi spos6b jest ekonomiczniejszy, gdyz aparatura zajmuje woOw-
czas mniej miejsca i wymaga tylko jednej pompy. Istniejg takze
urzadzenia, skiadajgce sie z dwdéch ptoczek i dwoch regeneratoréw,
pracujgcych rownolegle lub oddzielnie, lub z ptoéczki i regeneratora,
umieszczonych nad soba, oraz trzeciej wiezy zapasowej, ktéra moze
stuzy¢ juzto jako ptéczka, juzto jako regenerator w razie przerwy
w ruchu jednej z tych wiez.

Pompy ustawia sie zazwyczaj centryfugalne, umozliwiajace ta-
twa regulacje doptywu tugu w zaleznosci od ilosci ptékanego gazu
i zawartosci siarki w gazie. Wentylatorow uzywa sie centryfugal-
nych, o wysokiej sprawmosci i stabem cisnieniu.

Warunki pracy tej metody zostaty bardzo doktladnie zbadane
i ujete w szereg tablic i wykresow. Wykazujg one, ze temperatura
gazu i tugu przy absorbcji nie powinna przekracza¢ 25u C., ze
optymalne stezenie roztworu sody wynosi 30 g weglanu sodowego
na litr wody i ze najodpowiedniejszy stosunek ilosci tugu wprowa-
dzonego do ptéczki do ilosci czyszczonego gazu jest 7 litrow na 1 m3
Przy tej ilosci roztworu sody nie osigga sie wprawdzie .zupeinego
wymycia siarkowodoru z gazu, dalsze jednak zwiekszanie jej nie
jest celowe, gdyz podraza znacznie koszta ruchu, a wplywa tylko
minimalnie na stopien czystosci gazu. Opuszczajagcy ptoczke gaz
jest catkowicie wolny od cjanu i zawiera ok. 0,6 g H2S w 1 m3
Poczatkowa zawartos¢ siarkowodoru w gazie wpltywr w nieznacznym
tylko stopniu na ilos¢ siarkowodoru w gazie oczyszczonym, i tak:
zwiekszenie zawartosci siarkowodoru w gazie surowym o 100 g
w 100 m3 spowoduje wzrost ilosci siarkowodoru w gazie oczyszczo-
nym o 10 g w 100 m3 chociaz nie zmieni sie ani ilosci doptywaja-
cego tugu, ani stopnia jego regeneracji. Te resztki siarkowodoru
mozna usung¢ przez zastosowanie drugiej ptoczki i dalej idaca re-
generacje tugu w drugim regeneratorze, albo przez ustawienie za
ptéczkya jednej lub dwu skrzyh z masg czyszczaca, ktérej nie trzeba
zmienia¢ czesciej niz raz na 15—20 miesiecy.
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Przy regenerowaniu #tugu chodzi zasadniczo o to, aby
preznos¢ siarkowodoru w odswiezonym ‘tugu byla mniejsza, niz
preznos¢ tej reszty siarkowodoru, ktéra moze pozostaC w gazie.
A zatem im wyzszy jest zadany stopien czystosci gazu, tem dalej
trzeba posung regeneracje tugu i odwrotnie. Zazwyczaj wystarczy
usung¢ z zuzytego tugu 80/o zawartej w nim siarki, co fatwo da
sie osiggngC przez przepuszczenie powietrza w ilosci 2,5—3 m3 na
kazdy m3 ptékanego gazu.

Koszta ruchu tego urzadzenia rozpadajg sie na nastepujace
pozycje: straty weglanu sodowego, zuzycie sity popedowej, robo-
cizna i utrzymanie, oraz koszta ruchu skrzyh czyszczacych.

Straty weglanu sodowego powstajg wskutek porwania czgstek
tugu przez gaz i powietrze, oraz wskutek pewnych reakcyj drugo-
rzednych podczas regeneracji, jak powstawanie nieznacznych ilosci
tiosiarczanu sodowego i t p. Straty te wahajg sie w granicach 30
do 145 g sody na 100 m; ptokanego gazu, w zaleznosci od zawar-
tosci siarkowodoru w gazie. Na 1 kg wyptdkanego H2S wynosza
one 125 g sody.

Zuzycie sity do popedu pomp i wentylatora jest zalezne od
wielkosci instalacji i sposobu rozmieszczenia poszczegélnych apara-
tow. Najwieksze zuzycie, jakie zanotowano w Ameryce, wynosi
0,34 KWG, najmniejsze 0,19 KWG na 100 m3 gazu.

Obstuga urzadzenia, polegajgca jedynie na smarowaniu, czysz-
czeniu i dodawaniu od czasu do czasu weglanu sodowego, nie
wymaga osobnego cztowieka.

Koszta utrzymania, oraz koszta ruchu skrzyn, w ktorych, jak
wspomniano, zmienia sie mase raz na 15—20 miesiecy, sg rowniez
minimalne.

Koszt oczyszczania na tej drodze 100.000 m3 gazu dziennie
obliczano we Francji w jesieni z. r. na 100 fr., czyli 0,1 centima na
1 m3 (frank francuski réwnat sie wowczas okoto 27 groszom).

Jezeli chodzi o uzyskanie zawartej w gazie siarki w stanie
wolnym, wowczas bierze sie do ptdkania gazu roztwdr weglanu
sodowego, w ktorym zawieszone sa pytki tlenku zelaza. Roztwor
ten absorbuje siarkowodér i zwiazki cjanowe, poczem regeneruje
sie go przez przepuszczanie powietrza w postaci bardzo drobnych
banieczek. Siarka uwalnia sie wéwczas i gromadzi na powierzchni,
odswiezony zas$ tug wraca do obiegu.

Zachodzace przytem reakcje dadza sie ujgé w nastepujace
réwnania:

(1) HijiS+Na2COs= NaHS +NaHCOn

Nastepnie NaHS dziata na tlenek zelaza:
(20 3NaHS +Fe20, = Fe,Ss+3NaOH

Nakoniec z wytworzonego wodorotlenku sodu i kwasnego we-
glanu sodowego regeneruje sie weglan sodowy:

(3) NaOH +NaHCO03= Na, C08+H,0
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Jest rzecza mozliwg, ze pod wptywem bezwodnika weglowego,
zawartego w gazie, oraz kwasnego weglanu sodowego tworzy sie
weglan zelaza, a ten dopiero reaguje z NaHS, dajgc siarczek zelaza,
co jednak samej zasady procesu nie zmienia:

(4) 2 Fe (OH)j +6 NaHCOs=F e 2(CO,), +3Na2C03+6 H,0
(5) 3 NaHS +Fe, (C033= Fe253+3NaHC03

Przy regenerowaniu tugu siarczek zelaza utlenia sie pod
wplywem przepuszczanego powietrza:

(6) 2Fe2S3+302=2 Fe.,03+6S

a otrzymany tlenek zelaza wraca wraz z tugiem do obiegu. Ponie-
waz reakcja (6) odbywa sie w obecnosci wody, moze tlenek zelaza
przejs¢ odrazu w wodorotlenek:

(7) Fe203+3H20= 2 Fe (OH),

a woéwczas przy hastepnej absorbcji zajdg reakcje podane w réwna-
niach (4) i (5).

Aparatura jest w tym wypadku bardziej skomplikowana
i skiada sie z wiezy absorbcyjnej, zwanej saturatorem, kadzi rege-
neracyjnej, zwanej jonizatorem, pompy do tugu, kompresora dla po-
wietrza, oraz urzadzenia do suszenia siarki.

Pt6czka w tym wypadku jest rowniez skruber, wypetniony za-
zuyczaj rusztami drewnianemi, po ktorych sptywa tug z tlenkiem
zelaza. Roztwor ten przechodzi nastepnie przez podgrzewacz parowy,
skad dostaje sie do jonizatora. Jest to ptaska, prostokatna kadz bla-
szana, na dnie ktérej umieszczone jest urzadzenie, doprowadzajgce
powietrze pod cisnieniem. W celu uzyskania mozliwie jak najdro-
bniejszych banieczek przepuszcza sie to powietrze przez ptyty z po-
rowatego inaterjatlu lub przez tkanine. Siarka zbiera sie w postaci
piany na powierzchni kadzi, skad sptywa do osobnego zbiornika,
a zregenerowany tug wraca do obiegu. Zawartos$¢ zbiornika prze-
tta za sie do prasy filtrowej lub do centryfugi, gdzie oddziela sie
siarke od reszty tugu, ktory wraca do obiegu. (,,Chimie et Industrie",

Listopad 1925). (z-

.Samorzad miejski". Jedyne w Polsce naukowe czasopismo,
specjalnie poswiecone catoksztattowi spraw, wchodzgcych w zakres
rozlegtego pojecia samorzadu miejskiego, organ Zwigzku Miast Pol-
skich, miesiecznik ,,Samorzad Miejski*, redagowany przez dyrektora
biura tegoz Zwigzku. Henryka Grotowskiego, rozpoczat G-ty rok
istnienia.

Zeszyt styczniowy przynosi takag obfitos¢ materjatu doniostego
i majagcego zwigzek bezposredni réwniez z zyciem codziennem iz
zaznajomienie sie z tym materjatein staje sie koniecznoscig dla kie-
rownikow miejskiej gospodarki samorzgdowej, oraz dla dzialaczy

municypalnych.
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Na tres¢ tego numeru skiladajg sie dwie prace redakcyjne:
O organizacje studjum nauk administracyjno-komunalnych" i ,,No-
welizacja ustawy o tymcz. uregulowaniu finanséw komunalnych”
bogata ,,Kronika z zycia miast”, ,,.Sprawozdanie z przebiegu obrad
Miedzynarodowego Kongresu Miast w Paryzu", ,,Narodowe ZwiazkKi
Miast, a teren miedzynarodowy i Liga Narodoéw", oraz ,Przeglad
czasopism, wydawanych przez zagraniczne Zwigzki Miast*.

Wiadomos$ci biezace.

TrzydziestoszeScioletni jubileusz pracy w Warszawskich Zaktadach
Gazowych obchodzit w dniu 22 grudnia z. r. p. J6zef Dendera, dy-
rektor biura W. Z. G. W dniu tym Dyrekcja Zaktadéw pozegnata go,
wreczajagc mu upominek w postaci rzezby z bronzu, w dniu za$ 24 sty-
cznia b. r. wobec przejscia p. Dendery na emeryturg, szersze grono
kolegéw i pracownikéw tgcznie z Dyrekcjg pozegnaty go, wreczajac mu
réwniez odpowiedni upominek. P. J6ézef Dendera wstgpit do Gazowni
Warszawskich w r. 1889 i przechodzac przez caly szereg szczebli w hie-
rarchji urzedniczej zostat podczas wojny mianowany przez T-wo Des-
sauskie dyrektorem Zaktadéw Gazowych. Z chwilg objecia Zaktadow
przez przymusowy zarzad panstwowy z koncem 1923 r. p. Dendera
otrzymat nominacje na dyrektora biura i w takim charakterze pozosta-
wat do konca.

Do zyczeh ztozonych przez kolegéw, przylgcza sie rowniez Re-
dakcja ,,Przegladu G. i W.“. Nie watpimy, ze p. dyr. Dendera nadal
bedzie utrzymywaé¢ zywe stosunki z Kolegami-fachowcami i ze przez
diugie lata bedziemy widywa¢ Go na dorocznych Zjazdach i korzystaé
z Jego wieloletniego doswiadczenia.

Warszawskie Zaktady Gazowe wniosty do Magistratu projekt zato-
zenia ttoczni gazowej z gazowni na Woli do zbiornikbw gazowych na
Ludnej. Przewéd o $rednicy 200 mm ma mie¢ dtugosci 5570 m. Gaz.
bedzie mdgt by¢ ttloczony na Woli pod ci$nieniem najwyzszem 1 atmo-
sfery przy przezwyciezeniu cisnienia zbiornikowego na Ludnej 220 mm
stupa wodnego, co odpowiada najwyzszej ilosci 10.000 migazu na go-
dzine. O ile nic nie stanie na przeszkodzie, to roboty zwigzane z bu-
dowa kompresorni, zmontowaniem 2 kompresorow i dodatkowych apa-
ratow, jak rdéwniez utozeniem przewodéw na catej dlugosci, beda
rozpoczete w kwietniu i ukonczone przed 1 lipea r. b. w celu umozli-
wienia przettaczania gazu do zbiornikébw na Ludnej w ciggu 3 miesiecy
letnich. Przyblizony koszt tej inwestycji oblicza sie na 250.000 zi.

Wyroki w rprawach kradziezy gazu. W styczniu b. r. Sad Pokoju
V okregu m. Warszawy wydatl znowu dwa wyroki w sprawach kradziezy
gazu. 1 tak skazano Michle Goldfeld za kradziez gazu od 10 czerwca
1924 r. do 22 stycznia 1925 r. na trzy miesigce wiezienia i zaplacenie
180'12 zt. na rzecz Warszawskich Zaktadéw Gazowych, oraz 00 zt. optat
sgdowych. Oskarzona dokonywata kradziezy przez wlozenie druta do
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gazomierza, przez co licznik nie wykazywal zuzycia. Drugi oskarzony,.
Moszek Szmit, uzywal gaz poza gazomierzem, za co zostat skazany na
2 miesigce wiezienia i zaptacenie na rzecz Warszawskich Zaktadow
Gazowych 3220'82 zl., oraz 10 zt. optat sgdowych.

Protokdt posiedzenia Zarzadu Zrzeszenia Gazownikéw i Wodociggowcéw Polskich,
odbytego dnia 8 grudnia 1925 r. w Poznaniu.

Obecni: przewodniczacy dyr. Swierczewski, dyr. Dziurzynski, dyr. Zardecki,
dyr. Seifert, dyr. Bethge, dyr. Kotowicz, inz. Konopka, sekretarz inz. Ktobukowski.

Porzadek obrad:

1) odczytanie protoko6tu posiedzenia Zarzadu z dnia 14.X. 1925 r.:

2) » Prezydjuni z dnia 23.XIl. 1925 r.;

3) komunlkaty przewodnlcza,cego o Komisjach: normalizacyjnej, gazowniczej
i szkolnej;

4) wniosek inz. Wendrowskiego o zmianie nazwy Zrzeszenia G. i W. P

6) ,,Przeglad Gazowniczy i Wodociggowy";

6) wolne wnioski.
ad 1) Na wniosek dyr. Seiferta protokétu posiedzenia Zarzadu nie odczytano, gdyz

takowy by} ogtoszony w ,Przegladzie G. i W.*.
ad 2) Po odczytaniu protokétu posiedzenia Prezydjuni, obydwa powyzsze protokoty

przyjeto.
ad 3) W zwigzku z posiedzeniem normalizacyjnem w dn. 15 i 16 stycznia 1926 r.

dyr. Swierczewski proponuje przygotowanie przez kolegéw odpowie-
dnich prac na to posiedzenie.

Nastepnie na wniosek dyr. Swierczewskiego powzieto jednogto$nie uchwate,
identyczng z uchwalg Polskiego Tow. Politechnicznego z dnia 11 listopada 1925 r.’
ogtoszong w Nr. 7 ,Wiadomosci Zwigzku Polskich Zrzeszen technicznych”. Tekst
uchwaty brzmi:

»Zebrani na posiedzeniu Zarzadu Zrzeszenia Gazownikéw i Wodociggowcow
Polskich przedstawiciele Polskiego Gazownictwa i Wodociggarstwa, po zapoznaniu
sie z trescig referatu przewodniczacego Sekcji Technicznej Tow. Wiedzy Wojskowej
prof, dra inz. B. Derynga, uznajag w catej petni znaczenie dla obrony Panstwa ze-
spolenia sit technicznych dla pracy gospodarczej.

Majac na uwadze sytuacje gospodarcza i obecne potozenie Panstwa,
uwazajg podjecie pracy w tym kierunku w jak najszerszym zakresie za rzecz nagia
i dominujagca ponad innemi zagadnieniami zycia technicznego w Polsce".

Pozatem roéwniez jednogto$nie wyrazono opinje, ze inicjatywa w sprawach
dotyczacych prac nad normalizacjg i standaryzacjg powinna naleze¢ do Zwigzku
Polskich Zrzeszehn Technicznych.

Dyr. Dziurzynski proponuje wyznaczy¢ pewien podziat referatéw przy-
gotowawczych na posiedzenie normalizacyjne w dniu 1\l

Dyr. Zardecki prosi o wyznaczenie przez Zarzad poszczegdlnych refe-
rentéw.

Dyr. Dziurzynski rezerwuje dla siebie referat ga/.omierzowy.

W sprawie Komisji gazomierzowej dyr. Swierczewski informuje, ze
p. Kauszer nadestat projekt normalizacji gazomierzy, ktéry bedzie ogtoszony w ,,Prze-
gladzie G. i W.*, aby gazownie mogly sie wypowiedzie¢. W tej sprawie bedzie
rozestany okoélnik. Nastepnie w celu wypowiedzenia sie bedzie zwotane posiedzenie.

Dyr. Seifert porusza sprawe, dotyczaca zakupu gazomierzy. Wypowiada
poglad, ze nalezy popierac polskie fabryki, lecz chce ustyszeé opinje o nich’ t.j. czy:

1) moga nas obstuzy¢ catkowicie, a jezeli nie, to

2) jakie ze zrédet francuskich czy angielskich nalezy popiera¢ przy mozliwem
pominieciu fabryk niemieckich i czy

3) nalezy iS¢ w kierunku stosowania gazomierzy o wielkiej sprawnosci
(HfJchstleistungs-Gasmesser) i jakie doSwiadczenia z niemi poczyniono?

Dyr. Swierczewski twierdzi stanowczo, ze nalezy bezwzglednie po-
piera¢ przemyst krajowy, chocby nawet wyroby miaty by¢ drozsze. Stwierdza' je-
dnakze pewne trudnosci ze strony fabryk krajowych, ktére nie czynig zados¢ zada-
nym warunkom, zwlaszcza co do terminu dostawy i kredytéw. O ile ich warunki
beda odpowiednie i jasne, to stanowisko wszystkich gazowni powinno by¢ przy-
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chylne dla krajowych fabryk, gdyby nawet ceny miaty by¢ cokolwiek drozsze od
zagranicznych. Co sie tyczy gazomierzy zagranicznych, to Warszawskie Gazownie
zamowity 1000 sztuk angielskich ,,Suterlan d“ po uprzedniem ich szczeg6towem
wewnetrznem zbadaniu. Sa dobre i tafisze od niemieckich. Kredyt oferowany 2-leini,
przyczem przez pierwsze 3 miesiace bez oprocentowania, nastepnie 8°/0 rocznie. Fran-
cuskie gazomierze sg drozsze. Co do gazomierzy o wysokiej sprawnosci, to witasnie
angielskie sg takiemi.

Inz. Konopka informuje o organizowaniu nowej fabryki gazomierzy
i wodomierzy w Warszawie. Poczagtkowo w tej sprawie pertraktowano z Manoszkiem;
obecnie nawigzano kontakt z firmg czeska Michel.

Typ gazomierza ma by¢ wyrabiany ten, jaki opracuje Komisja normalizacyjna.
Fabryka ma wyrabia¢ rocznie 20.000 gazomierzy i H.000 wodomierzy. Sprawa znizki
celnej na czesci gazomierzy stoi stabo. Jest niejaka nadzieja uzyskania >0°/0 znizki.
Wstrzymuje to sprawa ew. udzielenia pozyczki Poznanskiej Fabryce Gazomierzy
przez Bank Gospodarstwa Krajowego. W sprawie ulgi celnej jest niezbedna inter-
wencja osobista kilku przedstawicieli gazowni u p. ministra Osieckiego.

Dyr. Zardecki zwraca uwage, ze w celu zebrania kapitatow na zakup
gazomierzy nalezy zwiekszy¢ ich koszt wynajmu z obecnych ONO zi, conajmniej
na 1 zh

Fabryki krajowe pracujg za drogo, nie moga podota¢ zadaniu, a swg obe-
cnoscig powoduja wysokie cta; naprawa zorganizowana w Gazowni lwowskiej ko-
sztuje zaledwie 1: cen Fabryki poznanskiej. Zwiazek Gospodarczy powinien wy-
stara¢ sie o kredyty dla krajowej fabryki gazomierzy, gdyz gazownie nie sg w mo-
znosci kupowania gazomierzy za gotéwke w kraju. Magistraty prawdopodobnie nie
zgodza sie dobrowolnie na podwyzke cen wynajmu gazomierzy. W celu powzigcia
odnos$nej uchwaly pozadanem bytoby, aby Zwigzek Gospodarczy drogag okoélnika
zebrat dane, ile gazownie, pobierajg za wynajem gazomierzy.

Na propozycje dvr. Dazwanhskiego, aby sprawe gazomierzy przenies¢
na posiedzenie Zwigzku Gospodarczego, dyr. Seifert protestuje, twierdzac, ze
wszystkie sprawy Zwigzku Gospodarczego, jako powstatego z tona Zrzeszenia, bar-
dzo Zrzeszenie interesuja. Podkres$la, ze straty gazu nalezy sprowadzi¢ gtéwnie na
karb gazomierzy i dlatego sprawa ich jeszcze wiecej nabiera wagi. Fabryki kra-
jowe sg bez funduszéw, kupuje sie gazomierze zagranica lub tez organizuje sie
nowe fabryki Wytwarza sie chaos, brak konsekwentnej akcji, wskutek czego mo-
zemy sie znalez¢ bez wyjscia. Fabryki krajowe nalezy bezwzglednie popiera¢, wy-
jednac¢ znizki celne na czes$ci gazomierzy. Przy duzych obrotach fabryki te stworzg
zasoby finansowe, ktéremi beda mogly kredytowaé¢ dostawy gazownicze.

Dyr. Dziurzynski twierdzi, ze ceny krajowe za gazomierze Ilub ich
remont nie sg wygoérowane i proponuje, aby Zwigzek Gospodarczy zajat sie wy-
jednaniem kredytu Fabryce Poznanskiej.

Dy r. Bethge kitadzie nacisk na brak moznosci ze strony fabryk krajowych
udzielania diugotrwatych kredytow.

Dyr. Dazwanski uwaza, ze polska fabryke gazomierzy mozna poprzeé
raz, lecz nie mozna z tego czyni¢ sprawy ideowej. Fabryki polskie sg za mato
sprezyste i niedo$¢ energicznie starajag sie o kredyty. Sprawa kupna gazomierzy
jest przedewszystkiein sprawga kalkulacji i gwarancji. Przychyla sie do wybrania
jednej fabryti gazomierzy i popierania jej, aby na realnych podstawach oprze¢
nasze zamierzenia.

Dyr. Swierczewski o$wiadcza, ze Gazownia warszawska gotowaby
ezakupi¢ catg produkcje Fabryki Poznanskiej, ofiarowujgc nieco nawet wyzszg cene
od zagranicznej, pr/.y dotrzymaniu terminu dostawy i gwarancji doktadnego wyko-
nania. Nie moze jednak wyptaci¢ zaliczki w wysokosci potowy ceny kupna i podobnie
jak Gazownia Warszawska szuka kredytéw, musi ich szuka¢ réwniez Poznaniska
Fabryka Gazomierzy.

Dyr. Seifert zaznacza, ze produkcja Poznanskiej Fabryki Gnzomiorzy
jest za mata na pokrycie calego zapotrzebowania naszych gazowni, \wolcc czego
nie-mozemy  krajowych fabryk tylko tej jednej popierac.

Dyr. Zardecki stwierdza, 20 gazownio potrzebujag rocznie 20.000 gazo-
mierzy, za$ Fabryka Poznanska wytwarza zaledwie 0.000. Wobec tego proponuje
zaznajomienie sie z powstajagcg fabryka gazomierzy w Warszawie. Précz tego wzywa
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Zwigzek Gospodarczy, aby uzyt swych wptywdéw w celu poparcia w Min. Przem.
i Handlu sprawy uzyskania kredytu dla Poznanskiej Fabryki.

Dyr. Swierczewski poleca Zwigzkowi Gosp. ustali¢ drogg statystyki
ogélng ilo$¢ rocznego zapotrzebowania gazomierzy. Wtedy, po pokryciu wytwor-
czosci krajowej, bedziemy mogli z czystem sumieniem reszte zakupi¢ zagranica.

Dyr. Seifert proponuje zorganizowa¢ wspdlng pomoc wiekszych gazowni
dla Poznanskiej Fabryki w postaci deklaracji zamoéwien zgéry na rok, ptacac 50/,
zgory, reszte w 8 tygodni po dostawie.

W sprawie Komisji szkolnej dyr. Swierczewski wyjasnia historje po-
wstania tego referatu.

Dyr. Zardecki referuje swéj projekt kurséw dla monteréw instalacyjnych.

Dyr. Swierczewski proponuje rozestaé referat cztonkom Komisji
szkolnej do przejrzenia i przedyskutowania na nastepnem posiedzeniu.

Dyr. Dziurzynski uwaza, na zasadzie wilasnej praktyki, iz program jest
za obszerny. Proponuje, aby program zostal wyprébowany, na jednym kursie we
Lwowie, a na rezultaty inne gazownie beda mogty zaczekac.

Dyr. Kotowicz zapytuje, jakag nazwe otrzymajg absolwenci.

Dyr. Zardecki informuje, ze Instytut Techniczny lzby Handlowej urzadza
kursa fachowe. Kosz'a sg pokrywane z 25", dodatku do podatku przemystowego.
Te fundusze moga by¢ podnoszone przez roézne ku'sy zawodowe. W Warszawie
temi funduszami rozporzadza Muzeum Przemystu i Rolnictwa. Fundusze sa udzie-
lane przed 1-szym stycznia. Egzamin bedzie miat charakter pafnstwowy. Koszt kursu
przewiduje sie na 6.000 Z). Gazownia Iwowska opracowuje obecnie program kur-
séw dla gazmistrzéw i werkmistrzéw, na ktére beda przyjmowani absolwenci kursu
dla monteréw instalacyjnych.

ad 4). Wniosek inz. Wendrowskiego o zmianie nazwy Zrzeszenia
G. i W. P. z powodu braku projektodawcy nie byt rozpatrywany.

Dyr. Seifert sprzeciwia sig zmianie nazwy Zrzeszenia i prosi, aby dac¢
odpowiedz odmowng w formie kategorycznej, aczkolwiek Zarzad gotéw jest wy-
stucha¢ projekt.

ad 5). Sprawy ,Przegladu G. i W.“ referuje dyr. Seifert, informujac, ze
od Nowego Roku zajdzie zmiana formatu na wiekszy. Gazownie nie popieraja
dziatu ogtoszeniowego. Optymistyczny stan finansowy wyraza sie sumg minus 800 zt.
Obecnie nalezno$¢ zalegta dostawcom wynosi ca. 4.000 zi. za$ zalegle skiadki
2.300 zt. Apeluje do Gazowni Warszawskich o subsydjum, aczkolwiek ta ostatnia
w biez. roku wyptacita 2.000 z.

Dyr. Zardecki proponuje rozestaé ,Przeglad G. i W.“ wszystkim czion-
kom Kornisyj gazowych i droga takiej reklamy utatwi¢ wyrobienie subsydjum dla
»Przegladull

Dyr. Dziurzynski proponuje, aby powzig¢ uchwale wyptacania subsy-
djum dla ,,Przeglagdull w stosunku do dochodéw i na mocy tej uchwaty egzekwo-
waé wptaty od wszystkich gazowni.

Inz. Konopka uwaza, ze prenumerata jest za niska. W projekcie budzetu
Zwigzku Gospod. znajduje sie suma 7.200 zt. jako subsydjum dla ,,Przegladull,

ad C) Wolne wnioski obejmuja:

a) zalegte skiadki cztonkéw', ktoére postanowiono $ciggna¢ dtogg rozestania
monitéw kartami, oraz ogtoszeniem w ,Przegladzie G. i W.*;

b) przyjeto nowych cztonkéw w osobach Czechostowackiego Stowarzyszenia
Gazownikéw i Wodociggowcéw w Pradze i p. B. Pawlowicza ze Srody;

c) w sprawie stownictwa gazowniczego i wodociggowego podjat sie p. Stadt-
mfiller z Krakowa opracowania stownika za odnosnem wynagrodzeniem. Po-
stanowiono zazada¢ konkretnej oferty;

d) wystawienie kandydata w osobie dyr. Dazwanskiego na stanowisko dyrektora
Gazowni w Kroélewskiej Hucie, wychodzac z z tozenia, ze droga obsadzania
slanowisk Zrzeszenie moze ugruntowywac swoje wptywy. Postanowiono wy-
sta¢ odnosny list na rece dotychczasowego dyrektora Gazowni w Krélewskiej
Hucie;

e) powzieto decyzje, aby Prezydjum odpowiedziatlo Zaktadowi ”echnologji Or-
ganicznej przy Politechnice Warszawskiej na wezwanie o pomoc przy bu-
dowie prébnej gazowni olejowej;
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f) rabunkowg gospodarke znajdujgcych sig na ziemiach polskich gazowni ole-
jowych pietnuje dyr. Zardecki, domagajac sig interwencji u miarodajnych
czynnikow.

Protok6t posiedzenia Zarzadu Zwigzku Gospodarczego Gazowni i Zaktadéw Wodo-
ciggowych w Panstwie Polskiem, odbytego w Poznaniu w dniu 9 grudnia 1925 r.

Obecni: 1) Poznan Gazownia — prezes dyr. Dziurzynski
2) " Wodociag — dyr. Kotowicz
3) Warszawa Gazownia — dyr. Swierczewski
4) Lwow " — dyr. Zardecki
5) Krakéw W — dyr. Seifert
6) Lodz » — dyr. Kapusta
7) Bydgoszcz » — dyr. Klimczak
8) Torun . — dyr. Dalbor
9) Lublin W — dyr. Dazwanski
10) Leszno . — dyr. Bethge
11) Ostrow W — dyr. Tuchocki
12) Zrzeszenie Gazowni-
kéw i Wodoc. Polsk. — inz. Klobukowski

13) Zwigzek Gospodarczy.
Gazowni i Zakt.Wodoc.~- dyr. Konopka.

Nieobecnos$¢ usprawiedliwity: Warszawa - Wodocigg, Lwéw — Wodociag,
<3rudziagdz — Gazownia, Krakéw — Wodociag.

Porzadek obrad:

1. Odczytanie protok6tu z ostatniego posiedzenia.

2. Sprawy celne.

3. Sprawa udziatu Zwiazku w komitetach, komisjach i posiedzeniach gospo-
darczych i rzadowych,

4. Instytut Wodociggowo-Kanalizacyjny.

5. Spoétdzielnia Weglowa.

6. Stownik gazowniczo-wodociagowo-kanalizacyjny.

7. Sprawy wewnetrzne.

8. Wnioski i interpelacje.

Obrady zagait prezes Dziurzynski, witajgc cztonkéw Zarzagdu w no-
wym gmachu administracyjnym Gazowni Poznanskiej i, po odczytaniu protokdétu
z ostatniego posiedzenia w Warszawie, przystapit do obrad nad punktami porzadku
obrad: drugim i trzecim, t j. nad sprawami celnemi i braniem udziatu w komi-
sjach ministerjalnych.

Dyr. Konopka, nawigzujac do swego ostatniego sprawozdania w tej
sprawie, zaznacza, ze Ministerstwo Przemystu i Handlu stoi na stanowisku niewpro-
wadzania ulg celnych. Pewne odstgpienia od tej zasady beda zrobione dla towaréw
zamoéwionych przed 1 sierpnia 1925 r. Co do ulg celnych dla gazomierzy i wodo-
mierzy stwierdza, ze w listopadzie zostal wniesiony inemorjat w sprawie ulg na
czeséci gazomierzy i wodomierzy, oraz podanie o ulgi celne dla tych gazomierzy
i wodomierzy, ktére juz zostat/ zamoéwione w biezacym roku.

Prezes Dziurzynski uwaza za konieczne, aby wprowadzi¢ ulgi celne
takze na duze kuchnie gazowe i wogdle na te aparaty, klére w kraju nic sg wy-
rabiane i wogodle nigdy prawdopodobnie wyrabiane nie beda. I'opiera tg sprawe
dyr. Seifert oraz dyr. Dazwanski, ktorzy uwazajg za wazng sprawe na-
wigzanie stosunkow ze Zwigzkiem Miast, ktéry ma bardzo dobre stosunki w Mi-
nisterstwach.

1) yr. Dziurzy nski stwierdza, ze ten stosunek jest juz dawno nawigzany
obecnie sg w toku starania, aby Zwigzek Gospodarczy bezposrednio brat udziat
w komisjach celnych i t. p.

Po dyskusji, w ktorej brat udziat réwniez p. liillewicz, wiasciciel fabryki
gazomierzy w Poznaniu, uchwalono wystapi¢ z odpowiednim memoriatem do rzadu,
w ktérym gtéwny nacisk bedzie potozony na ulgi celne na czesci gazomierzy
i wodomierzy.
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Przy tej sposobnosci dyr. Zardecki stawia wniosek, aby w celu ujedno-
stajnienia dziatalnosci cztonkéw wszelkie podania do instytucyj rzagdowych wnosi¢
wylacznie przez Zwigzek, co obecni jednomys$inie uchwalili.

Nastepnie uchwalono: 1) aby w ,Przegladzie G i W.* prowadzi¢ osobng
rubryke p. n. ,,Sprawy celne”, 2) aby wybra¢ Komisje celng i taryfikacyjna. Na
wniosek dyr. Zardecki ego uchwalono, ze Komisja ta ma by¢ stata i ze skla-
dac¢ sie bedzie z prezeséw Zrzeszenia i Zwigzku, oraz oso6b, ktére oni sobie dobiora.

Ad 4) dyr. Konopk a przedstawia w krétkosci cel Instytutu Wodociagowo-
Kanalizacyjnego i zdaje sprawe z posiedzen, ktére sie odbyly w listppadzie. Pro-
tokéty byly drukowane w ,Przegladzie". Obecnie gotéw juz jest statut Instytutu,
ktéry w najblizszym czasie bedzie przediozony Komitetowi Organizacyjnemu.

Ad 5) w sprawie Spéidzielni Weglowej Zaktadéw Uzytecznosci Publicznej,
ktorej statut przedtozyt dyr. Konopka, wywigzala sie dtuzsza ozywiona dyskusja,
po ktérej uchwalono, zeby narazie zachowa¢ sie w tej sprawie biernie i by¢
w cigagtem porozumieniu ze Zwigzkiem Miast, ktéry organizuje swojg spotdzielnie.
Natomiast Zwigzek Gosp. ma zaja¢ sie zebraniem dat, tyczacych sie zakupna wegla
dla mniejszych gazowni i stara¢ sie ewentualnie o zorganizowanie dla nich zakupna
wegla wprost z koncernéw W tym celu nalezy przygotowaé¢ odpowiedni okdlnik.

Dyr. Seifert zabiera glos w sprawie rejonowania sprzedazy koksu, co
ma bardzo wielkie znaczenie dla gazownictwa. Uwaza za konieczne porozumieé
sie w tej sprawie ze Zwigzkiem Koksowni i stara¢ sie, aby wejs¢ do trustu ko-
ksowego.

W dalszym ciggu wezwano ‘/wigzek do poczynienia stara*, aby gazownie
uzyskaty tego rodzaju opusty z cen wegla, jakia otrzymujg posrednicy' i odsprze-
dawcy wegla.

Ad 6) Sprawg stownika zlecono zajg¢ sie Zwigzkowi i porozumie¢ sie z od-
powiedniemi czynnikami.

Ad 7) Uchwalono sprawe budzelu na rok 1926, oraz sprawe ewentualnej
podwyzki sktadek przekaza¢ komisji budzetowej, wybranej na ostatniem posiedze-
niu, ktérag polecono zwota¢ jak najpredzej. Nastepnie omawiano sprawe lokalu
Zwigzku i. t. p.

Nakoniec odbyta sie konferencja z p. F. Billewiczem, wiascicielem fabryki
gazomierzy w Poznaniu, ktéry zaznacza, ze fabryka juz w roku 1926 bedzie w sta-
nie wyrabia¢ po 500 sztuk gazomierzy miesiecznie, a o ile uzyska odpowiednie
Srodki to proiukcje moze nawet dwa razy zwiekszyc.

Dyr. Zardecki twierdzi, Zze gazownictwo poprze te usilowania p Bille-
wicza, jak réwniez fabryke gazomierzy i wodomierzy, majaca powstaé w Warsza-
szawie i podnosi konieczno$¢ znormalizowania gazomierzy.

Dyr. Swierczewski o$wiadcza p. Billewiczowi, te moze by¢ pewny
poparcia przemystu krajowego, a nawet gazownictwo i wodociggi moga sie zobo-
wigza¢ nie sprowadza¢ nic z zagranicy z chwilg, gdy przemyst krajowy rozpocznie
produkcje, ktora”y dawala gwarancje pokrycia wiekszosci zapotrzebowania gazo-
mierzy i wodomierzy.

Wreszcie konferowano z p. W. Billewiczem, przedstawicielem firmy Junker
et Ruh w Karlsruhe, w sprawie cen na kuchenki, wyrabiane w Grudzigdzu. Mieg-
dzy ionemi postawiono za warunek kupowania kuchenek od tej firmy, zeby przed-
mioty, wyrabiane w Polsce, byty kalkulowane na zasadzie cen tutejszych w zio-
tych polskich.

Protokdt posiedzenia Komisji normalizacyjnej, odbytego w Warszawie w dniach
15 i 16 stycznia 1926 r.

Pierwszy dzien obrad.

Porzadek obrad :
1) zagajenie obrad przez Dyrektora Gazowni Miejsk. w Warszawie,

2) wybor przew dniczacego i sekretarza,

19 przemowienie przewodniczacego,

«l) sprawy noinnlizacyjne, dotyczace: a) rur zeliwnych i walcowanych, b) gwin-
téw, c) tacznikow, d) uzbrojen, €) gazomierzy,

5) wnioski i zapytania.
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Obecni: inz. Kuczewski (P. K. N.), inz. Pietraszewicz (Gt. U. M.), prof. Poli-
techniki Radziszewski, inz. Billewicz, dyr. Swierczewski, dyr. Zaborowski, dyr. Dziu-
mniski, dyr. Zardecki, dyr. Dazwanski, inzynierowie Warszawskich (iazowni: No-
wicki, Deblessem, Gerlach, Korzeniowski, Truszkowski, oraz ze Zwigzku Gospo-
da-czego Gazowni i Zaktadéw Wodociggowych inz. Konopka.

Zebranie zagait dyr. Swierczewski, witajgc zebranych i zyczac owocnej
pracy. W koncu swego przemdwienia zaproponowat na przewodniczacego prezesa
Komisji Polskiego Komitetu Normalizacyjnego inz. Kuczewskiego i na sekretarza
inz. Truszkowskiego, na co zebrani wyrazili zgode.

Przewodniczacy inz. Kuczewski wyjasnia, iz celem i zadaniem
Komisji nornmlizacyjnej jest jak najdalsze uwolnienie si¢ od wptywoéw niemieckich,
dalej zastanawia sie nad techniczng strong prac normalizacyjnych i w konkluzji
proponuje, aby w dniu dzisiejszym dyskutowaé¢ nad technicznemi warunkami wy-
robéw, a mianowicie nad :

1) ci$nieniem roboczem i prébnem,

2) sktadem chemicznym danego materjatu,

3) gruboscig $cian wyrobu,

4) dopuszczalnem odchyleniu wymiaréw,

5) » ' wagi,

6) innemi warunkami odchylenia,

7) warunkami gwintow.

Co do gwintu, to przewodniczacy nadmienia, ze caty S$wiat .przyjal system
Whitwortha.

Na zapytanie przewodniczgcego zebrania, czy wskazanem jest, aby prowadzi¢
dyskusje nad gtéwnemi warunkami wykonania, nie poruszajagc szczeg6téw, doty-
czacych wymiaréw, zebrani wypowiedzieli sie twierdzaco.

Rury zZeliwne.

Insp Korzeniowski proponuje zaakceptowanie warunkéw technicznych
wyrobu i odbioru rur zeliwnych, ktére zostaly juz przyjete przez wodociggowcow7?
Précz tego w przemoéwieniu swojem insp. Korzeniewski proponuje rozdziat prac
Komisji normalizacyjnej w brzmieniu nastepujagcem: aby jak najszybciej osikgnaé
pozadane rezultaty w sprawie ustalenia norm polskich w gazownictwie, unikajac
nieprodukcyjnej pracy, koniecznem jest 1) zebranie materjatu dotyczacego uzy-
wanych dotychczas rur, ksztaltek, gazomierzy i in. podlegajacych normalizacji,
2) uzgodnienie potrzeb, pogladéw i w miare moznosci ujednostajnienie tychze,
i dlatego prace normalizacyjne winny by¢ podzielone na nastepujgce etapy: a) do-
starczenie rysunkoéw i wymiaréw uzywanych dotychczas rur, ksztattek, gazomierzy
i in. wszelkiego typu w poszczegélnych gazowniach, b) dyskusja nad ujednostaj-
nieni typéw i wymiaréw, c) wypracowanie norm dla ustalonych typéw, d) przed-
stawienie rezultatéw prac Komisji normalizacyjnej, e) porozumienie si¢ Komisji
z producentami, ustalenie réznic i uzgodnienie pogladéw, f) przedstawienie wyni-
kéw pr.icy Komisji miarodajnym witadzom do rozpatrzenia i zastosowania. Podziat
ten zostat w calosci przyjety przez zebranych. Insp. Korzeniowski, konczac swe
przemoéwienie, ztozyt n* rece przewodniczagcego szereg rysunkéw rur, ksztattek
i in.,, uzywanych przez Miejskie Zaktady Gazowe w Warszawie.

Zkolei zastanawiano sie nad jakoscig materjatu, z ktérego nalezy wyrabiac
rury zeliwne. Propozycja stopu o wytrzymatosci 250 kg/mm¥ upadla, przyjeto na-
tomiast wytrzymato$¢ 180 kg/mm2 W zasadzie - po dluzszej dyskusji, w ktérej
zabierali glos: prof. Radziszewski, dyr. Zardecki, dyr. Swierczewski, inz. Konopka,
inz. Korzeniowski, dyr. Dziurzynski — przyjeto rury wodociggowe o wydtuzonym
kielichu gtebokosci dotychczas uzywanej, bez obraczki na bosym koncu rury i bez
wyztobienia na otéw.

W sprawie dopuszczalnego odchylenia wymiaréw i wag przyjeto to same
zasady, co i w rurach wodociggowych. Jako normalne, przyjeto po diuzszej dyskusji
nastepujace $rednice rur zeliwnych: 70, 80, 100, 125, 150, 200, 210, 30<), 350, 400,
500, GOO, 700, 800, 900, 1000, 1200. (Dok. n.)

Drukarnia Zwigzkowa w Krakowio ul. Mikotajska 13, pod zarz. J. Dziubanowskiego



