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Wyrob gazu ze stomy.

Ameryka, a zwtaszcza Stany Zjednoczone posiadajg jak wiadomo nietylko
gesto zabudowane obszary, olbrzymie miasta, tereny przemystowe réwna-
jace sie pod wzgledem zaludnienia Belgji lub Zagtebiu Goérnoslaskiemu,
ale tez ogromne przestrzenie, gdzie prawie wytgcznie uprawia sie rolnictwo,
gdzie na odlegto$¢ kilkuset kilometréw natrafiamy miasteczka z najwyzej
do 20.000 mieszkancow.

Sa to przewaznie dawnestepy, ktore niedawno jeszcze tylko dzikie konie,
bisuny i indjanie zamieszkiwali, a gdzie teraz dzieki doprowadzeniu koleji
zelaznej, sztucznemu nawodnieniu i przybyciu farmera, powstaty najwspa-
nialsze pola uprawne, ciggnace sie nieraz kilometrami i pastwiska, na kté-
rych bydio tysigcami sie pasie.

Zrozumiatem jest, ze dla miasteczek takich, nieraz daleko potozonych
od koleji, gdzie dowo6z wegla bytby utrudniony, problem zatozenia gazowni
na cele domowego oSwietlenia i opatu, niekorzystnie sie przedstawia. O ile
miasteczko potozone jest niedaleko od zrodet gazu ziemnego, mozliwem
jest zaopatrzenie sie w tani i wzglednie staty sposdb gazem, inaczej finan-
sowe wzgledy nie pozwalajg na zatozenie gazowni.

Ciekawy zatem jest wypadek, gdzie niedawno w jednym ze stanow
czysto rolniczych Standéw Zjednoczonych, North Dakota, powstata gazownia,
ktéra pracuje dotychczas na malg skale, wytwarza gaz o warto$ci opatowej
3500 do 4003 kalorji ze stomy, zuzytkujac ogromne stosy stomy, pozosta-
jace po wymiodceniu zboza, zyta, hreczki owsa i kukurudzy.

Zasadniczo gazownia taka pracuje w ten sposob, ze utrzymujac pod
retortg lezacg a napetniong stoma, ogien, ktéry poczatkowo az do uzyska-
nia temperatury wyzszej wytwarza sie stoma, a nastepnie gazem wyprodu-
kowanym, uzyskuje sie zjednej tony stomy okoto 300 mb5 gazu. Przy tem-
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peraturze okoto 200° C. zaczyna sie wytwarzanie gazu, a maksymalng
produkcje otrzymuje sie przy temperaturze okoto 500°—600° w retorcie.
Blisko 7S tej ilosci wytwarzanego gazu zuzywa sie pod retortg, tak ze
produkt uzyteczny gazowni skilada sie przy spalaniu jednej tony amerykan-
skiej t. j. okoto 910 kg. stomy pszenne;j:

200 m3 gazu oczyszczonego

okoto 300 kg. popiotu

okoto 35 1 teiu amoniakalnego.

Gaz uchodzacy =z retorty oczyszcza i rownoczesnie chtodzi sie
w piuczce koksowej. Uzywajac siatki auerowskiej, Swiatto jest rownej
jakosci jak przy gazie weglowym, a ciepto uzyskane w piecykach i ku-
chenkach w zupetnosci odpowiada stosunkom przy gazie wielkich gazowni
weglowych.
Ze wytwarzanie gazu ze stomy wyszto juz poza okres eksperymentéw

i w Ameryce jest uwazane, przynajmniej w okolicach czysto rolniczych
i daleko od Zrddet energji potozonych, za proces, zastugujgcy na powazng
kalkulacje; tego dowodem jest fakt, ze Ministerstwo Rolnictwa Stanow
Zjednoczonych zainstalowato probng gazownie i rezultaty badan tam do-
konanych opublikowato. Dowiadujemy sie z tych zestawien, ze analiza
gazu uzyskanego wykazuje przecietnie:

CO, i 30-60%
C2 H i 6-40 ,,
CO e, 2820 ,,
CH4 2130 ,,
H o 11-30 ,,
N o 3-20 ,,

Zaleznie od rodzaju stomy kaloryczna warto$¢ gazu wynosi do 4200
kal. Lepsza jeszcze wydajno$¢ gazu anizeii ze stomy, uzyskuje sie z nie-
ktérych produktéw jak surowych gatezi i lisci kukurudzy, trzciny cukrowej
i stonecznika. Int. Karol O. Jurasz.

Normy rur wodociggowych i polskie odlewnie rur.

(Ciag dalszy).

b) Normy rur lanozZzelaznych wedlug uchwal V-go Zjazdu
rosyjskich technikéw (zestawitem wedtug katalogu firmy K. Rudzki War-
szawa z . 1914).

1) Srednice. Normy V-go Zjazdu wykazuja tylko 21 $rednic (ka
libréow) od 30% do 900% w odstepach

po 10m» dla $rednic od 30— 50%

po 2 i w » 75—250
po 50 , ., " 300-500
po 50 w ,, . 700-800
po 100 ,, 44 500—700
po 100 , 800-900

2) Grubos$¢ $cianek rur do $rednicy 400% jest tutaj o */>Vh~
mniejsza od grubosci rur niemieckich tab. 1. Rury o S$rednicy 150 %



r. 1922. PRZEGLAD GAZOWNICZY i WODOCIAGOWY 131

i 500 mm majg te same grubosci $cianek. Rury o $rednicy ponad 500nm do
900 nm wedtug norm V-go Zjazdu posiadajg wieksze grubosci $cianek niz
rury niemieckie wedtug tab. I. Na ogdt przyja¢ mozna™ ze rury normalne
niemieckie wedtug tab. | i rury rosyjskie (V-ty Zjazd) stosowaé mozna
przy cisnieniach roboczych do 10 atm.

3) Normalna dtugos$é uzyteczna rur rosyjskich wedtug kata-
logu K. Rudzkiego z'r. 1914 tab. 3 wynosi przy $redn. 30— 50 2 m

75—300 ,, 3 m
350—900 ,, 375 m.

Odlewnie posiadajgce urzadzenie na wyréb rur o diugosciach wiek-
szych, jak powyzej wymienitem, moga naturalnie z tatwoscig wykonaé
rury wedtug norm rosyjskich takze w wiekszych dtugosciach.

4) Kielich rur V-go Zjazdu posiada wydrgzenie dla pierscienia
otowiu, podobnie jak kielich rur wedtug norm wiedenskich, ale gtebokos$¢
k;elicha jest znacznie krétsza.

Przytocze w celu poréwnania przykiad nastepujacy:

Gtebokos$¢ kielicha rur

Srednica Normy Normy Normy Normy
wewn. rur niemieckie V-go Zjazdu wied. tab. V polskie

100 ",a 8S 64 "m 94 "im 64%,
500 115%0%, 80mm 136 nm 80
900 m 135 nim 96 nin 167 96 mm

1100 145 nim 180 njm

\200 'm 150 % \08nim

Koniec rury jest pogrubiony, podobnie jak wedtug norm wiedenskich.

Aczkolwiek bytoby rzeczg wielce pozgdang, aby miarodajne czynniki
ustanowity juz teraz odrebne normy polskie obowigzujgce ogd6l polskich
wytwaércoéw i odbiorcow rur, to jednak ze wzgledu na dzisiejsze trulJne
potozenie finansowe kraju, nie bytoby wskazane narzuci¢ pewne odrebne
normy polskie, gdyz odlewnie mus:atyby sporzadzi¢ sobie cate urzgdzenie
fornierskie z ogromnym naktadem pienieznym, Kktoryby ostatecznie pokry¢
musieli konsumenci. W kazdym jednak razie sprawe ujednostajnienia norm
rur lgnozelaznych traktowa¢ nalezy jako wazng; wedtug mego zdania
Walne Zebranie Ziz. G. P.i Zw. G. G. i W. przedstawia forum dla tej sprawy
bardzo kompetentne i wytoni¢ powinno z siebie komitet, ktdryby”sie zajat
sprawa normalizacji rur wodociggowych i gazowych i popchnat naprzod
te sprawe opierajac sie¢ na uchwatach Zjazdu w kwestji ujednjstajnienia
rur i ksztattek wodociggowych, odbytego w pazdzierniku 1919 w Warszawie
przy udziale 20 uczestnikéw, miedzy ktérymi znajdowali sie reprezentanci
1) Min. Handlu i Przemystu, 2) reprezentant dyrekcji budowy koleji, 3) repre-
zentanci politechniki, 4) dyrektorowie wodociggéw i gazowni, 5) dyrekto-
rowie odlewni rur i inni.

Na razie jednak uwazalbym za wskazane, aby Walne Zebranie dzi-
siejsze uchwalito jako wskazowke dla ogétu polskich interesentow, ze w Polsce
az do decyzji miarodajnych czynnikéw obowigzujg normy V-go Zjazdu
i normy niemieckie.
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Il. Odlewnie rur wodociggowych w Polsce.

] ile mi wiadomo, istniejg w Polsce obecnie nastepujgce odlewn
rur wodociggowych:

1) Odlewnia zelaza ,Wegierska Godrka" powiat Zywiec, urza-
dzona dla wyrobu rur wedtug najnowszych wymagan techniki odlewniczej.
(System karuselowy z bebnami obrotnymi i elektryczng ubijaczkg form
syst. inz. Adelta wzglednie syst. Wasseralfugen). Mozliwa roczna pro-
dukcja do 15.000 ton.

2) Towarzystwo K Rudzki i Sp. w Warszawie z urzadzeniem
sposobu Kudlicza.

Oprocz tych dwoéch duzych odlewni wyrabiajg w stosunkowo mniej-
szych ilosciach rury wodociggowe jeszcze nastepujace odlewnie polskie:

_3) Suchedniéw (Tow. AKkc.).

*4) Staporkéw (Lilpop et Rau).

5) Biatogon (wh. br. Skibinscy).

6) Kamienna (wi. Witwicki).

W poblizu granic zachodnich Paristwa Polskiego istniejg dwie duze
odlewnie rur wodociggowych a mianowicie:

1) w Zaktadach Witkow'ickich w Czechostowaciji,

2) w Zabrzu w zaktadach: ,Donnersmarschhlitte“ na Gérnym Slasku
w tej czeSci, ktora pozostata przy Niemczech.

Jezeli ruch budowlany u nas sie wzmozy, jezeli miasta w celu popra-
wienia warunkéw higienicznych przystapig do budowy wodociggdw naraz,
to tatwo zdarzy¢ sie moze, ze odlewnie polskie nie bedg w stanie w krdt-
kim terminie podota¢ wymaganiom mimo swej wydajnosci przekraczajgcej
znacznie normalne zapotrzebowanie. Dlatego w interesie odlewni polskich,
jakotez przemystu zelaznego, miasta polskie majgce mozno$¢ uzyskania
srodkoéw finansowych, nie powinny zwleka¢ czy z rozszerzeniem swych
zaktadéw wodociggowych, czy z nowag budowg ich, lecz powinny juz teraz
przystapi¢ kolejno do zamierzonych robo6t. Zwigzek Miast polskich powinien
dotozy¢ staran, aby wedtug ustalonego z go6ry programu poszczeg6llne
miasta nie posiadajgce jeszcze wodociggow i urzadzen kanalizacyjnych
kolejno wedtug pilnosci dyktowanej czy to przez specjalne niekorzystne
warunki higieniczne, czy przez wzgledy na potrzeby przemystowe, rozpo-
czety juz teraz budowe wodociggow. Kolejnosé zachowana wedtug programu
umozliwiataby odlewniom polskim pokry¢ stopniowo cate zapotrzebowanie
rur i odpadtaby potrzeba zwracania sie o dostawe zagranice.

Przytocze np., ze drugi wodocigg wiedenski pochtanial takie ogromne
ilcsci rur, ze 5 odlewni rur nalezagcych do kartelu austr. pracowaty 3 lata
prawie wytgcznie dla Wiednia.

Wiem z dosSwiadczenia, ze baidzo czesto pertraktacje o dostawe rur
trwajg zbyt diugo, a zaméOwienie otrzymuje odlewnia wtedy, Kkiedy kiero-
wnictwo budowy juz potrzebuje wieksiej ilosci rur. Z tego powodu po-
wstaje potem ciggle niezadowolenie; odlewnie zaleznie od wielko$ci ruro-
ciggow powinne otrzymaé definitywne zamowienie na rury najmniej pdl
roku a nawet caty rok przed rozpoczeciem robo6t okoto budowy wodociagu.

Lwéw dnia 28 maja 1922. Inz. Jerzy Buzek.
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Warunki techniczne wyrobu i przyjmowania
zeliwnych rur wodociggowych

uchwalone na Zjezdzie w kwestji ujednostajnienia rur i ksztattek wodociggowych w War-
szawie w d. 11., 12, 13. pazdziernika 1919 roku.

1. Do odlewania rur wodociggowych i ksztattek nalezy uzywac zeliwo
drugiego topienia, t j. kupolakowe. dobrego gatunku, miekkie, w ztamaniu
jednostajne, jasno szare, drobnoziarniste, bez $ladoéw plam, rakowatosci itp.

2. Odbiorca ma prawo odlewac¢ prdébne prety dla wyprébowania ga-
tunku zeliwa, z ktérego majg by¢ odlewane rury. Prébne prety odlewane
sg w suchych formach, pionowo z dotu w skrzynlach niepodzielnych bez
szwoOw, z tego samego zeliwa, co rury. Prébne prety odlewane by¢ winny
na zadanie odbiorcy z kazdego spustu, przeznaczonego do lania rur. Trety
powinny byé prébowane na zgiecie, w tym celu odlewajg sie 3 prety okragte
o S$rednicy 30 mm., dtugosci 650 mm. Pret potozony na dwdch zaokraglo-
nych krawedziach pryzm, odlegtych od siebie na 6CO mm. i obcigzony 500
kgr. posrodku, nie powinien pekng¢, przyczem strzatka wygiecia nie moze
by¢ mniejsza od 7 mm. Przecietha z 3-ech zdrowych pretéw Swiadczy
0 zdatno$ci materjatu.

3. Formowanie i odlewanie rur. Rury normalnej dtugos$ci powinny by¢
formowane bez podtuznych szwoéw i lane Kielichem na d6t. Ksztatt kielicha,
obrzezy, wymiary Kkotnierzy, a takze dtugosci rur powinny odpowiadac
normalnym wymiarom, zgodnie z tabelka.

Rury o Srednicach 40—80 mm. mozna odlewaé Kkielichem do gory,
poczem obrzeza obrabiaé. Odchylenie w dtugosciach rur jest dopuszczalne
do + 10 mm. Skrzywienie w rurach na catej dtugosci dopuszczalne jest
do 15 mm. Odchylenia w diugosciach ksztattek nie wiecej nad 25, dtu-
gosci ksztattek, wedtug normalnej dirgosci, zamieszczonych w odpowiednich
tabl cach, w skrzywieniach + 5 mm.

4. Grubo$¢ Scianek rur sprawdza sie przed asfaltowaniem i powinna
by¢ zgodna z grubosciami $cianek, zarnieszczonemi w normalnych tablicach.
W razie przyjmowania po asfaltowaniu, smotowanie trzeba braé pod uwage.
Miejscowe zmniejszenie grubosci Scianek nie moze przekracza¢ 20% wy-
miardw normalnych. Jezeli zmniejszenia sg wyzsze nad 20%, to rury te
brakuje sie nawet wowczas, gdy waga ich bedzie normalna.

Zmniejszenie grubos$ci S$cianki rury z jednej strony na catej diugosci,
nie powinno przekracza¢ nad 10% grubosci Scianki rury.

Zewnetrzna $rednica rury pozostaje niezmienng; kazda przeto zmiana
grubos$ci Scianki zmienia $rednice przeSwitu. Niezmiennym ma by¢ tez ksztatt
wnetrza kielicha, sposdb jego przechodzenia w rure i szeroko$¢ szczeliwni,
a wiec i naboju otowianego.

5. Grubos$¢ Scianek ksztaltek z wyjatkiem Kkielicha i kotnierza z po-
wodu odlewania poziomego (lezacego), zwieksza sie o0 20% kosztem we-
wnetrznej Srednicy. Granica zmniejszenia grubosci Scianek ksztaltek, a takze
zmniejszenia grubosci Scianek kielichéw i kotnierzy, oraz warunki brako-
wania w razie przejscia tychze granic, sg stosowane takie, jak dla rur
prostych §. 4.

6. Prdba hydrauliczna. Po sprawdzeniu wymiaréow wszystkie rury
1 ksztattki podlegajg prébie hydraulicznego cisnienia. W tym wypadku rury
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Srednicy 50 do 150 min. podlegajg prébie cisnienia podtug manometru do
30 atmosfer: od 175 do 300 mm. 25 atmosfer, powyzej 300 mm. 20 atmo-
sferom, a ksztaltki 15 atm. Podczas proby, trwajacej przynajmniej 2 min.
(manometr nie powinien spadac) uderza sie umiarkowanie mitotkiem zelaz-
nym, wagi okoto 1 kg. po rurze, pozostajgcej pod ci$nieniem cieczy, w celu
wykrycia nieprawidtowego naprezenia pierwotnego, powstatego podczas
stygniecia odlewu. Rury i ksztattki powinny wytrzymaé prdbne cisnienie
bez oznak przeciekania.

Uwaga: Rura powinna by¢ znaczona na dowdd tego, ze wytrzymata
prébe hydrauliczng. Na kielichu nalezy odla¢ guzik, przeznaczony do stem-
plowania. W razie /brakowania rury guzik zostaje $ciety.

7. Asfaltowanie rur i ksztattek. By rury zeliwne wodociggowe chronié
od rdzewienia, powleka sie je goracym asfaltem. Rury oczyszczone i wy-
prébowane zagrzewa sie do 100—150° i zanurzywszy je w kapiel goraca,
pozostawia sie w niej czas diuzszy. Asfaltowanie powinno by¢ wykonane
z catg sumiennoscig, doktadnie itrwale. Rury $wiezo asfaltowane, po ochto-
dzeniu ich do temperatury otaczajgcego powietrza, winny mie¢ wyglad
gtadki, szklisty i nie powinny by¢ lepkie. Trwato$¢ asfaltowania prébuje
sie lekkiemi uderzeniami recznego miotka. Podczas uderzen asfalt nie po-
winien odpryskiwa¢. Odpadanie miejscami asfaltowania, nie obnazajace
metalowej powierzchni, nie jest wskazowkg ztego asfaltowania. Asfaltowanie
nie powinno podlega¢ rozktadowi w wodzie. Do asfaltowania uzywa sie
ter odwodniony.

8. Normalna waga kazdej rury i ksztattki jest okre$lona w tablicach.
Réznica w rzeczywistosci nie powinna przewyzsza¢ dla]_rur + 5°0, dla
ksztattek + 10% normalnej wagi.

9. Przyjmowanie i brakowanie. Przyjecie rur i ksztattek JEw fabryce
i Sledzenie za produkcjg odbywa sie w nastepujgcym porzadku. Kazda
odlana rura i ksztattka podlega sprawdzenia wymiarow i probie hydraulicz-
nego cisnienia, przyczem sztuki nie wytrzymujace préby odpowiednio sie
cechuje. Nieobecnos$¢ odbiorcy nie wstrzymuje prdéby rurji ksztattek i asfal-
towania tychze, jezeli odbiorca zawczasu byt powiadomiony o czasie odle-
wania. Przy przyjmowaniu rur asfaltowanych, czy tez nie”asfaltowanych,
lecz przez fabryke prébowanych i utozonych w kozly, prébie podlega kazda
dziesigta z przyjmowanych rur. W razie jezeli rura nie odpowiada choé
jednemu z wyzej wymienionych warunkéw, to probie podlega kazda rura
z tego dziesigtka.

Kazdy dostawca, ktory odlewaJrury i ksztattki, powinien wyraznie
odla¢ wypukte swoéj znak na prdbe, znak fabryczny, rok, $rednice, a takze
znak zamawiajgcego, jezeli to bedzie objete umowa.

Z rur wybrakowanych z powodu jednej z wyzej wymienionych przy-
czyn, $cina sie znak zamawiajgcego i znak na probe.

10 Wszystkie niezbedne przyrzady do préby, tak zeliwa jakotez rur
i ksztattek, powinny by¢é dostarczone na koszt fabryki, po porozumieniu
z zamawiajacym i we wiasciwym'czasie, aby nie byto-utrudnieiVlub wstrzy-
mania w przyjmowaniu. Niezbedna do préb obstuga obcigza fabryke.

11. Niezaleznie od przyjecia rur w fabryce odbiorca ma prawo
o-1 fabryki gwarancji co do jakosci materjatuj! z obowigzkiem zamiany
z powodu ztego wykonania rur na nowe., Termin gwarancji okresla od-
dzielna kazdorazowa umowa.

zad:
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Bezposrednie inkaso przy sprzedazy gazu
w Warszawskich Zaktadach Gazowych.

Zasada bezposredniego inkasa polega na jednoczesnem wyliczeniu
i zainkasowaniu naleznosci.

Rodzaj personalu:

Dziat ,drukarni rachunkowl, — ,inkasenci", — , Kontrolerzy miejscy
i biurowi", — ,dzial kasowy rachunkéw zmonitowanych".

Rodzaj materjatow pisSmiennych:

Rachunki; — ksigzki standw; — ksigzeczki obrachunkowe dla inka-
sentow; — listy gruntowe, zastepujace dzienniki dla obliczania sprzedanego
gazu; — listy dla rachunkéw zatrzymanych do powtdrnego inkasa; — listy
dla rachunkéw zmonitowanych i zdanych do biura; — dzienniki dla ogdl-
nego miesiecznego obliczania; — listy dla dziatlu kasowego w celu spisania
nieptaconych rachunkéw w dniu zamkniecia miesigca obrachunkowego,
wreszcie ksiega dla ogolnego zestawienia.

Czynnos$ci dziatu drukarni:

Na maszynach taSmowych noznych, odbija sie na blankietach rachun-
kowych: numery ksigzek i rachunkéw oraz imiona, nazwiska i adresy
konsumentdw.

Czynnos$ci inkasentow:

Inkasent, wychodzac na miasto, otrzymuje od swego kontrolera biu-
rowego ,ksigzke standw" zrachunkami, numer ktérej kontroler wpisuje
inkasentowi do jego ksigzeczki obrachunkowej po stronie ,,Winien".

Inkasent po sprawdzeniu i odczytaniu u konsumenta stanu gazomierza,
wpisuje go do ksigzki standw, wylicza zuzycie gazu i nalezno$¢ za takowy
z dodaniem rat za wypozyczenia, — nastepnie wypetnia rachunek zgodnie
z ksigzka i pobiera nalezno$é¢ za gaz.

Jezeli konsument odmoéwi zaptacenia rachunku, — inkasent pozostawia
mo.iit, obowigzuigcy konsumenta do wuiszczenia rachunku w okreslonym
czasie w Kasie Zaktadow Gazowych lub przez P. K. O.,, — w przeciwnym
razie doptyw gazu zostanie wstrzymany. — Inkasent zainkasowane sumy
wnosi do Kkasy, a kasjer kwituje w ksigzeczce obrachunkowej inkasenta
po stronie ,Ma“. Inkasent po zalatwieniu wszystkich pozycji czyli
»kont“, znajdujacych sie w ksigzeczce, oblicza je w nastepujacy sposoéb:
No. ksigzki . . . zainkasowatem rachunkéw. . . . na marek.
zatrzymatem do powtdrnego inkasa rachunkéw . . . . namarek . . . . —

Inkasent ,ksigzke stanéw" i obliczeniowg kartke, zdaje swemu kontro-
lerowi biurowemu, a ten po obliczeniu danej ksigzki i uzgodnieniu takowej
i z kartkg inkasenta, — sume zainkasowang wpisuje inkasentowi do jego
ksigzeczki obrachunkowej przy wpisanym juz poprzednio numerze ksigzki.

Inkasent, przy korficu miesigca oprécz poszczeg6lnych ksigzek, oblicza
sie jeszcze z sumy zatrzymanych rachunkéw do powtdrnego inkasa, co
zainkasowat, co zmonitowal, a co jeszcze zatrzymuje na nastepny miesigc.
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Przy korncu miesigca ksigzeczka obrachunkowa po stronie ,,Winienl
wykazuje zainkasowane sumy poszczegOlnie z kazdej ksigzki, oraz sume
zainkasowang z listy zatrzymanych rachunkéw do powtdrnego inkasa, a po
zestawieniu otrzymuje sie sume réwnajgca sie sumie wniesionych pieniedzy
do kasy, a odnotowanych po stronie ,Ma*“.

Czynnos$ci kontroleréw biurowych:

Kontroler biurowy ma paru inkasentow, ktérym wydaje robote i oblicza
takowych.

Kontroler na otrzymanych rachunkach z drukarni, dopisuje date i stan
gazomierza ostatniego inkasa, oraz raty za wypozyczenia.

Kontroler otrzymawszy od inkasenta wykonczong ksigzke z oblicze-
niowg kartka, rachunki nie zainkasowane spisuje na liste ,do powtor-
nego inkasa*, ktdra ma nastepujgce rubryki: No. ksigzki i pozycja, —
suma rachunku, — przekazano do biura czyli zmonitowano. — zainka-
sowano, — i zatrzymano do przysztego miesigca.

Na liscie ,do powtdérnego inkasa*“ figurujg rachunki zatrzymane
przez inkasenta w ubiegtym miesigcu na miesigc biezacy, lecz z sum po-
wyzszych rachunkéw inkasent oblicza sie oddzielnie z tego co zainkasowat,
oraz co zmonitowat; zatrzymywac¢ rachunkéw z tej grupy juz nie wolno;
albowiem bezposrednie inkaso ciggnie sie tylko na dwa miesigce. — Ta
grupa rachunkéw stanowi odrebng cato$¢ podsumowang i podkreslona.

Kontroler oblicza ksigzki wykonczone przez inkasentdbw w sposo6b
nastepujacy: wszystkie pozycje danej ksigzki spisuje jedna pod druga na
.liste gruntowgll ktora zastepuje dziennik z rubrykami: pozycja, —

ostatni stan gazomierza, — kilka rubryk na zuzycie gazu po réznych ce-
nach; — za wypozyczenie gazomierzy i urzadzen; -m zainkasowano —
i pozostato do powtdrnego inkasa. — Po przepisaniu catej ksigzki i po zsu-

mowaniu poszczegOllnie wszystkich rubryk, robi sie nastepujacy sprawdzian:
otrzymane szeScienne stopy lub metry przemnaza sie przez dane ceny z do-
daniem sum za wypozyczenia i otrzymuje sie sume rOwnajacg Sie sumie

z dodania rubryk ,zainkasowano” i ,pozostatlo do powtdrnego
inkasall — J]a o drugi sprawdzian jest suma z dodania pozycji: wiele ra-
chunkéw zainkasowano, — wiele pozostato, — i wiele pozycji nieczynnych,

a roéwnajaca sie ostatniej pozycji w ksigzce.

Kontroler otrzymane od inkasenta zmonitowane rachunki odnotowywa
za kazdym razem na liscie do ,powtdrnego inkasa0 w rubryce ,zdano
do biura", wpisawszy takowe na liste ,zdano do biura" z rubrykami:

».miesigc biezacy" i ,miesigc ubiegtyl oddaje je wraz z lisia do wydziatu
kasowego.
Kontroler po obliczeniu wszystkich ksigzek i list ,do powtdrnego

inkasall robi w dzienniku og6lne miesieczne obliczenie kazdego inkasenta
oddzielnie i wszystkich (ilu oblicza) razem.

W dzienniku po stronie ,Winien" wykazuje z kazdej ksigzki ile

sprzedano stop szesSciennych gazu i po jakiej cenie, i ile nalezy sie za wy-
pozyczenia, — a otrzymana suma rowna sie sumie otizymanej z dodania
rubryk po stronie ,,Ma“: ,zainkasowano, — ,zdano do biura“ i ,pozostato

do przysztego miesigca".



137

r. 1922. PRZEGLAD GAZOWNICZY | WODOCIAGOWY

Czynnos$ci kontroleréw miejskich.

W czasie roboty lub po wykonczeniu ksigzki przez inkasenta, kon-
troler przeglada pozycje, a zauwazywszy jaka$ niedoktadnos$¢ lub wyjatkowo
duza lub matg pozycje zuzycia gazu, lub wcale nie wykazang — spisuje
sobie adresy i na drugi dzien sprawdza stany gazomierzy i rachunki
u konsumentow.

W godzinach po potudniowych kontroler zastepuje kasjera przyjmujac
od inkasentdw pienigdze i uktadajagc je w paczki zdaje do Kasy Gtownej.
kasowego.

Czynnos$ci dziatu

Przyjmowanie zmonitowanych rachunkow i uktadanie ich alfabetycznie
w specjalnej tece; wyszukiwanie tachunkoéw zgtaszajagcym sie ptaci¢ kon-
sumentom. Prowadzenie list ptaconych rachunkéw, a przy zamknieciu mie-
sigca obrachunkowego, spisanie nieplaconych rachunkéw, do przeniesienia
jako salda na nastepny miesigc.

Gtowny kontroler ma dozo6r nad robotg, sprawdza jg, uzgadn a sumy
zainkasowane przez inkasentow, robi ogdlne zestawienie sprzedanego gazu
i naleznosé¢ za niego, zakonczajac miesigc nastepujagcym rachunkiem inkasa:

Winien. Ma.
Saldo Suma nieplaco- Wptyw’ gotoéwki:
nych rachunkéw z :(nkasenci ....................... Zgggggggg-gg
: o Y E
ubiegtych miesiecy . 15.687.576 — Prrez P K. O 12 18100
Suma pozostatych ra- Odpisano z kaucji 68000
chunkow u inkasen- Ogétem . . 313.879.433-56
tow w ubiegtym mie- Suma skasowanych racli. 2.380-G0
LY 1 1o] | R 1.706.600'— Saldo:
Suma nieplaconych ra-
Suma  wydanych ra- ChUNKOW oo 41 350.979'13
chunkow w biezacym Suma pozostatych ra-
MieSigCU e, 33849241669 chunkéw u inkasentéw 653'8<J000
Ogo6tem Mk. .355.886 592 69 Ogoétem Mk. .355.886 592 69

Warszawa, dnia 18 lipca 1912 roku.

Wactaw Przybytowicz,
Kontroler Gidwny.
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Wyrob gazu z produktow naftowych.

W roku 1909 produkcja ropy naftowej w Matopolsce osiggneta naj-
wyzszg cyfre a mianowicie okoto 2053 miljonéw kg. to jest blisko cztery
razy wiecej niz produkcja w roku 1921. Owczesny nagty wzrost produkcji
spowodowat znaczng obnizke ceny tak, ze ropy naftowej zaczeto powszechnie
uzywac jako Srodka opatowego zamiast wegla. Zrozumiatem jest, ze przemyst
gazowniczy idac za tg korzystng .konjukturg zaczat w latach 1905-1910
bardzo intenzywnie interesowaé sie zastgpieniem wegla przy produkcji gazu
produktami naftowemi. W owym mniej wiecej czasie powstaly dwa nowe
typy zaktadéw gazowych a mianowicie produkujgce gaz olejowy oraz gaz
powietrzny.

Gaz olejowy wprowadza pie¢ miast w Matopolsce o ilosci miesz-
kancow od 10.000 do 40.000 oraz kolejowe gazownie dla o$wietlenia wa-
gonéw kolejowych.

Poniewaz dla wytwarzania 1 nr gazu olejowego potrzeba okoto 2 kg
oleju gazowego ktérego obecna cena wynozi okoto 150 Mp. za 1 kg przeto
sam surowiec kosztuje okoto 300 Mp. Wprawdzie warto$¢ opatowa gazu
olejowego jest dwa razy wyzsza niz gazu weglowego ale mimo to przy tej
cenie surowca nic moze wyrdb tego gazu konkurowac¢ z gazem weglowym
zwlaszcza, ze istniejagce wytwdérnie gazu olejowego oprocz mazi olejowej
nie dajg zadnych produktéw ubocznych ktéreby tak jak przy gazie weglowym
decydowaty o rentownosci tej produkcji. Skutek zwyzki ceny oleju gazo-
wego byt ten, iz olejowe zaktady gazowe albo przeszty na wyréb gazu
weglowego albo postugujg sie gazem ziemnym albo wieszcie zastanowity
ruch. Gazownie Kkolejowre sg jeszcze w czesSciowym ruchu, jedynie dzieki
brakowi odpowiedniej ilosci cystern do przewozu gazu ziemnego, mimo
konkurencji zakladu sprezania gazu ziemnego we Winnicy miedzy Jastem
a Krosnem skad dostarcza sie gazu ziemnego o witasciwos$ciach dentycznych
z gazem olejowym za cene o potowe nizsza.

Gaz powietrzny wytwarza sie przez nasycanie powietiza parami ben-
zynowemi. Urzgdzenia te sg nader proste niewymagajg prawie obstugi i nie
dajg zadnych produktow ubocznych. Gazownie z gazem powietrznym wpro-
wadzito w latach 1905-1907 kilkanascie gmin w Poznanskiem i na Pomorzu
Sa to wylacznie drobne gminy o ilosci mieszkancéw 1200 dc 3750. Ponie-
waz do wyrobu gazu powietrznego nadaje sie najlepiej lekka benzyna, ktérej
obecnie jest wielki brak, zdaje mi sie, iz wszytkie te zaklady zastanowity
obecnie ruch a cze$¢ demotuje nawet lub sprzedaje urzadzenia. Gaz po-
wietrzny bedzie prawdopodobnie mial w najblizszej przysztosci warunki
rozwoju, gdy przemyst wyrobu gazoliny z gazu ziemnego odpowiednio sie
rozwinie.
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Produkty naftowe maja obecnie bardzo wielkie znaczenie w przemysle
gazowni zym jako materjal do karburyzowania ga u wodnego. Ekonomiczne
przeprowadzenie tego procesu da sie uskuteczni¢ przez zastowanie pyro-
geniz cji. Na ten temat moéwiono juz nieco w naszej literaturze technicznej
a w najblizszej przyszto$ci przygotowana jest budowa fabrycznego zaktadu
dla pyrogenizacji ropy.

Inz. Wiadystaw Szaynok.

WIADOMOSCI BIEZACE.

Polski materjat szamotowy. Na tegorocznych ,Targach Wscho-
dnich" wystawita Fabryka porcelany i wyrobéw ceramicznych Ska akc.
w Cmielowie fasony szamotowe d mpionowych retort gazowych. Podjecie
tego nowego u nas dziatu produkcji spowodowato ,Polskie towarzystwo
gazownicze" Ska akc. w Warszawie. W najblizszych tygodniach zostang
wykonane retorty poziome.

Dnia 28 wrze$nia b. r. u rejenta Paszkowskiego, dokonano aktu
sprzedazy przez Niemieckie Towarzystwo Augsburskie na rzecz Polskiego
Syndykatu Gazowniczego z udziatem Polskiego Towarzystwa Gazowni-
czego, Polskiego Banku Kresowego i Polskiego Banku Przemystowego,
gazowni w Tomaszowie Mazowieckim, Os$Swiecimiu i Szczakowej.

Zarzad Zrzeszenia Gazownikéw i Wodociggowcoéw Polskich
uprasza cztonkow o nadsytanie przez P. K O. Konto 608. skiadek czton-
kowskich za rok 1922, w kwocie Mp. 2.40Q, jak iowniez/tych cztonkdw,
ktérzy wptacili cze$¢ tej sumy o dopetnienie takowej do powyzszej wysokosci

Fotografie IV-go Zjazdu Zrzeszenia Gazownikow i Wodocig-
gowcdw Polskich sg do nabycia w Miejskim Zaktadzie Gazowym we Lwo-
wie po cenie 2.000 Mp. za jedno zdjecie.
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Statystyka cen za produkty gazowe

Nazwa gazowni

Chojnice
Chodziez
Grudziagdz

GOoStyN .

Inowroctaw
Jarostaw
Kepno
Koscian

KoZmin.....oeevvuenne

Ostrzeszow

Pniewy ...

Poznan

Szczakowa

TCZEW wovveerieeens

Wolsztyn
Zduny

Bydgoszcz
Chojnice
Grudzigdz
Jarostaw
Inowroctaw
Koscian

Ostrzeszéw
Pniewy
Poznan
Stanistawow

Wolsztyn

Rakoniewice . .
SolecC .,
Stanistawéw .

Wegiel

w czerwcu 1922.

Gaz za Im5

Koks

za 1tong (D0BAE- ONUO- za 100 kg
tleni row

22.850
22.720
22 500
23.000
24.000
32.600
24.000
23.000
18.000
25.000
22 000

21.000
20000
28.760
22.000
20.000
23.300
19.112
18 600

25.000
24.200
27.000
32.500
32.000
30.200
26.000
28.500

25.000
28.000
24.800
25.500

80
100

75

80 60
100 90
120
150

90 89
100

90

86
120

60

80

70

80
160

75 75

65

150 150

w lipcu 1922.

70

90 —
100 100
120 120
120 120
110 109
135 115
100 —
120 120
75 75
125 110
85 85
70 —

3.000
1.000
3200
3.400
3.400
3.600
2.600
2000
2.400
3.000
4.600

2200

3.460
3.200
2.500
4.000
3.000

3.500
3.400
4.000
3.000
4.000
2.000
5.000
4.000
1.800
2.500
3.600
5.000
3.000

Smota
za 100kg

14.000
16.000
14.500
14.000
15.000
12X00
14.000
15.000
16 000
15.000
14.000
13.000

8.000
18.000
12.000
12.000
13.000
15.000
15.000

6.000

12.000
16.000
19 000
15.000
19.000
15.500
18.000
21.000
13.000

8.000
13.000
18.000
16.000

Amoniak
za 100kg

12.200

13.200

Nr.

bt
n
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W sierpniu 1922 r.

Gaz za 1m3

Nazwa gazowni Wegiel do o Koks Smota  Amoniak
za 1tone o$wie- moto- za 100/r* za 100Kg za 100 kg
Henia row

Barcin..... 30.000 152 152 20.000

Bydgoszcz R 28 500 85 75 3.600 8.300 62 900
Chojnice...nnne. 28.400 100 100 3.600 18.000

Grudzigdz 27.000 100 100 4000 19.000 31.000
Jarostaw 36.000 180 180 4.000 20.000
Inowroctaw . . . 42000 120 100 4.000 19000
Koscian....... 20.000 132 132 2.300 15.000
Lublin...... 28.000; 135 115 5000 21.000

LWOW oo, 95 85 4.200 15.000 40.000
Ostrow 24.000 110 110 4.800 24.000
Ostrzeszow . . . . 29.500 150 4.000 22.000
Pniewy  .veeee. 32.000 120 13.000

Poznan ........ccceeeeeee 28.000 75 75 3.003 8.000 132.C00
Rakoniewice . . . 32.000 160 20.000
SO0lecC i 35.000 150 12 000
Stanistawow 34.000 140 125 4500 16.000
Starogard 35.700 100 100 4.000 26.000
Szczakowa 15.800 260 260 3.300 15.000
Tarnow 21.000 120 120 3.800 19.000
Tczew 26.300 85 85 6000 25.000
ZYWIEC oo, 31.200 220 220 4.000 15.000

1

FARDBY

NAJWItKSZAwWPOIbCE ZAt,~ r.IBBO FABRVKA FARB i IAKILR&W

W.KARPINSKI &W. LEPPERT.

WARSZAWA - JEROLOUMS5KA 30. DFLRTV NA ZADANIE.

L N\KI ERY

. OGLOSZENIA ., - -
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Gazow. Miejska w Bydgoszczy

MA DO SPRZEDANIA ZBEDNE
APARATY STAREJ APARATOWNI

2 chtodniki Reuttera $rednicy 350 mm. w rurze, — 1 regulator
obejsciowy Dessauski, 250 mm. w wylocie, — 2 ssaki gazowe
skrzydtowe Bamag’a, 200 i 350 mm. w wylocie, — 1 odsmalacz

Pelonze & Andonin z klapg obejsciowg, 350 mm. w wylocie, —

1 ptuczke obrotowga $redn cy 2000 o 7 przedziatach, o rurze 350 mm.

Kompletne uzbrojenie 3 czyszczalnikow #ym. 7000X4000X1450

0 rurze 350 mm., — 1 regulator ci$nienia ciezarkowy z regula-

torem przedcisnienia 350 mm. — 1 karburator do rury 175, —

1 agregat aparatéw Feldmanna (Srednicy 600 mm.) do stezonej
wody amoniakowej.

Czesci zeliwne wszystkich aparatéw sq w do-
brym stanie, — — — cze$ci blaszanych niema.

Magistrat Dyrekcja Gazowni.

51y
BERNARD NIEBAUM
TCZEW (POMORZE) UL BOCZNA L. 5.

Wykonuje i dostarcza w najkrotszym czasie

Suche i mokre gazomierze, automaty
gazowe, — Gazomierze dosSwiadczalne,
Aparaty probiercze dla gazomierzy,
Wodomierze, — Liczniki elektryczne,
oraz  wszelkie aparaty wchodzace
w zakres gazownictwa i wodociggéw.

Wykonuje naprawy gazomierzy
wodomierzy wszelkich systemow
nJj
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CcoO
05

£in

INZYNIER

WACLAW LIEBERT
TORUN, BYDGOSKA 14

Wocomerze | memid dawody 1 ime -
phrow Srechioy ol 10mm oo 150 m

Tarczowe Venturi Dla goragcej wody
Woltmanna  Kombinowane Dla kondesacyjn. rur

liernilo cla refty, oy, begyny 1.1

Mierniki dla otwartych kanatow. — Mierniki prze-

lewowe. — Wodomierze dla rur ssacych i tlocza-

cych wysokiego i niskiego ciSnienia. — Aparaty .
regestrujgce i kontrolujace. I

Warstaty reparacyjne w Polsce w organizacji.
Opisy i ceny na zadanie.

—npP
SKA AKC. ,,GAZOMIERZ- |

FABRYKA GAZOMIERZY i APARATOW
TORUN, BYDGOSKA Nr. 106.

TELEFON 304. Adres tclegr. GAZOMIERZ TORUN.

REPERACJA GAZOMIERZY WSZELKICH SYSTEMOW.

7 — A _ UT e iT— & ra
1 mmmirT-=D- - | N Vv
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,BENOI D" A

do wytwarzania gazu powietrz-

nego z gazoliny, benzyny lub
benzolu,

dla oSwietlania domoéw, przed-

siebiorstw przemystowych

i ulic w miejscowosciach od-

legtych od zrédet gazu i elek-
trycznosci

dostarcza

Gaz Ziemny

S. 7 0. p
Lwow, ul. Leona Sapiehy 3.

POLSKIE  TOWARZYSTWO  GAZOWNICZE

podaje do wiadomos$ci P. T. W ascicieli i Dyrekcji

Gazowni, ze z dniem 1 maja otworzyto w Warszawie

plac Napoleona I 3, telefon 85—20 i w Poznaniu
ulica Grobla 1 13, telefon 32 —36,

0DDZIAL BUDOWY | REMONTU PIECOW | GENERATOROW.

W dziale tym podejmujemy sie budowy i reperacji piecow i generatoréw wszel-
kich typow w przemys$le gazowniczym uzywanych w kraju i zagranicg i dostar-
czania odpowiednich materjatéw ogniotrwatych: retort jednolitych, lub cze$ciowo
sktadanych zadanych przekrojéw, komér, fasonéw, kamieni kanatowych, sklepien,
zas6w ogniotrwatych, zaprawy szamotowej, Kkitu retortowego i t p. Wykonanie
materjatow szamotowych wedtug naszych rysunkéw powierzylismy Spoéfcc Akc.
Fabryki Porcelany i Wyrcbow Ceramicznych w Cmielowie w gatunkach
uprzednio praktycznie wyprébowanych.

Wszelkich informacji w wyzej wspomnianym dziale oraz
kosztoryséw dostarczamy na zadanie bezzwtocznie i bezptatnie.

Naktadem Zrzeszenia Gazownikéw i Wodociggowcow Polskich w Warszawie.
Z Drukarni Polskiej we Lwowie pod zarz. Z. Klctbusiewicza.



