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WYDAWCA: W imieniu Polskiego Zwigzku Przemystowcdéw Metalowych — Prezes Rady Zwigzku inz. Piotr Drzewiecki.

Za redaktora odpowiedzialnego inz. Antoni Dunin.

NORBLIN, B-cia BUCH i T. WERNER

ZARZAD W WARSZAWIE, ULICA ZELAZNA 51
Telefon — Centrala 5-69-90.
Skrzynka pocztowa Nr. 617.

Spotka Akcyjna Fabryk Metalowych pod firmq

Wykonywa na zamoéwienie:

BLACHE handlowg, miedzia-
ng i mosiezng, jak réwniez
blache paleniskowg do kot-
tow parowych.

DRUTY miedziane, mosiez-
ne, aluminiowe i krzemo-
bronzowe do telefonéw, te-
legraféw itramw.,, Trolley”.
RURY miedziane, mosiezne
i aluminiowe ciggnione bez
szwu, systemu Manesmanna.
PRETY | SZYNY miedziane,
mosiezne i aluminiowe.
KABLE - LINKI miedziane
gote.

" SCHWABE, BIELSKO

FABRYKA MASZYN

Mech. krosna tkackie

Silniki tréjfazowe. wiasne patenty
Najstarsza w kraju fabryka eksport do wszystkich
silnikow. krajow.

Maszyny do szycia.
Wszelkie typy i wykonania.



STOWARZYSZENIE MECHANIKOW POLSKICH Z AMERYKI. SPOLKA AKCYINA W WARSZAWIE

Wytwdrnia Obrabiarek w Pruszkowie. Zaktady Przemystowe w Poregbie.

Obrabiarki do metali mNarzedzia tngqce m
Przyrzqdy«Kota zebate "Odlewy zeliwne,
kwaso- i tugoodporne i przemystowe.

Binro G}lowne: Binro W arszawskie:
Proszkéw, X X

ul. Sienkiewicza 19 Al. Jerozolimskie 20
tel. 21-34. tel. 693-66 1 693-88.

Hasze obrabiarki sa reprezentowane na Ufystawie Swiatowej u; Howym-Yorku.

Sp. Akc. J. JOHN w todzi

wykonywa:

TOKARKI POCIAGOWE:

z kotami StOPNIOWYMi..coiiiiiiiiiiiiieeniee e JL-150 i TWN-230
szybkobiezne uniwersalne ... TIN - 230
wysoce szybkobiezne uniwersalne TJS - 150 i TJS - 200
produkcyjne szybkobiezne o bezstopniowej zmianie

WIERTARKI PIONOWE:

ODTOtOW .oy s PPy ks TSH - 150

W. 11-40
................................................... Wi iertarka kadtubowa W. 11-40
PRZEKLADNIE ZEBATE rboznej wielkosci i przetozenia. — MOTOREDUKTORY, KOtLA ZEBATE czotowe

z zebami frezowanymi prostymi, skosnymi, daszkowymi, hartowanymi i szlifowanymi. — KOLA ZE-
BATE stozkowe z zebami heblowanymi prostymi i sko$Snymi. , @

Zrodta zakupu.

Autoklawy, prasy filtra- Aparaty miernicze Betoniarki przeciwpra-

Aparaty elektryczne:

przyrzady pomiarowe: am-  cyjne (bfotniarki), a- precyzyjne: dowe ,,Bcka“

peromierze, woltomierze, paraty Chemlczne_ e- G. Gerlach, Warszawa. Wytwornia Maszyn Inz. 1.

omomierze i watomierze maliowane i z zeliwa Tamka 40. Firma egz. od Banachiewicz i S-ka. Dawn.
Krawczyk i S-ka. Przedsta-

oraz samoczynne wytgcz-
niki i przetaczniki olejowe
i suche z zabezpieczeniem
termiczno - elektromagne-
tycznym, produkujg Pol-
skie Zaktady Elektrotech-
niczne , ERA” S. A. Zarzad
i Fabryka: Wtochy p. War-
szawg, telefon centrala
543-88. (86)

kwaso - tugo - ognio-
odpornego:

Zaktady Przemystowe .St.
Weigt. Sp. Akc., £6di, Biu-
ro Warszawskie: Moniuszki
2a. Biuro Poznanskie: A.
Marcinkowskiego 24. (©)]

Aluminiowa blacha

W. Kemnitz, Warszawa IV
Terespolska 24, tel. 10-24-24

r. 1816. (12)

* Polskie Zaktady Optyczne

S. A. Warszawa, Grochow-

ska 316. (13)

LACUSAN" Wytwornia Igiet
Chirurgicz-
nych J. Czekalifiski. War-

Metalowych i

szawa, Al. Jerozolimskie
11/, tel. 603-65. (63)

wicielstwo w Warszawie
I-ma ,,Metaferrum”, ul. Ks.
Skorupki 12 m. 5, telefon
8.49-30 (181

Blachy dziurkowane

(sita):

Wytwérnio Blach Dziurko-
wanych ,,Sito”. Warszawa,
W iatraczna Nr. 15, telefon
10.0192, 10.13-10. (11)



Dodatek do Nr 10 — 1939 r.

»Przemystu Mefalowego«

KOMISJA BEZPIECZENSTWA PRACY przy POLSKIM ZWIAZKU PRZEM. METALOWYCH

BIULETYN

Nr 10

WARSZAWA, DN. 15 MAJA 1939 R.

Mobilizacja wszystkich robotnikow do walki
z wypadkami przy pracy jest niezbedna do uzyska-
nia powaznych i trwatych wynikéw w tej dziedzi-
nie. Regulamin fabrycznych ko6t bezpieczenstwa pra-
cy, jako metody tej mobilizacji, podany zostat w
Biuletynie Nr. 1. Obecnie, wobec coraz bardziej roz-

Organizacja 1 dziatalnos¢

1 Zasada.

Na niebezpieczeAstwo wypadku narazeni sg
wszyscy pracownicy fabryki na kazdym miejscu.
Dlatego walka z wypadkami nie moze opiera¢ sie
na jednym cztowieku, lecz musi by¢ udziatem wszy-
stkich.

2. Cele.

Giéwne cele prowadzenia Kot Bezpieczenstwa

sg nastepujace:

a. Obudzenie zainteresowania i przekonanie
majstrow i robotnikow o wspdlnej odpo-
wiedzialnosci za wypadki.

Stosunek do wypadkéw wiekszosci personelu
fabrycznego, z robotnikami wiacznie, jest zbyt
czesto bierny. Uwaza sie je za zto konieczne i dba
o nie tylko tyle, aby nie by¢ obcigzonym bezpo-
$rednio odpowiedzialnoscig za wypadek. Stosunek
ten mozna i trzeba zmieni¢. Trzeba uwierzyé w
mozno$¢ zmniejszenia liczby wypadkéw. Omawia-
nie przyczyn zasztych wypadkéw stuzy temu bar-
dzo skutecznie.

b. Wymiana opinii i pomystdw, dotyczacych
sposobu zwalczania wypadkow.

Wielu Kierownikéw niechetnie przyjmuje ini-
cjatywe i wystgpienia robotnikdw, nawet najbar-
dziej uzasadnione. Jest to biad. W zakresie swej
pracy i w swym najblizszym otoczeniu robotnicy
widzg cz(jsto lepiej niz kierownictwo. Wielu z nich
obdarzonych jest wrodzong inteligencjg i na rézne
rzeczy mogtoby z pozytkiem zwréci¢ uwage, gdy-
by dano im po temu okazje.

Zapobieganie wypadkom, jak i caty dobrobyt
warsztatu, jest sprawg wspdlng i stusznym jest aby
caty personel wspdtdziatat w niej wraz z Kierow-
nictwem. Przez organizacje Kot Bezpieczenstwa
daje sie to zrealizowa¢ w sposéb racjonalny, nie

wijajacej sie akcji Kot Bezpieczenstwa Pracy i
stwierdzenia jej uzytecznosci w szeregu zakladow
przemystowych, podajemy dokladniejsza instrukcje
oraz przyktady organizacji i dziatania Kot Bezpie-
czenAstwa.

Kot Bezpieczenstwa Pracy.

zmniejszajagcy autorytetu Kierownictwa i nie pod-
wazajacy dyscypliny.

¢c. Wspomaganie Kierownictwa w wykony-
waniu nadzoru nad bezpieczenstwem
pracy.

Jedna para oczu w warsztacie nie jest wystar-
czajaca od nadzorowania wcigz zmiennych wa-
runkéw bezpieczenstwa, tym bardziej gdy ma sie
duzo spraw na gtowie. Dlatego dobrze jest ko-
rzysta¢ z pomocy uswiadomionych robotnikéw,
ktérzy majg mniej obowigzkéw a czesto duzo za-
patu i dobrych checi.

3 Liczba K&t Bezpieczenstwa.

W zakladach do 200 ludzi
Koto.

W zaktadach od 200 do 500 ludzi powinno by¢
1— 2 Kota.

W zaktadach powyzej 500 ludzi powinno by¢
1 Koto w kazdym samodzielnym wydziale tub war-
sztacie.

Normy te sg tylko przyblizone, poniewaz licz-
ba Kot zalezy réwniez od organizacji zaktadu i sto-
pnia niebezpieczenstwa.

powinno by¢ 1

4. Organizacja.
W skiad Kota Bezpieczefistwa wchodza:
Kierownik warsztatu (wydziatu) jako prze-
wodniczacy.

Bezposredni udziat Kierownika w pracy Kota
ma duze znaczenie. Wazng jest $wiadomos$¢ ro-
botnikéw', ze ,gospodarz warsztatu” przyktada
wage do sprawy bezpieczenistwa a nie zbywa jej,
ze daje im prawo wypowiada¢ sie w lej sprawie
i liczy na ich wspotdziatanie. Poza tym przez udziat
w zebraniu Kota i rozmowe z robotnikami, Kie-
rownik moze lepiej wnikng¢ w istotne przyczyny
wypadkoéw i skuteczniej oddziatywa¢ na warunki
bezpieczenstwa.



Kierownik (referent) stuzby bezpieczenstwa.

Majstrowie.

Przodownicy (brygadzisci).

5 — 12 robotnikéw.

Ew. urzednicy, majacy wplyw na bezpieczen-
stwo ruchu (np. kierownik biura robotniczego, ma-
gazynier i t. d.).

W poczatkowym okresie dziatalnosci Kota
wspoétdziataé nalezy gtéwnie z majstrami i przodow-
nikami. Robotnikdw moze w Kole wcale nie byc.
Po tym udziat robotnikéw nalezy stopniowo zwie-
kszac.

Majstrowie sg statymi cztonkami Kota.

Cztonkéw robotnikéw powotuje Kierownictwo
zmieniajac ich co 3 — 4 zebrania, tak, aby po pew-
nym czasie wiekszo$¢ robotnikéw przeszta przez
Koto. Nalezy zaczg¢ od robotnikdw starszych i ma-
jacych powazanie u kolegoéw.

Jezeli w fabryce jest ,,skrzynka pomystow1, to
dobrg metodg jest wprowadzi¢ do Kota ludzi, ktd-
rzy przez rzucanie listbw do ,skrzynki" dali dowdéd
swego zainteresowania sprawami ogo6lnymi warsz-
tatu.

Przodownicy mogg by¢ cztonkami statymi lub
zmiennymi, zaleznie od warunkdw lokalnych.

5. Termini/ zebran.

Zebrania zwyczajne odbywajg sie co 1 — 3
miesigce, poczatkowo czesciej, po tym rzadziej.
Dobre papierosy lub herbata przyczyniajg sie
do chetnego przybywania cztonkéw. Sa tez bardzo
pomocne w utrzymaniu wiasciwej atmosfery pod-
czas zebrania i ozywienia dyskusji.

Po kazdym powaznym wypadku zwotuje sie
zebranie nadzwyczajne.

6. Tematu zebran (porzadek dzienni/).

a. Sprawdzenie listy obecnosci z zaznacze-
niem usprawiedliwien ew. nieobecnosci.

b. Odczytanie protokétu z poprzedniego ze-
brania.

c. Omoéwienie wykonania, przyjetych przez
Kierownictwo postanowien ostatniego ze-
brania.

d. Omodwienie przyczyn zasztych wypadkow
oraz sposobu zapobiegniecia podobnym
zdarzeniom w przysztosci (na podstawie
opiséw, opowiadania S$wiadkdw oraz ew.
inspekcji w miejscu).

e. Wolne gtosy i wnioski, dotyczace miejsc
niebezpiecznych, potrzebnych zabezpieczen
i Srodkéw instrukcyjno-propagandowych.

f. Ew. Pogadanka okolicznosciowa jednego

z cztonkow.
Tematem pogadanki moze byé np: znaczenie

oston osobistych, uwagi i wnioski w zwigzku z po-
kazanym filmem, lub odczytem o bezpieczenstwie,
omowienie wydanego ostatnio kalendarza bezpie-
czenstwa i t. d.

7. Sekretarz Kola.

Jeden z majstrow powinien by¢ sekretarzem
Kota. Musi to by¢ kto$, kto szczerze interesuje sie
sprawg bezpieczenistwa i oddaje sie jej z zapatem.
Sekretarz przedstawia zaszte wypadki, moze zaga-
ja¢ dyskusje i zawiaduje sekretariatem Kota (staty-
styki, opisy wypadkow, pisma it. d.). W mniejszych
fabrykach sekretarz Kota i referent stuzby bezpie-
czenstwa to jedno, lecz w wiekszych zaktadach, ma-
jacych kilka Kot Bezpieczenstwa, funkcje te zwykle
nie pokrywaja sie i sekretarz Kota jest jakoby war-
sztatowym referentem i instruktorem bezpieczen-
stwa oraz tgcznikiem z kierownikiem stuzby bezpie-
czenstwa fabryki.

8. Obowiazki cztonkéw Kola.
Do obowigzkéw cztonkéw Kota nalezy:
a. Aktywny udziat w zebraniach Kota.

1. Nadzor nad warunkami bezpieczenstwa w
warsztacie.
Nalezy pamietaé, ze wypadki zdarzajg sie naj-
czesciej:
gdzie ,nikt nie chodzi",
gdzie warunki wcigz si¢ zmieniaja,
gdzie jest nadmierny pos$piech.

c. Przestrzeganie i pouczanie innych.

d. Dobra znajomos$¢ obowiagzujagcych w war-
sztacie przepiséw bezpieczenstwa.

9. Zwigzek z wydajnoscig.

Koto Bezpieczenstwa stanowi metode zorgani-
zowanego wspoétdziatania kierownika i personelu
warsztatowego w celu podniesienia warunkow bez-
pieczeristwa i higjeny w warsztacie. Wysitki te pro-
wadzg réwniez zawsze do usuwania przeszkéd w
w normalnym i sprawnym funkcjonowaniu apara-
tu wytwolrczego, oraz do polepszenia warunkéw
wydajnosci pracy. Wspodtpraca ta moze by¢ stopnio-
wo celowo rozszerzana, obejmujac wszelkiego ro-
dzaju trudnos$ci w sprawnym dziataniu warsztatu
wytwdrczego. Przy usuwaniu tych trudnosci dobra
wola i zainteresowanie uswiadomionych robotnikdéw
moze by¢ bardzo owocna.

10.  Wyniki.

Kota bezpieczenstwa istniejg juz w kilkudzie-
sieciu fabrykach przemystu metalowego. Komisja
Bezpieczenstwa Pracy P.Z.P.M. nic miata jeszcze
oni jednej wiadomosci o jakichkolwiek trudno-
Sciach lub komplikacjach, wynikajagcych ze wspo6t-
pracy z robotnikami. Natomiast szereg firm podkre-
§la duzg uzyteczno$¢ Kota Bezpieczenstwa, jako po-
mocy w nadzorze i polepszeniu warunkéw bezpie-
czenstwa oraz usSwiadamiania personelu.

11. Sktadka za ubezpieczenie od wypadku.

Zaktad Ubezpieczeh Spotecznych uwaza pro-
wadzenie Kota Bezpieczenstwa za jedng z najwaz-
niejszych podstaw do obnizenia skitadki za ubezpie-
czenie od wypadkéw. (Na zasadzie rozporzadzenia
Ministerstwa Opieki Spotecznej z dn. 31.1.1938 r.
§ 7 ust. 2, p. 1).



Przyktady organizacji i dziatania K6t Bezpieczenstwa Pracy

(na podstawie
Przyktad 1 Zebranie zwykte.

Protokot Nr. 14
zebrania Kota Bezpieczenstwa Pracy przy Firmie A.
Obrady rozpoczeto o yodz. 12, dnia 25 lutego 1939 r.

Obecni:

inz. St. Z..., Kierownik Fabryki.
Wojciech S..., st. mistrz.
Wiadystaw S..., mistrz galwanizacji.
Walenty G.., mistrz czyszczarni.
Franciszek P..., mistrz odlewniczy.
Sergiusz N...

Bronistaw P..., mistrz okuwalni.
Zygfryd S..., kierownik ekspedycji.
Jan M..., technik.

Pawet P..., placmistrz.

Wincenty U...

Jozef K..., pisarz warsztatowy.
Antoni W..., przodownik ekspedycji.
Pawet J..., $lusarz.

Pawet S..., formierz.

Wiadystaw S..., robotnik.

Pawet S..., wiertacz.

. Franciszek Z..., szlifierz.

. Stanistaw G..., szlifierz.

Stefan B..., przodownik elektromonter.
Wi iktor S..., przodownik odlewni.
Stanistaw S..., modelarz.

K..., robotnik.

Jan W..., robotnik.

Stanistaw C..., robotnik.

UUUUUUUUUUUVTUTUTTT DT TIIDTD

Porzadek obrad:

1) odczytanie protok6tu poprzedniego zebrania,

2) omodwienie wypadkdéw za czas od 1.1.39 do 25.11.
1939 r.

3) wygtoszenie referatu,

4) wolne wnioski.

Stosownie do porzadku obrad, sekretarz Kota
p. K.., odczytat protok6t poprzedniego zebrania,
nastepnie przedstawit obecnym wyczerpujace spra-
wozdanie zasztych wypadkéw na terenie fabryki w
czasie od 1.1.39 r. do 25.11.1939 r.

Kolejno zabrat gtos p. Pawet S..., stawiajgc
wniosek:

1) aby przeprowadzi¢ wiecej propagandy z
formierzami i pouczy¢ ich o utrzymywanie
porzadku przy zeliwiakach,

2) aby mistrzowie zwrécili uwage, by do no-
szenia duzych tyzek z zeliwem byli uzy-
wani dorosli mezczyzni.

W powyzszej sprawie zostato wyraZznie wyda-

ne zarzadzenie Kierownika Fabryki.

Nastepnie wygtosit obszerny referat p. Woj-
ciech Sz..., omawiajgc najprzod, jaki on ma cel i ze
nie powinna ta pogadanka pozosta¢ ws$réd obec-
nych, lecz nalezy ja poda¢ szerszemu ogétowi do
wiadomosci.

protokotow).

Celem tej pogadanki byto obszerne oméwienie
sity elektrycznej, skutkiem ktérej sa powodowane
nieszczeSliwe wypadki, oraz pouczyt o sposobie ob-
chodzenia sie z porazonymi pradem elektrycznym.

Przytoczyt réwniez kilka nieszczesliwych wy-
padkéw, spowodowanych przy pracy z pradem elek-
trycznym. Na zakonczenie zaapelowat do obecnych,
abyr to mo ustyszeli ogtosili swym wspdtpracowni-
kom.

Po referacie p. Wojciecha Sz..., wywigzata sie
do$¢ obszerna dyskusja, w rezultacie ktérej p. Sk...
stawit wniosek, aby podobne referaty byty wygta-
szane dla poszczegblnych warsztatow w pewnych
odstepach czasu, przez co uswiadomi sie wiekszy
0g6t o czychajacych na kazdym kroku niespodzian-
kach.

Dalej zabrat gtos: p. Stanistaw S..., stawiajgc
wniosek o zatozenie ochrony przy frezarce w sto-
larni.

P. K... stawit wniosek, aby zostata wyznaczo-
na co pewien czas komisja lotna, ktéraby zwracata
pracujagcym uwage, aby przepisowo byli ubrani,
uzywali okularéw i nalezycie sie zachowywali przy
pracy.

P. Teofil P..., stawit wniosek, aby utrzymywacd
w nalezytym porzadku przejscie z kuzni do kottow-
ni, gdyz stale jest tam zeliwo, lub prézne skrzynie.

P. Stefan R... stawit wniosek, aby noszenie na-
fty do odlewni odbywato sie w zamknietych naczy-
niach.

P. Pawet S... stawit wniosek: zalozenie odpo-
wiedniego Swiatta w odlewni, gdyz w porze zimo-
wej wydobywajgca sie para uniemozliwia przejscia
z ptynnym zeliwem,

oraz zatozenie odpowiednich otworéw w dachu
w tym miejscu gdzie formuje sie radiatory, lub za-
tozenie wentylatoréw.

P. Pawet Szn... stawit wniosek, aby zostaty' za-
tozone skrzynie z wodg przy szlifierkach w zesta-
wialni, gdyz obecne nie odpowiadajg swemu prze-
znaczeniu.

0
branie Kota Bezpieczenstwa Pracy.

G.... dnia 25 lutego 1939 r.
Sekretarz: Przewodniczacy:
(—) K. (—) Inz. Dypl. Z...
Przyktad 2. Zebranie zwykle zl'udziatem za-

proszonych instruktoréw bezpieczenstwa.

Protokét

z posiedzenia Kota Bezpieczenstwa Pracy, ktére od-
byto sie dnia 7.11.1939 r. o godzinie 15-ej. Obecni:
pp.: inz. L...,, inz. S...,, inz. N..., p. mgr. H..., oraz
majstrowie i robotnicy: M..., S..., Edward B..., P...,
P..., Jan /?..., G..., W..., Rudolf D..., Jézef K... i P...

Zebraniu przewodniczyt p. inz. N... w zastep-
stwie p. inz. B... dyrektora fabryki. Protokdt prowa-
dzit p. P...

godzinie 13.30 p. Inzynier Z... zamkngat ze-



Porzadek dzienny:
1. Zagajenie zebrania.

2. Odczytanie protokétu z ostatniego posie-
dzenia i dyskusja.

3. Sprawy biezace.

4. Wolne wnioski i interpelacje.

Pan inzynier N... wita zebranych a w szcze-
golnosci pp.: L..,, inzyniera Bezpieczenstwa Polskie-
go Zwigzku Przemystowcéw' Metalowych w War-
szawie, p. inz. S...,, instruktora bezpieczenstwa pra-
cy przy Zwigzku Przemystowcow w Krakowie.

Pan P... odczytuje protokot poprzedniego po-
siedzenia z dn. 17.1.1939 r.

Podczas dyskusji p. inzynier N... wyjasnia, ze
nastepujace postanowienia powziete na posiedzeniu
K.B.P. z dnia 17.1 sg wykonane: 1) Schody do skia-
du opitek sg gotowe. 2) Tabliczki z napisem ,,Woda
do picia“, powieszone na odpowiednich miejscach.
3) Wystano zapytanie na 10 masek gazowych. Od-
powiedzi dotychczas nie otrzymano. 4) Schody do
bebnéw i mieszarek sg w budowie. 5) Pismo w spra-
wie dmuchawy Jagera wystane. OdpowiedZ dotych-
czas nie nadeszta, fi) 6 egz. pisma ,Baczno$¢" za-
mowione. 7) Skrzynka pomystéw na ukonczeniu.

P. inz. S... proponuje, aby nad skrzynkg po-
mystdw wisiato objasnienie do czego powyzsza
skrzynka ma stuzyc.

P. G... wygtosit referat p. t. ,,Jaki rodzaj ubra-
nia i obuwia najlepiej odpowiada robotnikowi w
warsztacie mechanicznym®. Pan W... podjat sie
opracowania na nastepne posiedzenie referatu o
ubraniu w odlewni.

Pan inz. S... podni6st sprawe ubran, fartuchow
i obuwia. Jego zdaniem najlepiej bedzie, jezeli za
otrzymane od fabryki rzeczy, robotnik zaptaci pew-
ng kwote, co spowoduje, ze robotnik bedzie bardziej
0 te rzeczy dbat. Przyjeto propozycje p. mgr. H..,
ktéra gtosi: nalezy poda¢ Dyrekcji ilos¢ wszystkich
przedmiotow, potrzebnych w poszczegélnych od-
dziatach fabryki, celem uzyskania zgody na ich za-
kupienie i ustalenie warunkéw, na jakich robotnik
bedzie je nabywat. W zwigzku z tym poruszono
sprawe uzupetnienia szafek robotniczych w odlewni.

Nastepnie p. inz. N.. omawia usterki, ktére
podczas zwiedzania fabryki przez pp.: inz. L... iinz.
S..., zostaly zauwazone. Sg one nastepujgce: 1) na
drzwiach metaliwni brak tabliczek z napisem ,,Ob-
cym wstep wzbroniony”. 2) Wentylacja w metaliw-
ni niedostateczna. 3) Plyty w podtodze czyszczarni
nalezatoby poprawi¢. 4) Nie wszyscy robotnicy no-
szg okulary, chociaz je posiadajg. 5) Nie wszedzie
zabezpieczone pasy.

Inz. L.. wygtasza diuzsze przemoOwienie, w
ktorym omawia szczegotowo, jak dziatalnos¢ K.B.P.
powinna by¢ prowadzona. Dalej omawia wypadKki
w odlewni i przytacza ich statystyke. Zwraca uwa-
ge na Swiatto, porzadek i obuwie w odlewni. Wazng
rébwniez sprawg jest uzywanie nagolennikéw w od-
lewni.

Redaktor odpowiedzialny i wydawca w imieniu

Nastepnie p. przewodniczacy podaje do wia-
domosci wyniki rewizji, jak byla przeprowadzona
w przeddzien posiedzenia przez pp. inz. B..., inz. N...
i Z... 1) naprawienie $ciany suszarni w metaliwni,
2) zbudowanie brakujgcych szafek w metaliwni,
3) zabezpieczenie dotu przy akumulatorach, 4) od-
powiednie lampy i wigczniki w skiadzie stomy,
5) naprawienie kolejki przy wyciagu.

Pan M... proponuje nabyé elektromagnes,
umozliwiajagcy usuniecie opitek zelaznych z oka.

Na zapytanie p. inz. S..,, co do opatrunkéw w
fabryce, pp.: M... i G... referujg te sprawe w wyni-
ku czego okazuje sig, ze wszystkie wypadki do naj-
Izejszych sa zgtaszane i rejestrowane.

Pan przewodniczacy dziekuje wszystkim obec-
nym za przybycie i zamyka posiedzenie.

W ... G... dnia 10 lutego 1939 r.
Przewo6dniczacy: Sekretarz:

(—) N... (—) B..

Przyktad 3. Zebranie nadzwyczajne.

Sprawozdanie

z nadzwyczajnego zebrania Kola Bezpieczenstwa
Pracy odbytego w dniu 16 marca b. r. w zwiazku
z nieszcze$Sliwym wypadkiem, jaki zdarzyt sie w
montowni zgrzeblarek fabryki ,,C* pracownikowi
Janowi B...

W dniu Ifi marca b. r. ulegt nieszcze$liwemu
wypadkowi nadziennik Jan B.., zatrudniony w od-
dziale montazowym dla zgrzeblarek, mianowicie
przy transporcie bebna zgrzeblarki na wdzek trans-
portowy, doznajac ztamania kostek obu ndg.

W wyniku prowadzonych natychmiast docho-
dzen przez Koto Bezpieczenstwa Pracy na miejscu
wypadku, stwierdzono co nastepuje: po zdemonto-
waniu zgrzeblarki nadziennicy: Andrzej M..., Karol
W..., Robert S... oraz Jan B... mieli odtransporto-
waé beben zgrzeblarki na wdzek transportowy.
W tym celu wymienieni podnie$li beben przy
pomocy zOrawia i przesuneli go ponad maszy-
ng w kierunku przejscia. Poszkodowany B..., chcac
pomoéc swym kolegom, pchat bezposSrednio zawie-
szony na réwnowadze beben, wskutek czego beben
stracit réwnowage, co spowodoumio wyslizgniecie
sie jednego czopu z wieszadta. Poszkodowany zau-
wazywszy to, usitowat przyprowadzi¢ beben do nor-
malnego stanu, czego jednak nie zdazyt uczynig,
gdyz witasnie w tej chwili czop wysunat sie catkowi-
cie z wieszaka i opadajac, uderzyt w ramie Jana B..,,
wskutek czego kolana wymienionego przesunety sie
pod beben. Beben uderzajgc nagle w ugiete nogi spo-
wodowat swym ciezarem przygniecenie nog, tak ze
kostki nie wytrzymujac tego nagtego obciazenia,
ulegty ztamaniu.

Koto Bezpieczenstwa Pracy zarzadzito, by
podnoszenie takich bebnéw, wzgl. wszystkich
walcow odbywato sie w przysztosci tylko przy po-
mocy specjalnych zaciskow, przymocowanych do
konca czop6w z wieszadet. Rdéwnocze$nie wydano
zakaz pchania posuwajgcych sie w pozycji wiszgcej
ciezarow.
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Wolne Miasto Gdansk
nie zostato wymyslone w Traktacie Wersalskim

W VI stuleciu przed Nar. Chr. ujscie Wisty
byto zamieszkate przez Celtow i tedy przechodzita
droga handlarzy etruskich i greckich do Battyku.
Battyk dostarczat dla Swiata antycznego bursztynu,
w ktéry w owym czasie obfitowat i ktdry byt cenio-
ny wéwczas wyzej od ziota.

W V wieku przed Nar. Chr. Celtowie ruszyli
dalej na zachdd, a ich miejsce zajety germanskie
plemiona, ktdre pozostawaty tu do Il stulecia przed
Nar. (Mir. W Il wieku rozpoczat sie silny ruch
wsrod germanskich plemion miedzy Elbg i Wists.
Opuszczone przez Germanow ujScie Wisty zajety
przybyte ze wschodu plemiona stowianskie: Kaszu-
bi zajeli lewy brzeg, a prawy brzeg zajeli ich za-
przysiezeni wrogowie — Prusacy. Na potudnie od
Kaszubéw i Prusakéw graniczyli z nimi Polacy,
ktérzy, poczynajac od Torunia, jeszcze przedtem za-
jeli oba brzegi Wisty. Lacznos¢ historyczna Gdan-
ska z Polskg datuje sie od najwcze$niejszych cza-
SOw.

Wojownicze plemie Prusakow stale prowadzi-
to wojny z sasiadami i pobierato od Kaszub6w ciez-
kie daniny. Dla obrony od Prusakéw, Kaszubi przy-
wotali do pomocy Polakéw za czaséw Bolestawa
Chrobrego (koniec X wieku). Od tego czasu ksigzeta
kaszubscy zostajg lennikami krolow polskich. Na
miejscu dzisiejszego miasta Gdanska w owym cza-
sie byto rybackie osiedle Kaszubdw.

Pierwszy raz wspomina si¢ w kronikach obec-

ne miasto Gdansk w 997 r. pod nazwg ,Gidania“
wtedy, gdy $w. Wojciech przybyt tu na okrecie da-
nym mu przez Bolestawa Chrobrego dla szerzenia
wiary chrzescijanskiej wsérdéd pogan. Odbyt sie tu
masowy chrzest gdanszczan, do ktérych chrzesci-
janstwo zaczeto juz przedtem przenikaé¢ z Polski.
Za czas6w Sw. Wojciecha ,,Gedania“ prowadzi juz
znaczny handel, posiada sporg ludno$¢ miejskg. W
miescie przebywat Namiestnik Polski, ktory opieko-
wat sie zeglugg na Wisle i handlem Polski.

Dopiero jednak w r. 1100 Bolestaw 11l Krzy-
wousty ostatecznie po wieloletnich walkach wpro-
wadzit chrzescijanstwo posréd catej ludnosci ka-
szubskiej i poddat ich diecezji Witoctawskiego bi-
skupa, przez co jeszcze wiecej zigczyt z panstwem
polskim.

Od tego czasu zaczyna sie rozkwit Gdanska
pod panowaniem ksigzat kaszubskich pod protek-
toratem Polski. Miasto prowadzi ozywiony handel
z Polska, ksigzeta kaszubscy fundujg szereg klasz-
torow (w Oliwie w 1178 roku), do ktorych zapra-
szaja mnichéw z Niemiec. Tylko do klasztoru Do-
minikanéw w Gdansku (w r. 1227), zatozonego przez
$w. Jacentego z Krakowa, byli sprowadzeni zakon-
nicy Polacy.

Mnisi-Niemcy sprowadzili z Niemiec rzemiesl-
nikéw, kupcédw, a nawet rolnikdw i w ten sposéb
zostat wprowadzony do Gdanska zywiot niemiecki,
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ktéry powoli, dzieki wyzszej kulturze, zajagt dominu-
jace znaczenie posréd mieszczanstwa.

W r. 1230 osiedlit si¢ na prawym brzegu Wi-
sty niemiecki zakon Krzyzakéw. Poczatkowo ka-
szubscy ksigzeta odnosili sie przyjaznie do krzy-
zakéw, uwazajagc ich za obroAcéw przeciw Prusa-
kom.

W nastepstwie jednak Kaszubi przekonali sie
0 zachtannych zamiarach krzyzakéw i musieli w
obronie wiasnej wystapi¢ z nimi do walki. W owym
czasie wynikly wewnetrzne wasnie pomiedzy ksig-
zetami kaszubskimi i jeden z nich powotat do pomo-
cy przeciw bratu swemu brandenburczykéw. Gdy ci
p6zniej nie chcieli sie usungé z Gdanska, ksigze
zwrocit sie o pomoc do Polski, lecz w tym samym
czasie zmart bezdzietnie ksigze Mestwin Il w roku
1295.

Wojska trzech sgsiaddw: brandenburczykow,
Polakow i krzyzakow, weszty na ziemie kaszubdw.
W roku 1308 krzyzacy potaczyli sie z Polakami
1 wypedzili brandenburczykéw, lecz niezwitocznie
potem zaczeta sie niezgoda pomiedzy Polakami
i krzyzakami i doszto do krwawych walk na ulicach
Gdanska. Gdanszczanie staneli po stronie Polakow,
jednakze krzyzacy zwyciezyli i srogo zemécili sie na
Gdanszczanach; 10.000 mieszkancéw, nie szcze-
dzac starcow’, kobiet i dzieci zostato wyciete, forty-
fikacje i czesS¢ miasta zburzone. Tak sie zakonczy-
ty' Swietne czasy panowania ksigzat kaszubkich pod
protektoratem Polski.

Panowanie krzyzakéw w Gdansku trwato
przez pottora wieku (1308 — 1454), az do czasu
ostatecznego zwyciestwa Polski nad Zakonem.

Pomimo ucisku Zakonu, handel miasta rozwi-
ja sie; Gdansk wstepuje do Hanseatyckiego zwigzku
i zajmuje tam czotowe stanowisko. Jednak swo-
bodnemu rozwojowi miasta stajg na przeszkodzie
pogwalcenie praw obywateli gdanskich przez Za-
kon oraz pobieranie przezeA niepomiernych optat.

W roku 1454 miasto to powstaje przeciw cie-
miezycielom, niszczy doszczetnie zakony, pomaga
w walce oreznej krélowi polskiemu, przychodzac
mu tez z pomocg pieniezng w walce z Zakonem. Za
te ofiarng i mezng stuzbe Kazimierz Jagiellonczyk
nadat Gdanskowi podwojny przywilej inkorporacyj-
ny i gtowny (Privilegium Caximirianum, 1454 —
1457), udzielajagc mu obszernej autonomii wewne-
liznej, rozlegtych praw handlowych, a jako oznake
zewnetrzng, widniejgcg do dzi$ dnia Korone Pol-
ska w herbie miasta. Ten zwigzek Gdanska z Polskg
zostat ostatecznie uSwiecony w traktacie pokojowym
toruniskim (1466). Wraz z przynaleznos$cig do Pol-
ski gdanszczanie zyskali nieoszacowane prawa mia-
sta wolnego i niezawodng poreke Swietnego na przy-
szto$¢ rozwoju. Rozwinat sie handel z Anglig, Ho-
landig, Francja, dotart do Portugalii, Hiszpanii i na-
wet Turcji. Do Polski szty przez Gdansk wyroby
przemystu angielskiego, gtownie sukna, poza tym
produkta kolonialne i wyroby przemystu zagranicz-
nego. Z Polski za$ zboze, maka, drzewo sosnowe
i debowe, wkrdtce niemal wylgcznie uzywane przez
angielska flote, oraz bydto,
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Réwniez z innymi krajami rozwijata sie ozy-
wiona wymiana towardw, wzrastajgca coraz bardziej
pod polskim panowaniem. Jeden tylko Amsterdam
mogt sie rownaé z Gdanskiem, jako ognisko handlu
zbozowego.

To tez Gdansk wzrastat coraz bardziej, boga-
cit sie, zwilaszcza na przetomie XVI i XVII wieku.
W przededniu wojny trzydziestoletniej wywo6z zbo-
za przez Gdansk wynosit 3.500.000 kwintali rocznie,
czyli cyfre na owe czasy olbrzymia. Polska nadawa-
ta Gdanskowi najrozmaitsze przywileje wolnohan-
dlowe, starajac sie przyczynia¢ do coraz wiekszego
rozwoju. Ordynacja Zygmuntowska (1526 r.) ogra-
niczyta samowole Rady Miejskiej, reorganizujac
udzial w rzadach miasta przedstawicieli pospolitej
ludnosci miejskiej (Trzeci Ordynek).

Nie obeszto sie jednak bez niektérych przej-
Sciowych ostrych, nawet krwawych zatargéw. Roz-
ruchy religijno-spoteczne w mieécie na tle otwiera-
jacej sie doby reformacji w poczatku XVI wieku do-
prowadzity do powaznej z krdlem rozprawy. Po-
wtornie w r. 1577 stangt Gdansk w ostrym zatargu
wojennym z calg Rzeczpospolita i z nieuznanym
przez siebie elektem Batorym. Obydwa te zatargi
skonczyly sie poddaniem sie miasta. Krolowie pol-
scy nie stosowali pomsty, lecz dziatali pojednaw-
czo, aby zyska¢ ufno$¢ ku Polsce ludnosci gdan-
skiej. To tez szerokie warstwy ludnosci miejskiej,
gdzie zresztg najwiecej byto starej krwi kaszubsko-
polskiej, zw#taszcza drobniejsi kupcy, rzemie$lnicy,
rybacy czuli sie nie tylko unig osobistg zwigzani ze
swoim polskim monarchg, ale tez unig materialng
i duchowg zespoleni coraz bardziej z Rzeczpospolitg
Polskg. To tez rzady polskie az do samego kornca
zdobyly sobie trwate oparcie moralno-polityczne w
samej gminie gdanskiej chociazby nawet przeciw
Radzie, ktéra niekiedy byta gotowa czyni¢ wstrety
Rzadom polskim.

Miasto optywajgce w dostatki i swobody, przy-
wigzywato sie coraz mocniej do bogacgacej i ostania-
jacej je Rzeczpospolitej.

Przywigzania do Polski nie przestawali od-
tad gdanszczanie najpiekniejszych dawac¢ dowodow.
W ciezkiej biedzie dobrowolnie wspomagali Kazi-
mierza Jagielloniczyka. Dobrowolnie poza tym ofia-
rowali Zygmuntowi Augustowi 3 beczki ziota na
wojne z Moskwg. Podobniez i Batoremu na wypra-
we moskiewska dobrowolnie sktadali sukurs w go-
towiznie, dziatach ciezkich i amunicji. Z kolei row-
niez w okresie ciezkich doswiadczen XVII wieku,
w obliczu szwedzkiego najazdu staneli z bronig w
reku przy Rzeczpospolitej. Tak $ciSle dochowujac
zaprzysiezonej wiary Rzplitej, zastuzyli sobie na wy-
sokie stowa uznania i podzigki od krola Zygmunta.
W trzech z rzedu konstytucjach sejmowych (1628,
1629, 1672 r.), imieniem Rzplitej, stuszna oddana
byta pochwata niewzruszonej wiernosci Gdanska dla
korony polskiej.

Wnet po raz wtéry, w wielkiej wojnie potnoc-
nej, dzielne miasto nie zachwiato sie ani na chwile
przed sztukg ohlezniczg Karola Gustawa, i przez ca-
ty czas najokrutniejszych przejs¢ krajowych i naj-
optakanszych dezercji trzymato sie jak wyspa wsrod



powszechnego potopu (1655 — 1660 r.). Jest to jed-
na z najpiekniejszych kart dziejow gdanskich. Gdy
postowie z obozu szwedzkiego nalegali na poddanie
sie, apelujagc do ich interesu kupieckiego, gdanszcza-
nie odpowiedzieli w te stowa: ,,Przodkowie gdan-
szczan przede wszystkim przywigzani byli do ewan-
gelicznej Nauki Chrystusowej. Zaraz potem kitadli
przywigzanie do Kréléw swoich, jako od Boga sa-
mego ustanowionej witadzy. Po trzecie strzegli, by
nie odpas¢ od Krélestwa Polskiego, do ktoérego cia-
ta sami zostali wcieleni. Po czwarte, bronili, ile sit
im siato, praw, przywilejow, swob6d i zwyczajow
swoich. Na koniec za$ przyktadali sie do wzrostu
handlu swego, przemystu i dobrego bytu. Nigdy za$
u nich posledniejsze obowigzki nie szty przed pierw-
szymi, nigdy zysk i interes nie byt gdérg nad praw-
dg i dobrem...”

W 1734 r. Krdl Stanistaw Leszczynski schro-
nit sie do Gdanska przed poscigiem wojsk carowej
Anny Joannowny. Gdanszczanie meznie stawali w
obronie prawego kroéla Polski, doSwiadczajac ciez-
kiego oblezenia przez wojska rosyjskie. Dopiero po-
kryjoma ucieczka Leszczynskiego nocg zmusita ich
do poddania sie.

W 1750 r. mieszczanstwo i kupiectwo, na znak
wdziecznosci za nowg ordynacje krolewska o duchu
demokratycznym, tamigcym ostatecznie samowia-
dztwo i nepotyzm patrycjatu Rady Miejskiej, wy-
stawito wspaniaty marmurowy posag Kréla Augu-
sta 111, ktéry i dzi$ znajduje sie w Gdansku we dwo-
rze Artusa (Gietda).

W r. 1764 Gdansk uroczyscie obchodzi trzech-
setlecie ztgczenia sie swego z Polska, wyrazajac swa
szczerg wierno-poddanczg wdzieczno$¢ i przywia-
zanie do Rzplitej Polskiej.

Lecz byty to juz ostatnie lata wspaniatego roz-
kwitu Gdanska, gdyz odtad rozpoczeta sie planowa
akcja Prus w celu zawtadniecia tym portem. W r.
1765 Fryderyk Waielki, Krol pruski, zatozyt pod
Kwidzyniem komore celng, pobierajgc ogromne cto
tranzytowe od towardw, idagcych z Gdanska do Pol-
ski i odwrotnie. To podcinato egzystencje Gdanska
i na skutek protestu Polski i Gdanska za interwen-
cja Rosji zostato wkrotce usuniete. Po raz drugi, w
pie¢ lat po6zniej, krol ten pod pretekstem poszuki-
wania dezerterdw, jako tez pod pozorem ,zarazy“
uciskat Gdansk kontrybucjami i przy pomocy od-
ciecia go od Polski, starajgc sie w ten sposob uczynié
Gdansk sobie ulegtym. Ucisk ten spowpdowal, ze
gdanszczanie zaczeli szuka¢ opieki w Anglii, Holan-
dii, wreszcie Rosji, co na razie poskutkowato o tyle,
ze przy pierwszym rozbiorze Polski Gdansk nie zo-
statl oddany Prusom, jakkolwiek zostat zewszad oto-
czony ziemiami, jakie im z podziatu Polski przy-
padty.

Ucisk Fryderyka Wielkiego wzmocnit sie od-
tad jeszcze bardziej. Wszystkie bramy Gdarnska zo-
staty otoczone pruskimi szlabanami celnymi, dowoz
zywnos$ci byt utrudniony. Wreszcie Fryderyk Wiel-
ki znienacka wtargnagt do gdanskiego portu i zato-
zyt tam komore celng. Zndéw Gdansk szukat pomo-
cy w Anglii, Holandii i Rosji. Fryderyk Wielki mu-
sial wreszcie z zamiaru zagarniecia Gdanska na ra-
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zie zrezygnowac, jakkolwiek nie przestawat stoso-
wac swych represji.

Wreszcie nadeszta doba drugiego rozbioru Pol-
sk i tu Gdansk, otoczony wojskami pruskimi, po
krotkiej rozpaczliwej walce, poddat sie Prusom w
kwietniu 1793 r.

Odtad gdanski port zaczat sie chyli¢ ku upad-
kowi. Trzeci rozbiér Polski ztgczyt Gdansk z resztg
pruskiego zaboru. Wojny Napoleoniskie (Gdansk
byt we wtadaniu Francuzéw od 1807 r. +— 1814 r.),
odbity sie na nim fatalnie; rowniez i wyniki Kongre-
su Wiedenskiego, kiedy Gdansk usilnie lecz bezsku-
tecznie domagat sie przytgczenia do Polski, musiaty
poderwaé¢ dotychczasowy dobrobyt Gdanska, opar-
ty na Scistej tacznosci gospodarczej z Polska.

Gdansk coraz bardziej staje sie miastem pro-
wincjonalnym, ulegajagcym wpltywom niemieckiej
biurokracji i zatracajgcym swe dawne tradycje. W
1814 r. zostat rozwigzany zarzagd miejski wolnego
miasta Gdanska .podejrzany o sympatie polsko-fran-
cuskie. Port i jego znaczenie miedzynarodowe ma-
leja, rozwoj za$ gdanskiego portu pozostaje daleko
w tyle w poréwnaniu z innymi niemieckimi por-
tami.

Polski handel przez Gdansk coraz bardziej za-
nikat. Nawet podczas nadzwyczajnego rozrostu Nie-
miec po wojnie z Francjg w 1870 r., obrdt portowy
w Gdansku w ciggu 5 lat (1871 — 75) obnizyt sie
znéw o przeszto 10%.

Réwniez i w dalszych latach, pomimo, ze w
Gdansku przeprowadzono niejedng budowe w por-
cie i budowe potgczen kolejowych, polityka gospo-
darcza Niemiec sprzyjata raczej rozwojowi portow
konkurencyjnych, niz Gdanska, ktéry niejednokrot-
nie sie na to uskarzat.

Dzieki polityce celnej Niemiec, eksport zboza
polskiego przez Gdansk spadt w latach 1890 — 1910
ze 145.000 na 103.000 ton. Eksport dizewa w latach
od 1891 — 1911 spadt z 500.000 do 378.000 m\ Im-
port bawetny przeniést sie do Hamburga i Bremy.
To tez, w porownaniu z szybkoscig rozwoju innych
portow, nawet wzgledny rozw6j Gdanska w ostatnim
dziesiecioleciu przed wojng musiatby wydac sie ra-
czej cofaniem wstecz.

Przyczyna tego jest jasna: gdanskiemu porto-
wi zabrakto tego kontaktu gospodarczego ze 7ré-
dtami produkcji i zbytu z jakiego korzystat przez
wszystkie poprzednie wieki. Odgrodzony barierg
celng i polityczng, oddany w rece panstwa, ktore
rozporzadzato licznymi portami, dalej na zachdd po-
tozonymi. Gdansk pod pruskim panowaniem stracit
zupetnie swe dawne gospodarcze znaczenie.

A. D.

Zrodia do powyzszej notatki:
1) Geschichte der Stadt Danzig von Hans Wi-
stulanus (Dr. Lehmann), 1891.

2) S. Askenazy. Gdansk a Polska 1918.
3) Przeglad Przemystowo-Handlowy Nr. 12,
rok 1925.
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Wczasy robotnicze

Na drodze do racjonalnego wykorzystania
ustawowych urlopéw.

W dn. 27 kwietnia 1. r. odbyta sie, zwotana
z inicjatywy Instytutu Spraw Spotecznych konfe-
rencja w sprawie wczas6w pracowniczych z udzia-
tem przedstawicieli organizacyj przemystowych.
Konferencja ta jest przejawem zywych ostatnio za-
interesowan sprawg racjonalnego wykorzystywania
wolnego czasu od pracy, a w szczegdlnosci dorocz-
nych urlopéw robotniczych. Nowy ten problem, roz-
wijajacy sie przy udziale organizacyj spotecznych,
organizacyj zycia gospodarczego i warsztatow prze-
mystowych, zastuguje na szczegdtowsze omowienie.

Jedng z pierwszych ustaw socjalnych w Pol-
sce byta ustawa o urlopach robotniczych. Znalezlis-
my sie wtedy w rzedzie niewielu panstw, ktére zde-
cydowaly sie na realizacje idei tego rodzaju, zanim
zyska ona, jesli nie powszechne zastosowanie, to cho-
ciazby prawo obywatelstwa w wielkich uprzemysto-
wionych krajach. Wyprzedzajac rozwdj Swiatowe-
go ustawodawstwa socjalnego, opieraliSmy sie na
zatozeniu, ze obok korzysci spotecznych realizacja
idei urlopéw robotniczych przyniesie i korzys$ci go-
spodarcze, wyréwnywajgce ich koszt. Rozumiano nie
l.ez stusznosci, ze robotnik wypoczety bedzie wyko-
nywat swg prace chetniej i wydajniej. Tak by za-
pewne byto, gdyby istniaty warunki, umozliwiajgce
robotnikom spedzanie czasu urlopowego w odpo-
wiednich warunkach. Aby mogto to by¢ osiggniete,
trzeba spetnienia szeregu warunkdéw, przede wszy-
stkim odpowiadajgcych poziomowi egzystencji ro-
botnika oraz istnienia odpowiednich urzadzen, ob-
stugujagcych masowy ruch urlopowy. Brak tych wa-
runkow powodowat przez diugi czas marnotrawie-
nie tych mozliwosci, jakie otwieraty przepisy o ur-
lopach. Statym zjawiskiem byto i jest wcigz jeszcze
nadal — t .zw. sprzedawanie urlopéw. Tam, gdzie
sprzedaz ta nie jest praktykowana, urlopy na ogot
wykorzystywane sg niewtasciwie. W tych warun-
kach urlopy nie mogty przynies¢ istotnych korzysci.
Koszt urlopow stawat sie tylko dodatkowym obcig-
zeniem wytwaérczosci, wahajagcym sie od 2 do 4 proc.
robocizny. Suma wynagrodzen urlopowych, wypta-
canych w ciagu roku jedynie tylko robotnikom
w $rednim i wielkim przemys$le, szacowana jest na
ck. 30 miln. zi

Problem tego marnotrawstwa uwydatniat sie
ze szczegOlng jaskrawos$cig w okresie kryzysu. Cze-
Sciowe bezrobocie i zmniejszone wykorzystanie cza-
su pracy powodowaly przymusowy odpoczynek, do
ktérego dotaczat sie jeszcze odpoczynek urlopowy.

Za ten stan rzeczy trudno jest wini¢ kogokol-
wiek. Byt on wynikiem og6lnych warunkéw zycia.
Jesli mozna by mie¢ jakie zastrzezenia, to raczej
pod adresem czynnika, ktéry part do reform spote-
cznych, nie majacych jeszcze przygotowanego grun-
tu, a nastepnie nie troszczyt sie o przygotowanie tego
gruntu.
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Okazato sie, ze nawet wynagrodzenie urlopo-
we, ustalone przez prawo w skali normalnego za
robku robotnika, nie daje na ogo6t jednostce mozli
wosci wykorzystania urlopu zgodnie z jego przezna-
czeniem. Okazato sie dalej, ze rozwigzanie spraw)
urlopéw jest mozliwe tylko przy stworzeniu odpo
wiednicli ram organizacyjnych i urzadzen dla teg
masowego ruchu.

Sprawa ta dopiero w ostatnich latach staje sie
przedmiotem zainteresowan organizacyj spotecznych
oraz przemystu, ktéry zaczyna przejawiac¢ coraz wie-
cej inicjatywy w akcji spotecznej na rzecz swoich
pracownikdw. Powstaje Centralne Biuro Wczasow
Robotniczych, organizujgce tanie wyjazdy urlopo-
we; szereg fabryk usituje rozwigzaé te sprawe przy
pomocy wiasnych Srodkdéw.

Na uwage zastuguje dziatalno$¢ Centralnego
Biura Wczaséw. Jest to organ wykonawczy Zrzesze-
nia Organizacyj OS$wiatowo-Kulturalnych, ktére po-
wstato w 1937 r. Biuro to stanowi tgcznik pomiedzy
instytucjami spotecznymi, prowadzacymi akcje, a
zasiegiem swej dziatalnoSci obejmuje wszelkiego ro-
dzaju odmiany i kierunki akcji urlopowej.

Centralne Biuro Wczasow postawito sobie na-
stepujgce zadania:

1. Propaganda wsrdd robotnikéw idei racjo-
nalnego odpoczynku poza miejscem pracy.

2. Przygotowanie terenu dla masowych po-

bytow urlopowych (letniska, obozy, wy-
cieczki i t. p.).

3. Starania o ulgowe przejazdy dla uczestni-

kéw pobytéw urlopowych.

4. Organizowanie opieki leczniczej dla urlo-

powanych.

5. Dostarczanie potrzeb kulturalnych i roz-

rywek dla uczestnikéw akcji urlopowej.

W tym zakresie stopniowo rozszerzajac zakres
dziatalnosci, Centralne Biuro Wczas6w nie tylko
uzyskato cenne doswiadczenia, ale moze sie tez wy-
kaza¢ powaznymi owocami swej pracy. W r. b. przy
pomocy tej instytucji akcja urlopowa ogarnie kilka-
nascie tysiecy robotnikéw przemystowych.

Ostatnio Centralne Biuro Wczaséw uznane
zostato przez Min. Op. Spotecznej za reprezentanta
spotecznej akcji wczasow i zyskato pomoc i popar-
cie ze strony czynnik6éw urzedowych.

Kierownictwa warsztatow pracy majg peine
zrozumienie dla sprawy racjonalnego wykorzystywa-
nia czasu urlopowego. Wypoczynek robotnika je.sl
nie tylko sprawg osobistego zadowolenia robotnika,
ma tez i skutki gospodarcze. Odnowienie zapasu
sil nie moze pozosta¢ bez wptywu na wydajnosé pra-
cy robotnika. Pracodawcy, ktérzy ponoszag koszl
ustawowych urlopéw w miare moznosci i Srodkéw
starali sie rowniez, aby urlopy, odpowiednio zuzyt-
kowane, przynosity istotny pozytek robotnikowi
i gospodarce. Od szeregu lal wieksze przedsiebior-
c a przemystowe, w tej liczbie i wieksze przedsie-
biorstwa przemystu metalowego rozwijajg odpo-
wiednig propagande oraz udzielajag r6znego rodzaju



UtatwieA robotnikom, ktérzy decyduja sie spedzié
urlopy poza miejscem pracy na wsi, w obozach spe
cjalnych czy na wycieczkach. W tym samym Kkie-
riinku zmierza pomoc dla wczaséw dzieci robotni-
czych.

Jednak lego rodzaju akcja jest mozliwa tylko
w przedsiebiorstwach wielkich i zasobnych. Granice
Jej sg i bedg zawsze stosunkowo waskie. Naprawde
masowy ruch wczaséw robotniczych moze sie roz-
ming¢ tylko w oparciu si¢ o zasade samowystarczal-
nosci. Stowarzyszenia spoteczne winny zorganizo-
waé ruch wczaséw, nadaé mu charakter masowT,
dzieki czemu koszt spedzenia urlopu na wsi czy w
obozie specjalnym moze obnizy¢ sie do kwoty naj-
zupetniej dostepnej dla robotnika przemystowego.
Zasady te uznaje w petni Centralne Biuro Wczaséw,
ktére wtasnie tworzy tozysko dla masowego ruchu
urlopowego. W powodzeniu tego ruchu moze by¢
niezwykle cenna pomoc organizacyj przemystowych
i kierownictw fabryk. Pomijamy tu akcje przedsie-
biorstw wielkich takich, ktére np. posiadajg wtasne
domy wypoczynkowe lub na wilasng reke organizu-
ja obozy, kolonie letnie i wycieczki. Chodzi nam
raczej o przedsiebiorstwa Srednie i mniejsze, ktore
nie moga podjagé tego rodzaju samodzielnej akcji.

Pomoc ta moze sie przejawia¢ w réznych po-
staciach. Wazng jest np. propaganda, ktéra by prze-
tamata powszechnie obserwowang nieche¢ robotni-
ka do opuszczania w okresie urlopu miejsca pra-
cy. Duze znaczenie moze mie¢ wspotdziatanie z in-
stytucjami spotecznymi przez dostosowanie termi-
now urlopowych do potrzeb organizacyjnych akcji

Powszechny obowiqgzek

Przeobrazenia, dokonywujgce sie w zyciu go-
spodarczym wszystkich panstw w ostatnich tygo-
dniach, postawity przed przemystem polskim nowe
i wazne zadania. Réwnoczes$nie ukazata sie 4 kwiet-
nia 1939 r. nowa ustawa ,,0 powszechnym obowigzku
Swiadczen rzeczowych", ktora naktada zaréwno na
ministra przemystu i handlu jak i na przedsiebior-
stwa przemystowe niezmiernie wazne zadania dosto-
sowania produkcji przemystowej do potrzeb obron-
nosci tak w czasie pokoju, jak i na wypadek zawi-
ktah wojennych. W tym stanie rzeczy nalezato moz-
liwie szybko dostosowac organizacje przemystu do
nowych i specyficznych zadan, wykorzystujagc moz-
liwie racjonalnie pozytywne sity twércze i fachowe,
tkwigce w obecnych instytucjach zrzeszajgcych prze-
myst. W wyniku S$cistej wspdipracy Ministerstwa
Przemystu i Handlu i centralnych dobrowolnych
i samorzadowych organizacji przemystowych, utwo-
rzono w siedmiu przemystach specjalne Komitety
Branzowe, ktére posiada¢ beda wiasne aparaty wy-
konawcze i w $cistym wspdtdziataniu z istniejgcy-
mi organizacjami pracowac¢ bedg nad realizacjg za-
dan wyzej wymienionych. Komitety tego rodzaju
powstaty w przemysle weglowym, chemicznym, me-
talowo-przetwdrczym, widkienniczym, celulozowo-
papierniczym, elektrotechnicznym i garbarskim, a
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wczaséw. Chodzi o to, aby zagospodarowane tere-
ny wykorzystywane byty mozliwie rownomiernie.
Tylko wtedy inwestycje wykorzystane bedag ekono-
micznie i uniknie sie ztych skutkéw nadmiernego
skupienia zgtoszeri urlopowych w tym samym cza-
sie.

Najwiekszg pomoc moga jednak okaza¢ kie-
rownictwa przedsiebiorstw’ przez utatwienia w fi-
nansowaniu urlopéw. Koszt urlopéw mozna dopro-
wadzi¢ do kwoty stosunkowo nieznacznej. Juz dzi$
udato sie to osiggnac. Jednak i ta kwota, jesli ma
by¢ jednorazowo wptacana, staje sie trudnoscig dla
robotnika. Pomoc przedsiebiorstw moze by'¢ okazana
przez wyptate wynagrodzenia urlopowrego z gory,
zaliczkowania urlopéw lub przez przyjecie systemu
strgcania pewnych kwot na rachunek wydatkéw
urlopowych.

Te ostatnig metode zastosowal ostatnio todzki
przemyst widkienniczy. Robotnikom, ktérzy podpi-
sza odpowiednie deklaracje, fabryki potracajg w
okresie przedurlopowym przy kazdej wyptacie pew-
ng kwote. Sumy te sg przekazywane Centralnemu
Biuru Wczas6w na urzgdzenie urlopéw. Brakujaca
kwote wyktadajg fabryki, potracajac jg z zarobkdw
robotnikdw, po odbytym urlopie. Dzieki temu syste-
mowi juz w b. r. ok. 8 tys. robotnikéw tdédzkich
spedzi urlopy poza miejscem pracy.

Wydaje sig, ze system ten znajdzie wielu na-
Sladowcéw w przemysle. Dzieki niemu zagadnienie
masowych wczaséw robotniczych moze wejsé na re-
alne tory.

J. B.

Swiadczen rzeczowych

poniewaz przemysty naftowy' i hutniczy juz sg jed-
nolicie zorganizowane w swych centralnych orga-
nizacjach branzowych, stwierdzi¢ mozna, ze w dzie-
wieciu wielkich przemystach stworzono pod wzgle-
dem organizacyjnym wiasciwe ramy do wypetnie-
nia specyficznych zadan wyzej omdéwionych.

Poszczeg6lne Komitety sktadaja sie z dziesie-
ciu do dwudziestu najwybitniejszych przedstawi-
cieli danej branzy' przemystu, wybranych przez
istniejgce organizacje przemystowe i zatwierdzonych
przez Ministerstwo Przemystu i Handlu. Prezydia
Komitetow sktadajg sie: z prezesa, wiceprezesa i ge-
neralnego sekretarza, réwniez zatwierdzonych przez
ministra przemystu i handlu. Powyzsze formy or-
ganizacyjne daja gwarancje harmonijnej i na wza-
jemnym zaufaniu opartej wspotpracy czynnika rzga-
dowego i spoteczno-gospodarczego.

Uruchomienie prac wszystkich Komitetow od-
byto sie w spos6b uroczysty na terenie Ministerstwa
Przemystu i Handlu, w dniu 29 kwietnia b. r. przy
udziale wszystkich cztonkéw komitetow, w obecno-
§ci przedstawicieli: Ministerstwa Spraw Wojsko-
wych, Ministerstwa Skarbu, Ministerstwa Rolnictwa
i R. R., Sekretariatu Kom. Obrony Rz. oraz central-
nych dobrowolnych i przymusowych organizacji
przemystowych.
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Na zebraniu inauguracyjnym przewodniczyt
w zastepstwie p. ministra Romana p. wiceminister
Sokotowski. Przemo6wienia wygtosili: p. wicemini-

Wiadomosci

Depesza do p. ministra Becka

Zarzad Zwigzku w dn. (> maja 1939 r. wystat
nastepujacy telegram:
Minister Putkownik Jo6zef Beck
Warszawa.
taczac sie z catym spoteczenstwem w obronie
tez tak Swietnie, jasno i stanowczo ujetych przez
Pana Ministra, sktadamy Mu wyrazy najgtebszego
uznania.
POLSKI ZWIAZEK

PRZEMYSLOWCOW METALOWYCH.

Rada Polskiego Zwiqzku Przemystowcow
Metalowych

W czwartek dnia 1 czerwca 1939 r. o godz.
18-ej w lokalu Polskiego Zwigzku Przemystowcow
Metalowych w Warszawie (Marszatkowska 140),
odbedzie sie posiedzenie Rady Zwiazku z nastepu-
jacym porzgadkiem obrad:

1. Zatwierdzenie protokétu posiedzenia z dn.
31.1.39 r.

2. Sprawozdanie Dyrekcji z dziatalnosci za
czas od 1.X11.38 r. do 15.V.1939 r.

Stan finansowy na dzien 1 maja 1939 r.
Sprawozdanie budzetowe za 1938 r.
Uzupetniajgce wybory cztonkéw Zarzadu.
Sprawy bedace przedmiotem obrad Zwy-
czajnego Walnego Zgromadzenia P.Z.P.M.
w dn. 1 czerwca 1939 r.

7. Sprawozdanie cztonkoéw Rady o stanie
przemystu metalowego w oddziatach i gru-
pach zawodowych Zwigzku.

8. Sprawy biezace.

9. Wnioski cztonkow.

Cztonkowie Rady, ktorzy nie bed<{ mogli [>rzy-
by¢ na posiedzenie powyzsze, proszeni sq{ 0 zakomu-
nikowanie pisemne informacyj odnosnie p. 7, be-
dacych podstawg oS$wiadczen skitadanych rzadowi
i wiadomosci ogtaszanych w prasie o stanie przemy-
stu metalowego.

o Ul >w

Zwyczajne Walne Zgromadzenie Polskiego
Zwiqzku Przemystowcéw Metalowych

W czwartek dn. 1 czerwca 1939 r. o godz. 20-gj
w lokalu Polskiego Zwiazku Przemystowcéw Meta-
lowych w Warszawie (Marszatkowska 140), odbe-
dzie sie Zwyczajne Walne Zgromadzenie Cztonkow
P.Z.P.M. z nastepujacym porzadkiem obrad:

1. Otwarcie Zgromadzenia przez Prezesa Ra-
dy oraz wybér przewodniczacego i sekre-
tarza.

2. Zatwierdzenie protok6tu Nadzwyczajnego
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ster Rose, gen. Maciejowski i gen. Malinowski, a ze
strony zycia gospodarczego pp. Klarner, Wierzbic-
ki i Ciszewski. (Gazeta Polska).

zwigzkowe

Walnego Zgromadzenia z dnia 15 grudnia
1938 r.

3. Sprawozdanie z dziatalnosSci Zwaizku za
1938 rok.

4. Bilans na dzien 31 grudnia 1938 r., spra-
wozdanie Komisji Rewizyjnej i udzielenie
absolutorium Radzie i Zarzadowi.

5. Uzupetniajgce wybory cztonkéw Rady oraz
cztonkéw Komisji Rewizyjnej.

6. Sprawy biezace.

7. Whnioski cztonkdéw.

Powyzsze Zgromadzenie Walne na podstawie
art. 34 Statutu zwotane jest w jednym terminie i be-
dzie prawomocne bez wzgledu na liczbe cztonkéw
obecnych.

Posiedzenie Zarzqdu P. Z. P. M.

W dniu 2 maja odbyto sie posiedzenie Zarza-
du Zwiazku, na ktorym omowiono sprawy organi-
zacyjne, zwigzane z koniecznoscig lepszego wyko-
rzystania zdolnosci produkcyjnej wytworni przemy-
stu metalowego.

Z Grupy Odlewni

W dniach 19 i 25 kwietnia odbyty sie dwa
kolejne posiedzenia Zarzadu Grupy, na ktorych omo-
wiono sprawe tworzenia rezerw koksowych, oraz
sprawe repartycji koksu ostrawskiego pomiedzy po-
szczegOlne odlewnie.

Z Grupy Przemystu Elektrotechnicznego

W dniu 8 maja 1939 r. odbyta sie w Zwigzku
konferencja producentdw miernikdw elektrycznych,
ktéra opracowata memoriat w sprawie usuniecia
przeszk6d w rozwoju produkcji krajowej.

W' dniu 9 maja 1939 r. odbyto .sie zebranie Za-
rzagdu Grupy Przemystu Elektrotechnicznego, na
ktérym zatatwiono caly szereg spraw organizacyj-
nych, oraz dotyczacych produkcji wyrobow elek-
trotechnicznych.

Nadzwyczajne Walne Zgromadzenie Spoétdziel-
ni  Kredytowej Przemystowcéw Metalowych
w Warszawie

Zgodnie z § 21 statutu Nadzwyczajne Walne
Zgromadzenie Cztonkéw odbedzie sie w dniu 1-go
czerwca r. b. o godz. 17-0j w lokalu przy ul. Mar-
szatkowskiej MO m. 13, z nastepujacym porzgdkiem
obrad:

1 Whniosek Zarzagdu w sprawie § 20 p. 2 Sta-

tutu Spoétdzielni.



Ulgi inwestycyjne przy tworzeniu zapasow
wegla

Minister Skarbu wydat dn. 19.1V.1939 r. roz-
porzadzenie o ulgach inwestycyjnych przy tworze-
niu zapaséw wegla.

W mysl tego rozporzadzenia osobom fizycz-
nym i prawnym, prowadzgcym prawidtowe ksiegi —
ktoére zawarty ze Skarbem Panstwa umowy w spra-
wie utworzenia zapaséw wegla w wyniku zgdania
wiasciwej wiadzy, przewidzianego w art. 35 ust. (1)
rozporzadzenia Prezydenta R. P. z dnia 24.X.1934 r.
o rzeczowych $wiadczeniach wojennych, oraz w art.
30 ustawy z dnia 30.111.1939 r. 0 powszechnym obo-
wigzku S$wiadczen rzeczowych — stuzy prawo po-
trgcenia z dochodu podlegajgcego opodatkowaniu
wedtug dziatu | t. j .za wyjgtkiem dochoddéw z upo-
sazen, ustawy o panstwowym podatku dochodowym
poniesionych w zwigzku z wykonaniem tych umoéw
kosztéw: nabycia gruntow i przystosowania ich do
przechowywania wegla, wzniesienia ogrodzen oraz
wykonania specjalnych urzadzeh potrzebnych do
magazynowania wegla.

Podwyzszenie cta wywozowego na stare
zeliwo, zelastwo

Rozporzadzeniem Ministra Skarbu z dnia
15.1V.1939 r. cto wywozowe na: stare zeliwo, zela-
stwo, odpadki zeliwne, zelazne, stalowe, odpadki
blachy biatej (poz. 3 tar. celnej wywozowej) — zo-
stato podniesione do wysokosci 20 zt. od 100 kg.
Dotychczas to cto wywozowe wynosito 10 zt. od 100
kg. Rozporzadzenie weszto w zycie w dniu 28.IV.
1939 r.

Polska dostarcza lokomotywy Egiptowi

W ostatnim przetargu miedzynarodowym na
lokomotywy dla Egiptu Pierwsza Fabryka Lokomo-
tyw' w Polsce S. A. odniosta zwyciestwo nad szere-
giem fabryk innych panstw europejskich. Biorgc
pod uwage zaréwno ceny, jak i opinie pierwszorzed-
ne o uprzednich dostawach lokomotyw w Polsce,
Butgarii, Marokku i t. p., Rzad Egipski przydzielit
Pierwszej Fabryce Lokomotyw w Polsce S. A. wy-
konanie 10 lokomotyw typu V30 z 3 osiowymi ten-
drami.

Jest to pierwsza dostawa lokomotyw polskich
do krajow, bedacych w dziedzinie wpltywdéw anglo-
saskich i stanowi niewatpliwie wielki sukces prze-
mystu polskiego.

Instrukcje Bezpieczenstwa Pracy
(Szlifierki, Mityny)

Wzorcownia Urzadzen Ochronnych podjeta
wydawanie Scistych instrukcji bezpieczenstwa pracy
dla uzytku kierownictwa warsztatow przemysto-
wych. Instrukcje wydawane sg w formie oddziel-
nych kart z ktérych kazda dotyczy waskiego, Sci-
$le okreslonego tematu, co ogromnie utatwia naby-
wanie i postugiwanie sie nimi.

Ostatnio wyszty dwie nowe serie kari, obejmu-
jacych catoksztalt bezpieczenstwa pracy przy szli-
fierkach oraz w miynach.
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Dla przemystu metalowego szczegdlne znacze-
nie majg instrukcje bezpieczenstwa pracy lla szli-

fierkach, w ktérych oméwiono nastepujace sprawy:
Karta 1. Rodzaje wypadkéw, proby tarczy na
dzwiek, konserwacja.
Karta 2. Osadzanie tarcz na wale, budowa pod-
porki.
Karta 3. Proby na wytrzymato$¢, normy szyb-
kosci.
Karta 4i5 Ostony i zabezpieczenia (rysunki
konstrukcyjne)
Karta 6. Przepisy prawne.
Karty instrukcyjne o szlifierkach zamawiac

mozna w cenie zt. 0.10 gr. za sztuke w Polskim
Zwiazku Przemystowcow Metalowych (Komisja Bez-
pieczenstwa Pracy), za$ instrukcje o miynach we
Wzorcowni Urzadzen Ochronnych, Warszawa,
Tamka 1

Sprawy taryfowe

Na skutek starah Zwigzku, Ministerstwo Ko-
munikacji (Departament Handlowo-Taryfowy) za-
wiadamia, ze od dn. 25.1V r. b. punkt graniczny pod
Zawiasami (Litwa), zostat wigczony do obszaru waz-
nosci taryf specjalnych GM. — 232, 242, 252, 260,
2(52, 272, 278, 286 i 296. Odpowiednie uzupetnienie
taryfy towarowej ogtoszono w Dz. T. i Z. K. z r. 1939
Nr. 17, poz. 217.

Specjalny numer dziennika wegierskiego
poswiecony Polsce

W Polsce bawi od pewnego czasu dr. Lajos
Osgyan, redaktor wegierskiego rzgdowego dzienni-
ka politycznego ,Nemzeti Ujsag“, ktéry przygoto-
wuje materiaty redakcyjne z dziedzin: politycznej,
kulturalnej, a w szczego6lnosci gospodarczej i finan-
sowej dla swojego dziennika.

Obecnie opracowuje on specjalny numer o
Polsce, poswiecony zblizeniu polsko-wegierskiemu
z racji osiggniecia wspdlnej granicy, a majacy lla
celu rozszerzenie zycia gospodarczego miedzy obu
zaprzyjaznionymi narodami, zwtaszcza w chwili
obecnej, kiedy ramy traktatu handlowego polsko-
wegierskiego zostaty znacznie rozszerzone (50%).

Wobec powaznego znaczenia propagandowe-
go, jak réwniez celu, jaki posiada wydanie wspo-
mnianego numeru o Polsce — Zwigzek komunikuje
zainteresowanym o mozliwosci nawigzania kontak-
tu handlowego z Wegrami za posrednictwem red.
Lajos Osgyana w Warszawie (Hotel Europejski).

Stosunki handlowe Polski z krajami Ameryki

tacinskiej

Z okazji pobytu w Polsce dr. Tadeusza Sko-
wronskiego, posta R. P. w Rio de Janeiro, odbyta
sie  konferencja sfer gospodarczych, grupujacych
sie przy lzbie handlowej polsko-tacifisko-amerykan-
skiej. Poruszono zagadnienia, dotyczace handlu
z Ameryka Potudniowg, 1l in. sprawe wymiany
handlowej miedzy Polskg i Brazylig, a zwiaszcza
wzmozenia eksportu polskiego do Brazylii oraz ko-
niecznosci zatozenia na terenie Brazylii oddziatu
Banku ,,Polska Kasa Opieki" S. A
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Votum, ztozone na Jasnej GoOrze przez piel-
grzymke cztonkéw Cechu Slusarzy w Warszawie

Arcydzieto sztuki S$lusarskiej, lilie wykute re-
cznie w bronzie, jako Votum, zostaty ztozone na Ja-
snej Gorze w dniu 7 maja 1939 r. przez pielgrzymke
cztonkéw Cechu Slusarzy w Warszawie, z goraca
prosba o opieke nad rozwojem rzemiosta, a w szcze-
golnosci sztuki Slusarskiej w Polsce.

Lilie zostaty wykute w pracowni firmy Bracia
Mencel.

Stypendium dla inzyniera na wyjazd
do Wyzszej Szkoty Spawania w Paryzu

Sp. Akc. ,Perun® ogtasza konkurs na stypen-
dium w sumie zt. 5.000.— dla inzyniera z ukonczo-
nym Wydz. Inzynierji Lagdowej (Budownictwo, Bud.
Dr6g i Mostéw), na Politechnice Warszawskiej,
Lwowskiej, lub Gdanskiej, ktéry pragnatby odbyc¢
jednoroczne studia w Wyzszej Szkole Spawania w
Paryzu w roku 1939/1940: Wiek: do lat 30.

Warunkiem niezbednym dla otrzymania sty-
pendium jest dobra znajomos¢ jezyka francuskiego.
Stypendium jest bezzwmrotne i nie pocigga zadnych
zobowigzan, jedynym obowigzkiem stypendysty jest
rzetelna praca dla otrzymania dyplomu.

Poczatek roku szkolnego: 1 listopada, koniec—
30 czerwca. Przed wyjazdem odbycie elementarnego
kursu spawania w kraju obowigzkowe.

Inzynierowie pragnacy ubiegaé sie o to sty-
pendium, proszeni sg o zgtaszanie swoich kandyda-
tur piSmiennie z zyciorysem i szczegotowymi dany-
mi ze studidw i praktyki p. a. Sp. Akc. ,,Perun*,
Warszawa, Jasna 1, w terminie do 15 czerwca.

Targi Techniczne we Lwowie

Przed dwoma laty Naczelna Organizacja In-
zynierow, w porozumieniu z lzbg Przemystowo-Han-
dlowg we Lwowie, podjeta inicjatywe zorganizowa-
nia w ramach Targtnv Wschodnich — Polskich Tar-
goéw Technicznych.

Nie trzeba uzasadnia¢ jak bardzo potrzeba,
aby istniata w Polsce platforma, na ktdrej technicy
wytworcy z technikami konsumentami sprzetu ma-
szynowego mogliby sie dorocznie spotykaé dla wy-
miany pogladéw i zaznajomienia sie z postepami
produkcji.

To tez inicjatywa Naczelnej Organizacji Inzy-
nierow zastuguje w petni na uznanie i poparcie.

Stworzenie Targéw Technicznych nie jest rze-
czg tatwa. Nie byly jeszcze nimi zesztoroczne Tar-
gi Techniczne we Lwowie. Blizej juz, dzieki piek-
nemu pokazowi obrabiarek, staly tegoroczne Targi
Poznanskie.

Zwazywszy jednak na korzystne potozenie
geograficzne, jak réwniez na koniecznosci politycz-
no-gospodarcze, uznac trzeba i zyczy¢ sobie nalezy,
aby Targi Techniczne we Lwowie, jakie rozpoczng
sie we wrzes$niu r. b., dalty mozliwie doktadny i w
szerokiej gamie nakreslony przeglad naszej pro-
dukcji maszynowej.

ZAKLADY GRAWERSKIE w STALI G. WINDYGA
SPEC. STEMPLE i Iilii FRMOWE, EIfIl i LITERY. PUItHE tHOMIIE 1Ll ¢ 1 1)

Kedakcia i Administracji ul. Marszatkowska 140. Tel. 5.94-26.

Druk. ,Antiqua’\ Kacza 7. Tel. 5.01-91.



Cynowe wyroby
blacha, rury, druty, folie.
W. Kemnitz, Warszawa IV
Terespolska 24, tel. 10.24-24

(11)
DZzwigniki — tancuchy:
.Bracia Jenike, Fabryka

Dzwigéw Spotka Akcyjna"
Warszawa, Al. Jerozolim-
ska 20, telefony: 629-64
i 220-00. (151

Dzwigi osobowe i 0so-
bowo-ciezarowe:
Fabryka Maszyn ,Moc"
Sp. Akc., Warszawa. Wol-
ska 121. tel. 248-30  (16)

,Bracia Jenike, Fabryka
DZzwigéw Spotka Akcyjna"
Warszawa, Aleja Jerozo-
limska 20, telefony: 629-64

i 220-00. (15)
* Roman  Groniowski  Sp.
Akc. Fabryka Dzwigow,

Warszawa, Emilii Plater 10,
telefon centrala: 8-00-80.
1)

Elektrody do spawania
lukiem elektrycznym:
Franc. Tow. Akc. ,Perun”
Warszawa. Oddziat w Pol-
sce. Biuro: ul. Jasna 1, tel.
560-47. Fabryka: ul. Gro-
chowska 301, tel. 10.45-90.

(10)

Elewatory (podnos$niki):
Wytwadrnia Maszyn Inz. |.
Banachiewicz i S-ka. Dawn.
Krawczyk i S-ka. Przedsta-
wicielstwo w Warszawie
f-ma ,Metaferrum”, ul. Ks.
Skorupki 12 m. 5, telefon
8.49-30. (18)

Gasnice
MI - RA Zjednoczone Wy-
twornie Gasnicze. Warsza-
wa, Wspdlna 3-a, telefon
9-70-34, 9-43-94. ®)

Imadia Slusarskie
stale i obrotowe. Zaktady
Mechaniczne i Odlewnia
Zelaza, Inz. Jan Abratan-
ski i S-ka, Spoétka firmowo-
komandytowa w Remberto-
wie, telef. 2 podm. Nr. 11

Biuro:  Warszawa, ulica

Wspolna 30, telefon Nr.

8.15-92. 1
tancuchy;

Pierwsza Polska Wytwor
nia tancuchéw Rolkowych.
St. Kubiak, Warszawa, Hru-
bieszowska 9, tel. 6.75-44.
tancuchy przegubowe Ga-
II'a dla dzwigéw, przecig-
garek i do napedu maszyn.
taricuchy do transporte-
réw, elewatoréw, do czy-
szczenia rur  kottowych
(ptomiennych), taincuchy do
maszyn przedzalniczych.
tancuchy syst. Fleyer'adla
celow nosnych. Kota zeba-
te tancuchowe. (19)

Zrédta zakupu.

tancuchy:

tanicuchy i sztancowane
wyroby, Spadkobiercy Ju-
liusza Jarischa, Fabryka
Srub i Wyrobow Ttoczo-
nych w +todzi, ul. Wod-
na Nr 11/13. (36)

tozyska kulkowe

Karol Kuske: Warszawa 1,
skrzyn, poczt. 299. Telefo-
ny: 920-95 i 988-61, ul. No-
wogrodzka 12, depesze:
Karkus, Warszawa. +06dz,
ul. Kilinskiego 84. Telefon
205-81. Poznan, ul. 27 grud-
nia 16. Telefon 48-25. (68)

Odlewy:

Mokotowska Odlewnia Ze-
laza, T. Gotebiowski i Sy-
nowie, Warszawa, Mada-
linskiego 67, tel. 4.16-83.

“3)

Okna zelazne:

Wytwérnia Maszyn Inz. I
Banachiewicz i S-ka. Dawn.
Krawczyk i S-ka. Przedsta-
wicielstwo w Warszawie,
f-ma ,,Metaferrum” ul. Ks.
Skorupki 12 m. 5, telefon

8.49-30. (18)
Okucia budowlane —
od zwyczajnych do naj-

ozdobniejszych. Fabryka O-
ku¢ Budowlanych, Bracia
Lubert Sp. Akc., Warsza-
wa, ul. Ztota Nr. 34, telef.

647-35 i 690-10. (20)
Otowiane Wyroby
blacha, rury, druty, folie

W. Kemnitz, Warszawa IV
Terespolska 24, tel. 10.24-24
11

Piece weglowe
Piece ciagtego palenia
na koks lub antracyt nie-
zawodne i oszczedne ono-
woczesnej linii. Herzfeld
& Victorius, Spotka Ak-
cyjna — Grudzigdz.  (65)

Pierscienie ttokowe

do silnikéw lotniczych, sa-
mochodowych i maszyn pa-
rowych. Zaktady Mechani-
czne i Odlewnia Zelaza,
Inz. Jan Abrataiski i S-ka.
Spotka firmowo-komandy-
towa w Rembertowie, tel.
2 podm. Nr. 11. Biuro: War-
szawa, ul. Wspdlna Nr. 30,
tel. 8.15-92. (6]

Pompy:
»Sirius", Specjalna Fabryka
Pomp odsrodkowych i tur-
binowych. Warszawa-Pra-
ga, Zamojskiego 51, telefon
10.18-25

* Zaktady Mechaniczne Inzy-
nier Stefan Twardowski,
dawniej Brandel, Witoszyn-
ski i S-ka. Pierwsza w Pol-
sce fabryka pomp odsrod-
kowych turbinowych. War-
szawa-Praga, Grochowska
314. Telefon 10.18-86.

Pompy wirowe
samozasysajace, wolnobiez-
ne typu ,,SIHI”, do .wody,
benzyny, benzolu, ropy, o-
leju gazowego, spirytusu,
octu, wina, mleka, solanek,
amoniaku i t. p., pompy
przeciwpozarowe konden-
satowe, do mokrego powie-
trza i pompy prézniowe.
Herzfeld & Victorius, Spot-
ka Akcyjna, Grudzigdz.

(65)

Pednie:
Wytwornia Maszyn Inz. |
Banachiewicz i S-ka. Dawn.
Krawczyk i S-ka. Przedsta-
wicielstwo w Warszawie
f-ma ,Metaferrum”, ul. Ks.
Skorupki 12 m. 5, telefon
8.49-30. (18]

Przewody elektryczne:
Centralne Biuro Sprzeda-
zy przewodéw ,Centro-
przewéd", Sp. z o. o.
Warszawa, Krélewska 23.
tel. 3-40-31 — 34. (21)

Radiatory zeliwne
wszelkich modeli:

»S. 0. R.” Syndykat Odlew-
ni Radiatoréw, Sp. z o.
odp-, Warszawa, ul. Czac-
kiego 15/17, tel. 767-01.
@2

Rury faliste:
i przewody rurowe do pary
dla wysokiego i niskiego
ciSnienia oraz wyroby z
blachy, spawane acetyle-
nem, wykonywa i dostar-
cza Fabryka -Przewodow
Rurowych ,,Compensator”
W. Maciejewski i S-ka,
Warszawa, ul. Sw. Stani-
stawa 1/3, telef. 618-72.
)

Rury zeliwne wodocig-
gowe stojaco i wirowo
lane:

Biuro Sprzedazy Rur Zjedn.
Odlewni: ,Ruropol". War-
szawa, Nowy Swiat 35.

Telefony: 209-26 i 274-43.
(24

Silniki

spalinowe Diesla z komorg
wstepng patent Benz. Fa-
hryka Maszyn i Odlewnia
Zelaza Maurycy Bauer wit.
Ryszard Bauer, £06dz, ul.
Piotrkowska 170. Telefon
128-23, (67)

Spawalnice, urzadzenia
acetylenowe i elek-
tryczne:

Tow. Akc. ,Perun”, War-

szawa. Biuro: Jasna 1, tel.

5.60-47. Fabryka: Grochow-

ska Nr. 301, tel. 10.45-90.
(10)

Sztancowane wyroby:
Masowe artykuty sztanco-
wane, tloczone i ciggnione.
Fabryka Wyrobéw Metalo-
wych Wactaw Czajkowski
i S-ka, sp. z 0. 0. Warsza-
wa, Miynarska 33, telefon
287-95. (25)

Sruby:

Zjednoczone polskie fa-
bryki $rub
Sp. z ogr. odp. Centrala:
Bielsko, Inwalidow 2. Ad-
res telegr. ,SRUBA-BIEL-
SKO“, tel. 2740, 2741, 2742.
Oddziat, Warszawa, Wi-
dok 19, telefony: 273-23 i
234-84. (48)

Wagi:

Wagi uchylne: nosnosci od
1 do 20 kg.

» " ze skalg ko-
towg (przemystowe), nos-
nos¢ od 10 do 1.500 kg, i
wyzej. Specjalna Fabryka
Wag Uchylnych J. CAUDR
w Lublinie. Wytgczni Przed-
stawiciele T-wo Block —

Brun, S. A. Warszawa
Gmach Hotelu Bristol
tel. 676-43. (34)

Walce drogowe:
Pierwsza Fabryka Lokomo-
tyw w Polsce. Sp. Akc. Za-
ktady w Chrzanowie (Mato-
polska). Zarzad w Warsza-
wie, Zgoda 8. (26)

Wodociaggi domowe
samoczynne z kompletna ar-
maturg elektryczng, zaste-
pujace wodociggi miejskie.
Herzfeld & Victorius, Spoét-
ka Akcyjna, Grudzigdz.

(65

Wyroby kute:
Wszelkie  wyroby  kute,
imadta, osie, kryzy, blachy
zne i t. p. Brevillier-
ban T. A. Ustron. (27)

Zegaréw Fabryka:
Bracia Fortwangler, wiasc.
K. F. Hettlich w Warsza-
wie. Okopowa 26. Tel
615-47. (29)

Zelazne dachy, okna
i Swietlniki specjalne o-
szklone bez Kkitu. A. Al-
scher i Syn, Biata, ul. Het-
twerowej 58, poczta Biel-

sko, skrytka poczt. 287.
@
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CYNKQUINIA WARSZAWSKA

(Wiasc.: inz. T. RAPACKI i Z. SWIECICKI)

W arszawa, ul. Boduena Nr. 3

Tel.: 10.20-98, 6.52-07, 6.52-77 i 2.42-62

1
produkuje blache zelazna cynkowang w ta-

§mach i arkuszach oraz przyjmuje do cyn-

kowania przedmioty i konstrukcje zelazne.
®)

e K. ZAWADZKI 1 S-ka
Warszawa, Mazowiecka 11.
Telef.: 633-29, 309-29 i 227-34.

ARTYKULY DO GALWANOTECHNIKI
WANNY z catkowitym  KAPIELE GALWANICZNE

uzbrojeniem do:

ANODY niklowe (depo- iy jowania — chromowania
laryzowane) — .
srebrne — kad- — kadmowania — srebrze-
mowe i inne nia — miedziowania — mo-

sigdzowania—cynowania—
galwanizacji cynkowania —ztocenia

TARCZE FILCOU/E DO SZLIFOWANIA # PASTY DO POLERO-
WANIA METALI ORAZ WYROBOW Z PIAS PLASTYCZNYCH.
(32)

Rury stalowe gazowe 1 Kottowe

dostarcza

,SKLADNICA INSTALATOROW”

Spétdzielnia Handlowa w Warszawie z odpowiedzialno-
$cig udziatami, zorganizowana przez Zwigzek Wtascicieli
Przedsiebiorstw Urzadzen Zdrowotnych R. P.

Zarzads Krucza 44, telefony 9.79-53 i 8.43-23.
Sktady: Srebrna 16, telefon 3.03-23. (52)

W actaw
lewski

W arszawa
ul. S-to Krzyska 20
tel. 256-14, 314-08

Narzedzia,
artykuty techniczne
i wyroby zelazne.

Sktad komy;.
Imadet stot. Benn’a

(62)

SPECJALNA ODLEWNIA METALI

JOZEF DYJASINSKI

WARSZAWA, ul. Minska 24. Tel. 10.18-08

WYKONYWA ODLEWYi

Z BRONZU FOSFOROWEGO, BRONZU MANGANO-

WEGO, BRONZU STALOWEGO, BRONZU GLINO-

WEGO, MOSIADZU, GLINU, CYNKU, MONELU, DEL-
TA METALU i t. P.

POLECA: BIALE METALE LOZYSKOWE
(48)

ET-{g-H +j F Volsla Prze m3st

[+f I IJmMW, [/ nouiiWen Zdonair'iiuin/sie ;
: u. SPREZYMY
iPODKIADKi m iim m
xtm *°

uj najtanszej mijtuiofni:

KAROL KURZCLA

Wrrw6BHiIA ip sfim i wyrobéw i drutu

mPOL ONIA

WARSZAWA .KACIA 7. M.518 98

(40)

PTE

POLSKIE TOWARZYSTWO ELEKTRYCZNE
Spétka Akcyjna

Zarzqd: Warszawa, Marszatkowska 137

Fabryka: Warszawa, Terespolska 46/48

TRANSFORMATORY OLEJOWE
do 2.500 kVA i 35.000 V

TRANSFORMATORY SUCHE
do 160 kVA i 6.000 V

SILNIKI ASYNCHRONICZNE
do 750 KM i 6.000 V

MASZYNY PRADU STALEGO
do 100 KM.

PRZETWORNICE
SILNIKI KRANOWE i TRAKCYJNE

MASZYNY SPECJALNE
G



