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Sprawy przemystu metalowego przetwdrczego

na Pierwszym Polskim Kongresie

— 2000 uczestnikow.
niczna.

Oto pierwsze wrazenie charakteryzujgce dosta-
tecznie Kongres Iwowski.

Intencjg organizatorow Kongresu byta niewat-
pliwie che¢ nie tylko zamanifestowania znaczenia
Swiata technicznego w Polsce, ale — i to wiasnie jest
ebardzo waznym, Sciggniecia uwagi Swiat* tecln czn "go
na problemy gospodarcze, na sprawe, olbrzymiej wagi
bo ,gospodarczego uniezaleznie-
nia Polski.

Inzynierow

Dobra organizacja tettongresie zaabsorbujg umysty szerokich rzesz Swiata

technicznego w wiekszym stopniu, n;z miato to miejsce
do tej pory.

* *

Na Kongresie wygtoszono wiele referatéw, zwia-
zanych posrednio lub bezposrednio z przemystem me-
talowym. Tematy takie jak zagadnienie komunikacji
kolejowej, elektryfikacji, czy tez problemy hutnicze,
chociaz oczywiscie interesujace dla przemystowca
metalowego, pom jamy w niniejszym artykule. Prag-
niemy natomiast bodaj w pobieznych skrétach omoé-

| dobrze sig stato, ze przemyst pozwolit swqjig referaty zwigzane $ci$le z przemystem metalowo-

pracownikom na wyjazd do Lwowa, jeszcze lepiej zro-
bity te firmy, ktore sfinansowaly te wyjazdy, bo to
jest istotnie rzeczg pierwszorzednego znaczenia, aby
inzynier nie byt tylko pracow-
nikiem umystowym odrabiajagag-
cym w miare zdolnosci swoicl
urzedowe godziny robocze, ale
by miat Sswiadomos$é i poczucie
obowigzku wspdétdziatania w dzia
le uprzemystowi ania kraju

Prawic osiemdziesigt referatbw gospodarczych
wygtoszonych na Kongresie, czesto przez mtodych, na-
wet niezbyt kompetentnych ludzi, dyskusja, w ktorej
na kazdy temat uczestniczyto po kilka, a nawet Kil-
kanascie os6b, przy bardzo duzej frekwencji stucha-
czy, to przeszkolenie myslowe o duzej wartosci i zna-
czeniu. Nie mozna watpi¢, ze problemy poruszone na

przetworczym.

Ze wzgledu na swdj temat, na pierwsze miejsce
wysuwa sie referat inz. Ighacego Bracha p. t. ,,Zagad-
nienie maszyn i urzadzen dla przemystu — przemyst
metalowo-przetworczy"™\

Na wstepie referent wygtosit teze zasadnicza, ze zapo-
trzebowanie n= urzadzenia inwestycyjne dla wszystkich zasadni-
czych przemystéow, ktédrych rozwdj przewidziany jest wg. ogol-
nego planu dla zaspokojenia potrzeb rozwojowych i obronnych,
winno by¢ pokryte przez krajowy przemyst metalowy prze-
twoérczy.

Przemyst ten winien
szyn i urzadzen i zastgpi¢ go produktami krajowego pochodze-

rowniez wyeliminowaé import ma-

nia. Ponadto przsmyst metalowy przetwérczy winien zastgpic
czesSciowo eksport materjaléw hutniczych wytworami gotowymi

0 wiekszym udziale krajowej robocizny.
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Autor wylicza potrzebne inwestycje, ktére dzielg sie na
inwestycje w ramach ustawowego funduszu amortyzacyjnego
i na inwestycje, przeznaczone na budowe nowych zaktadéw.

Pierwsze inwestycje winny by¢ wykonywane corocznie w
istniejacych zaktadach dla utrzymania stanu urzadzen, ulep-
ci*nia tychze, usprawnienia i powigekszenia produkcji do
zdolnos$ci wytwoérczych juz posiadanych w okresie najwyzszej
koniunktury.
inwestycje kie-
czy tez dziatow

Inwestycje drugiego rodzaju sg to t. zw.
runkowe, przeznaczone na budowe zaktadow,
dotychczas nieistniejacych, wzglednie na budowe calych no-
wych jednostek.

Przemyst w mil. zt E gé E % '@% EE g
537 3340[4143 3840,41/43 36 36 13 ) 13
Hutniczy 380 570 720 30 45 20 12 120 120
Goérniczy 480 640 800 35 50 25 12 100 100
Gorn. Naftowy . . 69 105 130 6 s 11 — 50 50
Mineralny 246 370 480 16 22 10 25 140 140

Metalowy i elektr. 1200 1800 2300 50 55 44 34 220 220

Chen iczny 370 520 650 33 46 36 11 175 175
Wiékienniczy 790 900 1150 64 75 39 10 100 100
Papierniczy . . . 144 190 230 12 15 10 22 80 80
Skérzany 116 140 170 5 5 8 10 20 15
Spozywczy 730 880 1000 63 65 45 24 180 180
Razem . 457561757630 34 186 248 160 11851180

W dalszych rozwazaniach stusznie stwierdza Autor, ze

nie przesadzajac koniecznoséci utrzymania sie z naszymi

tworami hutniczymi na rynku miedzynarodowym, nalezy stwier-

wWy-

dzi¢, iz wszelkie tendencje rozwojowa eksportu hutniczego win-
ny by¢ ograniczane na korzy$¢ eksportu wytworu dalszej prze-
robki. Nalezy przyja¢, ze ok. potowa preliminowanej przez hut-
nictwo ilosci powinna by¢ zastgpiona
przetwoérczych. W zakladach metalowych przetwdérczych wzro-

wywozem z zaktadéw

sna wiec z tego tytutu obroty o ok. 30 milionéw zt. rocznie.

Skolei przechodzi Autor do oméwienia sprawy przygo-
towania przemystu metalowego przetwérczego do opanowania
programu i zwraca uwage na sprawe zatrudnienia, gdyz zwiek-
szenie produkcji pocigga za sobg koniecznos$¢ powiekszenia kadr
robotniczych w pierwszym okresie o ok. 36 000 i urzednikéw
ok. 4000, w drug:m za$ okresie o dalsze 14.000 robotnikéw i
ok. 1.600 urzednikow.

Autor podkreséla, ze o ile nie rozwigze sie bardzo szybko
zagadnienia wyszkolenia dostatecznej ilosci personelu robotni-

czego przemystu metalowego, caly plan inwestycyjny zawie-
dzie.
Jedyne racjonalne i szybkie wyjscie z tego stanu rzeczy
stanowi zdaniem Autora t. zw. ,rozwodnienie" zatrudnienia.
| Drooonuie, aby orzez odpowiednia ustawe nato-

zy¢ na caly przemyst przetwoérczy od pierwszej kategorii do sio-
dmej obowiazek zwiekszenia stanu zatogi o 10% ponad normal-
ne zapotrzebowanie. W ten sposéb kazdy robotnik bedzie pra-
cowat tylko przez 10/11 roku.

Ten wn:osek Autora spotkal sie z sprzeciwem doswiad-
czonych zn?wcoéw zycia przemystowego.

Zabierajagcy w dyskusji gtos jako przedstawiciel P.Z.P.M.,
inz. Antoni Dunin wskazat ze
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Wobec braku dostatecznie pewnych danych statystycznych
trudnym jest ustalenie Scistych liczb inwestycyj potrzebnych w
przemys$le oraz okres$lenie liczbowe potrzebnego rozwoju pro-
dukcji zaktadéw metalowych. Nalezy jednak stwierdzi¢, ze
charakterystyka potrzeb przemystu metalowego, wynika-
jaca z liczb referatu jest stuszna — potrzeby in-
westycyjne tego przemystu sa kolosalne, zadnych funduszéw
amortyzacyjnych wobec deficytowos$ci przedsiebiorstw za ostat-
nie lata niema oraz odczuwa sie wielki brak sil fachowych. IV re-
feracie p. Inz Brach wskazuje potrzebe uwarunkowania reiitow-
nosci, lecz dos¢ pobieznie, a we wnioskach koncowych te oko-
liczno$¢ pomija. Wobec stosowanej w Polsce polityki cen prze-
mystowych la okoliczno$¢ dla przemystu metalowego przetwor-
czego ma decydujace znaczenie. Przecietne straty dla tego prze-
mystu wyniosty w 1930 r. — 1,0%, uw> 1931 r. — 4,1%, w 1932 r.—
6,1%, w 1933 r. — 4,4%, 1934 r. — 0,8%, w 1935 r. — 1,6%.
Przy czym zaznaczy¢ trzeba, ze w szeregu przedsigbiorstw nie
zostaly uwzglednione odpisy amortyzacyjne.
ze dopdki nie bedzie przywrdécona rentownos$¢ tego przemyshu
nie mozna powaznie méwi¢ o jego rozbudowie, bo nikt nie wio-
deficytowe. Wobec tego na

pierwszym miejscu nalezy umiesci¢ nastepujacy wniosek:

Jest zrozumiatym,

zy kapitatlu w przedsiebiorstwo

.Dlatego, aby przemyst moégt rozwija¢ sie, jest nie-
odzownym zapewnienie mu zasadniczej podstawy jego roz-
woju — rentownoéci produkcji przy uwzglednieniu nie-

zbednych odpiséw amortyzacyjnych".

Poniewaz rozw06j kazdego przemystu moze sie odbywac je-
dynie w atmosferze pewnosci i statosci warunkéw ekonomicz-
nych, przemyst krajowy winien by¢é zabezpieczony przed dum-
pingowym importem maszyn wyrabianych w Kkraju, i wobec tego
powyzszy wniosek nalezy uzupetni¢ nastepujacym:

w,Jednoczesnie
ochrona celna przed zbednym
bianych w kraju w odpowiedniej jakosci
ilosci

winna by¢ zapewniona racjonalna
importem wyrobéw, wyra-

i dostatecznej

W dalszym ciggu omawial p. Dunin wielkie trudnosci,
ktére powstatyby dla zaktadéw przemystowych i $wiata pracy
przy urzeczywistnieniu wniosku p. liracha o wprowadzeniu usta-
wowo zasady ,rozwodnienia“ zatrudnienia t. j. przyjmowania
wiekszej ilosci pracownikéw niz jest potrzeba i ustalenia zasady
zwolnien turnusowych. Wzamian tego punktu zaproponowat p.
Dunin nastepujacy wniosek:

»Dla stworzenia odpowiedniej ilosci fachowcéw na-
lezn: a' zrewidowac przepisy zbytnio ograniczajagce ilos¢
uczniow w warsztatach rzemies$lniczych, a to w celu roz-
szerzenia na wiekszg ilo$¢ oséb nauke w rzemioéle, ktére
jest naturalnym zZrédiem przygotowania rzemiesinikow do
zaktadéw przemystowych b)) powiekszy¢ ilos¢ szkdl zawo-
dowych dla przemystu metalowego, c) w wiekszych za-
ktadach pzremystowych zaleci¢ prowadzenie doksztatcania
personelu fabryki dla podniesienia ich poziomu fachowe-

go™.

Nastepnie zaproponowat moéwca skrcilenle p. 4 wniosku
relrra'u za’ecaigcmo tworzenie nowych zakladéw przemnstu mc-
ta’oweno przetwoérczego obok centréw innych przemystdw, a to
wobec teno, ze interes spoteczno-aoipodarczy i obrony panstwa
wymaca uprzemystowienia zaniedbanych pod tym wzgledem po-
taci kra'u (Polska li). a oprécz tego na wybo6r miejsca zatozenia

tego lub innego zaktadu ma wptyw szereg okolicznosci.

Zebranie Sekcji zasadniczo przyjeto zaprojektowane wnio-
ski p. Dunina z tym, ze ostateczne powigzanie ich z wnioskami
referatu bedzie dokonane przez Prezydium 2z udzialem autora

referatu.



Bardzo ciekawy byt referat inz. Jana Piotrow-
skiego, prezesa Grupy Wytwérni Obrabiarek do Me-
tali, pod tytutem ,,Zagadnienie Drzemystu obrabiarko-
wego":

W hierarchii wytwérczoéci przemyst obrabiarkowy posia-
da odrebne stanowisko i winien by¢ odmiennie traktowany.
Jest to przemyst, ktéry nie daje przedmiotéw bezposredniej
konsumpcji, lecz wytwarza narzedzia pracy dla pozostatych ga-
tezi przemystu metalowego:

Stusznie twierdzi Autor, ze wszystkie zagadnienia, do-
tyczace popieran a krajowego przemysitu obrabiarkowego, po-
rozwigzane, majac na wzgledzie przede wszystkim

krajowemu przemystowi metalowemu przetwor-
czemu moznos$ci postepu przez zdobycie najbardziej doskona-
tych i najbardziej dostosowanych do potrzeb kraju typéw obra-
biarek. A wiec przede wszystkim nie nalezy przeciwdziataé
zdobywaniu przez przemyst przetwdrczy najlepszych typéw ma-
o ile nie sa one budowane w kraju,

winny by¢
zapewnienie

szyn nawet zagranica,
a z drugiej strony nalezy wszystkimi sitami poprze¢ budowe o-
brabiarek w kraju juz me tylko ze wzgledu na konieczno$é
wzrostu produkcji krajowej i stanu zatrudnienia, oraz koniecz-
nos$¢ ograniczenia wywozu walut, lecz przede wszystkim w in-
teresie witasdnie postepu przemystu przetwdrczego. Kraj nie bu-
dujacy obrabiarek .skazany jest na to, ze produkcjg jego rza-
aza ODce iaoryKi uoraoiarek i obcy komiwojazerowie, na to,
ze nieraz wypadnie; kupi¢ za drogie pienigdze maszyny Zzle do-
stosowane do naszych potrzeb, ze nastepnie nie umie sie ich
wyzyska¢ i ze o kazdy drobiazg konstrukcyjny lub produkcyj-
ny wypadnie zwréci¢ S*5 zagranice.

Dla prawidtowego wiec zaopatrzenia kraju w obrabiarki
konieczne jest rozwigzanie kompromisowe — produkowac
w kraju niezbyt znaczna ilo$¢ najwiecej uzywanych typéw se-
riami, w dobrym gatunku i niedrogo, oraz konstruowa¢ nowe
specjalne typy w tych rozmiarach, na jakie sta¢ nam sit kon-
struktorskich, a nabywa¢ zagranica te maszyny, ktérych brak
w kraju. Tvlko w tych warunkach, kiedy ma sie witasny prze-
myst obrabiarkowy, mozna tanio i dobrze kupowaé¢ obrabiarki

zagranic a.

Dane dotyczace obecnego stanu polskiego przemystu
obrabiarkowego mozna stresci¢ w sposéb nastepujacy:

Budowa obrabiarek w Polsce jest prowadzona przez Kkil-
kanascie !:rm, z ktérych dziewie¢ jest zrzeszonych w ,,Grupie
Wytwérni Obrabiarek Polskiego Zwigzku Przemystowcéw Me-
talowych*.

Rozmiary przemystu obrabiarkowego w Polsce niepodle-
gtej, konsumpcja obrabiarek, eksport i import podane sg w po

nizszym zestawieniu.

alen- Produkcja Ww6z W6z Konsumpcja
darzo” ke 2t } 2
wy

1925 4 300 000 11 018 000 15 318 000
1926 4200 00) 4 0'4 000 164 000 8110 000
1927 4 800 000 12 950 0DO 72 000 17 678 000
1928 5 500 000 18 241 000 — 23 781 000
1929 6 600 000 23 160 000 — 29 7?0 000
1930 4 800 000 8 497 000 581 000 12 7'6 000
1931 4 500 000 5 155 000 2 776 000 6 819 000
1932 4 200 000 1494 000 1 544 000 4 1*0 000
1933 5 000 000 3 349 000 1 4h2 000 6 887 000
1934 5 400 000 4141 000 335 000 9 206 000
1935 6 300 000 5537 000 — 11 837 000
1936 6 500 000 8 562 000 — 15 062 000
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Przecietna konsumpcja roczna obrabiarek na jednego
mieszkanca wynosi:

w Polsce od 0,15 do 1 zt. (obecnie okoto 50 gr.);

w Niemczech ok. 4 zt. $rednio;

w Stanach Zjednoczonych ok. 8 zt. $rednio.

Obecnie Polska buduje sporo typéw obrabiarek ogélnego

uzytku i specjalnych. Sa jednak bardzo dotkliwe Iuki w naj-
bardziej podstawowych dziatach tego przemystu, jak: tanie,
lecz nowozytne tokarki, tokarki rewolwerowe, automaty, sze-

reg odmian szlifierek, wiertarki promieniowe, maszyny blachar-
itd., itd.

techniczny budowanych w Polsce maszyn nie
a tylko

skie i hutnicze, maszyny kotlarskie

Poziom
ustepuje $rednim i dobrym maszynom zagranicznym,
najlepszym.

Analizujagc szczegétowo typy, ktdre moga by¢ potrzebne
Polsce, mozna mniej wiecej wywnioskowaé, ze przy normalnym
rozwoju konsumpcji obrabiarek i przy warunku wytwarzania
w Polsce tylko typéw najbardziej uzywanych, wtasna produk-
cja bedzie mogta racjonalnie pokry¢ okoto potowy ogdlnej kon-
sumpcji.

Liczac sie z rzeczywistymi
zatozy¢ i przeanalizowa¢ mozno$¢ podniesienia wydajnosci pol-
skiego przemystu obrabiarkowego w ciagu trzech lat, czyli do
1940 r., dn ck. 30000 000 zt. rocznie i utrzymaé¢ go przez na-
stepne 3 lata na tym samym poziomie co do rozmiaréw, a tyl-
ko udoskonalajagc pod wzgledem technicznym i produkcyjnym.

mozliwoséciami, mogliby$my

Potrzeby i $rodki rozwojowe przemystu obrabiarkowego
>nogg by¢ zanalizowane z punktu widzenia nastepujacych czyn-
nikow:

Surowce. Tak pod wzgledem iloSciowym, jak i ja-
kosciowym, sprawa surowcéw do budowy obrabiarek jest roz-
wigzana zadowalajaco.

Przy zamierzonym rozwoju obrabiarkowego
potrzebna ilos¢ surowcdw i materiatlbw pomocniczych w 1940 r.
bedzie stanowita warto$¢ okoto 7.500.000 zt., w tym odlew zeli-
wny, stal i stopy stanowi¢ beda kwote ok. 5 000 000 zt. Waga
odiewu zeliwnego wyniesie ok. 5000000 kg, a stali — ok.
1000 000 kg.

Wyposazenie
biarek pozostawia bardzo wiele do zyczenia. Rozpoczeto budo-
we nowych wytwérni obrabiarek o nowozytnym wyposazeniu,
a istniejace otrzymaja czesSciowe zastepcze wyposazenie przy-
puszczalnie w ciggu najblizszych dwéch lat.

przemystu

maszynowe fabryk obra-

Dla osiagniecia zamierzonego rozwoju w ciagu 3-ch lat
koniecznym bytoby wykonanie inwestycyj za okoto 20.000 000
ztotych

Sity techniczne.
niczne, posiadajace dostateczng rutyne w budowie obrabiarek,
nie sa wystarczajace dla potrzeb przemystu obrabiarkowego.

W danej chwili sity tech-

.0gdlna ilos¢ personelu przy zamierzonym rozwoju winna
wynie$¢ w fabrykach obrabiarek w 1940 r. okoto 3 500 pracow-
nikéw (bez odlewni), w tym ok. 350 inzynieréw i technikdéw,
ok. 150 pracownikéw administracyjnych, ok. 2000 rzemieS$lni-
kéw wykwalifikowanych (tokarzy i $lusarzy) i ok. 1000 ucz-
niéow i pomocnikéw niewykwalifikowanych.

Do niedawnr fabryki obrabiarek zatrudnialy ok. 1750
pracownikéw (bez odlewni), w tym ok. 200 inzynieréw i tech-
nikéw, 120 prPcownikéw administracyjnych, ok. 900 rzemie$l-
nikéw wykwalifikowanych (tokarzy i $lusarzy) i okoto 530 ucz-
niéw i pomocnikéw niewykwalifikowanych. Obecnie ilo$¢ za-
trudnionych pracownikéw stopniowo wzrasta.

Ceny polskich obrabiarek w okresie od 1929 r.
zeby pokry¢ wszystkie ciezary

az do
1935 r. byly niewystarczajace,
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kryzysu i umozliwi¢ pelne ustawowe odpisy amortyzacyjne,

a wiec i Konieczng modernizacje urzadzen techmcznycn.
Ceny polskich ooraoiarek, oparte na
kosztach wilasnych, sg narazie nieco wyzsze

ich rzeczywistych
od cen krajow
0 rozwinietym przemys$le obrabiarkowym. Przyczyna wzgied-
n.e wysoKich kosztow produKcji polskich obraoiarek jest przede
ws”ysiK.m ilo$¢ czasu (godz.n roooczychj typéw irysunra, mode-
le, narzedzia specjalne i przyrzady, proby, poprawki i, szkole-
nie personeluj.
Lfia umozliwienia obnizenia kosztéw produkcji
obraoiaren jest konieczne: modernizacja
mcznycn urzadzen laoryk obraoidrek, specjalizacja taoryk, pro-

polskich
uzupetnienie i tech-
wadzaca qo zmniejszenia programow
rek stiuimi na sulad

laoryk, budowa ooraDia-
i moznosc osiggania petnowartosciowej
stusznej ceny sprzedaznej, zawierajacej odpisy amortyzacyjne
1 godziwy zysk. a przeto umozliwiajagcej tobrykom dalszy po-
step techniczny i organizacyjny oraz zmniejszenie kosztéw pro-
dukcji.

W dalszym ciggu Autor sprecyzowat wytyczne dalszego
rozwoju poiSKiego przemystu obrabiarkowego. Podajemy naj-
wazniejsze:

1) uzupetnienie luk w asortymencie polskich obrabiarek
przez podjecie produkcji brakujacych, najczesciej uzywanych
typéw maszyn Oak np.: tokarki rewolwerowe, silne frezarki Itp.J
przez istniejagce tabryki lub przez budowe nowych fabryk;

2) podniesienie poziomu technicznego fabryk obrabiarek

przez zaopatrzenie ich w najbardz.ej potrzebne maszyny i urzga-
dzenia do wykonywania niektérych trudniejszych elementéw,
jak réwniez do obroébki termicznej i do stacji préb,
3) kontynuowanie uktadania kilkoletnich planéw inwe-
stycyjnych i renowacyjnych przez wigksze instytucje panstwo-
we i prywatne, dla umozliwienia udzielania programowych dtu-
goterminowych zamoéwien fabrykom obrabiarek i przez to dla
wywarcia wptywu na ich programy produkcji;

4) rozwijanie dziatalnoéci zrzeszen fabryk obrabiarek,
Obrabiarek Polskiego Zwiagzku

przez zadan,

mianowicie ,,Grupy Wytworni
Przemystowcéw Metalowych",

zwigzanych z rozwojem produkcji obrabiarek w Polsce;

powierzenie im
5) przeprowadzenie specjalizacji, tak w kierunku' piono-
wym, jak i poziomym, zrzeszonych fabryk obrabiarek w budo-
wie obrabiarek ,kurantowych' (,,handlowych") dla zorganizo-
wania fabrykacji seriowej i obnizenia przez to ich ceny;

6) zdobycie kredytéw dla fabryk obrabiarek w celu za-

poczatkowania budowy obrabiarek ,kurantowych na ,skiad ;

Jak stwierdzit dalej referent, powyzsze wytyczne przyje-
te zostaly juz przez najpowazniejsze czynniki panstwowe i prze-
mystowe i sg obecnie w stadium peinej realizacji.

W wyniku tych prac zaszly nastepujace fakty w dzie-
dzinie Drz&mystu obrabiarkowego:

fabryki
dotychczas w Polsce, a bardzo potrzebnych typéw obrabiarek,
jak tokarki automaty tokarskie,
ciezk.e typy frezarek, szlifierki i ostrzarki, typy tokarek od naj-
mniejszych do najwiekszych, wiertarki promieniowe, pity itd

obrabiarek podjety sie¢ budowy niebudowanych

rewolwerowe i wielcnozowe,

Szereg fabryk obrabiarek otrzymato kredyty dla nabycia
nowych maszyn i urzadzen. Rozpoczeto budowe duzej fabryki
obrabiarek w Rzeszowie f-my H Cegielski i S-ka i znacznie
rozbudowano wytwdérnie obrabiarek Stow. Mech. Polskich z A-
meryki S. A. w Pruszkowie.

Grupa Wytworni
ObrabiarKowag M. S. Wojsk, wykonata projekt specjalizacji fa-

Obrabiarek w porozumieniu z Komisj i

bryk ofcrab.arek i ustalita ich program produkcji na przysztos¢,
opracowujac réwniez wsp6lny katalog obrabiarek.
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Udzielane sa programowe zamoéwienia fabrykom obrabia-
rek, uwzgledniajac ich specjalizacje i umozliwiajac fabrykacje
seriowg

W zwigzku z powyzszym niektére fabryki przystapity do
intensywnych przygotowan pomocy warsztatowych do budowy
najbardziej typowych maszyn seriami,

Bardzo interesujgcy byt referat inz. Henryka
Poreyki, prezesa Grupy Producentdéw Narzedzi, Opty-
ki i Mechaniki Precyzyjnej pod tytutem ,Zagadnienie
przemystu narzedziowego":

Warto$¢ produkcji przemystu narzedziowego wynosi ok.
35 milion6w ztotych i pokrywa okoto 85% zaopatrzenia rynku
wewnetrznego.

Wytwérczo$¢ narzedziowa w Polsce reprezentowana jest
przez 96 zaktadéw, zatrudniajacych okoto 4.000 robotnikéw
i 300 pracownikéw umystowych.

W dziedzinie przemystu metalowego przemyst narzedzio-
wy zajmuje pod wzgledem wartosci produkcji 6 miejsce. Ja-
ko charakterystyczne poréwnanie przytoczy¢ mozna, ze war-
tos¢ produkcji
szto 5 razy wieksza od warto$ci produkcji obrabiarek,

narzedzi w Polsce w chwili obecnej jest prze-

Wzrost produkcji przemystu narzedziowego przedstawia

sie w spos6b nastepujacy:

1932 r. 34 milj. zt.
1933 ,, 6,7 ,, "
1934 ,, 121 »
1935 ,, 160 ., .,
1936 ,, 33,7 ,, "

Program produkcyjny polskiego przemystu narzedziowego
obejmuje dzi$ juz skale tak szeroka, a wyposazenie techniczne
i stan wyszkolenia personelu jest na takim poziomie, ze wta-
Sciwie pod wzgledem gamy typéw narzedzi, jakie sa istotnie
potrzebne, mozemy méwi¢ o 90% samowystarczalnoséci prze-
mystu.

Znacznie mniej korzystnie ksztattuje sie sprawa zdolno-
Sci produkcyjnej, Na tym odcinku nalezy z niepokojem skon-
statowaé, ze przyrost instalacyj odbywa sie w ostatnich cza-
sach wolniej, anizeli wzrost zapotrzebowania rynkowego. Nie-
mozno$¢ nadazenia nadchodzacej koniunkturze przypisa¢ trze-
ba trudnosciom braku dostatecznych $rodkéw obrotowych
i mozliwos$ci inwestycyjnych. Z drugiej strony powaznym czyn-
nikiem hamujgcym jest struktura organizacyjna w wigkszosci
tego przemystu.

Pod wzgledem struktury organizacyjnej nalezy odrdézni¢
trzy grupy zasadnicze: grupa | — to fabryki specjalne, kto6-
rych wylagcznym programem lub jego podstawg jest produkcja
narzedzi; grup? Il — fabryki, dla ktérych produkcja narzedzi
jest jednym z dziatéw progiimowych, wyodrebnionym jako jed-
nostka mniej lub wiecej autonomiczna, ale stata; a wreszcie
grupa Il — obejmujaca fabryki, ktérych produkcja narzedzi
jest produkcjg uboczng, koniunkturalng, o natezeniu zaleznym
badZz to od naptywu zamdwien, badZ tez od stanu zatrudnienia
w innych podstawowych dziatach.

Analizujac ped katem powyzszego

podziatu sytuacje

przemystu narzedziowego w Polsce, stwierdzi¢ mozemy, ze
wiekszo$¢ przemystu narzedzi rzemies$lniczych nalezy do grupy
I i Il; natomiast najwazniejszy dla Panstwa przemyst narzedzi
maszynowych i kontrolnych nalezy do grupy Il i Ill, nit tety
z przewaga tej ostatniej. Na tle takiego ukitadu stosunki.- za
chodzi¢ moga wypadki, ze fabryka, ktéra w pewnym ok.esii

wykazuje duza preznos$¢ dziatalnosci rynkowej, w nastepnym



moze ignorowac¢ zapotrzebowanie rynku, wzglednie, ze w fa-
bryce naskutek braku zainteresowan ze strony kierownictwa
naczelnego, warsztat narzedziowy nie jest rozwijany proporcjo-
nalnie do rezultatéw jego wysitkbw na odcinku sprzedazy,
wzglednie chociazby, Z3 rozwdéj odcinka narzedziowego jest ha-
mowany, wobec braku swobody dziatania jego faktycznego kie-
rownictwa.

Analizujgc wszystkie momenty dziatalnosci przemystu
narzedziowego, Autor wysunat szerg wnioskéw, z ktérych po-
dajemy najwazniejsze;

1. Nalezy udostepni¢ fabrykom narzedzi tani kredyt na
zwiekszenie $rodkéw obrotowych i inwestycje. Kredyt ten zor-
ganizowany by¢ powinien przez

Banku Przemystowcéw Metalowych.

stworzenie Spoétdzielczego

2. Nalezy dazy¢ do mozliwego usamodzielnienia jedno-
stek produkujgcych narzedzia w fabrykach o szerszej specjal-
nosci.

3. Nalezy w mozliwie szybkim czasie zwiekszy¢ wydaj-
nos¢ fabryk, wzglednie oddziatbw narzedziowych, wyrabiajg-
cych narzedzia ostre i kontrolne.

4. Nalezy skontrolowa¢ i uzupetni¢ braki w normalizacji
narzedzi i przestrzega¢ jej powszechnego stosowania.

* $

Bardzo wazny problem zaktadéw przemystowych
w hutach zelaza zostat nieco jednostronnie naswietlo-
ny w referacie inz. |I. Bracha. Autor, zajmujgcy stano-
wisko dyrektora zakladow przemystowych Koncernu
Wspdlnoty Intereséw, z racji swego stanowiska nie
mogt zachowac przy opracowaniu referatu tej peini
objektywizmu, jakiej potrzeba dla wlasciwego naswie-
tlenia tej waznej sprawy. | szkoda, ze, niestety, nie by-
fo tu przygotowanego koreferatu.

Tym niemniej referat inz. Bracha zawiera szereg
ciekawych opinii i cyfr, ktére moga nasuwaé¢ odpo-
wiednie wnioski.

| tak podaje Autor, ze w 1936 r. z ogolnej
zatrudnionych w przedsiebiorstwach  hutniczych
36498 robotnikéw pracowato:

w dziale wielkich piecow

w dziale stalowni

w dziale walcowni i rurowni

w dziale przemystu przetwor-

czego i oddziatach pomocni-
czych 20953 robotnikéw

Poniewaz p. inz. Brach podaje sain, ze przemyst
metalowy przetwoérczy zatrudnia 128 600 robotnikow,
przeto zatrudnienie w oddziatach przetworczych hut-
nictwa stanowi okoto 16,3%.

Aczkolwiek Autor inaczej dedykujac swoje cy-
fry dochodzi do mniejszego stosunku (7,5%) og6lnego
zatrudnienia przemystu przetwérczego to jednak
stuszno$¢ naszego ujecia potwierdzajg cyfry produkcji
podane przez Autora. Podaje On zestawienie produkcji
stali surowej z produkcjg zaktadéw przemystowych
hut. Cytujemy dane za 1936 r.

Produkcje stali surowej

Produkcje zakladéw dalszej

obroébki 170'4 1-6- ton

w % stali 15% tys- ton

Poniewaz reszte stali przerobity wolne zakiady
przetwdércze zatym 15% produkcji przemystu zelazo

1619 robotnikéw
3674 robotnikéw
10252 robotnikéw

1140,5 tys. ton
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przetworczego przerobiono w zakladach
do hut.

Obliczony pg. stanu zatrudnienia udziat hutn:c-
tw-a w produkcji przemystu przetworczego, wyniost
16,3%. Podiug wagi produkcji osiggamy cyfre 15%.
Ale zatrudnienie obejmuje réwniez przetworstwo me-
tali niezelaznych. Po odrzuceniu przetwodrstwa metali

nalezacych

kolorowych, udziat hutnictwa przekroczy  naw-et
16,3%.

Zasadn;czego znaczenia jest opinja Autora
0 przyczynach powstania zakltadéw przemystowych

przy hutach, gdz;e miedzy innymi pod)je znamienng
opinie, ze po utworzeniu syndykatu hut, koncerny
hutnicze przejaw-ialy daznos$¢ do zwiekszenia produk-
cji zelaza przez rozwijanie produkcji wytworéw nie-
objetych syndykatem.

W dyskusji nad tym referatem inz. Dunin stusz-
nie podkreslit, ze dziatalno$¢ hut na odcinku prze-
twoérstwa odbija sie niepomys$inie na pracy wolnego
przemystu, ktéry zaopatruje sie w surow-iec u swego
konkurenta. Inz. Dunin wysungt wniosek, ze obecnie
gdy huty majag petne zatrudnienie w swoich dziatach
wiasciwych, nalezaloby dazy¢ do un:kniecia konku-
rencyjnej dziatalnosci hut w dziedzinie przetworstwa.

Inz. Dunin zgtosit nastepujgcy wniosek:

»W interesie ogé6lno-gospodarczym kraju na’ezy da-
zy¢ do ustalenia wytycznych dla produkcji zaktadéw prze-
rébczych hut droga porozumienia miedzy sobg organiza-
cyj branzowych hut i samodzielnego przemystu przetwér-
czego“.

Nastepnie p. D. krytykuje proponowany przez referenta
sposéb wyszkolenia brakujacego personelu fachowego przez
wprowadzenie ustawowo obowigzku zwiekszenia kadr pracow-
nikbw w pewnym procencie ponad potrzeby zaktadu, z jednoczes-
nym wprowadzeniem w tym ze % turnusowe zwolnienie. P. Du-
nin proponuje we wnioskach jedynie ograniczy¢ sie do stwierdze-

. nja_ koniecznos$ci terminowego szkolenia, wedtug nastepujacego
'I%anienia:

»,Wobec ustalonego rosnacego zapotrzebowania na sity fa-

chowe robotnicze i braku na rynku pracy,

ich na’ezy nie-

zwtocznie przystgpi¢ do szkolenia odpowiednich kadr robotnikéw s

PiiSTWOIE ZABIDY lilSIBM
BiWJotela JP. IL ,Ursus"

* * *

W referacie o zagadnieniu maszyn i nkrzedzi
rolniczych, jaki wygtosit inz. Wiktor Duniew-icz, wy-
sung¢ nalezy stuszny wniosek Autora o koniecznosci
przeprowadzenia normalizacji podstawowych typow
maszyn rolniczych, specjalizacji fabryk i konieczno-
Sci wytwarzania czesci maszyn rolniczych w sposéb
catkowicie wymienny.

Stusznie, a z niepokojem, zwraca Autor uwage
na zupeiny brak miodych inzynieréw, interesujgcych
sie maszynami rolniczymi.

Kazdego musiat zainteresowac¢ referat inz. Stani-
stawa Piotrowskiego p. t. ,,Zagadnienie produkcji sil-
nikéw lotniczych".

Na szczeg6lng uwage zastugiwalo stwierdzenie
Autora, ze podstawy przemystu silnikéw lotniczych
Sg powaznie ugruntowane.
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Interesujacag hyta tablica zestawiajgca na podsta-
wie amerykanskich materiatéw Bendix Aviation Corp.
stan flot powietrznych Swiata.

ktéreby uniemozliwity przejécie istniejacych montowni na pro-
dukcije.

rozwigzanie zagadnienia przemystu sa-
akcji rzadowej,

Zdaniem Autora
mochodowego jest $ciéle zalezne od planowej

W uzyciu W budowie
wojsk. cywil. wojsk. cywi bo tylko taka akcja moze pobudzi¢ przemyst pomocniczy do
. racjonalnego zainwestowania sie.
Czechostowacja 2.400 229 700 69
Francja 5,800 2,003 2,500 700 Wnioski autora sa nastepujgce:
Niemcy 2,900 1,809 2,900 254 1. Poniewaz koszty produkcji samochodéw zalezne sa
Wielka Brytania 3,600 1,597 2,700 528 w wysokim stopniu od poziomu technicznego przemystu po-
Italia 3,600 259 2,300 65 mocniczego, konieczna jest ostateczna decyzja rzadu, w jakim
Japonia 3,000 104 2,100 58 kierunku ma i$¢ zaopatrzenie rynku w samochody, by przemyst
Polska 2,200 204 700 30 ten miat realne podstawy do nalezytego zainwestowania sie.
Rumunia 2,200 51 400 8 2. Ze wzgledu na decydujaca zalezno$¢ kosztéw produk-
Z.S.S.R. 3,400 1,000 3,000 200 cji samochodéw od wielkosci serji, nalezy ograniczy¢ ilo$¢ ty-
Jugostawia 1,200 58 540 6 poéw samochodowych, wprowadzonych na rynek mozliwie do
Stany Zjednocz. 2,600 9,071 1,200 2,640 trzech typéw, a mianowicie 1 typu samochodu ciezarowego
o0 nos$nosci 2 do 3 t, 1 typu matego wozu oraz 1 typu duzego
* * * * wozu osobowego.
3. Nalezy wyeliminowaé¢ konkurencje montowni w dzie-
(@] zagadnieniu sprzetu motoryzacyjnego mowyihie podwozi c:ezarowych.i autobusowych o nosnosci 2 do

inz dr Adam Kreglewski, ktéry wygtosit szereg inte-
resujagcych mysli i spostrzezen:

Autor stwierdza, ze kwestia produkcji samochodow

w Polsce jeszcze nie znalazta zasadniczego rozwigzania.

Dyskusja w sprawie produkcji samochodéw w Polsce jest
stale zaciemniana spowodu niedostatecznego rozgraniczenia
dwoéch czeéciowo przeciwstawnych zagadnien, mianowicie mo-
toryzacji kr?.ju i produkcji samochodéw. Samochéd produko-
wany w kraju nie moze by¢ tani, a z punktu widzenia motory-

zacji kraiu pozagdana jest jak najnizsza cena samochodu.

Chtonnos$¢ rynku w Polsce oblicza Autor na okres naj-
blizszych lat na okoto 10.000 wozdéw, z czego okoto 3.500 wo-
z6w ciezarowych, 4.000 matych osobowych i 2.000 wiekszych
osobowych.

Dotychczasowa produkcja P.Z.Inz. upowaznia do twier-
dzenia, ze przy nalezytym postawieniu sprawy produkcja pod-
na razie, przy pomocy premii,

osiagniecie samowystarczal-

wozi ciezarowych jest mozliwa:
a po 3 latach mozliwe bedzie
nej produkcji t. j. niepremiowanej.

samochodowych, twierdzi

ani szybko ani

Omawiajac sprawe montowni
Autor, ze montownia nie moze da¢ produkcji
tanio. Montownia moze dazy¢ i dazy do zastosowania przede
wszystkim najprostszych czesci samochodowych z krajowej pro-
dukcji. Cena woz6éw montowanych wzrasta¢ bedzie jednak
w miare zwiekszajacej sie ilosci zastosowanych czeséci wyrobu
krajowego.

Zdaniem Autora stopn owe przejscie montowni na pro-
dukcje zespotdw obrabianych jest trudne. Przejscie za$ odrazu
na petnag produkcje podniostoby oczywiscie niepomiernie cene
wozu. Skok ten bedzie tym tagodniejszy, im pézniej nastapi,
o ile przemyst pomocniczy w tym czasie nie rozwinie sige przy
ciezarowych. Wobec powyzszego i wobec
montowanych wozéw ciezarowych,

produkcji podwozi
matej wartosci wojskowej
nalezy dazy¢ do jak najrychlejszego ostatecznego rozwigzan a
w kraju kwestji produkcji wozéw ciezarowych typu wojskowe-
go. Produkcja ta moze doj$s¢ do samowystarczalnosci, o ile kon-
kurencja montowni nie zacie$ni rynku zbytu dla wozéw produ-
kowanych w kraju.

Ostatnim etapem krajowej produkcji samochodowej be-
dzie produkcja wozéw osobowych. Montownia moze przejs¢ na
produkcje, gdy rynek zbytu umozliwi jej produkowanie dosta-
tecznej serii. | dlatego zdaniem autora nie bytoby wskazane

udzielanie dalszych koncesyj na montownie wozédw osobowych,
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3 t, tj. typu wojskowego celem umozliwienia dojscia w tej
dziedzinie w ciggu 3 — 4 lat do wtasnej samowystarczalnej pro-

dukcji tj. niepremiowanej.

4. Nie nalezy udrela¢ dalszych koncesyj na nowe
townie wozéw osobowych, aby obecnym montowniom umozli-
wi¢ z czasem przejscie na produkcje.

* ‘ *
Zagadnienie taboru kolejowego omowit dr. inz

A. Langrod. Stwierdziwszy, ze jako$¢ i zdolno$¢ pro-
dukcvina polskiego przemystu taboru kolejowego jest
zupetnie zadowalaiaca. podkreslit Autor, ze istota
problemu w tvm dziale lezy w sprawie moznos$ci utrzy-
mania istniejgcego przemystu taborowego:
towarowych i
lecz spos6éb tego po-

Posiadany tabor wagonéw parowozéw
pokrywa, wprawdzie dzisiejsze potrzeby,
krycia nie budzi nawet watpliwosci, ze czerpiemy z substancji,
zmiejszajac warto$¢ materialng i ruchowa naszego taboru.

Szczegb6lnie ujawnia sie to w dziedzinie taboru parowo-
zowego. Przecietny bowiem ciezar naszych pociaggéw wzrasta
z roku na rok i jest najwiekszy w Europie, a fakt jednak przed-
wczesnego zuzycia nadmiernie eksploatowanych parowozéw
Swiadczy, ze dla istniejacych u nas warunkéw ruchu mamy ich
za mato.

Ograniczenie zakupdéw parowozéw w ostatnich latach wraz
z jednoczesnym stosowaniem ciezkich warunkéw ruchu powo-
duje u nas, ze nowsze i silniejsze parowozy niszczejag wskutek
nadmiernej eksploatacji, a starsze i stabsze, odstawiane do za-
pasu, niszczejag w postoju. Stan taboru parowozowego stale sie

pogarsza.

W dalszym ciggu ustala autor wytyczne przy doborze ty
pow taboru i jego czesci sktadowych.

lloé¢ typéw powinna by¢ mozliwie mata.

Konstrukcja taboru powinna w mozliwie szerokich gra-
nicach umozliwia¢ seiyjng, a nawet masowa produkcje mate-
riatow, poétfabrykatéw i czeséci sktadowych, a zwitaszcza napra-
we taboru droga zapasowania i wymiany czeéci sktadowych,
podlegajacych szybszemu zuzyciu.

Sprawa jednolitosci konstrukcji taboru w mys$l obu wspo-
mnianych zasad ujawnita sie jako niezbedny postulat sprawno-
Sci kolei w dziataniach wojennych.

mon-



P. inz. Dunin, ktory zabrat glos w dyskusji, za-
proponowat przyjecie nastepujgcego wniosku:

»Obecnie w okresie powszechnych zbrojen i ozywie-
nia gospodarczego jest niezbednym ustalenie podstaw roz-
woju kolejnictwa, jako poteznego Srodka rozwoju gospo-
darczego i obrony panstwa. Dla osiggniecia tego celu nie-
odzownym jest opracowanie programu rozbudowy kolej-

nictwa w oparciu o przemyst krajowy na najblizsze sze$¢
lat ze szczegélnym uwzglednieniem potrzeb taboru kolejo-
jako skomp'ikowanego
i dlugiego przygotowania przemystu. Wykonanie progra-
mu taborowego winno by¢ uzgodnione z odno$nymi wy-

wego, wymagajacego najwiecej

twoérniami dla ustalenia racjonalnej produkcji w kraju".
Whniosek ten zostat przyjety.

Kmdr. inz. Ksawery Czernicki
budownictwa okretow:

Autor podaje, ze wiasciwych okretowych,
mamy 4: Warsztaty Portowe Marynarki Wojennej w Gdy-
ni i takie same warsztaty w Pinsku, nastepnie ,Stocznie Mo-
dlinska’lw Modlinie, nalezaca do Panstwowych Zaktadéw Inzy-
nierii i wreszcie ,,Stocznie Gdynska" w Gdyni

omowit sprawe

stoczni

Istniejace w Bydgoszczy, w Krakowie, Sandomierzu, w
Putawach i w Warszawie stocznie i warsztaty nie odgrywaja
obecnie zadnej roli gospodarczej, dlatego w niniejszym refera-
cie zostaly pominiete.

Stocznie obecnie wyposazone sg w obrabiarki bardzo nie-
jednolicie: Stocznia Modlinska rozporzadza raczej prymitywny-
mi mozliwo$ciami w zakresie budowy kadtubéw, podczas gdy
jej warsztaty mechaniczne stoja na poziomie $rednim. Stocznia
Gdynska o nastawieniu raczej remontowym anizeli dla nowych
budowli, ma szereg obrabiarek zupeinie nowoczesnych, nato-
miast niektére sa mocno przestarzate. Istotne atuty techniczne
tej stoczni lezag w posiadaniu doku i zurawia ptywajacego.

Warsztaty Portowe Marynarki Wojennej w Gdyni wyposa-
zone sa w nowoczesne maszyny tak w zakresie obrébki mate-
riatbw na kadiuby okretowe, jak tez obrébki czesci maszyn
i sprzetu okretowego oraz remontu; wielko$¢ tych urzadzen nie
jest jednak dostateczna dla zaspokojenia potrzeb floty. War-
sztaty Portowe Marynarki Wojennej w Pinsku zaopatrzone sa
w obrab;arki na $rednim poziomie technicznym, ich urzadzenia
do remontu catkowicie wystarczajg dla potrzeb Flotylli Rzecz-
nej.

Stocznie obecnie zatrudniajg okoto 20 inzynieréw, ok. 30
technikéw i ok. 700 mistrzéw i robotnikéw.

Mimo uptywu dziesieciu lat, od czasu gdy zapoczatkowane
zostaty pierwsze poczatki stoczni, rozw6j ich nie posunat sie
daleko; dodatnim rezultatem dla budownictwa okretowego wy-
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Autor wychodzi z zatozenia, ze po latach 30 stan nasze-
go taboru $rédladowego powinien wynosic:

holownikéw 200-konnych ok. 900.

barek 300-tonowych ok. 2000 szt. czyli okoto 600 000 ton udzw.

barek 600-tonowych ok. 1500 szt. czyli okoto 900 000 ton udzw,
tacznie barek o udzwigu ok, 1,50000 ton udzw.

tacznie holownikéw o mocy maszyn ok. 1.800 000 KM.

Zaktadajac, iz powyzszy poziom osiggniemy droga réwno-
miernie roztozonej na lat 30 pracy, otrzymamy przecietnie rocz-
nie zapotrzebowanie w budowie taboru zeglugi $rédladowej jak
nizej:
holown:kéw 200-konnych...
barek 600-tonowych
barek 300-tonowych

co odpowiada wartosci rocznej produkcji okoto 12 do 15 milio-
néw ztotych.

Jesli zwazyé, iz obecna produkcia istnieigcvch stoczni
nie siega jednego miliona ztotych, to bedz-'e jasne, iz rzeczywi-
Scie przemyst stoczniowy $rédladowy wymaga w kraju naszym
nie tyle rozwinigcia, ile stworzenia go w ogoéle.

Stworzenie tego przemystu bed/ie wvma<5=>In /""wisto-
wania w stoczniach kapitatu 5 — 7 mil:onéw ztotych Przy ola-
zupetnie gatezi
przemystu, i ze wzgledu na chaotvn7tio¢¢ obecn°tfo stanu rze-

nowym stworzeniu w kraiu witasciwie nowei

czy w danej dziedzinie, 6w kapitat bedzie musiat bvé osobno
dostarczany przemystowi prywatnemu ze Srodkéw parnstwowych
w drodze pozyczek diugoterminowych n'skoorocentowych.

Najkorzystniejszg potrzeba jest zachowanie stoczn’ w cha-
rakterze montowni, obrabiaiacej jedynie materiaty kadtubowe
i rozdzielajace! wsrod zaktadéw przemystu pokrewnego wyko-
nanie wszystkich innych czesci sktadowych.

Przyktad stoczni buduiacveh okrety morskie wskazuje,
ze jest to struktura najbardziej odpowiednia dla przemystu da-
nego rodzaju. 1 1

,.Zagadnienie budowy turbin parowych” omowit
prof. dr. inz. W. Korewa-Borowicz:

Turbin parowych dotychczas w Polsce nie budujemy. Tru-
dno dociec, co byto przyczyng, ze produkcji turbin nie podjeto.

Rozwoj zainstalowanej w Polsce w turbinach parowych
mocy najlepiej jest $ledzi¢ na podstawie dostepnej kazdemu
»Statystyki zaktadéw elektrycznych w Polsce”, wydawanej od
roku 1925.

Moc zainstalcwana w turbinach parowych przedstawia
sie za lata od 1925 dc 1935 nastepujaco:

moc zainstal udziat turb. p.  wspoéicz. wytworczose
mienionego okresu jest wyszkolenie personelu oraz zapoczat- rok w turb. par. w ogélzz. mocy obc. turbin par.
: . . sz . L . kw AN kWh/rok
kowanie niektérych dziatdbw wytworczosci pomocniczych.
Rozwdj budownictwa okretowego wymaga, zdaniem Au-
! ¢ 9 ymag 1925 683.035 82,0 24,7 1480.106
tora: 196 770.000 87,7 25.8 1740
1. Wydania ustawy o rozbudowie zeglugi handlowej, 1927 825.000 87.5 28,5 2060
przewidujacej program minimalny, conajmniej na lat 12 1928 940.000 82,2 295 2430
. . . . . 1929 1,070.850 81,2 57,1 2560
2. Wydania ustawy o rozbudowie Marynarki Wojennej, 1930 1206.034 852 235 2480
przewidujagcej ramowy program conajmniej na lat 12; 1931 1.241.749 85,4 20.3 2210
3 Wydania ustawy o popieraniu przemystu okreto-1932 1.279.194 8\9 17,25 1935
wego, w szczegdélnosci stoczni okretowych, droga premiowan a 1933 1,281.834 85.0 18,0 2020
kazdei t bud tatk Kkret 1934 1,305.634 85,2 19.5 2230
azce] tony wybudowanego statku czy Okretu. 1935 1,325.000 85,4 20.9 2390
Referat ten uzupeit referat inz. kmdr. por. 1936 1,340.000 854 22,6 2645
Aleksandra Rylke, ktory omoéwit ,,Zagadnienie budo- srednio 84.9 23,4

wy taboru zeglugi S$rédladowej".
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Za okres 10 lat*), tj. od roku 1925 do 1935 przybyto
ogo6tem 164 turbiny o ogélnej mocy 622.600 kW. Roczny przy-
rost zainstalowanej mocy turb.n wyniést zatem $rednio ponad
62.000 KW. Gdyby wiec w roku 1927 powstata krajowa fabryka
turbm, miataby dotad do wykonania $rednio okoto 21 turbin
rocznie po 3.000 kW, ktérych warto$s¢ wynosi obecnie wzwyz
2,5 miliona zi, oraz tylez pradnic wartosci okoto 1,1 miliona
ztotych. Podane liczby obrotu sa juz powazne i $wiadcza o opta-
calnos$ci stworzenia przemystu turbinowego, zwilaszcza w opar-
ciu o jaki$ istniejacy juz zaktad przetwoérczy.

(o} ile chodzi o rece robocze sa one w duzej iloéci do

spozycji. Gorzej jest z robotnikiem wykwalif.kowanym, najgo-
rzej stoi sprawa specjalistow. W najblizszym czasie trzebaby
koniecznie korzysta¢ z pomocy pewnej ilosci specjalistow za-

giamcznych, przodownikéw, majstréow, czesciowo inzynieréw.
Nalezy jednak mysle¢ zawczasu o przygotowaniu witasnych fa-
bryk. W tym wzgledz.e trzebaby braé przykiad z Japonczykow,
ktérzy zamawiajac maszyny zagranica stawiaja warunek war-
sztatowego wyszkolenia wilasnych inzynieréw wzglednie perso-
nelu technicznego.

Wyposazenie maszynowe fabryki nie wymaga duzych in-
westycyj, jezeli oprze¢ produkcje turb n o jaki$ istniejacy juz
duzy zaktad przetwoérczy. Takie rozwigzanie wyjasnia zarazem
kwestie srodkéw finansowych ograniczajac wydatki inwestycyj-
ne do pewnego niezbyt wysokiego minimum. Oczywiscie dow6z
turbin z zagranicy musiatby ulec zahamowaniu przez odpowied-

nig polityke taryf celnych.
* * I I

Inz. Jan Dyduszynski omoéwit ,,Zagadnienie
urzadzen i aparatury przemystu chemicznego:

Kazda fabryka chemiczna posiada pewng ilo$¢ urzadzen
prostej konstrukcji lub powszechnie stosowanych, jak zbiorniki,
rurociagi, pompy, urzadzenia transportowe i t. p. Te urzadze-
nia sg w Polsce wytwarzane przez szereg fabryk metalowych.

Poza tym polski przemyst metalowy dostarcza urzadzenia
i aparatury wrdtug witasnvch konstrukcvi do pewnych dziatow
produkcji, istniejgcych juz od dawna w Polsce, jak np. cukrow-
nictwo, gorzelnictwo, browarnictwo,
nie odpowiednie doswiadczenie.

posiadajac w tej dziedzi-

Dla innych dziatéw produkcji chemicznej i to jesli chodzi
0 urzadzenia bardz'ej skomplikowane oraz specjalne aparatury
sytuacja przedstawia sige coraz gorzej.

Sa pewne urzadzenia, ktére ze wzgledu na mata ich ilos¢,
specjalng konstrukcje i trudnos$ci wykonania nie predko beda
wtonane w Polsce, a wigc np. turbokompresory, kompresory
ilos¢’ <a-
z6w, pompy na wysokie cisnienie, konwertory do syntezy arao-

ttokowe na cisnienia do klkuset atmosfer i wielkich
nial u i rcznych wodorow’n, wagi 50 ton i wiecej, na cisnienie
kilkuset atmosfer i t. d.

Istnieje jednak szereg urzadzen standartowych normal-
nych, stanowiacych cato$¢ dla siebie, ktérych fabrykacja nie jest
potaczona ze specjalnymi trudnosciami, a ktérych sie w Polsce
nie wytwarza, a w:ec np, wiekszych instalacyj do tamania, mie-
len a, separacji, granulacji, suszenia, f:dltrow proézniowych, wir6-
wek z os g pozioma, dmuchaw na $rednie ciénienie (kilka me-
tréow stupa wody i t. d),

Produkcja specjalnych aparatéw chemicznych, jak gene
ratory gazu, reaktory,
ciepta réznych rodzajow i t. d. jest row-

aparaty absorpcyjne, destylacyjne, mie-
szaln ki, wymienniki

nxz stabo rozwinieta, cho¢ nie jest polgczona z wiekszymi tru-

*1 Tu statystyk? za Ir.ta 1935 i
opublikowana.

1936 nie zostata jeszcze
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dnoséciami, o ile nie wykonuje sie tych aparatéw ze specjalnych
materialdow, wymagajacych odpowiednich metod fabrykacyjRych
i doswiadczen.

W niektéorych wypadkach brak w tej dziedzinie fabryka-
cji odpowiednich urzadzen i metod produkcji, lecz przede wszy-
stkim brak mysli
i projektéw.

Dlatego tez trzeba wptywaé, by fabryki maszyn nie uchy-

tworczej, w formie wilasnych konstrukcyj

laty sie od prowadzenia nowych urzadzen;

wptywaé, by utrzymywaty one kontakt z fabrykami che-
chycznymi;

rozwing¢ na Politechnikach dzial konstrukcji aparatury
chemicznej i urzadzen pomocniczych, i szkoli¢ inzynieréw ze
znajomosécia podstaw budowy maszyn z jednej strony, z drugiej
za$ obznajmionych z przebiegami fizycznymi, z chemia i che-
micznymi procesami technologicznymi;

popiera¢ tworzenie sie samodzielnych biur technicznych
wzglednie instytutéw, zajmujacych sie projektowaniem instala-
cji przemystu chemicznego; f

utatwia¢ wspoétprace wszystkich pracujacych w tej dzie-
dzinie.

Warto$¢ zaktadowa urzadzen technicznych polskiego
przemystu chemicznego ocenia autor na ok. 800 do 900,000.000
ztotych.

Instalacje przemystu chemicznego wymagaja dos$¢ szyb-
kiej renowacji, a to wskutek szybkiego zuzywania sie i korozji,
oraz wielkiego postepu w tej dziedzinie. Ostroznie liczac jed-
nak, nalezy wysokos$¢ rocznej amortyzacji urzadzen okresli¢ na
ok. 7% wartosci urzadzen, co da nami sume ok. 60,000.000 —
zt. rocznie.

Skromnie liczac, mozna ocenia¢ warto$¢ roczng nowych
inwestycyj w dziale budowy urzadzen i aparatury chemicznej na
ok. 50,000.000— zt., co tacznie z roczng kwotg amortyzacji ist-
niejacych urzadzen da ok. 110,000 000,— zt. rocznie, co odpo-

wiada mniej wiecej ck. 25,000 ton aparatur i urzadzen.

Jak juz zaznaczyliSmy, na Kongresie tyto znacz-
nie wiecej, od wyzej streszczonych referatéw, ktore
Zywo moga interesowa¢ przemystowca metalowego.
Dlatego tez dobrze robig organizatorzy Kongresu, ze
re lizuiag zaDowiedz wydania Ksiegi Referatow, zawie-
rajacej nadto streszczenia dyskusji.

Na zakonczenie podamy kilka mysli, jakie skon-
kretyzowatl inz. Stanistaw Boryssowicz w referacie
,»,O program gospodarczy Polskilt

Stabego temoa rozwoju gospodarczego od poczatku istnie-
nia Panstwa, po wojnie $wiatowej, nie mozna przypisa¢ wytgcz-
nie okresowi wiekowej niewoli.

Krzywdzace przemyst ustawy podatkowe uchwalone zo-
sktadajaca sie z przedsta-
i mniejszej witasnosci rolnej i radykatow spo-

Ustawy tc, dziatajgc w ciagu kilkunastu lat
Niepodlegtosci, wywarty decydujacy wptyw na strukture gospo-
darcza Polski. Na mocy tych ustaw 4/5 wszystkich ciezaréw pu-

staty w Sejmach przez wiekszosé,
wicieli wigkszej
tecznych z miast.

blicznych zostaly ztozone na 1/4 ludnosci, reprezentujaca prze-
myst i handel.

Tam, gdzie rolnik ptacit 1 zi. ciezaré6w publicznych, na
jednego mieszkanca miasta wypadalo w czasie kryzysu 11 zi,
a w czasie koniunktury okoto 15 zi.

»,Nozyce cen" powstajg w ten spos6b, ze przemystowiec
i kupiec zmuszony jest przerzuca¢ ciezary publiczne na konsu-
menta krajowego, w tym czes$ciowo rolnika. Nie mozna jednak
przerzuci¢ cigezaréw na konsumenta zagranicznego, gdyz nasze



towary spotykaja sie na rynkach $wiatowych z konkurencja
zagraniczng. Nadmierne wiec obcigzenie naszych wyroboéw prze-
mystowych hamuje eksport.

W celu poparcia przemystu przaz wzmozenie eksportu
wyrobéw przemystowych i W celu zachecenia przedsigbiorcow
prywatnych do organizowania fabryk, nalezy zgodnie ze wska-
zaniem doradcy finansowego prof. Kemmerera podnie$¢ poda-
tek gruntowy i obnizy¢ podatek obrotowy. W tym samym celu
nalezy obnizy¢ inne ciezary publiczne przez usprawnienie
i zracjonalizowanie dziatalnos$ci zaktadéw ubezpieczen spotecz-
nych.

Do systemu gospodarczego odrodzonej Polski nalezy zwal-
czanie zyskéw na drodze ograniczania cen towaréw przemy-
stowych.

W celu zachecenia przedsigebiorcow krajowych i zagrani-
cznych do zaktadania fabryk i kapitalistow krajowych do loko-
wania oszczednos$ci w akcjach i obligacjach przemystowych,
nalezy przywroéci¢ wolng gre podazy i popytu, jako regulatora
cen wyrobéw przemystowych.

Na wstepie wspomnieliSmy o znaczeniu wycho-
wawczym Kongresu dla $wiata inzynierskiego.

Konczac nasze sprawozdanie nie mozemy pomi-
na¢ uwaga, rowniez ,,wychowawczego** znaczen.a, jakie
powinien on mie¢ dla Swiata przemystowego i czynni-
kow miarodajnych.

WIADOMOSCI

Badanie rejonu centralnego

Polski Zwigzek Przemystowcow Metalowych
przystapit do prac badawczych nad mozliwosciami roz-
woju przemystu metalowego przetworczego na terenie
rejonu centralnego.

Badanie rynku brazylijskiego

P.Z.P.M. wydelegowat do Brazylii p. Ludwika
Kucinskiego. Delegat bedzie reprezentowat przemyst
metalowy na Miedzynarodowej Wystawie W zoréw w
Rio de Janeiro, w ktorej uczestniczy 24 fabryki zwigz-
kowe oraz bedzie dazyt do nawigzania kontaktéw z
importerami brazylijskimi.

Fabryki, klore chciatyby nawigza¢ kontakt z Bra-
zylig prosimy o adresowanie korespondencii pod adre-
sem: Poselstwo Polskie, Rio de Janeiro, Brazylia —
dla p. L. Rucinskiego.

Korespondencja z Argentyny

W ubiegltym miesigcu wyjechat do Argentyny p.
K. Warchatowski, posiadajgcy ze strony szeregu fabryk
przemystu metalowego mandat do opracowywania tam-
tejszego rynku.. Od p. Warchatowskiego otrzymalismy
pierwszy lisi omawiajgcy sytuacje w Argentynie.

Wielmozni Panowie.

Do Buenos Aires dojechatem dopiero 17 sierpnia,
jestem tu wiec tydzien dopiero i zajety jestem wyszu-
kiwaniem drog do sfer, majagcych stycznos¢ z kolejni-
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Oczywiscie nie wszystko, co byto moéwionym
w referatach i dyskusjach, przedstawia warto$¢ skon-
czong. Niewatpliwie tyle probleméw ekonomicznych
ile przewineto sie na Kongresie, stanowito tak duzg
skale, ze niejeden z nich mdgtby by¢ lepiej naswietlo-
ny przez wytrawnego ekonomiste, wzglednie admini-
stratora przemystowego.

Tym niemniej jednak, byloby rzeczg zlg, gdyby
przemystowcy nie chcieli skorzysta¢ z wskazowek, ja-
kie niejednokrotnie dawane byly przez referentéw
Kongresu. Sprawa rozbudowy przemysitu aparatury
chem cznej, sprawa stworzenia przemystu turbin pa-
rowych, uwagi i cyfry dotyczace przewidywanego za-
potrzebowania na statki rzeczne i wiele innych nie po-
winny pozosta¢ bez echa.

Nie watpimy tez, ze i trzezwe spostrzezenia i de-
zyderaty pod adresem Kierownikéw Panstwa, nie po-
zostang bez wpltywu na ksztatltowanie sie pogladow.

| gdyby tylko czes¢ opinii Swiata inzynierskiego,

nawet skrupulatnie przejrzana i skorygowana miata
sta¢ sie bodzcem poczynan czynnikéw wiasciwych, juz
moznaby powiedzieé¢, ze dobrze sie statlo, ze 2000 lu-
dzi. w okresie nawatu pracy, oderwato sie od warszta-
tow, by pojecha¢ do Lwowa na ,,narade gospodarczg**.

s. G

LWIAZKOWE

ctwem w pierwszym rzedzie. lzba Handlowa Polsko-
Argentynska dziata zaledwo od miesigca i oczywiscie
zadnego kontaktu nie mogta z nikim nawigzaé. Jest to
wiec narazie tabula rasa.

Jesli chodzi o koniunkture, to Argentyna przezy-
wa obecnie okres wyjatkowej prosperity. Wymownym
jej wyrazem jest bilans handlowy, ktéry za pierwsze
7 miesiecy b. roku wykazuje na jej dobro miliard dwie-
Scie tysiecy zlotych. Ceny na caly szereg produktow
miejscowych poszty' w goére, urodzaj byt zadowalaja-
cy. Rolnictwo, a szczegélnie hodowla Swiecg tryumfy,
ktorych wyrazem jest obecna wystawa zywego inwen-
tarza. W budownictwie tempo jest zawrotne, walg tu
cate ulice, rozszerzajg i rozbudowujg przewaznie bu-
dowlami o typie drapaczy. Na prowincji dzieje sie po-
dobno to samo w mniejszym oczywiscie rozmiarze.
W bpdowie jest szereg drog zelazo-betonowych.

Pewne pojecie o rozwoju kraju dadzg nastepuja-
ce liczby: import w przeciggu 7 miesiecy ubiegtych
w porownaniu do zesztego roku wzrést o 300 milionéw
ztotych, eksport o miliard 150 tysiecy ztotych. W to-
nach import wzrést w tym samym czasie o milion ton.
Probka potegi kupna miejscowych sfer gospodarczych
jest chociazby odbywajgca sie obecnie sprzedaz z prze-
targu reproduktoréw na wystawie, odbywa sie ona co-
dziennie, dzien wczorajszy zakonczyt sie sprzedazg 46
bykéw za cene 320 tysiecy ztotych, $rednio 7 tysiecy
ztotych sztuka, dwie sztuki poszty po blisko 40 tysiecy
ztotych kazda. W poprzednim dniu zostato sprzeda-
nych 64 byki za cene ogo6lnag 400 tysiecy. Najwyzsza
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cena za I>vka byla 48 tysiecy ziotycb. Sprzedaz bedzieN akonczenie prac podkomisji inwestycy|nej

trwata jeszcze tydzien, sa tego setki, nie liczac koni,
barandéw, nierogacizny i t. d.
Ma to zwigzek jedynie posredni z przemystem
metalowym, ale jest miarg mozliwosci tutejszych.
Mam nadzieje, ze w nastepnym raporcie bede
mogt donies¢ co$ konkretniejszego.

O usprawnienie odlewnictwa

10 wrzesnia r. b. odbyta sie konferencja przed-
stawicieli witadz panstwowych z delegatami Grupy Od-
lewni P.Z.P.M. w sprawce usprawnienia odlewnictwa.

W konferencji wzieli udziat pp.: Gierdziejewski,
Milker, Zybert 1 Dunin.

Kongres Inzynierow

Delegatem P.Z.P.M. na Kongres Inzynieréw we
Lwowie byt inz. A. Dunin.

O obnizke taryf kolejowych

P.Z.P.M. wystgpit do Ministerstwa Komunikacji
0 przywrdécenie dotychczasowego sposobu obliczania
stawek rrzewozneffo na beczki cebrzyki, konwie, bido-
ny, kubty, pudetka i puszki z blachy.

Przewozne na te wyroby zostato na skutek zmia-
ny z«b»cznrska Taryfy Przewozowej, ogtoszonego w
Dzienniku Taryf i Zarzadzen Kolejowych z 25 czerw-
cu 1937. poz. 368 podwyzszone o 50%.

Z grupy przemystu motoryzacyjnego

W ostatnim czasie obiegaty prase pogtoski o przy-
stapieniu Panstwowych Zaktadéw Inzynieri. do budowy
luksusowych samochodéw dla naszych placowek dy-
plomatycznych oraz wyscigowego motocykla z gor-
nym rozrzagdem o pojemnosci cylindrow 500 cm3

Wiadomosci te sg3 mylne i polegajg prawdopo-
dobnie na wysuwaniu daleko idacych wnioskéw z racji
studiéw konstrukcyjnych, ktéore — jak kazda postepo-
wa wytwérnia pojazdéw mechanicznych — przeprowa-
dzajg rowniez Panstwowe Zaklady Inzynierii. Fabryka
w dalszym c:ggu kontynuuje produkcje turystycznego
motocykla ..Sokdt 600“ oraz ustalong produkcje i mon-
taz samochodéw ,.Polski Fiat“.

W dniu 3 wrzesnia b. r. odbylo sie posiedzenie
wspolne Komisji dla Spraw Technicznych i Handlo-
wych, na ktérym omawiano projekt stworzenia Spot-
dzielni hurtowej dla zaopatrzenia rynku w czesci i ak-
cesoria do pojazdéw mechanicznych. Komisja dla
Spraw Technicznych rozwazata nastepnie szczegoty
wspotpracy przemystu pomocniczego z montownig fir-
my Lilpop, Rau i Loewenstein, przy czym gtéowny na-
cisk potozono na ujednostajnienie (standaryzowanie)
wymogow materiatowych i obrébki przez obie kra jo-
we wytwérnie pojazdéw mechanicznych, by w ten spo-
séb utatwi¢ zaopatrzenie przemystu pomocniczego przez
przemyst hutniczy.

W dniu 7 wrzesnia odbylto sie Zebranie Komisji
dl i Spraw Celnych, na ktérym Komisja przy poszcze-
golnych pozycjach taryfy celnej, dotyczacej stosowa-
nia ulg celnych na czesci zamienne do kursujgcych w
kraju pojazdéow mechanicznych, ustalita swojg opinie.
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Komisji Hutniczej

Prace podkomisji inwestycyjnej Komisji Hutni-
czej, ktéra pod przewodnictwem min. Kozuchowskie-
go miata na celu opracowanie wytycznych dla uspraw-
nienia hutnictwa, zostaty zakonczone.

Podkomisja inwestycyjna, ktérej przewodniczyt
prezes Klarner, powzieta szereg wnioskéw, miedzy kto-
rymi wazny wniosek o skoordynowaniu wytworczosci
hut z potrzebami zaktadow przetwdérczych.

Ulgi w Swiadectwach przemystowych

W r. ub. Ministerstwo Skarbu wydalo szereg
okoélnikéw, zezwalajagcych przedsiebiorstwom przemy-
stowym na powiekszenie ilosci robotnikéw ponad nor-
my ustawowe bez obowigzku wykupywania $wiadectw
przemystowych wyzszej kategorii.

Niestety jednak dobrodziejstwa tych ulg zostaty
anulowane z powodu rozporzgdzenia wykonawczego
z dnia 29 grudnia 1936 r. do ustawy o panstwowym
podatku przemystowym, ktére przyjmuje za podstawe
wymiaru stawke wedtug takiei kategorii $wiadectw a,
jakg przedsiebiorstwo powinnobv byto wykupié, gdy-
by nie obowigzywaly okdlniki ulgowe.

Skutkiem tego, przedsiebiorstwa drobne musza
optacac¢ podatek wg. stawki o 0,4% wyzszej. Przy zna-
cznym zwiekszeniu zatrudnienia réznic i ta podnos; ob-
cigzenie o tysiace ztotych, gdy tymczasem ulga w Swia-
dectwie przemystowym wynosi zaledwie dziesigtki lub
setki ziotych.

Zwigzek lzb Przemystowo-Handlowych wystgpit
ostatnio do Ministerstwa Skarbu z wnioskiem o wyda-
nie odpowiednich zarzadzen, celem umorzenia przy-
padajacej za rok 1936 r6znicy, o ktoérg podniesiono wy-
sokos$¢ podatku obrotowego z powodu zwiekszenia za-
trudnienia. Jest to réznica miedzy sumg podatku, obli-
czonego wedtug stawki 1,9 proc. lub 3 proc., z jednej
strony, a z drugiej wedtug stawki 1,5 proc., z jakg li-
czyty sie, m mocy okélnkéw ulgowych przedsiebior-
stwa. przyjmujace nowych robotnikow.

Ulgi podatkowe dla samochoddéw

W handlu samochodowym po bardzo ozywionym
sezonie wiosennym i letnim nastapit zast6j. Dokonano
irewielkiej ilosci tranzakcvj.

Ozywienie w handlu samochodowym bedzie za-
lezne od przediuzenia ulg podatkowych dla nabyw-
céw samochodow, ktore wygasajg z kornicem r. b.

Nowe chtodnie

Obok chtodni w Warszawie i Gdyni oraz prze
widzianych w ramach 4-letniego planu inwestycyjnego
nowych placéwek w todzi i na kresach péinocno-
wschodnich, projektowane sg inne chiodnic. Miedzy
innymi omawiana jest sprawa budowy chtodni w Po-
znaniu, w Katowicach, w Brzesciu nad Hugiem, w Pin-
sku. Kowlu, we Lwowie i Krakowie, a wreszcie w Cze-
stochowie w Kielcach, w Kutnie, Stanistawowie i tu-
cku

Chtodnia w Pinsku ma by¢ zbudowana ze spe-
cjalnym uwzglednieniem dziatu przechowalni ryb.



Normy szacunkowe dochodowosci

Komisja skarbowa Izby przemystowo-handlowej w War-
rozpatrywata projekt okdlnika grodz-
kiej do urzedéw skarbowych w sprawie norm szacunkowych
dochodowosci Projekt ten, mierze
uwzglednia dezyderaty samorzadu gospodarczego, w niektérych

szawie Izby skarbowej

netto. ktéory w znacznej
postanowieniach nasuwa zastrzezenia. Przede wszystkim usta-
lone normy dochudowos$ci byly dotychczas zawsze uwazane za
granice najwyzszego wymiaru, ktérego nie mozna juz byto prze-
kracza¢. Doch6d miatl by¢ okreslany w granicach od zera az do
wysokos$ci normy, zaleznie od stanu przedsiebiorstwa. Tymcza-
sem projekt okélnika przewiduje mozliwo$¢é zastosowania nor-
my wyzszej, niz podana w tabeli, o ile podwyzszenie to bedzie
umotywowane opinig conajmniej dwoéch biegtych. Wprowadze-
nie tej mozliwoséci wydaje sie niebezpieczne ze wzgledu na nie-
fortunne dotychczasowe doswiadczenie z biegtymi, ktérzy zbyt
tatwo ulegajag wptywowi dazacych do
zwiekszenia obcigzenia podatkowego.

witadz wymiarowych,

Zastrzezenia komisji odnosity sie réwniez do okres$lenia
tylko dzielnicy poéinocnej w Warszawie, ktérej docho-
Obnizanie norm

jednej
dowos$¢ jest nizsza od pozostatych dzielnic.
zaleznie od potozenia przedsiebiorstwa wymagatoby szczegoéto-
wych badan. Wieksza lub mniejsza dochodowos$¢ firmy nie za-
lezy od dzie'nicv, lecz raczej od punktu, w ktérym sie ona
znaiduie. Nie ulega watpliwoéci, iz wieksza dochodowos$¢ ma
lezace poza centrum miasta na gtéwnej ulicy,
lecz na ulicy trzeciorzed-

przedsiebiorstwo
anizeli przedsiebiorstwo w centrum,
nej.

Przedstawiciel Zwigzku podkreslit znaczenie
todatku

indywiduali-

zacji wymiaru dochodowego, co znalazto wyraz w

projekcie okélnika.

Nowa dziatalnos¢ ,,Zachanu"

Polski Instytut Rozrachunkowy przejat juz jak wiadomo,
znaczng cze$¢ dotychczasowych rozrachunkowych agend Pol-
skiego Towarzystwa handlu kompensacyjnego (,,Zahanu®).

W tych warunkach, poza wykonywanym przez Towarzy-
stwo rozrachunkiem ,.Zahanie
krajéw, precyzuje sie obecnie charakter i tre$¢ nowej dziatal-

z szeregiem pozostatych przy

nosci tej instytucji,
dziatalno$¢, celem wykorzystania doswiadczenia,

ktéra utrzymaé¢ ma w dalszym ciagu swa
zdobytego w
zakresie naszego handlu zagranicznego.

Cecha dominujaca przysztej dziatalnos$ci nowego ,Za-
hanu"
dzie przede wszystkim jak najszerzej

A wiec, powiernictwo w sto-

(Polskiego Towarzystwa handlu kompensacyjnego) be-
pojete powiernictwo w
zakresie handlu zagranicznego.
sunku do zagranicznych importeréw,
Polsce (realizowanie akredytyw, kontrola towaréw, dokumen-

nabywajacych towary w

téow i polis asekuracyjnych,
i t. p.); powiernictwo w stosunku do zagranicznych eksporte-
réw, wysytajacych towary do Polski (kontrola ceny rynkowej
przy sprzedazy komisowej, kontrola przy odbiorze towaru, in-

dopilnowanie terminu wykonania

kaso i rozliczenie, przeprowadzanie na zyczenie zagranicznego
eksportera kontroli sktadéw komisowych i komisowej sprze-
dazy, dokonywanej przez odbiorce towaru, kontrolowanie kre-
dytéw, udzielanych przez komisanta i t. p.).

Dalej — zadaniem Towarzystwa bedzie organizowanie
wiekszych tranzakcyj eksportowych i
szukiwanie i taczenie partneréw, oraz przeprowadzanie pomie-

importowych przez wy-
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dzy nimi rozrachunku; dotyczy to, miedzy
nia czynnos$ci kompensacyjnych, wzglednie rozrachunkowych
przez wigzanie drobnych eksportéw i importéw w t. zw. ,pu-
le ; réwniez zalatwianie czynnos$ci, zwigzanych z odmrazaniem
polskich zagranica, oraz pos$redni-

innymi, wykonywa-

zablokowanych naleznosci
ctwo i administrowanie w zakresie sum zagranicznych, zablo-
kowanych w Polsce.

Specjalnym problematem, ktéremu poswieci swa dzia-
talno$¢ nowy ,Zahan , beda zagadnienia z zakresu ubezpos$red-
nienia importu surowcéw do Polski.

Wreszcie [dziatalno$¢ ,,Zahanu'

funkcyj zlecanych Towarzystwu przez czynniki

obejmie wykonywanie
rzadowe i sa-
morzadowe w zakresie obrotu towarowego i rozrachunku z za-
granica.

Kursy naukowej organizacji

Realizujagc program systematycznego doksztatcania pra-
cownikéw, zatrudnionych w administracji, przemysle i handlu,
Instytut Naukowy Organizacji i Kierownictwa przystepuje obec-
nie do organizacji dwoéch nastepujacych kurséow:

1. Racjonalna kalkulacja przemystowa i kontrola kosz-

tow wiasnych (27. IX. —<2. XI. 37).

2. Budzetowanie i kontrola

22. X. 37).

budzetowa (2S. IX. —

Program i poziom tych kurséw sa catkowicie dostosowa-
ne do praktycznych potrzeb zawodowych; celem ich jest szero-
kie omoéwienie i dydaktyczne wskazanie skutecznych s$rodkéw
zwiekszenia wydajnosSci pracy craz usprawnienia organizacji
i techniki pracy.

Zgtaszan;e uczestnictwa
Warszawa, Mokotowska 51.

nalezy kierowaé¢ do Instytutu

H fem nuam
Polska flota handlowa morska

W ostatnim numerze ,Wiadomos$ci Statystycznych” z dn.
5 b. m. zostaty ogtoszone dane, dotyczgce stanu liczbowego pol-
skiej floty handlowej morskiej na dzien 1 stycznia 1937 roku
oraz dane poréwnawcze za ostatnie 7 lat.

Statki o pojemnosci powyzej 100 T. R. B.

Tonaz
Liczba ton reg. ton reg.
Pok statkow brutto netto
1.1.1930 25 41.334 23.016
1.1.1931 31 66.030 37.320
1.1.1932 33 67.834 38.842
1.1.1933 39 65.618 37.401
1.1.1934 56 64 953 36.799
1.1.1935 57 64.350 36.259
11.1936 55 78.719 44.438
1.1.1937 58 94.683 53 149

.Na ogb6lna liczbe 58 statk6w posiadamy obecnie 36 stat-
kéw parowych (o tonazu brutto 58.804 i netto 32.856) i 22 mo-
torowych (o tonazu brutto 35,879, netto 20,293).

Ws$réd 58 statkéw o pojemnos$ci powyzej 100 T. R. B.
znajduje sie 27 o pojemnosci od 100 — 500 T. R. B., 5 o pojemn.

od 501 — 1000, 14 o pojemn. od 1001 — 2000, 6 o pojemn. od
2001 — 3000, 1 o pojemn. od 3001 — 5000, 3 o pojemn. od
5001 — 10.000 i 2 o pojemnos$ci od 10.001 — 15.000 T. R. B.

Statkéw o pojemnos$ci ponizej 100 T. R. B. byto na I I
1937 — 25 o tonazu brutto (1.066 i netto 372. (G).
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Wycieczka pracownikéw Odlewni Rur i Zelaza
z Wegierskiej Gorki nad polskie morze

Dnia 31 lipca br. wyjechali do Gdyni z wiasnag
orkiestrg pracownicy Odlewni ,Wegierskg Gorka“
w liczbie 535 o0s6b, celem zwiedzenia polskiego wy-
brzeza. Wycieczka odbyta sie specjalnym pociggiem
ztozonym z 21 wagonow, ktére uczestnicy pomystowo

udekorowali. W Gdyni znalezli wygodne pomieszcze-
nie w nowootwartym hotelu Ligi Popierania Turysty-
ki. W niedziele dnia 1 sierpnia wyjechali wszyscy
statkiem na Hel, gdzie wystuchali mszy $w. i podnio-
stego przemoéwienia Ks. Kan. Makowskiego, ktéry
w wycieczce uczestniczyt. Pogoda dopisata, to tez wy-
cieczkowcv zaznali przyjemnosci, jakie daje plaza. Na-
stepnego dnia zwiedzili port gdynski pieszo od strony
ladu i motoréwkami od strony morzu, przy czym za-
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poznali sie pod kierownictwem fachowych przewodni-
kéw z imponujagcym wysitkiem narodu, zmierzajgcym
do umocnienia potegi gospodarczej i militarnej Polski
nad morzem. W powrotnej drodze zwiedzili uczestni-
cy wycieczki réwniez Poznan. Zadowoleni i poduie-

sieni na duchu wrocili wszyscy szczesliwie do swych
warsztatéw zacheceni do cichej i ofiarnej pracy dla
Polski.

Wycieczka udata sie doskonale. Przyszia ona
do skutku dzieki inicjatywie i finansowemu poparciu
Zarzadu Sp. Akc. ,,Wegierska Gorka".

Zdjecia przedstawiajg uczestnikéw wycieczki
na tle portu oraz na tle dworca morskiego w
Gdyni.
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Inwestycje w przemysle polskim

W Nr. 8 ,,Konjunktury Gospodarczej" z sierpnia
r. biez. ogloszone zostaly cyfry, dotyczace inwestycyj
dokonanych w przemys$le oraz produkcji przemysto-
we j.

Wskaznik ogolny inwestycyj maszynowych, w
poréwnaniu z r. 1928 przyjetym za 100, wynosit: w
1929 r. — 94,0, w 1930 — 60,9, w 1931 — 38,5, w
1932 — 24,2, w 1933 — 22,7. Poczagwszy od roku 1934
wskaznik ten zaczyna sie podnosi¢ i wynosi w 1934: —
26,7 w 1935 — 31,8, w 1936 — 40,5.

W poszczegélnych miesigcach | potrocza roku
biezagcego wynosit:

w styczniu — 48,2 w kwietniu — 527
w lutym — 48,5 w maju — 59,2
W marcu — 525 W czerwcu — 558

Inwestycje w dziale maszyn przemystowych (a)
oraz specjalnie w dziale maszyn rolniczych (b) przed-

stawiajg sie nastepujgco (rok 1928 = 100):
@ (b) @ (b)
1929 — 98,5 76,2 1933 — 25,8 10,3
1930 — 65,1 43,9 1934 — 30,5 11,4
1931 — 42,7 21,8 1935 — 36,0 15,0
1932 — 27,8 8,8 1936 — 45,4 20,6
W poszczeg6lnych miesigcach | pétrocza roku
biezacego:
@ O @ O
styczen — 53,6 265 kwiecien — 57,1 35,0
luty — 531 30,0 mai — 653 348
marzec — 57,3 33,3 czerwiec — 62,1 30,6

Ogoélny wskaznik produkcji przemystowej, zno-

wu w zestawieniu z r. 1928 przyjetym za 100, wynosit

w latach:

1929 — 99,7 1933 — 554

1930 — 81,8 1934 — 62,8

1931 — 69,3 1935 — 66,4

1932 — 53,7 1936 — 72,0

W poszczegdlnych miesigcach | pétrocza 1937
roku:

w styczniu — 80,1 w kwietniu — 84,6
w lutym — 83,6 w maju — 854
W marcu — 832 w czerwcu — 84,3

Wskaznik produkcji, jak widaé z zestawienia,
wzrasta stale i w ciggu roku biezagcego przekroczyt juz
wskaznik roku 1930 — 81,8.

Na zakonczenie podajemy dane dotyczace prze-
pracowanych w poszczegoélnych przemystach przetwor-
czych robotniko-godzin.

Wskazniki dla przemystu metalowego i maszyno-
wego sg, w poréwnaniu z rokiem 1928, nastepujace:

1928 — 100 1933 — 451
1929 — 1005 1934 — 548
1930 — 759 1935 — 641
1931 — 561 1936 —  74.9
1932 — 44,0

W poszczegélnych miesiacach roku biez. wskaz-
nik wzrastat bardzo znacznie i wynosit:

w styczniu — 83,9 w kwietniu — 99,1
w lutym — 86,8 W maju — 98,8
W marcu — 8838 w czerwcu — 928

(©).

Metale niezelazne

* .
Zuzycie metali niezelaznych wg. danych zesta-
wien statystycznych, pochodzacych ze zrédet niemiec-
kich przedstawiato sie w ostatnich 36 latach jak na-

stepuje:
w 1000 ton  Aluminiuml Otow Miedz Cynk Cyna
1900 7,3 871,3 512,7 4748 81,6
1913 66,1 1182,0 1041,7 1001,0 1291
1929 276,0 1702,7 1760,9 1440,3 1839
1932 138,33 1102,6 904,1 836,6 116,6
1935 306,6 1453,7 15276 13745 1614
1936 407,4 1579,1 1778,7 1509,7 173,0

Najwyzsze zuzycie aluminium wyniosto w 1936
r. powyzej 400.000 ton. dal ko jedn;ik mniei od zuzy-
cia miedzi, otowiu i cynku. Zuzycie natomiast alumi-
nium w stosunku do cyny bylo w 1936 r. wiecej niz
0 100% wyzsze. Nalezy przy tych poréwnaniach bracé
pod uwage, ze waga aluminium jest daleko nizsza od
wagi otowiu, miedzi lub cynku.

W Niemczech i Szwajcarji w 1936 r. zuzyto alu-
minium wiecej niz kazdego innego metalu.

Nikiel zuzyty w calym Swiecie zwiekszyl sie

Zz 62.000 ton w 1929 r do 95.000 ton w 1936 r. zuzycie
kadmium z 1.700 ton na 3.200, magnesium z 2.000 na
20.000 ton.

Zuzycie 5 najwazniejszych niezelaznych metali:
aluminium, otowiu, miedzi, cynku i cyny w stosunku
do czesci Swiata bylo nadzwyczaj rézne. Przedstawiato
sie ono procentowo w 1929 i 1935 r. jak nastepuje:

Europa Azja Afryka Ameryka Australja Caty swiat

100

1929 100 100 100 100 100
1935 109 163 114 60 149 90
1936 115 170 123 79 154 102

Stosunkowo najwieksze kroki w zuzyciu tych me-
tali poczynit Daleki Wschdd, a gtéwnie Japonia. Zapo-
trzebowanie to wzrosto nadzwyczaj nie tylko na sku-
tek wewnetrznych potrzeb fabryk w Japonii lecz i z te-
go powodu, ze Japonia, ktéra w czasach przedwojen-
nych zadnego prawie eksportu w pdéifabrykatach i fa-
brykatach z tej dziedziny nie uskuteczniata, eksporto-
wata w 1929 r. razem 16.000 ton artykutéw z metali nie-
zelaznych. W 1935 r. wzrost janonski eksnort tych arty-
kutow do 45.000 t. i zmniejszyt sie w 1936 r. do 35.000
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ton. Rok biezacy wykazuje dalsza zwyzke japonskie-
go eksportu.

Co do produkcji metali niezelaznych zwieksza sie
ona coraz wiecej, a gtéwnie produkcja aluminium.
Swiatowa produkcja cynku w 1936 r. osiagnela po-
ziom z 1929 r. a produkcje miedzi, otowiu i cyny. cho¢
znacznie wzrosty, stojg jeszcze ponizej stanu z 1929 r.

Produkcja metali niezelaznych w stosunku do
czesci Swiata przedstawiata sie procentowo jak ponizej:

Europa Azja Afryka Ameryka Australja Caly swist

1929 100 100 100 100 100 100
1935 99 106 188 64 124 83
1936 108 126 171 77 117 93
Ceny tych metali w latach 1933 i 1934 spad-

ty. Lata 1935 i 1936 wykazuja pewng zwyzke.
W marcu 1937 nastapita na niezelazne metale gwat-
towna liaussa potem ceny ksztattowaly sie znizkowo,
w kazdym badz razie notowania cen utrzymujg sie
obecnie na poziomie $rednich przecietnych cen za ostat-
nie lata. Najnizsze i najwyzsze ceny metali pomiedzy
latami 1921 i 1937 przedstawialy sie jak ponizej:

(w £ ang. za tone)

1921 do 1923
najnizsza najwyzsza

1930 <lo cieiwca 1937
najnizsza najwyzsza

Otow 165 44,0 9,2 36,4
Miedz 52,9 97,6 250 78,1
Cynk 196 40,6 9,7 37,0
Cyna 139,0 3211 100,3 3313

Swiatowe ztoza rud zelaznych poza Europq

Najwieksze ztoza rud zelaznych $wiata znajdujg
sie we Francji w Lotaryngii w okolicach Lake Superior
w Ameryce Poinocnej, w szweckiej Laplandii, w
Anglii i Szkocji, brazylijskie ztoza Minaes Geraes
oraz duze pokiady rudy na Kubaniu. Z rosyjskich zt6z
rud zelaznych najwieksze znaczenie majg ztoza w Krzy-
wym Rogu rejonie azowsko-podolskiego masywu jak
réwniez i rudy zelazne na Uralu. Kaukaz zawiera rudy
magnetytowe, ktoérych zapasy obliczone sg na + 97 mi-
lionébw ton. Na tym miejscu jednak chcemy zajgé sie
analizg i rozpatrzeniem poktadéw rud zelaznych poza
Europa. Ot6z zapasy Azji sg do$¢ duze. jednak bardzo
mato zbadane. W Indiach i na Archipelagu Malajskim
sg duze zapasy rudy zelaznej i obliczane sg na 1,6 mi-
lionow ton. Miliony ton rudy zelaznej znajduja sie na
Celebesie, a okoto 500 milionéw ton na wyspie Bor-
neo. Ztoza rud na Filipinach oszacowane sg w przy-
blizeniu na 800 milionéw ton.

Zapasy rudy zelaznej w Chinach obliczajg znaw-
cy na 400 milionéw ton. W Mandzurii znajduje sie
okoto 750 milionéw ton rudy zelaznej.

Zuzycie rudy zelaznej w Chinach jest jeszcze
dos¢ nieznaczne, cho¢ stale zwiekszajgce sie, a przy
dalszym przemystowym rozwoju Chin zapotrzebowa-
nie na rude musi sie stale zwieksza¢. Korea posiada
nieliczne ztoza rud zelaznych wydobywa jednak oko-
to 360.000 ton rocznie.

Japonia posiada mate ztoza rudy zelaznej i wo-
bec ciggtego przemystowego rozwoju swego Kkraju
musi sprowadza¢ z zagranicy znaczne ilosci ru-
dy7 Jej calkowite zapasy oszacowane sag zaledwie na
35 mTonéw ton. Produkcja jednakze jest bardzo sta-
ba. W 1920 r. wydolbyto 300.000 ton. w 1926 r. zaledwie
83.000 ton.

Ztoza rud afrykanskich sg bardzo mato wydaj-
ne, a warunki transportowe nadzwyczaj stabe, wobec
czego kopalnie te nie posiadaja wielkiego znaczenia.
Zaledwie tylko rudy z kop dn rejonéw wybrzeznych
moga konkurowacé z hiszpanskimi rudami. Egipt wydo-
bywa okoto 150.000 ton. Duze ztoza rud zelaznych znaj-
dujg sie w Marokko hiszpanskim, Algerze i Tunisie.
Wynoszg one okoto 100 milionéw ton. Afryka wschod-
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nia wydobywa zaledwie 2% catej Swiatowej produkcji
rudy zelaznej. Pokiady rudy w krajach $rednio afry-
kanskich nie posiadaja wielkiego znaczenia. W angiel-
skiej Ugandzie wydobywa sie rocznie 100.000 ton rudy
zelaznej zuzywanej jedynie na wilasne potrzeby. Row-
niez i potudniowo-afrykanskie poktady sg dotychczas
bez wielkiego znaczenia. Z rozwojem jednak wielkiego
przemystu zelaznego w Poludniowej Afryce, ktéry to
przemyst gtownie przez angielskie kapitaty jest inwe-
stowany warunki te ulegaja stopniowej przemianie.

Kanada posiada duze poktady rudy, niektore
z nich jednak tylko posiadajg powazniejsze znaczenie.
Krajem, ktéry wydobywa znaczne ilosci rudy zelaznej
sq Stany Zjednoczone Ameryki Poéinocnej. Jeszcze do
niedawna rudy o zawarciu 40% zelaza nie byly eks-
ploatowane. Ztoza koto Lake Superior zawierajg wyso-
koprocentowe rudy o 60% zawartosci zelaza, dalej zto-
za Birmingham, Adirondacks (New York), Ringwood,
Cornwall, Chattanooga i Hootville.

Kuba posiada réwniez duze ztoza rud zelaznych
i zajmuje co do produkcji czwarte miejsce w poktadach
rud zelaznych catego $wiata.

Duze znaczenie w produkcji Swiatowej majg row-
niez ztoza rud zelaznych w panstwach potudniowej
Ameryki, z ktérych Brazylja posiada wielkie kopalnie,
ktére z biegiem rozwoju drog wodnych nabiera¢ za-
czynajg wielkiego znaczenia.

Brazylia posiada rowniez duze ztoza dobrych rud
manganowych, tak waznych przy produkcji s'ali; mie-
szczg sie one w Minaes Geraes i Babia.

Zapasy rud stanu Minaes Geraes wynoszg wedtug
nader ostroznych oszacowan od 6 — 7 miliardéw ton.
Jest to 50% ruda Zelazna. Brazylijski przemyst zelaz-
ny jest jednakze jeszcze zbyt maly, rozwija sie 01l
jednak stopniowo. Rudy wydobywa sie w Brazylii oko-
to 200.000 ton rocznie, a eksport jej zwigksza sie stale
gtdéwnie przez port Santa Cruz.

Australia jest krajem ubogim w rudy Zzelazne
i gtdwna cze$¢ produkcji rudy australijskiej uzywana
jest jako domieszka do produkcji miedzi w hutach mie-
dzianych. (m).



WIADOMOSCI Z ZAGRANICY

(kupy i inwestycje zagranica.

Turcja: a) Kotty parowe. Szczegéty i oferty: Dyrekcja
monopoléw panstwowych, Kabatas, 11. X. 1937,
b) Wyciagi do wagonéw i lokomotyw (windy).
Szczegdty i oferty: uyrekcja Kolei Panstw., An-
kara - Haydarpasa, 8.X. 1937,
¢) Kury lane za 25.000 £ tur.

Szczegoéty i oferty: Ministerstwo robot publ. An-
kara, 12.X.1937.

Australia: Znaczng ilo$¢ wag listowych. Szczegoly i o-
ferty do 21.1X. rb.: Posts and Telegrafs, Melbo-
urne.

Straits Settlements: (archipelag australijski). Zelazne

rury, galwanizowane. Szczegoty i oferty do 25.X.
193/: Singapore Municipal Water Department.

Uruguay: 790 km drutu i 3065 km kabli, typu Hacke-
tal. Szczegéty i oferty do 14.X. rb.: Panstwowe
Zaktady Llektr. Montevideo.

Algier: 188 km kabli telefonicznych. Oferty do 20
wrzes$nia rb.: Dyrekcja P.T.T., Alger.

Iran: Kable telegraf, i inne. Szczegdly i oferty do 27.
IX. rb. — drugi termin dodatkowy — Minister-
stwo Poczt, Tetieran.

Rumunia: Wyciggi osobowe i ciezarowe, urzadzenie
kuchenne i t. p. Szczegdly i oferty, termin nie
wyznaczony,: Univcrsitatea, Cluj.

Turcja: Postanowione zakupy maszyn
750.000 £ tur.

Boliwia i Argentyna: Wspo6lna rozbudowa linii kolejo-
wych za 400 milj. Doi. USA.

Jugostawia: Budowa nowego wysokiego pieca w Sme-
derevo.

Grecja: Zarzagd m. Ateny postanowit zakup 60 nowych
autobuséw z motorami Diesla.

Butgaria: W ramach ,pieciolatkill nastgpi¢ ma
ktryfikacja wszystkich wiekszych miast,
steczek i td.

Turcja: Rozbudowa portu w Istanbul
kosztem do 2 milj. £ tur.

Szwecja: Zamierzona budowa rzadowych
piecow w poéinocnej Szwecji.

Syria: Postanowiona budowa kilku panstwowych spi-
chrzéw-silos.

rolniczych za

ele-
mia-

postanowiona

wysokich

Unia Pol.-Afrykanska: Postanowiona budowa odlewni
zelaza w Bloemfontein. Jako przedsiebiorca wy-
stgpi Zarzad kolei panstw.

Irak: Panstwowy Bank dla rolnictwa i przemystu po-
stanowit zakupi¢ wieksze ilosci maszyn rolni-
czych. i

Grecja: W kopalniach otowiu i antymonu w Callis,

dotagd nieczynnych, podjeta bedzie na nowo
eksploatacja.

Australia: Maszyny rekodzielnicze, rozmaite. Szcze-
goty i oferty do 28 pazdziernika r b.: Com-

missioner for Railways, Brisbane.

PRZEMYStEt METALOWY NR. 18

Nowa Zelandia: Motory Diesla dla; kamieniotomow.
Szczegodly i oferty do 2 listopada rb.: Public
W ones .Department, Wellington.

Turcja: 15 t. cynku. Oferty do 18 pazdziernika: Dy-

rekcja P. i T. AnKara. — 2 tokarki. Oferty
do 18 pazdziernika rb.: Ministerstwo Obrony
kr. Ankara.

Instrumenty medyczne. Szczegoély i oferty do
18 wzgl. 21 pazdziernika rb.: intendentura
wojskowa, Istanbul 4Fmdikli. — Lane rury
zelazne za 25.000 £. Szczegoty i oferty do 12
pazdziernika rb.: Ministerstwo robdét publicz-
nych, Ankara.

Algier: 76 t. drutu miedzianego. Oferty: Dyrekcja
P. i T., Alger.

Egipt: 100 wagonéw dla transportu tatwo psuja-
cych sie przedmiotéw. Oferty do 1 listopada
rb.: Egyptian State Railways, Kairo.

Glasgow, Zarzad miasta: zakup lokomotyw, wago-
néw kolej., pomp etc.

Dania, Fabryka konserw w Roskilde:
kosztem 200.000 koron.

Finlandia: Dyrekcja kolei panstw.: Budowa mostu
nad Rihimaki kosztew 1,5 milj. Marek fin.

Argentyna: Most nad rzekg Dulce, kosztem 3 mil-
ionéw £ ang.

Brazylia: Parlament uchwalit budowe linii kolejo-
wej Itabira — wybrzeze morskie. Linia specjal-
na dla obstugi kopalh rud mineralnych.

Litwa: Komisja dla spraw energii elektr. zakupi 6
bagréw do torfowisk. (A).

rozbudowa

Podwyzka cen zelaza w Czechostowacji. W celu
przystosowania cen zelaza czechostowackiego do pa-
rytetu Swiatowego nastgpi z dniem 1 pazdziernika rb.
podwyzka dotychczasowych cen zelaza oraz stali
w przyblizeniu 10%.

Z tym dniem zniesiony zostanie dotychczasowy
system przydziatu zelaza i stali na potrzeby przemy-
stu krajowego. Ustalone kontyngenty przestang obo-
wigzywacé, tak, ze od tegoz dnia 1 pazdziernika rb. za-
potrzebowanie wewnetrzne pokrywane bedzie bez o-
graniczenia, o ile nb. odnosne zaklady produkcyjne
rozporzagdza¢ bedg odpowiednimi ilosciami suréwki.

(A).

Stan produkcji aluminium w Austrii. Produkcja
aluminium w Austrii w roku obecnym zwiekszyta sie
0 40%. Jeszcze wieksza zwyzka nastgpita w eksporcie
aluminium, ktory w pierwszych 6 miesigcach r. b. wy-
niost 16134 q. tj. wiecej o 156% od poprzedniego po6it-
rocza. Gtdwnymi odbiorcami byli: Polska, Szwajcaria,
Czechostowacja, Stany Zjednoczone Ameryki Péinoc-
nej, Wiochy i Niemcy, niewielkie ilosci szty rowniez
do Anglii, Belgii i inftveh krajow. Warto$s¢ wywiezio-
nej rudy bnuksytowej wyniosta 3,61 (2,59) milionow
shilingéw. llos¢ folii aluminiowej, ktora do roéznych
krajow jest wywozona wyrazita sie 515 g. (240) tj.
wiecej niz 2 razy od tegoz czasokresu roku poprzed-
niego. Zwiekszyt sie réwniez import do Austrii piyt
aluminiowych i blachv gtéwnie z Niemiec i Szwajcarii
do 2649 (1776) Q. (TJ.
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Francuski przemyst samochodowy. W ciagli
pierwszych siedmiu miesiecy 1937 r. wyeksportowano
z Francji 17.103 szt. nowych wozéw wobec 13.807 szt.
z tegoz czasokresu 1936 r. o wartosci 396.701.000
frankow i wartosci 272.779.000 frankéw z 1936 r. Jed-
noczesnie w tym czasie importowano 1638 wozéw
ciezarowych o wartosci 30.633.000 frankow wobec 829
szt. wozéw ciezarowych o wartosci 10.847.000 frankow
z tegoz czasokresu 1936 r. (T).

Zwyzka eksportu niemieckiego przemysitu obra-
biarkowego. Eksport niemieckiego przemystu obrabiar-
kowego, ktory wykazat duzg zwyzke w pierwszej poto-
wie 1937 r. wykazuje statg zwyzke w dalszych miesig-
cach r. b. W lipcu r. b. wywo6z ten wyniést 5.689 q.,
wobec 3.401 g. z lipca 1936 r. Wywo6z parowych i hy-
draulicznych miotéw, maszyn do nitowania, miotow
mechanicznych, ktéry w | pdétroczu r. b. spadt cokol-
wiek wzrést w lipcu r. b. i to do$¢ znacznie. Eksport
obrabiarek do metali od stycznia do lipca r. b. wigcz-
nie wyniost 540.415 g., wobec 373.098 . z tegoz cza-
sokresu 1936 r. Wartosciowo eksport ten wzrost z 64,27
milionéw R.M. do 98,76 milionéw’ R.M. (m).

Eksport zelaza i stali ze Stanéw Zjednoczonych
A. P. Wywéz zelaza i stali ze Stanéw Zjednoczonych
Ameryki Péinocnej wyniost w lipcu r. b. 461.391 ton
t.j. nie wiele nizej od rekordowego miesiaca lipca 1917
roku. W czerwcu wywoOz ten wyniést zaledwie 306.237
ton. Na surowke przypada 168.538 ton, ktérg gtownie
do Anglii i Japonii wyeksportowano. Stali wyeksporto-
wano w czerwcu r. b. 46.318 ton.

Eksport ztomu w czerwcu
(520.297) ton.

428.047
(T)

Wzrost produkcji aluminium we Wiloszech. We-
dtug danych miarodajnych czynnikéw wioskich przy-
puszczalna tegoroczna produkcja aluminium we Wio-
szech wyniesie okoto 21.000 ton, wobec 15.874 ton
z 1936 r., 13.776 ton z 1935 i 12.846 ton z 1934 roku.

(M.

wyniost

NOWE KSIAZKI

Polskie ustawodawstwo dewizowe. Pod takim
tytutem opracowali pp. dr. Adam Broncel, Bronistaw
Matecki i Tadeusz Bielobradek przeszto 600 stronico-
we dzielo zawierajgce catoksztatt polskich przepiséow
dewizowych, zaopatrujgc je komentarzami i praktycz-
nymi wskazowkami.

Ksigzka ta, ktéora moze odda¢ duze ustugi przed-
siebiorstwom majagcym importowe wzglednie ekspor-
towe powigzania z zagranicg, jest do nabycia w Ksie-
garniach. Skiad gtéwny miesci s:e w Banku Spétdziel-
czym Skarbowcoéw, Warszawa, Leszno 5.

Inz. L. Drehcr — ,Wiadomos$ci Podstawowe
z dziedziny metcdografii zelaza f stali". Wydaw. Sto-
warzyszenia dla Rozwoju Spawania i Ciecia Metali,
Warszawa, ul. Zgoda 10, 1937 r. Sir. 49, rys. 25. Ce-
na zt. 1.—

W badaniach polgczen spawanych najwazniejszg

Redakcja i Administracja: ul. Marszatkowska 140. Tel. 5.94.26.

role odgrywajg badania metalograficzne, gdyz — po-
zwalajgc na dokitadne wnikniecie w procesy metalur-
giczne zachodzgce przy spawaniu i utatwiajgc ich zro-
zumienie — stanowi najbardziej skuteczng pomoc przy
doskonaleniu metod spawania, przy doborze odpo-
wiednich spoiw i tp.

Wiadomosci podstawowe z metalografii sa wiec
dzi$ potrzebne nie tylko inzynierom i technikom, ale
réwniez inteligentnym spawaczom, ktorzy pragng do-
ktadnie zrozumie¢ proces spawania.

Broszura p. inz. L. Dreliera, asystenta przy Ka-
tedrze Technologii Mechanicznej Metali na Politech-
nice Lwowskiej, zawierajac zasadnicze wiadomosci
z metalografii ze szczeg6lnym uwzglednieniem potrzeb
spawalnictwa, wyltozone w sposéb dostepny nawet dla
os6b nie posiadajagcych techn:cznego wyksztatcenia,
stanowi dla naszej popularnej literatury technicznej
nader cenny nabytek.

Smieré wynalazcy dur-aluminium

Dnia 6 sierpnia r. b.. zmart w Saalberg Dr. h. c. Alfred
Wilm, wynalazca Dur-aluminium, urodzony w r. 1869 w Nieder-
Schellendorf.

Po ukonczeniu studiow na politechnice w Charlotten-
burgu z tytutem inzyniera hutniczego, zajat stanowisko pierwsze-
go asystenta w laboratorium technicznym na uniwersytecie w
Gottingen, gdzie witasnie po raz pierwszy wyprodukowano alu-
minium (w r. 1827, prof. prof. Woehler i Oersted).

Pierwszych praktycznych doswiadczenn z aluminium do-
Th. Goldschmdt w Essen,
kierujac dziatem t. zw. Aluminio-thermit. W r. 1901 powotany
zostat do Neubabelsberg, do Stacji centralnej dla badan nauko-
wo-technicznych, gdzie po kilkoletnich doswiadczeniach, trwa-
jacych od 1904 do 1908 wynalazt dur-aluminium, znane takze
pod nazwg

konat Wilm w fabryce chemicznej

..Avional"”, jako metal uzywany do budowy samolo-
tow i ,,Zeppelinéw".

Tak, jak prawie zawsze dzieje sie z wynalazkami epoko-
wymi, tak i w tym wypadku, przypadek przyczynit sie do uzy-
skania wynikéw tak diugo przez Wilma wyczekiwanych.

Byt dzien sobotni (wrzesien 1908 r.). Praca wcze$niej sie
konczyta, tak, ze Wilmowi nie pozostato juz czasu, by doko-
na¢ doktadnych préb twardoséci i wytrzymatosci rozpalonej do
zaru mieszaniny, Na predce tylko ustalono Iwardo$¢, a gdy w
poniedziatek ponowiono b’ dania okazato sig, ze migeszanina na-
skutek ,odlezenia” stala sie bardziej twarda, a tym samym tez
i wiecej odporng niz taka sama mieszanina, ktéra sie nie ,odle-
zata”.

Wilm doszedt w ten przypadkowy sposéb do uzyskania
tak diugo przez siebie poszukiwanego... Dur-aluminium, metalu-
mieszanki, rdwnego co do ednornosci i wytrzymatosci stali bu-
dowlanej (37), majacego jednak wage specyficzng rownajaca sie
zaledwo jednej trzeciej wagi stali.

20 marca 1909 r. uzyskat w Urzedzie Patentowym Rzeszy
pierwszy patent na ten wynalazek fNr. 214 5541 chroniony na-
stepnie we wszystkich prawie Urzedach patentowych $wiata kul-
turalnego.

Licencje wytaczna na produkcje Dur-aluminium
zaktady metalurgiczne w Diiren (Niemcy).

Mieszaning, z ktorej skitada sie Dur-aluminium
N, 9%r aluminium, 4% miedzi, 0,6fr manganu i 0,5/»
zji, (A).

nabyty

tworza,
magne-
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