Nr. 8. Warszawa, dn. 15

WYDAWCA: W

imieniu Polskiego Zwiazku Przemystowcéw Metalowych —

kwietnia 1937 r. 0Ogadln. zbioru Nr. 678.

Prezes Rady Zwiazku inz. Piotr Drzewiecki.

Za redaktora odpowiedzialnego inz. Antoni Dunin

REDAKCJA | ADMINISTRACJA: Warszawa, ul.

Prenumerata wynosi z przesytkg w kraju:
TRESC NUMERU: Ewolucja roli, zadan i form organizacyjnych
zwigzkowe.

Marszatkowska 140, tei. 594-26. Adres telegr.:

zt. 5 kwartalnie.

Obrabiarki do obrébki skrawaniem na Targach Lipskich.

-Metalowcy — Warszawa".
Numer pojedynczy zt. 1.—

zrzeszen przemystowych. — Umowy handlowe. — Wiadomosci

— Wiadomos$ci z zagranicy —

System Stachanowa w $wietle prasy sowieckiej.

Ewolucja roli, zadan i form organizacyjnych

Zzrzeszen przemystowych

Tematem niezmiernie ciekawego odczytu, jaki
wygtosit 10 bm. prezes Bohdan Stypinski bylo omo-
wienie ewolucji roli zadan i form organizacyjnych
zrzeszen przemystowych; Scisle biorgc omoéwienie za-
dan, jakie polityka gospodarcza panstwa stawia do
wykonania zrzeszeniom przemystowym, a takze na-
Swietlenie, z punktu widzenia zrzeszen przemystowych,
ktére z tych zadan i w jakich warunkach formalno-
organizacyjnych moga by¢ przez te zrzeszenia podej-
mowane.

Odczyt ten wydany bedzie drukiem przez Zwia-
zek Przemystu Chemicznego. Ograniczymy sie zatem
do podania go w streszczeniu.

Na wstepie poswieca autor stuszne uwagi zrze-
szeniom typu korporacji faszystowskich i stwierdza,
ze przeniesienie ich na jakikolwiek inny grunt poli-
tyczny nie miatloby powodzenia, gdyz struktura ich
i dziatanie odbywac¢ sie moze tylko w tych warunkach
jakie istniejg w panstwach faszystowskich, a ktére to
warunki nacechowane sg systemem monopartyjnym
w panstwie integralnym, ktore stwarza atmosfere te-
go rodzaju napiecia ideowego, ze rozstrzygnieciom je-
go poddaja sie ludzie bez protestu i przeciwdziatania.

W naszych warunkach przezywamy ewolucje w
kierunku rozbudowy zadan i ingerencji panstwa w
dziedzine zycia gospodarczego, odbywajgcg sie tak
szybko, ze czynniki administracyjne nie sg niejedno-
krotnie w stanie opanowac¢ tych zadan. W tych wa-
runkach na zrzeszenia gospodarcze spada trudne za-
danie, nie tyle reprezentowania wiasnego interesu go-
spodarczego danej branzy, ile usitowanie koordynowa-
nia wlasnych zadan z przewidywaniami panstwowego

podejscia do danego problemu oraz wykonywanie
szeregu prac zlecanych do opracowania przez admi-
nistracje panstwowg. Oczywiscie prowadzi to w duzej
mierze do zbiurokratyzowania dzialalnosci zrzeszen
gospodarczych, czego najlepszym dowodem jest sy-
tuacja, jaka wytworzyta sie w lzbach Przemystowo
Handlowych, ktére dzisiaj juz same zaczynajg bro-
ni¢ sie przez zupeing ich biurokratyzacja.

Autor przewiduje, ze obecnie stoimy u progu
okresu, w ktorym administracja panstwa bedzie w
wiekszym jeszcze stopniu skionna powierza¢ zadania
zlecone wolnym zrzeszeniom gospodarczym. Zadania
te moga by¢ trojakiego rodzaju: funkcje o charakterze
administracyjnym, regulowanie problemoéw gospodar-
czych z zakresu dziatalnosci zrzeszenia, a wreszcie
realizacja poczynan, powstajacych z wiasnej inicjaty-
wy zainteresowanych, lecz takich w ktérych zaintere-
sowane jest i panstwo.

Najdonioslejszym w tym zakresie bytoby powie-
rzenie zadania dostosowania struktury przemysiu do
warunkoéw naturalnych kraju, mozliwosci i potrzeb
rynku wewnetrznego. Zaniedbania w tym zakresie sg
ogromne. Niestety dotychczasowe S$rodki dziatania
zrzeszen gospodarczych sg zbyt ograniczone na prze-
prowadzanie akcji w tym kierunku.

Z powyzszym zadaniem #taczy sie doniosty pro-
blem surowcowy. Sprawa ta jest juz dzi$ przedmio-
tem pracy zrzeszen gospodarczych.

Wysoce wskazana wydaje sie wspotpraca zrze-
szen przy realizacji 4-letniego planu inwestycyjnego.

W zakresie koniunkturalnym oczekiwa¢ mozna
wlozenia na zrzeszenia przemystowe pewnych zadan
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zwigzanych z politykg cen. Zadania te moga by¢ na-
tury opiniodawczej, moga by¢ jednak przeksztatcone
na zadania natury organizacyjnej.

Mozliwym jest réwniez wykorzystywanie zrze-
szen gospodarczych przy regulowaniu niektérych za-
gadnien z zakresu organizacji rynku wewnetrznego.
Oczywiscie nie moze by¢ tu mowy 0 przymusowym
charakterze podejmowanych w tej sprawie decyzji za-
interesowanych zrzeszen, gdyz wykraczaloby to poza
ramy ich charakteru i przeczytoby zasadzie wolnosci
przemystowej, bedacej naczelng zasadg prawa prze-
mystowego. Natomiast w dziedzinie usprawnienia pro-
dukcji i zbytu np. przez czuwanie i kontrole przestrze-
gania przez przemyst norm P. K. N., dzialalno$¢ zrze-
szen, wyposazonych na tym odcinku w odpowiednie
kompetencje, mogtaby okaza¢ sie celowa.

Juz dzisiaj wykonujg zrzeszenia funkcje zlecone
zwigzane z regulowaniem handlu zagranicznego. Roz-
szerzenie tych zadan napotyka na trudnosci, wobec
charakterystycznego zjawiska, ze wtadze panstwowe im
bardziej wkraczajag same w jaki$ odcinek regulowania
stosunkéw, tym mniej okazujg zaufania do bezstron-
nosci czynnikéw spoteczno-gospodarczych.

Oczywiscie zadan, jakie sg lub moga by¢ zleco-
ne do wykonania zrzeszeniom gospodarczym jest bar-
dzo wiele i zalezne sa od ptynnego zakreslenia gra-
nic interwencjonizmu panstwowego.

W dalszym ciggu ciekawych swoich uwag i spo-
strzezen przechodzi Autor do wnioskéw, konkretyzu-
jacych opinie przemystowca o zadaniach zrzeszen go-
spodarczych i stwierdza ze: 1) znakomita wiekszos¢
zadan, jakie miatyby do wykonania zrzeszenia prze-
mystowe, moze by¢ realizowana przez forme dobro-
wolnych zrzeszen, 2) przy przekazywaniu funkcji zrze-
szeniom, byloby wskazanem podkreslenie przez admi-
nistracje panstwowg zasady, ze panstwo nie bedzie
podejmowato decyzji bez opinii zrzeszenia, wzglednie
dalej idac, bez pozytywnego wniosku zrzeszenia,
3) panstwo nie powinno z pominieciem drogi ustawo-
dawczej, powierzaé¢ zrzeszeniom zadania, ktérych ce-
lem moze by¢ ograniczenie wspoétzawodnictwa.

Po oméwieniu powyzszych zadan, ktére wyni-
kaja z wspotdziatania zrzeszen przemystowych z ad-
ministracja panstwowa i wynikajg z rozszerzajacej sie
ingerencji panstwa w zycie gospodarcze, stwierdza
Autor, ze naturalny zakres dziatan zrzeszen lezy jed-
nak gdzieindziej i wynika ze zrédet inicjatywy dobro-
wolnego zrzeszania sie. Wspoélczesne przedsiebiorstwo
nie moze sprosta¢ dzi$§ zadaniu poruszania sie swo-
bodnego w gestwinie interwencyjnie regulowanych
przez panstwo stosunkoéw gospodarczych. Musi szu-
ka¢ pomocy informacyjnej oraz interwencyjnej zrze-
szenia. Zakres wynikajagcych z tego czynnos$ci jest
bardzo duzy. Drugim naturalnym bodzcem #aczenia sie
i przedmiotem dziatalnosci zrzeszen jest koordynowa-
nie postulatéw i uzgadnianie opinii poszczegdlnych
dziedzin przemystu. Ten zakres prac stwarza z rze-
szen przemystowych najlepszy i najrealniejszy organ
opiniodawczy dla panstwa i samorzadu gospodarcze-
go. Dzieki temu powinny one odgrywa¢ doniostg role
przy opracowywaniu nowych zamierzen polityki go-
spodarczej panstwa. Role te stusznie okresla Autor ja-
ko konfrontowanie zamierzen interwencyjnych z prak-
tycznymi mozliwoSciami osiaggniecia zamierzonych
skutkéw. j

78

Jest to zadanie trudne, albowiem chodzi w nim
nie o naswietlenie stanu faktycznego, ale o przewidy-
wani'; skutkéw. Opinie poszczegolnych praktykow zy-
cia gospodarczego branzy mogg rozni¢ sie. Powstaje
tu wazny problem bezkompromisowosci opinii. Opinia
zrzeszenia musi by¢ rzetelna w przedstawieniu stanu
faktycznego, ostrozna w przewidywaniu skutkow
i rzeczowa w ocenie polityki juz realizowanej. Tej za-
sady nalezy przestrzega¢ z calg S$cistoscia. Zrzesze-
nia nie moga kierowac sie ani oportunizmem ani zbyt-
nig jednostronnoscig. Opinie zrzeszen muszg byc¢ te-
go rodzaju, aby w naszych warunkach, w ktérych
przesadzony jest rozw0j pradéw autorytatywnych,
zdotaly one zdoby¢ sobie i utrwali¢ zaufanie admini-
stracji panstwowej. Opinie zrzeszen przemystowych
nie powinny nosi¢ cech egoistycznego przedstawiania
intereséw wiasnych. Powinny one zawieraé¢ i oméwie-
nia ogolniejsze z punktu widzenia interesow ogdlno-
gospodarczych i panstwowych.

Oczywiscie rola zrzeszenia jest tym wieksza, im
bardziej zdolna jest przejs¢ od pozycji biernej, to
jest sformutowania opinii na wezwanie — do roli
czynnej, poszukujacej we wilasnej inicjatywie organi-
zacyjnej oraz we wiasnych koncepcjach warunkéw do
rozwoju przemystu.

Odrebny dzial zadan zrzeszen przemystowych to
spoteczne zadania zrzeszenia, zwilaszcza zwigzanych
z uzytecznoscia publiczna.

W dalszym ciggu podkres$la Autor znaczenie
wspoélpracy poszczegoélnych zrzeszen branzowych we
wspodlnej organizacji centralnej oraz wspotpracy z izba-
mi przemystowo-handlowymi.

Sci$lejszy zakres reprezentujg wysitki dla popie-
rania nauki, badan technicznych i szkolnictwa zawo-
dowego. To ostatnie jest szczegélnie wazne wobec za-
znaczania sie duzego braku fachowcow.

Nie mozna poming¢ zadan zrzeszen w zakresie
stosunkoéw pracy, przy czym podnies¢ nalezy realizo-
wang akcje bezpieczenstwa pracy.

Wreszcie wspomnie¢ trzeba o prowadzonych
przez zrzeszenie pracach badawczych nad dziatalno-
Scia pokrewnych zrzeszen zagranicg, sytuacjg przemy-
stbw zagranicznych oraz o dziatalnos$ci zrzeszen w
dziedzinie informowania opinji o stosunkach prakty-
cznych w przemysle przez wydawnictwa, komunikaty
i przedsiewziecia wystawowe.

Omoéwiwszy dziatalno$¢ zrzeszen przemystowych
przeszedt Autor do sprawy ewolucji form organiza-
cyjnych zrzeszen przemystowych.

Zasadniczg formg sg tu dobrowolne og6lno-
panstwowe zrzeszenia branzowe. Niektdrzy, zwazyw-
szy na coraz wieksze angazowanie sie czynnika panh-
stwowego w zakres dziatan zrzeszen branzowych, za-
stanawiajg sie, czy nie nalezaloby zmieni¢ dobrowol-
nej formy zrzeszen branzowych na przymusowa, prze-
widziang zresztg w przepisach prawa przemystowego.

Autor wypowiada sie przeciw przymusowosci
zrzeszen przemystowych i wysuwa szereg argumentéw,
z posrdd ktérych na pierwszym miejscu wymieni¢ na-
lezy ten, ze przez stworzenie przymusowych zrzeszen,
stosunek pomiedzy zrzeszeniem, a jego cztonkiem nie
ulegnie zmianie, gdyz zrzeszenie nie nabierze charak-
teru publiczno-prawnego. Bardzo stusznym jest argu-
ment, ze nie mozna przymusem stwarza¢ platform dla
obrony intereséw tych, ktérzy nie odczuwaja potrzeby



tej obrony. Przymusowy charakter zrzeszen przemysto-
wych mialby uzasadnienie woéwczas jedynie, gdyby
chcialo sie zrzeszeniom da¢ do wypetniania zadania
administracyjne. Gdyby zasada przymusowych zrze-
szen miala by¢ kiedykolwiek przeprowadzona, to wo-
bec nieuniknionego zbiurokratyzowania czynnosci
zrzeszenia, zaistniataby niewatpliwie potrzeba wsrod
zainteresowanych powotania do zycia dobrowolnych
organizacji, dziatajacych rownolegle w tej samej ga-
tezi przemystu, co niewatpliwie pogtebitoby trudnosci
naszego zycia gospodarczego.

Na zakonczenie przytoczyt Autor opinje jednego
z kierownikéw naszej administracji gospodarczej, kté-
ry w nastepujacy sposob oméwit wzajemny stosunek
Panstwa i organizacji gospodarczych:

»,Chodzi mi o zasadniczy wzajemny stosunek
Panstwa i organizacyj. Chodzi o to, ze dotychczas zad-
na ze stron nie okreslita wyraznie, czego oczekuje od
drugiej strony. Czy Panstwo traktuje organizacje go-
spodarcze jako informatora tylko, czy jako eksperta,
albo doradce, czy moze nawet gotowe jest przela¢ na
nie czes¢ swoich uprawnien. Czy Panstwo jest insty-
tucjg zwierzchnia w sensie kierowania pracami or-
ganizacji, czy tylko nadzorca; czy moze pragnie ogra-
niczy¢ sie jedynie do baczenia, azeby dziatalnos¢ or-
ganizacyj gospodarczych nie kolidowata z prawem?
W tej dziedzinie panuje absolutny zamet poje¢. Cza-
sami gesty Panstwa w stosunku do organizacyj przy-
pominaja mamusie, ktéra mowitaby do dziecka: ,je-
zeli bedziesz krngbrny i samodzielny, to pamietaj,
dostaniesz w skore“. Kiedyindziej znéw odwrotnie.
Zakuj) dodatkowego otéwka w organizacji przymu-
sowej staje sie de facto zalezny od decyzji wysokie-
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go urzednika panstwowego. A przytem pamieta¢ na-
lezy, ze Panstwo to nie tylko ministrowie i dyrekto-
rowie departamentéw. Zwilaszcza w stosunku do Izb
Rolniczych np. to réwniez wojewodowie, a nawet po-
prostu naczelnicy wydziatébw wojewddztwa. Skutkiem
tego zdarzajg sie niejednokrotnie wypadki, $wiadczace
0 zdecydowanej niejednolitosci linji Panstwa w sto-
sunku do organizacyj gospodarczych. Nie potrzebuje
chyba dodawacé, ze po drugiej stronie, to znaczy w or-
ganizacjach gospodarczych, brak réwniez (skrystali-
zowania poje¢, a nie brak zato charakterystycznej dla
wszystkich zbiurokratyzowanych instytucyj, daznosci
do zabierania sie do cudzej roboty, zanim sie wiasng
wykonato”.

Wigze sie to z jedng jeszcze sprawg. Nie wolno
przy omawianiu zagadnien organizacyj gospodar-
czych straci¢ z oczu ,,imponderabiljow*“. Te imponde-
rabilja to pewien poziom pracy w organizacjach,
rzecz rownie trudna do okreslenia, jak i do osiagnie-
cia. O poziomie decydujg ludzie i naktad pracy. De-
cyduje historia danej placéwki, decyduje formal-
ne zwigzanie z nig cztonkéw, decyduje przeszkole-
nie personelu, potrzebne do danych zadan. Na-
pewno natomiast nie decyduje o tem przymus or-
ganizacyjny. Osiggniecie poziomu jest rzeczg trudna,
utracenie go znacznie latwiejszg. Najwazniejszym po-
stulatem w ptaszczyznie zagadnienia przebudowy or-
ganizacyj gospodarczych jest dla mnie, to, azeby przez
te przebudowe nie ponidst uszczerbku z trudem osiag-
niety dorobek. Zebys$my sie nie musieli uczy¢ raz je-
szcze tego, czegosSmy sie z trudem nauczyli.

To zyczenie jest réwniez postulatem zycia go-
spodarczego.

Umowy handlowe

Dnia 4 marca 1937 roku po rokowaniach trwaja-
cych jeszcze od jesieni roku 1936 — podpisany zostat
pomiedzy Polskim Instytutem Rozrachunkowym i Je-
wish Agency w Tel-Awiwie uktad dotyczacy clearingo-
wania pomiedzy Polska i Palestyna obrotéw: towaro-
wego, pienieznego i turystycznego.

Znaczne sumy w dewizach, jakie zabierali ze so-
bg do Palestyny emigranci zydzi powodowaty to, iz
bilans ptatniczy polsko-palestynski pomimo pewnych
nadwyzek na rzecz Polski, w obrocie towarowym
ksztattowat sie na niekorzys¢ Polski. Z chwilg wpro-
wadzenia reglamentacji dewizowej przydziat dewiz
emigrantom zostat ograniczony. Wprowadzenie clea-
ringu z Palestyng zabezpiecza Polske przed odptywem
dewiz, a z drugiej strony umozliwia emigrantom prze-
kazywanie w clearingu kapitatbw do Palestyny.

Wprowadzenie clearingu spowodowa¢ powinno
wzrost mozliwosci eksportowych z Polski do Palesty-
ny, bowiem s$rodowisko zydowskie w Palestynie zain-
teresowane w imigracji z Polski bedzie niewatpliwie
starato sie zwiekszy¢ przywdéz towardw polskich prze-
de wszystkim przez odpowiednig propogande. Poza
tym osoby bezposrednio zainteresowane w otrzymaniu

przekazéw pienieznych z Polski — nie majac innej
drogi — zmuszone bedg do sprowadzania towaréw
polskich czy to dla siebie, czy tez celem odsprzedazy.

Zwazywszy, ze Palestyna jest krajem o duzym
tempie rozbudowy i szybko inwestujgcym sie — skut-
kiem wprowadzonego podpisanym ukiadem clearin-
gu —mwzrastajg w pierwszym rzedzie mozliwosci wy-
wozowe dla przemystu metalowo-przetwdrczego jak
to: maszyn i narzedzi dla rzemieslnikow i domowego
uzytku, oku¢ budowlanych i meblowych, rur kanali-
zacyjnych, sanitaryj zeliwnych, naczyn kuchennych,
nozy, widelcy i tyzek zaréwno metalowych jak i pla-
terowanych, jak réwniez dla szeregu drobnych wyro-
béw metalowych (Srubki, tahncuszki, szpilki, agrafki,
haczyki i t. p.).

Podpisany uktad wchodzi w zycie z dniem 1 ma-
ja r. b. Po stronie polskiej gestja clearingu nalezy do
Polskiego Instytutu Rozrachunkowego, w Palestynie
funkcje rozrachunku peini¢ bedzie oddziat banku:
Polska Kasa Opieki w Tel-Awiwie. Kurs rozrachunko-
wy pomiedzy zitotym i funtem palestyinskim ustalany
bedzie wg kursu gietdowego okresowo, przy czym zmia-
na kursu gieldowego ponad 3% powodowaé bedzie
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zmiane kursu rozrachunkowego. Koszty rozrachunku
wynosi¢ majg 0,5% od kazdej wptaty i wyptaty. Uktad
przewiduje utworzenie specjalnej Komisji, ktora be-
dzie zalatwia¢ sprawy zwigzane z organizacjg clearin-
gu. W skiad tej Komisji wchodzi¢ bedzie: pieciu czton-
kow z ramienia Polskiego Instytutu Rozrachunkowe-
go, pieciu — z ramienia Jewish Agency, jeden — z ra-
mienia banku: Polskiej Kasy Opieki, jeden z ramienia
Izby Handlowej Polsko-Palestynskiej; przewodnicza-
cego wyznacza Polski Instytut Rozrachunkowy. Jako
odpowiednik tej Komisji w Warszawie, dziata¢ bedzie
w Palestynie, jako organ doradczy Komisja z pieciu
0s6b, ktérej przewodniczacego wyznacza Polski Insty-
tut Rozrachunkowy, dwuch cztonkéw — Jewish Agen-
cy i po jednym Polska Kasa Opieki i Izba Handlowa
Polsko-Palestynska w Tel-Awiwie.

W poczatku kwietnia podpisany zostat w Bag-
dadzie ukiad handlowy pomiedzy Polskag i Krélestwem
Iraku. Na podstawie tego uktadu obie strony przyzna-
ty wzajemnie klauzule najwiekszego uprzywilejowa-
nia pod wzgledem celnym. Zwazywszy, ze import do
Iraku nie jest reglamentowany — uzyskanie klauzuli
celnej, stawiajgc dostawy z Polski na réwnej stopie
konkurencyjnej z dostawami z innych krajow —
stwarza mozliwosci dla rozwoju eksportu.

Rokowania w toku.

Prowadzone sa obecnie w Rzymie rokowania z
Italia w sprawie uktadu kontyngentowo-clearingowe-
go, ktéry ma zastgpi¢ prowizoryczny ukiad zawarty
we wrzesniu roku ubiegtego.

W Paryzu w dalszym ciagu trwaja rokowania o
staty traktat handlowy z Francjg w miejsce traktatu
z roku 1924, ktéry wygast w lipcu 1936 roku. Jedno-
czes$nie prowadzone sg rokowania o uktad kontyngen-
towy i ptatniczy, ktére maja zastgpi¢ prowizoryczne
uktady z ubiegtego roku, wygasajace po ostatnim prze-

WIADOMOSCI ZWIAZKOWE

Wspotpraca przemystu metalowego z rolnictwem

Dnia 9 bm. odbyto sie posiedzenie przedstawi-
cieli Pol. Zw. Przem. Metalowych z przedstawicielami
Zwigzku Izb i Organizacji Rolniczych. Przedmiotem
obrad byta sprawa nalezytego zaopatrzenia rolnictwa
W maszyny i narzedzia rolnicze krajowej produkcji
i zaciesSnienia wspoétpracy pomiedzy rolnictwem i prze-
mystem maszyn i narzedzi rolniczych.

W wyniku obrad stwierdzono miedzy innymi:

1. catkowitg zbieznos¢ interesoéw rolnictwa i ob-
stugujagcego go przemystu i koniecznosé utrzymania
statlego kontaktu miedzy tymi dziatami produkcji
i wspélnego dziatania w celu rozwoju zycia gospodar-
czego i wzmozenia obronnosci panstwa.

2. Koniecznos$¢ istnienia placéwek badawczych
dla maszyn i narzedzi rolniczych, przy czym uznano
zaklady maszynoznawstwa rolniczego S. G. (i. W. i Po-
litechniki lwowskiej za pierwsze tego rodzaju placowki,
ktére powinno by¢ jak najpredzej uruchomione.
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diuzeniu z dniem 30 kwietnia b. r. Zaznacza sie, iz
w obrotach towarowych polsko-francuskich nadal nie
jest przewidziane wprowadzenie clearingu. Zakoncze-
nia rokowan spodziewa¢ sie nalezy w niedlugim cza-
sie.

W zwigzku z wygasaniem z dniem 17 kwietnia
r. b. ukladoéw kontyngentowego i clearingowego z
Turcjg, zawartych w roku ubiegtym, prowadzone sg
obecnie w Ankarze przez Ambasade Polska rozmowy
co do przediuzenia tych uktadéw, przy czym w zwigz-
ku ze zmianami jakie w miedzyczasie zostaly przez
Turcje wprowadzone w stosowanej przez nig regla-
mentacji przywozu —przewidziane jest wprowadze-
nie w ukfadzie kontygentowym pewnych zmian, ma-
jacych na celu jego dostosowanie do obecnej regla-
mentacji tureckiej. Zmiany istotniejsze nie sg przewi-
dywane.

Obecnie prowadzone sg w Warszawie rozpoczete
przed kilku miesigcami rozmowy z Z. S. R. R. w spra-
wie ustalenia planu wymiany towarowej pomiedzy
Polska i Rosja.

Jak wiadomo dotychczas wymiana ta odbywata
sie od chwili wprowadzenia przez Polske reglamen-
tacji dewizowej w ten sposéb, ze import z Z. S. R. R.
do Polski dokonywany byt w granicach ustalonych
kontyngentéw, przy czym zaptata musiata nastepowac
na konto zablokowane w Banku Gospodarstwa Kra jo-
wego. Z tego konta przedstawicielstwo handlowe
Z. S. R. R. w Warszawie mogto czerpa¢ srodki na za-
ptate towaréw zakupywanych w Polsce celem eksportu
do Rosji.

Przypuszczaé¢ nalezy, iz obrot towarowy zostanie
nadal oparty na tych samych zasadach, pozwalajgcych
na unikniecie przez Polske odptywu dewiz. Zazna-
cza sie, iz tak jak dotychczas, czes¢ zakupow ze strony
Sowietéw w Polsce dotyczy¢ bedzie wyrobow przemy-
stu metalowego przetwoérczego, miedzy innymi — obra-
biarek.

0. K. S.

3. Potrzebe zwrécenia sie do Ministerstwa Rol-
nictwa o uruchomienie kredytéw na prace badawcze
nad maszynami rolniczymi.

4. Celowos$¢ periodycznych zebran przedstawi-
cieli P. Z. P. M. i Zw. Izb i Org. Roln. dla omawiania
wspolnych zagadnien.

Z Grupy Odlewni P.Z.P.M.

Sekretariat Grupy Odlewni P. Z. P. M. komuni-
kuje, ze w zwiagzku z okoélnikiem rozestanym przez
Gener. Przedst. Zivnostenska Banka, — Praha, w
sprawie zaopatrzenia odlewni krajowych w importowa-
ny koks czeski, Zarzad Grupy Odlewni za posredni-
ctwem Polskiego Zwigzku Przemystowcéw Metalowych
natychmiast wystgpit do witasciwych Witadz z pismem
uzasadniajgcym konieczno$¢ przyznania na rok bie-
73cy zwiekszonego kontyngentu wwozowego dla ko-
ksu odlewniczego.

O ceny

Dnia 9 b.m. odbyto sie pod przewodnictwom p.

Pods. Stanu Wincentego Jastrzebskiego posiedzenie



Komisji Kontroli Cen, powotanej przy Prezesie Rady
Ministrow.

W skiad Komisji wchodzg juko czionkowie dyr.
biura ekonomicznego w Pr. Rady Min. p. Poniatow-
ski, dyr. dep. Min. Skarbu p. Martin, dyr. dep. Min.
Rolnictwa p. Bobrowski, dyr. biura aprowiz. M. S. W .
P. Igielski, dvr. dep. M. P. i H., p. Kandel, gtéwny
insp. pracy p. Klott, pik. Filipowicz del. M. S. Wojsk,
i dyr. dep. Min. Komunikacji p. Ceceniowski.

Min. Przemystu i Handlu powierzyto Dyrekto-
rowi Instytutu Badania Koniunktur i Cen zorganizo-
wanie badan nad cenami surowcow, poétfabrykatéw
i narzedzi w zwigzku ze stawkami celnymi i ogranicze-
niami przywozu.

Prace badawcze prowadzone bed;j na podstawie
konkretnych wnioskéw zainteresowanych. Wyniki
prac przedkiadane bedg Ministrowi Przem. i Handlu.

Rozwiqzanie karteli cynku

Dn. 7 1. m. Minister Przemystu i, Handlu roz-
wigzat firmy ,Polski Przemyst Cynkowy , ,Blacha
Cynkowa'l i umowe f. ,,Blacha Cynkowa" z firmami
.Herman Meyer“, ,A. Gepner“, ,B-cia Czerniak
i ,,Kern i S-ka“.

Rozjemstwo w zatargach zbiorowych o prace

Pierwszym zarzadzeniem, dotyczgcym rozjem-
stwa bylo rozporzadzenie Pana Prezydenta Rzeczypo-
spolitej z dnia 27 pazdziernika 1933 r. o nadzwyczaj-
nych komisjach rozjemczych do zalatwiania zatargow
zbiorowych pomiedzy pracodawcami, a pracownikami
w przemysle i handlu. Nowela do tego rozporzadzenia
zostata uchwalona przez Sejm na ubiegtej sesji.

Nowela wprowadza powotywanie nhadzwyczaj-
nych komisji rozjemczych zamiast przez Rade Mini-
strow — przez Ministra Opieki Spotecznej.

Poza tym w noweli przewiduje sie, ze ustawa o
nadzwyczajnych komisjach rozjemczych ma obowig-
zywaé na terenie calego panstwa, podczas kied\ we-
dtug poprzedniej ustawy miaty by¢ wylgczone z pod
dzialania wojewo6dztwa: pomorskie, grénoslaskie, czes¢
wojewddztwa Slaskiego oraz powiaty: szubinski, wy-
rzyski, inowroctawski i bydgoski wojewédztwa poznan-
skiego. W mys$l obecnego projektu ustawy orzeczenie
nadzwyczajnej komisji rozjemczej zawiera warunki
pracy i ptacy oraz wigze uczestnikéw zatargu badz na
skutek dobrowolnego przyjecia przez nich wydanego
orzeczenia, badz tez jezeli Minister Opieki Spotecz-
nej orzeczenie zatwierdzit, co moze mie¢ miejsce piz\
braku zgody zainteresowanych. Ponadto wydane orze-
czenie moze otrzymaé¢ moc powszechnie obowigzujaca
na catym obszarze, ktérego dotyczy lub na jego czesci.

Nadzwyczajna komisja rozjemcza skiada sie z
cztonkéw, wyznaczonych przez Ministra Opieki Spo-
tecznej, Ministra Sprawiedliwosci i Ministra lego re-
sortu, ktéoremu podlega galez pracy, objeta zataigiem.
wiec przewaznie przez Ministra Przemystu i Handlu
oraz tawnikéw z grona pracodawcow i pracownikow.
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Ze Zwiqzku lzb Przemystowo-Handlowych

Dnia 9 kwietnia b. r. odbyto sie w Warszawie pod prze-
wodnictwem prezesa C. Klamera Ogdlne Zebranie Zwigzku
Izb Przemystowo-Handlowych. Po przyjeciu sprawozdania Komi-
sji Rewizyjnej, udzielono Prezydium Zwiagzku lIzb absolutorium.
Nastepnie prezes C. Klamer zreferowatl obszernie sprawe zwyz-
ki cen artykutéw przemystowych, podkreslajac negatywne sta-
nowisko samorzadu przemystowo-handlowego w stosunku od
gwattownych zwyzek cen, gdy nie sag one umotywowane zdrowga
kalkulacjag handlowa. Rownoczes$nie jednak, zdaniem prezesa
Klarnera, niezbednym warunkiem zapobiezenia nieuzasadnionym
tendencjom zwyzkowym jest rzeczowe podejscie do tej sprawy
z wyeliminowaniem wszelkiej demagogu, ktoéra
utrudnia rozwigzanie problemu cem bez szkody dla
ogb6lnogospodarczych i panstwowych.

niezmiernie
intereséw

Zebranie postanowito ustosunkowac sie pozytywnie do
Komisji min. Jastrzebskiego, deklarujac petna gotowo$¢ wspébit-
pracy. Zwigzek lzb oprze swoje stanowisko na podstawie wy-
nikéw rozpoczetych obecnie studiéw nad cenami poszczegél-
nych artykutéw przemystowych w Polsce i zagranica, craz nad
przyczynami ich wzrostu z uwzglednieniem czynnika poprawy
kcnjunkturalnej craz podwyzki
i artykutéw rolniczych w Polsce,

cen surowcéw zagranicznych

Na terenie wszystkich izb przemystowo-handlowych po-
wstang komisje badania cen, ktérych dziat?Ino$¢ koordynowad
bedzie komisja miedzyizbowa, utrzymujaca kontakt z wtasci-
wymi czynnikami rzadowymi.

Nastepnie dyr. J. Jakubowski zreferowat zgtoszony przez
Izbe w Warszawie projekt powotania do zycia Instytutu Ba-
dania i Organizacji Handlu. Po dituzszej dyskusji uchwalono do
projektu tego ustosunkowac sie pozytywnie, przekazujgc spra-
we statutu Instytutu Miedzyizbowej

Komisji Obrotu Towaro-

wego.

Zrodta zakupu wyrobow przemystu metalowego

Pod powyzszym tytutem ukazatlo sie nakladem
naszego czasopisma wydawnictwo Polskiego Zwigzku
Przemystowcéw Metalowych, zawierajgce spis wyro-
bow fabryk zrzeszonych w Zwigzku z wskazaniem
zrédet zakupu.

Wydawnictwo to wysytamy w dniu dzisiejszym
do wszystkich fabryk zrzeszonych z uprzejma prosba
o doktadne przejrzenie i nadestanie nam uwag, doty-
czacych zaréwno catosci jak i danych odnoszacych sie
do firmy WPanow.

Spis narzedzi krajowej produkcji w 1937 r.

Naktadem Grupy Producentéw Narzedzi, Opty-
ki i Mechaniki Precyzyjnej Pol. Zw. Przem. Metalo-
wych ukazato sie 5-te doroczne wydanie ,,Spisu Na-
rzedzi Krajowej Produkcji na 1937 r.

Wydawnictwo to jest do nabycia w cenie zt. 2.50
w Sekretarjacie Grupy (Marszatkowska 140) oraz w
Ksiegarni Technicznej (Warszawa, Czackiego 3/5).

Z Grupy Przemystu Motoryzacyjnego

W dniu 9 b. m. odbyto sie posiedzenie Zarzadu
Grupy, na ktérym rozpatrywano sprawy zwigzane z
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wspotdziataniem przemystu pomocniczego z montow-nym okresem roku ubiegtego, ksztaltowaly sie naste-

nig f. Lilpop, Rau i Loewenstein -

Handel zagraniczn;; Polski

Obroty handlu zagranicznego w ciggu pierw-

szych dwu miesiecy r. b.,, w poréwnaniu z analogicz-

pujaco (w milj. zt.):

1936 r. 1937 r.

przywoéz 151,9 172,2
wywoz 158,7 190,6
saldo + 6,8 + 184

Obrabiarki do obrobki skrawaniem na Targach Lipskich

Po obserwowanym w dwuch ubiegtych latach i silnie re-
klamowanym pedzie do stosowania posuwdéw hydraulicznych
i trybowych skrzynek przektadniowych, o czesto bardzo skom-
w roku biezacym powrécono jednak do
co na pozo6r dziwniejsze do zwy-

plikowanej budowie,
napeddéw mechanicznych i
ktych wymiennych ko6t zmianowych.

Charakter

taczania biegéw,

pracy frezarek nie wymaga czestego prze-
a uzyskane potanienie i uproszczenie kon-
strukcji jest bardzo znaczne i jak wida¢ w danym wypadku
przewazyto. Przyjat sie natomiast dobrze, i dalej rozpowszech-
indywidualny od oddzielnych silnikéw, co pozwolito

wewnatrz korpusu i unik-

nit naped
na odrzucenie dalekich przektadni
nigcie watéw kardanowych z teleskopem do przenoszenia ru-
i w tokarkach piawie wszystkie konstrukcje
a sprzegta

chu na stét. Jak
doskonalsze przewidujg sprzegta bezpieczenstwa,
wlaczajagce stosowane sg czesto elektrycznie przez elektroma-
gnesy. Dalszy rozwdj znalazto réwniez uproszczenie i uczynie-
sterowania, ktére znalazto swoje
frezarce H2E f.

nie bardziej
najidealniejszs
(rys. 1).

przejrzystem

rozwigzanie na Bierna tzki

Rys, 1

Wyzej wspomniane cechy spotykamy réwniez na frezar-
kach f. Loewe i Reinecker (rys. 2). Ta ostatnia o specjalnie
mocnej budowie, osobnych silnikach, sterowanych indywidualnie
i elektromagnetycznym wiaczaniu sprzegiet posiada pozatem
skokowy ruch stotu i urzadzenia do frezowania wahadiowego.
W ten spos6éb mozna obrabia¢ kolejno dwa umocowane na stole
przedmioty, przyczem czas roboty na jednym przedmiocie jest
czasem wymienny na stole drugiego. Wieksza cokolwiek frezar-
ka Reineckera posiada pozatem ciekawe urzadzemie do zmniej-
szenia czaséw na wymiane narzedzi. Sklada sie ono z odchylo-
ramieniem noszacym

nego wspornika, }gczacego podstawe z
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wrzeciono, ktéry to wspornik po odchyleniu utatwia i przy
Spiesza wymiane frezéw i wrzecion.
Rys. 2.

Reineckera posiadajag dodatkowe urzadzenie do
Ten ostatni spo-

Frezarki
popularnego dzi$ frezowania wspoétbieznego.
s6b wptynat ciekawie ina rozwigzanie specjalnej frezarki wspot-
3) o pochytym stole dla doktadniej-

bieznej f. Jerwag (rys.

Rys. 3.

szego zmywania przez chtodziwo duzych iloSci tworzacych sie

mwioréow. To ostatnie jest zrozumiate ze wzgledu na wieksza



mwydajnos¢ w kg. skrawanego w jednostce czasu materiatu, przy
frezowaniu wspoétbieznem. Oczywiscie strumien chiodziwa jest
b. wzmocniony. Frezarka Jerwag wykonywana jest w dwuch
odmianach a to: jednej do rob6t masowych z przektadnig o
kotach zebatych wymiennych i drugiej do matych serji o skrzyn-
ce zmianowej, pozwalajaca; na regulacje szybkos$ci wrzeciona
W 18 stopniach.

Jesli chodzi ktérych uniwersalizm w zasto-
sowaniu posuniety jest do najdalszych granic i ktére nadaja
SI? zaréwno do produkcji form oraz narzedzi jak réwniez dla
Catych warsztatow ze wzgledu na mozliwos$¢ frezowania, wier-
to przoduje jak dawniej De-

o frezarki,

cenia, wytaczania i diutowania,
ckel i Thiel. Szczegélnie ta ostatnia firma rozszerzyta game
produkowanych przyrzadéw uzupetniajagcych, tatwo montowal-
nych, dajac dobrze przemys$lang i wartosciowa dla praktyka
catos$¢ (rys. 4).

Rys. 4.
Frezarki pionowe stanowily na wystawie stosunkowo
nieliczng grupe: ciekawsze z nich znajdujemy na stoiskach Ro-
scher & Eichler, Droop & Rein oraz Reinecker.

Szczego6lnie skala wielkosci i odmian Reineckera z osob-
nym napedem wrzeciona i stolu oraz z ciekawym urzadzeniem
transportowym i dobrze rozwigzanemi stotami obrotowemi, za-
stugujg na baczniejsza uwage.

Droop & Rein zwraca uwage umieszczeniem silnika flan-
na sankach pionowych wrze-
reczny

szowego i skrzynki zmianowej
ciennika. Sanki powyzsze moga mie¢ poséw zaréwno
jak i mechaniczny, samo za$ wrzeciono posiada skok 150 mm.
Wyciag wrzeciona wynosi 550 mm., ponowny ruch wrze-
ciennika 500 mm., ruch stotu poprzeczny 1200 mm, wzdiuzny
500 mm.
Frezarka Roscher & Eichler posiada réwniez

alny naped silnikowy. Silnik do napedu stotu umieszczony jest

indywidu-

na korpusie maszyny, tak, iz musiano pozostawié¢ przeniesienie
kardanowo-teleskopowe, tatwo wyrabiajace sie i naogét nieko-
rzystne. Sprzegta wiaczane sa elektromagnetycznie i moga by¢
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sterowane zderzakami, tak iz w czasie roboty koniecznos$¢
pomiaréw odpada.

Frezarki poziome (planujace), ktoérych stosowalno$¢ przy
masowej produkcji jest znaczna, posiadaja stosunkowo prosta
budowe mimo zapewnienia mozliwosci ruchu przedmiotu w
trzech ptaszczyznach.

Ich konstrukcja naogé6t nie odbiega od wzoréw zeszio-
mechanizmy przekta-

oparty

rocznych a jedynie tylko wyposazenie,
dniowe i rozwigzania sterowcéw wskazujag na dalszy,
na powaznej pracy postep.

Szczeg6lnie urzadzenia przeznaczone dla produkcji ma-
sowej zostaty znacznie rozszerzone co do mozliwos$ci stoso-
wania. Takie ciekawe urzadzenie zresztg zespolone organicz-

nie z frezarka (rys. 5), spotykamy np. na stoisku f. Fritz Wer-

PItSTFOWE ZAM1BY KZYKIER]
5 BU)ltokafiL NUKISu

ner, przy ktéorym ruch stotu steruje beben krzywkowy, a sprzeg-
nigcie stotu z mechanizmem podziatlowym uruchamia ten ostat-
ni w momentach zakorczenia ruchu stotu.

Ruchy jalowe sa oczywiscie przys$pieszone, a dogodnos¢
i przelotno$¢ frezarki dla drobnych robé6t podziatowych na cze-
$ci do samochod6éw, maszyn do pisania, szycia i broni automa-
tycznych, jest b. znaczna.

Roéwniez zwykta frezarka do planowania (rys. 6) f. Fr.

Rys. 6.
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Werner (Nr 2241) o silnej budowie i mocy 6 KM, oraz szyb-
kich ruchach jatowych moze by¢ przystosowana do robét ma-
sowych droga choéby sprzegniecia aparatu podziatowego z ru-
chem nawrotnym stotu, oraz wyposazenia w szereg racjonal-
nie pomys$lanych urzadzen dodatkowych. Frezarki dwuwrzecio-
nowe do jednoczesnego planowania dwuch powierzchni wysta-
wity w tym roku firmy Wanderer oraz Reinecker. W obydwu
maszynach obroty wrzecion sg niezalezne od siebie, co pozwala
na lepszy dobér i wiasciwsze wykorzystanie narzedzi. Wan-
derer rozwigzal konstrukcje w sposéb pozwalajagcy na wpro-
wadzenie lub eliminowanie pewnych zespotdw maszyny, obra-
biarka bowiem jest zestawiana z nich w sposo6b, ktéry to cat-
kowicie umozliwia. Wielkoéé stotu frezarki wynosi 1000 mm X
400 mm, do dyspozycji znajduje sie¢ 12 szybkos$ci wrzeciona od
24 do 300 lub od 96 do 1200 obr/min, oraz 12 posuwO6w miedzy
12 i 150 mm/min. lub 48 i 600 mm/min, przy czym szybki bieg
jatowy wynosi 2000 mm/min.

Frezarka Reineckera (ryj. 7) jest cokolwiek mniejsza
fstét 750 X 260 mm). Kazde z wrzecion posiada indywidualny
naped od silnika flanszowego, przy czym takiz silnik trzeci
stuzy do napedu stotu. Frezarka posiada bieg przys$pieszony
powrotny, oraz urzadzenie do posuwu skokami
Wrzeciono frezarskie i waty
tocznych kota za$ ze-

oraz b. szybki
oraz frezowania wahadlowego.
napedowe obracaja sie 'w ‘tozyskach
bate sg wszystkie szlifowane.

Rys. 7.

Szybkosci wrzeciona o0a stopniowane geometrycznie i za-
wierajg w 12 stopniach zakres od 48 do 600 obr/min, za$ po-
suwy rowniez w il2 stopniach wielkosci od 15 do 755 mm/min.
potaczone sa sztywna pryzma-
Wrzeciona i nape-
za$ stot automa-

Obydwa wrzecienniki
tyczng poprzeczka, tworzac mocng catosé.
dy posiadaja smarowanie miejscowe reczne,
tyczne przez pompke smarowa.
frezarek dwuwrzeciono-
matych

Ciekawg odmiang pionowych
wych jest frezarka Droop & Rein (rys. 8) do obroébki
cztero, szescio i o$miokatow giow

ptaszczyzn réwnolegtych,
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Srub i nakretek, jak réwniez wrzecion i czeéci podobnych. W
wymienionej maszynie napedy wrzecion i (posuwéw umieszczo-
ne sag w sankach poziomych, posiadajgcych widlaste rozdwoje-
nie dZwigajace dwa wrzeciona. Jak wida¢ z rysunku, posuw
wykonywuja sanki z wrzecionami, stét zas stuzy wytacznie do
umocowania i podziatu. Bieg jatowy szybki i sterowanie elek-

tryczne uzupetniajac catosé.

Rys. 8.

Blisko zwigzane z poprzedniemi sag frezarki do frezo-
ktérych zastosowanie na miejsce strugarek,

i narzedzi kar-

wan wzdtuznych,
tacznie ze stworzeniem typéw szybkobieznych
Otrzymywanie gtadszych powie-
sta-

bidowych, znacznie wzrosto.
rzchni po obrébce oraz obnizenie czaséw pomocniczych,
nowi powazne atuty przemawiajace za przejsciem na frezar-
ki wysokosprawne. Moznos¢ przy frezowaniu
szybkosci skrawania do 60 m/min, w przeciwienstwie nie prze-
kraczajagcych 20 m/min strugarek, stanowi b. korzystng ceche
z punktu widzenia teorji skrawania,
wyzej gtadka powierzchnia po obrébce wymaga znacznie mniej
kosztownych zabiegéw wykanczajacych.

podnoszenia

przyczem wspomniana

Nowa frezarke do planowania znajdujemy na stoisku f.
Reinecker (rys. 9). Przeznaczona jest ona przedewszystkiem dla
przemystu samochodowego i posiada automatyczny ruch na-

zderzakami, zaréwno do posuwoéw

wrotny regulowany
i poprzecznych. Z trzech wrzecion frezarskich

silnikami

wzdtuznych jak
dwa przednie sa pochylne i
flanszowemi, jedno za$ tylne pracuje tylko pionowo
posiada indywidualny naped.

napedzane osobnemi
i rowniez

Do dyspozycji jest 10 szybkosci obrotéw wrzeciona w
zakresie od 47 do 1050 obr/min, oraz 12 posuwoéw stotu w gra-
nicach 30 —¢ 690 mm/min, oraz bieg szybki 2300 mm/min. Prze-
stawienie osiowe wrzecion przednich przez pokrecanie koétka
ze skala i noniuszem, regulacja wysokosciowa korba, Kktoé-
rej obsada widoczna jest na dolnej cze$ci stupa. Ruch zwrotny
stotu uskuteczniany jest od osobnego silnika, przy czym ste-
rowanie napeddédw jest indywidualne, to znaczy regulacja odby-

wa sie niezaleznie dla kazdego ruchu roboczego.



Pozatem gama frezarek Reineckera do planowania jest
b. duza, a wieksze typy posiadaja oczywiscie réwniez i wrze-

ciona boczne do planowania powierzchni pionowych.

Rys. 9.

Nalezy zwr6ci¢ jeszcze uwage na frezarke LCF4 z po-
ziomym wrzecionem frezarskim o mocy konsumowanej do
40 KM, zaopatrzonej w hydrauliczne urzadzenie kopiowe (rys.
10} do frezowania ptaszczyzn o profilu dowolnym w kierunku

wzdtuznym.

Rys. 10.

Kollmann-Werke w Lipsku pokazat frezarke o pieciu

wrzecionach, w czem jedno pionowe na tylnej stronie belki.

Naped jest jak i u Reineckera to znaczy

kazdy ruch roboczy moze by¢ osobno ustawiony i posiada od-

indywidualny,

dzielny silnik.

Zwraca uwage dbatos¢ o spokojny bieg na wiekszych

szybkosciach, a wiec zaréwno o sztywnos$¢ i dobre wywaze-

nie, jak réwniez o pozbawiong drgan prace przektadni, do
ktérej zastosowano prawie wytacznie szlifowane kota zebate
Srubowe. B. doktadne ustawienie osiowe wrzecion odbywa sie

za posrednictwem S$limaka i drazka o zazebieniu Slimakowym.
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W wypadku wypracowania sie przektadni pozostate luzy usu-

na¢ mozna specjalnym urzadzeniem kompensujacym.
Zewnetrznie, wspomniane nastawienie wykonywane jest

na widocznej na (rys. 11) skali, przy czym ruch wskaznika daje

sie ogranicza¢ réwniez widocznemi zderzakami.

Poswieci¢ nalezy réwniez stéow kilka frezarkom specjal-
nym. .Wymienimy na pierwszym miejscu frezarki obwiedniowe

Rys. 11.

do kot zebatych, w ktérym to dziale po dawnemu przoduje
Pfauter i Reinecker.

Szczegb6lnie poétautomaty Pfautera, produkowane w co-
raz szerszej gamie zastuguja na baczng uwage. Duzy ped do
spowodowat powigksze-

dochodzac do moz-

stosowania potaczen wieloklinowych,
nie gamy obrabiarek do powyzszego celu,

liwoéci obrabiania watébw o O max 350 (mm i dilugosci
2000 mm (frezarka RS8 rys. 12).

Frezarka stuzy¢ moze réwniez do frezowania gwintéw
na diugich watach. Naped umieszczony jest w tozy, a stero-

wanie nalezy do popularnego systemu jednodZzwigniowegs.

Frezarki do gwintéw krétkich nie nosza wiekszych
zmian w stosunku do roku ubiegtego, a na podkres$lenie mo-
hydraulicznego,

Wspomnimy tu

ze zastuguje
ktéorego wielka
maszyne wzmiankowanego typu f. Heller o doktadnie przemy-
uzywanym nawet do moco-

jedynie wprowadzenie posuwu
zaleta jest bezstopniowos¢.

$lanym uktadzie hydraulicznym,

Rys, 12.

wania przedmiotéw, oraz napedem wrzeciona, od osobnego
silnika flanszowego za posrednictwem bezstopniowej przektadni

P. 1. V.

Ciekawga frezarke z urzadzeniem pantograficznym (ko-

pjarke) i wielkoséci stotu roboczego 300 X 500 m/m wystawita
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f. Michael Kampf, podobna lecz mniejszag Fr. Deckel typ GK
(rys. 13). ,
Rys. 13.
Frezarki do rowkoéw klinowych i szczelin wystawia jak

dawniej Hurt Thiel i Schiitte. Szczegdélne zainteresowanie bu-
dzit L typ LFOB Hurtha (rys. 14), jedna z najtanszych i naj-
prostszych, a jednoczeénie dobrych maszyn tego typu. Stein-
hauser pokazuje game frezarek specjalnych do nacinania ko-

ron na nakretkach i robét podobnych.

Rys. 14.

Z ostatnimi zwigzane sa genetycznie pily, ktére réwniez
zaliczy¢ trzeba raczej do frezarek. Stosowane ostatnio jeszcze
jednak rzadko przektadnie bezstopniowe i posuwy hydraulicz-

ne znacznie unowoczes$nity i zwiekszyly wydajno$é tego ty-

pu maszyn.
Najciekawiej moze przedstawia sie¢ pita krazkowa f.
Ochler o mocnej branzowej konstrukcji i potozeniu przed-

miotu pod osig pity. We wspomnianej maszynie jak i w ekspo-
natach Hellera i Wagnera, ruch na wrzeciono pity przenie-
siony jest mechanicznie, posuwy za$ stotu sg hydrauliczne, Ta
droga unika sie oddziatywania duzych zmian sity na obwodzie
jedynie do za-

narzedzia na uktad hydrauliczny stosowany

pedu prostolinijnego.

Ciezkie wiertarko-frezarki roku

tym wystawiajg f. Collet & Engelhardt, Wetzel, Union, Schuss-

poziome jak w ubiig-
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Defriesz oraz Droop & Rein (rys. 15)
prezentuje klasyczny ukitad poziomy (wytaczarka)
do obroébki czesci lzejszych, dwie za$ firmy pozostate
stupowe przeznaczone na przedmioty najciezsze.

Collet & Engelhardt
ze stotem

typy

maszynach wymienionych
wrzeciennika daje sie na
moze pra-

W  obydwu
ostatnio firm,
tozu obracad,
cowa¢ w dowolnym potozeniu.

wystawionych
stup z prowadnicami
sam za$ wrzeciennik jest pochylny i

Wiaczenie i wylagczanie wszystkich posuwoéw oraz jato-
wych biegéw znajduje sie na wrzecienniku, zaopatrzonym
w pomost.

Maszyna Droop & Rein zaopatrzona jest w pomysiowe
sterowanie, znacznie utatwiajagce prace w wypadku frezowania
ptaszczyzn tukowych jak réwniez skosnych. Frezaike Schiesz-
Defriesza wyro6znia natomiast znaczna szybko$¢ maksymalna
obrotéw wrzeciona, urzadzenie do frezowania gwintéw i cie-
kawie rozwigzana S$wietlna kontrola sterowania.

Przejdziemy obecnie z kolei do witasciwych wiertarek.
Troska o najwtasciwsze dostosowanie sie maszyny do narze-

dzi i skrawanego metalu spowodowata u wiertarek wiekszych

Rys. 15.

i nie posiadajacych regulacji bezstopniowej, jeszcze bardziej
precyzyjne stopniowanie szybkosci.
Przyktadem moga by¢ wiertarki Hille oraz Loewe -Ge-
sfiirel z przektadanemi kotami pasowemi dla dwuch kategorii
szybkos$ci, to znaczy mniejszych miedzy 93 i 1500 obr/n'in.
i wiekszych 375 do 6000 obr/min. W kazdym zakresie istnieje
przy trzystopniowym kole pasowym i potrdjnie przetgczainych
biegunach silnika, dziewige¢ stopni.
troska konstruktoré6w o dobre
os$wietlenie wierconego przedmiotu, ktéra to troska spowodo-
wata coraz czesciej spotykane wbudowywanie os$wietlenia
w sama obrabiarke. Wzorem takiej troski

i Scheibe go nowo wy-

Zwraca uwage réwniez

o witasciwe oswie-
tlenie moga by¢ wiertarki Auerbacha
puszczonego typu Saalfeld (rys.

zaopatrzone

16), wyroézniajace sie rowniez

zwartg, mocna budowg i w jedno dzwigniowe
sterowanie.

Wiertarki wieksze wymienionej firmy posiadajag prze-
ktadnie bezstopniowa Heynan, z regulacjag obrotéw miedzy

95 a 1050 obr/min.



Wzmiankowana przekfadnia, jak wiadomo z opiséw ze-
sztorocznych, sktada sie z hartowanego pierécienia biegnacego
miedzy dwoma podwéjnemi stozkowemi tarczami o regulowa-
nej odlegtos$ci kazdej pary, a wiec promieniu styku pary tarcz
% pierscieniem.

Reinhold stosuje przekiadnie bezstopniowa P. I. V., kt6-
rag tak czesto spotyka sie na tokarkach, podobna do poprzed-
niej, a réznigca sie przeniesieniem obrotéw nie za posrednict-

Rys. 16.

wem pierécienia, a fancuchom rolkowo-stozkowym. Ponadto
wspomniana firma wypuscita serje wiertarek dajacych sie ze-
stawia¢ w zespoly, jak réwniez zaopatrza¢ w gtowice wielo-
wrzecionowe do robét seryjnych i masowych.

Popularne w naszym przemys$le precyzyjnym mate wier-
tarki Webo, réwniez wykazujag bezstopniowa, réwna regulacje
obrotéw wrzeciona. przektadni widoczne
jest na rys. 17. Przez pokrecanie ko6tka ,c" wywieramy nacisk
za posrednictwem tulei ,d"; pochylajac w po-
iz promien styku kot cier-

Dziatanie powyzszej

na silnik ,a"
wyzszy sposob silnik powodujemy
powodujac zmiane obrotéw.

nych ,b" zmienia sie,

Duza game gwinciarek pojedynczych (rys. 18) i podwdj-
nych (Duplex) wystawita w b. roku f. Thiel.

Wiertarki promieniowe poza szeroko znang Rabomg
wystawity f. Reinhold, H. Colh i Gebr. Heller. Ta ostatnia fir-

ma odréznia sie od pozostatych przez stosowanie stojakow
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Powyzszy stojak unosi sie hydraulicznie pized
poczem zostaje roéwniez hy-

skrzynkowych.
obrotem dla umozliwienia tegoz,

Rys. 17.

draulicznie docisniety do toza. Raboma wprowadzita jako no-

wos¢ elektrycznie uruchomiane z wrzeciennika, hydrauliczne

Rys. 18.

mocowanie wysiegu na stupie. Jednodzwigniowe proste stero

wanie, czesto zaopatrzone w kontrole barwami, zostato wpro-
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laty przez Rabome i dzi§ spotykamy je
réwniez wzmozong dbatos¢ o tatwe
Sadzimy pozatem, iz wy-

iz podawanie fotografii

wadzone przed dwu
prawie wszedzie, jak
i szybkie umiejscowienie wysiegu.
mienione typy maszyn sg tak znane
blizszych opiséw bytoby catkowicie zbedne.

jeszcze na prosta i tanig wiertarke
mogaca daé¢ wielkie

Wskazemy tylko
promieniowa, $cienng Hettnera (rys. 19),

ustugi warsztatom nie majacym moznosci finansowej nabycia
wiertarki promieniowej, oraz nadajacej si¢ w zestawach do
ramowni i podwozown:.

Diutownice pionowe wykazujg w stosunku do lat ubieg-

tych niewielkie zmiany. Z tych ostatnich wymieni¢ nalezy prze-

niesienie silnika na stojak i bezposredni naped, w ten sposéb

uzyskany, przektadni zmianowej. W mniejszych diutownicach
spotykamy bezstopniowg regulacje posuwu (Ravensburg), poza-
tem przepracowane dobrze rozwigzania podzielnic i stotéw
obrotowych.

Rys. 19.

Odmiane diutownic pionowych stanowi diutownica Thie-
la (rys. 20) do stempli, z urzadzeniem do kopiowania z szablonu,
ktérej cechag charakterystyczng jest wychodzenie noza z pracy
przy dojsciu do podstawy stempla, a wiec moznos¢ tatwego
wykonania wzmocnionej obsady narzedzia.

Diutownice poziome diugoskokowe zaprezentowata f.
Collet & Engelhardt, dajac maszyne specjalng do obroébki
przedmiotéw ciezkich, nie nadajacych sie do mocowania na sto-
le, Osobny silnik do szybkiego biegu jalowego umieszczony na
sprzegto zwrotne i hamulec mechanizmu
oraz zwarta bu-

sankach diutownicy,
nawrotnego sterowany elektromagnetycznie,
dowa tworza dobrg i ciekawa catosc¢.

Diutownice poziome krétkoskokowe,
Targach, w roku biezagcym wyjatkowo licznie, przy czym na
ped hydrauliczny dawniej stosunkowo rzadki, zdaj: sie ze
niepodzielnie opanowat konstrukcje shapingu.

Firma Lange & Geilen, ktéra pozostata przv napedzie
sanek diutownicy kulisg, te ostatniag napedza jednak w jednym
z typow po przez hydrauliczng przektadnie Slurma.

Wyzej wymieniona firma wystawita réwniez ciekawe ze-
ktére w pewnych warunkach moga oddac¢

pojawity sie na

stawy shapingowe,
nieocenione ustugi (rys. 21).

Te fabryki, ktére pozostaly jeszcze mimo v'szyotko przy
catkowicie mechanicznym napedzie, dla unikniecia znacznych
sit wystepujacych przy zmianie kierunku dla duzych szybkosci
strugania i biegu jalowego, wykonuja mechanizmy o ruchu po-

88

wrotnym w spos6b specjalnie lekki, badZz to przez konstrukcje
spawang, badZz przez cienkoscienne odlewy wysokowarto$cio-

we.

Rys. 20.

Che¢ zmniejszenia czaséw pomocniczych, a wiec daznos¢
do utrzymania maksymalnej szybkos$ci biegu jalowego przy do-
wolnych szybkos$ciach roboczych, jedna z firm (Klopp) wyko-
rozwiagzanie napedéw, jeszcze jednak be-
i doswiadczen. Uktady hydrauliczne

nata zupeinie nowe
dace w stadium ulepszen
i Hydromatic'a byty juz opisywane w roku ubiegtym,
i tu

Wotana
nie bedziemy wiec diuzej je opisywaé, stwierdzajac tylko
powiekszenie gamy produkcyjnej oraz maksymalnych szybkosci

skrawania.

Rys. 21

Strugarki podiuzne musialy przystosowaé sie réwniez do
maksymalnych skrawania, nie zwie-
nadal szybkosci matych. Naped

zwiekszonych szybkosci
kszajagc jednak potrzebnych i
w ukladzie Ward Leonarda (Boehringcr) o zakresie
1 : 10, oraz préby stosowania hydraulicznego napedu stotu
celem zrealizowania wyzej podanych postulatéw cechuje linje

regulacji



Do napedu
flanszowe.

rozwojéw strugarki. posuwow stosowane sg po-

wszechnie osobne silniki
Uktad hydrauliczny A. Waldricha, (rys.
sie bardzo korzystnie bowiem na skutek zastosowania dwu-

22) wyrbznia

Rys. 22.

stronnego ttoka réznicowego, obawa o sity powstajace przy
nawrocie zostata obnizona do minimum. Pozwolito to na pod-

wyzszenie szybkos$ci roboczych do 36 m/min. i jatowej do 60

m/min. co stanowi cyfry bardzo wysokie. Podwyzszenie szyb-
Rys. 23.
kosci spowodowato znaczng dbato$¢ konstruktoréw o sztyw-

nos¢ konstrukcji oraz racjonalne smarowanie i ochrone pro-

wadnic. Jedna z fabryk (H. A. Waldrich) stosuje spiukiwanie
prowadnic olejem w $lad za poruszajacym sie stotem, dajac
jednoczes$nie sygnalizacje optyczna dziatania pompki smaro-

Wej.
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Pozostajag strugarki do zebdéw. Maag, Reinecker i inni
prezentuja peitnag game strugarek dla przemystéw maszy-
o niewielkich moze w stosunku do lat ubiegtych

i w szczegbétach wypracowanej

nowych,
zmianach,
konstrukcji. Wspomne tylko o nowej
do k&t stozkowych Reineckera (rys. 23),
o obrysie ztozonym z
rewolwerowej,
Wspomnie¢ trzeba

ale o wygtadzonej
automatycznej strugarce
pracujacg bez sza-
blonéw trzema, linii prostych, nozami,
umieszczonymi
komicie czasy pomocnicze.

garke Reineckera do ko6t o uzebieniu daszkowem.

w glowicy coO zmniejsza zna-

réwniez stru-

Na zakonczenie stéow kilka doda¢ nalezy o przeciagar-
ustepujac
bardziej uktado-
wi pionowemu. Zwracaly uwage nowoczesng konstrukcja prze-

kach. Dawny uktad poziomy coraz czesciej zanika,
korzystnemu z punktu widzenia ustawnosci

Rys 24 PiISTIOIE ZAKEAM SZYSED/T
Biblioteka h 1L ,,Ubmu

de wszystkim przeciagarki Forst-Schiitte z ktérych szczegoélnie
zewnetrza (rys. 24) zastuguje na blizsze oméwienie.

Mocowanie hydrauliczne, stét rewolwerowy, szybko$¢ ro-
bocza do 14 m/min, jalowa do 20 m/min, bezstopniowa regula-
cja szybkosci, oraz ciekawa segmentowa budowa samego prze-
ciggacza tworza nowoczesng calo$¢, niezbedng dla fabryk pra-
cujacych wiekszemi serjami.

Podany naszym czytelnikom przeglad obrabiarek nie mo-
do wyczerpania tematu, sa-
liniach

roéci¢ pretensji
zorjentowaé¢ sie w ogoélnych

ze oczywiscie
dzimy jednak
rozwojowych niemieckiego przemystu obrabiarkowego, ktérego
najwiekszy doroczny przeglad stanowia wiosenne Targi Lip-
skie.

iz pozwoli

inz. J, Falkiewicz,
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WIADOMOSCI Z ZAGRANICY

Handel zagraniczni] Francji w dziale przemystu
metalowego w 1936 roku Nawigzujac do toczacych sie
obecnie rokowan traktatowych z Francja, interesujace
bedzie poda¢ do wiadomosci czytelnikéw dane, doty-
czagce francuskiego handlu zagranicznego wyrobami
przemystu metalowego, ktoére zamieszcza w jednym
z ostatnich numeréw tyg ,,L ‘Usine*.

Import do Francji najwazniejszych wyrobéw me-
talowych ksztattowat sie w ostatnich trzech latach na-
stepujgco:

1936 1935 1934
T o n y

Mtszyny i aparaty elektryczne 7894 8571 13279
Obrabiarki, maszyny rolnicze, dru-

karskie i widkiennicze 25948 26376 32516

Maszyny roézne i 13577 12337 16293

11930 13157 15789

Mater. drogowe i dla kolei zel. 772 975 1704

Konstrukcje okretowe 21841 21126 82434

Kenstr. zel. i kotlarstwo 7014 9066 141957

2637 2088 1987

Urzadz. ogrzewalne 2347 2171 2997

Narzedzia .o 1622 1603 2719

Instrumenty precyzyjne 1028 826 845

Motocykle i samochody 8780 11152 10027

R O ZNE ittt 14740 15665 18068

Catos¢ w tonach 1.22.820 125.113 211.126

W artos¢ ogdélna W tvs. fr. fr. 1.273.767, 1.176.828,

1.475.191.

Ogédlna warto$é importu w 1936 r. jest wyzsza
od importu roku 1935 o blisko 100 millj. fr. i nizsza
o ok. 200 milj. fr. W stosunku do roku 1934. Wagowo
import zmniejszyt sie cokolwiek, co przy jednoczesnym
wzroscie wartosci wskazuje na to, ze importowano to-
wary bardziej wykonczone i obrobione. Z poszczegol-
nych artykutdw szczegoélnie wzrést import: maszyn rol-
niczych z 3.548 ton do 5.340 ton; maszyn wiokienni-
czych z 4.095 ton do 4.808; maszyn roznych z 12.337
do 13.577 oraz konstr. okretowych z 21.126 do 24.841,
wyrobow zelaznych i instrumentéw precyzyjnych.

Eksport z Francji tych samych artykutéw ksztal-
towat sie w analogicznym okresie nastepujgco:

1936 1935 1934
T on y

Maszyny i aparaty elektryczne 3459 3628 4141
Obrabiarki, maszyny rolnicze, dru-

karskie i witdkiennicze 24276 22857 21341

3966 4027 5818

7410 11242 16579

Mater. drogowe i dla kolei zel. 526 560 1247

Konstrukcje okretowe 96183 91021 167599

Konstr. zel. i kotlarstwo 28593 51319 77187

2204 5311 16639

Urzadz. ogrzewalne 386 791 993

2050 2255 2674

Instrumenty precyzyjne 724 704 604

Motocykle i samochody 17930 18293 2)788

63232 52889 136082
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Wyeksportowano ogo6tem zagranice 170859 257860 474692
” do kolonii 124879 138462 187449
Razem eksport zagranice i do kol. 295738 396322 662141

Ogolnawar.eksportuzagr.wtys.fr. 965.000 1.135.C00 1.430.000
........................................ i do kot. 1.672.894 1.737.982 1.948.879

Jak widzimy eksport z Francji spadt zaréwno
wagowo jak i wartosciowo. W stosunku do zagranicy
spadt on o 65*/f z 474.692 ton w 1934 r. do 170.859 ton
w 1936 r. W stosunku do kolonii spadt on w tym sa-
mym czasie tylko o 35%.

1936 1935 1934
Tys. frankéw franc.
Import i.273.767 1.176.828 1.475.191
Ekspoit 965.000 1.135.000 1.430.000
Réznica —308.767 — 41.828 —45.191

W latach 1934 i 1935 deficyt wynosit ok. 40 milj.
frankow franc., natomiast w 1936 wzr6st do 300 milj.
frankowr. (G.).

Rumunska Pozyczka w Czechostowacji na moto-
ryzacje armii rumunskiej. Jak donosza z Pragi, pomie-
dzy rzadem republiki czechostowackiej oraz Rumunig
zostat podpisany uktad, moca ktoérego czechostowacka
grupa bankowa udzieli¢ ma rzadowi rumunskiemu 500
miliondw koron czeskich przy oprocentowaniu 6%
rocznie na termin o$mioletni. Suma ta ma by¢ zuzyta
na motoryzacje armii rumunskiej, przy czym wszelkie
urzadzenia techniczne majg dostarczy¢ Czesi.

Sptata otrzymanej pozyczki nastgpi¢ ma rumun-
skimi dostawami surowcéw w postaci nafty i ptodow
rolnych. (T.)

Niemcy znoszg cto na aluminium. Rzad niemiec-
ki wydal zarzadzenie, na mocy ktérego cto na alumi-
nium zostalo na okres od 15 marca do 30 wrzes$nia r.b.
zniesione.

Stawka celna wynosita 25 RM za 100 kg.

Eksport wagonéw z Niemiec. W ciagu pierwszych
jedenastu miesiecy 1936 roku wyeksportowano z Nie-
miec 22.680 wagonéw towarowych i 232 wagony 0so-
bowe, wobec 18.261 i 181, wywiezionych w roku 1935.
Fabryki niemieckie otrzymujg w dalszym ciggu liczne
zamowienia od odbiorcéw zagranicznych. (G.).

Nowe zaktady metalurgiczne w Anglii. Ze wzgle-
du na przewidywane duze zamdéwienia w Anglii Kon-
cern United Steel Company zamierza wydatkowa¢ na
nowe urzadzenia i rozszerzenia swych zakitadow w la-
tach najblizszych 3,5 milionéw funtow. Poczatkowo
maja by¢ wybudowane walcownie i stalownie wraz
z piecami koksowymi w Seunthorpe (Lincoln-shire)
kosztem 2,5 milionéw funtéw. Rozwija jacy sie i uprze-
mystowiony rewir powyzszy ma w poblizu duze zio-
za rudy i duze pokitady wegla oraz ujscia do morza.

W samym centrum tego uprzemystowionego re-
wiru posiada koncern United Steel Company zakiady
Appleby-Frodingham, ktére produkujg 40 stali wy-
twarzanej przez koncern. Te nowoczesne zaklady bedag
obecnie rozszerzone, aby méc produkowaé 1.000.000
ton suréwki i 1.000.000 ton stali rocznie. (1)



Dalszy rozwo6j zakladéw Showa w Japonii.
W zwigzku z zamierzonym, szeroko zakreslonym pla-
nem rozszerzenia Zaktadéw Showa w Anshan, admirat
Godo, prezes tych Zakladéw, bawi obecnie w Tokio,
gdzie odbywajg sie narady w sprawie uksztattowania
polityki Japonii i Mandzurii w dziedzinie produkcji
zelaza i stali. Jest to trzeci z kolei plan rozszerzenia
Zaktadéw Showa, przy czym jednoczes$nie roztrzgsany
jest rowniez plan czwarty, ktéry ma by¢ wprowadzony
wl zycie, poczawszy od roku 1939.

Jesli plany te zostang przyjete, to zdolno$¢ wy-
twércza Zakltadéw Showa bedzie wynosita w roku
1939 —mi,1 milj. ton zelaza i 500 tys. ton stali, a w
1941 r., po wprowadzeniu czwartego planu— 1,5 milj.
ton zelaza i 1 milj. ton stali. Koszty realizacji trzeciego
planu sg oceniane na 40 milj. yen, a czwartego na
125 milj. yen. (G))

Nowa fabryka rur w Szkocji. Coltuess Iron Com-
pany #gcznie z Imperial Chemical Industries Ltd. bu-
duja w Clvde-Flusses nowg fabryke rur. (T).

Produkcja zelaza i stali w Czechostowacji. Pro-
dukcja zelaza i stali w Czechostowacji osigga cyfry
rekordowe. /Sprzedaz surdwki wyniosta w lutym
1937 r. 122 miljony kc. wobec 123 miljonéw kc. ze
stycznia i 8L miljonéw kc. z lutego 1936 r. llos¢ wy-
produkowanej surowki  jednakze mniejsza jest
0 10.000 ton od najwyzszej ilosci z 1930 r. Stali wypro-
dukowano za 169 miljonéw kc. w lutym wobec 186
miljonéw kc. ze stycznia i 106 miljonéw Kc. z lutego
1936 r. Tutaj produkcja jest réwniez mniejsza o 4000
ton z rekordowych cyfr 1930 r. (T.).

Produkcja suréwki we Francji. Wielkie piece
we Francji wyprodukowaty w lutym r. b. 574.000 ton
surowki wobec 590.000 ton ze stycznia i 500.000 ton
M lutego 1936 r. Produkcja stali wyniosta w lutym r. b.
624.000 lon wobec 607.000 ton ze stycznia r. b.
1538.000 ton z lutego 1936 r. (T.).

Dostawa mostéw niemieckich dla Turcji. Nie-
miecka firma F. Schichau G. m. b. H. w tych dniach
dostarczyta na zaméwienie rzadu tureckiego most ko-
lejowy o konstrukcji zelaznej dlugosci 50 metr. o wa-
dze 200 ton. Most ten stuzy¢ bedzie dla jednotorowej
linii kolejowej pomiedzy Sivas i Erzerum. Firma po-
wyzsza dostarczy¢ ma niebawem kilka nastepnych
mostéw o diugosci 30 metréow. (T.).

Stan rekordowy produkcji stali w Ameryce.
Produkcja stali Stanéw Zjednoczonych Ameryki Pot-
nocnej wyniosta w pierwszym kwartale 1937 roku
14.461.000 ton i przekroczyta catloroczng produkcje
1932 roku. W ostatnim kwartale 1936 roku produkcja
siali w Ameryce wyniosta 13.314.000 ton, w pierw-
szym kwartale tego samego roku 9.363.000, w pierw-
szym kwartale 1935 roku 8.518.000, [w pierwszym
kwartale 1934 r. 7.007.000 oraz w pierwszym kwar-
tale 1933 r. 2.988.000 ton z czego wida¢, ze w ciggu
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zaledwie czteroletniego okresu produkcja stali w Ame-
ryce zwiekszyla sie prawie pieciokrotnie. (T.).

Odnowienie zjednoczenia francuskich fabryk
drutu. Zjednoczenie francuskich fabryk drutu, klére
dwa lata temu zostalo rozwigzane, wznawia obecnie
swg dzialalnos¢. (T.).

Sytuacja na niemieckim rynku eksportowym.
Fabryki niemieckie przyjmujg zlecenia na eksport w
granicach cyfr ostatniego kwartatu 1936 roku. W ten
spos6b w ostatnim tygodniu przyjeto tylko 50% za-
mowien. (G.).

Budowa 2 nowych walcowni w Japonji. Japan
Iron Works zamierza przystapi¢ do budowy dwoéch no-
wych walcowni koto Tobasa. Catkowite techniczne wy-
posazenie jednej walcowni wartosci 6 miljonéw jen
przeprowadzi¢ ma firma United Fomedy w Pittsburgu
drugiej zas walcowni o wartosci 4 miljony jen firma
Mesta Machine Company. (T.).

W poniedziatek dn. 19 kwietnia o godz. 19.30
w lokalu Stow. Technikéw przy ul. Czackiego 3 5

odbeda sie dwa odczyty:

) P. Inz. K. WRETOW SKIEGO, wice-
prezesa Grupy Producentéw Narzedzi,
Optyki i Mechaniki Precyzyjnej p. t

»NIEMIECKI PRZEMYSt NA TARGACH
LIPSKICH NA TLE 4-LETNIEGO PLANU
GOSPODARCZEGO.

2) P. Inz. J. PIOTROWSKIEGO, pre-
zesa Grupy Wytwérni Obrabiarek p. t

»OBRABIARKI NA TARGACH LIPSKICH«.

WYCIECZKA DO PARYZA

15 — 25 czerwca 1937

450 zi
URLOP WE FRANCIJI

15 czerwca — 15 lipca 1937
900 zi

Sekretarjat Pol. Zw. Przem. Metal.
Tel. 5.94-26, 6.26-40

Informacje:
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System Stachanowa w Swietle

prasy sowieckie]

W Nr. 1 ,Przemystu Metalowego¥ zamie-
scilismy artykut omawiajgcy sytuacje przemystu meta-
lowego w Rosji sowieckiej na tle ruchu stachanowskie-
9°-

Jako przyczynek do powyzszego artykuiu cytu-
jemy obecnie uwagi zamieszczone w Biuletynie Anty-
komunistycznym z 22 b. m., zaznaczajac, ze uwagi le
oparte sg o cytaty z prasy sowieckiej.

Komunistyczni wiadcy Zwigzku Sowieckiego,
przygotowujac sie do wojny oraz finansujac niemal
wszystkie rewolucje i powstania, potrzebujg pieniedzy.
Otrzymac zas je moga jedynie przez pogtebienie nedzy
robotniczej.

Wymys$la sie wiec coraz to nowe teorie, ktérych
jedynym zadaniem jest uzasadnienie tej wiasnie nedzy
i stale wzrastajgcego wyzysku.

Tak witasnie powstat nowy kierunek w metodzie
produkcji w ZSSR, t. zw. system Stachanowa. Niestety,
ten nowy chwyt, a zarazem doskonaly przez pewien
czas $rodek propagandy komunizmu ws$réd bogatych
zachodnich intellektualistow, zawiédt na catej linii.
Dzi$ juz nawet prasa sowiecka nie moze przemilczeé
zacietej walki, jakg prowadzi zdrowy instynkt robotni-
czy z niewolnictwem systemu Stachanowa. Sady so-
wieckie przepetnione sg sprawami o morderstwa, oka-
leczenia i tym podobne przestepstwa, dokonywane na
stachanowcach. | pomimo usitowan ze strony czynni-
kow urzedowych, trudno jest ukry¢, ze oskarzeni nie sg
wrogami klasowymi", lecz udreczonymi i doprowadzo-
nymi do rozpaczy nedzarzami.

Jednak sowiecka sprawiedliwo$¢ znajduje sobie
wilasciwe sposoby; oto charakterystyczny ustep z Nr. >0
»Sowieckoj Justicji“:

, Badania aktéw, dotyczacych przes$ladowaniu Stachanow-
cOw, oraz przeciwdziatania temu kierunkowi dato bardzo pou-
czajacy materiat wschodnio-syberyjskim sgdom ludowym. Pod-
czas tego rodzaju spraw, urzednicy sadowi majg za zadanie w
sposéb rzeczowy wykry¢ posuniecia wrogéw proletariatu i zde-
maskowac¢ ich. Jednak poszczegdlni sedziowie ludowi nie dos¢
uwaznie ujmuja le zadania. A pamieta¢ trzeba, ze nie przed-
stawienie w jaskrawych barwach oblicza oskarzonych, brak
stwierdzenia, ze wrogowie stachanowcéw sg w ogéle wrogami
proletariatu i czynnikiem pasozytniczym — jest najwiekszym
btedem w dziatalnosci organéw sadowych’*

W ZSSK. krytyka oficjalnych posunie¢ jest wy-
kluczona; dlatego tez nigdy tam nie ma walki z tymi
posunieciami, lecz z poszczeg6lnymi ich wykonawca-
mi. Tak sie dzieje i w tym wypadku. To samo pismo
podaje w jednym tylko numerze kilkadziesigt wypad-
kéw reakcji robotniczej, przeciwko stachanowcom:

.---58d w Czita skazat robotnika Torgasina za
przesladowanie i wydrwiwanie stachanowcéw. Sjjtl lu-
dowy w Usolsku skazat wyrobnika Lutikowa, ponie-

Redakcja i Administracja: ul. Marszatkowska 140. Tel. 5.94-26.

waz zranit nozem stachanowca. Robotnik Raspopin
rozmyslnie zniszczyt narzedzia, nalezace do stachanow-
ca. Robotnik Gurin sabotowat zastosowanie syste-
mu Stachanowa w Czernowskiej Kopalnhi Wegla Ka-
miennego. Wasiljewowie stale kompromitowali stacha-
nowca lIbnejewa. Rolgich wytamat drzwi do mieszka-
nia stachanowca, ktéry witasnie udat sie na posiedzenie
swej grupy*“.

Tak wyglada stosunek robotnikéw sowieckich do
systemu Stachanowa. Jakiez sj teraz zalety gospodar-
cze tego systemu?

Liczby przytoczone przez gazete ,Sowieckaja Si-
bir“ w N-rze 273, a obejmujace przeglad 10 minionych
miesiecy wykazujg jak nie wykonalne sa normy Sta-
chanowa. Réwniez potwierdzajg, ze i na gatunek wyro-
bow system ten wywiera jedynie wplyw ujemny:

Przemyst naszego obszaru pozostaje daleko w tyle poza
ustalonym tempem pracy. Op6znienie wynosi ponad 9%. A pa-
mieta¢ nalezy, ze przemyst naszego obszaru ma wszelkie mo-
zliwos$ci nawet posuwania sie naprzéd. Musimy bardzo usilnie
utrzymywac¢ sie w tempie. Zrozumiatym jest, ze przyczyn
naszego opéznienia nalezy szukaé¢ w niezadawalniajagcym kie-
rownictwie ruchu Stachanowa. Istnieieje tu jeszcze zbyt wiele
biurokratycznego i nieuwaznego traktowania brakéw stacha-
nowskiego systemu, jak réwniez i zadan ze strony stachanow-
cow. Naprzyktad prace przygotowawcze w szybach kopalni
wegla w Kuzniecku sa ciagle niedopuszczalnie zte. Wystarczy
jesli sie powie, ze w pazdzierniku ani jeden zarzad szybu nic
wykonat planu gtéwnych robét przygotowawczych. Plan mie-
sieczny spetniony jest tylko w 119,5%. Przemyst zywno$ciowy
w pazdzierniku pracowat réwniez niezadawalniajaco i spetnit
plan tylko w 81,2%. (Oto przyczyna gtodu). W przedsiebior-
stwach naszego okregu antypanstwowe tendencje nie wypro-
dukowania przewidzianego planem asortymentu sa ciagle je-
szcze bardzo silne. Liczne przedsiebiorstwa przemystu lokal-
nego nie wykonywaja wcale zamdéwien. Wykonuja tytko rze-
czy najlatwiejsze do produkowania i utatwiajgce spetnienie
ustalonego planu. Naprzykiad Nowosybirska fabryka mebli
»Standard" przekracza plan pod wzgledem produkcji kreden-
séw i kanap, a wcale nie wypetnia planu w produkcji stotéw.
Fabryka szkia w pazdzierniku nie wypetnita planu produkcji
butelek i kloszéw do lamp, natomiast przekroczyta plan pro-
dukcji miednic i stojow do konfitur. Pochodzi to stad, ze
szkto produkowane przez fabryke jest zielone i w najnizszym
gatunku".

Z rozporzadzenia Komisji Kontrolnej Rady Ko-
misarzy Ludowych z dn. 4.XI11.193G r. wynika, ze nor-
my przemystowe nie zostaly osiggniete.

Sowieccy ekonomisci, pragnacy zycie nagig¢ do
bezdusznych formut doktryny lub korzystnych chwi-
lowo zalozen, ciagle improwizuja. | dlugo beda jeszcze
lak czyni¢; bowiem nie oni ptacg koszty tych doswiad-
czen, a milionowe rzesze gtodzonych i gotych nedza-
rzy-robotnikow.

Drukarnia , Anliqua", Kacza 7.



