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Ceny 1 koniunktura

Powiew koniunktury, ktéry w poréwnaniu do
krajéow zachodu u nas stosunkowo ledwie sie zazna-
czyt, — jak gdyby zaskoczyt wszystkich. Tym zapew-
ne nalezy sobie ttomaczy¢ reakcje opinii na fakty tak
oczywiste, tak silnie zwigzane z istotg koniunktury, ze
nigdzie chyba nie wzbudzajagce ani tyle zastanowienia,
ani tyle dyskusji, ani miotania piorunujgcych haset.
Mamy na mysli sprawe cen, ktéra w ciggu niezmiernie
krotkiego czasu stata sie czolowym zagadnieniem nie
tylko gospodarczym, ale jak chcg niektérzy nawet pan-
stwowym.

Jak sie wydaje sprawa cen rozumiana byta w spo-
s6b bardziej wiasciwy w pierwszym okresie kryzysu niz
obecnie u progu koniunktury. Spadek cen odczuwany
byt jako kleska, wyczuwano w nim istote kryzysu, ocze-
kiwano tego momentu, kiedy nadejdzie ozywcza fala
zwyzkowa. Kiedy moment ten nadszedt przed sympto-
matami koniunktury przed zwyzkowym ruchem cen
buduje sie zasieki i sztuczne utrudnienia.

Ze zwyzka cen jest zjawiskiem nierozdzielnym
z koniunkturg chyba dostatecznie przekonywuje prze-
bieg zmian koniunktury w przesztosci no i cho¢by ruch
cen w ostatnich latach zagranica.

1934 1935 1936 1937 1 stycz.
Belgia 56,1 63,7 71,8 76,0
Dania 88,8 91,0 96,3 101,5
W. Brytania 75,0 75,7 80,4 86,0
Wiochy 62,0 68,2 76,0 78,5
Szwecja 72,3 77,0 81,1 86,0
Sl. Zjednocz. 77,5 82,7 83,6 87,0
Polska 55,8 53,1 54.0 56,9

(Ceny roku 1928—29 przyjmuje sie za 100).

Charakterystycznym jest w tej sprawie przemo-
wienie Ministra Przemystu i Handlu Wielkiej Brytanii
w parlamencie 24.X1.1936 r.:

,-Co sie tyczy podwyzek cen, to wszystko przema-
wia za tym, aby cieszy¢ sie z poprawy cen w hutnictwie
zelaznym. W ciggu minionego okresu produkcja stata
sie nierentowng, a huty stracity swe rezerwy. Robotni-
cy byli zwalniani i niejedne potrzebne reperacje nie
przeprowadzone. Obecnie, dzieki polepszeniu warun-
kow rynkowych, urzadzenia zaktadéw sg modernizo-
wane, ptace podwyzszane, liczni robotnicy przyjmo-
wani do pracy". ,

W W. Brytanii, gdzie wytwdérczos¢ przekroczyta
juz rozmiary z 1928/29 r. odbywa sie to przy nieprzer-
wanym zwyzkowym ruchu cen. U nas poziom cen przy
nieznacznej zwyzce zaczetej w 1935 r. jest niewiele
wyzszy od poziomu z 1934 r. Roznrary wytwdrczosci
przemystowej w najwyzszym punkcie ozywienia sezo-
nowego (wrzesien 1936 r.) osiagnety przez chwile 85%
stanu z 1928 r.

W szeregu krajow ruch cen jest samoistnym
bodzcem koniunkturalnym, w innych mniej licznych,
a w ich liczbie u nas — gospodarstwo korzysta jedynie
ze Swiatowych przemian koniunkturalnych.

U nas kazda zwyzka cen jest przedmiotem alar-
(uu. Stuszne zgdanie rewizji cen w tych galeziach,
w ktérych ceny dekretuje nie dziatanie prawa popytu
i podazy lecz wtadza administracyjna, wywotujg wsrod
pewnych odtaméw prasy wybuchy gwattownego obu-
rzenia.

ChcielibySmy na zimno przeanalizowaé przyczy-
ne tego stanu rzeczy. Nalezy jednak osobno rozpatrzec
to. co wydaje sie by¢ stanowiskiem witadz rzgdowych.
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a co oparte jest na pewnych zatozeniach gospodarczych
i to co jest demagogia pewnych grup, demagogia za kto-
ra sie kryja dos¢ okreslone dazenia.

Stanowisko czynnikéw rzgdowych niechetne dla
zwyzki cen opiera sie na obawie przed spekulacja.
Zwyzka cen tgczy sie z obawg szybkiego wykorzysta-
nia koniunktury. Ma wiec by¢ koniuktura ilosci, a nie
koniunktura cen. Ta ilos¢ t. j. wzrost produkcji ma
przynosi¢ wyniszczonym warsztatom upragniong ren-
townos¢ i normalne warunki przyptywu nowych ka-
pitatéw do produkcji, amortyzacje i t. d.

Nie ulega watpliwosci, ze koniunktura t. zw. ilo-
Sciowa oddziatlywa korzystnie z punktu widzenia ren-
townosci na stosunek kosztow wytworczosci do cen.
Kazde przedsiebiorstwo obcigzone jest pewnymi ko-
sztami. ktérych wysoko$¢ pozostaje na ogot bez zmia-
ny mimo wahan rozmiaréw wytworczosci. W okresie
kryzysu koszty te rozktadaty sie na zredukowang wy-
twérczos¢; obecnie, w miare wzrostu ozywienia, waga
ich zmniejsza sie w stosunku do jednostki wyproduko-
wanego towaru.

Czy jednak rozw¢j ilosciowy zablizni wszystkie
rany. wyrowna wszystkie dysproporcje miedzy cenami
a kosztami wytwarzania? Problem ten winien by¢ grun-
townie przemyslany, zanim nowe hasto opanuje umy-
sty.

Nasuwa sie przede wszystkim zastrzezenie, czv
koniunktura ilosciowa wszystkim dziatom przemystu
przyniesie oczekiwanag poprawe. Szereg dziatdbw, a w
tej liczbie i podstawowe gatezie przemystu surowcowe-
go. doprowadzony zostat do tak giebokiej deficytowo-
sci produkcji, ze wydaje sie watpliwe, czy najbardziej
nawet optymistycznie oceniany wzrost wytwoérczosci
podzwignie je z upadku. Wzrost wytwoérczosci dla tych
dzialdéw oznacza zmniejszenie strat, wszystko to jednak
jest dalekie od granicy, od ktérej rozpoczyna sie decy-
dujagce o prawidlowosci przebiegu koniunktury zjawi-
sko rentownosci.

Nie mozna szerzy¢ wiary w ciaglg i nieograni-
czona skuteczno$¢ wpltywu wzrostu obrotéw na koszty
wytwarzania. Granica dla pozytywnego oddziatywania
wzrostu obrotéw na koszty rysuje sie catkiem wyraz-
nie. Granica ta jest osiggana przez przedsiebiorstwo
z chwilg, gdy nastgpi petne wykorzystanie jego zdolno-
Sci wytwdrczej. Jest to moment najkorzystniejszy, ale
i koncowy jednoczes$nie. Dobroczynne skutki koniun-
ktury’ ilosciowej przestajg juz dziata¢. Rosnace potrze-
by rynku moga by¢ zaspokojone tylko wtedy, jesli przy
udziale nowych inwestycyj zostanie rozszerzona zdol-
nos¢ wytwarcza.

Jesli wzrost obrotébw — zanim granice te zosta-
ng osiagniete — nie przyniesie dostatecznie korzyst-
nych zmian w stanie rentownosci i w $lad za tym nie
rozwing sie procesy inwestycyjne, rozwo0j ozywienia
koniunkturalnego moze doprowadzi¢ do niedostatecz-
nego zaopatrywania rynku, do powstawania réznych
niekorzystnych zjawisk, wyrastajacych z podioza spe-
kulacji.

Niebezpiecznym bytoby tudzenie sie, ze wzrost
obrotéw bez udziatu innych zabiegéw poprawi rentow-
nos¢ calego przemystu tak dalece, ze wszedzie, gdzie
to sie okaze potrzebne, automatycznie przejawiag sie
bodzce do dzialalnosci inwestycyjnej.

Skutki koniunktury ilosciowej znacznie wydat-
niej beda sie zaznaczaly w krajach, ktére majg mocno
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na wyrost rozbudowany aparat produkcyjny, niz w
krajach, jak Polska, ktore niezwykle szybko moga
osiggnag¢ maksymalne granice swej zdolnosci wytwor-
czej.

Te zastrzezenia natury teoretycznej znajdujg juz
coraz wieksze potwierdzenie praktyki zyciowej. Nasz
aparat produkcyjny, ktéry nigdy nie byt za wielki
w stosunku do obiektywnych potrzeb kraju, zmniej-
szony i wyniszczony w okresie kryzysu w wielu dzia-
tach zbliza sie juz do kresu swych mozliwosci produk-
cyjnych nie osiagnawszy rentownosci.

Zjawia sie poza tym nowy czynnik, ktéry prze-
kresla, po doktrynerski! ujmowane, skutki koniunktu-
ry ilosciowej.

Wptywu czynnika administracyjnego na ruch cen
nie mozna zbytnio przeceniaé. Jest 0ll przemozny w
stosunku do cen krajowych szczegdlnie tych, ktore
ustala jednolicie nac'sk wiladz administracyjnych —
posredni lub bezposredni — nie dosiega jednak cen su-
rowcow i artykutdw importowanych oraz dziedzin,
ktére z réznych wzgledéw ingerencja panstwa nie do-
tyka.

Ot6z przemyst doswiadcza na sobie stalej zwyz-
ki surowcow zagranicznych, szczegélnie silnej w zwigz-
ku ze wzmozong akcjg zbrojeniowg. Cena miedzi na
gieldzie londynskiej (standard) z .34 £ za tone na po-
czatku 1936 r. wzrosta do 70 £ w lutym b. r., cyny
z 209 £ na 249 £, cynku z 14\2 £ na 3 0 otowiu
z 15 £ na 31 £ it d. Przecietna cena tomu zagra-
nicznego cif Gdynia z 86 zt. przecietnie za tone w 1936
r. wzrosta do 150 zi., rudy szwedzkiej z 25 zt. na 37 zk
Zresztg te przykladowo przytoczone ceny sg juz nie-
aktualne. Zwyzka postepuje dostownie z dnia na dzien.

Typowym przyktadem zwyzki cen, do ktérej in-
gerencja panstwa nie siega — sg ceny surowca drzew-
nego. Wskaznik cen drewna okragtego wzrost od sier-
pnia do grudnia o 52%, a za nim wchodzi w te sama
faze. chociaz ze znacznym op6znieniem, wskaznik cen
tarcicy, ktory wzrést w tymze czasie o 15%. Ceny ko-
palniakéw, niezbednych dla goérnictwa wzrosty z 24 do
32 zt, czyli 0 33%. Ceny papieréwki podniesione zosta-
ty w grudniu z 17,50 do 22 zi., a obecnie — do 29 zit,
.czyli w sumie wzrosty o 66%.

Najwiekszym producentem drzewa sg lasy pan-
stwowe, a wiec polityka cen, z gruntu odmienna od po-
lityki stosowanej do przemystu decyduje o cenie drew-
na na naszym rynku wewnetrznym. Rosng poza tym
ceny surowcow rolniczych i artykutdw spozywczych co
wytwarza zgdania podwyzki ptac i nowe zaatakowa-
nie kosztéw wytwarzania.

W tej sytuacji, gdy czesciowo deficytowa, cze-
Sciowo niedostatecznie rentowng produkcje obciazaja
nowe koszty, na ktére wptywu ona mie¢ nie moze, ele-
mentarne prawa kalkulacji wskazujg tylko jedno wyj-
scie — zwyzke cen. Nikt nie domaga sie forsowania
tempa cen, chodzi tylko o rozumne zatatwienie spra-
wy cen.

Rzeczowg dyskusje nad tym problemem, macg
i zagluszaja alarmy tych Krup, ktére do niedawna pa-
rty do znizki cen przemystowych, a dzi§ jako zbrodnie
traktuja zwyzke cen. Zamierzenia nieznacznych pod-
wyzek w dzialach produkcji, ktére potrzebujg lego za-
biegu dla utrzymania danej produkcji witana jest jako
zapowiedz kleski, zapowiedz czynu zgubnego dla eato-



sci gospodarki. Coraz hardziej staje sie jasne, ze celem
tej akcji jest dalsza ruina prywatnego przemystu, aby
stat sie catkowicie dojrzatym do ,,zmiany form wiada-
nia” czyli do upanstwowienia.

Jesli chcemy, aby koniunktura przyniosta nam
to, co przynosi przemystowi zagranicznemu, — wzmoc-
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nienie aparatu produkcyjnego — musimy ustosunko-
wacé sie w sposéb rzeczowy do zagadnienia cen. Stan
niepokoju i tymczasowosci musi ustgpi¢ solidnej dzia-
talnosci wytwarzania oraz rozbudowy przemystu do
ktorej wcigz jeszcze daje podstawy, ale nie wiadomo na
jak dlugo — sSwiatowa koniunktura.

Oswiadczenie hutnictwa polskiego

»Gazeta Polska”" w Nr. 73 z dnia 14 marca r. b.,, w artykule p.t. ,,Grozba podwyzki cen zelaza", na tle
przewidywanej podwyzki cen wytworéw hutniczych, zaatakowata w sposéb niepraktykowany polskie hutni-
ctwo zelazne. Wymieniony artykut ,,Gazety Polskiej", ujawniajacy brak elementarnej znajomos$ci zasadni-
czych probleméw, dotyczacych hutnictwa zelaznego, zawiera szereg niescistosci i bteddw.

Pozostawiajgc omowienie oraz wyjasnienie poszczeg6lnych zagadnien, poruszonych w tym artykule,
prasie, w szczego6lnosci powotanym do tego organom fachowym, nizej podpisani oswiadczajg imieniem re-
prezentowanych przez siebie zaktadéw, iz podwyzka cen zelaza na rynku wewnetrznym jest bezwzgledna
koniecznoscig, wynikajaca z gwaltownego, a niezaleznego od Polski wzrostu na rynku $swiatowym cen surow-
céw, niezbednych dla polskiej produkcji hutniczej. Zwyzka cen surowcoéw hutniczych jest juz obecnie znacz-
nie wieksza, anizeli obnizka kosztéw wiasnych, wynikajgca ze zwiekszonej, na skutek poprawy koniunktu-

ry, produkcji hutniczej.

Stanowisko to nizej podpisani zajmujg w peinej $wiadomosci ogoélnej sytuacji gospodarczej oraz w po-

czuciu odpowiedzialnosci za stan kierowanych przez

za Gornoslaskie Zjednoczone Huty Kroélewska i Laure,
Sp. Akc. Gorniczo-Hutnicza i Katowicka Sp. Akc.

dla Gdrnictwa i Hutnictwa (Wspoélnota Intereséw)
(—) inz. Bronistaw Kowalski.

za ,,Hute Pokodj“, §Iqskie Zaktady Gorniczo-Hutnicze,
S A
(—) dr. hmc. inz. Stanistaw Surzycki.
za Towarzystwo Akcyjne Zaktadow Hutniczych ,,Huta

Bankowa*
(—) inz Robert | outtee.

za Towarzystwo Sosnowieckich Fabryk Rur i Zelaza,

(—) inz. Antoni Staboszewicz.

nich zaktadéw hutniczych w Polsce.

Katowice, dnia 17 marca 1937 r.

za Modrzejéw-Hantke, Zjednoczone Zaktady Gérniczo-
Hutnicze
(__j Ludwik Darowski

Za Spotke Akcyjng \yhlelklch Piecow i Zaktadéw Ostro-
wieckich
NN n—- Andrzej Zalewski.

za Towarzystwo Starachowickich Zaktadéw Goérni-
czych, S. A.

(—) inz. Czestaw Klamer,
2dama >Kmkow<$s Spdtke Akcyjnag

N N

(— ) Tadeusz Epstein.

Otwarcie przez radio przez Prezesa P. Drzewieckiego

wyktadow w Katowicach

Z okazji otwarcia w Katowicach w dn. 15 marca r.

b. wyktadéw o racjonalnych metodach kontroli

administracji, gospodarki i ruchu w zakltadach przemystowych, ktére zorganizowata Sekcja Administracyjna
Spiskiego Kota Naukowej Organizacji, prezes Piotr Drzewiecki otworzyt kurs nastepujagcym przemdwieniem

przez radio z Warszawy:

W chwili rozpoczynania w Katowicach wyktadow
z dziedziny naukowej organizacji, zorganizowanych
przez Slaskie Kolo Naukowej Organizacji pod protek-
toratem Unii Polskiego Przemystu Gdérniczo-Hutnicze-
go, — witam droga radiowg z Warszawy zebranych
w Katowicach gosci, wyktadowcow i uczestnikéw wy-
ktadéw i Sle im wyrazy uznania dla podejmowanej
akcji, majacej szersze i wazne dla kraju znaczenie.

Wskazania bowiem naukowej organizacji, skie-
rowanej ku prawidlowemu ustalaniu zasad produk-
cji, — stanowig dzi§ w kazdej celowo podejmowanej
pracy istotny klucz do powodzenia.

Kontrola za$ przebiegu czynnikéw produkcji w
celu osiaggniecia w najkrétszym czasie najlepszych re-
zultatow przy mozliwie najmniejszym naktadzie wy-
sitkow i wydatkow jest najskuteczniejsza droga do pod-
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niesienia sprawnosci i wydajnosci pracy na takie wy-
zyny, ktére umozliwiajg wydatne obnizanie kosztow
wytwarzania.

Kontrola bowiem, wykrywajac btedy, wskazuje
drogi poprawy do usprawnienia pracy i obnizenia jej
kosztéw. Kazde za$ obnizenie kosztéw wytwarzania
jest tym gtoéwnym czynnikiem, ktéry przyczynia sie do
zapoczatkowania cyklu prosperacji w zyciu gospodar-
czym.

Cykl ten rozpoczyna sie od obnizenia kosztéw
wytwarzania, rezultatem czego jest obnizenie ceny
i zwiekszenie osigganych zyskéw. Zwiekszenie zyskow
umozliwia zwigkszenie wynagrodzen za prace, a nawet
skrécenie czasu pracy.

Istniejacy bowiem od dawna postep w skraca-
niu czasu pracy jest wynikiem postepu, umozliwiajg-
cego wykonanie pracy mniejszym naktadem.

Obnizka cen, osiggnieta przez obnizenie kosztéw
wytwarzania, przyczynia sie do zwiekszenia konsump-
cji. Jednoczes$nie zwiekszenie zyskéw i podwyzka wy-
nagrodzen umozliwiaja zwiekszenie zakupow, przy-
czyniajgc sie do zwiekszenia zapotrzebowania towa-
row, a wiec i do zwiekszenia produkcji.

Zwiekszenie za$ produkcji ma doniosty wplyw
na zmniejszenie kosztow wytwarzania, liczne bowiem
koszty state, niezalezne od rozmiaru produkcji, mniej
obciazajg wyprodukowany towar, powodujac tem no-
wa obnizke kosztéw wytwarzania.

Na skutek tej nowej obnizki kosztéw wytwarza-
nia, dobroczynne skutki cyklu prosperacji potegujg sie,
a zastosowane szeroko w przemysle, prowadzg zycie
gospodarcze do prosperacji, do podniesienia stopy zy-
ciowej i do ogbélnego dobrobytu.

Wszystko to osiagniete by¢ moze jedynie przez
staranne i wnikliwe zbadanie proceséw wytwdérczych
celem usuniecia kazdej nieuzasadnionej straty w zuzy-
tym czasie, materiale, energji lub kapitale.

Spoteczenstwo polskie nie osiggneto w dziedzinie
gospodarczej i w zamozno$ci poziomu przodujacych
panstw zachodu, a posiadajgc uzasadnione ambicje
doréwnania tym spoteczenstwom, podnies¢ sie mo-
ze wzwyz jedynie wtedy, gdy zaniedbana w Polsce
sprawnos¢ gospodarcza i wydajno$¢ pracy podniesio-
ne beda na wiasciwe wyzyny. Do poprawy tutaj staje
nauka organizacji.

Nauka organizacji, opierajgca poprawe wytwor-
czosci na metodycznych stud:ach nad przebiegiem pro-
cesu wytwdrczego we wszystkich jego szczegotach jest
obecnie Scisle okreslonym systemem badan i wnioskow,
zdolnym znakomicie zwiekszy¢ bez wysitku osiggane
rezultaty.

Prooagande tej nauki w Polsce podjgt od roku
Instytut Nnukowej Organizacji i Kierownictwa, zato-
zony w W:»rszaw:e i kierowany od poczatku przez $. p.
profesora Karola Adamieckiego zmartego w 1933 r.

Instytut ten w krotkim czasie rozwingt szeroka
akcje, wydajac szereg podstawowych dziet z nauki
organizacji, wydaje organ Przeglad Organizacji dajacy
obraz postepu w tej dziedzinie na $wiecie, urzadza
zjazdy dla wymiany doswiadczen i organizuje kursy
i wyktady dla zapoznania szerszego ogo6tu z naukag or-
ganizacji i jej zastosowaniem.

Jednoczes$nie w najwiecej uprzemystowionych re-
jonach w Warszawie i na Slasku rozpoczat sie ruch
poprawy organizacji w wielu zaktadach wytwérczych.
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Nalezy uwydatni¢ tutaj zastugi potozone na tym
polu na Slasku przez tamtejszych pionieréw stosowa-
nia i propagandy nauki organizacji, ktorzy potrafili
zjednoczy¢ w zgodnym wysitku licznych inzynierow,
gérnikéw i administratoréow w Koto Naukowej Organi-
zacji i powotujac przy nim Sekcje Gorniczag i Admi-
nistracyjng, a mianowicie zastugi w pierwszym rze-
dzie Dr. Jézefa Tucliotki, éwczesnego prezesa Sekcji
Gorniczej, Dyrektora inz. Aleksandra Ciszewskiego
i Inspektora Jozefa Zottaszka, obecnego prezesa Sekcji
Administracyjnej, a takze wielu wspoétdziatajagcych
w tej akcji.

Lata kryzysu gospodarczego, przyttumity nieco
szeroko zapoczgtkowang akcje, lecz obecnie w czasie
wyraznej poprawy gospodarczej idea realizacji zasad
nauki organizacji obudzita na nowo zainteresowa-
nie. Dowodem tego zainteresowania jest ozywiony
udziat w obecnych wyktadach w Katowicach, na ktore
tak licznie zapisali sie kierownicy i pracownicy przed-

siebiorstw gornoslaskich, a takze delegaci instytucyj
publicznych i finansowych.
Podniesienie sprawnos$ci gospodarczej nie jest

tylko czynnikiem o doniostosci gospodarczej, ale jest
tez czynnikiem o znaczeniu narodowym i panstwowym.
Do niedawna naprzyktad produkcja opierata sie gtow-
nie na warunkach lokalnych, a wiec na posiadanych
na miejscu surowcach, zrédtach energii, taniej i zrecz-
nej sile roboczej, dogodnej komunikacji lub zresztg
w braku powyzszych warunkéw na ochronie celnej,
powstrzymujgcej doptyw towaréw zagranicznych i pro-
tegujacej produkcje krajows.

Czynniki te, jako decydujagce o rentownosci po-
dejmowanej produkcji, byty gtéwng podstawa do pro-
wadzenia produkcji w kazdym kraju.

Obecnie jednak wskutek znacznego postepu wie-
dzy, nauki i techniki, wskutek wzmozonych sSrodkéw’
komunikacji, a nade wszystko wskutek zwiekszonej
niezmiernie wydajnosci i sprawnosci obnizajacych
koszty wytwarzania na skutek prowadzenia produkcji
wedtug wskazan prawidtowej organizacji — przewaga
czynnikéw lokalnych tak maleje, iz we wspo6tzawod-
nictwie decyduje, w sposéb przewazajacy, czynnik
umiejetnego i sprawnego prowadzenia produkcji i to
tak dalece, iz towar produkowany sprawnie i umiejet-
nie cho¢ nieraz przy drozszej robociznie i z drozszych,
sprowadzanych nawet z daleka materiatow, — zdolny
jest konkurowa¢ mimo cet ochronnych na duze odleg-
tosci, wypierajgc towar producenta niesprawnego i nie-
umiejgcego nalezycie wykorzysta¢ posiadane mozliwo-
sci, cho¢ majagcego dogodne lokalne warunki dla pro-
dukcji.

Jaskrawym dowodem tutaj jest Szwajcaria.

Szwajcaria, pomimo, iz kraj jej jest Zle poto-
zony, bez dostepu do morza, wysoko nad jego pozio-
mem, o mitej i nieurodzajnej powierzchni gleby, bez
wegla i surowcow, — dzwigneta sie jednak na naj-
wyzszy ze wszystkich narodéw szczebel wydajnosci,
stajgc sie wzorem, godnym powszechnego nasladowa-
nia.

Ludnos$¢ tego kraju odznacza sie kultura, dobro-
bytem i oswiatg. Ludno$¢ la zyje zyciem, odpowiada-
jacym wspéiczesnym potrzebom i aspiracjom wysoko
kulturalnego spoteczenstwa, posiada kraj pieknie za-
gospodarowany, zaopatrzony w hajnowsze inwestycje,



stale ulepszane... Wszystko za$ co produkuje oparte
jest na obcych, nabywanych zagranica,surowcach.
Szwajcaria dobrobyt swéj opiera wytgcznie na
wydajnej i prawidtowo zorganizowanej swej ludnosci.
Wyktady podejmowane dzi§ w Katowicach, a po-
Swiecone jednemu z gtdwnych czynnikéw poprawy or-

WIADOMOSCI ZWIAZKOWE

W sprawie zwyzki cen

OtrzymaliSmy nastepujace pismo Ministerstwa
Przemystu i Handlu:
MINISTERSTWO PRZEMYStLU |

N. PP. V. 20/19
Warszawa, dnia 8 marca 1937 r.

HANDLU

P. T.
POLSKI ZWIAZEK PRZEMYSLOWCOW METALOWYCH
WARSZAWA
Marszatkowska 140 m. 1

W zwiazku z polepszajaca sie sytuacja gospodarczg kraju
daje sie zaobserwowac na naszym rynku wzrost produkcji i kon-
sumpcji wielu artykutéw przemystowych. Objaw ten wpitywa nie-
watpliwie w sposéb automatyczny na polepszenie rentownos$ci
produkcji, zmniejszajagc w ten sposéb potrzebe osiggania ren-
townos$ci przez podwyzke cen, ktéra jest jak najmniej pozadana
w obecnych naszych warunkach. Wydaje sie nie ulega¢ watpli-
wosci, ze w chwili obecnej zwyzka cen moze w sposéb dotkli-
wy zakiécaé¢ normalny rozwéj poszczegdlnych dziedzin naszego
zycia gospodarczego i wpitywaé¢ ujemnie na poprawiajacag sie
stopniowo sytuacje gospodarcza kraju. Z tego wzgledu jest na-
kazem chwili dgzenie do utrzymania rentownosci produkcji przez
jak najlepsze i najdalej posuniete usprawnienie kosztéw pro-
dukciji,

W obecnych warunkach Ministerstwo Przemystu i Han-
dlu ze wzgledéw zasadniczych nie moze tolerowa¢ zadnych zwy-
zek cen, z wyjatkiem wypadkéw niezaleznych od naszego ryn-
ku wewnetrznego.

W tych warunkach jednym z naczelnych zadah Zrzesze-
nia powinno byé czuwane i nadzorowane nad ruchem cen wy-
robéw swoich cztonkéw oraz zapobieganie nieusprawiedliwio-
nym zwyzkom cen.

W  wypadku
ceny, Ministerstwo Przemystu i Handlu bedzie zmuszone do wy-

stwierdzenia nieusprawiedliwionej zwyzki
ciggniecia jak najdalej
stanie wszystkich swoich uprawnien w tej dziedzinie.
Komunikujac o powyzszym Ministerstwo
1 Handlu liczy na ipetne zrozumienie waznos$ci sprawy przez

Zrzeszenie i na odpowiednie ustosunkowanie sie do wymienio-

idgcych konsekwencyj przez wykorzy-

Przemystu

nych postulatéw.
DYREKTOR DEPARTAMENTU

M. Kandel.

Z Grupy Przemystu Motoryzacyjnego

Na odbytym w dniu 19 marca r.b. posiedzeniu
Zarzadu Grupy rozwazano nastepujgce sprawy:

1) udziat przemystu pomocniczego w progra

montowni Lilpopa, przy czym omawiano dalsze prace
przygotowawcze zmierzajgce do uzyskania Scistych
kalkulacji cen na poszczeg6lne zespoly, w porozumie-
niu z zainteresowanymi w dostawie przedsiebiorstwa-
mi.
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ganizacji, mianowicie racjonalnej kontroli w zakresie
administracji, rachunkowosci i ruchu zaktadu przemy-
stowego dotycza wdziecznej dziedziny usuwania mar-
notrawstwa, w czym nie ma kresu, jak nie ma kresu
w pogtebianiu wiedzy i nie ma kressu w ulepszeniach
utatwiajgcych czitowiekowi prace i zycie.

S IRZTHER]
KMjoteSa F. M. ,,Dxbs ¥

2) akcje Ministerstwa Przemystu i Handlu zmie-
rzajagcg do oddiuzenia fabryk przemystu metalowego.
Postanowiono zesrodkowaé wszelkie w tej materji po-
suniecia w Dyrekcji Pol. Zw. Przem. Metal.

3) wspotprace z rzemiostem. Ustalono mozliwosci
wspéidziatania, wzglednie korzystania z ustug zorga-
nizowanego rzemiosta po zapoznaniu sie z ewidencjg
jego produkciji.

4) Wybrano specjalng Komisje, celem opracowa-
nia pewnych zagadnien produkcyjnych oraz ochrony
istniejagcych dziatéw produkcji przed importem.

5) Dokonano wyboru wiceprezesow w osobach
pp.: Dyr. W. Januszewski, Dyr. A. Krahelski, Dyr. A.
Steinhagen, Inz. K. Wretowski i Dyr. J. Zaporski.

Ceny ztomu zeliwnego zagranicznego

Podajemy ponizej zestawienie ksztattowania sie
cen ztomu zeliwnego:

w pazdzierniku 1936 r. za 1 tone od zt. 95 do zh
110 Cif Gdynia.

wmarcu 1937 r. za 1 tone od zt. 148 do z. 156
Cif Gdynia.

Od 1.IV.1937 r. tendencja nadal zwyzkowa.

Dalsza zwyzka cen blachy cynkowej

Z dniem 2 marca ceny za blache cynkowa wy-
twarzang w kraju zostaty podwyzszone o 50 zt. za 1000
kg. Poprzednia podwyzka dokonana dn. 9. Il. Wyno-
sita zt. 85.—

Budowa nowego, wielkiego pieca w hucie
»Pitsudski”

Huta ,,Pitsudski” buduje nowy wielki piec. Przy
nowym piecu zostang zastosowane najnowsze urzadze-
nia do nagrzewania powietrza. Sg to t. zw. ,,resuperato-
ry“ systemu amerykanskiego, po raz pierwszy wpro-
wadzane obecnie w Europie. Budowa pieca ukonczona
bedzie w lecie b. r.

Projekt normy oznaczania potqczen spawanych
na rysunkach

Projekt ten, uchwalony w pierwszym czytaniu
przez Podkomisje Ogo6lng Komisji Spawania P. K. N.
zostal ogtoszony w Nr. 2 ,.Spawania i Ciecia Metali".
Drugie czytanie tego projektu odbedzie sie w potowie
kwietnia r. b., dlatego pozadane jest, aby zaintereso-
wane kota techniczne zechcialy zapoznaé¢ sie z tym
rojektem, i zgtosi¢ zawczasu swoje wnioski w spra-

e ewentualnych zmian i uzupeinieh tej normy.

Nowe normy

Polski
mystu i Handlu podaje do wiadomoséci wszystkich zainteresowa-

Komitet Normalizacyjny przy Ministerstwie Prze-
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uchwalone przez
1936 r.

nych, iz ukazaty sie miedzy innymi z druku,
plenarne posiedzenie Komitetu w dniu 9 grudnia

Polskie Normy

Budownictwo.

Kamienie naturalne i sztuczne oraz wyroby z nich.

B— 313 Dachéwki cementowe. Warunki techniczne do-
stawy. (2 arkusze).

B—314 Plyty betonowe. (2 arkusze).

B—354 Narzedzia kamieniarskie. Nazwy narzedzi. (3 ar-
kusze).

B— 355
ce kamieni.

B— 356
chni i faktura powierzchni.

Obrébka kamieni. Nazwy czynnosci przy obrob-

Obrébka kamieni. Nazwy obrobionych powierz-

Czesci budowli.

B— 1700 Stropy gestozebrowe. (2 arkusze).

Technologia Chemiczna.

C— 302

C— 330 (2 arkusze).

C— 331 Gliceryna destylowana, (2 arkusze).

Normy powyzsze sg do nabycia w Biurze Polskiego Ko-
mitetu Normalizacyjnego (Warszawa, Elektoralna 2).

Oleina. (2 arkusze),
Gliceryna surowa.

Zwigzkowa fabryka na wystawie w Kolumbii

Zwigzkowa fabryka wyrobéw metalowych ,,Me-
wa" w Bielsku, ktora wzieta udziat w Wystawie Naro-
dowej w Barranquilli w Kolumbii, odznaczona zostata
Wielkim Ztotym Medalem za wystawienie kapsli sta-
niolowych. i

Sprawy przewozowe

Powotujgc sie na komunikat w Nr. 21 ,Przemy-
stu Metalowego" z dn. 31 pazdziernika 1936 r. przy-
pominamy, ze powotana do zycia Stata Komisja dla
Spraw Przewozowych przy Ministerstwie Komunikacji
odbywa swe posiedzenia w drugiej dekadzie nastepu-
jacych miesiecy kazdego roku: lutego, kwietnia, czerw-
ca, wrzesnia, pazdziernika i listopada. Tegoroczne ko-
lejne posiedzenie tej komisji odbedzie sie w drugiej
dekadzie kwietnia r. b. wobec czego prosimy zaintere-
sowanych w tej sprawie cztonkéw o nadsytanie Zwiagz-
kowi swych postulatéw i wnioskéw w sprawie po-
wstatych trudnosci przewozowych lub nieporozumien
conajmniej na 10 dni przed posiedzeniem. (T.)

Zatrudnienie i stan zamoOwien w przemysle
metalowym w styczniu r. biez.

W zeszycie 8 ,,Wiadomos$ci Statystycznych" z dn.
15. IIl. r. b.znajdujemy dane, dotyczgce zatrudnienia
i stanu zamoéwien w przemysle metalowym i maszyno-
wym w m. styczniu r. biez., w poroéwnaniu ze stycz-
niem r. ub.

W przemys$le metalowym byto w styczniu r. b.
z wylaczeniem przedsiebiorstw panstwowych i zakt
VIl kat. 385 zakltadéw czynnych i 46 nieczynnych
(w styczniu r. ub. 387 i 52). W przemysle maszyno-
wym w styczniu r b. réwniez z wylaczeniem przeds.
panstw, i VIIlI kat. 233 czynnych i 33 nieczynnych
(w r. ub. 220 i 34).
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Robotnikéw zatrudnionych przy produkcji byto
w styczniu r. b. w wyzej wym. zaktadach przem. me-
talowego ogétem 36.836 (w styczniu r. ub. 28.224),
w przemysle maszynowym ogétem 28.097 (w styczniu
r. ub. 19.650). llo$¢ zatrudnionych robotnikéw wzro-
sta zatem w ciggu ostatniego roku w przemysle metalo-
wym o 30%, w przemysle maszynowym o 43%.

Ogoétem w styczniu r. b. przepracowano tygod-
niowo 1.622.810 godzin (w r. ub. w tym samym czasie
1.201.968) w przemysle metalowym 1.239.722 (w .
ub. 852.126) w przemysle maszynowym, co stanowi
na jednego robotnika w przemysle metalowym 44,1
godzin tyg. w styczniu r. b., wobec 42,6 w r. ub., w
przemysle maszynowym 44,1, wobec 43,4.

Stan zamoéwien ksztattowal sie w styczniu r. b.
nastepujaco: z 320 zaktadéw w przemysle metalowym,
zatrudniajagcych 33.400 robotnikéw (w r. ub. 328 z
27008 robotnikami) — 4,2% ogo6tu robotnikéw praco-
wato w zakladach, w ktorych stan zamoéwien byt do-
bry (w styczniu r. ub. 1,3%); 60,7% w przedsiebior-
stwach o stanie zaméwien $rednim (w r. ub. 47,5%)
i 35,1% w zaktadach o stanie zamdéwien ztym (w r. ub.
51,2%).

Ze 190 zaktadéw w przemysle maszynowym, za-
trudniajagcych 23.653 robotnikéw (w r. ub. 185 z 16.550
robotnikbw) — 4,2% ogo6tu robotnikéw pracowato
w zaktadach, w ktorych stan zamoéwien byt dobry
(w styczniu r .ub. 5,0%), 69,3% w zakladach o stanie
zamowien S$Srednim (w r. ub. 46,7%) i 26,5 w zakia-

dach o stanie zamowien ztym (w r. ub. 48,3%). (G)
Ze statystyki przemystu metalowego
Gldwny Urzad Statystyczny ogtosit dane o pro-
dukcji drutu, gwozdzi, nitéw i sworzni.
Produkcija 19.14 1935 1936
Drut zelazny ciggniony
E0 N s 71868 27.810 27.321
1000 Z F e 9057 12.325  12.198
Gwozdzie druciane zelazne
L0 N s °fi 774  27.607  30.693
1000 Z b v 17036  13.067  13.603
Wyroby $rubowe zelazne
ton ... 10940 12149  13.859
1000 z + 19339 15.037  15.280
Nity i sworznie bez gwintu zelazne
12 o T RO ? 175 1.801 2311
1000 Z } v 1591 1.510 1.733

Rokowania o traktat handlowy polsko-
francuski

W toczacych sie w Paryzu rokowaniach o trak-
tat handlowy polsko-francuski bierze udziat jako eks-
pert dla spraw przemysiu metalowego p. L. Sosnowski,
kier. referatu traktatowo-celnego Polskiego Zwigzku
Przemystowcow Metalowych.

Nowy Dyrektor Stoczni Gdynskiej

Dyrektorem Stoczni Gdynskiej zostal mianowany
kierownik fabryki zwrotnic i sprezyn przy zakiladach
przetwérczych huty ,,Pitsudski" w Chorzowie, inz. A
Badian.



Brak zelaza

Pod takim tytutem zamiescit ,,Kurjer Warszaw-

ski" ciekawe uwagi na temat sytuacji na $wiatowym
rynku zelaza. Artykut ten podajemy w streszczeniu:

Do paradoksalnych objawéw w obecnej sytuacji go-
spodarczej nalezy procz zjawiska ogo6lnej zwyzki cen surow-
céw i nagtego wzmozenia tetna produkcji, takze i brak ze-
laza oraz goraczkowa spekulacja na rynku metali.

W okresie poteznego nasilenia zbrojen brak zelaza,
Zresztg nie tylko zelaza, lecz takze wegla i koksu do prze-
robki rudy.

Wprawdzie $Swiatowa produkcja zelaza nie osiggneta
jeszcze stanu z roku 1929, jednak w dziedzinie produkcji stali
osiagneta w r. 1936 poziom -123,7 mil. ton, wiec przekroczyta
najwyzszy poziom z r. 1929 (121,93 milj.) o 1,3% ton. W tych
poréwnawczych zestawieniach trzeba uwzgledni¢, ze w mie-
dzyczasie nastgpita specjalna zmiana na terenie Rosji, kté-
rej produkcja z 4,90 milj. ton w r. 1929 podskoczyta do 16
milj. ton w r, 1936, za$ jes$li chodzi o ogdlng eksploatacje
rudy z 7,8 w r, 1929 na 27,0 (roz. s. milj. ton) w r. 1935,

Jeszcze przed ruchem zbrojeniowym wystgpity pew-
ne przyczyny, ktore pierwsze wywotaly poprawe koniunktu-
ry na tym odcinku. Weszto tu w rachube przede wszystkim
dazenie do ulepszen w dziedzinie komunikacyjnej, a wiec
np. do przys$pieszenia pociggdw w Stanach Zjednoczonych.
Czynnikiem, pobudzajacym produkcje, byt tu tez postep tech-
niki, zwtaszcza w dziedzinie wytwarzania blachy nowymi me-
todami w nowego typu walcowniach w Ameryce. Czynni-
kiem pobudzajacym byly wreszcie takze inwestycje, a zwta-
szcza modernizacje aparatu produkcyjnego, przede wszyst-
kim w przemys$le zelaznym w Anglii. Wreszcie jako czynnik
ostatni i decydujagcy — panstwowe zamoéwienia, pozostajace
w zwigzku ze zbrojeniami. ,Frankfurter Handelsblalt" po-
daje tabele, na ktérej w pierwszej grupie znajduja sie kra-
je, gdzie panstwo popiera silnie produkcje. W drugiej — kra-
je, w ktérych panstwo ma mniejszy wptyw na rynek. Wresz-
cie w trzeciej grupie panstwa o specyficznej strukturze.
W karjach tych wzrost, lub ubytek produkcji rudy stalowej
przedstawia sie w r. 1936 w stosunku do r. 1929 w nastepu-
jacy sposob:

l. Niemcy+38%, Anglia+ 19%, Wlochy+9%.

Il. Francja—32%, Belgia—23%, Luxemburg— 28%, St.
Zjedn.— 19,4%.

Ill. Rosja-)-226%, Japonia (lacznie 2z Mandzu-
kuo) + 135%.

Ruch inwestycyjny moégt byt wywotaé¢ juz sam wysitki
w kierunku znaczniejszego podniesienia produkcji zelaza
i stali. Wszelako pierwsze wzniesienie sie fali zbrojen po-
dziatato raczej ostudzajaco na producentéw, budzac obawy,
azeby objaw len nie okazat sie tylko przejsciowym. Jednak
zawazyt tu powaznie brak rudy, spowodowany przede wszy-
stkim przez odpadniecie zapaséw z Hiszpanii, ktérymi po-
stugiwaty sie w znacznej czes$ci huty angielskie. Trzeba so-
bie bowiem uprzytomni¢, ze obok Francji i Stanéw Zjedn.,
ktore dostarczajag wiecej, niz potowe Swiatowej produkcji
rudy, istnieja witasciwie tylko dwa kraje, ktére majg jej
nadmiar na eksport, t. j. Szwecja i Hiszpania, przylem ruda
szwedzka zawiera dwa razy tyle pierwiastkéw metalicznych,
niz kazde inne rudy.

W sytuacji, jaka sie wytworzyta, poszta w gdére cena
ztomu zelaznego. W Anglii wydano wtasnie zakaz wywozu
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ztomu, ktérego cena wzrosta w Belgii w przeciggu r. z.
z 200 fr. belg. do 500. Coraz wieksza rola ztomu wskutek
braku produkcji rudy powoduje liczne ograniczenia wywo-
zu, a nawet zakazy wywozu w ré6znych krajach, podnoszac
w ten sposob jego ceny.

Sprawa zelazna stata sie przede wszystkim powazng
w Anglii, gdzie juz przed rokiem, ku zdziwieniu Izby,
o$wiadczyt miarodajny minister, ze rzad nie moze poroz-
dziela¢ zaméwien, pozostajacych w zwigzku ze zbrojeniami,
poniewaz przemyst nie jest w stanie ich wykona¢. Ostatnio
dopiero wAnNglii ustalono kolejke zamoéwien w ciezkim prze-
myé$le w ten sposéb, ze na pierwszym miejscu idg zamoéwie-
nia, pozostajagce w zwiazku ze zbrojeniami, na drugim miej-
scu zamowienia zagraniczne, a na trzecim miejscu dopiero
zamoéwienia dla pokrycia uzytku wewnetrznego. Tak wiec
np. Blue Star Line zamoéwita chtodnicze urzadzenia do dwéch
nowych statkéw w firmie dunskiej, poniewaz zadna angielska
nie chciata sie podja¢ ich wykonania. Angielskie huty przyj-
muja dzi$ zamoéwienia na termin od 12— (15 miesiecy. Polity-
ka celna Runcimana stracita wiec dzi$ wtasciwie wszelki sens
w Anglii, gdyz raczej wtasnie zalezy dzi$§ Anglii na imporcie
wyrobéw hutniczych.

Jednak i poza Anglia daje sie zauwazy¢ brak zelaza
i produkcja nie moze nadazy¢ za popytem. Pomimo wyso-
kich cen frachtéw ma Anglia sprowadzi¢ 2 miliony ton zto-
mu ze Stanéw Zjednoczonych. W St, Zjednoczonych, pomimo
strajku automobilowego, indeks zatrudnienia osiggnat w hut-
nictwie 85% w stosunku do 53,5% w r. z. Mobilizuje sie
nieczynne przez diugie lata huty. Wedle relacji tygodnika
»lron Age", staje przemyst hutniczy w Ameryce juz wobec
braku odpowiedniej ilosci wykwalifikowanych sit. Podwyz-
ka za$ ptac i skrbécenie tygodnia pracy odbije sie w roku
przysztym na cenie tony najprawdopodobniej o jakie$ 4 doi.
We Francji przesunieto o kwartat wprowadzenie 40-godzin-
nego tygodnia w kopalniach rudy i pracuje sie 44 godziny.
Huty szwedzkie dostarczaja wyroby juz tylko swoim starym
klientom, przy najpewniejszych warunkach ptatnosci, przy-
czem z powodu zakazu wywozu ztomu przez Finlandie i Nor-
wegie, daje sie zauwazy¢ i w Szwecji dotkliwy brak tego
materiatlu. W Czechostowacji ktérej znaczenie w dziedzinie
eksportu broni wzrosto w stosunku do r. 1929 prawie o 50%,
uruchomity tez huty witkowickie wysokie piece, ktoére nie-
czynne byty przez wiele lat.

Powazniej przedstawia sie sytuacja w Niemczech, ktoé-
rym Szwecja nie dostarcza rudy. Niemieckich potrzeb ma-
rokanska ruda nie jest w stanie zaspokoi¢. W ;elkie zapasy,
wynoszace z poczatkiem r. 1933 okoto 10 milj. ton, sg na wy-
czeipaniu.

Ten Swiatowy brak zelaza o charakterze czasowym,
wywotuje bardzo powazne powiktania, wytwarza u jednych
rado$¢ z boomu, u mnych obawe jakiej$ nagtej katastrofy.

Jun.

Nawigzujagc do powyzszych uwag nalezy dodac,
ze sytuacja hutnictwa polskiego przedstawia sie bodaj-
ze jeszcze niekorzystniej.

Juz obecnie produkcja hutnicza zbliza sie do pu-
tapu zdolnos$ci wytworczej.

Inwestycje, jakie moze przeprowadzaé¢ hutnic-
two w ramach wiasnych srodkéw finansowych sg mi-
nimalne, tym wiecej, ze kalkulacja produkcji hutni-
czej ksztattuje sie powyzej cen, jakie otrzymuje hutni-
ctwo za swoje wyroby.
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Targi Gdynskie

Tegoroczne Targi Gdynskie, ktére odbeda sie od 20 czer-
wca do 4 lipca r. b. rozszerzyty swoéj program i obejmowac¢ beda:
1) dziat budowlany, 2) dziat budowy drég i motoryzacyjny,
3) przemystu rybnego, 4) przemystu kaszubskiego i turystyki re-
gionalnej, 5) ekspansji morskiej oraz Ligi morskiej i kolonialnej
i 6) dzial uprzemystowienia Gdyni.

Na specjalne omoéwienie zastuguje dziat uprzemystowienia
Gdyni, organizowany przez lzbe przemystowo-handlowg w Gdy-
ni. Dziat len da obraz gospodarczej dzisiejszej
Gdyni oraz podstawe kalkulacyjng dla inwcstycyj wszelkiego ro-
dzaju przemystu, z podkresleniem przemystéw, brakujacych
w Gdyni iich mozliwosci rozwojowych.

rzeczywistosci

Obrabiarki do obrobki skrawaniem na Targach Lipskich

Wielki wys$cig zbrojen, w ktéorym z takim zapatem par-
tycypuja Niemcy oraz zwigzany z nim rozwo6j prz*mys}u moto-
lyzacyjnego, spowodowaty oczywiscie znaczny oddzwiek w pro-
gramach produkcyjnych i wysokosci zatrudnienia niemieckiego
przemystu obrabiarkowego.

Tegoroczne Wiosenne Targi Lipskie, doroczna i najwiek-
sza w Europie rewia obrabiarek, wykazaly w peini zaréwno
szeroki zakres mozliwosci technicznych jak $wiadoma
rozwoju technicznego, wykazang dalszym perfekcjonowaniem
dawniej wprowadzonych nowosci. Mimo wiec, iz rzucajacych sie
sumienne ogledziny

linie

w oczy rewelacji byto mniej niz zwykle,
wystawionych eksponatéw moglty da¢ duzo powaznego materia-
tu technicznego, wskazujacego na solidne przepracowanie za-
jeszcze wczoraj stojacych pod znakiem

gadnien i pomystow,

zapytania.

Linia rozwojowa obrabiarek wytyczona jest naogét przez
dwa czynniki: jeden to coraz wieksza stosowalno$¢ w przemy-
i elektronu, czyli metali lekkich oraz coraz licz-
(mas plastycznych),

$le aluminium
niejszej grupy materiatéw syntetycznych
drugi to czynnik ludzki czyli troskliwo$¢, o zwigzang z brakiem
fachowej kadry robotnikéw, fatwos$¢ obstugi.

W odniesieniu do czynnika materialnego nalezy doda¢,
iz oczywiscie wptyw materiatu na konstrukcje obrabiarki od-
bywa sie poprzez wielko$¢ sit powstajacych przy skrawaniu,
szybko$¢ ekonomiczng skrawania, wymagana doktadno$¢ wyko-
nania oraz rodzaj wymaganej po obrébce powierzchni.

Celem obrébki ekonomicznej jest wykonanie tejze
przy mozliwie matym wydatku energii, wtasciwie obranej
szybkoéci skrawania, dla konserwacji narzedzi, i osiggnieciu

przepisowych tolerancji wykonawczych. Obrabiarki przeznaczo-
ne do obrébki metali lekkich i mas plastycznych wywodza sie
bez wiekszych obrébki stali,
a wzmiankowane wyzej odchylenia konstrukcyjne spowodowane
nacisku przy skrawaniu na

zmian z przeznaczonych do
sg znacznag roéznica w wielkosci
1 mm5 wiéra, ktédry to nacisk ma na konstrukcje wpltyw domi-
nujacy.

Przy toczeniu nacisk na 1 mm przekroju wiéra wynosi
dla stali weglowej 50 — 60 kg/mm2 okoto 160 kg., dla alumi-
nium 40 kg, elektronu 24 kg i mas plastycznych okoto 15 kg.
Szybko$¢ ekonomiczna skrawania waha sie jednocze$nie mie-
dzy, okoto 35m/mm dla stali, a 450 m/mm dla metali lekkich
przy czym ta ostatnia cyfra moze by¢ zwigekszona w/g Zrédet
niemieckich (AWF — Blatt 258T) do 1500 m/min przy obrébce

ogo6lnej i 2500 m/min przy wykanczaniu aluminium.

o ile wiec naciski wynosza okoto 1/10 wartosci tyclkstepowane

dla materiatéw zelaznych, to szybkos$ci wzrastaja wiecej niz
dziesieciokrotnie, powodujac specjalng dbato$¢ konstruktoréow
o lekkos$¢ i dobre wywazanie czes$ci rotujacych.

Reasumujac, obrabiarki dla metali lekkich przystosowaty
sie do sit powstajgcych przy skrawaniu, wykazujagc cokolwiek

zmniejszong wage i wytrzymatos¢ konstrukcji, jak réwniez znacz-
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ny wzrost szybkos$ci i wreszcie taczna z tym dbato$¢é o witasci-
we i trwate utozyskowanie tych ostatnich.

Drugim czynnikiem wptywajacym na rozwdj
obrabiarki jest prostota i tatwo$¢ obstugi spowodowana zaréw-
no checia obnizenia czaséw pomocniczych jak i coraz wiek-
szym brakiem w Niemczech wykwalifikowanych sit roboczych.

konstrukcji

Wobec koniecznosci wiec coraz czestszego korzystania
z personelu szybko i niezbyt gruntownie przeszkolonego, nale-
zato zapewni¢ obrabiarkom tatwg i przejrzysta obstuge oparta
czesto na metodach kontroli optycznej (barwy).

Wiaczanie maszyn przyciskami, niedawno jeszcze nowosc¢,
przyjeto sie obecnie powszechnie. Tabele — wykresy dla szyb-
kosci poznikaty z obrabiarek, zastapione z korzy$cia przez bez-
poéredni odczyt w okienku kétka nastawczego. W wypadku
mozliwych kilku kombinacji wtaczen z pomoca przychodzi ko-
lor tta cyfr okre$lajacy jednoczes$nie ustawienie. Zcentralizo-
wanie sterowania celem usuniecia niepotrzebnych spaceréw ob-
stugi oraz dla zapewnienia jednoczesnej kontroli wszystkich na-
pedéw wywotaty dalszy rozwéj i nowe pomysty w dziedzinie
sterowan jedr.odZwigniowych. Jes$li doda¢ do tego centralne
smarowanie oraz mozno$¢ przetgczania obiegu chtodziwa (olej —
mydto) jednym ruchem reki, to otrzymamy dalszy zespdét cech
charakterystycznych nowoczesnej obrabiarki.

Ciekawa cecha réwniez jest konstruowanie raczej pro-
stych obrabiarek, ktérych rozszerzenie zakresu stosowania osiag-
ga sie przez szereg, stanowigcych osobne catos$ci, urzadzen spec-
jalnych, a nie Nk dotychczas zabudowanych w samg obrabiarke
i zaciemniajacych oczywiscie jej konstrukcje.

Jezeli chodzi o naped, to zwiekszone zastosowanie w fa-
brykach pradu zmiennego spowodowato znaczne rozpowszech-
nienie silnika na prad zmienny o przetgczalnych biegunach. Na-
lokuje sie w podstawie toza, zmienia-
Przykta-

ped prawie zawsze
jac czesto radykalnie dotychczasowy wyglad maszyn.
dem niech bedzie wytaczarka do blokéw Krausego. Elektryczne
mechanizmy witaczeniowe znajdujg sie normalnie w drzwiczkach
podstawy obrabiarki, i tworzgc z drzwiczkami cato$¢ po otwar-
ciu tychze odstaniajg uktad napedowy.

Znaczng nowoscig dla obrabiarek niemieckich jest hydra-
uliczne sterowanie posuwu tokarn, ktérag to ceche konstrukcyj-
na widzimy w Lipsku bodajze poraZz pierwszy.

Aby obraz zmian i udoskonalen przez ktére przechodzi
obrabiarka byt zupeiniejszy, nalezy poswieci¢ jeszcze stow Kil-
ka przektadniom i tozyskom .Kota zebate zawsze prawie szli-
fowane, wykazujg coraz rzadziej zazebienie czotowe proste, za-
przez zazebienie zapewniajace bardziej spokojna
prace przektadni. Obok przektadni zebatych o statym przeto-
zeniu pojawit sie szereg nowych przektadni bezstopniowych,
o regulacji ciagtej, badZz to ciernych, badz tez hydraulicznych.
W dziedzinie sprzegiet nie pokazano nowych pomystéw, poprze-
stajagc na udoskonaleniach konstrukcji dawniejszych, i szerszym
stosowaniu sprzegiet bezpiecznikowych, dajacych po.Slizg w wy-



padku przecigzenia maszyny. W dziedzinie tozysk wrzeciono-
wych zostawiono tozyska toczne we wrzeciennikach obrabiarek
b. szybkobieznych, tworzac szereg nowych typéw tozysk $lizgo-
wych o znacznej zdolnos$ci nastawczej i doskonatych warunkach
pracy ze wzgledu na tarcie. Wspomnie¢ tu trzeba o biatych me-
talach z grafitem oraz porowatych samosmarownych panewkach
prasowanych z réznych kompozycji metal -grafit.

Znalazty réwniez w obrabiarkach zastosowanie szeroko
propagowane w Niemczech panewki z mas plastycznych i drze-
wa gwajakowego, zapewniajace /.aréwno wieikg trwatos$¢ jak
i wysoka sprawno$¢ mechniczna, Masy plastyczne znalazty za-
stosowanie réwniez i na koszyczki tozysk kulkowych i rolko-
wych.

Przed doktadnym omoéwieniem poszczegélnych grup obra-
biarek wspomnie¢ jeszcze nalezy, iz dalsze rozprzestrzenienie

zyskaly szybkobiezne karuzeléwki, oraz frezarki wspoétbiezne,
z ktoérych jedna (Jerwag) wykazuje ciekawa budowa pochyta
spowodowang daznoscig do radykalnego sptokiwania z pod na-
rzedzia wiéréw. Nowosécig salonu byty réwniez rewolweréwki
dla mechaniki precyzyjnej, o dobrze pomys$lanych rozmieszcze-
niach konstrukcji i znacznej
o charakterze Wystawy,

opisu dziatéw, ktory

wygodzie obstugi. Tyle ogé6lnie
przed przejSciem do szczegbétowego
rozpoczniemy od tokarek kiowych, typu
zwanego po niemiecku produkcyjnym.

Jedna z najbardziej interesujacych, znajdujemy na stoisku
»Magdeburgsr Werkzeugmaschinenfabrik'l wyrézniajaca sie za-
réowno ciekawa konstrukcja, jak i nowoczesng ,optywowa li-
nig. Linia powyzsza zagubita caltkowicie podzial na wrzeciona,
skrzynke przekitadowa i toze dajac zespot tworzacy harmonijna
catos¢ (rys. 1),

Rys. 1

Pochylajace sie do tytu toze posiada sumiennie przepra-
cowany system oston dla prowadnic, a cale sterowanie obstu-
giwane jest ze stanowiska robotnika szeregiem zaopatrzonych
w duze napisy dzwigni, umieszczonych obok siebie.

Wznios kiéw wynosi 165 mm, Srednica toczenia nad su-
portem 215 mm, zakres obrotéw wrzeciona od 33 do 1500
obr./min. przy 12 stopniach, zakres za$ posuwéw waha sie w 55
stopniach od 0,05 do 15 mm./obr, W specjalnym wykazaniu
obroty wrzeciona sigegaja do 3000 obr./min., przy czym wrze-
ciono odcigzone jest od sit przektadni pasowej (pasem klino-
wym), w sposéb znany juz zresztg dawniej, a uwidoczniony na
rys. 2. Kierunek obrotéw i hamowanie elektryczne uruchamia

sie dzwignig potozong najblizej lewej reki robotnika. Wrzecio-

no pociggowe i zebatka zabezpieczone sg ostong catkowicie od
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niebezpieczefnstwa zanieczyszczenia przez widry i chtodziwo. Na
miejsce dawniej ptaskiej miski na wiéry, stale ziagczonej z to-
karka, wbudowano gteboki, wysuwany do przodu zbiornik. Po-
za tym wyposazona jest wspomniana maszyna w zderzak re-
wolwerowy z automatycznym wytgcznikiem posuwu dla czte-
rech diugoséci toczenia.

Poza wspomniang tokarka matg na stoisku f. Magdeburg
pokazano roéwniez tokarki wieksze, ktore jednak poza zwiek-
szeniem stosowania szybkosci (18) wrzeciona i posuwoéw oraz
doktadnym przepracowaniem i udoskonaleniem dawniej wpro-
wadzonych cech konstrukcyjnych nie wykazujag nic specjalnie
nowego.

Loewe rozwingt game swych tokarn szybkobieznych do
toczenia metalami twardymi i metali lekkich. F. Loewe stosuje
z powodzeniem bezstopniowg przektadnie PIV, dajac jednak na
zyczenie réwniez skrzynke zmianowa, trybowga. Obroty na wrze-
ciona siegajg w typach DZ 305 i 310 AZS 1600 obr./min.
Naped umieszczony w lewej podporze toza skitada sie z silni-
ka o dwuch ilosciach obrotéw i napedza skrzynke biegow
0 trzech lub czterech podstawowych przektadniach. Obroty
wysokie od 400 do 1600 obr./min. uzyskiwane sa przektadniag
PIV za posrednictwem paséw klinowych za$ obroty niskie wia-

czalnym zestawem kot zebatych miedzy wrzeciono i skrzynke
silnika. Wrzeciona tokarek szybkobieznych sg tak jak i w f.
Magdeburg odcigzone.

Ciekawag réwniez jest tokarka typ DP 203 FZS,

przeznaczona do seryjnej produkcji drobnych czeséci ze stali,
lekkich o wznosie kiéw 185 mm.

1max diugosci toczenia 300 mm. Charakterystyczne jest zastoso-

zeliwa, mosigdzu i metali
wanie do przeniesienia pasa ptaskiego przy czym ogélny uktad
podobny jest do opisanego uprzednio. Skrzynka przekiadniowa
z wymiennym trzystopniowym zespotem ko6t zmianowych daje
3, 6 lub 9 szybkos$ci wrzeciona w zakresie od 190 do 3000
obr./min. Zaleznie od potrzeby uzyska¢é mozna 18 posuwoéw
wzdtuznych i 30 poprzecznych co pozwala na bardzo precyzyj-
ny dobér St6t pochylony do ty-
tu ma zapewni¢ tatwe odprowadzanie wi6réw.
znajduja sie dwa suporty, ktére samoczynnie

moga wykonywaé¢ ruchy: wzdtuzny,

ich wiasciwszej wielkosci.

Na sankach
i jednoczesnie
poprzeczny i pod Kkatem.
Wigczenie samodzielnego ruchu suportow dokonywa sie dZzwig-
nig na nim umieszczona, wytaczanie za$ przez nastawny zde-

rzak.
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Przektadnie PIV spotykamy réwniez w tokarkach Hey-
mer & Pilz, przy czym zwraca uwage piekne wkonstruowamie
przektadni w toze.

Ciekawe jest zastosowanie osobnego silnika 0,2 kw. do
nastawiania przektadni, tak sprzegnietego z silnikiem nape-
dowym, iz uruchomeinie go w czasie postoju tego ostatniego
jest niemozliwe. Wrzeciono, typu przelotowego, utozyskowane
jest w trzech tozyskach ciernych, wszystkie zas waly pozostate
w rolkowych czyli tocznych.

Na stoisku popularnej u nas f. Karger nie widzimy wiek-
szych zmian, a zainteresowanie jak dawniej zwraca sie gtéwnie
do udoskonalen typéw DL 1 i DZ 20 o wysokoséci toczenia 135
i odlegtosci kitow 500, ktérych obroty na wrzecionie w wy-
konaniu specjalnym dochodza do 4000 obr./min. Gradacja posu-
woéw podituznych zawarta jest miedzy 0,008 — 0,2 min. za$
poprzecznych od 0,003 do O, 075 min.

Poza tym wystawiono typy DL 2 i DZ 32 oraz DL 3
i DZ 42 o wznosie kiéw 170 i 205 oraz diugosciach toczenia
600, 750, 1000 i 1500 mm. i obrotach max. wrzeciona 26 — 1200
(wyk, spec. 3000) i 24 — 1068 (wyk. spec. 2000) obr. min.

Tokarki precyzyjne Bauman & Falek posiadaja réwniez
w stosunku do lat ubiegtych powiekszony zasieg i gradacje posu-
wow oraz obrotéw wrzeciona. Czterobiegunowy silnik na prad
zmienny, albo regulowany na prad staty jest zawieszony wa-
hliwie na konsoli umieszczonej w podstawie toza. Pas umieszczo-
ny z boku poza karterem wrzeciennika chroniony jest w ten
sposéb od zanieczyszczenia smarem i pracuje pod stalym na-
ciggiem. Pedat uruchamia sprzegto oraz hamulec.

Do dyspozycji stoi osiem szybkos$ci wrzeciona,
rych 4 nizsze wymagaja witaczenia osobnego zestawu kot ze-
batych. Waty utozyskowane sg w nastawnych tozyskach stoz-
kowych tocznych, przy czym sity wzdiuzne wrzeciona przejmuje
kulkowe tozysko oporowe. Zmiana kierunku obrotéw nastepuje
przez przetaczenie biegunéw silnika napedowego. Prowadnice
trapezowe siegaja do wrzeciennika i posiadajag obok tegoz wyj-
mowany mostek dla powiekszania $rednicy toczenia. W pod-
stawie od strony konika umieszczona jest pompka elektryczna
zasycajaca chtodziwo ze zbiornika, do ktérego sptywa ona po
przez filter z umieszczonej pod tozem miski. Tokarka moze by¢
na specjalne zadanie wyposazona w zesp6t zmianowy na 12
szybkosci, i naped od transmisji lub silnik flanszowy zmocowa-

z kto-

ny na wrzecienniku.
Na zakonczenie,

cajacych sie w oczy eksponatéw, oméwi¢ nalezy tokarke pre-

zaopatrzong w podwodjne sanki z in-

pomijajac oczywiscie szereg mniej rzu-

cyzyjnag Schaersr-Werk,
dywidualnym napedem dla suportow gérnych (rys. 3). Pozwala

Rys. 3.
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i stozkowe,
wzdtuzne

to na jednoczesne toczenie wzdiuzne, poprzeczne
a mowigc Scislej, toczenie wzdluzne i poprzeczne,
i stozkowe, lub poprzeczne i stozkowe. Poza tym konik moze
by¢ wyposazony w urzadzenie do wiercenia. Na tokarke powyz-
szg zwracatem juz uwage w sprawozdaniach z roku ubiegtego,
jako na obiekt naprawde zastugujacy na uwage. Wysokos$¢ to-
czenia wynosi 440 mm., nad sankami 235 mm, przelot wrzecio-
na 40 mm, 5 za$ zakreséw szybkos$ci w 12 stopniach pozwala
na zmiane od 135 do 1500 obr./min. Uwage zwraca troskliwie
przepracowany system smarowania obiegowy dla wrzeciennika,
a smarowniczkami Boscha dla ko6t stopniowych i sanek. Sprze-
ciekawe przektadnie zmianowe, dajace
uzupetniajg tadnie przepra-

gta bezpieczenswa i
tylko ruch két bedacych w pracy,
cowang catos¢.

Tokarki wielonozowe znajdujemy jak zwykle u Weiperta
i Heinemanna. Ten ostatni jako ciekawa nowos$¢ wprowadzit
hydrauliczne sterowanie posuwu. Jego wielonozéwki sa szeroko

znane i nie ustepuja wzorom amerykanskim. Co sie tyczy

Weiperta to jego po6tautomatyczne wielonozéwki (rys, 4) na-
Rys 4.

dajg sie wysmienicie do obrdébki przedmiotéw matych i $red-

nich, przy czym na uwage zastuguje ciekawy uchwyt, ktérego
dziatanie widoczne jest na rys, 5,
Rys. 5.

Przejde obecnie, przed opisem — rewolweréw i auto-

matéw, do tokarek specjalnych. Na stoiskach Schiess -Defries
zwraca uwage tekarka do czopéw korbowych zbudowana w/g
systemu Moll-Riedinger (rys. 6), i budowana juz przez wymie-
niong fabryke od szeregu lat. Najwiekszy typ pozwala na ob-
taczanie watéow dla skokéw do 3200 mm. Zwraca uwage w sto-
sunku do modeli poprzednich wzmocniona budowa loza, zam-
w szczeline skrzynki, Swietlna
bezpieczenstwa

kniecie wszystkich przektadni
kontrola obiegowego oliwienia,
wykazujgce uszkodzenie na skutek przecigzenia.

Fabryka Nciszer Eisengiesserei und Maschinenbauanstalt
Hahn & Koplowitz (Nema-Neisze) specjalizuje sie w dalszym
ciggu w tokarkach do bandazy kolejowych i két, Tegoroczny

oraz sprzegta



model, stosownie do panujacych pradéw posiada skrzynke prze
ktadniowa pozwalajagcg na bezposredni odczyt szybkosci wrze

ciona po ustawieniu dzwigni nastawczej,

Rys. 6.

Typ RSt D 10 (rys. 7) pozwala na toczenie két do $red-
nicy 2000 mm. przy czym moc na wrzecionie gidwnym wyno-
si do 45 KM. lloé¢ szybkosci dla wrzeciona wynosi 10 przy
obroty dochodzg do 26,5 obr./min. dla modelu
z metali twardych. Obroty wrze-

czym max.
przeznaczonego do narzedzi
ciona wiertniczego podwyzszono do 32 obr./min. zas dwa do-
puszczalne posu//y ustalone zostaty na 0,5 i 0,8 mm.

Niemieckie zaktady Niles powodowane réwniez szerokim
uzyciem narzedzi karbidowych oraz metali lekkich wystawity
owa znang karuzeléwke, przebudowanag na zwiekszone obro-

ty wrzeciona gtdwnego. Tokarka posiada trzy zakresy szyb-

Rys. 7.

kosci. Naped przeniesiony jest pasem klinowym i dziata po
przez sprzegta tarczowe. Do hamowania uzyto wielotarczowego
hamulca. Charakterystyczny jest szybki bieg jatowy, jaki do-
datkowo otrzymal suport boczny. Na podkres$lenie zastuguje
réwniez precyzyjny sposéb regulacji wrzeciona gtéwnego oraz

dbate odcigzenie tegoz przez kulkowe tozysko oporowe,

PRZEMYStEt METALOWY NR. 7

Hengenscheid zaprezentowat nowy model tokarki do ze-
stawoéw kotowych PMUR — 600 (rys. 8). Na podkreslenie zastu-
guja zmiany i udoskonalenia we wszystkich elementach, maja-
cych istotny wptyw na doktadno$¢ obroébki.

rys. 8 fAISTIOWE ZL& mi IOTIEBJI
M)ljot<to IMffrsns”

Centrowanie na czopie zostato jako nie dajace dostatecz-
nej dokiadnosci, definitywnie zaznaczone. Bardziej
bytoby zreszta centrowanie poprostu w dostatecznie mocnych
ktach, gdyby nie znaczne sity od noza i zbieracza, ktére spo-
s6b ten praktycznie wykluczaja. Wszystkim dotychczasowym
defektom, ktére znajg ci co mieli z tokarkami do zestawoéw do
czynienia (drgania), zapobiega nowe mocowanie uchwytem czte-
roszczekowym ztozonym z dwuramiennych dzwigni (1 rys. 9),
zakonczonych z jednej strony szczekami (2 rys. 9) za$ z dru-

witasciwe

Rys. 9.

giej $rubami zaciskowymi (3 rys. 9). Sruby zaciskowe wspiera-
ja sie z jednej strony na ramieniu dzwigni za$ z drugiej na rol-
kach (4 rys. 9) przez ktére przechodzg linki stalowe (5 rys. 9).
rownomierny nacisk wszystkich czterech
Na wystawionym modelu toczo-

Ta droga osiagnieto
szczek na zatoczenie zestawu.
ksztattowymi,

no zestaw nozami przy czym na uwage zastugi-

wata piekna i1 czysta powierzchnia przedmiotu po obtoczeniu.
Niszczeniu kosztownych nozéw ksztattowych zapobiega sie przez
zgrubne toczenie z piowadzonego szablonu suportu, (patent),
a wykanczanie przeprowadza sig wzmiankowanym nozem ksztat-

towym.
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Na uwage zastuguje réwniez tadne rozwigzanie napedéw
z tatwo obstugiwanym przez przyciski silnikiem z przetgcznymi
biegunami.

Dla zmniejszenia czaséw pomocniczych zaopatrzono su-
:port tokarki w ruchy jatlowe pos$pieszne od specjalnych silni-
kéw réwniez sterowanych przyciskami. Sadzimy, iz kierunek
konstrukcyjny f. Hegescheid jest stuszny i nalezatoby pomyslec
o modernizacji wyrabianych w kraju tokarek podobnego typu,
celem przyblizenia sie doskonato$ciag konstrukcji do opisanego
modelu.

Znacznag uwage zwraca wérdd eksponatéw tokarko -wy-
taczarka Wohlenberga rys, 10.

Rys. 10.

Tokarka stuzy do jednoczesnego wytaczania zewnetrzne-
go i wewnetrznego cylindrow o max. $rednicy zewnetrznej 535
mm., wewnetrznej 400 mm. i najwiekszej diugosci 3600 mm.

Do ustawienia przedmiotu na tokarce zostaje prawe to-
zysko wytaczadta przesuniete na prawy koniec prowadnicy
i usuniete na bok. Jednoczsé$nie zostaje wytaczadto wraz z gto-
wicg nozowg wsparte i umocowane w potozeniu centralnym.
Metoda wytaczania stojagcym nozem obracajgcego sie przedmio-
tu posiada te zalete, iz zachodzace ugiecia wytaczadta sg bez
wptywu na koncentryczno$¢ toczonych powierzchni. Prowadnica
drazka pociggowego w wytaczadle posiada wygiecie skierowa-
ne do dotu, tak iz obawa zanieczyszczenia urzadzenia przez
wiéry jest wykluczona. Ze wzgledu na wspomniane cechy ma-
szyny zlagczone z jednoczesng obrobka zewnetrzng i wewne-
cylindra jest catkowicie

trzng, centryczno$¢é obu powierzchni

zapewniona.

Wrzeciono obracajagce tarcze zabierakowa posiada 18
szybkoséci zasadniczych n = 3,75 do n 190 przy obrotach
silnika 1440, oraz dalsze 18 n = 19 do n 95 przy obrotach

silnika 720. Okular centrujacy posiada pier$cien obrotowy uto-
zyskowy w dwudzielnym pierscieniu tozyskowym z utwardzo-
nego zeliwa.

Przesuwajgca sie na wytaczadle glowica nozowa posiada
12 posuwoéw w granicach od 0,118 do 1,5 mm. Glowica posiada
poza tym szybki bieg jalowy napedzany osobnym silnikiem.

Na wspomnienie zastuguje réwniez bardzo wygodna i pro-
sta w obstudze zataczarka Hille, przeznaczona do produkcji
seryjnej, do zataczania nawet bardziej skomplikowanych profi-
6w frezow zataczanych.

Do nowoczesnych narzedziami przeznaczona jest réwniez
tokarka specjalna, o wysokiej precyzji, firmy Schaerer-Werk,
do toczenia sprawdziandéw gwintowych. Znaczne trudnoséci w do-
trzymaniu tolerancji na sprawdziany do gwintéw, ktére wyno-
szg np. dla normalnego typu stosowanego w Niemczech (A.P.J)
o diugosci okoto 50 mm. i $érednicy 100 mm. owalu 0,003 —

0,005 mm., stozka 0,003 mm. i réwniez skoku przy gwincie 2,
najwyzej 0,003 mm, spowodowaty wypuszczenie na rynek to-
karki specjalnej, ktérej dokitadnos$¢ oparta jest wytacznie na
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precyzyjnym wykonaniu i doregulowaniu oraz znacznej dba-
tosSci o usuniecie drgan. Specjalnych ciekawszych nowos$ci ma-
szyna nie wykazuje, jednak ze wzgledu na osiggalne i spraw-

dzone w uzyciu doktadnos$ci nalezato o niej wspomnie¢.

Przejdziemy obecnie z kolei do tokarek rewolwerowych.
Ze wzgledu na wazny charakter produkcji zbrojeniowej sg to
oczywiscie typy maszyn budzace najwieksze zainteresowanie
odbiorcéw. Wielka dbato$¢ o powiekszenie osiggalnych doktad-
inne roboty (wymienione gto-

nosci, tatwe przestawianie na

wice powiekszenie zakresu szybkosci ze
wzgledu na przenikanie metali
charakteryzuja og6lnie kierunki dokonanych udoskonalen,

rewolwerowe) oraz
twardych nawet na automaty

Rewolweréwki f. Hsinemann, zaréwno jak Scheu (rys. 11)
przystosowane sg w ciekawy spos6b do rob6t wielonozowych.
Posiadaja one gtowice rewolwerowe, nadajagce sie do plano-
wania wielonozowego, przy czym narzedzia gtowicy oraz obydwa
indywidualnie. Gtowica po-

i poprzecz-

suporty moga pracowaé razem, lub
siada oczywiscie poza ruchem wydtuznym réwniez
ny. Zwraca uwage w rewolweréwce Scheu obficie zwymiarowa-
na plaska gtowica rewolwerowa pozwalajgca na wygodne i pew-
ne umocowanie uchwytéw wielonozowych na ptasko, w prze-
ciwienstwie do gtowicy Heinemana, w ktérej konstruktor pozo-
stat przy pionowym do sze$cianu gtowicy mocowania narzedzi.

Rys. 11

Rewolweréwki Scheu wyrabiane sa do wielkos$ci prze-
lotu narzedzia 73 m/m, $rednicy toczenia 500 m/m i dtugosci to-
czenia 700 m/m

Pittler trzymajacy sie (wraz z Gildemeisterem) oczywi-
Scie swej dobrze wprowadzonej zasady gtowicy, obracajacej sie
okoto osi poziomej, wprowadzit ipewne ulepszenia w dziedzinie
smarowania (centralne dla catego suportu rewolwerowego), oraz
powiekszyt obroty maksymalne wrzeciona dla niektérych mo-
deli.

Wymienne gtowice widzieliSmy juz jako nowo$¢ na Tar-
gach zesztorocznych. W typach szybkobieznych usunieto catko
wicie kota zebate w wrj.ecienniku (rys. 12) napedzajac odcia
zone wrzeciono pasami klinowymi.

Przektadnia zebata umieszczona jest nisko w tozu obok
silnika i posiada stosunek 1 : 6 lub 1 : 4, przy czym silnik po-
siada przetgcznikowe bieguny.

Wrzeciono jest w przeciwienstwie do modeli normalno-
obrotowych utozyskowane w tozyskach rolkowych. Znany
uchwyt klinowy Pittlera réwniez przekonstruowano w kierunku
zmniejszenia wagi i skrécenia wymiaru w kierunku osi obrotu

Br. Boehringer wystawili rewolweréwke o b. silnej i trwa-
lej konstrukcji, przeznaczong do robét z pretu i uchwytu. Duze
szybkosci obrotéw wrzeciona pozwalajg na catkowite wykorzy-
wspoiczesnych, iposuw poprzeczny i wzdiuzny
Obrabiarka wyposa-

stanie narzedzi
rewolweru pracujg niezaleznie od siebie.



zona jest w urzadzenia do nacinania gwintdw, smarowanie jest

automatyczne, sanki rewolweru posiadaja szybki bieg jatowy.

Rys. 12.

Catos$¢, jak nadmieniliSmy, sptawi wrazenie solidnej i gruntow-
nie w szczegdtach przemys$lanej konstrukciji.
Na zakonhczenie wspomnimy jeszcze mate rewolweréwki

Loewe-Gesfiirel o ciekawym : niezaleznym miedzy wrzecionem,

Rys, 13.

a posuwami sterowaniem kierunkéw obrotéw i posuwdéw, oraz
specjalnym biegu wolnym do nacinania gwintow.

Jak wspominaliSmy, masowy charakter produkcji musiat
wptyngé dodatnio na zapotrzebowanie rynku na automaty, a co

Rys,
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zatym idzie réwnie i na powiekszenie ilosci wystawionych mo-
deli.

Firma Schiitte, ktérej automaty cieszg sie w Niemczech
zastuzong popularnoscia, wystawita duza game typéw i wiel-
kosci.

SzesSciowrzecioncwy automat do rob6t z preta SB 16 (rys.
13) do (J) 16 mm, z szeregiem ulepszen, w poréwnaniu do roku ze-
sztego, szesciowrzecionowy automat zupeiny z prowadzeniem
magazynowym dla rob6t uchwytowych SB 22do (D 22 mm., czte-
rowrzecionowy na roboty z preta VB 50do (J) 50 mm. oraz po6t
automat do robd6t z uchwytu (szeSciowrzecionowy) SBH 125 na
Srednice przedmiotéw do 125 mm.

Wszystkie powyzsze automaty wykonane sa jako szyb-
koobrotowe, posiadaja wrzeciona w tozyskach rolkowych i cen-
tralne automatyczne smarowanie. Na uwage zastuguje najbar-
dziej szybkobiezny, typ SB 16 (rys. 13) o obrotach wrzeciona do
3450 obr./min. Ciekawa jest nowa sygnalizacja Swietlna, przy
ktorej zielone $wiatto wskazuje na wyrdéznienie sie magazynu
pretéow, przy czym nowe ftadowan:e magazynu, moze by¢ przed-
siewziete podczas ruchu maszyny, w czasie znacznie krotszym
niz poprzednio. W wypadku jes$li zuzycie resztek materiatéw
znajdujacych sie we wrzecionach jest tak duze, iz nie gwaran-
tuje dostatecznie pewnego mocowania, wéwczas zapala sie Swia-
tto czerwone, sam za$ automat staje (rys. 14), Dopetnienie ma-
gazynu i wprowadzenie nowego materialu w prace nastepuje
catkowicie od strony magazynu.

Takie urzadzenie daje nastepujace plusy: uszkodzenie na-
rzedzi przez resztki pretéw jest praktycznie wykluczone. Brak
pretéw nie jsst obstudze sygnalizowany przez czesto diuzszy
bieg jatowy automatu, ale przez zielone $wiatto, zapalajgce sie
jeszcze przed wyczerpaniem catkowitym materiatu. Napeinia-
nie magazynu moze by¢ wykonywane w czasie pracy, co zmniej-
sza czasy przygotowawcze i moze mie¢ w sumie duze znaczenie
gdyz np. dla automatu SB 16 uzupeinienie magazynu moze byé
uskuteczniane z czestotliwoscig nawet 15 minut. Nalezy dodac,
iz wbudowano dodatkowo piaty suport poprzeczny oraz udo-
skonalono urzadzenie do nacinania gwintéw. Do wiercenia otwo-
réw stosuje sie urzadzenie szybkobiezne wiertnicze o obrotach
4500 obr./min. przeciwnie skierowanych do obrotéw wrzeciona
a wiec dysponujg obrotami skutecznemi do 8000 obr./min. O au-
tomatycznym podajniku i magazynach do rob6t z uchwytu auto-
matu SB 22 wspomniatem juz wyzej.

Potautomat do rob6t z uchwytu posiada mocowanie pneu-
rezerwowane do zamiany przed-
wystawowy wykonywat na

matyczne i jedno wrzeciono
miotéw, przy czym egzemplarz
Targach obrébke ttokéw samochodowych narzedziami z metali
twardych.

14,
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Bracia Boehringer pokazali automat do ciezkich robo6t
zgrubnych (rys. 15) na roboty do diugos$ci toczenia 500 mm,
Srednicy 120 mm, zaopatrzony w szybko$¢ obrotéw wrzeciona
od 42 do 530 obr./min. w 10 stopniach i hydrauliczng bezstopnio-
wg przektadnie dla posuwu. Posuwy regulowane sg do wielko-
sci 25 mm/l Dla osiagnigecia wysokiej regularnosci
posuwoéw, zastosowano zesp6t dwuch pomp, z ktérych jedna
pracuje jako zwykta trybowa, druga za$ jako wyréwnawcza. Na
uwage poza itym zastuguje szerok'e rozstawienie prowadnic dla

obr. wrz.

tatwego wsuwania wielkich iloéci wzoréw, otrzymywanych (pod-
czas obrdbki zgrubnej.

Do zgrubnych robét z uchwytu nadajg sie rowniez, z ra-
cji swej mocnej budowy po6t automaty Monforts, w ktérych jed-
nak od roku zesztego nic specjalnego nie zmieniono.

Rys. 15.

Pittler wystawit zaréwno jedno jak i piecio wrzecionowe
automaty do rob6t z preta i czterowrzecionowy do robdt
z uchwytu.

Znany z ubiegtego roku automat do wykonywania czesci
dtugich o matej $rednicy, z urzadzeniem okularowym przesuw-

nym uwidocznionym na rys. 16 (a — pret, b — okular prowa-

WIADOMOSCI Z ZAGRANICY

Zakaz wywozu ztomu z Rumunii. Rumunska Ra-
da Ministrow ze wzgledu na potrzeby wlasnego prze-
mystu zbrojeniowego wydata zakaz wywozu za grani-
ce zelastwa.

Z szwedzkich wytworni tozysk kulkowych. Za-
rzad spétki S.K.F donosi, ze w ubiegtym roku gospo-
darczym przedsiebiorstwo wykazato czysty zysk w wy-
sokosci 22,8 milj. k. wobec 20,6 milj. w roku 1935,
i to po dokonaniu normalnych odpiséw w kwocie 51
milj. k. (4,8 milj.) oraz potraceniu 7 mlj. k. (50
milj.) tytulem podatkéw. Dywdenda do kaptatu ak-
cyjnego 130 milj. koron wynosi jak dotad 10'r.

Zwyzka cen w belgijskim przemys$le zelaznym.
Z powodu wzrostu kosztéw wytworczosci na skutek po-
drozenia rudy i koksu, zniesiono w Belgii / dniem 1
marca ruchomg skale cennikowg, zastepujac jg cenni-
kiem statym, jednoczesnie podwyzszajagc ceny wytwo-
row zelaznych. Podwyzka wynosi od tony zelaza
w sztabach i profilowego 200 fr., dla blach 250. Popyt
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dzacy) posiada zmienione w kierunku latwiejszej wymiennosci
tozysko, zastepujace urzadzenie prowadzace, i pozwalajace na
obrébke czesci krotkich bez koniecznosci uzycia doktadnie prze-
cigganych materiatéw i wiekszych strat na kornce pretow.

Rys. 16.

Fabryka Steinhauser Automaterwerk wystawita automaty
szybkoobrotowe o tatwym i przejrzystym ustawianiu oraz nowy
o znacznej wydajnos$ci godzinnej automat do nakretek.

Index poza drobnymi ulepszeniami nie wprowadzit do
zreszta szerokiej gamy produkcyjnej, zadnych zasadni-
Na zakonczenie wymienionego dziatu wspomnieé

swej,
czych zmian.
trzeba jeszcze o tokarce typu Fay, budowanej przez f. Schiesz-
Defriesz, stanowiagcej ciekawg konstrukcje posrednig miedzy au-
tomatem i tokarka zwykta, a ktérej zakres stosowalnosci przy
uzyciu szeregu racjonalnie pomys$lanych urzadzen dodatkowych,
jest b. wielki. Przelot wrzeciona wynosi 60 mm, max. $rednica
toczenia nad wyrobem 420 mm, zakres szybkosci
w 8 stopniach od 28 do 180 obr./min., zakres posuwéw od 0,25
do 2,0 mm/obr. zuzycie mocy 15 do 50 KM. Omoéwienie dalszych
dziatow Targéw Lipskich podamy naszym Czytelnikom w na-

wrzeciona

stepnym zeszycie ,,Przemystu Metalowego".

Inz. Jerzy Falkiewicz.

jest w dalszym ciagu duzy. Belgia, ktéra dawniej wy-
wozita wiekszg czes¢ swych wytworéw zelaznych, obec-
nie juz okoto dwoch trzecich swej wytwdérczosci zuzy-
wa w kraju, a potfabrykatow wogdle juz nie wywozi.

Import taboru kolejowego do Brazylii. Wobec
wzrastajgcego w ostatnich czasach w Polsce zaintere-
sowania rynkiem brazylijskim, przedstawiajagcym duze
mozliwosci eksportowe w dziale taboru kolejowego,
i toczacych sie obecnie pertraktacji polskich fabryk
wagonow i parowozéw w sprawie zorganizowania tgcz-
nego przedstawicielstwa tych fabryk na terenie Bra-
zylii, podajemy dane statystyczne, ilustrujace wielko$¢
importu w tym dziale i udzial w nich poszczegoélnych,
eksportujagcych do Brazylii, panstw.

W 1935 roku wywieziono ogétem do Brazylii ta-
boru kolejowego wartosci 82.520.000 fr. ziotych, wo-
bec 32.900.000 w 1934 r., przy czym podziat wediug
panstw przedstawiat sie nastepujgco:

Lokomotywy: w 1935 r. 30.020.000 fr. wobec
14.500.000 w 1934 r. Z lego przywieziono z W. Brytanii
w 1935 r. za 1.400.0(H) fr., wobec 6.500.000 w 1931;



z Niemiec 23.500.000 fr. wobec 3.850.000; z U. S. A
5.250.000 fr. wobec 2.625.000.

Wagony: w 1935 r. za 52.500.000 fr. wobec
18.400.000 w 1934; z tego przywieziono z W. Brytanii
w, 1935 r. 17.800.000 fr. wobec 10.850.000 w 1934 r,,
z Belgji za 29.900.000 fr. wobec 7.175.000 (G.).

Transakcje hutnicze polsko-sowieckie. Polski
Eksport Zelaza zawart z Sojusmetimportem w Berlinie
transakcje na pare tysiecy ton blachy cienkiej.

Obecnie toczg sie pertraktacje w sprawie zawar-
cia nastepnej transakcji w granicach okoto 5 milionéw
zlotych, na ktérg to sume P. E. Z. wywidziby do So-
wietdw wyrobow hutniczych, wzamian za co przywie-
zliby$smy z Rosji za sume 2 — 3 milionéw wysokopro-
centowy rude zelazng i manganowa.

Nalezy zyczy¢ sobie, aby w nowym uktadzie
kontyngentowym za nabywanie rudy mozna bylo
wywozi¢ do Rosji rowniez i wykonczone wyroby, prze-
mystu metalowego przetworczego. (T.)

Utworzenie nowego towarzystwa eksploatacji
zt6z miedzi. Pod nazwrg N‘Changa Consolidated Copper
Mines Ltd., utworzyto sie w Londynie nowe towarzyst-
wo do eksploatacji zt6z miedzi w Rodezji. Zatlozyciele
naleza do grupy Rhokana Corporation, do ktérej nale-
73 rowniez Rhodesian Anglo-Amerycan, Ltd. oraz Rio
Tinto Company. Kapitat zaktadowy wynosi 5 milionéw?7
funtow w akcjach po 1 £.jWstepne prace w celu wzno-
wienia eksploatacji tych zt6z sg juz rozpoczete. (T.)

Nowa fabryka silnikéw samolotowych w Szkocji.
Lord Nuffield zatozyciel samochodowych fabryk Mor-
risa nabyt ostatnio urzadzenia i maszyny fabryki silni-
kéw i samochodéw firmy Wolseley, ktére beda prze-
transportowane do Szkocji. W okolicy Glasgow na wy-
brzezu rzeki Clyde zostanie wylbudowana nowra fabry-
ka, ktéra ma dostarcza¢ moloiy o sile 250 — 500 koni.
Silniki te wypuszczone zostang na rynek pod nazwg
Clyde Aero Engines. (T.).

Znaczny wzrost zamoéwien sowieckich w Anglii.
Jak donosi biuro Reutera zamoOwienia sowieckie w
Anglii wyniosty w lutym 1937 roku kwote 2,3 miliony
funtow? szterlingébw. tacznie ze styczniem r. b. zamo6-
wienia te wynoszg kwbte cztery razy wiekszg niz za-
mowienia poczynione w styczniu i lutym ubiegtego ro-
ku i dochodzg do sumy 4,8 milionéw funtow (1,1 mil.).
Na podstawie sowiecko-angielskiej umowy 2z lipca
1936 r. uzyskaly Sowiety kredyt towarowy w wyso-
kosci 10 milionéw funtéw na 5 lal z czego dotychcza-
sowe dostawy do Sowietéow pochtonety juz 55 milio-
now funtéw. Zamoéwienia te obejmujg wielkie turbiny,
prasy, wybijarki, doki ptywajgce i catkowite urzadze-
nia i wyposazenia okretowe. (T.)

Silny wzrost zaméwien amerykanskiego przemy-
stu samochodowego. Amerykanskie sfery przemystu
samochodowego przewidujg w najblizszej przysziosci
znaczny wzrost produkcji samochodéw. Wszystkie 3
fabryki Nash-Motors pracujg przy peinym zatrudnie-
niu, a fabryki firmy Chevrolet zblizajg sie w szybkim
tempie do normalnej produkcji 6000 wozéw dziennie.
Zamowien posiada firma powyzsza na 100.000 szt. Wil-
lys Overland Motors Incorporation osiggneta w lutym
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r. b. produkcje 8599 wozéw7 wobec 6588 wozéw7 ze
stycznia r. b. Jest lo wzrost o0 30%. W firmie Studeba-
ker w pierwszych 20 dniach lutego r. b. wyniosta pro-
dukcja 3469 wozéw wobec 2221 wozéw w tym sa-
mym czasokresie ubiegtego roku, co wynosi o 56,2%
wiecej. Rowniez i produkcja firmy Buick stale sie
wizmaga.

Firma Graham oblicza w czasie do 20 lutego r. b.
wzrost swej produkcji o 35% od produkcji za caty
ostatni kwartat 1936 roku. (T.)

Produkcja stali w Amerycem Produkcja stali
w Ameryce wyniosta w lutym r. b. 4.425 milionéw ton
wobec 4.437 miliondw ton ze stycznia r. b. Cena na
ztom amerykanski dwa razy zwyzkowala wi ostatnich
czasach po 0,25 $ na tonie i wynosi ostatnio 22,5 § za
tone.

Jest to najwyzsza cena od 1923 roku. (T.)

Wielkie zaméwienia Rumunii w Niemczech. Po-
miedzy rzadem rumunskim i niemieckim koncernem
Otto Wolff zawarta zostata umowa na mocy ktérej
Koncern Otto Wolff udzielit rzagdowi rumunskiemu
kredytu w wysokosci 100.000.000 R.M. t. j. okoto 4 mil-
iardow Lei. Kredyt ten ma by¢ zuzyty na dostawe ma-
szyn, urzadzen fabrycznych oraz innych drobnych ar-
tykutdw z dziedziny przemystu maszynowego. Za do-
stawy te rumunski rzad zobowigzat sie wyeksportowac
do Niemiec nafte i artykuty zywnosciowe oraz naby¢
w Niemczech samoloty na sume okoto 120 milionow
Lei. (T.)

Zaméwienia tureckie w Niemczech. Zarzad turec-
kich kolei panstwowych zaméwit w/ Niemczech 5 no-
woczesnych parowbzéw z ktérych 2 zostaly juz dostar-
czone do Lstanbulu. Koszt kazdego parowozu wyniost
85.000 funtow? tureckich. Jednoczesnie zarzad miasta
Zonguldak w wykonaniu przewidzianych w pieciolet-
nim planie rob6t postanowit naby¢ w Niemczech ma-
szyn, narzedzi rolniczych i urzadzen portowych na
kwote 245.000 tureckich funtow. (T.)

Nowa walcownia drutu i kablownia w Alzacji.
Pod nazwa Societe de Trefilerie et Cablerie d‘Alsace
stworzone zostato akcyjne towarzystwo w/ celu budo-
wy i eksploatacji nowej walcowni drutu i kablowni
w Reichsiiofen (Alzacja dolna). Poczatkowy kapitat
akcyjny obliczony jest na 500.000 frankéw. (T.)

»Strajki okupacyjne sj bezprawiemil Przewod-
niczacy amerykanskiej konfederacji pracy William
Green opublikowal odezwe, wi ktérej potepia strajki
okupacyjne, jako nielegalne i wzywa zwigzki zawodo-
we stowarzyszone w federacji, aby zaniechaty tego ro-
dzaju strajkéw jako walki ekonomicznej.

Upanstwowienie fabryk przemystu wojennego we
Francji. W francuskim ,,Dzienniku Urzedowym" z dn.
13 b.m. ogtoszono rozporzadzenie, dotyczgce dalszego
wywlaszczenia na rzecz panstwa warsztatow, urzadzen
i maszyn zaktadéw Creusot. Wywlaszczenie lo obejmu-
je: 1) budynki i place niezabudowane, bedace wiasno-
Scig tych zakladéw 2) surowce, narzedzia i wszelkie
zapasy, jak réwniez wyroby bedace w stadium produ-
kcji lub montazu oraz wszelkie ruchomosci stuzace dla
przemystu wojennego. Termin przejecia wilasnosci
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przez administracje wojskowg bedzie oznaczony w roz-
porzadzeniu Ministra Obrony Narodowej i Wojny.

W przemysle lotniczym na mocy rozporzadzenia
przeszty na wiasnos¢ panstwa ,Societe des Ateliers de
Construction du Nord de la France et des Mureaux*
oraz ,,Societe des Avions H. M. et D. Farman".

Ministerstwo Lotnictwa rozpoczeto wyptate pro-
wizorycznych odszkodowan zaktadom objetym wywia-
szczeniem. Pierwsze tego rodzaju odszkodowanie w
wysokosci 15 milj. frs. otrzymata firma ,,Chantiers de

la Loire“. Nastepne odszkodowanie w wysokosci 7
milj. frs. bedzie wyptacone zaktadom ,Liore & Oli-
vier".

Milionowe zaméwienia Turcji w Holandii. Na
mocy zawartego ostatnio porozumienia turecko-holen-
derskiego rzad turecki powierzyt przemystowu holen-
derskiemu budowe nowego portu wojennego jak row-
niez i stoczni okretowej w Gdélcuku. Budowe prowadzi¢
bedzie Nederlandsche Mij voor Havenverken. Projekt
budowy obejmuje roéwniez i urzadzenia dzwigowe.
Przemyst holenderski stworzyt dla tego celu ,,Golcuk-
Syndykat*“, do ktorego weszlty réwniez firmy: Stork-
Hengelo, Stork-Hijsch, Conrad Heemaf i inne. Koszt
budowy portu przewidziany jest na 15 miljonéw fun-
tow tureckich. Prowadzg sie jednoczesnie pertraktacje
z rzadem tureckim co do budowy portu weglowego w
Eregli na wybrzezu morza Czarnego. Zamoéwienie to
wynies¢ ma 9 miljonéw funtow tureckich (T.).

Pomysiny stan produkcji belgijskich fabryk bu-
dowy wagonéw. Belgia posiada duzo fabryk, produku-

jacych wagony kolejowe. Poza Ki fabrykami, ktére za-
zwyczaj stajg do Swiatowych przetargbw na wagony
kolejowe zaréwno osobowe jak i towarowe jest duzo
fabryk produkujgcych tylko towarowe wozy. Swoje
zapotrzebowanie na wagony Belgia pokrywa catkowi-
cie W kraju, produkujac duzo na eksport. Duze zamé-
wienia poczynione sg ostatnio przez Argentyne i Bra-
zylje i wynosza okoto 2500 wagondw zaréwno osobo-
wych jak towarowych. (T.).

Ille samochodéw ciezarowych sprzedano w Niem-
czech w 193G r. W 1936 r. sprzedaz samochodéw uzyt-
kowych (ciezarowek, péitciezarowek, platform i t p.)
wyniosta w Niemczech 46.146 t. j. o 16.412 szt. wiecej
niz w 1935 r. Z tego zostalo puszczonych w ruch
w 1936 r. 43.614 ciezaréwek, wobec 31.966 w 1935 r.

(G.).

motorowe w Niemczech. Koleje
17 pociggéw motoro-

Nowe pociagi
niemieckie posiadajg obecnie

wych dieslowskich, ktére robig $rednio 155 — 160
km/godz., a maksymalna ich szybko$¢ wynosi 185 —
190 km/godz. W styczniu r. b. 2 nowe pociggi, zao-

patrzone w motory Diesla o sile 1300 C V, zostaly pusz-
czone w rucb z szybkoscig $rednig 175 — 178, a ma-
ksymalng 210 km/godz. (G.).

Budowa nowej uxdcowni blachy w Holandji. Jak
donosza z Holandji Zarzad Van Leer‘s Vercenigdc Fa-
brieken w Amsterdamie postanowit wybudowaé¢ nowg
walcownie blachy w Holandji. Budowa zamierzonej
walcowni ma by¢ rozpoczeta niebawem. (T.).

WYKAZ

odznaczen panstwowych dla wystawcow
na Wystawie Przemystu Metalowego i Elektrotechnicznego
w Warszawie

. Przemyst.

Grand Prix

H. Cegielski S. A Poznan.

,Huta Pokoj" Slaskie zaktady Gérniczo-Hutnicze S.
A., Katowice

Norblin, B-cia Buch i T. Werner Sp. Akc. Fabryk Me-
talowych, Warszawa.

Panstwowe Wytwornie Uzbrojenia Warszawa.

Panstwowe Zaklady Tele- i Radiotechniczne, Warsza-
wa.

Tow. Starachowickich Zaktadéw Gorniczych S. A., Sta-
rachowice.

Wojskowe Warsztaty Balonowe, Legionowo.

Panstwowe Zaktady Inzynierii, Warszawa.
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(Wielka Nagroda).

Za

Za wybitne zastugi w dziedzinie wytwarzania stali szla-
chetnej.

Za wyroby metali kolorowych i platerowanych,

catoksztatt produkciji.

Za produkcje sprawdziandéw i przyrzadow pomiaro-

wych.
Za produkcje sprzetu telekomunikacyjnego,

Za wysoki poziom produkciji,

Za produkcje balonéw.
Za dziatalnos¢ w dziedzinie motoryzacji.



Panstwowe Zaklady Lotnicze, Warszawa.
Walcownie Metali S. A., Dziedzice.

Stowarzyszenie Mechanikéw Polskich z Ameryki, S. A
Pruszkow.
Dyplom

Tow. Przemystowe Zakladéw Mechanicznych Lilpop,
Rau i Loewenstein, S. A., Warszawa.

Pierwsza Fabryka Lokomotyw w Polsce, S. A., Chrza-
néw.

Polskie Zaktady Optyczne S. A., Warszawa.

Fabryka Aparatow Elektrycznych K. Szpotanski i S-ka,
S. A., Warszawa.

Zjednoczone F-ki Maszyn, Kottéw i Wagondéw L. Zie-
leniewski i Fitzner-Gamper, S. A., Krakow.

Doswiadczalne Warsztaty Lotnicze, Sp. z 0. o.,, War-
szawa.

B-cia Konopaccy,
w Mostach.

Przemyst Drzewny i F-ka Dykt

Polskie Towarzystwo Elektryczne, S. A., Warszawa.
,Stomil4 S. A., Poznan.

St. Weigt, Zaktady Przemystowe, S. A., Lodz.
W. Tomaszewski i S-ka ,,Centra“ w Poznaniu
,.Sirius* Fabryka Maszyn w Warszawie.

Zaktady Elektromechaniczne Rohn-Zielinski — licencja
Brown Boveri, w Zychlinie.

Fabryka Maszyn i Odlewnia Zelaza G. Josephyego
Spadkobiercy, Bielsko. Wias¢. Inz. W. Josephy
i Dr. F. Weinschenck.
,Elektrobudowa*“ w todzi.
Medal

»Ferrum®“ S. A., Katowice.

G. Gerlach, Fabryka Instrumentéw Geodezyjnych i Ry-
sunkowych, Warszawa.

Herzfeld & Victorius S. A., Grudzigdz.

J. John, S. A., w todzi.

Katowicka S-ka Akcyjna dla Gérnictwa i Hutnictwa,
Katowice.

Spotka Akcyjna Pabjanickicli Fabryk Wyrobéw Ba-
wetnianych Krusche i Ender, Pabjanice.

S. A. Wielkich Piecow i
w Ostrowcu.

Zaktadéw Ostrowieckich

Towarzystwo Sosnowieckich Fabryk Rur i Zelaza,

S. A., Sosnowiec.

Fabryka Maszyn i Narzedzi Rolniczych Unia-Ventzki,
S. A. w Grudziadzu.

»-Modrzejow-Hantke“ Zjednoczone Zaktady Goérniczo-
Hutnicze S. A., Sosnowiec.
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Za wybitny postep techniczny.

Za catoksztatt produkcji w dziedzinie walcowania me-
tali potszlachetnych.

Za produkcje obrabiarek.

Honorowy.

Za catoksztatt produkciji.
Za produkcje parowozow.

Za réznorodng produkcje precyzyjnych instrumentéw
optycznych.

Za wybitne postepy w produkcji aparatow elektrycz-
nych.

Za prace w dziedzinie odlewnictwa.
Za konstrukcje ptatowcéw.

Za produkcje dykt do wyrobu ptatowcéow.

Za produkcje maszyn elektrycznych.

Za produkcje opon i detek samochodowych i samolo-
towych.

Za produkcje maszyn miynskich.
Za catoksztatt produkcji.

Za produkcje pomp.

Za catoksztatt produkcji.

Za produkcje i eksport maszyn wiodkienniczych.

Za produkcje transformatoréw.
Ztoty.

Za produkcje i eksport w dziedzinie przewodéw ruro-
wych.

Za produkcje instrumentéw pomiarowych.

Za produkcje wyrobéw sanitarnych i kuchnie emalio-
wane.

Za budowe obrabiarek.

Za catoksztait produkciji.

Za produkcje kordéw samochodowych i rowerowych.
Za catoksztatt produkciji.

Za produkcje rur specjalnych.

Za catoksztait produkciji.

Za catoksztatt produkciji.
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B-cia Borkowscy S. A., Zaklady Elektrotechniczne,
Warszawa.

Fabryka Porcelany i Wyrobéw Ceramicznych ,,Cmie-
low*“ S. A., Krakoéow.

Jozef Dziewulski i S-ka S. A., Warszawa.

Polskie Zaktady Elektrotechniczne ,,Era“ S. A., Wio-
chy.

Towarzystwo Komandytowe Haeberle i S-ka, Grodzisk
Mazowiecki.

Inz. Adolf Horkiewicz, Warszawa.

Fabryka Aparatéw Elektrycznych S. Kleiman i Syno-
wie, Warszawa.

Alfons Mann, S. A., Warszawa.
Warsztaty Szybowcowe, Warszawa.

B-cia Kobylanscy S. A. dla Przemystu i Handlu Wyro-
bami Stalowymi, Kuznice Drzewickie.

E. Mieszczanski i T. Jaroszewski i S-ka w Warsza-

wie, Sp. z 0. o.
Widzewska Manufaktura ,,Wima*“ w todzi.
,tudor“ S. A. w Piastowie.
St. Ciszewski w Bydgoszczy.
A .Steinhagen i H. Stransky w Warszawie.
W1, Paschalski w Warszawie.

Fabryka Zyrandoli Elektrycznych A. Marciniak S. A,
Warszawa.

Medal

Fabryka Instrumentdw i Termometrow Ignacy Cie-

churski, Wtoctawek.
Konrad, Jarnuszkiewicz i S-ka, S. A., Warszawa.

-Kraj“ S. A. w Kutnie, Fabryka Maszyn i Narzedzi Rol-
niczych, dawn. Alfred Vaedtke.

Polska Fabryka Siatki Jednolitej Hr.
ski, S. A., Warszawa.

Francuskie Tow. Akc. ,,Perun®, Warszawa.

St. Ledoécliow-

Zaktady Kauczukowe ,,Piastow", S. A. w Piastowie.

Fabryka Smigiel, Wyrobéw Drzewnych i Metalowych
W. Szomanski i S-ka, Sp. z 0. 0., Warszawa.

Spoétka Akcyjna Fabryki Maszyn i Narzedzi Rolniczych
M. Wolski i S-ka w Lublinie, S. A.

Wytwoérnia Przyrzadoéw Elektrycznych ,,Bemar”, Gro-
dzisk Mazowiecki.

B-cia Perlis Spadkobiercy, Fabryka Maszyn i Narzedzi
Rolniczych w tochowie.

Bracia Plucinscy w Poznaniu.
J. Sosnowski w Skarzysku.

Mtotownia i Zaktady Mechaniczne ,,Paryséw” w War-
szawie.

Teofil Jarosz w Warszawie.
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Za produkcje przyrzadéw grzejnych i lamp kwarco-

wych.

Za produkcje porcelany elektrotechnicznej.

Za
Za

produkcje narzedzi.

produkcje silnikéw do celéw specjalnych.
Za produkcje tarcz szlifierskich.

Za
Za

dziatalno$¢ pionierskg i wysoki poziom produkcji.
produkcje aparatow elektrycznych.

Za
Za
Za

wysoki poziom produkcji.
produkcje szybowcéw wiasnej konstrukcji.

wyroby nozownicze.

Za produkcje odlewoéw z metali.

Za
Za
Za
Za
Za
Za

produkcje w dziale metalowym.
produkcje akumulatorow.
produkcje armatury elektrycznej.
produkcje silnikéw spalinowych.
produkcje maszyn tytoniowych.

produkcje opraw oswietleniowych.

rebrny.

Za produkcje manometréw, vacuometrow.

Za produkcje mebli dla uzytku domowego i szpitalni-

ctwa.

Za produkcje maszyn i narzedzi rolniczych.

Za produkcje siatki jednolitej.

Za produkcje aparatéow i przyrzadéw do spawania i cie-
cia metali.

Za wyroby gumowe dla przemystu samochodowego

i lotniczego.

Za produkcje smigiet lotniczych.

Za produkcje maszyn rolniczych.

Za produkcje przyrzadow pomiarowych i ich czesci.

Za produkcje maszyn rolniczych.

Za
Za
Za

wyroby nozownicze.
produkcje pilnikow.
produkcje czesci samochodowych.

Za wyroby precyzyjne.



B-cia Lubert S. A., w Warszawie.

K. i W. Pustota w Warszawie.

Tschakert B. i S-ka, Warszawa.

Tiocznie i Maszyny Pomocnicze, Warszawa.
,»Vulcanit“ w Warszawie.

»,Motolux“ w Warszawie.

W. Stelmaszyk w Warszawie.

Ludwik Kemblinski i S-ka, Drawski Mityn, woj. po-
znanskie.

Krawczyk i S-ka w Zawierciu.

S. Jabtonski w Poznaniu.

W. Millner w Bydgoszczy.

Przetwdrnia Olejéw Roslinnych S. A, w Radomiu.

J. Makarewicz i S-wie w Warszawie.

»-Magnet" Z. Poptawski w Warszawie.

»Bielany", S. A. w Warszawie.

Warszawska Fabryka Uszczelnien Jan Czyz, w War-
szawie.

Fabryka Rowerdéw i Motocykli B. Wahren, w Warsza-
wie.

F-ka Maszyn Rzewuski i S-ka, Warszawa.

li. Liefeldt i St. Schiffner, Warszawa.

St. Kubiak, w Warszawie.

Inz. K. Nadolski i W. Mitodecki w Warszawie.
,,Elis*“ J. Bobrowski i E. Ciechulski w Warszawie.

,Diana" w Warszawie.

Medal
Antoni Szmalenberg
Maksymilian Tyrchan
Piotr Sosnowski
Stanistaw Krzymien i Paszke
Bracia Mencel Antoni i Jan
Medal

Jan Oremus

Mikotaj Sochor

Stefanski A. i S-wie
Stanistaw Lis

..Frez-Mont" wt. Szybowicz
B. Tomaszewski

Stefan Malcherek

Jozef Tomaszewski

i,Sita“ H. Kowalski

PRZEMYS¢tLt

Za
Za
Za
Za
Za
Za

Za
Za

Za
Za
Zi
Za
Za
Za

Za

Za

Za

Za
Zi
Za
Za
Za
Za
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produkcje okué¢ budowlanych.

produkcje przetwornic do specjalnych celéw.
produkcje uszczelnien.

produkcje pras.

wyroby gumowe dla celéw lotnictwa.

produkcje synchronizatorow do karabinéw lotni-
czych.
produkcje obrotnikéw do karabindw maszynowych.

produkcje odlewéw kuto-lanych.

produkcje urzadzen transportowych.
wyroby metalowe dla lotnictwa.

produkcje czesci rowerowych.

produkcje lakierow i emalii dla lotnictwa.
catoksztatt produkcji.

produkcje sprzetu elektrotechnicznego samochodo-
wego.

produkcje chtodnic samochodowych i samoloto-
wych.
produkcje uszczelnien.

produkcje czesci rowerowych i motocyklowych.

produkcje maszyn do celéw budownictwa.
produkcje czesci samochodowych i samolotowych.
produkcje tancuchow.

dzialalno$¢ w dziedzinie techniki spawalniczej.
produkcje czesci samochodowych.

produkcje piecykéw gazowych.

Rze miosto.

Ztoty.
Za eksponaty.
»
¥
>
Srebrny.
Za eksponaty.
»
M
M

»
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Medal Brgzowy.

Karol Lazar Za eksponaty.

,Relief" S. Szubski 9
M. Samsonowicz 9
Stanistaw Gulczynski %
»Record" Hyne R. i S-ka %
Wilhelm Sigizmund o
Antoni Obermajt o
Franciszek Banaszynski o
Jan tajca 9
Jozef Pendowski %
»,Embe*“ Mucha Bernard %
Stanistaw Hirsch %
Ludwik Paroszkiewicz o

Stanistaw Kurzijtkowski o

Wycieczka Cztonkow Polskiego Zwigzku Przemystowcow
Metalowych na Wystawe Paryskg

W czasie od 15 czerwca — 25 czerwca 1937 odbedzie sie, organizowana przez Polski
Zwiqzek Przemystowcéw Metalowych
Wycieczka do Paryza
Koszt wycieczki, obejmujqcy 'przejazd w obie strony Il kl. (poc. FD), pobyt w pierwszorzed-
nym hotelu (wszystkie pokoje z tazienkami) z petnym utrzymaniem, legitymacja na Wystawe i t. p.
wynosi zt. 450
Termin zgtoszen upitywa 10 maja 1937.

Wycieczka Cztonkow Polskiego Zwigzku Przemystowcow
Metalowych do Francji

Dla umozliwienia Czlonkom Zwiqzku i ich Rodzinom zwiedzenia Wystawy Paryskiej i spe-

dzenia urlopu we Francji, Polski Zwigzek Przemystowcow Metalowych organizuje
w czasie od 15 czerwca — 15 lipca 1937
wycieczke do Francji.

Program wycieczki obejmuje 8-dniowy pobyt w Paryzu i 21l-dniowy pobyt na Rivierze.

Koszt wycieczki wynosi 900 zi.

i obejmuje: przejazd z Warszawy do Paryza Il kl. pociqgu ekspress (FD), pobyt w Paryzu w pierw-
szorzednym hotelu (wszystkie pokoje z tazienkami), pelne utrzymanie w restauracji hotelowej,
przejazd z Paryza do Nicei (Il kl. ekspress), pobyt w Nicei w pierwszorzednym hotelu z petlnym
utrzymaniem, powrdt do Warszawy.

Koszt wycieczek do fabryk poza Paryzem bedzie obliczany osobno.

Program wycieczki przewiduje dodatkowe zwiedzenie stynnych zamkéw nad Loarg (Etam-
pes, Orlean, Clery, Chambord, Cheverne, Bloi, Chammont, Ambois, Chenonceaux, dolina Cher et
Tours (3 dni — doptata 55 zt)

llos¢ uczestnikbw ograniczona. Termin zgtoszeh uplywa 1 maja 1937.

Blizszych informacji udziela Redakcja »Przemystu Metalowego«, Warszawa, ul. Marszal-

kowska 140, tel. 594-26 i 626-40.

Redakcja i Administracja- ul. Marszatkowska 140. Tel. 5.94-26. Drukarnia , Antiqua”, Kacza 7.



