1906 - 1936

POLSKI ZWIAZEK
PRZEMYSLOWCOW METALOWYCH

»Grono przedstawicieli fabryk Przemystu Metalo-
wego, zebrawszy sie w dniu 14 czerwcu 1906 r., o go-
dzinie 10 i p6t zrana w lokalu Kota Przemystowcow
przy ul. Wtodzimierskiej Nr. 5, postanowito zawia-
za¢: ,Zwiazek Zawodowy Przemystu Metalowego
Krélestwa Polskiego”. Po wszechstronnem przedy-
skutowaniu pojedynczych paragrafow Regulaminu, za-
projektowanego i przedstawionego przez p. Ludwika
Czarnowskiego, i po wprowadzeniu niektérych zmian,
to samo grono przedstawicieli fabryk postanowito jed-
nogtos$nie przyja¢ Regulamin w formie poprawionej
i na dowdéd mocy, obowigzujacej dla kazdego przy-
stepujacego, podpisa¢ Regulamin, znajdujgcy sie na
poczatku niniejszej ksiazki protokularnej.

»W mysl wiec § 32 Regulaminu, Zwigzek uwaza
sie za zalozony i cztonkami sg fabryki, w imieniu
ktérych Regulamin zostat podpisany'l

Do Zwigzku Zawodowego Przemystu Metalowego
Krélestwa Polskiego przystgpity w dniu dzisiejszym
nast”iujgce fabryki:

1. Lilpop, Rau & Loewenstein, Akc. Tow. Przemy-
stowe Zaktadéw Mechanicznych.

2. K. Rudzki & S-ka, Tow. Akc. Fabryki Machin
i OdlewoOw.

3. Bormann, Szwede & S-ka, Tow. Akc. Zaktadéw
Mechanicznych.

4. Rohn, Zielinski & S-ka, Fabryka Wyrobow Me-
talowych.

5. Konrad, Jarnuszkiewicz & S-ka, Tow. Akc. Za-
ktadéw Metalowych.

6. WI. Gostynski & S-ka, Tow. Akc. Fabryk Wyro-
béw Zelaznych.

7. Jozef Troetzer, Fabryka Maszyn, Kotlarnia i Od-
lewnia.

8. Gwizdzinski & S-ka, Fabryka Armatur i Odle-
wow.

9. WI. Ambrozewicz, Odlewnia Zelaza i Metali.

10. Aleksander Patzer & Syn, Odlewnia Zelaza.

11. K. Matecki, Warszawskie Biuro Techniczne, Fa-
bryka Urzadzen Mechanicznych.

12. w. Bienkowski & Synowie, Fabryka Wyrobow
Metalowych.



PRZEMYStL METALOWY

Inz. PIOTR DRZEW IECKI

W XXX-lecie Polskiego Zwiazku Przemystowcoéw Metalowych

W roku obecnym konczymy 30-lecie Polskiego
Zwiazku Przemystowcéw Metalowych.

Okres ten to nieprzerwany szereg zrzeszonych
usitowan i staran o rozwdj przemystu metalowego,
szczegOlnie wydatnych w krytycznych przezyciach,
jakim w tym okresie podlegto spoteczenstwo pol-
skie i jego zycie gospodarcze.

Metalowy przemyst odgrywa w zyciu gospodar-
czem tk doniostg role i obejmuje tak obszerng
i wcigz powiekszajacg sie r6znorodnos$¢ wytworow,
niezbedng dzi§ w kulturalnych spoteczenstwach,

a produkowanag w licznych mniejszych, S$rednich

i wiekszych zaktadach, iz obrona interesbw tego
przemystu staje sie obrong zycia gospodarczego
panstwa.

Sktadajgc sprawozdanie z dziatalnosci 30-lecia
Zwigzku do obszerniejszego referatu, godzi sie za-
znaczy¢, iz dziatalno$¢ Zwigzku wszechstronng

zawsze byta dgznoscia do podniesienia zycia gospo-
darczego kraju, jako czynnika dobra ogo6lnego,
a troska o przemyst wiasny, nigdy nie zastaniata
Zwigzkowi troski o dobro catego narodu.

W roku obecnym, a wiec w 31-szym istnienia
Zwigzku,
cy i organizacji Zwigzku Krajowa Wystawa Prze-
mystu Metalowego, Elektrotechnicznego i Radiotech-
nicznego, ktéra uwidocznia spoteczenstwu zaréwno

otworzona zostata przy wydatnej pomo-

dorobek osiggnietych rezultatow na polu produkcji
krajowej, jak i role przemystu metalowego w spo-
teczenstwie. Rola przemystu metalowego w spote-
opiera sie na

wyrodzniajgcych sie jego charakterystycznych

czenstwie jest niezwykle doniosta i
ce-
chach.

Przemyst metalowy zawdziecza

W znacznej wynalazkowi
maszyny parowej, ktéra zapoczatkowata produkcje

rozwoéj swoj
mierze wiekopomnemu
mechanicznag, a postep dalszy, zwigzany z zastoso-
waniem tego wynalazku ostatniego stulecia, w dzie-
dzinie budowy kolei, motoréw, precyzyjnych
rzedzi i maszyn, a nadewszystko z wykorzystaniem

na-

elektrycznosci, otworzyt dla przemystu metalowego
nieograniczone wprost pole, i to tak dalece, iz roz-
woOj gospodarczy panstw kulturalnych zwiazany
jest obecnie S$ciSle z rozwojem przemystu metalo-
wego, choc¢by dla przemystu tego w danem pan-

stwie brakto odpowiednich surowcow i wytworcow.
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Przemyst metalowy wraz z hutnictwem, dostar-
czajgcem jest obecnie najgtdwniejsza
gatezig przemystu, na ktérej opierajg sie inwestycje

surowcow,

publiczne i wytwdércze wspodiczesnego zycia gospo-
darczego.

Przemyst metalowy, hutniczy i przetwérczy pod
wzgledem liczby robotnikéw i pracownikéw, wyno-
szacej przeszto 100.000 ludzi, ustepuje jedynie
przemystowi witékienniczemu, wyprzedzajgc znacz-
nie wszystkie inne galezie przemystowe w Polsce.

Oprécz wielkiej wagi przemystu metalowego,
jako obejmujacego szerokie horyzonty, przemyst
ten wyrdéznia sie od innych przemystéw cechami,
ktére podnosza jego znaczenie.

Gdy przemysty inne, oparte przewaznie na po-
siadaniu surowcow — nomysiny rozwdj zawdzie-
czajg lokalnemu bogactwu kraju w surowce,
przemyst metalowy w gtéwnym swym dziale budo-
wy maszyn i narzedzi, uzalezniony jest zgota od
innych czynnikow.

Przyktad Szwajcarji, pozbawionej gtéwnych su-
rowcow, na ktorych opiera sie przemyst metalowy,
a wiec zelaza, stali, miedzi, wegla, lub koksu, a po-
mimo to stojacej na wyzynach w dziedzinie prze-
mystu maszynowego i elektrycznego, udowadnia,
jak dalece brak surowcoéw nie jest istotng przesz-
kodg dla metalowego prze-
tworczego.

rozwoju przemystu

Czynnikami przychylnemi dla rozwoju
mystu maszynowego sg: genjusz pracy intelektual-

prze-

nej i umiejetna i wydajna praca umystowa i fizycz-
na, dzieki
stajg sie coraz uzyteczniejsze, niezbedniejsze i tan-

ktorym wyroby przemystu metalowego

Sze.

Dlatego tez przemyst maszynowy, bedacy wyra-
zem twadrczosci i pracy inzyniera i mechanika naj-
lepiej rozwija sie w spoteczenstwach o wyzszym po-
ziomie oswiaty i o ludnosci inteligentnej i zdolnej
do pracy sprawnej.

W Polsce przemyst len w dalszym swym
woju znajdzie warunki przychylne, gdyz posiada-
my zastepy pracownikéw zdolnych zaréwno dla
i fizycznej.

roz-

pracy umystowej, jak

Gdy za$ sie zwazy, iz przemyst metalowy, a
szczegOlnie maszynowy, wymaga zatrudnienia licz-



nych rak, a w kosztach
wynagrodzenie za prace stanowi wydatny odsetek,
to nalezy nzna¢, iz przemyst maszynowy, jako pod-

i cenach jego wytworéow

stawa zatrudnienia ludnosci ma wszelkie szanse

rozwoju w Polsce.

Jest to pierwszg wazng i dodatnig w Polsce ce-
chg lego przemystu.

Druga cechg wyrdézniajagca ten przemyst jest cel
i charakter jego produkcji. Gdy wszystkie inne prze-
mysty obstugujg potrzeby technologiczne spote-
czenstwa, produkujgc dla konsumcji lub dla dal-
szej przerébki — przemyst maszynowy produkuje
gtéwnie na cele inwestycyjne, budujac urzadzenia,
maszyny i narzedzia dla innych przemystéw dla ich
celéw technologicznych.

Ta wyrdzniajgca sie
czego metalowego zwigzana jest z waznym
obowiazkiem $ledzenia, baczniej prze-
mysty, za postgpem technicznym i to nietylko w
dziedzinie prawidtowej swej produkcji, ale i za po-
stepem tej dziedziny wytwodrczosci, ktérej te urza-
dzenia maja stuzy¢. Tak naprz. budujagcy maszy-
ny mitynarskie lub witdkiennicze winien zna¢ grun-

rola przemystu przetwor-
jego

niz inne

townie zasady nietylko budowy maszyn wogole,
aby mogt sprosta¢ zadaniu zgodnie z postepem wy-
konania maszyn, ale zna¢ tez dokiadnie warunki
i najnowsze wymagania w dziedzinie produkcji
maki lub tkanin.

Z rozwojem wiec przemystu metalowego taczy
sie $cisle rozwo6j catego pozostatego przemystu, a
przemyst metalowy, a szczegdlnie jego dziat prze-
tworczy, staje sie przemystem podstawowym dla
catej wytworczosci kraju.

Ta pionierska aktywnos$¢ przemystu przetwor-
czego sprawia, iz przemyst ten jest Scis$le zwigzany
z nauka i instytucjami badawczemi. Jemu tez zycie
gospodarcze zawdziecza dwie donioste metody wy-
tworczosci, obnizajgce koszty i ceny i sprzyjajace
zwiekszeniu produkcji i konsumcji, mianowicie:
dazaca do usuwania strat
czasu, energji i doébr, i normalizacje wyrobéw prze-
mystowych, dazaca do uporzadkowania i
nienia wytwaorczosci. Obie te metody, przyjete obec-

naukowa organizacje,

uspraw-

nie w catej wytwadrczosci, geneze swojg zawdziecza-
ja metodycznym badaniom i prébom powstatym
w przemys$le maszynowym.

Pomimo
metalowego, zajmowanego w hierarchji

lak wydatnego stanowiska przemystu
przemysto-

PRZEMYSt METALOWY

Wej i pomimo wydatnej rozbudowy przemys#u me-
talowego w Odrodzonej Polsce, — przemyst ten da-
leko nie dosiega wyzyn, do jakich sie wzniost w kul-
turalnych panstwach zachodu i spozycie zelaza,
bedace tutaj wyktadnikiem rozbudowy i rozwoju
przemystu metalowego, w Polsce niezmiernie odbie-
ga od spozycia w tych panhstwach.

W kohcu najwazniejszg cechag przemystu mela-
lowego jest jego decydujaca nieomal rola w obro-
nie kraju.

Jakkolwiek i w czasach przed wynalezieniem
prochu, stal i zelazo — jako szable i pancerze —
stanowity konieczny w walce orez — to jednak sku-

tecznos$¢ walki
byta od tych zelaznych Srodkéw.

tylko w matej mierze uzalezniona

Nawret po wynalezieniu prochu i wielu obron-
nych narzedzi, choé¢ zaopatrzenie w nie armji pod-
nosito bojowa, zwyciestwo
przypadato czesto meznym, nieraz gorzej

zonym jednostkom bojowym.

niezmiernie zdolnos¢

uposa-

Dzi$ natomiast zyjemy w czasach, gdy w walce
decyduje nietylko mestwo zoinierza, ale i nalezyte
jego uzbrojenie, doréwnywujace przeciwnikowi.
Jednoczes$nie nardd caty winien byé wyekwipowany
w $rodki pomocnicze, jakiemi sa: koleje, drogi, sa-
mochody, samoloty, sie¢ elektryczna, przemyst su-
rowcowy hutniczy i przetwdrczy.

W tem uzbrojeniu
odgrywajg narzedzie i
twor przemystu metalowego.

i ekwipunku naczelng
stanowigce

role

maszyna, wy-

Tak wazna rola przemystu metalowego w zy-
ciu obecnem spoteczenstw i panstw upowaznia do
twierdzenia, iz postep ostatnich czaséw uzbrojony
zostat w stal i miedz, a najwydatniejszym orezem

tego postepu jest maszyna i energja elektryczna.

Polska jest zmuszona kroczyé w tym postepie,
nieustepujagc mu w niczem nietylko ze wzgledu na
daznos$¢ do dordéwnania innym, ale ze wzgledu na
najzywotniejsze interesy poszukujacej
pracy i dazacej do podniesienia swego poziomu zy-
cia oraz ze wzgledu na konieczng gotowo$¢ do
obrony swego niezaleznego bytu.

ludnosci,

Polski Zwigzek
w zrozumieniu jego doniostych zadan, staje na pro-
gu dziesieciolecia do apelu
pozytkowi ogoétu pracy.

Przemystowcéw Metalowych

i dalszej zrzeszonej ku



PRZEMYS¢L METALOWY

Inz. ANTONI DUNIN

Rola Polskiego Zwigzku Przemystowcéw Metalowych

w zyciu przemystu metalowego

Podstawowem zadaniem Zwigzku jest obrona
intereséw fabryk stowarzyszonych. Poniewaz jed-
nak P. Z. P. M. zrzesza fabryki, obejmujace 85%
wartosci catej produkcji przemystu metalowego
przetwdrczego, a dziatalno$¢ Zwiazku obejmuje
wszystkie dziedziny tego przemystu, wiec witasci-
wie zadaniem Zwiazku jest obrona catego przemy-
stu metalowego przetwdrczego.

Na czem obrona ta winna polegac?

Najpierw na usuwaniu wszystkich tych okolicz-
nosci, ktére hamujg swobodng jego dziatalnos¢, a
powtdre na dazeniu do stworzenia takich warunkow,
ktore sprzyjatyby jego rozwojowi.

Dlatego, aby mo&c sprosta¢ temu zagadnieniu,
Zwigzek musi czujnie S$ledzi¢ wszystkie prze-
jawy dotyczgce zycia gospodarczego i w miare
swych sit i moznosci przeciwdziata¢ tendencjom
szkodliwym, a popiera¢ i podnosi¢ inicjatywe za-
mierzen pozytecznych.

W tej pracy jest konieczne posiadanie szeregu
danych, dotyczgcych produkcji i warunkéw dzia-
talnosci przedsiebiorstwa. Dlatego tez Zwigzek pro-
wadzi szczegltowg statystyke i ewidencje stanu
przemystu. Dane te moze czerpa¢ jedynie bezpo-
Srednio z terenu t j. od fabryk.

Doskonale rozumiemy, ze rozsytane przez nas
ankiety przysparzajag fabrykom pracy, lecz admi-
nistracja przedsiebiorstw tatwo zrozumie, ze bez
posiadania materjatu dowodowrego wszelkie poczy-
nania Zwigzku bylyby bezowocne.

Poza tem Zwigzek musi utrzymywaé staly bez-
posredni kontakt ze wszystkiemi organizacjami
spotecznemi i rzagdowemi o charakterze gospodar-
czym, wiec wspoipracowaé z C. Z. P. P., z Izbami,
ich licznemi komisjami, Radg Komunikacyjng, Ra-
da Traktatowag, T-wem Handlu Kompensacyjnego,
Centralng Komisjg Przywozowa, odno$nemi resor-
tami wszystkich Ministerstw gospodarczych, komi-

sjami gospodarczemi, wytanianemi dla rozwazenia
kwestji gospodarczych, zrzeszeniami techniczno-
gospodarczemi, jak Stowarzyszenie Technikéw,

If-wo Wojenno-Techniczne, Stowarzyszenie Inzy-
nieréw Mechanikéw i t d. i t d. Zwigzek winien
by¢ wszedzie, gdzie sie rozwazaja lub rozwigzuja
zagadnienia zycia gospodarczego i stale sta¢ na
strazy interesbw reprezentowanego przez niego
przemystu. Nigdy niewiadomo, gdzie jaka kwestja
moze sie wytoni¢, a nie dane w pore wyjasnienie
lub zgtoszony sprzeciw moze powodowaé¢ b. po-
wazne skutki. Ta dziatalno$¢ Zwigzku o charakte-
rze zapobiegawczym, ze ja tak mozna nazwaé, jest
mato uchwytna dla umieszczenia w sprawozda-
niach, jednak ma pierwszorzedne znaczenie. Mo-
zemy tu wspomnie¢ chociazby o 2-ch niedawnych
stosunkowo wypadkach, gdy w pore podjeta in-
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terwencja uchronita fabryki od b. powaznych kom-
plikacyj w otrzymaniu niezbednych  surowcow
oraz odwrdcita niebezpieczenstwo zalewu rynku
przez zagraniczne maszyny.

Druga powazna czynnoscig jest akcja propa-
gandowa. Nie moze to by¢ propaganda reklamo-
wa, lecz propaganda osnuta na b. powaznych prze-
stankach — osiggniecia wyzszego dobra Kraju.
Giebokie przeswiadczenie stusznosci daje podsta-
we Zwigzkowi wykazywania przy kazdej spo-
sobnosci znaczenia podstawowego przemystu
metalowego przetwdrczego w zyciu gospodarczem
i obronie Panstwa. Zwigzek winien tworzy¢ i
utrzymac¢ przychylne, powiem nawet wiecej, —
wysoko przyjazne ustosunkowanie sie spoteczen-
stwa i sfer miarodajnych do reprezentowanego
przez niego przemystu, gdyz tylko w takiej atmo-
sferze mozna sobie zapewni¢ przezwyciezenie prze-
szkdd i poparcie w przeprowadzeniu niezbednych
zarzadzen.

Jako wynik wymienionej dziatalnosci Zwigzku
powstaje inny zakres dziatalnosci: funkcje zlecone
przez organy rzadowe dla obstugi intereséw re-
prezentowanego przemystu. Powierzenie tych Tunk-
cyj Zwigzkowi jest dowodem zaufania, ktére po-
trafit zdoby¢, uzgadniajac zawsze interesy przemy-
stu z wyzszem dobrem Panstwa.

Nastepnie idzie dziatalno$¢ Zwigzku w kierun-
ku zatatwienia spraw poszczeg6lnych przedsie-
biorstw w ramach wykonania i stosowania prze-
piséw i ustaw lub w innych wypadkach, wymaga-
jacych pomocy ogélno-zwigzkowej organizacji lub
interwencji Zwigzku, jako rzecznika przemystu.

Specjalny dziat dziatalnosci Zwigzku stanowi
racjonalizacja metod produkcji. Tu Zwigzek jest
w staltym kontakcie z Instytutem Naukowej Orga-
nizacji z Ligg Pracy, Instytutem Normalizacyjnym,
Instytutem Spraw Spotecznych.

Prace w tym kierunku przewaznie zesrodko-
wuja sie w Grupach Zwigzku, w Komisji Bezpie-
czenstwa Pracy i Komisji Szkolnictwa Zawodowe-
go. Tu tez Zwigzek zdotat zaskarbi¢ sobie zaufa-
nie, tak iz otrzymat na zlecenie Ministerstwa Opie-
ki od Ubezpieczalni Spotecznej znaczny kredyt na
zracjonalizowanie bezpieczennstwa pracy w naszym
przemysle.

Bardzo powazng czynnosScig Zwiagzku jesl dziat
informacyjny, zadaniem ktérego jest state i termi-
nowe informowanie cztonkéw o wszystkich obja-
wach zycia gospodarczego i zarzgadzeniach, moga-
cych miec¢ znaczenie dla nich.

W obecnych stale zmieniajagcych sie warunkach
i trudnej sytuacji gospodarczej Zwigzek szczegol-
nie musi by¢ czujnym, by¢ stale nalezycie wypo-
sazonym we wszelkie dane oraz opracowywaé roz-



tie postulaty i opinjowa¢ w réznych sprawach, wy-
magajacych wielkiej wiedzy i gtebokich studjow.

Wymaga to znacznych Srodkow.

Niestety, wielu cztonkéw, wobec ciezkich cza-
sOéw i niedostatecznego uswiadomienia sobie znacze-
nia prac, dokonywanych przez Zwigzek, zalega
ze sktadkami. Obserwuje sie tez, niestety, b. smut-
ny objaw, ze niektore fabryki nie poczuwajg sie

L. SOSNOWSKI

PRZEMYSt METALOWY

do solidarnosci w ponoszeniu kosztow' utrzymania
Zwigzku, jednoczes$nie za$, jako czgstka przemy-
stu metalowego przetwdérczego, korzystaja z wy-
niku pracy Zwiazku.

Mamy nadzieje, ze Wystawa zespoli blizej ze
Zwiazkiem przedsiebiorstwa niezrzeszone w zro-
zumieniu potrzeby peinej solidarnosci przemystu
metalowego.

Handel zagraniczny, a przemyst metalowy przetworczy

Rynek zbytu jest tym czynnikiem, ktdéry decy-
dujagco wptywa na ksztattowanie sie produkcji to-
waréw i ich cen. Zadna kalkulacja, zadna inicja-
tywa nie moze sie oby¢ bez wziecia pod uwage

mozliwosci sprzedazy i chtonnosci rynku, gdyz
bez przyblizonych cyfr konsumcji, obliczanych
cho¢by z najwigkszym optymizmem, nie da sie

ustali¢, jaka ilosciowa produkcje nalezy wzig¢ za
podstawe do kalkulacji ceny.
Tymczasem w obecnych warunkach rynek zby-

tu i konsumeja ulegajg statym wahaniom, zalez-
nym nieraz od zupeinie nieoczekiwanych i nic-
przewidywanych okolicznosci i faktéw, zaciem-

niajgcych i tak juz bardzo problematyczny spo-
s6b obliczania zopotrzebowania rynkowego. Nie-
dos$¢ na tem, ze konkurencja miedzy poszczegdlne-
mi fabrykami prowadzi do paradoksalnych, czesto
niczem nieuzasadnionych obnizek cen, ale jeszcze
do tej walki o rynek wystepuje nowy przeciwnik
w postaci przemystu zagranicznego, ktdéry chciat-
by lokowaé¢ na rynku polskim swe wyroby meta-
lowe.

W tych warunkach ochrona celna przemystu
krajowego i kontrola przywozu staje sie zagadnie-
niem, od ktorego ksztattowania sie zalezy istnie-
nie tej lub innej produkcji w kraju.

Nasza nowa taryfa celna w okresie jej kon-
struowania obliczona byta na pewne normy wyso-
kosci ochrony celnej, obecnie jednak wskutek sze-
regu obnizek stawek celnych przez traktaty han-
dlowe ulegta nietylko obnizeniu ale i zachwianiu
logicznej konstrukcji miedzy wysokos$ciami stawek
celnych na surowce, poifabrykaty i wyroby goto-
we, gdyz, jak wykazuje zestawienie udzielonych na
wyroby metalowe znizek celnych, na (596 znizonych

warto$¢ przywozu w 1935 r. wyniosta
b w M 1334 M It

zwiekszenie importu

wzrost o

z czego wynika, ze wzrost importu dziatu metalo-

wego stanowit 90% ogoélnego wzrostu przywozu.
Jezeli wezmiemy do tego pod uwage, ze w cy-

frze 56 miljonéw ztotych tylko 9 miljonéw przy-

stawek zaledwie 10% znizek przypada na niektdre
kategorje surowcow i produktow walcowanych, i
to dodaé¢ trzeba, ze surowcoéw bynajmniej nie ma-
sowego zapotrzebowania. Rzuca sie tu w oko fakt,
ze w dziedzinie surowcow znizki celne nie dotkne-
ty zupetnie tych surowcoéw, ktérych produkcja ob-
jeta jest miedzynarodowymi syndykatami. Widocz-
ne jest z tego dziatanie klauzuli o ochronie tery-
torialnej, regulujgcej podziat rynkéw zbytu.

Z drugiej strony nasi kontrahenci traktatowi w
trosce o swroje rynki pracy doktadajg wszelkich
wysitkow, aby wyeksportowa¢ na rynek polski jak
najwiecej wyroboéw gotowych, uszlachetnionych, w
ktorych wspotczynnik pracy odgrywa dominujaca
role.

Niestety, ze strony czynnikéw decydujacych nie-
zawsze oceniano witasciwie dazenie metalowego
przemystu zagranicznego do wzmozenia swojej
preznosci poprzez eksport do Polski, eksport, kto-
ry ogranicza znowu mozliwosci zbytu przemystu
polskiego na i tak juz mato pojemnym rynku we-
wnetrznym.

Ostatnio zawarte traktaty handlowe przyniosty
szereg nowych cioséw przemystowi metalowemu
i niema prawie rokowan o nowe traktaty wzgl.
zmiany dotychczas istniejagcych, ktéreby nie przy-
niosty nowych znizek celnych lub zwigkszonych
kontyngentdw na wyroby przemystu metalowego
przetwdrczego.

Obecny stan rzeczy nasuwaé¢ musi powazne
obawy o przysztos¢ przemystu metalowego prze-
tworczego, obawy o tyle uzasadnione, ze odpo-
wiednie cyfry przywozu wykazuja olbrzymi wzrost
importu wyrobéw metalowych.

A wiec:
Ogoétem W tem dzial metalowy % przyw. ogdlnego
859 mil. zt 225 mil. zt 26%
798 . 169 " 2*°/o
61 mil. zt 56 mil. zt 90°/o
800 33%

pada na wzrost importu surowoéw, a 47 miljonéw
na zwiekszony przywo6z wyrobéw golowych, to
okaze sie przy poroéwnaniu z cyframi 1934 roku.
ze warto$¢ przywozu surowcow w 1935 r wzro-
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sta 0 11%, za$ wyroboéw gotowych o 40%; jezeli
za$ przyjrzymy sie cyfrom ilosciowym (na wage),
to ze wzgledu na ogdlng znizke cen okazuje sig, ze
import wyrobéw metalowych wzrést az o 62%,
podczas gdy surowcéw tylko o .18%.

Cyfry za pierwsze potrocze r. b., aczkolwiek

1-V1.36
1-V1.35

Wartosé przywozu

zwiekszenie importu
wzrost o

Zahamowanie tempa wzrostu przywozu Wwyro-
bow metalowych w pierwszem po&troczu r. b. w po-
rownaniu do cyfr z 1934/5 roku skionni jesteSsmy
przypisa¢ w pierwszym rzedzie ograniczeniom de-
wizowym i wprowadzonemu na ich skutek zakazo-
wi przywozu towaréw dotad wolnych do importu.
Tak wiec zarzgdzeniom dewizowym zawdzieczamy
realizacje diugotrwatych bezskutecznych zabiegow
0 rozszerzenie zakazéw przywozu na te wyroby
metalowe, ktérych przywo6z ograniczeniom nie
podlegat, jak tez i naprawienie sytuacji, jaka ist-
niata w systemie zakazOw, a polegajgcej na tem,
ze wszelkie surowce i hutnicze wyroby walcowa-
ne, z wyjatkiem zelaza i metali w gaskach i blo-
kach. zakazane byly do przywozu. Stan ten byt
o tyle ciezki, ze w dziedzinie produktéw hutnictwa
zelaznego zakaz byt rzeczywiscie i konsekwentnie
przestrzegany i catkowicie uniemozliwiat przywo6z
surowcoéw zagranicznych.

Jezeli zwazymy, ze udzielane zagranicy konce-
sje importowe w postaci znizek celnych i kontyn-
gentéw odnoszg sie w pierwszym rzedzie do wy-
robéw gotowych, to z punktu widzenia walki o
rynek wewnetrzny, w-alki o rynek pracy, to zacho-
dzi pytanie, czy import tych wyrobow jest dosta-

tecznie zrekompensowany dodatniemi skutkami
naszego eksportu, ktéry jest eksportem wybitnie
surowcowym i artykutow rolniczych.

Jasnem jest, ze w wywozie nadwyzki produk-

cji rolnej i hodowlanej tkwi powazny bezposredni
interes rolnictwa. Jezeli sie zwazy trudnosci, na
jakie eksport ten coraz wiecej napotyka, a tem
samem wymaga coraz wiekszych réznorodnych
wysitkow i poswiecen, ktére w pierwszym rzedzie
spadajg na przemyst polski w postaci niekonczag-
cego sie tancucha traktatowych znizek celnych i
kontyngentéw, to trzeba sobie zadac¢ pytanie, czy
w catoksztatcie gospodarki kraju korzystniejszy
jest eksport artykutdow rolnych, czy surowcéw np.
za miljon ztotych, przy jednoczesnem zrekompen-
sowaniu tej sumy przywozem artykutéw gotowych,
zawierajacych znaczniejszy udziat pracy wykwa-
lifikowanej. Zagadnienie jest tem bardziej aktual-
ne obecnie, gdy organizacja eksportu hodowlane-
go i przetworéw miesnych staneta na wysokim po-
ziomie i moze stuzyé za wzdr eksporterom i gdy
zaistniaty sprzyjajace nam warunki konjunktural-
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wykazujg peWne, stosunkowe oczywiscie, zahamo"
wanie tempa wzrostu przywozu wyrobéw metalo-
wych, to jednak w dalszym ciagu import ten wy-
kazuje przeszto podwodjnie wiekszy wzrost, dajac w
rezultacie 54% zwiekszenia sie wartosci przywozu.

Ogotem W tem dziat metalowy % przyw. ogdlnego
458.648 126.516 28%
416.555 103.898 25%
42.093 22.618 540/0

10% 22%

ne. To tez nalezatoby oczekiwaé, ze dotychczasowa
tendencja do udzielania znizek celnych na wyroby
przemystowe ulegnie zmianie.

Obserwujgc korzystng zmiane w naszym eks-
porcie rolnym, idacg po linji zwiekszenia wywozu
wyroboéw uszlachetnionych, t. j. zamiast produk-
tow rolnych surowych — konserw i przetworéw
miesnych, zyczy¢ sobie nalezy, aby ta stuszna za-
sada znalazta zastosowanie rowniez i na odcinku
metalowym. Obecnie warto$¢ eksportu hutnictwa
zelaznego czterokrotnie przekracza wartos$¢ ekspor-
tu wyrobow przemystu metalowego, co nie mozna
uwaza¢ za objaw zdrowy, tem wiecej, ze aby moéc
eksportowaé¢ zelazo, trzeba byto przyznac¢ krajom,
odbierajacym to zelazo, koncesje w postaci znizek
celnych, miedzy innemi réwniez i na zelazne wy-
roby gotowe, co oczywiscie zwiekszato mozliwosci
importu tych wyrobow. Niedo$¢ na tem, eksport
hutniczy odbywa sie zawsze po cenach nizszych od
krajowych, a zatem nasza konkurencja dysponuje
tanszym surowcem do produkcji swych eksporto-
wych wyrobow, podczas gdy przemyst miejscowy
musi ptaci¢ za te same surowce znacznie wyzsze
krajowe ceny. Niestety, poza tem bardzo czesto sg
wypadki, gdy hutnictwo, nic mogac odmrozi¢ swo-
ich naleznosci za wyeksportowane artykuty hut-
nicze, przyjmuje w rozrachunku maszyny, apara-
ty, narzedzia i inne uzywane w hutnictwie wyro-
by metalowe, stawiajac w ten sposéb krajowy
przemyst metalowy przetwdrczy poza nawiasem
dostaw dla hutnictwa i ograniczajgc i tak inz bar-
dzo skromny krajowy rynek zbytu wyrobéw me-
talowych. Jak wielkie ptynety niebezpieczehstwa z
takiego stanu rzeczy, tatwo sobie wyobrazi¢, jezeli
wezmiemy pod uwage okolicznos$¢, ze doniedawn i
wiekszoscig krajowej produkcji hutniczej zarzadzat
kapitat zagraniczny, i to kapitat, reprezentujacy
najwiekszego importera i najgrozniejszego konku-
renta dla naszego przemystu metalowo-przetwor-
czego.

Do jakich paradoksalnych wynikéw doprowa-
dzi¢ moze eksport surowcowy, najlepszym przy-
ktadem stuzy¢ moga zanotowane juz. ciekawe wy-
padki, w ktérych ceny krajowe i zagraniczne, przo-
rachowane na wegiel, zagraniczne na wegiel po ce-
nach eksportowych, a krajowe po cenach krajo-
wych, daty ten wynik, ze za cene wyrobu krajo-



wego znacznie mniej otrzymywano wegla, niz za
cene zagraniczna, a wiec ceny krajowe przeliczone
na wegiel sg nizsze od zagranicznych.

W kazdym badz razie wydaje sie dostatecznie
jasne, ze eksport surowcoéw' i artykutéw spozyw-
czych po niskich cenach rykoszetem odbija sie na

naszym rynku, utatwiajgc zagranicy dumping czy
to tanszym surowcem, czy nizszemi kosztami ro-
bocizny.

Wobec zmian, jakie ostatnio zaszty w hutnic-
twie przez wykupienie przez Panstwo z ragk ob-
cych najwiekszego przedsiebiorstwa hutniczego, jak
rowniez dazen obecnego Rzadu do uzdrowienia
stosunkdw na rynku, przypuszczamy, ze nadszedt
wiasciwy czas do oméwienia i uregulowania wspo6t-
zycia hutnictwa z przemystem metalowym prze-
tworczym, nie wylaczajgc poddania dyskusji za-
gadnienia ,zapotrzebowania wiasnego*1 hut.

Dr. h. c¢. STANISLtAW SURZYCKI,

Hutnictwo zelazne w Polsce

Inzynier

Polskie zaktady hutnicze potozone sg w sw'ej
wiekszosci niekorzystnie pod wzgledem geopolity-
cznym. Okoto 70% zakladdw znajduje sie na GOr-
nym Slasku, 2,3% w Zagtebiu Dagbrowskiem, a tyl-
ko 17% w Radomskiem zagtebiu przemystowym.
Hutnictwo zelazne obecnie dysponuje 19 wielkiemi
piecami, 49 piecami martinowskiemi oraz 10 pie-
cami elektrycznemi, z czego czynnych jest obec-
nie 11 wielkich piecow, 28 martinowskich oraz 10
elektrycznych. Produkcja suréwki zelaznej wyno-
sita w 1935 r. 394.097 t, stali za$ 944.588 t, przy
rocznej zdolnosci produkcyjnej okoto 1.000.000 t
suréwki oraz okoto 1.300.000 t stali. Hutnictwo ze-
lazne zatrudnia przecietnie 32.000 robotnikéw,
z czego przypada na huty gornoslgskie okoto
21.000. Suma wyptaconych zarobkéw w 1935 r.
w calem hutnictwie polskiem wynosita 83.494.128
zt.,, nadto S$wiadczenia w naturze, rocznej warto-
sci W sumie 3.596.638 zt. W 1935 r. zuzylo hut-
nictwo zelazne okoto 2.300.000 t wegla, czyli oko-
to 10% ogolnego wydobycia naszego gornictwa we-
glowego, 630.000 t rud zelaznych i manganowych,
146.000 t. zuzli, zendry, wynatkéw pirytowych i in-
nych materjatléw, zawierajacych zelazo, 'wreszcie
756.000 t ztomu zelaznego. Z powyzszych ilosci
sprowadzono z zagranicy okoto 340.000 t wyso-
ko procentowych rud zelaznych i manganowych,
24.000 t zuzli, zendry i t d. oraz 354.000 t ztomu
zelaznego. Uwzgledni¢ przytem nalezy, ze hutni-
ctwo zelazne, zuzywajac wprawdzie jeszcze dosc
znaczne ilosci surowcéw zagranicznych, eksportuje
jednocze$nie wytwory golowe i handel jego wy-
tworami stanowi powazng pozycje w bilansie
handlowym JPolski. Hutnictwo Polskie od roku
1935 nalezy do Miedzynarodowego Kartelu Siali
z kwotg roczng 350.000 t stali surowej i do po-
szczeg6lnych Syndykatéw wyrobéw walcowanych,
jak do Kartelu Miedzynarodowego Szyn (. R. M.

PRZEMYS¢t METALOWY

Reasumujac, postulalty przemystu metalowego
w dziedzinie handlu zagranicznego i wewnetrznego
datyby sie stresci¢ nastepujaco:

zwiekszenie poparcia dla eksportu
przemystu metalowego przetwodrczego,
ograniczenie przywozu wyrobéw metalowych
przez odpowiednig polityke traktatowa, ktorej
nieodzownym elementem bytaby S$cislejsza niz
dotychczas wspoétpraca ze zwigzkami branzo-
wemi,

uregulowanie wspoétpracy miedzy hutnictwem i

przemystem przetwérczym na platformie stusz-

nej i zapewniajacej interes gospodarczy kraju.

JesteSmy przekonani, ze przy obecnem nasta-
wieniu Rzadu, nie cofajacego sie przed zadnemi,
gospodarczo koniecznemi decyzjami, palace te
sprawy datoby sie zatatwi¢ ku pozytkowi catosci
i przysztosci rozwoju gospodarczego Kkraju

wyrobow'

PitfSTFfOIE ZAKLADY IM Y M fifl
Bi&Jjoteia F. M. ,Ursusk

A.), walcowki, zelaza handlowego i t. d. Eksport
hut pohkich — a przedewszyskiem hut $lgskich —
wynosit w roku 1934 186.884 t, a w roku 1935 —
181.822 t, co stanowi 56,6% (1934) i 45,3% (1935)
zbytu krajowego w tonnach. Celem systematyczne-
go zmniejszenia importu surowcOw zagranicz-
nych, hutnictwo zelazne stosuje od kilku lat odpo-
wiednie metody produkcji. Dla przykiadu podaje,
ze w 1931 r. w przecietnym wsadzie stalowni byto
25,7% surowki, 1.0% rud i 77.3% zelastwa, za$
W 1934 r. udziat suréwki wynosit 31.6%, rud 2,3%
oraz 66.1% zelastwa. Uchwata Zarzadu Zwigzku
Polskich Hut Zelaznych z dnia 27.V1.1935 r. okre-
Slony zostat procentowy wsad surowki w stalow-
niach na minimum 40% z tem, ze ma systematycz-
nie wzrasta¢ do 50%. Huty dostosowaty sie do
powyzszej uchwaty, przyczem niektére piece mar-
tenowskie pracowatly nawet ze wsadem do 95%
suréwki. W dalszym ciggu hutnictwo dazy i dazy¢
bedzie do mozliwrego ograniczenia importu rud ze-
laznych i ztomu oraz zwigkszenia zuzycia rud kra-
jowych i wiasnej suréwki. Ten problemat staje
sie obecnie bardzo aktualnym i ma znaczenie ogol-
no-gospodarcze dla Panstwa. Rozwigzanie jego je-
dnak jest uzaleznione od powaznych inwestycyj na
samych hutach i od rozbudowy kopalnictwa rud
zelaznych w kraju. Wymaga to jednak powaznych
naktadéw i dlatego tez zagadnienie to obecnie, przy
braku rentownosci, jest hutnictwu niezmiernie
trudnem do zrealizowania.

W dziedzinie modernizacji urzadzen dokonany
zostal w hutnictwie w latach powojennych znacz-
ny postep. Do tego celu zostaty wyzyskane lata naj-
lepszej konjunktury rentownosci i mozliwosci kre-
dytowych dla hutnictwa zelaznego t. j. lata 1927—
1929. Od roku 1930 ruch inwestycyjny na hutach
bardzo znacznie ostabt, a od roku 1932 do obec-
nego czasu ogranicza sie¢ do najkonieczniejszych i
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szybko optacajgcych sie inwestycyj, jedynie w ce-
lu utrzymania produkcji na poziomie odpowiada-
jacym obecnej naszej sytuacji gospodarczej. Na-
lezy szczego6lnie podkreslic wyniki i prace hutnic-
twa polskiego w ostatnich latach w kierunku po-
tanienia produkcji, jak i pod wzgledem ulepszen
metod produkcji, wreszcie pod wzgledem otrzymy-
wania coraz wyzszych jakosciowo produktéw. Stal
polska osigga coraz wyzszy poziom i nietylko z po-
wodzeniem konkuruje na rynku krajowym i za-
granicznym ze stala zagraniczna, ale ja niejedno-
krotnie gatunkowo przewyzsza.

ofest rzecza zbyteczng dowodzi¢ znaczenia hut-
nictwa zelaznego dla Panstwa, jako trzonowego
przemystu dla rozwoju cywilizacji oraz dla obro-
ny kraju. Jest réowniez jasnem, ze rozwd®j hutnic-
twa zelaznego musi postepowac¢ harmonijnie w mia-
re rozwoju potrzeb kulturalnych i obronnych Pan-
stwa. czyli potrzeb wewnetrznego rynku i zwiagza-
nego z tem [rozwoju przemystu metalowo - prze-
tworczego. ktéry to przemyst stanowi naturalne
uzupetnienie hutnictwa zelaznego. Pomimo kur-
czenia sie nieraz tych potrzeb, rozwdj hutnictwa
zelaznego nie moze by¢ zahamowany i jego zdol-
no$¢ produkcyjna oraz prezno$¢ nie moze w naj-
mniejszym stopniu ucierpie¢c. W przeciwnym wy-
padku, w razie znacznego wzrostu zapotrzebowa-
nia rynku krajowego, lub w razie nagtej potrzeby,
jak np. w razie wojny, ostabiony przemyst hutni-
czy zahamowatby rozwé6j catego przemystu prze-
tworczego, ktory nie moégiby wowczas sprostac
najzywotniejszym interesom obrony kraju. Z tego
tez powodu urzadzenia hutnictwa zelaznego musza
by¢ utrzymane na odpowiednio wysokim poziomie
i nie mozna do tego dopusci¢, aby sie technicznie
cofaty. Nalezy podkresli¢, ze zaden przemyst nie
wymaga dla swej egzystencji na normalnym po-
ziomie i dla swego rozwoju tak wielkich renowacyj
i statych inwestycyj jak przemyst hutniczy. Ogien,
woda, gazy, rdza szybciej niszczg produkcyjne ele-
menty hut. anizeli normalny proces starzenia sie
urzagdzen innych przemystow. Stad wniosek, ze
panstwo $rednio uprzemystowione, ale posiadajace
witasne hutnictwo zelazne i chcace ten przemyst
utrzymac¢ i rozwija¢, nie moze mie¢ najtanszego
na Swiecie zelaza. Najtansze zelazo majg kraje,
ktore wiasnego przemystu hutniczego nie posiada-
ja. a importuja z innych krajow, wysoce pod tym
wzgledem uprzemystowionych, oraz bedacych w
najlepszych naturalnych warunkach, a eksportu-
jacych zelazo po cenach dumpingowych.

Inz. KAZIMIERZ GIERDZIEJEWSKI

Polskie hutnictwo zelazne, pomimo ze produ-
kuje pod wieloma wzgledami w warunkach znacz-
nie mniej korzystnych, anizeli inne kraje europej-
skie, to jednak wedtug wszelkich przestanek nic
powinno obawia¢ sie nietylko kurczenia sie zapo-
trzebowania wewnetrznego w stosunku do chwili
obecnej, lecz przeciwnie, musi sie liczy¢ ze stop-
niowem znacznem zwiekszeniem sie spozycia we-
wnetrznego zelaza w przeciggu wielu nastepnych
lat. W razie zastosowania odpowiedniej polityki
gospodarczej oraz otoczenia hutnictwa zelaznego
troskliwg opiekg ze strony Panstwa, posiada ono
wszelkie dane rozwoju, oraz odzyskania niezbed-
nej rentownosci, utraconej w ciggu ostatnich lat.
Polska bowiem, zajmujac w Europie trzecie miej-
sce pod wzgledem przyrostu naturalnego, széste
pod wzgledem ludnosci i obszaru, zajeta w 1935 r.
dopiero 9-tc miejsce w wytwadrczosci stali, a 10-te
miejsce w wytworczosci suréwki zelaznej. Polska
produkcja suréwki zelaznej (394.000 t) wynosita
tylko okoto 3% w stosunku do produkcji niemiec-
kiej wzgl. rosyjskiej, polska za$ produkcja stali
(945.000 t) wynosita jedynie 5% w stosunku do
produkcji niemieckiej, a 7,(5% w stosunku do pro-
dukcji rosyjskiej.

Spozycie bowiem zelaza w Polsce na 1 miesz-
kannca rocznie wynosito w 1935 r. jedynie 21 Kkg.
podczas gdy we Francji w tymze roku wynosito
102 kg, w Anglji 204 kg, w Niemczech 209 Kkg.
w Stanach Zjednoczonych A. P. 255 kg. Nie ulega
watpliwosci, ze chtonnos¢ polskiego rynku na wy-
twory zelazne musi sie stale znacznie zwiekszac,
a to ze wzgledu na zdecydowane dgzenie Polski do
zajecia mocarstwowego stanowiska w Europie i
zwigzanego z tem rozszerzenia sieci kolejowej, ja-
kotez srodkéw komunikacyjnych, wzmocnienia
obrony Pahstwa, rozbudowy przemystu przetwér-
czego wogoéle, budownictwa, urzadzehn cywilizacyj-
nych i t d. Znaczny przyrost naturalny, przy ogra-
niczonych mozliwosciach emigracyjnych wskazuje
réowniez na to, ze gtéwnem ujsciem dla przyrasta-
jacej ludnosci jest dalsze uprzemystowienie kraju,
nawet kosztem znacznych ofiar, Kktére umozkwi
nastepnie zwigkszenie dochodu spotecznego, pod-
niesienie niskiego poziomu zycia oraz kultury ma-
terjalnej. Jestem gteboko przeswiadczony, ze musi
nadejs¢ i nadejdzie czas, kiedy polski przemyst me-
talowy, a z nim i hutnictwo zelazne, zajmg w ro-
dzinie europejskiej nalezne im miejsce, w mysl
wskazéwek Naczelnego Wodza, ze ,Polske trzeba
podciagnac".

Odlewnictwo polskie w trzydziestym roku istnienia P. Z. P. M.

Najstarszg grupa branzowag w Polskim Zwigzku
Przemystowcow Metalowych jest Grupa Odlewni,
poniewaz powstata prawie jednoczes$nie ze Zwigz-
kiem Zawodowym Przemystu Metalowego Krdle-
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go czasu,

stwa Polskiego, a inicjatorami utworzenia Zwigz-
ku powyzszego byli w duzej mierze polscy prze-
mystowcy - odlewnicy. Duzo wody uptyneto od te-
duzo sie zmienito, minat ,ztoty wiek"



polskiego przemystu odlewniczego w latach 1910—
1913, ktéry zaznaczyt sie olbrzymia ekspansja jego
na terenach dawnej Rosji, przyszty ,chude“ lata
i inni ludzie, odlewnictwo trwa jednak w szeregach
wspoélnie stworzonej organizacji i jest pewne, ze
wspolnym wysitkiem, skondensowang wolag zwy-
ciestwa przetamie opory i trudnosci, jakie pietrza
sie na drodze jego naturalnego rozwoju i tacznie
z innemi branzami potrafi osiagng¢ warunki, ktére
zapewnig i utrwalag naturalny rozwdj jego. Przez
wiele lat odlewnictwo polskie, zrzeszone w t. zw.
Grupie V, prowadzone byto wytrawng i dos$wiad-
czong reka swego prezesa $. p. K. Ambrozewicza
i znakomicie walczyto z trudnosciami i przeciwno-
Sciami losu swego, ktére zreszta sa udziatem, w
mniejszym lub wigkszym stopniu, kazdego prze-
mystowca polskiego. Po okresie pewnego rozluz-
nienia wiezdw organizacyjnych grono os6b roz-
poczeto pod koniec r. 1934 akcje w kierunku uak-
tywnienia dziatalnosci Grupy V, co znalazto osta-
teczny swoOj wyraz w przeksztatceniu dawnej Gru-
py V na samodzielng Grupe Odlewni przy
P. Z. P. M. Grupa, obejmujgc okoto 40 przedsie-
biorstw odlewniczych, reprezentuje jednak okoto
75% catej produkcji zeliwa w Polsce, a 1tgcznie
z odlewniami grawitujgcemi ku Grapie obejmuje
przeszto 70 odlewni zeliwa i kilkanascie odlewni
staliwa i metali niezelaznych. Ponowne zorganizo-
wanie sie pozwolito rozpocza¢ planowg akcje w kie-
runku dokladnego ustalenia struktury gospodar-
czej naszego przemystu odlewniczego i opracowa-
nia tych wskazan, ktére mogtyby zapewni¢ po-
step w zahamowanym obecnie rozwoju tego prze-
mystu.

Nizej poda¢ pragne szereg cyfr,
dzisiejszy stan odlewnictwa polskiego.
nak to uczynie, przedstawie dynamike rozwoju i
eksportu odlewnictwa w ciggu ostatnich lat. opie-
rajac sie na danych ogélnej statystyki P. Z P. M
w odniesieniu do przedsiebiorstw w niem zrzeszo-
nych. Dane te podane sa w tablicy 1

ilustrujacych
zanim jed-

Obroty

Rok Ilzcrjoad \L/IV ze dsapzl’; € Z_c!iltorsucd - £l ?/5 o evl\<l ? [gtoorstﬁ
tonnach w tys. zt nionych tonnach w tys, zt
1931 31780 27070 2965 3042 2101
1932 18711 15551 1746 1336 887
1933 25871 16340 2736 1885 1041
1934 38180 20937 2737 3414 1550
1935 77912 38717 6895 2724 1059

Nalezy zwréci¢ uwage na to, ze cyfry za rok
1935, otrzymane ze statystyki Grupy Odlewni, obej-
mujg inne objekty, anizeli uwzgledniane w staty-
styce z lat poprzednich, prowadzonej przez P. Z.
P. M. i dlatego lak znacznie odbiegaja od nich;
analizujgc tablice nalezy wiec pamieta¢ o tem.

Najwyzsze natezenie produkcji wykazat rok
1928, w ktorym ogdlna wytworczosé odlewow ze-
liwnych dla catego przemystu odlewniczego, a wiec
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tagcznie z odlewniami, stojagcemi poza organizacjag
zwigzkowa, osiagneta 210.000 t. Najnizszy poziom
byt w roku 1932 i przypuszczalnie wahat sie okoto
35— 40.000 t. Od tego czasu wytworczos¢ stopnio-
wo wzrasta i w roku 1934 jest na poziomie
100.000 t; rok nastepny wykazuje dalszy wzrost
do 110.000 t.

Ankieta, przeprowadzona przez Grupe Odlewni
i zamykajaca rok 1935, w ktorej udziat wzieto
przeszto 70 odlewni zeliwa, reprezentujagcych do
90% catej produkcji krajowej, moze jest najpet-
niejsza ze wszystkich, jakie byty prowadzone. An-
kieta ta wykazata znaczng dyscypling przemystu
odlewniczego i pozwala mie¢ nadzieje, ze tak po-
mys$lnie zapoczatkowana stanie sie Zrédiem, z kto-
rego czerpa¢ mozna bedzie dane os$wietlajgce kie-
runek i natezenie proceséw gospodarczych w od-
lewnictwie polskiem.

Przedewszystkiem pozwolita ona ustali¢, ze w
Polsce byto na dzien 31. XII. 1935 r. czynnych
498 odlewni; w tej liczbie byto:

84 odlewnie zeliwa handlowego
161 ’ ' maszynowego
25 " ciggliwego (kowalnego)
30 » staliwa i
198 . metali niezelaznych.

Ogodlna ilos¢ oséb zatrudnionych w przemysle od-
lewniczym w r. 1935 wynosita ok. 16.200 o0so6b,
z czego pracownikoéw fizycznych byto 35.000.

Obrét ogodlny przemystu odlewniczego wyniést
w tym czasie 65 miljonéw zt., z czego na odlew-
nictwo zeliwne przypada ok. 55 miljonéw.

Wysokos$é robocizny, wyptaconej przez odlew-
nie polskie wyniosta 20 miljonow

Srednia wydajno$¢ jednego zatrudnionego w
przemysle odlewniczym stoi na wzglednie niskim
poziomie i nie przekroczyta w r. ub. 10 kg w sto-
sunku rocznym. Znacznie wyzsza cyfra — 20 —
25 kg, osiggana naprz. w Czechostowacji, nietyle
moze $wiadczy o nizszem wyposazeniu technicz-
nem naszych odlewni, ktére niewatpliwie jest na
poziomie wrecz ,,muzealnem®, ile o stabym roz-
woju ogélnym naszego przemystu metalowo-prze-
twoérczego, ograniczonym do produkcji maszyn i
aparatow przewaznie matej, rzadziej Sredniej, wiel-
kosci.

Przemyst odlewow
1935:

56.800 t suréwki, w tem 3.500 t zagranicznej,

90.500 t ztomu w tem 25.500 t zagranicznego,

48.500 t koksu w tem ok. 19.400 t zagranicz-
nego.

Odlewniczy przemyst krajowy pracuje przez
szereg lat ostatnich nierentownie, a nawet w la-
tach wzglednie dobrej ogdélnej konjunktury nie byt
w stanie przeprowadza¢ normalnych odpiséw
amortyzacyjnych, charakteryzujacych kazdy zdro-
wy przemyst. Przyczyny stanu tego, poza ogoélne-
mi warunkami produkcji przemystowej w Polsce,
tkwig czesSciowo w specyficznej strukturze odlew-

zeliwnych zuzyt w roku
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nictwa naszego i wymagajag uzgodnionej akcji
czynnikéw rzadowych i samego przemystu Miej-
my nadzieje, ze zorganizowanemi sitami, majac

realny plan podniesienia
technicznego, uda sie wydzwignac¢ je z lego stanu
depresji, w jakim znajduje sie w tym jubileuszo-
wym roku P. Z. P. M.

Pomimo jednak tak niekorzystnych warunkéw
rozbudowy tego dziatu gospodarstwa narodowego,
stwierdzi¢ nalezy szereg wyraznych przeobrazen w
stosunku do obrazu podanego w roku 1929 przez
p. J. Zyberta w jego artykule pod tytutem ,,Odlew-
nictwo Polskie“, umieszczonym w VIII roczniku
P. Z. P. M., idagcych w kierunku technicznego po-
stepu, tak w dziedzinie nowych inwestycji, jak i
wprowadzenia nowych gatezi produkcji, nowych
metod i nowych tworzyw. Zbiorowy wysitek od-
lewnictwa na tem polu jest wrecz imponujacy
i mozna powiedzie¢, ze zdolne ono jest obecnie
pokry¢ nietylko ilosciowo, lecz i jakosciowo kazde
zapotrzebowanie, jakie moze zgtosi¢ przemyst me-
talowo-przetwdrczy, dostarczajac produkt jakosci
nie ustepujacej zagranicznym, nawet najwiecej re-
nomowanych marek. Na pierwszem miejscu nale-
zy tu postawi¢ stworzone w ostatnich latach od-
lewnictwo lekkich stopow, ktére musiato sprostac
najtrudniejszym wymaganiom stawianym przez
przemyst lotniczy. Chlubng kartg jest tez rozwig-
zanie we wszystkich rodzajach produkcji odlew-
niczej wszystkich zadan, jakie postawione zostaty
przez rozwijajacy sie przemyst motoryzacyjny.

Wszystkie wspotczesne metody produkcji od-
lewniczej sg rowniez w kraju stosowane. Dotyczy
to zaréwno sposobéw przetapiania metalu, jak i
metod odlewania. Piece elektryczne w odlewniach,
odlewanie w formy wirujgce, odlewanie w koki-
lach, odlewanie pod ci$nieniem i t p. wprowadzo-
ne sg w naszych odlewniach. Przyznac¢ jednak na-
lezy, ze ten postep techniczny jest udziatem bar-
dzo nieduzej ilosci odlewni i zadaniem lat najbliz-
szych jest pogtebienie jego w mozliwie szerokich
granicach. Konieczno$¢ postepu, renowacji wypo-
sazenia i korzysci tego doskonale sg zrozumiane
w sferach przemystowcéw odlewniczych, na prze-
szkodzie stoi jednak, brak zupeiny wolnych $rod-

stanu gospodarczego i

Inz. JAN PIOTROW SKI

Przemyst obrabiarkowy w Polsce

Wystawa Przemystu Metalowego daje doktad-
ny obraz rozmiaréw, programu i tendencji pol-
skiego przemystu obrabiarkowego. Zgromadzone
okazy i tablice pozwalajg poniekad wnikngé w ca-
ty szereg zagadnien, zwigzanych z rozwojem tej
gatezi.

Przemyst obrabiarkowy w Polsce nalezy niemal
do najbardziej popularnych gatezi przemystu ma-
szynowego i pomimo niestychanych trudnos$ci nie
tylko nic upada, ale rozwija sie.
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kow’, ktére umozliwityby przeprowadzenie koniecz-
nych inwestycyj.

W dziedzinie pogilebienia wiedzy teoretycznej i
podniesienia jej poziomu w Polsce réwniez poczy-
niono duzy krok naprzéd, szczegdlnie dzieki akcji
Kota Odlewnikéw przy Stowarzyszeniu Technikow
Polskich w Warszawie, ktore potrafito stworzy¢ za-
czatek prasy technicznej odlewniczej i od roku 1931
wydaje specjalne zeszyty ,Przeglagdu Teclmiczne-
go“, poswiecone omowieniu najaktualniejszych za-
gadnien techniki odlewniczej. Praca ta zamyka sie
pokazng iloscig stron drukowanego stowa, regularnie
dochodzgcego czytelnika. Ta regularnos¢ w ciggu
przeszto pieciu lat jest nietylko dowodem zywot-
noéci tej pracy, lecz zarazem i dobrym progno-
stykiem co do mozliwosci utworzenia regularnej
prasy odlewniczej. Koto Odlewnikéw nie ogranicza
sie jednak tylko do propagandy wiedzy odlewniczej
droga stowa drukowanego, lecz droga odczytow,
zjazdoéw i t. p. w znacznej mierze przyczynia sie
do jej pogtebienia i do stworzenia nowej generacji
odlewnikéw, ktdra doswiadczenie praktyczne tgczy
z wiedzg teoretyczna.

Duzym sukcesem odlewnictwa niewatpliwie jest
fakt kreowania w roku 1934 pierwszej w kraju ka-
tedry Odlewnictwa w Akademji GOrniczej w Kra-
kowie, ktdra zastuzenie objat senjor polskich od-
lewnikéw prof. 1 Buzek.

Tak wiec bilans polskiego odlewnictwa nie
przedstawia sie od strony technicznej tak ponuro,
jak od strony jego stanu gospodarczego i w kaz-
dym razie jest pomyS$iniejszy dla odlewnictwa ma-
szynowego (zeliwnego i innych), anizeli dla odlew-
nictwa handlowego. To ostatnie, ktére w duzej
mierze stanowi o potencjale obronnym odlewnictwa,
powinno zainteresowa¢ wtasciwe czynniki, ktore
powinny #acznie z o0gjolng organizacja odlewnic-
twa znale$¢ drogi i sposoby stworzenia takich wa-
runkow pracy, aby mozliwy byt postep w tej ga-
tezi droga odnowienia wyposazenia warsztatowego
i zatrudnienia kwalifikowanego kierownictwa.

Najpewniejsza i moze najkrotsza drogg  jest
przywrdocenie rentownosci, lecz zagadnienie to jest
wspolne dla catego przemystu polskiego.

Rzeczywiscie, trudnosci, ktore przezwycieza ten
przemyst, pod wielu wzgledami znacznie przekra
czaja trudnosci, spotykane przez inne rodzaje pro-
dukciji.

Sama olbrzymia rozmaito$¢ odmian i wielko-
$ci typoéw obrabiarek juz wystarcza, zeby stworzy¢
zupetnie wyjatkowe warunki pracy. Juz pomijajac
to, ze warunki nasze wymagajg objecia przez prze-
myst obrabiarkowy duzej ilosci dziedzin obrabia-
rek: tokarki, wiertarki, frezarki, strugarki, szlificr-



ki, maszyny specjalne i t p. w duzej rozmaitosci
typéw i o wymiarach od drobnych maszyn o wa-
dze kilku kilogramoéw, az do olbrzymich tokarek
lub wytaczarek o wadze 00.000 kg. i wiecej, nale-
zy pamieta¢, ze temu samemu typowi i wymiaro-
wi maszyny rozmaici nabywcy stawiajg odmienne
wymagania: jedni pragna prostej i taniej maszyny,
inni bardzo wydajnej lub wysoce uniwersalnej, in-
ni prostej, lecz wysoce szybkobieznej i t d.

Ogolne jednak zapotrzebowanie kraju nie jest
lak duze, zeby przy olbrzymiej rozmaitosci potrzeb
zapewni¢ kazdemu z typow obrabiarek wystarcza-
jacg ilos¢ zamowien, ktére pozwolityby z jednej
strony zorganizowa¢ produkcje wiekszemi serjami
bez obawy, ze cate serje przez dituzszy czas pozo-
stang na skiadzie, wigzac znaczne kapitaty, a z
drugiej strony skoncentrowaé¢ produkcje danej wy-
tworni juz chociaz na pewnej dziedzinie obrabia-
rek, jak to przewaznie sie dzieje w krajach o wy-
soce rozwinietym przemysle obrabiarkowym, jak
w Niemczech i Stanach Zjednoczonych.

Skoncentrowanie produkcji na pewnej odmia-
nie typow czyli podziat specjalnosci przez wy-
twoérnie jest u nas utrudniony rowniez przez to,
ze zapotrzebowanie na obrabiarki jest nieréwno-
mierne i w chwili kiedy ktoras z wiekszych in-
stytucyj ma zapotrzebowanie np. na kilkadziesigt
tokarek bez zadnej frezarki, o zamoOwienie na te
tokarki ubiegajg sie tak firmy, ktore specjalnie
buduja tokarki, jak i te, ktére w pierwotnym pla-
nie swoim miaty tylko frezarki

Ten stan rzeczy powoduje duze koszty amor-
tyzacji rysunkéw, modeli i przyrzadéw fabryka-
cyjnych, ktére roztozy¢é mozna tylko na mate ilo-
§ci egzemplarzy wykonywanych maszyn.

Trzeba jeszcze dodaé¢, ze w konstrukcji obra-
biarek odbywa sie ciggty i szybki postep i nabyw-
ca, dla ktérego wyboér odpowiedniego typu obra-
biarki decyduje o wydajnosci jego warsztatu, unika
nabycia nieco przestarzatych tynéw maszyn, o ile
na rynkach zagranicznych pojawily sie nowe, wie-
cej wydajne odmiany. Czesto w tym wypadku de-
cyduje nawet moda, kléra i w dziedzinie budowy
maszyn odgrywa wielkg role.

Wraz z odzyskaniem niepodlegtosci powstaty w
Polsce nowe dziedziny przemystu: samochody, wa-
gony i parowozy, sygnalizacja kolejowa, silniki lot-
nicze, dziata, bron i amunicja i t d. W tych gate-
ziach przemystu przewaznie miato sie do czynie-
nia z jednym podstawowym nabywcg, mozna by-
to opracowywaé programy wiekszych dostaw i na
dtuzszy okres czasu, uzasadnia¢ kalkulacje kosz-
tow wiasnych, zawiera¢ dtugoletnie umowy, a
przez to samo znajdowaé¢ pomoc i poparcie powaz-
nych panstwowych czynnikéw gospodarczych.

Przemyst obrabiarkowy dla tego rodzaju uje-
cia jest niedostepny. Tu przewaznie nalezy zabie-
ga¢ o zamowienia nie u jednego wiekszego klijen-
ta, jakim jest lo lub inne Ministerstwo lub depar-
tament, a u duzej ilosci warsztatéw, chociaz nale-
zacych do tej samej instytucji, posiadajacych jed-
nak swojg odrebnag polityke zaopatrzenia, posia-
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dajgcych zapotrzebowania dorazne, ktére tylko w
wyjatkowych wypadkach daja sie uja¢ w wiekszy
plan. Wytwornie wiec obrabiarek rzadko moga
sobie stworzy¢ plan na diuzszy okres czasu, nie
maja roéwnomiernego zatrudnienia i wcigz zmu
szone sg konkurowac¢ na przetargach, nie majac
sposobnosci zawieraé¢ diuzszych uméwr i motywo-
wacé swojg kalkulacje.

Tu jeszcze trzeba dodaé, ze wobec tak duzej
ilosci typoéw i ich dorywczego zapotrzebowania
oraz koniecznosci ich modyfikowania, polski prze-
myst obrabiarkowy nie ma moznosci oprze¢ sie na
licencjach zagranicznych, z ktérych korzystajg
prawie wszystkie inne gatezie przemystu maszyno-
wego. Stad koniecznos$¢ ciggtego samodzielnego kon-
struowania nowych maszyn. Tylko w rzadkich wy
padkacli mozna wzorowaé¢ sie na obcych typach
lub je skopjowaé. Poza tem kopjowanie maszyn o
konstrukcjach pochodzacych z rozmaitych Zrodet
wogole nie daje dobrych rezultatow, poniewaz po
skopjowaniu maszyny trudno przystosowaé jg do
przyjetych w danej wytworni rozwigzah konstruk-
cyjnych dla wrzecion, sprzegiet, prowadnic i t p.
W przeciwnym razie mozna stworzy¢ w danej fir-
mie obrabiarkowej chaos w konstrukcji i chaos w
produkcji, co witasnie cechuje firmy zaniedbujace
wiasnej konstrukciji.

Oczywiscie ta koniecznos$¢ ciggtego konstruowa-
nia jest doniostym czynnikiem podniesienia pozio-
mu technicznego inzynierow i technikéw w Kkraiu,
jednak znacznie powieksza koszty wykonania,
utrudnia dawanie krotkich terminéw wykonania i
naraza na nieprzewidziane nieraz przypadtosci zgb-
kowania przy kazdym niemal nowym typie ma-

szyny, czego inne dziedziny przemystu maszyno-
wego polskiego w tak duzych rozmiarach nie
znaja.

Wszystko wyzej powiedziane powinno bytoby
wytworzyé przekonanie, ze w nowych warunkach,
a przedewszystkiem w okresie kryzysu, kiedy nowe
maszyny sa mato potrzebne, istnienie przemystu
obrabiarkowego w Polsce jest niemozliwe.

A jednak przemyst ten istnieje i naogé6t roz-
miary produkcji jego nie zmniejszajg sie.

Najwazniejszg przyczynag tej wytrzymatosci w
budowie obrabiarek jest to. iz przemyst ten stat
sie w Polsce popularnym, cieszy sie zaufaniem i
zrozumieniem jego doniostego znaczenia.

Panstwowe instytucje gospodarcze ocenity zna-
czenie przemystu obrabiarkowego nietylko jako do-
stawcy maszyn krajowych, ale i jako czynnika sprzy-
jajacego podniesieniu poziomu technicznego kraju,
oddziatywujacego dodatnio na prace wszystkich nie-
mal gatezi przemystu metalowego.

Instytucje wiec panstwowe, jak M. S. Wojsk.,
Ministerstwo Komunikacji. Monopole i t d. jak
rowniez i powazniejsze zaktady przemystu prywat-
nego czestokro¢ tworzg kilkoletnie programy re-
nowacji swoich urzadzen lub nowe projekty roz-
wojowe i powotujg do wspoipracy krajowe wy-
twornie obrabiarek, dajgc im przez to wzglednie
ciggte i planowe zatrudnienie.
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Mtode pokolenie inzynieréw, zaczerpngwszy du-
zo wiadomosci i nawet zapalu do pracy w dzie-
dzinie budowy maszyn, sprzyja réwniez rozwojowi
polskiego przemystu obrabiarkowego.

Te kilkanascie lat istnienia przemystu obrabiar-
kowego dato znaczny dorobek, ktory pragnelibys-
my zobrazowac, opierajac sie. na produkcji polskich
firm obrabiarkowych tak dobrze reprezentowanych
na Wystawie.

TOKARKI.
Tokarki pociggowe zwyczajne.
Prawie wszystkie wytwdOrnie obrabiarek bu-

dujg tego typu maszyny o wzniesieniu kiow 130,
150, 180, 225 (230) milimetréw, w mniej lub wie-
cej kosztownem i precyzyjnem wykonaniu.
Pomimo, iz naped tokarek zwyczajnych prze-
waznie odbywa sie od kota pasowego stopniowego,
tokarka moze by¢é napedzana réwniez od silnika
elektrycznego zapomoca dodatkowej przektadni.

Tokarki pociggowe narzedziowe.

Najwiecej rozpowszechnione sg tu tokarki
0 wzniesieniu ktéw 150 mm., z napedem od poje-
dynczego watu pasowego. Maszyny te posiadaja
wszystko co w tej dziedzinie moze znalez¢ zastoso-
wanie: zaciski sprezynujgce do materjatu pretowe-
go, przyrzad do zataczania frezéw, do toczenia
ksztattkowego, mikrometryczne nastawiacze, linjat
do stozkéw, suporty rewolwerowe, dodatkowe su-
porty, urzadzenie do nacinania gwintéw calowych,
metrycznycli i modutowych, jak réwniez dzikich
bez stosowania przestawiania két na gitarze i do
gwintow o duzym skoku.

Tokarki pociggowe szybkobiezne.

Od szeregu lat produkowany jest w Polsce caty
komplet tych tokarek o wzniesieniu ktéw 225, 275,
350 i 500 mm. i rozwartosci do 12 mtr. i wiecej
z napedem od pojedynczego kota pasowego lub sil-
nika wbudowanego.

Maszyny te zawierajg w sobie wszystkie ele-
menty, jakie w najbardziej nowoczesnych tokar-
kach szybkobieznych sg stosowane. Byty one eks-
portowane roéwniez w znacznych ilosciach do
Z. S. S. R.

Tokarki wysoce szybkobiezne

Wobec rozpowszechniajgcego sie zastosowania
nozy z twardych stopéw lub djamentéw do obrdéb-
ki bardzo twardych gatunkéw stali i zeliwa, lub tez
miekkich materjatbw, jak mosigdz, aluminjum
1t p .lecz zuzywajacych szybko narzedzia Iub
gdzie chodzi o polerowanie nozem (bez szlifowa-
nia), Polska buduje kilka wysoce szybkobieznych
tokarek o wzniesieniu ktéw 150, 175 i 200 mm ,
ktére nadajg sie tak dla zwyktych tokarskich ro-
bot, jak i dla precyzyjnych narzedziowych i posia-
dajg bardzo bogate uposazenie.
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Réwnolegle z temi maszynami budowane sg
rowniez tokarki, tych samych wymiaréw jak po-
przednie, lecz przeznaczone wytgcznie dla tokar-
skich robdt. Tokarki dajg jak najwieksze szybkosci
i jak najmniejsze posuwy, odpowiadajgce normom
pracy nawet nozy z djamenlu.

Urzadzenia do nacinania gwintu, ksztattkowycli
robot i t d. sg w tych ostatnich tokarkach juz po-
miniete.

Tokarki-zdzierarki.

Do tej kategorji poza budowanemi matemi ma-
szynami, t. zw. ,sworzniéwkami“ zaliczy¢ nalezy
budowane w Polsce bardzo duze maszyny o mocy
30 KM. i wyzej, ktérych fotografje sa umieszczone
na Wystawie.

Tokarki rewolwerowe.

Dziedzina ta nie jest
mierze opanowana przez
biarkowy.
kowana

Zbudowano kilka seryj rewrolweréwek dla prze-
Switow wrzeciona 25 wzglednie 38 mm., a ostatnio
buduje sie rewolwerdwki o przeswicie 12 mm.

Na Wystawie widzimy ciezkie typy rewolwero-
wek o przeswicie 65 mm.

jeszcze w dostatecznej
polski przemyst obra-
I tu jednak produkcja zostata zapoczat-

Automaty tokarskie.

Wykonano duzag serje automatéw o konstrukcji
przypominajacej automat amerykanski ,Brown
Sharp“ i jego niemieckie wykonanie ,,Index"
0 przeswicie 18 mm. Opracowana jest réwniez pro-
dukcja wszystkich narzedzi, krzywek i uchwytow,
niezbednych dla uruchomienia na tych automa-
tach masowrej produkciji.

Tokarki tarczowe.

W tej dziedzinie produkcja jest nieznaczna ze
wzgledu na nieduze zapotrzebowanie.

Tokarki karuzelowe.

Na Wystawie demonstrowana jest tokarka re-
wolwerowa karuzelowa o $rednicy toczenia do
1000 mm. w najnowocze$niejszem wykonaniu.

Maszyny te (w ilosci 35 szt.)) bytly tez przed-
miotem eksportu do Z. S. S. R.

W Polsce uzywane sg one w warsztatach kole-
jowych.

W wykonaniu sga obecnie tokarki
dla obrobki obreczy i két wagonowych
zowych.

karuzelowe
i parowo-

Tokarki specjalne.

Wykonane zostaly tokarki do walcéw o wznie-
sieniu ktéw 275 mm. do 800 mm. Ta ostatnia wa-
zy ponad 60.000 klg. i jest chyba najwieksza z obra-
biarek wykonywanych obecnie w Polsce.

Wykonane jest 38 tokarek do zestawdw wago-
nowych i parowozowych, ktoére zasility prawie
wszystkie warsztaty Polskich Kolei Parnstwowych.



Wykonane byty takiez maszyny na eksport do
Czechostowacji i obecnie s3 w wykonaniu dla Z. S.
S. R.

Budowane sg tokarki do czopoéw osi
wych i tokarko-szlifierki dla tegoz celu.

wagono-

WIERTARKI.

Caty szereg firm buduje wiertarki od najmniej-
szych wymiaréw az do otworéw 60 mm. Niektére
typy sa catkowicie zelektryfikowane. Niektére bu-
dowane sg jako wielowrzecionowe.

Zaznaczy¢ nalezy, iz w Polsce rozwineta sie fa-
brykacja matych przenosnych wiertarek elektrycz-
nych.

Wiertarki promieniowe zapoczatkowane zostaly,
lecz produkcja ich jeszcze sie nie rozwineta.

FREZARKI.
Najbardziej rozpowszechnione sg frezarki uni-
wersalne.
Frezarki te bviv réwniez przedmiotem eksportu
do ZSSR (50 szt.).

Budowrane sg réwniez Frezarki poziome o Wy-

sokiej wydajnosci dla masowej produkcji. Maszy-
ny te byty eksportowane.
Wykonywane tez sg w duzej ilosci rozmaite

frezarki poziome z recznym i automatycznym po-
suwem mniejszych typow.

Pojawity sie tez nowoczesne typy frezarek po-
dtuznych.

Frezarki pionowe
wymiarach. Sg one zaonatrzone we wszelkie

woczesne urzadzenia i akcesorja.

narazie sa budowane w 2-ch
no-

STRUGARKI.

Strugarki poprzeczne sg budowane o wymia-
rach skoku 250, 400, 500 i 600 mm., sg budowane
w wykonaniu jednopasowem. Maszyny te byty eks-
portowane.

Strugarki podtuzne o szerokosci 550. 750, 1000,
1250 i 1500 mm., i dtugosci do 7000 mm. i wiecej
sg budowane ze zmienng predkoscig skrawania.

Wykonane byty réwniez strugarki z urzadze-
niem do szlifowania.
DLUTOWNICE.
Diutownice sg budowane o skoku 150, 350
i 500 mm. Z powyzszych maszyn typ o skoku

150min. z pochylnym ruchem diuta moze ucho-
dzi¢ za typ uniwersalny.

Interesujacy jest tez typ skombinowany z diu-
townicy o skoku 00 mm. i strugarki poprzecznej
0 skoku 180 mm. z calym szeregiem urzadzen do
obrébki wykrojéw i do réznych robot narzedziar-
skich.

SZLIFIERKI.

Te typy maszyn, jezeli chodzi o pospolite szli-
fierki jedno- i dwutarczowe, budowany jest przez
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szereg firm wraz z przyrzadami do ostrzenia wier-
tet.

Precyzyjne za$ szlifierki polskiego wyrobu do-
piero wchodza na nasz rynek.

Wykonanych zostato kilkadziesigt egzemplarzy
precyzyjnej szlifierki narzedziowej do ostrzenia fre-
z6w, rozwiertakoéw i t. d.

Pierwsze .egzemplarze szlifierek do okragtego
zewnetrznego i wewnetrznego szlifowania trojsil-
nikowe ukazaly sie dopiero na Wystawie.

Byty wykonywane w Polsce rowniez szlifierki
do ptaszczyzn, wzorowane na f. ,Brown & Sharp".

Wytaczarki sg dopiero w opracowaniu. Drobne
jednak przenosne wytaczarki do cylindrow sg juz

wykonywane.

Wymieniony wykaz nalezy uzupeini¢ przez
szereg wykonywanych maszyn i urzadzen, jak:
obrabiarki uniwersalne, obrzynarki i gwinciarki,

prasy mimosrodowe i hydrauliczne i przez bardzo
duzy asortyment maszyn wybitnie specjalnych.

Jak wida¢ z powyzszych danych .polski prze-
myst obrabiarkowy objgt caly szereg typow obra-
biarek (przeszto 150) od najprostszych do najbar-
dziej wydajnych i skomplikowanych.

Pomimo tak duzej rozmaitosci we wszystkich
wytworniach, maszyny sg budowane serjami od
5 do 25 szt. naraz z \vyjatkiem najwiekszych.

Sprawa zamiennoséci czeéci jest przestrzegana.

Doktadnos$é¢ wykonania jest mierzona na stacji
préb i maszyny sg zaopatrywane w certyfikaty do-
ktadnosci podtug norm prof. Geislera (Polska) lub
prof. Schlesingera (Niemcy).

Niektére firmy stosujg szybkobiezne kota ze-
bate docierane na specjalnych maszynach lub szli-
fowane.

Niektore firmy szlifujg toza tokarek.

Sruby pociggowe sg wykonywane z doktadno-
$cig 0,03/300.

Specjalny dziat stanowig obrabiarki
wytwarzane przez sze$¢ zaktadow.

do blach,

Powazng produkcje stanowig réwniez obrabiar-
ki do drzewa, wytwarzane przez cztery fabryki, z
przodujaca Fabrykg Trakéw i Maszyn do Obrob-
ki Drzewa dawn C. Blumwe i Syn w Bydgoszczy.
Program produkcji obrabiarek obejmuje obecnie
okoto 40 typow réznych maszyn tartacznych i oko-
to setki maszyn stolarskich, do wyrobu parkietéw,
dykty, beczek i t. d.

Wiekszos¢ obrabiarek moze by¢ przystosowana
do jednostkowego napedu elektrycznego, nie wytg-

czajac silnikéw koitnierzowych, do obstugi na od-
legtos¢ i t. p.
Fabryki, wyrabiajgce obrabiarki produkuja

rowniez i inne maszyny precyzyjne, z ktoérych na
specjalng uwage zastugujg maszyny dla przemystu
tytoniowego, maszyny do wyrobu papieroséw i pa-
kowaczki.
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Wszystko to razem wziete stanowi juz dos$¢ po-
wazny stan posiadania, rokujgcy dalsze powiek-
szanie sie.

Doceniajagc znaczenie organizacji, ktéra czuwa-
taby nad obrong intereséw produkcji obrabiarko-
wej, zainteresowane fabryki zorganizowaty Grupe

STEFAN GRUCHALA
Przemyst narzedziowy w Polsce

Chociaz stusznem jest twierdzenie, ze polski
przemyst narzedziowy stworzony zostal dopiero w
ostatnich czterech latach, to jednak poczatkow' je-
go szukaé¢ nalezy w czasach piastowskich, kiedy to
najstarsza gatez przemystu metalowego kowalstwo
narzedziowe dostarczato ludnosci kraju siekier, no-
zy, miotow a takze i broni, wsréd ktérej siekiera
i mtot poczesne zajmowato miejsce.

Przez wieki cate kraj nasz zaopatrywat sie w
narzedzia witasnej produkcji, a ze produkcja na-
rzedzi byta nalezycie rozwinieta $Swiadczy¢ moga
fakty, ze jedna z 4-ch fabryk sierpobw w Nowym
Saczu produkowata w r. 1613 5.300 sierpéw w cig-
gu 3-ch tygodni, a inna 4.500 sierpéw miesiecznie.
Niemniej godnym uwagi jest fakt istnienia w tym
czasie ..eksportu'l nozy wyrabianych w Krakowie
do Moskwy.

Bez wigkszego btedu przyja¢ mozemy, ze kra-
jowa wytworczos$¢ narzedzi zaspokajata lwig czesé
zapotrzebowania rynku polskiego, az do ostatnich
lat niepodlegtosci.

Kresem wytwodrczosci narzedziowej krajowej
statly sie dopiero lata niewoli, ktory to okres zbie-
ga sie z procesem tworzenia sie i rozwoju wiel-
kiego przemystu i specjalizacji, a takze rozwoju

nowoczesnego przemystu narzedziowego, stale
wzbogacajgcego sie o0 coraz to nowe rodzaje na-
rzedzi.

Odrodzona Polska nie posiadata niemal zupet-
nie przemystu narzedziowego. Drobna wytwor-
czos¢ w tym dziale nie byta zdolna pokry¢ nawet
czesci zapotrzebowania rynkowego, co zmuszato
wieksze fabryki do uruchamiania i rozbudowywa-
nia witasnych narzedziowni, aby tg droga stworzyc¢
niezalezno$¢ swojej produkcji.

| rzecz dziwna — rozbudowujacy sie przemyst
metalowy przez caty szereg lat nie zwracal uwagi
na dziat narzedziowy, a inicjatywa kapitatowa dos¢

1928 r.

28729 tys. zt.
22963

Zapotrzebowanie Narzedzi.....innnns
Sprzedaz narzedzi zagranicznych .
Sprzedaz narzedzi krajowych ...

5766
StopieA pokrycia zapotrzebowania narze-
dziami Krajow em ..., 201

Bytoby objawem, moze zrozumiatego, ale nie
stusznego optymizmu, gdyby rezultaty osiggnieto
w ostatnich trzech latach traktowaé¢ jako komplet-
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Obrabiarek w ramach Polskiego Zwigzku Przemy-
stowcow Metalowych. Poza tem chcac utatwi¢ na-
bywcom obejrzenie i zapoznanie si¢ z konstrukcja-
mi obrabiarek wyrabianych w kraju, Grupa przy-
stagpita do urzadzenia Salonu Obrabiarek przy Sp.
Akc. Zjednoczeni Polscy Przemystowcy Metalowi.

latach powojennych pomijata
majgcg powaz-

zywa w pierwszych
te wazna dziedzine wytwdrczosci,
ne mozliwosci rozwoju.

Rynek nasz przez pierwszy dziesigtek lat po-
wojennych jest swobodng domeng importu, gtéownie
niemieckiego, ale i angielskiego, francuskiego, au-
strjackiego, czeskiego i innych.

Dopiero kryzys gospodarczy, jaki wystapit w
latach 1929 i nastepnych sprawit, ze obudzito sie
zainteresowanie dla sprawy przemystu narzedzio-
wego. Ztozyly sie na to dwie przyczyny: jedna, ze
politvka gospodarcza Panstwa domagata sie moz-
liwie daleko idgacych kompresji sum, przeznaczo-
nych na zakupy zagraniczne, druga, ze narzedziow-
nie wiekszych przedsiebiorstw przemystu metalo-
wego pozbawione zostalty przez Kkryzys zatrud-
nienia.

WT koncu r. 1932 rzucona zostaje przez owczes-
nego dyrektora Polskich Zaktadow' Skody inz. H.
Umiastowrskiego mys$l powotania do zycia organiza-
cji, ktoraby zrzeszyta te fabryki, ktére dysponujac
odpowiedniemi urzgdzeniami, skitonne bytyby prze-
stawi¢ swojg produkcje z zaspokajania potrzeb
witasnych na obstuge rynku. Mysl inz. Umiastow-
skiego zrealizowana zostaje w lutym r. 1933, kiedy-
lo zostaje utworzona w ramach P. Z. P. M. Grupa
Producentéw?7 Narzedzi.

Zagadnienie rozbudowy przemystu narzedzio-
wego zostaje ujete w plan, ktory realizowany jest
systematycznie przez ubiegte trzy lata.

Istotg planu akcji Grupy Producentéw Narze-
dzi byly dwa momenty: pobudzanie inicjatywy fa-
brykowania narzedzi w kraju i propaganda uzy-
wania narzedzia krajowej produkciji.

W jakim stopniu program Grupy Producentow
Narzedzi zostat zrealizowany, $Swiadczy¢ mogg na-
stepujgce zostawienia:

1932 r. 1933 r. 1934 r. 1935 r.
_ — — 23516 tys, zt.
4382 tys. zt. 4339 tys. zh 5765 tys. zi. 7004
6551 7692 14868 16512
- - - 2%
ny sukces i zakonczenie prac organizacyjnych w

przemys$le narzedziowym.
Aczkolwiek cyfry podano powyzej moéwig o re-



alnym i rzetelnym powodzeniu przeprowadzonej
akcji, to jednak nie mozna zapomina¢, ze w struk-
turze przemystu narzedziowego Polski sg jeszcze
dos$¢ powazne luki, ktérych wypetnienie musi byé
przedmiotem powaznej troski zainteresowanych
Luki te stanowiag nastepujgce sprawy:

1. Konieczno$¢ dalszego uzupetnienia asorty-
mentu.

2. Konieczno$¢ rozszerzenia zdolnosci
cyjnej w calym szeregu dziatow.

3. Zracjonalizowanie metod produkcji.

Asortyment narzedzi wyrabianych w kraju roz-
szerza sie stale, tak, ze twierdzi¢ mozna z cala
pewnosciag, ze proces ten rozwijajacy sie juz me-

produk-

chanicznie zostanie w niedtugim czasie zakon-
czony.
Sprawa rozszerzenia zdolnosci produkcyjnej i

zracjonalizowania metod produkcji jest zagadnie-
niem nietyle technicznem, ile, i to przedewszystkiem,
kapitalowem. Mozna twierdzi¢ z petnem przekona-
niem, ze to wszystko, co mogto odbywac sie spon-
tanicznie niejako i odbyto sie ruchem lawinowym,
to zostato niemal w zupetnosci wykonane. Impo-
nujace cyfry rozwoju wytworczosci krajowej, zna-
mionujgce niemal geometrycznym przyrostem war-
tosci produkcje przemystu narzedziowego w kraju
sg juz blisko swego punktu szczytowego. Lawina
rozwoju przemystu narzedziowego moze sie zatrzy-
mac¢, albowiem na drodze swojej napotyka nieby-
lejakg przeszkode, jaka jest brak kapitatéw inwe-
stycyjnych.

Polski przemyst narzedziowy, ktéry w ciggu le-
dwie 3-cli lat zdobyt sobie rynek krajowy, doko-
nat tego dzielta w ostrej rozgrywce konkurencyj-
nej z importem niedostatecznie hamowanym, wo-
bec licznych ustepstw od taryfy celnej. Nic tez
dziwnego, ze swoje powodzenie okupit przemyst
narzedziowy ofiarami z rentownosci produkcji, kto-
ra dawata przemystowcom moznos$¢ egzystencji, ale
nie tworzyta srodkéw na dalsze inwestycje. Dla-
tego tez warsztaty produkujgce narzedzia, ktore

LEOPOLD WELLISZ

Przemyst lokomotywowy w Polsce

Jedna z najwazniejszych gatezi przemystu, kto-
re powstaly w Polsce po odzyskaniu niepodlegto-
$ci, jest przemyst lokomotywowy.

Przed wojng rzady panstw zaborczych unie-
mozliwiaty budowe fabryk lokomotyw na ziemiach
polskich. Niezwtocznie po odzyskaniu niepodlegto-
§ci, inicjatywa prywatna podjeta sie wypetnienia
tej dotkliwej Iluki w rynsztunku gospodarczym
panstwa i w roku 1920 zatozono Pierwszg Fabry-
ke Lokomotyw w Polsce S. A., majacag swe zakta-
dy w Chrzanowie i Warszawskg Spotke Akcyjna
Kudowy Parowozow, za$ w roku 1923 oddziat bu-
dowy parowozéw w Sp. Akc. It Cegielski w Po-
znaniu.

PRZEMYS¢t METALOWY

zdobywajg sie na renowacje taboru maszyn wy-
tworczych nie moga naog6t pozwoli¢ sobie na da-
lej idaca racjonalizacje metod wytwarzania i po-
wiekszania zdolnosci produkcyjnej.

Stan ten najdotkliwiej odbija sie na tych dzia-
tach przemystu narzedziowego, ktére obejmujg
produkcje narzedzi maszynowych. | tu napotyka-
my na trudnos$ci nie do przezwyciezenia, o ile
nie uzyskamy pomocy ze strony instytucyj kredy-
towych.

Tymczasem jednak musimy zanotowaé¢ zna-
mienny fakt zwiekszajgcego sie wrl ostatnich cza-
sach nacisku ze strony importeréw. Liberalna po-
lityka kompensacyjna i akcja premjowania ekspor-
tu przez naszych konkurentdéw zagranicznych przy
jednoczesnych trudnosciach  polskiego przemystu
narzedziowego sprawiajg, ze w rozgrywce konku-
rencyjnej narzedzi krajowych z importowanemi,
ceny schodza do granicy, przekroczenie ktorej przy
aktualnych kosztach surowcow i urzadzeniach, nie
pozwalajagcych na produkcje masowag, nie jest dla
krajowego przemystu narzedziowego mozliwem.

I tem nalezy ttomaczy¢, ze wt ostatnich miesia-
cach notujemy do$¢ wydatny wzrost importu na-
rzedzi do Polski.

Jezeli fakt ten dzi$ jeszcze nie wyw'otuje w trze-
zwej ocenie sytuacji niepokojacych skutkéw, to
nie znaczy, abys$Smy sobie nie musieli powiedziec:
strzezmy sige, aby gmach pieknie rozbudowanego
przemystu narzedziowego, nie okazat sie budowla
na zbyt kruchych fundamentach.

A ze fundamentem kazdej produkcji muszg byé
warunki jej rentownosci, a rentownos$¢ przemystu
narzedziowego uzalezniona jest od inwestycyj, ja-
kich musi dokonaé¢, przeto zamykajagc Wystawg
Przemystu (Metalowego i Elektrotechnicznego, w
ktorej przemyst narzedziowy bierze powazny
udziat, pierwrszg trzylatke naszych prac. musimy
do drug'ego okresu prac przystagpi¢ pod hastem:
przez witasciwe inwestycje i racjonalizacje — do
pracy nad umocnieniem przemystu narzedziowego
wr Polsce.

Wszystkie trzy wytwornie zostaly zbudowane
dla dostarczania ustalonej w umowach na okres
10-letni liczby lokomotyw', odpowiadajgcej Owcze-
snym przewidywaniom Ministerstwa Komunikacji
co,do rozwoju ruchu kolejowego.

Szczego6towy opis techniczny budynkéw i wy-
posazenia maszynowego kazdej z tych fabryk, za-
warty jest w wydanej przez Pierwszg Fabryke Lo-
komotyw w Polsce S. A. w r. 1928 ksigzce p. inz.
Jana Dabrowskiego o ,,Przemysle Lokomotywro-
wym w Polsce".

Wobec tego podkreslimy tutaj tylko, ze zarow-
no pod wzgledem urzadzen, jak i pod wzgledem
organizacji pracy, polskie fabryki lokomotyw"' sto-
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ja naréwni z najlepszemi fabrykami zagranicz-
nemi.
Dzieki wspodtdziataniu grona pracujgcych w

tych fabrykach pierwszorzednych technikéw pol-
skich (ktoérzy tylko w pierwszych latach czesciowo
korzystali z rad i dtugoletniego doswiadczenia fa-
bryk lokomotyw austrjackich) z pierwszorzednemi
specjalistami Ministerstwa Komunikacji oraz Po-
litechniki Warszawskiej, fabryki polskie zbudowa-
ty w ciggu kilkunastu lat swej dziatalnosci okoto
1000 lokomotyw kilkunastu typow, nieustepujg-
cych co do wykonania pierwszorzednym parowo-
zom zagranicznym.

Przyczynita sie do tego rowniez i pracowitosc
robotnikéw, ktérzy w szybkim czasie zdotali w tej,
jak i w innych gateziach przemystu mechaniczne-
go, opanowaé¢ trudnosci obchodzenia sie ze skom-
plikowanemi maszynami oraz dostosowania sie do
scistych przepiséw i dyscypliny .niezbednej przy
masowym lub seryjnym wyrobie o wielkiej pre-
cyzji.

Dzieki temu polski przemyst lokomotywowy
wystepuje na Wystawie z pokaznym  zasobem
swych wyrobéw o wielce urozmaiconej skali.

Widzimy miedzy innemi lokomotywe pospiesz-
ng Pt. 31 do ciezkich pociggéw kurjerskich o wa-
dze w stanie préznym 123 to., szybkosci 110 kim,
lokomotywe do ciezkich pociggéw towarowych
TY 23 o wadze 109 to., szybkosci 60 kim, lokomo-
tywe tendrowg OKki 27 do pociggdbw podmiejskich
o wadze 67 to.,, szybkosci 80 kim, lokomotywe
elektryczng do obstugi pociggéw Wezta Warszaw-
skiego. lokomotywke waskotorowa.

Jezeli przemyst lokomotywowy nie moze sig
poszczyci¢ na Wystawie pociggiem aerodynamicz-
nym lub parowozem aerodynamicznym typu ,Pa-
cific® do pociggbw pospiesznych, ktére bytyby w
stanie osiagng¢ szybkos$ci 200 kim na godzine, ja-
ka osiggajg lokomotywy w Niemczech i w Anglji,
to nie jest to skutkiem braku przedsiebiorczosci
przemystu 'lub tez niezrozumienia znaczenia po-
stepu przez Ministerstwo Komunikacji, lecz tylko
nastepstwem trudnosci gospodarczych, hamujacych
ogolne ttmipo rozwoju Polski.

Te wiasnie trudnosci natury ogodlnej spowodo-
waty, ze zawiodty obliczenia pierwotne, na ktérych
Ministerstwo /Komunikacji opierato program roz-
woju kolejnictwa, nietylko w samem zaraniu odzy-
skania niepodlegtosci w 1919 r., lecz nawet jeszcze
w 1924 r. (gdy zawierato rozwiazany poézniej po-

Inz. ZDZISEAW MACHERSKI

Przemyst drutu i gwozdzi

Zanim omowie w zarysie stan obecny przemy-
stu drulu i gwozdzi w Polsce, pozwole sobie na
matg dygresje historyczng dla obu tych wyrobow,

Drut. Historja wytwdérczosci drutu siega cza-
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lubownie kontrakt na budowe czwartej fabryki lo-
komotyw), Ministerstwo w ostatnich latach zredu-
kowato do tego stopnia odbiér lokomotyw, iz
Warsz. Fabryka Parowozéw zupetnie zawiesita
swg produkcje w tej dziedzinie i ze jej warsztaty,
nalezace obecnie do Ostrowieckich Zaktadéw S. A,
przeznaczono na produkcje motorow dieslowskich
i innych wyrobéw metalowych; ze Sp. Akc. Il. Ce-

gielski (majgca obok oddziatu parowozowego, row-
niez oddziat wyrobu wagondéw i szereg innych
dziatdw), musiata zredukowa¢ fabrykacje lokomo-

tyw do paru sztuk rocznie, za$ Pierwsza Fabryka
Lokomotyw w Polsce, w 1935 r. wyprodukowata
zaledwie 20% tego, co w 1929 r., a ledwo 14%
tej liczby lokomotyw, na ktdérg zostalta urzadzona.

Aby chociazby czesciowo skompensowaé¢ brak
zatrudnienia, spowodowany zmniejszeniem odbio-
ru lokomotyw przez P. K. P., fabryki staraty sie
zdoby¢ zamoéwienia eksportowe na lokomotywy i
w tym dziale odniosty powazne sukcesy, jezeli nie
materjalne, to natury moralnej Lokomotywy pol-
skie, przyczyniajagc sie do podniesienia prestizu
Polski, biegna obecnie po szynach Butgarji, Chin,
totwy, Marokko, Rosji Sowieckiej; czesci sktado-
we lokomotyw byty dostarczane do Jugostawiji i
Grecji. Wskutek coraz bardziej zaostrzajgcej sie
konkurencji na rynkach miedzynarodowych oraz
ograniczen wwozowych, niewyptacalnosci wielu
zarzadow kolejowych, chwiejnosci walut, trudno-
§ci znalezienia kompensat wwozowych i t p. moz-
liwosci eksportowe sa obecnie niezmiernie mate.
Wobec tego, fabryki lokomotyw, chociaz wyposa-
zone w wysoce wyspecjalizowane maszyny, kto6-
rych przewazajaca wiekszos¢ nadaje sie wytgcznie
do fabrykacji parowozéw, zaczety szukaé zatrud-
nienia w innych dziadzinach produkcji. Stopniowo
précz udziatlu w budowie wagonéw motorowych,
ktérych kilka typow pokazuje Wystawa, zorgani-
zowatly one wyréb walcow szosowych motorowych
i parowych, wyrdb czesci samochodowych, narze-
dzi i t p., jak wida¢ z ich udziatlu w odpowiednich
grupach na Wystawie.

Uboczne te dziaty wytwdrczosci, oczywiscie, nie
moga zastgpi¢ uszczerbku, wywotanego brakiem
zamowien na lokomotywy; majg one na celu utrzy-
manie wykwalifikowanych kadr fachowych tech-
nikow i robotnikbw az do tei mamy nadzieje, nie-
dalekiej chwili, kiedy zycie gospodarcze Polski
zacznie bi¢ zywem tetnem i kiedy przemyst loko-
motywowy bedzie mogt w catej petni wykorzystac
swe sity wytwaorcze.

soOw bardzo odlegtych. Pierwotnie zelazo do wy-
robu drutu byto w matych ilosciach wytapiane z
rudy, a nastepnie wykuwane zapomocg duzych
miotkdbw i przekuwane mniejszemi mitotkami na



prety, i wreszcie wykonczone na drut na rucho-
mych mitotkach.

W ten spos6b na gorgco i na zimno wykuwany
byt drut az do X1V stulecia. Dopiero w drugiej po-
towie tegoz stulecia, zaczeto go wyréwnywac i wy-
gtadza¢ zapomoca przeciggania — z poczatku
recznie, tylko ciensze wymiary drutéw, a dopiero,
gdy w wieku XVI zastosowano site wodng, grub-
szy drut byt ciagniony zapomoca maszyn.

Zasadniczemi urzgdzeniami przy produkcji dru-
lu byty:

1) kotowrotek,

2) umocowany w obsadzie kawatek zelaza z
otworem, przez ktoéry przeciggany byt drut,

3) kleszcze,

4) beben,

5) mechanizm poruszajacy cale urzadzenie.

Trzeba byto czeka¢ jeszcze trzy wieki zanirn
ukazata sie nowa maszyna, pod postacig wielocig-
gow zapomocg ktérych réwnoczesnie mozna cig-
gnac¢ drut przez kilka nastepujacych po sobie prze-
ciggaczy. Jeszcze w naszych czasach istniejg fa-
bryki, ktérych systemy maszyn niewiele réznig sie
od maszyn, ktére byty w uzyciu w XVI wieku.

Istnienie przemystu drucianego w Polsce siega
bardzo odlegtych czasbw o czem S$wiadczy¢ moze
fakt, ze juz w pierwszych latach XVI wieku w ak-
tach cectiu kowalsko-$lusarskiego Krakowa, istnie-
ja notatki o grupie druciarzy i ,naglarzy“. Pierw-
sza ,,mechaniczna" fabryka drutu zalozona zostata
w Starczynowie pod Olkuszem, a wiasciciel jej ku-
piec krakowski Kauffman otrzymat w roku 1524
od kréla Zygmunta | przywilej wyrobu drutu.

Inna fabryka drutu zalozona zostata w tym
czasie w okolicy Czestochowy przez staroste krze-
plckiego Mikotaja Wolskiego.

Mechaniczne ciggniecie drutdw na bebnach by-
to wielkim postepem w stosunku do warsztatéow,
w ktérych drut byt ciggniony recznie. W podzniej-
szych czasach walcowano cienkie ptytki zelaza,
krajano je na 4-katne prety, ktére stuzyty do wy-
robu 4-kanciastych gwozdzi, a poza tem zaokragla-
no sztabki te i przeciggano na drut.

Zelazo walcowaé zaczeto dopiero w roku 1783
w Anglji. Wynalazcg tego procesu byt Szwed
i w tym czasie zatlozono pierwsze walcownie ze-
laza.

Pierwsze witasciwe walcownie drutu powstaty
okoto 1820 roku.

Setki lat rekodzielniczej produkcji drutu zosta-
ty zaniechane i na jej miejsce powstaty wielkie
fabryki — walcownie drutéw.

W roku 1870 ukazat sie w handlu walcowany
drut z zelaza zlewnego. Jest to najlepszy gatunek
walcowanego drutu uzywany obecnie do fabryka-
cji drutéw ciggnionych.

(lwoidzie. W  zamierzchtych czasacli
przedmiot prawdopodobnie w ksztatcit,
haczyka, czy igly
przedmiotow.'

Z biegiem czasu oddzielnie uksztattowata sie
igla i oddzielnie gwo6zdz.

jakis
gwozdzia,
stuzyt do tgczenia (miekkich
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Jezeli potrzeba ubrania stworzyta igte, to bu
dowa mieszkan wptyneta na dalsze uksztattowanie
sie gwozdzia.

U starozytnych ludéw szczegodlnie Egipcjan,
Grekéw i Rzymian znajdujemy gwozdzie wykuwa-
ne z miedzi, bronzu i zelaza.

Przez cate wieki gwozdzie
kuwane.

Dopiero okoto roku 1790 w Clifford skonstruo-
wano maszyne do wyrobu gwozdzi zapomocg wy-
kuwania z zelaza w stanie gorgcym, a w roku
1809 powstaty w Birmingham fabryki gwozdzi,
ktére byly wycinane z zelaza walcowanego.

Miedzy 1790— 1852 r. wydano w Anglji 50 pa-
tentbw na maszyny do fabrykacji gwozdzi.

Olbrzymim krokiem naprzéd byto zastosowanie
drutu do produkcji gwozdzi, ktére ukazaty sie pod
nazwg gwozdzi paryskich.

Pierwsza maszyna do fabrykacji gwozdzi z dru-
tu byta opatentowana w r. 1811, ale nie zostala
zastosowana. Dopiero w 1832 r. paryzanin Phi-
lippe osiggnagt zadowalajgce rezultaty. Maszyne
jego wydatnie ulepszyt w r. 1846 Werder w No-
rymberdze i od tego czasu udoskonalenie maszyn
gwozdziarskich szto szybko naprzéd.

Przemyst gwozdziarsko -druciany w Polsce.
Powstawanie naszego wspoiczesnego przemystu
druciarskiego datuje sie od 1860 r., kiedy to pow-
stata w b. Kongreséwrce pierwsza fabryka drutu
i gwozdzi. Jednak do 1870 r. nasza wytwoérczosé
w tym dziale byta bardzo nikta.

Warunki polityczne ksztattowaty sie niepomysl-
nie, w zwiazku z represjami, jakie rzad rosyjski
stosowat po powstaniu 1863 r. Kapitat obawiat sie
lokaty w przemysle, a w dodatku warunki handlu,
zwtaszcza niskie stawki celne umozliwiatlty konku-
rencje towaru importowanego z zagranicy.

Sytuacja zmienita sie wybitnie po 1870 r., kie-
dy rzad rosyjski zapoczatkowat system cet protek-
cyjnych.

Poczatki dziatalnosci fabryk drutu byty trudne,
gdyz brak byto surowca t. j. drutu walcowanego,
ktéi-y h'z<hn byto sprowadzaé z zagranicy, gtow-
nie z Nadrenji. a hutnicy tamtejsi stawiali rézne
przeszkody, gdyz dla przemystu niemieckiego ko-
rzystniej byto przywozi¢ gotowy nrodukt, anizeli
umozliwi¢ produkowanie go w Polsce.

Wprowadzenie cta w ztocie okoto r. 1877 wy-
datnie poparto polski przemyst, zwtaszcza za$ me-
talurgiczny.

Przemystowcy goérnoslagscy, pragnac przeciw-
dziata¢ ctom ochronnym rosyjskim zbudowali w
Sosnowcu pierwsza walcownie drutu i powotali do
zycia hute ,,Puszkin” obecnie hula Staszvc. nale-
zacg do koncernu Modrzejow-llantke. W  tym
mniejwiecej czasie przemystowcy francuscy naby-
li Hute Bankowa i znacznym naktadem Kkapitatu
postawili jej produkcje na wysokim poziomie.

W ten spos6b krajowy przemyst druciany uzy-
skat w kraju potrzebny mu surowiec, a wiec gtow-
ne trudnosci zostaty usuniete.

byty recznie od-
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Z czasem powstawatly nowe walcownie drutu:
w Czestochowie B. Hantke, Zaktady Ostrowieckie
S. A. wr Ostrowcu, Hulczynski w Sosnowcu, ktére
zaopatrywaty nasze fabryki drutu w potrzebny do
fabrykacji surowiec w postaci walcowanego drutu.

Majgc zapewniony surowiec i znaczne zapo-
trzebowanie w kraju i w Rosji stopniowo zaczety
powstawaé¢ fabryki druciarsko-gwozdziarskie.

Jedna z pierwszych, fabryka B. Hantke w War-
szawie zalozona zostata okoto r. 1855. Wkrdtce
powstaty i inne fabryki. | tak: fabryka B-ci Szajn
w Stawkowie r. 1868, M. Wolanowski w Warsza-
wie r. 1875, Tow. Akc. Przemystu Metal, w Radom-
sku r. 1895, Huta Krakéw w Krakowie r. 1895, Bel-
gijska S. A. w Warszawie r. 1900. Drutu i Gwoz-
dzi Bauminger w Krakowie r. 1901, ,Drut‘ J. B.
Rozenfeld w Warszawie r. 1903, Drutu i Gwozdzi
H. Kamsler w Krakowie r. 1905.

Oprécz wyzej wymienionych powrstato caly sze-
reg mniejszych fabryk na calym obszarze Rzeczy-
pospolitej.

Z biegiem czasu fabryki nasze rozwijaty sie,
powiekszajgc produkcje i wprowadzajgc ulepsze-
nia techniczne.

Podczas wojny kilka najpowazniejszych fabryk
drutu i gwozdzi ulegto catkowitej lub czesciowej
dewastacji przez ustepujacych rosjan i okupantow'
niemcow tak dalece, ze do dnia dzisiejszego nie
wszystkie fabryki zdotaty doprowadzi¢ maszyny i
urzadzenia do stanu przedwojennego.

Obecnie w Niepodlegtej Polsce przemyst dru-
ciarsko-gwozdziarski stanowi bardzo powazng ga-
tez przemystu przerébczego zelaznego, ktérego
zdolnos$¢ produkcji mozna oblicza¢ na 60.000 tonn

rocznie. Niestety z braku zapotrzebowania nie
pracuje on petng swojg wydajnoscig. Przemyst
drutu i gwozdzi zatrudnia obecnie sity roboczej
w ilosci okoto 2.500 000 robotniko/godzin rocznie.
W chwili obecnej jest czynnych 25 fabryk drutu
i gwozdzi.

Poziom techniczny w fabrykach gwozdzi i dru-
tu jest w zaleznosci od ich zdolnosci produkcyj-
nej niejednolity; mate warsztaty i fabryki, ktoére

powstaty w czasie inflacji, majg prymitywne urza-
dzenia o charakterze czasowym, natomiast fabry-
ki wieksze i powazniejsze majg zupeinie nowocze-
sne urzadzenia i maszyny.

Drut i wyroby z drutu trzeba zaliczy¢ do ar-
tykutéw' codziennej potrzeby i $mialo mozna za-
znaczy¢, iz nie ma przemystu, ktéryby tych wyro-
béw nie konsumowat.

Zastosowanie jest bardzo duze i bardzo rézno-
rodne, a przedewszystkiem:

1. Do budownictwa.

2. W gospodarstwie rolnem, gwozdzie — drut
w postaci ogrodzen z siatek — drut do rozpina-
nia chmielu i t p.

3. Przy regulacji rzek w postaci siatek z gru-
bych ocynkowanych drutow do umocnienia brze-
gow.
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4. Telekomunikacji, druty przewrodowe, telegra-
ficzne i telefoniczne.

5. Do przemystu mechanicznego drut o specjal-
nym skladzie chemicznym do spawania.

6. Do przemystu odlewniczego.

7. Do przemystu szewckiego mechanicznego i
recznego, gwozdzie do obuwia turystycznego etc.

8. Bardzo cienkie i drobne gatunki gwozdzi i
drutu do przemystu galanteryjnego, introligator-
skiego, pudetkarskiego, wyrobu sit.

9. Drut ciggniony, jako surowiec do fabryk
przerébczych uzywany do wyrobu wszelkiego ro-
dzaju nitow blacharskich, zatyczek, $rub, tanhcu-
chéw wigzanych i spawanych, do oku¢ budowla-
nych i t p. wyrobow.

10. Do celéw obrony Panstwa — drut kolcza-
sty, siatki do réznorodnych zagrodzen, gwozdzie do
obuwia wojskowego i druty na rézne specjalne po-
trzeby wojska i t p.

Spozycie. 0Og6lna konsumpcja drutéw i gwoz-
dzi wyniosta w czasie od 1.1V.1935 — 15.VII.1930
60.731 tonn (40% drutu i 60% gwozdzi). Kon-

sumpcja ta ksztattowata sie jak nastepuje:

Konsumenci 75%
Przemyst przerébczy 4%
Instytucje Panstwowe 9%
Eksport 12%

W przeliczeniu na gtowe ludnosci spozycie wy-
nosito w Warszawie i Woj Warszawskiem 6 kg,
a na Kresach Wschodnich 0,4 kg, przecietnie na
gtowe ludnosci wypada zatem okoto 1,4 kg.
rocznie.

Poniewaz konsumpcja wyrobéw walcowanych
na gtowe Iludnosci wynosita w r. 1935 7,47 kg.
(wg. sprawozdania za 1935 r. S. P. Il. Z.), przeto
20% ogoélnego spozycia zelaza walcowanego odby-
wa sie W postaci drutu i gwozdzi, co dostatecz-
nie podkres$la znaczenie tego przemystu.

Sg to cyfry bardzo niskie, a gdy zwazymy, ze
miernikiem kultury danego kraju jest zuzycie ze-
laza i mydta na glowe ludnosci, to, patrzac opty-
mistycznie w przyszto$¢, musimy stwierdzi¢ duze
mozliwosci rozwoju naszego przemystu przerdob-
czego druciarsko-gwozdziarskiego.

Na zakonczenie wypada jeszcze wspomnieé, iz
30 marca 1935 r. zostalo utworzone w Warszawie
Biuro sprzedazy Zjednoczonych Fabiyk Drutu i
Gwozdzi, ktére skupiajagc najpowazniejszych pro-
ducentow tej gatezi przemystu przerdbczego poto-
zyto kres prowadzonej od 4-ch lat, rujnujgcej wal-
ce konkurencyjnej pomiedzy poszczeg6lnemi fa-
brykami. W iipcu 1935 r. Biuro Sprzedazy przy-
stgpito do miedzynarodowego kartelu eksportowe-
go ,lweco“ i za posrednictwem tej organizacji eks-
portuje wyroby Zrzeszonych Fabryk na $wini caty,
poczawszy od Norwegji, a skonczywszy na Chi-
nach. W Il potroczu 1935 r. wyeksportowano 3.000
tonn drutu i gwozdzi, a w roku biezagcym cyfra
eksportu przekroczy zapewne 10.000 tonn.
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Przemyst rowerowy i czesSci rowerowych

Powstanie i rozw6j przemystu rowerowego w Polsce da
luje sie zaledwie od paru lat. Za wyjatkiem paru mniej-
szych fabryk, istniejgcych jeszcze z czaséw przedwojennych,
pizemyst rowerowy w okresie pierwszych 10 lat po odzyska-
niu Niepodlegtosci, nie wykazat zadnycli pozytywnych wy-
nikéw, rzec mozna, ze wogéle w tym czasie prawie nie istniat.

Owczesna dziatalno$é kilku fabryk rowerowych, poza
ewentualng produkcjg ram, polegata wylgcznie na montazu
importowanych do kraju czesci sktadowych. Zdolnosci kon-
kurencyjne zagranicznego przemystu rowerowego, gtownie
niemieckiego, oraz mata konsumpcja naszego rynku, niskie
optaty celne, wreszcie brak najmniejszej praktyki w lej ga-
tezi przemystu, nie byly sprzyjajacymi okolicznosciami dla
krajowego przemystu. Dopiero zatamanie sie $wiatowej kon-
junklury w latach 1928/29 i znane we wszystkich panstwach
hasto samowystarczalnosci, byto powodem zakazu przywo-
zu z Rzeszy Niemieckiej cze$ci rowerowych, oraz podwyz-
szeniu obowigzujgcych poprzednio stawek w stosunku do po-
zostatych panstw.

Z drugiej strony przetwdérczy przemyst metalowy, tracac
z chwilg kryzysu gospodarczego zbyt na produkowane ar-
tykuty, zmuszony byt dla podtrzymania swej dziatalnoSci
szuka¢ nowych artykutdw i chetnie wykorzystat nadarzaja-
cg sie sposobno$¢ wypetnienia luki, jaka zaistniata na rynm
ku krajowym w branzy rowerowej. Pierwsi producenci cze-
$ci rowerowych w latach 1929/30 natrafili na powazne trud-
nosci, wynikajace z depresji gospodarczej, gdyz chcac przy-
stapi¢ do nowej dla nich produkcji i korzysta¢ z wymagan
rynku, przyzwyczajonego do angielskich i niemieckich fabry-
katéw, zmuszeni byli do powaznych inwestycyj w najmniej
sprzyjajagcym do lego czasie.

Okazato sie dalej, ze przy stosunkowo matej konsump-
cji rynku, wymagana jest duza réznorodno$¢ wzoréw i wy-
miaréw, jako konsekwencja lokalnych przyzwyczajen, pozo-
statych z okreséw bytych zaboréw. Poza tem juz w 1932/33 r.
nowe traktaty handlowe z Angljg i innemi panstwami sprzy-
mierzonemi, oraz umowa z Rzesza Niemiecka z listop. ub. r.,
przynosza fil%-owg ulge celng z obowigzujacych stawek
przy jednoczesnym spadku niektérych walut zagranicznych.

Z chwilg jednak, gdy krajowy przemyst przetwérczy roz-
poczat produkcje czeSci rowerowych i montaz roweréw na
duzg skale, zmuszony sie widziat pokonaé¢ napotykane trud-
nosci i od 1933 r. dzialalno$¢ jego wykazuje pomys$lny roz-
waoj.

Jezeli ctiodzi o produkcje roweréw, to mamy w Kkraju
szereg powazniejszych dzisiaj fabryk, zajetych wytgcznie
produkcja roweréw z PAV.U. w Radomiu na czele. Fabryki
roweréw, ktérych na obszarze naszego panstwa jest dzisiaj
kilkanascie, produkuja gtéwnie rainy rowerowe oraz nie-
ktére czesci; natomiast pozostate czesci skiadowe, bardziej
skomplikowane montuja do produkowanych przez siebie
ram, wypuszczajagc w ter. sposé./ na rynek rowery pod wta-
sng marka. Zreszla montowanie czeéci sktadowych do ro-
weréw niewtasnej produkcji jesl zjawiskiem powszeclinem
i niema na S$wiecie nigdzie fabryki roweréw, kléraby wszyst-
kie bez wyjatku czesci we wiasnym zakresie produkowata.

Program dziatalnosci fabryk rowerowych w kraju obej-
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muje wszystkie typy roweréw wymaganych na rynku Kkrajo-
wym, poczawszy od najtafiszego zwyklego roweru do pro-
dukcji typéw szczytowej jakosci.

Précz specjalnych fabryk roweréw, wszystkie prawie
hurtownie tej branzy posiadajg przy swych przedsiebior-
stwach handlowych warsztaty montazowe, w ktérych we
wiasnym zakresie montujg catkowite rowery, opierajac sie
na dostawie poszczegolnych czesci sktadowych z krajowych
fabryk. Przyznaé nalezy, ze naog6t tego rodzaju montownie

majg ustalong opinje na rynku i przez odpowiedni zestaw
dolwtrowych czeéci rowerowych, posiadajg na rynku catko-
wite uznanie i wykazujg bardzo zywotng dziatalno$¢. Pro-

dukowane w kraju rowery sg sprzedawane w przewazajgcej
czesci jako fabrykaty markowane, przyczem wiele fabryk mo-
ze sie poszczyci¢ ustalong opinjg swoich znakéw firmowych,
chetnie poszukiwanych na catym rynku naszego panstwa.

Dane statystyczne z ostatniego okresu wykazuja, iz do
konca 1933 r. bylo w uzyciu w Polsce okoto 350.000 rowe-
réw. Produkcja fabryk rowerowych i warsztaléw montazo-
wych wykazuje przyrost za rok 1934 80 tys. — 90 tys. sztuk,
za rok 1935 okoto 115 tyB. sztuk. Poza tem sezon roku biez.
0 bardzo pomys$lnej konjunkturze daje podstawy do przy-
puszczenia. iz przyrost w roku biezacym stanowi¢ bedzie su-
me 150 tys. do 200 tys. sztuk.

Z montazowej raczej dziatalnosci fabryk rowerowych
wynika jasno, ze przemyst rowerowy' opiera sie na dziatal-
nosci krajowych fabryk czesd rowerowych. Zakres produ-
kowanych cze$ci w kraju obejmuje w chwili obecnej wszy-
stko, co branza ta wymaga. Najtrudniejsze pod wzgledem
technicznym czeéci znajdujg sie obecnie w programach pro-
dukcyjnych poszczegélnych wytwérni, ktére przy' wielkim
naktadzie inwestycyjnym i wysitku fachowym istniejgce je-
szcze w roku 1933/34 luki catkowicie wypeinity.

Wysitek pierwszych producentéw czesci rowerowych
w kraju byt naprawde olbrzymi, gdyz wszystkie techniczne
wiasciwosci i wymagania musiatly by¢ opracowane i przemy-
$lane bez najmniejszego w tym kierunku doswiadczenia
1 oparte byly na powaznych inwestycjach w okresie ciezkiej
sytuacji gospodarczej.

Jako$¢ krajowych fabrykatow przedstawia sie réznorod-
nie i to w zalezno$ci od istoty i systemu pracy danej fabry-
ki. Solidni producenci, dostarczajacy swoéj towar pod mar-
kg fabryczng, potrafili w krétkim stosunkowo czasie pozy-
ska¢ catkowite uznanie kupca i konsumenta. Przez racjonalny
system produkcji kontrole i dbato$¢ o techniczng jakos$¢ i ze-
wnetrzny wyglad fabrykatéw, szereg fabryk doréwnuje dzi-
siaj zagranicy. Wszelkie nowosci, jakie przynosi import za-
graniczny, sg naog6t szybko przez producentéw krajowych
w stosunku do wiasnych fabrykatéw zastosowywane, by
w ten sposéb sprosta¢ jakoSciowo wymaganiom rynku i po-
kona¢ znanyr w naszych warunkach snobizm kupca i kon-
sumenta.

Prawic wszystkie wieksze fabryki czesci rowerowych
w kraju, zainstalowaty w swych warsztatach pracy nowoczes-
nie urzadzone lakiernie i chromownie, by w ten sposéb po-
wiekszy¢ zakres rozmaitych wykonan swoich fabrykatow.
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Niestety poza fabrykatami dobrymi, byto na rynku
w sprzedazy w 1933/34 r., czeSciowo jeszcze i dzisiaj, duzo
towaru mato warto$ciowego, przynoszacego moralng krzyw-
de nowo powstatej, a tak dobrze rozwijajgcej sie gatezi prze-
mystu rowerowego. Towar ten pochodzi z fabryk, niemaja-
cych do produkcji przemystowej najmniejszych kwalifikacyj,
wzglednie z wyrobu przemystu piwnicznego. Ci pseudo-pro-
ducenci zapominajg catkowicie, ze kazda cze$¢ rowerowa jest
pewnego rodzaju ' mechanizmem i jako taka nie moze by¢
produkowana na wzér bazarowej galanterji. Smutne jednak
doswiadczenie tak kupca jak i konsumenta zaczyna powoli
omija¢ tandetne fabrykaty, ktére pomimo swej tafnszej ceny
okazujg sie w uzyciu bezwarto$ciowemi.

Produkcja czesci rowerowych w kraju obejmuje w obec-
nej chwili dziatalno$¢ okoto 25 wiekszych i 50 mniejszych
fabryk metalowych oraz 6 fabryk przemystu gumowego, pro-
dukujgcych opony, detki rowerowe i dodatkowe czesci.

Obroty towarowe dokonane przez przemyst rowerowy
w 1934 r. nalezy okresli¢ suma 22 milj. zt, w 1935 roku oko-
to 28 milj. ztotych.

W okresie paroletniej dziatalno$ci krajowej produkcji
nastgpito prawie catkowite zahamowanie importu zagranicz-
nych fabrykatow.

Gtéwny Urzad Statystyczny podaje import czeSci rowe-
rowych:
za rok 1928 15,5 milj. zi

za rok 1934 13 milj. zt

Jezeli chodzi o ceny cze$ci rowerowych oraz roweréw, to
wykazujg one stale tendencje znizkowe. Powodem tego jest
z jednej stromy dumping zagraniczny przez wykorzystanie ulg
celnych w potaczeniu z miskiem! walutami zagranicznemi i w
niektérych panstwach premjami wywozowemi, a z drugiej
strony walka konkurencyjna z przemystem anonimowym
i gorszemi fabrykatami. W konsekwencji daje to wiekszg od-
porno$¢ w walce z importem, oraz wptywa dodatnio na
wzrost konsumpcji krajowej. Jezeli chodzi o poréwnawcze ze-
stawienie ceny rowerdw, to nalezy przypomnie¢, ze jeszcze
5 — 7 lat temu. rower S$redniej jakosci kosztowat okoto

WACLAW CZAJKOWSKI
Przemyst opakowan blaszanych

Przemyst opakowah blaszanych istnieje w Pol-
sce juz od lat szes$c¢dziesieciu i powstanie jego tgczy
sie z datg zalozenia przez niezyjagcego juz dzi$
Ludwika Braumana pierwszej w kraju fabryki
opakowah blaszanych, wyposazonej réwniez w u-
rzadzenia do bielenia (cynowania) cienkiej blachy
zelaznej. Moznos$¢ stosowania metod litograficz-
nych dla nadawania powierzchni blachy bardziej
urozmaiconego i estetycznego wygladu przy jedno-
czesnem uodpornieniu powierzchni na wptywy
wszelkiego rodzaju, oraz znaczna wytrzymatosé
mechaniczna i w razie potrzeby catkowita pewnos$¢
hermetycznosci, wszystko to umozliwiatlo coraz
szersze stosowanie tego rodzaju opakowah i sprzy-
jatlo w szybkiem tempie zwiekszeniu zapotrzebo-
wania. Rozwdj tego przemystu, jak zresztg i wielu
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250 zt. Taki sam rower mozna kupi¢ dzisiaj w granicach
100— do 120.— zk. Najtansze rowery spotykane dzisiaj
W sprzedazy mozna jednak otrzymaé juz od 80 ziolych.

Wszystkie krajowe cze$ci rowerowe, oraz ramy rowero-
we wykonywane sg naog6t z surowcow pochodzenia wytacz-
nie krajowego. Stwierdzi¢ jednak nalezy, ze jako$¢ surowcow
krajowych, nie w kazdym wypadku odpowiada wymaganiom
technicznym i zadaniom branzy rowerowej. Gtéwnym tego
powodem jest brak kapitatu inwestycyjnego w hutach gor-
noslgskich. ktére w miare jak najdalej idacych mozliwosci
starajg sie czyni¢ zado$¢ wymaganiom i zadaniom producen-
tow rowerowych.

Z inicjatywy Grupy Przemystu Rowerowego, utworzonej
przy Polskim Zwigzku Przemystowcéw Metalowych, prze-
prowadza si¢ obecnie propagande krajowej produkcji przy
jednoczesnych dazeniach postawienia tejze na coraz lo lepszym
poziomie. Praca ta dazy do uswiadomienia konsumenta, ze
moze juz dzisiaj wymaga¢ od krajowego producenla dobrego
towaru i mozliwie taniego, bez oglgdania sie na zagranice.
Jezeli jednak pewne jeszcze niedociggniecia, wzgl. niedoktad-
nosci majag swe miejsce w produkcji krajowej, to nalezy
stwierdzi¢, ze skala zagranicznych fabrykatéw jest réwniez
bardzo szeroka, ze ceny lepszych fabrykatow zagranicznych
sg nieprzystepne dla naszego ubogiego konsumenta, zreszta
co najwazniejsze, produkcja czesci rowerowych i roweréw na
szeroka skale istnieje w Polsce od 1931 roku, natomiast
w Niemczech i Anglji ma za sobg potwiekowa Iradycje i prak-
tyke, przy zupetnie innych mozliwo$ciach zbytu.

Przemyst rowerowy w kraju wykazat po parolelniem
istnieniu bardzo zywotng i chlubng dziatalno$¢ i zahamowat
w 00% import zagranicznych fabrykatéw; w przysztosci na-
tomiast przy zyczliwem poparciu i pomys$inej konjunkturze,
jaka ma miejsce obecnie, wykaze spewnoscig dalsze postepy
techniczne ku catkowitemu zaspokojeniu wszelkich wymagan.

Zbiegiem okolicznosci powstanie i rozw6j fabryk prze-
mystu rowerowego nastgpit dopiero w oslatnich latach i sia-
nowi prawdziwy i wysoce cenny dorobek gospodarczy naszej
mtodej panstwowosci w okresie ogdlnego Swiatowego przy-
gnebienia i depresji gospodarczej.

innych w Polsce, zostaje
wojny europejskiej.

W Odrodzonej Polsce, produkcja jest wznowio-
na, brak jednak w poczatkowym okresie zasadni-
czego surowca, t. jvblachy cynowanej, stwarza bar-
dzo trudne warunki i zmusza do uciekania sie do
materjatdw zastepczych, jak naprzykiad do produ-
kowania wyrobéw z blachy cynkowej zamiast ze-
laznej, tani gdzie oczywiscie przeznaczenie opako-
wania na to pozwala.

Od roku 1920 zaczynamy otrzymywac z zagra-
nicy, przedewszyslkiem z Anglji, lak zwang biatg
Mache i czarng (dekapowana) i w tym lez czasie
uruchomiona zostaje Warszawska Wytwdrnia Bla-
chy Biatej, ktéra cynuje blache przywozong z za-
granicy i powstanie ktérej uwaza¢ nalezy jako

zahamowany na okres



pierwszy krok do wytwarzania blachy biatej w kra-
ju. W Kkilka lat pd6zniej Huta Bismarka, obecnie
Batorego, rozpoczyna na wiekszg skale produkcje
blachy cienkiej (ponizej 0,5 mm.) i jej cynowanie.
Fabryki opakowan blaszanych we witasnym dobrze
zrozumianym interesie, zaofiarowaly hucie najda-
lej idacg wspotprace, w wyniku czego w stosunko-
wo krotkim czasie, hucie udato sie osiggnaé¢ pro-
dukcje pod wzgledem jakos$ci nie ustepujacg blasze
zagranicznej.

llos¢ wytwodrni opakowan blaszanych wzrasta
slopinowo, dociiodzi uo 8-iu, me liczagc mmejszycn.
Fabryki, przedewszystkiem wieksze, przeprowa-
dzajg powazne inwestycje oraz modernizujg swoje
urzadzenia, ktére pod wzgledem produkcji wzra-
stajg bardziej mz zapotrzebowanie na wyrom'.
W rezultacie tego powstaje ostra walka konkuren-
cyjna, spadek cen, czesto nizej kosztu wiasnego
oraz znaczne pogorszenie ptatnosci odbiorcow la-
wirujgcych pomiedzy wspoétzawodniczacemu lirma-
mi. lirak wzajemnego zrozumienia i panujgca
w branzy dezorjentacja, przyprawita o utrate egzy-
stencji dwie wytwo6rnie, pozostate za$ po bardzo
dtugich, bo dwa lata trwajgcych pertraktacjach, za-
wigzaty w roku ubiegtym Centralne Biuro Sprze-
tlazy Opakowan Blaszanych. Przed nowopowstatg
organizacjg staneto szereg zadan o istotneni zna-
czen.u dla branzy. Organizacja ta w skrécie zwana
C.B.S. juz w pierwszym roku swego istnienia, we-
sp6t z llutg Batorego, wydatnie przyczynita sie do
powstania przy Zwigzku lzb Przemystowo-Handlo-
wych Laboratorjum Zywnosciowego, ktéore i nadal
wraz z hutg subsydjuje, a ktére wyposazone przez
Ministerstwo Przemystu i Handlu w szerokie pet-
nomocnictwa, roztacza fachowag kontrole nad fa-
brykacjg konserw, przedewszystkiem konserw prze-
znaczonych na eksport. Pozytywne wyniki pracy
Laboratorjum Zywnosciowego sg doceniane przez
przemyst konserwowy, a branza opakowan bla-
szanych précz korzysci osiagnietych ze wzmozone-
go eksportu konserw — ma moznos$¢ przy wspot-
pracy z Laboratorjum Zywno$ciowem przeprowa-
dza¢ stopniowo standaryzacje najbardziej maso-
wych opakowan blaszanych. C.B.S przejawia ze
swej strony réwniez najdalej idgce zainteresowanie
w odniesieniu do poszczegdélnych przemystow uzy-
wajagcych opakowania blaszane. Wyraza sie ono
badz przez wspoéidziatanie przy opracowywaniu
i ustalaniu najbardziej celowego i taniego opako-
wania w kazdym poszczeg6lnym wypadku, badz
przez udzielanie kredytéw i popieranie propagandy
i reklamy dziatéw produkcji zwigzanych z opako-
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waniem blaszanem. Szczeg6lnie, gdy w gre wcho-
dza mozliwosci eksportowe, przemyst opakowan
blaszanych nie szczedzi wysitkéw, a czesto i ofiar,
aby w miare moznosci przyczyni¢ sie do wzmoze-
nia obrotu zagranicznego. Tu tez nadmieni¢ nale-
zy, ze jakos¢ wyrobow, zwitaszcza tych, ktore ze
wzgledu na wyglad zewnetrzny majg charakter ga-
lanterji wzgl. reklamy stoi na wysokim poziomie
i przy poréwnaniu z wyrobami zagranicznemi nie
tylko im nie ustepuje, lecz w wielu w'ypadkacli je
przewyzsza. | wszystko to dzieje sie mimo, iz fa-
bryki opakowan blaszanych w Polsce pracowac
muszg w warunkach znacznie niekorzystniejszych
niz to ma miejsce prawie wszedzie zagranicg, a to
przedewszystkiem ze mwzgledu na wysoki koszt pod-
stawowego surowca, jakim jest biata blacha.
Wprawdzie w okresie lat ostatnich ceny blachy
ulegaty obnizce, koszt jej jednak w dalszym ciagu,
w poréwnaniu z cenami $Swiatowemi, jesl b. wysoki.
Przyczynia sie do tego w gtébwnej mierze wysoka
ochrona celna wynoszaca do 90% ad valorem cen
angielskich. Nie trzeba dowodzi¢, ze taki stan rze-
czy nie sprzyja, lecz niekorzystnie oddziatywa na
ksztattowanie cen, a co za tem idzie i na wzrost
zapotrzebowania opakowan z blachy. Szereg arty-
kutdbw' zmuszony jest korzysta¢ z innego opakowa-
nia, a wiec kartonowego, szklanego i t. p., jedynie
ze wzgledéw kalkulacyjnych, mimo, ze czesto wta-
snie opakowanie blaszane a nie inne uznawane jest
dla danego artykutu za najbardziej racjonalne.
Urzadzenia huty produkujgcej biatg blache sg obec-
nie wykorzystane catkowicie, liczy¢ sie przeto na-
lezy w najblizszym czasie z ich rozbudowag. Mo-
ment ten bedzie prawdziwg okazjg do wszechstron-
nego przestudiowania zagadnienia wygoérowanej
ceny blachy biatej i realizacji tak uzasadnionego
dezyderatu branzy opakowan blaszanych i tych
wszystkich przemystéw, gdzie opakowanie blaszane
juz znalazto badz znalez¢é moze w przysztosci za-
stosowanie. Wobec lego, ze zagadnienie to nie jest
bez znaczenia i dla celéw obrony, nalezy sie spo-
dziewaé. ze dzis. gdy czynnik panstwowy ma w hu-
cie produkujacej blache biata gtos decydujacy —
nic nie stanie na przeszkodzie, aby anormalny stan
tego odcinka przemystowego ulegt zmianie na len-
sze i tem samem umozliwit naturalny rozwdj prze-
mystu opakowan blaszanych. llos¢ zatrudnionych
pracownikoéw, dzi$ ponizej 2 000 os6b z pewnoscig
szybko wzrosnie, a fabryki beda w moznosci urza-
dzenia swoje, dzi$ tylko w 70% uzytkowane, na-
lezycie wykorzystac.

Rentownos¢ przemystu metalowego w ostatniem dziewiecioleciu

Dochodowo$¢ przedsiebiorstwa jest pierwszym
i zasadniczym warunkiem jego istnienia. Przed-
siebiorslwo iiierentujgce sie po pewnym okresie

czasu musi zgingé, albo, jak to obecnie czesto ma
miejsce, przechodzi za dtugi i nieuregulowane na-
leznosci skarbowe na witasnos$é¢ Panstwa. State ba-
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danie rentownosci zaktadéw jest rzeczg niezmier-
nie wazng i to nietylko z uwagi na interes jed-
nostki, ale przedewszystkiem ze wzgledéw spotecz-
nych i gospodarczych.

Statystyki rentownos$ci przedsiebiorstw, w pierw-
szym rzedzie towarzystw akcyjnych, majgcych
obowigzek publicznego ogtaszania swych bilansow,
doniedawna zupeinie w Polsce nie byto. Dane
ogtoszone przez Polski Zwigzek Przemystowcéw
Metalowych w latach 1929 i 1931, a obejmujace
analize bilans6w przedsiebiorstw metalowych w la-
tach 1927, 1928 i 1929 byly pierwszym zebranym
i opracowanym na wzOr zagraniczny materjatem
informacyjnym w tej dziedzinie. Dopiero w pare
lat p6zniej Gitowny Urzad Statystyczny oglasza
pierwsze statystyki bilans6w towarzystw akcyjnych
i wreszcie w roku 1934 p. Bohdan Cywinski wyda-
je ksigzke p. t. ,Przemyst Polski i nasze potozenie
gospodarcze. — Uwagi na tle bilansow przemy-
stowych spétek akcyjnych z lat 1928— 1933, zawie-
rajagcqg bardzo starannie opracowane zestawienia
bilansowe dla najwazniejszych gatezi przemyshu
polskiego.

Pragnac przyczyni¢ sie do lepszego zorjento
wania zaréwno sfer przemystowych, jak i gospodar-
czych w svtuacji finansowej przemystu metalowe-
go, Polski Zw. Przemystowcéw Metalowych przysta-
pit do opracowania rentownosci spotek akcyjnych

przemystu metalowego w latach 1927— 1935, a wiec
od chwili przeprowadzenia waloryzacji bilanséw
w roku 1926. W ten spos6b otrzymalismy dtugi
okres dziewieciolecia, mieszczagcy w sobie zaréwno
lala najlepszej konjunktury, jak i lata I. zw. ,dna“
kryzysu.

Zestawienia statystyczne, zamieszczone ponizej,
uwzgledniajg bilanse 70 spotek akcyjnych, repre-
zentujacych, jak zobaczymy, catoksztalt przemystu
metalowego, podzielonego na 9 dziatow, dla kté-
rych opracowano wyniki liczbowe. Zaznaczy¢ tu
trzeba, ze wziete zostaly pod uwage zaréwno fir-
my prosperujgce doskonale, jak zaklady przyno-
szgce od szeregu lal straty. Naogodt statystyki urze-
dowe obliczajg ilos¢ spétek akcyjnych w przemy-
Sle metalowym na ok. 115. Ze wzgledow technicz-
nych uzyskanie kompletnego materjatu zrédtowego
dla takiej liczby spotek nie byto mozliwe, gdyz
z jednej strony caly szereg zaktadéw powstat do-
piero niedawno po roku 1930, lub w tym czasie
dopiero przeksztatcit sie z firm jednoosobowych na
spotki akcyjne, z drug:ej strony dla pewnej liczby
zaktadow nie udato sie zebra¢ wszystkich bilan-
séw. Nie posiada to jednak zasadniczego znaczenia,
gdyz nam chodzito przedewszystkiem o zebrani"

llos¢ fabryk, ktore datly zyski lub straty w latach 1927 — 1935.

TABLICA |
1927 1928 1929
GRUPY

7*)  S**) Zz S z S z
Maszynowa 17 1 17 1 16 3 1
Maszyn i narz. roln. 7 7 — 7 4
Elektrotechniczna 7 1 8 1 8 1 4
Narzedzi i wyr. prec. 6 — 5 1 5 — 3
Odlewni 3 1 3 1 3 1 2
Urzadzen zdrowotn. 2 — 2 — 2 — 1
Wyr. zelaznych 10 — 10 7 3 6
Wyr. met. i amun. 5 1 5 1 4 2 3
Drutu i gwoZdzi 7 — 7 — 6 1 3
Ogotem 64 4 64 5 58 1 37

/> 1lo$¢ przedsiebiorstw, ktére daty zyski,
fi**) 1lo$¢ przedsiebiorstw, ktére daty straty.

Umay a. l'ozostale fabryki zamknety sumje
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bilanse, nie wykazujac ani zyskéw, ani slral.



materjatu informacyjnegootych samych przed-

siebiorstwach na przestrzeni lat dziewieciu. Dane,
dotyczace 70 takich zaktadow, ktoére zdotaliSmy
skompletowaé, uwaza¢ mozemy za najzupetniej
wystarczajgce do przeprowadzenia analizy i wy-
ciggniecia wnioskow.

Objete niniejszg statystyka zaktady zatrud-
niaty w 1935 roku 22.800 robotnikéw, co sta-
nowi przeszto 3 ogolnej ilosci robotnikow
zatrudnionych w roku 1935 w fabrykach zrze-

szonych w Polskim Zwiazku Przemystowcéw Me-
talowych i to zarébwno w towarzystwach akcyj-
nych, iak i w sp6tkach z ogr. odp. oraz spdtkach fir-
mowych (liczba ta wynosita 52.452) oraz V$§ ogo6tu
robotnikéw zatrudnionych w catym przemysle me-
talowym w/g statystyki Gt Urzedu Stat. (Liczba ta
wynosita w dn. 31.X11.1935 — 66.314).

W statystyce wzieto pod uwage zaréwno zakta-
dy duze. jak mate, uwzgledniono wszystkie najwaz-
niejsze dziaty przemystu metalowego oraz przed-
siebiorstwa o réznej skali rentownosci. Ponadto
jako dowdd, ze wyniki ogtoszone nizej moga bvé
uwazane za miarodajne do okre$lenia stopnia do-
chodowosci catego przemystu metalowego, postu-
zy¢ moze fakt, ze w ogtoszonej w ostatnim Matym
Roczniku Statystycznym 1936 tablicy zyskéw i strat
115 spotek akcyjnych w roku 1934, G. U. S.
okresla dla catego przemystu metalowego s$red-
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nia rentowno$¢ w ztotych (réznica ostateczna
miedzy sumami zyskow i strat) na — 1.8 milj. zto-
tych t. j. akurat tyle, ile wskazujg nasze wyliczenia
dla 70 SDOek. Rzecz jasna, ze nasze sumy strat
i zyskbw sg mniejsze od odnos$nych sum G. U. S,
gdyz dotyczag mniejszej liczby spoétek, ale rdznica
miedzy nimi, stanowigca istotng rentownos$¢, jest
jednakowa.

Przystepujemy obecnie do krotkiego omowie-
nia zatgczonych tablic statystycznych.

Tablica | podaje, z podzialem na poszczegdlne
grupy, ilosci fabryk, dajacych zyski i straty w okre-
sie 1927 — 1935.

Jak wida¢ z tabelki, najciezszy okres to lata

1932 i 1933, wr ktérych 75% fabryk metalowych
d;ito straty.
Tablica Il przedstawia kapitaty zakiadowe fa-

bryk metalowych w latach 1927 — 1935, réwniez
z podziatem na grupy branzowe.

Ogélna suma kaoitatu zaangazowanego w 70
towarzystwach akcyjnych przemystu metalowego
stanowita w 1927 roku 133.384 tys. ztotych i ston-
niowo doszta w 1934 r. do 212.259 tys. ztotych.
W 1935 roku obnizyta sie do sumy 200.977 tvs. zt
t j. mniejwiecej tyle, ile wynosita w roku 1929.

Tablice Il i IV przedstawiajg zyski i straty 70
spotek akcyjnych w latach 1927 — 1935 w cyfrach

absolutnych.

ZAKLADY IfiZYSIEBJI

TABLICA 1. Bitljotek F. M. ,Ursus”
Kapitaly Zaktadowe fabryk metalowych w latach 1927 1935 w tysigcach ziotych.
-
= Kapitaly za ktadomwe w lata ch
GRUPY g
E 1927 1928 1929 1930 1931 1932 1933 1934 1935
Maszynowa ... 19 45503 65341 87668 77019 89083 89083 89063 87577 73077
Maszyn i narz. roln. . . 7 6200 8300 9060 9120 9120 9120 8070 6695 6695
Elektrotechniczna mE. 9 11875 17979 21994 28619 30050 30050 30050 38175 38175
Narzedzi i wyr. prec. . . ¢ 1975 2825 2825 2825 2775 2775 3025 3325 3793
Odlewni e 4 7325 9625 12250 12250 8250 8250 8250 8250 10750
Urzadzen zdrowotn. . . . 2 800 1225 1400 1400 1400 1400 1400 1400 1400
Wyr. zelaznych 10 26685 29941 29941 29941 30008 29891 29891 30241 30241
Wyr. met. i amun. . . 6 28115 28609 28609 28718 29096 29096 29096 29496 29496
Drutu i gwozdzi . . . . 7 4906 6166 7065 7096 7096 7100 7100 ©0 7350
Uytlem 70 133384 170011 200813 196988 206878 206765 205945 212259 200977
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TABLICA 1II.

GRUPY

Maszynowa .
Maszyn i nar:, roln............
Elektrotechniczna ..
Narzedzi i wyr. prec.

Odlewni e
Urzadzen zdrowotn...........e.
Wyr. zelaznych .

Wyr. met. I amun....nnnnene

Drutu i yw otd Ziiiiiiii

Ogétem m m

TABLICA IV

SRUPY

daszynowa
Maszyn i narz. roln.
Elektrotechniczna ...

Narzedzi i 'Wyr. pPreC....oo.

Odlewni
Urzadzen zdrowotn. ...
Wyr. zelaznych e
Wyr. met. I amun...nnnns

Drutu i tjWoZdzZi.eieeecceenenn

Oyélem
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Kapitaty za-
ktadowe w la-
tach kranco-

wych

1927 1935
45503 73077
6200 6695
11875 38175
1975 3793
7325 10750
800 1400
26685 30241
28115 29496
4906 7350
133384 200977

Kapitaty za-
ktadowe w la-
tach kranco-
wych

1927 1935
45503 73077
6200 6695
11875 38175
1975 3793
7325 10750
800 1400
26685 30241
28115 29496
4906 7350
133384 200977

1927

7386

2263

1112

359

1617

535

58 S6

2638

1288

23084

1927

u

133

368

128

640

1

1928

10079

1858

1697

446

1915

420

6022

2757

1946

27140

1928

179

80

28

22

311

1929

8745

841

1948

182

1155

897

2824

122

1457

18171

1929

1970

520

754

111

163

3519

1930

4640

316

1483

49

123

624

706

56

31

8028

1930

3928

832

762

328

1648

21

1833

144

472

9968

1931

2853

296

40

270

23

24

41

3547

1931

2316

3539

1S04

137

947

56

2161

229

1878

13367

1932

2895

64

26

109

24

38

806

20

3982

1932

6158

2140

2573

81

896

10

3630

137

1056

16681

Zyski fabryk metalowych w latach 1927 — 1935 w tysigcach ziotych.

1933

1924

143

10

106

29

2295

Straty fabryk metalowych w latach 1927 — 1935 w tysigcach ztotych.

1933

2516

2427

1922

170

1294

2624

30

351

11334

1934

1157

743

155

54

14

245

767

190

3325

1934

2254

546

713

262

1074

77

193

5120

1935

867

1117

240

80

158

491

225

167

3353

1935

3907

293

209

120

1796

111

116

6552



Tablica V stanowi réznice dwuch poprzednich
tablic, powstatg po odjeciu poszczegdlnych sum zy-
skéw i strat. Nadwyzka zysku oznaczona jest
nadwyzka straty —. W ten sposob dla kazdej gru-
py osobno podany jest rezultat ostateczny kazdego
roku. Obok podany jest $Sredni kapitat zakiadowy
w latach 1927 — 1935, bedacy przecietng kapita-
téw kazdej grupy z tablicy II.

Wyniki ogdlne dla catego przemystu metalowe-
go, bedace ilustracjg graficzng trzech ostatnich ta-
blic, przedstawia wykres A, na ktorym mamy trzy
krzywe: krzywa zyskéw, krzywag strat i wreszcie
krzywa roznicy dwuch poprzednich liczb

Linja zyskéw biegnie od 0 w gore, linja strat
od 0 w dot. Linja zyskdéw osigga najwyzszy poziom
w roku 1928 (27.140 tys. ztotych) i najnizszy w ro-
ku 1933 (2295 tys. ztotych). Linja strat odwrotnie
siega niemal 0 w roku 1928 ( 311 tys. zt), a do-
chodzi do maximum w roku 1932 (16681 tys. zt.).
Trzecia I:nja, stanowigca nadwyzke zyskow lub
strat, biegnie powyzej 0 tylko do roku 1930, po-
czem przechodzi ponizej 0, osiggajac najnizszy po-
ziom w roku 1932, nastepnie podnosi sie zwolna,
pozostajagc jednak do kornca roku 1935 po stronie
ujemnej. Jak widzimy, straty ciggle jeszcze w ogol-
nym obrachunku przewyzszajg zyski.

Nic mozemy tu analizowaé¢ kazdej grupy bran-
zowej zosobna, gdyz zajetoby to zbyt duzo czasu
i miejsca. Natomiast kazdv interesujgcy sie poszcze-
golng grupag wytworczosci bedzie mogt znalezé
w przedstawionych tablicach wyczerpujgce dane
i wyciggna¢ z nich odpowiednie dI'\ siebie wnioski.

PRZEMYS¢tLt

METALOWY

TABLICA V. Rentownos$¢ przemystu metalowego w tysigcach ziotych.
osé tS;fdzr;iklkaadpoi: Nadwyzka zyskow (+) i strat (m—) w tysigcach ztotych
GRUPY wy w latach

fabryk 1\,9\,2%; 1995 1027 1928 1920 1930 1931 1932 1933 1934 1935
Maszynowa . 19 78157 + 7375 +9900 +6775 +712 537 -3263 -592 —1097 -3040
Maszyn i narz. roln.............. 7 8042 +2263 +1858 +841 -516 -3539 —2140-2427 -546 -285
9 27441 +979 +1617 +1947 +721 -1508 —2509 —1922 +30 +908
Narzedzi i Iwilr. prec............ 6 2905 +359 +444 +182 -279 —97 —55 —27 +154 +240
4 9467 + 1249 +1887 +635 -1525 -947 —787 —1289 —208 -40
Urzadzen zdrowotn. ..o 2 1314 +53t +420 +897 +603 +214 +14 +10 +14 +158
Wyr. zelaznych . 10 29642 -(-5886 +6022 +2070 -1127 -2438 —3592 -2546 —829 —1305
Wyr.  met. i amuN..nn, 6 28926 +2510 -(-2735 411 -88 —205 +669 +76 +690 +114
Drutu i gwW0ZdzZi. e 7 6776 +1288 +1946 +1294 -441 -1837 —1036 —322 -3 +51
Ogotem 70 192670 +22444 +26829 +14652 —1940 -9820 —12699 -9039 —1795 —3199
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Tablica VI przedstawia dane tablicy V przeli-
czone na procenty w stosunku do kapitatu zakta-
dowego odpowiedniego roku.

Przedstawiony obok wykres B jest dokiadng
ilustracjg graficzng danych tablicy VI. Kazda grupa
przemystowa posiada swojg krzywga. Poza tem linjg
ciagta oznaczono wyniki ogdlne dla calego prze-
mystu metalowego.

Na pierwszy rzut oka uderzajg dwie linje, kto-
re odbijajg sie wyraznie od catosci. Jedna u gory.
przedstawiajgca rentowno$¢ dwuch fabryk urzg-
dzen zdrowotnych, prosperujgcych doskonale, nie
jest moze tak nrarodajna i nadajgca sie do wysnu-
wania wnioskéw ogoélniejszej natury i druga, bieg-
naca najnizej, a odnoszgca sie do powszechnie juz
znanego /. katastrofalnej sytuacji przemystu maszyn
i narzedzi rolniczych; w niniejszem zestawieniu prze-
myst ten reprezentuje 7 najwiekszych fabryk. Krzy-
wa tego przemystu wykazuje najwieksze wahania
i biegnie od +3(5,5% do—-38.8%. | tu na tle wszyst-
kich innych grup wytwdérczosci metalowej widaé zu-
petnie wyraznie, ze przemyst ten znajduje sie w nai-
ciezszem potozeniu. Fabryki maszyn rolniczych od-
dawna domagajg sie od Rzadu przyznania tych sa-
mych ulg. z jakich korzysta rolnictwo, od ktérego
sg w 100% zalezne. Tyle juz napisano nn ten te-
mat i tyle memorjatéw przedtozono czynnikom rzg-
dowym, iz zdawatoby sie. ze akcja ta powinna byta
da¢ juz jakie$S powazniejsze rezultaty. Tymczasem
lak nie jest. | jedno trzeba sobie powiedzieé, ze je-

TABLICA VI.
Rentowno$¢ przemystu
GRUPY 1927 1928 1929
Maszynowa s +16,2 +15,2  +7,7
Maszyn i narz. roln.............. +36,5 +22,4 +9,3
Elektrotechniczna ..., +8,2 +90 +8,9
Narzedzi i iuyr. prec............ +18,2 +15,7 +6.4
+17,1 + 196 +5,2
Urzadzen zdrowotn. ... +67,0 +34,3 +64,0
Wyr. zelaznych s +22,1  +20.1  +69
Wyr. met. i amun. . . . m ., +8,9 +9,6 +0,04
Drulu i gwozZdzi i, +26,3 +31.6 +183
Ogoleni +16,8 +15,8 +7,3

*) IV stosunku

ilu kapitatu zaktad<wego kazdego z wymienionych

PRZEMYSt METALOWY

$li Rzad nie otoczy tego przemystu specjalng opie-
ka i poprzestanie w dalszym ciggu jedynie na poét-
srodkach, mozemy w niedtugim czasie, o ile szyb-
ko nie nadejda lata dobrej koniunktury, stang¢ wo-
bec faktu, ze przemyst maszyn rolniczych wtasci-
wie przestat w Polsce istniec.

Duze wahania przedstawia réwniez grupa prze-
mystu drutu i gwozdzi, reprezentujaca réwniez 7
fabryk, ktérych najwyzsza rentownos$¢ w roku 1928
wynosita +31,6%. a najnizsza w 1931 r. — 25,9%.
Nastepnie mamy trzy grupy, ktérych linje biegng
mniej wiecej obok sielre, a ktérych dochodowos$¢
nie jest moze lepsza od dochodowosci grupy drutu
i gwozdzi, tylko nie wykazuje tak duzych odchy-
len, zaréwno na plus, jak i na minus. Sa to grupy:
odlewnicza, wyrobéw zelaznych i elektrotechnicz-
na. Dalej mamy jeszcze dwie grupy, wykazujace
najmniejsze stosunkowo wahania koniunkturalne,
a mianowicie: maszynowg i wyroboéw metalowych.
Ta ostatnia biegnie niemal przez caly czas po-
wyzej O.

Pozostata nam jeszcze do omdwienia grupa na-
rzedzi i wyrobéw precyzyjnych, ktorei linja jest
jedng z ciekawszych w tym wykresie. Rentownos$¢
tej ."runy. po najwiekszem zatamaniu w 1930 roku,
podnosi sie systematycznie az do roku 1935. stano-
wigc pod tym wzgledem wyjatek. Grima narzedzi
i wyrobéw precyzyjnych jest, poza niewchodzaca
w rachube ze wzgledu na szczuota ilos¢ fabryk,
grupa urzadzen zdrowotnych, najlepiej rentujacym

metalowego w % %?%).

1930 1931 1932 1933 1934 1935

+0,9 +0.6 -3,7 -0,7 —1,3 -4,2
-5,7 —38,8 -23,5 -30,1 —8,2 —4,3
+2,5 -5,0 —8,4 -6,4 +0,1 + 24
-9,9 -3,5 -2,0 -0,9 +4.,6 +6,3
-12.,4 —115 -9,5 —15,6 -2,5 —0,4
+43,0 +15,3 +1.0 +0,7 +1.0 +11,3
—3.8 -8,1 —12,0 -8,5 -2,7 —4.,3
-0,3 -0.7 +2,3 +0,3 +2,3 +0,4
—6,2 —25,9 — 14,6 -4.5 —0 05 +0,7
—1.0 -4.7 —6.1 -4 .4 -0,8 —16

lat.
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sie dziatem wytwdrczosci metalowej, odbiegajacym
daleko od innych, gdyz dochodowos$¢ jego wyniosta
w roku 1935 +6,3%, podczas gdy nastepna grupa
elektrotechniczna data zaledwie +2,4, co zreszta,
w zestawieniu z dwiema nastepnemi grupami: dru-
tu i gwozdzi (+0,7%) i wyrobéw metalowych
(+0,4%), réwniez nie jest mato. Pozostate grupy
daty nadwyzke strat.

Przyjrzyjmy sie jeszcze chwile ogoélnym licz-
bom tablicy VI. Rentowno$¢ w latach 1927 i 1928
wynosita 16.8% i 15,8%, w 1929 r. juz tylko 7,3%,
a poczagwszy od 1930 r. znika zupetnie. Przemyst
zaczyna dawac straty — 1,0% w roku 1930; — 4,7%
w 1931 r.; —6,1% w roku 1932; — 4,4% w 1933 r.;
—0,8% w r. 1934 i wreszcie — 1,6% w roku 1935.

#

Jakiez wnioski nasuwajg sie mimowoli po prze-
analizowaniu tych cyfr. O rentownos$ci mozna mo-
wi¢ witasciwie jedynie w trzech latach najlepszej
konjunktury 1927 — 1929, ktdore niewiadomo jak
predko sie powtdrzg. Poza tem lata kryzysowe dot-
knety ogromnie wszystkie grupy przemystu meta-
lowego.

A teraz rozpatrzmy inng
Kto, szukajgc odpowiednio pewnej lokaty, zechce
lokowa¢ pienigdze w przemysle, ktdéry nietylko
nie daje minimalnego oprocentowania kapitatu, ale
przynosi systematycznie straty? Przy takiej rentow-
nosci przemystu polskiego nie mozemy liczy¢ na
doptyw kapitatébw zaréwno krajowych, jak zagra-
nicznych. | tu mamy btedne koto. Brak kapitatu
obrotowego jest bowiem ciggle jeszcze, obok bra-

strone zagadnienia.

STANISEA W TACZANO W SKI

ku zamowien i niskich cen, jedng z najpowazniej-
szych przyczyn ciezkiej sytuacji fabryk krajowych
— z drugiej strony niska rentownos$¢ przedsie-
biorstw automatycznie zamyka droge kapitatom
wiasnym i obcym i utrudnia w znacznym stopniu
uzyskanie taniego kredytu.

Jesli w najblizszym czasie nadejdg znowu lala
dobrej konjunktury, sytuacia przemystu ulegnie ra-
dykalnej zmianie na lepsze, umozliwiajgc m. in.
podniesienie cen wyrobéw, modernizacje fabryk,
ktéra wplynie na zwiekszenie wydajnosci produk-
cyjnej. a tem samem p odniesienie rentownosci
przedsiebiorstw. Poprawa sytuacji wptynie réwniez
dodatnio na uporzadkowanie sie rynku pod wzgle-
dem produkcyjnym, na stabilizacje programoéw wy-
tworczosci. uzi$ kryzys nauczyt przedsiebiorce po-
dejmowania sie kazdego obstalunku, bez wzgledu
na to, czy jego warsztat jest do tego przystosowany,
czy nie. Powszechnem zjawiskiem stato sie ucze-
stniczenie w przetargach firm niefachowych, ktore
zbijajg ceny ponizej wszelkiej kalkulacji i oferuja
wyréb jakosciowo znacznie gorszy. Wspomniec tez
trzeba o dotychczasowej perjodycznej ingerencji
czynnikéw miarodajnych w kierunku obnizania cen,
co nie wptywa bynajmniej na podniesienie rentow-
nosci zaktadoéw.

Poprawa, jak dotad, jest zbyt powolna i niesta-
ta, aby mozna byto ryzykowac twierdzenie, ze mu-
szg wroci¢ lata 1928/29. W Kkazdym razie wyniki
liczbowe moéwia, ze o ile tej znaczniejszej poprawy
w najblizszych latach nic bedzie, szereg placéwek
przemystu metalowego musi ulec likwidacji i caty
kapitat zainwestowany w tych fabrykach przepad-
nie.

Eksport wyrobdw przemystu metalowego przetworczego

Jednem z najwazniejszych zagadnien zycia go-
spodarczego i jego polityki zaréwno ze wzgledu na
konieczno$¢ podniesienia obnizonej w kryzysie
wytworczosci i zwiekszenia tem zatrudnienia na
lynku pracy, jak i ze wzgledu na podniesienie ak-
tywnosci bilansu handlowego naszego Panstwa jest
eksport.

Eksport wyrobow przemystu metalowego prze-
tworczego i maszynowego jest najkorzystniejszym
eksportem dla Panstwa, a to ze wzgledu na znacz-
ng zawarto$¢ w nim wysoko wykwalifikowanej
pracy i w lakiem zatozeniu zastuguje na szczegdlng
uwage.

Eksport wyrobéw naszego przemystu na rynki
zagraniczne potgczony jest z wieloma trudnoscia-
mi, a zagadnienie eksportowe w przemysle meta-
lowym przetwoérczym jest przedmiotem statej pra-
cy zaréwno czynnikow rzgdowych jak i organizaciji
zycia gospodarczego. Stwierdzi¢ trzeba, ze dotych-
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czasowe wyniki .s3 jeszcze mato zadowalajgce, cho-
ciaz poczynania w tej sprawie rokujg na przysz-
tos¢ lepsze widoki. Aby zda¢ sobie doktadnie spra-
we z pierwszych poczynan eksportowych, rozejrzyj-
my sie w rozwoju naszego przemystu metalowego
przetwdrczego w czasach powojennych. Poczatek
naszej niepodlegtosci zastat polski przemyst w stanie
zupetnego wyczerpania, bez maszyn, bez surowcow,
bez kapitatéw, bez pracy i bez pracownikéw. Oku-
panci niszczyli wszystko, co sie wywie$¢ nie dato.
Pierwsze lata niepodlegtosci przeszty w pracach
nad odbudowg polskiego przemystu i tworzeniu no-
wych zakladéw przemystowych.

Wkroétce polski przemyst maszynowy i metalo-
wy, dazac do zastgpienia importu zagranicznego
wykazuje niemal w kazdej dziedzinie postepy
w uniezaleznianiu sie od zagranicy tak dalece, ze
w poszczegolnych dziatach podejmuje proby eks-
portu. Do przeszkéd, ktére napotyka zawsze eks-



port na nowych rynkach, przytaczajag sie trudno-
§ci natury finansowej z powodu braku odpowied-
nich srodkéw kredytowych jak rowniez trudnosci
zwigzane z otrzymaniem od krajowych hut zasad-
niczego dla przemystu metalowego surowca w ga-
tunkach i po cenach, z jakich korzystajg zagra-
niczni wytworcy. Jednakze pomimo tych trudno-
§ci, przemyst metalowy przetwoérczy nie ustaje
w swoim dazeniu do wzmozenia ekspansji ekspor-
towej czego dowodza sukcesy na zagranicznych
rynkach poszczeg6lnych wytwércow.

W celu dalszego rozwoju eksportu ze wzgledu
na nadzwyczajng konkurencje innych panstw na
rynkacli swiatowych, nalezaloby dazyc tlo statej
modernizacji warsztatow wyraoiajgcycn artyktuy
przeznaczone na eksport, do utrzymywania statego
Kontaktu z odbiorcami oraz do stworzenia sieci
wtasnycli doswiadczonych i ruchliwych agentéw
zagranicznych, tak dla utrzymania sie na danym
rynku eksportowym jak i dta penetracji i zdobycia
innych $rodowisk ula wywozu.

Stosowany przez wiele krajow jako narzedzie
walki z konkurencjg na rynkach odbiorczych dum-
ping cen, kontyngenty przywozowe, cta, zakazy
przywozu stanowig niezliczone utrudnienia dla eks-
portu polskiego, poza tem dotkliwg bolgczkg nasze-
go eksportu jest brak odpowiedniego aparatu han-
dlowego tak niestychanie waznego przy nawigzy-
waniu kontaktu z odbiorcami zagranicznemi.

Walka z temi niedomaganiami stanowi czes¢
pracy nad usprawnieniem i zwiekszeniem przez to
naszego eksportu, tak waznego dla dziedziny go-
spodarstwa krajowego.

W zakresie polityki handlowej, kazde panstwo
rozporzgadza catym szeregiem $rodkéw do tego celu
prowadzacych i utatwiajacych eksport.

Gtownym Srodkiem jest obnizenie wiasnych
kosztéw produkcji i utatwienia przez to zdolnosci
konkurencyjnej przedsiebiorstw. Srodkami takiemi
sga, nie mowiac o bezposredniej pomocy: obnizenie
Swiadczen podatkowych i spotecznych, kosztéow
transportu i kosztow surowca.

W celu ulatwienia uzyskania pomocy finanso-
wej przez firmy prowadzace handel zagraniczny
zostal utworzony w Banku Gospodarstwa Krajo-
wego fundusz ulgowych kredytéw eksportowych.
Nastepnie stworzone zostato powiernicze towarzy-
stwo eksportowe ,Peteks", ktore pod kontrolg Mi-
nisterstwa Przemystu i Handlu oraz lzby Przemy-
stowo-Handlowej w Warszawie utatwia finanso-
wanie produkcji i wywozu wytworéw stabszych
przedsiebiorstw, oraz kontroluje dokonywany eks-
port na zlecenie zagranicznego odbiorcy lub o0séb
trzecich.

Poza tem Panhstwowy Instytut Eksportowy wy-
dat w roku biezacym w 4 jezykach wykaz artyku-
téw, nadajgcych sie na eksport, w ktorym to katalo-
gu znajduja sie rowniez firmy i wyroby przemystu
metalowego przetwdrczego.
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Gtéwnemi artykutami wywozu 1z dziedziny
przemystu metalowego przetwdrczego sg nastepu-
jace wyroby: naczynia blaszane emaljowane, ktore
znajdujg zbyt prawie we wszystkich krajach sSwia-
ta, drut zelazny i gwozdzie, blacha ocynkowana,
odlewy zeliwne, ptugi oraz maszyny witdkiennicze.
Te ostatnie ze wzgledu na precyzyjne wykonanie
znajduja zbyt nawet w Anglji.

Badanie statystyki eksportowej nastrecza duze
trudnosci, poniewaz cyfry Giownego Urzedu Sta-
tystycznego, dotyczace wywozu, obejmuja nietylko
wytwory krajowe, lecz réwniez towary zagranicz-
ne, ktére w nastepstwie zostalty wywiezione z Pol-
ski. Najwiecej miarodajnemi sg dane Zwigzkow
eksportowych: nie egzystujgcego juz w chwili obec-
nej Przemystu Metalowego Przetwodrczego i Hut,
lecz obejmujg one jedynie pewng cze$¢ wyrobow.
W ponizszej tablicy | zestawiony jest wywéz wy-
robéw metalowych przetwérczych, ujety statystyka
b. Zwigzku Eksportowego Przemystu Metalowego
od chwili jego powstania t. j. od 9 listopada 1925 r.
do 31 pazdziernika 1934 r.

TABLICA 1.
Rok tonn zt. zh/t.
9.X1.25—31.X11.2G 6.252 4.601.608 738
1927 16.561 9.976.766 601
1928 17.013 13.702.350 805
1929 15.484 18.062.703 1.165
1930 11.736 15.136.668 1.290
1931 12.449 19.426.532 1.565
1932 5.159 9.052.090 1.785
1933 5.527 6.179.743 1.150
1934 do 31.X. 8.838 7.783.662 875
Ogotem 99.019 103.922.122 1.045

Z tablicy tej widzimy, jak szybko wzrastat eks-
port, zarowno wagowo jak i pod wzgledem warto-
sci, w okresie dobrej konjunktury (t. j. w okresie
lat 1926 do 1929 wiacznie), jak nastepnie spadt
i wreszcie jakg wykazuje poprawe w roku 1934.

Swiatowy spadek cen uwidoczniony jest w ko-
lumnie ostatniej, zawierajacej $rednia wartos¢
w ztotych jednej tonny towaréw wyeksportowanych.
Jasnem jest, ze cyfry tej kolumny majag jedynie tyl-
ko wzgledng wartos$¢, poniewaz stosunek wagowy
rozmaitych wyrobéw wywozonych w ciggu kazde-
go roku, nie jest staty, ceny za$ wyrobéw poszcze-

golnych, co wynika z ponizszej tablicy 1V-ej. sa
rozne.
Tablica I-sza nie zawiera wszystkich wyrobow

przemystu metalowego przetwdérczego, wyeksporto-
wanych z Polski, poniewaz szereg takich wyrobéw
jesl objety programem wytwodOrczosci zaktadow
przetwodrczych, nalezacych do zaktaddéw hutniczych.
Wywoz tych ostatnich tkwi w statystyce Zwigzku
Eksportowego Polskich Hut Zelaznych i tablica I
podaje eksport hut w sumie tgcznej wytworow czy-
slo hutniczych i przetwdrczych.
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TABLICA II.

Rok tonn zt. zt/l.
1926 49.173 15.986.986 325
1927 113.641 41.643.272 368
1928 97.105 39.121.433 404
1929 166.435 71.662.177 430
1930 393.736 145.419.421 369
1931 373.742 129.475.224 346
1932 142.423 47.182.914 332
1933 249.450 64.332.410 259
1934 do 30.IX. 158.688 32.745.503 206

Ogotem 1.744.393 587.569.340 335
W tablicy Il zsumowane sg cyfry dwocli ta-

blic poprzednich, i wyprowadzona przecietna war-
tos¢ w ztotych 1 tonny wyrobéw metalowych, za-

rowno wytworzonych przez huty, jak i w zakia-
dach metalowych przetwdrczych.

TABLICA III.

Waga Wartos$¢ zh/1.

1) Polskich Hut Ze-
laznych

2) Przemystu Meta-
lowego Przetwor-
czego

1.744.393 tonu 587.569.340 1z 335 zi

99.019 tonn 103.922.122 7z 1.045 =zt

Ogotem 1.843.412 tona (>91.491.41)2 z+. 374 zi

Rodzaje wyrobéw przemystu metalowego prze-
tworczego, wywiezionych z Polski w ciggu wyzej
wymienionych 9 lat podane sg w tablicy 1V, w kto-
rej poszczego6lne artykuty uszeregowane sg podiug
ogoOlnej wartosci wywiezionego towaru.

TABLICA V.

Wyroby tonny zt. zh/1.

1. Odlewy zeliwne 38.668 21.970.859 568
2. Naczynia blaszane emalj. 10.431 20.142.591 1.940
3. Maszyny widkiennicze 6.786 17.965.853 2.645
4. Blacha ocynkowana 18.171,675  12.255.192 672
5. Parowozy 3.641 11.731.449 3.240
6. Maszyny i narzedzia roln. 7.243 7.320.140 1.010
7. Drut zelazny 6.975 2.784.297 397
8. Wyroby zelazne i stalowe  2.471 2.456.391 998
9. Inne czesci par. i wag. 627 1.386.671 2.220
10. Konstr. zel. i wyr. kotlar.  1.370 1.013.800 735
11. Obrabiarki 193 806.125 4.170
12. Silniki spalinowe 84 734.927 8.780
13. Tendry 402 654.260 1.625
14. Butle stalowe 457 626.822 1.370
15. CzesSci parowozowe Sspecj. 201 606.782 3.020
16. Wyroby z blachy 776 506.574 652
17. Rury kompensacyjne 65 388.425 5.950
18. Wyroby ze stali szlach. 42 234.646 5600
19. Gwozdzie 271 151.273 568
20. Siatka jednolita 74 73.016 985
21. Hacele 24 51.355 2.140
22. Wagony towarowe 29 30.016 1.080
23. Widly 7 9.584 1.356
24. topaty 9 9.088 1.010
25. Piéra do pisania 0,325 7.370 22.600
26. Pluskiewki i spinacze 1 4616 4.616
Ogotem 99.019 103.922.122  1.045
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Z tablicy tej wida¢, ze Drawdziwemi artykuta-
mi eksportu naszych wyroboéw metalowych sa, jak
juz wyzej wspomniatem: naczynia emaljowane,
odlewy zeliwne, maszyny widokiennicze, blacha
ocynkowana, parowozy, a przez pewien okres cza-
su byty maszyny rolnicze. Inne artykuty miaty na-
ra/.ie znaczenie drugorzedne, tem niemniej jako
eksport pionierski zastugujg na uwage.

EksportowaliSmy nasze wyroby przemystu me-
talowego przetworczego do 98 krajow, przyczem
krajem do ktorego najwiecej wywiezliSmy na wa-
ge jest Rumunja, po ktoérej ida: totwa, Rosja, But-
garja i Norwegja. Pod wzgledem wartosci przodu-
je Butgarja, a za nig ida: Rumunja. totwa, Rosja,
Argentyna i Niemcy.

Eksport do Niemiec nalezy rozumie¢ tylko jako
wzgledny, poniewaz pewna jego cze$¢ przeszia tyl-
ko przez terytorjum niemieckie i zostata wystana
dalej, do nieznanych nam krajow.

Ze statystyk powyzszych mozna nietylko zor-
jentowac¢ sie w wielkosci i kierunkach eksportu
wyrobéw metalowych oraz ich rodzaju lecz takze
wywnioskowaé, ze wywoz ten jest niewspétmiernio
matv w stosunku do ogoélnej produkcji przemystu
metalowego przetwodrczego.

Jezeli zwazy¢, ze wytworczosé zakltadow zrze-
szonych w Polskim Zwigzku Przemystowcéw Me-
talowych wynosita w roku dobrej konjuuktury
1928 roku 835 miljonéw ztotych, zas w 1933 ro-
ku — 320 miljonéw ztotych, to okaze sie woéwczas,
ze wywoOz ujety w statystyce bytego Zwigzku Eks-
portowego Przemystu Metalowego Przetwdrczego
w jednvm i drugim roku wyniesie nieco wiecej niz
2%, a jezeli uwzgledni¢ wywo6z zaktaddéw przerdb-
czych hut i nastepnie wywdz, ktory nie podlegat
rejestracji przez Zwiazki, to wywo6z wyrobéw meta-
lowych w sumie prawdopodobnie nie przekroczyt
10% wytworczosci ogoélnej tych wyrobow.

Wiele przyczyn skitada sie na niepomys$liny stan
eksportu przemystu metalowego. Nie rozwazajac
wiasciwosci samego przemystu metalowego, zazna-
czy¢ nalezy, ze przemyst ten sklada sie z szeregu
roznorodnych gatezi specjalnych, z ktérych gtow-
nemi sg: budowa maszyn, odlewnictwo, kotlarstwo,
wyréb konstrukcji zelaznych, maszyn i aparatow
elektrycznych, narzedzi i przyrzagdéw mierniczych,
przedmiotéw z zelaza i roéznych metali. Kazda
z tych gatezi gtéwnych dzieli sie na szereg gatezi
mniejszych, z ktérych w kazdej jest opracowywa-
ny szereg artykutdw, przyczem kazdy nleledwie
artykut wytwarzany jest w rozmaitych typach, ga-
tunkach i wielkosciach. Nie wiec dziwnego, ze to
zr6zniczkowanie artykutéw wytwarza trudnosci
daleko wieksze niz to jest w artykutach masowych
jak wegiel, cukier, cement i t p., a wiemy, ze eks-

port i tych artykutéw do tatwych zagadnien nie
nalezy.
Ponadto niekorzystne potozenie geograficzne

niektéorych zaktadéw przemystu metalowego po-
wieksza jeszcze trudnosci, wynikajace z witasciwo-
sci samego przemystu. Te zakiady, ktére sg blizej
morza, tej najwazniejszej arterji ekspansji ekspor-



towej, sg oddalone od Zzrédet surowcoéw i przez to
obcigzone kosztami ich przewozu lgdowego, nato-
miast wytwornie zblizone do miejsc wydobywania
lub wytwarzania surowcéw, ponoszg znaczne kosz-
ty przewozu wyrobéw gotowych.

Poza tem cierpimy naog6ét na wysokie koszty
produkcji. Nasze surowce nastreczajg trudnosci du-
ze, czesto nie dajgce sie pokonad.

Produkty hutnicze, wobec cen wyrobéw' goto-
wych na S$wiatowych rynkach eksportowych sg
nadmiernie drogie. To samo mozna powiedzie¢
0 paliwie, energji elektrycznej i niektérych chemi-
kaljacli podstawowych dla wytwérczosci. Przy eks-
porcie w rozmiarze $wiatowym czynnikiem wiel-
kiego znaczenia jest umiejetnosc.

Gdy eksport obecny poréwnywaé¢ z tem co
przed wojng Swiatowg nazywalismy eksportem do
Rosji i ktéry w istocie polegat na wywozie wew-
netrznym do kraju, ktéry dobrze znaliSmy, gdzie
operowalismy swobodnie jezykiem, znajomoscia
praw i zwyczajow i gdzie na catem terytorjum ro-
syjskiem mieliSmy ludzi swoich, wéwczas trudnosci
owczesne wydajg nam sie obecnie matemi.

Przed nami stoi jeszcze stabo rozwigzany obec-
nie problemat znalezienia wszedzie odnowiednich
przedstawicieli miejscowych, znajacych warunki
1 godnych zaufania, wyrobienie dobrze wyksztatco-
nych w zawodzie, energicznych, pracowitych i osz-
czednych wojazeréw, przygotowanie nalezytego
i wielojezycznego materjatu propagandowego, po-
gtebienie znajomosci rozmaitych rynkéw i ich wy-
magan tak réznych dla rozmaitych artykutow.

Nalezy tutai z duzem uznaniem podkresli¢c wy-

trwata i umiejetng prace Panstwowego Instytutu
Eksportowego, ktéremu zawdzieczamy duzo wia-
domosci, dotyczacych réznych krajéow oraz firm

i os6b. mogacych skutecznie wspdtpracowaé nad
wzmozeniem eksportu produktéw polskich.
Nalezy tez przyja¢ pod uwage, ze dla racjonal-
nego eksnortu niezbedna iest precyzyjna kalkula-
cia. do ktérej naog6t nolacy nie sg wdrozeni,
a ktoéra nrzy konkurencji Swiatowej jest koniecz-
noscia. W pierwszym okresie naszych wysitkéw
eksnortowych odczuwato sie w niektérych bran-
zach wzajemne zwalczanie s'.e konkurentéw krajo-
wych na rynkach zagranicznych, ktére wyrazato
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sie w znizaniu cen ponizej wszelkich kalkulacyj
Takie psucie rynku bywato powodem niezyczliwe-
go ustosunkowywania sie importerow do eksporte-
row polakéw i powinno by¢ wykluczone raz na
zawsze z akcji eksportowej.

Odbiorcy zagraniczni, ktérzy w zasadzie sg
nieufni i, nie lubigc sporadycznego charakteni
tranzakcji, domagajg sie ciggtosci, nie wszedzie

stojag obecnie na tym poziomie solidnosci, jaki byt
przed wojna. Okres wojenny i chaos gospodarczy
w okresie powojennym na rynkach $wiatowych
obnizyt poziom etyki handlowej, to tez obecnie ba-
czy¢ musimy starannie, by nie spotkaé sie ze zia
wolg przy przyjeciu towaru i zaptaceniu zan. Bio-
ragc pod uwage, ze w poprzednio przytoczonych da-
nych, rok 1934 byt wykazany tylko do 1.X., azeby
uzupetni¢ dane statystyczne, odnoszace sie do eks-
portu wyrobéw przemystu metalowego przetwo6r-
czego podaje na zakonczenie, wedtug danych by-
tego Zwigzku Eksportowego P. Z. P. M, wywoz
tych artykutéw za ostatnie dwa lata. Wywo6z ten
ksztattowat sie jak nastepuje:

1934 r. 1935 r.

Nazwa artykutu ztotych  ztotych
Wyroby ze stali szlachetnej 703029 139.328
Blacha pokryta cynkiem plaska 1.961.442 1.923.599

Blacha pokryta cynkiem falista 60.656 —
Konstrukcje zelazne i wyr. kotl. 24.893 8.434
Wyroby z blachy 12.466 8.144
Drut zelazny 363.074 521.723
Wyroby zelazne i stalowe rézne 392.811 199.488
Czesci parowozowe i wagonowe 1.460.432 1.091.892
Czesci parowozowe specjalne — 75.480
Przewody rurowe 677.577 1.137.524
Odlewy zeliwne 1.550.237  1.059 481
Maszyny i narz. roln. 127.753 207.78!
Naczynia blaszane i einalj. 2.044.893 2.515.169
Gwozdzie 34.030 275.978
Hacele 2.795 3.985

Parowozy 491.100 —

Tendry 23.600 —
Maszyny wiékiennicze 3.661.807 2.197.561

Obrabiarki 338.781 —
Ogoétem 13921.376 11.368576

Polski Zwigzek Przem. Metalowych w walce z wypadkami przy pracy

W kilku artykutach drukowanych w ..Przemy-
Sle Metalowym*1 zajmowaliSmy sie zagadnieniem
wypadkéw przy pracy i akcjg zwalczania tych wy-
padkéw. Mozemy ustali¢ juz. szereg tez, ktore dzi$
powszechnie sg uznawane, a wiec:

1 Liczba wypadkéw przy pracy w przemysle pol-
skim jest naog6t duza i nic wykazuje w ciggu
ostatnich lat tendencji do zmniejszania sie.

2. Wypadki przy pracy sa przyczyna $mierci Kil-
kuset ludzi rocznie i kalectwa, mniej lub wie-
cej ciezkiego, kilku tysiecy ludzi.

3. Obok tych strat spotecznych wypadki przy pra-
cy powodujg duze straty gospodarcze. Aby mo-
gta nastgpi¢ wyptata rent poszkodowanym oraz
rent dla wdoéw i sierot nalezy droga sktadek na
ubezpieczenie od wypadkéw $ciggnaé ok. 50
milj. zt. Te pozycje nie wyczerpujg jeszcze
wszystkich strat, trzeba bowiem bra¢ pod uwa-
ge jeszcze tego rodzaju straty, jak przerwy w
pracy w skutkach wypadku, uszkodzenie ma-
szyn, narzedzi i t. p.

4. Wypadki przy pracy powodujace kalectwo czy-
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nig ludzi niezdolnemi do stuzby wojskowej, —

zmniejszaja nasza site obronna.

Armja inwalidéw pracy liczy w Polsce ok. 100

tys. 0s6b i jest prawie réwna co do liczby in-

walidom wojennym.

5. Tylko niewielki stosunkowo odsetek wypadkow
mozna zaliczy¢ do kategorji sity wyzszej, do
zdarzen, ktérych nie da sie unikngé¢ przy naj-
lepszej woli i wiedzy. Znaczna wiekszo$¢ wy-
padkéw databy sie unikngé¢ przy pewnym wy-
sitku organizacyjnym.

6. Ten wysitek organizacyjny to planowa i stata
akcja zwalczania wypadkow, opierajagca sie na
wiasciwej organizacji pracy, na instruowaniu
robotnikéw, na zabezpieczeniach miejsc niebez-
piecznych i t. d.

7. Zagranicg od wielu juz
tody walki z wypadkami. Walka ta i jej spo-
soby staly sie odrebnag gatezia wiedzy, prak-
tyczne stosowanie ktoérej przynosi korzysci ma-
terialne i spoteczne.

8. W Polsce od niedawna rozwija sie planowa ak-
cja walki z wypadkami, ktérg organizuje u sie-
bie hutnictwo zelazne, przemyst papierniczy,
drzewny, chemiczny, cukrowniczy, a ostatnio i
przemyst metalowy.

9. W Polsce rozwija sie akcja zwalczania wypad-
k6w przy pracy w oparciu o organizacje bran-
zowe przemystu. Jest to jedynie stuszna zasada,
gdyz te wiasnie organizacje branzowe stojace
naiblizei warsztatobw przemystowych moga w
spos6b witasciwy na te warsztaty oddziatywad,
zacheca¢ je i zasila¢ odpowiedniemi wskaza-
niami i materjatami.

10. Powazna rola w akcji przeciwwypadkowej orzy-
pada instytucii ubezpieczenia od wypadkoéw.
System sktadek uwzgledniajacy nostep bezpie-
czenstwa pracy kazdego przedsiebiorstwa, szyb-
ka i wydatna obnizka skiadek jako rekomnen-
sata za wysitki przedsiebiorstwa w tym zakre-
sie powinny stworzyé powszechng zachete do
tych wysitkéw. Celem powinno by¢ zniknigecie
wypadkow i ubezpieczenia.

Na tle tez zestawionych wyzej uzyskuje wita-
Sciwe Swiatto metoda pracy w kierunku zwalczania
wypadkéw, przyjeta przez Polski Zwigzek Przemy-
stowcow Metalowych.

Pierwszem posunieciem P. Z. P. M. na drodze
zwalczama wypadkoéw przy pracy byto powotanie

Komisji bezpieczenstwa pracy w przemysle meta-

lowym". ktéra jest statym omanem Zwigzku w za-

kresie nowych zadan ..Komisja" przeprowadzita
juz prace wstepne, ustalita program swego zada-
nia i cele jakie stawia sobie do osiggniecia w naj-
blizszej nrzysztosci. Najwazniejszym z tvch ce-
lbw — to zorganizowanie w przedsiebiorstwach
przemystu metalowego stuzby bezpieczenistwa pra-
cy. Komisja zajeta stanowisko, ze nie wystarczy
prowadzenie tylko dorywczej akcji, polegajacej na
rozwieszaniu w przedsigebiorstwie instrukcyj dla
robotnikow, afiszéw bezpieczenstwa, znakéw ostrze-

lat rozwijajag sie me-
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gawczych i t d. Tego rodzaju dziatania dalyby
wyniki nieproporcjonalnie mate w stosunku do
wktadow. Jedynie celowa jest tylko systematyczna
akcja, oparta o pewng organizacje na terenie
przedsiebiorstwa. Punkt ciezkosci walki z wypad-
kami bedzie spoczywal na cztowieku, ktéremu
przedsiebiorstwo powierzy prowadzenie walki z
wypadkami u siebie. Tylko wtedy akcja la bedzie
celowa i pozyteczna, je$li poprowadzi jg witasciwy
cztowiek, taczacy energje i dobrg wole ze znajo-
moscia rzeczy w zakresie bezpieczenstwa pracy.

Przyjeta zostata dzis juz chyba przez nikogo
nie kwestjonowana zasada, iz akcja bezpieczenstwa
winna by¢ prowadzona na terenie przedsiebiorstwa
i przez ludzi w tem przedsiebiorstwie pracujacych.
Rola ciat kolegjalnycli jak Komisja Bezpieczen-
stwa Pracy w Przemysle Metalowym i pokrewne
komisje w innych gateziach przemystu musi sie
ogranicza¢ tylko do opracowywania metod pracy,
dostarczenia odpowiednich wzoréw i materjatow,
wykonywania wspélnych zadan w zakresie bezpie-
czenstwa pracy interesujacych przedsiebiorstwa tej
samej branzy. Podstawg jest jednak dziatanie w
obrebie samego przedsigbiorstwa — to co w naj-
ogolniejszem pojeciu nazywamy stuzba bezpieczen-
stwa pracy. Kierownictwo tej stuzby winno byé
skupione w rekach jednego cztowieka, ktory za-
dania te wykonywiije stale, doskonalgc w tym kie-
runku swa wiedze fachowg i doswiadczenie.

JesteSmy przekonani, ze przedsiebiorstwa prze-
mystu metalowego zajmag sie sprawg, ktdora ma tak
wielkie znaczenie spoteczne i gospodarcze, jestes$-
my przekonani, ze znajda sie odpowiedni ludzie do
kierowania stuzbg bezpieczenstwa pracy w przed-
siebiorstwach. Wiemy jednak, iz sprawy te stosun-
kowo mato byly do tej pory znane. Wyzsze uczel-
nie techniczne, zagadnieniem bezpieczenstwa nie
zajmuja sie w stopniu wiasciwym, a wiec teore-
tyczne wyksztatcenie inzyniera tego przedmiotu
nie obejmuje. W praktyce fabrycznej, nowoczesne
metody walki z wypadkami sa jeszcze wcigz rzad-
koscia.

Z tych to wzgledéw Komisja Bezpieczenstwa
Pracy P. Z. P. M. uznata za pierwsze swe zadanie
wprowadzenie o0s6b, ktérym wypadnie na terenie
przedsiebiorstwa rozwija¢ akcje przeciwwypadko-
wa, w tok spraw, zwigzanych z bezpieczenstwem
pracy — dac¢ choéby ogoélne przygotowanie do no-
wych, a dotychczas naogdét mato znanych zadanh.

W tym celu ,,Komisja" w porozumieniu z Mi-
nisterstwem Opieki Spotecznej, Zaktadem Ubezpie-
czeh Spotecznych i Sekcjg Bezpieczenstwa Pracy
przy Stowarzyszeniu Inzynierbw Mechanikéw Pol-
skich, postanowita zorganizowaé cykl wyktadow,
ktore odbedg sie w Warszawie w lokalu Polskiego
Zwiazku Przemystowcéw Metalowych w czasie trwa-
nia Wystawy Przemystu Metalowego i Elektrotech-
nicznego, zapewne w koncu wrzesnia r. b.

Oto program wyktadoéw, a $cislej biorac, wykaz
zagadnien w zakresie bezpieczenstwa pracy, ktore
beda omawiane:



1 Rozw6j idei bezpieczenstwa pracy na tle bisio-
rycznem.

2. Organizacja bezpieczenstwa pracy w Kkrajach
przemystowych i wskazania ptynace z doswiad-
czen zagranicznych dla organizacyj {ego rodzaju
w przemysle polskim.

3. Organizacja stuzby bezpieczenstwa pracy na te-
renie fabryki (Najczesciej spotykane typy orga-
nizacji bezpieczenstwa pracy).

4. Jak rozpocza¢ celowg akcje zwalczania wypad-
kéw przy pracy na terenie przedsigbiorstwa?
(Podstawy przygotowania sie do nowych zadan
kierownika stuzby bezpieczenistwa pracy i za-
sadnicze czynnosci, rozpoczynajace praktycznag
walke z wypadkami przy pracy. Znaczenie sta-
tystyki wypadkéw i jej metody. Analiza staty-
styki wypadkéw w przemysl.: metalowym).

5. Niebezpieczenstwa réznych form energji.
(Motory parowe, spalinowe, elektryczne i t. d.).

O. Niebezpieczennstwa przenoszenia energji.
(Pednie, kota pasowe, zabezpieczanie pasow,
mechaniczne naktadanie i zdejmowanie paséw,
smarowanie i czyszczenie pedni podczas ruchu.
Tryby i sposoby ich zabezpieczania).

7. Niebezpieczne materjaty.

(Zabezpieczenie i racjonalna praca przy uzyciu
materjatdw zapalnych, ptynéw litnych, miesza-
nin wybuchowych, substancji zragcych i t. d.).

8. Bezpieczny transport.

a) Przew6z materjatéow: szerokotorowy, wasko-
torowy i beztorowy.

b) Dzwigniki i suwnice, konwojery, krany
it p.
c) Wytadunek i natadunek' materjatow.
9. Praca reczna i narzedzia.
(Spawanie, nitowanie, trawienie metali, malo-

wanie natryskowe; bezpieczne narzedzia reczne,
normalizacja narzedzi, organizacja narzedziar-
ni; drabiny, stopnie, pomosty i t. d.).
10. Zabezpieczenie maszyn roboczych:
a) Pity tarczowe, pity tasmowe, heblarki i t. p.
obrabiarki do drzewa.
b) Mioty,
Prasy i nozyce,

JOZEF JAKOBSFELD
Pompy do wdd Sciekowych

Zaleznie od pory roku i okresu dnia wody Scie-
kowe majg rozny ciezar wiasciwy i sga w mniejszym
lub wiekszym stopniu zanieczyszczone pozostato-
S§ciami z domoéw mieszkalnych, fabryk i ulic.

Kierujgc sie powyzszemi wzgledami, nalezy do-
bra¢ odpowiedni typ pompy, mogacej spetni¢ nawet
najciezsze zadania, w okresie najwiekszych iloSci
wod, badz tez najwiekszych zanieczyszczeh.

Musimy wiec zada¢ od zainstalowanych pomp,
by pracowaty sprawnie i pewnie przy kazdej ilosci
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Tokarnie, wiertarki, frezarki i t. p. obrabiar-
ki do metali.

11. Bezpieczenstwo pracy w odlewniach metali.

12. Rola czynnika ludzkiego: metody oddziatywa-
nia na pracownikow w kierunku zwigkszenia
lub czujnosci wobec wypadkéw (instrukcje i po-
uczenia, afisz ostrzegawczy i jego uzytkowanie,
przepisy bezpieczenstwa pracy w ilustracjach,
skrzynka pomystéw, konkursy, premje dla kie-
rownikéw i t. d.).

13. Ustawodawstwo ochronne i rola przepisow bez-
pieczenstwa w akcji zapobiegania wypadkom.
(Przepisy polskie oraz klasyczne — zagranicz-
ne).

14. Ustawodawstwo ubezpieczeniowe.

(Polskie oraz zagraniczne. Technika zaliczania

do kategoryj i klas niebezpieczenistwa pracy w

ubezp. od wypadkow).

15. Ratownictwo i pierwsza pomoc Ww
padku.

Wyktady trwa¢ bedag 4 — 5 dni, a prelegenta-
mi beda najlepsi u nas znawcy zagadnienia bez-
pieczennstwa pracy, gtébwnie z posréod inzynieréw
praktycznie zajmujgcych sie walkg z wypadkami
w przedsiebiorstwach branzy metalowej.

Polski Zwigzek Przemystowcéw Metalowych,
wykonywujac uchwate swej Komisji Bezpieczen-
stwa Pracy wezwat swych cztonkéw do rozpocze-
cia u siebie racjonalnej akcji zwalczania wypad-
kéw przy pracy, ktoérej najwilasciwszem rozpocze-
ciem bedzie umozliwienie odpowiedniemu pracow-
nikowi wziecia udzialu we wspomnianym cyklu
wyktadow. Uczestnicy wykladéw zostang ponadto
zaopatrzeni w materjaty, ktére pozwolg im pogte-
bia¢ wiadomosci z zakresu bezpieczenstwa pracy
i stosowaé¢ je w praktyce.

Doswiadczenia uzyskane przy organizowaniu
pierwszego cyklu wykiadéw bedg zuzytkowane
p6zniej przy daszycli wyktadach, ktére przewidzia-
ne sag w zimie 1937 r. Zadaniem jest, aby jak naj-
wiecej przedsiebiorstw weszto na droge walki z wy-
padkami. rozpoczynajgc te dziatalno$¢ od udziatu
swego przedstawiciela w wyktadach.

razie wy-

PifSTIOIE ZAKLADY IfIZTNIERJI

Biblioteka ¥. £ ,Ursus”

i jakosci przechodzacej przez nie wody. Najtrud-
niejszg rzecza jest skonstruowanie pomp, mogacych
przepuszczac¢ czesci state do$¢ pokaznych rozmia-
row, ktore znalaziszy sie w pompie nieodpowied-
niej budowy, moga ja z tatwoscig uszkodzi¢, badz
tez zatkad.

Dzieki postepowi techniki mamy do wyboru ca-
ty szereg pomp, dajacych sie zastosowaé do tego

celu. Sag to pompy odsrodkowe na duzg wydajnosc
przy niewielkiej wysokosci podnoszenia.

33



PRZEMYS¢t METALOWY

Pompy takie podzielimy na typy, zaleznie od ich
charakterystycznych cech i konstrukcji. Zasadni-
czo odrézniamy pompy: a) z wirnikami zamknie-
tymi lub otwartymi, b) jednostopniowe lub wielo-
stopniowe, ¢) z wirnikami z wlotem jedno- Ilub
dwustronnym, d) o wale poziomym lub pionowym,
e) z topatkami wirnika jednokrotnie zakrzywiony-
mi. srubowymi (dwukrotnie zakrzywionymi) i $mi-
gtowymi (trzykrotnie zakrzywionymi-propelerowy-
rai), f) z pletwami zamiast lopatek.

Najwygodniejszy jest uktad pionowy. Mozemy
bowiem pompe tak wbudowaé¢, aby wirnik stale byt
zanurzony w wodzie, dzieki czemu pompa zawsze
pracuje pewnie bez obawy, iz moze nastgpi¢ prze-
rwanie stupa wody oraz bez potrzeby stosowania
smokow (zawordéw ssacych). Smoki te sg czesto nie-
szczelne wskutek zatrzymania sie miedzy grzyb-
kiem. a siedliskiem jakich$ czesci statych, badz tez
naskutek wytarcia sie siedliska lub grzybka.
charakter wod S$ciekowych
przedewszystkiem dazy¢ nalezy do stosowania
pomp jednowirnikowych i tylko w razie koniecz-
nosci podnoszenia wod $ciekowych na wieksze wy-
sokos$ci mozna stosowaé¢ pompy wielostopniowe.

Dla matych wydajnosci do 100 Itr./sek. mozna
ustawia¢ pompy odsrodkowe ze zwyktym wirnikiem
o szerokim przeptywie.

Ze wzgledu na

lepiej stoso-
lub propele-

Przy wydajnosci do 200 Itr./sek.
waé¢ pompy z topatkami Srubowymi
rowymi.

Dla wydajnosci ponad 200 Itr./sek. najbardziej
nadajg sie pompy propelerowe lub bardziej odpo-
wiednie pompy pletwowe.

Pompy pionowe napedzane sg silnikami
trycznemi bezpos$rednio z nimi sprzegnietymi.

Wypuszczone obecnie przez fabryke ,,Sirius*
w Warszawie pompy pletwowe (zameld. w Urz.
Patent.) z patentowanymi silnikami elektrycznymi
podwodnymi dajg pod kazdym wzgledem najlep-
sze wyniki i dla wielkich wydajnosci do
20000 in.'Vgodz. i wiecej sa niezastgpione.

Przedewszystkiem sprawnos$¢ tych pomp jest
bardzo wysoka i dochodzi do: n = 85%. Silnik
i pompa stanowia jedna cato$¢ i moga by¢ zanu-
rzone w wodzie bez obawy uszkodzenia silnika.
Zajmujg mato miejsca i nie wymagaja obstugi, gdyz
jednorazowe smarowanie tozysk silnika i pompy
wystarcza na kilka tysiecy godzin pracy.

Na korzys$¢ tych pomp przemawia jeszcze jedna
zaleta: posiadajg zdolno$¢ przettaczania woéd silnie
zanieczyszczonych czesciami statymi o wymiarach
dochodzgcych do 100 mm. i wiecej $rednicy.

Pompe taka zainstalowata Fabryka Maszyn ..Si-
rius" na wystawie W.M.E1l. w Warszawie na base-
nie, ktoérej wydajnos$¢ wynosi 1200 Itr./sek.

elek-

25-letnia dziatalnos¢ Franc. Tow. Akc. ,,Perun”

na tie rozwoju spawania w Polsce

Geneza Towarzystwa.

Przemyst spawalniczy w Polsce zao«gt sie rozwijac
w roku 1910. kiedy Spodika ,Air Liquide* zatozyta pierwsza
fabryke llenu w Warszawie przy ul. Leszno Nr. 138.

Fabryke le, juz o rozszerzonym zakresie produkcji i uzu-
petniong przez urzadzenie do fabrykacji acetylenu rozpusz-
czonego. przeniesiono w 1913 na ul. Grochowska Nr. 52,
gdzie zalozono réwniez pomocniczy warsztat spawalniczy.
W tym czasie Tow. ,.L‘Air Liquide* fuzjonuje sie w pan-
stwie (rosyjskiem ze ,Sp. Akc. ,Perun”, imajgcg siedzibe
w Petersburgu i zatozong réwniez w roku 1910.

Po zjednoczeniu ziem polskich S Ka Akc ..Perun" roz-
ciggneta swojg dziatalno$¢ na calg Polske przez objecie ist-
niejacych wytwoérni tlenu w Poznaniu, Bydgoszczy, Lwowie,
Trzebini i Dabréwce Matej G. Slask, oraz wybudowanie
w Skarzysku-Kamiennej nowej wytworni tlenu, a w Byd-
goszczy — nowej wytworni acetylenu.

Kozw6j produkcji sprzetu spawalniczego i materjatéw.

rozwoju spawalnictwa w Pol-
materjaty doriAlKuwe byty

W poczatkowym okresie
sce caty sprzet spawalnczy i
sprowadzane z zagranicy.

Spoétka Akcyjna ,,Perun®, pierwsza w kraju, zajeta sie
zorganizowaniem produkcji urzgdzeA do spawania i arma-
tury, zwigzanej z produkcjg gazéw przemystowych. Dzieki
temu juz od Kkilkunastu lat urzadzenia do spawania acety-
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lenowego, jak: wytwornice, palniki, zawory do butli i redu-
ktory cisnienia — dawniej sprowadzane gtéwnie z Niemiec—
sg juz dzi§ w cato$ci wyrabiano w kraju. Réwniez Sp. Akc.
,Perun” pierwsza w kra,’u ro/jp.'CZi.ta produkcje materja-
tébw do spawania acetylenowego, jak: masy oczyszczajgce
do acetylenu, druty specjalne do spawania, proszki, pasty
i t p. Wytwdrczo$¢ ia datuje sie od czasu wojny 1918-1920
loku, gdy powstato zagadnienie zaopatrywania armji pol-
skiej i warsztatdbw pracujacych na potrzeby wojenne w urzg-
dzenia i przyrzady spawalnicze wyrobu krajowego, wobec
niemozliwo$ci sprowadzania ich z zagranicy. Pomimo braku
odpowiednich surowcéw i specjalistow w tym dziale tech-
niki. Sp. Akc. ,Perun” wykonata swe zadanie, umozliwia-
jac Armji Polskiej korzystanie ze spawalnictwa w okresie
tak krytycznym.

Gdy z biegiem czasu, obok spawania acetylenowego za-
czeto sie rozwijaé spawanie elektryczne, Sp. Akc. ,Perun”
pierwsza zwrdcita uwage na wielkie widoki rozwoju lej me-
lody i zajeta si¢ wyrobem elektrod i spawalnic elektrycz-
nych.

Pomimo przeszczepionej na nasz grunt — przez zagra-
niczne wytwornie elektrod — walki zwolennikéw spawaniu
elektrycznego ze spawaniem acelylcnowem, do ktérej nie-
stety niektére wytwdrnie krajowe daty sie pociggnaé, poli-
tyka Sp. Akc. ,PIORUN" szta po liinji réwnorzednego trakto-
wania obu metod, konkurujgc z przemystem zagranicznym
tak na polu spawania acetylenowego, jak i elektrycznego,



Réwnolegly wzrost zapotrzebowania urzadzehn i mater-
jatbw do spawania tak acetylenowego, jak i elektryczno-
tukowego, wskazuje, ze rozwéj obu metod jest Scisle z sobag
zwigzany i niejednokrotnie mozemy obserwowaé, ze rozwdj
zastosowania jednej metody spawania w jakiejkolwiek dzie-
dzinie pocigga za sobg automatycznie rozwdj drugiej meto-
dy, czy to bedg konstrukcje zelazne, czy robity Kkotlarskie,
czy tez napawanie szyn; we wszystkich tych dziedzinach naj-
wazniejsze byto przetamanie trudnosci przy wprowadzaniu
spawania jako takiego, a dalsza praktyka wyznacza juz kaz-
dej z metod wiasciwe jej pole zastosowania.

W mysl lej polityki firma ,,Perun™ zatozyta w r. 1924
pierwszag w kraju fabryke elektrod do spawania elektrycz-
no-tukowego; dzi$ ,,Perun" Kkroczy juz na czele silnego prze-
mystu elektrodowego, Kktory catkowicie zaspakaja potrze
by naszego spawalnictwa, a import zagraniczny ogranicza
sie do wypadkéw wyjatkowych.

Dalszym rozwojem tego dziatu produkcji w firmie ,,Pe-
run“ bylo rozpoczecie kilka lat temu produkcji spawalnic
tukowych do spawania, pradem zmiennym ,IVrlrans“,
.Pertrans 3 F“ i ,.Peral®.

Na polu propagandy spawania elektrycznego w Polsce,
S-ka Akc., ,,Perun”™ polozyta wielkie zastugi nietylko przez
stworzenie produkcji w kraju sprzetu i materjatébw do Spa-
wania, ale i przez wykonywanie roibét o charakterze pionier-
skim. Gdy np. przyszto do zrealizowania pierwszej spawanej
konstrukcji budowlanej w Polsce — Gmachu P.K.O. w War-
szawie — przypadio w udziale wykonaé¢ jg firmie ,,Perun™,
chociaz nie zajmowata sie konstrukcjami budowlanemi, ani
nie zamierzata otwiera¢ lego dzialu, ograniczajagc swa dzia-
talno$¢ wytacznie do spawania. Rzecz w tem, ze w r. 1929.
zadne przedsigbiorstwo konstrukcvj zelaznych nie bylo na-
stawione na konstrukcje spawane, ipunkt ciezkosci wiec le-
zat w spawaniu, a nie w samych konstrukcjach, jako 1la-
kicli; w tych warunkach wiec na Peruna spadt ten trudnv.
choé¢ zaszczytny obowiazek wykonania pierwszej w Europie
konstrukcji budowlanej catkowicie spawanej tak wielkich
rozmiaréw (700 tonnl.

Z rozwojem spawania w konstrukcjach bardzo $cisle
zwigzany jest rozwéj ciecia zapomoca tlenu. Wzmagajace
s:e ostatnio stosowanie lej metody do obrdbki cze$ci maszyn
sktonito Sp. Akc. Perun do zapoczatkowania pierwszej w kra-
in fabrykacji seryjnych maszyn automatycznych do ciecia,

jak ,,Oxytom* i ,,Pyrotom", konstrukcji stynnego na caly
Swial wynalazcy palnikéw i maszyn do ciecia tlenem Pif'ar-
da, oraz pétautomatycznych maszyn — konstrukcji witasnej
»Peruna’.

Produkcja urzadzen do tlenoterapji.

Ostatnio, w zwigzku z coraz szerszeni stosowaniem tle-
nu w medycynie do ratownictwa i lecznictwa i organizowa-
niem obrony (przeciwgazowej, Sp. Akc. ,,Perun" rozwinetla
produkcje urzadzen do tlenolerapji, obejmujaca miedzy in-
nemi aparaty oddechowe tlenowe, aparaty do zastrzykéw
tlenu, urzadzenia do kapieli tlenowych i kwasoweglowych
etc. O wysokim poziomie lej produkcji $wiadczy wzmagajacy
sie stale eksport tych aparatéw nawet do krajow bardziej
od naszego uprzemystowionych.

Ws$réd réznych interesujacych urzadzen, ktére wytwor-
nia Sp. Akc ,Perun" fabrykuje w zwiazku z produkcjg ga-
z6w przemystowych, nalezy wymieni¢ jeszcze lampy i po-
chodnie acetylenowe dla strazy ogniowych, druzyn ratowni-
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czych kolejowych etc. oraz urzadzen tlenowych do przewozu
zywych ryb.
Nalezy podkresli¢, ze Firma posiada prasownie metali
; wszelka armatura do rozlicznych aparatéw* produkowanych
przez f. ,Perun™ jest wyrabiana catkowicie We wiasnej wy-
tworni.
Wydawnictwa techniczne ,,Peruna“.

»Perun" dazy do rozszerzenia swej dziatalnosci przemy-
stowej przez podniesienie ogélnego poziomu technicznego na-
szego spawalnictwa, dlatego publikacje Peruna maja na celu
przedewszystkiem szerzenie wiedzy spawalniczej, strona za$
propagandowo-handlowa stoi na dalszem miejscu. Dzieki te-
mu ujeciu, wydawnictwa ,Peruna"™ majg pierwszorzedng
warto$¢ przedewszystkiem techniczna.

Dla propagowania nowych zastosowan spawania ,,Pe-
run" wydaje od r. 1931 , Kalendarz Spawalniczy", w Kktérym
co rok, na podstawie wiasnych prac oraz doswiadczen ze-
branych z prasy spawalniczej calego Swiata, opracowuje sie
poszczegblne dziaty spawalnictwa. Nowe zastosowania wy-
magaja nierzadko nowych urzadzen i materjatow. Sprowa-
dza sie je czesto z zagranicy, ale tylko do czasu, gdy za-
potrzebowanie rynku staje sie dostateczne do stworzenia
krajowej produkcji. Pierwsze dwa kalendarze (r. 1931 i 1932)
byty poswiecone nowym metodom spawania acetylenowego
i spawaniu réznych metali, a rozwéj na tem polu spowodo-
wat produkcje w kraju calej gamy drutéw specjalnych do
spawania stali, miedzi, atuminjum etc. Np. drut miedziany
.Efkade", ktérego produkcja w kraju zostata zorganizowa-
na przez Peruna, okazat si¢ lepszym od najbardziej renomo-
wanych drutéw zagranicznych i jest eksportowany na Za-
chad.

W kalendarzu 1933 r. opracowana zostata metoda 1lu-
tos pa wania, wprowadzona na kontynent ze Stanéw
Zjednoczonych wraz z drutem ,Bronz-Tobin". W Polsce
drut ten byt rozpowszechniany w okresie poczatkowym, obec-
nie jednak wytwarza sie juz w kraju — wedlug warun
kéw technicznych, opracowanych przez ,Peruna" — drut
»Bronzyl™, ktéry daje lepsze wyniki i sg usprawiedliwione
nadzieje, ze drut ten da sie réwniez eksportowac.

Kalendarz .Peruna™ w r. 1934 byt poswiecony cieciu
tlenem, a w szczeg6lnoSci — zastosowaniu tej metody
w obrébce cze$ci maszyn. W zwigzku z tem rozpoczeto pro-
dukcje maszyn do ciecia blokéw, stworzono nowe palniki
o wielkiej mocy do 600 mm grubosci ciecia, wprowadzono
na rynek maszyny do automatycznego ciecia, ktérych fabry-
kacje w kraju rozpoczeto w roku 1935 na podstawie licen-
cji. oraz pétautomatyczne maszyny — wiasnej konstrukcji.

Pigty Kalendarz Peruna zawierat prace o metalizo-
waniu natrysko wem. Siedzagc praktyke zagranicz-
ng, mozna wnioskowa¢, ze i w Polsce ten dziat musi sie roz-
wing¢ z wielka korzyscig dla naszego gospodarstwa, do cze-
go dokumentacja stworzona przez Peruna da solidng pod-
stawe. a wowczas bedzie mozna i w tym dziale rozwingé
produkcje urzadzen i drutéw, ktére narazie trzeba sprowa-
dza¢ z zagranicy. Juz obecnie prawie wszystkie druty do
metalizowania sg wyrabiane w kraju, a Perun produkuje
$rodki utrwalajgce do powiok metalizowanych, ktérych sto-
sowanie jest absolutnie niezbedne, dla zapewnienia powo-
dzenia lej metodzie metalizowania.

Najwazniejszym punktem programu Peruna na r.
jest wprowadzenie metedy utwardzania
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wierzchni narzedzi i cze$ci maszyn
przez napawanie twardemi metalami. Przygotowano catg ga-
me drutbw o wzrastajgcej twardosci i opracowano metody
postepowania — dokumentacja ta ukazata sie¢ w Kalendarzu
na r. 1936. Znany jest wszystkim udziat Peruna w S$wiet-
nym rozwoju metody napawania acetylenowego do napra-
wy zuzytych szyn kolejowych, ktéry przyniést naszym kole-
jem w ciggu 4 lat juz miljonowe oszczedno$ci. Podstawa
ttgo rozwoju byto stworzenie przez Peruna drutu ,Tor“ ze
siali specjalnej.

Powodzenie napawania w tym dziale sktonito Sp. Perun
do prac nad rozszerzeniem tej metody na dziedzine kon-
strukcji maszyn. Materjaty bardzo hvarde nie nadajg sie do
konstrukcji; korzy$ci stosowania materjatbw o duzej ciagli-
wosci na czeSci maszyn, przy jednoczesnem napawaniu po-
wierzchni narazonych na zuzycie lub korozje metalami twar-
demi — s3 bijagce w oczy. Otwierajg sie tu nowe bardzo cie-
kawe dla konstruktor6w mozliwosci wykorzystania spawa-
nia.

Waznym dokumentem w historji rozwoju spawania
w Polsce jest wydany w r. z. Album Konstrukcji Spawanych
Gmachu P.K.O., wykonanych przez Sp. Akc. ,Perunll w la-
lach 1929—1931. Byla to swego czasu najwieksza budowla
o szkielecie spawanym w Europie (700 tonn).

Album wydany w jezykach polskim i francuskim, za
Wiera bogato ilustrowany opis konstrukcji, poprzedzony pra-
cg dr. inz. S. Bryly, prof. Politechniki Warszawskiej, o pro-
jektowaniu i obliczaniu konstrukcji spawanych. Prasa tech-
niczna catego Swiata zamiescita bardzo pochlebne wzmianki
o tem wydawnictwie, ktére uwazane jest za jeden z najlep-
szych podrecznikéw dla konstruktoréw.

Na zakonczenie nalezy zaznaczyé, ze w dziale tlenote-
rapji Sp. Akc. ,Perun" wydata 2 broszurki: ,Co kazdy wi-
nien wiedzie¢ o tlenie'] oraz ,,Thn w lecznictwie i ratowni-
ctwie’] popularyzujace stosowanie tlenu w medycynie.

Liczne ulotki opisujagce urzadzenia i malerjaty lak do
spawania acetylenowego, jak i elektrycznego i Intospawanie,
artykuty w prasie technicznej i codziennej, referaty na zja-
zdach i kongresach technicznych — stanowig réwniez bardzo
powazng pozycje w dziatalnosci propagandowo-naukowej
Peruna.

Istota dziatalnosci przemystowej Peruna.

Z powyzszego przegladu jasne jest, ze zyciem Peruna —
jesli lak mozna wyrazi¢ — nie jest produkcja tlenu i acety-
lenu, urzadzen i materjatéw do spawania acetylenowego i tu-
kowego, o czem wszyscy doktadnie wiedzg, lecz to. co sta-
nowi historje rozwoju spawalnictwa w Polsce, ta nieustan-
na praca nad tworzeniem nowych dziedzin zastosowania
spawania i ciecia, opracowywanie nowych metod, nowych
Srodkéw, a gdy one zyskajg rozpowszechnienie — stwarza-
nie nowych objektéw produkcji dla naszych zakltadéw me-
talurgicznych i chemicznych, przy jednoczesnem oczywiscie
rozwijaniu i wiasnych warsztatbw. Rozw6j ten jest lylko
konsekwencjg rozwoju spawalnictwa wogéle, ktérego ko-
rzy$ci juz dzi$ wszyscy nalezycie oceniaja, a co nie datoby
sie zrealizowaé, gdybySmy w Polsce nie rozporzadzali odpo-
wiedniemi $rodkami i personelem technicznym wyksztatco-
nym.

Tem rozporzadza wiasnie w Polsce Sp. Akc. ,Perunll
i dlatego dziatalno$¢ lego przedsiebiorstwa, odzwierciedlona
W jego publikacjach, tworzy w znacznej mierze historje roz-
woju spawalnictwa w Polsce.

WYDAWCA: W imieniu Polskiego Zwigzku Przemystowcéw Metalowych — Prezes Rady Zwigzku inz. Piotr Drzewiecki.

Za redaktora odpowiedzialnego inz. Antoni Dunin.
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Panstwowe Zaktady Inzynierji TaeRidaH td. 5010 $

Gtéwnym warunkiem motoryzacji kazdego kraju jest stworzenie wiasnego przemystu samocho(owego. Wtasna
produkcja uniezaleznia kraj od importu, przed ktérym bronig sie dzisiaj wszystkie panstwa i daje w6z odpowiedni do
miejscowych wymagan i warunkéw. Jeszcze wieksze znaczenie ma wiasna produkcja z punktu widzenia obrony Par-
stwa, gdyz podczas wojny dowdz sprzetu lub czeSci moze by¢ tatwo przerwany. Dlatego jedng z najwazniejszych i naj-
hardziej na czasie placdwek przemystowych w Polsce jest pierwsza fabryka samochodéw i motocykli, podlegta Pan-
stwowym Zaktadom Inzynierji.

,Pierwsza Fabryka Samochodéw", okreSlenie to moze nasungé¢ niejednemu obawe, ze sg to pierwsze kroki
w dziedzinie budowy samochodéw, ktére jak wszystkie w zyciu poczatki, mogg by¢ nieudane.

Przypominatoby to historje pierwszych fabryk samochodowych, ktére musiaty poswieci¢ wiele pracy, préb i po-
nosi¢ ogromne koszty, zanim nabyty doswiadczenie w budowie samochodéw, odpowiadajacych wszelkim wymaganiom
techniki i uzytkowania ich przez nabywcéw.

Dlatego Panstwowe Zaktady Inyzynierji, pragnac unikngé wszystkich btedéw i smutnych doswiadczen, z jakie-
mi zwigzane sa zwykle pierwsze kroki — poszty droga, wykluczajagcag wszelkie ryzyko nieudanej lub kosztowniej pro-
dukcji. Postarano sie o wyzyskanie doswiadczenia najstarszych wielkich Wytwérni i zastosowano ich metody pro-
dukcji, nabyte przez szereg lat istnienia. Po diuzszych studjach wstepnych podpisano umowe z jedng z najstarszych
i najwiekszych fabryk $wiatowych ,Fiat* w Turynie.

W zaufaniu naszem do Fiata nie jesteSmy odosobnieni, najlepszym dowodem jest fakt, ze patenty Fiata zaku-
pity Niemcy — fabryka N.S.U., Czechy — fabryka Walter, Francja — Simca Fiat, tj. kraje posiadajace swo0j wiasny
bogaty i rozwiniety przemyst samochodowy.

»Polskie Fiaty" zostaly specjalnie dostosowane do drég polskich.

Wzmocniono ramy, resory, amortyzatory, oraz zwiekszono szereg réznych przekrojow i wprowadzono koniecz-
ne zmiany konstrukcyjne.

W trosce o dostarczenie krajowi prawdziwie wartosciowego d odpowiedniego wozu, posunieto sie az tak daleko,
ze wzmocniono liietyko czesci, ktére wykazaly nadmierne zuzywanie sie, ale nawet i te, ktére wydawaty sie nawet na
oko niedo$¢ wytrzymatemi. Dlatego nazwa ,Polski Fiat" nie jest frazesem, poniewaz sg to wozy dzisiaj juz specjal-
nie na Polske opracowane d w 75 — 97% produkowane w kraju z polskich surowcéw i fabrykatéw.

W produkcji Polskich Fiatdw nie zatrzymano sie na samem wzmocnieniu wozu: zostal potozony réwniez na-
cisk na jego wykonczenie i wyekwipowanie, ktére jest bogatsze w Fiatach zagranicznych. Jak udanym jest stwo-
rzony u nas typ Polskiego Fiata najlepiej ilustruje fakt, ze gdy jeden z wioskich instruktoréw fabrycznych przyjechat
do ojczyzny na seryjnym polskim Fi.acie, to ogélnie tam sgdzono, ze jest to wyjatkowy i luksusowy, specjalnie dla
niego zbudowany.

Pomimo specjalnie starannego wykoniczenia Polski Fiat jest tanszy od zagranicznego.

Obecna wytwérczo$¢ Panstw Zakt Inz. obejmuje catg game pojazdéw mechanicznych, ktére sg w stanie za-
spokoi¢ wymagania naszej motoryzacji w bardzo szerokich granicach.

Zaczniemy od motocykli, ktére sa jakoby pierwszym stopniem motoryzacji. Produkowane sg dwa typy:

1) SOKOL 1000 — mocny dwucylindrowy motocykl typu terenowego, nadajgcy sie do turystyki, raidow z wozkiem,

| w najciezszych warunkach drogowych.

2) SOKOL 600 — jednocylindrowy, turystyczno-sportowy, do jazdy solo i z wdzkiem. Jest to motocykl nadajgcy sie

dla najszerszych warstw amatoréw sportu motocyklowego, oraz jako maty wozek dostawczy.

Obydwa te modele sg polskiej konstrukcji i budowane catkowicie w kraju.

Roéwniez w dziedzinie automobilizmu normalne wyiragania, stawiane samochodowi, moga by¢é zaspokojone
przez dwa typy wozéw Polski Fiat: model 508 i 518.

) Model 508 jesl to 4-osobowa karetka o litrazu 975 cm.3 — wéz sportowy, uzytkowany i dostawczy dla najszerszych
warstw spoteczenistwa. Rola lego wozu jest zwtaszcza wazna w obecnym okresie kryzysu, poniewaz
i cena i koszty jego ekspoatacji sa bardzo niskie. Jest to wo6z nadajacy sie najzupetniej do dalekich
podrézy po drogach gruntowych i gorskich.

2) Model 518 z silnikiem o Idtrazu 1944 cm.3 (moc 45 KM.)zbudowany jest dla automobilistéw, ktérych zamitowania
czy wymagania idg w kierunku wiekszego wozu. Jest to woéz, rozwijajgcy szybko$é¢ do 100 km/godz..
podobnie jak 508 przystosowany do warunkéw naszego kraju, zwiaszcza w zakresie resorowania. Nad-
wozia do modelu 518 wykonywane sg w dwdch odmianach: normalnej, jako karela 7-osobowa i luksu-
sowej karety 5-osobowej, ze specjalnemi urzadzeniami, jak gteboki kufer, stanowigcy cato$¢ z nad-
woziem, oraz odchylanemi poreczami siedzen w ten sposéb, ze moga by¢é zamienione w szerokie
t6zko na 3 osoby.

3) Model 618 — lekka potciezaréwka dostawcza.

4) Potciezarowe i autobusy model 621 R. i L. o nos$nosci do 2% ton lub na 22 osoby.

Oprécz wozéw ,Polski Fiat'l catkowicie krajowej produkcji, w zakres objektéw oferowanych przez P. Z. Inz..
wchodzg wieksze wozy ciezarowe d autobusy ,Polski Saurer” z silnikiem systemu Diesel, rowniez krajowej produkcji
»PZINZ". Wozy te beda produkowane z czasem catkowicie w kraju w oparciu o huty goérnoslaskie.

Ogélny rzut oka na produkcje P. Z. Inz. jego witasnych odlewni fabryki metalurgicznej i t. d. oraz zwigzanych
z niemi wytworni potfabrykatéw i surowcow stwierdza fakt, ze Polska posiada juz swojg wtasng produkcje samo-
chodowa. Nalezy w tem miejscu jeszcze zaznaczy¢, ze wytwornie PZINZ. sg zbudowane wg. najnowszych wymagan
techniki i produkcji, bogato zaopatrzone w najnowsze uniwersalne obrabiarki i aulomaty i wrazie potrzeby moga by¢
nastawione na budowe samochodéw wszelkich systemoéw.
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H. Cegielski Sp. Akc. w Poznaniu nalezy niewatpliwie do rzedu najwiekszych i najpowazniejszych w Pol-
sce zaktadoéw przemystowych, a juz na terenie Wielkopolski jest bezsprzecznie najpotezniejszg placéwka, ktérej stan
i obroty stanowi¢ mogg wyktadnik i sprawdzian wielkopolskich stosunkéw gospodarczych.

Dzieje rozwoju Zaktidéw sa typowe dla stosunkéw wielkopolskich. Cechuje je przedewszystkiem siaty choé
powolny rozwéj, pozbawiony jakichkolwiek gwattownych zmian lub skokéw.

I lak w r. 1840 $. p. Hipolit Cegielski, zatrudniajac kilkunastu zaledwie robotnikéw, zapoczatkowat fabry-
kacje maszyn i narzedzi rolniczych, popyt na ktére, zwarzywszy rolniczy charakter Wielkopolski, byt szczegélnie
duzy. Z roku na rok produkcja wzrastata, a w szczegélnosci rozszerzat sie waski poczatkowo zakres produkciji.
W r. 1859 uruchomiono pierwszag w Poznaniu odlewnie zelaza, a w r. 1880 zapoczatkowano produkcje lokomobil
rolniczych, wielkich miocarn i kottdw parowych jak réwniez uruchomiono specjalny dziat urzadzen dla gorzelni
i krochmalni.

W owym okresie Zaktady wyszty juz ze szczuptego zakresu zainteresowan lokalnych i staty sie, dziieki za-
réwno ilosci, a przedewszystkiem jakosci, produkcji powaznym konkurentem przemystu niemieckiego.

Dalszy okres rozwoju zamyka r. 1913, kiedy fabryka przeniesiona zostala ze swego pierwotnego pomieszcze-
nia na Giéwnag, gdzie rozpoczeto juz seryjng produkcje catkowitych kompletéw miocarnianych. a jednocze$nie
znacznie rozwinieto dziat urzadzen dla przemystu rolnego.

W okresie wojny $wiatowej, mimo zdecydowanie niesprzyjajacych warunkéw zaznaczyt sie dalszy rozwdj
produkcji, rozszerzenie warsztatow i racjonalny podziat poszczegdlnych dziatéw wytwérczych. Dalsza racjonolizacja
i specjalizacja produkcji zostata dokonana wraz z odzyskaniem Niepodlegtosci, kiedy ostatecznie juz podzielono fa-
bryke na szereg zasadniczych dziatéw produkcyjnych.

W tym okresie, zwazyw- chomiono w r. 1026. Wresz-

cie w r. 1928 rozszerzono

szy znaczne zapotrzebowanie
kolejnictwa, przemystu rol-
nego  (cukrownictwa prze-
dewszystkiem), zakladow e-
leklryfikacyjnych i t p., u-
ruchomiono fabrykacje $rub,
niléw, i nakretek, powigk-
szono znacznie odlewnie ze-
laza, urzadzono fabryke wa-
gonéw towarowych jak row-
niez przystgpiono do prac
wstepnych nad uruchomie-
niem produkcji parowozéw:
Ten ostatni i bodajze najwaz-

wytworczos$¢ dzialu wagono-
wego, zaipoczalkowywujae bu-
dowe nowoczesnych wagonéw
osobowych.

W tym okresie Zakfady
osiggnely szczyt swego roz-
woju. Warto$¢ produkcji (r.
1928) przekroczyta 43.000.000
zk. przy kapitale akcyjnym i
rezerwowym 14.000.000 zi., a
ilo§¢ zatrudnionych robotni-
kéw wynosita przeszto 4.500
0s6b.

niejszy dziat wytwdrczosci Od lego czasu, wraz z
Zaktadéw definitywnie uru- poczatkiem a nastepnie po-
gtebieniem sie kryzysu, rozpoczeto sie stopniowe kurczenie produkcji, zjawisko zresztg wspélne dla wszyst-
kich zaktadéw przemystowych. Okres ten dla Zaktadéw byt o tyle bardziej dotkliwym, ze caly aparat pro-
dukcyjny nastawiony byt na bez poréwnania wiekszg wytworczosé, lo tez koszty ogélne, mimo szeregu zarzadzen
oszczednosciowych, musialy wzr6$¢ niepomiernie, a tem samom i koszt witasny produktéw. 1 tak naprzykiad, opie-
rajagc sie na umowie z Ministerstwem Komunikacji na dostawe 1020 parowozéw. Zaktady przystosowane zostaty do
produkcji 120 szt. rocznie, podczas gdy odbiér parowozdw, wynoszacy jeszcze w latach 1929 i 1930 po 52 i 53
szt., spadt w latach nastepnych do 6 szt.. Pdzniej przyszto moratorjum dla rolnictwa, ktére narazito Zaklady w dzia-
le rolniczym na bardzo powazne straty.

Na tem jednak okres klesk kryzysowych zostat zamkniety. Rozpoczeto energiczne poszukiwania nowych ryn-
kéw zbytu i to zaréwno w kraju w formie zapoczatkowania wytwoérczosci produktéw dotychczas sprowadzanych
z zagranicy jak i na rynkach obcych.

tak kierujac sie statystyka importu przystapiono do produkcji szeregu artykutéw w kraju wyrabianych.

Przedewszystkiem zwrécono baczng uwage na dziat narzedzi. W ostatnich latach zainwestowano w narzedziowni
ponad 1.000 000 zt. i osiggnieto bardzo powazne sukcesy, gdyz niezaleznie od catkowitego pokrycia zapotrzebowa-
nia wiasnego, duze ilosci uplasowano na rynku. To samo da sie powiedzie¢ o dziale budowy aparatury chemicznej
(w tym celu zakupiono urzadzenia j patenty zlikwidowanej Sp. Akc. Borman i Schwede) i koltéw wodno-rurkowych.
Jednoczes$nie powaznie rozbudowano dziat precyzyjnej obrébki metali. W zwigzku z motoryzacjg kraju poczyniono
réwniez szereg inwestycji dla wytwarzania wysokow:trlosciowych odkué ze siali <hroino-uiklowej oraz ich termicz-
nej obrdbki. Niezaleznie od lego Zaklady staie dostarczajg samochodowe czesci kule wzglednie obrobione oraz ra-
my i czesci tloczone.

W zakresie eksportu potozono nacisk na dziat majacy najwiecej szans konkurencyjnych, a mianowicie na paro-
wozy. Chodzito przedewszystkiem o wprowadzenie sie¢ na rynek indyjski, jako specjalnie pojemny, gdyz. koleje in-
dyjskie rozporzadzajg laborem okoto 40.000 szt. parowozéw. Crzteroletnie wysitki uwieniczone zostalty pozytywnym
rezultatem i ostatnio zostato wykonane pierwsze zamoéwienie na parowozowe czesci zapasowe. Réwniez pewne suk-
cesy osiggnieto w Chinach, gdzie tytutem préby dosarczono 1 parowoz.

Wszystkie te wysitki tgcznie z cze$ciowem przedstawieniem produkcji pozwolity w duzym stopniu pokryé
straty poniesione w ostatnich lalach kryzysu i dzi§ Zaktady zatrudniajg 2600 pracownikéw ze stalg tendencjg zwiek-
szania zatogi. Jednocze$nie daje sie zaobserwowaé znaczny wzrost obrotow.

Kardynalnym jednak warunkiem przywrdcenia normalnych stosunkéw produkcyjnych Zaktadéw jest reali-
zuja umowy z Minisl. Komunikacji na dostawe parowozéw. Wiasnie na podstawie tego zamdwienia Zaktady urza-
dzity swoj najpowazniejszy i najkosztowniejszy dziat fabrykacji, ktéry dzis, z powodu niewykonywania umowy, nie
tylko nie jest rentowny, lecz obcigza jeszcze inne dziaty produkcji.



G. JDSEFHYEGD SPADKOBIERCY FamkagdsN SK'Oiazdaa

Przedsiebiorstwo zostato zalozone w reku 1851 w celu wytwarzania maszyn dla potrzeb przemystu wito-
kienniczego, ktéry w tym czasie poczat sie w szybkiem tempie rozwijac.

W matej realnosci fabrycznej rozpoczeto budowe maszyn konstrukcji zupetnie prostej, jak wilkéw-szarpa-
kéw, foluszy, draparek, etc. — Wkrotce faibryka przechodzi do budowy maszyn juz wiecej skomplikowanych i wy-
rabia niemal wszystkie maszyny przygotowawcze przedzalnicze, oraz do wykaniczania tkanin, ktére to maszyny

do dzn$ stanowig specjalno$¢ firmy.

W poczatkach istnienia finny
0. Josephyego Spadkobiercy, maszy-
ny wiékiennicze byly dostarczane prze-
waznie dia fabryk skupionych w zna- >
nych o$rodkach przemystu witékie nni- . £

paitkowcj. Oraz azbestu." zgrzeblarki
ml" wyrobu tikéw. walv i slozkéw ni |2~H SfifcSh. t»
kapelusze, przedarki wézkowe, obracz- 5Br xfj **48* P/
kowe i puszkowe, niriarki X
i wreszcie maszyny i aparaty do wy-
koAczania tkanin wetnianych i pét-
wetnianych. Ostatnio firma wypuscita na rynek najnowszy typ przedzarki woézkowej, mianowicie ELEKTRO-
PRZEDZARKIv — WOZKOWA, ktora spotkata sie z uznaniem w kotach fachowcéw-wiékiennikéw.. — Firma
podjeta réwniez budowe zgrzeblarek oraz przedzarek woézkowych do przedzy czesankowej.

Z biegiem czasu i w miare postepu techniki maszyny widkiennicze, stanowigce przedmiot produkcji firmy
G. Josephyego Spadkobiercy, ulegaty ciggtemu udoskonalaliiu i ulepszaniu, dzieki czemu tak pod wzgledem kon-
strukcji jak i jakosci wykonania oraz sprawnos$ci dziatania wyrobity sobie na rynku Swiatowym najlepszg opinje
i mimo ogromnych trudno$ci, na jakie eksport dzi§ napotyka i mimo groZnej konkurencji na rynku Swiatowym,
zwiaszcza w branzy maszyn wibkienniczych, firma (j. Josephyego Spadkobiercy, wywozi swe maszyny do wszy-
stkich kulturalnych krajéow calego globu ziemskiego.
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W zakres wytwérczosci firmy
_ G. Josephyego Spadkobiercy wchodza
~ L, —-—— ijj. rébwniez wszystkie n'aszyny i urzadze-
2. wia dla, f\bl7 k «>m“Clu. ‘.Maszyny te
tirma budule od kilkudziesieciu - lal
w/g konstrukcji f-my F. L. Smidth
& Cie,, AJ/S., w Kopenhadze i wypo-
sazyta w maszyny niemal wszystkie
krajowe cementownie.

<7 A A A AN 0.0a ™ "J1 Nalsich fiatajg G.
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wykonana catkowicie w kraju. Nadto
finna buduje pakarki i krajarki do roi
papieru oraz }rasy hydrauliczne stosowane w papiernie! w«e. Dziat budowy maszyn pé&pderniczvch rozwingt sie
znacznie, szczeg6lnie w lalach 1U35/19.4(> a obecnie jesl w loku dalsze rozszerzenie lego dziatu.
Od kilku lat linna (i. Josephyego Spadkolwerty, wyrabia takze slojgco lane Zzeliwne rury wodociggowe od
. 40 — 250 mm. w/#. norm polskich i niemieckich ora/ksztattki.
.0d czasu zatozenia labryka firmy i.. Josephyego Spadkobiercy, byta Kkilkakrotnie rozbudowywana, a po
ostatnim wielkim pozarze w r. 1926 zostata kompletnie odbudowana, rozszerzona i zaopatrzona najnowsze
obrabiarki i nowoczesne urzadzenia.



| dealne

BEZPIECZENSTWO | SPRAWNOSC
RUCHU ORAZ URZADZEN ELEK-
TRYCZNYCH SItY | SWIATLA

zapewniaja tylko nasze

WYLACZNIKI SAMOCZYNNE

typu KMt, VHt, WZ i US, przystosowane do pracy nawet w naj-
ciezszych warunkach: w kopalniach, hutach, fabrykach che-
micznych i t. p. 1 —1% e

SAMOCZYNNE ROZRUSZNIKI
| PRZELACZNIKI GWIAZDA-TROJKAT

z wyzwalaczami lub bez

KOMPLETNE BATERJE ROZDZIELCZE

CELOWA KONSTRUKCJA
SOLIDNA BUDOWA
NIEZAWODNE DZIALANIE

JAKOSC BEZ KONKURENCJI
CENY WYDATNIE OBNIZONE!

Modernizujcie urzadzenia elektryczne!

Zwiedzajcie nasze stoiska na WML

wnetrzowe w pawilonie 4 oraz stacje na-

powietrzng obok tegoi pawilonu. — —
Nasi Inzynierowie stuzy¢ Wam beda
bezptatnem]| poradami fachoweml.



