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Zarzad Polskiego Zwigzku Przemystowcow
Metalowych, uwazajac przyczynienie sie do po-
wodzenia 3°0 Premjowej Pozyczki Inwestycyjnej za
obowigzek obywatelski, wynikajacy z istotnej potrzeby
panstwowej, zwraca sie do Fabryk Zrzeszonych
w Zwigzku z gorgcym apelem, aby one poparty
Pozyczke niezwtocznie 1 wydatnie whasnemi
zapisami oraz zachecity swoich pracownikow do
wziecia udziatu w subskrypcji, czynigc im w tym
celu jak najwieksze utatwienia.



$. P. WLADYSEAW LUBERT

W dniu 29 marca
1935 rozstat sie z tym
Swiatem §. p. Wiady-
staw Lubert, Prezes Za-
rzadu i Dyrektor zarza-
dzajacy Fabryki Okué
Budowlanych Bracia Lu-
bert Sp. flkc. w War-
szawie.

Zgota nieoczekiwa-
na $mier¢ §. p. Wiady-
stawa Luberta, ktory zo-
stat zwalczony ciezka

chorobg, wywotata powszechny i gteboki zal w ko-
tach przemystowych i handlowych, z ktdéremi tgczyty
Zmartego stosunki tak zawodowe jak i osobiste.
Urodzony w m. Warce w starostwie Grdjeckiem
w dniu 23 kwietnia 1875 r. $§. p. Witadystaw Lubert
poswiecit sie pracy przemystowej. Wraz z niezyja-

nych, ktéra od poczatku istnienia Polskiego Zwigz-
ku Przemystowcéw Metalowych byta i jest czion
kiern Zwigzku.

Gleboka wiedza fachowa i talent organizacyjny
§. p. Zmartego oraz Jego sprezyste kierownictwo,

odznaczajgce sie szybka i trafng orjentacjg daty
mozno$¢ postawienia prowadzonej przez Niego fa-
bryki na wysokim poziomie sprawno$ci doprowa-

dzajac tem samem wyroby fabryczne do najwyzszej
doskonatosci.

Znany w sferach gospodarczych swego zawodu
§. p. Wiadystaw Lubert, dzieki wielkim zaletom
charakteru cieszyt sie powazaniem, jako wielce do-
Swiadczony przemystowiec i szlachetny cztowiek.

Odszedt w zaswiaty w petni sit jeden z zastu-
zonych dziataczy rodzimego przemystu, pogrgzajac
w gtebokim smutku swych podwitadnych, ktorzy
stracili w Nim Swiattego Zwierzchnika.

S. p. Wtadystaw Lubert, sam niezwykle praco-
wity, cenit prace innych, zdobywajgc powszechny
szacunek i pozostawiajgc po sobie szczery zal.

cymi dzi$ braémi §. p. Stanistawem i Jozefem
zatozyt w roku 1900 fabryke oku¢ budowla- Czes¢ Jego pamieci!
Zarzad Grupy Producentéw Narzedzi
Polskiego Zwigzku Przemystowcéw Metalowych J

prosi wszystkie fabryki

o delegowanie choc¢by po jednym inzynierze

do zwiedzenia

Pawilonu

Narzedzi

na tegorocznych Targach Poznanskich (28.1V.—5.V.)

Zarzad Grupy Producentow Narzedzi w porozumieniu
Inzynierbw Mechanikbw Polskich organizuje w dniach 29

szeniem

ze Stowarzy-

i 30 kwietnia r. b.

Dnie

Inzyniera

na Targach Poznanhskich z nastepujacym programem:

Poniedziatek,

dn. 29 kwietnia 1935 r.

Godzina 9 m. 30: zbiérka na Targach — Hala XIll — Pawilon Narzedzi
, 10 do 13: wspoélne zwiedzanie Targéw

, 16 —

zebranie odczytowe z referatami:
rzut oka na stan przemystu narzedziowego w Polsce”.

Inz K. Wretowski—,,0go6lny
Inz. J.

Goleniewicz — ,Przemyst narzedzi do skrawania"

Wtorek, dn. 30 kwietnia 1935 r.

Godzina 9 m. 30: zbiorka na Targach — Hala Xlll — Pawilon Narzedzi
" 10— 14 Zwiedzanie Pawilonu Narzedzi

" 16 —

zebranie odczytowe z referatami: Inz. J. Kosman— ,,Przemyst

narzedzi kontrolnych". Inz. St. Strupczewski — ,Niektére za-
gadnienia zwigzane z produkcja narzedzi".
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POLSKI PRZEMYSt NARZEDZIOWY

Polski Przemyst narzedziowy jest dzieckiem kry-
zysu; powstat i rozwingt sie w ostatnich latach
i wszystko co osiggnat zawdziecza konjunkturze
przesileniowej.

Ograniczenia importowe, zrodzone z konieczno-
§ci dazenia do mozliwej samowystarczalnosci go-
spodarczej, brak zatrudnienia w fabrykach o innej,
szerszej specjalno$ci stanowity powazny bodziec
rozwoju tej, w silne karby organizacyjne ujetej,
dziedziny wytwadrczosci.

Rozwdj polskiej produkcji narzedzi, ktérym kie-
ruje w duzej mierze organizacja branzowa tego dzia-
tu — ,Grupa Producentow Narzedzi Polskiego
Zwigzku Przemystowcow Metalowych" opiera sie
o harmonijng wspdiprace dostawcoéw surowca, to
jest krajowych stalowni, z wtasciwymi producenta-
mi narzedzi. Wolna konkurencja stalowni, ktére mu-
szg nadto liczy¢ sie z konkurencjg stali zagranicz-
nej, sprawita, ze polska stal zar6wno pod wzgledem
jakosciowym, jak tez i sposobu obstugiwania od-
biorcow zbliza sie coraz bardziej do wymogodw, ja-
kie sq niezbedne do prawidtowego funkcjonowania
przemystu narzedziowego. Pewne usterki, jakie mimo
wszystko musimy notowac, wynikajg raczej z orga-
nicznej sytuacji krajowych stalowni, ktdre, nie majac
odpowiednich kapitatédw inwestycyjnych, produkuja
drozej i wolniej od zagranicy. Jednak istnieje stata
dagznos¢ do wyrdwnania istniejagcych brakow, co
pozwala przypuszczaé, ze juz w niedalekiej przy-
sztoSci warunki zaopatrywania sie w surowce przez
nasz przemyst narzedziowy zrdwnajg sie z temi, ja-
kie na tym odcinku wytworczos$ci istniejg w innych
krajach.

Obserwacje na temat rozwoju polskiego prze-
mystu narzedziowego podzieli¢ nalezy na dwie dzie-
dziny: przemyst narzedzi maszynowych i kontrol-
nych oraz przemyst narzedzi recznych, inaczej zwa-
nych rzemie$lniczemi lub tez w jezyku handlowym
~Czarnemi*.

Produkcja narzedzi maszynowych prowadzona
jest przez fabryki, ktére od lat miaty wiasne narze-
dziownie, przeznaczone do przyrzadow fabrykacyj-
nych i konserwacji narzedzi. Fabryki te w okresie
trudnos$ci importowych zwrdécity baczniejszg uwage
na dziat narzedziowy i rozwinety go drogg syste-
matycznych inwestycyj do takiej granicy, ze w mo-
mencie, gdy zjawity sie ograniczenia ich normalne-
go zatrudnienia, mogty podejmowac¢ bez specjal-
nych trudno$ci wykonanie sporadycznych zamowien
na narzedzia. Nic tez dziwnego, ze wystarczyt maty
bodziec zewnetrzny, aby kierownictwa poszczeg6l-
nych przedsiebiorstw podjety systematyczng produk-
cje narzedzi, ktéra od z gory dwu lat rozwija sie
nieprzerwanie w sposéb najzupetniej zadowalajacy.

W chwili obecnej mamy 6 fabryk narzedzi ma-
szynowych, ktére szybko dazg do opanowania ryn-
ku krajowego w tej specjalnosci.

Oczywiscie proces organizacyjny w tej dziedzi-
nie nie jest zakonczony iwymaga jeszcze powaznych
inwestycyj. zanim kalkulacyjnie stanie na poziomie
kosztow witasnych konkurencji zagranicznej. Nie
mniej stwierdzi¢ trzeba, ze dazenia w kierunku pet-
nej modernizacji procesu wytwarzania narzedzi ma-
szynowych sg zupetnie wyrazne.
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Wytworczos¢ narzedzi kontrolnych rozwija sie
na nieco innej platformie. Przedewszystkiem, dzie-
ki inicjatywie Rzadu powstata przed Kkilku laty
specjalna fabryka sprawdzianéw, ktorej wytworczosé
obliczona byta na zaspokojenie potrzeb przemystu
panstwowego. Z biegem czasu wytwodrczo$¢ ta roz-
wineta sie tak dalece, ze mozna byto uzyskaé pew-
ng nadwyzke produkcji, ktdrg przeznaczono na rynek,

Obok Fabryki Sprawdziandéw bardzo powaznie
rozwijat sie dziat narzedzi kontrolnych w Polskich
Zaktadach Skody (obecnie Fabryka Silnikéw P.Z.L.),
ktorych narzedziownia, posiadajgca pierwszorzedne
kierownictwo, musiata ze wzgledu na charakter pro-
dukcji przedsiebiorstwa wydawac sprawdziany o naj-
wyzszej granicy precyzji. Rozbudowujgc sie pla-
nowo i systematycznie w ciggu ostatnich dwu lat,
daje ta fabryka coraz wieksze serje narzedzi kon-
trolnych.

Rowniez i w wyzej wspomnianych fabrykach
narzedzi maszynowych prowadzona jest produkcja
sprawdziandéw. Rozwija sie ona tam stale tak, ze
taczna produkcja przemystu krajowego w tym dzia-
le zbliza sie szybko do granicy normalnego zapo-
trzebowania rynkowego w chwili obecnej.

Reasumujgc wyniki wytwdrczosci w dziedzinie
narzedzi maszynowych i kontrolnych, stwierdzié
trzeba z petnem uznaniem, ze dzial ten rozwija sie
znakomicie i rokuje powazne widoki na przysztosc,
ktére zostang osiggniete tem rychlej, im wczesniej
zdota sie usungC istniejgce jeszcze braki w zaopa-
trywaniu w surowce, zwilaszcza w postaci podifabry-
katow, oraz im wczes$niej fabryki w tym dziale be-
dg w moznosci dokonania niezbednych inwestycyj
do automatyzowania produkciji,

Dla nalezytej orjentacji w stanie produkcji na-
rzedzi maszynowych i kontrolnych podajemy poni-

zej wartosci produkcji w tym dziale w latach
1932 — 35 (wedilug statystyki Grupy Producentow
Narzedzi)
r. 1932 301000 z.
, 1933 2371000 |,
. 1934 4330000 ,,
Pomimo tak korzystnych wynikéw produkcji

krajowej istnieje jeszcze powazny import narzedzi
maszynowych i kontrolnych. Import ten ksztattowat
sie w sposéb nastepujgcy (wediug danych G+U.S.):
r. 1932—2238 tys. zt.
r. 1934—2450 ,,

Jak wida¢ z powyzszych danych, import na-
rzedzi ostrych i kontrolnych wykazuje nawet pe-
wien wzrost. Wzrost ten przypisa¢ nalezy nastepu-

jacym przyczynom. Po pierwsze stwierdzi¢ nalezy,
ze istnieje jeszcze dos¢ duza ilos¢ odbiorcow, kté-
rych przyzwyczajenie sie¢ do pewnego gatunku na-
rzedzi jest silniejsze od checi przekonywania sie
0 jakosSci narzedzi krajowych. Po drugie — polska
produkcja narzedzi maszynowych i kontrolnych na-
stawiona jest na wysoki poziom jakosSciowy, a tym-
czasem kupiectwo narzedziowe domaga sie towaru
taniego, choéby lichego, gdyz tylko taki towar znaj-
duje nabywcow wsréd rzemieSlnikow i mniej po-
waznie prowadzonych przedsiebiorstw przemysto-
wych. Ze za$ istniejgce zakazy przywozu na narze-
dzia sg zupetnie iluzoryczne, to nic dziwnego, ze
na rynku naszym obok pewnej ilosci towaru zagra-
nicznego, stojagcego na witasciwym poziomie, mamy
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masg importowanego towaru narzedziowego tan-
detnego.

O ile rozwdj przemystu narzedzi
i kontrolnych uzalezniony jest w pierwszej mierze
od nalezytego wyposazenia fabryk narzedzi w ma-
szyny i automaty, o tyle produkcja narzedzi rzemiesl-
niczych jest zagadnieniem, ktérego klucz znajduje
sie w kuzniach wykrojowych i cenie robocizny.

Rozwdj produkcji narzedzi recznych, jezeli cho-
dzi o cyfry, przedstawia si¢ imponujgco, niemniej
jednak trzezwy obserwator stwierdzi¢ musi, ze trze-
ba jeszcze wielu wysitkéw i umiejetnosSci organiza-
cyjnych, aby méc spokojnie stwierdzi¢, ze wytwor-
czo$¢ w tym dziale opiera sie na mocnych pod-
stawach.

Surowcem dla przemystu narzedzi rzemie$lni-
czych nie jest zelazo w blokach, blachach czy pre-
tach, ale powinno nim by¢ odkucie, wykonane w
kuzni wykrojowej, wyposazonej w odpowiednie szny-
ty i sztance. Nie mogac nawet mys$le¢ o tem, aby
tak jak w Niemczech, w Turyngji, kazdy rzemiesl-
nik narzedziowiec miat wodny miot i pare matryc,
musimy dazy¢ do tego, aby istniatlo w kraju Kkilka
kuzni na wielkg skale, ktére bytyby w moznosci,
dysponujac odpowiednia iloscig sznytéw i matryc,
dawa¢ po cenie nie odbiegajgcej od ceny surowca
dobrze odkuty poétfabrykat narzedziowy, Kktéry na-
stepnie, we wiasnym zakresie badz tez inaczej, byt-
by wykanczany i dostarczany na rynek po mozliwie
niskich cenach.

Stan dzisiejszy jest oczywiscie w porownaniu
z sytuacjg z przed kilku laty znakomity. Niemniej
nalezy z catg Swiadomoscig twierdzi¢, ze nie wolno
upajac¢ sie sukcesami, i ze trzeba wytrwale dazy¢
do tego, aby droga nalezytej organizacji dojs¢ do
masowej i taniej produkcji narzedzi rzemieslniczych.

Rezultaty dotychczasowej pracy w tej dziedzi-
nie przedstawiajg sie¢ w 1934 r. w pordéwnaniu z la-
tami poprzedniemi w sposdb nastepujgcy. Wartos¢
produkcji narzedzi rzemieSlniczych wyniosta:

w r 1933 3143000 zi.
1933 4344000 ,,
1934 7800000 ,,

wyniki produkcji w dziale narze-
kontrolnych i recznych w 1934 r.
produkcji:

tgczac zatem

dzi maszynowych,

otrzymujemy nastepujgce cyfry wartosci
r. 1932 34440000 z
1933 67150000 ,,
,» 1934 12130000 ,,

Cyfry te Swiadczg o rzetelnym wysitku wy-
tworcow narzedzi. To nie ulega kwestji i nie trze-
ba sie wstydzié, ze sie jest z tego dumnym.

Na specjalne podkreslenie zastuguje jednak jesz-
cze jeden fakt. Oto w niektorych dziedzinach polski
przemyst narzedziowy nie tylko -opanowuje zwy-
ciesko rynek krajowy, ale czyni juz pierwsze Kkroki
w kierunku eksportu. 1tak z radoscig podkreslic¢
trzeba, ze polskie wiertta ,Baildona™ znajdujg chet-
ny :h nabywcéw w Niemczech, ze polskie pitki do
metali wyszty w ostatnim kwartale po raz pierw-
szy zagranice, ze i w innych dziedzinach, oczywis-
cie nie we wszystkich, istniejg pewne widoki na
podjecie akcji eksportowej. Narazie sg to malutkie
poczynania. Cyfry wartosci nie przekraczajg czesto
tysigca ztotych, ale $ledzgc systematyczno$é wysit-
kow poszczego6lnych fabryk, nalezy mie¢ wiare, ze
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z biegiem czasu rzecz sie bedzie rozwija¢ i ze nie-
ktérym naszym konkurentom zagranicznym na ryn-

maszynowycdku polskim bedziemy mogli rewanzowaé sie u nich

w domu.

Polski przemyst narzedziowy pracuje z peing
wiarg w swoje jutro i dgzy wytrwale do zajecia na
tym odcinku naleznego miejsca.

St. Gruchata.

PLANY URLOPOW PRACOWNIKOW
UMYSLOWYCH

Na podstawie art. 5 ustawy z dnia 16 maja
1922 r. o urlopach dla pracownikéw zatrudnionych
w przemys$le i handlu (Dz. (J. 94 z 1933 r. poz. 735),
0 brzmieniu zmienionem Rozporzadzeniem Prezy-
denta Rzeczypospolitej z dnia 28.X11.1934 (Dz. U. 110
z r. 1934 poz. 976) pracownikom przystuguje prawo
wzajemnego porozumienia sie co do kolejnosci korzy-
stania z urlopow. W tym celu powinny byc¢ utozone
przez upowaznionych do tego pracownikow listy
0s6b uprawnionych do korzystania z urlopu, na
kazdy miesigc oddzielnie, i uzgodnione z zarzadem
przedsiebiorstwa; w razie nieosiggniecig zgody, de-
cyduje inspektor pracy wiasciwego obwodu.

W razie choroby pracownika, uniemozliwiajgcej
mu rozpoczecie korzystania z przyznanego urlopu,
urlop ten, na zadanie chorego, winien mu by¢
przesuniety na jeden z nastepnych trzech miesie-
cy; z tego wynika, ze skoro chory pracownik nie
zazada przesuniecia urlopu, to traci do niego prawo.

W okresie czasu od 1 maja do 30 wrze$nia z
urlopéw winno korzysta¢ conajmniej 80°/0 ogdlnej
liczby pracownikéw, zatrudnionych w danem przed-
siebiorstwie; w razie koniecznosci, wynikajacej z
natury produkcji, moze Ministerstwo Opieki Spo-
tecznej dla poszczeg6lnych gatezi produkcji, a okre-
gowy inspektor pracy dla poszczegdlnych przedsie-
biorstw wustali¢ ten stosunek procentowy w inny
sposob.

Zgodnie z art. 36 Rozporzadzenia Ministra Opie-
ki Spotecznej z dnia 11.M 1923 w przedmiocie wy-
konania ustawy z dnia 16 maja 1922 o urlopach
dla pracownikéw zatrudnionych w przemys$le i han-
dlu (Dz. U 62 z 1923 roku poz. 464) wymienione
tam dziatly przemystu majg prawo, za zawiadomie-
niem inspektora pracy wtasciwego obwodu, przeto-
zy¢ urlop pracownikow catkowicie poza okres od
1-go maja do 30-go wrze$nia. W przemyS$le meta-
lowym sg to nastepujace dziaty:

reparacja maszyn rolniczych;

odlewnie zelaza, zwigzane z budownictwem oraz
z naprawg i budowg maszyn rolniczych;

kowalstwo i $lusarstwo, zwigzane z budowni-
ctwem oraz z naprawg i budowa maszyn rolniczych;

reparacja dachéw i krycie ich;

konstrukcje zelazne zewnetrzne.

Ponadto w mys$l 8§ 37 wyzej wymienionego Roz-
porzadzenia huty zelaza majg prawo, za zawiado-
mieniem inspektora pracy witasciwego obwodu, ogra-
niczy¢ ilos¢ pracownikoéw, ktérym udzielane sg ur-
lopy w okresie czasu od 1-go maja do 30 wrze$-
nia do 25°/0 ogolnej liczby pracownikéw, uprawnio-
nych do korzystania z urlopu.

Paragraf 5 tegoz Rozporzadzenia stanowi, ze
w razie nieskorzystania przez pracownika z przy-
stugujgcego prawa do urlopu w czasie, wyznaczo-
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nym mu w liScie kolejnosci, pracownik nie moze
zada¢ udzielenia mu urlopu w innym terminie, z wy-
jatkiem wypadku nieskorzystania z urlopu z powo-
du choroby, ani tez wymaga¢ z tego tytutu zadne-
go dodatkowego wynagrodzenia.

Z tych wzgledéw niezbedne jest sporzadzenie
list urlopowych*). Listy sporzadza sie w 2 egzem-
plarzach i obydwa egzemplarze powinny by¢ pod-
pisane przez pracownikow ifirme (pracodawce). Je-

den egzemplarz zostaje wywieszony, drugi zdepo-
nowany u pracodawcy.

Niektére przedsiebiorstwa, ktérych charakter
na to pozwala, uktadajg plany urlopéw odrazu na
okres 10 lub 12 lat, w ten sposob, ze pracownik
wyzyskuje urlopy we wszystkich miesigcach roku;
plany te oczywiscie sg utozone w ten spos6b, ze

pracownik w jednym roku otrzymuje urlop w mie-
sigcu letnim, w nastepnym za$ roku w miesigcu zi-

mowym i t. d.
Michat Dzieciotowski.

STAN ZATRUDNIENIA W PRZEMYSLE METALOWYM
W 1934 ROKU

Na podstawie danych, nadsytanych co miesigc
przez fabryki nalezace do Polskiego Zwigzku Prze-
mystowcow Metalowych, stan zatrudnienia w tych
fabrykach ksztattowat sie w roku 1934 nastepujgco.

Ponizej zamieszczona tabelka ilustruje ilos¢
przepracowanych przez fabryki zwigzkowe w 1934
roku robotniko godzin w owr<> stanu liczbowego ze
stycznia 1929 roku, przyjetego za 100, wedtug grup
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Miesigce 1934 r.

4 tygodn. 5 tygodn.
sty- listo R6z- ma- wrze- R6z-
Grupy czen pad nica rzec sien  nica
I Maszynowa . . . 36 41 + 5 45 51 + 6
11 Masz. inarz. roln. 14 19 + 5 20 24 + 4
Il Elektrotechn 40 54 +14 48 64 + 16
IV Narz. i wyr. prec. 52 83 +31 77 97 +20
V  Odlewn.....eee. 36 85 +49 66 106 +40
VI Wyr. kotl. 53 53 + o 70 59 —11
VIl Urz. zdréw. 32 42 +10 34 57 +23
VIIIWyrobow zel. 41 53 + 12 57 61 + 4
IX Wyrobéw met. 55 67 +12 73 81 + 8
Xl Drutu i gwozdzi 47 5 + 3 60 65 + 5
Srednio .. 380 490 +11 504 598 +9,4

Stan zatrudnienia w poszczeg6lnych grupach
przedstawia sie rozmaicie, jednak przy pordéwnaniu
miesiecy 4 tygodniowych wszystkie grupy wykazuja
poprawe z wyjatkiem grupy VI kotlarskiej w sktad
ktérej wchodzg zaledwie 3 zaklady, a ktéra nie wy-
kazata zmian. Poprawa zarysowuje sie najbardziej
w grupie V odlewni, dalej w grupie IV narzedzi
1 wyrobow precyzyjnych, w grupie Il elektrotech-
nicznej i w grupie IX wyrobow metalowych. Naj-
gorszy wskaznik posiada wyzej wspomniana grupa
VI kotlarska, dalej I maszynowa, Il maszyn i narze-
dzi rolniczych oraz Xl drutu i gwozdzi.

Ro6znice pomiedzy miesigcami 5-cio tygodnio-
wemi marcem i grudniem niezupetnie pokrywajg
sig z réznicami pomiedzy miesigcami 4 otygodnio-
wemi i sg naog6t znacznie nizsze, co na pierwszy

zawodowych. rzut oka wskazywatoby na pewne ponowne zafa-
ll08¢ przepracowanych robotniko-godzin w roku 1934 A ogg
11os¢ | I ] 11 v \Y Vi VI VI 11X X X1 X1
Grupy fabryk 1929 41 41 5t 4t 4t 51 41 41 5t 4t 41 g
I Maszynowa ... 57 100 36 36 45 35 33 45 37 39 51 43 41 43
11 Maszyn i Narz. Roln. 15 100 14 15 20 12 9 11 15 17 24 20 19 18
1M Elektrotechniczna . 1 100 40 40 48 37 33 42 42 48 64 55 54 66
IV Narzedzi i Wyr. Prec. . . . . 9 100 52 55 77 56 53 7% 64 67 97 87 83 101
Vo OdIEWN e 16 100 36 47 66 65 64 83 74 78 106 90 g5 g3
VI Wyrobdw kotlarskich o 3 100 53 57 70 54 52 58 54 53 59 55 53 56
VIl Urzadzenn zdrowotnych 4 100 32 30 34 31 30 44 41 41 57 44 42 48
VIl Wyrobéw zelaznych 24 100 41 46 57 45 39 53 52 49 61 56 53 54
I1X Wyrobc’?w metalquch 17 100 55 56 73 59 53 68 50 61 81 70 67 74
X1 Drutu i Gwozdzi . . . , 7 100 47 48 60 49 46 62 55 52 65 52 50 59
i 100 380 396 504 404 37.7 502 438 455 508 511 490 518

Wobec podziatu miesiecy na miesigce 4 i5 ty-
godniowe, jak zaznaczono u gory tablicy, wskaZniki
procentowe miesiecy 5-o0 tygodniowych sg wyzsze
od 4-o tygodniowych.

Jak wida¢ z tabelki, w 163 najpowazniejszych
fabrykach przemystu metalowego stan zatrudnienia
w stosunku do stycznia 1934 roku poprawit sie na-
wet do$¢ znacznie; poprawe te daje sie zauwazyé
stopniowo w ciggu catego roku. Dla tatwiejszego
poréwnania wyjmiemy z powyzszej tabelki dwa
skrajne miesiagce 4 tygodniowe 1934 roku: styczen
i listopad i dwa takiez miesigce 5 tygodniowe: ma-
rzec i grudzien. Liczby jak poprzednio, oznaczaja
%°/o w stosunku do stanu ze stycznia 1929 roku.

najlepiej na wykresie Gantta wedtug wzoru, wyda-
(Warszawa, ulica

*

)
nego przez Instytut Naukowej Organizacji
Mokotowska 53),

manie sig¢ konjunktury wm. grudniu, ktérego wskaz-
niki sa _du_zo nizsze od wska_znlkow wszystkich in-
nych miesiecy. Wniosek taki bytby jednak conaj-
mniej niedostatecznie uzasadniony, gdyz w qre
wchodzi tu okres Swiateczny, w ktérym fabryka by-
wa nieczynna do 5 dni lub nawet wiecej, jezeli w tym
czasie odbywa sie sporzgdzanie inwentarza przed kon-
cem roku. Miesigc grudzien zatem staje sie¢ wten spo-
sob raczej miesigcem 4-0 tygodniowym, ktorego
wskazniki sg zblizone do 4 o tyg. listopada. Dlatego
w tabelce Il przy zestawianiu miesiecy 5-0 tygodnio-

wych wzieliSmy miesigce marzec i wrzesien i wi-
dzimy, ze poréwnanie tych miesiecy daje obraz
zbhzony do zestawienia miesiecy 4-o0 tyg Ogolna

réznica wynosi dla miesiecy 4-o tygodniowych + 11,
a dla 5-o0 tygodniowych -j- 9,4.

Skolei  przechodzimy do tabelki
wskazniki procentowe przepracowanych

ilustrujacej
robotniko-
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godzin dla tych samych fabryk w m. styczniu Kkaz
dego roku, wiacznie ze styczniem 1935 r.

1927 1930 1931 1932 1933 1934 1935

Grupy | | | | | 1 |
| Maszynowa . . . 100 84 58 48 40 36 38
u Masz. i narz. roln . 100 46 28 7 13 14 8
111 Elektrotechn. . . 100 74 58 29 32 40 55
IV Narz. i wyr prec. 200 95 93 92 69 52 90
\Y% Odlewni . . . . 100 88 43 25 32 36 44
VI Wyr. kotl. . . . 100 80 4 2 29 53 49
VIl Urz. zdréw. .. 100 74 53 31 30 32 39
VIl Wyr. zelaznych . 100 70 47 38 30 *UM 46
IX  Wyr. metalowych. 100 95 90 78 44 55 68
Xl Drutu i gwozdzi . 100 75 60 43 41 47 47
Srednio i, 100 81 57 44 36.0 38,0 42,2

Z powyzszej tabelki wida¢ wyraZznie, ze po-

czawszy od roku 1929 wskaZznik og6lny spada i wy-
nosii dla 1930 r. — 81, 1931 r. — 57, 1932 r. — 44,
1933 r.—36. Dopiero styczen 1934 r. ma wskaznik—
38, a styczen 1935 r. juz nawet 42,2. Widzimy wiec,
ze od stycznia 1934 r. poraz pierwszy od roku 1929
stan zatrudnienia wykazat lekkg poprawe.

Przyjrzenie sie wskaznikom poszczegOlnych
grup pozwala wysnu¢ nastepujace wnioski. Z wy-
jatkiem 2 grup, a mianowicie: maszyn i narzedzi
rolniczych oraz wspomnianej juz grupy wyrobow
kotlarskich, w ktérych stan zatrudnienia znowu ma-
leje, pozostate grupy wykazujg nawet do$¢é znaczng
poprawe, przyczem niektore znich, jak elektrotech-
niczna, odlewni, wyrobéw zelaznych, wyrobéw me-
talowych i drutu igwozdzi wykazywatly juz lekkg po-
prawe w styczniu 1934 r.

W stosunku do stycznia 1929 r. najwyzszy
wskaznik ma grupa narzedzi i wyrobow precyzyj-
nych - 90, potem grupa wyrobéw metalowych—68,
elektrotechniczna — 55, wyrobdw kotlarskich — 49,
drutu i gwozdzi —47, wyrobéw zelaznych—46 i od-
lewni—44, a najnizszy, znacznie odbiegajacy od in-
nych, grupa maszyn i narzedzi rolniczych, gdyz
tylko 8; po niej idzie grupa maszynowa z wskaz-
nikiem 38.

Wyzej zamieszczone dane cyfrowe S$wiadczg
niewatpliwie, nawet przy uwzglednieniu poprawy
t. zw. sezonowej, 0 pewnej zmianie na lepsze, prze-
jawiajacej sie wprawdzie bardzo powoli, ale majacej
jak dotad charakter ciagty. J. G

NOWE KSIAZKI

Di-. Witadystaw Sowinski. PRAWO HANDLOWE
MORSKIE w zarysie, wraz z przepisami o asekura-
cji morskiej i zestawieniem przepisOw administra-
cyjno-morskich. Skiad Giéwny S. A Ksigznica-Atlas,
Warszawa, Nowy Swiat 59, Lwow—Czarnieckiego 12.
str. 297. 1935, cena ztotych 10.—.

Wyszta z druku ksigzka Dr. Witadystawa Sowin-
skiego ,PRAWO HANDLOWE MORSKIE W ZARY-
SIE*, zawierajaca catoksztalt stosowanego u nas
prawa handlowego morskiego i zestawienie przepi-
sOw administracyjno-morskich. W ksigzce tej przed-
stawione sg — na tle nowego kodeksu handlowego,
kodeksu zobowigzan, kodeksu postepowania cywil-
nego oraz konwencyj miedzynarodowych — normy
i instytucje obowigzujgcej na naszem wybrzezu mor-
skiem i w Gdansku IV-ej ksiegi niemieckiego ko-
deksu handlowego z dn. 10 maja 1897 r.
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W pierwszej czeSci swej pracy autor daje wspo-
s6b zwiezty i jasny synteze i analize powyzszych
norm i instytucyj, uwzgledniajac analogiczne normy
i instytucje prawa francuskiego iangielskiego iprzy-
taczajagc odnos$ng literature zagraniczng. Autor oma-
wia szerzej stanowisko prawne armatora (przewoz-
nika) i kapitana statku, w szczegdlnosci ich odpo-
wiedzialno$¢, poddaje rozwazaniu umowe przewo-
zowg, asekuracje morskag i skutki prawne awarji, co
podnosi warto$s¢ praktyczng ksigzki.

W ll-ej czeSci swojej pracy autor zestawit sy-
stematycznie przepisy administracyjne, dotyczace
marynarki handlowej i portéw, rybotéwstwa morskie-
go, organizacji i zakresu dziatania wtadz administra-
cji morskiej, emigracji oraz ustroju miasta Gdyni.
W koncu ksigzki autor umiescit studjum o syste-
mach zarzadu morskich portéw handlowych.

Praca Dr. Sowinskiego, zaopatrzona w bardzo
szczegOtowy skorowidz alfabetyczny przedmiotow
i okre$len, posiada charakter podrecznika, dajgcego
ustugi nietylko tym, ktérzy chca sie zapozna¢ z nau-
ka prawa morskiego, lecz przedewszystkiem tym,
ktorzy majg praktyczne zainteresowania w dziedzi-
nie morskiej, a w szczeg6lnosci w handlu morskim.

Czestaw Klarner. ,,U podstaw bezrobocia™, War-
szawa 1935, str. 271. Ski. gt. Izba Przem. Handlowa
w Warszawie. Z dziedziny zagadnien na temat kry-
zysu i zwigzanej z nim $cisle kwestji bezrobocia
ukazata sie nowa ksigzka p. Czestawa Klarnera, b.
ministra, prezesa lzby Przemystowo-Handlowej w War-
szawie, autora szeregu prac o aktualnych zjawiskach
natury spotecznej i gospodarczej.

Swiezo wydana ksigzka, jak stwierdza na wstepie autor,
,jest wynikiem obserwacji przebiegu przesilenia gospodar-
czego na terenie ojczystym i ,szerokiego $wiatall Zostata
ona podzielona na kilka rozdziatéw, z ktérych kazdy oma-
wia osobne zagadnienie. Autor powigzat nastepnie poszcze-
g6lne rozdziaty w jedng cato$é¢, zktérej wysnuwa wnioski doty-
czace obecnej struktury gospodarczej w Europie, a w szczeg6l-
noéci w Polsce. Niezmiernie ciekawe a mato znane u nas sg
opisy przemian spotecznych i gospodarczych, zachodzacych
w czterech najwiekszych paAstwach Europy oraz w Stanach
Zjednoczonych Ameryki. Dla lepszego zobrazowania istnie-
jacego stanu rzeczy autor podaje kilkanascie wykreséw oraz
kilkadziesigt tablic opracowanych na podstawie najpowaz-
niejszych zrédet zagranicznych.

Jako pierwsze zagadnienie poruszone w ksigzce p. Klar-
nera znajdujemy zagadnienie gospodarki planowej. Zainte-
resowanie gospodarkg planowg zatacza obecnie coraz szer-

sze kregi. Krytycy dzisiejszego wustroju kapitalistycznego
i polityki liberalnej widzg w niej rozwigzanie gnebigcych
Swiat trudno$ci gospodarczych. Jednak, jak stusznie zazna-
cza autor, ,wielka rozmaito$¢ a nawet rozbhiezno$¢ stoso-

wanych w réznych panstwach metod o charakterze plano-
wej gospodarki, $wiadczy, iz narazie mamy do czynienia
dopiero z eksperymentem, o losach ktoérego nie mozna

jeszcze przesadzaé", llrak nawet dotychczas w stownictwie

ekonomicznem doktadnej definicji gospodarki planowej.
Podstawowg jej zasiulg jest regulowanie  produkcji.
Autor poddaje analizie préby stosowano z roznem powo-

dzeniem przez caly szereg panstw w Europie i Ameryce.

Z zasadg regulowania produkcji taczy sie $cislo sprawa
regulowania czasu pracy, ktéra stanowi drugi zasadniczy
sktadnik planowej gospodarki. Czynniki te zapobiegtyby
nadprodukcji i wptynetyby na zmniejszenie bezrobocia. Zn*
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gadnieniu temu posSwiecony jest nastepny rozdziat ksigzki
p. t. ,, Czas pracy“. Autor wypowiada opinje, ze, ,zmniejsze-
nie czasu pracy, wciagniecie przez to nowych sit z posréod
bezrobotnych i utrzymanie zarobkéw bez powiekszenia cen
miatoby wielki wptyw na zwiekszenie sity nabywczej i na
tagodzenie obecnego kryzysu", zaznacza wszakze przedtem,
ze ,,ze stanowiska teoretycznego powstaje obawa, iz skrécenie
dnia pracy przy tych samych zarobkach tygodniowych spo-
woduje podrozenie produkcji i wywota nielojalng konku-
rencje“. W historycznem ujeciu tego zagadnienia widaé sta-
le tendencje do zmniejszania czasu pracy, a osiagniete
przez sfery przemystowe zdobycze byly mozliwe do uzyska-
nia przedewszystkiem dzieki moznosci wyprodukowania
tych samych iloSci towaru w skréconym czasie. Autor za-
znacza, ze zagadnienie diugosci dnia pracy moze byérozwig-
zane jedynie w ptaszczyznie miedzynarodowej, na podstawie
umoéw wigzacych wszystkie panstwa.

JJak wyglada oblicze kryzysu i walka z nim w najpo-
wazniejszych panstwach $wiata? Autor daje przeglad stanu
rzeczy w nastepujacych panstwach: Stanach Zjedn. Am.,
Anglji, Niemczech, Francji i Wtoszech oraz szczegétowo
omawia stosunki polskie.

Stany Zjednoczone pod przewodnictwem prez. Roose-
velta prowadzag walke o odbudowe gospodarczg i zmniej-
szenie bezrobocia na olbrzymia skale, angazujac w tej spra-
wie caly majatek narodowy wynoszacy w/g obliczeA autora
320 miljardéw dolaréw t. zn. wiecej niz majatek wszystkich
panstw w Europie razem wzietych. Roosevelt dazy za wszel-
ka cene do odbudowy dochodu spotecznego oraz aktywnosci
gospodarczej, przeprowadzajac olbrzymie roboty inwestycyj-
ne, realizacje ktérych osigga przy pomocy ogromnych ofiar.
Zbyt wcze$nie bytoby wyciagaé dzi$ wnioski czy osiagniete
niewatpliwie pewne odprezenie w Stanach Zjedn. jak spa-
dek ilosci bezrobotnych o /3, wzrost produkcji szeregu ar-
tykutéw nie jest wynikiem ofiar, przekraczajacych mozli-
wosci panstwa, ktére na dalszag mete nie bedzie w stanie
sie zadtuzac.

Wolno-handlowa polityka Anglji przy zbyt wysokich
ptacach roboczych stata sie przyczyng gwattownego wzrostu
bezrobocia w tym kraju, gdzie ilo§¢ oséb pozbawionych pracy
przed kryzysem stale przekraczata 1 miljon. W miare utraty
rynkéw zbytu, a co zatem idzie — spadku eksportu, polityka
ta stawatla sie coraz bardziej beznadziejng i kosztowng dla
panstwa. To tez Anglja w poszukiwaniu drég naprawy obni-
za 0 35% warto$¢ funta sterlinga. porzuca polityke liberalng
i dazy do zawierania uktadéw handlowych, wprowadzajac
cta, kontyngenty i t. p.

Niemcy, ktére przed wojng niebywale rozbudowaty swaéj
aparat wytworczy, zawdzigczajagc to w znacznej mierze wolno-
handlowej polityce Anglji, stanety po przegranej wojnie wo-
bec wielu nieprzewidzianych trudnos$ci, wyniktych =z jednej
strony zutraty szeregu prowincji irynkow zbytu, a z drugiej
strony — z przerostu wiasnej produkcji, co w konsekwencji
daje w miare rozwijania sie kryzysu wzrost liczby bezrobot-
nych. Za cudze pienigdze Niemcy organizujg na wielka skale
roboty publiczne, majgce na celu danie zatrudnienia pozba-
wionym pracy.

Francja przeprowadza odbudowe gospodarcza od pod-
staw, a mianowicie od reformy budzetu. Rzad francuski zdo-
tat uzyska¢ réwnowage bez zwiekszenia obcigzen podatko-
wych z jednoczesnem przeprowadzeniem reformy podatko-
wej. Poza tem, idac $ladem innych panstw, uchwala program
robét publicznych na wielkag skale.

Faszystowskie Wtiochy, ktére w zakresie robd6t publicz-
nych dokonaty istnych cudéw — z ktérych najwiekszym jest
ntynne osuszenie bagien Pontyjskich — zastugiwatyby na
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szersze omoéwienie, czego niestety z braku miejsca uczynié
nie mozemy i odsytamy czytelnika wprost do Zrodia.

W kazdym z wyzej wymienionych panstw kryzys miat
inne przyczyny i rézne sa metody, majace na celu ztagodze-
nie przesilenia. Wyniki stosowania poszczegélnych metod nie
dadzg sie jeszcze $cisle ujgé, gdyz w zadnem panstwie kry-
zys nie zostat dotagd zahamowany. Najwieksze nasilenie bez-
robocia ujawnito sie w r. 1932/33 i wynosito wéwczas w kra-
jach najbardziej niem dotknietych:

w Stanach Zjednoczonych A. .12 —15 miljonéw
VA NG 2.400 tysiecy
, Niemczech 5.800
» Wtoszech...... 1.100
750

_CzechostowacCji. e
Ogoétem na Swiecie ilo$¢ bezrobotnych w tym czasie oceniano
na przeszto 30 miljonéw, a tacznie z rodzinami—na 100 miljo-
néw os6b. Od potowy 1932 r. przejawiajg sie tendencje po-
prawy, jednak, chociaz rok 1934 wskazuje juz wyrazne po-
lepszenie, autor jest zdania, ze nie nalezy wysnuwaé z tego
wnioskow o trwatej poprawie sytuacji, gdyz ,na terenie mie-
dzynarodowym nie zdotano wuzgodni¢ ani jednego $rodka
walki z bezrobociem, a zarzadzenia w dziedzinie obrotu to-
warowego sa na catlym Swiecie szeroko stosowanel'

Po szczeg6towem omoéwieniu przesilen gospodarczych
zagranica, autor przechodzi do zanalizowania objaw6w kry-
zysu w Polsce. Omawia szerzej dziatalno$¢ i znaczenie Fun-
duszu lracy, ktory Polska wprowadzita idac za przyktadem
innych pafAstw. W zakoriczeniu autor omawia najwieksze bo-
lagczki nasze a wiec nedze wsi polskiej i upadek rzemiosta,
ktére mogtoby sta¢ sie podstawag bytu tysiecy ludzi.

Krotkie ramy sprawozdania nie pozwalajg nam na omé-
wienie w spos6b nawet najbardziej pobiezny catego szeregu
kwestji i zjawisk, ktére poruszyt autor. Podalismy krétki za-
rys tresci, pragnac zorjentowac czytelnika w materjale ze-
branym =z duza staranno$cig. Nadmieniamy, ze z ksigzka
.U podstaw bezrobocia winien zapozna¢ sie kazdy cztowiek
interesujacy sie zagadnieniem nietylko kryzysu i bezrobocia,

ale wszelkiemi zjawiskami natury spotecznej, gospodarczej,
a nawet politycznej dzisiejszej doby. Wiadomosci zawarte
w pracy p. Klarnera sa podane przystepnie i interesujaco,

dzieki czemu ksigzka nadaje sie do przeczytania nietylko dla
ekonomisty, ale i dla kazdego cztowieka, ktérego obchodza
zagadnienia gospodarcze.

Walne Zebranie cztonk6éw Muzeum Przemystu
i Techniki w dniu 22 marca 1935 r., powzieto mie-
dzy innemi nastepujace uchwaty, ktére podajemy
w skréceniu.

1) uznaé dotychczasowa liczbe cztonkow zwy-
czajnych i wspierajgcych (t. j. jednostek
prawnych) za wysoce niewystarczajaca;

ze swel strony wszelkie moztiwe wy-

sitki, aby przysporzy¢é Muzeum wiekszej
liczby cztonkéw zwyczajnych i wspiera-
jacych;

3) zobowigza¢ kazdego z obecnych cztonkow
do pozyskania w ciggu najblizszych 4 tygo-
dni nowego cztonka dla Muzeum.
tem samem Zebraniu odbyty sie wybory do

wiadz Muzeum Przemystu i Techniki. Prezesem Ra-
dy Muzeum zostat wybrany p. Wiceminister W. R
i O. P. Prof. K Chylinski, Prezesem Zarzadu —
Prezes (Jnji Goérniczo-Hutniczej w Katowicach, Dy-
rektor Generalny, inz A. Ciszewski.

A
PHSTWO™jljy i m

Z MUZEUM PRZEMYSLU | TECHNIKI MMMitalCll. ,,Ursus”
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Dyrektorem Muzeum Przemystu i Techniki jest
p Inz K Jackowski.

Adres Dyrekcji Muzeum P. i T. — Warszawa,
ul. Tamka 1, tel. 298-84

ZE SPRAWOZDANIA KOLA ODLEWNIKOW

ZA R. 1934

Koto Odlewnikéw liczyto w dniu 31.XI1.34 r. 26 czton-
kéw zwyczajnych, 17 nadzwyczajnych, 26 gosci oraz 6 czton-
kéw wspiera.acych.

W r. 1934 Zarzad Kota stanowili kol. kol. K. Gierdzie-
jewski-prze* odniczgcy, R. Szymanderski — wice-przewodni-
czacy, St Ambrozewicz — skarbnik, Z. Lenartowicz — se-
kretarz, J. Abratanski. J. Kowtunow, W.LeS$niewski, E. Mie-
szczanski, M. Skarbinski — cztonkowie. W sktad Komisji
Rewizyjnej weszli: kol. kol. St. Jarkowski, . Skibinski,

H. Sunderland.

Zarzad Kota odbyt w okresie sprawozdawczym 7 po-
siedzen, na ktérych omawiano sprawy biezgce Kota, sprawe
udziatu w Miedzynarodowym Kongresie Odlewniczym w
1934 r. w Filadelfji, sprawe zorganizowania Kongresu w 1938 r.
w Polsce. Pozatem Zarzad Kola wydat opinje miedzy innemi
w nastepujacych sprawrach:

W sprawie charakteru zawodu odlewniczego, na skutek

zwrdcenia sie grupy V Polskiego Zwigzku Przemystowcow
Metalowych.

W sprawie projektu przepis6w bezpieczenstwa pracy
w odlewniach Zeliwa, nadestanego przez Instytut Spraw
Spotecznych.

W okresie sprawozdawczym Komisja Odczytowe Kota
zorganizowata 7 odczytéw. W ciggu 1934 r. wyszty dwa
specjalne zeszyty odlewnicze ,Przegladu Technicznego'*.

Stosunki Kota Odlewnikéw z pokrewnemi organizacjami
zagranicg cechuje nadal $cista wspdtpraca. W roku 1934 Ko-
to wzieto udziat w pracach Zjazdu Odlewnikéw Francuskich
w Nancy przez nadestanie referatu wymiennego kol. O. Mar-
cinowskiego .Przyczynek do projektu norm na staliwo'™.
Referat ten wywotat zywa dyskusje i byt opublikowany
w , Bulletin de I’Association Technique de Fonderie".

Koto Odlewnikéw wzieto rowniez oficjalny udziat w Mie-
dzynarodowym Kongresie Odlewniczym w Filadelfji w 1934 r.
przez swego delegata w osobie kol. Wiitha-Kosickiego, Row-
nocze$nie z Kongresem odbyto sie doroczne posiedzenie
Miedzynarodowego Komitetu Stowarzyszen Technicznych
Odlewniczych (C. J. A. T F.). Na posiedzeniu tem uchwalo-
no przyja¢ zaproszenie Polski odbycia Miedzynarodowego
Kongresu Odlewniczego w 1938 r. w Warszawie.

Zarzad Kota otrzymat juz zezwolenie Wiadz Panstwo-
wych na zorganizowanie Kongresu i zapewnit sobie przy
organizowaniu poparcie Polskiego Zwigzku Przemystowcow
Metalowych i Izby Przemystowo-Handlowej w Warszawie.

Na 1935 r. Prezesem Miedzynarodowego Komitetu Sto-
warzyszeh Technicznych Odlewniczych obrany zostat jedno-
gtosnie kol. K. Gierdziejewski. Z tego tez tytutu kol. Ka-
zimierz Gierdziejewski bedzie przewodniczyé pracom Kon-
gresu w Brukseli w 1935 r.

W zwigzku z organizowaniem przez Koto Komisji do
opracowania norm na zeliwo nawigzano kontakt z odpo-
wiednig Komisjg Miedzynarodowsg.

Zgodnie z uchwatg Komitetu Miedzynarodowego Sto-
warzyszen Technicznych Odlewniczych zostata utworzona
Komisja Stownika Miedzynarodowego Odlewniczego. Komisja
ta ma za zadanie opracowanie stownika odlewniczego wsze-
regu jezykow europejskich, miedzy innemi i w jezyku pol-
skim. Referentem tych spraw na terenie Kota Odlewnikéw
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O. Marcinowski, ktéry ma zapewniong
Bilans prac dotychczaso-

Polskich jest kol.
wspotprace fachowcéw pilskich.
wych przedstawia sie nastepujgco:
Przettomaczono na jezyk polski szereg wyrazéw poda-
nych w ,,Association TechniqueX w 1930, 1931 i 1932 r. Wy-
razy te podzielono nu dwie grupy. Do grupy pierwszej od-

niesiono wyrazy, ktére nie moga wywota¢ zadnej dyskusji,
do grupy drugiej — wyrazy wymagajace przedyskutowania.
Wyrazy drugiej grupy sa podawane fachowcom, ktérzy
maja nadesta¢ swoje uwagi. Po zebraniu i uzgodnieniu
tych opinij bedzie kontynuowana praca nad utozeniem
stownika.

W okresie sprawozdawczym Zarzad zorganizowat Ko-
misje do opracowania norm na zeliwa maszynowe. Na prze-
wodniczagcego Komisji zaproszono prof. M. Huberta, na se-
kretarza generalnego — kol. St. Szczawinskiego.

Komisja ma zapewniong wspdétprace szeregu instytucyj
naukowych i zaktadéw przemystowych. Prace badawcze
rozpoczng sie w/g ustalonego planu na wiosne r. 1935.

WYSTAWA DROGOWA

Komitet Wystawy Drogowej komunikuje, ze na

skutek decyzji Ministerstwa Komunikacji, ktore ze
swej strony przyrzekto znaczny udziat w Wystawie
i pragnie zobrazowa¢ na niej caloksztatt zagadnie-

nia drdg i motoryzacji, co wymaga dtuzszego okre-
su przygotowan,—termin Wystawy zostatl odroczo-
ny do dnia 14 wrzeé$nia 1935 r.

W zwigzku z terminem Wystawy zostat zmie-
niony teren wystawowy. Wystawa bedzie urzgdzona
na terenie jednego z gmachow Politechniki Warszaw-
skiej.

Firmom, ktére juz podpisaty deklaracje, ewen-
tualnie uskutecznity wptaty na r-k terendéw wysta-
wowych w Dolinie Szwajcarskiej, Komitet Wystawy
komunikuje, ze deklaracje te beda uwzglednione
w pierwszym rzedzie, a wpltacone sumy zostang za-
liczone na rachunek nalezno$ci za tereny wystawo-
we w Politechnice Warszawskiej wtym samym roz-
miarze i jako$ci, jak oznaczono w podpisanej de-
klaracji.

WYSTAWA W GDYNI

Tegoroczna ..Polska Wystawa Przemystowo-RzemieS$Ini-
cza“, ktéra odbedzie sie w Gdyni w sezonie letnim, potrwa
dwa miesigce, od dnia 29 czerwca do dnia lwrzes$nia 1935r.
Wystawa bedzie obejmowaé wszystkie dziedziny wytwor-
czo$ci rzemiosta i przemystu krajowego, oraz wytwoérczosé
zwigzang z potrzebami zeglugi, urzadzen portowych i ry-
bactwa.

Wystawe urzgdza Towarzystwo
w Gdyni, ul. Kilinskiego 12.

Ceny metali wedtug notowan gietdy londynskiej
w dn. 16.1V. 1935 r. w ztotych po kursie dnia za tonne metr.

Wystaw i Targéw

Aluminjum . . . . 2534 Miedz standard 802
ANtymon ... 1432 Otow miekki . 314
Cyna standard . 5736 Nikiel. 5131

Cynk hutniczy . 326 REQC o, 8849
Miedz elektrolityczna FO3 Srebro za 1 kg. 108

Na rynku londynskim w biezagcym tygodniu ceny me-
tali, w poréwnaniu z ostatniemi naszeml notowaniami ksztat-
towaty sie nastepujaco: z wyjatkiem jednego antymonu, ktéry
opadt o ok. 4?, pozostate motato wykazaty tendencje zwyz-
kowa a mianowicie: najwiecej podniosta sie cena srebra
o ok. 10%, dalej otowiu o ok. 0,5%, cynku o ok. 51, cyny
o ok. 4,58, miedzi elektrolitycznej o ok. 4% i miedzi standard
o ok. 3J. Aluminjum, nikiel | rte¢ bez zmiany.

Zakt. Graf. ,Nowa Ksigzka”, Elektoralna 25.



