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W dniu jubileuszowym 30-lecia pracy naukowej
Pana Prezydenta Rzeczypospolitej, Profesora Ignacego
Moscickiego, Zarzad Polskiego Zwigzku Przemy-
stowcow Metalowych ztozyt Panu Prezydentowi po-

winszowanie depesza nastepujacej tresci:

LPOLSKI ZWIAZEK PRZEMYSLOWCOW METALOWYCH SKELADA
PANU PREZYDENTOWI SERDECZNE POWINSZOWANIE TRZYDZIESTO-
LECIA TWORCZEJ | TAK PLODNEJ PRACY NAUKOWEJ WRAZ Z WYRA-

ZAMI NAJGLEBSZEGO HOtDU"

Drzewiecki Prezes.
Buzek, Okolski, Przanowski Wiceprezesi.
Dangel, Dunin, Kraglewski, Staboszewicz,
Weliisz, Wiodek Czionkowie Zarzadu.
Pichetski Dyrektor.
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WYBORY ZARZADU | PREZYDJUM POLSKIEGO
ZWIAZKU PRZEMYSLOWCOW
METALOWYCH NA 1934/1935 ROK

Na posiedzeniu Rady Polskiego Zwigzku Przemy-
stowcow Metalowych w dniu 4 grudnia r. b. zostaty
dokonane na podstawie statutu i regulaminu Zwigzku
wybory pieciu cztonkéw Zarzadu i czterech cztonkow
Prezydjum.

Wobec tego sktad Zarzadu P. Z. P. M. na r. 1934/
1935 jest nastepujacy:

Prezes Rady i Zarzadu:

p. Piotr Drzewiecki,
Wi iceprezesi Rady i Zarzagdu:
p. Stefan Przancwski,
» Jerzy Buzek,
,, Stanistaw Jan Okolski.

Cztonkowie Zarzgdu:

p. Jozef Dangel,

» Antoni Dunin-$tepsc,
» Adam Kreglewski,

,, Antoni Staboszewicz,
» Leopold Wellisz,

,, Gustaw Witodek.

NADZWYCZAJIJNE WALNE ZGROMADZENIE
CZEONKOW POLSKIEGO ZWIAZKU
PRZEMYSLOWCOW METALOWYCH

W dniu 4 grudnia 1934 r. odbyto sie w Warszawie
w lokalu Zwigzku Nadzwyczajne Walne Zgromadzenie
przedstawicieli fabryk, zrzeszonych w P. Z. P. M. Zgro-
madzenie zagait p. inz. Piotr Drzewiecki, Prezes Ra-
dy i Zarzadu Zwigzku, proponujgc na przewodniczace-
go Zgromadzenia p. dyrektora Kazimierza Gierdzie-
jewskiego, a na sekretarza p. inzyniera Kazimierza
Pichelskiego.

Przed przystgpieniem do obrad przewodniczacy
zakomunikowat o stracie, poniesionej przez przemyst
metalowy od czasu ostatniego Walnego Zgromadzenia
z powodu $mierci $. p. inz. Kazimierza Chrzanowskie-
go, b. dyrektora i cztonka Rady Sp. Akc. Ostrowiec-
kich Zaktadoéw, oraz $. p. inz. Witolda Otto, dyrekto-
ra Sp. Akc. ,,0lkusz”. Zgromadzeni uczcili pamieé
tych zmartych przez powstanie.

Po odczytaniu i zatwierdzeniu protokétu Walne-
go Zgromadzenia z dn. 6 czerwca 1934 r. zabrat glos
dyrektor Zwigzku inz. K. Pichelski, ktory ztozyt spra-
wozdanie prowizoryczne z dziatalnosci Zwiazku za 11
m'esiecy r. b., zaznaczajac, ze dane statystyczne, zbie-
lane przez Zwigzek, wykazujg, ze tak ilo$¢ robotni-
kow, zatrudnionych w fabrykach zrzeszonych, jak
i ilos¢ przepracowanych robotnikogodzin w okresie 10
miesiecy 1934 r., wzrosty o okoto 10% w stosunku do
tegoz okresu 1933 r. Nastepnie p. K. Pichelski wy-
szczeg6lnit wazniejsze dziedziny prac, ktéremi zajmo-
wat sie Zwigzek, podkreslajac, ze rok 1934 przemija
pod znakiem zwiekszenia konsolidacji fabryk zrzeszo-
nych przez powstanie nowych grup zawodowych lub
tez przez ozywienie dziatalno$ci dawniej stworzonych
grup.

W nastepnym punkcie porzgdku obrad wicepre-
zes Rady p. S. J. Okolski przedstawit plan dziatania
Zwigzku oraz projekt budzetu na 1935 rok. P. S. J.
Okolski nadmienit, ze w 1935 roku jest przewidywa-
ne zwiekszenie prac organéw Zwiazku przy rokowa-
niach traktatowych, przy dalszym rozwoju dziatalno-
éci grup i oddziatow Zwigzku oraz przy wydaniu przez
Zwigzek nowych ,Zrddet Zakupu'lprzemystu metalo-
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wego. W przedstawionym projekcie budzetu na
1935 r., wptywy zostatly obliczone na podstawie daw-
nej wysokosci skladek cztonkowskich, wszakze od
zwiekszonej ilosci robotnikéw, wedtug danych staty-
stycznych za 10 miesiecy 1934 r. Budzet ten w wyso-
kosci zt. 121.250.— w wptywach i wydatkach zostat
zaakceptowany przez Zgromadzenie jednomys$inie, a
tem samem zostaty zatwierdzone skiadki cztonkowskie
na 1935 rok w dawnej wysokosci, t. j. dla fabryk woje-
wodztw centralnych po zt. 2,75, dla fabryk woje-
wodztw matopolskich, wielkopolskich i kreséw wschod-
nich po zt. 2,15 rocznie w stosunku do jednego za-
trudnionego robotnika. Przytem fabryki warszawskie
wplacaja jeszcze dodatkowg skiadke na Oddziat
Warszawski po zt. 1,25 rocznie w stosunku do jedne-
go robotnika.

Punkt, dotyczgcy zmian w Statucie Zwiazku, zo-
stat zdjety z porzadku obrad, gdyz okazato sie, ze
Statut Zwigzku nie odbiega zasadniczo od wymagan
znowelizowanego prawa przemystowego i narazie
Zwigzek w mysl tegoz prawa ma obowigzek zareje-
strowania sie w Ministerstwie Przemystu i Handlu.

W sprawach biezgcych Zgromadzenie uchwalito
przyja¢ nastepujacy wniosek Komisji Zwigzku w spra-
wie dotyczacej nauki w przemysle:

.Komisja Polskiego Zwigzku Przemystowcow
Metalowych dla spraw, zwigzanych z naukg w
przemysle, proponuje uruchomié¢ w Zwigzku reje-
stracje umow o nauke w przemysle metalowym
przetworczym, powota¢ komisje egzaminacyjne dla
uczniéow przemystowych oraz wprowadzi¢ jednoli-
ty formularz do zawierania umowy o0 nauke w
przemysle metalowym".

Wobec wyczerpania porzadku obrad przewodni-
czacy podziekowat Radzie, Zarzadowi i Dyrekcji
Zwigzku za Ich dziatalnos$¢ i zamknagt Zgromadzenie,
zapraszajac obecnych na odczyt zbiorowy do sali Sto-
warzyszenia Technikéw na temat srodkéw, zmierzaja-
cych do zwiekszenia eksportu wyrobéw przemystu me-
talowego przetwdrczego. Odczyt powyzszy, zorganizo-
wany przez Polski Zwigzek Przemystowcow Metalo-
wych i Zwigzek Eksportowy Przemystu Metalowego
Przetwdrczego, rozpoczat sie o godz. 20 m. 30 i byt
zaszczycony obecnoscia Pana Ministra Przemystu
i Handlu Dr. Henryka Floyar-Rajchmana, Pana Wice-
ministra Dr. Franciszka Dolezala, panoéw dyrektoréow
departamentéw, naczelnikéw wydziatéw oraz radcow
ministerjalnych Przemystu i Handlu oraz Skarbu, jak
réwniez przedstawicieli Panstwowego Instytutu EKk-
sportowego. Précz tego na odczycie byli obecni przed-
stawiciele Centralnego Zwigzku Przemystu Polskiego,
Polskiego Towarzystwa Kompensacyjnego, Kompanji
Handlu Zamorskiego oraz licznie zgromadzeni repre-
zentanci fabryk stowarzyszonych w P. Z. P. M. 0Od-
czyt przeciggnat sie do godziny 23-ej (Druk poszcze-
g6lnych przemoéwien bedzie rozpoczety od pierwszego
numeru 1935 roku ,Przemystu Metalowego").

Na zakonczenie zebrania Pan Minister H. Rajch-
man wygtosit przemodwienie, podkreslajac swoje za-
dowolenie z ustyszanych uwag odno$nie wzmoze-
nia eksportu z ust wytrawnych pionierow w dziedzi-
nie eksportu i zyczac przemystowi metalowemu jak
najlepszych rezultatow na tej drodze.

Po odczycie w tymze gmachu Stowarzyszenia
Technikéw Polskich odbyta sie zbiorowa kolacja w
gronie zaproszonych gosci i przedstawicieli przemystu
metalowego.
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WALNE ZGROMADZENIE GRUPY
PRODUCENTOW NARZEDZI POLSKIEGO
ZWIAZKU PRZEMYSLOWCOW
METALOWYCH

Dnia 10 grudnia r. b. odbyto sie Walne Zgroma-
dzenie Grupy Producentdw Narzedzi Polskiego Zwigz-
ku Przemystowcow Metalowych.

Obrady zagait w imieniu Zarzadu Grupy Prezes
inz. Jan Piotrowski, ktdry podkreslit, ze dzigki statej
wytezonej akcji Grupa jest gtbwnym motorem rozbu-
dowy polskiego przemystu narzedziowego. Na prze-
wodniczgcego wybrano jednogto$nie p. inz. Fr. Brze-
zowskiego z Gornoslaskich Zjednoczonych Hut Kro-
lewska i Laura S. A., a na sekretarza inz. Henryka Po-
reyke z Polskich Zaktadéw Skody S. A.

Po odczytaniu protokutu z poprzedniego Walnego
Zgromadzenia zostato ztozone sprawozdanie z dzia-
talnosci Grupy w 1934 roku, poczem rozwineta sie dy-
skusja, w ktorej nakreslono plan pracy w 1935 r.

W programie prac Grupy na rok 1935 podkresli¢
nalezy nastepujgce sprawy: uporzgdkowanie dostaw
surowcow, uporzgdkowanie dziatalnosci rynkowej
zrzeszonych fabryk przez wzmozenie tempa i ulepsze-
nie metod akwizycji, wreszcie reorganizacja i uspraw-
nienie proceséw produkcji.

Przy omawianiu dziatalnosci rynkowej przedsta-
wiciele fabryk wskazywali z zaniepokojeniem na wzrost
dziatalnosci rynkowej konkurencji niemieckiej, ktoéra
dysponuje towarem niestychanie tanim, bo pochodzg-
cym z przemystu chatupniczego lub tez z niemieckich
szkot zawodowych, ktérym nie wolno sprzedawac¢ na
rynku wewnetrznym. Konkurencja niemiecka, przy o-
becnym stanie ochrony celnej, moze lokowaé¢ na pol-
skim rynku narzedziowym powazne iloSci towardw.
Podkresli¢ trzeba z naciskiem, ze gdyby udato sie
Niemcom uzyskaé¢ od strony polskiej na tym odcinku
dalsze jakiekolwiek ustepstwa, to woéwczas sprawa
dalszej rozbudowy przemystu krajowego stanetaby
pod powaznym znakiem zapytania.

Celem uchronienia krajowych producentéw na-
rzedzi przed konkurencjg zagraniczng oraz przed kon-
kurencja wyrobdw piwnicznych, jakosciowo bardzo li-
chych, Grupa zamierza wprowadzi¢ ochronny znak to-
warowy na wyroby cztonkéw Grupy.

Specjalny referat poswiecony byt sprawie norma-
lizacji narzedzi; sprawie tej postanowiono poswieci¢ w
1935 roku bardzo wiele uwagi, jako jednemu z czyn-
nikéw, mogacych przyczyni¢ sie do potanienia kosztow
produkcji.

W wvniku wyboréw do Wtadz Grupy zostali wy-
brani do Zarzadu: p. inz. Jan Piotrowski z Stowarzy-
szenia Mechanikéw Polskich z Ameryki jako prezes
Zarzadu, oraz np. inz. Zvgmunt Abtamowicz (firma
wiasna), inz. Kazimierz Bogacki z Pierwszej Fabryki
Lokomotvw S. A., dr. inz. Leon Ciechomski z Towa-
rzystwa Perun S. A., dyr. Janusz Debicki z Wspélno-
ty Intereséw Katowickiej Spétki Akcyjnej i Gornosla-
skich Zjednoczonych Hut Krolewska i Laura S. A,
inz. Jerzy Goleniewicz z S. A. H. Cegielski, dyr. Fran-
ciszek Haeberle z Tow. Kom. Wyrobow Szmerglowych
Haeberle i Ska, inz. Artur Hoser z Starachowickich Za-
ktadéw Gdrniczo-Hutniczych S. A., inz. Henrvk Po-
reyko z Polskich Zaktadéw Skody S. A., dvr. Aleksan-
der Rabalski z S. A. Jo6zef Dziewulski i Ska, inz. Ka-
zimierz Wretowski z Huty Pokéj S. A., — jako czton-
kowie Zarzadu. Do Komisji Rewizyjnej zostali wybra-
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ni pp.: inz. Mieczystaw Kossowski z Mitotowni Pary-
sow, Eugenjusz Michatowski z S. A. Modrzejow-Hant-
ke i Jézef Sosnowski z Fabryki Pilnikéw J. Sosnowski.

Ukonstytuowanie sie Zarzadu Grupy, w ktérym
przewiduje sie 3 wiceprezes6w, nas¥gpi na pierwszem

posiedzeniu Zarzadu.

odznaczenia Bibljotek ft. S. ,Ursus"

W poprzednim 24-ym numerze ,,Przemystu Meta-
lowego" w wykazie o0s6b, odznaczonych w dniu
Swieta narodowego 11 listopada 1934 r, nazwisko p.
inz. Konrada Fangora zostato podane, skutkiem prze-
stawienia wierszy, w niewtasciwym dziale, co ninigj-
szem prostujemy.

Pan inzynier Kcnrad Fangor, dyrektor firmy
,,Polthap® w Warszawie, zostat odznaczony ziotym
Krzyzem Zastugi za zastugi na polu spoteczno-gospo-
darczem,

KOMISJA NORMALIZACYIJNA ROWEROW
I CZESCI ROWEROWYCH

Grupa Fabryk Rowerdw i CzesSci Rowerowych
Polskiego Zwigzku Przemystowcow Metalowych od-
niosta ostatnio powazny sukces organizacyjny. Dziata-
jaca przy Grupie Komisja Normalizacyjna Rowerow
i czesci Rowerowych ukonstytuowata sie przy Pol-
skim Komitecie Normalizacyjnym jako oficjalna Komi-
sja Normalizacyjna dla Rowerdéw i Czesci Rowerowych
Polskiego Komitetu Normalizacyjnego.

Komisja oficjalna P. K. N. ukonstytuowata sie
w identyczny sposob, jak Komisja Grupy. Przewodni-
czacym zostat p. inz. Bronistaw Wahren, cztonek Za-
rzadu Grupy, sekretarzem p. Stefan Gruchata, sekre-
tarz Grupy. Nadto w skilad statych cztonkéw Komisji
P. K. N. weszli dotychczasowi cztonkowie Komisji:
inz. Henryk Muller wiceprezes Grupy i inz. Kazimierz
Wretowski, cztonek Zarzadu Grupy. Ze strony urze-
dowej cztonkami komisji sga pp.: przedstawiciel Mini-
sterstwa Spraw Wojskowych i przedstawiciel Pan-
stwowych Wytworni Uzbrojenia.

INZ. JERZY BUZEK
Wegierska Goérka

JAKA SUROWKE ZAKLADY WIELKOPIECOWE
POWINNY DOSTARCZAC ODLEWNIOM
POLSKIM?

(Referat na Walne Zebranie Grupy Odlewni przy
Zwigzku Przemystowcéw Metalowych w dniu 8 listopada 1934 r.
w Warszawie].

Polskim

(Dokonczenie).

Il. Ksztatt i wymiary gesi suréwkowych.

Zaklady wielkopiecowe odlewajg suréwke, wy-
topiona w wysokim piecu, do form z piasku lub do
form ,statych“, zeliwnych; u nas jednak cata surow-
ka odlewnicza odlewana jest do form piaskowych.

Kazdy zeliwiakowiec ze swej praktyki wie, ze
wsad z drobnych kawalkéw predzej sie przetapia
i przy stalym naboju koksu zeliwo przetopione le-
piej sie nagrzewa, niz wtedy, k;edy wsad zawiera
duze kawatki suréwki. Dla danego stopnia przegrza-
nia ptynnego zeliwa zuzycie paliwa jest mniejsze
przy przetapianiu wsadu w mniejszych kawatkach,
niz przy przetapianiu kawatkéw duzych w tym sa-
mym zeliwiaku, pedzonym z réwng iloscia dmucha

PMSTWOI?S%YXMDY KZTHISRJI
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na jednostke czasu. Wskutek mniejszego zuzycia
paliwa wydajnos$¢ przetapiania bedzie w pierwszym
wypadku wieksza niz w wypadku drugim.

Czas potrzebny do ogrzania wsadu do tempera-
tury topnienia zalezy przy rownych innych warun-
kach pedzenia pieca od stosunku objetosci kawat-
kéw suréwki do powierzchni, wiec nie zawsze od
wagi kawatkéw, jak zwykle sie moéwi.

Kostka o boku 1,26 dm waty okoto 14,5 kg; te
samg wage ma kwadratowa pilyta zeliwna o boku
4 dm o grubosci 0,125 3m. Przy kostce o boku 1,26

176

4
dm stosunek p-= = 0,21 przy ptycie o boku 4 dm

\Y
i grubosci 0,125 dm , = 0,0625, wiec prawie 3'-j

razy mniejszy.
Plyta o grubosci 121 mm przetopi si¢ 3'i> razy
szybciej niz kostka o tej samej wadze o boku 2 dm.
Szybko$¢é nagrzewania, wzgl. czas trwania na-
grzewania obliczy¢ mozemy dla normalnie pedzone-
go zeliwiaka ze wzoru

co M V i
t 240 p minuty,

przyczem V liczone w dm:, P w dm2.
Czas trwania nagrzewania kostki o boku 1,26 dm wy-
nosi wiec 50 minut, natomiast czas trwania nagrze-
wania ptyty o grubosci 0,125 dm wynosi tylko 15
minut.

Ten prosty przykiad poucza nas, jak duze zna-

\%
czenie dla odlewnika ma stosunek p -
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Vv
Zmniejszenie stosunku p osiggamy przy prze-

kroju kwadratowym przez zmniejszenie boku kwa-
dratu, przy ges:ach ptaskich przez zmniejszenie gru-
bosci s.

Sadze, ze zakladom wielkopiecowym nie nastre-
czy zmniejszenie przekroju gesi o przekroju kwadra-
towym lub plaskim zadnych trudnosci, zmniejszenie

Y
takie, aby stosunek p poszczeg6lnych kawatkdw nie

przekraczat 0,12, wtedy czas przetapiania bytby skroé-
cony do ca. 30 minut.

Nie wgtebiajac sie w dalsze szczegoty, poprze-
staje na stwierdzeniu faktu, ze stosunek objetosci do
powierzchni poszczeg6lnych kawatkéw wsadu ma do-
nioste znaczenie przy ocenie sprawnosci cieplnej roz-
nych zeliwiakéw, jakotez ze wzgladu na ulatwienie
stosowania naszego koksu w odlewniach, gdyz wyso-
kos¢ zeliwiaka ponad strefg topienia jest w prostym
stosunku do grubosci kawatkéw surowki.

Wypada tu jeszcze zaznaczy¢ wyraznie, ze usta-
lone wymiary gesi powinny by¢ Scisle zachowane
w praktyce z tego powodu, ze odlewnik u nas w naj-
wiekszej ilosci wypadkéw ocenia jako$¢ otrzymanej
surowki wedtug wygladu ztomu, ,na oko“. Ta sama
suréwka, o tym samym sktadzie chemicznym, wyka-
zuje przy grubszym przekroju gesi ziarno grube, przy
c;enkim przekroju ziarno drobne; w pierwszym wy-
padku ocena jakosci surowki wypadnie na korzysé
wielkopiecownika, w drugim za$ na jego niekorzysé¢,
albo w pierwszym wypadku na niekorzy$¢ odlewni-
ka, w drugim za$ na jego korzys¢. Przy gesiach nie-
normalnie grubych pod ptaszczykiem grubego ziarna
ukryta jest niekiedy mniejsza zawarto$é¢ krzemu, we-
gla, albo wieksza zawarto$¢ manganu i siarki; przy

o ile mi wiadomo, nasze zaktady wielkopiecovJHniejszej za$ grubosci gesi drobniejsze ziarno wska-

dostarczajg surowiec odlewniczy w gesiach o dwoja-
kim ksztalcie: a) gesi o przekroju mniejwiecej kwa-
dratowym, b) gesi o przekroju ptaskim. W obydwoch
wypadkach dtugos¢ gesi wynosi ca. 1000 mm.

Lj05_

Przekrdj gesi jest co 250 mm tak zwezony, aby rozbicie ioh na
poszczeg6lne kawatki o wadze ca. 15 kg nie nastreczato trudnosci.

Kawatki gesi o przekroju kwadratowym 1 x 1 i diu-
gosci 2, 5 dm:

v = 2
P 10 dm?2

Kawatki gesi ptaskich o grubosci 40 mm:

V = °-4 = 0.2
P 2

v
W obydwo6ch wypadkach stosunek p jest rowny; dla-

tego tez czas przetapiania nie ulega zmianie.

zuje mylnie, jakoby suréwka zawierata mniej krze-
mu lub wegla, a wiecej manganu i siarki. W pierw-
szym wypadku po przetopieniu otrzymamy mimo
grubego ziarna odlew twardy, w drugim, mimo drob-
nego ziarna surdwki, odlew bedzie miekki, normal-
ny. Ten fakt, ze suréwka Nr. I, wiec drozsza, w cien-
kiej gesi ma wyglad suréwki Nr Il, tanszej, a naod-
wrét suréwka Nr. Il przy grubej gesi wyglada jak su-
rowka Nr. I, wyzyskiwany jest raz przez handel su-
rowkowy, drugi raz przez odlewnie, co wprowadza
czesto zatarg pomiedzy hutami a odlewniami. )

11l. Wyglad powierzchni gesi.

Powierzchnia gesi wyglada naogo6l nietadnie, po-
kryta jest mniej lub wiecej gruba warstwg piasku,
zawierajacego duzo ziarn kwarcu. Wprawdzie przy
tadowaniu wagonéw znaczna cze$é¢ piasku odpada
i zbiera sie na podiodze, z ktorej po wytadowaniu
wagonu na terenie odlewni piasek zgarniaé mozna to-
patami.

Warstwa piasku na gesiach jest dla odlewnika
z trzech przyczyn niekorzystna:

a) piasek jako zty przewodnik ciepta utrudnia

przenikanie z gazéw spalinowych do wnetrza gesi,
op6znia wiec jego ogrzanie do temperatury topnie-

') Styszatem, ze pewien sprytny kierownik wielkich pie-
cow, prowadzacy wielki piec —mjak sie moéwi — ,na kancie™
miat w pogotowiu formy na normalnie grube gesi i na znacznie
grubsze gesi; jezeli spust wypadt twardy, wtedy odlewat gesi
grubsze, aby uzyskaé¢ grubsze ziarno.
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nia i powoduje wskutek tego wiekszy wydatek pa-
liwa.

b) piasek zawierajgcy prawie wytgcznie kwarc
wymaga duzego dodatku topnika, powieksza ilos¢
zuzla, powoduje wiekszy wydatek koksu i utrudnia
odsiarczanie zeliwa ptynnego.

¢) odlewnik ptaci za piasek bezwartosciowy i dla
niego szkodliwy cene suréwki, zupetnie niestusznie.
Wprawdzie huty niekiedy dajg pewng nadwage, ale
to w matej tylko czesci wynagradza odlewnikowi po-
niesione szkody.

Grubos$¢é warstwy przypieczonej do powierzchni
gesi zalezy przy danej temperaturze suréwki ptynnej
przedewszystkiem od jakosci i sposobu przygotowa-
nia piasku, uzywanego do wykonania form dla gesi,
nastepnie od wymiaréw i ksztattu gesi, wiec takze
od stosunku objetosci do powierzchni gesi.

Piasek uzywany do wykonania form dla gesi po-
winien by¢ plastyczny, dosyé mocny i przepuszczal-
ny, aby forma zachowata dobrze ksztatt mcdelu gesi,
aby silny prad ptynnej surowki nie niszczyt formy,
aby para, tworzaca sie pod wpltywem raptownego
ogrzania formy z wilgoci w niej zawartej, mogta swo-
bodnie uchodzi¢ wgtab Scian formy i nie burzyta jej.
Odlewanie gesi odbywa sie do form Swiezych, niesu-
szonych, wiec wilgotnych, zawarto$¢ wody w piasku
powinna by¢ jak najmniejsza, ale w kazdym razie tak
duza, aby nie ucierpiata ani plastycznos$¢ ani wytrzy-
matosé piasku; na nieszczescie plastycznosé i wytrzy-
matos¢ piasku wymaga pewnej zawartosci gliny
w piasku, ktéra jednak n;e powinna by¢ tak duza,
aby ucierpiata przepuszczalnosé.

Widzimy, ze piasek, stuzgcy do formowania gesi,
wymaga i tutaj starannego przygotowania. Tymcza-
sem w praktyce wielkopiecowej za mato poswieca
sie zwykle uwagi jakosci piasku i z tego powodu pia-
sek spieka sie na powierzchni gesi i pokrywa ja gru-
ba warstwa; niekiedy, bardzo czesto, $ciany formy
nie wytrzymuja naporu ptynnego zeliwa, burza sie
i gesi odlane sg chropowate o nieregularnym prze-
kroju. Wiecej starannosci w przygotowaniu piasku
i w wykonaniu form przydatoby sie bardzo. Im grub-
sze gesi i im wyzsza temperatura suréwki piynnej
tem lepiej przygotowany musi by¢ piasek; im mniej-
szy jest przekrdj gesi, tem tatwiej piasek odpowie
swemu celowi.

Objasni nam to bardzo wyraznie przyktad:

Ptyta kwadratowa zeliwna o grubosci S$cianki
0,2 dm, o pojemnosci 20 dm3, powierzchni ca. 200
dmr, wazy 140 kg; na 1 dm- powierzchni wypada

140
wiec 2qq = 0,7 kg zeliwa. 1 kg ptynnej suréwki od-

lewniczej zawiera przy temperaturze 1400"C okoto
320 cieptostek (1 x 1400° x 0,21 + 1x 26=320 ciept.).

Natezenie c;eplne $cian formy kostki wynosi
wiec
0,7 x 320 = 224 ciept, dm-.
Natomiast przy kostce o tej samej wadze 140 kg

0 boku 2,7 dm i o powierzchni 44 dm2 wypada na 1

140
dm- powierzchni formy .. = 3,17 kg surowki, wiec

3,17 x 320 = 1014,4 ciept./dm2, zatem 45 razy wiecej
niz przy ptycie o tej samej wadze.

Jezeli przyjmiemy, ze w obydwéch wypadkach
w jednostce czasu Sciana formy odprowadza te samag
ilos¢ cieptostek na 1 dm2, to tatwo zrozumiemy, ze
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sciany formy kostki ogrzejg sie do znacznie wyzszej
temperatury, niz $ciany formy ptyty, wskutek czego
warstwa piasku przypiekajgca sie do kostki bedzie
znacznie grubsza niz warstwa piasku na ptycie. Je-
zeli juz zakiady wielkopiecowe nie dbajg bardzo
o jakos¢ piasku, to niech przynajmniej zmniejsza
przekroj gesi.

Wedtug opinji wielkopiecownikow stoi temu na
przeszkodzie opozycja samych odlewnikéw, a zwta-
szcza tych, ktorzy jakos$¢ surdwki zwykli oceniac je-
dynie wedtug wygladu ztomu, jakotez wzglad na jak
najmniejszy wydatek na hale rozlewniczg. Lecz
w tym ostatnim punkcie wielkopiecownicy bardzo
sie myla na wtasng niekorzys$¢. Z powodu niestaran-
nie przygotowanej formy ge$ suréwki ma na po-
wierzchni wystajgce ostre guzy, brzegi gesi sa nie-
rowne, wskutek czego juz przy wydobywaniu gesi
z formy i pdézniej przy dalszym transporcie na skiad,
przy wytadowywaniu i sortowaniu te wszystkie nie-
rowne miejsca, ostre guzy, odbijajg sie, co stanowi
dla wielkopiecownika daleko wieksze straty, niz
wynosi zaoszczedzenie na robociznie przy sporza-
dzaniu formy.

W punkcie pierwszym ma wielkopiecownik
stusznos$¢; nie jego to obowigzek tlumaczy¢ i obja-
$nia¢ odlewnikowi korzysci cienszych gesi. Obowig-
zek ten spada na same odlewnie i na zawodowe
zwiazki odlewni.

Formy stale.

Forma z piasku po kazdym spuscie suréwki ule-
ga zniszczeniu i sporzadzanie nowych form dla kaz-
dego spustu jest konieczne. W niektorych zaktadach
wielkopiecowych stosowane sg zarmast form piasko-
wych formy zeliwne, stale, wytrzymujace nawet kil-
kaset spustow. Przy takiem urzadzeniu odpada for-
mowanie, przygotowanie piasku i prawie wszelki wy-
datek biezgcy na robocizne. Gesi odlane do form ze-
liwnych maja S$ciany czyste, zupeinie wolne od pia-
sku; pod tym wzgledem £esi sg — co do wygladu po-
wierzchni — bez zarzutu, ale pod wzgledem wy-
gladu ztomu ogoétowi odlewnikéw nie odpowiada-
ja. W celu otrzymania grubszego ziarna wielkopie-
cownik powieksza odpowiednio wym;ary gesi, co za$
sprzeczne jest z zgdaniem odlewnika, ktadgcego nacisk
na szybkie przetapianie suréwki. Wprawdz;e faktem
jest, ze suréwka odlewana do form zeliwnych, zawie-
rajgca wskutek szybkiego krzepniecia wiecej wegla
chemicznie zwigzanego, predzej sie przetapia niz su-
rowka o tym samym skiladzie chemicznym (poza za-
wartoscig grafitu) odlewana do form piaskowych, ale
to przy$pieszenie przetapiania jest znacznie mniej-
sze, niz przyspieszenie wskutek mniejszej grubosci
gesi.

N'ektore zaktady wielkopiecowe w Niemczech
(Aplerbeckerhiitte - Emsch), a przedewszystkiem w
Ameryce, przymocowujg formy zeliwne (kokile) do
tasmy albo do stotu obrotnego, przesuwajgcego sie
przed rynng spustowa albo przed kadzia, napetnio-
ng suréwka wielkopiecowg; w ten sposdéb cata praca
w hali rozlewniczej i praca transportu jest zupeinie
zmechanizowana.

U nas w Polsce zaden zaktad wielkopiecowy nie
stosuje form zeliwnych, ani t. zw. maszyn rozlewni-
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czych ,zdaje sie, ze w blizszym czasie nie mozna sie
spodziewac¢ zmiany, tem mniej, ze zagranica wsku-
tek silnej opozycji handlu suréwkowego i odlewni
w Kilku wypadkach porzucono formy state i powro6-
cono do form piaskowych, tak, ze idealna ,ges$" o po-
wierzchni czystej, wdec odlana do kokili i przytem
o matej powierzchni przekroju, pozosta¢ musi jeszcze
diugo marzeniem odlewnika.

Stusznem jednak bedzie zdanie, ze jezeli wal-
cownik zada od stalownika zlewkow o ksztalcie po-
datnym i nienagannej powierzchni, tak samo ma pra-
wo odlewnik zgda¢ od wielkopiecownika gesi o od-
powiadajacej wielkosci i czystej powierzchni.

Koncze moj referat uwaga, ze nasze zaklady
wielkopiecowe wytapiaja surowke odlewniczg ,na
dmuchu goragcym" (Hot blast pig iron) i o niej wiec
byta mowa. Uwazam, ze nalezatoby zbada¢ warunki
wytapiania u nas suréwki takze na,dmuchu zimnym",
ktorgby niektérzy odlewnicy polscy powitali z rado-
$cig. Wprawdzie rozpowszechnito sie w ostatnim
czasie stosowanie kutego zelaza we wsadzie zeliwia-
kowym, sadze jednak, ze wieksza cze$¢ naszych od-
lewni pracowataby lepiej, gdyby zamiast kutego ze-
laza stosowata raczej — surdéwke wytopiong na zim-
nym dmuchu.

Wegierska Gorka, 1.X1.1934.

ZMIANY W SPOSOBACH WALKI
Z BEZROBOCIEM W POLSCE

Z trzech ogtoszonych ostatnio dekretéw poswie-
conych sprawom socjalnym omowiliSmy w poprzed-
nim zeszycie*) t. zw. matg reforme ubezpieczen spo-
tecznych, obecnie przystepujemy do omdwienia de-
kretu poswieconego sprawom bezrobocia.

Ro6zne formy pomocy bezrobotnym powstawaty
w Polsce stopniowo i pod naciskiem koniecznosci,
jaka jest kryzys gospodarczy i rosngce bezrobocie.
R6znym formom tej pomocy odpowiadajg r6zne in-
stytucje funkcjonujgce, wbrew gospodarczym wska-
zaniem, niezaleznie od siebie. Sg to: 1) Ubezpiecze-
nie na wypadek braku pracy pracownikéw umysto-
wych, 2) Fundusz Bezrobocia (ubezpieczenie robot-
nikébw na wypadek braku pracy i posrednictwo pra-
cy), 3) Fundusz Pracy (roboty publiczne i pomoc do-
razna dla bezrobotnych).

Ostatnio nastgpito potaczenie Funduszu Bezro-
bocia, wykonywajacego ubezpieczenie robotnikéw na
wypadek braku pracy, z Funduszem Pracy, powota-
nym do prowadzenia robdét publicznych i do udzie-
lania bezrobotnym pomocy doraznej. Mocg rozporza-
dzenia Prezydenta Rzeczypospolitej z dn. 24 paz-
dziernika 1934 r. (Dz. U. R. P. Nr. 94 poz. 849)
wszystkie czynnosci obu instytucyj przekazane beda
Funduszowi Pracy, ktory uzyska nastepujacy zakres
dziatania (z dniem wejscia w zycie dekretu t j. z dn.
1 kwietnia 1935 r.).

a) finansowania gospodarczo uzasadnionych

licznych lub rob6t o publicznem znaczeniu,
trudnienia bezrobotnych;

robét pub-
celem za-

b) publiczne posrednictwo pracy;
c¢) ubezpieczenie robotnikéw na wypadek bezrobocia;

d) dorazna pomoc bezrobotnym, ktérym nie przystuguje

prawo do zasitku z tytutu wubezpieczenia na wypadek

*) p. ,Przemyst Metalowy" Nr. 23 z dn. 17 listopada

1934 r.
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bezrobocia, prowadzona bezposrednio lub za posrednic-
twem organizacyj spotecznych;

e) organizowanie zatrudnienia mitodziezy na zasadach spo-
teczno-wychowawczych ;

f) poradnictwo i przysposobienie zawodowe bezrobotnych
oraz pomoc w tworzeniu warsztatéw pracy;

g) akcja kulturalno-o$wiatowa ws$rod bezrobotnych.

W ten spos6b nowy Fundusz Pracy scentralizu-
je wszystkie kierunki akcji pomocy bezrobotnym,
z wyjatkiem ubezpieczenia na wypadek braku pracy
pracownikoéw umystowych, ktére od poczatku swego
istnienia funkcjonuje we wspoélnej organizacji z eme-
rytalnem ubezpieczeniem pracownikéw umystowych,
a wiec znalazto sie w scalonej organizacji ubezpie-
czen spotecznych.

Kierownictwo nowej organizacji spoczywa W re-
kach Ministra Opieki Spotecznej, ktérego delegat
wykonywa czynnosci dyrektora. Jako organ uchwa-
todawczy bedzie dziata¢é Rada Funduszu Pracy,
sktadajgca sie z przedstawicieli rzgdu, pracodawcow
i pracownikow.

Przewidziane w ustawie czynnos$ci, jak posred-
nictwo pracy, zabezpieczenie na wypadek bezrobocia,
pomoc dorazna i t d. bedg wykonywa¢ Wojewodzkie
Biura Funduszu Pracy pod nadzorem wojewodow.
Przejmujg one funkcje wypetniane dzi$ przez Zarza-
dy Obwodowe Funduszu Bezrobocia i Biura Posred-
nictwa Pracy.

Aby uwypukli¢ znaczenie omawianego zarzadze-
nia, podajemy nizej stan funduszéw przeznaczonych
w ostatnich latach na akcje pomocy bezrobotnym
w Polsce z rozdzieleniem zrd6det pochodzenia tych

funduszow:
1930 1931 1932 1933
w miljonaeh ztotych
Optaty pracodawcéw 1 pracownikéw 554 52,5 416 93,8
w tem:
na Fundusz Bezrobocia . 33,0 29,9 24,2 23,0
na ubezp. pracown. umyst 22,4 22,6 17,4 15,8
na Fundusz Pracy ') . . . — — — 55,0
Optaty rd Zn e ., — — 14,3%) 11,23
Fundusze pPanStWOWE......onenns 114,6 107,2 92,8 41,6
w tem:
Doptaty ustawowe do Fun-
duszu Bezrobocia 80,6 81,2 54,4 10,9
Pomoc dorazna i roboty pu-
bliczZne .o 340 26,0 142 115
Subwencje z budzetu Min.
Op. SPOhieeeeeeeeee. — 242 19,2

Przytoczone liczby stwierdzaja redukcje udziatu
Skarbu Panstwa w akcji pomocy bezrobotnym. Koszt
tej pomocy obcigza gtdéwnie pracodawcéw i pracow-
nikéw. Wyraznie wida¢ to w zmianach odpowiednich
pozycyj budzetu panstwowego w ostatnich latach.
W 1930/31 r. wedlug wykonania budzetu na akcje
pomocy bezrobotnym przeznaczono 94,6 milj. zi.,
w 1931/32 — 123,7 milj. zt., w budzecie na 1932/33 r.
figuruje juz tylko suma 60 milj. zt, w budzecie na
1933/34 — 50 milj. zt., a w budzecie na 1934/35 r. —
22 milj. zt
oraz

1) Optaty pracownikéw i pracodawcow optaty

cukru, piwa, gazu i zaréwek,

-) Optaty na rze:z Naczeln, Komitetu do Spraw Bezrobo-
cia od dn. 5.1X.1931 r. do 15.X1,1932 r.

) Pozostate optaty na Fundusz Pracy: optaty od czyn-
széw za mieszkania, od biletéw wstepu na widowiska i t d

od
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Wzrost obcigzen, spadajacych gtownie na wy-
tworczos$¢, odbija sie niekorzystnie na sytuacji go-
spodarczej zaktadoéw pracy. Dalsze obcigzenie zy-
cia gospodarczego musi wiec by¢ zaniechane.

Juz choéby z tych tylko wzgledéw nalezy szukac
drég do lepszego zuzytkowania sum przeznaczonych
obecnie na pomoc bezrobotnym. Wydaje sie jaknaj-
bardziej wskazane stosowanie robo6t publicznych ja-
ko reguly, a zasitkéw — jako wyjatku. Nie nalezy za-
pomina¢, ze w 10-cioleciu 1924 — 1934 na pomoc
w zasitkach dla bezrobotnych wydano okoto 1 miljar-
da zt. Z ogromnej, jak na nasze stosunki, sumy nie
pozostat zaden trwalszy $lad, podczas gdy pozostaje
tyle niezaspokojonych potrzeb w zakresie inwesty-
cyj publicznych jak drogi, regulacja rzek i t. d.

Pozyteczng tez bedzie jaknajdalej idgca koordy-
nacja réznych form pomocy bezrobotnym, ktérej po-
czatek zostat juz uskuteczniony. Potgczona organi-
zacja Funduszu Bezrobocia i Funduszu Pracy obej-
mie wszystkie wymienione w zestawieniu optaty,
poza skiadkami na rzecz ubezpieczenia pracownikow
umystowych. Nawet przy zmniejszonych subwen-
cjach Skarbu Panstwa, czego mozna sie spodziewad,
nowa instytucja bedzie dysponowaé¢ przeszto 100
milj. zt. rocznie. Suma ta, racjonalnie uzyta, moze
skutecznie spetni¢ role czynnika tagodzacego skutki
bezrobocia.

JUBILEUSZOWY NUMER
~PRZEGLADU TECHNICZNEGO"

W konhcu biezacego miesiaca wyjdzie numer ju-
bileuszowy ,,Przegladu Technicznego“ 2z okazji 60-
lecia tego zastuzonego pisma, bedacego organem
Stowarzyszenia Technikéw Polskich i ktérego wspdt-
witascicielem jest rowniez Polski Zwigzek Przemy-
stowcow Metalowych. Numer ten o znacznie zwiegk-
szonej objetosci poda przeglad prac, ogtoszonych
w Przegladzie Technicznym w ciagu przeszito pot-
wiecza, bedzie zatem niejako historjg techniki pol-
skiej w tym okresie czasu. Z nastreczajgcej sie wy-

jatkowej okazji przypomnienia o swej firmie sko-
rzystaty dotad nastepujgce fabryki metalowe: K.
Szpotanski, J. John, H. Cegielski, Sito, Stow. Me-
chanikéw Polskich z Ameryki, Bracia Jenike, We-

gierska Gorka, Ochsner, Ekonomja, Walcownia Me-
tali, Blacha Cynkowa, Modrzejow - Hantke, Kraw-
czyk, Kraupe, Gazomierz, Philips, Wspélnota Inte-
resow Katowickiej Sp. Akc. i Huty Krdélewskiej, Pe-
run, Wiepofana. Termin ostateczny przyjmowania
ogtoszen d. 27 grudnia r. b.

V SWIATOWY KONGRES ODLEWNICZY
W FILADELFJI W R. 1934

W dniach 22— 26 pazdziernika r. b. odbyt sie
w Filadelfji V Swiatowy Kongres Odlewniczy, zor-
ganizowany przez American Foundrymen’'s Associa-
tion (A. F. A.). Kongres ten byt jednocze$nie 38 do-
rocznym Zjazdem Odlewnikéw Amerykanskich.

Koto Odlewnikéw przy Stowarzyszeniu Techni-
kow Polskich w Warszawie, wchodzgce w skiad Mie-
dzynarodowego Zwigzku Stowarzyszen Odlewniczych
(C. I. A. T. F.), wzieto udziat w tym Kongresie, or-
ganizujagc odpowiednig reprezentacje.

Na przedstawiciela polskiej organizacji odlew-
niczej uproszony zostat inz. Witold Kosicki, cztonek
Stowarzyszenia Technikow, cztonek-korespondent Ko-
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ta Odlewnikow, stale zamieszkujacy w Stanach Zjed-
noczonych Ameryki.

Organizatorzy Kongresu, zawczasu powiadomieni
oficjalnie przez Koto Odlewnikdéw, przyjeli z wielkim
uznaniem wiadomo$¢ o udziale odlewnikéw polskich
w Kongresie po raz pierwszy w historji U. S. A,
a obecnos$¢ przedstawiciela Kota podkreslona zostata
tak w przeméwieniach powitalnych Lord Mayora Fi-
ladelfji, jak i Prezesa American Foundrymen's Asso-
ciation.

Z przemoOwienia pierwszego godny uwagi jest
fakt, moze mato nam znany, ze polacy nalezeli do
pierwszych pionieréw odlewnictwa na gruncie U. S. A.

Prezes A. F. A., dziekujac za oficjalny udziat
polskich odlewnikéw w Kongresie, podkreslit, ze ,po-
czynajac od Kosciuszki i Putaskiego do dzi$ dnia, kon-
czac na Paderewskim, wezly stalej przyjazni tacza
U. S. A. z Polskg, czego wyraznym dowodem jest
obecnos$¢ przedstawiciela Polski".

Poza Polskg na Kongresie filadelfijskim repre-
zentowane oficjalnie byty: Anglja, Belgja, Czechosto-
wacja, Francja, Italja, Hiszpanja i Niemcy.

Kongres obestany byt bardzo licznie
w nim wzigto przeszto 1000 os6b.

Prace Kongresu podzielone byly na sekcje: ze-
liwa, staliwa, metali niezelaznych, materjatow for-
mierskich, szkolnictwa zawodowego i materjatow
ognioodpornych.

Referaty zamienne zgtoszone byly przez: Anglje,
Belgje, Francje, Niemcy i Witochy. Koto Odlewnikow
referatu nie zgtosito, poniewaz w czerwcu roku biezag-
cego juz wystato referat zamienny na Krajowy Zjazd
Odlewnikoéw francuskich w Nancy.

W tym samym czasie odbyto sie doroczne posie-
dzenie Miedzynarodowego Komitetu Zwigzku Stowa-
rzyszeh Odlewnikecv (C. I. A. T. F.), na ktérym p. inz.
W. Kosicki w imieniu Kota Odlewnikéw zaprosit do
Polski wszystkich d legatbw na Miedzynarodowy
Zjazd Odlewniczy , 1938 r. Zaproszenie to zostato
przez Komitet przyjete z podziekowaniem i wpisane
do terminarza Kongresow.

Na r. 1935 Prezesem Miedzynarodowego Komi-
tetu Zwigzku Stowarzyszen Odlewniczych obrany zo-
stat jednogto$nie przewodniczacy Kota Odlewnikow
doc. inz. K. Gierdziejewski, ktéry z tytutu tego prze-
wodniczy¢ bedzie pracom nastepnego Kongresu w Bru-
kseli w r. 1935, podczas organizowanej Wystawy
Swiatowej. Wice-prezesem C. I. A. T. F. na r. 1935
obrany zostat p. J. Leonard, prezes belgijskich odlew-
nikow.

Kongres poprzedzony byt wycieczkg delegatéw
europejskich i zwiedzit szereg odlewni oraz zaktadow
metalurgicznych i mechanicznych w miastach: New-
Yoik, Chicago, Detroit, Cleveland, Pittsburg i Phila-
delphia.

i udziat

WIADOMOSCI Z ZAGRANICY

Z niemieckiego przemystu narzedziowego. Na ryn-
ku niemieckim wida¢ staty wzrost zapotrzebowania na
narzedzia, ktérych konsumpcja w Niemczech w okresie
styczen 1933 r. — listopad 1934 r. wykazuje wzrost
0 60 — 80%. Wazrost zapotrzebowania nie odbit sie
w réwnym stopniu na zatrudnieniu fabryk, gdyz prze-
dewszystkiem byty likwidowane zapasy u hurtowni-
kéw i sktady fabryczne.
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Eksport rowerdw i cze$ci rowerowych z Niemiec.
Eksport rowerdow i czesci rowerowych =z Niemiec
ksztattowat sie w pierwszem potroczu roku biezgcego
w poréwnaniu z analogicznym okresem lat ubiegtych
w spos6b nastepujacy:

styczeh—czerwiec tys. kwintali milj. marek
1930 1455 33,3
1931 114,5 24,3
1932 64,4 12,0
1933 66,2 11,3
1934 74,5 11,5

Wzrost $wiatowej produkcji samochodéw. Swia-
towa produkcja samochod6éw obliczona za okres paz-
dziernik 1933 — wrzesien 1934 wykazata w poréwna-
niu z analogicznym okresem roku poprzedniego wzrost
0 38%.

W cyfrach absolutnych poréwnanie przedstawia
sie w sposdb nastepujacy: 1932/33 r. — 2.600.000
sztuk samochodéw, 1933/34 r. — 3.605.000 sztuk.

Zwiekszenie zakupéw drutu na rynkach eksporto-
wych. Na rynkach eksportowych drutu daje sie zauwa-
zy¢ staty wzrost zakupéw. Dotyczy to przedewszyst-
kiem rynku chinskiego, Afryki Potudniowej, Brazylji
1 Argentyny.

Stal w Rosji. Zapotrzebowanie na stale specjal-

ne w Rosji ksztaltowato sie w latach 1930 — 1933 w
sposéb nastepujacy:

1930 r. — 29000 tonn 1932 r.

1931 ,, — 61000 1933 ,,

Pokrycie zapotrzebowania nastepowato czescio-
wo produkcjg stalowni krajowych, cze$ciowo impor-
tem i ksztattowato sie w sposéb nastepujacy:

— 310000 tonn
— 369000 ,,

rok produkcja kraj°®wa import
1930 11000 tonn 18000 tonn
1931 46000 15000 ”
1932 228000 82000 ”
1933 314000 55000 ”
Jak wida¢ z powyzszych cyfr, produkcja stali

w Rosji wykazuje staty powazny wzrost, jednak nie
mogta podotaé wzrostowi zapotrzebowania. Najbar-
dziej odczuwa sie brak kalibrowanej stali w sztabach
i stalowych blach cienkich.

Budowa huty miedzi w Finlandji. Rzad fin-
landzki przeznaczyt sume 50 miljonéw marek finskich
na budowe huty miedzi w Imatra. Huta w Imatra be-
dzie przerabia¢ rude miedziang z kopalni Outokumpu
O. Y.; ruda ta do tej pory jest eksportowana. Zdol-
no$¢ produkcyjna huty miedzi w Imatra jest prelimi-
nowana na 10000 tonn miedzi, 100 kg ziota, 1000 kg
srebra i 60000 kg siarki rocznie.

NOWOSCI WYDAWNICZE

Inz. PIOTR DRZEWIECKI. (JO wiasciwe powierzanie
wykonywania budynkéw publicznych”. Warszawa
1934.

Jako odbitka z ,Informatora o dostawach" uka-
zata sie broszura p. prezesa Drzewieckiego, ktora po-
lecamy uwadze naszych czytelnikéw.
Traugutta 4. Tel. 5.91-26
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Przytoczone ponizej wyjatki z broszury zawierajg
uwagi, ktorych stuszno$¢ opiera sie na wieloletniem
doswiadczeniu Autora i jest podyktowana jego tro-
ska o dobro publiczne.

Solidne wykonywanie budynkéw publicznych jest zagad-
nieniem bardzo waznem. szczegdlnie ze stanowiska nalezytego
szanowania i wykorzystania grosza publicznego.

W Polsce spotykamy czesto w ztym stanie inwestycje, ktd-
re wykonano znacznym naktadem; sprawia to wrazenie, iz w Pol-
sce trudniej utrzymac¢ budowle publiczne w dobrym stanie, niz
je wykonac.

Solidne wykonywan:e budowli publicznych moze by¢ osig-
gniete tylko wtedy, gdy sposéb ich powierzania osobom, czy fir-
mom odpowiada pewnym okreslonym warunkom.

Zasada powierzania wykonania budowli publicznych winna
by¢ przedewszystkiem troska o to, aby roboty wykonane byty
solidnie i trwale za mozliwie umiarkowang cene, t. j. takaz tro-
ska, jaka sie kieruje kazdy przezorny, inteligentny i o estetycz-
nem poczuciu oszczedny cziowiek lub kazde prywatne przedsie-
biorstwo, gdy nabywa przedmioty statego uzytku.

Zaprzeczeniem tych zasad jest powierzanie przez urzedy
publiczne wykonania budowli przedsiebiorcom i firmom na dro-
dze przetargdéw nieograniczonych temu, kto zadeklaruje najniz-
szg cene. Prowadzi to w nastepstwie do marnowania grosza pu-
blicznego na nieustanne remonty.

Jednocze$nie nalezy podkres$li¢, iz powierzanie wykonania
budynkéw publicznych po cenach zbyt niskich i gospodarczo
nieusprawiedliwionych rujnuje przemyst budowlany i przemysty
z nim zwigzane i z tego tez wiec wzgledu dotychczasowe zasady
powierzania robo6t publicznych winny ulec zmianie,

Celem poprawy stanu rzeczy, nowe warunki dostaw i ro-
b6t nie powinny nakazywa¢ powierzania robét i dostaw wedtug
najnizszej jedynie zadeklarowanej ceny, a natomiast nakazywac
winny urzedom i instytucjom decydujagcym powierzanie rob6t
i dostaw publicznych firmom i osobom rokujgcym solidne i trwa-
te wykonanie. Wykonanie budowli po zbyt niskiej cenie, ktdra
okaze sig w nastepstwie ponizej kosztéw wykonania, prowadzi
do niedotrzymania umowy, pomimo ztozonej kaucji, i do poszu-
kiwania wyjécia z trudnego potozenia drogami, ktére najcze-
Sciej nie sa zgcdne z interesem instytucji, powierzajacej budowle
do wykonania.

Organy, upowaznione do przeprowadzania przetargéw, po-
winny mie¢ prawo do powierzania robdt na zasadzie konkuren-
cji ograniczonej pomiedzy solid.nemi firmami, zwtaszcza wtedy,
gdy dotyczy to robdét specjalnych. W zadnym razie nie powinno
by¢ dozwolone powierzanie robét i dostaw po cenie zbyt niskiej,

gospodarczo nieusprawiedliwionej, gdyz wzbudza ona watpl’-
wo$¢ o moznosci solidnego i trwalego wykonania.
Ceny metali wedtug notowan gietdy londynskiej

w dn. 11.X11.1934 r. w ztotych po kursie dnia za tonne metr.

Aluminjum 2577 Miedz standard 77
1379 Otéow miegkki . - 266

Cyna standard . 5890 Nikiel , 5218

Cynk hutniczy . . . 303

Miedz elektrolityczna 805 Srebro za 1 kg. , 86

Na rynku londynskim w biezagcym tygodniu ceny metali
ksztattowaty sie, w poréwnaniu z ostatniemi naszemi notowania-
mi nastepujaco: wzrosty w cenie melale: miedz elektrolityczna
o ok. 3%, miedz standard o ok. 2,5%, rte¢ o ok. 1%. Spadty na-
tomiast: antymon o ok. 5,5%, otdw o ok. 2% i cynk o ok. 0,5%.

Aluminjum, cyna, nikiel i srebro bez zmiany.

Druk L. Bogustawskiego i S-ki, Swietokrzyska 11.



