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NADZWYCZAJIJNE WALNE ZGROMADZENIE
POLSKIEGO ZWIAZKU PRZEMYSLOWCOW
METALOWYCH

We wtorek dn. 4 grudnia r. b. o godzinie 19 m. 30
w lokalu Polskiego Zwigzku Przemystowcéw Metalo-
wych w Warszawie, ul. Traugutta 4, odbedzie sie Nad-
zwyczajne Walne Zgromadzenie cztonkéw Zwigzku
z nastepujacym porzadkiem obrad:
1. Otwarcie Zgromadzenia oraz wybdr przewodni-
czacego i sekretarza.

2. Zatwierdzenie protok6tu Zwyczajnego Walnego
Zgromadzenia z dn. 6-go czerwca r. b.

Kroétkie sprawozdanie z dziatalnosci w r. 1934.
Plan dziatania na 1935 r.

Projekt budzetu na 1935 r.

Projekt zmian w statucie.

Sprawy biezace.

Whnioski cztonkéw, zgtoszone w mysl statutu.
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Powyzsze Zgromadzenie Walne na podstawie art.
34 statutu Zwigzku zwotane jest w jednym terminie
i bedzie prawomocne bez wzgledu na liczbe cztonkow
obecnych.

Bezposrednio po Zgromadzeniu Walnem wygto-
szony bedzie zbiorowy odczyt o $rodkach, zmierzaja-
cych do zwiekszenia eksportu wyrobéw przemystu me-
talowego przetwdrczego, poczem nastgpi dyskusja
cztonkéw P. Z. P. M.

NADZWYCZAJNE WALNE ZGROMADZENIA
POLSKIEGO ZWIAZKU PRZEMYSLOWCOW
METALOWYCH
Uprzejmie komunikujemy WPanom, ze we wtorek

dn. 4 grudnia r. b. w lokalu Polskiego Zwigzku Prze-

mystowcow Metalowych w Warszawie, ul. Traugutta 4,

odbeda sie Nadzwyczajne Walne Zgromadzenia czton-

kéw Polskiego Zwiazku Przemystowcéw Metalowych,

wyznaczone przez Panéw Komisarzy Wyborczych w
celu wyboru radcoéw do Izb Przemystowo-Handlowych:

inie 10-ej dla wyboru z £ODZI jednego radcy
10 m. 20 » WARSZAWY trzech radcéw
10 m. 40 , POZNANIA jednego radcy
11 ej - e , GDYNI jednego radcy
11 m. 20 ., SOSNOWCA dwuch radcow
11 m. 40 ., KRAKOWA dwuch radcéw
12 ¢j ” ., LUBLINA dwuch radcéw
12 m. 20 , KATOWIC dwuch radcow

Powyzsze Zgromadzenia Walne na podstawie art.
34 Statutu Zwigzku zwotane sg w jednym terminie
i bedg prawomocne bez wzgledu na liczbe cztonkéw
obecnych.

POSIEDZENIE RADY POLSKIEGO ZWIAZKU
PRZEMYSLOWCOW METALOWYCH

We wtorek dn. 4 grudnia r. b. 0 g. 17 m. 30 w lo-
kalu Polskiego Zwigzku Przemystowcow Metalowych
w Warszawie, Traugutta 4, odbedzie sie posiedzenie
Rady Zwiagzku z nastgpujacym porzadkiem obrad:

1. Zatwierdzenie protokétu posiedzenia z dn. 24
wrze$nia r. b.

2. Sprawozdanie dyrekcji z dziatalnosci za m.
wrzesien, pazdziernik i listopad r. b.

3. Stan finansowy na 1.X11.1934 r.

4. Wybory pieciu cztonkéw Zarzadu oraz wybory
Prezydjum Zwigzku (prezesa i 3-ch wicepre-
zesow).

5. Sprawy wnoszone na Nadzwyczajne Zgroma-

dzenie Walne cztonkéw Zwigzku na dz. 4.XII.

1934 r.

Sprawy traktatowe.

7. Sprawozdanie cztonkéw Rady o stanie przemy-
stu metalowego w oddziatach i grupach zawo-
dowych Zwiazku.

8. Sprawy biezace.

Whnioski cztonkow.

o

©
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Cztonkowie Rady, ktérzy nie beda mogli przyby¢
na posiedzenie powyzsze, proszeni sa o zakomunikowa-
nie pisemne informacyj odnosnie p. 7, bedace podsta-
w]g oSwiadczen sktadanych rzgdowi i wiadomosci ogta-
szanych w prasie o stanie przemystu metalowego.

WALNE ZGROMADZENIE CZELONKOW GRUPY
PRODUCENTOW NARZEDZI P. Z. P. M.

Dnia 10 grudnia 1934 r. o godz. 10 m. 30 odbedzie
sie w Warszawie przy ul. Traugutta 4, Walne Zgro-
madzenie Cztonkéw Grupy Producentdw Narzedzi
Polskiego Zwigzku Przemystowcéw Metalowych.

Na porzadku obrad sg miedzy innemi nastepujace
sprawy: sprawozdanie z dziatalnosci w 1934 r., uchwa-
lenie wprowadzenia wspdlnego znaku towarowego na
wyroby Cztonkéw Grupy, program pracy na 1935 r.,
wybér Wihadz Grupy na 1935 r.

ODZNACZENIA

W Nr. 259 ,Monitora Polskiegol z d. 11 listo-
pada 1934 r. jest ogtoszona lista os6b odznaczo-
nych w dniu $wieta narodowego, posrod ktérych
sg osoby majace bliskg stycznos$¢ z przemystem me-
talowym przetwoérczym lub pracujgce w fabrykach
tego przemystu.

. KRZYZ KAWALERSKI ORDERU ODRODZENIA

POLSKI
za zastugi w stuzbie panstwowej:

Inz. J6zef Stefan Dembowski, naczelnik wydzia-
tu wielkiego przemystu Ministerstwa Przemystu
i Handlu,

za zastugi na polu spoteczno-gospodarczem:

Marjan Drozdowski, dyrektor Izby Przemysto-
wo-Handlowej w Katowicach,

Inz. Tadeusz Graff, dyrektor naczelny Panstw.
Zakt. Tele- i Radjotechnicznych w Warszawie,

Inz. Wiadystaw tozinski, szef wydziatu Polskich
Zaktadow Skody,

Inz. Bernard Ludwik Wesotowski,
Przemystu i Handlu przy Zrzeszeniu
Przedzy Baweinianej w Polsce.

1. ZLOTY KRZYZ ZAStUGI

za zastugi na polu pracy na rzecz Pozyczki
Narodowej:
Inz. Andrzej Wierzbicki, naczelny dyrektor Cen-
tralnego Zwigzku Przemystu Polskiego w Warszawie,
Inz. Konrad Fangor, dyrektor firmy ,Polthap *
w Warszawie,

delegat Min.
Producentéw

za zastugi na polu rozwoju przemystu lotniczego:
S, p. inz. Kazimierz Balinski, kierownik dziatu
Polskich Zaktadéw Skody,
Inz. Stanistaw Nowkunski, konstruktor Polskich
Zaktadéw Skody,
Inz. Janusz Wiewidrski, szef wydziatu Polskich
Zaktadow Skody.
11l. SREBRNY KRZYZ ZASLUGI
za zastugi w stuzbie panstwowej:
Inz. Franciszek Jan Suski, radca M;nisterstwa
Przemystu i Handlu.
za zastugi na polu pracy spotecznej:
Inz. Franciszek Bgkowski w Warszawie.

-Przemyst Metalowy" skiada zastuzonym oby-
watelom sedeczne gratulacje.
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UMOWA ZBIOROWA W ODLEWNIACH
WARSZAWSKICH
Po strajku trwajacym prawie trzy tygodnie w od-
lewniach zeliwal) na terenie m. Warszawy, zostata
zawarta ponizej przytoczona umowa zbiorowa dla for-
mierzy i robotnikéw tych odlewni,

UMOWA
zawarta w dniu 19 listopada 1934 r.
pomiedzy przedstawicielami odlewni zeliwa, zrzeszonemi w Od-
dziale Warszawskim Polskiego Zwigzku Przemystowcéow Meta-
a przedstawicielami Zwigzku Robotnikéw Przemystu
Metalowego w Polsce.

lowych,

Na podstawie konferencyj, odbytych w Inspektoracie Pra-
7, 10, 12, 14, 16 i 19 listopada 1934 r.,
ptacy dla robotnikéw, zatrud-

cy l-go Okregu w dn.
ustala sie nastepujgce warunki
nionych w odlewniach:

1) Od dnia 20 listopada 1934 r. bedg obowigzywa¢ naste-
pujace minimalne ptace:

dla formierzy w | reku pracy po wyzwoleniu za godz. 0,70 zi.
formierzy w Il roku pracy po wyzwoleniu " 0,75 ,,
formierzy ponad 2 lata pracy po wyzwoleniu ,, " 1,00 ,,
rdzeniarzy N , 085,
pornosy fachowej . 070,

. podwdrzowej " N 0,63 ,
uczniéow w | roku " " 0,22 ,,

m " " 0,32 ,

mr - " " 0,45 ,

i premje bedag tak ustalane, aby ro-
robét mogli zarobi¢ conajmniej 25%

2) Ceny akordowe
botnicy w danej kategorji
ponad ptace ustalong (godzinowa).

3) Sprawe odlewéw szmelcowych pozostawia sie do lo-
kalnego zatatwienia w poszczegélnych fabrykach na zasadach
dotychczasowej praktyki. Odlewy szmelcowe powstate nie z wi-
ny formierzy sa ptatne. W razie wykonan'a odlewu szmelcowe-
go kierownictwo odlewni decyduje o odlewie szmelcowym po
umotywowaniu formierzowi przyczyny szmelcu.

4) Ogtoszenia wywieszone w odlewniach o
stosunku najmu zostaja anulowane.

Z powodu strajku nikt nie bedzie wydalony.

5) Umowa powyzsza obowigzuje do dnia 20
1935 roku. Jezeli z zadnej strony umowa powyzsza nie zosta-
nie wypowiedziana na cztery tygodnie przed upltywem terminu,
to termin jej przedituza sie na jeden nastepny okres roczny.

Umowa niniejsza zostaje spisana w 3-ch egzemplarzach,
z ktérych strony otrzymujg po 1-ym egz, i 1 zostaje przechowy-
Insp. Pracy.
listopada 1934 roku.

rozwigzaniu

listopada

wany w aktach

Warszawa, dnia 19

Polski Zwigzek Przemystowcow Metalowych:
(—) B. Wolicki

(—) S. Jarkowski

(—) W. Gotebiowski.

(—) St. Ambrozewicz
(—) K. Pichelski
(—) M. Skarbinski

Zwigzek Robotnikéw Przemystu Metalowego w Polsce:

(—) B. Gruszko (—) St. Bartnicki

(—) IV. Piontek (—m= S. Starczewski
(—} M. Kazmierczak (—) A. Lysakowski
(—) J. Sowa ( ) J. Kowalski

( ) J. Wozniak (—) Bartkiewicz

(—) Manowski
Inspektor Pracy | Okregu zaswiadcza, ze umowa, zawarta
miedzy przedstawicielami odlewni zeliwa, zrzeszonemi w Od-
dziale Warszawskim Polskiego Zwiazku Przemystowcéw Meta-
Zwigzku Robotnikéw Przemystu

lowych, a przedstawicielami

'y Odlewnie te wyrabiajg odlewy maszynowe.
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Metalowego w Polsce, nie zawiera punktéw sprzecznych z pra-

wem.
Warszawa, dnia 19 listopada 1934 r.
Okregowy Inspektor Pracy
I-go OKkregu

p. 0. (—) inz. T. Domaniewski.

ORZECZENIE SADU NAJWYZSZEGO W SPRAWIE
OBOWIAZKU ZATRUDNIANIA INWALIDOW

Orzeczenie Sadu Najwyzszego z dn. 7 marca
1934 r. (C | 2022/33) ustalito nastepujgcg teze:
Ciezko poszkodowanych inwalidéw wo-

jennych kwalifikuje na zaofiarowane w trybie

8§ 2 rozporzadzenia z dnia 15.X1.1921 r. rodzaje

pracy Urzad Posrednictwa Pracy, a nie praco-

dawca, nie moze wiec pracodawca odpowiadaé

za to, ze praca zaofiarowana przez niego okaza-

ta sie zbyt ciezkg i pogorszyla stan zdrowia in-
walidy.

Z uzasadnienia:

Inwalida wystgpit o sume 13.500 zi.

wanej renty oraz o >-ente biezaca, przyczem wyjasnit,

inwalida wojskowy nalezacy do kategorji

tytutem skapitalizo-
ze jako
ciezko poszkodowa-
nych zostat przyjety jako pracownik fizyczny, dano mu jednak
zbyt ciezkag prace rujnujaca dla zdrowia. Powo6d starat sie
o prace lzejsza, spotkata go jednak odmowa, w rezultacie wy-
czerpany nadmierng praca zachorowat i wtedy dopiero przenie-
siony zostat do lzejszej pracy.

Sad Najwyzszy stwierdza, ze zarzuty skargi kasacyjnej
nie sa stuszne; stosownie do § 2, 3 i 4 rozporzadzenia o0 obo-
wigzku zatrudniania inwalidéw z 15.X1.1921 r. kazdy praco-

dawca obowiazany jest przyja¢ przypadajaca na niego liczbe in-
walidéw i w tym celu zawiadomi¢ Biuro Posrednictwa Pracy
jakie rodzaje pracy gotéw jest zaofiarowac¢ inwalidom, ktérych
w my$l przepisbw prawa obowigzany jest przyja¢ do pracy.
W odpowiedzi na zgtoszenie pracodawcy Biuro Posrednictwa
Pracy posyta wezwanie, w ktérem wymienia kandydatéw z po-
$réd inwalidéw na zgtoszone stanowiska, pracodawca za$, o ile
poprzednio nie wszedt w dobrowolng umowe z innymi inwalida-
mi, obowigzany jest przyja¢ proponowanych

Posrednictwa Pracy kandydatéow w przepisowej

mu przez Biuro
liczbie;

ze z powyzej przytoczonego trybu przyjmowania w
rakterze pracownikéw ciezko poszkodowanych
ptywa, ze o ile pracodawca n'e przyjat tego rodzaju pracowni-
kéw na zasadzie dobrowolnej umowy, to obowigzany jest przy-
ja¢ kandydatéw proponowanych mu przez Biuro Posrednictwa
Pracy, przyczem pracodawca wskazuje jakie rodzaje pracy ofia-
ruje inwalidom (8 2 rozporzadzenia), natomiast Biuro Posred-
nictwa Pracy decyduje i poleca pracodawcy kandydatéw odpo-
wiednich do wskazanej pracy;

ze wobec powyzszego nalezy uznaé¢ za stuszny i znajduja-

cha-
inwalidéw wy-

cy oparcie w ustawie wniosek Sadu Apelacyjnego, ze o tem czy
inwalida ze wzgledu na utrate zdolnosci do pracy i stan swego
zdrowia nadaje sie do ofiarowanej przez pracodawce pracy de-
cyduje Urzad Posrednictwa Pracy, a nie pracodawca, i ze Biuro
kwalifikuje kandydatéw na wskazane przez pracodawce stano-
wiska, nie moze wiec pracodawca odpowiada¢ za to, ze praca
zaofiarowana przez niego okazata sie zbyt ciezka i pogorszyta

stan zdrowia inwalidy....."

Z omawianego orzeczenia wynika jasno, ze pra-
codawca powinien przyja¢ przypadajaca na niego
liczbe inwalidéw, jednak tylko takich, ktorzy odpo-
wiadaja zgtoszonym przez niego miejscom pracy. Nie
jest wiec obowigzany zatrudnia¢ takich inwalidéw,
ktérzy nie odpowiadajg zgtoszeniu i dla ktorych
pracy w przedsiebiorstwie znalez¢ nie moze.

PRZEMYSt METALOWY
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INZ. JERZY BUZEK
Wegierska Gorka

JAKA SUROWKE ZAKLADY WIELKOPIECOWE
POWINNY DOSTARCZAC ODLEWNIOM
POLSKIM?

(Referat na Walne Zebranie Grupy Odlewni przy Polskim
Zwigzku Przemystowcéw Metalowych w dniu 8 listopada 1934 r.
w Warszawie).

Sprawe jakosci surowki odlewniczej
wac nalezy w trzech kierunkach;

rozpatry-

1) pod wzgledem jej sktadu chemicznego,

2) pod wzgledem ksztattu i wymiaréw gesi su-
réwkowych,
3) pod wzgledem wygladu powierzchni tych gesi.

I. Skiad chemiczny.

Skiad chemiczny uwaza¢ nalezy za najwazniej-
szy, gdyz on decyduje o zdatnos$ci odlewow z niej wy-
konanych. Skiad chemiczny powinien wiec odpowia-
da¢ mniej wiecej sktadowi chemicznemu odlewoéw,
sktad za$ odlewoéw dostosowany by¢ powinien do
warunkéw stuzby odlewédw, czy to pod wzgledem
wytrzymatosci mechanicznej, czy tez pod wzgledem
odpornosci na $cieranie wzglednie na korozje. Mpze-
my w’'ec powiedzieé: ,Suréwka odlewnicza powinna
odpowiada¢ warunkom stuzby odlewoéw, z niej wyko-
nanych".

Zdanie to wywota¢ moze u odlewnikéw nowo-
czesnych pewne watpliwosci; tem wieksze zastrze-
zenia czyni¢ moga wielkopiecowcy, obeznani z za-
gadnieniami nowoczesnego odlewnictwa, operujgce-
go coraz wiecej réoznemi stopami Ni, Cr, W, Mo. Nie
mozna wymaga¢ od wielkopiecowca, aby wytapiat
z rud suréwke stopowa. Wytworczos¢ t. zw. odle-
wow stopowych bedzie zawsze w poréwnaniu do
ogblnej wytwdrczosci odlewni znikoma; z tego tez
wzgledu wytapianie surowki stopowej nie bedzie dtu-
go jeszcze aktualne.

Dlatego zdanie, ze skiad suréwki odlewniczej po-
winien odpowiada¢ warunkom stuzby odlewdéw z niej
wykonanych, ogranicza sie do zwyktej surowki od-
lewniczej; stusznos$¢ tak:ego twierdzenia zrozumiemy
w zupeinosci, jezeli sobie przypomnimy dawne czasy
odlewnictwa. Przez cate setki lat odlewnie stanowi-
ty integralng cze$¢ zakladéw wielkopiecowych, roz-
tgka nastgpita dopiero w potowie wieku XIX-go.
Odlewano wdéwczas formy bezposrednio z suréwki
wielkopiecowej (odlewy pierwszego topienia). Jest
rzeczg jasna, ze przy takiej pracy odlewni, jakos$¢
surowki odpowiada¢ musiata jakosci odlewdéw zu-
petnie pod wzgledem sktadu chemicznego; jezeli sie
z jakichkolwiek powodéw zmienit skiad suréwki,
wtedy odlewnia przerywata prace i czekata, az wiel-
kopiecown’k unormowat bieg pieca. Dzisiaj odlewa-
nie bezposrednio z wielkiego pieca jest juz rzadko-
$cig; u nas w Polsce nie mamy ani jednej ,odlewni
wielkopiecowej"; zdarzajg sie jednak wypadki, ze
niekiedy zaktad wielkopiecowy, w razie nagtej po-
trzeby, wykonuje sobie odlew prosty z surowki wiel-
kopiecowej, jako odlew pierwszego topienia. Poza
tym rzadkim wypadkiem dzisiaj wszystkie odlewnie
przetapiajg ponownie suréwke, pobierang w postaci
~gesi" od zaktadow wielkopiecowych o réznym skta-
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dzie chemicznym; przez odpowiedni dobor sktadni-
kéw wsadu, dostosowujg jego skiad chemiczny do
wymaganego sktadu chemicznego odlewu. Wobec te-
go powyzej przytoczone zdanie nalezy tylko troche
zmieni¢: ,,Zaklady wielkopiecowe powinny wytapiac
i dostarcza¢ odlewniom te gatunki suréwek, z ktérych
odlewnie przez odpowiedni dobdér moglyby ztozyc
wsad, odpowiadajacy co do sktadu chemicznego wy-
maganemu skiladowi danego gatunku odlewu".

Nie ulega zadnej watpliwosci, ze dzisiejszy wiel-
kopiecownik i odlewnik pracujg w daleko korzyst-
niejszych warunkach niz dawniej, kiedy to wielkopie-
cownik nieudang suréwke ponownie tadowat do
wielkiego pieca, a w odlewni musiat przerywaé pra-
ce. Dzisiaj wielkopiecownik oznaczy tylko nieudany
spust suréwki ,innym numerem" i sprzedaje go od-
lewni, ktora i ten ,inny numer" z mniejsza lub wiek-
szg korzyscig dla siebie zuzytkowuje, zaleznie od ja-
kosci, przedewszystkiem od zawartosci siarki tej nie-
udanej surowki.

Do niektérych odlewow (walce utwardzone, nie-
ktéore odlewy maszynowe) konieczny jest dodatek
suréwki wytopionej w wielkim piecu na weglu drzew-
nym. U nas zapotrzebowanie takiej surowki jest obec-
nie za matle, aby optacato sie pedzenie zaktadu wiel-
kopiecowego. Z tego powodu jedyny w Polsce zaktad
w Chlewiskach jest od kilku lat nieczynny.

Obecnie wiec wszystkie odlewnie polskie stosu-
ja prawie wytacznie suréwke wytopiong na koksie,
a mianowicie na koksie polskim.

Koks polski, tak bardzo poniewierany z powo-
du wiasnosci fizykalnych (duza rozkrusznos$¢), prze-
wyzsza pod wzgledem skiadu chemicznego koks za-
graniczny dzieki nisk’ej zawartosci siarki i fosforu.
To tez polska ,suréwka hematytowa“, wytapiana
w jednym z naszych zakladow z zawartoscig 0,05% P
i nizej, i malg bardzo zawartoscig siarki, jest w na-
szych stosunkach bezkonkurencyjng. Suréwka he-
matytowa ma naog6t w odlewnictwie szczupty za-
kres zastosowania. Dlatego t. zw. ,surowka odlewni-
cza'™* z mniejsza lub wiekszg zawartoscig fosforu jest
dla naszych odlewni surowcem gtéwnym i do niej
wiec przedewszystkiem odnosza sie dalsze moje
uwagi.

Dzisiejsze gatunki gtowne suréwki odlewniczej
polskiej.

Mamy dzisiaj dwa gtdwne rodzaje suroéwki:
a) niskofosforowg z zawartoscig 0,3 — 0,5% P.
b) wysokofosforowg z zawartoscig 0,7 — 09% P.

Suréwka niskofosforowg, stosowana do odle-
wow maszynowych, dziel' sie¢ na 5 gatunkow wedtug
zawartosci Si, oznaczonych numerem | do V. (Nie-
ktére zaktady wytapiaja wysoko-krzemowa suréwke
z zawartosciag Si 3 — 4%, ktora jako suréwka specjal-
na wykracza poza ramy surowki zwyczajnej). Zawar-
to$¢ manganu wynosi 0,8 — 1,2%.

Suréwka wysokofosforowa, przeznaczona dla
odlewow cienkosciennych, sprzedawana jest tylko
jako Nr. | z zawartoscig Si 2,3 — 3%, Nr. Il Si 1,7 —
2,3%, Mn — 0,8% max. Twardsze gatunki surowki
wysokofosforowej nie sg stosowane, byloby to
sprzeczne z jej przeznaczeniem.

Podziat suréwki na suréwke z zawartosciag P —

0,5% i z zawartosciag P — 0,8% datuje sie od roku
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1925. Dawniej wytapiana byta u nas suréwka odlew-
nicza z zawartoscig 0,5% P, wiec tylko jeden rodzaj.

Wiemy, ze fosfor nie cieszy sie dobrag opinja, ja-
ko skitadnik zelaza technicznego. Odfosforzan'e su-
rowki w gruszce Thomas'a wzgl. w zasadowym mar-
tiniaku stanowi gtdwng troske stalownika.

W zeliwie natomiast jest fosfor mile widziany na
og6t; odlewnik unika go jedynie w niektdrych wy-
padkach, jak np. w zeliwie specjalnem i w zeliwie ko-
walnem. W zeliwie maszynowem, a tem wiecej w zZe-
liwie stuzacem do odlewania wyrobow cienkos$cien-
nych, jest bardzo pozgdanym sktadnikiem; nie z tej
przyczyny, jakoby wpitywal dodatnio na jako$¢ sa-
mego zeliwa, lecz z tego powodu, ze utatwia odlewni-
kowi robote, bo czyni zeliwo dobrze ciekiem, lekko-
ptynnem, wypeiniajacem wskutek tego doktadnie
forme, co przedewszystkiem przy odlewach cienko-
Sciennych jest bardzo wazne. Dlatego og6t odlewni-
kéw kladzie nacisk, aby suréwka wielkopiecowa za-
wierata mniejsze lub wieksze ilosci P, zaleznie od
gatunku odlewéw z niej wykonanych.

Domeng wysoko-fosforowej suréwki jest Lu-
ksemburg i okolica (Differdingen, Lotaryngja — Hal-
bergerhiitte, zagt. Saary). Suréwka ,luksemburgska"
zawiera 1,7 — 2% P, wytap:ana jest z rudy ,Minette"
bogatej w P, znachodzacej sie w ogromnych ilosciach
w Luksemburgu, w Lotaryngji i w zagtebiu Saary
i stanowigcej silng podstawe tamtejszego zelazohut-
nictwa. Nic wiec dziwnego, ze takze odlewnictwo
stanowi tam bardzo powazng galgz przemystu zelaz-
nego.

Statystyka odlewnictwa niemieckiego wykazuje,
ze w r. 1913, na o0g6lna ilos¢ odlewo6w 3 344 200 t, od-
pada na Westfalje i okolice Renu 1427 763 t, t |j.
zg6rg 42,7%, ze w roku 1922 na ogélng wytworczosé
odlewni niemieckich 2564 424 t odpada na Westfa-
lje i okolice Renu 1083934 t, t j. 42,3% catej wy-
tworczosci niemieckiej. Poza tem niema w Niemczech
prawie ani jednej odlewni, Kktéra nie stosowataby
w mniejszej lub wiekszej mierze surowki luksem-
burgskiej. Podczas wojny, kiedy dowo6z suréwki lu-
ksemburgskiej nie byt mozliwy, jeden zakiad wyta-
pial suréwke z zawartoscig fosforu 7% z fosfatow
Westerwald'u i sprzedawat jg odlewniom wyrabiaja-
cym odlewy cienko-$ciennel).

Jest prawda, ze tak duzy zbyt suréwki luksem-
burgskiej nie polega wytacznie na jej dodatnim wpty-
wie na stopien ciektosci zeliwa, lecz takze na jej
taniej cenie, warunkowanej tanioscig tatwotopliwej
rudy i ogromng wytwdrczoscig poszczegdlnych za-
ktadéw wielkopiecowych, wynoszgca na jeden wiel-
ki piec 500 — 650 t na 24 godziny przy zuzyciu koksu
okoto 1100 kg/t! We wrzesniu 1934 cena surdéwki
luksemburgskiej Nr. Il (Si 2—3%) wynosita 55 Mk/t
loko Apach, podczas gdy cena suréwki odlewniczej
Nr. I (Si 2,5 — 3,2%) wynosita Mk 68,5 za tonne fran-
ko Oberhausen, za$ surowki hematytowej 69,5 Mk/t
franko Oberhause.

Cena wewnetrzna niemiecka surowki luksem-
burskiej wynosi obecnie tylko 80,29% ceny suréwki
odlewniczej. U nas w Polsce nie ma réznicy pomie-
dzy cenami suréwki wysokofosforowej z 0,8% P i ni-
skofosforowej 0,5% P i nie nalezy sie spodziewaé, ze
u nas w dzisiejszych warunkach wysokofosforowa
surowka z zaw. 18% P potanieje w stosunku do ni-

') Osann, Eiscnhiitlenkunde, 1/859.
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zej fosforowej, a to z dwoch powodoéw: a) ruda ,Mi-
nette" bogata w P jest stosunkowo bardzo uboga w
zelazo (Fe 32% lotarynska, Fe 37% Brieg) i dalszy
transport podraza jg za duzo. Huty Polskie nie mogg
wiec korzystaé¢ z rudy ,Minette" w celu powieksze-
nia zawartosci fosforu w surdwce; b) brak w kraju
odpowiednich dodatkéw fosforycznych i koniecz-
no$¢ sprowadzania ich z Rosji. Posiadamy wprawdzie
w kraju fosforyty z zawartosciag 6 — 8% P, ale nie-
stety fosforyty te zawierajg tak duze ilosci krzemion-
ki (Si02, ze nie moga byé stosowane jako dodatek
do namiaru w takiej ilosci, jakaby byta potrzebna
do powiekszenia zawartosci P w suréwce do 1,8%.

Jezeli odlewnie polskie nie moga sie cieszy¢ tan-
szg ceng wysokofosforowej suréwki, to niech przy-
najmniej nie rezygnuja z korzysci innej, jaka im daje
zeliwo dobrze ciekie, tatwo-ptynne.

Domagajmy sie wiec, aby zaktady wielkopieco-
we wytapiaty potrzebne iloSci suréwki z zawarto-
Scig 18% P i aby cena sprzedazna nie byta wyzsza
od ceny dotychczasowej suréwki odlewniczej.

Korzys$ci beda trojakie:

odlewnie ulepszg jako$¢ swych odlewoéw cienko-
Sciennych i obnizy sie ilos¢ brakow,

zaktady wielkopiecowe powiekszg zbyt swej su-
rowki,

panstwo bedzie miato poprawe bilansu handlowe-
go, gdyz import suréwki luksemburskiej sie
zmniejszy, o ile wcale nie ustanie.

Dowiaduje sie, ze niektdre wieksze odlewnie
polskie zakupity zagranicg niedawno wieksze ilosci
cienkosciennego ztomu (radjatory i t p.). Ze wzgledu
na duze straty na przetapianie takiego ztomu spro-
wadzanie go z zagranicy optacaé¢ sie nie bedzie, je-
zeli odlewnie beda mogty naby¢ w kraju wysokofo-
sforyczng surdowke.

Wytapianie takiej surowki w kraju okazuje sie
jeszcze z innego powodu konieczne. Dowiaduje sie,
ze mamy w Gdyni demontowa¢ stare okrety i ztom
przewaznie cylindrowy sprzedawa¢ odlewniom. Do-
bry ztom cylindrowy zawiera zwykle mato fosforu
obck stosunkowo matej ilosci C i Si. Ztom cylindro-
wy, aczkolwiek bardzo dobry dla ,odlewéw maszy-
nowych", nie przedstawia duzej wartosci dla odlew-
ni, wyrabiajacej odlewy cienko-Scienne. Stosowanie
w mieszaninie wsadu odpowiedniej iloSci surdwkKi
wysoko-fosiorycznej (1,8% P) umozliwi odlewniom
korzystanie ze ztomu cylindrowego.

Stalownie polskie zuzywajg w duzej czesci stare
wlewnice; oddanie zlomu wlewnicowego, ktdrego
ilos¢ wynosi conajmniej 1% wytapianej stali, do uzyt-
ku odlewniom polskim, zmniejszytoby import ziomu
zagranicznego, odlewnie za$ zuzytkowaé mogg taki
ztom hematytowy, wiec z bardzo niskg zawartoscig
P, tylko wtedy, jezeli beda miaty do dyspozycji wy-
sokofosforowa suréwke. | z tego powodu wytapiane
surowki z 1,8% P okazuje sie wskazane.

Odlewnie, majgce do dyspozycji suréwki z za-
wartoscig fosforu od = 0,1% az do 1,8%, sg w sta-
nie przez odpowiednie mieszanie réznych rodzajow
suréwki wykonywac¢ odlewy z dowolng zawartoscia
fosforu. Przy odlewach cienkosciennych zawarto$¢
fosforu waha¢ sie bedzie pomiedzy 1 — 1,5%, przy
rurach wodociggowych miedzy 0,5 — 1%, przy odle-
wach maszynowych miedzy 0,3 — 0,5%, przy odle-
wach odpornych na kwasy lub na ogien wynosi¢ ma
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zawartos¢ fosforu jak najmniej,
0,1%.

Na podstawie powyzej przytoczonych wywoddéw
przychodze do wniosku, ze dla odlewni polskich po-
trzebne sg wszystkie rodzaje suréwek, wykazane w
ponizej podanem zestawieniu i ze takie rodzaje i ga-
tunki surdwek huty nasze wytapia¢ pow;nny. Nie
znaczy to, jakoby wszystkie nasze huty ograniczy¢
musiaty wytapianie surdéwek odlewniczych do rodza-
jow i gatunkéw normalnych; gatunki odlewdéw sa
tak liczne i wymagania pod wzgledem skiadu che-
micznego tak rozbiezne, ze i suréwki ,nienormalne”
moga z bardzo dobrym skutkiem by¢ stosowane;
chodzi tylko o to, aby zapotrzebowanie byto tak du-
ze, aby sie wytapianie optacito. Pod ,normalng su-
rowka" danego kraju rozumie¢ nalezy suréwke sto-
sowang do wyrobu najwiekszej ilosci odlewéw i wy-
tapiang w hutach w najdogodniejszych warunkach,
wiec sprzedawang po cenach jak najnizszych. Tem
sie ttumaczy fakt, ze prawie kazdy kraj ma swojg nor-
malng suréwke.

W handlu miedzynarodowym uchodzi za ,,surow#
ke odlewnicza normalngll suréwka angielska Nr. 1lI
0 nastepujacym skiadzie:

normalnie ponizej

Si 25 — 28

Mn 03 — 038

S 0,02 — 0,06/0

P 12 — 16%

C 33 — 3,6%.
Niemiecka surdéwka odlewnicza Nr. Il ,typu angiel-
skiego" zawiera 20 — 25% Si, 1 — 1,5% P, max.

1% Mn, max. 0,06% S, podczas
miecka suréwka odlewnicza Nr.
0,9% P przy 1,8 — 2,5% Si.

Przy omawianiu sktadu chemicznego suréwki na
jedng rzecz, bardzo waznag, zwrdéce uwage. W celu
wzbogacenia nadmiaru w Fe huty nasze dodajg do
m;eszaniny rud pewng ilo$¢ ,,zelastw aPodczas gdy
w r. 1929 zuzycie zelastwa wynosito okoto 7% catlej
wytworczosci suréwki, to w roku 1933 zuzycie to
wzrosto do 14%. Nie wiadomo mi, ile z tego odpada
na surowke odlewniczg; o ile ,zelastwo" pochodzi z
witasnych odpadkdéw, nie jest ono niebezpieczne dla
surowki odlewniczej, chociazby ilos¢ jego byta na-
wet ta sama; o ile za$ stosuje sie zelastwo obce, mo-
ga tatwo znalez¢ sie w suréwce odlewniczej skiadni-
ki, ktére jej zdatnos¢ mimo dobrego wygladu ztomu
bardzo obnizajg; zazalenia — na podstawie zwykitej
analizy chemicznej jakoby nieuzasadnione — moga
z tego powodu by¢ bardzo stuszne. Niektore angiel-
skie zaklady wielkopiecowe w ofertach na suréwke
odlewnicza pokreslaja wyraznie, ze surdowka ich jest
»~an all mine pig“, t. zn., ze jest wytopiona wytacznie
z rudy, co ma oznaczaé, ze jest lepsza, niz suréwka
wytopiona tylko czesciowo z rudy, a czesSciowo z ,ze-
lastwa".

Poza wykazanemi w tabeli suréwkami wytapia-
nemi celowo w zaktadach wielkopiecowych, spoty-
kamy sie w praktyce czesto z ofertami hut na surdw-
ke z t zw. ,spustow przejsciowych". Typowg taka
»surowka przejsciowalljest suréwka z zaduza zawar-
tosciag manganu (2 — 3% Mn), aby mogta uchodzi¢ za
normalng suréwke odlewnicza, i z za duza zawarto-
$cig krzemu, aby mogta by¢ uwazana za surowke
martinowska.

gdy normalna nie-
111 zawiera max.
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Surowke taka odlewnie mogg zuzytkowaé¢ z do-
brym skutkiem, o ile kierownik obeznany jest do-
ktadnie ze sposobem obliczania mieszaniny wsadu
dla danego gatunku odlewdw, tem bardziej, ze cena
jest nizsza od ceny zwyczajnej, normalnej suréwki
odlewniczej.

Polskie suréwki odlewnicze, normalne *)

(Wniosek)
. . . Gatu- .
Rodzaj suréwki nek Ztom Si Cc Mn S P
A) ! grubo- max
Suréwka wysoko- ziarn.  2,3-3 38 0,8 001 18
fosforowa 1,8% P
Odlewy cienko-
Scienne 1 drobno- 1,7- 36 08 0,015 1,8
ziarn. 2,3
max
| grubo- 2,3- 38 08-001L 05
ziarn. 3,0 -1,2
Ml drobno- 1,7- 3,6 » 0,015 05
ziarn. -2,3
B)
Suréwka niskofo- 0,015
sforowa 0,5 %P 1 jasno- 1,2- 36 5 0,02 0,5
Odlewy maszyno- szary -1,7
we zwykte
0.02
IV** " poto- 08 35 4 003 05
wiczny  -1.1
\Vaid b|a+y 0,5- 3,5 ” 0,04 0,5
-0,8
| grubo- 2,3-
ziarn. -3.0 38 05 0,01 -0,1
1 drobno- 1,7-
C) ziarn. -2.3 3.6 -0,8 0,015 -0.1
Suréwka hematyto- .
wa 0.1 % ? m jasno- 1.2- 0,015
Odlewy specjalne szary -17 36 -08 002 -01
zeliwo kowalne V= poto- 0,8 0,02
wiczny -1,1 35 -0,8 0,03 -0.1
V% biaty 0,5-
-0,8 35 -0,8 0,04 -01
*) Surdéwka z zaw. wegla ponad 3 — 4% nie jest su-
rowka normalng i moze by¢ jednak dostarczana za osobng

doptata.
**)  Suréwki B IV V sg u nas wytap'ane przypadkowo,
niektére odlewnie moga ja stosowa¢ do odlewéw grubych.
***)  Suréwki C IV, V przy obnizeniu zawartosci C i Mn
moga by¢ stosowane do wyrobu odlewéw z zeliwa kowalnego.

Analiza suréwki ,manganowej"

(Suréwka .dodatkowa" — ,Zusatzroheisen")
Cc ") Si Mn S P
0,01- 0,18-
A ca. — 2-3,78 > 1,15 0,02 0,38
— 3,78 > 1,13 0,015 0,18
2,34 > 1,82 0,04 0,38

Oprécz tego mamy jeszcze surowke ze spustow
wiecej lub mniej ,,nieudanych® z powodu nienormal-
nego, zwykle zimnego biegu wielkiego pieca. Suréw-
ki z takich spustéow zawierajg zwykle nienormalnie

') Nasze huty rzadko badaja zawarto$¢ ogdlna wegla;
dlatego odlewnikowi trudno w danym wypadku oceni¢ jej zdat-
no$¢ i wartosc.
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duzo siarki i sg dla odlewnika matowartosciowe.
0 ile jednak zawartos$¢ siarki nie przekracza 0,06%
1 zawarto$¢ krzemu jest tak duza, ze ztom jest sza-
ry, wtedy przy odpowiednio niskiej cenie suréwka
taka dobrze zastgpi¢ potrafi dobry ztom maszynowy,
zawierajacy przecietnie daleko wiecej siarki, do
0,15%.

Ocene zdatnosci takiej surowki do celow odlewni
utrudnia fakt, ze sktad jej podlega duzym wahaniom,
ktorych bez analizy chemicznej okiem dostrzec nie
mozna. Tu wiec odlewnik winien by¢ bardzo ostroz-
ny, jezeli z powodu ceny przystepnej zamierza sto-
sowat¢ taka suréwke wzamian za zlom maszynowy.

Hnaliza suréwek ze spustéw nieudanych.
(»Suréwka siarkowa", jako suréwka odlewnicza ,dodatkowa")

Si Cc Mn S P
1 Huta A e 168 — 1,32 0,015 0,28
2. 2,90 — 2,18 002 0,65
3. Huta B e 260 — 115 0,035 0,4
A4 e 169 — 0,7 0,059 0,88
5. Hula C oo, 268 357 083 0021 0,22

156 4,10 1,39 0,028 0.ii

Wspomnieé¢ jeszcze wypada o ,suréwce synte-
tycznej" i o ,,odlewach z zeliwa syntetycznegoll Cho-
ciaz brzmienie tych wyrazéw jest bardzo podobne,
to jednak zachodzi miedzy suréwka syntetyczng a od-
lewem z zeliwa syntetycznego pewna roéznica.

~Surdéwka syntetyczna'l') jest wytapiana z od-
padkow zelaza kutego i ztomu zeliwnego z dodat-
kiem zelazokrzemu i zelazomanganu w piecach elek-
trycznych, martinowskich lub w zeliwiakach i odle-
wana do form w postaci gesi, podobnych do gesi su-
rowki wielkopiecowej. Wartos¢ jej zalezy przede-
wszystkiem od zawartosci s:arki; suréwka syntetycz-
na wytapiana w zeliwiakach najwiecej zawiera siar-
ki. Cecha charakterystyczng surowki syntetycznej
jest stosunkowo niska zawartos¢ wegla. Jezeli w ten
spos6b wytopiong ,suréwke syntetycznall odlejemy
bezposrednio do form, wiec bezposrednio do wyko-
nania odlewu, otrzymamy ,odlew z syntetycznego
zeliwalt jezeli zas surdéwke syntetycznag przetopimy
ponownie w zeliwiaku, to odlew taki nazwa¢ wypada
»odlewem 2z syntetycznej suréwki'l Moznaby takze
odlew z syntetycznego zeliwa nazywac¢ odlewem z
syntetycznego zeliwa l-go topienia, odlew z synte-
tycznej suréowki natomiast odlewem z syntetycznego
zeliwa li-go topienia.

Ro6znica pomiedzy temi dwoma rodzajami odle-
wow polega na roznicy zawartosci siarki przy mniej-
w:ecej rownej pozatem zawartosci innych skiadni-
kow.

Poniewaz przy odlewach wysokowartosciowych
zawarto$¢ siarki odgrywa bardzo waznag role, stoso-
wanie suréwki syntetycznej do odlewdéw wysokowar-
tosciowych nie wydaje mi sie logiczne, przedewszyst-
kiem wtedy, jezeli przetapiamy ja w zeliwiaku, na-
wet z zastosowaniem $rodkéw odsiarczajacych. Nie
ulega jednak watpliwosci, ze suréwka syntetyczna

rozumiana jest
suréwki bngatej

Y W Anglji pod ,suréwkag syntetyczna"
niekiedy suréwka przetopiona z mieszaniny
i ubogiej w fosfor.
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przy dostepnej cenie przy wyrobie odlewéw maszy-
nowych odda¢ moze dobre ustugi odlewnikowi przez
obnizenie zawartosci wegla w odlewie.

Sadze jednak, ze odlewnie wykonujace pewne
odlewy masowo lepiej pracowaé¢ beda, jezeli przy
umiejetnem prowadzeniu zeliwiaka wytopione w nim
»Zzeliwo syntetyczne" zuzyjg bezposrednio do wyko-
nania odlewéw o wyzszej wartosci.

Stosowanie na szerszg skale ,zeliwa syntetycz-
nego" napotyka u nas na trudnosci z powodu wy-
sokiej ceny zelazokrzemu (ca. 450 zt./t przy 25% Si).
Zagranica, gdzie 25%-owy zelazokrzem kosztuje tyl-
ko okoto 220 zi./t, istniejg odlewnie, ktére prawie
wytgcznie stosujg zeliwo syntetyczne, nie zuzywajgc
prawie wcale surowki odlewniczej.

Wréémy jednak do normalnej surowki odlewni-
czej i zastanéwmy sie na tem, jaki ksztatt winny mieé
gesi surowkowe, aby najlepiej odpowiadaty odlewni-
kowi.

(c. d. n).

STAN ZATRUDNIENIA W PRZEMYSLE POLSKIM
WE WRZESNIU R. B.

Wedtug ,Wiadomos$ci Statystycznych" z dn. 5 b. m.
czynnych i nieczynnych zaktadéw przemystowych wynosita w

ilos¢

m. wrze$niu kazdego roku:
Rok Zagtady czynne Zagtady nieczynne
1933 3981 1299
1934 4064 1213
Z og6lnej liczby zaktadéw przemystowych byto w prze-
mys$le metalowym: we wrzeéniu r. b. czynnych — 661, nieczyn-
nych — 132,

1lo$¢ robotnikéw zatrudnionych przy produkcji, wynosita
we wrze$niu kazdego roku:

Pracujacy Czesciowo  zatrudnieni
Rok Ogotem wszystkie Razem w tem prac. dni
dni w tyg.  bezwzgl. % 4—5 /—3
1933 341 802 239 667 102 135 29,9 77194 24941
1934 372316 247 835 124 481 33,4 89042 35439

W przemys$le metalowym ilo$¢ zatrudnionych robotnikéw
wynosita: we wrze$niu 1933 r. 46 804, a we wrze$niu 1934 r. —
55824 t. j, 0 9020 wiecej.

Ponizej podane zestawienie ilustruje stan zatrudnienia w
przemys$le metalowym przetwérczym we wrze$niu 1933 r. i we
wrze$niu 1934 r.

> gl e

Grupa Rok j) ,:\ % % -20- -g tE botnikc);—godzin
N2 N#x ~.8 ﬁo%i tygodniowo
Metalowa 1933 388 85 30 168 1 180 458
1934 386 74 34 573 1374 771
Maszynowa 1933 215 58 17 069 608 491
1934 215 <55 19 299 732 291
Elektrotechniczna 1933 50 2 4243 159 497
1934 60 3 7075 289 792

NOWE DZIALY PRODUKCJI FABRYKI
ZWIAZKOWEJ

Fabryka Maszyn i Kamieni Miynskich tegiewski
i Hartwig w Warszawie wprowadzita nowy dziat ma-
szyn i urzadzen dla przemystu spozywczego, dotych-
czas niewyrabianych w kraju, a mianowicie: maszyn
do wyrobu oleju tachinowego =z ziarna sezamowego
oraz maszyn do wyrobu chatlwy. Fabryka podejmuje
sie budowy catkowitych urzadzen dla obu wymienio-
nych dziatéw przemystu spozywczego, Kktéry ma w
Polsce sprzyjajace warunki coraz wiekszego rozwoju.

PRZEMYStEt METALOWY

199

W dziale kamieni mtynskich Fabryka tegiewski
i Hartwig nabyta patent na kamienie o duzej wydaj-
nosci, znane zagranicg pod nazwag ,patentowane ka-
mienie miynskie Neolit", ktérych produkcje Fabryka
juz rozpoczeta.

POPIERANIE PRZEMYStU OBRABIARKOWEGO

Wszystkie kraje przemystowe popierajg swoj
przemyst obrabiarkowy. Jedne, jak Stany Zjednoczo-
ne i Anglja, stwarzajg wysokie barjery celne, ktéremi
chronig sie przed importem, inne, jak np. Niemcy, po-
pieraja eksport i zapewniajag znaczny zbyt na rynku
krajowym. Rozporzgdzeniem z dn. 1 czerwca 1933 r.
Rzgd Rzeszy postanowit, ze sumy, wydane na inwe-
stycje wykonane w kraju, wolne sg od podatkéw. Od
tego czasu obserwujemy staly wzrost zbytu niemiec-
kich obrabiarek w kraju, tak dalece, ze gdy w 1931 ro-
ku 60% zamoéwien na obrabiarki niemieckie pochodzi-
to z zagranicy, to obecnie eksport stanowi tylko 15%,
a pomimo to stan zatrudnienia przemystu obrabiar-
kowego wykazatl wzrost z 38% na 59% normalnego
zatrudnienia. Inwestycje dokonane przez przemyst
niemiecki wykazaty w 1933 r. 1080 miljonéw marek,
a w roku biezgcym osiagng przypuszczalnie 1700 mil-
jonéw marek. Rzad popiera te inwestycje i pomimo
trudnosci finansowych zwolnit sumy wydane na in-
westycje od wszelkich podatkdw.

We Francji ministerstwo lotnictwa wydato 31
pazdziernika 1931 r. zarzadzenie, ze wszyscy dostawcy
winni wyposazy¢ swoje warsztaty w maszyny i narze-
dzia produkcji krajowej". Jednak przepis ten nie jest
przestrzegany. Polityk francuski Herriot na bankiecie
w czasie Targéw Lyonskich wyrazit sie z przekasem,
ze fabryki, ktore zadajg dla siebie przywileju wytacz-
nosci na rynku krajowym, sg pierwsze do kupowania
dla siebie zagranica.

W sprawie tej francuskie czasopismo 1'Usine pro-
ponuje, aby przy dostawach dla parfistwa wyrobow me-
talowych 3% zaptaty dokonywany byt czekiem na in-
westycje. Czek ten, ktérego waznos$¢ okreslona bytaby
na czas do 6 miesiecy, bytby ptatny po poswiadczeniu
go przez Zwigzek Przemystu Metalowego, ktory wy-
datby je dopiero po udowodnieniu przez posiadacza,
ze odpowiednia suma wydatkowana byla przezen na
zakup nowych obrabiarek.

Autor wysuwa nastepujace korzysci, jakie wyni-
katyby z tego systemu,:

a) dla panstwa:

Czek nie stanowi zadnego obcigzenia finansowego,
. Czek nie jest banknotem,

Zapewnienie, ze przemyst inwestuje sie,

Poparcie podstawowej wytwdrczosci;

b) dla fabryk obrabiarek:

Zapewnienie minimalnego pakietu zamoéwien,
Wykluczenie — z planu inwestycyjnego fabryk —
kupna obrabiarek okazyjnych,

Zmniejszenie ryzyka niewyptacalnosci odbiorcy.

Poniewaz w 1934 roku tylko dwa francuskie mi-
nisterstwa: wojny i lotnictwa dokonaty zakupdéw na
1300 miljonéw frankoéw, przeto 3% poniesione na in-
westycje w sumie datoby 39 miljonéw frankow.

Jak wida¢ z powyzszych uwag, w krajach Euro-
py Zachodniej wida¢ stalg troske o rozwdéj krajowego
przemystu obrabiarkowego.
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Bytoby rzeczg bardzo wskazang, aby i u nas
zwrécono baczniejsza uwage na stan i rozwdéj prze-
mystu obrabiarkowego, dazac przedewszystkiem do
tego, aby zapewni¢ okreslonemu planowi produkcji
w tym dziale nalezyte podstawy zbytu.

ELEKTRYFIKACJA KOLEI POLSKICH

Sprawa elektryfikacji w Polsce, a w szczegdlno-
sci sprawa elektryfikacji kolei polskich jest od Kkil-
ku lat rozwazana w polskiej prasie zawodowej tech-
nicznej i gospodarczej. W ostatnim (listopadowym z
r. b.) zeszycie ,Inzyniera Kolejowego", organu Zwigz-
ku Polskich Inzynieréw Kolejowych, znajdujemy
w tej sprawie dwa artykuty: p. inz. Wiadystawa
Szczepanskiego p. t ,,Czy elektryfikacja kolei jest
obecnie u nas aktualna?" i p. inz. Aleksandra Pa-
wiowskiego p. t. ,Elektryfikacja kolei zelaznych w
Polsce” (jeszcze nie skonczony). Z artykutu p. inz.
Szczepanskiego podajemy ponizej wyjatek z kohco-
wej konkluzji Autora.

stabo zelektryfikowa-

mowiagc

Elektryfikacja kolei w kraju tak
nym, jak Polska, bytaby budowg domu od dachu, nie
juz o tem, ze ze wzgledéw obrony Panstwa bytaby nader nie-
gdyz przy braku rozgatezionych sieci wysokiego
i uzaleznienia ruchu kolejowego od jednej lub najwy-
uszkodzenie jednej z nich mogtoby
linij. Réwniez wwéz miedzi, kto-
rej nie wytwarzamy w kraju, jest ze wzgledéw bilansowych
niewskazany tem bardziej, gdy zostaje ona uzyta na sie¢ robo-
czg i uzwojenia silnikéw, ktoére nie moga, podobnie jak miedzia-
ne paleniska kottéw parowych, by¢ w razie wojny zastapione
przez inne tanie metale lub ich stopy, przy wykorzystaniu
miedzi do celéw wojskowych.

bezpieczna,
napiecia
zej dwéch elektrowni,
unieruchomi¢ cate kompleksy

W zwigzku z tem n;e podlega zadnej watpliwosci, ze, po-
mijajac linje $érednicowg Wezta Warszawskiego i ruch pod-
miejski, ktérych elektryfikacja stanowi konieczno$¢ natury

technicznej i przy ktérych oszczednoséci eksploatacyjne sa
czynnikiem zupetnie drugorzednym, elektryfikacja ko'ei w Pol-
sce obecnie jest nietylko niewskazana, lecz jako przedwczesna
mogtaby pociggna¢ za sobg précz powaznych strat budzetowych
nieprzewidziane komplikacje natury gospodarczej.

JEDEN ZE SRODKOW ZMNIEJSZENIA
CIEZAROW SPOLECZNYCH

Instytut Spraw Spotecznych przytacza w swoim
komunikacie Nr. 54 z r. b. nastepujgce liczby.

,Roczne obcigzenie zaktadéw ubezpieczenia od wypadkow
rentami, przyznanemi osobom poszkodowanym przy pracy, wy-
nosi u nas okoto 50—60 miljonéw ziotych; dochodza tu jeszcze
leczenia, ktére mozna szacowa¢ na okoto 30—40 miljo-
uwzgledni¢ posrednie straty, ja-

koszty
noéw ztotych rocznie. A jezeli
kie ponosi nasza gospodarka na skutek wypadkowos$ci przy pra-
cy, to otrzymamy ogromng sume okoto 250 miljonéw ztotych
rocznych strat’'l

,Na podstawie dotychczasowych badan mozna z catkowita
prawie pewnoscig twierdzi¢, ze obnizenie wypadkowos$ci w prze-
mys$le o 30% moze by¢ dokonane bez specjalnych wkiadéow fi-
nansowych, a litylko na drodze odpowiedniego wysitku organi-
zacyjnego".

NOTATKI

»Klientowski“ czy ,kliencki"? Sfery handlowe
warszawskie, pozostajace pod wpitywem stownictwa
handlowego niemieckiego, staraty sie spolszczy¢ wyraz
Traugutta 4. Tel. 5.94-26
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niemiecki ,Kundenwechsel”. Zrobity to, tworzagc od
wyrazu ,klient", odpowiadajgcego niemieckiemu ,der
Kunde", przymiotnik do wyrazu weksel. Utworzyty
jednak ten przymiotnik w sposdéb nieumiejetny i stad
powstato uzywane w tych sferach wyrazenie ,,weksel
klientowski".

Skoro mowimy jednak: ,system prezydencki (w
Stanach Zjednoczonych Am.), ,pochdéd studencki”,
».S0bér Trydencji", ,utwér dekadencki“ i t. d., to po-
winnismy moéwi¢ ,weksel kliencki".

Nie pisalibyémy o tej drobnej sprawie, gdyby nie
to, ze znalezliSmy niedawno ten brzydki dziwolag je-
zykowy, jakim niewatpliwie jest wyraz ,klientowski",
w okolniku powszechnie znanej instytucji urzedowej.

NOWE KSIAZKI

Dr.i Juljusz Basseches, Mgr. I. Korkis: Kodeks Po=
datkowy. Lwow. 1934.
Wobec ustanowienia jednolitej Ordynacji Podatko-

wej obowigzujacej od dnia 1 pazdziernika 1934 r. autorzy pod-
jeli sie wydania duzego dzieta (okoto 700 stron), obejmujgcego
catoksztatt wszystkich przepiséw podatkowych, ogtoszo-
nych ostatnio przez Ministerstwo Skarbu ponownie w tekstach
jednolitych na podstawie upowaznienia przewidzianego w Or-
dynacji Podatkowej.

Opracowany wyczerpujaco przez ,Kodeks Po-
datkowy" zawiera wszystkie przep'sy obowigzujace w dzie-
dzinie podatkéw bezposrednich, a ponadto kazdy przepis zaopa-
trzony jest orzecznictwem N. T. A., ktére usuwa watpliwosci,
nadarzajace sie przy praktycznem stosowaniu ustaw.
sa obecnie dla wiekszos$ci spoteczen-
stwa sprawa pierwszorzednej wagi, ,Kodeks Podatkowy" jest
wydawnictwem bardzo pozytecznem i powinien znalez¢ sie na
biurku w kazdem przedsiebiorstwie przemystowem i handlowem.

Sktad Gitéwny wydawnictwa mieéci sie w Ksiegarni
,Ewer", Lwéw, Brajerowska 3.

autorow

Poniewaz podatki

Ceny metali wedtug notowan gietdy londynskiej
w dn. 27.X1.1934 r. w ztotych po kursie dnia za tonne metr.

Aluminjum 2595 Miedz standard 705
1466 Otéw miekki . . 274

Cyna standard . 5934

Cynk hutniczy . . . 306 8959

Miedz elektrolityczna 788 Srebro za 1 kg. . 86

Na rynku londynskim w biezgcym tygodniu ceny me*
tali. w poréwnaniu z ostatniemi naszcmi notowaniami, ksztaL
towaty sie nastepujaco: antymon, ktéry w ostatnich tvgod>
niach podskoczyt w cenie o przeszto 50%, wzrést o dalsze
3,5%; otow wzrést o ok. 3%. Pozostate metale spadty: srebro
o ok. 3%, rte¢ o ok. 1%, cynk o o>k 0.5%. miedz elektrolit
tyczna o ok. 0,5% i miedZz standard o ok. 0.5%. Aluminium,
cyna i nikiel bez zmiany.

Rutynowana
Korespondentka

polsKo-niemiecKa
praKtyKa w Kraju i zagranica, fran-
cusKi, angielsKi, stenografja.
Przyjmie posadag ewtl. dorywczg
(2—3 godziny dziennie).

Zgtoszenia do ,Przemystu Metalowego™.

Druk L. Bogustawskiego i S-ki, Swietokrzyska 11.



