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lopach. Obrébka cieplna stali. -

Gospodarstwa Krajowego w Warszawie. -

WALNE ZGROMADZENIE CZtONKOW
ODDZIALU WARSZAWSKIEGO P. Z. P. M.

Dnia 5 lipca r. b. odbyto sie w lokalu Polskiego
Zwigzku Przemystowcow Metalowych w Warszawie
Walne Zgromadzenie cztonkéw Oddziatlu Warszaw-
skiego. Po zagajeniu zgromadzenia przez wicepreze-
sa Zarzadu p. dyrektora Gustawa Wilodka zebrani
uczcili przez powstanie pamieé zmartych od ostat-
niego Walnego Zgromadzenia, kierownikéw fabryk
stowarzyszonych w Oddziale, a mianowicie:

S. p. Mikotaja Krasuckiego, $. p. Stefana Zielin-
skiego, $. p. Tadeusza Rapackiego, $. p. Mieczystawa
Dunin-Markiewicza, $. p. Romana Groniowskiego,
b. p. Jerzego Wolanowskiego, §. p. Jana Marjana Je-
zioranskiego, $. p. Edwarda Geislera, $. p. Stefana
Skoczynskiego, $. p. Kazimierza Ambrozewicza i $. p.
Juljana Welinskiego.

Na przewodniczgcego Zgromadzenia zostat za-
proszony p. dyrektor Gustaw Wertheim, a na skruta-
toréw pp. dyrektor Stanistaw Milodzianowski i inz.
Karol Jenike.

Po odczytaniu protokétu Walnego Zgromadzenia
z dn. 14 listopada 1932, ktéry zostal zatwierdzony,
przystapiono do wyboru cztonkéw Zarzadu oddziatu
na 1934/35.

Do Zarzadu zostali jednomy$inie wybrani pp.:

Blauth Tadeusz,

Bolajer Wactaw (po raz pierwszy),
Cywinski Bohdan

Domanski Wtadystaw (po raz pierwszy),
Gotebiowski Tadeusz "
Goérski Mieczystaw,

Hartwig Witadystaw,

Jenike Karol,

Koenigstein Samuel,

Landau Henryk,

Matecki Leon,

Miller Edward,

Walne Zgromadzenie cztonkéw Oddziatu Warszawskiego P. Z. P. M.
Z polskiego Syndykatu odlewni stali. -
Wiadomos$ci z zagranicy. -

Numer pojedynczy zt 1.—

— Watpliwosci na tle wykonywania Ustawy o« ur-
Wystawa Budowlano-Mieszkaniowa Banku

Kronika. - Ceny.

Mtodzianowski Stanistaw.
Nehring Stanistaw,
Orthwein Edward,
Paszewski Tadeusz,
Przanowski Stefan,
Piotrowski Jan,

Siwecki Wiadystaw,
Swiatopotk-Mirski J.,
Sznerr Alfred (po raz pierwszy),
Viroux Leopold ,,
Wiszowaty Kazimierz "
Witodek Gustaw,

Zaporski Jozef.

W nastepnym punkcie porzadku obrad p. Kazi-
mierz Pichelski, dyrektor Zwigzku zreferowat pro-
jekt memorjatu, ktéry ma by¢ wreczony niedawno no-
womianowanemu Panu Ministrowi Przemystu i Han-
dlu w celu przedstawienia Mu ciezkiego stanu prze-
mystu metalowego przetwdrczego oraz wskazania na
najpilniejsze potrzeby, ktérych zatatwienie moze spo-
wodowaé pewnag poprawe w tym przemys$le. Po dtuz-
szej dyskusji Zgromadzeni przyjeli do wiadomosci
dezyderaty zawarte w memorjale oraz uzupetnili go
dalszemi postulatam'.

Wobec niezgtoszenia wnioskéw cztonkéw, prze-
wodniczacy zamknal Zgromadzenie, otrzymujac po-
dziekowanie od zebranych za sprawne prowadzenie
obrad.

Inzynier - mechanik, dtugoletni kierownik jed-
nej z wiekszych fabryk maszyn, doswiadczony
technik, wybitny znawca spraw eksportowych
i administrator, z dobrg znajomoscig jezykéw
obcych, poszukuje odpowiedniego stanowiska
w administracji, przemysle lub handlu. Zgto-
szenia na pismie do administracji ,,Przemystu
Metalowego"”, ul. Traugutta 4 w Warszawie.
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WATPLIWOSCI NA TLE WYKONYWANIA
USTAWY O URLOPACH

1. Obliczanie wynagrodzenia urlopowego.

W zwigzku z wejsciem w zycie nowych przepi-
sow prawnych uzupetniajgcych ustawe z 1922 r. pod-
noszone sg watpliwosci jak oblicza¢ wynagrodzenie
za czas urlopu.

Aby obliczy¢ wynagrodzenie przypadajace ro-
botnikowi za urlop, konieczne jest kazdorazowe usta-
lenie dwoch elementéw:

a) ilosci dni urlopowych podlegajacych zaptacie,
b) wynagrodzenia za kazdy dzien urlopu.

Nowe przepisy (Ustawa z dn. 22 marca 1933 r.)
obowigzujgce od 1.1.1934 r. wprowadzity zmiany tyl-
ko w zakresie ustalenia ilosci dni urlopowych, zno-
szgc wynagradzanie dni niedzielnych i Swiatecznych
w mys$l zasady, ze robotn'k w czasie urlopu otrzymu-
je to samo, co otrzymatby pracuigc w czasie urlopu.

Sposobu obliczania wynagrodzenia za dzien urlo-
pu nowe przepisy nie zmieniajg. Pozostajg wiec w mo-
cy 88 26 — 29 rozporzgdzenia Ministra Pracy i Opie-
ki Spotecznej z dnia 11 czerwca 1923 r.

Niemniej jednak do tej pory pozostaly bez wy-
raznego rozstrzygniecia watpliwosci, jakie nasuwa w
niektérych wypadkach stosowanie § 27 cytowanego
rozporzadzenia, ktéry brzmi:

~W wypadkach, gdy pracownik pracuje w
przedsiebiorstwie mniej niz 6 dni w tygodniu,
ptaca za jeden dzien urlopu moze by¢ nizsza od
normalnego dziennego zarobku pracownika w tym
stosunku, w jakim przecietna ilos¢ dni pracy na
tydzien w poprzedzajacym urlop trzymiesiecznym
okresie, mniejsza jest od szesciu™.

Jesli wiec praca robotnika przed
urlopu nie wynosita 6 dni na tydzien, to sumuje sie
normalnyl) zarobek otrzymany przez robotnika w
okresie trzymiesiecznym poprzedzajacym urlop i dzie-
li sie przez dni powszednie przypadajace w tym trzy-
miesiecznym okresie (Orzeczenie Sadu Najwyzszego
Izby 1. C. 1675/9 z dnia 11 kwietnia 1930 r.).

Otrzymang w ten sposob przecietng dnidwke
mnozy sie przez ilos¢ ptatnych dni urlopowych. Spra-
wa komplikuje sie gdy w okresie trzymiesiecznym po-
przedzajacym urlop oprécz przerw w pracy tygodnio-
wej zachodzg przerwy diuzsze niz tydzien np. strajk,
choroba robotnika, przebywanie na ¢wiczeniach woj-
skowych i t. d.

Jak postgpi¢ w tym wypadku? Czy zarobek uzy-
skany w okresie trzymiesiecznym dzieli¢ przez wszyst-
kie dni powszednie tego okresu, czy tez przez dni
powszednie z potrgceniem diuzszych niz tydzien
przerw z powodu strajku, choroby i t d.

Wspomniany system obliczania zmierza do o-
trzymania normalnego zarobku a w kazdym razie za-
robku jaknajblizszego normalnemu. OKkresy strajku,
choroby i t d. nie mogg by¢é uwazane za cze$¢ normal-
nej pracy. Wl;czan:e tych przerw do dni powszednich,
przez ktére dzieli sie zarobek wuzyskany w okresie
trzymiesiecznym, znieksztatcatoby przecietny zaro-

rozpoczeciem

'Y co nalezy traktowaé¢ jako zarobek normalny omawiamy
nizej w p. 2.
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bek, jezeli za dni choroby, strajku i t. d. robotnik za-
robku nie otrzymat. Przyjecie tej zasady nie daje po-
zatem odpowiedzi na pytanie jak oblicza¢ wynagro-
dzenie za urlop robotnika, ktory caty okres trzymie-
sieczny poprzedzajacy urlop badz chorowat np., badz
spedzat w wojsku. Uzna¢d, iz w tym wypadku za urlop
nic mu sie nie nalezy bytoby sprzeczne z zasadg ptat-
nego urlopu.

Orzecznictwo sadowe nie rozstrzygneto do tej
pory poruszonych watpliwosci.

Wyjasnienia znajdujemy natomiast w okoélniku
Giéwnego Inspektora Pracy z dn. 20 lipca 1932 r.
Nr. 12.

W wypadkach, gdy praca w poprzedzajgcym
urlop trzymiesiecznym okresie z réznych przyczyn
ulega zawieszeniu na pewien przeciagg czasu, ce-
lem obliczenia przecietnego wynagrodzenia dzien-
nnego w okresie trzymiesiecznym przed urlopem
nalezy podzieli¢ ogélng sume wynagrodzenia, ja-
ka robotnikowi przypadata w tym okresie, przez
ilos¢ dni roboczych przypadajacych na ten okres,
a wiec z potraceniem dni niedzielnych, Swigtecz-
nych oraz tych dni, w ktorych praca ulegta za-
wieszeniu

Zawieszen e pracy ,na pewien przecigg czasu"
nalezy rozumie¢ zgodnie z § 27 cytowanego rozporzg-
dzenia, jako zawieszenie pracy robotnika (choroba,
stuzba wojskowa) diuzsza niz tydzien, gdyz wspo-
mniany § 27 obejmuje juz wszelkie przerwy mieszczg-
ce sie w obrebie tygodnia pracy.

Nie widzimy réwniez przeszkéd w stosowaniu nie-
co odmiennego systemu — mianowicie w wypadku
przerw w pracy robotnika dtuzszych niz tydzien — eli-
minowanie tych przerw i uzupetnianie okresu trzymie-
siecznego poprzedzajacego urlop odpowiednia iloscig
tygodni poprzedzajgcych ten okres.

Stosowanie zaréwno pierwszego sposobu t j. we-
dtug okdlnika Giéwnego Inspektora Pracy jak i dru-
giego sposobu, podanego wyzej wydaje sie by¢ w zgo-

dzie z przepisami rozporzadzenia Ministra Opieki
Spotecznej z dnia 16 maja 1922 r.
2. sNormalny zarobek” w $wietle orzecznictwa

sgdowego.

Opierajac sie na zatozeniu, iz intencjg ustawo-
dawcy byto zapewnienie pracownikowi przez czas
trwania urlopu wynagrodzenia jaknajblizszego temu,
ktére bytby otrzymatl w czasie pracy, Sad Najwyzszy
w orzeczeniu z dn. 25.1V.1930 (lzba 1. C. 1675/29 r.)
ustalit nastepujacg teze:

Przy obliczaniu wynagrodzenia za czas urlopu
nalezy bra¢ pod uwaga dodatkowe wynagrodzenie za
godziny nadliczbowe, o ile praca w godzinach nad-
liczbowych posiada cechy pracy normalnej.

Z uzasadnienia:

..,.wptyw zatrudnienia pracownika w godzi-
nach nadliczbowych w okresie poprzedzajgcym ur-
lop na jego wynagrodzenie za czas urlopu musi by¢
catkowicie uzalezniony od okolicznosci czynu, a
mianowicie od charakteru i trwatosci owego do-
datkowego zatrudnienia; jezeli bowiem — jak to
bywa w przewazajacej wiekszosci przypadkow, w
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zwigzku z samag naturg pracy w godzinach nad-
liczbowych w ujeciu ustawy z dn. 18 grudnia 1919
r. o czasie pracy w przemysle i handlu — jest ona
jedynie przygodna i krétkotrwata, to dodatkowa
za nig zaptata nie moze i nie powinna byé¢ brana
pod uwage przy okre$leniu wynagrodzenia za czas
urlopu, ktére wéwczas w zupetnosci bedzie odpo-
wiadato wymaganiom ustawy, jezeli bedzie obli-
czone wedtug statej stawki zarobku dziennego bez
godzin nadliczbowych; moga jednak zachodzié
przypadki, kiedy praca w godzinach nadliczbo-
wych staje sie w danem przedsiebiorstwie pracg
normalng (np. w zakiadach pracy o ruchu cig-
gltym) ; ograniczanie réwniez i w tym razie nor-
malnego wynagrodzenia pracownika do statej
stawki dz:ennej z odrzuceniem nadwyzki, wyni-
kajagcej z doptaty za godziny nadliczbowe, byto-
by w oczywistej sprzecznosci z wyltuszczonem wy-
zej zamierzeniem ustawodawcy, gdyz skutkowa-
toby przyznanie pracownikowi za czas urlopu wy-
nagrodzenia nizszego od tego jakie byitby otrzy-
mywat, gdyby przez ten czas pracowat".

3. Przerwy w pracy a prawo do urlopow.

W mysl orzeczenia Sadu Najwyzszego (S. N. 1l
86/25) robotnik po przepracowaniu petnego roku w
jednem przedsiebiorstwie uzyskuje prawo do pierw-
szego 8-dniowego urlopu, a nastepne urlopy uzyskuje
w kazdym nastepnym roku kalendarzowym po roku,
w ktorym wykorzystany byt pierwszy urlop.

Gdy m:nie trzy lata nieprzerwanej pracy robot-
nik otrzymuje w odpowiednim roku kalendarzowym
urlop 15-dniowy.

Jezeli w pracy robotnika nastgpita przerwa diuz-
sza niz 3 miesigce (za przerwe nie uwaza sie jednak
ani choroby ani ¢wiczen wojskowych), to gasng pra-
wa robotnika do kolejnego urlopu i do urlopu 3-letnie-
go i musi on uzyskiwa¢ odnowa prawo do pierwszego
urlopu (8 dni po nieprzerwanej rocznei pracy).

Zachodzg watpliwosci czy do przerw pracy zali-
cza sie okresy, za ktore robotnik otrzymat odszkodo-
wanie (za przedterminowe zwolnien:e lub za niewy-
korzystany urlop).

Za przerwe, ktéra moze powodowac utrate prawa
do urlopu, uwaza sie¢ w mys$l § 18 rozporzadzenia z
dn. 11.V1.1923 r. kazdg przerwe w umowie pracy. Je-
$li wiec pracownik zostat wyraznie zwolniony np. z
dn, 1 stycznia 1934 r. to odszkodowanie za niewyko-
rzystany urlop, jakie otrzymat opuszczajgc prace, nie
przedtuza jego stosunku najmu pracy o okres nalez-
nego mu urlopu. W tym wypadku bowiem pracownik
otrzymuje nie urlop, o ktérym jest mowa w § 9 wspo-
mnianego rozporzadzenia, lecz odszkodowanie pie-
niezne za to, ze w czasie trwania stosunku najmu ur-
lopu nie otrzymat. To samo dotyczy odszkodowania
za przedterminowe zwolnienie z pracy.

Przerwe w pracy nalezy wiec liczy¢ od daty
zwolnienia do daty ponownego przyjecia i jesli okres
ten jest diuzszy niz 3 miesigce, to wygasaja prawa
pracownika do kolejnego urlopu, przystugujacego mu
w kazdym roku kalendarzowym, oraz ewentualne pra-
wa do urlopu dituzszego za poprzedniag 3-letnig prace
w przedsiebiorstwie.
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L. EKER.
OBROBKA CIEPLNA STALI

Zabiegi cieplne sg skutecznym S$rodkiem, moca
ktérego nadaje sie metalom, a zwtaszcza stalom, po-
zyteczne dla budowy maszyn wiasnosci. Dosy¢ przy-
pomnie¢ og6lnie znane hartowanie, przeistaczajace
stale miekkie i ciggliwe na twarde, oraz wytrzymale.
Bez tego od wiekéw znanego zabiegu trudno sobie
wyobrazi¢ witasciwg obrébke metali zapomoca narze-
dzi skrawajgcych, lub wyrdb czesci maszynowych
wytrzymatych i odpornych na zuzycie.

Ciepto ksztaltuje rozmaicie budowe wewnetrz-
na metali, wptywa wiec zarazem na ich witasnosci
wytrzymatosciowe i technologiczne. Stale sg zbiorem
krystalitowl) roznej wielkosci i odmiennych cech
fizycznych. Od grubosci ziarn zalezag w duzej mie-
rze wiasnosci wytrzymatosciowe, za$ grubos$¢ ziarn
i spos6b, w jaki wystepujg w stalach strukturalne
sktadniki, zmienia sie przy pomocy odpowiedniej
obrébki cieplnej.

Zapoznawszy sie gtebiej z wytrzymatosciowg
préba na rozcigganie, mozna tatwo zauwazy¢, ze jej
wyniki zalezg réwniez od przerébki plastycznej, kto-
rg przechodzit badany materjat w stanie zimnym.
Bloki stalowe kute i walcowane w nieodpowiednich
temperaturach, lub prety przeciggane na zimno,
utwardzajg sie. Przerobione w stanie zimnym zysku-
ja one na wytrzymatosci i twardosci, lecz réwnocze-
Snie zmniejsza sie ich ciggliwosé, co jest oczywiscie
w wielu przypadkach bardzo niepozgdane. Skutki
zimnej obrébki usuwa sie zapomoca zabiegéw ciepl-
nych, ktére i w tych razach znalazty obszerne zasto-
sowanie.

Nakoniec stowo o wewnetrznych naprezeniach.
Czesci maszynowe lane i kute, nieréwnomiernie ochta-
dzane, mieszczg w sobie, po ostygnieciu, wewnetrz-
ne naprezenia. Naprezenia powstajg, gdyz materja-
ty, kurczac sie, napotykajg opdr czesSci juz osty-
glych. Uwiezione naprezenia wyzwalajg sie w sprzy-
jajacych warunkach, a wiec pod wptywem zewnetrz-
nych sit, lub nieznacznych uszkodzen powierzchnio-
wych i powodujg pekniecia. Celem szybkiego wyzby-
cia sie wewnetrznych naprezeh ogrzewa sie przed-
mioty do temperatury, w ktdérej materjaty moga sie
swobodnie kurczy¢ i nastepnie wolno studzi. A wiec
i tutaj znajduje technika maszynowa w cieple zyczli-
wego sprzymierzenca.

Zabiegow cieplnych, stosowanych w praktyce,
jest sporo; wiec nie od rzeczy bedzie, choé¢ w krétko-
éci, zapoznac sie z niemi2).

Wyzarzanie ujednorodniajace,
zwane rowniez ,normalizowaniem*] ma gtéwnie na
celu:

a) Wstepne przygotowanie stali do dalszej ob-
rébki cieplnej, wiec: hartowania, wzmacniania i owe-
glania,

b) Ujednorodnienie skitadu chemicznego (nasy-
ccn e), struktury i rozdrobnienie ziarn, zaczem idzie
zapewnienie odbiorcom stali zgdanych wiasnosci wy-
trzymatosciowych, oraz tatwej obrabialnosci.

‘) Nazwa, uzywana na okres$lenie znieksztatconych Kkry-
sztatéw, ktére, napotykajgc tworzacych sie sasiadéw, nie moga
sie swobodnie rozrastac.

-) Podziat i praktyczne znaczenie obrébki cieplnej znaj-
da czytelnicy rowniez w ksigzce prof. Mozera, p. t.. ,Uklad Ze-
lazo— Wegiet" Lwoéw, 1934 r.
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Normalizowaniu poddajg huty szlachetniejsze
gatunki stali przez ogrzanie ich do temperatury, uza-
leznionej od zawartosci wegla, i ostudzenie w powie-
trzu. Stale podeutektoidalne (<0,86% C) ogrzewa
sie do temperatur, wskazanych na fig. 1 linjg 1—21),
przeprowadzajgc sktadniki strukturalne: ferryt i per-
lit (eutektoid) w stan roztworu statego. Owocem po-
wtdérnej krystalizacji roztworu statlego sag drobne
i rownomiernie roztozone w perlicie ziarna ferrytu.
Normalizowanie polepsza wydatnie witasnosci wy-
trzymatosciowe odlewoéw stalowych, ktére, stygnac
wolno w formach, sa w nastepstwie grubokrystalicz-
ne i kruche.

Stale kute i walcowane, na ktdérych obroébka
kuznicza, przeprowadzona czesto w niewtasciwych
temperaturach, zostawita niekorzystne dla wytrzy-
matosci pietno, polepsza sie réwniez zapomocag nor-
malizowania. Pozyteczng w licznych przypadkach
miekkos¢ stali uzyskuje sie w ten sposdéb, ze po wy-
zarzeniu chtodzi sie stal wolno w przeznaczonych do
tego celu piecach.

Podobnie normalizuje sie stale nadeutektoidalne
(>0,86'~"C), przez ogrzanie do temperatur, ograni-
czonych na fig. 1 linjag 2—3. Wyzarzanie ujednorod-
niajace wptywa dodatnio na wtasnosci stali nadeu-
tektoidalnych, rozpuszczajgc czesto napotykang w
owych stalach siateczke cementowg (rozmieszczo-
ne w ksztalcie siatki ziarna cementytu), niepozgdana,
zwilaszcza w czasie hartowania.

Normalizowana stal nadeutektoidalna skiada sie
z perlitu i rownomiernie rozmieszczonych w perlicie
drobnych ziaren cementytu.

Sa réwniez przypadki, w ktorych normalizuje sie
stale nadeutektoidalne w temperaturach nizszych,
wskazanych na fig. 1 linjag 2 — 4. Ma to wtedy miej-
sce, gdy niema obawy napotkania w stali wspomnia-
nej wyzej siatki cementytowej, a zabieg normalizo-
wania ujednorodnia, lub, przy dostatecznie powol-
nem chitodzeniu, zmiekcza stale (naprzykiad norma-
lizowanie walcowanych, albo przekuwanych stali na-
rzedziowych).

Wyzarzaniu, prowadzgcemu do uzyskania c e-
mentytu kulkowego, poddaje sie czesto ga-
tunki stali narzedziowych. Ta bowiem posta¢ cemen-
tytu, ktéry zazwyczaj znajduje sie w stalach w
ksztatcie ptatkow, albo wiekszych ziarenek, utatwia
obrabialno$¢ zapomoca skrawania i zapewnia po ob-
rébce gtadkos$¢ powierzchni narzedzia. Ogrzewajac
stale do temperatur wedtug linji 5 — 6 (fig. 1), prze-
prowadza sie cementyt czeSciowo w stan roztworu
statego. Pozostata cze$¢ nierozpuszczonego cementy-
tu tworzy liczne zarodki, ktoére nastepnie sprzyjaja
powstawaniu kulek. Po ukonczeniu wyzarzania stu-
dzi sie stale powoli w piecach. Cementyt kulkowy
mozna rowniez otrzymac¢ przez kolejne zmienianie
temperatury wyzarzania w bliskosci linji perlitu PSK.

Zapomocg Wwyzarzania odpuszczajag-
cego (zmiekczajagcego) nadaje sie zahartowanym
stalom pozyteczng ciagliwos$¢, kosztem pomniejsze-
nia wytrzymatosci na rozcigganie, lub zmiekcza sie
stale walcowane, jezeli w czasie walcowania ulegty
one mimowolnemu zahartowaniu. Stal ogrzewa sie do
temperatury, zaznaczonej na fig. 1 w przyblizeniu

* Fig. 1 jest czes$cia wykresu cieplnego wegiel-cemen-
tyt; zawiera iinje ierrytu GOS, cementytu SE, oraz perlitu
PSK. W przypadku stali stopowych przesuwajg sie nieco tem-
peratury cieplnych zabiegéw.

PRZEMYStEt METALOWY

Nr 15

linjag 7 — 8 i chtodzi w piecu. Czas trwania zabiegu
zalezy od skiadu chemicznego stali i wymiaréw wy-
zarzonego przedmiotu. Wyzarzanie odpuszczajgce
jest czescig ponizej obszerniej omoéwionego cieplne-
go wzmacniania stali.

Wyzarzanie, dokonane celem usuniecia skut-
kow zimnej obrébki, przywraca odksztatco-
nym przez zgniot krysztalom pierwotng postacl),
czynigc utwardzony materjat miekkim i zdatnym do
dalszej plastycznej przerébki, bez obawy powstania
powierzchniowych rys, oraz wewnetrznych pekniegé.
Wyzarzanie takie stosuje sie jako pomocniczg opera-
cje w czasie przeciggania pretow, wyttaczania przed-
miotéw z blachy i t. p. Stale miekkie wyzarza sie w
temperaturze, wskazanej na fig. 1 linjg 11 — 12, stale
twarde — linjg 9 — 10.

Przedmioty, w ktérych powstaja wewn etrz-
ne naprezenia, czyto odlewnicze, czy wywota-
ne obrébka, wyzarza sie zazwyczaj w temperaturach
500" 600" (linja 13 — 14). Wyzarzanie stali w niz-
szych temperaturach, naprzyktad 100" -r- 300", nosi
nazwe ,sezonowania". Sezonowanie przywraca sta-
lom natezonym powyzej granicy ptynnosci, miedzy
innemi, uprzednie wkasnosci wytrzymatosciowe. Cze-
éci maszynowe wyzarzone chiodzi sie powoli, im bo-
wiem wolniejsze chtodzenie, tem jest wieksza mozli-
wos$¢ usuniecia wewnetrznych naprezen.

Huty stosujg niekiedy kolejno kilka z omdwio-
nych sposobéw wyzarzania, celem uzyskania jak naj*
lepszych witasnosci wytrzymatosciowych i technolo-
gicznych stali.

Hartowanie stali odbywa sie w ten sposdb,
ze stal przeprowadza sie zupetnie lub czesciowo w
stan roztworu stalego (ogrzewajgc do temperatury,
ktérg wskazuje na fig. 1 linja 1 — 2 — 4) i szybko
studzi. Powszechnie stosowanemi $srodkami chtodza-
cemi sg: woda, olej, a w niektérych przypadkach po-
wietrze (np, dla stali narzedziowych szybkotnacych
i specjalnych gatunkéw stali konstrukcyjnych stopo-
wych). Stale weglowe hartuje sie zazwyczaj w wo-
dzie, stale stopowe w oleju lub powietrzu. Wyréb
srodka chtodzacego zalezy réwniez od wymaganego
stopnia twardosci, wielkosci hartowanego przedmio-
tu i sktonnosci stali do peknie¢ podczas oziebienia.

Hartowanie zwigeksza wydatnie wytrzymatos¢
stali na rozcigganie, twardo$¢, podwyzsza granice
ptynnosci, zmniejsza natomiast ciggliwos¢. Zabiegowi
temu poddaje sie czesci maszynowe, ktore winny by¢
bardzo wytrzymate i odporne na zuzycie, oraz narze-
dzia, stuzgce do skrawania, przebijania i t d.

Liczac sie z malg ciggliwoscig stali zahartowa-
nych, nie stosuje sie ich w takim stanie do wyrobu
przedmiotéw, narazonych na dziatanie obcigzen
zmiennych, dynamicznych.

Stali zahartowanych nie obrabia sie narzedziami
skrawajgcemi, lecz uzywa sie do tego celu tarcz szli-
fierskich. W praktyce warsztatowej przyjmuje sie
za gbérna granice obrabialnosci zapomoca skrawania
wytrzymatos¢ 140 kg/mmz2.

Nalezy réwniez pamieta¢, ze hartowaniu towa-
rzyszy zwiekszenie objetosci stali, ktére pocigga za
sobg naprezenia, deformacje i zmiane wymiaréw za-
hartowanego przedmiotu.

') Pod wptywem zgniotu wydtuzajg sit; krysztalty w kie-
runku przeciggania, albo walcowania i przyjmuja posta¢ wrze-
cionowata.
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Azeby uzyska¢ nieco wiekszg ciggliwos¢, nie tra-
cgc oczywiscie zbyt wiele z otrzymanej zapomoca
hartowania twardos$ci, dopuszcza sie czesto stale po
zahartowaniu. Ogrzewa sie je do temperatury nizszej,
anizeli temperatura hartowania, uzaleznionej od ro-
dzaju stali oraz przeznaczenia hartowanego przed-
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Fig. 2

miotu i nastepnie wolno ochtadza. Naprzyklad twar-
de stale narzedziowe odpuszcza sie w temperaturach
nizszych: 150° -+- 300", stale konstrukcyjne w wyz-
szych: 500" H- 600".

Mianem wmacniania stali
okre$la sie hartowanie, potgczone

(ulepszania)
Z wyzarzaniem

zmiekczajgcem, przeprowadzone celem polepszenia
wiasnosci wytrzymatosciowych stali. Temperatura

wyzarzania, spos6b hartowania i chiodzenia zalezg
od sktadu chemicznego stali, oraz przeznaczenia
i wpltywaja na wiasnosci wytrzymatosciowe po

wzmocnieniu.

Wzmacnia sie stale konstrukcyjne weglowe i sto-
powe, przyczem korzysci, osiggniete zapomocg tego
zabiegu, sg zazwyczaj wieksze w przypadku stali sto-
powych.

Stale wzmocnione majg pomimo duzej wytrzy-
matosci na rozcigganie i wysokiej granicy ptynnosci
dostateczng ciagliwos¢ i udarnosé, zaczem idzie réw-
niez odporno$¢ na dziatanie zmiennych obcigzen.
Wraz z wytrzymatoscig polepsza sie wewnetrzna bu-
dowa stali. Figura 2 obrazuje przebieg wtasnosci wy-
trzymatosciowych stali weglowych po dokonanem
wzmochieniu.

Huty wzmacniajg stale:

a) Twardo — na czeSci maszynowe, ktore wy-
magaja duzej twardosSci i sg zazwyczaj narazone na
dziatanie obcigzen statycznych.

b) Ciagliwie — do wyrobu konstrukcyj wytrzy-
matych, natezanych zapomocg obcigzen zmiennych.

Stale, dostarczone przez huty w stanie wzmoc-
nionym, nie powinny podlega¢ w czasie przerdbki
w warsztacie jakimkolwiek zabiegom cieplnym.

Oweglanie (cementowanie) stosuje sie tam,
gdzie nalezy wutwardzi¢é powierzchnie przedmiotu
i rownoczesnie zachowa¢ ciaggliwos¢ materjatu
w rdzeniu. Typowym przyktadem czesci maszyno-
wych, ktére wymagajg oweglenia, sa silnie natezane,
niejednokrotnie zalaczane w czasie pracy kota zeba-
te, ulegajgce szybkiemu zuzyciu.
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W celu oweglenia wyzarza sie przedmioty
w szczelnie zamknietych skrzynkach cementacyjnych,
lanych, albo kutych, w obecnosci ciat naweglajgcych.
Temperatura wyzarzania waha sie w granicach od
800°C do 900°C, a powszechnie uzywanemi $rodkami
naweglajacemi sa: mieszanina weglanu baru z we-

glem drzewnym, odpadki skéry, rogu, ciata ptynne
(weglowodory), lub gaz $wietlny.
Wydzielajgcy sie podczas wyzarzania tlenek

wegla rozktada sie na CO;, i wegiel. Wegiel przenika
stopniowo do wierzchniej warstewki stali. Grubos¢
wzbogaconej weglem warstwy zalezy od rodzaju
stali, od czasu trwania procesu i intensywnosci dzia-
tania srodkéw naweglajacych. Wyraza sie ona za-
zwyczaj w dziesigtych czesciach milimetra.

Po owegleniu hartuje sie przedmioty w wodzie,
lub w oleju i uzyskuje zgdang twardos¢ powierzch-
ni. Te czesci oweglanych przedmiotéw, ktére winny
pozosta¢ miekkie, chroni sie przed wnikaniem wegla
zapomocg warstwy gliny, lub przez pokrycie wydzie-
long z odpowiedniego roztworu miedzig. Diugotrwa-
te zarzenie stali w temperaturze oweglania wywotu-
je zazwyczaj grubokrystaliczno$¢, natomiast szybkie
chtodzenie podczas hartowania moze by¢ przyczynag
niepozagdanych wewnetrznych naprezen. Z tego po-
wodu wazniejsze czeSci maszynowe poddaje sie po
owegleniu regeneracji, zasadzajgcej sie na ulepszajg-
cem wyzarzaniu i wasciwie przeprowadzonem har-
towaniu.

Do oweglania sa przydatne stale konstrukcyjne
weglowe, oraz stopowe i to: stale niklowe, chromowe,
chromo-niklowe. Zawarto$¢ wegla w stalach do owe-
glania wynosi okoto 0,2~. Wybor wiasciwej stali za-
lezy od wymogéw wytrzymatosciowych, stawianych
oweglanym czesciom konstrukcyjnym.

Twardag, lecz ptytkg zewnetrzng warstewke moz-
na roéwniez otrzymaé¢ przy pomocy cyjanowania
i azotowania stali.

Cyjanowanie stuzy do szybkiego utwardzania
tebkéw Srub, nakretek, kidéw tokarskich i t. p. Prosty
ten zabieg zasadza sie na tem, ze przedmioty ogrza-
ne posypuje sie odpowiednim proszkiem (zwiagzka-
mi cyjanowemi) i nastepnie hartuje.

Utwardzanie powierzchni czesci stalowych zapo-
mocg strumienia azotu nosi nazwe azotowania. Obec-
nie huty wykonywaja specjalne stale, przydatne do
azotowania i bardzo wytrzymate, tak, ze ten sposob
znajduje zastosowanie do utwardzania gtadzi cylin-
dréw silnikéw lotniczych, ko6t zebatych i t p.

Z POLSKIEGO SYNDYKATU ODLEWNI STALI

W ub. m. odbyto sie ogdélne zebranie kontrahen-
tow Polskiego Syndykatu Odlewni Stali. Do Syndyka-
tu nalezy 11 stalowni. Produkcja stali, zaktadow
zrzeszonych w Syndykacie, pokrywa catkowicie zapo-
trzebowanie rynku wewnetrznego, tak co do ilosci jak
i jakosci stali. Jak wynika ze sprawozdania zapotrze-
bowanie na odlewy stalowe w 1-szym kwartale b. r.
wzrosto i stale utrzymuje sie na tym samym poziomie.
Nalezy sie spodz;ewal zwiekszenia zapotrzebowania
na odlewy stalowe w zwigzku z elektryfikacja wezta
warszawskiego, jak réwn:ez w zwigzku z rozpocze-
ciem produkcji zespotow hamulcowych przez krajowe
zaktady przemystowe. Porozumienie syndykatowe
przedtuzono do konhca b. r. o ile za$ sytuacja na rynku
ksztattowac sie bedzie pomysinie, zrzeszeni producen-
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ci przedtuzajg porozumienie automatycznie na na-
stepne 3 lata.

Dzieki umiejetnej polityce Syndykat zapewnia od-
powiedni podziat zaméwien pomiedzy cztonkéw poro-
zumienia.

Zs.

WYSTAWA BUDOWLANO-MIESZKANIOWA
BANKU GOSPODARSTWA KRAJOWEGO
W WARSZAWIE

Bank Gospodarstwa Krajowego organizuje Wy-
stawe wzorowych typéw budownictwa mieszkaniowe-
go w Warszawie na terenach panstwowych w dzielni-
cy ,Kotoll

Otwarcie Wystawy nastgpi¢ miato juz w m.
wrzesniu r. b., jednak, po wystuchaniu opinji sfer go-
spodarczych, Bank przesungt termin do wiosny
1935 r.

Wystawa ma mie¢ charakter prapagandowo-dy-
daktyczny racjonalnego budownictwa matych mie-
szkan i domoéw mieszkalnych i obejmie przedewszyst-
kiem pokaz wybudowanych i kompletnie urzadzonych
wzorowych typéw doméw mieszkalnych, uzyskanych
w drodze konkurséw rozpisanych w r. ub. przez BGK,
dalej wzorowo urzgadzonych wnetrz mieszkalnych,
sprzetéw i urzadzen gospodarstwa domowego. Ponad-
to program przewiduje pokaz w oddzielnej hali sze-
regu materjatdw i konstrukcyj budowlanych, planéw
terenéw parcelacyjnych podmiejskich i t. p.

W zw;gzku z tem Bank Gospodarstwa Krajowe-
go za posrednictwem organizacyj i zrzeszen zawodo-
wych pragnie zaprosi¢ do udzialu w Wystawie firmy
wyrabiajgce materjaty i artykuty uzywane w budow-
nictwie, ktére stanowityby osobny dziat Wystawy.
Poza tem poszczeg6lne gatezie przemystu umiescity-
by swoje eksponaty w formie wykonania niektorych
rob6t przy budowie domkéw wystawowych, wzgled-
nie urzadzaniu terenu.

Ramowy prospekt Wystawy przewiduje 7 zasad-
rnczych dziatdw, z ktérych wyszczegdélnimy punkty

interesujace przemyst metalowy, reszte podajac
w formie ogdlne;j.
Dziat I. Pokaz wzorowych doméw mieszkalnych

wolnostojgcych, blizniaczych i szeregowych, ktére po
Wystawie beda razem z gruntem rozsprzedane.

Dziat Il. 1) Pokaz wzoréw wnetrz mieszkal-
nych: a) urzadzenia meblarskie, b) urzgdzen:a po-
mocn:cze; 2) Wystawa sprzetéw i urzgdzen gospodar-
stwa domowego: kuchnie, chtodnie, urzadzenia gazo-
we i t p. przyrzady gospodarcze.

Dziat 1ll. Urzadzenia ogrédkow, ktore obejmujag
m. in. z dz:edziny przemystu metalowego: oparkanie-
nia oraz przybory do konserwacji ogrédkéw.

Dziat IV. Materjaly i konstrukcje budowlane.
1) Materjaty budowlane: (z przemystu metalowego)
zelazo i blacha; 2) Elementy budowy: drzwi, okna,
okucia, piece, balustrady; 3) Wyposazenia wewnetrz-
ne; 4) Konstrukcje budowlane: wiezby dachowe, scho-
dy i t p.; 5) Instalacje sanitarne: rury, ksztattki,
przybory; 6) lInstalacje ogrzewnicze: rury, grzejniki,
kotty; 7) Instalacje osSwietleniowe: rurkowanie, przy-
bory, armatura; 8) Konserwacja.

Dziat V. Tereny budowlane miejskie i podmiej-
skie.

Dziat VI. Czasopisma i ksigzki z zakresu spraw
budowlano-mieszkaniowych.

Dziat VII. Informacyjno-dydaklyczny.
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Polski Zwiazek Przemystowcéw Metalowych
przyrzekt Bankowi Gospodarstwa Krajowego swojg
pomoc w organizowan'u powyzszej Wystawy, przeto
moze stuzy¢ informacjami fabrykom przemystu meta-
lowego, ktére zechcg wzig¢ udziat w tej Wystawie.

WIADOMOSCI Z ZAGRANICY

Miedzynarodowy Doroczny Zjazd ,Poradni Sto-
sowania Zelaza“ w Londynie. W dniach 20— 23 czerw-
ca b. r. odbyt sie w Londynie IlIl Miedzynarodowy
Zjazd ,Poradni Stosowania Zelaza".

Celem zjazdu byto poinformowanie zainteresowa-
nych o pracach i postepach osigganych w dziedzinie
konstrukcyj stalowych, o nowych metodach obliczania
i wykonywania, wskazywanie mozliwosci nowych za-
stosowan w uzyciu zelaza i stali, wreszcie wymiana
doswiadczenn z zakresu propagandy spozycia stali.

Na tegorocznym zjezdzie reprezentowane byly
nastepujace panstwa: Anglja, Belgja, Czechostowacja,
Francja, Holandja, Niemcy, Polska i Stany Zjedno-
czone A. P. Rownoczes$nie z okazji zjazdu zorganizo-
wato angielskie stowarzyszenie ,British Steelwork
Association™, ,M:edzynarodowy Kongres Zastosowanh
Stali".

Stalowe skrzynie ogniowe w kottach lokomoty-
wowych we Francji. Kolej Paris— Orleans wyposaza
juz od kilku lat wszystkie nowe lokomotywy w skrzy-
nie ogniowe ze stali. Réwniez i przy wymianach zni-
szczonych miedzianych skrzyn w starych lokomoty-
wach na nowe, stosuje sie tylko stalowe skrzynie. Ma-
terjat uzyty na skrzynie ogniowe musi posiada¢ w/g
francusk:ch przepisow wytrzymatosé¢ dorazng 35
kg/m- i 30% wydtuzenia, przyczem diugos¢ pomia-
rowa lwylicza sie ze wzoru I2= 66,7 F, gdzie F jest
przekrojem probki.

Poniewaz miedziana skrzynia ogniowa dla wiek-
szego kotta lokomotywowego wazy ok. 4 t, wiec dla
krajow, ktére muszg sprowadza¢ miedz — stosowanie
stali posiada duze znaczenie. (V. D. I. 1934 r. Nr. 11).

Rury stalowe jako szkielet samolotu. W Niem-
czech na lotnisku Johannisthal, zademonstrowano
ostatnio nowy typ samolotu szkolnego i sportowego
typu ,Jungmann"”. Konstruktor tego samolotu Biicker
opart sie przy budowie na dziesiecioletniem swojem
doswiadczeniu zebranem w ,Svenska Aero". Samolot
jest matym, obrotnym dwuptatowcem, w ktorego kon-
strukcji najwieksze zaciekawienie budzi szkielet wy-
konany z rur stalowych. Nowy ten samolot stuzy¢ ma
gtéwnie do lotéw szkolnych i akrobacji. Najdalszy za-
sieg samolotu ,Jungmann" wynosi, do 650 km.

Loty prébne przeprowadzone na aparacie tego ty-
pu daty bardzo dobre wyniki.

Stocznie okretowe w Niemczech. Niemieckie
stocznie okretowe otrzymaly ostatnio kilka zaméwien
od towarzystw okretowych niemieckich oraz na eks-
port, gtéwnie na statki-cysterny o duzej pojemnosci.
Ogo6tem tonaz budowanych okretow jest o 30% wyz-
szy niz w r. ub. Sprzedaz starych okretéw na szmelc
waha sie w granicach 20 — 25 tys. tonn miesiecznie.
Sowiety zakupity dwa stare statki o wadze 5000 tonn.

Zamoéwienia sowieckie w Niemczech na maszyny
rolnicze. Sowiety zamowily nieoczekiwanie w Niem-
czech 200 maszyn rolniczych z warunkiem natych-
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miastowej dostawy, gdyz produkcja sowiecka spadta
ostatnio powaznie i nie moze obecnie pokry¢ zapo-
trzebowania. Ceny uzyskane sa zadowalajace.

Z niemieckiego przemystu iglarskiego. Przemyst
iglarski w Niemczech nie odczuwa tak silnie, jak to
miato miejsce w roku ub., konkurencji japonskiej.
Mimo ro6znicy cen, wysoka wartos$¢ i réznorodnosc
gatunkéw igiet przycigga klientele. Interesujacem
jest rowniez, ze sama Japonja, ktora w latach ostat-
nich nigdy nie zaopatrywata sie w Niemczech, za-
czyna kupowaé, narazie oczywiscie iglty specjalne.
Many Zjednoczone rowniez daty kilka powazniej-
szych zamowien.

Wzrost produkcji miedzi w Niemczech. Produk-
cja miedzi w iNiemczech bedzie prawdopodobnie
zwiekszona z uuu do 1500 tonn m.esieczme, ponie-
waz okazato sie mozliwem zw ekszenie produkcji ru-
dy miedzianej w okregu rlarzu prawie o 50%. I“raw-
uopodobnie zatozona zostanie w ivemmelsberg (tiarzj
nowa labryka dla produkcji miedzi.

Dostawy francuskie do Chin i Mandzurii. Prze-
my$l Irancuski dostarczy! dla Ministerstwa Kolei
w Chinach taboru kolejowego i szyn za sume 50 milj.
Ir.; poza tem lIrancusk e lirmy uzyskaly zamoéwienia
na budowe elektrowni w prowincji A.oang-bi, oraz mo-
stu wiszgcego, ktory juz jest zaczety. Chiny i Man-
dzurja pizedstawiajg interesujgce perspektywy, jed-
nak wykorzystanie ich wymaga wytrwatosci i specjal-
nej metody. W Mandzurji, z chwilg ostatecznego
podpisania przygotowywanych obecnie ukiadéw mie-
dzy kilkoma powaznemi tirmami trancuskiemi, a Tow.
Kolei Zelaznych w Poludniowej Mandzurji, zacznie
dziata¢ specjalna techniczna Misja francuska.

Wzrost produkcji stali w Szwecji. ,L’'Usine" z d.
5 b. m. podaje, ze na ostatniem zebraniu szwedzkich
specjalistéw przemystu metalurgicznego stwierdzo-
no tendencje zwyzkowa, podkreslajac, ze przyszly
rozw6j przemystu metalurgicznego zalezy od dwéch
czynnikéw zewnetrznych: a) tendencji do izolacji go-
spodarczej roznych krajéw, b) od kursu korony
szwedzkiej. Zelazo i stal szwedzka utrzymajg zawsze
swoje miejsce w Swiecie i nabiora one byé moze je-
szcze wiekszego znaczenia z racji wymagan wspot-
czesnej techniki wytacznie stali wysokogatunkowych.

Istotnie stwierdzi¢ trzeba, ze szwedzkie zelazo
i stal, sprzedawane po cenach dos¢ wysokich, stuza
prawie wylgcznie do celow specjalnych i z tego
wzgledu stanowig barometr bardzo czuty na Swiato-
we warunki ekonomiczne i przemystowe. Otéz daje
sie zauwazy¢ w szwedzkim przemysle stata poprawa,
ktéra zaznaczyta sie juz w 1933 r. zwiekszeniem pro-
dukcji 0 22% dla surdwki, 10% dla stali, 19% dla
wyrobdw gotowych (zelazo i stal handlowe, walco-
wane, wyroby kute i t. p.). Szwedzka produkcja stali
w szczeg6lnosci dosiegta w 1933 r. rekordowej od
1929 r. cyfry 630 tys. tonn. Tow. Uddeholm wyprodu-
kowato 47 tys. tonn zelaza i stali (w 1932 r. — 38
tys.), a sprzedaz wyniosta 15 — 17 miljonéw koron
szwedzkich. Tow. Stora Kopparbergs Berglsag wypro-
dukowato 116 tys. tonn zelaza i stali (w 1932 r. —
106 tys. tonn) i t d. Tonaze te beda prawdopodob-
nie w 1934 roku przekroczone.



128

Obozy pracy w Anglji? Ciekawa korespondencje
berlinskiej ,Kreuz-Zeitung ' podaje paryskie czasopi-
smo ,Lu" z 29 czerwca r. b.

.Gdyby nie okolicznos$¢, ze jedno z angielskich
pism komunistycznych ogtosito na pierwsze) stronie
swego wydawnictwa ttustym drukiem artykuf o ,obo-
zach koncentracyjnych, w ktérych bezrobotni oddajg
swag pracg niewolniczg bez odszkodowania“ (Camps
de concenuaLon ou des chdmeurs fournissent un tra-
vail d'esclaves sans retribution )nie wiedziatbym do
dnia dzisiejszego (jak zresztg w.ekszos$¢ ludzi w An-
glji, ktérych w tej sprawie zapytywatem), ze sg w An-
glii obozy pracy, utrzymywane przez rzad.

Wiedziano oczywiscie, ze minister robot publiczn.
wnidst projekt prawa, zmierzajgcy do utworzenia te-
go rodzaju obozéw, lecz nikt nie byt poinformowany,
ze obozy te juz egzystuja, jak réwniez o tem, ze two-
rza one do pewnego stopnia model tych, ktére majg
by¢ urzadzone w przysziosci.

Ogolna liczba tych obozéw pracy wynosi obecnie
okoto 23. W przyblizeniu zatrudniaja one 6000 bezro-
botnych w zimie, podczas gdy liczba ta w sezonie let-
n'm zwyzkuje do 8000, z ktérych 2000 znajduje po-
mieszczenie pod przenosnymi namiotami.

Obozy pracy dzielg sie na 2 zasadnicze typy, za-
leznie od celu, ktéremu stuzg. Pierwszy typ stanowig
tak zwane ,trainig centres' (centres d entrainement)
ktore, jak nazwa wskazuje, majg wciagna¢ — ,wtre-
nowac¢" — bezrobotnych, ktérzy skutkiem dtugiej
bezczynnosci popadli w tizyczng i moralng depresje.
Obozy te majg im zatem przywroci¢ zdatnosé do wy-
dajnej i regularnej pracy. W obecnej chwili liczy
Anglja 15 obozéw tego typu, w ktérych bezrobotni
przebywajg zazwyczaj 3 miesigce i pracujg gtownie
pod gotem niebem, zatrudnieni pracami rolnemi lub
lesnemi, ktore najkorzystn;ej wpitywajg na ich ustrgj,
a maja gldwnie za zadanie: wyrwaé (wyzwolié¢) ich
z deprymujacej atmosfery centréw przemystowych,
dotknietych kryzysem. Obozy te sg ,zamkniete",
czyli, ze mieszkancy ich pracuja i spozywajg positki,
nie opuszczajac obozu.

Co sie tyczy drugiego typu obozéw pracy, (,in-
structional centres"”), ktdrych jest obecnie 8, to roz-
nig sie one od pierwszego zasadag, ze mieszkancy ich
maja by¢ wyszkoleni w nowych zawodach. Obozy te-
go rodzaju umieszczane sg zwykle w regjonach (,de-
pressed areas") procentowo najwiekszego bezrobo-
cia, lub tam, gdzie widoki znalezienia zajecia winny
by¢ zgoéry wyel:minowane, z powodu zupetnego upad-
ku pewnych, ongi$ kwitngcych kategorji przemystu.

Doda¢ wypada dla porzadku jeszcze 6 obozéw
pracy dla kobiet. Doswiadczenia, zarejestrowane
w powyzszych obozach pracy, ktére stanowig raczej
.0bozy reedukacji", bylty na ogét zadowalajace. Ta
okoliczno$¢ spowodowata rzad angielski do podjecia
szeroko zakrojonego programu, ktéry winien by¢
wigczony do zbioru nowych praw o bezrobociu, ktére
znajdujg sie obecnie w stadjum badania".

Janusz Czarlinski.
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L~UNIA®, ZJEDNOCZONE FABRYKI MASZYN
S. A. W GRUDZIADZU W ROKU 1933

W dniu 2 maja r. b. odbyto sie w Grudzigdzu Zwyczajne
Walne Zgromadzenie Spétki Akcyjnej ,Unia", na ktérem przed-
stawiono sprawozdanie z dziatalno$ci Spétki za 1933 r. Spra-
wozdanie to podajemy w streszczeniu:

W roku sprawozdawczym Zarzad dazyt w pierwszym rze-
dzie do usprawnienia i reorganizacji aparatu administracyjnego,
co pozwolitoby na obnizenie cen wyrobéw, celem dostosowania
ich do zmienionych warunkéw rolnictwa. Akcja obnizenia cen
zakrojona byta na szeroka skale co uwidocznione zostato w wy-
danych w roku sprawozdawczym katalogach i cenn;kach. Jed-
nak przy redukcji kosztéw wiasnych Zaktady natrafiaty na
znaczne przeszkody jak m. in. zbyt wysokie ceny podstawowe-
go surowca, wygdérowane koszty przewozéw kolejowych i t p.
Aby ten stan rzeczy cho¢ w czes$ci zmieni¢ wszczeto odpowiednie
kroki w centralnych organizacjach przemystu metalowego.

Wzmogta sie réwniez konkurencja zagraniczna, wykazuja-
ca w roku sprawozdawczym duza ruchliwo$¢ dzieki stosowanemu
przez panstwa oscienne dumpingowi, dzieki niskim, w poréwna-
niu z naszemi, cenom surowcéw, oraz w ostatnich miesigcach ro-
ku ub. réwniez dzieki znizce polskiej taryfy celnej, ktéra w wie-
lu wypadkach stworzyta przywileje dla importu. Na rynkach za-
granicznych sytuacja przedstawiata sie nielepiej. Nietylko, ze
Zaktady nie sg w stanie z powodu wyzszych cen konkurowaé¢ z
innemi panstwami, ale traca rynki zbytu dawniej opanowane.

Poza sprzedazga produktéw normalnej fabrykacji, Zakta-
dy wykonatly szereg dostaw rzadowych i innych prac nadpro-
gramowych, zwiekszajac w ten spos6b zakres produkcji i przy-

stosowujgc sie do zmienionych warunkéw. Mimo to rozmiary
produkcji w roku operacyjnym nie byly zadowalajace.

Jednoczeénie Zaktady przeprowadzity caly szereg ukta-
déw, gtéwnie z bankami, majacych na celu skonwertowanie zo-
bowigzan i roztozenie ich na diugoterminowe raty.

Bilans za rok sprawodzawczy wykazuje strate w wysoko-
Sci zt. 1.732.346,98. Suma ta jednak powstata w pierwszym rze-
dzie z gruntownego oczyszczenia aktywéw z wszelkich sum wat-
pliwych i niesciggalnych jak réwniez ze sprowadzenia remanen-
tow do poziomu wartosci najzupeiniej realnej. Na pokryc;e po-
wyzszej straty uzyto kapitat zapasowy w sumie zi. 601.331,14
oraz obnizono o 50% t j. o zt. 1.375.000.— kapitat zaktadow/.
Pozostatag nadwyzke przeznaczono na specjalna rezerwe bilan-

sowa w latach nastepnych.

Ceny metali wedtug notowan gietdy londynskiej
w dn. 17. VII1. 1934 r. w ztotych po kursie dnia za tonneg metr.

Aluminjum . . . . — MiedZ standard .o 774
ANtymon ... — Otéow miekki . . . 286
Cyna standard . 6054 Nikiel. s —
Cynk hutniczy . . . 346 i R te € s —
Miedz elektrolityczna 860 I Srebro za 1 kg .o 74

londynskim w biezgcym tygodniu ceny me-
w poréwnaniu / ostatniemi naszemi
notowaniami, nastepujaco: / wyjatkiem cyny, ktéra pod-
skoczyta w cenie o ok. 1,5%, wszystkie notowane metale
spadty, a mianowicie: miedZz standard o ok. 6%, miedZ elek-
trolityczna o ok. 5%, cynk o ok. 5% i srebro o ok. 1%. Po-
zostalych metali nie notowano.

Na rynku
tali ksztattowaty sic;,

Ceny metali w W arszawie.
Dom handlowy A. GEFNER notowat w ostatnim tygodniu

nastepujace ceny metali:
Cyna Banka w blokach ............... zt. f,75 za kg.

Otéw hutniczy . . . L. , 067 ., .
Cynk hutniczy ...0,80 , .,
Antymon......... , 110 ,
Aluminjum hutnicze......ninn. 3,50 , .,
Blacha miedziana 2,75—3,40 za kg,
» MOSIeZNa e , 2,50—350 , ,
» cynkowa e , 0,87 o
Nikiel w kostkach ........cccccoviiiiiiiiiiieis e 9,00 o

Druk L Bogustawskiego i S-ki, Swietokrzyska U.



