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PROTESTOWANIE WEKSLI PRZEZ URZEDY
POCZTOWE

W Nr. 28 ,Dziennika Ustaw R. P.* z d. 31 marca
r. b. pod poz. 234 zostato ogtoszone rozporzgdzenie mi-
nisterjalne o protestowaniu weksli przez urzedy i agen-
cje pocztowe, ktorego tekst podajemy ponizej.

8 1. Urzedy i agencje pocztowe sporzadzaja pro-
testy weksli z powodu niezaptacenia sumy, nie prze-
wyzszajacej 2.000 zi.

Minister Poczt i Telegraféw moze zarzadzeniem,
ogtoszonem w Monitorze Polskim, zezwoli¢ okreslonym
urzedom pocztowym na sporzadzanie protestow weksli
réwniez z powodu niezaptacenia sumy, przewyzszaja-
cej 2.000 zt., lub z powodu nieprzyjecia wekslu nieza-
leznie od wysokosci sumy.

8§ 2. Urzedy i agencje pocztowe nie moga spo-
rzadzac¢ protestow weksli, jezeli:

a) weksel jest wystawiony w jezyku innym ani-
zeli panstwowy; na obszarach, wymienionych
w art. 2 ustawy z dnia 31 lipca 1924 r. o jezy-
ku panstwowym i jezyku urzedowania rzado-
wych i samorzadowych witadz administracyj-
nych (Dz. U. R. P. Nr. 73, poz. 724), dopu-
szczalne jest sporzgdzanie prostestow na pod-
stawie weksli, wystawionych w jezykach tamze
podanych '), a na obszarze wojewddztw po-
znanskiego, pomorskiego i $laskiego na podsta-
wie weksli, wystawionych w jezyku niemiec-
kim;

b) weksel jest wystawiony zagranicg lub na wa-
lute zagraniczna;

‘) Sa to jezyki: rusiriski— na obszarze wojewo6dztw: Iwow-
skiego, tarnopolskiego, stanistawowskiego,wotynskiego i poleskie-
go; biatoruski — na obszarze wojew6dztw: poleskiego, nowo-
grédzkiego, wilenskiego oraz powiatéw: grodzienskiego i wot-
kowyskiego w wojewd6dztwie biatostockiem; litewski — na obsza-
rze powiatu $wiecianskiego igmin z wiekszo$cia litewska dawne-
go powiatu trockiego w okregu administracyjnym wileriskim
fprzyp. Red.)

c¢) weksel jest wystawiony na obszarze Wolnego
Miasta Gdanska, choéby w walucie polskiej;

d) weksel jest zaopatrzony adresem w potrzebie
lub przyjeciem w potrzebie;

e) protest ma by¢ sporzadzony przy przedstawie-
niu kilku egzemplarzy tego samego wekslu, al-
bo przy przedstawieniu oryginatu i odpisu we-
kslu.

§ 3. Warunki przyjmowania i przesytania w li-
stach zleceniowych weksli, przeznaczonych do prote-
stu, oraz protestowania weksli przez urzedy i agencje
pocztowe ustala ordynacja pocztowa.

§ 4. Rozporzadzenie niniejsze wchodzi w zycie
z dniem ogtoszenia.

Réwnocze$nie traci moc rozporzgadzenie Ministra
Sprawiedliwosci w porozumieniu z Ministrem Poczt
i Telegrafow z dnia 7 marca 1931 r. o protestowaniu
weksli przez urzedy i agencje pocztowe (Dz. U. R. P.
Nr. 29, poz. 199).

BILETY SKARBOWE

W ,Dzienniku Ustaw" Nr. 28 z dnia 31 z. m. ogto-
szono rozporzadzenie min. skarbu z dnia 27 marca
r. b. o wypuszczeniu biletow skarbowych.

Na mocy powyzszego rozporzgdzenia z dniem 5 b. m. wy-
puszcza sie bilety skarbowe z trzy i szeSciomiesiecznemi termi-
nami ptatnosci ‘'w odcinkach po 100, 500, 1000, 10 000 i 50 000 zt.
oraz bilety skarbowe z trzytygodniowemi, 5-tygodniowerai
i 3-miesiecznemi terminami ptatnosci w odcinkach po 1000 000
i 5000000 frankéw fr.

Obieg biletéw skarbowych, wypuszczonych we frankach
francuskich, nie moze przekroczyé¢ réwnowartosci 20 milj. zi

Wysoko$¢ oprocentowania biletéw skarbowych ustalana
bedzie w drodze obwieszczen min. skarbu, ogtaszanych w ,Mo-
nitorze Polskim". Wysoko$¢ oprocentowania biletéw skarbowych,
opiewajacych na franki francuskie, ustala¢ bedzie kazdorazowo
minister skarbu przy tranzakcjach sprzedazy tych biletéw przez
Bank Polski. Odsetki beda ptatne z géry przez potracanie ud
wartosci imiennej biletow.
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Bilety skarbowe wykupywane beda bez ograniczen i potra-
cen. Bilety, opiewajace na ztote, wykupywane beda w okresie 6
miesiecy od daty ptatnoéci w oddziatach Banku Polskiego oraz
innych upowaznionych do tego instytucjach, po uptywie tego
okresu do czasu przedawnienia przez kase | urzedu skarbowego
w Warszawie. Bilety skarbowe, opiewajgace na franki francu-
skie, az do czasu ich przedawnienia — wytgcznie przez Bank
Polski w Warszawie lub Bank Francusko-Polski (Banque Fran-

co-Polonaise) w Paryzu.

SAMOCZYNNA TOKARKA
WIELONARZEDZIOWA ,MAGNA MATIC*

Duze ustugi oddaja wytwoérniom maszyn, zwta-
szcza wytworniom silnikéw, obrabiarek i t. p., tokarki
wielonarzedziowe. Mys$l przewodnia ich konstrukcji
dazyta do stworzenia silnej obrabiarki, skrawajacej
rownoczes$nie kilkoma narzedziami, umieszczonemi
zazwyczaj na przednim i tylnym suporciel). Obra-

biarke tang mozna tatwo i szybko przystosowaé do
rozmaitych prac, jest wiec ona przydatna, zaréwno
do wytwarzania w duzych szeregach, jak i do produk-
cji masowej.

Tokarka ,Magna Matic* (fig.), wyréb amerykan-
skiej wytwérni ,Monarch Machine Tool Company"
w Ohio, jest tokarkg wielonarzedziowg sterowang
elektrycznie. Zastosowanie sprzegiet magnetycznych,
wigczajacych ruchy robocze maszyny, utatwia w du-
zej mierze obstuge i upraszcza budowe. Pozwala
bowiem uniknaé¢ powszechnie uzywanych s$limakéw
wytaczajacych, oraz krzywek napedowych, ktére nie
zawsze maja korzystne wiasciwosci kinematyczne.

Dwa z czterech sprzegiet, umieszczonych w
skrzynce biegéow a, uruchomiaja wzdtuzny posuw ro-
boczy, oraz szybki ruch wsteczny przedniego suportu
b. Pozostate dwa sprzegla napedzajg, przy pomocy
watka pociggowego i uproszczonej przektadni zebatej

¥ Poréwnaj naprzyiktad: L. Eker ,Tokarki wielonnrze<
dziowe", ,Przemys$l Metalowy" Nr. 16, r. 1932
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w plycie zamkowej suportu b, przednie sanie narze-
dziowe c. Ruchy sanek narzedziowych sktadaja sie:

a) z roboczego posuwu poprzecznego w kierunku
do osi toczenia, oraz szybkiego powrotu,

b) z roboczego posuwu od osi toczenia i szybkie-
go ruchu powrotnego.

Ten sposéb pracy sanek narzedziowych pozwala
wykonywa¢ wszelkie planowania, lub zacinania, po-
przecznie do i od osi tokarki. DZzwignia d, widoczna na
ptycie zamkowej, zmienia w miare potrzeby oméwio-
ny cykl pracy przednich sanek narzedziowych.

Tylny suport wzdtuzny e ustawia sie recznie, w
dowolnem potozeniu, na tylnej prowadnicy toza. Sa-
nie narzedziowe f tego suportu przesuwajg sie ruchem
roboczym poprzecznie do osi toczenia i po ukonhczeniu
pracy szybko cofajg sie wtyt. Do ich napedu stuzg
rowniez dwa sprzegta magnetyczne, umieszczone
w tylnej skrzynce biegéw g.

Zapomoca Srubowych kot wy-
miennych w skrzynkach biegow
stopniuje sie posuwy sanek narze-
dziowych, oraz posuwy suportu,
wedtug szeregu wielkosci od 0,118
do 1,010 mm/obr. wrzec. rob. Szyb-
kos¢ ruchéw jatowych (powrot-
nych) wynosi 1800 mm/min.

Silnik elektryczny, umieszczony
w przedniej, skrzynkowo wyksztat-
conej nodze toza, napedza wrze-
ciono robocze za posrednictwem
kot zebatych Srubowych, oraz tan-
cucha. Poszczeg6lne obroty wrze-
ciona, poczagwszy od 41 do 610 ob-
rotbw na minute, uzyskuje sie przy
pomocy przektadni zebatej we
wrzecienniku, nastepnie przez re-
gulacje silnika napedowego, oraz
stosowne nastawienie przekitadni z
pasem klinowym. Uruchomianie i
hamowanie wrzeciona odbywa sie
na drodze elektromagnetycznej.

Kiet konika obraca sie na tozy-
sku kulkowem, ktoére zmniejsza opo-
ry tarcia, wywotane duzemi na-

ciskami osiowemi. Dzwignia h przesuwa i ustala tule-
je konika.

Rozrzad czynnosci samoczynnej tokarki ,Magna
Matic" jest scentralizowany na tablicy /. Guzikowe
zataczniki uruchomiajg wrzeciono robocze, suport
przedni, tylny i sterujg sanki narzedziowe. Chcac
przygotowa¢ tokarke do okreslonej pracy nalezy umo-
cowacé zespo6t potrzebnych narzedzi i nastawi¢ zde-
rzaki mikrometryczne, ktére ograniczajg ruchy supor-
tow i sanek narzedziowych.

Smarowanie omawianej tokarki odbywa sie sy-
stemem obiegowym. Pompka dostarcza oliwy do po-
szczego6lnych miejsc smarowania, a wiec do suportéw
wzdtuznych, sanek narzedziowych, wrzeciennika i po-
szczegdlnych skrzynek biegéw. Nadmiar oliwy powra-
ca do zbiornika, w ktérym odczyszcza sie z wiorow.
Konstrukcja toza tokarki pozwala na dogodne usuwa-
nie wioréw, znajdujagcych pomieszczenie w przezna-
czonym do tego celu zbiorniku k.

Tokarki ,Magna Matic", mozna rowniez uzywac
do toczenia ksztattowego przy pomocy jednego nnrze-
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dzia, umieszczonego na przednim suporcie. Do roz-
rzadu czynnosci stuza ptytki wzorcowe, umocowane
przy pomocy $rub w imaku na przednim suporcie
i wrzecienniku. Kontakty elektryczne, $lizgajac sie po
wzorcowej ptytce (szablonie), Kkierujg pracg narze-
dzia. Doktadnos$¢ toczenia obraca sie w granicach
0,001

Na zadanie dostarcza wytwdérnia prosty przyrzad
elektryczny, ktéry dostosowuje samoczynnie posuw
do czterech réznych $rednic toczenia i pozwala na na-
lezyte wyzyskanie narzedzia skrawajgcego.

Charakterystyczne wielkosci dla tokarki ,Magna
Matic", podane w cenniku wytworni, sa:

Najwieksza $rednica toczenia nad
380 mm.

Najwieksza $rednica toczenia nad suportem —
180 mm.

Rozstaw kiow — 460 mm.
Moc silnika napedowego 5 lub 10 KM.
Obroty silnika napedowego 1150 obr./min.

Przyblizona waga tokarki 2100 kg.

tozem —

L. Eker.

ZASADY MOBILIZACJI PRZEMYStU
NA POTRZEBY OBRONY PANSTWA

Pod powyzszym tytulem wyszia z druku
profesora Politechniki Warszawskiej inz.
Ptuzanskiego.

Ksigzka prof. Piuzanskiego jest pierwszem pol-
skiem dzielem, ujmujgcem wyczerpujgco zagadnienie
mobilizacji przemystu.

Wojne prowadza dzi$ nie armje krajéow walczg-
cych, lecz cate narody. Mobilizacja obejmuje nietylko
postawienie na stopie wojennej wojska, lecz takze
zmobilizowanie $rodkéw przewozowych i mobilizacje
gospodarczg, ktéra dzieli sie na mobilizacje: przemy-
stu, rolnictwa i finansow.

Mamy jeszcze zywo w pamieci wojne Swiatowa,
ktéra jaskrawo uwydatnita znaczenie przemystu dla
obrony kraju. Jednakze nawet kraj wysoce uprzemy-
stowiony, gdy jest nieprzygotowany do wojny, traci
z chwilg jej wybuchu drogocenny czas na nieskoordy-
nowane wysitki, ktére przy matych wynikach pocia-
gaja za sobg nadmierne wydatki. Z czasem dopiero
nastepuje ujecie prac w ramy organizacyjne i o0sig-
ghiecie racjonalnej produkcji.

Autor dzieli ksigzke na cztery czesci, ktére maja
nastepujgce tytuty:

praca
Stanistawa

A. Przemyst a przyszta wojna,

B. Mobilizacja przemystu podczas wojny
Swiatowej,
C. Zasady mobilizacji przemystu,

D. Przykiad organizacji pogotowia przemystu.

Czes$¢ pierwsza uwydatnia znaczenie
w przysziej wojnie.

Autor podkresla znaczenie mechanizacji, ktora
jego zdaniem daje zaréwno oszczednos$ci pieniezne,
jak zmniejszenie strat w ludziach. Teze swg udowad-
nia tablicami statystycznemi z wojny $wiatowej. Po-
stepy mechanizacji powodujg jednak koniecznos$¢ sta-
rannego zorganizowania wyrobu sprzetu wojennego.
Organizacja przemystu wojennego pozwoli na nalezy-
te zaopatrzenie armji, utatwiajace zwyciestwo, skrdci
czas wojny, zmniejszy wszelkie straty wojenne.

przemystu
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Précz zapaséw mobilizacyjnych, z ktérych armja
czerpie w pierwszych dniach wojny, uzupeinienie
sprzetu moze nastgpi¢ badz droga zakupu zagranica,
badz tez wyrobu w kraju. Zakup zagranicg jest z re-
guty kosztowny i powoduje odptyw pienigdza z kra-
ju — dlatego tez powstaje konieczno$¢ przystosowa-
nia fabryk krajowych do wyrobu oraz naprawy po-
trzebnego sprzetu.

Brak przygotowania przemystu w wojnie Swiato-
wej mial nastepujace skutki: brak sprzetu w pierw-
szym okresie wojny; zty sprzet, wyrabiany przez
wytwornie bez doswiadczenia; opéznienie dostaw z po-
wodu nieprzygotowana; nadmierne wydatki.

Utrudnieniem pracy byty niewatpliwie takze zmia-
ny konstrukcyjne, wprowadzanie nowego sprzetu, —
wskutek czego trzeba byto czestokro¢ zmienia¢ sposob
i srodki wyrobu.

Konieczno$¢ starannego przygotowania przemy-
stu jest szczegdlnie doniosta dla krajow pozbawionych
granic naturalnych.

Czes$¢ druga pracy zawiera analize przygotowa-
nia przemystu podczas wojny $wiatowej w Niemczech,
Anglji, Stanach Zjednoczonych, Italji, Francji i Rosji.

Wzorowe przygotowanie do wojny w Niemczech
miato jednak zasadniczy bitad: nastawienie na wojne
krotka, zaledwie paromiesieczng. Wytwoérnie podlega-
jace mobilizacji juz w czasie pokoju otrzymywaty pa-
kiet instrukcyj mobilizacyjnych i byty obowigzane do
przechowywania $srodkéw wytwarzania oraz pewnego
zapasu surowcoéw bedacych wilasnoscig panstwa.

Ujecie wszystkich dziedzin zycia gospodarczego
nastgpito dopiero w 1916 r. (Plan Hindenburga). Mi-
mo to nie umiaty Niemcy ustrzedz sie przed spekula-
cja, ktora zdezorganizowata handel.

Szczeg6towo przygotowane byty ustawy o mobili-
zacji finanséw; ustawy te =zostaly uchylone juz
w pierwszym tygodniu wojny; o doktadnosci ich swiad-
czy fakt, iz zawczasu wydrukowano potrzebng ilos¢
banknotéw. Bledem byto powotanie fachowcéw z prze-
mystu do stuzby w szeregach, btad ten wystapit row-
nie jaskrawo w Rosji i Francji.

Rosja przedstawiata pod wzgledem przygotowa-
nia mobilizacji chaos, ktdry — mimo energicznych wy-
sitkow — nie dat sie opanowac¢ do korica wojny. De-
zorganizacja transportéw, rozwielmozniona spekula-
cja, brak Srodkéw wytwarzania, nieskoordynowanie
wysitkéw urzeddw i organizacyj spotecznych, brak
planu gospodarczego — oto powody kleski Rosji.

Francja liczyta rowniez na krotka kilkomiesigcz-
na wojne, przygotowujac do niej swe wytwornie ka-
drowe (pracujgce juz w czasie pokoju dla obrony
panstwa). Okupacia p6itnocnej czesci terytorjum fran-
cuskiego odcieta Francje od wiekszej czes$ci jej wiel-
kich piecow, stalowni, kopaln wegla i fabryk witékien-
niczych.

Dzieki pracy wielkich zrzeszen przemystu, we-
zwanych przez rzad — zrobiono ogromny wysitek,
produkujac olbrzymie ilosci sprzetu mimo trudnosci

transportowych, braku surowcow i rgk roboczych.
Dzieki patrjotyzmowi narodu i racjonalnemu kierow-
nictwu przemyst francuski sprostat swemu zadaniu.

Z pozostatych panstw Wtochy i Stany Zjedno-
czone, ktore przystagpity do wojny pézniej, oraz An-
glja dzieki zaciggowi ochotniczemu, rozbudowaty prze-
myst tatwiej, majac dostateczng ilos¢ fachowcow,
i czeSciowo uniknety bledéw popetnionych przez
Niemcy, Rosje i Francje.
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Anglja zaczeta od rozbudowy przemystu kadro-
wego i poczynita duze zakupy w Stanach Zjednoczo-
nych, poczem nastgpit szereg zamoéwien w wytwaor-
niach prywatnych kontrolowanych przez utworzone
Ministerstwo Amunicji. Dzieki racjonalnemu kierow-
nictwu oraz ofiarnosci przemystu osiggnieto duze wy-
nik pracy, unikajgc spekulaciji.

Wiochy juz od 1914 roku zaczely rozbudowe
przemystu kadrowego i przygotowanie wytworni pry-
watnych. Ukazat sie szereg dekretéw m. i. o zwolnie-
niu od stuzby wojskowej robotnikéw pracujacych na
obrone. Po rozpoczeciu wojny dat sie we znaki brak
surowcow i paliwa, a nastepnie, wskutek wojny mor-
skiej, znaczne podwyzszenie ich cen. Brak rgk robo-
czych spowodowat dekret o przymusie pracy na cele
obrony oraz stworzenie szeregu szko6t fachowych. Dzie-
ki energji wtadz kierowniczych udato sie zwalczy¢
spekulacje i doprowadzi¢ do racjonalnej organizacji
przemystu.

Jakkolwiek przemyst Stanéw Zjednoczonych byt
juz oswojony z produkcjg wojenng dzieki zamoéwie-
niom europejskim, to jednak dopiero w koncu 1917 ro-
ku udato sie dokona¢ organizacji przemystu do celow
obrony panstwa i skoordynowaé¢ zaméwienia réznych
departamentéw ministerjum wojny. W  pierwszym
okresie wojny Stany Zjednoczone przezywatly nader
ostry kryzys transportowy, brak obrabiarek i narzedzi,
brak energji napedowej, wzrost cen i ptac, ktore staty
na przeszkodzie sprawnemu zaopatrzeniu.

Od 1917 r. organizacja wtadz przemystu wojenne-
go sprawita, iz zaopatrzenie nietylko armji witasnej,
lecz takze armij Anglji, Francji i Wioch staneto na
wysokim poziomie.

Stany Zjednoczone popetnity biad, przeceniajac
zdolnos$¢ oporu przeciwnika, wskutek czego zamoéwie-
nia byty wieksze od rzeczywiscie potrzebnych, stad
wynikto marnotrawstwo pieniadza.

W trzeciej zkolei czesci ksigzki Autor wyciagajac
whnioski z dziejéw przemystu wojennego w czasie woj-
ny, omawiajac zasady postepowania przy ustalaniu za-
potrzebowania na sprzet formutuje dwanascie zasad
mobilizacji przemystu.

Przy okreslaniu zapotrzebowania na sprzet nale-
zy ustali¢ najodpowiedniejsze typy sprzetu, ilosci
i terminy ich wykonania oraz warunki techniczne, ja-
kim one majg odpowiada¢. Praca ta nalezy do wytwor-
ni kadrowych, ktére w stosunku do wytworni podlega-
jacych mobilizacji peinig funkcje instruktorskie. Au-
tor zwraca uwage na normalizacje sprzetu, ktora
w wysokim stopniu utatwi zaopatrzenie. Przyktadem
jest pewna fabryka samochodéw, ktéra, produkujac 11
typow samochodéw i 2 typy ciggnikéw, uzywa tylko
2650 czesci, zamiast 11 929, ktore bytyby potrzebne
bez normalizacji.

Zasadami mobilizacji przemystu sa:

1. Uzgodnienie planéw mobilizacji przemystu
z planami wojennemi. Prdécz utrzymania S$cistej zalez-
nosci przemystu od planéw wojennych nalezy zda¢ so-
bie sprawe z zaopatrzenia w surowce strategiczne (nie
produkowane w kraju), z zakupéw surowca zagranica,
z planéw transportowych zwigzanych z jednej strony
z planami wojennemi, z drugiej zas$ z przemystem.

2. Wybor wytworni  podlegajgcych mobilizacji.
Niektére galezie wytwdrczosci np. fabryki wiokienni-
cze, garbarskie, spozywcze kontynuujg w czasie wojny
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swa dziatalno$é, produkujac typy sprzetu potrzebne
dla wojska.

Niektore, jak np. metalowa, zmieniajg w wiekszej
czesci kierunek produkcji, wyrabiajgc bron, pociski
i t p. Wiekszo$¢ wytworni  zglosi sie ochotniczo, ze
wzgledu na mozno$¢ pracy w najdogodniejszych wa-
runkach. W pewnych wypadkach wytwdérnie niepracu-
jace na obrone moga ulec sekwestrowi w catosci, badz
tez rekwizycji surowcéw czy obrabiarek.

Nalezy, o ile mozna, dawaé¢ wytwoérniom zmobili-
zowanym prace zblizong do normalnej produkcji.

3. Praca w zmobilizowanej wytwo6rni ma sie od-
bywaé¢ bez przerywania normalnej produkcji, co ozna-
cza, ze pewne dzialy wytwdérni pracujg normalnie; uta-
twia to w znacznym stopniu demobilizacje.

4. Nalezy pokrywac zapotrzebowanie na sprzet
w wiekszych wytworniach, ze wzgledu na tatwos¢ kon-
troli, lepsza organizacje, lepsze $Srodki i metody wy-
twarzania.

5. Zmobilizowane wytwoérnie zostawi¢ w zarzg-
dzie prywatnym, gdyz zmiany na stanowiskach Kie-
rowniczych dezorganizuja prace.

6. Przewidzie¢ pewna ilo$s¢ wytwdrni jako re-
zerwe, ktéra pracowac bedzie nad nowym sprzetem,
by nie odrywac¢ od pracy innych wytworni.

7. Wyszkolenie personelu obejmie wyszkolenie
pracownikéw do urzedéw panstwowych: a) instrukto-
row wyrobu, rzeczoznawcéw do odbioru sprzetu; b)
wyszkolonych fachowcéw do wyrobu sprzetu; c) fa-
chowcow do obstugi i naprawy sprzetu na tytach i na
froncie. Wyszkolenie to prowadza wytwdrnie kadro-
we, przysposobienie wojskowe, specjalne szkoty i kur-
sy oraz oddziaty wojskowe jesli chodzi o ostatnig ka-
tegorje.

W planie mobilizacji przewidzie¢ nalezy pozosta-
wienie w zmobilizowanych wytwdérniach rzemies$ini-
kow i pomocy fachowej oraz kierownikéw dziatow
i przedsigbiorstw zaréwno technicznych jak handlo-
wych.

8. Przygotowanie doktadnych planéw mobiliza-
cji polega na ustaleniu potrzeb wytworni; w sktad tych
potrzeb wchodza: surowce i p6Hfabrykaty nabywane,
srodki wytwarzania, energja napedowa, fachowcy i re-
ce robocze, $rodki transportowe, materjaty i ludzie do
rozbudowy, S$rodki pienigezne i t. d. Nalezy uwzgledni¢
terminy zapotrzebowania i czas potrzebny na opraco-
wanie planu wykonania przy udziale fachowcow
z urzeddéw przemystu wojennego.

9. Kontrola planéw mobilizacji wytworni i wpro-
wadzanie zmian przy zmianach konstrukcyjnych sprze-
tu oraz zmianach wyposazenia wytwdérni. Najlepsza
kontrolg jest wykonywanie zaméwien prébnych na ma-
te ilosci sprzetu, co pozwala na skontrolowanie planow
w zyciu oraz pozwoli na zapoznanie personelu z wy-
robem sprzetu.

10. Wykonanie pracy w czasie wojny jest utrud-
nione przez szereg czynnikéw, z ktérych najwazniej-
szemi sg: wzrost cen na surowce i wzrost ptac. Autor
podaje metody okre$lania cen ruchomych, oraz wska-
zuje zalecany spos6b wyznaczania cen przy dostawach
sprzetu, trwajacych przez diuzszy czas.

11. Zapewnienie warunkéw normalnej pracy jest
najwazniejszem zadaniem czynnika Kkierowniczego,
ktéry musi obejmowaé wszystkie odziedziny zycia go-
spodarczego. Czynnik ten nazwany przez Autora Szta-
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bem Gtéwnym Gospodarki Narodowej, sktadac sie wi-
nien z najwybitniejszych fachowcow.

12. Rowny rozkiad ciezaréw wojennych
wszystkich obywateli jest réwniez rzeczg duzego zna-
czenia.

Czes¢ czwarta ksigzki prof. Ptuzanskiego podaje
szczegdtowe dane o organizacji pogotowia przemystu
w Stanach Zjednoczonych Ameryki, gdzie przygoto-
wanie to jest traktowane najpowazniej i znajduje sie
na wysokim stopniu rozwoju.

Catos¢ ksigzki, wydanej naktadem Towarzystwa
wojskowo-technicznego, sprawia bardzo dodatnie wra-
zenie, zaréwno pod wzgledem szaty zewnetrznej jak
Zrédtowej i sumiennie opracowanej tresci. Ksigzka
swojg prof. Ptuzanski dobrze zastuzyt sie przemysto-
wi polskiemu oraz sprawie obrony kraju

J. Okolski jr.

FORMALISTLKA BIUROKRATYCZNA

Tygodnik tddzki ,Prawda" zamiescit w Nr. 12-ym
z dn. 18 marca r. b. artykut pod tytutem ,Biurokra-
cja". W podtytule znajdujemy lapidarne streszczenie
tego artykutu, traktujgcego o zbiurokratyzowaniu
magistratu t6dzkiego, ktéry przed wojna zatrudniat
kilkudziesieciu urzednikéw, po wojnie za$ okoto ty-
sigca (nie uwzgledniajac w obu wypadkach persone-
lu zaktadow i przedsiebiorstw miejskich, lecz tytko
personel t. zw. gtéwnego zarzadu miejskiego).

Streszczenie, o ktéorem powiedzieliSmy wyzej,
brzmi tak: ,Najprostsza rzecz wymaga 182 czynnosci
pisarskich i kancelaryjnych, z ktérych 140 jest niepo-
trzebnych i straconych'l

Zalecajgc naszym czytelnikom zainteresowanym
powyzszg statystykg zaznajomienie sie z artykutem
~Prawdy" w catosci, podajemy ponizej obchodzaca
ich blizej, jako przemystowcow, wiadomos$¢ o stanie
rzeczy, jaki zapanowal po wprowadzeniu w zycie
ustawy scaleniowej i utworzeniu scentralizowanej
Ubezpieczalni Spotecznej.

Oto jedna z fabryk metalowych, nalezgcych do
Polskiego Zwigzku Przemystowcow Metalowych
uskarza sie w wymownych stowach na ,panujacg w
kraju niebywatg dotychczas papieromanje i formali-
styke, obciazajaca niepotrzebnie przedsiebiorstwa
i przeszkadzajgcg w produkowaniu

,Fabryka posiada urzednikéw dlatego,
robote zwigzang z produkcja,

aby wykonywali
tymczasem obecnie zapytujemy
sami siebie, czy to sg nasi urzednicy, czy tez ptatni przez nas
urzednicy Ubezpieczalni Spotecznej Ilub Urzedéw Skarbowych,
gdyz od szeregu miesiecy w dziale handlowym urzednicy zajeci
sa wypetnianiem rozmaitych formularzy. Pomijajac wypetnia-
nie stoséw rozmaitych papieréw z Urzedu Statystycznego, Ko-
misarjatu Rzadu
wypetnienia stos

i t. p.,, Ubezpieczalnia Spoteczna przystata do
rozmaitych formularzy, nadto zada rozdzie-
lania dwutygodniowych wyptat na jednotygodniowe, co jest po-
dwojna robota, za$ Urzad Skarbowy dnia 21 marca przystat nie-
zaleznie drugi stos formularzy =z pouczeniami za N. L. 26.
A niechby zarzad fabryki nie zechciat wypetni¢ tej formalisty-
ki, zaraz kara lub bezwzgledny areszt. Bardzo juz wielkim wy-
sitkiem dla fabryki
kow i

jest optacanie
Swiadczen socjalnych, przez te urzedy
urzednikom tej fabryki i pracy do wypetniania formali-
styki jest naprawde krzywdzace nietylko dla przedsiebiorstwa,
ale i dla catego spoteczenstwa, gdyz wiasciciel, znajdujac sie

regularnie wysokich podat-
ale zabieranie
czasu
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w takiej niezachecajgcej sytuacji, jak obecna, zmuszony bedzie
zamkna¢ lub zlikwidowac¢ interes, tem samem powiekszajac bez-

r{é)lbocie o dalszych kilkudziesieciu ludzi“.

Uskarzajgca sie fabryka zaznacza przytem, ze
od paru lat znacznie zmniejszyta personel urzedniczy,
obnizajac jednoczes$nie pensje w celu potanienia pro-
dukowanych przez nig przedmiotéw i w celu prze-
trwania obecnego kryzysu.

Nie ulega watpliwosci, ze gtos powyzszy znajdzie
echo we wszystkich przedsiebiorstwach prywatnych,
przecigzonych przymusowg formalistyka biurokra-
tyczna.

ILOSC SAMOCHODOW | POJAZDOW
MECHANICZNYCH W POLSCE

Wedtug ostatnich danych Gtéwnego Urzedu Statystycz*
nego na 1 stycznia 1934 roku byto w Polsce ogétem 35291 po*
jazdéw mechanicznych, co stanowi na 10000 mieszkancéw
10,8. Z tej sumy przypada na samochody osobowe
we razem 26 133, na motocykle 8322 i inne 836.

Dane poréwnawcze za lata ubiegte przedstawiaja sie na<

stepujaco:

i ciezaro*

Samoch3dy

mech.

W ¢

(=]
o
o

Lata mie-

szkan- Razem
cow

pojazdy
dorozki
autobusy
Ciezarowe
Motocykle
Inne  poj.

prywatne o
iurzedow. ©

15 760 I6 016 2 841 4896 4597 278
| 18878 7332 4048 6738 5901 422
| 14,8 38 760 19887 7 140 4 293 7 440 7 940 631
. 1932 36 737 11,4 27 964 13964 5 152 3047 5801 8 047 726
1.1933 34 197 10,5 25266 11 672 5426 2545 5623 8 182 749
1.1934 35291 1",7 26133 13566 4941 2 160 5466 8 322 836

1. 1929 34 298
. 1930 43 319
. 1931 47 331

11,2 29 423
14,0 36 996

W ciggu roku 1933 og6lna ilo$¢ pojazdéw mechanicz*
nych wzrosta z 34 197 do 35291. W kategorji samochodoéw
wzrosta liczba pojazdéw prywatnych, natomiast ilo$¢ autobu<
séw i samochodéw ciezarowych spadta. Z
liczba motocykli zwiekszyta sie¢ o 140 sztuk.

innych pojazdéw

PRODUKCJA DRUTU, GWOZDZI, SRUB
I NITOW W 1933 R.

Gidwny Urzad Statystyczny wprowadzit ostatnio w ,Wia-
domosciach Statystycznych" statystyke niektérych artykutdéw
przemystu metalowego. Po statystyce przemystu elekrotechnicz-
nego, ogtosit statystyke produkcji drutu, gwozdzi drucianych,
wyrobéw Srubowych, nitéw i sworzni.

Produkcja drutu zelaznego ciggnionego, niepokrytego in-
metalami, wyniosta w 1933 r. 14443 tonny. Produkcja
gwozdzi drucianych zelaznych wyniosta w tymze roku 23370
tonn. Produkcja wyrobéw S$rubowych zelaznych wyniosta w roku
ub. 8026 tonn, podczas gdy w 1932 r. wyniosta ona tylko 5166 t.
Wreszcie produkcja nitéw i
1933 r.

nemi

sworzni bez gwintu wyniosta w
1306 tonn a w roku 1932 — 1252 tonn.

Zbyt wymienionych artykutéw ksztattowat sie nastepujaco:

Zbyt drutu zelaznego ciggnionego wynidst w r. 1933 12321
tonn. Zbyt gwozdzi drucianych zelaznych wyniést w tymze roku
23637 tonn. Zbyt wyrobéw S$rubowych wyniést w roku 1933
7550 tonn a w 1932 — 46041. Zbyt nitéw i sworzni wynidést w
1933 r. 1112 t. a w 1932 r. 810 tonn.

Danych o produkcji
1932 niestety brak.

i zbycie drutu oraz gwozdzi za rok
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WIADMOSCI Z ZAGRANICY

Objawy poprawy na rynkach $wiatowych. Ame-
rykanska Federacja Pracy wykazuje w ostatnim cza-
sie wzrost zatrudnienia we wszystkich dziedzinach
przemystu. ROwniez obroty handlowe wykazujg
wzrost, ktédry w poréwnaniu z rokiem ubiegtym wyno-
si 10%.

Przemyst samochodowy, ktéry nie moze podotaé
zamowieniom, przedtuzyt tydzien roboczy z 40 do 45
godz.

W Wielkiej Brytanji sytuacja wykazuje dalszg
poprawe. llos¢ bezrobotnych zmniejszyta sie w ciggu
1933 roku o 567 tysiecy. Pakiet zamdwien przemystow:
hutniczego, okretowego i widkienniczego osiggnat daw-
no nienotowany poziom. Dotyczy to przedewszystkiem
przemystu okretowego, gdzie stan zamoéwien na I
kwartat 1934 r. jest wiekszy, anizeli byt na caty 1933
rok. Rowniez pomysSinie przedstawia sie sytuacja
w przemysle samochodowym i hutnictwie, w ktorem
uruchomiono szereg nowych wielkich piecow.

W Argentynie zapowiedziat rzad przystapienie
do wielkiego planu inwestycyjnego w dziedzinie ro-
bot publicznych. Plan pracy na pierwszg potowe
1934 r. przewiduje preliminarz 360 miljonéw pesos.

We Francji, gdzie kryzys rozpoczat sie znacznie
p6zniej, sytuacja jest gorsza. Szczegbélnie w przemy-
Sle metalowym widaé ostabienie zatrudnienia.

Swiatowa konsumcja cyny w roku 1933. Biuro sta-
tystyczne w Hadze ogtosito dane, dotyczgce konsum-
cji cyny w roku 1933. Konsumcja $wiatowa cyny w ro-
ku 1932 wynosita 99 986 tonn, w roku za$ ubiegtym
127 400 tonn, czyli wzrosta o 27 400 tonn.

Konsumcja cyny w roku 1933 wzrosta w nastepu-
jacych krajach:

w Stanach Zjednocz, o 35260 tonn w llalji 0 234 tonn
., Wielkiej Brytanji 1455 , Holandji , 131

, Francji 1289 , Japonji , b5l

» Niemczech 1215 , Danji , 46

, Belgji 642 , Polsce , 16

. Szwecji 238

Zmniejszenie konsumcji cyny zostato zanotowane
w nastepujacych krajach:

w Indjach Brytanskich o 385 tonn w Kanadzie o 200 tonn
, Hiszpanji ,, 230 ., Szwajcarji , 115
, Czechostowacji , 206 » Norwegji , 10
, Rosji Sowieckiej , 2C8
Wzrost konsumcji cyny spowodowali przede-

wszystkiem fabrykanci puszek do konserw, ktérzy zu-
zyli cyny w roku 1933 o blisko 75% wiecej anizeli w ro-
ku 1932.

Z niemieckiego przemystu atuminjowego. Powaz-
nie rozbudowana produkcja aluminjum w Niemczech
opiera sie do tej chwili w 90% na rudzie bauksytowej
importowanej z Jugostawji, Francji i Wegier. Nie-
mieckie kota techniczne prowadzity juz od diuzszego
czasu badania, aby uprosci¢ i potani¢ proces wytapia-
nia aluminjum z kaolinu, ktérego znaczne ilosci znaj-
dujg sie w Niemczech. Obecnie, jak podaje francuski
tygodnik ,,L* Usine" udato sie Niemcom wynalez¢ spo-
sob, dzieki ktéremu wydobywanie aluminjum z kaoli-
nu nie bedzie wymagato powazniejszych kosztéw niz
proces hutniczy bauksytu.
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(0] ile powyzsza wiadomo$¢ bytaby prawdziwa, to

oznaczatoby to powazne uniezaleznienie sie niemiec-
kiego przemystu atuminjowego od surowca zagranicz-
nego.

Niemiecka produkcja aluminjum skupiona jest
w Towarzystwie ,,Lautawerke”, ktore w 98,5% kontro-
lowane jest przez rzad. Produkcja wykazuje wzrost,
a obroty w 1933 r. byly 0 30% wyzsze anizeli w roku
poprzednim.

Stan niemieckiej produkcji przemystowej. Nie-
miecki dziennik gospodarczy ,Deutsche Bergwerks-
Zeitung" zamiescit w jednym z ostatnich numeréw z
marca r. b. ciekawy artykui, w ktérym omawia na
podstawie cyfr Instytutu Badan Konjunktury postepy
niemieckiej produkcji przemystowej na tle sytuacji
przemystu S$Swiatowego, podajac nastepujgce zesta-
wienie: (rok 1928 — 100).

Kraj styczen 1933 styczen 1934 wzrost
Niemcy 62,9 77,8 23,6
Stany Zjedn. 58,6 70,3 20,0
Wielka Brytanja 90,0 98,6 9,6
Francja 79,0 83,7 6,0
Swiat bez Rosji 67,2 75,0 11,6
Caty sSwiat 74,7 85,7 14,7

Poprawa na niemieckim rynku narzedziarskim.

Na niemieckim rynku narzedziarskim zaznaczyta sie
w ostatnich czasach wyrazna poprawa. Niemiecki
Zwigzek Fabrykantéw Narzedzi sygnalizuje zwieksze-
nie zatrudnienia. Poprawa sytuacji nastgpita przede-
wszystkiem na skutek ozywienia sie rynku wewnetrz-
nego. Roéwniez interesy eksportowe do krajéow zamor-
skich wykazujg poprawe. Natomiast na europejskich
rynkach eksportowych dziatalno$¢ przemystu narze-
dziowego Niemiec nie wykazuje poprawy.

Z niemieckiego przemystu odlewniczego. W Nie-
mieckim Zwiagzku Odlewni (Verein Deutscher Eisen-
giessereien) prowadzone sg przy udziale przedstawi-
ciela ministerstwa gospodarki rokowania, majace na
celu uporzadkowanie cennika odlew6éw w Niemczech.

Pertraktacje Forda z Mathisem. Przedstawiciele
francuskiej fabryki samochodéw Mathis wyjechali do
Ameryki dla przeprowadzenia rokowan o wspdiprace
techniczng pomiedzy fabrykg montazowg Forda we
Francji, a zaktadami Mathis.

Mathis miatby dostarcza¢é montazowni Forda
wszystkie te czesci, ktére do tej pory sg sprowadzane
z Ameryki. W tym celu Ford ma dostarczy¢ Mathi-
sowi komplet maszyn potrzebnych do wyrobu czesci
samochodéw Forda.

Rolls Royce dajg 17% dywidendy. Znana fabryka
samochodéw Rolls Royce Ltd. postanowita wyptaci¢ za
1933 r. 17% dywidendy. W roku 1932 wyptacono \0%
dywidendy.

Budowa nowej walcowni w Czechostowacji. Gru-
pa finansistow zblizonych do czechostowackiej partji
rolniczej przystapita do opracowania projektow budo-
wy walcowni zelaza o wydajnosci 60 000 tonn. Zelazo
sprzedawane bedzie za posrednictwem organizacyj rol-
niczych po cenie 100 koron czeskich za 100 kg. czyli
0 65 — 85 kor. czeskich taniej od ceny czechostowac-
kiego kartelu.
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Rosja sprzedaje maszyny rolnicze do Holandji.
Jak podaje niemiecka prasa fachowa, sowiecka fa-
bryka maszyn rolniczych ,Oktiabrskaja Rewolucja”
wysiata do portu w Rotterdamie partje maszyn rolni-
czych dla Holandji. Wystana partja maszyn skilada
sie przedewszystkiem z kultywatorow.

Z PRASY POLSKIEJ

(0] przeroscie ubezpieczen spotecznych. Na
mach ,Gazety Polskiej", stojgcej blisko sfer urzedo-
wych, toczy sie od pewnego czasu dyskusja o przero-
Scie ubezpieczen spotecznych. W Nr. 88 ,Gazety" z d.
29 marca r. b. ukazat sie w tej sprawie artykut redak-
cyjny p- t. ,Emerytalny Swiatopoglad”. Autor artyku-
tu poddaje rozwazaniu $wiatopoglad, z ktérego zrodzi-
to sie nasze ustawodawstwo socjalne, a ktéry wydaje
sie autorowi by¢ ,zty i btedny, gdyz wynikajacy z wia-
ry, ze mozna z zycia wyeliminowaé¢ ryzyko".

Artykut ten, napisany niezwykle jasno, z duzym
talentem dydaktycznym, powinien zajg¢ uwage na-
szych czytelnikéw, ze wzgledu na swe znaczenie.
Przytaczamy go tez ponizej prawie w catosci, zacho-
wujac podkreslenia autora.

Tymczasem ryzyko nie daje sie usuna¢ z zycia — daje sie
tylko rozkozy€. Kiedy pozar trawi zabudowania w Wélce — to
ubezpieczony wtasciciel Wélki bedzie je moégt odbudowaé dlate-
go, iz ztozg sie na to witasciciele innych Wdélek, ktérzy zkolei dla
tego wyrzekng sie wykonania jakiché wtasnych prac. Osobiste ry-
zyko whasciciela spalonej Wélki, zostalo zmniejszone na sku-
tek roztozenia go na szereg ludzi. Natomiast spokeczne ryzyko
pozaru nie zmienito sie zupetnie wskutek istnienia ubezpieczen.
Jest takie same, jakie byto przed ich wynalezieniem. To co sig
spalito, to sie spalito.

Co to znaczy? Znaczy to, ze ryzyko tylko wtedy warto roz-
ktadaé miedzy grupy ludzkie — jesli jest ono do$¢ wyjatkowe,
t. j. jesSli nie dotyka wszystkich ubezpieczonych ani stale, ani
ciagle, ani réwnoczes$nie. Pozar nie jest zjawiskiem, ktéreby za-
chodzito co roku w dziewieédziesieciu Wolkach na sto. | dlatego
ubezpieczenie od ognia jest celowe. Ale gdyby tych samych sto
Woélek ubezpieczyto sie nie od pozaru, lecz od — zazartujmy —
do$¢ nagminnych wizyt komornika, —mto wéwczas zapewne kaz-
dy dostatby co roku, jako wyptate —- zwrot swojej sktadki, po-
mniejszonej o koszty administracyjne ubezpieczalni. Im szerszy
jest zakres ubezpieczenia, im bardziej pragnie ono obja¢ wypadki
liczne, powtarzajace sie stale, i dotykajace wielkiej ilo$ci ubez-
pieczonych réwnoczeénie — tembardziej staje sie bezcelowe.

Gtéwnag wadg ustawodawstwa socjalnego w Polsce jest wia-
$nie dazenie do nadania mu mozliwie szerokiego zakresu. Ubez-
pieczenie od choroby —mto juz niech bedzie wubezpieczenie od
kazdej choroby, niech leczenie bedzie zawsze catkiem bezptlatne,
niech zapewni wszystkim wyptate zarobkéw przez czas choroby,
bez wzgledu na to, czy to katar czy zapalenie moézgu. Ubezpie-
czenie od bezrobocia? — Wiec niechaj obejmuje kazdego, Kkto

pracowat kilka tygodni. Ubezpieczenie na staro$¢? — Niechaj
obejmie jednakowo robotnikéw przemystowych, ktérym istotnie
trudno odktadaé¢ grosz na staro$é, jak i pracownikéw umysito-

wych, ktérzy powinni umieé to czyni¢ sami i, przypuszczamy, po-
trafiliby lepiej administrowaé odtozonemi pieniedzmi, niz zakta-
dy, ktére ubezpieczaja. Ba — nawet w ubezpieczeniach od ognia,
potrafiono przez czas pewien prowadzi¢ polityke ideatéw, ktoérg
nazwatbym ,préba przebudowy Polski przy pomocy pozaréow" —
polityke polegajaca na tem, aby kazdy, kto si¢ spali — madgt od-
budowaé budynek lepszy od strawionego przez ogiefi. Idealizm
len thumaczyt sie na jezyk gospodarczy przez wysokie, ponad-
wartosciowe szacunki i... wysokie stawki. W ten sposéb ryzyko

pozaru przestawato istotnie byé ryzykiem — ba, nawet pozar sta-
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wat sie jakgdyby premja. No i Polska poczeta do$¢ gwattownie
sie ,palic¢".

U poczatkéw naszego ustawodawstwa spotecznego tkwita
naiwna wiara, ze mozna ubezpieczyé wszystkich — przed wszel-
kiem wogéle ryzykiem. Zdawato sie niejednemu, ze poprzez pra-
WO mozna zapewni¢ statla, dostatnig iczujnag opieke lekarska, spo-
kojnag staro$¢ i beztroskie zycie w razie utraty zajecia — kazde-
mu, kto przez pewien czas ptacit sktadke i zostat wciggniety do
odpowiedniej kartoteki.

) Tymczasem tak nie jest. Oczywiscie mozna i trzeba zabez-
pieczy¢ ludzi przed surowa niesprawiedliwos$cig losu. Trzeba da¢
mozno$¢ zycia inwalidzie pracy i trzeba da¢ moznosé
nieszczesliwemu, do ktérego domu zapukata zaraza. Ale mozna
to skutecznie uczyni¢ tylko wéwczas, jesli zwezié zakres gwaran-
cji wzajemnej, jesli nie obejmowaé nig wszystkiego, jesli ubez-
piecza¢ od katastrof — nie od niewygdd, trosk, trudnosci. Latwiej

leczenia

jest ubezpiecza¢ skutecznie od ztamania zycia — niz od dziury
w zebie.
Bo inaczej — dzieje sie to, co sie dzia¢ musi, Nic nie po-

maga prawo. Zostaje rzeczywisto$é. Jesli chodzi o roztozenie ry-
zyka wypadkoéw, katastrof, wstrzaséw — miedzy wiekszg ilo$¢
ludzi i w ten sposdéb obcigzenie jednostki, to jest to mozliwe za-
wsze. Ale jesli chodzi o zabezpieczenie wielkich mas, czy to
przed bezrobociem, czy przed nedza, czy przed staro$ciag — je-
éli chodzi o zmniejszenie ryzyka, ktére jest zbiorowe, przez sa-
ma swojg powszechno$¢ —mto jedyna droga prowadzaca do celu,
jest wzmocnienie samej zbiorowosci, jej rozwéj, jej potega. Przy-
rost ilosci narzadzi produkcji uwarunkowany jeszcze rozumnym
doborem ich jakosci, doborem dajacym wytworczosci rownowa-
ge, oto jedyny istotny sposéb, aby da¢ masom narodowym lepsze
zycie i lepsza staro$é. Nie przez fabrykacje ustaw, lecz przez ma-
dre ustawianie fabryk mozna to osiagnac.

Ryzyko nie daje sie usunaé. A zbiorowo$¢ — naro6d, pan-
stwo — nie moze rozkkadaé na innych tego ryzyka, ktére na zbio-
rowoé¢ spada, bo niema tych innych. Aby wiec z nieuniknionemi
niebezpieczenstwami walczy¢ zwyciesko, — zbiorowo$¢ ma jedna
tylko skuteczng metode — wiasng SHe. Polityczng, gospodarcza,
moralng. Aby za$ mieé site — nie moze mie€ emerytalnego $wia-
topogladu.

Troska o rownowagg budzetowa. W artykule re-
dakcyjnym ,Czasu" z d. 27 marca r. b., zatytutowa-
nym ,Ekonomiczny tour d'horizon", autor rozwaza,—
w zwigzku z uchwaleniem budzetu przez ciata usta-
wodawcze, — sytuacje gospodarcza Polski na tle sto-
sunkéw miedzynarodowych i wewnetrznych. Po doko-
naniu analizy punktéw dodatnich i ujemnych sytuacji
na tle miedzynarodowym, autor wypowiada nastepu-
jaca opinje o czynnikach sytuacji wewnetrznej.

Wazniejsze jednak dla o:eny przysztej sytuacji Polski sa
czynniki wewnetrzne. Do niepokojacych zaliczamy trwajaca nie-
stety nadal tendencje rozszerzania interwencjonizmu i etatyzmu.
Nowa ustawa przemystowa stwarza daleko idace mozliwosci in-
terwencyjne dla panstwa w zyciu przedsiebiorstw i zwigzkéw
przemystowych prywatnych; nie sadzimy, by sie sta¢ mogty one
czynnikiem poprawy, mamy tylko nadzieje, ze rzad bedzie ze
swych nowych uprawnien nader wstrzemiezliwie i ostroznie ko-
rzystat. Réwniez ped do przejmowania coraz to nowych przed-
siebiorstw na wtasnos$é panstwa = naturalna tylko konsekwen-
cja przecigzenia podatkowego i wzrostu realnego cigzaru wie-
rzytelnosci bankéw panstwowych — nadal niestety trwa.

Najwieksza atoli troske budzi sytuacja budzeto-
wa; autor pisze o niej tak:

Najbardziej jednak niepokojaca jest sytuacja budzetowa.
Niczem, ale to bezwzglednie niczem nie mozna usprawiedliwi¢
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faktu, ze zamkniecia za styczen i luty b. r. wykazuja wyrazna
tendencje do stabilizowania wydatkéw na poziomie wyzszym od
przecietnej ub. roku. Jezeli sie nawet uzna deficyt lutowy za wy-
jatkowo wysoki, to i tak trzeba sie liczy¢ z tem, ze deficyt w ro-
ku budzetowym 1934 35 bedzie wiekszym od preliminowanego.
Jezeli nie nastgpi energiczna kompresja wydatkéw, wyniesie on
zapewne bezmata tylez, co w roku 1933/34, w ktérym sie zapew-
nie zamknie cyfrg okoto 300 miljonéw zi.

To tez trzeba oszczedzaé, oszczedza¢ i oszczedza¢. Nudne
to, powtarza¢ to samo wcigz w kdétko, ale c6z robié, kiedy to jest
i gospodarczo i politycznie najlepsza recepta. Trzeba obcigé¢ bud-
zet, wydatki samorzgdowe, absurdalnie wysokie ubezpieczenia
spoteczne. Trzeba dalej obnizy¢ taryfy kolejowe, rézne optaty,
jest najlepsza
obrona waluty ztotej. — Nawet ci, co majg najdalej idace watp-
liwosci co do wartosci gold-standard'u, tak jak on dzisiaj funk-
cjonuje, gdy zobacza, ze sie budzet obcina o 300 miljonéw i ana-
logicznie zmniejsza wszystkie inne ciezary, przeniosg swe rozwa-
zania walutowe z tam dziennikéw do uczonych dysertacyj, pisa-

ceny monopolowe. Trzeba obnizy¢ podatki. To

nych dla specjalistow.

Rzad, ktéry oszczedza, ma dzien ciezki, ale noc spokojna.
Oszczedno$¢ w wydatkowaniu groszem publicznym jest bowiem
pewna droga do uznania, zaufania i wdziecznoéci wszystkich oby-
wateli.

Konkurencja zaktadéw wieziennych. Cech Me-
talowcow w Tarnowie przestat do Wojewodztwa Kra-
kowskiego memorjat z prosbg o interwencje w spra-
wie zakazania wykonywania robot S$lusarskich i ko-
walskich przez wiezienie tarnowskie.

Tygodnik ,Rzemiostol przytacza w Nr. 6 naste-
pujace charakterystyczne wyjatki z tego memorjatu,
ktére podajemy ponizej.

W wiezieniu tarnowskiem wykonuje sie masowo
(wagonowo) okucia budowlane, zasuwy do drzwi, ra-
my kuchenne, drzwiczki i t. p. przedmioty S$lusarskie
a takze podkowy, gwozdzie dla bron, obcegi i t. p. ro-
boty kowalskie. Zarzad wiezenia nietylko nie poprze-
staje na wykonywaniu zaluzyj sklepowych, ale usta-
wia balkony, balustrady, wykonane w wiezieniu dla
budowli prywatnych i t. d.

Musimy na tem miejscu wyrazi¢ zdziwienie, ze or-
gana podlegte Ministerstwu Sprawiedliwosci nie sto-
sujg sie do polecenia tegoz Ministerstwa z dnia 19.X.
1931 r. (Nr. 5 § 5), ktére brzmi:

,Zabraniam Panom Naczelnikom wiezien rekla-
mowania wyroboéw wieziennych za posrednictwem
ogtoszen lub rozsytania zawiadomien i ofert. W okre-
sie przesilenia gospodarczego zalecam przestrzeganie
zasady ograniczenia produkcji warsztatow wiezien-
nych do wykonywania tylko tych zamoéwien, ktére sg
przeznaczone na potrzeby wszystkich wtadz wymiaru
sprawiedliwosci i wieziennictwa.

W zasadzie nie nalezy przyjmowaé¢ zamoéwien dla
innych resortédw ani tez podejmowac¢ produkcji wie-
ziennej na potrzeby rynku prywatnego.

W razie koniecznosci wykonywania zamoéwien
prywatnych cena sprzedazna winna by¢é stosowana do
cen rynkowych".

Tyle okdlnik Ministerstwa Sprawiedliwosci.

Czyzby wiec wiadze wiezienne w Tarnowie Swia-
domie uprawiaty produkcje rzemies$lnicza wbrew po-
leceniom witadz centralnych? Zdaniem naszem i zgod-
nie z intencjg Ministerstwa konkurencje wieziennictwa
nalezy ukroci¢ i to natychmiast.

Redakcja i Administracja: ul. Traugutta 4. Tel. 5.91-26.

NOTATKI

Ziote stowa prof. Krzyzanowskiego Profesor Adam Krzy-
zanowski zamies$cit w Nr. Nr. 86 i 87 ,,Czasu“ z dn. 28 i 29 marca
r. b. artykut p. t. ,Oszczednoéci rzeczowe i pieniezne”, w ktérym
istote i gospodarcze kazdej z tych form
Wskazujagc na zanik oszczedzania pienigznego
w Rosji, w ktdérej ,pienigdz stat sie czynnikiem ubocznym, a za-
danie gromadzenia oszczednos$ci przypadto w udziale rzadowi",—
ze znanym skutkiem $mierci gtodowej miljonéw ludzi na Ukrai-
nie i na Kaukazie, —mprof.
nastepujagcem zdaniem:

rozwaza znaczenie

oszczednosci.

Krzyzanowski konczy swoéj artykut

...,0szczedzanie pienigzne jest najpewniejszg, cho¢ po-
Srednig, droga mnozenia oszczednosci rzeczowych, a podko-

pywanie oszczednos$ci pieniezno-kredytowej przesadnym in-

terwencjonizmem i etatyzmem wszedzie i zawsze doprowa-

dza do zaniku oszczedno$ci rzeczowych".

Sa to ztote stowa. Jaka szkoda, ze my$l w nich zawarta
nie towarzyszyta Szanownemu Autorowi wtedy, gdy p'sat on
swoj artykut w Nr. 74 ,Czasu" p. t ,Umowy w obcych walu-
tach”. O artykule tym dali$my notatke w poprzednim numerze
,Przemystu Metalowego".

POSZUKIWANIE PRACY
Mtody technik-mechanik, absolwent wydziatu mechaniczne-
go Slaskich Technicznych Zakiadéw Naukowych w Katowicach,
poszukuje jakiejkolwiek pracy.
Blizszych informacyj udzieli

Administracja ,Przemystu

Metalowego", Warszawa, Traugutta 4.

KUPNO ZA GOTOWKE

prasa frykcyjna 100 mm, nozyce do blachy 2—2,5 m.
Oferty z opisem prosimy sktada¢ w adm. ,,Prze-
mystu Metalowego* pod ,,L“.

Ceny metali wedtug notowan gietdy londynskiej
w dn. 5. 1V. 1934 r.w ztotych po kursie dnia za tonne metr.

Aluminjum . — Miedz standard 868
ANntymon ... - Otéw miekki . . 303
Cyna standard . 6341
Cynk hutniczy . . . 396
MiedZz elektrolityczna 963 Srebro za 1 kg 73

Na rynku londynskim w biezgcym tygodniu ceny metali
ksztattowatly sig, w poréwnaniu z cenami ostatnio przez nas no-
towanemi, nastepujaco: cyna podniosta sie o ok. 1%, cynk o ok,
1%, otéw o ok. 1,5%, miedZ standard o ok. 1,5% i miedZ elek-
trolityczna o ok. 2%. Spadta cena jedynie otowiu o ok. 1,5%.
Srebro bez zmiany. Pozostatych metali nie notowano.

F-ma ,POLTHAP" Warszawa, Panska 83 (dom
Tel 530-65 notuje w ostatnim tygodniu nastepujace

sktadu w Warszawie:
Miedziana blacha

wiasny),
ceny ze

zt 2,70— 3,40

Mosigzna blacha 2,40— 3,50
Mosiezne prety , 2,10— 2,80
Nowosrebrna blacha ,» 4,00 - 5,00
Aluminjowa blacha ,5,80—11,—
Aluminjowe druty 6,50

Cyna w blokach . . . . ,. 6.90

O tOW e t 067
Aluminjum hutnicze ., 3,50
ANTYM ON oo LO5

Cena odlewoéw zeliwnych.

Podtug notowan Grupy V (Odlewni) Polskiego Zwigzku
Przemystowcéw Metalowych cena odlewédw zeliwnych surowych
dla Warszawy wynosi od 0,58 zt do 1,20 zt za 1 kg. loco fabryka.

Druk L. Bogustawskiego i S-ki, Swietokrzyska 11.



