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NOWY ZAKAZ PRZYWOZU NIEKTORYCH TOWAROW
DO POLSKI.

W Nr. 18 ,,Dziennika Ustaw" z r. b. pod poz. 120
ukazato sie rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 11
marca 1933 r. w sprawie zakazu przywozu niektérych
towarow; rozporzadzenie to podajemy ponizej, wy-
mieniajac tylko te pozycje, ktére dotycza wyrobdéw
przemystu metalowego.

Na podstawie art. 7 pkt. h ustawy z dnia 31 lipca 1924 r,
w przedmiocie uregulowania stosunkéw celnych (Dz. U. R. P.
Nr. 80, poz. 777) zarzadza sie co nastepuje:

§ 1 Przyw6z do obszaru celnego Rzeczypospolitej Pol-
towaréw, wyszczegdlnionych w zataczniku do rozporza-
jest zabroniony do dnia 10 pazdziernika

skiej
dzenia niniejszego
1933 r. wigcznie.

§ 2. Towary, ktérych przywo6z jest zabroniony na mocy
rozporzadzenia niniejszego, moga by¢ przez Ministerstwo Prze-
mystu i Handlu zwalniane od zakazu przywozu.

8§ 3. Wykonanie rozporzadzenia niniejszego porucza sie
Ministrowi Skarbu oraz Ministrowi Przemystu i Handlu, kazde-
mu we wiasciwym mu zakresie dziatania.

§ 4. Rozporzadzenie niniejsze wchodzi w zycie trzeciego
dnia po ogtoszeniu i nie dotyczy towardw:
a) zalegajacych w dniu wejscia w zycie rozporzadzenia
niniejszego w celnych sktadach urzedowych, kolejo-
wych i pocztowych, oraz w sktadach nieurzedowych,
pozstajacych pod zamknieciem celnem,
nadanych do bezposredniego przywozu do polskiego
obszaru celnego najp6zniej w dniu wejscia w zycie roz-
porzadzenia niniejszego, o ile towary te beda zgtoszone
do odprawy celnej w ciggu dni 30 od wejscia w zycie
rozporzadzenia niniejszego,
objetych ustawg z dnia 24 maja 1922 r. w przedmiocie
ratyfikacji konwencji niemiecko-polskiej, dotyczacej
Gérnego Slaska, podpisanej w Genewie dnia 15 maja
1922 r. (Dz. U. R. P. Nr. 44, poz. 370 i 371),
objetych umowami o matym ruchu granicznym,
objetych przepisami o obrocie warunkowym, uszlachet-
i reparacyjnym,

b)

©)

d)
e)
niajgcym

przywozu niektérych towaréw do Polskie

z
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f)

Dostawy i roboty publiczne.
Reglementacja cen wegla kamiennego- — B. G. K. o stanie przemystu metalowego. — Targi

7ranzakcje kompensacyjne w Zagtebiu przemystowem.

Numer pojedynczy gr. 50.

Orzeczewe Sadu Najwyzszego

Wiadomos$ci z zagranicy.

objetych zwolnieniami od cta na mocy rozporzadzenia

[¢] taryfie celnej i zwolnieniami od cta, wzglednie ctami
ulgowemi na mocy rozporzadzenia o ulgach celnych,

Sztuczne kamienie do ostrzenia i t. d. (caty punkt)

71 p. 4

72 p. 4 Cegty i ptyty z gliny szamotowej

72 p. 6 Cegly, ksztattki i ptyty z kwarcu i dynasu i t. d.
(caty punkt)

2 p 7 Cegty i ptyty z magnezytu

140 i uwa- Zelazo i stal (z wyjatkiem uwagi 6 i 7)

gi1—5

141 Blacha zelazna i stalowa

154 p. 1,2, Wyroby z blachy zelaznej i stalowej i t. d. (cata

4,6,7,8,9 pozycja) oprocz towaréw wymienionych w punk-
tach 3 i 5

156 p. 4 tancuchy zelazne i stalowe

156 p. 8 Haftki, sprzaczki i t. d. (caly punkt)

156 p. 9 Szpilki zelazne i stalowe i.t. d. (caty punkt)

167 z p. 2 Parowozy waskotorowe

167 p. 10 Silniki spalinowe state i przewozne

167 p. 12 Wentylatory, dmuchawy i ekshaustory oprécz elek-
trowentylatoréow

167 p. 13 Pompy reczne

167 z p. 28 Maszyny do dziania i ponczoszarki

167 p. 29 Maszyny miynarskie oprécz objetych lit. ¢

a b

167 p. 33 Aparaty rowniez do domowego uzytku oprécz
osobno wymienionych

169z p. 1 Termosy.

169 p. 2 Przeptywomierze i t. d. (caty punkt 2 oprécz uwagi)

169 p. 9 Maszyny do pisania i liczenia oraz ich czesci

169 p. 11 Klisze oraz btony fotograficzne

169 p. 13 Narzedzia warsztatowe, miernicze, precyzyjne i t. d.
(caty punkt)

169z p. 19 Liczniki energji elektrycznej

169 p. 23 Catkowite aparaty telefoniczne (caly punkt)

170z p. 2 Oprawki okularowe i do binokli, okulary i binokle
w oprawach z materjatéw pospolitych

171 p. Ib Mechanizmy do zegarkéw $ciennych i t. d. (caty
podpunkt)

172z p. 4 Instrumenty muzyczne osobno niewymienione i t. d.
(caty punkt) z wyjatkiem strun

173 p. 10 Samochody ciezarowe i t. d. (caly punkt)

173 p. 11 CzeSci samochodéw.
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DOSTAWY | ROBOTY PUBLICZNE.

W Nr. 19 ,,Dziennika Ustaw* z dn. 24 marca 1933,
poz. 127 ukazata sie ustawa z dn. 15 lutego 1933 o do-
stawach i robotach na rzecz Skarbu Panstwa, samo-
rzagdu oraz instytucyj prawa publicznego.

Tekst ustawy jest nastepujacy:
Art. 1. (1) Rada Ministréow ustala w drodze rozporza-

dzenh sposoby i warunki udzielania zaméwien na dostawy i ro-
boty oraz przyjmowania dokonanych dostaw i robét dla Skarbu
Panstwa, samorzadu terytorjalnego, instytucyj prawa publicz-
nego, zaktadéw i przedsiebiorstw panstwowych, tudziez dla za-
ktadéw i funduszéw, przez Panstwo zarzadzanych, z wyltacze-
niem monopoli panstwowych i tych pafnstwowych przedsiebiorstw
przemystowych, handlowych i gérniczych, ktére zostaty wydzie-
lone z ogdélnej administracji panstwowej i uznane za przedsie-
biorstwa, posiadajace samoistng osobowo$¢ prawng, w drodze
rozporzadzen Rady Ministréw, wydanych na podstawie rozpo-
rzagdzenia Prezydenta Rzeczypospolitej z dnia 17 marca 1927 r.
0 wydzielaniu z administracji panstwowej przedsiebiorstw pan-
stwowych przemystowych, handlowych i go6rniczych oraz ich
komercjalizacji (Dz. U. R P. Nr. 25, poz. 195).

(2) Rada Ministréw wyda w drodze rozporzadzen specjal-
ne przepisy, normujgce warunki dostaw i robét w monopolach
1przedsiebiorstwach panstwowych, posiadajagcych samoistng oso-
bowos$¢ prawna.

(3) W granicach upowaznien, ustalonych rozporzadzeniami
Rady Ministréw, poszczegélni ministrowie w porozumieniu z Mi-
nistrami Przemystu i Handlu oraz Skarbu beda mogli wydawaé
szczegbétowe przepisy o dostawach i robotach dla podlegtych im
dziatéw administracji panstwowej oraz instytucyj, bedacych pod
ich nadzorem. Dla administracji ogolnej isamorzadu terytorial-
nego przepisy takie wydawaé¢ moze Minister Spraw Wewnetrz-
nych w porozumieniu z Ministrami Przemystu i Handlu oraz
Skarbu, tudziez z innymi zainteresowanymi ministrami.

Art. 2. (1) Dostawy i roboty, objete art. 1 niniejszej usta-
wy, powinny by¢ z reguty wykonywane przez przedsiebiorstwa
krajowe, majace siedziby w kraju, albo przez przedsiebiorstwa
zagraniczne, posiadajagce w odpowiedniej wysoko$ i wydzielony
kapitat w kraju, dopuszczone do dziatalnosci i zarejestrowane
w Kkraju.

(2) Dostawy i roboty powinny by¢ wykonywane przy uzy-
ciu sit krajowych i surowcéw oraz wszelkich wyrobéw pocho-
dzenia krajowego, wzglednie, o ile ich produkcja w kraju jest
niewystarczajaca, z uzyciem tych surowcéw i wyrobéw w takim
aby produkcja ich zostata catkowicie wykorzystana.

stopniu,
Przemystu

Wiasciwi ministrowie w porozumieniu z Ministrami
i Handlu oraz Rolnictwa i Reform Rolnych ustalg w drodze roz-
porzadzen obowigzek wykonywania zamoéwien tylko z surowcéw
i wszelkich wyrob6éw krajowego pochodzenia, wzglednie wyso-
kos¢ obowigzujacej domieszki surowcéw krajowych.

Art. 3. Wszelkie dotychczasowe przepisy prawne o do-
stawach i robotach dla Skarbu Panstwa, samorzadu terytorjal-
nego, instytucyj prawa publicznego, zaktadéw i przedsiebiorstw
panstwowych, nie wydzielonych z ogélnej administracji panstwo-
wej na podstawie rozporzadzenia Prezydenta Rzeczypospolitej
z dnia 17 marca 1927 r. o wydzielaniu z administracji panstwo-
wej przedsiebiorstw panstwowych przemystowych, handlowych
i gorniczych oraz o ich komercjalizacji (Dz. U. R. P. Nr. 25,
poz. 195), tudziez dla zaktadéw i funduszéw, przez Panstwo za-
rzagdzanych, — tracag moc obowigzujacg w terminie, ustalonym
w rozporzadzeniu Rady Ministrow, wydanem na podstawie art.
lust. 1

Art. 4 Wykonanie ustawy niniejszej porucza sie Mini-
strowi Przemystu i Handlu i innym ministrom kazdemu we wta-
snym zakresie dziatania.

Art. 5. Ustawa niniejsza wchodzi w zycie z dniem ogto-
szenia.
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ORZECZENIA SADU NAJWYZSZEGO W ZAKRESIE
OCHRONY PRACY.

I. Odpowiedzialno$¢ za przekroczenie przepi-
séw o ochronie pracy.

Odpowiedzialnymi za przekroczenia przepiséw
0 ochronie pracy sa zarzadzajacy przedsiebior-
stwem lub zakladami pracy. Odpowiedzialnym tedy
jest wiasciciel przedsiebiorstwa lub zaktadu pracy
tylko wtedy, gdy niema zarzadzajacego i sam za-
rzagdza przedsiebiorstwem lub zaktadem pracy, a je-
zeli jest kilku wiascicieli i wspdlnie kierujg przed-
siebiorstwem lub zakladem, to ten z nich, ktéry
wydat zarzadzenie sprzeczne z przepisami o ochro-
nie pracy; wszyscy za$ wilasciciele odpowiadaja
tacznie, gdy zachodzg warunki art. 51 K. K. (art.
1-a K. K.), gdy za$ w przedsiebiorstwie lub zakta-
dzie pracy jest specjalny zarzadzajacy, to tylko on
odpowiada za przekroczenie przepisow o ochronie
pracy, wiasciciele zas wolni od odpowiedzialnosci
w tej mierze.

(S. N. Il zdn. 11.1V.1931. 2 K. 1584 30).

Il. Realizacja uprawnien inspektoréw pracy.

Uprawnienia i obowigzki, wymienione w art. 3, 4
1punkcie ,,b“ art. 5 rozp. o inspekcji pracy, inspek-
cja pr. realizuje badz droga nakazéw na piSmie,
skierowanych do kierownika zaktadu (cz. 1 i 2 art.
23 pow. rozp.), badZz wnioskéw pisemnych, o ktérych
mowa w cz. 3 art. 23 tegoz rozp., badz protokutdw,
przesytanych wiasciwym wiadzom, celem wszczecia
postepowania karnego (cz. 1 art. 24), lub wreszcie
doniesien do witadz przetozonych (cz. 2 art. 24),
przyczem powodrm wszczecia sgdowego postepo-
wania karnego moga by¢ tylko nakazy, wydane z za-
chowaniem przepisanego w cz. 2 art. 23 postepowa-
nia instancyjnego, i protokéty, stwierdzajgce naru-
szenie przepisOw, zagrozone karami. Poniewaz oma-
wiane rozp. o inspekcji pr. nie uchylito ani samych
przepiséw, zawierajacych specjalne sankcje karne,
ktérych przestrzeganie i wykonywanie podlega nad-
zorowi inspekcji pracy, ani rzekomych sankcji kar-
nych, to naruszenie takich przepiséw bez wzgledu
na to, czy uprzednio postepowanie nakazowe, prze-
pisane w cz. 1 i 2 art. 23 byto przeprowadzone, czy
nie, stanowi podstawe do wszczecia postepowania
karnego przez samga inspekcje pr. (p. ,,c“ art. 5), lub
tez przez inne wiasciwe wiladze, na skutek przesta-
nego im przez odnos$ne organy inspekcji pr. proto-
kutu (cz. 1 art. 24) i podlega karom przewidzianym
w tych przepisach. Sankcja za$ karna ustanowiona
w art. 29 omawianego rozp. obejmuje wylacznie, co
zresztg widaé z samej tresSci tego artykutu, niewy-
konanie nakazu inspektora pracy wbrew przepisom
tegoz rozp., a wiec przepisow niezagrozonych spe-
cjalng sankcja karna. Wypada przytem nadmieni¢,
ze w mysl art. 7 k. p. k., sad jest obowigzany kazdo-
razowo sprawdzi¢, na jakiej legalnej podstawie opie-
ra sie nakaz i czy inspekcja pracy byta uprawniona
do postawienia wymienionych w nakazie zgdan.

(S. N.Il. z dn. 30.IV.1931 1 K. 291/31).

INZYNIER MECHANIK

poszukuje przedstawicielstwa drobnych artykutéw tech»

nicznych na woj. $laskie. Ma dobre stosunki w przemysle

i wogdle obszerne stosunki w sfcrnch przemystowo*han»
dlowych.

Informacje: Inz. M. Metzcndorf, Katowice,
ul. Plebiscytowa 31*4.
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REGLEMENTACJA CEN WEGLA KAMIENNEGO.

W Nr. 18 ,,Dziennika Ustaw* z d. 21 marca r. b.
pod poz. 125 zostatlo ogtoszone rozporzadzenie Mini-
stra Przemystu i Handlu z dnia 18 marca 1933 r.
,0 uregulowaniu cen wegla w sprzedazy z kopalh na
rynek®; rozporzadzenie to, ze wzgledu na jego zna-

czenie, przytaczamy w catosci.
Na podstawie art. 1 lit. c. i art. 3 rozporzadzenia Prezy-

denta Rzeczypospolitej z dnia 6 kwietnia 1932 r. w sprawie re-
gulowania obrotu wegla (Dz. U .R. P. Nr. 29, pcz. 294) zarza-
dzam co nastepujel):

§ 1 Ceny wegla w sprzedazy z kopalA na rynek krajowy,
uwzgledniajgc dotad stosowany przez Polskg Konwencje Weglo-
wa system podziatu wegla wedlug wartosci technicznej na kla-
sy, ustala sie w nastepujacych maksymalnych wysokosciach lo-

co kopalnia:
Sortyment Kl la Kl.Ib KI. lla Kl llb Kl lila KI.lllb
Ponad 40 mrr 32,40 31,80 30,50 29,50 27,50 25,90
70—35 ,, 32,20 31,60 30,30 29,30 . 27,40 25,80
70—30 ,, 31,80 31,20 29,90 28,90 27 ~ 25,40
65-35 ,, 32,10 31,50 30,20 29,20 27,30 25,70
60-35 32,10 31,50 30,20 29,20 27,30 25,70
60—30 ,, 31,60 ! 31,— 29,70 28,80 26,90 25,30
60—25 31,20 30,60 ; 29,30 28,40 26,50 25—
55—30 ,, 31,40 30,80 29,50 28,60 26,70 25,10
50—35 ,, 31,80 31'20 29,90 28,90 27,— 25,40
50—30 ,, 31,10 30,50 29,20 28,30 26,40 24,90
45-35 31,40 30,80 29,50 28,60 26,70 25,10
45-30 ,, 30,70 30,10 28,90 27,90 26,10 24,60
45—25 30,30 29,70 28,50 27,60 25,80 24,20
45—20 ,, 29,80 29,20 28,— 27,10 25,30 23,80
40—30 . 29,80 29,20 ! 28,— 27,10 25,30 23,80
40—25 ,, 29,70 29,10 27,90 27,- 25,20 23,70
40-20 ,, 29,20 28,60 27,40 26,50 24,80 23,30
35—25 ,, 29,20 28,60 27,40 26.50 24,80 23,30
35—20 ,, 28,70 28,20 27,- 26,20 24,40 23,-
35-15 ,, 28,30 27,70 26,60 25,80 24,10 22,60
30-25 30,10 29,50 28,30 27,40 25,60 24,10
30—20 29,— 28,40 27,30 26,40 24,70 23,20
30-15 ,, 27,60 27,— 25,90 25,10 23,50 22,10
25—20 27,80 27,20 26,10 25,30 23,60 22,20
25-15 26,20 25,70 24,60 23,80 22,30 21,—
25—10 ,, 25,30 24,80 23,80 23,— 21,50 20,20
20-15 24,90 24,40 23,40 22,70 21,20 19.90
20-10 . 23,90 23,40 22,50 21,70 20,30 19,10
20— 5 ,, 22,— 21,60 20,70 20 — 18,70 17,60
15—10 ,, 23,60 23,10 22,20 21,50 20,10 18,90
15- 5 ,, 20,30 19,90 19.10 18,50 17,30 16,20
10— 5 . 17— 16,70 16,— 15,50 14,50 13,60
drobny 1
0—70 mm 23— 22,50 21,60 20,90 19,60 18,40
drobny I
(rzeszotowy)
0—40 mm 20,20 19,80 19,- 1 18440 17,20 16,20
niesorto-
wany 25,50 25— 24— 123,30 j 21,80 20,40
brykiety 32,40 — - — e

mial KI.1 KL 1 Kl, m KL IV

15— 0 mm 1310 118 980  7.90 |
10- 0 1240 1120 930 740
5- 0 880 790 660 ! 530

) Tre$¢ wymienionego rozporzadzenia Prezyden'.a Rzeczpo-
spolitej podaliSmy w Nr. 18 ,Przemy$lu Metalowego" z r. 1932.
Art. 1 lit. c tego rozporzadzenia brzmi:

»Ministrowi Przemystu i Handlu stuzy prawo: normowania
zbytu wegla na rynku krajowym, zaréwno ogdélnie, jak i dla
poszczegélnych produkujacych kopalh i przy uwzglednianiu
ustalonych przez Ministra komunikacji zdolnosci przewozo-
wych kolei, a w szczegélnosci regulov. nia cen wegla w sprze-
dazy z kopaln na rynek krajowy".
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Przy zamawianiu wegla wytacznie w wymiarach od 40 —
170 mm, zwanego potocznie kostka, sprzedawca moze doliczac
1,50 zt na tonnie-’).

§ 2. Udzielane przez przemyst weglowy, wedtug dotad
przyjetych przez Polska Konwencje Weglowg wysokosci, oficjal-
ne rabaty dla nabywcéw winny by¢ nadal stosowane od cen po-
danych w § 1

§ 3. Kontrole nad wykonaniem rozporzadzenia niniejsze-
go sprawuje Minister Przemystu i Handlu oraz podlegte mu
wiadze gérnicze.

8§ 4. Koszta kontroli przewidzianej w paragrafie poprzed-
nim ustala sie w wysokosci 'A grosza od kazdej na rynku we-
wnetrznym sprzedanej tonny wegla. Koszta te ponosza kopal-
nie, a w razie niesamoistnej sprzedazy wegla przez kopalnie ich
organizacje handlcwe. Przypadajgce z tytutu kontroli kwoty
winny by¢ wplacane najpézniej do dnia 15 kazdego miesigca
za miesigc poprzedni. Spos6b wptacania ustala Minister Prze-
mystu i Handlu.

§ 5. Winni przekroczenia przepiséw § 1i 2 rozporzadze-
nia niniejszego ulegajg ukaraniu na zasadzie art. 6 rozporzadze-
nia Prezydenta Rzeczypospolitej z dnia 6 kwietnia 1932 r.
w sprawie regulowania obrotu wegla (Dz. U. R. P. Nr. 29, poz.
294) 3.

§ 6. Rozporzadzenie niniejsze wchodzi w zycie po uptywie
7 dni od dnia ogtoszenia.

B. G. KK 0O STANIE PRZEMYStU METALOWEGO.

Bank Gospodarstwa Krajowego w Lwoim ,Prze-
gladzie Miesiecznym" za m. luty 1933 r. charaktery-
zuje stan przemystu metalowo-maszynowego w naste-

pujgcych stowach.
Szereg dziatéw przemystu metalowego, szczegélnie za$ zwig-

zanych z przemystem budowlanym, przezywa obecnie w dalszym
ciagu okres martwy. Zamoéwienia na przyszty sezon naplywaja
w rozmiarach ograniczonych; poprawy zamoéwieri przemvst spo-
dziewa sie dopiero na wiosne z chwilg rozpoczecia ruchu budo-
wlanego. Poprzedni stan zatrudnienia zostat utrzymany w prze-
mystach posiadajacych ditugoterminowe zaméwienia, jak fabry-
ki wagonéw Ilub zaktady wykonywujgce dostawy zagraniczne.
Pogorszenie sytuacji zaznaczyto sie w fabrykach budowy mo-
stow i konstrukcyj oraz wytwdérniach drutu i gwozdzi, natomiast
w fabrykach naczyh blaszanych emaljowanych stan zatrudnie-
nia poprawit sie w styczniu. Podobnie przemyst maszynowy
okregu bielskiego w zwigzku z zamoéwieniami eksportowemi
zwiekszyt wytworczosé. W okregu tym dobrze zatrudnione sg
nadal roéwniez walcownie metali. W przemys$le maszyn rolni-
czych stan zatrudnienia utrzymat sie na dotychczasowym ni-
skim poziomie, jakkolwiek obecnie po sezonie martwym prze-
jawia¢ sie zaczyna ze strony rolnictwa zainteresowanie nie-
zbednemi narzedziami rolniczemi.

TARGI BUDAPESZTENSKIE.

W czasie od 6 do 15 maja r. b. odbeda sie doroczne Targi
w Budapeszcie.

W celu umozliwienia importerom i eksporterom krajowym
i zagranicznym dokonania tranzakcyj i nawigzania stosunkow’
handlowych Komitet Targéw daje do dyspozycji zadajacym spe-
cjalne pomieszczenia (boksy), nadajgce sie na biuia, wyposazo-
ne na zyczenie w stoly, telefon, maszyny do pisania i t. p. Cena
pomieszczenia zalezna jest od wielkosSci i wyposazenia.

Art. 3: ,Wysoko$¢ kosztéw kontroli, wynikajgcej z ni-
niejszego rozporzadzenia, okresla zarzadzenie Ministra Prze-
mystu i Handlu, a ponoszg je poszczeg6lne organizacje lub
przedsiebiorstwa handlowe. (Red. ,,P U".).

1) Stylizacja tego ustepu jest nie zupetnie jasna. Chodzi za-

pewne o to, ze kopalnia, sprzedajac kostke, moze zadaé¢ ceny
wyzszej od reglementowej o 1,50 zt na tonnie (Red.).

Kara: grzywna do wysokosci 3 000 zt lub areszt do trzech

3
miesiecy, lub obie kary tgcznie. (Red.).
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Dopoéki konstruktor nie zastanawia sie nad wy-
konaniem projektowanej czesci maszynowej, zajmu-
ja go przedewszystkiem wiasnosci wytrzymatos$ciowe
uzytych materjatéw. Pragnie on wiedzie¢, w jaki spo-
séb zachowujg sie materjaty pod wptywem sit, ktore
dziataja na konstrukcje i szuka podstaw, azeby médc
trafnie ustalic wymiary obmys$lonych czesci. Maszy-
ny, albo wytwarzajgce energje (silniki), lub przetwa-
rzajace jg na prace mechaniczng (maszyny robocze),
sg natezane sitami. Nic wiec dziwnego, ze wzgledy
wytrzymatosciowe wywarty duzy wptyw na podziat
materjatdw konstrukcyjnych.

W ciggu dhugich lat wytrzymato$¢ na rozcigganie
Rr i przydiuzenie A% byly prawie ze jedynemi ze-
wnetrznemi przedstawicielami materjatéw dla kon-
struktoréw. Obecnie ta sprawa ulegta zmianie i za-
gadnienie ,,wytrzymatosci" dla technikéw znacznie sie
rozszerzyto. Uwzgledniamy w obliczeniach granice
ptynnosci, wytrzymatosci na zmeczenie, udarnos$é
i t. p.,, oraz charakteryzujemy wytrzymatosciowo ma-
terjaty mozliwie jak najdoktadniej, Zyskujemy wiele,
projektujemy bowiem lekko i tanio.

Jednakowoz ,wytrzymato$¢" nie wyczerpuje
wszystkich zagadnien, waznych w prakytce, ktére od-
nosza sie do materjatdw konstrukcyjnych. Jezeli zaj-
miemy sie wytwarzaniem maszyn, — z latwoscig zo-
baczymy, ile najréznorodniejszych wzgledéw nalezy
rozwazy¢, azeby sprawi¢ najmniej kitopotu wykonaw-
com. Spdéjrzmy na normalne gatunki stali 2. Widzi-
my podziat na stale do wzmacniania (ulepszania) i do
owegalnia (cementowania). Dopuszczono do gtosu ob-
rébke termiczng i liczymy sie z nig brdzo powaznie.
Obrébka mechaniczna ma réwniez co$ do powiedze-
nia.

Wieksza czes$¢ operacyj, ktére prowadza do uzy-
skania ostatecznego ksztattu czesci maszynowej, od-
bywa sie zapomocg skrawania. ,,Géry" metalu padaja
ofiarg rydet tokarskich, frezéw, wytaczadet i tarcz
szlifierskich. ,Fabrykacja widrow" pozera pokazng
cze$¢ kapitatu przedsiebiorstwa i oszczednosci na tem
polu optaca sie sowicie. Nalezy wiec dazy¢ do tego,
azeby wytrzymate materjaty konstrukcyjne tatwo sie
obrabiaty. Drogg czysto praktyczng dochodzimy do
pojecia obrabialnosci metali.

Okresdli¢ jednoznacznie obrabialnos¢ jest napraw-
de trudno.

Zalezy od tego, pod jakim katem widzenia rozpa-
trujemy zagadnienie. Z wystarczajgcg dla warsztatu
doktadnoscia rozwigzemy sprawe obrabialnosci, jezeli

uwzglednimy: narzedzie skrawajgce, zuzycie pracy
do skrawania i jako$¢ wykonania powierzchni.
Wszechstronne zbadanie wymienionych trzech

punktow wymagato bardzo duzej pracy i kosztow.
Laboratorja obrébki metali, pokonywaly, z prawdzi-
wie mréwczg cierpliwoscig, liczne trudnosci i wytu-

METALOWY Mr 13

skiwaty z pozornie sprzecznych wynikéw prob, rzeczy
istotne. Nauka o skrawaniu (teorja skrawania), ktéra
dla wielu technikéw streszcza sie w mato naogét zna-
nych wykresach w podziatce logarytmicznej i ,kilo-
metrowych", nieporecznych, wzorach Taylora, spetni-
ta swojg powinnos¢ wzgledem wrsztatu. Podziele sie
z czytelnikami drobng czescig wynikoéw tych diugolet-
nich wysitkéw.

Narzedzia obrébcze niszczg sie wskutek ciepta,
wywiazujgcego sie w czasie pracy i tarcia wiorow
0 skrawajgce ostrze. Wysoka temperatura ,odpu-

szcza" stale narzedziowe, krawedz tngca sie zaokra-
gla i tepi 3). Tepe rydio skrawa z trudnoscia, pozosta-
wiajgc na obrabianej powierzchni charakterystyczne,
bltyszczace, paseczki zgniecionego materjatu. Obydwa
niszczace czynniki: temperatura, oraz mechaniczne zu-
zycie, dziatajg réwnoczesnie i nie mozemy ich rozdzie-
lic. Dazymy jednak do tego, azeby zmniejszy¢ nie ko-
rzystny wpityw kazdego z osobna.

Moc dostarczana obrabiarce, z wyjatkiem drob-
nej czesci, ktéra pokonywa opory ruchu maszyny
1 odksztatca sprezyscie obrabiany materjat, zamienia
sie na ciepto. Nie mamy sposobu, azeby unikngé¢ na-
grzewania sie narzedzi skrawajacych, ale staramy sie
energje cieplng odprowadza¢ szybko na zewnatrz.
Dlatego chtodzimy rydta tokarskie, frezy, wiertta itp.
woda, lub olejem. Oczywiscie, ze materjaty konstruk-
cyjne, ktére pomimo duzej wytrzymatosci, wymagaja
matej pracy do skrawania, oszczedzajg narzedzia ob-
robcze. Jednak, praktycznie, trudno spehié takie zg-
danie.

~Wdzieczniejszym" okazat sie drugi z niszcza-
cych czynnikbw, — mechaniczne zuzycie narzedzi.
Wioéry presuwajg sie podczas skrawania po czole na-
rzedzia i trg o szlifowane ptaszczyzny ostrza. Doci-
skane tem wiekszg sitg, im wytrzymalszy materjat ob-
rabiamy, rysuja, oraz niszczg zczasem narzedzia. Lecz
nie tylko wielko$¢ sity dociskajgcej nalezy rozwazy¢.
Miekkim kawatkiem otowiu nie zarysujemy tafli
szklanej, chociazbysmy dociskali bardzo silnie otéow
do szkla. Twarde czasteczki trgcego metalu niszcza
szybko skrawajgce ostrze.

Karbidy (zwigzki wegla z metalami) sg prawdzi-
wemi wrogami narzedzi obrébczych. Znany wszystkim
karbid zelaza (cementyt), albo karbidy wielokrotne,
ktore spotykamy, naprzyktad w stalach stopowych,
tworza twardg siateczke, osadzong w wiekszym pod-
tozu, tepigcag ostrza narzedzi. Nawet stopy narzedzio-
we, np.: ,widia"4), nie ostojg sie przed niszczacem
dziataniem wioréw. Powyzej krawedzi tnacej tworzy
sie zwolna wgtebienie (krater), ktére ostabia wytrzy-
mato$¢ ostrza i doprowadza do zupetnego zniszczenia
nalutowanej naktadki. Jezeli wiec zmniejszymy za-
wartos¢ wolnych karbidow w wewnetrznej budowie
materjatow konstrukcyjnych, to polepszymy réwno-
czes$nie obrabialno$¢. Zobaczymy, czy na tem polu rze-
czywiscie co$ zdziatano.

Odlewy perlityczner) rozpowechniajg sie obec-
nie w przemysle. Stosujac odpowiednie metody pracy
otrzymujemy odlewy, ktére sg zbudowane z perlitu

) Czytelnikow, zajmujacych sie blizej tem zagadnienienmjeszaniny ziaren ferrytu i cementytu). Zwykle zeli-

odsytam do specjalnych artykutéw np.: A. Wallichs i K. Kre-
keler: ,Die Priifung der Bearbeitbarkeit der legierten Stahle
fur den Kraftfahrzeugbau durch spanabhebende Werkzeuge",
Stahl und Eisen ais Werkstoff, zeszyt IV, str. 37; F. Rapatz:
.Stand der Kentnisse iiber die Zerspanbarkeit von Stahl und
Gusseisen"”, Stahl und Eisen (1932), str. 1037.

J) Poréwnaj: Polskie Normy PN/H—210
1930).

(pazdziernik

wo odlewnicze zawiera, oprécz miekkich sktadnikow:

Poréwnaj: W. Oertcl i A. Griitzner, ,,Die Schnelldreh-

stahle”, wydanie: Stahleisen w Dusseldorfie, (1931).
*) Syntetyczny stop karbidu wolframu,

') Poréwnaj: ,Zeliwo szlachetne i specjalne", ,Przemyst
Metalowy" (1932, Nr. 47, str. 391
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ferrytu i grafitu, réwniez i wolny, twardy, cementyt.
Te twarde ziarnka cementytu przyczyniajg sie w du-
zej czesci do niszczenia narzedzi obrdbczych. Ponie-
waz odlewy perlityczne nie majg wolnego cementytu,
wiec pomimo tego, ze sg bardzo wytrzymate (wytrzy-
matos$¢ na zginanie zeliwa periitycznego dochodzi na-
wet do 50 kg/mm-) dogodnie sie obrabiajg.

Podobnie zeliwo, uszlachetnione dodatkiem niklu
i chromu, jest materjgtem tatwo obrabiainem °J. Twar-
de i wytrzymate toza obrabiarek (okoto 300 stopni
Brinellaj, odlane z takiego zeliwa, nie nastreczaty
trudnosci, podczas obrébki mechanicznej. Tymczasem
»hiewinne" zeliwo szare jest czesto powodem pta-
czO6w i narzekan w warsztacie. Zdarzaja sie takie od-
lewy, ktérych nie mozna obrobi¢ i praca odlewni po-
wraca do kopulaka.

Przyktady materjaléw konstrukcyjnych, dobrze
obrabialnych, zaczerpngtem z dziedziny odlewnictwa.
Podobne poréwnanie moznaby przeprowadzi¢ pomie-
dzy stalami. Huty starajg sie wytwarza¢ wytrzymate
stale konstrukcyjne, w ten spos6b zbudowane we-
wnetrznie, azeby zawieraty mato skitadnikow, ktore
niszczg przedwczesnie narzedzia skrawajgce.

Rozpatrzmy pokrétce zapotrzebowanie pracy do
skrawania i zastanowimy sie nad tem, czy nie mozna-
by i tutaj czego$ polepszy¢. Jako miare, ktérg bedzie-
my poréwnywali obrabialno$¢ metali z tego punktu wi-
dzenia, obieramy prace, potrzebnag, azeby skroi¢ jed-
nostke objetosci obrabianego materjatu (np. Idm:id.

Na pierwszy rzut oka zdaje sie, ze materjaty
miekkie i zarazem ciggliwe wymagajg mniej pracy do
skrawania, anizeli twarde i wytrzymate. Jednak do-
Swiadczenia wykazaty, ze tak nie jest. Catkowita pra-
ca skrawania skfada sie z pracy sit, odksztatcajgcych
sprezyscie i plastycznie 7) materjat obrabiany, oraz
z pracy tarcia widrow o ostrze narzedzia. Azeby zdac¢
sobie sprawe z wielkosci pierwszej czesci pracy skra-
wania, rozpatrzymy podobne skrawaniu zjawisko roz-
ciggania.

Rozciggajgc materjat, az do rozerwania, niszczy-
my spojnos$¢ czastek. Krzywa rozciggania zamyka
z osiami uktadu powierzchnie (fig. 1), ktéra przedsta-
wia w odpowiedniej podziatice prace rozciggania, od-
niesiong do jednostki objetosci. Wprawdzie przebieg
skrawania i rozciagania rézni sie, jednak prace w oby-
dwu wypadkach maja sie do siebie w staltym stosunku.
Z przebiegu rozciggania wnioskujemy w przyblizeniu
réwniez i o skrawaniu.

Poréwnajmy wykres rozciggania dla stali wytrzy-
matej i stali miekkiej (fig. 1). Pomimo tego, ze stal
twarda stawia duzy opér rozciggajacej sile, jednak
praca rozciggania jest wiekszg dla stali miekkiej i cig-
gliwej. Widzimy, ze obszar wykresu rozciggania, dla
stali ciggliwej, rozszerza sie znacznie w kierunku osi
przydtuzen. Na tej podstawie ttumaczymy zjawisko,
potwierdzone licznemi doswiadczeniami, ze ta sama
objetos¢ materjatu miekkiego i ciggliwego wymaga do
skrojenia czestokro¢ wiekszej pracy, anizeli materja-
tu wytrzymatego i kruchego. Jakie stagd wyptywajg
whnioski dla praktyki?

Wobec pierwszej czesci pracy jesteSmy prawie ze
bezsilni, poniewaz wigze sie ona nierozigcznie z cha-
rakterem obrabianego materjatu. Tak materjaty miek-

B Poréwnaj wzmianke autora: ,Zeliwo do ulepszania
(wzmacniania)", ,,Przemyst Metalowy" (1933), Nr. 4, str. 27.

7)) Stowo zaproponowane przez Prof. Hubera na oznacze-
nie odksztatcen trwafych (nie sprezystych).
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kie i ciagliwe, jak i wytrzymate, sg potrzebne do bu-
dowy maszyn. Jednakowoz druga cze$¢ pracy — pra-
ca tarcia, zalezy, miedzy innemi, od sit, ktére dociska-
ja wiory do narzedzi skrawajgcych. Nadajgc narze-
dziom odpowiednie katy skrawania, zmniejszamy opor
skrawania i réwnoczesnie zuzycie energji. Dobrze wie-
dzie¢, ze ksztalt narzedzi wpiltywa réwniez na wyso-
ko$¢ rachunku, ktéry elektrownia przesyta warszta-
tom, proszac o zaptate za zuzytg energje napedowa.

W niektorych wypadkach zadawalamy sie ma-
terjatami niezbyt wytrzymatemi, ale tatwo obrabialne-
mi. Te dobrg obrabialno$¢ uzyskujemy, naprzyktad
zapomocéa skitadnikéw, ktére wplywaja ujemnie na
wiasnosci wytrzymatosciowe.

Do masowego wyrobu na automatach, drobnych,
stabo obcigzanych, czesci maszynowych, uzywamy sta-
li, zawierajgcych domieszki fosforu i siarki8). Podczas

/rozciagania
/

wydluzenie
Fig. 1
Przebieg rozciggania, a: dla stali miekkiej i ciagliwej,
b: dla stali wytrzymatej i twardej.

obrobki tworzg sie krotkie i tamliwe widry, tak, ze na-
rzedzia skrawajag w dogodnych warunkach. Badania
nad obrabialnoscig takich stali wykazaly, ze zuzywaja
one mniej pracy do skrawania, anizeli odpowiadajgce
im wytrzymatosciowe stale zwyczajne. Powodem zao-
szczedzenia energji jest tatwe odprowadzenie wiérow.

Pozostaje do omdéwienia trzeci wzglad — jakosc¢
wykonania powierzchni. R6znemi sposobami dazymy
do tego celu, azeby przedmioty miaty po obrébce
gtadka powierzchnie. Projektujemy odpowiednie na-
rzedzia i obrabiarki, bo wiemy, ze tylko dobre narze-
dzie, na dobrej maszynie, wykona poprawnie prace.
Nie bedziemy sie jednak giebiej zastanawiali nad
wzgledami konstrukcyjnemi, ale przystgpimy do in-
nych czynnikéw, ktore sag Scislej zwigzane z obrabial-
noscig. Zajmiemy sie wptywem predkosci skrawania.

Predkos¢ skrawania ograniczamy zazwyczaj ze
wzgledu na trwatos$¢ narzedzi. Im predzej skrawamy,
tem wieksza ilo$¢ ciepta wywiazuje sie w jednostce
czasu. Narzedzie nie moze odprowadzi¢ dostatecznie
szybko tego ciepta na zewngtrz, nagrzewa sie i tepi.
Liczne proby zwrécity uwage, ze predkosé skrawania
wplywa- roéwniez na gitadkos$¢ obrabianej powierzchni.
Jaki jest tego powdd dotychczas nie ustalono jedno-
zgodnie. Niektorzy badacze sadza, ze wywigzujgce sie
podczas skrawania ciepto oddziatywa dodatnio na
wyglad obrabianej powierzchni9). Inni uwazajg osa-

8 Te stale, zwane po niemiecku: ,Automatenstahle”, za-
wierajg od 0,07% do 0,15% siarki i fosforu.

« Porownaj: F. Rapatz: ,Stand der Kenntnisse iiber
Zerspanbarkeit von Stahl und Gusseisen”, Stahl und Eisen (1932)
str. 1037 i ,,Das Oberflachenaussehen bei der spanabhebenden

Bearbeitung, insbesondere beim Drehen". Archiv fiir das Eicen-
hiittenwesen, (1930), str. 717.
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dzajacy sie na ostrzu rydta ,,grzybek” za czynnik, kt6-
ry niszczy gtadkos$¢ powierzchnil0).

Tak ,,grzybek”, jak i temperatura podczas obrdéb-
ki, sg scisle zwiazane z predkoscig skrawania. Obra-
bianym materjatom nalezy podporzadkowaé pewng
predkos$¢ skrawania, przy ktdérej otrzymujemy najlep-
szg powierzchnie.

Przeprowadzono szereg dos$wiadczen, w ktérych
badano powierzchnie po obrdbce, zapomocg mikrosko-
pu, lub rozpatrywano, na drodze fotograficznej, mecha-
nizm skrawania i tworzenie sie wioréw. Wyniki badan
streszczajg sie w danych liczbowych, ktére okreslaja

| | l |

materjat. sial wzmocniona, Rr-90 kg/mm
posuw:2(12 mm/obr.; gtebokos$é skraw. « 4mm
materjat rydta sial szybkotnaca, A8°L W

0 10' 20 30 40 50 60
trwatosc ostrza rydta wminutach

Fig. 2.
Wykres zaleznosci pomiedzy czasem trwania rydla
i predkoscig skrawania, podczas toczenia.

najodpowiedniejszg predkos$¢ skrawania dla rozmai-
tych materjatéw, ze wzgledu na dobro¢ powierzchni
po obrobce.

Materjaty majg rowniez wptyw na jakos$¢ obra-
bianej powierzchni. Zauwazymy to z latwoscig, to-
czac, naprzykiad, gwint na watkach z ciagliwej stali.
Obrabiajagc materjaty twarde i wytrzymate uzyskuje-
my gtadka powierzchnie zapomocg mniejszej szybko-
Sci skrawania, anizeli w wypadku materjatow miek-
kich i ciggliwych. Niekiedy wewnetrzna budowa ma-
terjatow konstrukcyjnych jest taka, ze sg one, pod
wzgledem jakosci powierzchni po obrébce, dobrze ob-
rabialne. Wyzej wspomniane stale, ktére zawierajg
fosfor i siarke w nieco wiekszej ilosci, anizeli zazwy-
czaj, nalezg do takich materjatow.

Kierujgc sie punktami wytycznemi, zatozonemi na
wstepie, a wiec: trwatoscig narzedzi, zuzyciem pracy
i zewnetrznym wygladem powierzchni po obrdbce,
omowiliSmy pokroétce zagadnienie obrabialnosci. Niech
sie nam jednak nie zdaje, ze te materjaty, ktére np.
podczas toczenia sa tatwo obrabialne, zachowujg te
ceche réwniez w czasie wiercenia, frezowania lub szli-
fowania. Kazdy rodzaj obrébki mechanicznej wymaga
dokladnego rozpatrzenia i zbadania. Nie dziwota, ze
wyczerpanie catoksztattu obrabialnosci metali pochto-
neto moc pracy i kosztéw.

Jezeli chcemy uwazac¢ obrabialno$¢ roéwniez za
podstawe podziatu i odbioru materiatdbw konstrukcyj-

10 Pordéwnaj: F. Schwerd: ,Neue Untersuchungen zur
Schnitt-Theorie und Bearbeitbarkeit", Stahl und Eisen (1931),
str. 481 i ,,Forschung und Forschungsergebnisse zur Schnitt-The-
orie", Z. d. VDI (1932), str 1257.
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nych, to nalezy ustali¢ wygodne metody poréwnywania
obrabialnosci w praktyce. Z trzech wyzej oméwionych
wzgledow: trwatosci narzedzi, zuzycia pracy i dobro-
ci powierzchni po obrdbce, tylko trwato$¢ narzedzi
stuzy do tego celu. Szukamy zaleznosci pomiedzy
predkosciag skrawania i czasem ostrosci narzedzia ob-
rabiajagcego. Podczas toczenia mamy na mys$li trwatosé
rydet tokarskich i azeby sie uniezalezni¢ od pobocz-
nych wptywoéw, ustalamy gitebokos$¢ skrawania, posuw,
oraz materjat rydia.

Wyznaczenie krzywych, ktére wdrazajg szukany
zwigzek, nie wymaga, z pomocg nowoczesnych $rod-
kow badawczych, zbyt wielkiego naktadu pracy. Zmie-
nito sie duzo od tego czasu, kiedy Taylor pracowat
réwniez nad tem zagadnieniem, ale bardziej z teore-
tycznego punktu widzenia. Dawne préby ciaggnety sie
miesigce i lata, obecnie rozwigzujemy zadanie szybko.
Odbiorcy materjatow konstrukcyjnych nie zajmujg sie
zaleznosciami matematycznemi, ktore lgczg predkosé
skrawania z czasem trwania narzedzi. Szukajg oni ta-
kich materjatéw, ktére dopuszczajg duze szybkosci
skrawania, bez szkody dla narzedzi obrébczych.

Na fig. 2 widzimy wykres, ktory stuzy do poréw-
nywania obrabialnosci zapomoca toczenia. Ustalamy
pewien okres czasu pracy noza, az do stepienia, kto-
ry uznaliSmy za najodpowiedniejszy w naszych wa-
runkach i szukamy na wykresie predkosci skrawania,
nalezacej do tego czasu. Ta predkos¢ skrawania, wy-
razona zazwyczaj w metrach na minute, jest porow-
nawczg miarg obrabialnosci, zapomocg toczenia. Ma-
terjaty konstrukcyjne sa tem tfatwiej obrabialne, im
owa predkos$¢ skrawania jest wyzsza. Zazwyczaj Spo-
rzgdzamy Kkilka wykreséw dla badanego materjatu,
zakladajac rézne gtebokosci skrawania, azeby zbadad
wptyw wymiaréw widra na obrabialnosc.

4500
4000
b 3500
i 3000
2500 ‘
i 2000
° 1500
> <1000
500 \ooq

0.
predkos¢ skrawania w nmymn

materjat: odlew stalowy, Rr*50kg/mm
A 2Tli—

-posuw- 0,56 rnm/obr

V= obi
(2000J

Fig. 3
Zalezno$¢ pomiedzy predkoscia skrawania i diugoscig
wywierconego otworu, az do stepienia sie wiertta.

Czas uzytecznosci rydet tokarskich obieramy roz-
maity. Dla tokarek rozpowszechnit sie bardzo 60-cio
minutowy okres czasu. Jednakowoz w wypadku obra-
biarek samoczynnych (automatéw), gdzie dokladne
nastawienie narzedzi wymaga pracy i czasu, 60-cio mi-
nutowa trwato$¢ narzedzi jest za mata. W takich ra-
zach przyjmujemy czas diuzszy, naprzykiad 400 mi-
nutowy. Mamy wiec do czynienia z obrabialnosciami,
ktoére nalezg do 60-cio i 400 minutowego okresu trwa-
tosci rydia.
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W podobny sposoéb postepujemy podczas wierce-
nia. | tutaj narzedzie (wiertlo) tepi sie po pewnym
okresie czasu pracy i wymaga ponownego ostrzenia.
W wypadku wiercenia uwazamy za miare obrabialno-
sci predkos¢ skrawania, zapomocg ktérej wiercimy, az
do chwili stepienia sie wiertta, otwér igcznej diugo-
sci 2000 mm. Krzywa, ktéra stuzy do poréwnywania
obrabialnosci w czasie wiercenia, widzimy na fig. 3.

Opisany spos6b wyznaczania obrabialnosci me-
tali ma jednak wade; potrzebuje duzej ilosci metalu
do skrawania. Prrba obrabialnosci jest wiec potgczo-
na z kosztami. Azeby temu zaradzi¢ opracowano me-
tody uproszczone, ktéreby pozwolity szybko i tanio
wnioskowa¢ o obrabialnosci. Wieksza cze$¢ tych spo-
sobéw wymaga jednak czutlych i kosztownych przy-
rzadéw pomiarowych, tak, ze znalazly zastosowanie
raczej w laboratorjach badawczych, anizeli w prze-
mys$le. Wspomne jeszcze o prostym i tatwym sposo-
bie oznaczania obrabialnosci metali, ktéry polega na
wierceniu” ). Wiertlo obcigzone ciezarem obraca sie
i wglebia w materjat. Obrabialno$¢ poréownywamy za-
pomocg dlugosci otworu, ktory otrzymujemy po stu
obrotach wiertta. Jako materjatu wzorcowego, stuzace-
go do sprawdzania wynikéw, uzywamy miedzi elektro-
litycznej. Wiertarki do tych préb majg zazwyczaj
urzadzenie samopiszace, ktére wykresla przebieg
wiercenia. Z jednostajnosci otrzymanego obrazu wier-
cenia wnioskujemy o tem, czy wewnetrzna budowa
materjatu jest jednorodna.

Narzedzi, ktore przesuwajg sie w czasie pracy
pod wptywem zawieszonego ciezaru, uzyto réwniez do
skréconych badan obrabialnosci podczas toczenia, fre-
zowania i szlifowanial?). Jednakowoz uproszczone
sposoby dajg wyniki tylko przyblizone. Potrzeba du-
zej wprawy i ostroznosci, azeby na ich podstawie wnio-
skowac stusznie.

TRANZAKCJE KOMPENSACYJNE W ZAGLEBIU
PRZEMYSLOWEM.

»Austrjacko-Polski Przeglad Gospodarczy", or-
gan gospodarczej wspotpracy Polski i Au=trji. wycho-
dzacy w jezyku niemieckim i polskim w Wiedniu, po-
daje w Nr. 4 pod powyzszym tytutem nasteoujaca
wiadomosé.

W Izbie Handlowej w Katowicach odbyty sie przy udziale
przedstawicieli 1zby Przemystowo-Handlowej w Sosnowcu oraz
zainteresowanych sfer gospodarczych Gérnego Slaska i Zagte-
bia Dabrowskiego 2 posiedzenia poswiecone sprawom eksportu,
wzgl. importu droga tranzakcji kompensacyjnych w obrocie to-
warowym Zagtebia przemystowego z zagranicg. Na obu tych po-
siedzeniach dyrektor Polskiego Towarzystwa Handlu Kompen-
sacyjnego w Warszawie p. Kulikowski przedstawit w og6inych
zarysach obecne stosunki w dziedzinie handlu kompensacyjnego
Polski z zagranica przy szczegélnem uwzglednieniu produkciji,
wzgl. zapotrzebowan okregéw przemystowych $lagskiego i da-
browskiego. Przeprowadzone na obu posiedzeniach dyskusje wy-
kazaty duze zainteresowanie tg kwestjg tak ze strony ekspor-
teréow, jak i importeréw, w zwigzku z czem uczestnicy obu ze-
bran jednomys$lnie zaakceptowali wysuniety przez przewodni-
czagcego obradom dyrektora Izby katowickiej p. Drozdowskiego

") Poréwnaj: Kessner ,,Die Prufung der Bearbeitbarkeit
der Metalle und Legierunéen, unter besonderer Beriick«ichti-
tfuni? des Bohrverfahrens”, Forschungsarbeiten auf dem Gebiete
des Ingenieurwesens (1918).

Is) Poréwnaj: F. Rapatz ,.Die Bearbeitbarkeit mit schnei-
denden Werkzeugen und die Prufung der Werkzeuge", Stahl und
Eisen ais Werkstoff, zeszyt (1) (1928).
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projekt utworzenia w Katowicach oddziatu Polsk. Towarzystwa
Handlu Kompensacyjnego. Jak sie dowiadujemy oddziat ten
powstanie prawdopodobnie przy Polskim Zwigzku Zrzeszen Go-
spodarczych Woj. Sl., przyczem odnos$ne pertraktacje sg na do-
brej drodze, tak, ze oddzial katowicki P. T. H. K. przypuszczal-
nie w niedlugim czasie rozpocznie swa dziatalnos¢.

WIADOMOSCI Z ZAGRANICY.
Swiadczenia spoteczne w Niemczech. 1lo$é os6b
otrzymujacych zasitki z tytutu $wiadczen spotecz-

nych w Niemczech wzrasta w dalszym ciggu.

W roku 1913 ilos¢ ta wynosita 1174221 o0s6éb,
podczas gdy w roku 1931 byta juz przeszto dwukrot-
nie wieksza i siegata 3544 173. Wydatek na Swiadcze-
nia dla tej ilosci os6b wynosi 1 120,9 miljonéw marek
rocznie, poza wydatkami Rzeszy na te cele.

W roku ubiegtym wptywy ze skladek os6b ubez-
pieczonych daty w przyblizeniu 620 miljonéw marek,
wskutek czego fundusz ubezpieczeniowy inwalidztwa
oraz starosci zostat naruszony. W koncu 1930 roku
wynosit on 1637,7 miljonéw marek, zas pod koniec
roku 1931 obnizyt sie do sumy 1449,1 milj. marek.
Obecnie fundusz ten nie przekracza 1200 milj. marek.

Gentlemen s agreement w francuskim przemysle
blachy galwanizowanej. Francuscy producenci bla-
chy galwanizowanej, po diugim okresie rujnujgcej
walki rynkowej, zawarli gentlemens agreement,
w ktorem ustalono, ze minimalna cena sprzedazna
blachy galwanizowanej wynosi¢ musi 120 fr. za 100 kg.

Centralny urzad eksportowy w Austrji. Dowia-
dujemy sie, ze rzad austrjacki zamierza utworzy¢ cen-
tralny urzad eksportowy. Nowy urzad zjednoczy
wszystkie dotychczasowe agendy réznych ministerstw,
zwigzane z eksportem. Jedng z funkcyj jego bedzie
zapobiezenie konkurencji pomiedzy firmami austrjac-
kiemi, eksportujgcemi do panstw, ktére majg przy-
zna¢ Austrji cta preferencyjne.

(,,Austrjacko-Polski Przeglad Gospodarczy").

Konsumpcja miedzi w roku 1932. Amerykanskie
biuro, prowadzace statystyke metali, opublikowato
statystyke konsumpcji miedzi w roku ubiegtym w dzie-
wieciu wazniejszych krajach. Konsumpcja ta wynosita
w tonnach amerykanskich (tonna = 2 000 funtéw ang.,
czyli 907,2 kg):

Przecietna mie-

sigczna iv ostat-
nim kwartale

Prze¢ietna miesieczna

1930 1931 1932 193
Niemcy m . 15491 13 342 11 409 13 308
Anglja e m . . 12117 9 875 10 306 11 183
Japonja 5858 5867 5928 6 035
Szwecja 2 317 2 550 1151 1416
Czechostowacja 1417 1 167 1069 1278
Polska . 439 280 362 434
Holandja . 443 249 230 233
Szwajcarja 1242 992 963 924
Austrja 1125 625 370 174

Jak wynika z powyzszego komsumpcja miedzi
w siedmiu pierwszych panstwach wzrosta w ostat-
nich miesigcach ubiegtego roku.

Najwiekszym producentem miedzi sg Niemcy
wyprzedzajac na tym polu do$¢ powaznie inne pan-
stwa.



104 PRZEMYSL
GIELDA WARSZAWSKA D. 21 -28. Ill 33 R.
Wartosé Kurs
nominalna najwyzszy najnizszy
w z t oty ¢ h
Lilpop 25— 10,50 10,50
Starachowice 50.— 10,10 9,90

Innych tranzakcyj akcjami przemystu metalowo-maszyno-
wego nie notowano.

Ceny metali wedtug notowan gietdy londynskiej
w dn. 28. 11I. 1933 r. w ztotych po kursie dnia za tonne metr.

Aluminjum . 2989 Miedz standard 855
Antymon.......ccceeee 687 Otow miekki 318
Cyna standard . 4526 Nikiel...........co...... 7248
Cynk hutniczy . 441

Miedz elektrolityczna 986 Srebro za 1 kg 71

Na rynku londynskim w biezacym tygodniu, w poréwnaniu
z tygodniem ubiegtym ceny metali ksztaltowaly sie nastepujgco:
aluminjum, antymon, cynk, nikiel i rte¢ — bez zmiany, nato-
miast cyna, miedZ standard, miedz elektrolityczna oraz otéw
podniosty sie w cenie o ok. 2%, srebro o ok. 1%.

Ceny metali w Warszawie.
F-ma ,,POLTHAP" Warszawa, Parska 83 (dom wilasny),

Tel. 330-65 notuje w ostatnim tygodniu nastepujace ceny ze
sktadu w Warszawie:

Miedziana blacha . . . zt 2,70— 3,40
Mosiezna blacha................... . 240— 3,40
Mosiezne prety » 2,10— 2,95
Nowosrebma blacha » 4,10— 5—
Aluminjowa blacha . . ,» 5.80—11
Aluminjowe druty . ,» 6,50

Cyna w blokach . . . , 540

Ootow e . 0,65
Aluminjum hutnicze . 3,65

Dom handlowy A. Gepner notowat w ostatnim tygodniu

nastepujace ceny metali:

Cyna Banka w blokach . . . zt. 5,40 za kg.
Otdw hutniczV....ccocovevieeens . 065 ,
Cynk hutniczy e » 080 ,
ANtymon e . 1,05 .
Aluminjum hutnicze L. . 3,80 ,, .,
Blacha miedziana . . . . 2,75—3,40 za kg.
. mosiezna . 2,50—350 , .,
Nikiel w kostkach 9,50 -

Cena blachy cynKowej.

Biuro Sprzedazy Polskich Walcowni Cynku w Katowicach
notuje nastepujace ceny blachy cynkowej:
I. Dla hurtownikéw przy kupnie na wiasny rachunek i do
sprzedazy w drodze komisowej:
przy kupnie 30 t. naraz .
przy kupnie mniej niz 30 t ,, 870,00 za 1000 kg
Il. Przy sprzedazy przez hurtownikéw i kupcéw uprzy-
wilejowanych nie w drodze komisowej — odsprzedawcom:
zt. 915,00 za 1000 kg
Il. Przy sprzedazy przez hurtownikéw i kupcéw uprzy-
wilejowanych ze skiadu konsumentom:

zt. 850,00 za 1000 kg

zt. 950,00 za 1000 kg
Parytet: st. kol. Chebzie.

Cena blachy ocynKowanej.

Cynkownia Warszawska notuje od dn. 1 I. 1932. nastepu-
jace ceny blachy zelaznej ocynkowanej za 1 kg. franco stacja
Warszawa.

Blacha zelazna ocynkowana gatunku najwyzszego:

711X1 422X0,45 mm 0 zt 95 gr.
711X1 422X0,50 mm . . . . 0, 9 ,
1000X2 000X0.50 mm . . . . 0o, 97

Blachy 2-go gatunku o 6% tansze.
Ceny bez zobowigzania.

Redakcja i Administracja: ul. Traugutta 4. Tel. 714-26.
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Cena odlewow zeliwnych.

Podtug notowan Grupy V (Odlewni) Polskiego Zwigzku
Pizemystowcéw Metalowych cena odlewéw zeliwnych surowych
dla Warszawy wynosi od 0,58 zt do 1,20 zt za 1kg. loco fabryka.

Ceny rur zeliwnych.

Biuro Sprzedazy Rur Zjedn. Odlewni ,,Ruropol® w War-
szawie ul. Nowy Swiat 35 notuje nastepujace ceny w ziotych
za 100 kg., obowiazujgce do odwotania:

Rury wodociggowe (stojacc lane)  ....cciiiiiiiiieinins

+ doptata rozmiarowa
Fasony zaleznie od typu i rozmiaru o zt 13 do 25 drozej za
100 kg.

Ceny powyzsze nalezy rozumie¢ franco wagon stacja za-
tadowania przy petnowagonowych zaméwieniach.

Ceny odlewdéw glinowych.

Warszawskie odlewnie notujg ceny surowych odlewéw
glinowych (aluminjowych) od 9 do 14 ztotych za kilogram.

Ceny wyrobow ogniotrwatych.

Zwigzek Fabryk Wyrob6éw Szamotowych i Ogniotrwatych
notuje nastepujgce ceny z waznoscig od dn. 10 wrze$nia 1930 r.
az do odwotania. Ceny rozumiejg sie w ztotych za 100 kg. franco
wagon stacja zatadowania.

Cegta ogniotrwata Cegta kottowa

zwyczajna . . . zt 8,80 normalna zt 20,50
Cegta kopulakowa Cegta kottowa
normalna.......cccceee.... 14,30 fasonowa , 23,—
Cegta kopulakowa Zaprawa . . . 8—
fasonowa . . . . ,, 1540 ,» 10,50

Patenty udzielone przez Urzad Patentowy.

16564. Fried. Krupp Grusonwerk Aktiengesellschaft (Magde-
burg-Buckau, Niemcy). Sposéb i urzgdzenie do miesza-
nia materiatow.

Stanistaw Zelewski (Imielenko, Polska). Maszyna do
szycia obuwia z jedng igta prosta i jedng igta tukowa.
Societe Anonyme des Sucreries Ternynck (Chauny, Fran-
cja). Sposo6b i urzadzenie do wyrobu paszy w postaci
brykietow.

National Fibre Corporation (Pittsburgh, Pennsylwania,
St. Zj. Am.). Spos6b wytwarzania miazgi z drzewa oraz
urzadzenie do wykonywania tego sposobu.

»Selenophon” Licht- und Tonbildgesellschaft mit be-
schrankter Haftung (Wieden, Austrja). Urzadzenie do
wysSwietlania filméw dzwiekowych. Dodatkowy do pa-
tentu Nr. 13862.

Anton Hertel (Heidelberg, Niemcy). Przyrzad do tgcze-
nia paséw bez pomocy zigczek metalowych.

N. V. Philips Gloeilampenfabrieken (Eindhoven, Nider-
landy). Przyrzad do zwiekszania aktynicznego dzialania
promieni Swietlnych.

Franciszek Misztal (Warszawa, Polska). Cienkoscienny
dzwigar skrzynkowy do skrzydet samolotowych, wyko-
nany z blachy falowanej.

Jaques Gerin (Levallois-Perret, Francja). Skrzydio sa-
molotowe o samoczynnie zmiennej krzywiznie profilu.
Pietro Trojani (Rzym, Wiochy). Uktad $rub nosnych do
samolotéw Srubowych.

Wojciech Orzech (Tarnéw, Polska). Samolot.
ActiengesellschaU C. P. Goerz Optische Anstalt Actiova
Spolecnost K. P. Goerz Opticky ustav. (Bratislava, Cze-
chostowacja). Urzadzenie celownicze do zrzucania przed-
miotéw z samolotéw i balonéw.

Actiengesellschalt C. P. Goerz Optische Anstalt Actiova
Spolecnost K. P. Goerz Opticky ustav. (Bratislava, Cze-
chostowacja). Urzadzenie do ustalania zadanego kierun-
ku lotu samolotéw przy wietrze.

Maybach Motorenbau G. m. b. H. (Friedrichshafen, Niem-
cy). Mechanizm dwubiegowy w potaczeniu z innym me-
chanizmem zmianowym. Dodatkowy do patentu Nr. 15964.
The Cleveland Tractor Co. (Cleveland, Ohio, Stany
Zjedn. Ameryki). Przektadnia hamulcowo sprzegtowa do
pojazdéw mechanicznych.

16485.

16641.
16552.

16515.

16534.

16684.

16585.

16635.
16631.

16612.
16703.

16704.

16523.

16650.
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