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UROCZYSTE UCZCZENIE PAMIECI | ZASEUG

S. p. STANISEAWA Ksiecia LUBOMIRSKIEGO

PIERWSZEGO PREZESA |

PIERWSZEGO HONOROWEGO CZtONKA RADY POLSKIEGO ZWIAZKU

PRZEMYSLOWCOW METALOWYCH.

W dniu 12 wrze$nia 1932 r. odbyto sie pierwsze
posiedzenie Rady Polskiego Zwigzku Przemystowcéw
Metalowych, w nowym sktadzie obranym przez Walne
Zgromadzenie cztonkéw P. Z. P. M. w dn. 7 czerw-
ca 1932 r.

Punkt pierwszy porzadku dziennego tego posie-
dzenia obejmowat uczczenie pamieci i zastug $. p.
Stanistawa ks. Lubomirskiego, pierwszego prezesa
Rady Polskiego Zwigzku Przemystowcow Metalowych

po reorganizacji Zwigzku w Niepodlegtej Polsce
i pierwszego cztonka honorowego Rady.
Uroczysto$¢ obejmowata odstoniecie portretu

§. p. ks. Lubomirskiego. Akt odstoniecia portretu, uje-
tego w artystycznie wykutg rame zelazng i zawieszo-
nego na honorowem miejscu w sali posiedzeA Rady,
byt poprzedzony przemodwieniem prezesa Rady i Za-
rzadu P. Z. P. M. p. inz. Jana Jezioranskiego, ktore
podajemy ponizej, a ktoérego cztonkowie Rady wy-
stuchali stojac.

W dalszym ciggu posiedzenia Rada P. Z. P. M,,
przychylajac sie do inicjatywy Centralnego Zwigzku
Przemystu Polskiego uczczenia w sposéb trwaty za-
stug Ksiecia Stanistawa Lubomirskiego, uchwalita jed-
nogtosnie przyczyni¢ sie sumg 3 000 zt do utworzenia
funduszu wieczystego Jego Imienia.

Przemowienie p. inz. Jana Jezioranskiego.

W dniu 16 sierpnia r. b. niespodziewanie i pra-
wie nagle zmart §. p. Stanistaw Ksigze Lubomirski
w Karolowych Warach, dokad dla odbycia zwyklej se-
zonowej kuracji, a raczej odpoczynku, — wyjechat
w jak najpomys$lniejszym stanie zdrowia.

Wiadomos$¢é o tej tak przedwczesnej $mierci byta
przyjeta przez cate spoteczenstwo polskie z uczuciem
gtebokiego zalu i serdecznego bélu. 1 to nietylko
dlatego, ze zmarty Ksigze Lubomirski wykazat nie-
pospolite zastugi dla catego polskiego zycia gospodar-
czego, w ktorem tak wybitne i przodujgce zajmowat
stanowisko, lecz réwniez i dla niezwyktych wartosci
charakteru, dzieki ktorym zaskarbit sobie powszechne
uznanie i gteboki szacunek.

Ze Smiercig $. p. Stanistawa ks. Lubomirskiego
odeszta na zawsze posta¢ wielce dostojna i wysoce

piekna, — piekna w najrozleglejszem tego pojecia
znaczeniu — gtosnem historycznem nazwiskiem, po-
stawg i obliczem, ujmujagcem obejsciem, wartoscig

duchowa.

Wszystko w tym cztowieku byto piekne i zhar-
monizowane; przywigzywat do siebie tych wszystkich,
ktorzy mieli moznos$¢ z Nim obcowac i do Niego sie
zblizy¢.
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W swej doniostej, wyjatkowej, wprost niebywa-
tej dziatalnosci gospodarczej zmarty Ksigze Lubomirski
w dziedzinie przemystu najbardziej zwigzany byt
z przemystem metalowym przetwdérczym, co jest do-
wodem, ze przemyst ten byt Mu najblizszym i naj-
bardziej umitowanym. Wszakze stat On na czele naj-
powazniejszych zakiadow przemystowych, nalezgcych
do naszego Zwigzku; wszakze byt On pierwszym na-
szego Zwiazku, po dokonanej reorganizacji, prezesem;
wszakze jeszcze przed niedawnym czasem, w uznaniu
wielkich dla Przemystu Metalowego zastug, zostat
pierwszym honorowym cztonkiem Rady Polskiego
Zwigzku Przemystowcow Metalowych. Wiec brak tego
Meza jest ciezkg i niepowetowang stratg dla catego
przemystu metalowego przetworczego i dla naszego
Zwigzku.

GdySmy w ubiegtym styczniu wreczali zmartemu
Ksieciu Lubomirskiemu dyplom na cztonka honorowego

Rady naszego Zwigzku, tosmy Go prosili i On nam
to obiecat, ze w miare moznoSci bywaé¢ bedzie na
naszych posiedzeniach, by méc z nami obcowaé

i wspoltpracowa¢. Czyz mogta wowczas w umystach
naszych powsta¢ mysl, ze w tak niedtugim okresie
czasu S$mier¢ bezlitosna spowoduje, ze nie dotrzyma
danej obietnicy i ze nie zjawi sie On ws$réd nas 0so-
biscie juz nigdy?

Dlatego tez w dniu dzisiejszym, na pierwszem
po Smierci §. p. Stanistawa ks. Lubomirskiego zebra-
niu Rady Polskiego Zwigzku Przemystowcdéw Metalo-
wych, oSwiadczamy, ze pamie¢ Jego Swietlanej pos-
taci i wielkich dla przemystu naszego zastug trwale
wsérod nas istnie¢ bedzie.

Niech obecno$¢ podobizny zmartego $. p. Sta-
nistawa ks. Lubomirskiego, zawieszonej w sali na-
szych obrad, ws$réd wszystkich niezyjacych juz pre-
zesOw naszego Zwigzku, bedzie widomym i najwymow-
niejszym symbolem, ze pamig¢é¢ o Nim jest nam bliska
i droga i ze jest On i bedzie ws$rdd nas i z nami.

W tem odczuciu usuwam zastone zakrywajacg

wizerunek tego wielce zastuzonego, szanownego
i drogiego nam Meza i wzywam Pandéw 0 uczczenie
Jego pamieci uroczystg chwilg ciszy i skupienia

mys$li nad Jego osobg i zastugami.

KOOPTACJA CZLONKOW RADY I UKONSTYTUOWA-
NIE SIE WLADZ POLSKIEGO ZWIAZKU PRZE-
MYSLOWCOW METALOWYCH.

Na posiedzeniu Rady P.Z. P. M. w dn. 12 wrze$-
nia r. b. na zasadzie art. 40 Statutu oraz zgodnie z re-
gulaminem Rady dokonano kooptacji 6 cztonkéw Ra-
dy, a mianowicie pp.: Czajkowskiego Wactawa, Drze-
wieckiego Piotra, Dyducha Ludwika, Komorowskiego
Jerzego, Kwiecinskiego Otmara i Rytla Zygmunta.
Na podstawie regulaminu Rady na posiedzeniu Za-
rzadu zostali wylosowani nastepujacy cztonkowie za-
rzadu w liczbie pieciu: pp. Czarlinski Janusz, Jezio-
ranski Jan, Okolski Stanistaw Jan, Przanowski Stefan
i Samulski Seweryn.
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Na posiedzeniu Rady jednomyS$lnie zostali po-
nownie wybrani wylosowani cztonkowie zarzadu oraz
wybrani do prezydjum Rady: na prezesa p. Jan Je-
zioranski, na 1 wiceprezesa p. Janusz Czarlinski,
na Il wiceprezesa p. Stanistaw Jan Okolski, na 111 wi-
ceprezesa p. Jerzy Buzek.

Cztonkami Zarzadu oprocz prezydjum pozostajg
nadal pp. Ambrozewicz Kazimierz, Dunin Antoni, Prza-
nowski Stefan, Samulski Seweryn, Wellisz Leopold
i Wiodek Gustaw.

Rada Zwigzku obecnie skiada sie z 41 osob:
pp. Ambrozewicz K, Banachiewicz I., Bartelmuss A,
Buzek J., Czajkowski W., Czarlinski J., Darowski L.,
Djament J., Drzewiecki P., Dunin-Slepéé A., Dyduch L.,
Fachinetti W., Hafner L., Heyne T., Jezioranski J.,
Klamer C., Komorowski J., Krasucki M., Kwiecinski O.,
Landsberg E., Meyerhold T., Milker J., Mirowski J.,
Mycinski L., Okolski S. J., Ortwein E., Otto W,
Przanowski S., Rogowski M., de Rosset A., Rytel Z.,
Samulski S., Skibinski L., Slaboszewicz A., Voelnagel E.,
Weinschenck F., WeliAski J., Wellisz L., Wiodek G.,
Woszczynski W., Zalewski A.

NOWY DZIAL PRODUKCJI W FABRYCE
ZWIAZKOWEJ.

Prasy do otowienia kabli elektrycznych, sprowa-
dzane dotychczas z zagranicy, a szczeg6lnie z Nie-
miec, zostaty ostatnio wykonane w Kkraju.

Pierwszg takg prase prdbng, niewielkich rozmia-
row, wykonata z bardzo dobrym wynikiem fabryka
maszyn B-ci Atapin, bedgca cztonkiem Polskiego
Zwigzku Przemystowcéw Metalowych. Jak sie dowia-
dujemy, fabryka B-ci Atapin opracowuje obecnie pro-
jekty takich pras o wiekszych rozmiarach.

Ta sama fabryka wypuscita ze swoich warszta-
tow rowniez ostatnio ,wyttaczarke" (szpricmaszyne)
do wyrobu wezy (szlauchéw) gumowych, stuzaca jed-
nocze$nie i do gumowania przewodnikow elektrycz-
nych.

W ten spos6b dwie bardzo wazne maszyny do
fabrykacji przewodnikow i kabli elektrycznych beda
juz wyrabiane w kraju, co zmniejszy znacznie przy-
wo6z tych maszyn z zagranicy.

Z DZIALALNOSCI ZWIAZKU EKSPORTOWEGO PRZE-
MYStU METALOWEGO PRZETWORCZEGO.

Na zasadzie rozporzgdzen ministerjalnych o zwro-
cie chla, Zwigzek Eksportowy Przemystu Metalowego
Przetwérczego wystawit w miesigcu sierpniu 1932 r.
zaSwiadczenia eksportowe na wywoOz zagranice na-

stepujacych wyrobdw przemystu metalowego prze-
twdrczego: Waga  Warto$é
Odlewy zeliwne w kg- w 1
a) rury zeliwne i 94 289 29 306
b) odlewy budowlane........ccccoeeenne 64 160 64 588
¢) naczynia zeliwne surowe i emalio-
WANE s 43 641 25 956
d) odlewy MaSZyNOWEe ..ccooevennns vevvieerinienne 361 1100
202451 120 950
Wyroby ze stali szlachetne]......cocveenee 6 016 33 100
Naczynia blaszane emaljowane 40781 68903
Drut zelazny ..., 15 160 4 880
STUDY 1 NI coiiiecee s 699 1050
CzeSci parowozéw i wag. (p. 24 odn. rozp.) 25678 115550
Maszyny wiokiennicze ....vnnnne 29 847 86 766
Ogoétem w mies. sierpniu wywieziono 320632 431 199

Pozostate pozycje wymienione w poprzednich
sprawozdaniach nie wykazaly Zzadnego eksportu.
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ZATRUDNIENIE | STAN ZAMOWIEN W PRZEMYSLE
METALOWYM, MASZYNOWYM | ELEKTRO-
TECHNICZNYM.

Na podstawie materjatéw Gtoéwnego Urzedu Sta-
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metalowego, maszynowego i elektrotechnicznego w lip-
cu r. b. przedstawiat sie w poréwnaniu z tym samym
miesigcem roku ubiegtego w sposOb nastepujacy.

tystycznego stan zatrudnienia polskiego przemystu
D ?E Robotnicy zatrudnieni Przepraco- QJN § stan zamowien w koncu miesiaca
Rodzaje przemystu Lata s’\i/“e- S £ ) r7 wano robot- uwzgledniono oo <redni 2t
ace S P S ; Ogotem propdul)(lcji niko g(_)dzm ~ B Zakla- w nich w Xf) 6tu robotnikgw
= tygodniowo _ 5 .o 46w  robotnikéw g
Metalowy ..o 1931 VII 429 48 29 855 27 830 1167 221 41,9 355 23 397 21 267 712
1932 VIl 378 99 25093 22 642 931310 41,1 317 20 533 15 244 741
Maszynowy............. 1931 VIl 250 30 24 711 21 484 908 599 42,3 213 20320 55 9,6 84,9
1932 VIl 219 59 18 332 15076 618 019 41.0 184 16 229 0,2 29.8 70.0
Elektrotechniczny 1931 VII 43 3 3505 3 256 146 759 45.1 34 2292 13,2 215 65.3
1932 VIl 42 3 3 167 3 046 127 968 42.1 33 1940 34,0 66.0
NOWE ZARZADZENIA GOSPODARCZE W NIEMCZECH Ponadto pracodawca, ktory zatrudni bezrobot-

A STOSUNKI PRACY.

Ostatni dekret prezydenta Rzeszy, wskazujacy
$srodki do poprawy stanu gospodarczego, wywotat
og6lne zainteresowanie, ktore szybko przesuneto sie
i poza granice Niemiec. Pomijajac ocene finansowych
skutkéw wypuszczenia t. zw. bonéw podatkowych,
ktére nawet przez umiarkowang opinje gospodarczg
Niemiec traktowane sg jako prosta droga do inflacji,
omawiamy ponizej jedynie te zarzgdzenia, ktore wptyng
na zmiane warunkéw pracy w przemysle niemieckim,
a wiec w nastepstwie zmiane w warunkach wytwarzania.

Zrodtem korzysci, ktére maja oddziata¢ w naj-
blizszym czasie na rynek pracy sg dwie pozycje za-
mierzonych bonéw podatkowych, a mianowicie:

1500 milj. mk. tytutem zwrotéw podatkowych,

700 » tytutem premji dla tych zaktadow
pracy, ktore zwiekszg stan za-
trudnienia.

Odnosnie pierwszej pozycji rzad Papena ograni-
cza sie tylko do apelu pod adresem przemystowcow,
aby otrzymane w bonach zwroty podatkéw zuzyli na
zatrudnienie bezrobotnych. W tym stanie rzeczy byto-
by do$¢ ryzykownem mniemanie, ze zwroty podatko-
we beda uzyte zgodnie z intencjami rzadu.

Oprécz apelu rzad Papena stwarza jeszcze mozli-
wosci znacznych korzysci dla pracodawcdw, ktorzy
zatrudnig nowych robotnikdw i pracownikéw umysto-
wych. Korzysci te polegajg na pewnej obnizce kosz-
tow robocizny, jaka osiggnagé moze pracodawca, ktory
pienigdze otrzymane w bonach tytutem zwrotu podat-
kéw, przeznaczy na zatrudnienie wiekszej liczby ro-
botnikbw w swojem przedsiebiorstwie. Rozporzadze-
nie Prezydenta Rzeszy zawiera pod tym wzgledem
nastepujace przepisy.

Kazdy pracodawca, ktory, poczynajac od dnia
15 wrzednia b. r. zatrudni wigcej robotnikéw, niz za-
trudniat w dniu 15 sierpnia b. r. wzglednie niz zatrud-
niat przecietnie w okresie od 15 lipca do 15 sierpnia
r. b. otrzymuje za kazdego nowoprzyjetego robotnika
100 marek kwartalnie tytutem premji. Premja wypta-
cana jest kwartalnie i dotyczy tylko tych robotnikow,
ktorzy przez caty kwartat byli zatrudnieni.

Wspomniane 700 milj. mk. rzad uzyska z oszczed-
nosci na zasitkach dla bezrobotnych. W wypadku uzyt-
kowania catej sumy, a wiec odpowiedniego wzrostu
zatrudnienia majg powsta¢ jeszcze dodatkowe korzysci,
ktore bedg przeznaczone na polepszenie zasitkéw dla
najgorzej zasitkowanych bezrobotnych.

nych jak powiedziano wyzej, bedzie miat prawo obni:
zy¢ phace wszystkich robotnikéw w swrojem przedsie-
biorstwie ponizej kazdorazowo obowigzujacych sta-
wek taryfowych.

Obnizke przeprowadza sie wedtug dos¢ skompli-
kowanego klucza.

Gdy pracodawca zwiekszy stan zatrudnienia o 5%
w stosunku podstawowej w tym wypadku normy za-
trudnienia z sierpnia b. r., to ma prawo obnizy¢ pta-
ce wszystkich robotnikéw (dawnych i nowoprzyjetych)
0 10%, ale tylko za godziny pracy ponad 30 w ty-
godniu i do granicy 40 w tygodniu. Jezeli zakiad za-
trudnia np. 500 robotnikdw i przyjmie 25 nowych, to
w wypadku 40-godzinnego tygodnia pracy moze ob-
nizy¢ o 10% ptace za 5250 godzin (525X10), co
daje oszczedno$¢ na wszystkich przepracowanych go-
dzinach w tygodniu (525X40 = 2 100) w wysokosci
2,5%- Przy okazji stworzono poparcie dla tych zakta-
dow pracy, ktdre pracujg 40 godzin tygodniowo. Przy
wiekszem zatrudnieniu nowych robotnikéw odpowied-
nio wzrasta mozno$¢ obnizki ptac, zawsze w podwoj-
nym stosunku procentowym. Najwyzszg granicg jest
obnizka ptac za godziny pracy ponad 30 w tygodniu
w wysokosci 50% odpowiadajgce powiekszeniu za-
trudnienia o 25°/o- Daje to og6lng obnizke wyptaty
°.12,5%. tacznie z premjami moze nastapi¢ oczy-
wiscie znacznie powazniejsze obnizenie kosztéow ro-
bocizny.

Dziatanie obnizki jest przejsciowe, gdyz trwa
tylko w okresie wiekszego zatrudnienia i konczy sie
z chwilg zwolnienia nowoprzyjetych robotnikéw, nie
pézniej jednak niz 1 pazdziernika 1933 r., w ktérym
to dniu wygasa moc tych przepiséw.

Do tej pory ustalanie ptac w wypadkach sporu
nalezato do instytucyj rozjemczych. Formalnie dziatajg
one nadal, jednak orzeczenia ich w faktycznych wy-
zej wymienionych okoliczno$ciach musza by¢ zgodne
z wskazaniami ostatniego dekretu.

Celem unikniecia stosowania nowych przepiséw
w duchu niezgodnym ze wskazaniami rzgdu, rozjemca
ma prawo badania okolicznosci dodatkowych i od-
mowy zatwierdzenia nizszych pitac.

Pozatem rozjemca uzyskuje zupetnie nowe upraw-
nienia zwigzane tylko stabo z planem zatrudnienia.
Jezeli zaktad pracy pod grozg likwidacji nie moze
ptaci¢ robotnikom umownych stawek, to rozjemca
moze w tego rodzaju wypadkach zarzadzaé odpo-
wiednig obnizke ptac.
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Premjowanie zatrudniania bezrobotnych nie jest
nowoscig na terenie niemieckim. W roku ubiegtym
w nieco innej formie miescito sie w planie Dittricha,
odrzuconym zresztg po dhugiej dyskusji.

Bezposrednich skutkéw nowy plan zapewne nie
da w tych rozmiarach, jakie oczekiwane sg przez sfe-
ry rzadowe (zatrudnienie 1 % milj. bezrobotnych).
System premji w zwigzku z korzy$ciami wynikajgcemi
z obnizki ptac, przy catkowitem wykonaniu planu, spo-
woduje skok w wytwdrczosci i powiekszenie sie zapa-
su wyprodukowanych débr. Czy i w jaki spos6b nad-
wyzka ta bedzie sprzedang, przedstawiaé bedzie ryzy-
ko, na ktdre wiekszosé przemystu nie jest przygoto-
wana. Pomoc zapewniona ostatnio w réznych formach
jest powazng, ale niezbyt wielka. W kazdym wypadku
powiekszenia zatrudnienia suma wyptat, mimo premji
i obnizek ptac, bedzie wieksza niz normalnie. Pozos-
taje otwartg sprawa surowcéw i innych kosztéw do-
datkowego wytwarzania, nie méwigc juz o sfinansowa-
niu sprzedazy. W tym wypadku korzystniejsza bedzie
oczywiscie sytuacja tych gatezi przemystu, w ktdrych
robocizna odgrywa powazniejszg role, jak np. wegiel.

Jesli jest matoprawdopodobne, aby dla calego
przemystu ujawnity sie korzystne skutki tego dekretu,
to niewatpliwe korzysci spadng na poszczeg6lne przed-
siebiorstwa, w szczeg6lnosci na te, ktére rozporzadzajg
wiekszemi zasobami finansowemi i, mogac przyjacé
pomoc panstwa, beda produkowaty taniej niz pozos-
tate. Bedzie wiec to przesuniecie wytworczosci i stanu
zatrudnienia. Szczegllnie wdzieczne pole w tych wy-
padkach beda miaty wieksze koncerny, ktére, zamyka-
jac niektére ze swych przedsiebiorstw a zwiekszajac
w petni stan zatrudnienia innych, beda mogty wyzys-
kaé wszystkie zapewnione korzysci.

Wprawdzie rozjemca ma odpowiednie uprawnie-
nia ograniczajace, ale do wyzyskania ich musi posia-
da¢ znajomo$é mocno zawitej organizacji przemystu.

Skutki o charakterze powszechnym, niewatpliwie
najwazniejsze na dtuzsza mete, nastapig w zakresie
ptac robotniczych. Rozjemca uzyskal nowe uprawnie-
nia, pozwalajagce mu obniza¢ ptace w tych zaktadach
pracy, ktorym grozi likwidacja. Takich zaktadow pracy
zgtosi sie bardzo duzo, a w braku mozliwo$ci wnik-
niecia w istote trudnosci poszczegbélnych przedsie-
biorstw, znizka ptac nabierze charakteru ogdlnego. Ten
ruch znizkowy w potgczeniu z obnizkami, dokonywa-
nemi przy okazji zatrudniania nowych robotnikow,
spowoduje, ze ptace niemieckie, ktére w ciggu ostat-
nich dwoch lat obnizyty sie¢ o 15— 20%> obnizg sie
znowu o dalsze 10 — 15%.

Jakie bedg tego skutki; — jest powszechnie wia-
domo. Odczujg je zapewne juz niedtugo te kraje, ktore
nie przystosowaty jeszcze warunkéw swej produkcji
do nowych koniecznosci. j "

L. EKER.
STAL WEGLISTA CZY STOPOWA?

Nielada kiopot sprawia poczatkujgcemu konstruk-
torowi rozstrzygniecie pytania, czy nalezy uzy¢ stali
weglistej, czy tez stopowej. A jednak od tego zalezy
nietylko dobro¢ i wytrzymatos¢ konstrukcji, lecz row-
niez cena wyrobu, tatwos$¢ obrobki mechanicznej, ter-
micznej i t. p. Zagadnienie ksztattuje sie najprosciej
wtedy, gdy wybieramy stal do Scisle okreslonego celu.
Wiadomo, ze do wyrobu zawordéw szybkobieznych
silnikéw spalinowych nadajg sie¢ doskonale odporne
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na dziatanie wysokiej temperatury stale niklowe, chro-
mowo-niklowe, chromowe, chromowo-wolframowe i t. p.
Silnie obcigzane sprezyny wykonywamy ze stali manga-
nowo-krzemowych, lub tez manganowo-krzemowo-chro-
mowych, pierScienie i kulki tozysk kulkowych z twar-
dych stali manganowych. Wymienionych stali stopo-
wych nie potrafimy zastgpi¢ z réwnym skutkiem zwy-
ktemi stalami weglistemi; wybo6r odpowiednich stali
nie nastrecza wiekszych trudnos$ci. Zadanie konstruk-
tora sprowadza sie do rozstrzygniecia, ktéra z licz-
nych stali, wytwarzanych przez huty, bedzie najlepsza
i najtanszg. Katalogi hut podajg dostateczng ilo$¢ wy-
czerpujgcych uwag potrzebnych do tego celu. Jezeli
jednak chcemy wybraé trafnie stal do celéw ogdlno
konstrukcyjnych, tak zwang stal konstrukcyjng, sprawa
przedstawia sie nieco trudniej. Huty oddajg do dyspo-
zycji konstruktora réwnolegle dwie grupy stali: stale
konstrukcyjne wegliste i stale konstrukcyjne stopowe.
Wyrokowanie o zastosowaniu tej czy owej stali na
podstawie doraznej wytrzymatoéci na rozerwanie R
doprowadzitoby nas do zupetnie fatszywych wynikéw.
Nalezy wiec nieco glebiej zaja¢ sie temi wiasnosciami
wspomnianych stali, ktére majg duze znaczenie tak
dla konstruktora, jak i dla warsztatu wytwarzajgcego.
Moéwiac o konstrukcyjnych stalach stopowych mamy
na mysli gtéwnie stale chromowo-niklowe, poniewaz
te stale sg dzisiaj najbardziej rozpowszechnione. Aby
zagadnienie mozliwie wszechstronnie oswietli¢, zaj-
miemy sie niem z trojakiego punktu widzenia; wytrzy-
matosciowego, obrobczego i termicznego. Omawiajac
strone wytrzymatosciowg zgory zaktadamy, ze miaro-
dajnym czynnikiem, stuzagcym do oceny stali, nie be-
dzie dorazna wytrzymato$¢ na rozerwanie. Rozporza-
dzamy dzisiaj stalami weglistemi o duzej zawartos$ci
wegla, ktérych wytrzymato$é¢ R dochodzi do 90 kg/mm?2
i wiecej, a jednak nie uzywamy ich do wyrobu od-
powiedzialnych tacznikéw silnikéw lotniczych, sworzni
ttokowych, watéw wykorbionych. Materjat charaktery-
zujemy obecnie takiemi witasnosciami, ktére pozwala-
ja wnioskowa¢ o jego wytrzymatosci w rzeczywistych
warunkach pracy. Do tych witasnos$ci zaliczamy w pierw-
szym rzedzie wytrzymato$¢ na zmeczenie, odpornosé
na dziatanie karbu podczas zmiennych cbcigzeri i udar-
no$¢. Wytrzymatoscig na zmeczeniel, krotko zmecze-
niem, nazywamy naprezenie, ktére materjat zmiennie
obcigzany znosi bezpiecznie teoretycznie dowolnie
dtugi czas. Wspomniane naprezenie przybiera rdzng
warto$é liczbowa, zaleznie od tego, czy materjat jest
zginany, skrecany, wzglednie rozciggany — $ciskany.
Na podstawie licznych doSwiadczen wustalono przy-
blizone zaleznosSci, ktoére pozwalajg oblicza¢ wytrzy-
matos¢ na zmeczenie na podstawie doraznej wytrzy-
mato$ci na rozerwanie R2. Z pos$réd licznych wzo-
rbw uzywanych w praktyce przytoczymy wzory po-
dane przez Herold’ad, ktore stuzg do obliczania wy-
trzymatosci na zmeczenie ow elementéow szlifowa-
nych narazonych na zginanie. Dla konstrukcyjnych
stali weglistych zmeczenie aw = 0,7R — 0,0048 R2
dla konstrukcyjnej stali chromowo-niklowej (VCN45)

") Poréwnaj np. O. Graf: Die Dauerfestigkeit der Werkstoffe
und der Konstiuktionseleniente, J. Springer 1929.

*) Istniejg réwniez wzory, ktére podalg zalezno$¢ pomie-
dzy zmeczeniem a granicg ptynnosci Q i wytrzymatosci na ro-
zerwanie R

Poréwnaj W. Herold: Ober die Bezlehungen der Dauer

3
biegefestigkeit zti den statischen Festigkeltwerten, Z. V. D. I

1929, str. 1261.
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aw= 0,77 R— 0.0036R2 Pordéwnujac powyzsze wzory
widzimy, ze przy tej samej wytrzymatosci na rozer-
wanie R, wytrzymato$¢ na zmeczenie stali chromowo-

niklowych jest wyzsza, anizeli stali weglistych. Dla
stali weglistej o wytrzymatosci R = 60 kg/mm2 wy-
nosi aw okoto 26 kg/mmz2, natomiast dla stali chro-

mowo-niklowej (VCf\45) — ow okoto 33 kg/mm2
Podobne poréwname mozemy réwniez przeprowadzic¢
pomiedzy stalami weglistemi a stalami: niklowemi,
chromowemi, manganowemi i t. p. Okazuje sie o0gol-
nie, ze stale stopowe posiadajg wyzszg wytrzymatosé
podczas dziatania zmiennych obcigzeri anizeli stale we-
gliste, tak w wypadku zginania, jak i skrecania, wzgled-
nie rozciggania — $ciskania. Tak wielka zaleta stali
stopowych jest powodem tego, ze do wyrobu czesci
maszynowych, podlegajacych zmiennym obcigzeniom,
uzywamy je chetniej, anizeli rownowartych wytrzyma-
tosciowo stali weglistych. Odporno$é na dziatanie
karbu stali weglistych i stopowych nie jest jeszcze
jednoznacznie roztrzygnietg. Cyfry, ktdre podajg pro-
centowy spadek wytrzymatosci na zmeczenie wywo-
tany rysami, karbami, wzglednie ostremi przejSciami
sgsiednich przekroji, wahajg sie u rozmaitych autoréw
dosy¢ silnie.

Widaé jednak z przeprowadzonych dotychczaso-
wo badan, ze stale o duzej wytrzymatosci na rozer-
wanie R sg bardziej czute na dziatanie karbu anizeli
stale o mniejszej wytrzymatosci, a i tu niekiedy za-
uwazamy wyzszo$¢ stali stopowych nad weglistemi.

Drugag bardzo wazng zaletg stali stopowych jest
wysoki stosunek granicy ptynnosci Q do wytrzyma-
toSci na rozerwanie R. Obliczajac dopuszczalne na-
prezenia k dla czesci konstrukcyjnych statycznie ob-
cigzonych §), postugujemy sie w wypadku materjatow
dostatecznie ciagliwych granicg ptynnosci Q. Wyraza
ona bowiem takie naprezenie, ktére wywotuje trwate
odksztatcenie materjatu dopuszczalne dla konstrukcji
(np. 0,2°/0 pierwotnej diugosci rozcigganego elementu).
Znaczne naprezenie na granicy ptynnosci pozwala obli-
cza¢ czeSci maszynowe na podstawie wyzszych na-
prezen dopuszczalnych, pociggajac za sobg zmniejsze-
nie wagi i wymiardw konstrukcji. Dla stali weglistych
wynosi granica pitynnosci Q — 55%. dla stali chro-
mowo-niklowych od 70% do 90% wytrzymatosci na
rozerwanie. Ciekawy przyczynek do poruszonego wy-
zej zagadnienia wniosg celowe badania nad granicg
ptynnosci Q stali weglistych i stopowych w wyzszych
temperaturach.

Udarno$c¢?, czyli praca w mkg. potrzebna do
ztamania zapomocg uderzenia zaopatrzonej karbem
probki, a odniesiona do jednostki powierzchni prze-
kroju natezanego, nie jest jeszcze rozpowszechniong
miarg poréwnawczg metali. Nalezy sie jednak spodzie-
waé, Ze z chwilg ustalenia jednoznacznego ksztaltu
prébki i karbu, oraz przeprowadzenia wigkszej ilosci
badan, réwniez i udarno$¢ pozwoli konstruktorowi zor-
jentowac sie lepiej w zachowaniu materjatéw pracuja-
cych podczas uderzen.

Przydtuzenie wytrzymatych stali stopowych jest
zazwyczaj wyzsze, anizeli odpowiadajgcych im stali
weglistych. Stale konstrukcyjne stopowe sg wiec w ob-
szarach duzych wytrzymatosci bardziej ciggliwe, anizeli

') Statyczne obcigzenie odpowiada mniej wiecej warun-
kom, zachodzacym podczas préby na rozerwanie.

s) Poréwnaj np. Felix Fettweis: Kerbziihigkeit, Werkstoff—
Handbuch Stahl und Eisen O — 1
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wegliste, a tem samem i bardziej wytrzymate na ude-
rzenia.

Z kolei zajmiemy sie obrébkg mechaniczng stali.
Jest rzeczg ogo6lnie znang, ze ze wzrostem twardosci
obrabianego materjatu wzrastajg réwniez i trudno$ci
obrébcze. Normalne narzedzia skrawajace tepig sie
zbyt szybko, trudno zachowaé przepisane tolerancjami
wymiary przedmiotu i otrzyma¢ odpowiednio gtadka
powierzchnie. Dla ilustracji warto wspomnieé, ze jedna
ze znanych wytworni obrabiarek miata niematy kiopot
z obrobka wrzecion do automatow, ktdére konstruktor
zaprojektowat (nie koniecznie stusznie) ze stali bardzo
wytrzymatej, lecz rowniez bardzo twardej. Zastosowanie
na narzedzia obrdobcze twardych stopéw, np. Widii,
Stellitu, Akritu i t. p., nie zawsze daje pozadane
rezultaty i jest potgczone z kosztami. Majgc na oku
dogodng obrdbke narzedziami skrawajacemi, zalezy
nam na tem, aby materjaty konstrukcyjne, mimo duzej
wytrzymatosci, niebyty zbyt twarde. Z tego punktu
widzenia stawiamy stale chromowo-niklowe wyzej
anizeli stale wegliste. Stal weglista, o wytrzymatosci
na rozerwanie 70kg/mm2, posiada twardo$¢ w stopniach
Brinell’a; 205 do 250, natomiast stal chromowo-niklowa
o wytrzymatosci 90 kg/mm2— najwyzej 235. Powiemy
wiec z odpowiedmemi zastrzezeniami, ze wytrzymate
stale stopowe sg lepiej obrabialne, anizeli stale wegliste.

Na zakonczenie pozostaje jeszcze do rozpatrzenia
obrébka termiczna stali. Zajmiemy sie wiec ulepsza-
niem oraz oweglaniem (cementowaniem). Stale zawie-
rajace powyzej 0,3% wegla nadaja sie do ulepszania.
Proces polega na zahartowaniu stali, nastepnie odpu-
szczeniu w stosownej temperaturze. Polepsza on wia-
snosci wytrzymatosciowe materjatu. Stal ulepszona,
mimo duzej wytrzymatosci, posiada znaczng ciagli-
wos$¢, odporno$¢ na uderzenie i dziatanie zmiennych
obcigzen. Poréwnajmy pod wzgledem ulepszalnosci
stale wegliste i stopowe. Konstrukcyjne stale wegliste
wykazujg po ulepszeniu korzystne wtasnosci wytrzy-
matosciowe — dopoki przekrdj ulepszanej czesci kon-
strukcyjnej nie jest zbyt duzy. W takim wypadku
ulepszenie nie siega wgtagb materjatu, wyciete probki
wykazuja rozmaite wilasnosci wytrzymatosSciowe, za-
leznie od tego, czy sa pobrane z rdzenia materjatu,
czy tez z warstw potozonych blizej powierzchni ze-
wnetrznej. Tej wady nie posiadajg stale stopowe.
Ulepszone stale chromowo-niklowe sa pod wzgledem
wytrzymatoSciowym jednostajne, materjat w kazdym
miejscu posiada mniej wiecej te samg wytrzymatosé.
Nalezy roéwniez nadmienié, ze w stalach stopowych
osiggamy droga ulepszenia wyzszg wytrzymatos$¢, ani-
zeli w stalach weglistych.

Jezeli cze$¢ maszynowa winna by¢ odporng na
mechaniczne zuzycie, czyli twardg na powierzchni,
lecz mimo to w rdzeniu ciggliwag i odporna na ude-
rzenie, natenczas utwardzamy jg powierzchniowo —
cementujemy. Przedmiot po owegleniu podlega dalszej
obrébce termicznej (regeneracji), ktéra ma na celu
usuniecie grubokrystaliczno$ci wywotanej diugotrwa-
tym Zzarzeniem. Stale wegliste, zawierajagce ponizej
0,2% wegla dogodnie sie oweglaja, jednak rdzen po
tem zabiegu nie wykazuje zbyt wielkiej wytrzymatosci.
Przedmioty ze stali weglistej w stanie naweglonym
znoszg wiec tylko mierne obcigzenia. Normalna we-
glista stal niemiecka StC 16.61, stuzagca do oweglania,
wykazuje po nawegleniu wytrzymato$¢ na rozerwanie
w rdzeniu — 42 kg/mm2i przydtuzenie — 23%. Na-
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tomiast stal chromowo-niklowa ECN45 (4,5% niklu)
posiada po owegleniu i wyzarzeniu wytrzymato$¢ na
rozerwanie w rdzeniu — 80 kg/mm2 oraz przydiu-
zenie (16 do 10%)- Jezeli wspomniang stal zahartuje-
my po owegleniu, natenczas uzyskujemy jeszcze wyz-
sza wytrzymatos¢ (120 do 140 kg/mm32 i przydiuzenie
(9 do 6) %.

Zbierajagc wyzej omodwione wiasnosci stali  we-
glistych i stopowych dochodzimy do nastepujacych
wnioskéw w zwigzku z ich zastosowaniem. Do wyrobu
czeSci maszynowych niezbyt silnie i jednokierunkowo
obcigzonych nadajg sie bardzo dobrze stale wegliste.
Ciagliwych gatunkéw stali weglistych uzywamy na
czesci taczace np. Sruby, nity i pierScienie skurczne.
Na odpowiedzialne czesSci maszynowe jak waty, korby,
taczniki uzywamy stali weglistych wtedy, gdy nie za-
lezy nam zbytnio na lekkosci konstrukcji. Wytrzy-
matos¢ na rozerwanie 60 kg/mm2 uwazamy za gorng
praktyczng granice stosowalnos$ci stali weglistych na
czedci konstrukcyjne, ktére sg narazone w czasie pracy
na rozcigganie, zginanie lub tez skrecanie. Stali powy-
zej 60 kg/mm2 twardych i trudno obrabialnych,
uzywamy miedzy innemi do wyrobu narzedzi, matryc
kuzniczych, kamieni do stawidet i t. p. Projektujac
ze stali weglistych przedmioty, ktére nastepnie ulep-
szamy, zwracamy nato uwage aby przekroje nie byty
wieksze, anizeli 40 mm. Czes$ci naweglonych ze stali
weglistych uzywamy do konstrukcyj, ktore nie przeno-
szg wiekszych sit.

Stale stopowe wchodzg wtedy w rachube, gdy
projektowane przedmioty winny by¢ lekkie, wytrzy-
mate na zmienne obcigzenia i uderzenia. Lecz i takie
zalety: jak rdéwnomierna ulepszalno$¢, znaczna wy-
trzymato$¢ po nawegleniu i ciggliwo$¢ dyktujg odpo-
wiednie zastosowanie stali stopowych. Stale stopowe
sg materjatem nie do zastgpienia w konstrukcjach sil-
nikdw lotniczych, szybkobieznych silnikow Diesel’a,
oraz silnikébw samochodowych.

Gar$¢ uwag, zamieszczonych w niniejszym arty-
kule, nie jest bynajmniej systematycznem pordwna-
niem wilasnosci wytrzymatosciowych i technologicz-
nych stali weglistych i stopowych. ZostawiliSmy na
uboczu dziat stali narzedziowych, w ktérym mamy do
czynienia rowniez ze stalami weglistemi i stopowemi.
Nie zajmowalisSmy sie kalkulacjg cen, bardzo wazng
podczas projektowania. Czytelnik interesujgcy sie gte-
biej temi sprawami znajdzie dosy¢ materjalu w perjo-
dycznem piSmiennictwie. Wychodzac ze stanowiska
konstruktora poruszyliSmy minimum czynnikéw, ktérych
znajomo$¢é utatwi wybor odpowiedniej stali.

PRODUKCJA APARATOW GALWANO-
TECHNICZNYCH.

Techniczny Instytut Badawczy (Zoliborz, ul.
tacznosci, tel. 11-93-42), opracowat w poczatkach ro-
ku biezacego metody fabrykacji soli i preparatow gal-
wanotechnicznych, ktérych produkcje rozpoczeta od
kilku miesiecy Centrala Dostaw Aparatury dla Labora-
torjow i Przemystu (bedaca Oddziatem Chemicznego
Instytutu Badawczego).

Rownocze$nie — w warsztatach Instytutu przy-
stagpiono do wyrabiania kompletnych urzadzeh do ni-
klowania, miedziowania, mosigdzowania, chromowania,
kadmowania, cynowania i t. p. Cenniki i przepisy do-
starcza sie zainteresowanym na zadanie.
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WYSTAWA RZEMIESLNICZO-PRZEMYSfcOWA
W KATOWICACH.

W dniu 18 wrzes$nia r. b. odbedzie sie¢ w Kato-
wicach uroczysty obchdéd 10-lecia lzby RzemieSiniczej
Woj. Slaskiego.

W zwigzku z powyzszg uroczystoscig odbedzie
sie w czasie od 17 — 27 wrze$nia.r. b. w Katowicach
w wielkiej hali wystawowej przy parku KoSciuszki
Wystawa Rzemie$lniczo-Przemystowa.

Zgtoszenia wystawcow przyjmuje lzba Rzemie$l-
nicza w Katowicach, ulica Stawowa 10, telefon 17-93.

WIADOMOSCI Z ZAGRANICY.

Podjecie prac w zaktadach Alpinen Montan-
gesellschaft. Huta Donawitz nalezaca do koncernu
Alpinen Montangesellschaft, ktéra od diuzszego czasu
byta unieruchomiona, przystapita do produkcji i za-
trudnia 900 ludzi. [

Zdolnos¢ produkcyjna hutnictwa Stanow Zjedno-
czonych. Pomimo bardzo ostrego kryzysu, przezywa-
nego przez hutnictwo Stanéw Zjednoczonych, proces
modernizacji amerykanskiego przemystu zelaznego wy-
kazat w 1931 roku do$é znaczne zmiany w stanie
mozliwosci produkcyjnych. Poréwnujac ten stan w dniu
31. XII. 1931 r. ze stanem w grudniu 1930 roku, otrzy-
mujemy nastepujgce zestawienie (w tys. tonn)

w50 iR GWERRRM8e
suréowka 52660 51 740 — 1,8%
stal martinowska 57 072 58 506 f- 2,59%
stal bessemerowska 80708070 —
elektrostal 892 805 + 0,4%

Frzetarg na dostawe rur dla Egiptu. Dnia 24
pazdziernika odbedzie sie w Cairo (Director General,
Mechanical and hlectrical Department, Ministry of Pu-
blic Works) przetarg na dostawe zelaznych rur.

Warunki przetargu i specyfikacje otrzymac¢ mo-
zna w jezyku angielskim w wyzej wymienionej insty-
tucji. -
Swiatowa produkcja i stan liczbowy samocho-
dow. W roku 1931 wyprodukowano ogdétem 3042 069
samochod6w (osobowych, ciezarowych i autobuséw),
podczas gdy odnosne cyfry za rok 1930 wyniosty
4 126 470, a za rok 1929 — 6277 451. Z tego wynika,
ze produkcja samochodéw spadia w ciggu dwoch lat
0 potowe.

Na podstawie danych zaczerpnietych z ostatnich
~Wiadomosci Statystycznych” z dn. 5 b. m., stan
liczbowy samochoddéw na $wiecie przedstawiat sie
(w tysigcach) nastepujgco:

1. 1. 1930 1. 1. 1931 1. 1. 1932
Ogo6tem na catym
SWiecCi€ ... 35 127,4 35805,6 35263,4
w tem
Polska... 37,0 38,8 28,0

W Europie najwiecej samochoddéw (na 1000 miesz-
kancow) posiada Francja — 40,9 dalej Anglja — 34,0,
Szwecja — 24,3, Szwajcarja — 21,9, Belgja — 21,1,
Irlandja— 18,0, Norwegja— 17,7. Najmniej Rosja — 0,4,
potem Polska 1,0.

Poza Europg najwiecej posiadajg samochodow
Stany Zjednoczone — 210,1 (na 1000 mieszkahcow),

dalej Hawai — 131,6, Nowa Zelandja — 127,4, Ka-
nada — 115,3. Najmniej Chiny — 0,1, potem Indje
Bryt. — 0,5.
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PROPAGANDA TWORZYW.

Poradnie Stosowania Zelaza, istniejagce w 10 pan-
stwach europejskich, powotaty do zycia na kongresie
w Paryzu miedzynarodowe biuro, ktére ma za zadanie
gromadzi¢ i wymienia¢ doswiadczenia dotyczace za-
stosowania stali w réznych krajach.

Jeszcze przed dziesieciu laty propaganda zajmo-
wata sie mato tworzywami, bedgcemi przedmiotem
bezposredniej konsumpcji dopiero w formie przerobio-
nej (np. zelazo, cement, cynk it d.). Mozna to wytto-
maczy¢ dobrg wowczas konjunkturg oraz cze$ciowo
tem, ze firmy wytwarzajgce surowiec byty stare i zna-
ne, a przeciwnie propaganda tworzyw i jej metody
dziatania byly dziedzing prawie nieznang. Tymczasem
w ciggu ostatnich lat duzo sie zmienito i obecnie,
wobec zaostrzonej konkurencji miedzy r6znemi mater-
jatami, propaganda tworzyw w o0g0lnej organizacji
sprzedazy stata sie niezbedng. Przestaje sie powoli
uwazaé¢ propagande za co$ nierealnego, nieprzedmio-
towego i nieproduktywnego, wprowadza sie jg dzisiaj,
celowo pojeta, wszedzie tam, gdzie chodzi o:

pogtebienie rynku znanych juz poétwyrobow (ze-
lazo taSmowe, blacha, drut, rury),

zapoznanie klientdw z nowemi tworzywami i ob-
jasnienie wiasciwosci tych tworzyw,
propagowanie nowowyrabianych form (np. réz-
nego rodzaju profile budowlane),

a wreszcie
pozyskanie nowych rynkéw zbytu.

We wszystkich tych wypadkach dobrze prowa-
dzona propaganda oznacza rzeczowe, techniczne i gos-
podarcze pouczenie konsumenta; jest ona ogniwem,
taczacem wyniki badan naukowych oraz préb i dos-
wiadczen dziatéw technicznych z biurami sprzedazy
danej huty.

Propaganda tworzyw moze stosowaé te same
$rodki co propaganda innych wyrobdw przemystowych,
chociaz przy tworzywach chodzi gtéwnie o poétwyroby
w przeciwieAstwie do maszyn, aparatow i narzedzi,
ktére moga byé w tym wypadku uwazane za wyroby
gotowe. RoOznica tych dwoch gatunkéw wyrobow prze-
mystowych w pojeciu propagandy polega na tem, ze
przy wyrobach gotowych, w ktérych praca w stosun-
ku do surowca znacznie przewaza, przedstawienie ich
nabywcy do obejrzenia w stanie gotowym do uzytku
odgrywa bardzo wazng rote, podczas gdy przy two-
rzywach kladzie sie wiekszy nacisk na ich wiasnosci
oraz na dogodno$¢ zastosowania ich do okreSlonego
w praktyce celu. Takie zapatrywanie si¢ na tworzywa
byto przyczyna, ze do niedawna uwazano je za nie-
nadajgce sie do eksponowania na wystawach; wyobra-
zano sobie zwiedzanie wystawy tworzyw jako nudne
ogladanie blach, zelaza taSmowego, rur i t. p. Tym-
czasem jednak ostatnie europejskie wystawy wykaza-
ty wrecz co$ przeciwnego; okazato sig, ze znajdujace
sie na nich eksponaty tworzyw mogg by¢ bardzo in-
teresujgce i speini¢ w peini swoje zadanie. Wystawy
te miaty wielkie znaczenie dydaktyczne, a sama pro-
paganda zyskata bardzo duzo dzieki moznosci zasto-
sowania przekonywujgcych sposob6w wystawiania.
Aby pozyska¢ nowych klientéw, trzeba konsumenta
stale objasnia¢ o wiasnosciach, sposobach obroébki
oraz zastosowaniu tworzyw.

W zwigzku z tem mozna takze zwrdci¢ uwage
na przesad, jakoby tworzywa nie daly sie wystawiaé
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na targach. Dotychczasowe przyktady zbiorowego udzia-
tu w targach' przemystdw surowcowych wykazaty duze
znaczenie targéw jako pomocniczego $rodka propa-
gandowego dla przemystu przetwdérczego. Efekt pro-
pagandy na targach i wystawach polega na tem, ze
skupiajg one duzg ilo$¢ interesantow i konsumentow
w jednem miejscu, umozliwiajac przez to przemystowi
zainteresowanemu utatwienie i nawigzanie bezposred-
niej stycznosci z konsumentem i pokazanie mu swoich
nowosci. Do niedawna miatlo to miejsce przewaznie
tylko w autach, maszynach i narzedziach. Obecnie wy-
korzystano z powodzenitm targi dla propagandy two-
rzyw. Pokazuje sie przytem na targach nietylko two-
rzywa, ale takze i gotowe wyroby; tworzywa te poka-
zuje sie w ten sposéb, aby wykaza¢ ich gtowniejsze
cechy charakterystyczne i zalety, a nawet w niekto6-
rych wypadkach, jezeli tego wymagajg okolicznosci,
przedstawia sie sposéb fabrykacji. Podczas gdy objas-
nienia i pokazy te speiniane sg przez fachowcow-tech-
nikéw, zadanie zawarcia tranzakcji nalezy do specjal-
nego sprzedawcy. Reasumujgc, mozna $miato powie-
dzie¢, ze umiejetne wystawianie tworzyw na targach
przyczynia sie niewatpliwie do stopniowego zwieksze-
nia ich zbytu.

Innym $rodkiem propagandy tworzyw jest ,ana-
liza rynkowall ktérg poprzednio stosowano wytgcznie
przy wyrobach gotowych. Brzmi to moze za bardzo
naukowo, lecz w praktyce ma wielkie znaczenie. Ana-
liza rynkowa przed jakakolwiek akcjg produkcyjng
i handlowg bada z najwiekszg doktadnoscia mozliwos-
ci zbytu danego produktu. Stara sie ona przeto o moz-
liwie doktadne dane dotyczace:

1) przypuszczalnej ilosci odbiorcéw,

2) charakterystyki rynku i odbiorcéw,

3) mozliwos$ci zastosowania sprzedawanego wy-

robu,

4) zyczen, witasciwosci i potrzeb odbiorcéw,

5) konkurencji i jej wyrobow,

6) metody sprzedazy i akcji reklamowej.

Stosowaniu wynikéw analizy rynkowej nie stoi
nic na przeszkodzie, przyczem przeprowadzajacy ana-
lize musi doktadnie zna¢ nietylko stosunki gospodar-
cze kraju, ale takze orjentowaé sie w dziedzinie doty-
czacej samych tworzyw. Dotyczy to nietylko przepro-
wadzajgcego analize, ale takze kazdego fachowca pro-
pagandy, gdyz wszelkiego rodzaju propaganda moze
tylko wowczas mie¢ pozadany skutek, jezeli wykazuje
silng wole, dagzno$¢ do prawdy i rzeczowos¢.

M. Krzymuski.

MLODY INZYNIER MECHANIK
z wyksztatceniem PRAWNO - FINANSOWEM
(Szkota Nauk Politycznych)
poszukuje posady.

Znajomos$¢ jezykéw niemieckiego i francuskiego.
Kilkuletnia praktyka w przemysle metalowym.

taskawe zapytania sktadaé w Administracji .Przemystu Metalo-
wego” pod ,,Pomoc Dyrekcji".
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Ceny metali wedtug notowan gietdy londynskiej
w dn. 16. IX. 1932 r. w ztotych po kursie dnia za tonne metr.

Aluminjum ... 2898 MiedZz standard 1021
ANntymon........ 695 Otow miekki . 390
Cyna standard 4639 Nikiel .o 7399
Cynk hutniczy . 453 REeC e 8782
MiedzZz elektrolityczna . 1144 Srebro za 1 kg . . . . 75

Ceny metali w Warszawie.

F-ma ,POLTHAP“ Warszawa, PafAska 83 (dom wiasny),
tel. 330-65 notuje w ostatnim tygodniu nastepujace ceny ze
sktadu w Warszawie:

Miedziane blachy . zt 3,10 - 5,70
Mosiezne blachy . 2,65— 475
prety . . ., 225— 295
druty 3,15 — 3,57
Nowosrebrne blachy 4,45 — 5,10
druty . » 4,60 — 5.25
Aluminjowe blachy . , 6,00 — 11,00
druty 7,00
Cyna w blokach , 6 -
Otéw hutniczy . 0,75
Aluminjum hutnicze 3,65

Ceny odlewéw glinowych.

Warszawskie odlewnie notujg ceny surowych odlewow
glinowych (aluminjowych) od 9 do 14 ziotych za kilogram.

Cena zelaza handlowego.
Syndykat Polskich Hut Zelaznych notuje cene zasadnicza
zelaza handlowego za 1t. franco wagon stacja Chebzie — 315
ztotych-j-2%.

Cena odlewdéw zeliwnych.

Podtug notowan Grupy V (Odlewni) Polskiego Zwigzku
Przemystowcéw Metalowych cena odlew6éw zeliwnych surowych
dla Warszawy wynosi od dnia 25.V.29. od 0,78 zt do 1,61 zt za
1 kg. loco fabryka.

Cena blachy ocynkowanej.

Cynkownia Warszawska notuje od d. 1. I. 1932. nastepujgce
ceny blachy zelaznej ocynkowanej za 1kg. franco stacja Warszawa.

Blacha zelazna ocynkowana gatunku najwyzszego:

711x1 422x0,45 mm .1zt 05¢r.
711x1 422X0,50 mm .1 00 ,
1000x2 000X0,50 mm 1 07 .

Blachy 2-go gatunku o 6°/0 tansze.
Ceny bez zobowigzania.

Cena blachy cynkowej.
Biuro Sprzedazy Polskich Walcowni Cynku w Katowicach
notuje nastepujace ceny blachy cynkowej:
I. Dla hurtownikéw przy kupnie na wtasny rachunek i do
sprzedazy w drodze komisowej:
przy kupnie 30 t. naraz . .
przy kupnie mniej niz 30 t.
00 5 teiiiicceiee zt. 976,— za 1000 kg
Il. Przy sprzedazy przez hurtownikéw' i kupcéw uprzywi-
lejowanych nie w drodze komisowej — odsprzedawcom:
zt. 1019,50 za 1000 kg

zt. 954,50 za 1000 kg

1. Przy sprzedazy przez hurtownikéw i kupcéw uprzywi-

lejowanych ze skiadu konsumentom:
zt. 1063,— za 1000 kg
Parytet: st. kol. Chebzie.

Ceny wyrobéw ogniotrwatych.

Zwigzek Fabryk Wyrob6w Szamotowych i Ogniotrwatych
notuje nastepujgce ceny z wazno$cig od dn. 10 wrze$nia 1930 r.
az do odwotania. Ceny rozumiejg sie w ztotych za 100 kg. franco
wagon stacja zatadowania.

Cegta ogniotrwata Cegta kottowa

ZWYCZAJNa i zt 8,80 normalna....... zt 20,50
Cegta kopulakowa Cegta kottowa

normalna....... 14,30 fasonowa.....ee e 23,—
Cegta kopulakowa ZapPraWw @ .enneeienes e 8,—

fasonowa.........., 15,40 i, 10,50

Redakcja i Administracja: ul. Traugutta 4. Tel. 714-26.
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Patenty udzielone przez Urzad Patentowy.

Antoni Stebelski. Zelazo-betonowy grzejnik parowy.
Friedrich Forster i Robert Krafft. Sciana metalowa z izo-
lacjg powietrzng.

Anton Klinger. Urzgdzenie do uszczelniania okien i drzwi.
Leon Hertz. Ruchomy pomost do odnawiania doméw.
Hans Soelemann. Urzadzenie do wytwarzania na dtugich
kawatkach drzewa pozadanych profili.

Kalle & Co. Aktiengesellschaft. Przyrzad do wytwarza-
nia kiszek btonnikowych.

Henri Edwin Coley. Urzadzenie do otrzymywania metali
lotnych z ich rud.

Robert Treu. Sposéb miarkowania zuzycia paliwa w pro-
cesach hutniczych.

Anaconda Copper Mining Company. Sposéb wydzielania
metali lotnych z zuzli.

American Smelting and Refining Company. Ulepszenie
w sposobie oddzielania kadmu od materjatéw zawierajg-
cych inne lotne metale.

Zaktady Hohenlohego-Hohenlohe-Werke, Spétka Akcyjna.
Sposéb wytwarzania cynku ze zbrykielowanego pytu cyn-
kowt go.

I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft. Sposéb ulepsza-
nia wytrzymato$ci stopéw magnezu, zwtaszcza w postaci
ksztattek.

Mikotaj Kulwie¢. Artyleryjski stolik mierniczy.

Societe d’Etudes pour Appareils de Precision. Societe
Anonyme. Waga samoczynna o jednakowej podziaice.
Mannesmannrtfhren-Werke. Urzadzenie do badania rur.
August Wurr. Obsypnik.

Franz Udvary. Maszyna do kolejnego wydzielania po-
szczeg6lnych ziarn lub zgéry oznaczonej ich ilosci ze
zbiornika, zawierajacego wieksza ilos¢ ziarn.

Charles Grebert. Maszyna do wykopywania ziemniakéw
i tym podobnych ziemioptodéw.

Panstwowe Zaktady Lotnicze i Jdzef Tanski. Sposéb
synchronizacji ruchomego karabinu maszynowego ze $mi-
gtem i urzadzenie do wykonywania tego sposobu.
Compagnia Nazionale Aeronautica. Podwozie samolotu
ptywakowe wzglednie ptozowe.

Societe Electro-Micanique d’Appareillage pour I'Essence.
Sposéb zabezpieczania zbiornikéw na benzyne od prze-
ciekania po ich przedziurawieniu.

Wiadystaw Swigtecki. Urzadzenie do rzucania bomb. Do-
datkowy do patentu Nr. 12959.

INZYNIER MECHANIK

(GRUPA SAMOCHODOWA)

z praktyka zagraniczng (Renault) poszukuje posady.

Informacje i oferty prosimy sktada¢ w Administracji ,,Prze-

w

mystu Metalowego™ Warszawa, Traugutta 4.

Poszukiwane sg

KOTLY ZELAZNE

dobrym stanie, lezagce, z dwoma lub jedng

rurg ptomienicowg, pojemnosci 30 do 60 metrow

szesciennych.

Oferty ze szkicem wymiarowym,
wagi
ministracji ,,Przem. Metal." pod ,Zbiorniki".

Grubo$é Scianek 8 do 12 mm,
dtugos$¢ nie wieksza od 12 metréw.

z podaniem
i ceny za 100 kg nalezy sktadaé¢ w Ad-

Zaktady Graficzne Straszewiczéw, Warszawa, Leszno 112.



