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POSIEDZENIE RADY POLSKIEGO ZWIAZKU
PRZEMYSLOWCOW METALOWYCH.

W pigtek dn. 18 grudnia r. b. 0o godzinie 18-gj
w lokalu Polskiego Zwigzku Przemystowcéw Meta-
lowych w Warszawie, ul. Traugutta 4, odbedzie sie
posiedzenie Rady Zwigzku z nastepujacym porzad-
kiem dziennym:

1 Zatwierdzenie protokotdw posiedzen z dn.
IX. 113 X. r. b

2. Sprawozdanie dyrekcji z dziatalnosci za wrze-
sien, pazdziernik i listopad r. b.

3. Stan finansowy na dzien 1 grudnia 1931 r.

4. Sprawy wnoszone na Nadzwyczajne Zgro-
madzenie Walne czlonkéw Zwiazku w dn. 19 gru-
dnia r. b.

5. Ukonstytuowanie sie Rady i Zarzadu: wybor
prezesa, 3 wiceprezeséw i 6 czionkdw Zarzadu.

6. Sprawozdanie czionkow Rady o stanie prze-
mystu metalowego w oddziatach i grupach zawodo-
wych Zwigzku.

7. Przedstawienie listy czionkéw zalegajacych
w oplacie skladek i wniosek Zarzgdu o zawieszeniu
cztonkéw zalegajacych.

8. Zmiana statutu Zwigzku.

9. Sprawy biezace.

10. Whnioski czionkow.

Czlonkowie Rady, ktorzy nie bedg mogli przy-
by¢ na powyzsze posiedzenie, proszeni sg usilnie
0 zakomunikowanie pisemne informacyj odnosnie p. 6,
ktore sg podstawg oswiadczen skladanych rzgdowi
1 wiadomosci oglaszanych w prasie o stanie przemy-
stu metalowego.

NADZWYCZAIJNE WALNE ZGROMADZENIE
CZLONKOW POLSKIEGO ZWIAZKU
PRZEMYSLO WCOW METALOWYCH.

W sobote dn. 19 grudnia 1931 r. o godz. 17-€j

w lokalu Polskiego Zwigzku Przemystowcéw Meta-
lowych w Warszawie, ul. Traugutta 4, odbedzie sie

21.

Nadzwyczajne Walne Zgromadzenie czionkéw Zwig-
zku z nastepujacym porzadkiem obrad:

1. Otwarcie Zgromadzenia przez prezesa Rady
oraz wybér przewodniczacego i sekretarza.

2. Zatwierdzenie protokétlu Zwyczajnego Wal-
nego Zgromadzenia z dn. 14 czerwca r. b.

Krotkie sprawozdanie z dziatalnosci w r. 1931.

Plan dziatania na 1932 r.

Projekt budzetu na 1932 r.

Sprawy biezace.

Zmiana statutu.

Whioski czionkéw, zgtoszone w mysl statutu.
Powyzsze Zgromadzenie Walne na podstawie

art. 34 Statutu Zwigzku zwotane jest w jednym

terminie i bedzie prawomocne bez wzgledu na liczbe

cztonkéw obecnych.
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TRANZAKCJE EKSPORTOWE W WALUCIE
ANGIELSKIEJ.

Przy wywozie do Anglji straty, poniesione przez
naszych eksporteréw na tranzakcjach juz dokonanych
i przy pobraniu naleznosci w funtach, sg prawie nie
do powetowania. Natomiast przy istnieniu kontraktéw
na dostawy jeszcze nie zrealizowane, nalezy, wysylajac
towar do Anglji, czyni¢ zastrzezenia celem zabezpie-
czenia sobie na przyszto$¢ mozliwosci dochodzenia
roszczen o0 odszkodowanie w wypadku ewentualnej
rewaloryzacji waluty angielskiej, wzglednie w wypad-
ku ogoélnego przesadzenia w innej drodze, ze analo-
giczne zobowigzania maja by¢ regulowane przez dtuz-
nikéw wedtug korzystniejszej dla wierzycieli relacji.

W wypadku, gdy tranzakcje eksportowe zostalty
zawarte w walucie angielskiej z innemi krajami poza
Anglja, istnieje mozliwo$¢ domagania sie odszkodowa-
nia za straty na kursie funta, zwiaszcza kiedy domnie-
mywa sie, ze intencjg kontrahentéw byto przyjecie
funta sterlinga, jako zilotego miernika wartosci.
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ODEZWA NACZELNEGO KOMITETU DO SPRAW
BEZROBOCIA.

OBYWATELE RZECZYPOSPOLITEJ!

Ciezar bezrobocia wielkiem brzemieniem legt na
barki wszystkich niemal spoteczenstw S$Swiata.

Powszechny kryzys gospodarczy niesie za sobg
te kleske o niepamietnych rozmiarach.

Dotkniete nig narody skupiajg sie w wysitku prze-
trwania, ulzenia niedoli szerokich mas spotecznych,
ktéore pragng pracowacé, a pracy hie znajduja.

W obliczu zimy bezrobocie urasta do rozmiarow,
ktére tylko wysitek calego spoteczenstwa, wszystkich
jego warstw i wszystkich obywateli opanowaé moze.

Zwalczanie bezrobocia — to najwiekszy bezpo-
Ssredni obowiazek, jaki obecnie mamy do spetnienia.
Zostat on powierzony przez Rzad Naczelnemu Komi-
tetowi do Spraw Bezrobocia.

Akcja Naczelnego Komitetu zmierza w dwdch
kierunkach — do najracjonalniejszego roztozenia pracy,
celem zatrudnienia najwiekszej liczby pracownikéw,
a przedewszystkiem zywicieli rodzin, oraz — do nie-
sienia pomocy doraznej dotknietym bezrobociem i ich
rodzinom.

Naczelny Komitet zwraca sie do spoteczenstwa,
aby w solidarnym wysitku caty Narod stangt w jed-
nym szeregu walczacych z tg kleska.

Brak pracy dla pragnacych pracowac i skutki tego,
to jedno z najistotniejszych zagadnien doby obecnej,
to przedmiot troski i odpowiedzialnosci catego Narodu.

Obywatele, w czasach stokro¢ wiekszych trud-
nosci, bo wsrod pozogi Wielkiej Wojny, Polska rato-
wala szerokie warstwy ludnosci w ich niedoli.

Dzis do walki z bezrobociem stajemy zbrojni
we wilasng panstwowos$é, oparci o wiladze ojczysta,
jako cztonkowie jednego spoteczenstwa — wspdlnie
cierpigc — cierpienia swoje leczy¢ bedziemy we wspodl-
nym wysitku.

Obywatele, wszyscy na front walki z bezrobo-
ciem— to nakaz obecnej chwili. W solidarnym wysitku
wszystkich przetrwamy najciezszy czas.

NACZELNY KOMITET DO SPRAW BEZROBOCIA
PRZY PREZESIE RADY MINISTROW.

Ofiary pieniezne na powyzsza akcje wplacac
mozna w Komitetach Wojewddzkich i miejscowych,
pozostajagcych pod przewodnictwem, wzglednie pro-
tektoratem Wojewoddéw i Starostow lub na konto
czekowe P. K. O. N° 3006. Tamze skiada¢ mozna
deklaracje o zaofiarowanych przedmiotach w na-
turze.
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POWSZECHNA OBNIZKA PLAC ROBOTNICZYCH.

Z posrod wielu czynnikéw procesu produkcyjnego
w obliczu kryzysu duzg odpornos¢ wykazywaty ptace
robotnicze. Pomimo ciagtego wzrostu bezrobocia, ktore
niemal we wszystkich krajach osiggneto nienotowane
dotad rozmiary, pomimo wzrostu realnej wartosci ptac,
wywotanej znizkg cen artykutdw z zakresu budzetu
robotniczego, ptace nominalne pozostawaty niezmie-
nione, a tem samem zniesiona zostala elastycznosé
jednego z najpowazniejszych kosztow produkcji. Je-
dnoczesnie dawala sie wszedzie zaobserwowac¢ daznosé
do zmniejszenia pozostatych kosztéw wilasnych prze-
mystu, aby obnizy¢ ceny i tg droga skutecznie wal-
czy¢ z konkurencja. Obnizka cen osiggneta juz prawie
wszedzie te granice, Kktdrej przekroczy¢ nie mozna bez
uszczuplenia nieruchomego do tej pory czynnika ptac
robotniczych. Pod naciskiem koniecznosci obnizania
cen rozpoczat sie znizkowy ruch plac, ktérego pocza-
tek przypada na koniec 1930 r.

Z posrod europejskich krajow przemystowych
Wiochy pierwsze przeprowadzity znizke ptac. Wskaz-
nik ptac godzinowych (przy podstawie r. 1927/28 =
100) osiagnat najwyzszy stan w drugim kwartale 1930 r.
mianowicie 103,1. Juz w trzecim kwartale wspomnia-
nego roku wskaznik obnizyt sie do 100,1, w czwartym
do 95,5, na poczatku b. r. do 91,0. Postepujgca dalej
ogotem znizka ptac przekroczyta 15°/0 Jednolita re-
dukcja byta mozliwa na skutek decydujacego wplywu
panstwa na ksztaltowanie sie uméw zbiorowych o
prace.

Redukcja ptac w Niemczech zostata przeprowa-
dzona w znacznie trudniejszych warunkach. Sita poli-
tyczna zwigzkéw robotniczych oddziatywata do po-
towy r. 1930 w kierunku podnoszenia ptac. Polityka
wysokich plac, uzyskawszy poparcie panstwa, byta rea-
lizowana za pomocg aparatu rozjemstwa przymuso-
wego. Wobec katastrofy gospodarczej poglady czyn-
nikbw rzadowych na polityke ptac uleglty zasadniczej
zmianie. Mimo oporu ze strony zwigzkéw robotniczych,
ten sam aparat rozjemstwa przymusowego zostat uzyty
do obnizki ptac.

Pierwszym wylomem w ustalonem poziomie ptac
byta 7Vi% znizka w przemysle zelaznym, przeprowa-
dzona w koncu 1930 r. W ciggu pierwszego potrocza
fala obnizek w granicach 5— 8% objeta caly przemyst.

Te posuniecia w stosunku do poprzedniego stanu
rzeczy mialy charakter do$¢ radykalny, niemniej je-
dnak — i wobec trudnych warunkéw wewnetrzno—po-
litycznych — znizka plac nie osiggneta rozmiarow
nadal dostatecznych. Z tych wzgledéw obnizka ptac
musi sie odbywaé w Kkilku etapach. W ostatnich ty-
godniach daje sie zaobserwowac dzialanie drugiej fali
obnizek, rozpoczetej redukcjg ptac w kopalniach wegla
oraz w kolejnictwie i przedsiebiorstwach samorzado-
wych o 7%. W przemysle metalowym zostaty wypo-
wiedziane niemal wszystkie lokalne umowy zbiorowe
i przewidywana jest nowa obnizka ptac o 10— 12%.
Podobnie przedstawia sie sprawa w innych gateziach
przemystu.

Z posrod innych krajow przemystowych redukcja
ptac objeta Belgje, Polske i Szwajcarje, a ostatnio
i Czechostowacje. W Anglji, typowym kraju przewle-
ktego bezrobocia, ruszenie ptac okazato sie najtrudniej-
szem. Mimo rosngcych trudnosci gospodarczych place
nominalne wykazaly tylko nieznaczng obnizke. Wobec
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jednak spadku funta place jako czynnik kosztéw pro-
dukcji ulegajg automatycznej znizce. W tych warun-
kach przemyst angielski uzyskuje szczegdlnie korzy-
stne warunki konkurencyjne. W ciggu krétkiego okresu,
bo w ostatnich pieciu tygodniach, bezrobocie w Anglji
spadio o przeszio 100 tys., mimo, iz normalnie na je-
sieni obserwowana byta tendencja zwyzkowa.

Bardzo interesujgco przedstawia sie sytuacja ptac
w St. Zjednoczonych. Mimo panujgcego dogmatu wy-
sokich ptac i rzekomo korzystnego ich wpltywu na
zdolno$¢ nabywcza ludnosci i pojemnos¢é  rynku
wewnetrznego, ptace szybko zaczely przystosowywacé
sie do rozwijajacego sie kryzysu. W obronie wyso-
kiego poziomu ptac wystgpit, jak wiadomo, prezydent
Hoover. Niemniej jednak wskaznik plac tygodnio-
wych (podstawa r. 1924 = 100), wynoszacy jeszcze
na poczatku 1930 r. 217, obnizyt sie w koncu tego
roku do 190, a w potowie b. r. do 181. Doda¢ nalezy,
ze w tym czasie wielkie koncerny przemystowe,
zwigzane przyrzeczeniem ztozonem prezydentowi Hoo-
ver’owi, ptac nie obnizaty.

Wedtug ostatnich wiadomosci wobec obnizajgcej
sie coraz bardziej rentownos$ci oraz zmniejszajagcej sie
zdolnosci konkurencyjnej w stosunku do innych krajow
obnizajgcych ptace lub korzystajgcych ze spadku kursu
waluty krajowej, przemyst stalowy wytamat sie z pod
wspomnianego przyrzeczenia.

Hasto w tym kierunku dat koncern U. S. Steel
Corporation; za jego przykladem poszty inne zakiady,
mianowicie Bethlehem Steel Corp. i grupa Youngstown.
Znizka, obowigzujgca od dn. 1 pazdziernika r. b., wy-
nosi 10°/o. Dotknie ona okoto 300 tys. robotnikow,
dajgc przemystowi w ostatecznym rezultacie 30 — 35
milj. doi. oszczednosci.

Podobne zmiany plac przeprowadzity u siebie
wielkie koncerny przemystu maszynowego, gumowego
it d

Dokonana obnizka nie posiada charakteru przy-
padkowego. Wedtug posiadanych informacyj oznacza
ona likwidacje dotychczasowej polityki wplywania na
site nabywczg rynku wewnetrznego przez nieobniza-
nie ptac. Przewidywa¢ nalezy, ze za przyktadem prze-
mystu stalowego pojdg inne grupv przemystowe, reali-
zujagc w ten sposob dazenie do dostosowania cen do
aktualnych mozliwosci rynku i zwiekszenia w tej dro-
dze pojemnosci rynku wewnetrznego. j "

PROF. E. T. GEISLER (LWOW).

DOKLADNOSC OBRABIAREK W PRAKTYCE.

Komisja techniki warsztatowej Polskiego Komi-
tetu Normalizacyjnego przystgpita do prac nad ustale-
niem norm dokiadnosci obrabiarek. Wiec chociaz rzecz
ta byla juz wielokrotnie omawiana, pozwole sobie je-
szcze raz — ze wzgledu na ponowne zaktualizowanie
tej sprawy na naszym gruncie — rzuci¢ kilka uwag
w sprawie wykorzystywania osigganej dokladnosci
w praktyce, t. j. w warsztacie odbiorcy obrabiarek.

Przedtem jednak zrébmy rzut oka wstecz — na
krotka, bo zaledwie okoto dwudziestoletnig historje
tego zagadnienia.

Kiedy po doswiadczeniach Griiblera nad wytrzy-
matoscig tarcz szlifierskich, ktére to prace odbyty sie
w r. 1903, zaczeto stosowac nalezyte szybkosci szli-
fowania, nastgpit szybki rozwoj szlifierek powierzchnio-
wych, ktére okoto 1910 r. znalazty sie juz w kazdym
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bardziej postepowym warsztacie. Od tej chwili ugrun-
towal swe istnienie system zamiennosci, wymagajacy
jak wiadomo, odpowiedniej doktadnosci wykonania
poszczegolnych czeéci. Ze jednak dokladna robota wy-
maga stosownej dokladnosci maszyn — zjawita sie
kwestja mierzenia tej doktadnosci. Zaczeto od szczelin
Swietlnych, linjatéw, bibutek papierowych, cieniutkich
blaszek stalowych, poziomnic; wkrétce potem zjawily
sie tak zw. ,indikatory", t. j. przyrzadziki dzwigniowe,
w ktorych jedno dluzsze ramie dzwigni kilkadziesiat-
krotnie powiekszato odchylenia, ktére odczuwato dru-
gie ramie; jako ulepszenia tych ,,indikatorow* powstaty
przyrzadziki zegarkowe — ogélnie znane dzi$ czujniki;
z biegiem czasu wprowadzono szereg przyrzadéw spe-
cjalnych. W ciggu lat paru sprawa posuneta sie o tyle,
iz wr 1910 — 11 zostata ogtoszona pierwsza wy-
czerpujgca praca w tym przedmiocie, a mianowicie
w ,Werkstatts-Technik" — A. Finkelstein ,,Sprawdza-
nie obrabiarek na dokiadnosé”. Od tej chwili rzecz
stata sie ogo6lnie znang i stosowang przez fabryki obra-
biarek, ktére miaty pretensje do jakiej takiej chocéby
doskonatosci wyrobéw. Naturalnie réwnolegle, a nawet
przedtem jeszcze, musiaty fabryki te wprowadzi¢ sy-
stem tolerancyjny wykonania poszczegélnych czesci
sktadowych.

U nas w Polsce w owym czasie wprowadzita te
metody z pomiedzy wytworcédw obrabiarek jedynie fa-
bryka S-ki Akc. ,,Gerlach i Pulst"; zbadata i przemy-
Slata te metody, dostosowata do swoich potrzeb i moz-
nosci, tak, ze na ZjeZdzie dziataczy przemystowych
w Petersburgu w r. 1913 mogta przedstawic¢ juz przez
usta oOwczesnego szefa swego biura technicznego,
p. inz. Jana Piotrowskiego, wyniki swoich doswiadczen
i zaproponowac¢ swe normy.

Wojna przerwata publikacje w tej dziedzinie; po-
szczegllne fabryki obrabiarek pracowaly jednak na
swojag reke i ustalaly wlasne normy doktadnosci.

Po odzyskaniu niepodlegtosci — kiedy rzad pol-
ski, na przetomie roku 1918 i 19, czynit zamdwienia
na pewne partie obrabiarek celem podtrzymania zamie-
rajagcego polskiego przemysiu metalowego — nieodza-
towanej pamieci prof. Mierzejewski zestawit prowizo-
ryczne normy doktadnosci, ktore, jakkolwiek nieopu-
blikowane drukiem, stanowity podstawe, na ktérej
wspierali sie jego najblizsi wspétpracownicy, dziatajac
w charakterze odbiorcow w niektérych fabrykach.

Korzystajgc z taskawie udzielonego mi materjatu,
ktéry stuzyt inz. Piotrowskiemu do opracowania jego
referatu na wspomniany zjazd, oraz z dalszych dos$wiad-
czen fabryki ,Gerlach i Pulst“, oglositem w r. 1921
w ,,Mechaniku" szereg artykutéw o ,,Sprawdzaniu do-
ktadnosci obrabiarek", z ktérych to artykuldw powstata
nastepnie broszura pod takim samem tvtutem.

Z powodu dosv¢ szybkiego wyczerpania sie szczu-
ptego nakiadu tej broszury, opracowalem w r. 1925
drugie jej wydanie uzupeinione, w ktérem staratem sie
podkresli¢, ze 1) nalezy wymagania doktadnosci dosto-
sowa¢ zawsze do celu, jakiemu obrabiarka ma stuzy¢;
2) nie wystarcza samo zakupienie doktadnej obrabiar-
ki — réwnie wazng rzecza jest utrzymanie tej doktad-
nosci przez caly okres pracy maszyny. W owych cza-
sach wzmozonej pracy nad tworzeniem przemystu pol-
skiego panowat taki, niezupelnie zreszta do dzi$ wy-
gasty zwyczaj, iz wytwdrcy krajowemu przepisywato
sie bardzo ostre warunki doktadnosci, fabrykaty zas
zagraniczne nabywato bez wszelkiej kontroli. Wiekszos¢
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instytucyj zamawiajgcych nie potrafita — co do dnia
dzisiejszego ma, niestety, miejsce — ze zrozumieniem

przyjmowac¢ tych maszyn, na ktérych doktadne wyko-
nanie wytwodrca musiat zuzy¢ wiele czasu, a ktére wiec
musialy wypas¢ odpowiednio drozsze od wytworow
zagranicznych. W owem wiec rozszerzonem wydaniu
zaproponowatem podziat obrabiarek na kilka klas pod
wzgledem doktadnosci, wyraznie podkreslajgc, iz obra-
biarki klasy doktadniejszej sg potrzebne w niewielkiej
tylko ilosci 10 — 20% w kazdej wytworni; pozostate
za$ moga by¢ klasy Il, mniej doktadne, a zatem znacz-
nie tansze; przypominatem, ze obrabiarka po ustawie-
niu na miejscu winna by¢ przed uzyciem jej w pracy sta-
rannie sprawdzona i wyregulowana, co musi by¢ okre-
sowo powtarzane co kilka tygodni. Wynika z tego. iz
tylko te wytwornie maja, ze sie tak wyraze, prawo ku-
powania doktadnych, a zatem kosztownych, obrabiarek,

ktore posiadajg odpowiedni aparat — ludzi i przyrza-
dy — do ustawicznej kontroli tej doktadnosci.
(6] ile wiadomo, nikt u nas nie zwrécit uwagi

te wskazania; wszystko pozostato, jak byto, chociaz
poza broszurg poruszatem te sprawe i w czasopismach.

Gdy jednak w koncu r. 1927 ukazala sie praca
prof. Schlesingera ,,Priifouch fur Werkzeugmaschinen®,
stala sie ona odrazu wyrocznig dla naszych konsumen-
tow obrabiarek, chociaz roznita sie od poprzednich pu-
blikacyj tylko tem, iz brakio jej systematycznego opisu
metod sprawdzania, posiadata natomiast b. bogatg szate
zewnetrzng. Nie uwzgledniata réwniez koniecznosci po-
dziatlu obrabiarek na klasy wedtug doktadnosci, dosto-
sowanej do celu, jakiemu obrabiarka ma stuzy¢. Do-
piero w drugiem wydaniu, ktére nosi date r. b., braki
te zostaly w wiekszej czesci usuniete. Wartosci cyfro-
we dopuszczalnych btedéw, podane w pracy prof.
Schlesingera, roznig sie bardzo mato od wartosci, wy-
mienionych w znacznie wczesniejszych publikacjach
polskich, zwlaszcza, jezeli uwzgledni¢ ogo6lny postep
w doktadnosci obrébki (np. w nacinaniu gwintow),
jaki mial miejsce w ciggu kilku lat, dzielgcych ukaza-
nie sie odnosnych prac.

Poniewaz prof. Schlesinger w przedmowach do
omawianej pracy z takg emfaza podkresla zastugi swoje
oraz przemystu niemieckiego w dziedzinie dokladnosci
obrabiarek, ze korzystajacy z tej pracy czytelnik gotow
sie da¢ zasugestjonowac i uzna¢ bezwzgledng supre-
macje niemieckg w tym dziale budownictwa maszyn —
uwazatem za stosowne przytoczy¢ powyzsze szczego6-
ty i przyoomnie¢ — ze polska fabryka na kilkanascie
lat przed ,,objawieniem" prof. Schlesingera z powodze-
niem stosowata normy, jakie ta praca zawiera.

Ale przejdzmy do tematu wiasciwego. Fabryki
nasze, ktorym konsumenci obrabiarek narzucajg normy
Schlesingera, naogo6t nie napotykaig zbytnich trudno-
Sci na drodze do ich osiagniecia. Mimochodem zazna-
cze, iz niektére z nich, wykonywajace dostawy dla So-
wietéw i zmuszone poddawaé swe wyroby ostrej kon-
troli biur berlinskich, stwierdzaja, Ze odbiorcy sowieccy,
jakkolwiek bardzo surowi i, poczatkowo zwiaszcza, mo-
cno unrzedzeni, dokonywajg odbioréw z wiele wiekszem
zrozumieniem rzeczy, niz niektérzy odbiorcy naszych
instytucyj panstwowych, u ktérych to odbiorcéow prze-
waza czcza formalistyka, zastepujgc brak kompetenciji.
Nasuwa sie mysl, iz wartoby byto pomysle¢ o zorga-
nizowaniu kursu, bogatego w c¢wiczenia praktyczne,
celem wyszkolenia takich odbiorcéw.

Stosowanie i osigganie przez wytwoOrcow tych
norm wymagato jednak znacznej pracy przygotowaw-
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czej z ich strony — przedewszystkiem za$ doprowa-
dzenia wiasnych obrabiarek do stanu mozliwej dosko-
natosci. Podczas tych prac stwierdzono wyraznie zja-
wiska nastepujace:

1) Doktadnos¢ obrabiarek zmienia sie okresowo—
jest zalezna od pory roku, nawet od pory dnia. Ten
nieprawdopodobny na pierwszy rzut oka objaw tatwo
wytlumaczy¢ okresowemi wahaniami temperatury wew-
natrz warsztatu. W tych regjonach doktadnosci, jakich
wymagamy od wspétczesnej pierwszorzednej obrabiarki,
réznica kilku stopni powoduje tatwo juz wyczuwalne
zmiany; promienie stonca, padajace na cala, a tembar-
dziej na czes¢ maszyny, poteguja odksztalcenia; otwo-
rzenie drzwi, a tem wiecej bramy, i wystawienie ma-
szyny na przeciagg choc¢by krotkotrwaty, da nowe zmia-
ny, to samo promieniowanie pieca i t. p. Stad wnio-
sek — iz nietylko wytwornia budujaca, lecz réwniez
i uzywajagca tych pierwszorzednych obrabiarek winna
posiada¢ stalg, niezalezng od pory dnia i roku, tempe-
nadure; obrabiarki powinny by¢é chronione przed ope-
racjg stonca, przed przeciggami oraz cieptem, wypro-
mieniowanem z piecéw i grzejnikow. Jezeli takich wa-
runkéw zapewni¢ nie mozemy — poco trwoni¢ czas
i prace ludzka na osigganie doktadnosci, ktorych nie
mozna utrzymac?

2) Trzeba wyraznie sobie uswiadomi¢, iz mater-
jaty, z ktorych budowane sag obrabiarki — a zatem
zeliwo i rézne odmiany stali— nie sg bynajmniej ma-

terjatami martwemi. Ich zycie wewnetrzne trwa bardzo
dilugo po odlaniu, odkuciu, skrawianiu czy zaharto-
waniu. Wszelkie zabiegi technologiczne nad niemi,
zwlaszcza za$ przerébka cieplna, wprowadza je w stan
nierébwnowagi, z ktorej wyswobadzajg sie latami. Wy-
twércom narzedzi wszelkiego rodzaju dobrze jest znana
koniecznos¢ zabiegu, bardzo niefortunnie nazwanego
po polsku ,sezonowaniem", ktéremu musi podlegac
kazdy kawalek zahartowanej stali. Ruchy miedzyczg-
steczkowe w odlewach i czesciach kutych, jakkolwiek
z biegiem czasu zblizajg sie asymptotycznie do zera,
trwajg jednak Ilatami; drobne zmiany temperatury,
wstrzasnienia podczas pracy i t. p. sg w stanie ruchy
te przyspiesza¢ i powodowac niespodziewanie zmiany
wieksze. Z tego wyptywajg wnioski nastepujace: a) kaz-
da czes¢ obrabiarki precyzyjnej, zwlaszcza wieksza,
powinna by¢ po odlaniu czy odkuciu obrobiona zgru-
ba (zdarta) i w takim stanie powinna odleze¢ sie sze-
reg miesiecy, o ile mozna wystawiona na zmienng
temperature. Dopiero po takiem diugiem odlezeniu sie
moze by¢ wzieta do wykonczania. Jak wobec tego
wygladajg ci nabywcy obrabiarek, ktorzy latami na-
mysSlajac sie nad sprawieniem maszyny, nastepnie wy-
magaja, aby w ciggu najdalej paru miesiecy maszyna
zostata zaprojektowana, odlana, obrobiona, ztozona
i odpowiadata najbardziej wygdérowanym wymaganiom
doktadnosci? b) Poniewaz wszelkie wstrzg$nienia sprzy-
jaja wyswobodzaniu sie naprezen, wiec zaréwno trans-
port, jak i praca obrabiarki powodujg dalsze odksztat-
cenia sie. Zatem bezposrednio po ustawieniu na miej-
scu przeznaczenia, jak i stale potem okresowo, obra-
biarki musza by¢ starannie sprawdzane, o ile majg za-
chowa¢ doktadnos$é¢, ktéra wykazaly w badaniu u wy-
tworcy.

3) Nie mozna sobie wyobrazi¢ tak sztywnego
i ciezkiego toza, ktéreby nie mogto by¢ odksztatcone
wskutek wadliwego ustawienia lub dociagniecia S$ruba-
mi na fundamencie. Zbyt ptytki, celem oszczednosci,
a zatem nieréwnomiernie osiadajacy fundament, bedzie
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dalszem zrédtem bledéw. To tez dawniej powszechnie
stosowane ,podlewanie"” maszyn cementem jest dzi$
zarzucone; doktadna obrabiarka musi sta¢ na stalowych
ptaskich klinach, ktére mozna bez trudu podbija¢ w ra-
zie wystepowania odksztalcen. Wymaga tego réwniez
sam sposéb osiggania prostolinijnosci t6z, zwlaszcza
w obrabiarkach wiekszych. Przypusémy, iz chcemy
otrzymacé Scistg prostolinijno$¢ toza diuzszej tokarki.
Po ustawieniu starannie ostruganego toza na ptycie,
badamy jego prostolinijno$¢ zapomocg czutej poziom-
nicy (o podziatkach, odpowiadajgcych odchyleniom
0,04 do 0,06 mm na 1000 mm; czulsze nie sg wska-
zane, gdyz na zatrzymanie sie pecherzyka trzeba cze-
ka¢ kilka do kilkunastu minut, przyczem jest to zu-
petnie nieosiggalne, jezeli np. obok bedg staty maszy-
ny, znajdujgce sie w ruchu. Szczeg6ty te niechaj stuzg
miarg doktadnosci, jakiej wymaga sie od wspotczesnych
obrabiarek). To badanie zapomocg poziomnicy prze-
prowadzamy w spos6b np. nastepujacy, wprowadzony
u siebie przez warsztaty Zakladow Przemystowych
Stow. Mechanikéw w Porebie. Dzielimy toze wzdtuz
na szereg odcinkéw, réwnych dilugosci podstawy po-
ziomnicy (do obrabiarek $redniej wielkosci najdogod-
niej 200 mm), ktére numerujemy. Tak samo numeru-
jemy podziatki na tablicy, zaopatrzonej w siatke rzed-
nych (rys. 1). Zaczynajac od jednego konca badamy

Rys. 1

pochylenie kazdego odcinka i wykreslamy je w odpo-
wiedniej skali na siatce. Otrzymamy tamang krzywa,
odpowiadajacg wzdtuznemu profilowi loza. Aby w ta-
kiem potozeniu otrzymaé plaszczyzne poziomg — na-
lezatoby zeskroba¢ wielkie ilosci materjatu, odpowia-
dajace powierzchni zakreskowanej, znajdujgcej sie po-
nad pozioma linja a— a, co bytoby nader kosztowne.
Radzimy sobie zatem w ten sposoéb, iz odpowiedniem
podklinowaniem +toza ustawiamy je wedlug pewnej
linji b — b obranej tak, aby znajdujaca sie nad nig
ptaszczyzna zakreskowana byta jak najmniejsza; linje
te doprowadzamy do poziomu. Oczywiscie, jezeli obra-
biarka ma by¢ dokladna na miejscu pracy, toze musi
by¢ przedewszystkiem doprowadzone do takiego sa-
mego potozenia wzgledem poziomu. Mimochodem za-
uwaze, iz do badania prostolinijnosci toza w ptaszczy-
Znie pionowej postugujemy sie dzi§ mikroskopem oraz
naciggnietg cieniutka (o $rednicy nie wiekszej od 0,1
mm) strung stalowa; doktadne skrobane linjaty nie
wystarczajg — gdyz i one odksztalcajg sie.

Brak miejsca nie pozwala mi zagiebia¢ sie w dal-
sze szczegoly. Sadze, ze przytoczonych przyktadéw
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wystarczy, aby przekonaé, iz, jakkolwiek trudno jest
osiggna¢ doktadnos$¢ obrabiarki — jeszcze trudniej jest
te doktadnos¢ stale utrzymac. A przeciez nie wspom-
niatem jeszcze dotad o naturalnem zrabianiu sie 16z
i fozysk, spotegowanem czestokro¢ przez niezbyt umie-
jetna obstuge, brak nalezytego porzadku, a nawet pry-
mitywnej czystosci w warsztacie i t. p. Nasuwa sie tu
uwaga, iz zamiast nadmiernie wygdrowanych zadan
co do dokiadnosci obrabiarek, nalezatoby raczej wy-
maga¢ odpowiedniej twardosci t6z i san; 200 do 220
stopni Brinella powinno by¢ notmg dla tych czesci,
podczas kiedy u nas (réwniez zresztg, jak i w Niem-
czech, wzglednie w normach prof. Schlesingera) nie
zwraca sie na to nalezytej uwagi, osiagajac najczesciej
twardos$¢, odpowiadajaca 160 do 180° Brinellla. Tym-
czasem osiggniecie 200 do 220° Brinella nie przedsta-
wia specjalnych trudnosci ani pod wzgledem odlewni-
czym, ani obrébki, przyczyniajagc sie jednak znacznie
do zmniejszenia zuzycia maszyny.

Kilkakrotnie bywata przy réznych okazjach poru-
szana sprawa doktadnosci obrabiarek w ruchu, pod ob-
cigzeniem, podczas pracy. Wiadomo bowiem, iz wszyst-
kie dotagd ogtaszane normy stosujg sie do pomiaréw
w spoczynku; wazniejsze zas jest, jaka dokladnoscig
rozporzadza obrabiarka podczas wykonywania swego
zadania. Poniewaz prac w tym kierunku dotad nie
ogtoszono — nie mozna bowiem za badania takie uwa-
za¢ pomiarow odksztatcen obrabiarek pod wpltywem
obcigzen statycznych, ktére to doswiadczenia zo-
staly przedsiewziete przez prof. Sachsenbergera w Drez-
nie — Zaklad Obrébki metali Politechniki Lwowskiej
przystapit do przeprowadzenia odnosnych prob. Ze
wzgledu na szczupto$¢ Srodkéw pomiary posuwajg sie
dosy¢ powoli i narazie nie pozwalaja jeszcze na wy-
suniecie ostatecznych wnioskéw. Dotychczasowe wy-
niki zdajg sie jednak wskazywac¢ na to, iz ustalenie
jakich$ norm doktadnosci dla obrabiarek podczas pracy
bytoby mozliwe tylko dla maszyn $cisle specjalnych,
wykonywajacych niezmiennie jedng i te samg prace.
Gdyz juz np. dlugos$¢ przedmiotu toczonego, t. j. miej-
sce ustawienia konika, silnie wplywa na sposdéb od-
ksztatcenia sie toza tokarki, przyczem decydujaca role
odgrywa tu obecnos¢ lub brak oraz miejsce znajdowa-
nia sie nogi srodkowej, na ktorej spoczywa toze. Na-
stepnie: odksztatcenia obrabiarek w pracy zalezg row-
niez w znacznym stopniu od doskonato$ci narzedzia,
jego stanu, warunkéw' obrobki, z ktorych przekroj wiéra
gra role najwazniejsza, od ksztaltu i sztywnosci przed-
miotu, sposobu jego zalozenia, umiejetnosci i zrecz-
nosci robotnika — a zatem od czynnikéw trudno lub
zupeinie nieuchwytnych. Pewne stale przepisy pomia-
row doktadnosci obrabiarek w pracy moznaby zatem
zaleca¢ tylko w wypadkach zgota wyjatkowych, trudno
wiec mysle¢ o ulozeniu norm ogélnie obowigzujgcych
w tej sprawie.

Streszczajac sie, stwierdzam co nastepuje. Wyko-
nanie obrabiarki o doktadnosci, zalecanej przez prof.
Schlesingera, jest nader kosztowne. Zatgczona ilustra-
cja (rys. 2) przedstawia pogladowo te mnéstwo po-
miaréw, jakie muszg by¢ dokonane celem sprawdzenia,
czy poszczegllne czesci prawidtowo wspéipracujg ze
soba. Przyczem zauwazy¢ nalezy, iz w rzeczywistosci
liczba pomiaréw jest wieksza — nie mozna jednak bylto
wszystkich umiesci¢ jednoczesnie. Przytoczona foto-
grafia pochodzi z fabryki obrabiarek Stowarzyszenia
Mechanikéw w Porebie; ogladana na niej tokarka w zu-
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Rys. 2.

petnosci odpowiadata normom Schlesingera. Osiggnie-
cie jednak takiej dokladnosci wymaga ogromnego na-
kladu pracy i czasu (nie moéwiac juz o potrzebie po-
siadania odpowiednio doskonatych obrabiarek i narze-
dzi) co musi znacznie zwiekszy¢ cene maszyny.

Zachowanie na state takiej doktadnosci obrabiarki
wymaga nader starannego jej ustawienia pod kontrolg
réwnie drobiazgowych pomiaréw, jak podczas odbioru
u wytwdrecy, przyczem wszystkie odchylenia muszg
by¢ usuniete; wymaga jednostajnej temperatury w war-
sztacie, oraz stale, co pewien okres, powtarzajgcej sie
kontroli doktadnosci, nie moéwigc juz o kontrolach do-
raznych, ktére winny by¢ przedsiebrane zawsze, jezeli
jakas$ czes¢ maszyny zostata wyprowadzona ze swego
potozenia normalnego (jak np. wychylenie konika ce-
lem toczenia stozka), lub gdy wyjatkowo ciezka obrob-
ka mogla wzbudzi¢ podejrzenia, iz nastapity jakie$
odksztatcenia.

Jezeli takiej ciagtej, bardzo kosztownej opieki
zapewni¢ obrabiarce nie mozemy — niema sensu spra-
wianie tych najdoktadniejszych wykonan, gdyz za do-
ktadnos¢ trzeba drogo ptaci¢, w takich za$ warunkach
duzy naktad srodkéw i czasu pozostanie niewykorzy-
stany. Cale dzialy przemystu moga $mialo obejs¢ sie
bez najwyzszej precyzji; budowa silnikéw i pomp
zwyktych, kolejnictwo, wyréb amunicji i broni i catego
szeregu roznych maszyn wolnobieznych moze zado-
woli¢ sie obrabiarkami, w ktérych odchyiki, ustalone
przez Schlesingera. moga by¢ poétora, lub nawet dwu-
krotnie zwiekszone. Jedynie fabrykacja wedlug I-ej
i Il-ej klasy doktadnosci wymaga najwyzszej precy
zji obrabiarek, lecz i to jedynie w szczuptej ilosci —
10 do 20% skiadu wyekwipowania warsztatow.

Polskie normy doktadnosci obrabiarek powinny
wiec, podobnie jak normy pasowan, przewidywaé pare
klas. Wtasciwg klase obrabiarek nalezy dostosowac¢ do
wiasciwej klasy fabrykacji. Wymaganie wiekszej, niz
potrzeba, doktadnosci — to objaw ,febry mikronowej“,
przynoszacej wiecej strat, niz pozytku.

ODZNACZENIA.

W N° 260 ,,Monitora Polskiego” z dnia 10 b. m.
ogtoszono liste os6b odznaczonych za prace na polu
spotecznem i przemystowem, za zastugi na polu pracy
zawodowej i obywatelskiej, za zastugi przy organizacji
Powszechnej Wystawy Krajowej w Poznaniu, jako tez
przy budowie linji kolejowej Slask— Gdynia.

W liczbie os6b odznaczonych sg nastepujacy pra-
cownicy fabryk zrzeszonych w Polskim Zwigzku Prze-
mystowcéw Metalowych oraz pracownicy P. Z. P. M.

I. KRZYZ OFICERSKI ORDERU
ODRODZENIA POLSKI.

Inz. Jerzy Buzek, naczelny dyrektor odlewni ,We-
gierska Goérka" Sp. Akc.
Il. KRZYZ KAWALERSKI ORDERU
ODRODZENIA POLSKI.
Inz. Stanistaw Rolbieski, dyrektor fabryki ,Kabel

Polski" Sp. Akc. w Bydgoszczy.
lll. ZLOTY KRZYZ ZAStUGI.

Prof. inz. Maurycy Chorzewski, b. dyrektor Polskie-
go Zwiagzku Przemystowcow Metalowych.

Inz. Jerzy Komorowski, naczelny dyrektor fabryki
»Lilpop, Rau i Loewenstein” w Warszawie.

Inz. Zygmunt Okoniewski, b. naczelny dyrektor S. A.
Brown Boveri w Warszawie.

Inz. Zygmunt Peszkowski, dyrektor Miedzynarodo-
wego Towarzystwa Budowy Okretéw i Maszyn
w Gdansku.

Inz. Kazimierz Pichelski, dyrektor Polskiego Zwigzku
Przemystowcéw Metalowych.

P. Jan Van der Beck, dyrektor wydziatu sprzedazy
Zaktadéw Mechanicznych ,,Ursus" Sp. Akc.

P. Witadystaw Wagner, dyrektor odlewni Tow. Akc.
J. John w todzi.

Dr. Fedor Welnschenck, prezes Izby Handlowej i Prze-
mystowej w Bielsku.

Dr. Jan Zieleniewski, urzednik koncernu
niewski i Fitzner — Gamper" S. A.

.L. Ziele-
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Wszystkim odznaczonym Redakcja ,,Przemystu
Metalowegol skiada na tem miejscu powinszowania
i zyczenia dalszej owocnej pracy dla dobra Rzeczypo-
spolitej i dla rozwoju polskiego przemystu metalowego.

W liczbie odznaczonych Ziotym Krzyzem Zastugi
jest . p. Wiadystaw Piotr Klobukowski, odznaczo-
ny za zastugi na polu wynalazczem. S. p. Wiadystaw
Ktobukowski byt wiascicielem fabryki pod witasng fir-
ma, nalezacej do P. Z. P. M.

WIADOMOSCI Z ZAGRANICY.

Cla przywozowe w Anglji. Jak juz doniosty de-
pesze, wprowadzenie cet ochronnych w Anglji stato
sie juz czesciowo faktem dokonanym. Na podstawie
informacji prasy zagranicznej podajemy nastepujgce
dane o nowej ustawie taryfy celnej.

Ustawa upowaznia ministra handlu do nakiadania
w drodze rozporzadzen cetl specjalnych na towary im-
portowane do Anglji. Cla te nie powinny przekraczac
petnej wartosci handlowej danego towaru i w kazdym
wypadku muszg by¢é w przeciagu 28 dni zatwierdzone
przez parlament, ktéry moze je odrzuci¢ wzglednie
zmieni¢. Te cla stosowane na skutek rozporzadzen sg
uwazane za cta dodatkowe i dziata¢ bedag niezaleznie
od cet juz istniejacych. Podstawg wymiaru nowych sta-
wek celnych' jest cena towaru w porcie importowym,
wigczajgc w to koszty przewozu i ubezpieczenia. Dla
wymiaru cta kazdy importer angielski obowigzany jest
do przediozenia na zgdanie wiadz swoich ksigg i ko-
respondencji handlowej, jak réwniez innych dokumen-
tow handlowych. W wypadkach spornych rozstrzyga se-
dzia rozjemczy, ktory w zadnym wypadku nie moze by¢
urzednikiem panstwowym i ktérego wyrok jest bez-
apelacyjny. Lista towaréw, na ktére naktadaé¢ mozna
cta specjalne, obejmuje zasadniczo wszystkie towary
importowane do Anglji, z wyjatkiem $rodkéw zywno-
Sci, napojow, tytoniu, surowcéw i poifabrykatéw; sto-
sowanie tego wyjatku jednak jest ujete w ustawie bar-
dzo elastycznie, albowiem i w tym wypadku mozliwe
jest naktadanie takich cetl, o ile ,,przywéz nadmiernie
wzrasta”". Tem samem otwarta jest droga do odgro-
dzenia Anglji od reszty Swiata wysokiemi barjerami
celnemi.

Towary objete podwyzkami celnemi wyszczegol-
nione sg w 111 tablicy angielskiej statystyki handlu
zagranicznego, ktéra obejmuje: koks i brykiety, zelazo,
stal i wyroby z nich, metale i wyroby metalowe, na-
rzedzia i instrumenty, aparaty i wyroby elektrotech-
niczne, wyroby z drzewa, przedze baweiniang, weitnia-
na i wyroby z nich, jedwab i wyroby z niego, wyroby
z innych materjatow przedzalnianych (worki, juta),
ubrania, chemikalja, materiaty apteczne, farby, oleje,
tluszcze, skdre i wyroby skérzane, papier i pape, wo-
zy, pojazdy mechaniczne, lokomotywy, statki i samo-
loty, wreszcie wyroby gumowe. Wysokos$¢ cet na te
towary nie zostata jeszcze ustalona.

W sprawie tej Biuro prasowe Centralnego Zwia-
zku Polskiego Przemystu, Gornictwa, Handlu i Finan-
s6w przystalo nam nastepujacy komunikat:

Na podstawie uchwalonej w dn. 20 listopada Ustawy an-
gielski minister handlu ogtosit pierwszg liste towaréw, od kto-
rych beda pobierane z dniem 25 b. m. cla ad valorem w wyso-
kosci 50%.
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Lista obejmuje nastepujace towary: ¥

1) Wyroby ceramiczne do uzytku domowego z wyjatkiem
przejrzystej porcelany stotowej clonej juz poprzednio.

2) Kamienne wyroby sanitarne.

3) Plytki polerowane.

4) Wyroby szklane do uzytku domowego z wyjatkiem
szkla do celéw oswietleniowych.

5) Meble catkowite lub czesciowo z metalu z wyjagtkiem
mebli szpitalnych i t. p.

6) Note czesciowo lub catkowicie z Zetaza lub stali, oprécz
noty chirurgicznych i maszynowych, nozyce, aparaty
do golenia, ostrza do nozy i czesci powyzszych towardéw.

7) Narzedzia rzemie$lnicze, z wyjatkiem kabli, szufli, ry-
dli, sierpéw, narzedzi rolniczych.

8) Odkurzacze elektryczne i ich czesci.

9) Aparaty radjowe i ich czesci, przyrzady dzwonkowe
i telefoniczne z wyjatkiem rurek, magneto i baterji.

10) Maszyny do pisania i ich czesci.

11) Wekniane i potwetniane: tkaniny, plusz, pledy, szale,
zastony.

12) Wyroby pornczosznicze z jedwabiu naturalnego i sztucz-
nego.

13) Chusteczki do nosa czesciowo lub catkowicie Iniane.

14) Tkaniny Iniane lub z dodatkiem Inu, z wyjgtkiem to-
waréw dopasowanych do uzytku domowego.

15) Plaszcze z wyjatkiem nieprzemakalnych skérzanych i gu-
mowych.

16) Ubrania meskie i dla chiopcow,
ubran.

17) Rekawiczki, z wyjatkiem gumowych, réwniez materjaty
przykrajane na rekawiczki.

18) Papier pakowy.

19) Opony i kiszki rowerowe.

20) Weze i obcasy gumowe.

21) Linoleum, cerata i tym podobne artykuly do wyktada-
nia podtog.

22) Wody, kremy; proszki do pielegnowania zebéw, wio-
sOw, ciata i twarzy z wyjatkiem perfum, olejkéw ete-
rycznych i mydet.

23) Wyroby toaletowe jak puderniczki, mydelniczki, przy-
bory do manicure.

réwniez czesci ich

Wprowadzenie cel w Anglji odbije sie niezawod-
nie na polityce eksportowej szeregu krajow. W pierw-
szym rzedzie wysunie sie sprawa rewizji dotychcza-
sowych uméw handlowych pomiedzy poszczeg6lnemi
panstwami a Angljag. Nie jest na razie wiadomem czy
rzad angielski bedzie traktowat Swiezo wprowadzone
cta jako fakultatywne i czy przy rokowaniach handlo-
wych bedzie sktonny udziela¢ pewnych znizek wzamian
za odpowiednie znizki przy wwozie towardw angiel-
skich do kraju kontrahenta, czy tez przyjmie je jako
sztywne i nienaruszalne.

Dzi$ wobec wprowadzenia w szeregu krajéw
europejskich restrykcyj dewizowych, ktére hamujg obro-
ty handlowe miedzy panstwami o wiele silniej niz
podwyzszone cla, przejscie Anglji do protekcjonizmu
bedzie jeszcze jednym hamulcem handlu miedzynaro-
dowego, co oczywiscie nie przyczyni sie do realizacji
idei gospodarczej wspotpracy narodéw. Cla wprowa-
dzi¢ jest tatwo. Zrezygnowac jednak z nich jest bar-
dzo trudno. Dowodzg tego dzieje niejednego Kkraju.
To tez mozna uwazaé za pewnik, ze Anglja, wszediszy
na droge protekcjonizmu, nie predko z niej zejdzie.

‘) Nazwy towaréw wchodzacych w zakres przemystu me-
talowego drukujemy kursywa. (Przyp. Red),
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Tymczasem wzniesienie nowych murdw celnych
na wyspach brytanskich poczyna wywotywaé juz
reakcje. Oto — jak doniosta ajencja Reutera — rzad
Stanéw Zjednoczonych postanowit niezwtocznie wpro-
wadzi¢ cta na towary angielskie przywozone do Ame-
ryki i to w tej samej wysokosci, jakie ustanowiono
w Anglji. Jezeli inne kraje po6jdg po tej samej drodze,
to staniemy wobec nowej znacznej zwyzki muréw
celnych pomiedzy narodami.

Z dziatalnosci eksportowej czechostowackiego
przemystu metalowego. ,Maschinen Lloyd“ podaje
nastepujgce informacje o dziatalnosci eksportowej cze-
chostowackiego przemystu metalowego.

Stalownie czeskie pertraktujg z Sowietami o do-
stawe 2500 wagonoéw szyn z dostawg 18 miesieczna.
Czes$¢ tego zaméwienia bylaby przekazang producen-
tom wegierskim.

Niezaleznie od powyzszego, Zakitady Witkowickie
i Skody podpisaty w ostatnich czasach umowe o do-
stawe materjatdow zelaznych na #gczng sume 94 miljo-
now koron czeskich (25 milj. ztotych). Zamoéwienie to
obejmuje dostawe: 20000 tonn drutu telegraficznego,
20000 tonn rur wodociggowych i 23500 tonn szyn.

Pertraktacje pomiedzy Ceskomorawska — Kolben
Danek A. S. i Komitetem budowy cukrowni w Tehe-
ranie zostaly zakonczone. Podpisano umowe, ktéra
obejmuje dostawe maszyn cukrowniczych za 15 milj.
koron czeskich.

Nowy syndykat w Rumunji. Pomiedzy rumunskie-
mi fabrykami rur otowianych podpisana zostata umo-
wa o0 utworzeniu wspdlnego biura sprzedazy w Buka-
reszcie. Do syndykatu przystapity nastepujgce fabryki:
Goldenberg w Bukareszcie, Orion w Klausenburgu,
Industria Plumbului w Bukareszcie, Phonix w Nagy-
banya i Vete w Bukareszcie.

Likwidacja A. E. G. w Rumunji. Niemiecki Kon-
cern A. E. G. postanowit zlikwidowa¢ swoje przedsie-
biorstwo filjalne w Cluj w Rumuniji.

Utworzenie syndykatu srub w Jugostawiji. Trzy
jugostowianskie fabryki srub w Nowymsadzie, Maribo-
ne i Kropa, utworzylty syndykat. Biuro sprzedazy mie-
Sci sie w Zagrzebiu.

Ceny metali wedtug notowan gietdy londynskiej
w dn. 27. XI. 1931 r. w ztotych po kursie dnia za tonne metr.

Aluminjum............... Miedz standard 1081
Antymon.......... Otow miekKi....ccoureneee. 479
Cyna standard 4456 Nikiel............. . 1202
Cynk hutniczy . 455 RteC i 17478
Miedz elektrolityczna 1299 Srebro za 1 kg ... . 81

Cena odlewéw zeliwnych.

Podtug notowan Grupy V (Odlewni) Polskiego Zwigzku
Przemystowcéw Metalowych cena odlewéw zeliwnych surowych
dla Warszawy wynosi od dnia 25.V.29. od 0,78 zt do 161 zt za
1kg. loco fabryka.

Ceny odlewéw glinowych.

Warszawskie odlewnie notujg ceny surowych odlewéw
glinowych (aluminjowych) od 9 do 14 ziotych za kilogram.

Cena zelaza handlowego.

Syndykat Polskich Hut Zelaznych notuje od d. 1.V.1928 cene
zasadniczg zelaza handlowego za 1 t. franco wagon stacja Cheb-
zie — 350 ziotych-1-20,,.

Redakcja i Administracja: Krak. Przedmiescie 5 m. 7. Tel. 714-26.

PRZEMYSt MET ALOW V

Cena blachy ocynkowanej.

Cynkownia Warszawska notuje od d. 15/X r. ub. nastepujace
ceny blachy zelaznej ocynkowanej za 1kg. franco stacja Warszawa.

Blacha zelazna ocynkowana gatunku najwyzszego:

711x1 422X0,45 MM..corerireniennnnnnn. 1z 20q¢r.
711x1422X0,50 mm .1 . 15,
1000X2 000X0,50 MM.......ccvvveennnnn. 1. 17 .

Blachy 2-go gatunku o 6°/0 tansze.
Ceny bez zobowigzania.

Ceny wyrobéw ogniotrwatych.

Zwigzek Fabryk Wyrobéw Szamotowych i Ogniotrwatych
notuje nastepujace ceny z waznoscig od dn. 10 wrzes$nia 1930 r.
az do odwotania. Ceny rozumiejg sie w ztotych za 100 kg. franco
wagon stacja zatadowania.

Cegta ogniotrwata Cegta kottowh

ZWYCZajNa.....cceeeen... zt 8,80 normalna................. zt 20,50
Cegta kopulakowa Cegta kottowa
normalna............. ... 14,30 fasonowa...........ecueeee 23—
Cegta kopulakowa ZapraWwa . .occoeeeeeeeaninnnns . 8—
fasonowa.......ccceeen e 15,40 i 10,50

Cena blachy cynkowej.

Biuro Sprzedazy Polskich Walcowni Cynku w Katowicaah
notuje nastepujace ceny blachy cynkowej:

I. Dla hurtownikéw przy kupnie na wiasny rachunek i do
sprzedazy w drodze komisowej:

przy kupnie 30 t. naraz . .

przy kupnie mniej niz 30 t

naraz do 5 t................. zt. £ 24.10 za 1000 kg

Il. Przy sprzedazy przez hurtownikéw i kupcéw uprzywi-
lejowanych nie w drodze komisowej — odsprzedawcom:

zt. £ 25.10 za 1000 kg

IIl. Przy sprzedazy przez hurtownikéw i kupcéw uprzywi-

lejowanych ze skiadu konsumentom:

zt. £ 24— za 1000 kg

zt. £ 26.10 za 1000 kg
Ceny rozumiejg sie w funtach ztotych, 1 £=7,3223 grama
czystego ziota.
Parytet: st. kol. Chebzie.

Ceny rur zeliwnych.

Biuro Sprzedazy Rur Zjedn. Odlewni .Ruropol* w War-
szawie ul. Nowy Swiat 35 notuje nastepujace ceny w ziotych
za 100 kg., obowigzujagce do odwotania:

Rury wodociggowe (Stojaco lane)........ccccceeeeeeiiiiiiiiiinnens zt. 59.—
—f- doptata rozmiarowa
Fasony zaleznie od typu i rozmiaru o zt. 13 do 25 drozej za 100 kg.

Ceny powyzsze nalezy rozumie¢ franco wagon stacja zata-

dowania przy petnowagonowych zaméwieniach.

Patenty udzielone przez Urzad Patentowy.

13148.
13051
13090.

Marconis Wireless Telegraph Co. Ltd. Przyrzad akustyczny.
Maximilian Walper. Tabliczka do rachowania.
Vereinigte Fabriken landwirtschaftlicher Maschinen vor-
mals Epple und Buxbaum. Siewnik do nawozéw sztucz-
nych i nasion.

Firma Holsten & Lilhrs. Maszyna do kopania ziemniakéw
i innych ziemioptodow.

Fabryka Odlewéw Zelaznych i Narzedzi Rolniczych oraz
Warsztaty Mechaniczne .Ostréwek" Spétka Akcyjna. Ha-
mulec do miocami.

13053.

13109.

13110. Fabryka Odlewéw Zelaznych i Narzedzi Rolniczych oraz
Warsztaty Mechaniczne .Ostréwek" Spoétka Akcyjna.
Sieczkarnia.

13111. Ecremeuses Melotte, Sociéts Anonyme. Wiréwka mle-
czarska.

13060. Wactaw Zabielski. Podkowa z metalu i kauczuku.

13080. Maschinenfabrik Augsburg-Ntlrnberg A. G. Wysokoprezny

silnik spalinowy z bezpowietrznym wtryskiem rozpylane-
go pod cisnieniem paliwa.
13095. I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft. Urzadzenie do
usuwania statych pozostatosci spalania z powierzchni $liz-
gowych cylindréw roboczych silnikéw spalinowych, pe-
dzonych paliwem statem.
Georges Alexis Lemaitre. Wielocylindrowy bezkorbowy
silnik spalinowy.

13069.

z«kt*dy Oradcine stric«wiciow, wtr«i»w«, Lmao 112,



