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ZASADY ORGANIZACIJI GRUP RACJONALIZACYJ-

NYCH P. Z. P. M.

Na podstawie uchwaty Rady Polskiego Zwigzku
Przemystowcow Metalowych z dnia 21 wrzeénia 1931
roku powstaja w tonie Zwigzku Grupy Racjonalizacyj-
ne, ktérych zasady organizacji, zatwierdzone przez Ra-
de P. Z. P. M., podajemy ponizej:

I. Charakter Grapy.

1) Grupa wspodlpracy w dziedzinie racjonalizacji
jest zespotem czlonkéw Polskiego Zwigzku Przemy-
stowcow Metalowych, ktéry ma na celu wspoiprace
i wymiane doswiadczen swoich cztonkéw miedzy soba
w tej dziedzinie.

2) Osoby, bioragce udziat w pracach nie podle-
gaja zadnemu przymusowi, gdyz tgczy je swiadomosé
korzysci, jaka daje dobrowolna wspétpraca.

3) Kazda grupa posiada samodzielnos$é, stad
pierwszem jej zadaniem jest ustalenie zasad wspo6t-
pracy, ktére umozliwia, przy utrzymaniu zupeinej swo-
body dziatania w stosunku do oso6b trzecich, okresle-
nie obowigzkéw uczestnikéw wzgledem siebie i w sto-
sunku do egzekutywy wybranej przez siebie.

Il. Cel Grapy.

Celem grupy jest wspélne rozpatrywanie prak-
tycznych zagadniehn z dziedziny racjonalizacji, wpro-
wadzanie jej metod w swoich przedsiebiorstwach oraz
wymiana osiagnietych doswiadczen w atmosferze wza-
jemnego zaufania i gotowos$ci pomagania sobie.

Il. Srodki dziatania.

1 Regularne zaznajamianie sie z praktycznemi

rezultatami stosowania racjonalizacji oraz zdobylem
przez czionkéw grupy doswiadczeniem, z czego piyna
nastepujace korzysci:

a) unika sie prowadzenia przez kilku uczestnikow
grupy drogich eksperymentéw w tym samym kierunku,

b) osigga sie postepy w prowadzeniu oszczednej
gospodarki, ktére, po wyprébowaniu przez jednego ze
wspolpracujacych stajg sie dobrem ogoélnem catej grupy.

2) Wspolne studjowanie takich problemoéw, ktére

sg jednakowe w wiekszosci fabryk, nalezacych do da-
nej grupy; rozszerzanie ta droga zakresu spostrzezen
oraz wprowadzenie ulepszen w ruchu w wiekszem
kole przedsiebiorstw w celu osiagniecia korzysci przez
poszczego6lne przedsiebiorstwa mniejszemi kosztami.

IV. Uczestnicy.

1) Uczestnikami grupy powinny by¢ tylko te
firmy, ktore:

a) posiadajg jednakowe lub zblizone zagadnienia
racjonalizacyjne, gdyz w ten sposéb, przynaleznosc
ich do grupy moze by¢ wtedy owocna jak dla nich,
tak i dla reszty czionkoéw;

b) nie konkurujg bezposrednio ze sobg na rynku.

2) Liczba uczestnikbw w jednej grupie nie po-
winna w zasadzie przekraczaé¢ 10.

Uwaga. Zbyt liczny udziat uczestnikéw w grupie
utrudnia mozliwo$¢ tatwego porozumienia sie, w zbyt
licznej grupie utrudnione jest osiggniecie catkowitego
zaufania i szczerej wspotpracy, co jest warunkiem swo-
bodnej i otwartej wymiany zdan. Mniejszy udziat
uczestnikow w jednej grupie moze by¢é na poczatku
nawet korzystny, gdyz koto skiadajgce sie z 5-ciu
lub 6-ciu firm odpowiednio dobranych tatwiej docho-
dzi do porozumienia.

V. Organizacja Grapy.

1) Kazda firma zawiadamia kto reprezentuje jg
w grupie.

2) Grupa wybiera przewodniczacego,
stepce i sekretarza.
3) Wspdbipraca w grupie jest personalnie zwigzana
i zastepstwo przedstawiciela firmy winno by¢ do-
puszczane w wyjgtkowych wypadkach.

4) Zastepstwo nalezy powierza¢ stalej osobie.

5) Przedstawiciel przedsiebiorstwa winien wedtug
moznosci regularnie bra¢ udziat w posiedzeniach grupy.

6) Uczestnicy grupy i sekretarz winni zachowy-
waé w tajemnicy rezultaty posiedzen w stosunku do
0s6b trzecich i wylonionych komisyj, szczegdlnie

jego za-



366 PRZEMYStL

w tych wypadkach, kiedy ujawnienie wiadomosci mo-
ze zaszkodzi¢ jednej z firm wspotpracujacych.

7) Grupa zajmuje sie zasadniczemi kwestjami or-
ganizacyjnemi, decyduje o zmianach wewnatrz grupy
oraz 0 wysokosci ponoszonych kosztéw.

8) Posiedzenia grupy powinny odbywac sie przy-
najmniej co kwartat.

9) Postanowienia na posiedzeniach przyjmujg sie
zwyklg wiekszoscig gtosow.

10) Przyjecie nowego uczestnika moze nastgpic
tylko jednogtosnie.

11) Do usuniecia z grupy jednego z uczestnikéw
niezbedna jest wiekszos¢ 3/5 gtoséw wszystkich czton-
kow Grupy.

12) Zaproszenie delegatéw zrzeszen gospodarczych,
rzeczoznawcow, przedstawicieli wyzszych zaktadéw na-
ukowych i t. d. stale lub na poszczeg6lne posiedzenia
komisyj z gtosem doradczym, winno by¢ postanowio-
ne jednogtosnie.

V. Komis j e

1) Tworzenie komisyj z fachowych pracownikéw
przedsiebiorstw (Komisja Inzynieréw ruchu, Komisja
zakupo6w, sprzedazy, szeféw administracji i t. p.) lub
tworzenie doraznych komisyj w celu omdéwienia po-
szczegblnych kwestyj odbywa sie w miare potrzeby.

2) Kazda z tych komisyj wybiera swego prze-
wodniczgcego, jezeli nie przewodniczy jej wyznaczony
przedstawiciel grupy.

3) Komisja otrzymuje zarys programu swojej pra-
cy, opracowany nha posiedzeniu grupy.

4) Kazdy czionek grupy ma prawo bra¢ udziat
w posiedzeniach komisji.

5) Komisje wyznaczajg posiedzenia samodzielnie.

6) Przyjete terminy posiedzen winny by¢ podane
do wiadomosci prezydjum grupy.

VII. Prowadzenie spraw.

1) Zatatwianie spraw biezacych grupy lezy w re-
kach sekretarza.

2) Obowigzkiem jego jest zwotywanie posiedzen,
komunikowanie wiadomos$ci oraz sprawowanie czyn-
nosci administracyjnych, wyptywajacych z dziatalnosci
grupy.

3) Najwazniejszem jego zadaniem jest czuwanie
w porozumieniu z Prezesem, wzglednie jego zastepca nad
postepem pracy we wszystkich gateziach danej grupy.

4) W celu unikniecia kosztéw, grupy korzystaja
ze wspolnego biura lokalu Polskiego Zwigzku Prze-
mystowcow Metalowych.

5) Zasadniczy poufny charakter wymiany do-
Swiadczen miedzy cztonkami jednej grupy nie wyklu-
cza przenoszenia przez centrale zdobytych doswiad-
czen nad metodami pracy z jednej grupy do drugiej.

6) Rowniez dopuszczalne jest rozpowszechnianie
przez Zwigzek w kotach gospodarczych, stojgcych po-
za grupami, rezultatbw doswiadczen o interesie ogol-
nym, po uprzedniej zgodzie uczestnikow.

V1. Srodki finansowe.

1) Srodki niezbedne do wypekniania zadan grupy
powstajg ze skiladek od uczestnikéw.

2) Wysokos¢ skiadki ustala grupa stosownie do
potrzeb.

3) Srodkami temi rozporzadza plenum Grupy.

IX. Wystgpienie z Grupy.

1) Kazdy uczestnik moze wystgpi¢ po uptywie

kwartatu kalendarzowego.
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2) Odpowiednie zawiadomienie, wystosowane dc

grupy, winno nastapi¢ najmniej na 4 tygodnie przed
terminem.
X. Rozwigzanie Grupy.

Rozwigzanie grupy moze nastgpi¢ na skutek po-
stanowienia wiekszosci gtoséw w grupie.

PANSTWOWY FUNDUSZ EKSPORTOWY.

Ogtoszone zostato rozporzadzenie Prezesa Rady Ministrow
oraz Ministrow: Skarbu, Przemystu i Handlu, Spraw Zagranicz-
nych i Rolnictwa z dn. 14/X 1931 r. (,,Dz. Ust. R. P.” M 94, poz.
722) w sprawie wykonania ustawy z dn. 27/11 r. b. o Panstwo-
wym Funduszu Eksportowym (,,Dz. Ust. R. R.“ N» 23, poz. 135).
Na podstawie tego rozporzadzenia zarzad Panstwowym Fundu-
szem Eksportowym powierzony zostat Miedzyministerialnej Ko-
misji Popierania Eksportu, dziatajgcej na podstawie regulaminu,
wydanego przez Ministra Skarbu w porozumieniu z Ministrem
Przemystu i Handlu oraz Rolnictwa.

W skiad tej Komisji wchodzi¢ beda: przewodniczacy, po-
wotany przez Ministra Skarbu, oraz w charakterze cztonkéw —
przedstawiciele po 2 z Ministerstw: Skarbu, Przemystu i Handlu
i Rolnictwa, oraz po 1 — z Ministerstwa Spraw Zagranicznych
i Banku Polskiego. W charakterze rzeczoznawcéw z gtosem do-
radczym w pracach Komisji bra¢ beda udziat przedstawiciele:
Panstwowego Banku Rolnego i Banku Gospodarstwa Krajowego.
Wszyscy powyzsi czionkowie Komisji powotani beda przez wia-
Sciwych Ministrow wzglednie Prezeséw Bankoéw.

W razie potrzeby Komisja ma prawo wystuchiwaé rzeczo-
znawcOw z posrod przedstawicieli organizacyj przemystowych,
handlowych i rolniczych.

Zgodnie z trescig ustawy o Panstwowym Funduszu Ekspor-
towym Miedzyministerjalna Komisja Popierania Eksportu w za-
kresie sum, tworzacych Panstwowy Fundusz Eksportowy, udzie-
la¢ bedzie poreki za zobowigzania instytucyj, finansujagcych wy-
woéz lub zajmujacych sie ubezpieczeniem kredytéw wywozowych,
oraz za wyptacalno$¢ eksportera i zagranicznego nabywcy to-
waru wobec banku, finansujagcego dang tranzakcje; bedzie udzie-
la¢ poreki wobec poszczegélnych eksporteréw za wyptacalnosé
zagranicznego nabywcy towaru z zastrzezeniem, ze odpowie-
dzialno$¢ Skarbu Panstwa w tym wypadku nie moze przekraczaé
50% wartosci ceny sprzedaznej wywozonego towaru; wreszcie
udziela¢ bedzie kredytu na cele produkcji eksportowej lub han-
dlu wywozowego.

Poszczegélne uchwaty Komisji w powyzszym zakresie
podlegaja zatwierdzeniu przez Ministra Skarbu.

Przewidziane poreki wydawane beda na zlecenie Komisji
przez Bank Gospodarstwa Krajowego w formie pism gwaran-
cyjnych, podpisywanych przez Bank za Panstwowy Fundusz
Eksportowy.

Corocznie w terminie do dn. 15 lutego Miedzyministerjalna
Komisja Popierania Eksportu sklada¢ bedzie sprawozdania ze
swej dziatalnosci Prezesowi Rady Ministrow oraz Ministrom:
Skarbu, Przemystu i Handlu i Rolnictwa.

W wypadku, gdy odpowiedzialno$¢ za poreki, udzielane
przez Fundusz, przyjmowac bedzie Skarb Panstwa, zgodnie z art.
3 ustawy o Panstwowym Funduszu Eksportowym, M. K. P. E.
odpowiednie wnioski przedstawia¢ bedzie Ministrowi Skarbu,
ktéry osobng decyzjg gwarancji Skarbu udzieli.

Wszelkie czynnos$ci, zwigzane z administracjg Funduszem
Eksportowym, jak réwniez odrebng rachunkowos$é¢ Fuduszu pro-
wadzi¢ bedzie Bank Gospodarstwa Krajowego, w ktérym loko-
wane bedg wszystkie zapasy kasowe Panstwowego Funduszu
Eksportowego.

Rozporzadzenie weszto w zycie z dniem ogtoszenia, t. j.

dn. 28/X r. b. (.Polska Gospodarcza' M 44).
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CLA PREFERECYJNE.

Jawne cta preferencyjne, dawane w ostatnio za-
wartych traktatach przez Austrje i Niemcy panstwom
rolniczym potudniowo-wschodniej Europy, oraz stoso-
wane formy preferencji ukrytej, jak np. udzielone so-
bie przez Austrje i Wegry udogodnienia w dziedzinie
kredytowej i taryfowo-kolejowej, odbity sie juz na
naszym wywozie w sierpniu i wrzesniu, zwlaszcza na
wywozie do Austrji, a w silniejszym stopniu odbijag
sie zapewne w hastepnych miesigcach.

Wobec tych nowych form uktadéw handlowych,
ktére pozbawiajg nas korzysci najwiekszego uprzywi-
lejowania, kota gospodarcze podnoszg, ze Polska, bro-
nigc swego wywozu musi albo rozpocza¢ szybko
i stanowczo rewizje traktatow handlowych z takiemi
krajami, jak Austrja, Wegry, Rumunja, Czechostowacja,
albo uciec sie do pewnych $rodkéw odwetowych, kto-
re badz zmusityby naszych kontrahentéw do zmiany
ich stosunku do przywozu z Polski, badz tez pozwo-
lityby nam zmniejszy¢ przywéz z tych krajow i tem
samem poprawi¢ bilans handlowy po stronie przywo-
zu. Wsrdéd tych ostatnich srodkéw nalezy zwrdci¢ szcze-
gélna uwage na te mozliwosci, jakie istniejg w zakre-
sie zarzadzen reglementacyjnych. W szczegdélnosci ko-
niecznem jest traktowanie zakazéw przywozu jako
dodatkowego sposobu ochrony bilansu handlowego
droga ich rozszerzenia i czynienia w nich wylomow
tylko wzamian za korzysci dla naszego wywozu.

0 PIERWSZENSTWO DLA PRODUKCJI KRAJOWE]J
W DOSTAWACH PUBLICZNYCH.

We wszystkich niemal krajach wystepuje w ostat-
nich czasach z szczegdlng sitg tendencja do zapew-
nienia przy dostawach rzgdowych maksymalnej pre-
ferencji wytworom produkcji krajowej. Tymczasem w
Polsce stosunki w tej dziedzinie pozostawiajg ciggle
jeszcze duzo do zyczenia. Jest to tem dziwniejsze, ze
z jednej strony szukamy sposobow przeciwdzialania
skutkom bezrobocia przez zwiekszenie zatrudnienia w
przemysle, a z drugiej strony za mato dokladamy sta-
ran, aby osiggng¢ to na drodze zwiekszenia zbytu
wytworéw krajowych przez zapewnienie im nalezytej
opieki i pierwszenstwa przed wytworami zagranicz-
nemu lIstniejg u nas wprawdzie zarzadzenia i uchwaty,
jak np. uchwata Komitetu Ekonomicznego Ministrow
z roku 1925 o uwzglednianiu przy dostawach rzagdo-
wych przedewszystkiem materjatow krajowych. Jednak
w praktyce nie sg one w dostatecznej mierze prze-
strzegane. Na przetargach w niewlasciwy sposéb jest
interpretowana wspomniana wyzej uchwata Komitetu
Ekonomicznego Ministrow co do cen konkurencyjnych
zagranicznych, za ktére uwaza sie przewaznie ceny
dumpingowe, zgtoszone przez firmy zagraniczne na
przetargach, gdy tymczasem w uchwale wyraznie za-
znaczono, Zze ,za cene towaru zagranicznego nalezy
uwaza¢ nie cene oferowang, lecz takg cene, jaka jest
ustalona na wasciwym rynku zagranicznym, t. j. w kra-
ju, gdzie artykut ten jest wytwarzanyO.

Niedostateczne uwzglednienie interesow wytwor-
czosci krajowej w zakresie dostaw rzadowych i samo-
rzagdowych wystepuje takze i w ten sposoéb, iz przy
dostawach nie bywa przestrzegany warunek, aby do-
starczane produkty byty wytwarzane z pétproduktow
1 surowcéw krajowego pochodzenia. Dostawcy, na
skutek przyzwyczajenia lub stosunkéw kapitatowych,
bardzo czesto dajg pierwszenstwo poétproduktom i su-
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rowcom zagranicznym, a brak przepiséw administra-
cyjnych, ktéreby nakazywaly udowodnienie, ze po6t-
produkt jest krajowego pochodzenia, nie stawia prze-
szkod niejednokrotnie zbednemu importowi w tej dzie-
dzinie.

W obecnych warunkach, kiedy stoimy w obliczu
coraz bardziej zacies$niajacych sie mozliwosci wywo-
zowych, musza by¢ dotozone maksymalne starania,
celem zwiekszenia zbytu wytworéw krajowych na

wiasnym rynku. Wyeliminowanie przy dostawach pu-
blicznych zbednego przywozu z zagranicy, zaréwno
gotowych wyrobdw, jak tez potproduktéw i surow-

céw, staje sie na tem tle koniecznos$ciag gospodarcza.

W SPRAWIE SZKOLNICTWA ZAWODOWEGO
W ZAKRESIE PRZEMYStU METALOWEGO.

W zwiazku z konferencjg, ktéra odbyta
sie w dn. 30 pazdziernika r. b. w Minister-
stwie Wyznan Religijnych i O$wiecenia Pu-
blicznego w sprawie szkolnictwa zawodowe-
go, Polski Zwigzek Przemystowcéw Metalo-
wych przeprowadzit krotka ankiete wsrod fab-
ryk zwiazkowych. Rezultaty ankiety bedziemy
podawali stopniowo, w miare opracowania.
Dzi$ drukujemy opinje p. inz. dypl. Tadeusza
Blautha, naczelnego dyrektora fabryki .Pio-
nier".

Redakcja .Przemys$lu Metalowego’.

Sprawa szkolnictwa zawodowego wymaga, aby
przemyst metalowy, ktéry ma swoje tradycje, doswiad-
czenie i wymagania i ktéry sam sprawe rozwigzuje
codziennie, zabrat glos i byt wystuchany.

Jezeli oficjalne czynniki pytajg przemyst o zda-
nie, to znaczy, ze pytajg zycie, — i oby fakt takiego
zapytania pozwolit mie¢ nadzieje, ze gtos zycia bedzie
zrozumiany i uwzgledniony; wtedy bowiem wygtadzg
sie drogi jego i nie bedzie musiato to zycie kosztem
wysitku, energji i srodkéw przebija¢ sie do prawdy,
do ktorej zreszta — moze po" przez wielkie i niepo-
trzebne straty w czasie i Srodkach—i tak sie przebije.

Celem szkolnictwa zawodowego byto, jest i be-
dzie dostarczenie w kazdym okresie wyksztatlconego
elementu ludzkiego, ktérego zadaniem sg: praca w za-
wodzie i jego rozwdéj w interesie wyzszego rzedu, kto-
rym jest podniesienie kultury i dobrobytu. Szkolnictwo,
ktére tego nie spetnia, i to w sposéb najracjonalniej-
szy, jest btedne, lub wykazuje usterki. W mysl tego
przyjrzyjmy sie naszemu szkolnictwu zawodowemu od
najwyzszych do najnizszych szczebli. Zaczynamy od
goéry, bo ta ma wplyw na doét i ograniczymy sie do
oceny wedle rezultatéw, nie dotykajac wewnetrznego
ustroju, powodow i przyczyn, ktére w tej chwili od
nas nie zaleza.

Szkoty wyzszego wyksztalcenia technicznego.

Pracownicy z wyzszem wyksztatlceniem, zaleznie
od szkoty z ktérej wychodzg, przynosza duzy zakres
wiadomosci, ktoéry sie z roku na rok rozszerza. Za-
znaczy¢ to musimy, ze kierunek pewnych wyzszych
uczelni wysokiego poziomu teoretycznego stwarza dla
dzisiejszych warunkéw pracy element daleki od zycia,
nie majacy po pierwsze do$¢ skoordynowanych wia-
domosci technicznych teoretycznych, powtére — nie
popartych wiedzg jak je zuzyé¢ praktycznie, wskutek
czego powstaje nastawienie wrecz szkodliwe, nie po-
zwalajgce na szybkie przystosowanie sie tych wycho-
wankéw do warunkéw realnych. U ludzi tych konsta-
tujemy naog6t brak zdrowego sensu i poczucia rzeczy-
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wMosci, co stwarza kolizje dla przemystu, zniecheca
tych ludzi do pracy i wymaga diugiego czasu na po-
stawienie ich na realnym gruncie.

Sg jednak tu i szkoly majace tradycje pedago-
giczne, wypuszczajgce absolwentéw prawie gotowych
do zycia, majgcych wyksztatcenie praktyczne, poparte
—-gruntowng znajomoscig teorji. 1 to jest porzadek wa-
.Sciwy.

Pozatem naog6t konstatujemy u miodych inzy-
nierow dyplomowanych pewne przemeczenie pracg
szkolng w wieku rozwojowym, tak ze przychodzg oni
do wiasciwej pracy," po odbyciu stuzby wojskowej,
zwiaszcza w obecnych ciezkich warunkach, zmeczeni
i majagcy obok tego duze pretensje z tytulu swego
wyksztatcenia; na tem tle powstajg rozgoryczenia
i ,,zawody", ktére — rozpatrywane od strony psycho-
logicznej — rdwnaja sie stracie.

Nalezatoby dazy¢ albo do rozdzielenia masy
uczni wyzszych uczelni na element, poswiecajacy sie
-wylgcznie pracy naukowej i temu da¢ jaknajwyzsze
techniczne wyksztalcenie teoretyczne, i na element
przeznaczony do 2zycia praktycznego, wyposazony
wprawdzie w wiadomosci teoretyczne w szerokim za-
.kresie, ale przystosowany do zagadnien zycia prak-
tycznego, albo powiekszy¢ ilos¢ Srednich szkét tech-
nicznych, ktérych absolwentéw zracjonalizowany prze-
myst potrzebuje na stanowiska majstréw, kierownikow
biur' warsztatowych, biur rozdzielczych, narzedziami,
laboratorjow, i t. d., ktéorym to zagadnieniom podo-
ta¢ w dzisiejszym stanie techniki nie moga ani maj-
strowie, ktérych brak jest zupetnie, ani tez ludzie
0 mniej niz $redniem wyksztatceniu technicznem.

Problem ksztatcenia inzynierow dyplomowanych
nie jest tak prosty, aby moégt by¢ wyjasniony w for-
mie ankiety. Sledzac te sprawy bezposrednio od sze-
regu lat, przypominam, ze kwestje te sg w gronie
profesoréw Politechniki prowadzone od dziesiatek lat
z niezwyklg nawet zapalczywoscig i oba kierunki —
teoretyczny i praktyczny — zwalczajg sie, nie dajac
dotychczas rezultatdbw. Nie ulega watpiwosci, ze nie
nalezatoby kasowa¢ przedmiotéw teoretycznych lat
pierwszych, jak matematyki, geometrji wykres$lnej i fi-
zyki, gdyz one wyrabiajg to, co jest dla technika naj-
wazniejsze — Scisty spos6b myslenia — i speiniajg
role przysposobienia mozgowego. Nastepne lata nauki
przedmiotow praktycznych powinny by¢é prowadzone
znacznie wiecej praktycznie, niz to ma miejsce dotad,
z mys$la o wyrobieniu inzyniera do zycia. Nastepnie
dzi$ juz istniejacy na wyzszych uczelniach podziat na
specjalizacje musiatby by¢ ze wzgledu na rozrost wie-
dzy technicznej jeszcze wiecej zr6zniczkowany. Stu-
denci powinni by¢ odciazeni od balastu encyklope-
dycznego i raczej wszechstronnie wyksztatceni zycio-
wo i organizacyjnie w swej specjalnosci, z myslg
o tem, by wytworzy¢ z nich materjal na przysztych
kierownikéw zakladéw przemystowych i ich dziatow.

Sprawa wyzszych uczelni nie moze by¢ trakto-
wana bez reformy szkdét Srednich, w ktoérych nauka
trwa za dlugo i daje materjat nieprzygotowany do
szk6t wyzszych. W obecnej sytuacji gospodarczej
Swiata jest nie do pomyslenia, by mezczyzna majacy
otrzymaé odpowiednie wyksztalcenie madgt dopiero
w 26-tym roku przystapi¢ do pracy; jest to luksus,
na ktory sobie zadne spoteczenstwo pozwoli¢ nie mo-
ze; Zasadniczym postulatem powinno by¢ danie wyk-
sztatcenia takiego, jakiego zycie potrzebuje, wzglednie
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danie takiego przygotowania, azeby najlepsza szkota,
jakg jest zycie, mogta w niem znalez¢ fundament.
Faktem jest, ze wiedza techniczna wyprzedzita inne
galezie wiedzy o dziesigtki lat i dlatego w dzisiej-
szych czasach wyksztatcenie humanistyczne szkot Sred-
nich, jako pozostajgce w tyle, nie moze da¢ rezulta-
tow i reforma musialaby sie z tem liczy¢.

Absolwenci $rednich szkét technicznych sg na-
ogot, przy catej roéznicy indywidualnosci, materjatem
pracowniczym bardzo cennym. Na mysli mam do-
Swiadczenie zrobione ze szkotg Wawelberga i Rot-
wanda, z ktérej to szkoly nie zdarzyto sie nam w pra-
cy spotka¢ absolwenta, ktéryby nie byt do uzycia,
a miedzy nimi byli pracownicy stojgcy na petnej wy-
sokosci zadania. Uwazamy, ze pretensje tej szkoty do
podciagniecia sie do poziomu uczelni wyzszych sa
z gruntu falszywe i niepotrzebne.

Element ze szko6t rzemieslniczych naogét jest
nie do uzycia; pomingwszy bardzo stabe wyksztatce-
nie techniczne, element ten jest zdeprawowany z tego
powodu, ze uczniowie, rekrutujgc sie z nizszych sfer
nie posiadajgcych odpowiednio silnego kregostupa
moralnego i inteligencji oraz wychowania domowego,
muszg by¢ chowani w niezwykiym rygorze, a poza
wyktadami lepiej lub gorzej prowadzonemi oddani sa
opiece majstréw, nie stojgcych w zupetnosci na wyso-
kosci zadania. Uczniowie tych szkét przychodza rozle-
niwieni, w fabryce sg niepozyteczni, a wyksztalcenie
ich fachowe jest naog6t ponizej wyksztatenia uczniow
fabrycznych w drugim roku praktyki. Zdaje sie, ze
wynik ten wystarczajgco $wiadczy o obecnej warto-
Sci szkét rzemiesiniczych.

Jezeli chodzi o wyksztatcenie fabryczne, to —
ograniczajac sie wylgcznie do doswiadczenia naszego
stwierdzamy, ze pomimo braku wyksztalcenia teore-
tycznego, najwiekszg pocieche mamy z naszych wy-
zwolencow i z wyzwolencéw fabryk naszej konkuren-
cji, tej ktorg powaznie traktowa¢ musimy. Faktem
jest, ze nasi wyzwolency znajdujg wszedzie przyjecie
i dobre warunki zaptaty. Gdyby nas sta¢ byto na za-
jecie sie i zorganizowanie tego ksztalcenia i w Kie-
runku teoretycznym, ktory dzisiaj uzupetniaja wzgled-
nie dobrze kursy wieczorne zawodowe, to osiggneli-
bysmy rezultaty znacznie lepsze; jednak nie sta¢ nas
na to. Uczen fabryczny, stykajgc sie codziennie z po-
prawnemi rysunkami, przepisami fabrycznemi, z dob-
rze postawiong narzedziarnig, wstawiony w tryb prze-
myslanej organizacji fabrycznej i traktowany odpo-
wiednio przez rzemieslnikéw i majstréw, u ktérych
pracuje, rozwija sie w sposob dajacy petne zadowo-
lenie i radosé. Jesli przypadkiem zdarzy sie tak, ze
ojciec pracuje w fabryce, a ojciec ten dba o dziecko
i pilnuje je moralnie i fachowo, to rezultaty sag fa-
chowo i spotecznie — fenomenalne.

Jak powiedzielismy wyzej, reforma szkolnictwa
zawodowego jest konieczng i nie wyobrazamy sobie,
by ona mogta by¢ przeprowadzona bez dokiadnego
wystuchania przemystu. Reforma ta musi sie liczy¢
z warunkami, w jakich sie $wiat obecnie znajduje,
a wiec:

skondensowanie wyksztatcenia do minimum lat,
jaknajszybsze wyrzucenie ludzi do pracy
i bardzo umiejetne ustosunkowanie wiedzy

teoretycznej i praktycznej.
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Na boku zagadnienia wspomniec¢by nalezato o pro-
dukcji warsztatow szkolnych. Jest ona fatszywg, dla-
tego ze:

1) odbywa sie na koszt tych sfer spotecznych,

ktére na nie tozg;

2) stwarza konkurencje, a nie bedac na poziomie
nalezytym, wprowadza w biagd same szkoty,
konsumenta i ucznia. Konkurencja tych zakla-
dow mogtaby by¢ zneglizowana, jednak jest
niepotrzebng i jest dla szkoly niewatpliwie
wiekszym balastem, niz pozytkiem w szkole-
niu. Jest nastepnie zrédiem nieporozumien,
gdyz przyzwyczaja absolwentéow do produkciji,
ktéra nie ma po najwiekszej czesci nic wspol-
nego z nakazem racjonalizacji produkcji, obo-
wigzujagcym dzis caly przemyst, i tu moze na-
lezy szuka¢ powodow, ze uczniowie tych szkét
sg prawie nie do uzycia w przemysle i przy-
chodzg don, jak wyzej powiedzieliSmy, jakby
zdemoralizowani.
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ZJAZD CZECHOSLOWACKICH ODLEWNIKOW.

W Bernie (morawskim) odbyt sie w dniach od 10
do 13 pazdziernika 1931 roku VIIlI Zjazd Odlewnikéw
czechostowackich, potgczony z wystawg dawnych i no-
woczesnych odlewdéw artystycznych, pod hastem ,,Kra-
jowe surowce i wyroby na potrzeby odlewni”.

Wystawa obejmowata okoto 400 zeliwnych wy-
robéw artystycznych; niektére z nich byly tak deli-
katne, ze miato sie wrazenie, ze to sg wyroby z bronzu,
a nie z zeliwa. Przed 100 laty kilkanascie odlewni
wyrabiato te rzeczy; na czele ich staly dawne zakiady
zelazne w Komarowie (Czechy). Dzisiaj tylko jedna
odlewnia, nalezagca do firmy Cesko-moravska Kolben-
Danek w Blansku, wyrabia te odlewy, ktére stanowiag
artykuty handlowe.

W mys$l dewizy, pod jaka sie Zjazd odbywat,
wszystkie referaty poswiecone byly sprawie surow-
coéw krajowych, a mianowicie wygtoszone zostaty bar-
dzo sumiennie opracowane referaty:

1) o koksie odlewniczym z koksowni na szybie

) ile reforma szkolnictwa zawodowego oficjgtyantisek” w Privozie,

nego nie péjdzie droga zycia i nie uwzgledni potrzeb
przemystu, ktéry wie czego chce i ktory walczy o
ogolne ideaty, kulture i dobro kraju, cho¢ roli jego
ignorancja spoteczenstwa nie docenia, a ustawy i eta-
tyzm zabijajg, — to darmo: reforma pojdzie swojg dro-
ga, a przemyst i zycie wydadzg o niej sad praktyczny,
bo przemyst jest powaznem oczkiem sita, ktore sie
zwie zyciem gospodarczem. Wyjdzie z reformy ziarno
zdrowe, — to dobrze, a jezeli nie, — to je zycie gospo-
darcze jako plewe odrzuci.

W koncu przestrzecby nalezato przed ,,ingerencja"
w sferze wlasnego ksztatcenia sobie pracownikéw przez
sam przemyst. Niechaj reforma, o ileby sie nie liczyta
ze zdaniem przemystu, ewentualnie eksperymentuje
w sferze oficjalnego szkolnictwa i tam zaprowadzi tad
i sktad. Probierzem bedzie prawo popytu i podazy.
Jesli wychowankowie jakiego$ zakiladu sg poszukiwani,
to tylko to jest Swiadectwem dobroci jego kierunku
i celowosci, a pieniagdze podatkowe tozone na szkol-
nictwo sg wtedy dobrze uzyte. Boimy sie, by reforma
nie zeszta na manowce przeciwne angielskiemu ,,com-
mon sense", by nie byla zakrojona luksusowo, bo nas
dzi$ juz zupetnie na najmniejszy luksus nie sta¢, i by
reforma nie miata zakuséw socjalizujacych, pod cieza-
rem ktérych runelo zycie gospodarcze.

Gruntowna rewizja i naprawa tego co jest, odbiu-
rokratyzowanie szkolnictwa, dociggniecie sie do wy-
magan aktualnych, szukajagc wzoréw u narodéw o wy-
sokim poziomie przemystu, jak Anglja, Ameryka i Niem-
cy, a nie rodzime eksperymenty; spokojna, powazna
i rozumna realizacja planéw na przysztos¢, planéw kre-
Slonych przez wiedze, zycie i jego potrzeby, i pod
najscislejszag tego zycia kontrolg — a nie odwrotnie —
oto kilka luznych, skromnych mysli na marginesie za-
mierzonej reformy szkolnictwa zawodowego.

Dypl. Int. Tadeusz Blauth.

W ZIMIE 1931/32
P LL.,LOT*

udzielajg od normalnych cen biletéw
znizki 40%
(dla statych czionkéw L. O.P. P. 50°/0,

dzieki czemu ceny biletébw samolotowych
wynoszg mnlejwlecej tylko tyle, co ceny
biletéw kolejowych Il k

2) o materjatach ogniotrwatych,

3) o graficie,

4) o modelach,

5) o surowcach odlewniczych i ich stosowaniu,

6) o piaskach formierskich.

Jeden referat poswiecony byt sprawie normali-
zacji w odlewnictwie czeskiem. Pie¢ referatow wygto-
szono w jezyku czeskim, dwa—w jezyku niemieckim.

Z okazji Zjazdu Zwigzek Czechostowackich Odlew-
nikéw wydat ,,Almanach” odlewniczy, w ktérym po-
szczegllne zaklady wielkopiecowe i koksownie, jako
tez duzo zaktadow fabrycznych, na czele z Zakladami
Skody, w krotkich, zwieztych artykutach opisuja swe
wyroby na potrzeby odlewni.

Oprécz tego wszystkie referaty byly wydruko-
wane w czasopismie ,Strojnicky Obzor", organie
wspdélnym czechostowackich inzynieréw centralnego
zwigzku metalowego, czechostowackiego stowarzysze-
nia normalizacyjnego i czechostowackiego Zwigzku
Odlewnikdw.

Duszg czechostowackiego odlewnictwa jest dr.
mont. Franciszek Pisek, profesor techniki w Bernie
i prezes Zwigzku Odlewnikéw. Pod jego przewod-
nictwem zorganizowano Zjazd zgodnie ze Zwigzkiem
czeskich odlewnikdw narodowosci niemieckiej. Orga-
nizacja Zjazdu byta wzorowa, udziat zawodowcow byt
bardzo liczny (okoto 250).

Nizej podpisany brat udzial w Zjezdzie w cha-
rakterze prezesa Kota Odlewnikéw przy Stowarzysze-
niu Technikéw Polskich w Warszawie i powotany zo-
stat w skiad honorowego prezydjum Zjazdu. Z zagra-
nicznych gosci zjawili sie reprezentanci Zwigzku nie-
mieckich odlewnikéw osobiscie, francuskie i belgijskie
zwigzki nadestaty zyczenia telegraficznie.

Uczestnicy Zjazdu zwiedzali w grupach poszcze-
go6lne fabryki i odlewnie w miesScie Bernie i okolicy,
miedzy innemi znany zaklad Braci Storek (wyroby
staliwne, zeliwne i odlewy kowalne, fabryka maszyn,
turbiny wodne typu ,Kaptan") i odlewnie Braci Uxa,
najwiekszg w Czechach kowaliwnie, znang z pierwszo-
rzednej jakosci swych wyrobow'. Kilka okazéw' otrzy-

matem z uprzejmosci dla zbioru, urzadzonego przeze
mnie przy Akademji Gdrniczej w Krakowie, za co
obydwu firmom i na tem miejscu dziekuje. W ostat-
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nim dniu urzadzono wycieczke do zakladéow Baty
w Zlinie, ktéra na wszystkich uczestnikach wywaria

bardzo duze wrazenie.

Jeszcze kilka stbw o samym Zwigzku Czesko-
stowackich Odlewnikéw: Zwigzek ma swa siedzibe
w Pradze i posiada 4 Kota (Praga, Berno, Pilzno
i Ostrawa). Ogélna ilos¢ cztonkéw w r. 1931 wynosi
399. Zwiagzek jest czlonkiem amerykanskiego, angiel-
skiego, belgijskiego, francuskiego i niemieckiego Zwigz-
ku Odlewnikéw. Prezesem zarzadu jest dr. mont. Fran-
ciszek Pisek. Role gospodarza Zjazdu petnit prezes
Kota bernenskiego p. Uxa syn.

Inz. Jerzy Buzek.

BEZROBOCIE W NIEKTORYCH KRAJACH EUROPY.

Miedzynarodowe Biuro Pracy w Genewie ogto-
sito przed paru dniami ciekawe zestawienie ilosci bezro-
botnych w roku biezagcym w poréwnaniu z rokiem
ubiegtym. Widzimy z niego, Ze bezrobocie wszedzie
znacznie sie zwiekszyto. Zestawienie to uzupetniamy,
podajagc stosunek procentowy liczb bezrobotnych do
liczby ogo6tu ludnosci kazdego kraju.

Wzrost bezro- Stosunek %w

1920 a9 ol e ey

Francja . . . 12 178 91346 750 0,2%
Wegry 21 860 29 412 39 0.34%
Szwajcarja 10351 18506 56 0.5%
Szwecja . . . 21 170 44 261 209 0,73%
Norwegja . 12925 22431 73.6 0,8%
Danja . . . . 26 232 36100 36.6 1,03%
Polska 244 224 332832 36,3 1,1%
Wiochy . . 399 604 723 909 181 1,7%
Czechostowacja 124 109 293 642 236,6 2,0%
Belgja 63 782 176162 276,2 2,23%
Austrja . 156 124 196 321 26 2,9%
Stany Zjedn.

A. P. . . . [000 000 7 000 000 75 5,6%
W. m. Gdansk 15 687 21 509 37,1 5,6%
W. Brytanja i .

Poin. nandja 1119648 2813 163 327 6,2%
Niemcy . 882500 4 104 000 1424 6,3%

Jak widzimy z powyzszej tabeli, Polska zajmuje
siodme miejsce pod wzgledem ilosci bezrobotnych,
w poréwnaniu z iloscig mieszkancow kraju.

Najwieksze bezrobocie w Europie w liczbach abso-
lutnych i wzglednych maja Niemcy.

WIADOMOSCI BIEZACE.

Dyrekcyjne Rady Kolejowe. Wniesiony do Sejmu
projekt rzadowy nowelizacji statutu Panstwowej Rady
Kolejowej, przewiduje m. in. skreslenie tego punktu
statutu, na mocy ktérego do skladu P. R. K- wchodzg
przedstawiciele Dyrekcyjnych Rad Kolejowych. Skres-
lenie to ma by¢ pierwszym krokiem do zamierzonej
przez Ministerstwo Komunikacji catkowitej likwidacji
Rad Dyrekcyjnych. Sfery gospodarcze sa przeciwne te-
mu projektowi, wskazujgc, ze za utrzymaniem Dyrek
cyjnych Rad Kolejowych przemawia nietylko znaczna
ilos¢ spraw lokalnych, ktére sg na ich terenie rozwa-
zane, lecz réwniez duze znaczenie, jakie dla toku prac
Panstwowej Rady Kolejowej w zakresie opinjowania
projektéw og6lnych posiada oswietlanie tych projektéw
przez Rady Dyrekcyjne z punktu widzenia intereséw
miejscowych. Potwierdzeniem potrzeby zachowania
Scistego kontaktu miedzy Panstwowg Radg Kolejowg
a Dyrekcyjnemi Radami Kolejowemi jest réwniez nie-
dawno zapadia uchwala P. R. K. o komunikowaniu
jej za posrednictwem przedstawicieli Rad Dyrekcyjnych
sprawozdan z dziatalnosci tych Rad.

PRZEMYSt METALOWY N° 45

Zmiany w przepisach kolejowych o czasie wol-
nym od postojowego. Ministerstwo Komunikacji wpro-
wadzito dalsze zliberalizowanie przepiséw, dotycza-
cych terminéw wolnych od postojowego dla przesy-
tek, zatadowanych przez nadawce lub wytadowanych
przez odbiorce. Pozostal w mocy termin 24-godzinny
dla wszystkich przesytek oprécz osobno wymienio-
nych. Natomiast w ruchu importowym i eksportowym
na wszystkich stacjach portowych w Gdyni i Gdansku
korzysta¢ majg z 72-godzinnego terminu wolnego po-
stoju przesytki nawozéw azotowych, bisulfatu, sody
soli kamiennej, cementu, cynku i blachy cynkowej
zelaza i stali fasonowych, szyn kolejowych, blach
rur i drutu zelaznych i stalowych. Termin 96-godzin
ny dla przesytek cementu w ruchu eksportowym zo
stat skrécony do 72 godzin — jednolicie z innemi
artykutami eksportowanemi.

WIADOMOSCI Z ZAGRANICY.

Postulaty gospodarcze niemieckich zwiazkéw
przemystu zelazo przetworczego. Niemieckie zwiazki
budownictwa stalowego, przemystu aparatur i kottdw
oraz urzadzen ogrzewniczych i zdrowotnych zwrdcity
sie do kanclerza Rzeszy z prosha o wyasygnowanie
z funduszéw rezerwowych kolei Rzeszy odpowiednich
kwot na budowe mostéw stalowych i t. p. prace, oraz
na elektryfikacje dalszych linij kolejowych celem zia-
godzenia panujgcego przesilenia. W zwigzku z etaty-
styczng gospodarkg mieszkaniowg i podatkiem miesz-
kaniowym wyzej wymienione zwigzki domagajg sie
wydania zarzadzen, ktére umozliwig wiascicielom sta-
rych domoéw mieszkalnych otrzymanie taniego kapita-
tu, ewent. zagwarantowanego hipotecznie na zaprowa-
dzenie ogrzewania centralnego i t. p. urzadzen zdro-
wotnych, majacych, na celu zmodernizowanie i podnie-
sienie rentownosci nieruchomosci.

Podkiady stalowe dla kolei potudniowo -afry-
kanskich. Koleje potudniowo -afrykanskie udzielity za-
mowienia na 9250 tonn podkiadéw stalowych. Z ilo-
Sci tej uzyskat przemyst niemiecki dostawe na 6250
tonn. Pozostate 3000 tonn dostarczy przemyst stalo-
wy angielski.

Miedzynarodowe porozumienie producentow alu-
minjum. Stale rosnace zapotrzebowanie na aluminjum
wplywa na rozwo6j produkcji tego metalu, ktéra wzro-
sta w okresie 1875— 1930 roku z 2000 tonn rocznie
na prawie ¢wier¢ miljona tonn.

Gtownymi producentami aluminjum sg Stany Zje-
dnoczone, Niemcy, Francja, Kanada, Szwajcarja, Austrja,
Anglja i Norwegja.

Cena aluminjum, ktéra w 1885 roku wynosita,
w przerachowaniu na naszg walute, 2 140 ziotych za

kilogram, spadata w latach nastepujacych i wynosita
(za kilogram):
w 1886 r. — 148,00 zt w 1920 r. — 6,07 zt
,» 1900 ,, — 4,28 , 1925 ,, — 5,04
,» 1913 ,, - 3,63 , 1931 ,, - 3,63 ,,

Miedzynarodowy rynek aluminjowy opanowany
jest przez kilka wielkich koncernéw, z ktérych wymie-
niamy najwieksze. Sg to:

»Aluminium Co of America", reprezentujgcy 50%
produkcji Swiatowej; “Vereinigte Aluminium\verke“,
LAluminium Franeais“, ,,Britisch Aluminium Co*“.
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Na terenie europejskim powstat w 1926 r. kartel,
skupiajacy producentéw niemieckich, francuskich, szwaj-
carskich i angielskich, oraz kontrolowanych przez Fran-
cja producentéw norweskich i kontrolowanych przez
Szwajcarje producentéw austrjackich, reprezentujacy
rowniez okoto 50% produkcji Swiatowej.

Po mozolnych pertraktacjach zostato zawarte po-
miedzy producentami aluminjum porozumienie, ktére
zastgpito porozumienie poprzednie o charakterze ra-
czej luznym, jakie istniato miedzy producentami euro-
pejskiemi od 1926 r. Porozumienie obecne jest ukta-
dem bardziej Scistym, zawartym na diuzszy okres czasu
i rozszerzonym przez przystgpienie towarzystwa , Alu-
minium Ltd de Toronto". Jak podaje ,I’Usine* nalezy
spodziewac sie rowniez przystapienia innych autsaj-
deréw.

Przez potaczenie sie najpowazniejszych produ-
centéw ustanie walka o rynki zbytu, ktora szczegol-
nie silnie zaznaczyla sie w ostatnich czasach, gtéwnie
jesli chodzi o pélwyroby i wyroby gotowe. Porozu-
mienie ma na celu usuniecie niezdrowego wspo6tza-
wodnictwa przez zwiekszenie konsumcji, dalej ujedno-
stajnienie produkcji, sprzedazy i sktadow.

Zawarty uktad nie bedzie mogt, rzecz prosta,
osiagng¢ petnego rezultatu tak dilugo, dopdki zycie
gospodarcze dotkniete kryzysem, a w ostatnich cza-
sach jeszcze na nowo zaniepokojone deprecjacjg pa-
pierowego funta, szterlinga nie powrdéci do rownowagi.

KURSY ZAWODOWE DLA PRACOWNIKOW
PRZEMYStU METALOWEGO W WARSZAWIE,
KOPERNIKA 28.

W biezgcym roku szkolnym 1931/32 Towarzy-
stwo Kurséw Zawodowych dla Pracownikéow Przemy-
stu Metalowego prowadzi wieczorne kursy doksztat-
cajagce dla metalowcow.

Czynnych jest pie¢ klas, a mianowicie:

Dwie rownolegte klasy pierwsze: I-a i I-b

" drugie: Il-a i ll-b

Jedna klasa trzecia.

Z ogolnej ilosci 110 kandydatéw, zapisanych na
Kursy Doksztatcajgce w biezagcym roku szkolnym, zo-
stalo przyjetych 101 stuchaczéw, a mianowicie:

do klasy pierwszej 59 stuchaczéw
' drugiej . .37
trzeciej . . 5 .
Razem 101 stuchaczow.
Uwzgledniajac oprocz tego uczniéw promowa-
nych z poprzedniego roku szkolnego i pozostawionych
na drugi rok, liczba uczniow przedstawia sie jak na-

stepuje:
kurs I-a liczy 65 stuchaczéw
, I-b . e 43
. na ,, . 45
» H-b ,, . 44

111 » « 55
Razem 252 stuchaczoéw.

Zajecia na kursach doksztatcajgcych rozpoczety
sie dnia 8 wrzesnia 1931 r. Wyklady sg prowadzone
4 dni w tygodniu po 3 godziny dziennie na kazdym
kursie.

Oprocz wykiadéw teoretycznych stuchacze kursu
trzeciego majg tygodniowo 3 godziny zaje¢ praktycz-
nych, ktére z braku wilasnych warsztatéw dos$wiadczal-
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nych, odbywaja sie w warsztatach Panstwowej Szkoty
Technicznej przy ul. Chmielnej.

Wysokos$¢ optat za nauke w roku
szkolnym pozostata bez zmiany i wynosi:

biezacym

na kursie | zi 3,50 miesiecznie
, U . 4,00
HI , 4,50

Z organizacji uczniowskich na terenie szkolnym
czynne sg: bratnia pomoc i kasa oszczednosci.

Zwyczajem lat ubiegtych sg zorganizowane sta-
raniem Polskiego Czerwonego Krzyza Kursy Podin-
struktorskie Druzyn Ratowniczych Przeciwgazowych,
na ktore uczeszczajg uczniowie kurséw wyzszych.

Wobec powszechnego kryzysu ekonomicznego
Towarzystwo Kurséw Zawodowych dla Pracownikow
Przemystu Metalowego znalazto sie w bardzo ciezkich
warunkach finansowych pomimo zastosowania najdalej
idagcych oszczednosci.

Redakcja ,,Przemystu Metalowego" przyjmuje
zapisy na czilonkdéw Towarzystwa Kurséw Zawodo-
wych dla Pracownikéw Przemystu Metalowego w War-
szawie. Oplata czionkowska wynosi tylko 10 ziotych
rocznie.

Wystarczy zgtoszenie telefoniczne (tel. 714-26).
Po skladke zgtosi sie inkasent. Mozna zapisywac sie
naprzéd na rok 1932.

NOTATKI.

Co sie dzieje w Rosji? W N° 24 ,Przemystu Me-
talowego" z r. b. zamiesciliSmy artykut redaktora na-
szego pisma p. t. ,,Czego powinna nauczy¢ nas pia-
tiletka?" Jako dopelnienie do krytycznego stanowiska,
jakie zajeliSmy wobec cudéw ,piatiletki”, ktore ol$nity
polskich przemystowcoéw, przytaczamy ponizej zakon-
czenie szeregu artykuldw niemieckiego inzyniera Jana
Philippa, drukowanych w polskiem tlomaczeniu w t6dz-
kiej ,,Prawdzie" p. t. ,,Co widziatem w Ros;ji?"

»Rosja— kraj wszelkich mozliwosci; piatiletka—
plan, zdolny rozpali¢ fantazje technika. Ale rzeczy-
wistos¢ jest straszna. Horda pisarzy, biurokratow
i trutni, wycierajaca krzesta i fotele, czyni z planu
karykature, a kraj doprowadza do ruiny. Na kaz-
dym kroku tchoérzostwo — byle tylko niczego nie
widzie¢, niczego nie slysze¢, co jest rzeczywi-
stoscig! Na kazdym kroku ucieczka do papieru.
A tymczasem rzeczywisto$¢ wyglada coraz grozniej.
Naréd umiera z gtodu i nedzy, robotnicy spadaja
do rzedu najnedzniejszych niewolnikow".

Jest do zyczenia, azeby ,Prawda" wydata opo-
wies¢ Philippa w osobnej odbitce. Bedzie ona pozy-
teczng lekturg dla tych wszystkich, ktérym grozi za-
trucie propagandg ,planowej gospodarki”.

CYNKOWNIA WARSZAWSKA
(Wiasé.: Inz. T. RAPACKI | Z. SWIECICKI)

Warszawa, ul. Boduena M 3
Tel. 10 20-98, 652-07, 652-77 i 653-07
przyjmuje do cynkowania wszelkie wyroby
oraz konstrukcje zelazne.
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AKCJE PRZEMYStU METALOWEGO NA GIELDZIE
WARSZAWSKIEJ (6. XI. 1931.).

Notowania akcyj przemystu metalowego na giet-

dzie warszawskiej w zitotych. N ia s e
J J y J WartOSCNaJwyzszEmaj-
nizszy kurs

nominalna tygodnia
Borman, Szwede i S-Ka......c.ccccevrnnnnnn 100 — —
Brown Boveri 1-111 em... 100 — —
*H. Cegielski serja C 100 — —
B. Hantke.................. 1000 — —
*Kabel.....oooveiei 100 — —
Lilpop, Rau i Loewenstein 25 13,50 13,25
*Modrzejowskie Zaktady........c..cccoonee 50 450 4,—
Norblin, B-cia Buch i T. Werner
em. I ost. i || cooooeeeeeeieieee, 100 — —
Ostrowieckie Zaktady em. | serja ai b 50 — —
‘Parowozéw Budowa em. | i Il 25 — —
em. T, 100 — —
‘POCISK oo, 25 1,06 1,06
, imienne zwykte. 25 — —
Rohn, Zielinski.......... 52 — —
RudzKi........... 50 — —
‘Starachowice.......ccccvieieieiiiiiiiinnn. 50 6,50 6,—
SuchedniOW.......ccccvveevieieiiiiecieeee. 1250 — —
15 — —
25 — —
o AMIENNE ..o, 25 — —
Zieleniewski — Fitzner-Gamper
em. -1l ost. i T11.coooeeiiiiiennnnis 100
‘Zjednoczenie Fabr. Maszyn Rolniczych 50 — —

oznaczone gwiazdka, posiadajg réwniez akcje

Fabryki,
uprzywilejowane, niedopuszczone do obrotéw gietdowych.

RYNEK TOWAROWY NA SUROWCE IARTYKULY
TECHNICZNE DLA PRZEMYStU METALOWEGO.

Ceny hurtowe na surowce i artykuly techniczne
dla przemystu metalowego (pg. danych S. A. ,,Zjedno-
czeni Polscy Przemystowcy Metalowi™), podane w N° 33
»Przemystu Metalowego" z 15-go VIII. 1931, pozostajg
bez zmiany w d. 6 listopada 1931 r.

Ceny metali wedlug notowan gietdy londynskiej
w dn. 6. XI. 1931 r. w ziotych po kursie dnia za tonne metr.

Aluminjum............... Miedz standard 1194
Antymon............ Oté6w miekKki............... 451
Cyna standard 4180 Nikiel —
Cynk hutniczy . . 434 RteC .o —
Miedz elektrolityczna 139% Srebro za 1 kg . .. . 86

Cena odlewéw zeliwnych.

Podiug notowan Grupy V (Odlewni) Polskiego Zwigzku
Przemystowcéw Metalowych cena odlewéw zeliwnych surowych
dla Warszawy wynosi od dnia 25.V.29. od 0,78 zt do 1,61 zt za
1kg. loco fabryka.

Ceny odlewéw glinowych.

Warszawskie odlewnie notujg ceny surowych odlewéw
glinowych (aluminjowych) od 9 do 14 zlotych za kilogram.

Cena zelaza handlowego.

Syndykat Polskich Hut Zelaznych notuje od d. 1 V. 1928
cene zasadniczg zelaza handlowego za 1 tonne franco wagon
huta — 350 ztotych+200

Cena blachy ocynkowanej.

Cynkownia Warszawska notuje od d. 15/X r. ub. nastepujace
ceny blachy zelaznej ocynkowanej za 1kg. franco stacja Warszawa.

Blacha zelazna ocynkowana gatunku najwyzszego:

711x1 422x0,45 mMM......ccovvvvvrennnne 1zt 20¢gr.
711x1 422X0,50 mMM.....ccceevvnnnennn. 1, 15,
1000X 2000X0,50 mm.. . .10 17.

Blachy 2-go gatunku o 6°/0 tar’]s.ze..
Ceny bez zobowigzania.

Redakcja i Administracja: Krak. Przedmieécie 5 m. 7. Tel. 714-26.

PRZEMYSt METALOWY

No 45

Cena blachy cynkowej.
Biuro Sprzedazy Polskich Walcowni Cynku w Katowicaah
notuje nastepujace ceny blachy cynkowej:
I. Dla hurtownikéw przy kupnie na witasny rachunek i do
sprzedazy w drodze komisowej:
przy kupnie 30 t. naraz . .
przy kupnie mniej niz 30 t.
naraz do 5 t.......ccceeee... zt. £ 2410 za 1000 kg
Il. Przy sprzedazy przez hurtownikéw i kupcéw uprzywi-
lejowanych nie w drodze komisowej — odsprzedawcom:
zt. £ 25.10 za 1000 kg

zt. £ 24— za 1000 kg

1. Przy sprzedazy przez hurtownikéw i kupcéw uprzywi-

lejowanych ze skiadu konsumentom:
zt. £ 26.10 za 1000 kg

Ceny rozumiejg sie w funtach ziotych, 1 £=7,3223 grama
czystego ziota.
Parytet: st. kol. Chebzie.

Ceny rur zeliwnych.

Biuro Sprzedazy Rur Zjedn. Odlewni ,,Ruropol* w War-
szawie ul. Nowy Swiat 35 notuje nastepujagce ceny w ziotych
za 100 kg., obowigzujagce do odwotania:

Rury wodociggowe (Stojgco 1ane).......ccccceveviiiiiineneeneenn. zt. 59.—
-|- doptata rozmiarowa

Fasony zaleznie od typu i rozmiaru o zt. 13 do 25 drozej za 100 kg.
Ceny powyzsze nalezy rozumieé¢ franco wagon stacja zata-
dowania przy petnowagonowych zaméwieniach.

Ceny wyrobéw ogniotrwatych.

Zwigzek Fabryk Wyrobéw Szamotowych i Ogniotrwatych
notuje nastepujgce ceny z waznoscig od dn. 10 wrzesnia 1930 r.
az do odwotania. Ceny rozumiejg sie w ztotych za 100 kg. franco
wagon stacja zatadowania.

Cegta ogniotrwata Cegta kottowa

ZWYCZajNa.....cceen..... zt 8,80 normalna.......c..c....... zt 20,50
Cegta kopulakowa Cegta kottowa

normalna.............. ,» 14,30 fasonowa......cccccouveeennnn . 23—
Cegta kopulakowa Zaprawa

fasonowa............... . 15,40

Patenty udzielone przez Urzad Patentowy.

13128. Societe Anonyme des Usines de Fabrication de Tubes et
de Forges de Sosnowice. Maszyna do wyciggania rur lub
przedmiotéw podobnych.

Eisen u- Stahlwerk Hoesch Aktiengesellschaft in Dort-
mund. Spos6b wyrobu obreczy do két.

Gebrllder Sucker. Naped watu osnowy przy krochma-
larkach.

Frederic Joseph West, Ernest West i West’s Gas Impro-
vement Company Limited. Urzadzenie do odprowadzania
koksu z pionowych retort do suchej dystylacji wegla i po-
dobnych materjatow.

Bohumil Jirotka. Spos6b i urzadzenie do wytwarzania
twardego jednolitego paliwa z torfu, wegla brunatnego
i podobnych materjatéw palnych.

Jacob Buchli. Kociot optomkowy z walczakiem goérnym
i tylng Sciang paleniska.

Arthur Meyer i Theodor Bragard. Urzadzenie do zmiany
warunkéw przeptywu w rurach w celu wytworzenia naj-
wiekszej szybkosci przeptywu przy $ciankach rury oraz
ruchu wirowego strumieni gazéw, par, cieczy lub unoszo-
nych przez nie obcych ciat.

Richard Kablitz. Podgrzewacz oraz urzgdzenie do oczy-
Sszczania go.

Aureljusz Jendrusik. Kciukowy watek rozrzadczy do sta-
widet zaworowych silnikéw parowycli z ttokiem o ruchu
postepowo zwrotnym.

Vereinigte Stahlwerke Aktiengesellschaft. Urzadzenie wéz-
kowe do wymiany dysz i skrzyn powietrznych.
GutehoffnungshtUte Oberhausen Aktiengesellschaft. For-
my dmuchowe do piecéw szybowych, zwlaszcza piecow
wielkich.

Fried. Krupp Aktiengesellschaft. Chemiczne obojetne sto-
py stali chromowej lub chromoniklowej.
British & Dominions Feralloy Limited. Sposéb wytwarza-

nia stopéw z zelaza i glinu.

13140.
13120.

13092.

13149.

13099.

13173.
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13059.

13134.

13169.

13129.

13160.

Zaktady Qraficme straaiewiciéw, Warazawa. L»««oo 112



