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SZKIC SPOLCZESNEGO STANU
PRZEMYStU OBRABIAREK DO METALI.

I. Postepy w budowie obrabiarek.

1 Wstep.

Postep w budowie obrabiarek do metali zaw-
dzieczamy zastosowaniu silnika parowego w przemysle
w koncu 18 wieku i wzmozonemu zapotrzebowaniu
broni palnej dla licznych armit na przetomie 18i 19-go
wieku. Zwilaszcza wymagania dokladnosci, jakie sta-
wiat wyrob broni palnej, spowodowaly powstanie
wielu odmian dokiadnie pracujacych obrabiarek. Roz-
woj techniki maszynowej na wszystkich polach, jaki
byt wynikiem zmechanizowania przemystu w ciggu
pierwszej potowy 19 w., — dat dalszy bodziec do
szybkiego udoskonalenia sposobéw obrébki i maszyn
uzywanych do niej. Totez gdy w czasach Watt’a do-
ktadnos¢ wykonania pracy wynosita w najlepszym
razie okoto Xi" (6,25 mm), — juz w potowie 19 w.
technika rozporzadzata obrabiarkami, pracujgcemi z dok-
tadnoscia do 0,1 mm, za$ dalsze 25 lat umozliwito
osiggniecie doktadnosci do 0,01 mm, przez zastoso-
wanie szlifowania (uniwersalna szlifierka Brown i Shar-
pe’a w 1874 r.).

Powyzsze postepy zawdzieczamy konstruktorom
amerykanskim i angielskim, w wyniku czego budowa
obrabiarek do metali byta zmonopolizowana az do nie-
dawna przez te dwa kraje. Udziat innych krajow, poza
Angljg i Stanami Zjedn. Ameryki, w budowie obrabia-
biarek do metali jest znacznie poézniejszej daty, przy-
czem praca ich wzorowata sie na konstrukcjach an-
gielskich lub amerykanskich, chetniej na tych ostat-
nich, posiadajgcych nad angielskiemi — dobrze prze-
fnys$lanemi, solidnie wykonanemi i pewnemi w pracy,—
niezaprzeczong wyzszo$¢, polegajacg na oryginalnosci
* wielkiej pomystowos$ci konstrukcji. Tem tez nalezy
ttomaczy¢, ze powstajgcy w drugiej potowie ub. stu-

lecia przemyst niemiecki, pomimo silnego oddziaty-
wania blizszego mu przemystu angielskiego, siegnat
po wzory dla swych obrabiarek do konstrukcyj ame-
rykanskich.

2. Charakterystyka nowoczesnych obrabiarek.

W nowszych czasach rozw6j obrabiarek wkro-
czyt na inne drogi: zadowalajgc sie zasadniczo osigg-
nietemi wynikami w Kkierunku doktadnosci pracy,
wystarczajagcej w wiekszosci wypadkéw obrobki, —
zwrécono uwage na mozliwe skrocenie czasu wyko-
nania pracy przy pomocy obrabiarek. Prad ten, bedacy
wynikiem zastosowania doniostego wynalazku F. Tay-
lor’a, mianowicie stali szybkotnacej do wyrobu narze-
dzi, datuje sie do poczatku biezacego stulecia i jest mo-
tywem przewodnim wszystkich konstrukcyj obrabia-
rek wspéiczesnych. Wszystkie ulepszenia, dokonywane
w budowie dzisiejszych obrabiarek, majg na celu prze-
dewszystkiem skrdocenie czasu pracy, badz 1) przez
skrocenie czasu skrawania, — przez stosowanie wiel-
kich predkosci skrawania, duzych przekrojow widra,
najlepszych materjatéw na noze i narzedzia obrébki,—
badz tez 2) przez skrécenie czasu zuzywanego na ob-
robke poza wilasciwym czasem skrawania, a wiec:
utatwienie obstugi obrabiarki, skrécenie czasu przygo-
towania do pracy, wymiany przedmiotu skrawanego,
sprawdzania wymiarow, ruchéw jatlowych i t. p.

Wyniki osiggniete na skutek dazenia do skréce-
nia czasu pracy w ciggu ostatnich 10-ciu lat sg istot-
nie zdumiewajgce. Z jednej strony dzieki ulepszeniu
stali szybkotnacej oraz zastosowaniu narzedzi do skra-
wania z twardych stopow, jak Stellit, Carboloy, Widia
i Ramet (nadajacych sie narazie do obrdébki zeliwa,

mosigdzu, bronzu, glinu i t. p. metali, oraz szkia,
fiory i t. p.) i djamentu (dla doktadnej pracy lub dla
otrzymania bardzo czystych powierzchni), — pred-

kosci skrawania wzrosty bardzo znacznie, bo az do
80 m/min. dla narzedzi z twardych stopow, a nawet
200 do 300 m/min. dla djamentu, — z drugiej za$
zmniejszono wydatnie czasy stracone przy pracy ob-
rabiarki dzieki: ufatwieniu obstugi — przez zmniejsze-
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nie ilosci dzwigni, koétek recznych i t. p., przez sku-
pienie ich w jednem miejscu tak, ze robotnik ma

moznos$¢ wykonywaé wszelkie przewidziane ruchy nie
zmieniajagc miejsca pracy, oraz przez mozliwe przys-
pieszenie biegow jatowych.

Tak np. dzieki zastosowaniu lepszego materjatu
i konstrukcji narzedzia oraz obrabiarki mozna byto
zwiekszy¢ trzykrotnie ilos¢ wioréw skrawanych przez
frezy spiralne przy frezowaniu miekiej stali o wytrzy-
matosci okoto 40 kg/mm2

r. 1907 frez ze stali szybkotnacej dawat
cmMILK. M./MiN. e 8,2
1913 takiz frez o rzadkiem uzebieniu 12,3
1918 frez jak wyzej, lecz z zatoczonemi zebami 14,8

1924 frez ,, . , frezarka ulepszona . 20,5
1928 jak wyzej, frezarka z hydraulicznym na-
PEAEM e 24,6
Inny przyktad — szlifowanie popychaczéw do

zaworow silnikébw samochodowych:

r. 1920 szlif, miedzy ktami, doktadnosé

0,013 m m 90 szt./godz.

1923 szlif, bezkiowe, obstuga recz-
na, doktadno$¢ 0,0063 150
1924 jak wyzej lecz z wyrzutnikiem 240 »
1925 ,, " » Z wyrzutnikiem
SAMOCZYNNY M .ooviiiiiiieeeieeiins 300 '
1927 jak wyzej, lecz szlifierka auto-
MatyCczna  .....ocoeeevviiiieeeeiiine, 450 ”

Dalszym ulatwieniem obstugi sg stosowane obec-
nie powszechnie elektryczne mechanizmy dla wszel-
kich ruchéw organéw obrabiarki — tak roboczych,
jak i pomocniczych, — wprawiane w ruch za pomoca
zwyktych przyciskéw; oraz uproszczone wyszukiwanie
wihasciwych predkosci pracy Ilub posuwéw, wskazy-
wane widoczng nawet z pewnej odlegtosci liczba.
Wreszcie dla utatwienia pracy stosuje sie zderzaki
nastawialne, pozwalajgce na otrzymanie dtugosci ob-
rabianych przedmiotéw 2z dokiadnoscia do 0,01 mm
bez potrzeby mierzenia miarka, — i czujniki, usta-
wione na obrabianym waitku, pozwalajgce bez mierze-
nia odczytaé, ile pozostaje metalu do zdjecia.

Przyspieszenie biegu obrabiarek w celu mozli-
wego wyzyskania wiasnosci skrawania nowoczesnych
narzedzi wywotato potrzebe zmiany mechanizméw na-
pedowych, a zatem — zamiast dawnych két schod-
kowych stosowane sg napedy mechaniczne, w Kkto6-
rych zmiana predkosci osiaga sie przez zmiane przektadni
kot zebatych, wykonanych ze stali chromoniklowej
termicznie obrobionej, struganych i szlifowanych, prze-
suwanych po wyfrezowanych w stalowych watkach
prowadnicach, podobnie jak w skrzynkach biegéw
w samochodach. Dla unikniecia poslizgu zwyktych
paséw czesto stosuje sie pasy tkane o ksztaicie kli-
nowym (Texrope) zwiaszcza przy matych odlegtosciach
miedzy osiami kot pasowych.

Naped elektryczny cieszy sie wzrastajgcym po-
wodzeniem, przyczem zamiast niedostepnych wbudo-
wanych silnikéw, stosowane sg coraz czesciej tatwo
dostepne umieszczone silniki kryzowe, — oczywiscie
poza wypadkami kiedy silnik elektryczny osadza sie
wprost na wrzecionie roboczem, jak np. w szlifierkach
do nozy, tarczach do polerowania i inn., gdy jedynie
wbudowany silnik moze by¢ zastosowany. Jako ro-
dzaj pradu — dzi$ powszechnie stosowany jest prad
zmienny, gdyz silniki na ten prad sg mniejsze, a za-
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tem lzejsze i tansze niz silniki pradu stalego, ktore
uzywa sie tylko w specjalnych wypadkach. Pod wzgle-
dem budowy silnikéw, stosowanych do napedu obra-
biarek panuje wielka rozmaito$¢; stosowane sg krot-
ko zwarte silniki, silniki wolnobiezne, szybkobiezne,
0 dwéch réznych ilosciach obrotéw (np. 1440 i 720)
przez przetgczenie biegundéw, silniki z regulacjg ilosci
obrotéw, silniki réznych konstrukcji majagcych na celu
zapobieganie nadmiernemu wzrostowi pragdu przy pracy,
wreszcie silniki podwdéjnie wirujagce, ze statorem i ro-
torem obracajagcemi sie w odwrotnych Kkierunkach.
Ostatnig wreszcie nowoscig w dziedzinie napedow
jest stosowany w Ameryce juz przed 15 laty, obec-
nie za$ coraz chetniej stosowany i w Europie, naped
hydrauliczny, polegajacy na wyzyskaniu energji za-
wartej w ptynie (olej, gliceryna) pod cisnieniem dla
obracania wirnika silnika olejowego obrotowego, lub
przesuwania ttloka w cylindrze podobnego silnika sta-
tego. Naped hydrauliczny, pozwalajagc na dowolne
zmiany predkosci bez stopniowania ich, ma duze wi-
doki na dalszy rozwdj, gdyz posiada on précz powyz-
szej, caly szeieg bardzo cennych zalet dla szybkiej
1 dokladnej obrdbki (spokojna praca bez uderzen
i wstrzasnien, tatwos¢ regulowania biegu, bezpieczen-
stwo pracy, oszczedzanie narzedzi i inn.); — dzieki
nim znajduje on zastosowanie przy obrabiarkach dla
najdoktadniejszej pracy (szlifierki do cylindrow, prze-
ciggarki, strugarki, szlifierki do gwintéw, docieraczki
cylindrow i t. p.).

W celu mozliwego wyzyskania obrabiarek, kto-
rych praca polega na zdejmowaniu znacznych ilosci
wibréw, (zdzieranie), stosuje sie coraz czesciej ustroje
wielonozowe. Ustroje podobne w zastosowaniu do to-
karek, frezarek lub t. p. pozwalaja na bardzo znaczne
skrocenie czasu obrébki dzieki jednoczesnemu skra-
waniu Kilku powierzchni.

3. Automatyzacja.

Duzy postep nalezy zaznaczy¢ rdéwniez w auto-
matyzacji obrabiarek; oproécz dawniejszych jedno —
i cztero — wrzecionowych obrabiarek, spotykamy obec-
nie szesciowrzecionowe; znacznem powodzeniem cie-
szy sie automat ,,Index" pochodzenia amerykanskiego,
obecnie nasladowany przez zgorg tuzin réznych fabryk
europejskich. Podobnie nalezy zwrdéci¢ uwage na sze-
rokie zastosowanie potautomatycznych tokarek, prze-
znaczonych do obrobki przedmiotéw kutych Ilub la-
nych, podczas gdy automaty stuza do wyrobu przed-
miotéw prostych z preta.

Zasada automatyzacji ruchéw rozszerza sie coraz
wiecej w budowie obrabiarek; oprécz wspomnianych
automatycznych i poétautomatycznych tokarek, oraz
specjalnych maszyn, jak np. do obrébki két zebatych,
znalazta ona zastosowanie w automatycznych wier-
tarkach, frezarkach, szlifierkach i t. p. Sposéb pracy
podobnej zautomatyzowanej szlifierki jest np. naste-
pujacy: przy pomocy jednej dzwigni nastepujg kolejno
ruchy: przysuniecie konika do szlifowanego przedmiotu,
ktéry zostaje zacisniety miedzy kiami konika i gto-
wicy, wprawienie w ruch przedmiotu szlifowanego,
szybkie dosuniecie sanek z tarczg szlifierskg do szli-
fowanego przedmiotu i wiaczenie automatycznego po-
suwu dla szlifowania wglebnego. Wigczenie jednej
dzwigni frezarki poziomej wywotuje kolejno: ruch obro-
towy wrzeciona z frezem, szybkie dosuniecie stotu
z obrabianym przedmiotem do freza, wiaczenie po-
wolnego posuwu stotu dla frezowania, zatrzymanie fre-
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za po ukonczonej pracy i szybki powrét stotu do pier-
wotnego potozenia.

Dla szybkiego zamocowania obrabianego przed-
miotu stosuje sie uchwyty pneumatyczne i hydrau-
liczne dla tokarek, szlifierek i t. p., dla narzedzi wier-
tarek i innych obrabiarek o pionowych wrzecionach
istnieje wiele réznej budowy uchwytéw, pozwalaja-
cych na natychmiastowg wymiane narzedzia.

4. Skomplikowanie budowy obrabiarek.

Z powyzszego krétkiego wyliczenia tatwo wy-
wnioskowaé, ze spoétczesna obrabiarka, zbudowana
zgodnie z zasadami o0szczedzania czasu pracy, jest
wysoce wydajng, bardzo dokfadnie pracujgcg i dogod-
ng dla obstugi maszyng; réwniez oczywistem byc¢
musi, ze te zalety okupuje sie pewng komplikacjg bu-
dowy; czem wyzsze wymagania stawia sie obrabiarce
pod wzgledem trwatej doktadnosci pracy, nalezytego
wyzyskania maszyny i narzedzi oraz dogodnosci
obstugi, tem bardziej skomplikowang staje sie obra-
biarka. Totez ostatnie modele obrabiarek bynajmniej
nie odznaczajg sie prostotg; ktoby o tem watpit, ten
miat mozno$¢ przekonaé sie np. ogladajac obrabiarki
wystawione na tegorocznych targach lipskich, gdzie
dazenie do stworzenia nowoczesnego typu dato nie-
jednokrotnie maszyny ztozone z elementéw mecha-
nicznych, elektrycznych, pneumatycznych, hydraulicz-
nych i doktadnych pomiarowych—w tej samej jednostce,
tak ze mimowoli nasuwato sie pytanie, jakie kwalifi-
kacje bedzie musial mie¢ robotnik, obstugujacy taka
obrabiarke, aby moc jg nalezycie wyzyska¢, oraz
watpliwos¢ czy w normalnych warunkach pracy war-
sztatu mechanicznego, przeznaczonego, jak to bywa
w ogromnej wiekszosci wypadkéw, do roboét ciagle
zmieniajacych sie, — podobne skomplikowane obra-
biarki beda wstanie sie optacic.

Praktyczni konstruktorzy amerykanscy sprawe
komplikacji obrabiarek rozwigzali juz od diuzszego
czasu: z jednej strony powstaty konstrukcje specjalne,
przeznaczone dla fabryk pracujgcych naprawde maso-
wo, t. j. w warunkach, w ktérych nabycie, utrzymanie
i zatrudnienie specjalnych obrabiarek moze by¢ racjo-
nalnem, z drugiej zas— budujg obrabiarki przydatne do
ogélnego uzytku, lecz ktére przez zastosowanie specjal-
nych przyrzadéw, uchwytéw i t. p. mogg by¢ przy-
stosowane bez wielkich trudnosci do wykonania specjal-
nych prac szybko i oszczednie. Obrabiarki takie w ra-
zie zmiany produkcji mogag by¢ zastosowane do innej
pracy, podczas gdy przerébka maszyn specjalnych w ta-
kim wypadku jest zawsze bardzo kosztowna i diugo-
trwata.

W ostatnich czasach, dla unikniecia komplikacji,
powstat w Ameryce nowy typ obrabiarki ztozonej
z kiku prostych obrabiarek skupionych naokoto wspdl-
nego stolu. Takie skupienia nadajg sie dobrze do
masowej lub seryjnej pracy, zastepujgc nieraz z po-
wodzeniem drozsze maszyny specjalne. Nowos$¢ ta
przyjeta sie rowniez w Europie, zwlaszcza dla takich
robét, jak wiercenie, rozwiercanie, gwintowanie, pogte-
bianie i t. p.; na tegorocznych targach w Lipsku byto
kilka firm, ktére wystawitly znormalizowane szybko-
wiercgce wiertarki, nadajace sie do zgrupowania w jed-
na wielokrotna, dla wykonania podobnych robét.

Dwa kraje europejskie, bedace po Stanach Zjed-
noczonych najpowazniejszymi producentami obrabiarek,
a mianowicie Anglja i Niemcy zajelty wobec tendencji
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komplikowania budowy obrabiarek odmienne stano-
wiska. Anglja poprzestaje na doskonaleniu swych obra-
biarek w szczegétach wykonania, dla zapewnienia

trwatosci, doskonatosci pracy i tatwosci obstugi, nie
tracagc ani na chwile z pola widzenia prostoty, soli-
dnosci budowy i dobroci wykonania, podczas gdy

Niemcy, zmuszone przez warunki ekonomiczne do kon-
kurencji z Ameryka, pragng osiggna¢ supremacje nad
nig oryginalnoscig budowy, wielostronnosciag zastoso-
wan i nowoczesnoscig pomystow. Nalezy przyznaé, ze
dzieki lepszemu przygotowaniu technicznemu kon-
struktoréw niemieckich zdotali oni przescigna¢ nie-
jednokrotnie swych mistrzéw, jednak og6lny wynik
nie wypadnie dla Niemiec korzystnie, gdy oprocz
wzgledéw natury konstrukcyjnej rozwazy sie wzgledy
natury gospodarczej.

Tendencje niemieckie w budowie obrabiarek do-
prowadzity do komplikacji konstrukcji, gdyz, — nawet
odrzucajgc konstrukcje przesadnie skomplikowane jako
takie, ktére sie nie ostojg prébie praktycznej (np. sto-
sowanie specjalnych silnikéw elektrycznych dla przy-
spieszenia powrotu noza na diugosci 400 mm i t. p.),—
nowoczesne obrabiarki niemieckie sg bardziej skompli-
kowane niz angielskie, a nawet amerykanskie. Drugim
skutkiem wspomnianych tendencyj jest wielkie zroznicz-
kowanie typ6w budowanych obrabiarek; ilos¢ typow
mnozy sie bardzo szybko, skutkiem czego przy sto-
sunkowem rozdrobnieniu przemystu obrabiarkowego
w Niemczech i koniecznosci czestych zmian modeli
w celach konkurencyjnych, koszt wytwarzania jest bar-
dzo wielki. Tak zwany ,udany" model moze liczy¢
w Niemczech, z bardzo nielicznemi wyjatkami, na mak-
simum 3 do 4-letni zywot, to znaczy bywa wykonany
w 150 do 200 sztukach, podczas gdy w Anglji lub
Stanach Zjednoczonych udany typ wyrabia sie w ciggu
najmniej dwa razy diuzszego czasu iw 1,5 do 2 krotnej
ilosci t. zn. najmniej od 300 do 800 sztuk. Wobec tych
cyfr i dodajac pewng ilos¢ typéw nalezacych do ,,nieuda-
nych", nalezy przypuszcza¢, ze‘produkcja nowych ty-
péw musi by¢ bardzo kosztownag w Niemczech.

PSS5TSO02E ZUUBWraEBa

5. Normalizacfam u f

Wobec powyzszych trudnosci wyrobu, ktorych
nie moze wyréwnac¢ tanszy robotnik niemiecki, kon-
struktorzy niemieccy nie zaniedbujg niczego, co moze
podnies¢ zdolno$¢ konkurencyjng niemieckich obrabia-
rek; z posréd ciekawszych usitowan w tym kierunku
nalezy wspomnie¢ o normalizacji wyrobéw, majacej na
celu ujednostajnienie czesci sktadowych mechanizmoéw
obrabiarek w celu potanienia ich wyrobu. Normalizacji
podlegaja wszelkie czesci jak np.: rekojesci, koitka,
drézki, kliny, pompki do plynu chlodzacego i t. p,,
w granicach za$ poszczegélnych fabryk — catle mecha-
nizmy, jak np.: gtowice, suporty, skrzynki przektadni
i napedoéw i inne; wyréb na sktad podobnych mecha-
nizmow utatwia zestawienie z nich roznych wielkosci
i typoéw podobnych obrabiarek i wydatnie obniza koszt
wyrobu ich. Ostatnio podjete sg starania w celu usta-
lenia predkosci w napedach jednakowej wielkosci obra-
biarek. Wyktadnik postepu geometrycznego, wedtug kto-
rego predkosci sie zmieniajg, K, zgodnie z projektem,
ma mie¢ 6 wartosci, zaleznie od rodzaju i przeznacze-
nia obrabiarki, zawierajgcych sie w nastepujgcych gra-

nicach: ;
szereg: drobny doktadny zasadn. gtéwny oszczedny zdwojony
wartos¢ K: 1,06 1,12 1,26 1,41 1,58 2,0
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Przyjecie tych wartoéci K jako normalnych bedzie
duzg dogodnoscig dla ruchu i biura fabrycznego, gdyz
zapewni mozno$¢ dokonywania obrobki we wskazany
sposob, bez wzgledu na to, na ktérej z posrod grupy
obrabiarek jednej wielkosci praca bedzie wykonana.

Inne usitowania zmierzajg do ulatwienia wwozu
niemieckich obrabiarek do krajow, gdzie wskutek wy-
sokiego cta ochronnego niemieckie obrabiarki nie mogg
konkurowa¢ z innemi, a zwlaszcza z wyrabianemi
w kraju. Usitlowania te polegajag na zmniejszeniu wagi
obrabiarki przez zastosowanie lepszych materjatow,
pozwalajgcych na zmniejszenie wymiarow, tak np. stali
termicznie obrabianej oraz przez zastosowanie lekkich
spawanych czesci w rodzaju ram, podstaw i t. p. za-
miast ciezkich, zeliwnych.

Wyniki takich prob wypadly bardzo dobrze, tak
np. tokarka o spawanem tozu byla o 36,5% lzejsza,
a cena toza byla o 33% tansza.

Strugarka o spawanym tozu i stole wykazata po-
dobne wyniki, jak wskazujg nastepujgce dane:

Waga (kg.) Oszczednos¢

Zzeliwn.  spawan. na wadze na koszcie
stot strugarki 5500 2900 47% 53%
toze . .4 700 3700 21,3 . 44

przyczem dzieki zrecznemu doborowi spawanych ksztat-
tek, ugiecie konstrukcji spawanej pod obcigzeniem byto
mniejsze, niz zeliwne;j.

Podobniez i prasa mimosrodowa o korpusie spa-
wanym data pod wzgledem sztywnosci wyniki lepsze
niz prasy o korpusie zeliwnym. (C d n)

UJEMNE STRONY SYNDYKATOW W PRZEMYSLE
METALOWYM | SRODKI ZARADCZE.

I

Przystepujac do organizowania nowych syndyka-
tow poszczegdlnych grup przemystu metalowego lub po-
nownego zawigzania rozchwianych, wzglednie wzmoc-
nienia ostabionych, musimy zwréci¢ uwage na kilka
ujemnych stron w organizacji syndykatow, ktére, nie-
zaleznie od podanych oficjalnie formalnych przyczyn,
faktycznie spowodowaly rozwigzanie niektérych zjed-
noczen.

Najgtowniejszag przyczyng nieufnosci wielu prze-
mystowcéw i sceptycznego zapatrywania sie ich na
dtugotrwatos¢ powstajacych syndykatéw byt i jest do-
tychczasowy brak moznos$ci rozciggania nalezytej kon-
troli nad tymi kontrahentami, ktoérzy nie tak Scisle
przestrzegaja odnosnych warunkéw umowy.

Sprawa ta, ujemnie dziatajgca na catoksztatt in-
tereséw przemystowych, daele wywotywata ferment
i chaos w istniejagcych syndykatach, stwarzajgc po-
datny grunt do réznych niesnasek i nieporozumien,
wypaczata istotng idee i cel konsolidacji przemystu
i najwiecej przyczynita sie do rozwigzania, wzglednie
ostabienia niektérych syndykatow.

Aby zapobiec na przyszto$¢ podobnym ewentu-
alnosciom, wszystkie usitowania i starania inicjatoréw
zjednoczen winny biec w kierunku skoncentrowania
w swoich rekach sprzedazy surowych materjatéw, kon-
kretnie moéwiagc, najgtowniejszych przedmiotéw tych
materjatow, t. j. suréwki odlewniczej i walcéwki, ewen-
tualnie uzyskania kontroli i pieczy nad sprzedazag tych
surowcow.

Jest to jeden z najwazniejszych postulatéow lwiej
czesci zainteresowanych przemystowcow, gdyz tylko
w ten sposob uda sie unikngc¢ jakichkolwiek wykro-
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czen ze strony wielu kontrahentéw, dos¢ czesto wy-
tamujacych sie z pod przyjetych uchwat i ktérych dzia-
falno$¢ koliduje z obowigzujgcag wszystkich cztonkéw
solidarnoscia.

Jesli uda sie organizatorom nowych syndykatow
osiagna¢ powyzszy postulat, to przyszie zjednoczenia
przemystu metalowego bedg mogty liczy¢ na zapew-
niony byt i trwalos$¢ swego istnienia, z widokiem owoc-
nej i korzystnej dla catego og6tu dziatalnosci. Gdyby
za$ urzeczywistnienie wyzej rzeczonego postulatu na-
potkato na nieprzezwyciezone trudnosci i nie dosztoby
do skutku, woéwczas cala idea wzajemnego porozumie-
nia sie przemystu i konsolidacji produkcji staje sie pro-
blematyczng, nie bacza¢ na rézne uchwalone sankcje
i kary konwencjonalne na wypadek jakiegokolwiek wy-
kroczenia.

Jak praktyka wykazala, niektérzy kontrahenci,
nie zwazajac na grozace im dos¢ wysokie kary pie-
niezne, rozwijali, pomimo ustanowionej nad nimi kon-
troli, szkodliwg dla wszystkich i niedozwolong dzia-
falnos¢, ponosili natozone na nich kary i w dalszym
ciggu uprawiali swoj proceder.

Takiego rodzaju postepowanie mogio mie¢ miej-
sce tylko wowczas, kiedy przemystowcy czynili za-
kupy roéwniez i z wolnej stopy, gdy jednak sprzedaz
surowych materjatbw znajdowac sie bedzie w rekach
odnosnego syndykatu, — osiggniety zostanie podwojny
cel, mianowicie: przedewszystkiem dany przemysto-
wiec, pozbawiony moznosci zakupywania wiekszej od
ustalonej przez syndykat ilosci surowcéw, nie bedzie
juz mogt sprzedawac towarow poza syndykatem, a pow-
tore zbedng wdéwczas staje sie cata armja kontrolerdw,
niezawsze odpowiadajgcych swemu zadaniu z réznych—
czesto nie od nich zaleznych—przyczyn, ktérych utrzy-
manie tak dotkliwie dato sie we znaki budzetowi jed-
nego z syndykatow.

.

Druga ujemng strong bytych i istniejgcych syn-
dykatéw, ktéra miata decydujagcy wpltyw na ostabienie
i rozchwianie sie niektérych z nich i obrécita wniwecz
osiggniete korzysci, bylo pozostawienie poza zjedno-
czeniem kilku zakltadéw przemystowych, wychodzac
z zalozenia, ze zakilady te, jako chwilowo stabe finan-
sowo, dziatalnoscig swoja nie moga ujemnie wptynac
na caloksztatt intereséw odnosnego syndykatu.

Takie zapatrywanie sie na powyzsza sprawe byito

btedne i w rezultacie przyniosto syndykatowi danej
grupy wielkie straty, gdyz — jak praktyka nam wyka-
zala — po zjednoczeniu sie przemystowcéw odnosnej
gatezi, pozostawieni poza syndykatem, korzystajac

z chwilowej pomysinej konjunktury, rychto zdobyli
niezbedny kapitat obrotowy i sprowadzali z zagranicy
lub zakupywali w krajowych hutach po cenach nieco
drozszych materiaty surowe w dowolnych ilosciach.
Prowadzili oni, jako autsajderzy niezdrowa konkuren-
cje z syndykatem, w wyniku czego osiggniete z tak
wielkim wysitkiem porozumienie zostato rozchwiane
i walka konkurencyjna wszystkich prawie przemystow-
cow przybrata niszczace wprost przemyst obecne roz-
miary.

Nalezy tedy wszystkich, bez wyjatku, przemy-
stowcow — pomimo rozbieznosci zdan — skupi¢ pod
jednym sztandarem i stworzy¢ 100-procentowe syndy-
katy poszczegolnych gatezi przemystu metalowego,
wowczas dopiero wykazg one zywotnos$¢ i przyniosa
pozadany owoc.
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Nie od rzeczy bedzie zwréci¢ uwage jeszcze na
jedng sprawe, ktéra, wobec roznych podanych wyzej
niesprzyjajacych okolicznosci, w pewnej mierze réw-
niez zawazyta na losie niejednego syndykatu, miano-
wicie, na zbyt wielkie budzety biur syndykackich, nie-
zastosowane do obecnych krytycznych czasow.

Zdarza sie, ze dyrektor syndykatu, niezawsze sto-
jacy na wysokos$ci swego zadania i nie bedacy ,the
right man on the right place", pobierat zbyt wielka,
jak na obecne stosunki, gaze, nie wliczajagc roéznych
dodatkoéw na tak zwane cele reprezentacyjne, wyjazdy
i t. d. Personel biurowy i administracyjny, dos¢ liczny
w niektérych syndykatach, wynagradzany bywa réw-
niez hojng reka, pensje przewyzszaja w wielu wypad-
kach uposazenia wyzszych urzednikéw panstwowychl).

Nic dziwnego wiec, ze budzet takiego syndykatu,
przy takiej gospodarce i przy hojnem szafowaniu pie-
niedzmi, musi by¢ powiekszany wdwojnasob, czesto-
kro¢ w tréjnaséb w stosunku do istotnej potrzeby, co
przyczynia sie do znacznego obcigzenia kalkulacji pro-
dukcji i wywotuje ferment i niezadowolenie wsrod
przewazajgcej czesci uczestnikow.

W tym tak ciezkim okresie przesilenia gospodar-
czego, kiedy wszystkie bez wyjagtku warstwy spote-
czenstwa uginajg sie pod ciezarem kryzysu ekonomicz-
nego, i kazdy oditam w swojej dziedzinie zmuszony
jest do skladania ofiar na oftarzu wspolnego dobra
w walce z kryzysem, rowniez dyrektorzy i personele
przysztych syndykatéw muszg narazie rezygnowac
z czesci dotychczasowych swoich dochodéw. Nalezy
kompletnie zreorganizowa¢ biura, angazowac¢ zmniej-
szone o wiele personele, czynigc dobér z ludzi ruty-
nowanych i doswiadczonych, ktérych nie brak obecnie
zarowno w Warszawie, jak i w catym kraju, i unikac
przytem Kkierowania sie w dalszym ciggu starg metodg
uprzywilejowania osob protegowanych, niezawsze po-
siadajgcych odpowiednie kwalifikacje.

Powyzsze wskazania niezawodnie przyczynig sie
do odcigzenia budzetéw syndykatéw i €0 ipso do usta-
lenia przez nie nizszych cen, co dodatnio wptynie na
catoksztatt intereséw danej branzy i stanie sie bodz-
cem do nasladowania przez inne réwniez galezie prze-
mystu.

\VA

W koncu pragniemy omowi¢ bardzo wazne zja-
wisko, niemogace réwniez ujs¢ ogélnej bacznosci, mia-
nowicie, — wielkie uprzedzenie i nieprzychylne usto-
sunkowanie sie sfer kupieckich do syndykatéw wogole.

Nieche¢ ta i niezadowolenie wyrazajg sie w in-
terwencjach réznych delegacyj kupieckich u odnos$nych
wiadz w sprawie obrony ich interesow przeciwko

szkodliwym — zdaniem ich — skutkom dziatalnosci
syndykatow.

Takie ogolne stanowisko znacznej czesci kupie-
ctwa naszego, zwilaszcza branzy zelaznej, wywotane

) Przypisek Redakcji. Nie nalezy, naszem zdaniem, po-
rownywaé¢ bardzo niepewnego stanowiska pracownika syndy-
katu," organizacji nietrwalej i przemijajacej, z ustabilizowanem
stanowiskiem urzednika panstwowego, korzystajagcego z réznych
I,'g i przywilejow. Wysokie uposazenia dyrektoréw syndykatéw
Przemystowych ttomaczg sie wyjatkoweml a bardzo réznorod-
nemi kwalifikacjami pod wzgledem wiedzy, umiejetnosci i cha-
rakteru, jakie sg niezbedne do skutecznego kierown'Ctwa syn-
dykatem wolnym (nie przymusowym!). Wysokos¢ tych uposazen
jest z natury rzeczy w wielokrotnym stosunku do niepewnosci
stanowiska.
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zostato miedzy innemi na skutek uprzywilejowania —
w postaci wytgcznej sprzedazy — przez jeden z naj-
wiekszych syndykatow tej branzy w Polsce nielicznych
jednostek — kupcow na niekorzys¢ wielkiej rzeszy so-
lidnych firm kupieckich w catym kraju.

Uprzywilejowane firmy zmuszone sg z tego po-
wodu magazynowac¢ u siebie nadmierne ilosSci towaru,
przekraczajagce czesto mozliwosci finansowe tych firm,
wskutek czego niezawsze sg one w stanie zaopatrywac
caty rynek lokalny w niezbedne materjalty wszystkich
gatunkéw i w wielu wypadkach klienci zmuszeni sg
sprowadza¢ towary ze skltadéw syndykatu w innych
miastach.

Caly szereg kupcéw branzy zelaznej, prowadza-
cych swoje firmy dziesiatki lat, pracowat tym artyku-
tem od zarania istnienia tych firm. Pozbawieni obecnie
tego najgtowniejszego w branzy zelaznej artykutu, po-
nosza ci kupcy-hurtownicy wielkie straty, wobec cze-
go czujg sie pokrzywdzeni, majgc uprzedzenie do
wszystkich majacych w przysztosci powsta¢ syndyka-
tow i zywiac obawe, czy nie beda one kroczyty droga
wyzej wspomnianego syndykatu.

Nalezy tedy wyttdmaczy¢ ogdtowi kupiectwa, iz
obawy jego sg ptonne, gdyz projektowane syndykaty
nie zamierzajg zgota i$¢ za wyzej przytoczonym przy-
ktadem, t. j. uprzywilejowywac jednostki na niekorzysc
calego ogotu.

Najlepszym dowodem stuzy¢ mogg istniejace do-
niedawna: Centralne Biuro Polskich Fabryk Gwozdzi
i Drutu w Warszawie oraz Centrala Handlowa Odlewni
Zeliwa w Warszawie, ktére pod tym wzgledem nie
czynity zadnych wyjatkow.

Uwazamy, iz kupcy -hurtownicy powinni by¢ za-
dowoleni z ostatnio ujawnionych tendencyj zawigzania
syndykatow, gdyz, jak $wiadczg ostatnie wypadki,
hurtownicy, zakupujacy wieksze ilosci towarow, po-
niesli w ostatnim roku z powodu bezmysinej walki
konkurencyjnej samych przemystowcéw wielkie straty
materjalne.

Natomiast konsolidacja przemystu stabilizuje ce-
ny i daje moznos$¢ kupiectwu owocnej pracy i 0siag-
niecia pewnego zarobku.

Zadaniem i celem projektowanych syndykatéw nie
jest, jak wielu wsréd kupcéw birednie mysli, srubowaé
ceny i dyktowa¢ Kkupiectwu warunki, lecz umozliwi¢
przemystowi normalng prace i zaniecha¢ sztucznej kon-
kurencji, nieopartej na zdrowej kalkulacji i szkodzacej
zaréwno kupcom jak i przemystowcom.

Oceniajac doniostg i powazng role Kkupiectwa,
zjednoczony przemyst metalowy zawsze bedzie wspot-
pracowat z solidng czescig ws$réd niego, starajac sie
wspolnemi sitami wybrnaé z tej depresji gospodarczej
i doczeka¢ sie lepszego jutra.

M. Krajewski.

MELODY SLUSARZ — MECHANIK

z ukonczong szkotg rzemieslniczo przemystowg w Ostrotece
i Swiadectwem czeladniczem poszukuje posady.

Wiadomosci udzieli administracja ,,Przemystu Metalowego”.

TOKARZ

miody, z ukoniczong szkotg rzemies$lnicza w Warszawie (spec.
tokarstwo), poszukuje pracy.

Wiadomos$ci udzieli administracja ,,Przemystu Metalowego”.
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ORZECZENIE SADU NAJWYZSZEGO W SPRAWIE
ZAPLATY ZA GODZINY NADLICZBOWE.

~Kurjer Warszawski” z dn. 15 lipca 1931 r. po-
daje orzeczenie izby cywilnej Sadu Najwyzszego
(S. N. I. 1502/30) nastepujacej tresci.

Ograniczenia czasu pracy, ustanowione w ustawie z dn.
18 grudnia 1919 r. o czasie pracy w przemysle i handlu (Dz.
Ust. Nr. 2/1920 r., poz. 7) dla pracownikéw, zatrudnionych w za-
ktadach pracy, wskazanych w art. 1 tejze ustawy, nie rozciggaja
sie na takich pracownikéw, ktérzy zajmujg naczelne stanowiska
kierownicze i czy to z wyraznej umowy, czy tez z samej natury
stosunku nie sg co do czasu pracy uzaleznieni od zarzadzen
wiascicieli przedsiebiorstw.

Wyjatek powyzszy znalazt wyraz w art. 2 pomienionej
ustawy, uznajacym za czas pracy w rozumieniu art. 1 tejze usta-
wy liczbe godzin, przez ktére pracownik obowigzany jest po-
zostawa¢ w zakladzie pracy, lub poza nim do rozporzadzenia
kierownika rob6t; natomiast ustawa nie podaje zadnych zasad
dla oznaczenia czasu pracy pracownikow kategorji wyzej wymie-
nionej, zkad wnosi¢ nalezy, iz pracodawca nie zamierzat krepo-
waé czasu ich pracy.

Odmienne traktowanie pracownikéw tego rodzaju znajduje
nalezyte uzasadnienie w okolicznosci, iz ich stanowisko gospodar-
cze i spoteczne zwalnia od tej troski o ich interesy zdrowotne
i kulturalne, jaka w stosunku do ogétu warstw pracujacych po-
dyktowata Sciste normy ustawy z dn. 18 grudnia 1919 r.

Przeto wypada uznaé, iz réwniez przepis art. 16 tejze
ustawy, wkiadajacy na pracodawce obowigzek zaptaty oznaczo-
nego w ustawie wynagrodzenia dodatkowego za prace w godzi-
nach, uwazanych za nadliczbowe, nie ma zastosowania do pra-
cownikéw przytoczonej kategorji.

HUTNICTWO POLSKIE W CZERWCU 1931 r.

Nieznaczne polepszenie sytuacji hutnictwa polskiego stwier-
dzone w maju trwato tez w miesigcu czerwcu. Wytworczosé
wzrosta w walcowniach i rurkowniach, natomiast spadta w sta-
lowniach, a zwtaszcza w dziale wielkich piecéw. Zbyt na rynku
krajowym zwigkszyt sie nieco. Stan zamoéwien Syndykatu po-
zostat prawie na poziomie miesigca poprzedniego. Wywoéz za-
granice wyrob6ow walcownianych zwiekszyt sie. Zapasy w wal-
cowniach, rurkowniach, a zwtaszcza w dziale wielkich piecéw
zmniejszyly sig, natomiast nieznacznie wzrosty w stalowniach.

Stan zatrudnienia wykazuje nieznaczny wzrost w porow-
naniu z miesigcem poprzednim.

Wytworczos¢ hutnicza w czerwcu r. b. w poréwnaniu
z majem r. b. wzrosta w walcowniach o 17%? w rurkowniach
0 |Il,26°/0, natomiast obnizyta sie w stalowniach o 2,19%
1w dziale wielkich piecow o 29,84%.

W poréwnaniu z czerwcem r. ub. wytwoérczo¢ w miesigcu
sprawozdawczym wykazuje wzrost w stalowniach o 12497 t.,
t. j. o 13,75%, w walcowniach o 8,235 t., t. j. 0o 11,80%, w rur-
kowniach o 323 t., t. j. 0 5,13%, natomiast zmniejszenie w dziale
wielkich piecéw o 12983 t., t. j. 0 35,46%.

W pierwszem pétroczu r. b. wytwoérczos¢é wielkich piecéw
wynosita 194854 t, czyli 0 57319 t, t. j. o 22,73% mniej,
niz w analogicznym okresie r. ub., wytwoérczos¢ stalowni —
585 127 t., czyli 0 39301 t, t. j. 0 8,71% mniej i rurkowni —
32154 t, czyli o 13826 t., t. j. 0 30,07% mniej.

Ogoblna wysoko$¢ zamoéwien, oddanych hutom do wyko-
nania przez Syndykat Polskich Hut Zelaznych w czerwcu r. b.
wynosita 12808 tonn; w poréwnaniu zatem z miesiacem po-
przednim nastapit spadek naptywu zaméwiehn o 6 739 tonn, t. j.
0 34,48%.

Nadmieni¢ nalezy, ze spadek tych zaméwien w rzeczy-
wistosci byt znacznie mniejszy; ze wzgledu bowiem na zam-
knigecie rozrachunku z hutami za 1 pétrocze r. 1931, zamoéwienia
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ktére wptynety w ostatnich dniach czerwca (5300 t.), przydzie-
lono hutom dopiero na poczatku lipca.

Podziat zaméwieh wg. poszczegélnych grup odbiorcow
ilustruje nastepujace zestawienie:

. maj r. 1931 czerwiec r. 1931
Odbiorcy
tonny tonny
1 Handel hurtowy . 9166 6 506
2. Przemyst......ccoee 8728 5493
3. Uczestnicy Syndykatu 22 74
4. Samorzady i rozni . . n 13
Razem zamoéwienia pry-

watne (1 —4) 17927 12 086
5. 1620 722
Ogédtem 19547 12 808

Z poszczegolnych dziatéw przemystu metalowo -przetworcze-
go jedynie fabryki $rub zwiekszyty nieco swe zapotrzebowanie; na-
tomiast yf pozostatych dziatach przemystu metalowego w po-
réwnaniu z miesigcem poprzednim nastapit spadek zamoéwien.

Brak powaznych kredytéw, ktére umozliwityby ozywienie
ruchu budowlanego, spowodowat, ze zaméwienia przemystu bu-
dowlanego w miesigcu czerwcu znacznie sie zmniejszyty.

Z ogo6lnej ilosci zaméwien rzadowych, ktére stanowity
w miesigcu czerwcu okoto 3000 tonn, z podanych wyzej przy-
czyn przydzielono hutom do wykonania zaledwie 722 tonny.

Wywo6z wytworéw walcownianych za zaswiadczeniami ek-
sportowemi w czerwcu r. b. wynosit ogélem 41238 t, czyli
02359 t., t. j. o 6,07% wiecej niz w miesiagcu poprzednim.

Ogéblny wzrost wywozu wyrobéw walcownianych nastapit
wskutek zwiekszenia sie wywozu gtéwnie do Z. S. R. R
(z 37818 tonn w maju do 39913 tonn w czerwcu); poza tem
zwiekszyt sie nasz wywdéz do Rumunji (o 389 t.), Niemiec, Danji,
Norwegji i Japonji. Zmniejszyt sie natomiast nasz wywo6z do
Jugostawiji, Szwajcarji, Wtoch oraz Litwy.

W pierwszem pétroczu r. b. wywieziono za zaswiadcze-
niami eksportowemi ogoétem 199719 t. wytworéw walcownia-
nych, czyli o 37569 t. t. j. 0 23,17% wiecej niz w tym samym
okresie roku ubiegtego. Zwiekszyt sie w tym okresie wywoz
gléwnie do Z. S. R. R o (62537 t, t. j. 0 37,42%), a tylko
nieznacznie — do Afryki potudniowej, Kolumbji oraz Szwaj-
carji. Ulegt natomiast spadkowi nasz wywo6z do Jugostawiji,
totwy, Wioch, Rumuniji, Danji, Niemiec, Szwecji i Japonji.

Oprécz wytworéw walcownianych huty zelazne wywiozty
za zaswiadczeniami eksportowemi w czerwcu r. b. 3170 t. rur
spawanych i ciagnionych oraz ich czesci, czyli o 275 t., t. j.
o 9,50% wiecej, niz w maju r. b, i 865. t. przewodéw ruro-
wych, czyli o 561 t., t. j o 184,54% wiecej niz w poprzednim
miesigcu.

W pierwszym poétroczu r. b. wywieziono ogétem 18937 t.
rur spawanych i ciggnionych oraz ich czesci, czyli o 534 t.,
t. j. 0 2,74% mniej niz w analogicznym okresie r. ub. i 1208 t.
przewodéw rurowych, czyli o 621 t, t. j o 33,95% mniej.

WIADOMOSCI Z ZAGRANICY.

Niemiecki przemyst maszynowy w czerwcu 1931 .
,Verein Deutscher Maschinenbau Anstalten” charakte-
ryzuje w nastepujacy sposo6b potozenie niemieckiego
przemystu maszynowego w czerwcu r. b.

Potozenie niemieckiego przemystu maszynowego
uleglo w czerwcu nieznacznej poprawie. Aczkolwiek
stan zamoéwien krajowych byt w dalszym ciggu bar-
dzo niekorzystny, to zamowienia eksportowe wska-
Zujag na pewne ozywienie. Stan zatrudnienia wynosit
w tym czasie 43% normalnego.

W poszczegoélnych dziatach sytuacja nie wyka-
zuje powazniejszych zmian. Jedynie w dziale wenty-
latoréw i maszyn do rozdrabniania wida¢ wyrazniejszg



No 30

poprawe. Roéwniez stosunkowo niezle zatrudnione sg
dziaty obrabiarek, maszyn dla przemystu hutniczego
i urzadzen dla walcowni.

Porownujac rezultaty | potrocza r. b. z tym sa-
mym okresem 1930 r., widzimy dalsze pogorszenie
sytuacji przemystu maszynowego. Napltyw zamowien
krajowych stoi o 39% ponizej rezultatbw | pétrocza
1930 roku, a o 16% ponizej rezultatbw z Il pétrocza
roku ubiegtego. * Zaméwienia zagraniczne wykazujg
w poréwnaniu z 1 pétroczem roku ubiegtego zmniej-
szenie 0 26%, a W pordwnaniu z Il pétroczem r. ub.
zmniejszenie o 12%.

Stan zatrudnienia, ktéry w | pétroczu r. ub. wy-
nosit 55% normalnego, spadt w roku biezgcym do 43%.

Wioski rynek maszynowy w | pétroczu 1931 r.
Pomimo bardzo pesymistycznych przewidywan, doty-
czacych rezultatow obrotéw na wiloskim rynku maszy-
nowym w | kwartale r. b., wyniki przeszly przewidy-
wania nawet najwiekszych pesymistow. Obroty w | pot-
roczu r. b. w poréwnaniu z tym samym czasem r. ub.,
spadty Srednio przynajmniej o 50%. Jednak w niektd-
rych branzach spadek ten jest oczywiscie wiekszy
i wynosi naprzykifad w dziale maszyn dla przemystu
papierniczego 65% obrotu z tego samego okresu roku
ubiegtego. Sg jednak dziaty, w ktérych obroty nietylko
nie spadly, lecz przewyzszajg nawet rezultaty z 1930
roku, a nawet rezultaty z 1929 roku, ktéry byt jak
w innych krajach, koncowym rokiem dobrej kon-
junktury.

Bardzo dobrze rozwija sie zbyt pomp rotacyj-
nych. Nie gorzej stojg interesy w dziale podnos$nikow
i transporteréw. Zwiekszyly sie obroty maszynami dla
przemystu budowlanego, w szczeg6lnosci maszyn do
budowy drég. Dobre wyniki dalo ubiegte pétrocze
w dziale pras zaréwno hydraulicznych, jak i matych
pras do owocow i olejow, ktorych powazne ilosci im-
portowano z Francji. Znamienny jest wzrost zbytu
maszyn parowych, czemu sprzyja obecna wyjgtkowa
konjunktura, dzieki ktérej majg Wiochy, nieposiadajace
wiasnych kopalni, bardzo tani wegiel importowany.
Rowniez i w dziale motorow Diesel’a obroty ubiegtego
kwartatu wykazujg w poréwnaniu z rokiem poprzednim
wyrazny wzrost.

Natomiast w grupie obrabiarek obroty spadty
bardzo powaznie, zmniejszajagc sie w dziale wiekszych
maszyn o 60%, a w dziale automatéw o 25%. Rezul-
taty rynkowe w dziale maszyn rolniczych przedsta-
wiajg sie wprost rozpaczliwie.

Rentownos$c¢ przedsiebiorstw w Anglji i Stanach
Zjednoczonych. Angielskie czasopismo , The Ekono-
mist“ zamiescito w dwu ostatnich numerach bardzo
ciekawy artykut, ilustrujgcy rentownos¢é przemystu
w Anglji i Stanach Zjednoczonych w roku 1930.

Za podstawe obliczen predsiebiorstw przemy-
stowych w Anglji wzieto tylko Srednio-wielkie przed-
siebiorstwa, to znaczy takie, ktorych kapitat zakla-
dowy nie przekracza 1 miljona funtow sterlingow.

Czysty zysk 254 przedsiebiorstw poddanych ba-
daniu, wyniést w 1930 r. 16 603 187 funtéw sterlingow,
co w poréwnaniu z rokiem poprzednim, w ktoérym
Czysty zysk wyniost 17727 371 funtéw, wykazuje
zmniejszenie o 6,3°/0. Dodac¢ tu trzeba, ze w roku 1929
czysty zysk omawianych przedsiebiorstw wykazat
w porownaniu z rokiem 1928 zmniejszenie o 7,6°/0-
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Jezeli chodzi o rentownos$¢ przedsiebiorstw ame-
rykanskich, to ,Economist” powoluje sie na dane
amerykanskiego biura statystycznego Standard Stati-
stics Comptant, ktérego obliczenia obejmujg 744 przed-
siebiorstw przemystowych w Stanach Zjednoczonych.
Czysty zysk tych przedsiebiorstw, ktory w 1929 roku
wynosit 3880 miljonéw dolaréw, zmalat w 1930 roku
do 2978 miljonéw dolaréw, co stanowi zmniejszenie
0 23,2%.

Zapowiedz likwidacji czeskostowackiego syndy-
katu drutu i gwozdzi. Centralne Biuro Czeskostowac-
kich Fabryk Drutu i Gwozdzi postanowito przystapic
do likwidacji biura. Przyczyng zapowiedzianego roz-
wigzania syndykatu jest niemozliwo$¢ uzgodnienia
programu kwotowego cztonkéw syndykatu. Jezeli idzie
o kulisy zagadnienia, to najpowazniejsza trudnoscia
jest sprawa fabryki Panek w Lieben. Fabryka ta sprze-
data swego czasu swoja kwote syndykatowi za cene
kilku miljonéw koron, ktérag nastepnie przeznaczyta
w catosci na rozszerzenie wiasnej fabryki. Wobec nie-
bezpieczenstwa powstania obok syndykatu nowego
poteznego konkurenta, z ktorym walka bytaby utru-
dniona, jak réwniez wobec trudnosci przy ustalaniu
kwot pozostatych 22 czlonkéw syndykatu, umowe
syndykalng wypowiedziano i z dniem 31 grudnia 1931 r.
syndykat drutu i gwozdzi przestanie istnie¢ w Czecho-
stowacji.

Zaznaczy¢ trzeba, ze syndykat ten zatozono przed
40 laty. Nalezy on do najstarszych organizacyj tego
typu w Europie.

Z niemieckiego kartelu wagondéw. Po niefortun-
nych posunieciach, poczynionych ostatnio przez Nie-
miecki Zwigzek Przemystu Wagonowego w dziedzinie
wspotpracy z Miedzynarodowym Kartelem Wagono-
wym, ma nastapi¢ obecnie rozwigzanie uméw zwigz-
kowych.

Do powyzszej wiadomosci nalezy doda¢, ze ko-
leje panstwowe wypowiedziaty réwniez umowe z Nie-
mieckiem Zjednoczeniem Budowy Wagondéw (Deutsche
Waggonbau -Vereinigung), ktéra obowigzuje do dnia
31 grudnia r. b.

Posuniecie to ma na celu przeprowadzenie w umo-
wie szeregu zmian, niewiadomo wszakze jeszcze jakiego
rodzaju.

NOTATKI.
Zwalczanie bezrobocia. Pisma codzienne do-
niosty, ze wladze inspekcji pracy zalecajg przemy-

stowcom, ktorzy nie majg do$¢ zamoéwien do zatru-
dnienia pelnej zatogi robotnikbw w ciggu petnego ty-
godnia pracy, aby raczej redukowali ilosci dni lub go-
dzin pracy, zamiast redukowa¢ odpowiednio ilo$¢ ro-
botnikow, zwalniajgc tych, dla ktérych brakuje pracy.
Innemi stowy, azeby przemystowcy mieli w swych
fabrykach jednolitg mase czesciowo zatrudnionych (lub—
co na jedno wychodzi — czesciowo bezrobotnych),
zamiast mie¢ jednolita masg catkowicie zatrudnionych.
Co wiecej, — zalecenia inspekcji idg podobno tak da-
leko, ze proponuje sie przemystowcom, azeby pozba-
wiali czesci pracy obecnie zatrudnionych robotnikéw,
przeznaczajagc te czes¢ tym calkowicie bezrobotnym,
ktéorych musieliby wtedy przyjag¢ do pracy.

Zalecenia takie sg gospodarczo wysoce nieracjo-
i w licznych wypadkach, specjalnie gdy chodzi
wrecz niewykonalne. W tej

nalne
o0 przemyst metalowy,
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sprawie mamy do zanotowania opinje bezstronng or-
ganu miodych ekonomistéw polskich, ktorym jest
»,Gospodarka Narodowa — niezalezny dwutygodnik
gospodarczy”. W Ns 9 tego czasopisma z d. 15 lipca
r. b. ukazat sie artykut p. t. ,,Na marginesie niekto-
rych pomystéw', z ktérego przytaczamy ponizej na-
stepujacy wyijatek.

0 ile nie wzbudza watpliwosci zagadnienie t. zw. .pod-
woéjnych zarobkéw" (majace raczej charakter taktyczny, anizeli
gospodarczy) '), o tyle nasuwajg sie objekcje przy zagadnieniu
obowigzku redukcji godzin pracy, pojetej zwiaszcza, jako zatrud-
nianie dwoéch réznych zatég robotniczych po p6t tygodnia kazda.
Podobniez nie wydaje sie bezspornag kwestja przymusowego ska-
sowania pracy miodocianych (nie dzieci) i kobiet.

Abstrahujgc od tego, czy w epoce emancypacji kobiety
mozna ja z powrotem degradowaé¢ na stanowisko, jakie zajmo-
wata dawno przed wojng, jak réwniez od tego, ze w catym sze-
regu dziatow praca kobieca jest niemal nie do zastgpienia, —
nalezy stwierdzi¢, iz mechaniczne zastgpienie kobiet i miodo-
cianych dorostymi mezczyznami moze przynies¢ dotkliwe straty
przemystowi, ktérego obecna sytuacja nie upowaznia do czynie-
nia mu utrudnien, przekreslajagcych calg jego kalkulacje. Jeze-
liby na miejsce gorzej ptatnych kobiet i mtodocianych przyjmo-
wano lepiej ptatnych dorostych mezczyzn (ojcéw rodzin), to
wszystko bytoby w porzadku; istnieje jedynie obawa, ze w chwili
obecnej przemyst nie mégitby tego uczyni¢. Gdyby za$ chciat
poszczegblnych pracownikéw wynagradza¢ lepiej, musiatby ich
niewatpliwie zatrudnia¢ mniejszg ilos¢€. A jezeli na to nie péj-
dzie i ptace pozostang bez zmiany, to jakie dla bezrobocia wy-
nikng z tego konsekwencje? Wydaje sie, ze — zadne.

1 praca na dwie zmiany (po 3 dni kazda) réwniez nie
przyniesie zmian na lepsze, albowiem — pomijajac koszty nauki
nowego personelu i inne, temu podobne trudnosci natury tech-
nicznej— wszyscy robotnicy zarabialiby ponizej minimum egzy-
stencji, a tem samem odpadtaby jeszcze i ta grupa, ktéra, za-
rabiajagc wzglednie znosnie, stanowi dzisiaj jaki taki rynek zbytu
dla krajowych artykutéw przemystowych.

Reasumujac, wyrazamy poglad, iz nie mozna .zwalczac*
bezrobocia w drodze przerzucania na caty przemyst i calg klase
robotniczg, jeszcze zatrudniong przy produkcji, ciezaru tegoz
bezrobocia. Obarczanie produkcji dodatkowemi, a mato uchwyt-
nemi cigezarami wbrew jej rentownosci dowodzitoby checi za-
hamowania jej mozliwosci rozwojowych. Opieka spoteczna po-
winna by¢ realizowana w sposéb bezposredni, a nie drogg okdlna.
Jak nie jest stuszne, aby inwalidzi pobierali zaopatrywanie ze
Skarbu Panstwa poprzez rozdawane na prawo i lewo koncesje,
nie wytrzymujace kalkulacji i podrazajgce artykuty monopolowe,
tak nie jest stuszne, azeby przedsiebiorca i jego robotnik brali
na swe barki dziatalno$¢ charytatywng, ktéra ma swe wyrazne
formy (Fundusz Bezrobocia) i okreslone (chociaz by¢ moze
niedostateczne lub nieodpowiednio zuzytkowane) $rodki finan-
sowe. W przeciwnym razie nalezaloby w przemysle i na urze-
dach zatudnia¢ nie tych, co najlepiej pracuja, lecz tych, ktérzy,
dajmy na to, majg wiekszg ilo$¢ dzieci lub sg chorzy na gruzlice.

1) Zagadnienie .podwoéjnych zarobkéw* (Doppelverdiengzm'

wedtug raportu niemieckiej .Komisji Braunsa* obejmuje: a) ska-
sowanie nadzwyczajnych zaje¢ dochodowych dla urzednikéw
przedsiebiorstw publicznych i prywatnych oraz godzin nadlicz-
bowych pracy dla robotnikéw, zatrudnionych 8 godzin na dobeg;
b) ograniczenie Swiadczeh emerytalnych dla zarobkujacych inwa-
lidébw; c) usuwanie z pracy w urzedach kobiet zameznych;
d) zwracanie uwagi przy zwalnianiu z pracy i przyjmowaniu do
pracy na stan rodzinny i $rodki finansowe pracownika.

Nalezy nadmienié, iz wskazania te, zgodnie z opinjg wiek-
szosci spoteczenstwa niemieckiego i opinjg pracodawcéw nie-
mieckich w szczegélnosci, uwazane sg za niemozliwe do utrzy-
mania na dluzszy czas i niebezpieczne dla przysztosci socjalnej
1 kulturalnej szerokich mas pracowniczych (przyp. Red.).
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Do stusznych argumentéw ,,Gospodarki Narodo-
wej" dotgczamy jeszcze jeden, naszem zdaniem de-
cydujacy. Kierujgc sie wzgledanii gospodarczemi i za-
trudniajgc pelny tydzien odpowiednio zredukowang
zaloge, przemystowiec ma do czynienia z robotnikiem
zadowolonym, pracujagcym ochoczo i cenigcym swojg
prace. Ulegajac naciskowi czynnikéw politycznych
i dajgc zatrudnienie jednolitej masie czesciowo bezro-
botnych, stwarza u siebie wilasnowolnie ognisko fer-
mentu, niezadowolenia, strajkow i t. d.

RYNEK TOWAROWY NA SUROWCE I ARTYKULY
TECHNICZNE DLA PRZEMYStU METALOWEGO.

Ceny hurtowe na surowce i artykuty techniczne
dla przemystu metalowego (pg. danych S. A. ,,Zjedno-
czeni Polscy Przemystowcy Metalowi"), podane w Ns 29
~Przemystu Metalowego" z 18-go VII. 1931 pozostajg
bez zmiany w d. 25 lipca 1931 r.

Ceny metali wedtug notowan gietdy londynskiej
w dn. 16. VII. 1931 r. w ziotych po kursie dnia za tonne metr.

Aluminjum........ccceeeee 3634 MiedzZ standard 1488
Antymon........... 908 Otéw miekki . 548
Cyna standard 4817 7481
Cynk hutniczy . . 539

Miedz elektrolityczna . 1603 Srebro za 1kg. . . . 77

Patenty udzielone przez Urzad Patentowy.

12722. Arthur Fritz Koppel. Zawoér przepustowy lub kurek ze

sprezystym narzadem zamykajgcym.

12721. Stefan Poptawski. Mimosrodowa przektadnia zebata o
zmiennym stosunku przekfadni. Dodatkowy do patentu
Nr. 11851

12717. Siegfried Junghaus. Sposéb wykonczania uzwojen S$ru-
bowych na odlewach.

12768. Maschinenbau-Anstalt Humboldt. Miyn rurowy.

12757. Dook Heng Lau. Urzadzenie reklamowe.

12707. /. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft. Urzadzenie do

wytwarzania kolorowych wzoréw na papierach i tkaninach.
Jutjusz Gosiewski. Przyrzad do osuszania bton fotogra-
ficznych (suszarka).

12760.

12713. Max Giese i Fritz Hell. Pompa do tloczenia zaprawy
betonowej z przeptékiwaniem ttoka.

12703. Ignaz Sablik. Podnosnik ptynu.

12735. V. Horak, tovarni vyroba plynovych masek. Wkiadka

filtracyjna do aparatéw przeciwgazowych.

12755. Adolf Kdmpfer i Max Ktiller. Osadzenie resoréw plas-
kich przy wozach silnikowych.

12762. Leopold Serog. Przyrzad do karbowania kapsli.

12751. Romuald Kossowski. Sposéb umocowania komor tadun-

kowych w minach.
Ceska Zbrojovka, akciova spolecnost v Praze. Tiumik
wstrzasnien broni samoczynnej, a w szczegdélnosci kara-

12732.

binéw.

12772. Wactaw Kurowski. Przyrzad do tlumienia huku broni
palne;j.

12769. Akciova spolecnost drive Skodovy Zavody v Plzni. Urza-

dzenie ufatwiajgce fadowanie dziat i innej broni palnej
z cofajacag sie lufg.

Aktiebolaget Bofors. Samoczynne urzadzenie do tadowa-
nia dziat z cofajaca sie lufa.

Rheinische Metallwaaren-und Maschinenfabrik. Przyrzad
spustowy samoczynnej broni palnej do ognia ciagltego
i przerywanego.

Ceska Zbrojovka, akciova spolecnost v Praze. Karabin
tadujacy sie samoczynnie.

12736. Ceska Zbrojovka, akciova spolecnost v Praze. toza ka-
rabinéw, w szczegélnosci tadujacych sie samoczynnie.
Ceska Zbrojovka, akciova spolecnost v Praze. Karabin
tadujacy sie samoczynnie.

Rheinische Metallwaaren und Maschinenfabrik. Bron pal-
na samoczynna z odrzucang lufg i ryglowanym trzo-
nem zamkowym.

Rheinische Metallwaaren-und Maschinenfabrik: Podstawa
do karabinéw maszynowych

12696.

12733.

12737.

12706.

12705.
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