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Tow. Akc. J. JOHN w Ł o d z i
W Y R A B I A  J A K O  S P E C J A L N O Ś Ć :

T V f i n ę f n i ę i p  ' cz^ c' transmisyjne; Kota zębate; Naprężacze pasów i t. p. Konstrukcja lekka
* * d llo Il l la J C  i solidna; wykonanie wzorowe; minimalne zużycie siły i smarów. Dostawa nor­

malnych części z zapasu.

T n l r a r t s i  c n r h l r n ł n a f c k  konstrukcji nowoczesnej wykonane najdokładniej, o wysokości
1 U rvc ll I I I  U K U I I I 4 C C , kłów 150, 230 i 300 mm i długości toku do 3 metrów. Łby re­

wolwerowe, lunety, uchwyty samocentrujące. Imadła równoległe o szerokości szczęk 100 mm.

Wiertarki słupowe 32 i 40 mm.

wszelkiego rodzaju dla przemysłu włókienniczego i papierniczego jak: rolkowe, fryk- 
J  cyjne,wodne,matowe,finiszowe prasy nieckowe (Muldenpressen). Wykonanie pierwszo­

rzędne, w niczem nieustępujące najdroższym zagranicznym kalandrom. Około 200 kalandrów 
w ruchu. Reparacja walców, obtaczanie, szlifowanie i obijanie bawełną jutą lub papierem.

r

Śruby z nakrętkami wszelkiego rodzaju.

Kotły żeliwne oryg. StrebePa do ogrzewań centralnych.

R U S Z t y  ekonomiczne podług własnego systemu i odlewy według nadesłanych modeli lub rysunków.

W ła s n e  b iu ra  s p rzed aży :

W A R S Z A W A  LW ÓW  KRAKÓW

Jerozolimska 51 Zyblikiewicza 39 Basztowa 24

POZNAŃ

Cieszkowskiego 8.

KATOW ICE

Ks. Damrota 6

LUBLIN

Ćicha 6

GDANSK
Fahrenheitstr. 2
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Dnia 22 listopada b. r. zmarł nagle

Inż. Leon ScHedlin - Czarliński
długoletni prezes i członek naszej Rady Nadzorczej, wybitny fachowiec na polu przemysłu, zasłużony współ­

twórca naszych zakładów.
Przez Jego śmierć tracimy jednego z najdzielniejszych pionierów i przedstawicieli przemysłu w odrodzonej Polsce.

Pamięć o Nim zachowamy na zawsze.

Rada Nadzorcza i Zarząd 
firmy „U n i a“ Zjednoczone Fabryki Maszyn 
daw. A. Ventzki & Peters S. A. w Grudziądzu.

POSIEDZENIE RADY P. Z. P. NI.

W poniedziałek dn. 16 grudnia r. b. o godzi­
nie 17 m. 30 w lokalu Polskiego Związku Przemy­
słowców Metalowych, ul. Traugutta 4, w Warsza­
wie, odbędzie się posiedzenie członków Rady Zwią­
zku z następującym porządkiem obrad:

1) Zatwierdzenie protokółu posiedzenia z dnia 
9. X. r. b.

2) Sprawozdanie dyrekcji z działalności Zwią­
zku za październik i listopad r. b.

3) Stan finansowy na 1. XII. 1929 r.
4) Sprawozdanie z Powszechnej Wystawy Kra­

jowej.
5) Sprawy wnoszone na Nadzwyczajne Walne 

Zgromadzenie w dn. 16 grudnia r. b.
6) Sprawozdanie członków Rady o stanie prze­

mysłu metalowego w oddziałach i grupach zawodo­
wych Związku.

7) Sprawy bieżące.
8) Wnioski członków.
Członkowie Rady, którzy nie będą mogli przy­

być na powyższe posiedzenie, proszeni są usilnie o za­
komunikowanie pisemne informacyj odnośnie p. 6, 
które są podstawą oświadczeń składanych Rządowi
i wiadomości ogłaszanych w prasie o stanie przemy­
słu metalowego.

N A D ZW YC ZA JN E  ZGROMADZENIE WALNE

CZŁONKÓW POLSKIEGO ZWIĄZKU PRZE­

MYSŁOWCÓW METALOWYCH.

W poniedziałek dn. 16 grudnia 1929 r, o go­
dzinie 20-ej w lokalu Polskiego Związku Przemy­
słowców Metalowych, ul. Traugutta 4, w Warsza­
wie, odbędzie się Nadzwyczajne Walne Zgromadze­
nie członków Związku z następującym porządkiem 
obrad:

I. Otwarcie Zgromadzenia przez prezesa Rady 
oraz wybór przewodniczącego i sekretarza.

II. Zatwierdzenie protokółu Zwyczajnego Wal­
nego Zgromadzenia z dnia I. VI. 1929 r.

III. Sprawozdanie prowizoryczne z działalności 
w r. 1929.

IV. Plan działania na 1930 r.
V. Projekt budżetu na 1930 r.
VI. Zmiany w statucie Związku.
VII. Sprawy bieżące.
VIII. Wnioski członków, zgłoszone w myśl sta­

tutu.

Powyższe Zgromadzenie Walne na podstawie 
art. 34 statutu zwołane jest w jednym terminie i bę­
dzie prawomocne bez względu na liczbę członków 
obecnych.
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Ś. p. LEON CZARLIŃSKI.

Dnia 22 listopada 1929 r. zmarł w Inowrocławiu ś. p. 
inż. Leon Czarliński, właściciel fabryki maszyn „Gło­
gowski i Syn“.

Ś. p. Leon Czarliński urodził się d. 13 kwietnia 
1860 r. w Zajezierzu na Pomorzu. Po ukończeniu poli­
techniki w Charlottenburgu i odbyciu kilkuletniej pra­
ktyki zagranicą, powrócił do kraju, aby objąć kierow­
nictwo fabryki maszyn „Petzold i Sp." w Inowrocła­
wiu. W 1903 roku wykupił fabrykę firmy „Głogowski
i Syn", którą prowadził aż do chwili swej śmierci.

Ś. p. Leon Czarliński prowadził życie bardzo 
czynne, pracując w szeregu fabryk i instytucyj społecz­
nych i gospodarczych. Był prezesem i członkiem 
Rady Zjednoczonych Fabryk Maszyn „Unja“, wicepre­
zesem Związku Fabrykantów w Bydgoszczy i wicepre­
zesem Izby Przemysłowo-Handlowej w Bydgoszczy.

W ś. p. Zmarłym stracił kraj dzielnego patrjotę
i wytrwałego pracownika przemysłu metalowego.

N OW ELIZACJA  USTAWY O PODATKU PRZE­
M YSŁOW YM .

Nowela do ustawy o państwowym podatku prze­
mysłowym podług projektu ministerstwa skarbu została 
wydrukowana w Nr. 22 „Wiadomości Gospodarczych" 
Izby Przemysłowo-Handlowej we Lwowie z d. 18 listo­
pada 1929 r. Projekt ministerjalny został przesłany do 
zaopinjowania wszystkim Izbom Przemysłowo-Handlo­
wym, których narady nad projektem nie zostały jeszcze 
uwieńczone ostatecznem porozumieniem się Izb.

Ponieważ projekt ten niewątpliwie ulegnie uzu­
pełnieniom, nie podajemy go jeszcze w całości, zazna­
czamy tylko główne jego zarysy.

Projekt czyni ulgi dla handlu hurtowego, obni­
żając dla niego stawkę podatku od obrotu do 72%  
zamiast, jak obecnie, 1% °d dnia 1-go kwietnia 1930 r.
i dla handlu detalicznego, obniżając dla niego stawkę 
podatkową z obecnych 2°/0 na 1% od dnia 1 kwietnia
1931 r. Dla instytucyj kredytu krótkoterminowego po 
datek ma być również obniżony do 1% °d dnia
1 kwietnia 1930 r.

Dla przemysłu nie czyni się narazie żadnych ulg 
podatkowych. Aby jednak ułatwić przemysłowi krajo­
wemu, obciążonemu nadmiernie wysoką stawką po­
datku obrotowego, walkę konkurencyjną z wyrobami, 
nie opłacającemi tego podatku w kraju, projekt sta­
nowi w art. 9 noweli obciążenie takich wyrobów (to 
znaczy wyrobów importowanych) podatkiem wyrów­
nawczym. Podajemy w tem miejscu tylko dwa pier­
wsze ustępy tego artykułu.

Art. 9. Od fabrykatów i półfabrykatów, wyprodukowa­

nych przez przedsiębiorstwa nie opłacające podatku prze­

mysłowego w myśl ustawy o państwowym podatku przemysło­

wym, a przeznaczonych do dalszej sprzedaży, przeróbki lub 

użytku własnego na obszarze obowiązywania powołanej usta­

wy, będzie pobierany jednorazowo podatek wyrównawczy 

w wysokości nie przekraczającej 6 %  ich wartości. Do poda­

tku tego nie mogą być pobierane żadne dodatki na rzecz 

Państwa i związków samorządowych.

Do uiszczenia powyższego podatku obowiązany jest 

odbiorca towaru względnie jego nabywca.

Artykuł ten jest zwalczany gorąco przez przed­
stawicieli handlu, którzy zresztą w Izbie warszawskiej 
godzą się nań kompromisowo z pewnemi dość daleko 
idącemi zastrzeżeniami.

Artykuł ten nie wszędzie został jednakowo zro­
zumiany. Tak np. tygodnik łódzki „Prawda" (nr. 47 
Z d. 18 listopada r. b.) wyjaśnia swoim czytelnikom, że

„podatek będzie pobierany tylko od przychodzących z za­
granicy f a b r y k a t ó w  i p ó ł f a b r y k a t ó w  (a więc 
nie od surowców) i to  t y l k o  t ak i ch ,  j a k i e  
w k r a j u  n i e  są wy r a b i a n e " .  Nam się zdaje, że 
ma być wręcz odwrotnie: podatek będzie pobierany 
przedewszystkiem od towarów zagranicznych, które 
kraj wyrabia, a być może nie będzie pobierany tylko 
od tych towarów, które, jako niewyrabiane w kraju, 
korzystają z ulg celnych.

Co do wysokości podatku, to „Prawda" słusznie 
powiada, że stawka jego będzie zależała od ilości faz 
obrotu, przez jakieby towar zagraniczny przeszedł, 
gdyby był wyrobiony w kraju, gdyż w dalszym ciągu 
w art. 9 jest powiedziano:

Rozporządzenie Ministra Skarbu wydane w porozu­

mieniu z Ministrem Przemysłu i Handlu określi:

a) wysokość wspomnianego wyżej podatku od poszcze­

gólnych towarów zależnie od ilości faz obrotu, przez jakieby 

dany towar przeszedł, gdyby był wyprodukowany przez prze­

dsiębiorstwo opłacające podatek przemysłowy;

b) sposób ustalania wartości towarów dla wymiaru 

podatku;

c) sposób wymiaru i poboru oraz terminy płatności 

podatku;

d) odpowiedzialność za podatek.

ULGI CELNE.

W N° 78 „Dziennika Ustaw" z dn. 23 listopada
1929 r. pod poz. 585 zostało ogłoszone rozporządze­
nie ministerjalne z dn. 17 października 1929 r. o ul­
gach celnych, które podajemy w całości, podkreślając 
te artykuły, które bezpośrednio lub pośrednio obchodzą 
przemysł metalowy.

Pożycia taryfy N a z wa  t o w a r u  fła formalnego 
celne/ (autonomicznego)

z 77 p. 2 b) Rurki szklane maszynowo ciągnione dę­
te do wyrobu ampułek i t. p. — za 
pozwoleniem Ministerstwa Skarbu. . . 20

z 102 p. 1 Dwutlenek baru......................................  20
z 108 p. 4 a) Kwas azotowy, skoncentrowany (po­

wyżej 400 Be), nitroza (mieszanina kwa­
su azotowego z siarkowym). . ■ . . . 75 

z 148 p. 5 Drut srebrny specjalny t. zw. topikowy, 
do wyrobu bezpieczników — za pozwo­
leniem Ministerstwa Skarbu................  20

z 150 p. 4 a) Walce utwardzane o średnicy 850 mm.
i b) i wyżej dla hut — za pozwoleniem

Ministerstwa Skarbu.........................  . 20
z 153 p. 1 a) / Formy stalowe ,wlewnice" obrobione 

do wyrobu rur żeliwnych, lanych sy­
stemem ośrodkowym — za pozwole­
niem Ministerstwa Skarbu...................  20

z 155 p. 1 lit. Drut stalowy hartowany do wyrobu 
odpowiednia szczotek — za pozwoleniem Minister-
oraz lit. i) stwa Skarbu............................................  30

z 166 Płatki aluminjowe do wyrobu materia­
łów wybuchowych — za pozwoleniem
Ministerstwa Skarbu.............................  20

z 177 p. 3 Fibra wulkanizowana............................ 30
z 177 p. 6 b) Papier wymieniony w poz. 177 p. 6 b)
HI i p. 11 a) III i p. 11 a) i b), do wyrobu papieru

i b) światłoczułego — za pozwoleniem M i­
nisterstwa Skarbu..................................  20

z 18+ p. 5 a) Przędza z włókien rami w kłębkach 
lub na szpulkach surowa, nienitkowana, 
do wyrobu węży pożarniczych — za 
pozwoleniem Ministerstwa Skarbu. . . 20 

z 187 p. 2 Tkanina bawełniana surowa, zawierająca 
w 1 kg. wagi do 15 m. kw. włącznie, 
do wyrobu opon samochodowych — za 
pozwoleniem Ministerstwa Skarbu. . . 20 

z 187 p. 2 Tkanina bawełniana surowa w wiązaniu 
satynowem, zawierająca w 1 kg. wagi 
do 15 ni. kw. włącznie, do wyrobu wel- 
wetów ciętych — za pozwoleniem Mi­
nisterstwa Skarbu................................... 30
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W stosunkach z państwami, które będą podlegały posta­
nowieniom rozporządzenia z dnia 25 stycznia 1928 r. w sprawie 
ceł maksymalnych (Dz. U. R. P. Nr. 9, poz 66), cło ulgowe, za 
pozwoleniem Ministerstwa Skarbu, będzie wynosiło uwidoczniony 
w powyższej tabeli odpowiedni procent cła maksymalnego.

§ 2. Rozporządzenie niniejsze wchodzi w życie z dniem 
ogłoszenia i obowiązuje do dnia 31 grudnia 1929 r. włącznie. 
Ma ono również zastosowanie do towarów, objętych niniejszem 
rozorządzeniem, zgłoszonych do odprawy celnej, począwszy od 
dnia 1 listopada 1929 r.

Z DZIAŁALNOŚCI ZW IĄZKU  EKSPORTOW EGO

PRZEM YSŁU METALOW EGO PRZETW ÓRCZEGO .

Na zasadzie rozporządzeń ministerjalnych o zwro­
cie cła, Związek Eksportowy P. M. P. wystawił w mie­
siącu październiku 1929 r. zaświadczenia eksportowe na 
wywóz zagranicę następujących wyrobów przemysłu 
metalowego przetwórczego.

Waga Wartość 
w kg. w zł.

1. Odlewy żeliwne
a) rury ż e l iw n e ..................................123 223 42 132
b) odlewy budowlane.......................... 233 917 156 863
c) przybory ogrzewalnicze...............  13 750 7 704
d) naczynia żeliwne surowe

i emaljowane.................................. 149 708 107 867
d) żelazka do prasowania................... 3 534_______ 3 350

524 132 317 916

2. Maszyny i narzędzia ro ln ic ze ...............117 394 113 042
3. Blacha pokryta cynkiem..........................  228 724 155 010
4. Wyroby kotlarskie i konstrukcje żelazne . — —
5. Siatka jednolita.........................................  — —
6. Wyroby z b lachy .....................................  186 447
7. Naczynia blaszane emaljowane...............  207 501 410 818
8. Drut że lazny ............................................. 248415 84090
9. Drut kolczasty ......................................... — —

10. G w oźd z ie ................................................  15 570 7 153
11. Wyroby żelazne i stalowe

a) śruby że lazne.................................. 1 142 2 931

b) podkówki że lazne ..........................  2 556 3 268

12. Hacele . ................................................ ..10 968 21 922
13. Łopaty........................................................ — —
14. W id ły ........................................................ — —
15. Obrabiarki do metali i drzewa............... 2 900 2 645
16. Motory spa linow e .......................... ...  . 72 077______245 490

Ogółem w miesiącu paździer. wywieziono 1 431 565 1 364 732

RACJONALIZACJA  A BEZRO BO CIE .

W numerze 47 „Nowin Technicznych", zamieszczo­
ny został pod powyższym tytułem artykuł inż. 
Z. Rytla, w którym autor dowodzi na podstawie da­
nych U. S. Bureau of Foreign and Domestic Commerce, 
że racjonalizacja przemysłu w Stanach Zjednoczonych, 
która, prowadząc z jednej strony do redukcji ilości 
robotników, przyczynia się z drugiej strony w tak wielkim 
stopniu do rozwoju przemysłu, że ogólna ilość ro­
botników zatrudnionych w przemyśle nie tylko nie 
maleje, ale przeciwnie poważnie wzrasta.

Powszechnie przeprowadzana racjonalizacja pozwala w Ame­

ryce nietylko utrzymać wysoki poziom życia, nietylko dać za­

trudnienie naturalnemu przyrostowi ludności, ale i pochłaniać 

dość znaczną emigrację z innych krajów. Ilość bezrobotnych 

jest tam procentowo nieznaczna i zależna od chwilowych prze­

grupowań w przemyśle. Absolutna ilość pracowników w ostatnich 

latach znacznie wzrosła. Ameryka jednak uważa, że ma jeszcze 

otwartą drogę do postępu, gdyż według obliczeń tamtejszych 

wytwórczość osiągnęła tain dopiero 50% wydajności! Nawet więc 

w Ameryce jest wdzięczne pole dla racjonalizacji, a cóż dopiero 

u nas!
Zamieszczona poniżej tabela wykazuje zasadnicze różnice, 

zachodzące w gospodarce poszczególnych krajów (1925 r.).
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St. Zjedn. 
Amer. Półn. 255 22 8 • 115

Niemcy . . .. . 50 12,5 25 22

Anglja . . .. . 70 26 33 14,5

Polska *) . . 11,0 nadwyżka importu 11,0
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Widzimy z tego, że Ameryka jest całkowicie samowy­

starczalną, wszystkich pracowników może wykarmić, i jeżeli 

eksportuje, to w celu otrzymania niektórych surowców i zaspo­

kojenia wysokich wymagań życiowych na artykuły zbytku. Sta­

nom Zjednoczonym, jako państwu, ani na rozwinięciu eksportu, 

ani importu specjalnie nie zależy. Amerykanie podnoszą dobro­

byt swych obywateli, czyli konsumcję rynku wewnętrznego, 

■ zaspakajają ją własnemi środkami.

Inaczej rzecz ma się w Niemczech i Anglji. Te kraje nie mogą 

dostarczyć dostatecznej ilości produktów spożywczych swym oby­

watelom i są zmuszone do zwiększenia eksportu przemysłowego, 

niezależnie od pokrycia zapotrzebowania wewnętrznego. Racjo­

nalizacja w tych krajach jest środkiem walki o byt. Potanienie 

produktu w celu pobicia konkurenta na rynku zewnętrznym

i przeszkodzenia rozwojowi przemysłu w krajach sąsiednich jest 

zagadnieniem nietylko prywalnem przemysłu, ale staje się za­

gadnieniem państwowem; w tych okolicznościach racjonalizacja 

niekoniecznie powoduje podniesienie płac, a jeżeli powoduje — 

to tylko w tym wypadku, gdy podtrzymanie eksportu nie wy­

maga ofiar ze strony rynku wewnętrznego. W tych krajach przemysł

i eksport jest podtrzymywany przez Państwo za wszelką cenę, 

gdyż każde załamanie się eksportu wywołuje ostre bezrobocie 

wewnątrz kraju, i im dany kraj przemysłowy mniej zwraca uwa­

gi na racjonalizację, tem większe jest niebezpieczeństwo zabu­

rzeń w przemyśle. (Doświadczyła tego na sobie najdotkliwiej 

Anglja).

Całkiem inaczej przedstawia się sprawa w krajach prze­

ważnie rolniczych; Polska pokrywa sama swoje zapotrzebowanie 

w dziedzinie środków żywności, natomiast sprowadza z zewnątrz 

wyroby przemysłowe, mając jednocześnie znaczną emigrację.

Przyczyna tego stanu leży w tem, że w naszym przemyśle 

produkt oceniany w jednostkach czasu pracy ludzkiej jest tak 

drogi, iż opłaca się sprowadzać go z zewnątrz, wzamian za pro­

dukty rolne, których mamy nadmiar. Rolnictwo nasze jednak nie 

może wzbogacić się na tym eksporcie, zanim przez racjonalizację

i mechanizację nie obniży znacznie ceny (właściwie kosztów 

własnych Red.) produktów rolniczych, wyrażonej w jednostkach 

czasu.

Zwiększenie produkcji przemysłowej i potanienie jej przez 

racjonalizację jest dla państw rolniczych, jak Polska, zagadnie­

niem państwowem i pierwszorzędnym warnikiem dobrobytu, 

gdyż zwiększając zbyt, rozszerzając zakres produkcji, ogranicza­

my import nieprodukcyjny i zatrudniamy większą ilość pracowni­

ków; pogłębiając zaś racjonalizację, przemysł potrafi płacić wyż­

sze płace, jak w państwach samowystarczalnych.

DALSZE OBJAW Y PRZESILENIA W PRZEM YŚLE ME­

TALOW YM .

Warszawska fabryka „Zakłady Mechaniczne i Od­
lewnia Metali inż. Stanisław Nehring, Paweł Jasiński
i Ska, sp. z o. o.“ przeszła na czterodniowy tydzień 
pracy, zapowiadając nadto redukcję robotników.

*) Dane przybliżone.



PRODUKCJA  NARZĘDZI.

Dowiadujemy się, że Stowarzyszenie Mechaników 
Polskich z Ameryki rozszerza znacznie swój dział fa­
brykacji narzędzi, wchodząc w umowę ze znanemi 
Zakładami Skoda w Pilźnie.

Stowarzyszenie Mechaników Polskich z Ameryki 
posiada obecnie poważnie zaasortymentowany skład 
narzędzi wykonanych w warsztatach w Pruszkowie, 
oraz narzędzi wykonanych w Zakładach „Skoda" 
i może się podjąć dostawy wszelkich narzędzi na 
specjalne żądanie klientów, opierając się na bogatem 
własnem doświadczeniu, wyniesionem z dawnej fabryki 
Gerlach i Pulst, zakładów amerykańskich i Zakładów 
„Skoda”. Stowarzyszenie Mechaników Polskich z Ame­
ryki zobowiązało się poważną część swojej produkcji 
postawić do dyspozycji Polskich Zakładów „Skoda“, 
na Okęciu.

Brak wytwórni u nas w kraju, któraby na szerszą 
skalę zajęła się poważnie wyrobem narzędzi, dawał 
się zawsze odczuwać naszemu przemysłowi mecha­
nicznemu. Trudności fabrykacji, oraz znikome cło 
ochronne, wynoszące dla poszczególnych przedmiotów 
3 do 5%  wartości, nikogo nie zachęcały do podję­
cia tej skomplikowanej produkcji.

Witając z uznaniem zamierzenie Stowarzyszenia 
Mechaników Polskich z Ameryki, życzymy mu 
powodzenia.

UWAGI W  SPRAW IE KONCESJI HARRIMANA.

Liczne uwagi robione w sprawie projektowanego 
uprawnienia na rzecz firmy W. A. Harriman & Co. Inc., 
nie dość dobitnie uwypukliły obowiązek przyszłych 
koncesjonarjuszy do posiłkowania się wyrobami kra- 
jowemi czy to przy zakładaniu urządzeń nowych, 
czy przy konserwacji egzystujących.

Wprawdzie Związek Izb orzemysłowo-handlowych 
w swoim memorjale z dn. 19-go września r. b. wspo­
mina, że końcowy ustęp § 28 nie zabezpiecza intere­
sów naszego przemysłu, lecz ma na widoku tylko 
przemysł elektrotechniczny i wskazuje jako jeden 
przykład na warunki kredytowe, gdzie nasze przedsię­
biorstwa, jako dostawcy, są w gorszej sytuacji od 
wielkich przedsiębiorstw zagranicznych. Tak samo 
w zebranych przez mecenasa M. Kozłowskiego głosach 
publicznych i dokumentach brak uwag, poczynionych 
pod tym względem w memorjale Związku Przemysło­
wców Zagłębia Dąbrowskiego.

Końcowy ustęp § 28 projektowanej koncesji mówi: 

„Przy wykonaniu urządzeń powinien uprawnio­
ny przy jednakowych warunkach dawać pierw­
szeństwo wyrobom polskim".

Praktycznie oznacza to przedewszystkiem, że 
polscy wytwórcy będą obowiązani przeciwstawić się 
konkurencji każdego kraju, który w danej chwili pro­
wadzić będzie, być może, dumpingową politykę wzglę­
dem Polski. Pozatem, przez wcześniejsze omówienie 
szczegółów dostawy, szczególnie tam, gdzie chodzi
o dostawę instalacji, można zgóry upatrzonemu do­
stawcy ułatwić złożenie najdogodniejszej oferty. 
Wreszcie, jak to słusznie wskazuje memoriał Związku 
Izb, możnośś dania dogodniejszych warunków kredy­
towych przez wielkie zakłady zagraniczne pozwala 
łatwo oddać pierwszeństwo ofertom tvch zakładów.

Z tych powodów projektowany warunek koncesji 
należy uważać za niedostateczny i wymagający zmia­
ny redakcji w tem znaczeniu, żeby unrawniony przy 
wykonaniu urządzeń i zakuoie materjałów (które, badż 
co bądź, są spotrzebowywane stale, a nie li tylko
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przy wykonaniu urządzeń), był obowiązany posiłkować 
się wyrobami krajowemi. Dopiero niemożność otrzy­
mania potrzebnych przedmiotów w kraju upoważnia­
łaby do sprowadzenia ich z zagranicy i to za każdo- 
razowem pozwoleniem Ministerstwa Przemysłu i Handlu.

Wszystko powyżej powiedziane stosuje się nie­
tylko do naszego młodego jeszcze przemysłu elektro­
technicznego, który do swego dalszego rozwoju wy­
maga podtrzymania przez elektrownie, w ich własnym 
zresztą interesie, lecz i do utrwalonego już różno­
rodnego przemysłu metalowego przetwórczego. Ten 
ostatni w dziedzinie np. instalacji kotłów parowych 
może zaspokoić każde nowoczesne wymagania, a z po­
wodów podanych wyżej łatwo może być pomijany.

POLSKI PRZEM YSŁ KOM UNIKACYJNY.

Przyszłoroczna Międzynarodowa Wystawa Ko­
munikacji i Turystyki w Poznaniu będzie niewątpliwie 
chlubnem uwidocznieniem świetnego rozwoju naszego 
przemysłu komunikacyjnego i przyczyni się wydatnie 
do wzmożenia eksportu wyrobów tego przemysłu 
zagranicę.

Już dziś, w przeciwstawieniu do stanu rzeczy 
z przed kilku lat zaledwie, gdy import zagraniczny 
w znacznej mierze obsługiwał jeszcze potrzeby naszego 
kolejnictwa, możemy podnieść z uznaniem fakt, że 
nasze Ministerstwo Komunikacji pokrywa potrzeby 
tegoż kolejnictwa nieomal w całości wyrobami prze­
mysłu krajowego. Dowodem tego jest tabor kolejowy 
parowozowy i wagonowy P. K. P. dostarczany całko­
wicie przez fabryki krajowe.

Dowodem samowystarczalności Polski w tych 
właśnie działach przemysłu komunikacyjnego jest fakt, 
że po dostarczeniu w ciągu ostatnich 10 miesięcy 
Ministerstwu Komunikacji około 3 000 wagonów oso­
bowych i towarowych, wytwórnie nasze posiadają 
jeszcze w zapasie znaczną ilość wagonów i parowo­
zów najprzedniejszego gatunku, które mogłyby być 
przeznaczone na eksport.

Z KOŁA O DLEW N IK ÓW  PRZY STOW ARZYSZENIU

TECHNIKÓW  POLSKICH W W ARSZAW IE.

Protokół posiedzenia Komisji Nauczania przy Kole Od­
lewników, odbytego 29. X  29.

Obecni: przedstawiciele Ministerstwa Wyznań Religijnych 
i Oświecenia Publicznego pp. Chrzćzonowicz i Kowalewski; przed­
stawiciel szkoły zawodowej im. J. Kilińskiego w Pabianicach 
p. Wagner i przedstawiciele Koła pp : St. Ambrożewicz, Dickman, 
Gierdzieiewski, Kowalski i Uzarowicz.

Przewodniczący—p. Gierdzieiewski, sekretarz—p. Dickman.
Posiedzenie otworzył w imieniu Zarzadu Koła Odlewników 

D. Gierdziejewski następujacem przemówieniem: Zadaniem 
Komisji jest opracowanie w skali ogólno-państwowej programów 
nauczania rzemieślników i majstrów-odlewników, oraz programów 
dokształcania. Opracowanie programów kształcenia akademickiego 
do zadań Komisji nie należy.

Opracowane programy winny uwzględniać równolegle 
stmne teoretyczną i praktyczną szkolenia (podobnie jak w innych 
państwach), jak również warunki kształcenia w szkołach fabry­
cznych i zawodowych.

Przed rozpoczęciem układania programów należy zazna­
jomić sie z posiadanym materjałem i przedewszystkiem prze­
dyskutować metody nauczania,

W stosunku do szkół fabrycznych należy omówić ich orga­
nizacje, gdy* poszczególne odlewnie nie są w stanie zakładać 
samodzielnych szkół fabrycznych. Należy się zastanowić, czvby 
nie można było stworzyć rejonowych szkół fabrycznych, podo­
bnie jak w Stanach Zjednoczonych Ameryki.

Do chwili zorganizowania prawidłowego szkolnictwa zawo­
dowego ogromna role posiadają kursy dokształcające dla mło­
docianych oraz dokształcanie rzemieślników 1 majstrów.

Chcąc, by praca Komisji była wydajną, nie można jej 
członków, którzy są zajęci pracą zawodową, obarczać obowią­
zkiem opracowania materjałów; do tego celu winni być powo*
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ływani specjalni referenci, którzyby za pracę swą pobierali odpo­
wiednie honorarjutn. Również ze względu na ważność omawia­
nych spraw konieczne jest stenografowanie przebiegu posiedzeń. 
W tym celu Komisia musi posiadać pewną sumę pieniędzy do 
swego rozporządzenia.

P. Uzarowicz uważa, że prace Komisji należy prowadzić 
w następującej kolejności: należy najprzód ułożvć program do­
kształcania, gdyż w tym kierunku najłatwiej rozpocząć działalność, 
a nastepnie należy opracować program szkół zawodowych 
i w dalszym ciągu — program szkoły dla majstrów i techników.

P. Chrzczonowicz proponuje zwrócić specjalną uwagę 
na udoskonalenie posiadanego już przez nas systemu szkolnictwa 
zawodowego odlewniczego. Istnieją dwie szkoły zawodowe: 
w Pabianicach i Dąbrowie Górniczej; należy się zapoznać z ich 
programem i metodami nauczania. Szkoły fabryczne istnieją mię­
dzy innemi w Zakładach Ostrowieckich i u Cegielskiego, jednak 
nauczanie warsztatowe sprowadza sie przeważnie do terminowa­
nia pod reką rzemieślnika; w szkołach tych jest tylkn dokształ­
canie teoretyczne, którego program należy opracować. Po zakoń­
czeniu tego można przystąpić do ułożenia programu kursów dla 
majstrów i techników.

P. St. Ambroiewicz proponuje. bv do opracowania ma­
terjałów, dotyczących szkolnictwa zagranicą, wybrać specjalną 
podkomisje, któraby powoływała referentów' do opracowania okre­
ślonych tematów, składała sprawozdania ze swych prac i przed­
kładała odpowiednie wnioski na plenum Komi'ji. Mówca zwraca 
uwagę na trudności tworzenia szkół fabrycznych; odlewnie np. 
okręgu warszawskiego nie są w obecnych warunkach w stanie 
zakładać szkół fabrycznych.

P. Gierdzieiewski stwierdza, że dyskusja ogólna nad cela­
mi Komisji jest zakończona i należy przejść do spraw szczegóło­
wych. Proponuje następujacy porządek dzienny:

1. Organizacja i budżet Komisji.
2. Dokształcanie.
3. Praca nad ułożeniem programów.
Proponowany porządek dzienny przyjęto.
1. Na przewodniczącego Komisji wybrano p. Gierdzieiew- 

skiego, na sekretarza p. Dickmana. Ustalono, że posiedzenia Ko­
misji odbywać sie bedą co dwa tygodnie, we wtorki o godz. 19-ei.

Budżet Komisji określa p Gierdzieiewski na 500 złotych 
na półrocze. Uzyskaremi funduszami winno zarzadzać Koło, 
a użytkowanie ich winno podlegać kontroli Komisji Rewizyj­
nej Koła.

Po przemówieniach pn.. Kowalewskiego, Uzarowicza, 
Chrzczonowicz*, St. Ambrożewicza i Gierdz'eiewskiego
uchwalono zwrócić się do Towarzystwa Kursów Technicznych, 
które ma do dyspozycji fundusze z Ministerstwa W. R. i O. P. 
na kształcenie zaw’odowe, i do Polskiego Związku Przemysłow­
ców Metalowych o wyasygnowanie Kołu odpowiednich sum.

2. P. Uzarowicz uważa, że dokształcanie teoretyczne 
winno obejmować przedewszystkiem arytmetykę, technologie, 
początki chemii odlewniczej i t. p.; w dalszym ciągu możnaby 
przeprowadzić ćwiczenia w pracowniach formierskich, laborator­
iach chemicznych. Kursy dokształcające możnaby urządzić przy 
T. K. T. Pytanie tylko, czy znaidzie się dostateczna ilość chęt­
nych do uczęszczania na podobne kursy.

P. St. Ambrołew icz uważa, że kursv takie są odpo­
wiednie dla młodych formierzy. którzy chętnie na kursy te 
uczęszczać będą. Należy tvlko odpowiednio opracować programy 
tych kursów, uwzględniając niski naogół poziom wykształcenia 
teoretycznego formierzy.

P. Gierdzieiewski również uważa, że znajdzie sie do­
stateczna ilość słuchaczy, powolnie sie przvtem na przykład Koła 
Miłośników Odlewnictwa przv Fabryce Metalurgicznej „Ursus" 
które urządziło dla formierzy kilka odczytów, cieszących się du- 
żem zainteresowaniem.

O powodzeniu akcji dokształcania rzemieślników decydo­
wać będzie prawidłowy wybór programu, przyczem należy pa­
miętać o tern, że element formierski przeważnie nie posiada 
nawet ukończonej szkoły powszechnej.

P. Chrzczonowicz proponuje prowadzić dokształcanie 
w dwóch kierunkach: dokształcanie młodocianych na kursach 
dokształcających z programem 3-letnim, oraz dokształcanie do­
rosłych. obejmujące któtkoterminowe cykle wykładów'.

P. Uzarowicz stawia wniosek, by Komisia przedewszyst­
kiem opracowała program cyklów wykład ów-odczytów dla rze­
mieślników, a następnie program dokształcania dla robotników 
młodocianych.

Wniosek przvielo i polecono p. Uzarowiczowi, w porozu­
mieniu z p. Kowalskim, opracowanie na następne zebranie Ko­
misji programu cyklów wykładów dla rzemieślników i sposobu 
ich zorganizowania.

Dyskusje nad dokształcaniem młodocianych odłożono do 
następnego posiedzenia Komisji.

3. Rówmież do nastepnego posiedzenia Komisji odłożono 
dyskusję nad metodami nauczania. Uproszono p. Wagnera, by na 
posiedzeniu tem zreferował program i metody nauczania odlew'- 
nictwa w szkole zawodowej im. .1. Kilińskiego w Pabianicach.

Stosownie do propozycji p. St. Ambrożew:icza w dyskusji 
ogólnej wybrano podkomisję do zapoznania sie z posiadanemi 
materjałami w składzie pp. Chrzczonow’icza, Dickmana i Gier- 
dziejewskiego.

OBECNY STAN PRZEMYSŁU METALOWEGO 
NA URALU.

Przemysł miedziany przed wojną w Rosji naj­
silniej był rozwinięty na Uralu. Wojna jednak unieru­
chomiła go i dopiero w 1922 r. spotykamy się z pro­
dukcją miedzi głównie w Kałatyńskich Zakładach. Pod­
jęta na nowo wytwórczość rozwijała się pomyślnie 
i dała:

w 1922 r. — 878 t.
„ 1923 „ — 4 033 t.
„ 1924 „ — 5 802 t.
„ 1925 „ — 11 759 t.
„ 1926 , —  18 524 t.

Czynne obecnie huty miedziane na Uralu wyka­
zują bardzo znaczne różnice pod względem urządzeń 
technicznych. Najwyżej pod tym względem stoją Za­
kłady Karabachskie, najniżej Kałatyńskie. Żadna z hut 
nie posiada mechanicznych urządzeń transportowych, 
łączących kopalnie z samą hutą. Jednakże i pod wzglę­
dem technicznym oraz organizacyjnym widoczny jest 
stały postęp, który najlepiej daje się zilustrować da- 
nemi odnoszącemi się do wydajności. Wydajność 
miedzi na jednego robotnika wyniosła:

miedzi elekrolit. miedzi surowej

w 1923 r. — 88,5 kg. — 79.5 kg.
„ 1924 „ — 95,8 „ — 120,8 „
„ 1925 „ — 183,1 „ —  195,6 „

Instytucjami, których zadaniem jest rozwój prze­
mysłu miedzianego na Uralu, są: zorganizowany 
w końcu 1922 r. specjalny trust miedziany, oraz 
Uralska Rada Gospodarcza. Wobec jednak stanu wiel­
kiego zaniedbania, w jakim przemysł ten się znajduje, 
oraz szczupłych środków materjalnych, czynność po­
wyższych instytucyj musi się ograniczać do usuwania 
tylko rażących kardynalnych braków w urządzeniach,
o jakiejkolwiek modernizacji natomiast mowy być 
nie może.

W ostatnich czasach udało się uruchomić jeszcze 
jedną hutę w okręgu Bogomołowskim, której wytwór­
czość roczna obliczona jest na 10 do 12,5 tys. tonn 
surowej miedzi.

Jak przed wojną, tak i obecnie rosyjska wytwór­
czość miedzi najsilniej jest rozwinięta na Uralu. W przeci­
wieństwie do tego stoi uralska wytwórczość żelaza, 
która znacznie ustępuje wytwórczości południowo- 
rosyjskiej. Ilustracją tego mogą służyć następujące 
cyfry. Wydobyto rudy żelaznej w tysiącach tonn:

1923 r. 1924 r. 1925 r.

Ural — 1 800 — 471 —  849
Połudn. Rosja — 6 348 — 435 — 1 262

Nie posiadamy danych faktycznych za następne 
lata, preleminowano jednak wydobyć (w tys. tonn).

1926 r. 1927 r. 1928 r.

Ural — 1 327 — 1 819 —  2 110
Połudn. Rosja —  2 945 — 5562 — 7 198

Podobnie jak przemysł miedziany również i prze­
mysł żelazny na Uralu jest w stanie wielkiego za­
niedbania i pod względem urządzeń znacznie ustępuje 
żelaznemu przemysłowi Rosji południowej.
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Uralski przemysł żelazny skoncentrowany jest 
w syndykacie pod nazwą „Uralmet“ i obejmuje na­
stępujące gałęzie: wytwórczość surówki, szyn, blach 
zwykłych i dekapowanych, blach falistych, ocynko­
wanych, białych, stali konstrukcyjnej, stali narzędziowej, 
narzędzi, naczyń kuchennych żeliwnych surowych, 
emaljowanych, ocynkowanych, kas, maszyn rolniczych 
i innych. Największemi zakładami w uralskim prze­
myśle żelaznym jest „Nadieżyński Kombinat", jedyny 
który nie przerwał swej wytwórczości ani podczas 
wojny, ani po przewrocie bolszewickim. Zakłady te 
już w 1925 r. osiągnęły swoją przedwojenną wytwór­
czość, zatrudniając około 35 tysięcy robotników. Pod 
względem urządzeń technicznych stoją one również 
stosunkowo wysoko. Inne natomiast zakłady, jak np. 
Wierchisieckie, mają dotąd urządzenia w najwyższym 
stopniu zaniedbane i przestarzałe, jak np. drewniany 
młot do blachy. Jakkolwiek w 1926 r. jeszcze wiele 
zakładów, i to nawet poważniejszych, nie było czyn­
nych, można przyjąć ogólnie, że przemysł żelazny na 
Uralu został uruchomiony między 1923 i 1925 r. Sto­
sunkowo szybki początkowy (po uruchomieniu) rozwój 
tego przemysłu, pomimo zaniedbanych i prymitywnych 
urządzeń, należy przypisać nadzwyczaj silnemu i bez­
względnemu naciskowi na sfery robotnicze w celu 
podniesienia wydajności pracy. Wielkim hamulcem 
w rozwoju uralskiego przemysłu żelaznego jest brak 
odpowiedniego i taniego koksu. To też huty tamtejsze 
zmuszone są albo sprowadzać koks z odległych ko­
palń syberyjskich, albo stosować węgiel drzewny. 
Należy jednak zaznaczyć, że w ostatnich latach w zro­
zumieniu całej doniosłości tego faktu Moskiewska 
Akademja Górnicza oraz Wyższa Szkoła Techniczna 
w Swerdłowsku czynią usilne badania i doświadczenia 
nad opracowaniem metody otrzymywania odpowiednie­
go dla hut koksu z uralskiego węgla kamiennego.

Wielkie trudności również były z dostarczeniem 
robotnikom mieszkań. Poczynając jednak od 1924 — 5 r. 
zaczęto budować osiedla robotnicze, złożone z domów 
familijnych, urządzonych nawet wygodnie i higjeni- 
cznie.

Dalszem bogactwem Uralu są rudy platynowe» 
najbogatsze na świecie. Przedwojenną wytwórczość 
surowej platyny oceniano w Rosji na 400 tonij. 
W r. 1913 wytwórczość ta wyniosła około 5 tonn, 
w 1918 r. spadła na 136 kg., w 1921 r. podniosła się 
do 212 kg., w 1922 r. do 700 kg., w 1925 r. do
1 244 kg.

Wydobycie złota wynosiło na Uralu w r. 1913—
8 173 kg., wobec 11 795 kg. wydobycia w dolinie rze­
ki Leny na Syberji. W r. 1910 rozpoczęto na nowo 
wydobycie złota w zarządzie państwowego monopolu, 
przyczem wydobyto na Uralu 196 kg. (Lena 1 145 kg.).
W r. 1924 wydobyto we wszystkich złotodajnych okrę­
gach, a więc łącznie z dolinami Jeniseju i Amuru — 
45% a wr. 1925 — 50% ilości z r. 1913. Takie małe 
rezultaty gospodarki monopolu skłoniły władze pań­
stwowe rosyjskie do szukania drogi powiększenia wy­
dobycia złota przez wprowadzenie systemu koncesji.

ZN IŻKA  CEN BLACHY CYN K O W EJ W NIEM CZECH.

Na niemieckim rynku blachy cynkowej panuje 
tendencja bardzo niejednolita, czego dowodem jest, 
że cena blachy cynkowej uległa w ostatnich ty­
godniach czterokrotnej zmianie. Związek Walcowni 
Blachy Cynkowej obniżył z dniem 22 b. m. cenę za­
sadniczą blachy cynkowej o 4 marki na 100 kg.

KONCENTRACJA W N IEM IECK IM  PRZEMYŚLE

ROW EROW YM .

W nr. 47 „Przemysłu Metalowego" zamieściliśmy 
artykuł, w którym omówione jest trudne położenie 
niemieckiego przemysłu rowerowego.

Celem przeciwstawienia się niepomyślnej kon- 
junkturze, cztery wielkie fabryki rowerów, a miano­
wicie: Weyersberg, Kirschbaum & Co. w Solingen, 
Goericke-Werke A. G. w Bielefeld, Elite-Diamantwerke 
w Siegmar i Excelsior-Fahrrad-Werke wszczęły per­
traktacje o dokonanie fuzji. W czasie pertraktacji usta­
lono, że poszczególne fabryki wytwarzać będą znor­
malizowane części, z których następnie montować się 
będzie gotowe rowery. Na fabrykę montażową pro­
jektuje się przeznaczyć zakłady Goericke-Werke 
w Bielefeldzie.

TRUDNOŚCI FRANCUSKIEGO PRZEMYSŁU WANIEN

EM ALJOW ANYCH.

Jak donosi prasa francuska, w kołach produ­
centów wanien żeliwnych emaljowanych panuje po­
ważne zaniepokojenie z powodu wzrostu produkcji 
tego artykułu w Anglji, która do tej pory była naj­
lepszym odbiorcą francuskich producentów wanien.

Obecna zdolność produkcyjna francuskich fabryk 
wanien żeliwnych emaljowanych wynosi 180 000 sztuk 
rocznie. Zachodzi obawa, że w razie obniżenia pro­
dukcji koszty własne wzrosną bardzo znacznie. Tym­
czasem zbyt na rynku wewnętrznym, wskutek bardzo 
słabego wzrostu zużycia instalacji sanitarnych, rozwi­
jającego się wolniej aniżeli w innych krajach, skutkiem, 
jak przypuszczamy, mniejszego przyrostu ludności, 
jest bardzo mały. Przed francuskimi producentami 
wanien staje poważne zadanie wyszukania takiego 
rynku eksportowego, który byłby w możności wyró­
wnać braki powstałe na skutek zamknięcia się rynku 
angielskiego.

W SPRAW IE KONW ENCYJ HANDLOW YCH Z KRA­

JAM I ZAM ORSK IEM I.

Poważnem utrudnieniem normalnych stosunków 
handlowych z krajami zamorskiemi stanowi brak umów
i traktatów handlowych.

W tyg. „Prawda" z d. 6 października r. b. znajdu­
jemy ciekawe uwagi na ten temat:

„Wszystkie te sprawy są, jak wiadomo, od dłuższego 
czasu na porządku dziennym i Ministerstwo Przem. i Handlu 
przygotowuje się do odnośnych rokowań. Przygotowania te idą 
jednak bardzo opieszale, podczas gdy właśnie teraz, skoro nasz 
eksport przemysłowy wykazuje większą prężność, należałoby to 
wyzyskać i otworzyć mu nowe rynki zbytu. W kołach Mini­
sterstwa Przem. i Handlu podnoszą, że wszystkie te sprawy po­
stępują tak powoli naprzód niezawsze tylko z przyczyn natury 
rzeczowej, lecz także wskutek tego, że nasz aparat handlowo- 
polityczny nie jest dostateczny, że mamy zamato negocjatorów 
oraz zamalo radców handlowych przy poselstwach i że wskutek 
tego nie możemy równocześnie pracować na większej ilości 
frontów. Z kół gospodarczych wystąpiono z propozycją, by Mi­
nisterstwo Przemysłu i Handlu, nie mając dostateczne) iiczby 
negocjatorów, poszło za wzorem niektórycli innych państw za­
granicznych i powołało do pomocy czynniki z kół gospodar­
czych, posługując się ewentualnie także odpowiednio przygoto- 
wanemi siłami z Izb Przemvslowo-Handlowych i dobrowolnych 
organizacyj gospodarczych Zdaniem naszem, system ten mógłby 
być stosowany szczególnie w tycłi wypadkach, gdzie idzie o 
zawieranie prostych, nieskomplikowanych traktatów, do których 
nie potrzeba koniecznie, by negocjator znał najdokładniej wszyst­
kie finezle, a zwłaszcza wszystkie szczegóły historyczne stosun­
ków hatidlowo-politycznych Polski z daneml państwami. Doty­
czy to przedewszystkiem traktatów z państwami egzotycznenii.
W ten sposób możtiaby bardzo przyśpieszyć rokowania 1 dopro­
wadzić do rozszerzenia sieci naszych traktatów. Ho przecież jest 
prawie skandalem, że tylko dlatego dotąd nic zawarliśmy trak­
tatu z Kanadą, ponieważ nie mamy nikogo odpowiedniego do
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prowadzenia rokowań tam, gdzie ma się je prowadzić, to jest 
w Montrealu'.

Byłoby istotnie rzeczą bardzo wskazaną, aby 
czynniki rządowe przyśpieszyły wprowadzenie w życie 
pełnego systemu traktatów handlowych, oraz by przy 
prowadzeniu układów traktatowych korzystano w wię­
kszym, niż dotychczas, stopniu z pomocy czynników 
gospodarczych w kraju.

TERM INY W YSTAW  i TARGÓW  M IĘD ZYN A R O D O ­

W YCH W ROKU 1929 i 1930.

Anglja — 1929 r.
27 listopada — 7 grudnia — Cardiff — Wysta­

wa Techniczna.
30 listopada — 7 grudnia — Londyn — Wysta­

wa rowerów i motocykli.

Belgja — 1929 r.

7 — 18 grudnia —  Bruksela — Międzynarodo­
wy Salon Automobilowy.

1930 r.

Luty — Bruksela — XVII Międzynarodowa Wysta­
wa Maszyn i Narzędzi rolniczych.

Marzec — Leodjum — IV Międzynarodowa Wy­
stawa Radjowa.

2 —  16 kwietnia — Bruksela — Targi Między­
narodowe.

Koniec kwietnia — 5 listopada — Antwerpja— 
Międzynarodowa Wystawa Kolonjalna i Morska.

Koniec kwietnia — 5 listopada — Leodjum — 
Międzynarodowa Wystawa.

Czechosłowacja — 1930 r.
16 — 23 marca — Praga — Targi i Wystawa 

Zdrowia i Higjeny w miastach.

Francja — 1929 r.
14 — 24 listopada — Paryż — Wystawa środków 

komunikacyjnych, obrabiarek i narzędzi.
11 — 22 grudnia —  Paryż — Wystawa Pły­

wacka i II Międzynarodowa Wystawa Sportowa.

1930 r.

18 — 26 stycznia — Paryż — Międzynarodowa 
Wystawa Maszyn Rolniczych.

3 —  16 marca — Lyon — Targi.
Kwiecień — maja — Avignon — Wystawa rolni­

cza i Targi.
10 —  25 maja — Paryż — Targi.
15 — 30 czerwca — Bordeaux — Targi.

Italja — 1930 r.

Styczeń — Medjolan — Wystawy rowerów i mo­
tocykli.

12 — 27 kwietnia — Medjolan —  Targi.
Wrzesień — Bari — Targi Lewantyńskie.

Holandja —  1930 r.

Styczeń — Amsterdam — Salon Automobilowy.
18 — 28 lutego —  Utrecht — Targi.

Austrja — 1930 r.

9 — 15 marca — Wiedeń — Targi.

Szwecja — 1930 r.

10 — 18 maja — Goteborg — Targi.
4 — 10 sierpnia — Malmó — Wystawa próbek.

Szwajcarja — 1930 r.

7 —  16 marca — Genewa — Międzynarodowa 
Wystawa Samochodowa.

26 kwietnia — 6 maja — Bazylea — XIV Targi 
Szwajcarskie.

Węgry — 1930 r.

Kwiecień — maj — Budapeszt — Targi.

Stany Zjednoczone — 1929 r.

2 — 7 grudnia — Nowy York — Międzynaro­
dowa Wystawa Motorów.

AKCJE PRZEM YSŁU M ETALOW EGO NA G IEŁDZIE  
W ARSZAW SKIEJ.

Notowania akcyj przemysłu metalowego na gieł­
dzie warszawskiej w złotych.

Wartość Najwyższy inaj- 
, niższy kurs 

nominalna tygodnia

Borman, Szwede i S-ka................................100 — —
Brown Boveri I-III era..................................100 — —

*H. Cegielski serja C ..........................  38 — —
B. Hantke.............................................  1000 — —

*Kabel.................................................... ......... 100 — —
Lilpop, Rau i Loewenstein...............  25 33,75 34

*Modrzejowskie Zakłady......................  50 20 18,50
Norblin, B-cia Buch i T. Werner

em. I ost. i I I .......................... ..........100 83 80
Ostrowieckie Zakłady em. I serja a i b 50 70 —

*Parowozów Budowa em. I i II . . . 25 — —
em. I I I ......................................... ......... 100 — —

Plewkiewicz.........................................  1000 — —
*P o c is k ................................................  25 — —

„ imienne zw yk łe ......................  25 — —
Rohn, Z ie liń s k i.................................. 25 — —
R u d z k i................................................  50 30 28,50

^Starachowice.....................................  50 23,25 21,50
Suchedniów.........................................  12,50 — —

*Ursus....................................................  15 — —
W u lk a n ................................................  25 — —

„ imienne...................................... 25 — —
Zieleniewski i Fitzner-Oamper

em. I-II ost. i I I I ...................... ..........100 — —
*Zjednoczenie Fabr. Maszyn Rolniczych 50 — —

Fabryki, oznaczone gwiazdką, posiadają również akcje 
uprzywilejowane, niedopuszczone do obrotów giełdowych.

RYNEK TOW AROW Y NA SUROW CE I ARTYKUŁY 
TECHNICZNE DLA PRZEMYSŁU M ETALOW EGO.

Ceny hurtowe na surowce i artykuły techniczne dla prze­
mysłu metalowego w d. 28 listopada 1929 r. w złotych (podług 
danych S. A. „Zjednoczeni Polscy Przemysłowcy Metalowi").

a) za 1 tonnę franco wagon stacja załadowania: Zł.gr. 

Surówka .Starachowicka' (franco wagon huta JSTs 0 . . 220.— 
„ ,, „ „ ,, N2 1 . . 215.
, ,  , ,  j, f j  „  I- Z, . .  X I V .

Złom żeliwny (fragment lany zagraniczny)...................... 185.—
Żelazo handlowe' krajowe............................................  350-J—2°/o
Bednarka gorąco walcowana....................................... 422,5-j-20/0

„ zimno walcowana...........................................................
Walcówka (drut okrągły od 5‘/2 do 13 mm., kwadratowy

od 5‘/ł do 8 m m .) .................................................  398.5
Blacha (cena zasadnicza) gruba 5 m/m i wyżej . . 432,5-j—2°/°

., cienka do 5 m /m ............................................  525-f-2%
Koks karwiński...................................................................67.—

górnośląski tw ardy..................................................50.80
Koks górnośląski m i ę k k i .............................................50.80
Węgiel kowalski myty c ieszyńsk i................................. 67.—

„ górnośląski gruby..................................................40.50
„ górnośląski k o s t k a .............................................42.—
„ dąbrowski g r u b y ..................................................38.10
„ dąbrowski kostka............................................  . 39.60

Cegła ogniotrwała normalna............................................ 135.—
„ „ kopulakowa....................................... 150.—

Glina ogniotrwała m ie lo n a ............................................ 60.—
Mączka szamotowa............................................................. 80.—
Zaprawa szam o tow a ....................................................... 70.—
Kamień w ap ienny .............................................................  7.—

Ceny metali według notowań giełdy londyńskiej 
w dn. 28. XI. 1929 r. w złotych po kursie dnia za tonnę metr.

Aluminjum................... 4349 Miedź standard . . . . 2953
A n ty m o n ................... 2247
Cyna standard . . . . 7907
Cynk hutniczy « . . . 861
Miedź elektrolityczna . 3552 Srebro za 1 kg. . . . 133

\
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Patenty udzielone przez Urząd Patentowy. 10814. Arnold Irinyi. Sposób pracy silników parowych.

10639.H . Cegielski Tow. Akc. i Jan Joachim Pacewicz. Dysty- 10757^ “ ‘ DahL Urz;łdzenie d0 wytwarzania solanki ozię-

10793. ̂ Uesterreichische Chennsche Werke Oeselschaft m. b. H. ^  ‘
Urządzenie do otrzymywania dwutlenku wodoru przez ^  * * s ó Jzenie do wymiany ciepla mię.

dystylację roztworów kwasu nadsiarkowego i nadsiarcza- dzy dwom! memieszającemi się ze sobą płynami o roz-
now oraz do stężania roztworow dwutlenku wodoru. maitym ciężarze właściwym.

10701. Harry Pauling. Urządzenie do katalitycznego spalania 10776. lhomas Daniel Kelly Sposób otrzymywania stopów źela-
amonjaku powietrzem lut> tlenem. za z miedzią.

10669. .Uejia- Auuengesellschaft Jiir industrielle Anlagen. Ko- 10612. Leopold Cypres. Urządzenie do automatycznego sprzęga-
cioł opłomkowy z dużą zdolnością gromadzenia pary. nja wagonow.

10683. Ernest VOlckler. Kocioł o stromych rurach. 10825. Brown, Boveri 6- Cie, Aktiengesellschaft. Izolator wiszący,
10636. Stefan Duchowski. Stojący kocioł parowy. 1065o. Allgemeine Elektricitdts — Oesellschaft. Uiządzenie do
10695. N. V. Carbo — Union Industrie Maatschappij. Kocioł regulowania obciążenia szlifierek do drzewa, nienapędza-

wodnorurkowy opalany miałem węglowym. - nycli elektrycznością.

Aparaty ao spawaniu: Konstrukcje żelazne: Pompy: Tokarki typu ciężkiego model
row. rt*c. .Perun*, Warszawa. „H. Zieleziński“ wl. inż. K. Ku- branuel, Witoszyński i S-ka. T 300 o wzniesieniu kłów
Biuro: Hortensja 6, tel.89-34. Dacki. Warszawa,Marszalkowska Pierwsza w folsceiauryka pomp 300/750 mm. i rozstawieniu
Fabryka: (jrocnowska 52, j\° 11/13, tel. 5-74 1 281-43. odśrodkowych turbinowych. 1500 i 2500 mm. dostarcza
tel. Z01-16. Ljny stalowe i żelazne, drut Warszawa-Fraga, Urocnow- .Wiepofaua* Tow. Akc w Po-

Slachy dziurkowane (sita): Kolczasty, siatki do ogro- ska 1 ei* 48-6o. znaniu, ul. Dąbrowskiego 81.
Wytwórnia blach DziurKowa- dzeń, drut żel. ocynkowany * .sinus’ specjalna f  abr. Pomp Traki . wszelkie obrabiarki
nych .Sito' Warszawa, Dobra 1 nieocynkowany,gwoździe: odsrodkowycn 1 turbinowycn drzewa:
8t>, tel. 1-92. . . .  Włocławska tabryka drutu, Warszawa Praga, ZamojsKie- Fabryka Traków i Maszyn do

Druty — gwoździe siatki: dawn. C. Klauke Sp. Akc. g° lel- 06-20. ob róbk i  drzewa, dawniej
Diuty surowe i ocynkowane we Włocławku. Tel. .N2 15. Pompy ręczne .transmisyjne: c  Blumwe j Syn, Sp. Akc.
gładkie i kolczaste, gwozdzie, stalowe. Zawady median. 1 Udl Z.el. Bydg0Szcz.Nakielska 26.
siatki ogrodzeniowe 1 rzeczne, /  . .. . ,,, .białogon*. Zarząd w Warsza-
wkłady materacowe 1 t. p. ^ ac,a. Jenike, W " ” ™*; wie, bTaca 5, lei. /-34 1 7-41 * towarzyszenie Mechaników
Wadowicki Przemysł Druciany Aleja Jerozolimska 20 tel.. ^9-64 pr#^  mlmosrodowe: Polskich z Ameryk, bp. Akc.

założyciela Jozeta Goreckiego. . ‘ „ „ . „ „ . i . . , . ,  Stowarzyszenie Mechaników Warszawa, Marszałkowska 46.
Wadowice (Małopolskaj. 0 * P R ; . | Polskicn z Ameryki bp. Akc. Transportery (przenośniki)j

Druty stalow sprężynowe.ja- i^Dryka Maszyn 1 Kotłów Od- Warszawa, marszałkowska 40. Krawczyk i S-ka w Zawierciu.

sne i ocynkowane, między inne- tewnla 2elaza i Stali, Toruń. Kury J1®11®*® 1 Urządzenia mechaniczne dla
mi specjalnie do wyrobu matera- ... . , , , we do pary dta wysokiego 1 i,„na|ń : kninienintnm ńw
cowf poleca Belgijska Sp. Akc. Młocarme szerokomłotne sy- niskieg0 clsnlenla oraz wyroby “ °P*lń l aK?v? aX ! z v n  So
Warszawskiej ł-aDryki Drutu, *t*m “ • nH1 z blacny spawane acetylenem > Rybnik U Sl’
Sztyftów i Gwoździ, Warszawa, fabryka Maszyn 1 Odlewnia wykonywa i dostarcza fabryka z ogr. por. Rybnik, U. Sl.
Praga,Objazdowaj\2 1.Tel.6-81, Żelaza Waldemar Krusche 1 przewodow Rurowych „Com- Wagi kolejowe i wozowe:
160-/9 lo0-bl. S-ka, Pabjanice. pensator*- W.Maciejewski 1 S-ka; Rybnicka Fabryka Maszyn, Sp.

Dźwigniki—Łańcuchy: Motory spalinowe: Warszawa, ul. Św. Stamsła- z ogr. por. Rybnik, G. Śląsk.
Bracia Jenike, inz., Warszawa, Towarzystwo Fabryki Moto- wa 1/3. Teleton 18-72. Walce drogowe:
Alej* Jerozolimska 20 teL: 29-64 rów .Perkun* Sp. Akc. w War- Rury żebrowe: kuto - żelazne pierwsza Fabryka Lokomotyw
1 2^0-00. szawie — Praga, ul. Grochow- w długościach do 6 mtr. do w p0isce; gp. Akc. Zakłady

* Warsz. Fabr. Masz. windowych ska 46, Telefon: Zarząd 84-93, ogrzewań, Franciszek Wagner w Chrzanowie (Małopolska), 
,Siła*, Chłodna o, tel. 47-/8. Biuro Sprzedaży 84-40. i S-ka, Zakłady Mechaniczne Zarząd w Warszawie, Swięto-

Elektrody do spawania łu- Młoty sprężynowe, deskowe [ / ^ T e g o krZySka 28‘ 
kiem elektrycznym. , pasowe, młotki, siekiery 1 in- i»urv z e i iw n e  wodociaeowe Walce żeliwne utwardzone
Franc. Tow. Akc. .Perun* War- ne wyroby masowe kuźnicze. K “ 1 " " r o w o lane viz Tow. Akc. J. John w Łodzi.: j

1 Neu“ rt-ŁMi’ .  M o te ^ w u . * * * ,  o*-
F S  ui Grochow- Zakątna 8 u. • Biuro Sprzedaży Rur Zjedn. niczo-Hutnicze, Sp. Akc. So-

, rc, \ | ’ Narzędzia do obróbki metali: Odlewni: „Węgierskiej Górki", snowiec—Huta Katarzyna.
SKa oz, tet. zui-io. Stowarzyszenie Mechaników Zakładów Ostrowieckich. ..Po- ^

Elewatory (podnośniki): Polskich z Ameryki bp. Akc. ręby“ i Lilpop, Rau i L. Wanny żeliwne, porcelanowo
Krawczyk i Sk-a w Zawierciu. Warszawa, Marszałkowska 46. Warszawa Nowy Świat 35* enialjowane kwasoodporne,

* Rybnicka Fabryka Maszyn, Sp. obrabiarki do metali i drze. ^  2 U - 1  ^

z ogr. por. Rybaik, G. SL wa; Rury i e l i w n e  kanalizacyjne Z ln u T -  Jan Witwicki* Ka-
Jarnk i i przewody rurowe: Stowarzyszenie Mechaników i wodociągowe: ,ni„n ’ noc7ta Skarżysko —

Stowarzyszenie Mechaników Polskich z Ameryki Sp. Akc. Zakłady Mechan. i Odl. Żel. Radomskiei
Polskich z Ameryki Sp. Akc. Warszawa, Marszałkowska -16. .Białogon*. Zarząd w Warsza- U7." , .
W ; , M t i M i U o w s k i  46. o b  6i kl ,  d„  J. John w L i . . .

urjzarK i. Fabryka Traków i Maszyn do otrugarKi.
Stowarzyszenie Mechaników obróbki drzewa dawniej Stowarzyszenie Mechaników * Stowarzyszenie Mechaników
Polskich z Ameryki Sp. Akc. c  Blumwe j Svn ’ Sp Akc Polskich z Ameryki Sp. Akc. Polskich z Ameryki Sp. Akc.
Warszawa, Marszałkowska 46. Bydgoszcz-Nakielska 26 ’ Warszawa, Marszałkowska 46. Warszawa, Marszałkowska 46.

Jnraark i uniwersalne: okna  żelazne: ‘ ' * Zie- Wiertarki kolumnowe szyb-
Stowarzyszenie Mechaników 7 ip|p7iń<;kił< wł int K Ku- liński i S-ka, S. A., Warszawa, kobieżne:

Warszawa* Marwałkowska 46 backi. Warszawa,Marszałkowska Jerozolimska 105, t. 6-88 i 58-83. stowarzyszenie Mechaników 
Warszawa, Marszałkowska 6. ^  j te]_ 5.74 j 281-43. ®ri ,by• t . . Polskich z Ameryki Sp. Akc.

* Żelaza Waldemar ' KmschT'i * Krawczyk i S-ka w Zawierciu. 1  -,0hn W Ł° dZK Warszawa, Marszałkowska 46. 

S-ka, Pabjanice. Pędnie: Zakł. Mech. i Odlew. Rohn, Zie- * Fabryka Maszyn i Odlewnia
I nadta: Tow. Akc. J. John w Łodzi. liński j S-ka, S. A., Warszawa, £ e.Uzan Waldemar Krusche i

Stowarzyszenie Mechaników * Krawczyk i S-ka w Zawierciu. Jerozolimska 105, t.5-88 i 58-83. S-ka, l abjanice.
Polskich z Ameryki Sp. Akc. Pompy: Tow. Akc. J. John w Lodzi. Żelazne d a c h y  i śwletlnlki
Warszawa, Marszałkowska 46. Zakł. Mech. i Odlew. Rohn, Zie- * Stowarzyszenie Mechaników specjalnie oszklone b e z ki t u. 

Kalandry: liński i S-ka, S. A., Warszawa, Polskich z Ameryki Sp. Akc. A. Alscher I Syn Bielsko n./Ni-
Tow. Akc. J. John w Łodzi. Jerozolimska 105,t. 5-88 i 58-83. Warszawa, Marszałkowska 46. prem 6-8.

WYDAWCA: W imieniu Polskiego Związku Przemysłowców Metalowych: Wiceprezes Rady Związku inż. S. J. Okolski.

Redaktor odpowiedzialny Inż.Maurycy Choriewski

R ad akcja  I A d irln ls trac ]a i K rak. P rz td m la ic l*  5 m. 4. T a l. 114-26 . Zakłady O iillc in t Strautwiciów, W in o w a , Lanao 112.



THE INTERNATIONAL SHIPBUILDING 
AND ENG INEERING CO. LTD.

Międzynarodowe Towarzystwo  
Budowy Okrętów i Maszyn S. A.

B U D U J E  i W Y K O N Y W A :

M a s zy n y  p a ro w e  D ź w ig i i k o n s tr . ż e l.
S iln ik i D ie s la  W y w ro tk i, tru k s y  leś .
L o k o m o b ile  D ie s la  K o t ły  o w yso k ich  ci-
A p a ra ty  cu k ro w n ic ze  śn ien iach .
T ra k to ry  g ą s ie n ic o w e  U n iw e rs a ln e  p a le n i -
S iln ik i e le k try c z n e  s k a  do  m ia łu  w ę -
M a łe  m aszyn y  ś w ie t l . g lo w e g o
P o m p y  U rz ą d z e n ia c h ło d n ic z e
K o le jk i w ą s k o to ro w e  R e p e ra c je  w s z e lk ie g o
A p a ra tu ra  chem iczna  ro d z a ju .

D zw o n y .

D Y R E K C J A  G Ł  Ó W N  A: 

G D A Ń S K
WERFTGASSE 4, TEL. 34-05 do 34-10

ODDZIAŁY i PRZEDSTAWICIELSTWA: 

W a rs za w a  — ul. Jasna 11 m. 5, Tel. 99-18 
Ł ó d ź  — ul. Trauguta 9, Tel. 41-83 
L w ó w  — ul. Podleskiego 7, Tel. 48-88 
K ra k ó w  — ul. Wiślana 12, Tel. 30-49 
P o zn a ń  — Słowackiego 18, Tel. 77-85 
L ub lin  — Krak. - Przedm. 56 m. 8, Tel. 962 
R ó w n e  — Al. 3 Maja 30, Tel. 307 
K a to w ic e  — Marjacka 28, Tel. 19-84 
W iln o  — Jagielońska 9, Tel. 8-84

Spdłkci Akcyjna Fabryk Metalowych
I, B-cia BUCH i 1.

ZARZĄD W W ARSZAW IE, UL. ŻELAZNA Nr 51. 

TELEFONY: 60-80, 160-14, 18-80, 220-33. 

Oddział w Głownie: Walcownia miedzi i mosiądzu 

„G łowna" st. Głowno dr. żel. Kaliskiej.

W YKONYW A NA ZA M Ó W IE N IE :

BLACHĘ
handlawą miedzianą i mosiężną, jak również bla­

chę paleniskową do kotłów parowych,

DRUTY
miedziane i mosiężne — i krzemobronzowe do 

telefonów i telegrafów i tramwajowe „Trolley” ,

R U R Y

miedziane i mosiężne ciągnione, bez szwu, syst. 

Manesmanna,

PRĘTY I SZYNY
wriedziase i mosiężne,

KABLE
m i e d z i a n e  g o ł e

ZJEDNOCZENI POLSCY PRZEMYSŁOWCY METALOWI
Spółka Akcyjna

WARSZAWA, TRAUGUTTA 4, TEL.: 3-94, 211-15, 211-61 

Adres Telegraficzny: „M e ta lo w c y " . 

POLECAM Y:

W IE R TA R K I, SZLIF IER K I i W CIĄGARKI 
ELEKTRYCZNE

na prąd stały, zmienny I uniwersalne 
francuskiej firmy 

CONSTRUCTIONS ELECTRIQUES „WAGEOR"  S. A. 

S. Etienne (Loire).

ZAKLADy MECHANICZNE I ODLEWNICZE

ROHN, ZIELIŃSKI i S-ka
SP. AKC.

WARSZAWA, ALEJA JEROZOLIMSKA Nr 105 

TELEFONY 5-88 i 58-83

D Z I A Ł  B U D O W Y  P O M P :

parow e
P O M P Y  S. W o r t h l n g t o n a

............ t r a n s m i s y j n e  
o d ś r o d k o w e

C Y N K O W N I A  W A R S Z A W S K A  
(Właśc.: Inż. T. RAPACKI i Z. ŚW IĘCICKI)

Warszawa, ul. Boduena 3, Tel. 52-07, 52-77 i 53-07

przyjmuje do cynkowania wszelkie wyroby, 

konstrukcje oraz odlewy żelazne.


