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Warszawa, d. 9 lutego 1929 r.

OPLATA POCZTOWA UISZCZONA RYCZALTEM.

OgoIn. zbioru Ns 357.

REDAKCJA i ADMINISTRACJA: Warszawa, Krak.-Przedmiescie 5 m. 4, tet. 114-26. Adres telegr.: ,,Metalowcy—Warszawa".

Prenumerata wynosi wraz z przesytka w kraju: Zip. 5 kwartalnie.

Nr. pojedynczy gr. 50.

Czlonkowie Polskiego Zwigzku Przemystowcéw Metalowych otrzymujag .PRZEMYSE METALOWY' bezplatnie.

w Poznaniu, ul. Gwarna 20
,, Katowicach, ul. 3Maja 23
,» todzi, ul. Piotrkowska 142
we Lwowie, ul. Sykstuska 2
w Krakowie, ul. Wislna 9

ODDZIALY:

SZWEDZKIE £OZYSKA KULKOWE, sp.zo0. 0. WARSZAWA, Wierzbowa 8.

DOSTAWA: ttZISH RDLKOWTCH | TILIMKI DI WSIEIKICI BISLYl Oill MPIEWIS OMAMEIi FIDHIAHVCB.
ODCZYTY Z DZIEDZINY ODLEWNICTWA. Czlonkowie Rady, ktérzy nie beda mogli przy-
W piagtek d. 15 lutego r. b. o godz. 20 w duzej DYC na powyzsze posiedzenie, proszeni sg usilnie

sali Stowarzyszenia Technikéw Polskich w Warszawie
(ul. Czackiego 3/5) odbeda sie odczyty: p. inz. Jerze-
go Buzka p. t. ,Materjaty formierskie" oraz p. inz.
Kazimierza Gierdziejewskiego p. t. ,,Organizacja tech-
nikéw odlewniczych i udziat przedstawicieli organizacji
w kongresie londynskim w r. 1929".

POSIEDZENIE RADY P. Z. P. M.

W sobote dn. 16 lutego r. b. o godz. 17 w lo-
kalu Polskiego Zwigzku Przemystowcow Metalowych
(ul. Traugutta 4 w Warszawie) odbedzie sie posie-
dzenie Rady Zwigzku 2z nastepujgcym porzadkiem
dziennym:

1 Zatwierdzenie protokétu posiedzenia z dnia
17. XI1I. 1928.

2. Sprawozdanie Dyrekcjiz dziatalnosci Zwigzku
za grudzien 1928 i styczen 1929 r.

3. Stan finansowy na 1 lutego 1929 r.

4. Sprawozdanie czionkéw Rady o stanie prze-
mystu metalowego w oddziatach i grupach zawodo-
wych Zwigzku.

5. Sprawozdania z postepu prac dotyczacych:

a) traktatu polsko-niemieckiego,

b) udzialu w Powszechnej Wystawie
Krajowej,

©) wydawnictwa Rocznika,

d) zjazdu przemystowcéw metalowych
w Poznaniu,

e) nowej taryfy celnej.

6. Zatwierdzenie regulaminu Grupy Odlewni.

7. Kooptacja 6 cztonkéw Rady w mysl uchwaty
Walnego Zgromadzenia z dn. 17 grudnia 1928 r.

8. Sprawy biezace.

9. Wnhnioski cztonkow.

0 zakomunikowanie pisemne informacyj odnosnie p. 4,
ktore sg podstawa oswiadczehn skladanych Rzadowi
1 wiadomosci ogtaszanych w prasie o stanie prze-
mysiu. metalowego.

ZWYCZAIJNE WALNE.ZGROMADZENIE
CZLONKOW GRUPY WYTWORNI MASZYN
I NARZEDZI ROLNICZYCH
POLSKIEGO Z WIAZKU PRZEM YSLOWCO W
METALOWYCH.

W niedziele dn. 17 lutego r. b. o godz. 1l-g
w lokalu Polskiego Zwigzku Przemystowcow Meta-
lowych w Warszawie (Traugutta 4) odbedzie sie
zwyczajne Walne Zgromadzenie czionkéw Grupy
Wytworni Maszyn i Narzedzi Rolniczych P.Z. P. M.
z nastepujgcym porzadkiem obrad:

1 Otwarcie Zgromadzenia oraz wybor prze-
wodniczacego i sekretarza.

2. Zatwierdzenie protokotu Walnego Zgroma-
dzenia z dn. 11 grudnia 1927 r.

3. Sprawozdanie z dziatalnosci Grupy za 1928 .

4. Sprawozdanie rachunkowe za 1928 r., budzet
na 1929 r. oraz skiadki cztonkowskie.

5. Wydawnictwo ,,Maszyny Rolnicze'.

6. Wybory czionkéw Zarzadu.

7. Stanprzemystu maszyn i narzedzi rolniczych.
8. Udziat w Powszechnej Wystawie Krajowej.
9. Sprawy biezace.

10. Wnhnioski czionkdw.

Jezeli Walne Zgromadzenie w powyzszym ter-
minie nie dojdzie do skutku z powodu nieobecnosci
dostatecznej liczby cztonkéw, nastepne Zgromadze-
nie odbedzie sie na zasadzie p. 14 regulaminu o go-
dzinie 12-ej tego samego dnia i bedzie prawomocne
bez wzgledu na liczbe obecnych.
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A =¥ ¥ i~j* nr> Inzynier mechanik i elektrotechnik. Dr. h. c. nauk
Ieksander Mx N# 0 iio1a technicznych, em. profesor Politechnik
25 lat praktyki w dziedzinie INZYNIER DORADCA
....... RACJONALIZACJI PRODUKCJI i BIUROWOSCI =
Korespondencja, Zakup, Sktady. — Rachunkowos$¢, Kalkulacja. — Biuro Techniczne, Normalizacja. — Urzadzenie Warsztatow. — Os$wietlenie, ogrzewanie,
Sita, Transport. — Przygotowanie Produkcji, Rozdzial Robét, Terminy. — Organizacja pracy. Kontrola wydajnosci i jakosci. — Ptace i stosunki z robot-

nikami.—Wtadze przedsigbiorstwa, podziat pracy i kompetencji.—Sprzedaz, ceny i katalogi.—Statystyka i wyzyskanie jej dla usprawnienia produkcji i zbytu.

Adres:

S. p. JAN BORKOWSKI.

Dnia 2 lutego 1929 r.
zmart $. p. Jan Borkow-
ski, zatozyciel, czionek
zarzadu i dyrektor fabryki
firmy ,,Bracia Borkowscy,
Zaktady Elektrotechnicz-

ne, Spétka Akcyjna", w
Warszawie.
S. p. Jan Borkowski

urodzit sie d. 22 czerwca
1882 r. w Warszawie.
Po ukonczeniu szkoly
Sredniej i studjéow tech-
nicznych  zorganizowat
wspolnie z braémi swoi-
miEdwardem i Ferdynan-
dem firme elektrotech-
niczng ,,Bracia Borkow-
i prowadzit przez diuzszy czas oddziat jej w Lodzi.
Przed 10-ciu laty objagt kierownictwo tej firmy
w Warszawie i dzieki swej niestrudzonej energji i pracy
stworzyt wsréd bardzo trudnych warunkéw ekonomicz-
nych szereg dziatbw wytworczosci artykutow elektro-
technicznych, kladac duze zastugi dla rozwoju prze-
mystu rodzimego.

Zmarty, poza duzg wiedzg techniczna, posiadat
wybitne zdolno$ci administracyjne i organizacyjne
i odznaczat sie nadzwyczajng pracowitoscig i sumien-
noscig. Zawsze przystepny i wyrozumiaty, niezwykle
uczynny dla innych, bezinteresowny i pozostajagcy
zawsze w cieniu zjednat sobie zastuzona mitos¢ i pow-
szechny szacunek.

scy"

S. p. Jan Borkowski brat réwniez czynny udZ

w pracach gospodarczych o charakterze spotecznym,
a wiec w zwigzkach i komisjach, majgcych na celu
zorganizowanie obrony miodego polskiego przemystu
przed potega kapitatu zagranicznego, wykazujgc wiele
zapatu w trosce o dobro swej umitowanej Ojczyzny.

Czes¢ Jego pamieci!

WYBORY W P. Z. P. M. RADCOW DO IZBY PRZE-
MYStOWO-HANDLOWEJ W SOSNOWCU.

Dnia 4 lutego r. b. odbyto sie w Warszawie Nad-
zwyczajne Zgromadzenie Walne cztonkéw Polskiego
Zwigzku Przemystowcow Metalowych w celu dokona-
nia wyboru dwoéch radcéow do Izby Przemystowo-
Handlowej w Sosnowcu.

Zgromadzenie odbyto sie pod przewodnictwem
p. inzyniera Wiodzimierza Kolasinskiego, Komisarza
Wyborczego do Izby Przemystowo-Handlowej w So-
snowcu. Na Zgromadzeniu tem zostali wybrani na rad-
cow jednomysinie przy 157 gtosach obecnych: p. in-
zynier Jézef Mirowski, dyrektor fabryk w Sosnowcu
i Dabrowie Spoétki Akcyjnej ,,Zjednoczone Fabryki Ma-
szyn, Kottéw i Wagonow L. Zieleniewski, W. Fitzner

WARSZAWA, Mokotowska 37. Telefon 98-36.

oraz p. Witold Eychler, czionek Zarza-

w Radomiu.

i K. Gamper",
du fabryki ,,Gwozdziodrut*

TARGI ANGIELSKIE.

Urzadzane od 15 lat z rzedu Targi Angielskie
przybierajg z roku na rok wieksze znaczenie, co pot-
wierdza stale wzrastajgca liczba firm wystawiajgcych,
a co zatem idzie — wieksza powierzchnia zajeta pod
eksponiaty, rosngca liczba odwiedzajacych Targi z réz-
nych krajow europejskich i zamorskich i zwiekszone
obroty.

Rozw0j Targdéw i rosnagce interesowanie sie niemi
nalezy przypisa¢ w pierwszym rzedzie, obok Scistej kla-
syfikacji eksponatow, jeszcze nastepujagcym czynnikom:
a) udoskonalonej organizacji, b) przeswiadczeniu o po-
czynionych postepach w przemysle angielskim, ktéry
dzi§ we wszystkich dziedzinach moze konkurowac
z przemystami innych krajow i ¢) znacznemu obnizeniu
kosztow produkcji w Anglji, (np. w przemysle skorza-
nym znizka cen wynosi 33%, w materjatach piSmiennych
od 5 do 12/2/» w niektérych grupach przemystu
chemicznego 32%, w przemysle porcelanowym i szkla-

nym 20%. i t. d.).
Tegoroczne Targi odbeda sie miedzy 18 lutego
i 1 marca i wzorem lat dawnych drobny przemyst

bedzie wystawiony w Londynie (White City), a ciezki
w Birmingham (West Bromwich). Poszczegdlne dziaty
kazdej wystawy podajemy ponizej, podkreslajagc ekspo-
naty wchodzagce w zakres przemystu metalowego.

LONDYN. — Wyroby nozownicze, srebrne i platerowane,
bizuterja, zegary i zegarki, norymberszczyzna, wyroby szklane
ré6znego rodzaju, porcelana, fajans i wyroby kamienne, papier,
materjaly piSmienne i przybory biurowe, metalowe urzadzenia
biurowe, druki, ksigzki, galanterja i rézne artykuty dla sklepéw
pbpcznych, skora, wyroby skorzane i przybory podroéznicze,

wyroby rymarskie i uprzaz, szczotki i miotlty, gry i zabawki,
artykuty sportowe (wigczajac wedki i strzelby)," ubrania sportowe,
instrumenty naukowe i optyczne, instrumenty i urzadzenia me-
dyczne i chirurgiczne, okulary i przybory optyczne, aparaty
i przyrzady fotograficzne i kinematograficzne, aparaty radjowe,
instrumenty muzyczne, meble z drzewa, trzciny i wikliny, t6zka,
i posciel, dywany, linoleum, wyroby koszykarskie, lekkie i ciezkie
chemikalja, domowe produkty chemiczne, drogerja, perfumerja,
barwniki, artykuty spozywcze i konserwy, wyroby cukiernicze
(cukier i czekolada), tyton, papierosy i cygara, tekstylje i ubrania,
sztuczny jedwab, wozki dziecinne i dla inwalidéw,

BIRMINGHAM. — Instalacje do oswietlenia na elektrycz-
nos¢, gaz i t. d., piece i naczynia do gotowania, réwniez z alu-
minium, kamienia i t. d., przyrzady do wielkich piecéw, wyroby
zelazne (do celéw budowniczych, zeglugi i uzytku domowego),
maszyny réznego rodzaju i mate narzedzia, urzadzenia miynar-
skie, wyroby gumowe dla celéw przemystowych 1 do uzytku
domowego, motocykle i rowery, akcesorja automobilowe, rowero-
we i aeroplanowe, przyrzady i instrumenty miernicze i do wazenia,
przyrzady sanitarne, farby, lakiery i artykuty malarskie, urza-
dzenia kolejowe, metale wszelkiego rodzaju (z wyjatkiem metali
szlachetnych), maszyny i przyrzady rolnicze i ogrodnicze, insta-
lacje dla kopaln i dla kamieniotoméw, instalacje dla browaréw
I rektyfikacji, meble metalowe do ogrodéw, namiotéw i t. d,
konstrukcje budownicze, bron (z wyjatkiem sportowej), rury
miedziane, otowiane, mosiezne i ze stali, przyrzady do rur i do
pary, architektoniczne ornamentacyjne wyroby metalowe, liny ze
stali i konopi oraz powrozy 1 sznury.
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CENY PRZYSTEPNE!!

P.P. Cztonkom Polsk. Zwigzku Przem. Metalowych,

Firma polecona przez Powsz.
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Wyst. Krajow, w Poznaniu
pod kierunkiem arch. Wt. GMUROWSKIEGO

przyjmuje zlecenia na projekty i budowe stoisk i kioskéw

wystawowych.

WYKONANIE SCISLE TERMINOWE!!!

przy zamodéwieniach masowych ceny specjalnie

- obnizone.

Poznan, Matejki 60, Tel. 68-50.

Utatwienia dla zwiedzajagcych wystawe bedg
w roku biezgcym znacznie rozszerzone. Najwiekszemi
z nich s3: a) wydawanie, po zgtoszeniu do wymie-
nionych ponizej urzeddw, bezptatnych kart wejscia,
upowazniajagcych do otrzymania gratisowych angielskich
wiz paszportowych, b) zamawianie naprzéd pokoi
w Londynie i Birmingham przez Towarzystwo Podro6z-
nicze T. Cook & Son, obecnie sfuzjowanego z Miedzy-
narodowem Towarzystwem Wagonoéw Sypialnych, ktore
rowniez udziela¢ bedzie wskazéwek co do podrézy
do Anglji, ¢) moznos¢ korzystania z bezptatnych ustug
ttomaczy na terenie wystawowym, d) urzadzenie spec-
jalnych pomieszczen dla kupujacych dla prowadzenia
korespondencji, rozmoéw i t. d.

Wszelkich blizszych informacyj, tak ustnych jak
i pisSmiennych, udziela¢ beda: Departament Handlu
Zagranicznego w Londynie (Department of Overseas
Trade, 35 Old Queen Street, London, S. W. 1),
Wydzial Handlowy Poselstwa Angielskiego w War-
szawie, ul. Piekna Ns 6, oraz Wice-Konsulaty angiel-
skie w Katowicach, Lwowie, +todzi, Poznaniu
i Borystawiu.

DROBNE WIADOMOSCI.

Wegierski Instytut Handlu Zagranicznego. Przy udziale
8 wielkich bankéw budapesztenskich powstata spétka akcyjna pod
nazwag .Wegierski Instytut Handlu Zagranicznego"”, majaca na
celu popieranie wegierskiego eksportu. Kapitat akcyjny w wyso-
kosci 1 miljona pengé podzielono na 2000 akcji po 500 pengd
(1 pengé = 1,56 zt). Calg ilos¢ akcyj objety banki zatozycielskie
po 250 sztuk kazdy. Rada Administracyjna skiada¢ sie bedzie
z 2 przedstawicieli bankéw, 4 przedstawicieli Rzadu i repre-
zentantéw powazniejszych grup gospodarczych.

Rozwéj floty handlowej w Jugostawji. Flota handlowa
Jugostawji, ktéra w 1921 r. wynosita 114900 tonn reg. brutto,
wzrosta do 300000 tonn, z czego dwie trzecie posiada ,,Jugo-
slovenski Lloyd' o kapitale 1 milj. ft. szt.

Ulga celna na wwoéz ptugéw do Jugostawji. Z dniem 26
grudnia 1928 r. wprowadzono w Jugostawji wolnos¢ od cta na im-
portowane ptugi i pluzyska. Ulga nie obejmuje czesci sktadowych
i obowigzuje do 31-go marca r. b.

(,Wiad. Austr.-Polsk. Izby Hand.*).

Z niemieckiego Stowarzyszenia Inzynieréw. Dr. C. Kéttgen,
jeden z wybitniejszych przemystowcéw niemieckich, wybrany
prezesem V.D.l. w Berlinie (Stow. Inzynieréw), wydat do czton-
kéw Stowarzyszenia odezwe, nawotujagca do wytezonej pracy dla
ojczyzny. Z dluzszego wyjatku z tej odezwy, przytoczonego w FB4
.Nowin Technicznych', podajemy nastepujacy ustep, ktéry mozna
skierowa¢ do wszystkich pracownikéw polskich.

»Zadne troski nie powinny ostabi¢ i nie ostabig naszej
mocnej woli pokonania trudnosci. W znacznym stopniu spada
na inzynieréw zadanie ponownego zdobycia dla naszej Ojczyzny
tego stanowiska, jakie sie jej nalezy. Tylko jesli nasze wyroby
beda mozliwie najtansze, bedziemy mogli ostaé sie gospodarczo
na Swiecie. To tez nasza praca tworcza sprowadza sie do
zagadnien jakosci i kosztéw wyrobéw. Podziat débr, o ktére
toczy sie dzi§ tak wiele bezuzytecznych sporéw, poprzedza
icli wytwarzanie i to wszystko, co my, inzynierowie, mozemy
zdziataé, jest nadzwyczaj doniosta zastugg dla Ojczyzny'.

Reprezentant na Warszawe: D. ROMANOWSKI, Tel. 524-94.

ODLEWNICTWO POLSKIE. 5
Napisat inz. Jerzy Buzek.

(Dokonczenie).

Nowoczesne zagadnienia odlewnicze.

Aby jeszcze bardziej uzasadni¢ potrzebe tworzenia
organizacyj, ktoreby sie zajmowaly stale sprawami
odlewnictwa, przytocze kilka wazniejszych zagadnien,
ktére obecnie zajmujg umysty odlewnikéw catego Swiata.

Na pierwsze miejsce wysuwa sie zagadnienie
tak zwanego wysokowartosciowego odlewu. Zeliwo
sprosta¢ moze tylko wtedy konkurencji staliwa, jezeli
bedziemy w stanie nada¢ mu wiekszg wytrzymatosé
i stworzy¢ szersze pole zastosowania w budowie
maszyn. Nauka, ktéra bardzo doktadnie zbadata warunki
najlepszej jakosci stali, zajeta sie ostatecznie takze
badaniem zeliwa, ktére z powodu wiekszej ilosci
sktadnikow, wywierajacych wptyw na wilasnosci fizyczne
zeliwa, sa znacznie trudniejsze, niz badania staliwa.
Analiza chemiczna i potgczona z nig w ostatnim czasie
analiza mikroskopijna postawity odlewnictwo na pew-
nym gruncie, wykluczajgcym prawie zupeinie ciggte
eksperymentowanie. Jest rzeczg jasng, ze kierownictwo
odlewni, majagcej stosowac¢ u siebie naukowe zasady
prowadzenia przedsiebiorstwa, powinno by¢ oddane
w rece nalezycie wyksztatconych inzynieréw, praca po-
winna by¢ nadzorowana przez majstréw odpowiednio
przygotowanych, a robotnicy powinni by¢ dobrze
wyszkoleni.

Badania nad wytworzeniem wysokowartosciowego
zeliwa rozpoczeli inzynierowie Diefenthaler i Sipp firmy
Heinrich Lanz w Mannheimie. Oni pierwsi dazyli
celowo do otrzymania struktury perlitycznej, stosujac
do odlewoéw zeliwo o pewnym skitadzie chemicznym
i regulujgc stygniecie przez podgrzanie formy odpo-
wiednio do grubosci Scianki. Tak zwany ,,odlew perli-
tyczny“ stanowi dzisiaj gtdwny temat dyskusji w cza-
sopismach zawodowych i na zjazdach i kongresach
odlewnikéw. To tez we wszystkich wiekszych odlew-
niach zagranicag czynione sa wysitki, aby umozliwi¢
w ciggtej praktyce odlewniczej otrzymywanie wysoko-
wartosciowego zeliwa o wartosciach fizycznych zgéry
okreslonych. Znane sg wysokowartosciowe zeliwa pod
réznemi nazwami (Krupp’scher Sternguss, zeliwo Thy-
ssen-Emmela, zeliwo Schutza, zeliwo Mechanite i ze-
liwo Corsalli).

Z zagadnieniem wysokowartosciowego zeliwa
taczy sie drugie zagadnienie — wytwarzania wysokich
temperatur w piecach przetapiajagcych zeliwo. Wiemy,
ze zeliwo pochodzace z pieca elektrycznego posiada
w poréwnaniu z zeliwem z kopulaka i pieca ptomien-
nego duze zalety. Zawdziecza to nietylko swemu
chemicznemu skiadowi, lecz przedewszystkiem wysokiej
temperaturze, panujgcej w piecu. Ze wzgledu na wysoki
koszt pedzenia pieca elektrycznego do celéw odlewni-
czych czynione sg starania, aby i w piecu koputowym
przegrzewa¢ zeliwo bardziej, niz to dotychczas pra-



44 PRZEMYSt METALOWY

ktykowano. Kombinowany piec profesora Wusta (piec
szybowo-ptomienny), pedzony olejem i powietrzem
przegrzanem, daje w fabryce w Esslingen dobre wyniki.

Dalszem zagadnieniem odlewnictwa jest zagad-
nienie odlewania zeliwa do form $wiezych, niesuszo-
nych. W Ameryce dzisiaj odlewane sg nietylko duze,
ale takze bardzo skomplikowane odlewy do form
Swiezych (bloki cylindréw automobili). Do niedawna
niktby sie nie odwazyt odlewaé tak trudne, odpowie-
dzialne czesci maszyn na S$wiezo. Takze we Francji
i w Niemczech czesto spotykamy ten sposéb odlewa-
nia. Rzecz jasha, ze najwiekszg role odgrywa tu jakos¢
piasku. To tez zagadnienie piasku formierskiego i spo-
sobéw przygotowania go do uzytku w odlewni stanowi
temat roztrzgsany stale w czasopismach zawodowo-
technicznych.

Dalszem zagadnieniem nowoczesnei produkcji jest
tak zwana standardyzacja i tayloryzacja pracy w odlew-
niach. Celem standardyzacji jest ustalenie pewnych
typow maszyn i przyrzadoéw, ktérych czesci sktadowe
winny by¢ ujednostajnione t. j. znormalizowane. Tay-
loryzacja za$ odnosi sie do badania czasu uzytego do
poszczeg6lnych operacji wytwérczych. Ostatecznym
wynikiem standardyzacji i tayloryzacji jest tak zwana
robota ptyngca (ciggta). Robota ciggta jest dzisiaj
marzeniem kazdego odlewnika. Jezeli sie czyta o ro-
bocie ciagtej w fabrykach amerykanskich, to chetka
wprost bierze zamoéwi¢ dla swej odlewni cate urzadze-
nie, ktére umozliwiatoby cigglta robote. Tymczasem
podstawowym warunkiem roboty ciggtej jest specjali-
zacja i masowa produkcja. Robota cigglta wymaga
prawie zupetnego zmechanizowania pojedynczych ope-
racji przy wykonywaniu odlewoéw, a koszty urzadzenia
mechanicznego sg bardzo duze. Koszty robocizny
ustepuja tu nabok i nie odgrywajg znacznej roli.

Gospodarcze Kkryterjum oceny, czy zastgpi¢ site
roboczg maszynami, opiera sie na poréwnaniu stosunku
sumy zarobkéw do wydajnosci ze stosunkiem kosztéw
utrzymania i ruchu maszyn do wydajnosci. Jezeli sie

okaze, ze stosunek drugi jest wiekszy niz stosunek
pierwszy, wodwczas sprawa ciggtej roboty jest zgory
przesadzona.

U nas dotad niema prawie warunkéw umozli-
wiajgcych ,,cigglta robotell Natomiast standardyzacja
jest sprawa i u nas nadzwyczaj piekacg. Nasze odlewnie
handlowe, pracujgce czesto na kilka tysiecy réznych
modeli, winny przeprowadzi¢ jaknajSpieszniej standar-
dyzacje, potem dopiero mozna pomysleé o masowej,
taniej produkcji, a gdy zapotrzebowanie okaze sie
state w duzych ilosciach, woéwczas dopiero moznaby
Domysle¢ o ,robocie ciagtej". Standardyzacja typow
i norm stanowi¢ powinna pilne zadanie zwiazku od-
lewni, ktore rozwigza¢ mozna tylko w porozumieniu
z fabrykami maszyn. Warto podkresli¢, ze nawet
w odlewniach wykonujacych rézne gatunki odlewow
mozna poczyni¢ duze postepy w powiekszeniu wytwor-
czosci przy zmniejszeniu robocizny ogoélnej, zapewniajac
poszczegblnym robotnikom wieksze niz dotychczas
zarobki.

Doktadne pomiary czasu wymaganego przez
poszczegolne fazy produkcji wykaza nam tak zwang
~faze wytwdrczg" i ,faze proznag". Np. ubijanie piasku
w skrzyni formierskiej jest ,,faza wytworczg", natomiast
transport skrzyni wzglednie jej szukanie na placu
skrzyn jest ,fazg prézna". Wyposrodkowanie czasu
pracy dla kazdej fazy wytwarzania, przy kazdym gatunku
odlewow, daje wspaniate wyniki. W Niemczech istnieje
t. zw. ,Panstwowy wydziat do okreslania czasu pracy"
(,,Reichsausschuss fiir Arbeitszeitermittlung”, w skrdécie
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~Refa"). Wydzial ten wydaje t. zw. ,Refa-Blatter"”
i ulatwia znacznie prace w fabrykach i odlewniach.
Jezeli jeszcze dodam, ze oprécz tych zagadnien
istnieje dalej zagadnienie piecéw koputowych, zagadnie-
nie suszenia form, zagadnienie czyszczenia odlewow,
nastepnie — zagadnienie stosowania promieni Roént-
gena do badania jakosci odlewoéw, to przedstawitem
jeszcze niezupetnie doktadnie caly szereg zagadnien
pierwszorzednej wagi, o0 ktéorych kazda odlewnia,
dazaca z postepem czasu, musi by¢ poinformowana.
Ten szereg zagadnien moga nasze odlewnie dopiero
wtenczas powaznie traktowaé, kiedy rozporzadzac¢ beda
dos¢ licznemi kadrami formierzy, dobrych majstrow
i inzynierow nalezycie wyksztatlconych. To tez prze-
dewszystkiem tej sprawie poswieci¢ winno zorgani-
zowane odlewnictwo polskie najbaczniejszg swa uwage.
Na og6t daje sie odczu¢ brak formierzy z dwdch
przyczyn: robota formierska od czasu powstania wielkich
zaktadéw hutniczych nie przycigga do siebie ludzi.
Formierz i odlewnik w tych zakladach stoi zawsze na
ostatniem miejscu, zupeinie niestusznie, albowiem robota
formierska wymaga nietylko sity fizycznej, ale duzej
rutyny i doswiadczenia i nawet pracy umystowej. Drugi
powdéd — to wzrastajacy brak przyrostu robotnikéw
z powodu zmniejszenia sie ilosci urodzen podczas wojny.
Tymczasem odlewnie bez formierzy, i to formierzy
dobrych, oby¢ sie nie moga. Pozyskanie jak najwiekszej
ilosci ludzi do wytworni odlewniczej powinno by¢
kardynalng troska zorganizowanego odlewnictwa.

Zagranicg przemyst przyszedt do przekonania, ze
kiedy juz brak robotnikéw co do ilosci, to potrzeba
przy wyborze robotnikéw kias¢ gtéwny nacisk na
jakos¢ ich pod wzgledem fizycznym i umystowym.
Tam przy przyjmowaniu robotnikéw poddawany jest
kazdy egzaminowi na zasadach psychotechniki. Badana
jest fizyczna wydajnos$¢ (sita fizyczna i wytrwatosc),
zdolnosci zmystow (dobry wzrok, stuch), nastepnie
badana jest zrecznos$é, praktyczna inteligencja (zdolnos¢
konstruktywna) i inteligencja teoretyczna (wyksztatcenie
ogélne, rachunki). Lecz nie wystarczy wybra¢ odpo-
wiedni materjat ludzki, nalezy go jeszcze dalej ksztatci¢
w szkotach zawodowych. Nie w mniejszym stopniu
zwraca¢ trzeba uwage na wyksztalcenie odpowiednie
majstrow. Szkoty dla majstrow powinny by¢ wyposa-
zone nalezycie we wszystkie przyrzady i budynki,
w ktérychby przyszty majster mogt poznaé¢ gruntownie
wszystkie roboty, wchodzace w zakres poézniejszej
jego praktyki. Po ukonczeniu takiej szkoly kazdy
majster powinien by¢ tak dalece wyksztatcony, aby
mogt samodzielnie mysle¢ i robotg kierowaé. | szkol-
nictwo wyzsze winno by¢ pod wzgledem odlewniczo-
technicznym nalezycie zorganizowane. Obecnie wykia-
dane jest odlewnictwo na naszych Technikach w War-
szawie, we Lwowie i na Akademji Goérniczo-Hutniczej
w Krakowie. Program nauki odlewniczej w tych zakia-
dach nie jest dostateczny, ale w kazdym razie daje
podstawe dobrg, na ktérej pilny i zamitow any w swym
zawodzie inzynier-odlewnik moze kierowa¢ zakladem,
ksztalcac sie dalej i $ledzac wszelkie postepy nauki
i praktyki w swym zawodzie.

Zagranica jednak daleko wiekszg uwage poswieca
sie odlewnictwu. Istniejg tam osobne katedry dla
odlewnictwa. W Paryzu istnieje od r. 1924 wyz7sza
szkota odlewnicza ,L’Ecole superieure de Fonderie" dla
inzynieréw z wiekszg praktyka i doswiadczeniem zawodo-
wem. Jest to instytucja, uzupeiniajgca wyksztatcenie
teoretyczne na technikach. Kurs trwa siedem miesiecy.
llo$¢ stuchaczy 20 do 30. Wyktadajacych inzynierow
i dyrektoréw odlewni okoto 20. Szkota utrzymywana
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jest przez .zwigzek odlewni francuskich ,,Syndicat
General des Fondeurs de France® i subwencjonowana
przez rzad. Dyrektorem tej szkoty jest znany francuski
odlewnik Ronceray.

W Niemczech urzadza sie dla inzynieréw czynnych
w zyciu zawodowem tak zwane ,,Hochschulkurse* np.
kursy profesora Osanna w Clausthal, albo tak zwane
»Hochschulwochen* (Tygodnie Akademickie). W r. 1928
odbyta sie taka ,,Hochschulwoche* w Stuttgarcie. Oprécz
tego zwigzki gospodarcze, jakotez zwigzki zawodowo-
techniczne urzadzajg co roku zjazdy w réznych miastach.
W roku 1928 Zwigzek odlewni niemieckich urzadzit
walne zebranie w Gdansku, za$ Zwigzek zawodowcow
odlewniczych urzadzit walne zebranie w Berlinie, t. zw.
.Giessereitag” (,,Giesserei" 1928 Nr. 18).

Na tych zebraniach ludzie nauki i praktyki wygta-
szajg odczyty o najnowszych zagadnieniach, inzynie-
rowie odlewnicy, biorgcy licznie udziat w zebraniach,
zapoznaja sie z temi zagadnieniami; wymiana mysli
i zapatrywan nadzwyczaj ozywczo dziala na twarda
prace odlewniczg. Wszystkie te wykiady drukowane
sg nastepnie w czasopismach, tak ze caly Swiat odlew-

niczy w ten spos6b otrzymuje szybko informacje
0 nowych sposobach pracy, o nowych wynikach.
Tak samo dzieje sie we Francji, Anglji i Ameryce.

Oproécz tych krajowych zjazdéw organizujg odlew-
nicy miedzynarodowe wystawy odlewnicze, potgczone
z miedzynarodowemi kongresami odlewnikéw. Na tych
kongresach spotykajag sie odlewnicy calego $wiata.
W Paryzu odbyty sie dwa takie miedzynarodowe
kongresy i wystawy, a mianowicie w latach 1923 i 1927.
W r. 1928 odbyt sie taki kongres w Barcelonie, w ktérym
wziely udziat delegacje 11 panstw, ale niestety bez
delegacji polskiej. W r. 1929 w czasie od 5. VI. do
15. VI. odbedzie sie miedzynarodowy kongres potgczony
z wystawg w Londynie. Na tym kongresie nie powinno
brakowa¢ polskiego odlewnictwa zorganizowanego.
Agendy samej wystawy prowadzi firma F.W. Bridges
& Sons Ldt, Londyn W.C. 1 imieniem firmy ,The
International Foundry Trades Exhibition". Agendy
natomiast kongresu prowadzi The Institute of British
Foundrymen, Londyn, 49, Wellington Street, Strand,
(London W.C. 2). Sprawa zgtoszenia udziatu polskich
odlewnikéw conajmniej w kongresie jest bardzo pilna,
gdyz wszystkie przygotowania jakotez przyjecie zgto-
szonych wyktadéw nastgpito w przeciggu pazdzier-
nika 1928, ale istnieje nadzieja, ze i troche opo6znione
zgtoszenie polskich odlewnikéw zostanie zarejestrowane.

Tu zwracam sie z apelem do Rzadu, aby umo-
zliwit wziecie udzialu w tym kongresie polskim repre-
zentantom nauki odlewniczej, wiec profesorom Te-
chnik i Akademji Goérniczej, nastepnie, aby udzielit za-
sitkbw miodszym inzynierom, zatrudnionym w odle-
wniach, o ileby dane odlewnie catych kosztéw po-
nies¢ nie mogly. Nastepnie, aby Ministerstwo Prze-
mystu i Handlu, Ministerstwo Robot Publicznych i Mi-
nisterstwo Komunikacyj wydelegowato swoich repre-
zentantéw na ten zjazd miedzynarodowy. Zobaczymy
tam, jak powaznie zajmuje sie zagranica odlewnictwem,
poznamy w stosunkowo krétkim czasie i tanim ko-
sztem najnowsze maszyny i urzadzenia, zaznajomimy
sie na kongresie z aktualnemi zagadnieniami odlewni-
ctwa. Skutek bedzie taki, ze wrdciwszy do kraju, do
naszych fabryk, zastanawia¢ sie bedziemy nad sposo-
bami zastosowania tego, cosmy widzieli na wystawie
1styszeli na kongresie, a obok tego bedzie i ta korzysg,
Ze zagranica sie dowie, iz istnieje takze polskie, odlewni-
ctwo i ze nalezy je uwzgledniaé przy imprezach mie-
dzynarodowych, dotyczacych odlewnictwa. Jezeli na
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Olimpjadzie i na konkursach hippicznych zdalismy
egzamin polskiej zrecznosci i sity fizycznej, to pokaz-
my takze na kongresie pracy zawodowej nasze zdol-
nosci fachowe i organizacyjne.

Koncze wezwaniem do utworzenia jak najszybsze-
go odnos$nych organizacyj odlewniczych.

Prace przy wilasnym warsztacie wykonywujemy
na nasza odpowiedzialno$¢, na nasz koszt i na nasz
indywidualny rachunek. Przedsiebiorstwo, jako jedno-
stka w szeregach gospodarczych komérek zyje wia-
snem zyciem i to zycie ukiada sobie wedlug swego
widzimisie, bioragc pod uwage tylko wiasne potrzeby.
Zajete wiasng pracg, przedsiebiorstwo nie widzi, co
sie dzieje na szerokim $wiecie; dopiero wtedy, gdy
konkurencja zagraza jego bytowi, dowiaduje sie, ze
zaszty pewne wypadki, o ktérych powinno bylo wie-
dzie¢ juz dawno. Zabiera sie do ulepszenia metod pra-
cy w swym warsztacie, sprowadza rzeczoznawcow, kto-
rzy mu maluja smutny obraz przedsiebiorstwa i wypra-
cowujg projekt, ktérego wykonanie wymaga kapitatéw
przewyzszajacych jego sity. Przedsiebiorstwo nie szio
z postepem techniki i znalazto sie w trudnem potozeniu.

Obecnie w chaosie wydarzen dnia, w powodzi
nowych doswiadczen, wynalazkow i préb dokonywa-
nych, jednostka sie gubi; przykuta go swego warszta-
tu, nie moze sie orjentowac; S$ledzenie wszelkich faz
postepu techniki przewyzsza jej sity, szuka wiec po-
mocy. Te pomoc daje jej organizacja przedsiebiorstw,
nalezacych do tej samej galezi przemystu. Organizacja
ta speinia¢ ma prace, ktérej jednostka podota¢ nie
moze. Praca jej jest pracg wyzszego rzedu. Natomiast
praca przedsiebiorstwa jako jednostki, chociaz jest
podstawg organizacji, przedstawia jednak prace nizsze-
go rzedu. Zadaniem organizacji jest ulatwianie i stop-
niowe udoskonalanie pracy przedsiebiorstw, informo-
wanie ich o postepach techniki danego przemystu
i polepszanie stosunkéw gospodarczych, odnoszacych
sie do wymagan danej galezi przemystu. Praca orga-
nizacji traci swa ceche $créle indywidualng, gdyz jest
praca wspolng, zbiorowg, wykonywang dla catego sze-
regu przedsiebiorstw. Na tem jeszcze nie koniec. Orga-
nizacja pracy jako podstawy calego zvcia gospodar-
czego siegna¢ musi jeszcze wyzej. Mowitem dotad
0 jednej tylko galezi zycia gospodarczego. Tymcza-
sem zycie gospodarcze ma tych gatezi bardzo duzo
1 réznych wielkosci. Sa tam konary, galezie i galgzki.
Wszystkie razem zy¢ i rozwija¢ sie musza, jezeli drze-
wo ma przedstawia¢ doskonatg catos¢. Potrzeba ogro-
dnika, ktoryby dbat o cato$¢ drzewa, ktorego staraniem
by byto, aby konary nie przeszkadzaty rozwojowi ga-
teziom, a galezie gatazkom. Lecz ogrodnik sam nie da
rady, bo drzewo jest bardzo duze. | tutaj na najwyz-
szym szczeblu organizacji okazuje sie potrzeba wspdél-
nej pracy zbiorowej catego szeregu jednostek. To tez
dzisiaj gtoszone jest we wszystkich spoteczenstwach
hasto tej pracv wyzszego rzedu w postaci pracy zbio-
rowej i wspdlnej (Gemeinschaftsarbeit). | my powin-
nismy stana¢ i taczy¢ sie pod sztandarem zbiorowej
i wspdélnej pracy. Twoérzmy wiec organizacje pracy
wszechstronna, siegajacg wglagb i wzwyz, stworzmy
fundament silny, na ktérym spocznie caly kolos zycia
gospodarczego w naszem panstwie, a z nim caly
gmach panstwowosci. Twérzmy nie tylko organizacje,
ktéra utatwi i wydoskonali prace w naszych warszta-
tach, ale twoérzmy takze organizacje jeszcze wyzszego
rzedu, ktéra uspoteczni w idealnem tego stowa zna-
czeniu owoce tej pracy, t. zn. da jednostkom dobro-
byt, og6towi spoteczenstwa— korzys¢, a panstwu— site.

Int. Jerzy Buzek.
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OBCIAZENIE PODATKOWE KAPITALOW W POLSCE.

Na jednem z posiedzen w Centralnym Zwigzku
Polskiego Przemystu, Gornictwa Handlu i Finanséw
przytoczone byto nastepujace zestawienie, ilustrujgce
opodatkowanie wktadéw w bankach polskich.

Od kapitatu 200 000 zt., ulokowanego na 8°/0
w banku, uzyskuje sie dochod 16 000 zt. Podatek od
dochodu z wkiadéw wynosi 10%. czyli w tym razie
1600 zi., 10%-wy dodatek do podatku zwieksza te
sume jeszcze o 160 zi. Podatek dochodowy od po-
zostatej sumy 14240 zt. (po potraceniu powyzszych
podatkéw w sumie 1760 zt) wynosi 945 zi., 10% do-
datek do tego podatku czyni 94,50 zt. Po wprowa-
dzeniu statego podatku majgtkowego w wysokosci 0,5%
od kapitatu 200 000 zt., trzeba bedzie zaptaci¢ z dochodu
jeszcze 1000 zt. Razem wszystkie podatki od docho-

du 16000 zt. wyniosg 3799,50 zi., czyli 23,7% od
dochodu.
Czy mozna sie dziwi¢ wobec tego, ze kapitaty

polskie unikaja lokaty w bankach krajowych?

POWSZECHNA WYSTAWA KRAJOWA W POZNANIU
1929 R.

W dalszym ciggu podajemy spis firm, ktore zgtosity
swoj udzial w Pow. Wyst. Kraj. 1929 r. w Poznaniu.
W grupie XIII.

1) .Mars* Wytwornia mebli metalowych w Krakowie.

2) Ewelinski i Lewin, Wytwérnia plateréw i nagréd spor-
towych w Warszawie.

3) R. Tschakert i S-ka, Fabryka uszczelnien do maszyn
w Warszawie.

4) Sztarkopf i Sztykgold, przedstawicielstwo fabryki
i zyrandoli w Warszawie.

W grupie XIV.
1) Riedel i Stowinski, Fabr. maszyn miynskich w Parazynie.

2) A. tatecki, Zaktad kotlarski we Wrzesni.
3) ,As“ Tow. Przem. Handl., Fabr. aparatéw do tamo-

lamp

wania Krwi.
4) Katowicka Fabryka maszyn, Katowice II.
W grupie XV.
1) A. Dymnicki, Fabr. wyrobéw zelaznych w Jarostawiu.

2) .Respol”, Mechaniczna wytwornia resoréw w Warszawie.
3) Augustynowicz i Szulc, Wytwoérnia nadwozi i resoréw
w Warszawie.

PRZEDSTAWICIEL POLACZONYCH ORGANIZACY]J
PRZEMYStU METALOWEGO NA P. W. K.
Polski Zwigzek Przemystowcéw Metalowych,

Zjednoczeni Polscy Przemystowcy Metalowi Spoétka

Akcyjna i Zwigzek Eksportowy Przemystu Metalowego

Przetwérczego otwierajg na caly przecigg trwania

Powszechnej Wystawy Krajowej wspolne biuro w Poz-

naniu, ktérego kierownikiem zostat mianowany pan

Zygmunt Breitenwald, dtugoletni pracownik wymienio-

nych organizacyj.

W celu zmniejszenia wydatkdw reprezentacyjnych
poszczegolnych wystawcow, bedacych cztonkami wyzej
wymienionych organizacyj, p. Breitenwald bedzie przyj-
mowa¢ na czas wystawy zastepstwa ich interesow,
zatatwiajgc dla nich wszystkie sprawy zasadnicze
i przeprowadzajgc w ich imieniu tranzakcje handlowe.

Zgtoszenia wystawcow nalezy kierowa¢ do dnia
1 marca r. b. do biura Polskiego Zwigzku Przemys-
towcow Metalowych, ul. Krakowskie Przedmiescie 5
m. 4 w Warszawie.

Ceny metali wedlug notowan gietdy londynskiej

w dn. 6. Il. 1929 r. w zlotych po kursie dnia za tonne metr.
Aluminjum.....ccccooeeeen. 4257 MiedZ standard . 3426
Antymon ..., 2320 Otéw miegkki . 954
Cyna standard 9705 Nikiel...

Cynk hutniczy « . .. 1122 RteC€.eiiiiiiiens 28302
Miedz elektrolityczna . 3448 Srebro za 1 kg. 150
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RYNEK TOWAROWY NA SUROWCE | ARTYKULY
TECHNICZNE DLA PRZEMYStU METALOWEGO.
Ceny hurtowe na surowce i artykuty techniczne dla prze-

mystu metalowego w dn. 6 lutego 1929 r. w ziotych (podiug
danych S. A. ,,Zjednoczeni Polscy Przemystowcy MetalowiZ).

a) za 1 tonne franco wagon stacja zatadowania: Zt. gr.
Suréwka .Starachowicka" (franco wagon huta N° O . 205.—
N\ 200—
. *6 2. . 195—

Ztom zeliwny (fragment lany, zagraniczny)..........ccccceee.... 170.—
Zelazo handlowe Krajowe...........ccccooceeveeeveueereeenennns 350+2%

Bednarka gorgco walcowana 422,5-j-2%
" ZIMNO WalCOWANA.......cooiiiiiiiiiiie e

Walcéwka (dryt okraglty od 572 do 13 mm., kwadratowy

0d 5'A dO 8 MM L) i 398.50
Blacha (cena zasadnicza) gruba 5 m/m i wyzej 432,5-3-2%
cienka do 5 M /m . 525-j-2°/o

Koks KarwifSKi......cccovviiiiiiniieiiie e .67.—

, gornoslaski twardy ........ccoceeviiiiiiiiiiinees .47.50
Koks gérnoslaski miekki  ............. .47.50
Wegiel kowalski myty cieszynski.. .67.—

gornoslaski gruby.................. .37.—
gornoslaski kostka.... ....38.50
dabrowski gruby ... 34.80
dabrowski KostKa.........ccoceiiiiiiiiiiiiicieeccn 36.30
Cegta ogniotrwata normalna.........cocciiiiiieiiiiiiiincieeee. 97.57

” " kopulakowa. 107.50
Glina ogniotrwata mielonNa .....cccccoeiiiiiiiiiiiiiiiee e 60.—
Maczka szamotowa................. ..80.—
Zaprawa szamotowa..... .. 10—
Kamien Wapienny ... 7.—

Cena odlewéw zeliwnych.

Podiug notowan Grupy V (Odlewni) Polskiego Zwigzku
Przemystowcéw Metalowych cena odlewéw zeliwnych surowych
dla Warszawy, wynosi od dnia 1 VIII. 28. od 0,68 zt do 1,40 zt za
1 kg. loco fabryka.

Ceny odlewoéw ze stopéw specjalnych.

Koto odlewni metali pétszlachetnych notuje od dnia
1/XI 1928 r. nastepujace ceny odlewéw ze stopéw specjalnych,
przepisanych przez ministerstwo kolei zelaznych dla taboru P. K. P.

Gatunek stopu i marka Cena za 100 kg.

Bronz panewkowy V 11, .....cccooceeeenennn. 520 ztotych
, osprzetowy V I, . .ooiiiiiiininnnnns 489
fosforowy VII3 ... ... 525
Mosiadz VI, 381

Cena odlew6éw z metali péiszlachetnych.

Podlug notowann Kota Odlewni metali pétszlachetnych od
dnia 1/1 1928 r. obowigzujg az do odwotania nastepujace ceny na

armature mosiezZng........cccceveeees 4 zt. 50 gr.

armature bronzowa.........ccce..... 5 . 50 .

fosforbronzowg . . . 6 , 15 ,

odlew mosiezny galanteryjny . 6 60 .
Ceny te rozumiejg sie za 1 kg. loco fabryka bez

opakowania za gotéwke.

Ceny odlewéw glinowych.

Warszawskie odlewnie notujg ceny surowych odlewéw
glinowych (aluminjowych) od 10 do 16 ziotych za kilogram.
Cena odlewéw drobnych i skomplikowanych dochodzi do 30 zi.
za kilogram.

Ceny rur zeliwnych.

Centralne biuro sprzedazy Polskich Odlewni Rur w War-
szawie ul. Nowy Swiat 35 notuje w d. 6/Il 1929 nastepujace
ceny w ziotych za 100 kg., obowigzujace do odwotania:

Rury wodociggowe (Stojaco 1ane)......ccccceeveiiiiiieieneenceenn. zt. 58,50
+ doptata rozmiarowa
Fasony zaleznie od typu i rozmiaru o zt. 13 do 25 drozej za 100 kg.

Ceny powyzsze nalezy rozumieé¢ franco wagon stacja zata-

dowania przy petnowagonowych zaméwieniach

Cena blachy cynkowej.
Zwigzek Gornoslagskich Hut Cynkowych notuje zasadnicza
cene blachy cynkowej za 1tonne metr. franco wagon huta:
przy zaméwieniach powyzej 30 t. . 35 fszt. — s. — p.
, . do 30... 35 fszt. 10s. — p.
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Cena blachy ocynkowanej.
Cynkownia Warszawska notuje od d. 20/VI r. ub. nastepujace
ceny blachy zelaznej ocynkowanej za 1kg. franco stacja Warszawa.
Blacha zelazna ocynkowana gatunku najwyzszego:
711x1 422x0,45 mm 1zt 23¢r.
711x1 422X0,50 mm....
1000X2 000X0,50 mm
Blachy 2-go gatunku o 6°/0 tansze.
Ceny bez zobowigzania.

Belgijska Spétka Akcyjna
Warszawskiej Fabryki Drutu, Sztyftéw i Gwozdzi
Zarzad w Fontaine I|'Eveque

A. Nadzwyczajne Og6lne Zebranie. Pp. Akcjonarjusze,
oraz posiadacze udziatéw zatozycielskich proszeni sg o przybycie
na Nadzwyczajne Ogdlne Zebranie, ktére odbedzie sie w czwartek
dnia 21 lutego 1929 r. o godz. 12-¢j w pot. w kancelarii Rejenta
Dubost w Brukselli ul. Montoyer 2, z nastepujgcym porzadkiem
dziennym: 1) Powiekszenie Kkapitatu akcyjnego przez przewalu-
towanie aktywoéw z ewentualng zmiang nominalnej wartosci akcji.
2) Zatwierdzenie bilansu otwarcia na dzien 1 listopada 1924 r.,
oraz reasumcja bilanséw za lata operacyjne 1924/25, 1925/26,
1926/27, w mysl przepiséw prawa polskiego. Zatwierdzenie bilansu
brutto na d. 1 lipca 1928 r. przerachowanego w mys$l rozporza-
dzenia Prezydenta Rzeczypospolitej Polskiej z d. 22 marca 1928 r.
3) Zréwnanie praw udziatéw zatozycielskich z akcjami: zamiana
udziatébw zatozycielskich na akcje na warunkach jakie okresli
zebranie. 4) Powiekszenie nowego kapitatu akcyjnego do 10 000 000
frankéw lub wyzej przez wypuszczenie nowej emisji akcji war-
tosci nominalnej jaka ustali og6lne zebranie. 5) Upowaznienie
Zarzadu do wykonania powzietych decyzji. 6) Zmiana statutu
w zwigzku z powzieciem uchwat powyzszych, a mianowicie
artykutébw 5-10-24-25-28-33-36. 7) Zmiana art. 30 w spos6b nas-
tepujacy ,co rok 31 pazdziernika*.

B. Zwyczajne Ogodlne Zebranie. Pp. Akcjonarjusze
i posiadacze udziatéw zatozycielskich proszeni s o przybycie
na zwyczajne ogélne zebranie, ktére odbedzie sie w czwartek
dnia 21 lutego 1929 r. o godz. o godz. 13-¢j w kancelarji Rejenta
Dubost w Brukselli ul Montoyer 2, z nastepujacym porzadkiem
dziennym: 1) Sprawozdanie Zarzadu i Komisji Rewizyjnej;
2) Zatwierdzenie bilansu, oraz rachunkéw zyskoéw i strat; 3) Pokwi-
towanie czionkom Zarzadu i Komisji Rewizyjnej; 4) Wybory
pg. ustawy.

Majac na uwadze obydwa powyzsze zebrania, pp. Akcjonar-
jusze, oraz posiadacze udziatéw zatozycielskich proszeni s3
w mysl art. 25 statutu o zatozenie swych akgji:

w Belgji w Towarzystwie ,Societe Financiere de Pays
de L’Est", Bruksella, rue “Royale 204, na 5 dni przed zebraniem;

w Polsce w biurze"Spétki, Warszawa, Sienkiewicza 2, na
10 dni przed zebraniem. Zarzad.

Poszukuje kotta parowego

do mleczarni, rozmiaréw: dtugos¢ kotta ok. 3,50 m.

Srednica kotta okoto 1,10 m., $Srednica ptomienicy

okoto 0,55 m., odpowiadajagcego 12 m3 powierzchni

ogrzewalnej. — Zgtoszenia do ,,Par*, Poznan,
Al. Marcinkowskiego 11, pod N°53 183.

ZJEDUZEM POLSCY PRZEMYSLOWCY METALOWI

Spétka Akcyjna
WARSZAWA, TRAUGUTTA 4, TEL: 3-94, 211-61, 211-15
Adres Telegraficzny: ,,Metalowcy".

POLECAMY:
WE GI EL
Dabrowiecki i Gérnoslaski
K O K S
Karwinski i Goérnoslaski

Il WSZELKIE ARTYKULY ODLEWNICZE

THE INTERNATIONAL SHIPBUILDING
AND ENGINEERING CO. LTD.

Miedzynarodowe Towarzystwo
Budowy Okretow i Maszyn S. A.

BUDUJE i WYKONYWA:

Maszyny parowe Dzwigi i konstr. zel.
Silniki Diesla Wywrotki, truksy les.
Lokomobile Diesla Kotlty o wysokich ci-
Aparaty cukrownicze $nieniach.
Traktory gasienicowe Uniwersalne palenl-
Silniki elektryczne ska do miatu wa-
Mate maszyny Swietl. glowego
Pompy tirzadzeniachtodnicze
Kolejki wagskotorowe Reperacje wszelkiego
Aparatura chemiczna rodzaju.

DYREKCJA Gt OWN A:
GDANSK
WERFTGASSE 4, TEL. 34-05 do 34-10

ODDZIALY i PRZEDSTAWICIELSTWA:
Warszawa — ul. Jasna 11 m. 5, Tel. 99-18
£6dZz — ul. Trauguta 9, Tel. 41-83
Lwoéw — ul. Podleskiego 7, Tel. 48-88
Krakéw — ul. Wislana 12, Tel. 30-49
Poznan — Stowackiego 18, Tel. 77-85
Lublin — Krak. -Przedm. 56 m. 8, Tel. 962
Réwne — Al. 3 Maja 30
Katowice — Sokolska 10
Wilno — Jagielonska 9

SpMWI Akcyjna Fabryk Heniowa

ZARZAD W WARSZAWIE, UL. ZELAZNA Nr 51
TELEFONY: 60-80, 160-14, 18-80, 220-33.

Oddziat w Glownie: Walcownia miedzi i mosigdzu
,Gtowno® st. Gtowno dr. zel. Kaliskiej.

WYKONYWA NA ZAMOWIENIE:
BLACHE

handlowa miedziang i mosiezng, jak réwniez bla-
che paleniskowag do kottéw parowych,
DRUTY

miedziane i mosiezne — i krzemobronzowe do
telefonéw i telegrafow i tramwajowe , Trolley”,

n u . u n

R U R Y

miedziane i mosiezne ciagnione, bez szwu, syst.
Manesmanna,

PRETY i SZYNY

miedziane i mosiezne,

KABLE

miedziane gote
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Patenty udzielone przez Urzad Patentowy
Rzeczypospolitej Polskiej

9313.

9390. Erich Erdmann.

dziedzinie przemystu metalowego i pokrewnych.

Hermann Oberschulte. Urzadzenie walcowe.
Urzadzenie do podnoszenia zwojéw dru-

tu, ktére nie moga sie samoczynnie posuwac¢ do géry po
pionowych bebnach stozkowych do nawijania.

9427.

9342. Akciowa Spolecnost,

Heinrich Schwarz. Drzwi do piecéw koksowych.
drive Skodovy Zavody v Plzni.

Generator do wyrobu gazu Swietlnego i mieszanego.

Aparaty do spawania:
Tow. Akc. .Perun", Warszawa.
Biuro: Hortensja 6, tel. 89-34.
Fabryka: Grocnowska Ms 52,
tel. 201-16.

Armatura na pare, wode, gaz

i natte, krany wentyle, oli-
wiarki, wodowskazy i t. p.
Fabryka Armatur i Odlewnia
Metali, Gwizdzinski i S-ka,
Warszawa, ul. Chocimska 9,
Tel. 457.

Blachy dziurkowane f’s’?ﬁ/y:
Wytwérnia Blach Dziurkowa-

nych .Sito* Warszawa, Dobra
86, tel. 1-92.

Druty — gwozdzig — sjatkj:

Druty surowe | R e
gtadkie i kolczaste,” gwozdzie,
siatki ogrodzeniO\}ve %WQ&%@,
wkiady materacowe i t. p.

Wadowicki Przemyst Druciany
zalozyciela Jézefa Goreckiego.
Wadowice (A" atopolska).

Druty stalow sprezynowe, ja-
sne i ocynkowane, miedzy inne-
“BRPHIRE HNERR PRI
Warszawskiej Fabryki Drutu,
Sztyftéow i Gwozdzi, Warszawa,
Praga,ObjazdowaNs 1.Tel.6-81,
160-79, 160-61.

Dzwigniki—tancuchy:

Bracia Jenike, inz., Warszawa,

Aleji Jerozolimska 20 tel.: 29-64

i 220-00.

Warsz. Fabr. Masz. windowych

.Sita*, Chiodna 5, tel. 47-78.

Elektrody do spawania

kiem elektrﬁczn m:
W  YkctrPemn* War-

szawa, Oddziat w Polsce. Biu-
ro: ul. Hortensja 8, tel. 89-34
i 162-99. Fabryka: ul. Grochow-
ska 52, tel. 201-16.
Elewatory (podnos$niki):
Krawczyk i Sk-a w Zawierciu.

* Rybnicka Fabryka Maszyn, Sp.
z ogr. por. Rybnik, G. SI.

¥

lu-

darnki i przewody rurowe:
Stowarzyszenie Mechanikéw
Polskich z Ameryki Sp. Akc.
Warszawa, Marszatkowska 46.

Oryiarki:
Stowarzyszenie Mechanikéw
Polskich z Ameryki Sp. Akc.
Warszawa, Marszatkowska 46.

Gryzarki obwiedniowe do gry-
Zowania kot zebatych o zebac'h

prostych skosnych i $limako-
watveh, dostarcza: .Wiepofana*
Tow Akc w Poznaniu, ul. Da-
browskiego 81.

jrirzarki uniwersalne:
stowarzyszenie Mechanikéw
Polskich z Ameryki Sp. Akc.
Warszawa, Marszatkowska 46.

* fabryka Maszyn i Odlewnia
£daza Waldemar Krusche i
S-ka, Pabjanice.

imadta:
stowarzyszenie Mechanikéw
Polsk.ch z Ameryki bp Akc.
Warszawa, Marszatkowska 46

Kaiandry: )

K%y | .pJ. John w Lodzi.

Koflsttukcle zelazne®.
°H Zlelezinski- wh. ins. K. Ku-
Dacki. Warszawa,Marszatkowska

m¢ 11713, tel. 5-74 i 281-43.
Liny stalowe i zelazne, drut

kolczasty, siatki do ogro-
we Wiselawky T8l X¢'B
srniowt™*

ijny
% . . C.owWo
bracia Jenike, inz.. Warszawa

/it\lg'a Jerezelimska 26 tal.: 29-64
Lokomobile:

9316.
déw rusztowych.
9356.
leniskach.

9385. Wactaw Komarnicki i

Hermann Klages. DZwigary rusztowe do bocznych ukia-

Francis Luks. Urzadzenie do regulowania ciagu w pa-

Konrad Imlela." Urzadzenie do

ogrzewania powietrza w paleniskach parowozowych i ko-

ttowych.
9303.
W razie zerwania sie liny.
9387.

Odlewy z fosforbronzu, bron-
zu, mosiadzu, niklu, alu-
minjum it p. Biale metale
do wylewania panwi. Fabryka
Armatur i Odlewnia Metali,
Gwizdzinski i S-ka, Warsza-
wa, ul. Chocimska 9, Tel. 457.

o

I,(,HaZzlg I(é,}zzlrr\]s l*i wit. inz K-Ku-
backi. Warszawa,Marszatkowska
N° 11/13, tel. 5-74 i 281-43.
« Krawczyk i S-ka w Zawierciu.
PELIRE:

low. Akc. J. John w todzi,
# krawczyk j S-ka w Zawierciu.

) D .
AskIrS-ka S 7 Warszawa’
>05Y~88 58 83
* Brandel, Witoszynski i S-ka!

\S/Kgréga.}zvaa—fgr_%gf, Grocliow-
* .Sirius* specjalna Fabr. Pomﬁ

odsrodkowych | turbinowyc

w _ Prag Zamojskie-
o go 51. tel. 68-25

Warszawska Sp. Akc. Budowy Pompy reczne >t-ransmisyjne:

Parowozéw w Warszawie, Biu-
ro sprzedazy: ulica Nowosena-
{orska 12.

Lokomobile przemystowe:
Wyroby Krajowe Born i Schiitze,
Fabryka Maszyn i Kottéw, Od-
lewnia Zelaza i Stali, Torun.

Mtocarnie szerokomtotne sy-
stemu Jaehne:

Fabryka Maszyn
Zelarzya Walder){ﬁar

S-ka, Pabjanice.
Motory -pali-owe.

Towarzystwo Fabryki Moto
row .Pérkun* Sp. Akc. w War-

szawie — Praga, ul. Grochow-

Biddd [Seroebias 84-48d 84'93,
Mioty sprezynowe, deskowe
i pasowe, miotki, siekiery i in-
ne wyroby masowe kuznicze.
Otdakowski i Neumark, t6dz,
Zakatna 81.
Narzedzia do obrébki metali:

Po°lISV*Ameryki Sp. °Akc.

i i N
8Braiarki do TediM, 4
8towarzyszenie Mechanikéw
Polskich z Ameryki Sp. Akc.
Warszawa, Marszatkowska 46.

Obrabiarki do drzewa:
~unia” Zjednoczone Fabryki
Maszyn Tow. Akc. Oddziat:
C. Blumwe i Syn, Bydgoszcz-
Wilczak.

1 Odlewnia
Krusche i

etlM

rzt
etali

rze

z"tady Mechan. i Odl. Zel.
.oiatogon . z,arzaa™w"warsza-
wie>Bracka 5, tel. 7-34 i 741

Prasy mimos$rodowe:
Stowarzyszenie Mechanikéw
Polskich z Ameryki Sp. Akc.
Warszawa, Marszatkowska 46.

Rury faliste i przewody ruro-
we do pary dla wysokiego i
niskiego cisnienia oraz wyroby
z blachy spawane acetylenem
wykonywa i dostarcza Fabryka
Przewodow Rurowych ,,Com-
pensator W.Maciejewski 1S-ka,
Warszawa ul. Sw. Stamsta-
wa 1/3. Telefon 18-72.

RurX zeljwne wodociggowe
stojgco-lane p/g norm %ols-
kich, niemieckich i V Zjazdu:
Biuro Sprzedazy Rur Zjedn.
Odlewni: ,Wegierskiej Gorki“,
Lilpop, Rau i L. i ,Poreby”.

Warszawa, Nowy Swiat 35,
Telefony: 209-26 i 274-43.
Rury zeliwne «anatizacyijne

n . .
é%;gﬁ)%-lc—)n'\.ﬂe zf\irnz'e;dI V\(I) %arézee{.'
e Biacts 8, tel. 781 | Ttk

Strugarki:

Stowarzyszenie Mechanikéw
Polskich z Ameryki Sp Akc.
Warszawa, Marszatkowska 46.

* Zakt. Mech. 10dlew. Rohn, Zie-

linski i S-ka, S. A., Warszawa,
Jerozolimska 105, t. 5-88 i 58-83.

Arthur Fredrik, Hilmer LindstrOm i Carl
strOm. Grzejnik blaszany.

* Fabryka Maszyn

Franciszek Janotta. Urzadzenie do zatrzymywania klatki

(Dodatkowy do pateritu N° 7863).
Daniel Seger-

Sruby:
Tow. Akc. J. John w todzi,
Tokarki:
Zakt. MeCh. j Odlew. Rohn, Zie-
linski j s.ke>s A; Warszawa,

Jerozolimska 105, t. 5-88 i 58-83.
n John w todzj>

iy el
Warszawa, Marszatkowska 46.

Traki i wszelkie obrabiarki
do drzewa:
.Unia* Zjednoczone Fabryki
Maszyn Tow. Akc. Oddziat:
C. Blumwe i Syn, Bydgoszcz-
Wilczak.

* Stowarzyszenie Mechanikéw
Polskich z Ameryki Sp. Akc.

Warszawa, Marszatkowska 46.

UIZaszeN1a Reshanisiomalia
Rybnicka Fabryka Maszyn, Sp.
z ogr. por. Rybnik, G. Sl

Wagi kolejowe i wozowe-
ﬁ}//Bnlc in Fatt))rv&a aszvn Sd

nicka rabryka Maszyn, sp.
z ogr. por. Rybnik, G. Slgsk.

Walce drogowe:

Pierwsza Fabryka Lokomotyw
w Polsce, Sp. Akc. Zakiady
w Chrzanowie (Matopolska),
Zarzad w Warszawie, Swieto-
krzyska 28.

Walce zeliwne utwardzone
Tow. Akc. J. John w todzi.:

# Modrzejowskie Zaktady Gor-

njC20-Hutnicze, Sp. Akc. So-
snOwiec—Huta Katarzyna,

n porcelanOwo-
emaijOwane kwasoodporne,
Zaktady Przemystowe Odlew-

2elaza i Emaljernia .Ka-
mienna> _  Jan Witwicki*, Ka-
mienna, poczta Skarzysko—
z. Radomskiej.

w

w L todzi
low- Akc*  jO" nww

* Stowarzyszenie  Mechanikéw
Polskich z Ameryki Sp. Akc.

Warszawa, Marszatkowska 46.
Wiertarki kolumnowe szyb-

BINALY FeRiRe N RN W
Warszawa, Marszatkowska 46.
i Odlewnia
? eJazaD Waldemar Krusche

_ S-ka, Pabjanice.

Zelazne dachy 1 swietlniki
specjalnie oszklone bez Ki tu.
A. Alscher i Syn Bielsko n./Ni-
prem 6-8.

WYDAWCA: W imieniu Polskiego Zwigzku Przemystowcow Metalowych: Wiceprezes Rady Zwigzku inz. S. J. Okolski.
Redaktor odpowiedzialny inz. Maurycy Chorzewski

Redakcja 1 Adnrinlstraclai Krak. Przedmiescie 5 m. 4. Tel. 114-26.

ZtkUdy Or«iicme str»»iewiciow, Wirnawa, Lenno 112.



