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1. WSTEP

Przedmiotem normy sg blachy kanalikowe z alu-
minium, w stanie rekrystalizowanym (r) prze-
znaczone do wyrobu wymiennikéw cieplnych dla
chtodziarek i zamrazarek, w ktorych czynnikiem
chtodzacym jest freon.

2. OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia blachy kanalikowej z alu-
minium w gatunku Al, typu TZ 220:
BLACHA KANALIKOWA Al TZ 220 BN-78/0832-04

3. WYMAGANIA

3.1
by¢ po obu stronach gtadka i czysta.

Dopuszcza sig:

a) zatarcia, odciski od walcow i matryc, 3 rysy
na 1 dm2 powierzchni blachy, jezeli ich gtebokos¢
nie przekracza dolnej odchytki grubosci blachy;

b) barwy nalotowe o nieznacznym odcieniu oraz
inne plamy o gladkiej powierzchni, jezeli nie prze-
kraczajg 5% powierzchni blachy;

c) $lady po kontrolnym usuwaniu wyzej wymie-
nionych wad drobnoziarnistym papierem Scier-
nym 8/150, jezeli nie przekraczajg 5% powierzchni
blachy.

Whnetrze uktadu kanalikowego powinno by¢ czy-
ste i wysuszone, a wyloty kanalikéw zakleszczone.

Specjalne wymagania dotyczace powierzchni
blach kanalikowych moga by¢ uzgodnione przy za-
mowieniu.

Nazwy wad — wg BN-69/0800-04.

BN\-8
083204

Zamiast
BN-70/0832-04

Aluminium

Blachy kanalikowe

Grupa katalogowa Ill 53

3.2 Wymiary
3.2.1. Wymiary ogbélne w mm — wg tabl. 1
Tablica 1
Dop:;- S Masa 1 m2
‘2 szczalne Zero- Lz

Diugosé blach

Grubose  ichyiki  kosc g kg Y

grubosci
1,0+-2,0 +0,1 90-+-500  250+-1500 2,7455

3.2.2. Wymiary szczegOtowe blach kanaliko-
wych, uktadu kanalikéw i dopuszczalne odchyiki
— wedtug rysunkéw uzgodnionych pomiedzy za-
mawiajacym a wytwaorca.

Dopuszczalna nieprostoliniowos$¢ (wypuktosé lub
wklestos¢) osi kanalika na dlugosci catego nadru-

Powierzchnia blachy kanalikowej powinnaku nie powinna przekraczaé +4 mm. Dopuszczalne

skoszenie katowe prawe lub lewe nie powinno
przekracza¢ +3°30' i powinno miesci¢ sie w polu
tolerancji wymiarowej.

3.2.3. Wnetrze kanalikéw. Substancja pokrywa-
jaca wewnetrzng powierzchnie kanalikéw nie po-
winna tuszczy¢ sie i odpryskiwa¢ przy zginaniu
blachy oraz nie powinna wchodzié¢ w reakcje z fre-
onem i olejem.

Wymagania te gwarantuje dostawca.

3.3. Brzegi blach powinny by¢ réwno obciete
i nie powinny wykazywac nieréwnosci w postaci
zadziorow.

3.4. Prostokatnos¢. Blachy prostokatne lub kwa-
dratowe powinny by¢ obciete pod katem prostym.
Odchylenie od kata prostego nie powinno przekra-
cza¢ 2 mm na koncu dtuzszej krawedzi blachy.

3.5. Sktad chemiczny. Blachy kanalikowe wyko-
nuje sie z aluminium w gatunku AO lub Al wg
PN-75/H-82160. W przypadkach technicznie uza-
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2 BN-78/0832-04

sadnionych po uzgodnieniu z wytwdrcg blachy ka-
nalikowe mogg by¢ wykonywane z innych gatun-
kéw aluminium.

3.6. Cechowanie. Kazda blacha kanalikowa przy
krawedzi powinna by¢ oznaczona co najmnigj
przez:

a) znak kontroli,
b) numer partii.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Arkusze blach przektada sie pa-
pierem i skfada w pakiety. Pakiet owija sie papie-
rem asfaltowanym i uklada w kontenerach lub
drewnianych skrzynkach. Masa brutto skrzynki
nie powinna przekracza¢ 150 kg. Masy brutto jed-
nego kontenera nie ogranicza sie.

Po uzgodnieniu pomiedzy zamawiajagcym a wy-
tworcg dopuszcza sie ograniczenie masy kontenera
oraz inny rodzaj opakowania nie gorzej zabezpie-
czajacy blachy niz podano wyzej.

Na kazdej jednostce tadunkowej nalezy przymo-
cowaé przywieszke podajacg co najmniej:
a) znak wytworcy,

b) nazwe wyrobu,

c) ceche materiatu,

d) numer partii,

e) liczbe blach,

f) -mase brutto,

g) napis ,,Strzec przed wilgocig”.

4.2. Przechowywanie. Blachy kanalikowe nalezy
przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych o tem-
peraturze nie nizszej niz 5°C (278 K), o wilgotno-
Sci wzglednej nie wigkszej niz 70%. Blachy nalezy
przechowywacé w opakowaniu.

4.3. Transport. Blachy kanalikowe, zabezpieczo-
ne przed przesuwaniem i wzajemnym uszkodze-

niem oraz wplywami atmosferycznymi, nalezy
przewozi¢ krytymi i czystymi S$rodkami trans-
portu.

5. BADANIA

5.1. OkreSlenie partii. Partie stanowig blachy
kanalikowe jednakowego wymiaru i jednego typu.
Masy partii nie ogranicza sie.

5.2. Rodzaje badan, pobieranie probek, opis ba-
dan, ocena wynikéw badan — wyg tabl. 2

Tablica 2

Lp. Rodzaje o Fobieranie probek ] Opis badan Ocena Wypikéw
badan (ilos¢ prébek pobranych do badan) badan
1 2 3 4 )
1 Sprawdzenie  wszystkie blachy z partii ogledziny gotym okiem blachy nie odpowiada-
powierzchni obustronnie jace wymaganiom 3.1
i brzegow lub 3.3 nalezy uznac
(3.1, 3.3) za niezgodne z wyma-

2 Sprawdzenie
powierzchni
wnetrza ka-
nalika (3.2.3)

losowo 1 blacha z partii

ganiami normy

przez rozciecie kanalika
na dtugosci okoto 220 mm
i ogledziny gotym okiem

jezeli pobrana do ba-
dan blacha nie odpo-
wiada wymaganiom
3.23, nalezy pobrac
podwdjng liczbe blach;
jezeli chociaz jeden
wynik powtdérnego ba-
dania nie odpowiada
wymaganiom 3.2.3,
partie nalezy uznac za
niezgodng z wymaga-
niami normy



cd. tabl. 2

Rodzaje
Lp.
P badafi

Sprawdzenie

BN-78/0832-04

Pobieranie prébek
(ilos¢ prébek pobranych do badan)

Opis badan

grubos$¢ mierzy sie mikro-

Ocena wynikow
badan

jezeli liczba blach nie

wymiarow taczna liczba metrem z doktadnoscia odpowiadajacych wy-
uktadu ka- licznos$¢ liczno$¢  pjach nie od- do 001 mm w czterech maganiom 321, 322,
nalikowego, partii probki powiadaja- miejscach blachy; szero- 34 jest wieksza od
kanalikow cych 3.2.1, kos¢ i diugos¢ — przy- liczby kwalifikujacej,
i prostokat- 322 3.4 kwa- miarem z doktadno$cig partie nalezy uznac za
nosci (3.2.1, blach lifikujaca do 1 mm,; niezgodng z wymaga-
3.2.2, 34) partie sprawdzenie uktadu ka- niami normy

nalikowego oraz wiel-

do 150 20 1 kos¢ skoszenia katowego

151 do 280 3 ) przeprowadza si¢ przy-

281 do 500 50 3 miarem metrycznym z

pow. 500 80 5 doktadnoscig do 01 mm;

poziom kontroli

I, plan badania jed-

wysokos$¢ i szerokos$é ka-
nalikéw mierzy sie z do-

nostopniowy — kontrola normalna, ktadnoscia do 01 mm;

wadliwo$¢ iu2max=25 — wg PN-73/ sprawdzenie prostokatno-

N-03021 §ci — wg BN-73/0800-01
Sprawdzenie wg PN-67/H-04701 wg PN-76/H-04760 lub jezeli wynik analizy
sktadu che- innymi metodami gwa- chemicznej nie odpo-
micznego 35 rantujgcymi  wymagana wiada wymaganiom
(tylko na za- doktadnosc 3.5, partie nalezy
danie podane uzna¢ za niezgodng z
w zamowie- wymaganiami normy
niu)

5.3.

Zaswiadczenie jakosci. Do kazdej partii nalezy dotaczy¢é zaswiadczenie
zamawiajgcego atest zgodnie z BN-74/0809-01 zat.4.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Walcownie Meta-
li Dziedzice.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/0832-04

a) zmieniono zakresy szerokosci i diugosci blach,

b) zwiekszono diugos¢ rozciecia kanalika do 220 mm
w celu doktadniejszego przeprowadzenia badania wne-
trza kanalika,

¢) wprowadzono uzgodnienie rysunkéw pomiedzy za-
mawiajacym a wytworca,

d) zmieniono spos6b cechowania blach,

e) wprowadzono nowy opakowania

rodzaj »konte-

aluminium. Pobieranie probek
niej probki laboratoryjnej
PN-76/H-04760 Analiza chemiczna aluminium
PN-75/H-82160 Aluminium do przerébki plastycznej. Ga-
tunki
PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola
odbiorcza wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

i przygotowanie S$red-

BN-73/0800-01 Metale niezelazne. Pdtwyroby i wyroby
walcowane. Nieréwnosci geometryczne. Okreslenia
i sposoby pomiaru

BN-69/0800-04 Metale niezelazne. Po6twyroby i wyroby.

Wady powierzchniowe. Nazwy i okre$lenia
BN-74/0809-01 Metale niezelazne. Zaswiadczenie jakosci

nery”, i atest
f) wprowadzono dodatkowo normy zwigzane BN-69/ 4. Symbol wg SWW — 0589-14.
0800-94; BN-74/0809-01.
5. Autor projektu normy — mg inz. Aleksander Duda

3. Normy zwigzane

PN-67/H-04701 Analiza chemiczna aluminium i stopéw

— WM Zaktad OsSwiecim, Stanistawa Gawrys — WM
Dziedzice.

jakos$ci oraz na zadanie



