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! NORMA BRANZOWA
BN-78
HU,\TA:ITCALWO Metale niezelazne. Potwyroby i wyroby 0800'04
NIEZELAZNYCH Wady povwerzchm
Nazwy i okres$lenia Zamiast

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy se nazwy i
okres$lenia wad wystepujacych na powierzchni p6twyrobow i

wyrobéw z metali niezelaznych.

1.2. Zakres stosowania normy. Norma ma zastosowanie
w dokumentacji normalizacyjnej, sprawozdawczo$ci, sta-
tystyce i innej dokumentacji technicznej. Norma nie doty-

czy wyrobéw o powierzchni dodatkowo uszlachetnionej (np.

bimetale, blachy graficzne, folia uszlachetniona). Norma

nie obejmuje wad powierzchni odlewéw, wyrobéw metalur-

gii proszkéw, odkuwek oraz wyrob6éw ttoczonych z metali
niezelaznych, ktére se objete oddzielnymi normami.
2. POSTANOWIENIA OGOLNE
2. 1. Wada powierzchni jest to wada naruszajeca gtad-
koé¢, $Scistos¢ lub wygled powierzchni pétwyrobu lub  wy-

robu i widoczna gotym okiem.

Nazwa wady Okres$lenie

i 2

(3.i) barwy nalotowe wada bedeca skutkiem utlenienia
wierzchni w postaci plam i pasm r
nego zabarwienia i r6znej formy o
gtadkiej powierzchni

13.2) chropowatos$¢ chropowatos$¢ - zbiér nieréwnosci
wierzchni rzeczywistej, umownie

okres$lonych jako odchytki profilu

BN-69/0800-04

Grupa katalogowa Il 50

Normy przedmiotowe lub warunki zaméwienia moge poda-

waé w uzasadnionych przypadkach inne metody stwierdza-

nia wad powierzchni.

W zaleznoéci od kontekstu nazwe wady podaje sie¢ w licz-

bie pojedynczej lub w liczbie mnogiej.

2. 2. Klasyfikacja wad powierzchni. W zalezno$ci od

przeznaczenia potwyrobu lub wyrobu rozréznia sie:
a) wady niedopuszczalne, istotne i niezgodne z wymaga-
niami warunkéw, powodujece zabrakowanie materiatu;

b) wady dopuszczalne, nieistotne, nie majece ujemnego

wptywu na przeznaczenie materiatu;

c) wady usuwalne, wymagajece dodatkowych operacji w

celu ich usunigcia.

2.3. Kwalifikacja wad pod wzgledem przydatnosci ma-

teriatu powinna by¢ podana w normach przedmiotowych lub

warunkach zaméwienia.

3. NAZWY | OKRESLENIA WAD FOWIERZCHM

Charakterystyczny wygled
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zmierzonego od linii odniesienia w

granicach odcinka, na ktérym nie
uwzglednia sie odchytek ksztattu i
falistosci
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BN-78/0800-04
cd. tablicy

Nazwa wady Okresdlenie Charakterystyczny wyglad

(3. 3) falda wada w postaci powtarzajgcych sie gte-

bokich wgtebien o zaokreglonych brze-
gach, zwykle réwnolegtych lub prosto-
padtych do osi podtuznej wlewka, lub
réwnolegtych do gérnej powierzchni
geski

a) fafdy na wlewku

b) fatda podiuzna wlewka na drut

c) fatda poprzeczna wlewka na drut

(3. 4) groszkowatos¢ wada w postaci tagodnej regularnej

(skérka pomaranczowa) nierbwno$ci powstata wskutek wysta-
pienia struktury gruboziarnistej przy
odksztatceniu plastycznym



cd. tablicy

Nazwa wady

1

(3. 5) jama skurczowa

U .6) tuska

BN-78/0800-04

Okreslenie

2

wada w postaci niewypetnionej metalem
przestrzeni potgczonej otworem z
krzepnece swobodnie powierzchnig
wlewka lub geski; przestrzen ta za-
zwyczaj ma ksztatt stozkowaty lub
wrzecionowaty i szorstkg grubokrysta-
liczne powierzchnie powstate wskutek
objetosciowego skurczu odlewanego
metalu; odmiane jamy skurczowej jest
obciggnigecie charakteryzujece sie
ptytkim,ale obszernym wgtebieniem
wlewka lub g=iski; na dnie obciegnie-
cia wystepuje czesto naderwania

wada w postaci oddzielajecej sie¢ war-
stwy zwykle w ksztatcie jezykow wy-
ciegnietych w kierunku przerébki pla-
stycznej, zteczonych cze$ciowo z pod-
stawowym metalem

Charakterystyczny wyglad
3

a) jama skurczowa na gesce

b) odmiana jamy skurczowej
(obciggniecie na gesce)

a) tuski na tasmie

b) tuski na precie



BN-78/0800-04

cd. tablicy
Nazwa wady Okreélenie Charakterystyczny wyglad
1 2 3

(3_ 7) tuskowatos$é wada w postaci drobnych oddzielajacych
sie i postrzepionych warstewek metalu
o wygledzie rybich tusek lub siatki,
powstata w procesie przerébki pla-
stycznej

(3. 8) naderwanie wada w postaci kréotkich rozdzielen ma-

teriatu na powierzchni, przebiegaje-
cych w kierunku poprzecznym lub pod
ketem do kierunku odlewania, walcowa-
nia, wyciskania albo przeciggania, po-
wstata wskutek nieprzestrzegania pa-
rametréw procesu technologicznego

lub obnizonej plastyczno$ci metalu

a) naderwanie na precie

b) naderwanie na rurze

(3. 8) naderwanie brzegu wada w postaci rozdzielen materiatu
na brzegu (krawedzi) przebiegajecych
w kierunku poprzecznym lub pod ke-
tem w stosunku do kierunku prze-
robki plastycznej

a) naderwanie brzegu blachy walcowanej na
goreco



BN-78/0800-04

cd. tablicy

Nazwa wady Okreslenie

1 2
(3. 9) naderwanie brzegu Wwada w postaci rozdzielen materiatu
na brzegu (krawedzi) przebiegajgcych
w kierunku poprzecznym lub pod ketem
w stosunku do kierunku przerébki
plastycznej

(3,10) naktucia wada w postaci pojedynczych lub gru-
powych, ostrych punktowych

wgtebien

(3. 11) nalepienie wada w postaci nalepionych na po-
wierzchni wyrobu lub pétwyrobu
czestek metalu przerabianego lub me-
talu oderwanego od narzedzia w pro-

cesie przerdbki plastycznej

Charakterystyczny wyglad
3

b) naderwanie brzegu ksztattownika

a) nalepienia na precie



6 BN-78/0800-04

Nazwa wady Okresdlenie
1
(3. 12) narosty wada w postaci wystepéw na powierzch-

ni katody, réznego ksztattu i struktury
o charakterze dendrytycznym

(3. 13) niedotrawienie wada w postaci plam o réznym ksztat-
cie, powstata wskutek niecatkowitego
wytrawienia powierzchni

wada w postaci systematycznie powtarza-
jacych sie wgtebien lub wypuktos$ci roz-

tozonych na catej powierzchni, powstata
od wypuktosci albo zagtebien na walcach

roboczych lub watkach prostujacych

(3. 15) ospowatos¢ wada w postaci licznych, skupionych,
ptytkach wgtebiern o zaokreglonych
ksztattach

(3. 16) pasmowos¢ wada w postaci r6wnomiernie powtarza-

jacych sie jasnych i ciemnych pasm po-
tozonych w poprzek lub pod ketem do
kierunku walcowania; wada moze mieé
wygled choinki lub pozornej falisto$ci
powierzchni

(smugi)

Charakterystyczny wyglad

a) pasmowos$¢ (choinka) na blasze



BN-78/0800-04

cd. tablicy
Nazwa wady Okreslenie Charakterystyczny wyglad
1 2 3
(3.16) pasmowos$é wada w postaci rGwnomiernie powtarza-
(smugi) jacych sie jasnych i ciemnych pasm po-
tozonych w poprzek lub pod ketem do
kierunku walcowania; wada moze mieé
wygled choinki lub pozornej falistosci
powierzchni
I>) pasmowo$¢ na tasmie
(3. 17) pecherz wada widoczna jako specznienie r6z-

nej wielkos$ci i ksztattu, powstata
wskutek podwyzszonej zawartosci
gazéw w metalu

a) pecherze na wlewku

b) pecherze na pr«*c ie

c) pecherze na blasze



ccUtablicy

Nazwa wady

1

(3.18) pekniecie

G 1 play

(3. 20) plamy dyfuzyjne

BN-78/0800-04

Okreélenie Charakterystyczny wyglad

2 3

wada w postaci szczeliny réznej wiel-
kosci, przenikajacej w gted i majgcej
ré6zny kierunek, powstata w wyniku
miejscowego naruszenia spoéjnosci
metalu

a) peknigcie na wlewku

b) peknigcie na wyrobie przerobionym
plastycznie

wada w postaci pasm, naciekéw, deseni,
powstata wskutek pozostatoéci technolo-
gicznego smaru na powierzchni metalu;
rozréznia si¢ plamy po zarzeniu, plamy
po wypalonym smarze, plamy od smaru

wada w postaci ciemnych miejsc na wy-

robach platerowanych, spowodowanych

dyfuzje miedzi z duraluminiowego rdze-

nia do warstwy platerujecej z aluminium,
powstata w czasie przerdbki plastycznej
na goreco i obrébki cieplnej

a) plamy dyfuzyjne na blasze

b) fazy dyfuzji w strukturze materiatu



cd. tablicy

Nazwa wady

1

(3. 21) plamy korozyjne

(3. 22) porowatosc

(3. 23) przebicie

(3. 24) przegrzanie

BN-78/0800-04

Okres$lenie

2

wada w postaci r6znie zabarwionych
jasnych i ciemnych, zwykle szorstkich,
odcinkéw powierzchni, powstata wsku-
tek korozji

wada w postaci tagodnych wgtebien wy-
stepujacych na catej powierzchni lub
jej czesdciach, na geskach, wlewkach i
katodach

wada w postaci pojedynczych lub
grupowych punktowych otworéw prze-
chodzecych na wskro$ wyrobéw o ma-
tej grubosci

wada w postaci ciemnych plam, pe-
cherzy, nadtopionych lub utlenionych
czes$ci powierzchni, powstata w proce-
sie wyzarzania przy przekroczeniu pa-
rametréw temperatury lub czasu

Charakterystyczny wyglad

3
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cd. tablicy

Nazwa wady

1

(3. 25) przetrawienie

(3. 27) rozdzielenie

(3.28) rozprysk
(skrzepnieta
kropla)

BN-78/0800-04

Okres$lenie

2

wada w postaci regularnych lub nieregu-
larnych wgtebien wystepujgcych na catej
powierzchni lub jej czeéci, powstata
wskutek nieprzestrzegania parametrow
trawienia

wada w postaci gtebokiej nie na wskro$
przechodzecej nieciggto$ci ré6znego
ksztattu, powstata w wyniku odkrycia
wewnetrznych peknieé¢, duzych wtre-
cenn i innych wad wewnetrznych

wada w postaci czestek utlenionego
metalu na powierzchni wlewka lub
geski, powstata z rozpryskiwania
strumienia ptynnego metalu w czasie
odlewania

Charakterystyczny wygled
3



cd. tablicy

Nazwa wady

1

(3. 29) rozwarstwienie

(3. 30) rysa

(3.31) segregacja_
odwrotna

BN-78/0800-04

Okresélenie

2

wada w postaci oddzielonej warstwy me-
talu na przekroju i (lub) brzegach produ-
tu, powstata wskutek wad wewnetrznych
metalu (rzadzizn, wtrecen,

wewnetrz-
nych peknigeé, przegrzania)

wada w postaci podtuznego weskiego
rowka o zaokreglonym lub ptaskim
dnie, powstata wskutek uszkodze-
nia powierzchni metalu w procesie
wytwarzania

wada na powierzchni pétwyrobéw
odlewanych w postaci skrzepnig-
tych kropel, wytworzonych wsku-
tek wycidnigcia niskotopliwych
sktadnikow stopu w czasie krzep-
niecia metalu

a)

Charakterystyczny wyglad
3

segregacja odwrotna na gescc

b) segregacja odwrotna na wlewku

11



12 BN-7S/0800-04

cd. tablicy
Nazwa wady Okresélenie Charakterystyczny wyglad
1 2 3
(3.32) siatka wada w postaci dowolnie usytuowanych
rowkéw lub cze$ciej zeberek zwykle
ze sobe potaczonych, spowodowana
peknigciami na wewnetrznej po-
wierzchni wlewnicy lub powierzchni
walcéw roboczych
a) skaleczenie na precie
b) schemat skaleczenia na blasze
(3. 34) Scier wada w postaci ptatkéw (np. $cier

aluminiowy) lub proszku (np. pyt
miedziany), powstata w wyniku nale-
pienia na powierzchni przerabianego
plastycznie metalu drobnych czestek
tego metalu, powptatych w wyniku
Scierania sie jego powierzchni



cd. tablicy

Nazwa wady

(3. 35) slady pierscie-
ni owe

(3. 36) slady prosto-
wani a

(3. 37) $lady soli

(3.38) $lady usuwa-
nia wad

(3. 39) wgniecenie

BN-78/0800-04

Okreélenie

2

wada w postaci systematycznie powta-
rzajacych sige zgrubien albo wgtebien
formy pier$cieniowatej lub spiralnej,
powstata w procesie przerébki plas-
tycznej lub odlewania metode ciegte

wada w postaci systematycznie powta-
rzajecych sig, nie wyczuwalnych przy
dotyku, jasnych paséw pierécieniowych
lub spiralnych (przy pretach i rurach)
i podtuznych ciemnych i jasnych paséw
na blachach, powstata w procesie wy-
kanczania

wada w postaci resztek soli po obrébce
cieplnej metalu, powstata wskutek nie-
dostatecznego przemycia (np. $lady
saletry)

wada w postaci dostrzegalnej lub wyczu-
walnej dotykiem miejscowej szorstko-
Sci, powstata w czasie mechanicznego
usuwania wad

wada w postaci oddzielnych, pojedyn-
czych zagtebien ré6znej wielkos$ci i
ksztattu

Charakterystyczny wygled
3

a) wgniecenie na blasze

13



14 BN-78/0800-04

cd. tablicy
Nazwa wady Okreslenie Charakterystyczny wyglad
(3.39) wgniecenie wada w postaci oddzielnych, pojedyn-
czych zagtebien réznej wielkos$ci i
ksztattu
b) schemat wgniecen na blasze
(3. 40) wtracenie wada w postaci obcego metalicznego
lub niemetalicznego ciata réznego
ksztattu i wielko$ci, wystepujaca
w metalu;
rozréznia sige wtrecenie metaliczne i
wtrecenie niemetaliczne
b) wtrecenie na wyrobie przerébki plastycznej
(3.41) wyptyw wada w postaci wystepéw skrzep-

nigtego metalu ré6znego ksztattu i
wielko$ci, wystepujeca na powierzch-
ni wlewka lub geski

r%



cd. tablicy

Nazwa wady

1

(3. 42) wzer

(3.43) zadrapanie

(3. 44) zadzior

BN-78/0800-04

Okreslenie

2

wada w postaci pojedynczych lub gru-
powych wgtebien, réznej wielko$ci i
ksztattu, powstata wskutek reakcji
pomiedzy ciektym metalem a pokryciem
wlewnicy albo korozji, odpadnigcia
zgorzeliny, nieodpowiedniego tra-
wienia

wada w postaci zagtebienia niere-
gularnego ksztattu i dowolnego kie-
runku, powstata wskutek mechanicz-
nego uszkodzenia, réwniez w tran-
sporcie i sktadowaniu

wada w postaci szerokiego podituz-
nego zagtebienia, z nierbwnym

dnem i brzegami, powstata wskutek
tarcia po6twyrobu lub wyrobu o elemen-
ty oprzyrzgdowania

Charakterystyczny wyglad
3

a) zadziory na ksztattowniku

b) zadziory na precie

15
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cd. tablicy

Nazwa wady

1

(3.45) zadzior po
cieciu

(3. 46) zatamanie

(3. 47) zatarcie

(3. 48) zatarcie mie-
dzyzwojowe

BN-78/0800-04

Okreélenie

wada w postaci ostrego grzebieniastego
wystepu na brzegach lub przekroju,
powstata w czasie cigcia metalu

wada w postaci $ladu ostrego zgiecia,
zwykle o wygledzie chropowatego jasne-
go pasa biegnecego w poprzek lub pod
ketem do kierunku walcowania, powsta-
ta wskutek ostrego zgiecia w czasie
zwijania lub rozwijania rulonéw, a tak-
ze w czasie przektadania cienkich blach

wada w postaci miejscowej zmiany po-
tysku lub skupienia drobnych réznie
ukierunkowanych zadrapan, powstata
przez tarcie wyrobéw

wada w postaci cienkich krétkich zadra-
pan ré6wnomiernie roztozonych na catej
powierzchni lub jej cze$ci, powstata
wskutek przesunigcia zwojéw w rulonie

Charakterystyczny wyglad
3



cd. tablicy

Nazwa wady

1

(3.49) zawalcowanie

(3. 50) zgorzelina

(3.51) zmarszczenie
(zmarszczka)

Informacje dodatkowe

BN-78/0800-04

Okresélenie

2

wada w postaci nieréwnej warstwy
zwigzkéw metalu (zwykle tlenkéw)
powstata na powierzchni w procesie
nagrzewania i przerobki plastycznej
na gorgco lub wyzarzania

wada w postaci niesymetrycznie rozto-

zonych fatd, zgieé¢, pofalowat,
bez rozerwaé¢ metalu

KONIEC

Charakterystyczny wyglad
3

a) zmarszczenie na tas$mie

b) zmarszczenie na folii

17



18 Informacje dodatkowe do BN-78/0800-04

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Zjednoczenie Gor-

niczo-Hutnicze Metali Niezelaznych METALE - Katowice.

2. Istotne zmjany w stosunku do BN-69/0800-04
a) rozszerzono zakres normy o nazwy wad powierzchni
na pétwyrobach,

b) zamieszczono zdjecia charakterystycznych wad,

c) podano nazwy w jezykach obcych: ISO i Krajéw Socja-
listycznych,

d) nazwy wad w niniejszej normie se cze$ciowo zgodne
z nazwami przyjetymi w RWPG,

e) pominieto nazwy nie zalecane.

3. Wykaz PN i BN dotyczacych tematyki wad wyrobéw z
metali niezelaznych
PN-75/H-01 013 Metale niezelazne. Pétwyroby i wyroby.
Nazwy i okre$lenia
PN-73/H-01 014 Metalurgia proszkéw. Terminologia
PN1-66/H-83105 Odlewy. Nazwy i klasyfikacja wad
PN-60/M-66002 Obrébka plastyczna. Ttoczenie. Nazwy i
okreslenia
PN-65/M-66005 Obrébka plastyczna. Ciggnienie. Nazwy i
okreslenia

PN-62/M-66010 Obrébka plastyczna. Wady wyrobéw tto-

czonych z blachy. Nazwy i okreélenia

Blachy
Wada Wlewki Katody Ggski pasy
i 2 3 4 5
(3.1) barwy nalotowe [ - - +
(3.2) chropowatos$é + . + +
(3.3) faida + . +
(3.4) gruszkowatosé
(skérka pomaraf-
czowa) +
(3.5) jama skurczowa + . +
(3.6) tuska . . . +
(3.7) tuskowatosé . . . +
(3.8) naderwanie + B + +
(3.9) naderwanie grzegu . . . +
(3.10) naktucia + . . +
(3.1 1) nalepienie + . R +
(3.12) narosiy . +
(3.13) niedotrawienie . B R +
(3.14) odbicie R . . +
(3.15) ospowatosé + B . +
(3.16) pasmowos¢ (smugi) R B R +
(3.17) pecherz + + +
(3.18) peknigcie + . . N
(3.19) plamy ) . * N

(3.20) plamy dyfuzyjne . _

PN-73/N-02004 Wytyczne opracowywania norm. Normy
terminologiczne

PN-71/N-03000 Statystyczna kontrola jako$ci. Nazwy, o-
kreslenia i symbole

BN-64/0600-01 Stal. Klasyfikacja i terminologia wad

wlewkoéw poétwyrobéw i gotowych wyrobéw hutniczych

4. Dokumenty migdzynarodowe i normy zagraniczne
CSRS CSN 420060 Vady hutnich wyrobku z niezelaznych
kovu. Nazvoslovi a trid*ni vad
Wielka Brytania BS 1420 1965 Glossary of Terms. Appli-
cable to wrought Products in Gopper, Zinc and their
Al loys
BS 3660 1976 Glossary of Terms used in the wrought

alluminium industry

rwpg PadotiHii Marepnan. 3aroTOBKn u nojiy(])adpHKa-
Tbl H3 UBeTHbIX MeTajlJIOB H HX cnjiaBOB. .lletJieKThi
noBepxHOCTw. HanMeHOBaHHa h onucaHHa
5. Autorzy projektu normy - mgr inz. Witadystaw Kru-
szec, Maksymilian Czopa.
6. Wady powierzchni charakterystyczne dla podstawo-

wych pétwyrobéw i wyrobéw oznaczone znakiem + podano w

tablicy.
Prety
Ksztat-
T asmy walcowka Piyty Rury Druty Folia
towniki
prasowka

6 7 8 9 10 11 12
+ + + + + + +
+ + + + + + +
. + + + +
+ + + + + + +
+ + +
. + + + + + +
. . + + . + +
+ +
+ + + + +
+ + + + + +
+ +
+ + + + +
R
+ + + + + +
+ + + + + +
+ + + + + + +



cd. tabl

(3.21)
(3.22)
(3.23)
(3.24)
(3.25)
(3.26)

(3.27

(3/28

\3.29)
(3.30)
(3.31)

(3,32)

(3.33)
(3.34)

(3.35)

(3.36)

(3.37)

(3.38)

(3.39)
(3. 40)
(3. 41)
(3. 42)
(3. 43)
(3. 44)
(3. 45)

(3. 46)
(3. 47)
(3.48)

(3.49)
(3. 50)

(3.51)

ABlachy i pasy z duraliminium platerowane.

icy

Wada

plamy korozyjne
porowatos$¢
przebicie
przegrzanie
przetrawienie

rozerwanie na
wskro$

rozdzielenie

rozprysk (skrzep-

nigta kropla)
rozwarstwienie
rysa

segregacja
odwrotna

siatka

skaleczenie
Scier - Scier
aluminiowy

Slady piers$-
cieniowe

$lady prostowa-
nia

Slady soli

- saletry

$lady usuwania
wad
wgniecenie
wtrgcenie
wyptyw

wzer
zadrapanie
zadzior
zadzior po
cieciu
zatamanie
zatarcie
zatarcie miedzy-
zwojowe
zawalcowanie
zgorzelina
zmarszczenie

(zmarszczka)

Wlewki

Informacje dodatkowe do BN-78/0800-04

Katody

Geski

Blachy
pasy

T asmy

Prety Ksztat-

. . Pyt Rur
walcéowka <& towniki yty Y
praséwka

7 8 9 10

+ + + +

R R R +

+ + + +

+ + + +

+ + + +

+ + + +

+ + + +

+ + + +

+ - Co+ -

+ R R +

- R +

+ - +

+ + + +

+ + + +

+ + + +

+ + + +

+ + + +

+ + + +

+ + - -

+ + + +

+ + + +

19
Druty Folia
11 12
+ +
- +
+ +
+ -
_ +
+ -
+ -
+ +
+ -_—
+ +
- N
+ +
+ +
+ +
+ +
+
+ -
¥
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