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edakcja »Grafiki Polskiej«, idgc za swag przewodnig mys$lag zacies$nienia coraz Scislejszego

zwigzku miedzy artysta a drukarzem, przemystu ze sztuka, postanowita wejs¢

w $&cislejsze porozumienie ze Zwigzkiem Polskich Artystéow Grafikbw. W tym celu

odbyto sie posiedzenie w lokalu Zwigzku Artystéow Grafikow, na ktérem przede-

wszystkiem podniesiono jeden fakt niezmiernie doniosty w rozwoju sztuki drukarskiej, ze dwa

czynniki — artyzm i fachowos$¢— postanowity sie zespoli¢, stangé w jednym szeregu przy

redagowaniu niniejszego pisma i wsp6lng pracg tworcza posungé¢ naprzod ku upadkowi chylace
sie polskie drukarstwo.

Korzysci wspolnej pracy artysty i fachowca tem sg wazkie i celowe, ze dwa te czyn-
niki przy wspdlnej pracy obustronnie podniecajg swojg tworczos¢, wywotujg coraz to wyzsze
napiecie sumiennosci i doktadnosci w robocie, przez co praca wrze, znajduje coraz to nowszg
i artystyczniejsza tres¢ i pomysty, coraz to lepszg forme, doprowadzong do mozliwej dosko-
natosci umiejetnosciag fachoweca.

Sztuka, bedaca szukaniem nowej formy na réznorodng tre$¢ ducha, nietylko zaptadnia
sie pomystami z wnetrza ducha pityngcymi. Materjal dziata réwniez na twérczos$¢ artystyczng
i kaze artyscie odcyfrowywacé zaklete w tym materjale formy pragngce swego wyzwolenia.

Narady te doprowadzily ostatecznie do tego, ze postanowiono, azeby ze Zwigzku
Artystow Grafikow weszto kilku artystow do Komitetu Redakcyjnego (nazwiska ich podamy
w przysztym zeszycie) celem stworzenia tacznika miedzy Redakcja a Zwigzkiem, prowadzenia
wspdlnie pisma i objecia tych wszystkich dziatéw, ktére wymagajg kierownictwa artystycznego.
Jest to bodaj pierwszy tego rodzaju fakt na ziemiach polskich, ze artysci tacza sie z fachow-
cami dla wspélnej pracy nad rozwojem pewnej galezi przemystu, celem przepojenia go pier-
wiastkami artystycznymi. Fakt to tem wazniejszy, ze w odradzajacej sie Polsce moze sta¢ sie
zawigzkiem nowych form produkcji, w ktéorych réwnorzednie do gtosu dojdzie tres¢ duchowa
rzeczy z forma materjalng, urzeczywistniajgcg te tres¢. W poszukiwaniu nowych form spotecz-
nych, zawsze na czele szedt drukarz, 6w inteligentny pracownik, najblizej stojacy mysli ludz-
kiej, i dzisiaj intuicyjnie zbliza sie do artysty, azeby #tgcznie z nim znalez¢ drogi, ktéreby go
doprowadzity do ukochania swej pracy, a przez to wyzwolity jag z koniecznosci ekonomicznych,
ktérym dotychczas ulega— on tez przeczul, ze sztuka, owa stubarwna tecza przeswietlajgca
szarzyzne dnia codziennego, uczgca go o tajemnicach ozywiania martwej materji i sposobdéw
zapanowania nad jej prawami — przyniesie mu wyzwolenie i wyrwie ze znuzenia, gnusnosci

i niecheci— w jaka Swiat po wojnie coraz gtebiej zapada.
REDAKCIJA



ZADANIA POLSKIEJ SZTUKI
GRAFICZNEJ

odrodzonym bytem politycznym Polski

winno tez nastgpi¢ odrodzenie pol-

skiej sztuki graficznej. Wszelkie do-

tychczasowe usitowania byly niejako

sondowaniem terenu dziedziny u nas

dotychczas tak bardzo zaniedbanej. Byly czy-

nione, coprawda, préby, nieraz dos¢ udatne,

lecz zawsze jeszcze prymitywne, nie dos¢ za-

stosowane do ogélnych zasad estetyki i subtel-
nej kultury zachodnio-europejskiej.

Mowie tu o t. zw. stylu ,,swojskim" szkoly
krakowskiej na poczatku tego wieku. Caty za-
step nadwczas miodych jeszcze grafikow pol-
skich, jak Procajtowicz, Mehoffer, Uziebto, Anna
Gramatyka-Ostrowska, a nie na koncu takze
i St. Wyspianski poswiecili caly trud swoj
na tworzenie swojskiego stylu w grafice pol-
skiej. Lecz wysitki grafikdw szkoty krakow-
skiej, zgrupowanych okoto ,,Poradnika Graficz-
nego”, nie wydaly jednakze tych owocow, ja-
kichby sie musiano spodziewa¢ po tak naogot
wielkiej propagandzie za onym stylem swoj-
skim. Ani drukarstwo poznanskie, ani war-
szawskie nie okazalo Zadnego zainteresowania
sie tym stylem. Owe wystrzyganki i kogutki
ornamentacyjne pozostaty nadal specyficznie
krakowskim produktem. | nie dziw! Drukar-
stwo poznanskie (méwie tu tylko o polskich za-
ktadach graficznych) zapatrzone na wzory nie-
mieckich odlewni czcionek, stalo tak pod wpty-
wem stylowosci niemieckiej, ze trzebaby istotnie
heroicznego wysitku i natezenia wszystkich sit,
aby zen sie wydoby¢. | wpltyw ten germanski
i dzi$ sie jeszcze nie zatart. To samo, lecz nieco
odmiennie, dzialo sie i z drukarstwem warszaw-
skiem. Réwniez i tutaj byla zbyt silna opozy-
cja przeciw stylowi szkoty krakowskiej, aczkol-
wiek obojetnos¢ ta moze miata inne podioze.
Mianowicie nieporozumienie pomiedzy grafikg
warszawskyg i krakowska na tle ogolnem byto
poniekad przyczyna, ze styl swojski nie zna-
lazt odrazu gruntu podatnego w grafice war-
szawskiej. | minety lata, zanim nawrdcono sie
do ozddb swojskich.

Stad widzimy, ze stuletnie przynalezenie
do obcego, wrogiego nam, organizmu panstwo-
wego wyryto pod wielu wzgledami swe pietno
na kulturze polskiej i spaczyto niejedno pojecie,

kazgc mu chwali¢ cudze, a zaniedbywaé, lub
co gorsza, lekcewazaco traktowaé swojskie
rzeczy.

wtenczas caty nasz polski Swiat drukarski byt
sie gorecej zajat sprawa kierunku swojskiego
w grafice polskiej. | z prymitywnej formy oOw-
czesnego stylu, przy ogélnem uzywaniu i za-
stosowaniu ornamentacji, wyrostoby dzis co$
okazalego, czem moznaby sie Swiatu pokazac.
Lecz za duzo zapor stawato na drodze do urze-
czywistnienia tego celu. Polityczne rozdarcie
kraju, obce wplywy i zaleznos¢ ekonomiczna,
dalej brak wilasnych twdérczych odlewni
czcionek, zbytni materjalizm i obojetnos¢ na
zadania grafiki polskiej i ksztatlcenie zawodowe
w kierunku indywidualnym i szczerze pol-
skim, nader mate sieganie do Zrdédet polskiej
twérczosci graficznej — chocéby tylko wzoro-
wanie sie na starych wzorach epoki Zygmun-
towskiej i nadewszystko zapoznawanie bogac-
twa motywow ludowych w réznych czesciach
Polski — oto gtéwne przyczyny naszego zaco-
fania sie na polu sztuki graficznej.

Ale oto doczekaliSmy sie zigczenia da-
wnych dzielnic dzieki opatrznosciowym zrza-
dzeniom i wlasnym wysitkom. Utrwali¢ byt
Rzeczypospolitej, a z nim i wilasny i popchnaé
sztuke graficzng polskg na nowe tory — tory
nie spaczone wiekowg niewolg i wplywem cie-
miezcow, lecz stworzy¢ wolng ludowg i este-
tyczno-kulturalng sztuke graficzng — to cel,
godny wysitkow kazdego grafika polskiego.

A nie sadzmy, abysmy nie mieli ku temu
sit lub talentéw. One sa, lecz da¢ im moznos¢
do wybicia sie, skoordynowaé je zapomocg sy-
stematycznego ksztatcenia na motywach swoj-
skich — to osiggna¢ mozna przez stworzenie
akademji graficznej na wzor lipskiej,
do czego bezwarunkowo musi Rzad Polski
sie przyczyni¢ tak moralnie jak i materjalnie.

. Nastepnie winnisSmy tworzy¢ jak najwiekszg li-

czbe towarzystw i kétek graficznych — to drogi
wiodgce polskg sztuke graficzng do jasniejszej
i pomysiniejszej przysztosci.

A zadania te popiera¢ winna nasza prasa
zawodowa. Lecz niestety jest ona bardzo
nikta. Oto wyjatek, na szczescie, stanowi ,,Gra-
fika Polska". Wozieta ona na siebie to trudne
i szczytne zadanie, by tak, jak jej nagtowek
wskazuje, sta¢ sie gtdwng wyrazicielkg grafiki
polskiej. Wspierajmy jg rOwniez i pokazmy, ze
tak jak inne narody kulturalne i my potrafimy
sta¢ na strazy tej naszej ukochanej ,,sztuki czar-
nej", ktora od ziotej doby Zygmuntowskiej do

I bylibysmy dzi$ o wiele dalej posuniedizi$ byta szczerym wyrazicielem mysli polskiej

na drodze wiasnego stylu polskiego w drukar-
stwie, jak wogodle w grafice naszej, gdyby juz
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i czynéw polskich.
JOZEF SOMER-GRZYBOWSKI
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Z DZIEDZINY GRAFIKI

edng z najwazniejszych cech, decydujacych w zeszycie niniejszym zalgczamy reprodukcje

o}
jest dobra okfadka. W dzisiejszych na-
szych warunkach wydawniczych, ze wzgle-
du na wielki koszt, brak odpowiednich
papieréw i farb drukarskich, oktadke bar-

wng spotykamy coraz rzadziej.
Wiekszos¢ ksigzek polskich, drukowanych
w ostatnich latach — jezeli, wogdle, posiada
ozdobng oktadke — to okfadka ta jest czarno-
biata, albo jednobarwna. Nasi artysci graficy
i rysownicy majg, dzieki temu, wdzieczne pole do
wybitnie graficznego traktowania tego zadania.
Przystepujagc do przegladu i oceny rysun-
kéw na oktadki ksigzkowe z ostatnich czasow—

SZleczystow Smolarski

pieknym, zewnetrznym wygladzie ksigktiinastu oktadek z ksigzek wydanych naktadem

ksiegarni Perzynski, Niklewicz i S-ka w War-
szawie. Oktadki te— (prawie wszystkie ryso-
wane przez J. Boguckiego) — Swiadczg o dba-
tosci i starannosci naktadcéw, aby ksigzce przez
nich wydanej nada¢ piekng, do tresci dostoso-
wang, szate zewnetrzng. Jezeli, jednak, chodzi
0 ukiad kompozycyjny, o styl i dekoracyjnos¢
graficzng, to nie wszystkie stojg na wysokosci
zadania,

Obok prostych w ujeciu, tadnie skomponowa-
nych posiadajgcych dekoracyjne zalety i styl gra-
ficzny takich oktadek jak np. do ksigzek: ,Na
Sarkofagu Napoleona" (9), ,,Zydzi w Polsce" (10),

Jirchiwarjusz

Gordon
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»Archiwarjusz Gordon" (2); ,,Mocarstwo Ano-
nimowe" (4), — widzimy tak po dyletancku i nie-
graficznie traktowane rysunki jak okiladka do
Doktora Muchotapskiego (12), ktéra moze stu-
zy¢ jako ujemny przykiad oktadki ksigzkowej (ry-
sunek nie Boguckiego). Do lepszych, réwniez,
zaliczy¢ nalezy oktadke do ksigzki ,Wielki
Cham” (1) — chociaz zastosowanie orjentalno-
indyjskiego ornamentu, jest tutaj moze troche
nieodpowiednie.

Oktadki do: Konferencji Pokojowej (3),
Kamienia Wegielnego (5), Rewolucji (6), Cudu
Wisty (7), sg gorsze, twardsze w traktowaniu,
mniej szlachetne i popsute sztywnemi i niegu-
stownemi obramieniami.

Dobrym w stylu, chociaz takze suchym,
za drobnym i drobiazgowym, jest rysunek na
oktadke ksigzki ,,Z Ojczyzny Danta” (8). Innego
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rodzaju bardziej ilustracyjng jest okiadka (11),
»10 wszystko dzialo sie naprawde”. Rysunek
ten, wykonany przez J. Karczewskiego, chociaz
ma pewne zalety dekoracyjnosci, jest jednak
mato graficzny i konwencjonalny w stylu.
Wszystkie powyzsze rysunki oktadkowe,
przy swoich kompozycyjnych zaletach, bytyby
duzo lepsze, gdyby byly zywiej, bardziej swo-
bodnie i $mielej rysowane — gdyby w nich byto
mniej twardych, gieometrycznych, przy linji ryso-
wanych kresek — gdyby byly jednem stowem
bardziej bezposrednio i czuciowo traktowane.
To samo da sie powiedzie¢ o tytutach i na-
pisach, ktore na niejednej z omawianych okia-
dek, maja zanadto szyldowy charakter, daleki
od tej szlachetnosci i finezji, jaka mozna nadac
krojowi liter, wzorujac sie, zwlaszcza, na piek-
nych starych drukach. E. J.



KONKURS

zynnikiem niezmiernie doniostym dla

rozwoju kazdej gatezi pracy ludzkiej

jest emulacja (wspoétzawodnictwo), dla-

tego tez tak wazng role odgrywajg

konkursy. | chociaz sie zdarza, ze wyniki o0sigg-

niete przez wspolubiegajgcych sie o pierwszen-

stwo nie odpowiadajg oczekiwaniom, to jednak

wysitek taki nie idzie nigdy na marne, gdyz, juz

samo zainteresowanie, jakie wzbudza ogtoszenie

konkursu, wptywa dodatnio na podniesienie da-
nej dziedziny pracy.

Konkursy graficzne, znane w calej Europie
od dawna, w Polsce rzadko bywajg stosowane.
Nie praktykuje sie ich u nas nie dlatego, zeby
sie nikt konkursami tymi nie interesowat, lecz
wylacznie z braku ludzi i instytucji, od kto-
rychby wyszta inicjatywa w tym kierunku.

Obecne stosunki w zawodzie graficznym
w Rzeczypospolitej Polskiej zmienity sie nieco
na lepsze. Mamy swdj organ, ,,Grafike Polskg",
a jego zadaniem jest dziala¢ takze i w tej dzie-
dzinie.

Konkurs, rozpisany w zeszycie | ,,Grafiki
Polskiejl na ogtoszenie Zrzeszenia Kierowni-
kéw Zaktadow Graficznych w Rzeczypospolitej
Polskiej, ,,Kierograf", zawiodt poktadane w nim
nadzieje.

Nie przesagdza to jednak sprawy z powodu
malej ilosci nadestanych prac, gdyz wszystkiego
stanelo do konkursu dziewieciu pracownikow
graficznych: o$miu z Warszawy i jeden z Kielc.
Matopolska, Wielkopolska i Pomorze nie wziety
Wecale udziatu w konkursie.

Cztonkowie Sadu Konkursowego, w skiad
ktorego weszli pp.: Mathia Roman i Burkot An-
toni jako przedstawiciele redakcji ,,Grafiki Pol-
skiej", oraz pp.: Szafranski Leonard i Golinski
Stanistaw — przedstawiciele zarzadu ,Kiero-
grafu”, usuneli odrazu z pod oceny prace pod
godiem ,,Naroznik", jako nieodpowiadajgcg wa-
runkom konkursu.

Po dyskusji przeprowadzonej nad pozosta-
tymi projektami, cztonkowie sadu jednomysinie
stwierdzili, ze prace nie odznaczajg sie orygi-
nalnymi pomystami i nie uznali zadnej za godna
Pierwszej nagrody.
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Z nadestanych projektéw nagrodzono Il-gg
nagroda prace oznaczong godiem ,Buda pro-
wincjonalna"”, projektowang przez Stanistawa
Zielinskiego, zarzadzajgcego drukarnig ,Jed-
nos¢" w Kielcach.

Projekt ten wyro6znia sie dobrym doborem
czcionek dla poszczegoélnych czesci ogtoszenia,
stabg za$ strone jego stanowi rozbicie catosci
prostemi linjami na trzy prostokaty, co jest za-
sadniczym btedem, gdyz tres¢ ogloszenia ta-
kiego podzialu nie wymaga. Rozpatrujgc od-
dzielnie kazda czes¢, znajdujemy nastepujace
usterki: w pierwszej (goérnej) skrot zaktad.,
czego nie wolno bylo zrobi¢ w nazwie firmy;
nastepnie wiersz ,,Sp. z ogr. odp,” winien byt
by¢ umieszczony zaraz po stowie ,Kierograf",
a nie pod adresem. Wyraz ,Kierograf" zostat
spacjowany w ten sposob, ze rozpada sie na
dwie czesci: kier-ograf. W drugiej czesci zasto-
sowane ornamenty nietylko przyttaczajg wiel-
koscig swojg zamieszczong ponizej tresc, lecz
i na catos¢ oddziatywujg niekorzystnie, skupia-
jac na sobie uwage. Trzecia czes¢ (dolna) jest
bez zarzutu. Jezeli zwazymy nadto, iz skladacz
nie zawsze znalez¢ moze w zakladzie, gdzie pra-
cuje, odpowiedni materjat drukarski dla wyraze-
nia swoich pomystow, to przyznac trzeba, iz wy-
wigzat sie autor z zadania bardzo zrecznie.

Wobec nieprzyznania l-ej nagrody, kwote
trzech tysiecy marek postanowiono rozdzieli¢
pomiedzy trzech autoréw, ktérych prace naj-
wiecej sie wyrozniaja z pomiedzy nadestanych.

Za technicznie dobrg i zastugujaca na wy-
roznienie uznano prace pod godtem ,Jotem",
wykonang przez Teodora Millera, skladacza
z drukarni L. Bogustawskiego w Warszawie.
Dobre roztozenie i dobor czcionek zostaty myl-
nie ujete w ramke lekkg i zbyt przezroczysta,
przez co charakter ogtoszenia nie jest whasciwie
podkreslony. Z pracy tej jednak mozemy wnio-
skowaé, iz autor posiada duze poczucie mater-
jatu drukarskiego.

Nastepnie wyrézniono prace, opatrzong
godiem ,,Abo", projektowang przez Aleksan-
dra Bocionga, skiadacza ,Drukarni Polskiej"
w Warszawie. Autor widocznie panuje nad ma-
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terjatem drukarskim i umie go wykorzystac.
Mniej natomiast udatlo mu sie rozmieszczenie
tekstu. Skupit uwage czytelnika na czesci gor-
nej ogtoszenia, zawierajgcej nazwe i adres firmy,
a to, czem sie firma zajmuje, wyrzucit, ze tak
powiemy, za nawias, umiesciwszy te czesc
u dotu, poza gtéwng ramka i stosunkowo nik-
temi czcionkami. Niewlasciwe jest tez podanie
adresu telegraficznego u dotu kolumny. Wiersz
ten stanowi nierozdzielng czes¢ adresu i przy
adresie nalezato go umiesci¢. Pomyst stwarzania
w ornamencie dwuch ptaszczyzn jedna na dru-
giej, jak to widzimy w dolnej czesci projektu,
jest przeciwny pojeciu druku, gdyz przez pewne
symboliczne ztudzenie perspektywy zaprzecza
podstawie drukarstwa — operowania wytgcznie
ptaszczyzna,

Ostatnia z wyroznionych prac, oznaczona
godtem ,,Kowacz", ktéra projektowat Wactaw
Koral, skfadacz ,Naszej Drukarni® w War-
szawie, przedstawia ogtoszenie ziozone sta-
rannie, dobrze w calosci sie przedstawiajace.
Brak tu jednak twdrczej mysli. Jest to tylko
wzorowe wypracowanie.

W pracy pod godtem ,,Czes¢ sztuce" zbyt
wiele powierzchni zajmuja ramki i dlatego na
tekst ogloszenia w czesci gornej, najwazniejszej,
pozostato zbyt mato miejsca. Wprowadzenie wy-
razu ,,domu" pomiedzy Nr i cyfre 113 jest po-
mystem niedopuszczalnym. Pozatem cze$¢ goérna
i dolna réznia sie uktadem i zastosowaniem or-
namentow do tego stopnia, ze robig wrazenie
jakby to byty dwa rézne ogtoszenia.

Praca, opatrzona godtem ,Marysienka",
odznacza sie pospolita ramkg. Uklad tekstu
dobry.

W pracy pod godiem ,Utan" ramka zwy-
czajna, tekst u goéry rozmieszczony nieladnie.
Lepiej wyglada czes¢ dolna. Catos¢ wywotuje
wrazenie, jakby autor wttoczyt tekst w gotowg
ramke. Szczegolniej uderza to w gornej czesci.

Praca, ktorg oznaczono literami A. J. przed-
stawia nam pomyst zaczerpniety z wzoréw nie-
mieckich. Jako praca skiladacza projekt pre-
zentuje sie poprawnie.

Mamy nadzieje, ze rezultat ponownie roz-
pisanego konkursu bedzie bardziej zadawala-
jacy, udziat stanie sie zywszym i wptynie duzo
prac pieknych, faktycznie godnych wyroznienia.

SA"D KONKURSOWY

W mysl uchwaly Sadu Konkursowego
z dn. 1 pazdziernika r. b. ogtaszamy ponowny
konkurs na ogtoszenie Zrzeszenia Kierownikow
Zaktadéw Graficznych w Rzeczypospolitej Pol-
skiej ,,Kierograf".

Udziat w konkursie moga tym razem brac
pracownicy wszystkich gatezi sztuki graficznej.
Ogtoszenie na format calej strony oglosze-
niowej ,,Grafiki Polskiej" zawiera¢ winno tres¢
w porzadku nastepujgcym:

..Zrzeszenie Kierownikéw Zaktadoéw Graficznych
»W Rzeczypospolitej Polskiej ,Kierografl sp, z ogr.
,»0dp.  Warszawa. Marszatkowska Nr. 113. Telefon
»Nr, 297-07. Rachunek biezacy: w Banku Tow. Spét-
dzielczych Nr. 4449, w Banku Ludowym Nr. 86
- W Pocztowej Kasie Oszczednosciowej Nr. 1533.
»Adres telegraficzny i skrécony pocztowy: ,Kiero-
~graf' — Warszawa, Marszatkowska 113, Urzadzanie
.Zaktadow Graficznych wedtug nowoczesnych wy-
.raagan. Udzielanie wszelkiego rodzaju porad facho-
»wych. Posrednictwo i zatlatwianie zlecen miejscowych
I zamiejscowych zaktadéw graficznych. Zakup i sprze-
»daz wszelkich narzedzi oraz artykutéw, potrzebnych
»dla przemystu graficznego .

Praca wykonana by¢ moze w stylu dowol-
nym. Projekt ma by¢ wykonany na jeden kolor.

Prace sktadaczy i litograféow oraz szkice
rysunkowe winny by¢ wykonane w najdrobniej-
szych szczegétach, aby. mozna byto z nich bez
zadnych juz poprawek, wykona¢ klisze kres-
kowe. Projekty, wymagajace wykonania klisz
sposobem siatkowym, z konkursu beda wy-
tagczone.

Najlepsza praca zostanie nagrodzona kwotg
pieciu tysiecy marek. Projekty winny by¢ nad-
sytane w dwdéch kopertach, opatrzonych jedna-
kowem godiem. W jednej kopercie winien znaj-
dowac sie projekt, opatrzony tem samem co
koperta godtem, w drugiej imie, nazwisko i adres
autora oraz godto. Po otwarciu kopert z pro-
jektami, na ktérych procz godia powinno byc¢
napisane: ,Projekt", sedziowie przystgpig do
wyboru najlepszych prac. Nastepnie otwarta zo-
stanie koperta z nazwiskiem wybranego, reszta
kopert, zawierajgca nazwiska autoréw, nie be-
dzie otwierang, lecz zniszczona.

Termin nadsytania prac pod adresem Re-
dakcji (Marszatkowska 113) uptywa z dn. 15-go
listopada r. b. 0 godz. 8-mej wieczorem.

Nadestane prace na konkurs pozostajg
whasnoscia Zrzeszenia Kierownikéw Zaktadow

Graficznych. REDAKCJA
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ZRZESZENIE KIBROWNIKOW ZAKtLAD GRAFICZNYCH
W RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIE;

>KIEROGRAF«

WARSZAWA. ULICA MARSZALKOWSKA Nr UJ TELEFON 29Vv07
SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA

Rachunek biriacy w Binku Towarzystw Spéidzielczych Nr «44»
w Binku Ludowym Nr 86; i + Poczt. Kasie Oszcz<dnosci N» 153,

ADRES TELEGRAFICZNY | SKROCONY POCZTOWY.
.KIEROGRAF'-WARSZAWA MARSZALKOWSKA UJ

rzadzanie zaktadéw graficznych we’
dlug nowoczesnych wymagan
Udzielanie wszelkiego rodzaju po'
rad fachowych “** Posrednictwo
i zatatwianie zlecen miejscowych i zamiejsc.
zaktadéw graficznych Zakup i sprzedaz
wszelkich narzedzi i artykutdw, potrzebnych
dla przemystu graficznego.

Godto ,Buda prowincjonalna” Stanistaw Zielinski

Zarzadzajacy drukarnig ,Jednos$¢" w Kielcach

ZRZESZENIE KIEROWNIKOW ZAKLADOW GRA-
FICZNYCH W RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ

,KIEROGRAF”

SP. 2 OGR. ODP

WARSZAWA. MARSZALKOWSKA Nr. 113. TELEFON Nr. 297-07.

Urzadzanie zaktadow graficznych wedtug nowoczesnych

wymagar. Udzielanie wszelkiego rodzaju porad facho-

wych. Posrednictwo | zatatwianie zlecefi miejscowych

i zamiejscowych zakladéw graficznych. Zakup | sprze-

dai wszelkich narzedzi oraz artykutow, potrzebnych dla
przemystu graficznego.

Adres telegr. | skrocony pocztowy: .Kierograr*—Warszawa. Marszatkowska 113.

Godto ,ttho" Aleksander Bociong
Sktadacz ,Drukarni Polskiej* w Warszawie

ZALACZNIK DO ZESZYTU Il ,GRAFIKI POLSKIEJ”

Zrzeszenie Jtieroiunikdéw Zaktadéw
Graficznych w Rzeczypospolitej Polskiej

AJEAOGAJIF

sp Z OCH ODP

Warszawa. I\MO’M -Fr r]

HItCHUKEK BIEZACY

w Baniu Towarzyslw Spoétdzielczych Nr +449. w Banku Ludowym Tir 86
i w Pocztowej Kasie Oszczfdnoici 7Vr. >53j.

Adres telegraficzny e« skrocony pocztowy:
» Trierogra['—Warszawa, Marszatkowska //J.

KoOCXXXXXX>ICOC<XXXXXX>a0CO0(X»O00CXXX>:0000000000000000CO0000QOO0QOOCKXX

Godto ,Jotem" Teodor Miller

Sktadacz drukarni L. Bogustawskiego w Warszawie

,KIEROGRAF”

SPOLKA Z OGR. ODP

ZRZESZENIE KIEROWNIKOW ZAKLADOW GRAFICZNYCH
W RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ

Urzadzanie Zaktadéw Graficznych
wediug nowoczesnych wymagan;

Udzielanie wszelkiego rodzaju
porad fachowych;

Posrednictwo i zalatwianie zlecen
miejscowych i zamiejscowych za-
ktadéw graficznych;

Zakup i sprzedaz wszelkich na-
rzedzi oraz artykutdw, potrzeb-
nych dla przemystu graficznego.

WARSZAWA, MARSZALKOWSKA Ns 113
TArC NBY

RACHUKEK BIEZACY: L] ADRES TELEGRAFICZNY t SKROCONY
» Banku Tow. SpMeztclctrel> Mt 4441 ' POCZTOWY -
* Banku Ludowym N»W =l KIEROGRAF*
1w Pool Kasia O«cx«dno*el ** 1S3). | | |  WARSZAWA MARSZALKOWSKA I1i

,.111..

Godto ,Kowacz" Wactaw Koral

Sktadacz ,Naszej Drukarni" w Warszawie

WYNIK KONKURSU ,,KIEROGRAFU"
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ZRZESZ EMIE KIEROWNIKOW
ZAKLADOW GRAFICZNYCH
W RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ

>KIEROGRAFc
SP ZOCR. ODP. *

WARSZAWA. MARSZALKOWSKA

DOMU 113 TELEFON 297-07

BU

rachunek sreber * samku towarzystw
* MO

WY* M li-.- W»OCZt KASIE M 1UJ
ADRES 1 *.| SKROOOHY »OCZ10Wh: ,KIE
ROGFAAV(SMRSZAWA MARSZALKOWSKA 1)

PN M
>os
URZADZANIE ZAKLADOW GRAFICZNYCH WEDLUG NOWOCZESNYCH
* WYMAGAN mmPOSREDNICTWO | ZALATWIANIE ZLECEN MIEJ-
SCOWYCH | ZAMIEJSCOW- ZAKEADOW GRAFICZNYCH
UDZIELANIE WSZELKIEGO RODZAJU PORAD FACHO-
WYCH v ZAKUP | SPRZEDAZ WSZELKICH NARZEDZI ORAZ
ARTYKULOW. POTRZEBNYCH DLA PRZEMYSLU GRAFICZNEGO ..

Godto ,,Cze$é sztuce"

ZRZESZENIE KIEROWNIKOW
ZAKLADOW GRAFICZNYCH
W RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ

- KIEROGRAF

SP. Z OGR. OOP

WARSZAWA, MARSZALKOWSKA tfs 113.
TELEFON  1*7-07.

RACHUNEK B!EZACY
‘W BANKU TOWARZYSTW SPOLDZIELCZYCH M <449,

W HANKU LUDOWYM Mt 86
* W POCZTOWEJ KASIE OSZCZEDNOSCI K. 1531

URZADZANIE ZA-

y KLADOW GRAFICZNYCH
WEDLUG NOWOCZESNYCH WY-
MAGA* UDZIEL ANIE WSZF.LKIEGO
RODZAJU PORAD FACHOWYCH. POSREDNIC-
TWO | ZALATWIANIE ZLECEN MIEJSCOWYCH
| ZAMIEJSCOWYCH ZAKLADOW GRAFICZ-
NYCH. ZAKUP | SPRZEDAZ WSZELKICH
NARZEDZI ORAZ ARTYKULOW.
POTRZEBNYCH DLA PRZE !

MYStU GRAFICZNEGO

Godto ,Utan"

*t 5
't

ZRZESZENIE KIEROWNIKOW ZAKLADOW
GRAFICZNYCH W RZECZYPOSP. POLSKIEJ

| .KIERQQRAF” |

SO. Z OCR- ODfOw.

WARSZAWA, MARSZALKOWSKA Mr. 1t3
TELEFON Mr. 297-07.
RACHUNEK BIEZACY:
W BANKU TOW. SESBDZIELCZYCH Nr. 444.
r.
| W POCZTOWEJ KASIC OSZCZeON. Nr. 1933

ADRES TELEGRAFICZNY | SKROCONY POCZTOWY!
~KIEROORAF** - WARSZAWA. MARSZALKOWSKA 113

V

URZADZANIE ZAKLADOW GRAFICZNYCH
WEDtUG NOWOCZESNYCH WYMAGAN.
UDZIELANIE WSZELKIEGO RODZAJU
PORAD FACHOWYCH
POSREDNICTWO | ZALATWIANIE ZLECEN
MIEJSCOWYCH | ZAMIEJSCOWYCH ZA-
KLADOW GRAFICZNYCH
ZAKUP | SPRZEDAZ WSZELKICH NA-
RZEDZI ORAZ ARTYKUtOW, POTRZEB-
NYCH DLA PRZEMYStU GRAFICZNEGO.

u

Godto ,Marysiefnka*1

ZRZESZENIE KIEROWNIKOW ZAKLADOW GRAFICZNYCH
nrorora W RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ n

~KIEROGRAF”

WARSZAWA. MARSZALKOWSKA t* UJ
ICLEPon ant

u LUDOANTMM M
i osrcztonotci mim

URZADZANIE ZAKLADOW GRAFICZNYCH WEDLUO
NOWOCZESNYCH WYMAGAN

UDZIELANIE WSZELKIEGO RODZ PORAD FACHOWYCH

POSREDNICTWO | ZALATWIANIE ZLECEN MIEJSCO-
WYCH | ZAMIEJSCOWYCH ZAKLADOW GRAFICZNYCH

ZAKUP | SPRZEDA2 WSZELKICH NARZEDZI ORAZ
ARTYKUL. POTRZEBNYCH DLA PRZEM. GRAFICZNEGO

Godto fl. J."

Hfl

itsS



TECHNIKA WYKONYWANIA
ILUSTRACJI

{Ciag dalszy)

GALWANOTYPJA, STEREOTYPJA

rzewo bukszpanowe pomimo swej twar-
dosci, jest jednak trwatem tylko do
pewnej granicy. SzczegOlniej deli-
katnymi sg drzeworyty cienko wy-
ciete. Zwykle wskutek nieudolnosci drukarza,
zlego ustawienia, za silnego ttoczenia pod prasa,
dalej wskutek obecnosci w papierze ziar-
nekj}piaskuj|lub innych 3jakich twardszych ma-
terjatéw drzewnych, drzeworyt tatwo ulega zni-
szczeniu. Wskutek tego zwykle, szczegdlniej
przy wiekszych naktadach, sporzadzajg z niego
stereotypowsg lub galwaniczng kopje. Taki gal-
Wanotyp jest niczem innem, jak kopjg drzewo-
rytu, otrzymang drogg galwanoplastyczng. Jak
wiadomo, metoda ta polega na powolnem roz-
ktadaniu wodnego roztworu jakiejs soli miedzi
(siarczanu miedzi czyli koperwasu niebieskiego)
za pomocg pradu elektrycznego. Roziozona
miedz osadza sie na formie w postaci réwno-
miernie roztozonej warstwy bardzo drobniut-
kiego proszku miedzianego, ktory twardnieje,
dajagc doktadng kopje pierwotnego modelu.
Forme przygotowuje sie przez odcisniecie na
miekkim kauczuku drzeworytu, powleczonego
poprzednio miekkim grafitem, aby kauczuk nie
przylegat. Po ostygnieciu zdejmujg twardy kau-
czuk z modelu, powlekajac go cienkg war-
stewka grafitu, aby ja uczyni¢ dobrym prze-
wodnikiem elektrycznosci i zanurzajg w wymie-
niony roztwor miedzi. Prad, przechodzac, roz-
ktada sol i osadza miedz na powierzchni formy.
Kiedy warstwa dosiegnie grubosci papieru zwy-
klego, proces zostaje przerwany, forma zas
Usuwa sie przez stopienie; nastepnie, w celu
nadania odciskowi trwatosci, zapetnia sie jg
otowiem. Poniewaz jednak otéw bardzo tatwo
stapia sie z miedzig, wiec tez naprzdd powleka
sie forme wewnatrz warstewka cynku.

W ten spos6b otrzymana kopja z drzewo-
rytu odznacza sie oprocz dokladnosci w odtwo-
rzeniu oryginatlu jeszcze i wielka trwatoscia,
pozwala na zrobienie wielkiej ilosci odbic.
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Przytem jest jeszcze i ta dogodnos¢, ze, zacho-
wujgc drzeworyt, mozna zrobi¢ nastepnie z niego
tyle kopji galwanicznych, ile tego potrzeba.

Drugim sposobem kopjowania jest stereo-
typja. Uzywa sie przewaznie w wypadkach,
kiedy chodzi o skopjowanie calej formy; w ta-
kim wypadku drzeworyty usuwa sie z formy,
poniewaz stereotypy robiag sie na mokro —
czego drzeworyty nie znoszg, zostawia sie
tylko klisze metalowe, ktore nie sg czute na
wilgo¢ krétkotrwala.

Najbardziej obecnie uzywanym sposobem
przygotowania stereotypdw jest t. z. papieroty-
pja. W tym celu na ztozong juz iorme nakiada
sie stopniowo mokre arkusze papieru, powle-
czone szlamowang kredag z klejem, i wtlacza
sie je pomiedzy czcionki, w zagiebienia
klisz i t. p.,, za pomocg uderzenia z wierzchu
gestemi, twardemi szczotkami. Papier z kreda
i klejem, w postaci miekkiej papki, przylega
szczelnie do wszelkich zagiebien i wypuktosci
czcionek i klisz; wszystko to suszy sie nastepnie
i po zdjeciu suchej juz warstwy papki otrzymu-
jemy doktadng forme. W te forme wlewa sie
nastepnie metal i otrzymuje sie zgdany ste-
reotyp.

Stereotyp, oprocz tego, ze oszczedza zar6-
wno klisze ilustracyjne (z wyjgtkiem drzewory-
tu), jak i czcionki, od zuzycia sie, wskutek czego
druk i ryciny sg zawsze czyste, posiada jesz-
cze inne dogodnosci. Mianowicie naprzéd prze-
chowane stereotypy moga stuzy¢ do dalszych
wydan danej ksigzki, nastepnie ma sie zupetnie
wierng kopje pierwszego wydania, o co prze-
dewszystkiem chodzi we wszystkich pomniko-
wych wydaniach. Stad tez tego rodzaju wydania
zZowig sie stereotypowemi.

Dalej drukarnia, postugujgca sie stereoty-
pami, nie potrzebuje mie¢ w zapasie tak wiel-
kich ilosci czcionek: po zrobieniu odcisku forma
moze by¢ rozebrang i tez same czcionki uzyte
do skiadania dalszego ciggu lub czegos innego.

Wreszcie w ostatnich czasach, po wprowa-
dzeniu maszyn rotacyjnych, stereotypja stata sie *
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rzecza niezbedna. Przy tym sposobie drukowa-
nia forma musi mie¢ ksztalt walca, czego przy
pomocy zwyklego plaskiego skladania osiggnac
nie mozna. Tymczasem jednolita ptyta stereoty-
powa daje sie wygina¢ tak, jak sie podoba, mO'
zna ja naciagng¢ na walec maszyny rotacyjnej
za pomocg odpowiedniego wyginania. Metal,
uzywany do odlewania stereotypdéw, sklada sie
zwykle z 88°/0 otowiu i 12°/0 antymonu z dodat-
kiem niewielkiej ilosci cyny.

CYNKOTYP

W ostatnich czasach starsze sposoby re-
produkcji utwordw sztuki malarskiej i rysowni-
czej zyskalty bardzo silnego wspotzawodnika
w postaci réznych gatunkéw trawionek, czyli
t. z. cynkotypoOw.

Jak wogole wszedzie w przemysle tech-
nicznym, tak i tu postep zalezat na zastapieniu
pracy recznej szeregiem operacji czysto mecha-
nicznych, odbywajgcych sie bez udziatu inteli-
gencja kierowanych sil ludzkich.

Wskutek tego cynkotyp, jak to bylo do
przewidzenia, stracit wszystkie cechy, ktore
posiada drzeworyt lub sztych: w ilustracji, wy-
konanej drogg mechaniczng, widzimy tylko
mniej lub wiecej wierng kopje oryginatu; sama
ilustracja, jako ilustracja, nie nosi na sobie ja-
kiego$ specjalnego, wiasciwego jej piekna, po-
chodzacego od wykonawcy -rytownika, jak to
byto przy sztychowaniu na miedzi lub drzewie.
Pomimo to, w cynkotypie musimy uzna¢ po-
step, a to z nastepujgcych wzgledéw: ilustra-
cja — to wilasciwie tylko kopja pracy artysty
i z tego powodu musi by¢ dokladnie wierna.
Przy drzeworycie charakter rysunku, jezeli nie
mamy do czynienia z drzeworytem faksimilo-
wym, ulega zmianie. Poniewaz drzeworytnik,
od ktérego te zmiany zalezg, w ogromnej wiek-
szosci wypadkow jest gorszym artystg od sa-
mego wykonawcy rysunku, wiec tez i w ogrom-
nej wiekszosci wypadkow drzeworyt bywa gor-
szym od oryginatlu. Cynkotyp ma takze swoje
wady, ktére pozniej wskazemy, takze niezupet-
nie wiernie oryginat odtwarza, ale zmiany, ktére
robi, nie sg tak wielkie, jak to spotykamy w ilu-
stracjach, cietych recznie.

Wyrzynanie, czy to w drzeworycie, czy,
jak to poézniej zobaczymy, w miedziorycie lub
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stalorycie, nalezy do prac bardzo zmudnych,
a czysto mechanicznych. Stad tez pierwszym
krokiem postepu bylo zamienienie tej czynno-
sci dziataniem $rodkoéw, jak w danym wypad-
ku, chemicznych.

Cynk, oblany lub zanurzony w kwasie sol-
nym, saletrzanym (azotnym) lub siarczanym,
bardzo tatwo rozpuszcza sie. Te to wilasnosé
zastosowano do celéw praktycznych.

Jezeli gtadko oszlifowana ptyte cynkowg
pokryjemy w odpowiednich miejscach jaka$
materjg, na ktorg kwas nie dziata, np. tlusz-
czem, tlustg farbg, asfaltem, zywicg i t. p., i na-
stepnie tak spreparowang ptaszczyzne cynku
polejemy np. kwasem solnym, saletrzanym,
wowczas wszystkie miejsca zabezpieczone war-
stwg tluszczu czy asfaltu pozostang bez zmiany,
natomiast niezabezpieczone ulegng sile rozpusz-
czajacej kwasu, ktory, zaleznie od dtugosci dzia-
tania i sity (rozcienczenia), wyztobi, wytrawi
w plycie odpowiedniej gtebokosci wklestosci.

Jezeli teraz wyobrazimy sobie, ze te plajny
tluste stanowig rysunek, wykonany na cynku
tlustym otowkiem, woéwczas po polaniu kwa-
sem rysunek Ow pozostanie w postaci wypu-
ktych kresek, punktow, zgodnych co do ksztattu,
grubosci, roziozenia z oryginalem rysunku,
czyli otrzymamy pewnego rodzaju wypukito tra-
wiong klisze, odpowiadajagcg w zupetnosci wy-
pukto cietemu drzeworytowi: na wypuktosciach
cynku, przy pocieraniu, farba drukarska zostaje
i odbija sie nastepnie w postaci pierwotnego
rysunku na przylozonym papierze.

Rysunek na S$liskiej ptycie cynkowej nale-
zy do rzeczy bardzo trudnych i dlatego tez tyl-
ko w specjalnych wypadkach powyzszy sposob
zastosowanie znajduje. Wiasciwie dany rysunek
robi sie na papierze badz ttustg kredka, badz
tez preparuje sie go odpowiednio, jezeli jest wy-
konany oldwkiem, zwyklg kredka Ilub farbg
drukarska, i nastepnie przenosi go sie na ptyte
przez zwyczajne przytozenie i silne przycisniecie
pod prasg litograficzng: ttuste kreski i punkty
rysunku odbijaja sie na cynku; nastepnie ptyte
traktuje sie w zwykly sposob. Takie przenosze-
nie rysunku nazywa sie odbiciem i uzywa sie
najczesciej przy kopjowaniu ilustracji nie z ory-
ginalnych rysunkéw, lecz z odbitych juz drze-

worytéw, autograféw i t. p.
(C. d. n)
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FABRYKACJA PAPIERU

{Cigg dalszy)

lej roslinny otrzymujemy przez gotowa-

nie zywicy z sodg i krochmalem;

powstaje wéwczas t. zw, mydio zy-

wiczne, ktére, rozprowadzone wodg

i przecedzone, wlewamy do miazgowcéw; po

dobrem wymieszaniu z miazga rozkladamy je

za pomocg siarczanu glinu lub atunu. Otrzymu-

jemy w miazgowcu zywiczan glinu, majacy wia-
snosci kleju.

Ostatnig operacja w miazgowcu jest bar-
wienie. Papier wyrobiony z miazgi, chociazby
najstaranniej odbarwianej chlorem, ma zawsze
odcien zottawy; aby zatem otrzymaé papier
biaty, nalezy doda¢ barwniki dopetniajace,
a mianowicie: dodajgc barwnik niebieski, jak
indygo, ultramaryne — otrzymamy odcien zie-
lonkawy, ktory przez dodatek barwnika czer-
wonego, jak fuksyna, eozyna — znika: przecho-
dzi w odcien zupetnie biaty.

Przed klejeniem i barwieniem dodaje sie
w miazgowcach do miazgi ostatecznie zmielo-
nej t, zw. domieszki, jak blanc-fixe (siarczan
barytu), china-clay, lub innych. Btednem jest
przekonanie, ze dodatek ten obniza warto$¢ ga-
tunkowg papieru. Postugujac sie ,,domieszka-
mi“, mamy na celu naprzod otrzymanie papieru
o pieknym biatym odcieniu, ktérego inaczej
niepodobna osiggna¢, a nastepnie przeciwdzia-
tanie przezroczystosci papieru, takim bowiem
jest wszelki papier wyrobiony z samych szmat,
a jeszcze bardziej papier wyrobiony z domieszka
celulozy lub miazgi drzewnej. Domieszki nie
ujmujag mocy papieru, jesli ilos¢ ich nie prze-
chodzi 10—15°/0 Dla drukarzy posiada papier
taki te szczegllng zalete, ze przyjmuje dobrze
farbe. Jedynie papier, na ktérym odbijane by¢
majg delikatniejsze drzeworyty, nie powinien
by¢ nadmiernie obcigzony glinkg, gdyz zdarza-
jace sie w niej niekiedy ziarnka piasku moga
popsuc¢ klisze drzeworytnicze; papier przezna-
czony na miedzioryty nie powinien by¢ wecale
obcigzony glinka. Z dodawanych domieszek za-
ledwie 50°/0 pozostaje w papierze, reszta od-
ptywa z wodg na sicie maszyny papierniczej.
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Miazge zmielona, zabarwiong, ewentualnie
klejona, spuszcza sie z wielka iloscig wody do
kadzi, z ktérych badz bywa czerpang przez ro-
botnikow (czerpaczy), ktorzy z niej robig ,,pa-
pier reczny, czerpany*1 arkusz po arkuszu, —
badz tez sptywa na maszyne papiernicza, na
ktorej sie wyrabia ,papier maszynowyl bez
konca.

Wyroéb papieru czerpanego, obecnie rzadko
bardzo uzywanego, odbywa sie w nastepu-
jacy sposob: Na ramce drewnianej, zwanej ,,for-
ma*, naciggniete jest cienkie sito metaliczne
z odpowiedniej wielkosci drugg ruchoma ramka
drewniang, zapobiegajacg sptynieciu zaczer-
pnietej miazgi i nadajaca format zadany arku-
szowi papieru. Czerpacz nabiera na forme od-
powiednig ilos¢ miazgi, potrzagsa formg Kkilka-
krotnie w réznych kierunkach, przez co utatwia
ociekniecie wody i zarazem powoduje spilsnie-
nie pojedynczych widkien. Oddaje on nastepnie
forme z utworzonym na niej juz arkuszem pa-
pieru pomocnikowi, ktory odkiada arkusz po
arkuszu, przykrywajac kazdy z nich pilsSniami
z grubej welnianej tkaniny. Stos w ten sposob
utworzony poddaje sie cisnieniu w ttoczni hy-
draulicznej. Po tem mechanicznem wycisnieciu
wody rozwiesza sie arkusze w suszarni, dla zu-
pelnego wyschniecia, skad nastepnie przecho-
dzg do sali apretury.

Wyroéb papieru maszynowego odbywa sie
na tych samych zasadach, t, j, naprzéd odpro-
wadza sie wode na sicie metalicznem, nastepnie
papier przechodzi przez prasy, wreszcie, dla zu-
peltnego wysuszenia, ponad cylindrami ogrza-
nymi para.

Na maszynie papierniczej miejsce ,formy*
zastepuje diugie metaliczne, bardzo cienkie sito,
z konicami tak starannie i delikatnie zeszy-
tymi, aby w szwie nie bylo grubsze jak w in-
nych miejscach; osadzone na walcach, porusza
sie  ruchem podwojnym: postepowym w Kkie-
runku dtugosci i bocznym w kierunku szeroko-
sci. Miazga, po przejsci przez regulator, piasecz-
nik i gruztotdwki (rawki) spltywajaca na sito,
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oddaje wiekszg czes¢ wody badz samodzielnie,
badz za pomocag ssawek, ustawionych pod si-
tem, i tworzy réwng warstwe spil$nionych wito-
kien. Nastepnie przeprowadzona zostaje pomie-
dzy parg walcéw (mokra prasa), ktore wywie-
ranem silnem cisnieniem osuszajg papier, po-
czem tenze przesuwa sie na pilsn bez konca,
wraz z ktérg przechodzi przez dwie pary wal-
coéw (sucha prasa), celem dalszego wysuszenia;
wreszcie wchodzi na cylindry ogrzane parg, po
przejsciu ktérych zupetnie jest suchy.

Na koricu maszyny papierniczej ustawione sg
noze cyrkularne, tngce papier w jednym podiuz-
nym kierunku, poczem papier nawija sie na waiki
drewniane w role lub na motowidta (hasple).

Z lewej strony kadz z papka, ktoéra stopniowo przelewa sie na flanele,

walcami stalowymi, ktore gtadza papier, wy-
wierajgc silne cisnienie. Zaleznie od stopnia
gladkosci, jaki pragnie sie osiggnaé, przepusz-
cza sie stosy blach z papierem raz lub wie-
cej razy przez walce. Przy pierwszem prze-
puszczeniu nie nalezy uzywac zbyt silnego ci-
Snienia, azeby widkna nie zostaty odrazu zgnie-
cione, gdyz papier w ten sposob gladzony traci
na mocy i elastycznosci. Zamiast blach uzywa
sie tez tekturek glansowanych, ktére jednak
nie pozwalajg otrzyma¢ tak pieknego potysku
jak blachy.

Gladzenie rolowe odbywa sie na przyrza-
dzie, zwanym ,kalandrem" (gtadnikiem). Jest to
aparat, sktadajacy sie z szeregu walcow stalo-

okrecong na szeregu walcow;

z prawej strony wychodza gotowe, pokrajane przez maszyne, pasy papieru.

Papier schodzacy z maszyny papierniczej
nalezy nastepnie pocig¢ w drugim kierunku
(wszerz), wygtadzi¢ (wysatynowac), rozgatun-
kowac¢ na dobre i zte arkusze, policzy¢ na libry
i ryzy oraz zapakowac.

Z powyzszych czynnosci najwazniejsza jest
»gtadzenie", zwane tez ,satynowaniem". Pa-
pier gladzony wszedt w ogélne uzycie od czasu
wynalezienia pior stalowych, majacych ostre
konce, ktéremi trudno pisa¢ po chropowatym
papierze; jest tez przyjemniejszy w dotknieciu,
ma tadniejszy wyglad i dlatego obecnie nawet
i papiery drukowe bywajg gtadzone. Gladze-
nie bywa dwojakie: 1) arkuszowe, 2) ro-
lowe. W pierwszym wypadku ukiada sie
pojedyncze arkusze papieru pomiedzy ptyty, bla-
chy z polerowanego cynku lub miedzi, i prze-
puszcza sie tak utworzony stos pomiedzy dwoma
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wych i papierowych, na przemian ustawionych
jeden na drugim. Gtadniki te majg od trzech do
o$mnastu walcow. W ostatnich czasach zaczeto
uzywac ,gtadnikéw frykcyjnych", réznigcych
sie tem od zwyczajnych, ze jeden z walcéw sta-
lowych jest ogrzewany parg, przez co otrzy-
muje sie jeszcze mocniejszy potysk na papierze.
Przed gladzeniem nalezy papier nieco zwilzyé¢,
aby byt podatniejszy, mniej twardy; czynnos¢
te nazwano ,,matryzowaniem".

Od réwnomiernego i dostatecznego, lecz
nie przeciggnietego zamatryzowania zalezy
w znacznej mierze piekno$¢ potysku papieru
i dlatego czesto zamiast sztucznie go moczyé,
pozostawia sie papier w wilgotnych piwnicach
przez kilka déb, aby mocag swej hygroskopij-
nosci nasigknat wilgocig réwnomiernie.

(D. n)
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MASZYNA BO

OKLADANIA

LINOTYP”

(Ciag dalszy) 2)

rzechodzac w dalszym ciggu do opisu ma-

szyny zaznaczam, ze obecnie w uzyciu

M bywajg typy stare i nowszych kon-

strukcji. | tak rysunek 1 przedstawia

nam catoksztalt maszyny widziany z przodu, ry-
sunek 2—te samg maszyne widziang z boku.

Jest to maszyna t. zw. jednomagazynowa,

na ktorej mozna pracowac¢ tylko jedng wielko-

Scig pisma. Nowe typy maszyn t. zw. ,ldeat"

sg juz wiecej udoskonalone, gdyz majg dwa

i trzy magazyny, na ktérych skladacz za po-

mocg specjalnego przyrzadu moze skladac je-
dnoczesnie kilkoma rodzajami pisma, np. gar-
mondem i petitem, lub tez garmondem, burgo-
sem i petitem. Jednoczesnie konstrukcja tych
maszyn jest wiecej uproszczong, tak ze w razie

2

jakiegokolwiek uszkodzenia skladacz maszyn-
kowy zuzywa mniej czasu na naprawe.

Rys. 2

Rys. 3 przedstawia produkt maszyny, t. j.
wiersz odlany, gotowy do druku, ktory na swym
gornym brzegu pokazuje nam wypukie oczka
liter i odroznia sie od recznego skltadu tem, ze
tworzy jedng zwarta catosc.

Rys. 3.

Pojedyncza matryca, ktérych w magazynie
znajduje sie okoto 1,600 sztuk, przedstawiona
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jest na fig. 4. Miejsce oznaczone (a) przedstawia
wklesty czyli wglebiony obraz litery, w gornem
swem wycieciu matryca jest zaopatrzong pewna
iloscia zabkéw (b) odpowiednio nacietych, za
pomocg ktérych matryce automatycznie bywajg
segregowane do wilasciwych kanatow w ma-

Rys. 6.

gazynie. Na dolnym brzegu matrycy znajduje
sie mate wyciecie (sygnatura), ktére przy kaz-
dym rodzaju pisma umieszczone bywa inaczej,
w celu fatwiejszego rozpoznawania tegoz. To
wyciecie w pofgczeniu z przyrzadem w zamku
rozbierajacym zapobiega przedostaniu sie do
magazynu niewlasciwej matrycy.

Rys. 5 przedstawia nam matryce z dwoma
wgtebieniami liter (@ dwoch réznych odmian
pisma, t. j. np. antykwa i kursywa lub tez an-
tykwa i grotesk. Przy pomocy takich matryc
mozna skilada¢ mieszany ukiad réwniez tak
predko jak i zwykty.

Matryce wyrabiane sa z mosigdzu za po-
moca specjalnych sztanc, wykonczanie zas,
t. j. oczyszczanie z odpadkow i nacinanie odpo-
wiednich zgbkéw — recznie.

Rys. 6 — tak zw. klin, czyli spacja, stuzy
do przedzielania wyrazow w wierszu. Kliny
wyrabiane sg ze stali. Nazwe swg przejat od
tego, ze w gornej swej czesci jest cienki, stop-
niowo zas do dotu coraz grubszy, dochodzac
do 8 punktéw. Na klinie znajduje sie ruchomy
szyberek, rowniez stalowy, rozmiarem réwna-
jacy sie zwyklej matrycy, majacy na swej gor-
nej czesci dwa boczne zgbki, ktére stuzg mu
jako punkt oparcia przy skladaniu i przesu-
waniu do skrzynki z klinami. Przy odlewie kliny
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odgrywaja duza role; wiersz matryc oddawany
do odlewu, w przeciwienstwie do recznego
skiadu, nie jest Scisle wypetniony, w chwili zas
odlewu za pomocg specjalnego przyrzadu kliny
zostajg podbite do gory, powodujac dzieki swej
klinowej formie rozsuniecie wyrazéw na petna
szerokosé, czyli t. zw. wyjustowanie, jedno-
czednie za$ odsuwany jest rygiel pozwalajacy
opusci¢ sie pompie w kotle z metalem. . Kliny
znajduja sie w skrzynce H, umieszczonej z lewej
strony magazynu, polgczonej za pomocg szta-
bika z klawiaturg; przy naci$nieciu odpowie-
dniego klawisza jeden z klinbw spada do znaj-
dujgcego sie pod skrzynkag wierszownika.

Na rysunku 7 widzimy caly przebieg, t. j.
skiad i odlew wiersza, mianowicie: z magazynu
za pomocg klawiatury D matryce przechodzg
przez t. zw. zebra E i spadajg na pasek F be-
dacy w ciagtym ruchu i po nim zsuwajg sie do
wierszownika G. Po zilozeniu catego wiersza,
patrz rys. 8, skltadacz za pomocg raczki, umiesz-
czonej z prawej strony klawiatury, przesuwa
go do formy odlewnej K, umieszczonej przed

Rys. 7.

kottem M, gdzie po automatycznem wypetnieniu
i wyrdwnaniu nastepuje odlew.

Po uskutecznieniu odlewu wiersz matryc
za pomoca pierwszego przenosnika zostaje
przesuniety na drugi, zwany ,tap3g" z umiesz-
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czong na nim tréjkatng listwa, zaopatrzong zab-
kami, na ktérych wiszg matryce przyczem
kliny, jako nie posiadajace zabkdéw na tape nie
wchodza, lecz sa przesuwane do wiasciwej
skrzynki H, ten za$ przenosi matryce do zamku
rozbierajgcego, ktory przepuszcza je pojedynczo

na szyne rozbierajaca, patrz rys, 9, na ktorej
znajduja sie naciecia, odpowiadajgce nacieciom
na matrycach i za pomocg walcow o spiralnym

Rys. 9.

gwincie przeprowadzane sg do wiasciwych ka-
natéw magazynu.

Z tylu odlewnej formy znajduje sie kociot,
patrz rys. 10, oznaczony M i ogrzewany, jak juz
zaznaczytem, palnikiem gazowym N. Przy od-
lewie wiersza pompa O opuszczajac sie, wttacza
metal przez tak zwany mundsztuk, do ktérego
sciSle przylega tylny otwor formy (przedni
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zamkniety jest przez matryce) L, ktéry prze-
puszcza metal do formy i wtedy nastepuje odlew
wiersza. Bywajg wypadki wylewu metalu na
zewngtrz, bardzo szkodliwe ze wzgledu na
uszkodzenie matryc i klinbw przy oczyszczaniu
tychze z metalu. Przyczyny tego bywajg rdzne,
w wiekszosci wypadkéw — przejustowywanie
wierszy.

Po odlewie wiersza koto odlewne wykony-
wa trzy czwarte obrotu, przyczem powstate

Rys. 10.

przy odlewie odpadki metalu u spodu wiersza
Sciete zostaja przez n6z K (rys. 11), a forma L
zostaje przeniesiong przed dwa pionowe noze S,
gdzie za po-
mocg piyty,
umieszczonej
u wypychaja-
cych sanek P.
wiersz zostaje
przeznie prze-
pchany, zro6-
wnany z bo-
kéw, poczem
za pomoca ra-
mienia R usta-
wia sie na szu-
felce Q jeden
obok drugiego. Z tego widzimy, ze matryce i kliny
pracujg w maszynie bez przerwy, co daje mo-
zno$¢, jak juz zaznaczylem, szybkiego sktadania.

KLAWIATURA

Prawidtowe funkcjonowanie klawiatury,
konstrukcja ktérej przedstawiona jest na rys. 12,

Kys. 11.
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jest jednym z najgtéwniejszych zadan maszyny.
Dziatanie jej jest nastepujgce:

Przez nacisniecie klawisza odciaga sie pod-
porny pionek (a), podtrzymujacy jeden koniec
ramy z mimosrodem (ekscentrykiem), przez co
rama (b) wraz z mimosrodem (C) opuszcza sie

Rys. 12.

na znajdujacy sie pod nig i nieprzerwanie obra-
cajagcy sie gumowy walec (d), ktory ze swej
strony szajbke (c) wprowadza w ruch. Z powo-
du mimosrodowosci ostatniej podnosi sie znowu
koniec ramy (b), naciska dlugi sztabik (g
w gore i pozwala tym sposobem dziataé wa-
hadlu (@) z pionkami (k), wchodzagcymi w od-
powiednie wyciecie kanatu, przez co jedna ma-
tryca, nie majac juz oparcia, wypada z maga-
zynu, gdy nastepna za nig zostaje zatrzymana
przez pionki (k). Po wypetnieniu swej roli ko-
niec ramy mimosrodu opuszcza sie i opiera
znéw na podpornym pionku (a), ktory w mie-
dzyczasie pod wpltywem ciezaru sztabika krot-
kiego (n), zdazyt powr6ci¢ do poprzedniego
swego miejsca. Jezeli skladacz nie dos¢ wcze-
snie zwolni nacisniety klawisz, to opuszczajgcy
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sie koniec ramy (b), nie natrafiwszy na opor,
podnosi znéw diugi sztabik, ten zas wahadto (0
z pionkami (K) i wtedy matryce spadajg jedna
za drugg tak diugo, az sktadacz przez uwolnie-
nie klawisza nie pozwoli podpornemu pionkowi
(@) powrdci¢ do swej statej podstawy.

Z powyzszego wynika, ze wilasciwe oswo-
bodzenie matryc nie zalezy od sity nacisniecia
klawisza; dlatego tez powtarzajgce sie uderze-
nia, jak to zwykle czynig niedoswiadczeni skla-
dacze, gdy matryca nie spada, nie majg zadnego
celu. Jezeli matryca nie spada, nalezy zobaczy¢,
czy wogole znajduje sie u wyjscia z magazynu.
Gdy tu niema, to albo kanat juz wyprézniony,
albo matryce utkwity wewnatrz magazynu, co
moze by¢ spowodowane zgieta matryca, brud-
nym kanatem, lub wptask lezagcg matryca, ktéra
nietylko jeden, lecz wiecej kanatow zagradza.

Jezeli matryca znajduje sie u wyjscia z ma-
gazynu nad zebrami, miedzy ktéremi powinna
spas¢ do wierszownika, i ktore wypadnieciu jej
nie przeszkadzaja, nalezy przekonac¢ sie, czy
walce gumowe obracajg sie; w tym wypadku
wyjac je i tozyska oczysci¢. Gdy i to jest w po-
rzadku, nalezy sprawdzi¢ funkcjonowanie ramy
wraz z mimos$rodem przy nacisnieciu odpo-
wiedniego klawisza, W tym wypadku przy-
czyng ztego funkcjonowania mimosrodu moze
by¢ brud lub tez sztyft oporny (g), podtrzymu-
jacy mimosrod w martwej postawie, ktéry moze
by¢ zgiety. Jezeli po sprawdzeniu okaze sie
wszystko w porzadku, a matryca nie spada, na-
lezy raz jeszcze sprawdzi¢ walce gumowe, gdyz
przez diugie uzycie ulegajg psuciu. Jezeli tu
wilasnie tkwi przyczyna, nalezy, jezeli sa zapa-
sowe walce, zmieni¢ na nowe, jezeli za$S nie
wymagajg zamiany, mozna je reperowa¢, wsta-
wiajgc nowe kawatki na miejsce zepsutych.

Poleca sie walce gumowe co pewien czas
umy¢ ciepta woda z mydiem, aby byly zawsze
miekkie i szorstkie i by mogly z tatwoscig obra-
cac¢ spadajgce na nie mimosrody. Nalezy prze-
strzega¢, by oliwa nie dostawata sie na walce
i na mimosrody.

Jezeli wszystkie wspomniane czesci s3
w nalezytym porzadku, nalezy sprawdzi¢ dzia-
tanie dlugiego sztabika (e) w potgczeniu z wa-
haditem (2) i pionkami (k) umieszczonemi w niem.

(C. d. n) W. MERKEL
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DRUKARSTWO

{Ciag dalszy) 3)

MATERJAL DRUKARSKI

iedzylinjarai  (interlinjami lub re-

gletami) nazywamy pewien ro-

dzaj blaszek metalowych, stuza-

cych do tworzenia odstepéw po-

miedzy wierszami. Zwykle skiad
tak ksigzkowy, jak i gazetowy, sktadany bywa
dwojako: bez odstepdw miedzy wierszami (solut
bity lub compres) i rozsadzony (na interlinje,
rozinterlinjowany). Ukiad wierszy bez miedzy-
linji (interlinji) jest bardziej zwarty, skupiony,
lecz poniewaz wiersze szczelnie przylegaja do
siebie, sa trudniejsze do czytania i bardziej me-
czg wzrok—szczegolniej, gdy pismo w oczku jest
drobne. Wiersze tem samem pismem skiadane,
ale rozsadzone miedzylinjami, majg wyglad tad-
niejszy i czytajg sie lzej. Nawet oko niewpra-
wione z tatwoscig odrézni¢ moze wiersze roz-
sadzone od ,bitychl, lecz niejednokrotnie
bywa i tak, ze niefachowiec uwaza ich za dwa
odmienne stopnie druku.

Prawie wszystkie wydawnictwa, nie mo-
wigc juz o ozdobnych, skladane sg na miedzy-
linje; bez miedzylinji wydaje sie przewaznie
tylko ksigzki, w ktérych wydawcy starajg sie
wyzyskaé najbardziej miejsce i umiesci¢ jaknaj-
wiecej tekstu.

Przykiad |
Gryzelda, ustyszawszy te stowa, powstrzy-
mata cisngce sie tzy nie bez mocarnego wyte-
zenia, ktére prawie przechodzito kobiecag jej
site, i rzekia:
Rozstawione na 2-punktowe miedzylinje.

Przykiad Il

Podczas wojny jedno towarzystwo, Suwal-
skie, zupetnie zawiesito swg dziatalnos¢; z po-
zostatych 7 znalazto sie w okupacji niemieckiej,
4 za$ w austrjackiej. Ten podziat w naszych ta-

Uktad bez miedzylinji.

Miedzylinje bywajg jednopunktowe, dwu-
punktowe, trzypunktowe i czteropunktowe.

Dilugos¢ ich wynosi od pot kwadrata do
6 i wyzej. Wysokos¢, jak wogole wszelkiego ju-
stunku, o 10—12 punktéw nizszg jest od liter.

Dobrze urzadzona drukarnia posiada za-
pas rozmaitych formatéw miedzylinji, aby miec
moznos¢ uzywania miedzy wierszami tylko cat-
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kowitych miedzylinji, t. j. z jednego kawatka;
powoduje to znaczng oszczedno$¢ czasu, uta-
twienie i doktadnos¢ w robocie. O ile jednak
z koniecznosci uzywa¢ musimy miedzylinji
z 2-ch lub 3-ch kawatkéw zlozonych, to nalezy
je przeklada¢. | tak np. jezeli przy skiadaniu
dzieta na 412 kwadrata uzywamy interlinji na
I i 3 kw., wowczas nalezy sklada¢ je w na-
stepujacy sposob:

po pierwszym wierszu daje sie najprzéd mie-
dzylinje na 1#z kw., obok na 3 kw.; po ztozeniu
nastepnego wiersza daje sie najprzéd miedzyli-
nje na 3 kw., a obok na 1¥2kw. i t. d. Nalezy
stanowczo unika¢ dawania stale na poczatku
miedzylinji na 1¥2 a na koncu na 3 kw. lub od-
wrotnie, np.:

a to dlatego, aby unikna¢ krzywizny skiadu,
a takze skrecania sie szpalty. Samo sie przez
sie rozumie, ze nalezy to stosowa¢ rowniez
i wtedy, gdy uktadamy tekst na 2 miedzylinje
dwupunktowe w braku czteropunktowych,

U nas do rozsadzania wierszy ogdlnie uzy-
wane sg miedzylinje dwupunktowe; jednopun-
ktowe, trzypunktowe i czteropunktowe —
w mniejszej ilosci, a nawet przewaznie do ro-
b6t akcydensowych. Tiumaczyé to nalezy
nieudolnos$cig naszg wyzyskiwania efektéw, ja-
kie przy umiejetnem zastosowaniu odstepow
miedzy wierszami osiggna¢ sie daje. | tak np.
nonparel, rozsadzony na dwupunktowe miedzy-
nje, wyglada bardzo brzydko obok garmondu
z 2-punktowemi miedzylinjami. Zachodnio-euro-
pejscy sktadacze umiejg wyzyska¢ wszystko,
co podnosi pieknos¢ uktadu, uzywajg nawet pét-
torapunktowych miedzylinji. My, niestety, Po-
lacy, daleko poza nimi stoimy, a to dlatego, iz
nasze drukarnie uwazajg to za grymasy, zupet-
nie zbyteczne.

Miedzylinji uzywamy rowniez przy wigza-
niu szpalt, zwlaszcza jezeli sktadamy tekst bez
miedzylinji, nalezy wtedy zaktadac¢ je w $rodku
przynajmniej w dwdéch miejscach, zabezpiecza-
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jac w ten sposob skltad od rozsypania sie lub
skrecenia.

Miedzylinje odlewane sg z tejze kompozy-
cji metalu, co i czcionki, lecz z pewna znacz-
niejsza domieszka otowiu, co czyni je nie tak
twardemi, jak czcionki, wskutek czego nie psu-
ja sie tatwo, nie tamig; zgieta cokolwiek — wy-
prostowac sie daje i moze by¢ dalej uzywana.
Wyijatek stanowig miedzylinje przeznaczone
do gazet; te ostatnie,przed wojna wykonywane
byly z mosigdzu, jako trwalsze i wytrzymalsze,
przy ciagiem stereotypowaniu.

Rygi. Jak powiedzieliSmy juz wyzej, do
odstepow miedzy wierszami uzywane sg mie-
dzylinje, odlewane od 1—4 punktow, sg jednak
jeszcze grubsze sztabki materjalne, jako to:
6, 8, 10, 12, 16, 20-punktowe, nazywane przez
fachowcow rygami, Kktoére =zastepuja kwa-
draty. Rygi uzywamy w roznych wypadkach:
miedzy wierszami, gdy potrzebujemy da¢ wiek-
szy odstep; przy czasopismach — dla oddziele-
nia jednej szpalty (famu) od drugiej, na koncu
stronicy (kolumny), aby zabezpieczy¢ jg od
skrecenia i t. p. Przez uzywanie ryg zaoszcze-
dzamy czas, zwlaszcza przy gazetach, gdzie tak
bardzo zalezy na pospiechu, gdyz zamiast kilku
kwadratéw kladziemy jedng ryge.

Sztabiki, Grube rygi, t. j. na 24, 36 i 48
punktéw nazywamy sztabikami; diugosci prak-
tykowane sg od 2 do 6 kwadratéw. Stuza one
do wypetniania wiekszych odstepoéw miedzy
wierszami, do spuszczonych (poczatkowych)
stronic, szpicéw (koncowych stronic), wakatow,
oraz do tabel, afiszy, ogloszen i t. p.

Sztabiki sg u spodu zupeinie otwarte, na
wierzchu za$ zaopatrzone w kwadratowe
otwory (dziurki), i tak np. sztabik trzykwadra-
towej dlugosci ma 3 dziurki, czterokwadra-
towej — 4 dziurki i t. d., co daje moznos¢ skia-
daczowi szybkiego orjentowania sie w wymiarze
sztabika, oraz utatwia splywanie wody przy
myciu formy po druku.

Babaszki, czyli kwadraty dete, stuzg do
wypetniania krétkich wierszy pism wiekszych
kegli, jak np.: 24, 36, 48-punktowych, lub tez
w miejscach, gdzie nie mozna uzy¢ sztabikow,
a to dla zaoszczedzenia czasu, co nie miatoby
miejsca przy zakiadaniu justunku drobnego.

Sztegi sg to sztabiki o wiekszych rozmia-
rach, ktérych sie uzywa tylko do narzadzania
form w maszynach. Za ich pomoca tworzymy
potrzebne odstepy miedzy kolumnami (stroni-
cami), tak, iz po wydrukowaniu formy na dwie
strony, a nastepnie sfalcowaniu (ztozeniu) ar-
kusza, wszystkie stronice doktadnie trafiajg
jedna na druga. Sztegi, dopasowane do narzg-
dzania formy, maszynisci drukarscy nazywajg
~formatami*'. Najpraktyczniejszemi sg sztegi ze-
lazne, poniewaz sg lzejsze i trwalsze od mater-
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jalnych sztabikdéw. Najwiecej uzywanemi sg
sztegi drewniane dla swej taniosci. Grubos¢ ich
12, 34, 1, 2, 3 i 4 kwadraty; dlugos¢ zas do-
wolna — wedlug potrzeby.

Linje materjalne (otowiane) wykonywane
sq przez gisernie do metrowej ditugosci, ktore
na heblarkach doprowadzane sg do Zadanego
kegla; nastepnie wyréwnawszy doét linji, prze-
ciwlegtej stronie, za pomocg specjalnych przy-
rzadow, nadajg zadane oczko linji. Drukar-
nie, w wiekszosci wypadkéw, same potem przy-
cinaja linje otowiane na format.

Linje mosiezne wyrabiane sg w sposéb na-
stepujacy: materjat w postaci arkuszy blachy
miedzianej dostarczajg giserniom specjalne fa-
bryki. Sptaw uzywany do linji mosieznych sktada
sie z 7-u czesci czerwonej miedzi i 3-ch czesci
cynku. Arkusze miedzi tnie sie na pasy, szersze
nieco od wysokosci czcionek. Pociete pasy bla-
chy miedzianej przepuszczajg nastepnie pomie-
dzy stalowemi walcami, dla nadania im réwno-
sci i otrzymania zadanego kegla. Po sheblowa-
niu dolnej czesci linji, pas blachy umieszcza sie
w odpowiedniej maszynie, gdzie linja otrzymuje
rysunek oczka. Linje mosiezne wyrabiane sg
od nonparelu do dziesieciu kwadratéw.

Cienka I-o punktowa
T - 2-u

—Pétgruba I-o punkt

2-u

- 1, i uu «tj— m Gruba

...................... Kropkowana
- Podwoédjna cienka
M e —n Falowana
———— Obwédkowa 2-u p.
S | /S —— 40

Linje ozdobne mozna uzywa¢ w réznych
kombinacjach, fgczac je z innymi. Linje szablo-
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nowe (azurowe) uzywajg sie do zacieniowania
miejsc na blankietach wekslowych, asygna-
cjach, kwitach kasowych, aby uniemozliwic¢
podskrobywanie tam, gdzie wpisuje sie sumy
literami lub cyfry.

NARZEDZIA | PRZYBORY

Regaty i kozty. Regatami w jezyku fachow-
cOw nazywaja sie utensylja stuzace do przecho-
wywania zapasowych kaszt, badz préznych,
badz napetnionych czcionkami, jak roéwniez do
przechowywania ztozonych form; celem ich jest
takze trzymanie na sobie kaszt bedacych w uzy-
ciu, W tym celu wierzchnig cze$¢ buduje sie
w ksztatcie pulpitu do pisania, z tg tylko réznica,
ze tutaj pochytos¢ jest znacznie wieksza. Wy-
sokos¢ regatu z przodu 1 metr, z tylu 1,25
metra, szeroko$¢ stosownie do kaszt, dla ktoé-
rych jest przeznaczony.

Poniewaz w kazdej zecerni pewna ilosé
kaszt stale jest w uzyciu, zatem niepotrzeba,
aby regatéw do ich wsuwania bylo tylez, ile
potrzeba na pomieszczenie wszystkich kaszt.
Niemniej jednak skladacz do skladania potrze-
buje przecietnie dwie kaszty, a zatem przy
urzadzaniu nowej drukarni zamawiaé trzeba tak
zwane koztly.

Kozly s3 to tansze i lzejszej budowy takiez
pulpitowe regaty, przeznaczone li tylko do skia-
dania, nie za$ do przechowywania kaszt. Kozty
Wykonywuja sie zwykle z szufladami, dla prze-
chowywania rekopiséw i innych potrzebnych
skladaczowi przedmiotow; w miejsce urzadze-
nia do wsuwania kaszt urzadza sie jeden lub
wiecej blatéw do wsuwania desek do ztozo-
nych form.

Przy ustawianiu w drukarni regatdw na-
lezy o ile moznosci na pierwszych miejscach od
okna ustawia¢ kozly, na drugich dopiero lub
trzecich regaty z kasztami wewnatrz. Na pierw-
szych bowiem od okna miejscach stojg skiada-
cze, ktorym przeszkadza sie w pracy (przez
Wsuwanie i wyjmowanie kaszt z regatu), o ile
stojg przy regale, nie zas przy kozle.

Dla skladaczy akcydensowych najodpo-
wiedniej jest przeznaczy¢ regaly nie pulpitowe,
lecz z blatami poziomymi i postawi¢ na pierw-
szem miejscu przy oknie, na drugiem za$ regat
pulpitowy. Skiadacze akcydensowi bowiem
mniej skladajg solutu, do innych za$ roboét re-
gat o blacie poziomym jest wygodniejszy i pra-
wie niezbedny przy niektérych robotach.

Oproécz regatéw do sktadania i przechowy-
wania kaszt, kazda drukarnia zaopatrzona byc¢
Winna w odpowiednig ilos¢ regatow do prze-
chowywania desek, na ktérych ustawia sie bgdz
Swiezo ztozone przez skladaczy formy, badz juz
Wydrukowane i przeznaczone do rozbidrki.
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Sg to zwyczajne, mocne, gtadko oheblo-
wane szafki otwarte, skladajgce sie tylko z blatu,
bocznych i tylnej $ciany. Wewnatrz do bocz-
nych scian przymocowane sg listwy, na kté-
rych opierajg sie deski do form. Regaly ta-
kie wykonywa sie dowolnej wysokosci, stoso-
wnie do ilosci desek, ktére pomiesci¢ maja.

Zecbret (deska), gtadko wyheblowany lub
blachg cynkowa z wierzchu pokryty, powinien
mie¢ brzegi na 12 cala glebokie dla oparcia
szufli lub organka przy spuszczaniu kolumny
lub szpalty. Zecbret z ustawiong na nim forma
stawia sie w regatach, dla form przeznaczonych;
pozostawianie go na podiodze naraza na cze-
Sciowe uszkodzenie (zbicie) catych wyrazéw lub
pojedynczych czcionek, obsypywanie brzegéw
kolumn i t. p.

Zecbrety z pismem powinny by¢ wstawiane
do regatdw sygnaturg do przodu, dla fatwiej-
szego odszukania potrzebnej formy do korygo-
wania lub wydania na maszyne.

Regaly do desek i deski do form w dru-
karniach dzietowych i akcydensowych sg nie-
zbedne, deski bowiem dajg moznos¢ tatwego
dostawiania form do maszyn i odwrotnie, nato-
miast w drukarniach, a raczej w zecerniach ga-
zetowych sa one zbyteczne. Tu formy, raczej
szpalty, nie stojg dtugo, po ztozeniu natychmiast
czyta sie i poprawia korekte i zaraz tamie sie, ku
czemu wszystkie zlozone szpalty muszg byc¢
ustawiane w miejscu widocznem, pod reka ta-
maczowi. W miejsce wiec desek do form w ze-
cerniach gazetowych uzywane sg dlugie stoty.
Stoly takie oprocz wierzchniego blatu zaopa-
trzone saw takiz drugi, a nawet i trzeci u dotu,
na ktérych ustawia sie badz zapasowe arty-
kuty, badz pismo do rozbiérki, pozostawiajac
wierzchni blat li tylko na nowo ztozone szpalty.

Mieszek, Jednym z niezbednych przedmio-
tow w kazdej zecerni — jest mieszek do usuwa-
nia kurzu, gromadzacego sie w krébkach kaszt.
Przyrzady te nie wymagajg specjalnego obja-
Snienia, jako ogodlnie znane i uzywane nie tylko
w zecerniach. Ostatniemi czasy wszedt w uzy-
cie mieszek cylindrycznej formy w Kksztatcie
szprycy, ktory jest praktyczniejszy od pierw-
szego, nie posiadajgc bowiem metalowego za-
konczenia, nie powoduje uszkodzenia czcionek,
jak to czesto sie zdarza przy nieostroznem
uzyciu pierwszego.

Opisane przyrzady nie stanowig jeszcze
catego kompletu znajdujacych sie w zecerniach
przedmiotéw; pozostate jak: kaszty, ich roz-
ktad, wierszownik (winkielak), sktadaczka, szu-
fle, organki, aparaty do odbijania korekt i t. p.
opiszemy w nastepnych zeszytach ,,Grafiki Pol-

skiej", przy omawianiu poszczegolnych roz-
dziatow pracy sktladacza.
(C. d. n) R. M.
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Z PRAKTYKI

ODBIJANIE NA PRASIE

Reczna prasa — prototyp naszych plaskich i rota-
cyjnych maszyn, jest obecnie uwazang przez drukarzy
jako tani, podrzedny aparat, stuzacy tylko do odbi-
jania korekt. Rzadko znajduje sie ona w -sdi maszyn,
najczesciej umieszczona jest w ciemnym, nieraz trudno
dostepnym kacie w zecerni i obstugiwana nie przez dru-
karzy (maszynistéw), lecz najczeSciej przez uczniéw ze-
cerskich lub kogo$ z personelu pomocniczego. Specijali-
stow, t. zw. preseréw, zatrudniajg tylko nieliczne, wigksze
zaktady, przewaznie przy druku gazet.

Pierwszym warunkiem dobrego ttoczenia prasy jest
doktadne poziome jej ustawienie, co bywa uskuteczniane
przez podbijanie klinéw pod prase i nastepnie sprawdzane
przez poziomnice (wasserwage). Dalszym warunkiem jest
bezwzglednie réwna odlegto$¢ goérnego docisku do catej
przestrzeni fundamentu prasy. To mozna fatwo spraw-
dzi¢ przez zsuniecie na fundament duzej formy, najlepiej
tekstowej, i poOzniejsze ostrozne jej odbicie. Przez napi-
nanie lub luzowanie sprezyn docisku, za pomocg $rub,
otrzymamy wreszcie odbitke o réwnym wyttoczeniu na
wszystkich czterech rogach.

Z kolei przechodzimy do obciggnigcia dekla. Po
stronie, zwréconej do fundamentu, rozposcieramy pit6tno,
ktére na brzegach zaktadamy i przymocowujemy do ramki
dekla przez obszycie na t. zw. ,,okretke", positkujac sie
dziurkami znajdujacymi 'sie w ramie. Na strone ze-
wnetrzng naktadamy arkusz mocnego, uprzednio zmoczo-
nego papieru, ktéry na brzegach z pomocg klajstru przy-
klejamy do pt6tna, by je chroni¢ przed bezposrednim zet-
knieciem z forma. To samo, a wigc obciggniecie ptétnem
i oklejenie papierem, czynimy z druga ramka t. zw. ,tym-
panem", potgczong z pierwszg zawiasami. Pomiedzy de-
kiel a tympan wktadamy arkusz cienkiego mocnego filcu,
lub 10 arkuszy dobrego papieru drukowego. Tu nalezy
pamieta¢, iz do odbijania form przewaznie tekstowych,
winno sie zaktada¢ miekkg wkitadke, za$ do akcydenso-
wych — bardziej twarda. Znajdujaca sie na wewnetrz-
nej (zwréconej do fundamentu) stronie trzecia ramka,
umocowana na szarnirach w gérnym koncu dekla, winna
by¢ usunieta, gdy prasa jest uzywana tylko do odbijania
korekt. W celu odbicia korekty forme wywigzang zsuwa
sie na fundament doktadnie na $rodek tegoz. Dla zabez-
pieczenia uktadu przed pognieceniem, ewentualnie poto-
zeniem sie pisma wskutek zbyt silnego tltoku docisku,
umieszczamy po obu stronach fundamentu dtugie linje,
t. zw. sztegi, o wysokosci, réwnajacej sie $cisSle wysokosci
pisma i szerokosci 7 — 8 cycer. Tu nalezy z naciskiem
zaznaczy¢, ze ochrona ta jest bezwzglednie konieczna
i sztegi wymienione nie powinny by¢ nigdy 'z prasy za-
bierane i uzywane do czego$ innego, lecz zawsze znajdo-
wac sie pod rekag i stuzy¢ celowi, ktéremu sa przezna-
czone. Po posmarowaniu formy farbag, t. zn. nadaniu, na-
ktadamy arkusz papieru, najlepiej przedtym zwilzonego,
nakrywamy deklem i za pomocag zakrecania korby prze-
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suwamy fundament pod docisk, ktéry opusizczamy na dot,
przyciskajac go do formy na fundamencie przez pocia-
gniecie do siebie dzwigni, potgczonej z dwoma pochytymi
stupkami, ktére przez prostowanie sie powodujg opusz-
czanie sie docisku. Teraz dopiero odbijacz moze wykazaé
swa umiejetnos¢ w obchodzeniu sie z prasa, przez wilasciwe
uregulowanie ttoku docisku. Titok zbyt silny powoduje
nietylko odbitki bezwartosciowe, lecz niszczy pismo oraz
ptétno, ktérym jest obciggniety dekiel i czyni go nawet
niezdatnym do dalszego uzytku. By tego unikng¢ w zakta-
dach, gdzie niema stalego presera i prasa dostepna
jest réznym pracownikom, pozadane jest, by tlok byt
nastawiony nn ci$nienie pozwalajgce odbi¢ nieduzg forme
bez jej przetloczenia, przy wiekszych za$ formach cis-
nienie mozna zwigkszy¢, naktadajac na arkusz odbitkowy
przed odbiciem jeszcze kilka, 3—4 i wiecej arkuszy pa-
pieru, zaleznie od potrzeby. Tylko w wyjatkowych wy-
padkach mozna zwiekszy¢ cisnienie docisku za pomoca
wiasciwych Srub.

Gdy zachodzi potrzeba wydrukowania na
prasie matego naktadu jakiej$§ formy, woéwczas nalezy ja
wywigzaé, umocowaé¢ w ramie doktadnie na Srodku. O ile
to z jakich$ przyczyn nie jest mozliwe, woéwczas przy
brzegach ramy nalezy umocowaé réwniez sztegi 0 wyso-
kosci pisma, by otrzymaé réwny ttok na catej powierzchni
danej formy. Nastepnie do dekla zakladamy specjalng
ramke, ktéra obciggamy arkuszem papieru, przymocowu-
jac go do ramki klajstrem. Wktadke wewnatrz dekla do-
prowadzamy do porzadku, ewent. zamieniamy $wiezymi
arkuszami papieru, poczem czynimy na arkuszu, umiesz-
czonym w $wiezo zalozonej ramce, odbitke formy, lecz
bardzo ostroznie, by nie uszkodzi¢ pisma. Odbicie to ma
na celu tylko otrzymanie $ladéow umiejscowienia formy,
moze by¢ przeto dokonane i w ten sposo6b, iz po nadaniu
formy farbg, naktadamy dekiel wraz z ramkg na forme
i przecieramy reka po zewnetrznej strome dekla. Poto-
zenie formy odznaczy sie wowczas wystarczajgco wyraz-
nie, by porobi¢ niezbedne wycinki. Teraz nastepuje ure-
gulowanie ci$nienia docisku, ktére musi by¢ tak nasta-
wione, by przy zupeinym przyciggnieciu dzwigni otrzy-
mac¢ wiasciwy tlok. Podktadka nie odréznia sie zasadni-
czo od wykonywanej na maszynach dociskowych (tyglo-
wych). Po zatozeniu marek i marginesu, ktére moga by¢
albo mechaniczne, lub tez t. zw. ,,zabki" z papieru, ewent.
ze szpilek, whasciwy druk mozna rozpoczaé. Walec, kté-
rym nadajemy farbe na forme, winien by¢ czysty i niepo-
kryty powloka starej zeschtej farby. Nadawanie farby
musi by¢ réwne i spokojne, by przy wiekszych wolnych
przestrzeniach nie brudzi¢ justunku, ktéry po6Zniej tatwo
pobrudzi wiasciwg odbitke.

Druk afiszy, wzgl, rob6t z duzymi ptaszczyznami,
pokrywanymi farba, lepiej jest wykonywa¢ bez zaktada-

recznej

nia ramki na dekiel, gdyz tatwiej zdejmowaé arkusz
z formy, odchylajagc go stopniowo, co przy zatozonej
ramce jest juz prawie niemozliwe.
R. PATYNA
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PODDRUKI Z PLYT CELLULOIDOWYCH | ICH PRZY-
MOCOWANIE

Poddruki odnoszg pozadany skutek i dziatajg
na oko przyjemnie przy uzyciu do nich delikatnych
w kolorze farb matowych i jezeli druk wykonany
zostat czysto i z réwnomiernem nadaniem farby. Za-
przeczy¢ sie nie da, ze poddruk pod mniejszemi winie-
tami, o ile kolor celowo zastosowano, zawsze przyjemnie
oddziatywa na catos¢, ale tylko wtenczas, jezeli pod kaz-
dym wzgledem akuratnie wykonany zostat. Zaznaczy¢
nalezy, ze do poddrukéw, aby sie udaly, uzywaé nalezy
farb dobrze kryjacych i materjatu odpowiedniego do spo-
rzadzania ptyt poddrukowych, izwlaszcza przy wiekszych
naktadach. Jak wiadomo, uzywa sie najczeSciej, oprécz
materjalu czcionkowego, linoleum, rzadziej za$ Masera
ptyt poddrukowych, natomiast ptyty celluloidowe sa
u nas prawie nieznane i prawdopodobnie w obecnym
czasie nie do nabycia. Przyzna¢ jednak trzeba, ze ptyty
celluloidowe, pominawszy mateirjat czcionkowy, nadaja
sie najlepiej do poddrukéw, gdyz zapomocag nich osig-
gna¢ mozna bardzo wysoki naktad — nawet do 100 ty-
siecy — a poza tem czysty druk oraz najdelikatniejsze
cienie koloréw.

Obrobienie ptyty celluloidowej jest trudniejsze, jak
przy linoleum lub plycie Masera, lecz znéw nie przedsta-
wia tych trudnosci, aby przy dobrych checiach i jakiej
takiej wprawie, ich pokonaé¢ nie bylo mozna. Do obrobki
ich uzywa sie zamiast noza delikatnych rylcy i to zaro-
wno. czy do grawirowania lub odgraniczenia tta druko-
wego. a poniewaz celluloid jest materjatem stosunkowo
twardym i odporniejszym na druk, dlatego rysunku nie
potrzeba tak gleboko grawirowaé. Do przymocowania
ptyty celluloidowej nadaje sie najlepiej drzewo twarde,
jakiem jest debina. Odpowiednio sheblowang deszczutke,
poprzednio na potrzebny format przykrojong, nacina sie
za pomocag noza lub rylca mozliwie we wszystkich kie-
runkach, a nastepnie naciera sie ptyte celluloidowg strong
do przylepienia (przed obrobieniem jej) eterem octowym
(Essigather) i przyktada ptyte drewniang — poczem
wktada sie do prasy na kilka godzin. Poniewaz eter
octowy celluloid rozpuszcza i robi go elastycznym, wiec
przez sprasowanie wttacza go sie w naciecia deszczuiki
i w ten sposéb spaja z drzewem tak silnie, ze oderwanie
ptyty jest wprost niemozliwem, gdyz rozmiekczony mater-
jat celluloidowy wttacza sie w naciecia i po zaschnieciu
tworzy z drzewem jedng catoscC.

Poniewaz na zaschnigtym celluloidzie rysowanie jest
nieco utrudnione, dla tego rysunki lub odbitki przenosi
sie na ptyte za pomocag kopjowania. Rysunki reczne, prze-
znaczone na ptyte celluloidowg, wykonuje sie otéwkiem
lub atramentem kopjowym. lub tuszem, natomiast do od-
bitek z kliszy lub winiet wystarczy najzupetniej farba dru-
karska. Chcac jeden z tych sposobéw skopjowaé na cellu-
loidzie. nalezy wpierw plyte eterem octowym zwilzy¢
i nastepnie przytozy¢ rysunek, w prasie odcisng¢ lub
kostkg do falcowania przez réwnomierne, a nie za silne
tarcie, skopjowa¢. O to, ze sie rysunek rozptynie, lub
farba z odbitki drukarskiej zamaze. obawy mie¢ nie po-
trzeba, o ile przy tej manipulacji zachowa sie pewng
ostrozno$¢. Do rysunku lub odbitki uzy¢ nalezy papieru
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mocnego satynowanego, gdyz w przeciwnym razie odig-
czenie go od ptyty napotkatoby pewne trudnosci i pozo-
statyby $lady, gdyz rozmigekczony eterem celluloid po-
siada nieco Kkleistosci.

Nakoniec zaznaczy¢ jeszcze wypada, ze z odcinkéw
celluloidowych i eteru octowego sporzadzi¢ mozna t, zw.
mleko celluloidowe, ktére nadaje sie do spajania i repa-
rowania uszkodzonych ptyt. Nieréwnosci na ptycie usu-
na¢ mozna cienkiem pté6tnem szmerglowem. Poniewaz
eter octowy i celluloid sam sg tatwo zapalne, przeto za-
leca sie jaknajwiekszg ostrozno$¢ i nie nalezy pracowac
z tymi materjatami przy ogniu, Swiecy lub os$wietleniu

gazowem. j, DRUKARSKI, Poznan

NOWA MASZYNA DO SKLADANIA

Po szeregu nowych maszyn do skiadania, ktérych
konstrukcja okazata sie wadliwg i niepraktyczng i Kkto-

rych zaprzestano budowaé, wystawili Amerykanie na
rynku nowy typ maszyny pod nazwg ,Linograph"”, Jest
ona zbudowang na wzér od lat zaprowadzonego ,Li-

notypu™ i roézni sie od niej wiekszg doskonatoscia.
Specjalne pisma zawodowe pracownikéw graficznych
w Ameryce, gdzie maszyna ta doznata szerokiego za-
stosowania, chwalg jej nadzwyczaj silng budowe i wielce
uproszczong konstrukcje w stosunku do ,Linotypu".
Spuszczanie matryc odbywa sie za pomoca wspoéipracy
pieciu tylko elementéw. Zamiast gumowych watkéw po-
siada ,Linograph“ wcigz obracajacy sie ekscentryczny
watek stalowy, ktoéry przy kazdem nacidnieciu kla-
wisza z wielkg precyzjag i bez zawodu pracuje. Roz-
dziat klawiatury zastosowano ten sam, co przy in-
nych systemach. Magazyn jest prostopadle zawieszony,
przez co suwanie sie matryc jest niezawodne, a rozmiary
jego mniejsze, jak przy ..Linotypie", chociaz i on posiada
97 kanaléw, a nawet po dwa dla siedmiu najwiecej uzy-
wanych liter. Przestawianie sztabikéw, wykluczajgcych
te siedem matryc w podwdjnych kanatach, odbywa sie
automatycznie, po kazdem uderzeniu na' odnos$ny klawisz,
a nie jak u ..Linotypu" po kazdorazowem odestaniu
wiersza do odlewu. Donioste znaczenie posiada takze
usuniecie przy ,Linographie" drugiego elewatora, przez
co matryce bezposrednio po odlewie wedrujg do aparatu
rozdzielajacego, a Kkliny justunkowe za pomoca swego
wilasnego ciezaru spuszczajg sie do swego miejsca. Zabki
przy matrycach stuzg jedynie tylko do rozdzielenia ich
w magazyn, hatomiast kazdy inny transport matryc od-
bywa sie na bocznych noskach matrycowych. Koto odle-
wne posiada dwie odlewnie do 28 cycer szerokosci i do
14 punktéw grubosci. Noze boczne reguluje i nastawia
sie za pomoca doktadnie pod wzgledem systemu typogra-
ficznego sporzadzonego kotka zebatego, oznaczonego od-
powiedniemi liczbami. Zmiana ptyt do wypychania wier-
szy odbywa sie zewnatrz maszyny. Kociotek z otowiem
jest tak skonstruowany, ze umozliwia przy kazdym odle-
wie petno wylane wiersze, ktoére odznaczajg sie nisko
stojagcym justunkiem. Caly aparat rozdzielczy, z powodu
swej konstrukcji, jak i tego, ze znajduje sie na przo-
dzie maszyny i tatwo jest dostepny, uwazany jest jako

idealny.
J. K-K-K, Poznan
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WYSTAWA SZTUKI DRUKARSKIEJ

Wystawa Polskiej Sztuki Drukarskiej za-
powiada sie $Swietnie. Os$wiadczenia jakie do-
tychczas uczyniono ze sfer najbardziej zain-
teresowanych dajg uzasadniong podstawe do
bardzo pomysinych wynikéw. Lwéw i Kra-
kéw gromadzi juz eksponaty, a wiadomo nam,
ze Poznan i Warszawa czynig goraczkowe przy-
gotowania. Prezydjum Komitetu i Komisarz Wy-
stawy wraz z sekretarjatem urzeduje juz w ka-
mienicy Baryczkéw na Starem Miescie. Roze-
stano juz caly szereg zaproszen po catej Polsce.
Ci, co jeszcze zaproszenia nie dostali, proszeni
sg 0 zgloszenie sie do sekretarjatu.

Urzadzenia dzialu retrospektywnego wy-
stawy podjeli sie pp. Demby, Chwalewik, Ziffer
i Wolski. Obejmowac on bedzie eksponaty czte-
rech wiekow az po rok 1895. Drukarstwo wspot-
czesne rozpocznie sie od 1895 roku jako daty,
w ktérej nastgpit nowy zwrot w drukarstwie
polskim.

Zamierzone jest urzgdzenie, na wniosek In-
stytutu Technologicznego we Lwowie, popar-
tego przez Ministerstwo Sztuki i Kultury, w cza-
sie wystawy wielkiego zjazdu grafikéw z catej
Polski, celem naradzenia sie nad sprawami,
zwigzanemi z rozwojem grafiki polskiej w jak-
najszerszem znaczeniu i obmysleniem $rodkéw
zaradczych ku usunieciu przeszkod, stawiajg-
cych tame jej rozwojowi.

Zainteresowanie wystawg ogarnia coraz
szersze kregi nietylko sfer fachowych, lecz
ogo6tu spoteczenstwa, czego dowodem coraz
wiecej zgloszen kolekcjoneréw z eksponatami
ze swych zbioréw prywatnych.

Na posiedzeniu Komitetu Wystawy dnia
12 pazdziernika r. b.,, w porozumieniu z delega-
tem Ministerstwa Sztuki i Kultury, uchwalono
udzielanie odznaczen wystawcom. Odznacze-
nia te stanowi¢ bedg dyplomy, wydawane przez
Ministerstwo Sztuki i Kultury, na zasadzie
przedstawien, powzietych przez Komitet Wy-
stawy. Niezaleznie od tego Ministerstwo Sztuki
i Kultury udziela¢ bedzie od siebie odznaczen
obecnie projektowanych, a mianowicie: orde-
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row, medali i listow pochwalnych, badz za calg
dziatalno$¢ kulturalng wystawcéw, badz tez za
eksponaty znajdujace sie na wystawie.

Na tymze posiedzeniu uchwalono petng auto-
nomje dla komitetébw zamiejscowych i powie-
rzono im zorganizowanie i wybor eksponatow.

ZAKELADY GRAFICZNE | KSIEGARNIE
upraszamy o nadsyfanie pod adresem Redakcji
»Grafiki Polskiej" najnowszych wydawnictw,
zwilaszcza ozdobnych, a to celem ulatwienia
nam prowadzenia dziatlu ,,Z dziedziny grafiki".
Dziat ten poswiecamy wylgcznie ocenie arty-
stycznej strony nadsytanych prac, ktéra niewat-
pliwie przyczyni sie do podniesienia poziomu
dekoracji i zdobnictwa stosowanego w naszem
drukarstwie.

Roéwniez prosimy wihascicieli Zaktadow Gra-
ficznych o nadsytanie do Redakcji ,,Grafiki
Polskiej" wszelkich stylowo wykonanych dru-
kéw dla zalgczania ich przez nas do pisma, jako
wzorow. Wszystko co jest estetycznie piekne,
w czem wida¢ sumienne i szczere dazenie do
piekna graficznego bedzie mile widziane.

WYDAWNICTWA NADESEANE

»Zdréj", dwutygodnik ilustrowany, po-
Swiecony sztuce i kulturze, wychodzacy w Po-
znaniu, oraz wydawnictwa ksigzkowe, wydane
naktadem ,.Zdroju": ,Kain", ,Wiano", ,.Zwia-
stowanie", ,,Bolestaw Smiaty" oraz ,,Plomien
w garsci” nadestane nam do oceny Swiadcza
0 wysokim poziomie artystycznym tej ruchliwej
spotki wydawniczej. Do blizszego omoéwienia
powyzszych wydawnictw przystapimy w naj-
blizszym zeszycie.

OD ADMINISTRACII ,,GRAFIKI POLSKIEJ"

Wobec podwyzki cen druku w Warszawie
w miesigcu wrzesniu o 1825 proc., a z dniem
11 pazdziernika r. b. o 31 proc. oraz podro-
zenia papieru o 125 proc. zeszyt Il ,,Grafiki
Polskiej" w sprzedazy pojedynczej kosztowac
bedzie 200 mk, Z powodu w dalszym ciagu
rosngcej drozyzny zastrzegamy sobie prawo
zmiany ceny za zeszyt IV,
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$ ZTUKA NA UNMNLU™NACIH
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zial ogtoszeniowy naszych pism codziennych, w poréwnaniu z pismami zagranicznemi, pozo-

stawia jeszcze wiele do zyczenia— pod wzgledem estetyki. Sktadacze nasi nie zastanawiaja

sie przewaznie nad nowemi kierunkami w uktadzie ogtoszen, kroczg staremi $ladami, jak za

dawnych czas6w. Uktad ogtoszen zawsze traktowato sie po macoszemu. Gidwng uwage

zwraca sie na t. zw. akcydensa. Do ogloszen daje si¢ przewaznie sity stabsze. A jednak

ztozenie ogtoszenia tak samo wymaga znajomos$ci zawodowej, tem bardziej, ze ogtoszenie jest robota
pilna, i wiele czasu na zastanowienie sie i kombinowanie nie pozostaje.

(0] ile prace akcydensowa — zaproszenie, cyrkularz lub karte firmowg — ogladamy i oceniamy

samg dla siebie — to ogtoszenie jedno miesci sie obok innych ogtoszen, ktére dane ogtoszenie przy-
ttaczaja. Rzeczg sktadacza jest pogodzi¢ te sprzecznos$ci. Gdy ogladamy stronice ogtoszeniowa
zauwazymy tatwo, ze te ogtoszenia najlepiej sie prezentujg, ktére odznaczajg sie pewnego rodzaju
spokojem i prostotg. | w tym wiec wypadku maja znaczenie walory estetyczne, obowigzujgce przy
akcydensach. Unika¢ nalezy przetadowywania ozdébkami — takze pisma zanadto ozdobne, a przeto
nieczytelne, sa tu nie na miejscu; calta nasza uwaga, skupi¢ sie winna na doktadnem, efektownem
oddaniu tresci. Ogtoszenie kazde winno da¢ odpowiedZ na trzy pytania: Kto, co i gdzie ma co$ do
sprzedania, kupienia i t. p. Te trzy rzeczy przedewszystkiem winny by¢ uwzglednione przez skiadacza.
Co najwazniejsze ztozy¢ wiekszem pismem, catg za$ reszte matemi czcionkami, by jedne czcionki od
drugich — co do wielko$ci — wybitnie sie roéznity. Zwykle zaczynamy wuktad od ramki. Ramka
winna by¢ orginalng, pomystowa, by ogtoszenie korzystnie wyrézniato sie z posréd innych. Catosé
uktadu dzielimy na pewne grupy, o ile pozostajg przestrzenie prozne, stuza one dla tem lepszego
uwydatnienia grup uktadu. Czasem, dla wuwidocznienia jakiego$ stowa mozna go tez uja¢ w ramke.
Do kazdego ogtoszenia uzywamy — wedle mozno$ci — czcionek jednego kroju. Niektoérzy prébo-
wali sktada¢ wszystkie ogtoszenia na danej stronicy z pism o tym samym typie, lecz okazalo sie, ze
strona taka czesto wyglada monotonnie. Z réwnym skutkiem uzywa¢ mozna czcionek juz to w typie
cienkim, juz to ttustym, a od zrecznego rozmieszczenia ogtoszen na stronicy, zalezy efekt estetyczny
i reklamowy. Przetamywanie ogtoszeh jest zadaniem czesto utrudnionem, gdyz uwzglednia¢ musi czesto
specjalne zyczenia ogtaszajgcego. Najlepiej zwracajg na sie uwage ogtoszenia umieszczane wyzej $rodka
kolumny, ogtoszenia ttus$ciejsze — na po6t strony — lepiej umiesci¢ na dolnej potowie.

Czesto lepszy uktad uzyska¢ mozna przez odpowiednig zmiane tre$sci— w tym jednak wypadku,
nalezy by¢ ostroznym i dziata¢é w porozumieniu z zamawiajgcym, w przeciwnym bowiem razie ogta-
szajacy moze odmowié¢ zaptaty naleznosci za ogtoszenie.

Afisz stuzy roéwniez celom reklamy jako ogtoszenie. Lecz afisz mieSci sie przewaznie na
murach, czytany jest z daleka, tu za tem siegnag¢ mozemy do jeszcze silniejszych $rodkéw re-
klamowych.

Wybieramy rzeczy gtéwne i te dajemy najwiekszemi pismami, na jakie dany format zezwala.
Reszta tresci moze byé ztozona mniejszemi, lecz niezbyt matemi czcionkami. Kr6j pism z natury
rzeczy, musi byé gruby, aby litery juz z daleka bity w oczy, zwtaszcza, ze afisze drukowane s3g
przewaznie na papierze kolorowym.

] w afiszu stosowaé¢ nalezy wszystkie zasady, odnoszace sie do estetyki ukladu, a wiec
ugrupowanie wierszy odpowiednio do tre$ci, uwzglednianie =zasad kontrastu (plamy czarne i jasne),
symetrji, akcentowanie $rodka afisza i umieszczanie wazniejszych szczeg6téw w goérnej potowie afisza.
Aby ozywi¢ wyglad uktadu tworzyé mozna grupy wierszy szerokich i grupy wierszy na wezszg sze-
roko$¢ sktadanych (najwyzej 3 rodzaje grup, wybitnie od siebie ré6znigcych sig); mozna tez uktadaé
wiersze w figury geometryczne (tréjkaty, pigeciokaty it. p.). Charakter czcionek stosujemy odpowiednio
do formatu. Przy formacie stojacym uzywamy czcionek o charakterze pionowym, przy formacie Je-
zacym stosujemy czcionki szerokie w szerz idace.

W afiszach mozna tez z powodzeniem stosowa¢ podkre$lenia wierszy grubemi linjami, a po-
szczeg6lne stowa mozna akcentowaé¢ za pomoca strzatek, rgczek, wykrzyknikéow i t. p.

Dla zwigkszenia efektu, mozna na afiszu da¢ duze marginesy wolnego papieru, lub tez obwdédke
z grubych linji da¢ na samym brzegu papieru, a pozostaty maly margines obcigé, tak ze afisz wyglada
jak gdyby by}t w ramce.

Krakow s henryk taubman
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ZAKLADY (HATICZNE W POLSCE

Pod powyzszym tytutem stale zamieszczaj bedziemy bezptatnie doktadnie sprawdzone adresy wszystkich zaktadéw graficznych w Polsce.
Wszelkiego rodzaju dopetnienia i zmiany, szczeg6lniej z poz® Warszawy, prosimy nadsyta¢ pod adresem fldministr. ,Grafiki Polskiej".

WARSZAWA

Ambroziewicz Piotr, druk.. Jasna 8,
tif. 80-54
Arct M., druk.,
215-37

LArs" (H. Kiihn i Ska), druk.. Sienna
33, tif. 106-25

Bogustawski L.. druk., Sto—Krzyska 11,
tif. 195-52

..Bristol", druk,,
161-56

Brus L. (wk. W. Dunin}, druk., Nowy-
Swiat 66. tIf. 171-65

Bukaty B. A.. Towarzystwo, Zaktady

Nowy-Swiat 41, tli.

Elektoralna 31, tif.

graficzne, Wspo6lna 46. tIf. 13-05.
Cotty J.. druk. i lit., Kapucynska 7,
tif. 12-29
Csemak F. (whk W#4. Csernak), druk.,

specj. zakt. intr. ksiag handl., Bie-

lanska 5, tIf. 33-46
Cymrot A., lit., Nowolipie 12, tlf.
170-82

Cymrot H., druk i lit.. Przejazd 1, tif.
243-38

Cywiniski W., druk., Nowy-Swiat 36.
tif. 43-36

Dancig. druk., Graniczna 16

..Drukarnia Artystyczna" (Kopytow-
ski K. i S-ka). Nowy-Swiat 47.
tif. 35-80

Drukarnia Dow. Okr. Gen. Warsz..
Diuga 15, tif. 44-77

..Drukarnia Krajowa" (Krawczynski
W. i S-ka). Zelazna 89, tIf. 188-70.

Drukarnia Literacka, Nowy—SWiat 22.
tif. 281-88

Drukarnia Miejska. Senatorska 14.
tif. 140-17

Drukarnia Naukowa, Rynek Starego
Miasta 11. tel. 186-40

Drukarnia Oddziatu Il Sztabu. Zamek.

Drukarnia Panstwowa. Miodowa 20,
biuro tIf 67-86. gab. dyr. tif. 15-02

dziat techn. tIf. 76-90

..Drukarnia Polska". Szpitalna 12
tif. 117-98

Drukarnia rotac. tow. ..Stowo" (I. Zi-
man i W Horowitz), Przejazd 94
tif. 19-71

,Drukarnie Rolnicza". Ziota 24, tif.
»Drukarnia Techniczna" (dawn. Rubi-
szewski i Wrotnowski). Czackiego 3,

tif. 14-67

Drukarnia Wspdtczesna, Szpitalna 10,
tif. 193-95

Drukarnia Zaktadu leczniczo-szkolne-
go dla inwalidéw wojskowych, Tio-
mackie 9—11, tIf. 14-07

..Energja", druk.. Chtodna 8

Feiertag S., druk., Marszatkowska 108,
tif. 41-57
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,Feniks" (wh. Wilenski R.). druk i lit.,
Graniczna 14, tif. 138-83

Fleck J.. lit.,, Nowosenatorska 3, tif.
108-60

Galewski i Dau, druk., Ordynacka 6.
tif. 6-75

Gerlitz S., druk., Rymarska 12, tif.
18-68

Gtowczewski Wiadystaw (wh. K. Glow-

czewski), lit. artystyczna, Chmiel-
na 18, tif. 35-70

Goldsobel B-cia, lit.. Nalewki 43, tif.
101-02

Gotembiewsiki L, lit., Nowy-Swiat 64.
tif. 185-23
Gotubczyk A., lit.. Zytnia 20, tIf. 186-52

Gornicki Jan. druk., Nowy-Swiat 57,
tif. 152-16

Grabowski Bolestaw, druk., Moniusz-
ki 6, tIf. 219-61

Grabowski B. i S-ka, druk., Pl. Kra-
sinskich 6, tIf. 44-04

Gwiazda", druk. i lit.. Pl. Grzybow-
ski 10. tIf. 217-96

..Hacefira". druk. wydawn,, Leszno 54.

tif. 197-52
Hendler I., druk.. Dtuga 26, tif. 260-19

Herdan A., druk. i lit.. Senatorska 6.
tif. 187-30
Hurwicz J. (dawn. ..Victoria ), druk..

Rymarska 2—4, tif. 33-59

.lzrael", druk. wydawn.. Kupiecka 11.
tif. 116-11

Jankowski Teofil, druk. i lit.. Wspol-
na 54, tIf. 266-07

,Judische Presse". druk. wydawn.. Na-

lewki 38. tif. 94-63

Just A., druk. i lit., Waska 1, tiIf.
231-15

Kaczynski M.. lit., Mokotowska 25.
tel. 9-37

Kahan M., druk., Ttomackie 4, 'tf.
236-02

Kaniewski Roman, druk., Nowy—SWiat
54, tIf. 15-56
Kasprzykiewicz F., druk. i
dowa 17, tlIf. 47-76
Kawior M., lit.,, Twarda 5, tlf, 262-27
Kelerman. druk., Graniczna 1

lit., Mio-

Kelter Jako6b, druk.. Rymarska 8,
tif. 10-97

Kelter Teofil, druk., Marszatkowska
143, tIf. 101-19

Klamkowski R, | Rajski J., druk.. Cia-
sna 5 (przy S-to Jerskiej). tIf. 91-03

Kobylinski Fr., druk i intr.. Ziota 55

Kohn Henryk, lit., Elektoralna 3, tif.
44-49

Konarzewski J. F. i Mekarski J., lit.,

Nowy-Swiat 47, tIf. 150-84
Kondecki Jan Bronistaw, druk.,
szatkowska 53a, tIf, 268-03

Mar-

Kowalewski
18-88
Kozianscy Eugenjusz i Dr. Kazimierz,
zakt. graf.,, Krak.-Przedm. 66, kan-
tor tif. 7-61, gab. wiasc, tif, 46-84

Krakowski S., druk.. Krélewska 45.
tif. 19-37

Krupecki R., druk., Wierzbowa 8. tif.
10-16

. Ksigzka", zakt. graficzno-wydawnicze,
Moniuszki 11 (Marszatkowska 124),
tif. 190-93, Tamka 46, tif. 33-20

Kurjer Poranny, druk.. Marszatkowska
143, tif. 102-30

Kurjer Warszawski, druk.. Krakowskie
Przedmiescie 40, tIf. 5-15

Laskauer Piotr, druk., Marienstadt 8,

K., druk.. Pigkna 15, tif.

tel. 9-09

l.aurysiewicz S.. zak}t. druk.-intr., Se-
natorska 19, tlf. 43-20

Lesniewski J. (dawn. Kreusch W.),
zakt. druk.-intr., Nowogrodzka 78,
tif. 96-35

Lewin-Epsztejn, druk.. Pawia 38

..Liberty", druk. i lit.,, Dzielna 15,
tif. 12-13

Liedtke J. (wk Kucharski Roch),

druk.. Chtodna 19, tif. 198-44
Litynski Stanistaw, druk., Nowy—Swiat
8/10, tIf 244-18
tazarski Wt¢4., druk.. Marszatkowska
114 (Ztota 7/9), tif. 34-47
tazarski i Straszewicz. druk..
ka 49, tif. 16-18
Maij Jozef, druk., lit., intr.. Dituga 46.
tif, 62-33

Wiel-

Majewski W. (wh, Witwicki J.). druk.
i lit.. Wrona 23a, tlf. 81-14

Mancki J.. druk. ,.Wszechczas", Ziota
8. tIf. 282-55

Maslankiewicz W., druk., Nowogrodz-
ka 17. tif. 29-66

..Merkury" (Czapnik H. i Drabinko
M.). lit.. Przejazd 5. tIf. 287-14

Mertens St.. druk., Pl. Trzech Krzyzy
3. tIf. 118-09

Michalski A., druk., Chmielna 27.
tif. 27-15

Miernicki W. L. i S-ka. druk. i intr..
Elektoralna 45. tIf. 12-00

Mierzejewski F,, lit,, Miodowa 12
tif. 31-39

Ministerstwo Skarbu, IlIl Drukarnia
Panstw. Zaktadéw Graficz., Ma-

‘rienstadt 16. tIf. 44134
Ministerstwo Spraw Wojskowych, zakt.
graf., Przejazd 10, administr. tIf.
51-26. szefa zakt. graf. tIf. 51-25
Mylner i Siekara, druk.. Nowolipki 6,
tif. 107-97
Naczelne Dowoédztwo W.
graf., Pl, Saski

P., zak}.



..Nasza Drukarnia”. Sienna 15. tlf.
75-93
Niemiry St. Synéw druk., Pl. Napo-

leona 4, tIf. 76-40
Nowak Leon, druk. i intr.. Warecka 12,
tif. 244-99

Olesinski R., Merkel W. i S-ka, druk.,
Chtodna 37, tIf. 69-46

Orzechowski Franciszek, druk., Kré-
lewska 3, tIf. 156-59

Panstwowe Zaktady Graficzne, Jero-
zolimska 105, tIf. ogo'ny 48-49.
tif. dyrekt. 166-02. tIf. dyrekcji

130-06, tIf. wydz, gosp. 130-08, tlf.
wydz. zaméw. 50-19, tIf. wydz. kon-
troli 50-18, tif. eksped. 51-27

Piekarniak Wactaw, druk., Ordynacka
3, tIf. 44-59

Plewinski I.. druk, i
108-77

«,Poldruk® (Zagérski Jan i S-ka) druk..
Dobra 79. tif. 176-34

lit.. Hoza 9, tlIf.

..Polonja", druk,. Krélewska 29a, tIf.
215-92

Polska Macierz Szkolna, zecernia,
Krak.-Przedm. 7, tif. 92-23

~Praca", druk, Kredytowa 2—4, tlif.
60-70

Pszczota Franciszek, druk. i intr.,

Elektoralna 23, tIf. 44-25

Radzicki Mieczystaw, druk., Wspdélna
47a, tif. 244-84

Regulski F., druk. i lit., Widok 26,
tif. 206-83

,Robotnik", druk., Warecka 7, tIf.
120-13

..Rola" (Jan Burian), druk. i intr,,
Mazowiecka 11, tif. 180-27

Rosenthal B. W., zaki druk. i litogr..
Dzielna 3, tif. 132-25

,Rozwdj", druk.. Zielna 47, tIf. 19-57

Rundo Zygmunt, druk., Nowy-Swiat 52,

tif. 299-70

Rybicki W. i S-ka. druk., Zérawia 7,
tif. 254-83

Rychter W., druk., Brzeska 13, tIf.
136-31

Sakierski Zygmunt, druk., Miedziana
4a, tIf. 126-49

»Saturn" (Pesis J.), druk., lit. i intr.,

Marszatkowska 91, tif. 20-44
Sktodowski Hilary, druk. i lit., Nowy-
Swiat 4, tIf. 155-67
Stupski Juljan, druk., Elektoralna 10.
tif. 131-25
Sobczynski Stefan,
tif. 80-25
Sotowiejczyk H,, druk., Senatorska 32.
tif. 46-36
Spiegelstein W.,
tif. 204-29
Stawowiak M., druk.. Przyokopowa 56,
tif. 217-19

druk.. Niecala 6.

druk., Diuga 38—40,

Straszewicz B-cia, Lit, Leszno 112.
tif. 4-84

Syrewicz F. i S-ka, druk.. Senatorska
28—30. tIf. 69-90

Szrajber Ryszard, druk.. Tamka 41,
tif. 228-79

Szuster Antoni, druk.. Czysta 1 (Hotel
Europejski), tif. 12-23

Szwede P., druk. i intr.,
tif. 509-31

Warecka 9,

Swietonski Jan i S-ka. druk.f Koper-
nika 34, tIf. 407-50

Talikowski Tytus, druk., Krochmalna
47" tIf. 321-92
Tow. .Technograf', zaklady sztuki

graficznej. Zytnia 20, tIf. 55-66

Tomczyk Bronistaw, druk., Ztota 39,
tif. 218-27
Ulasiewicz Jan, druk., Marszatkow-

ska 49, tIf. 35-48

.Versal" (M. Walerstein). druk. i lit.,
Rymarska 7, tIf. 186-85

Warszawska fabryka wyrobéw blasza-
nych i tlocznia. Sp. Akc. (dawn.
Brauman, Cwirko i Ska), Przemy-
stowa 19, tIf. 28-68. Biuro zarzadu:
Chmielna 10, tIf. 86

Wattson G., lit.. Trebacka 4. tIf. 160-30

,.Di Welt", druk., Nowolipie 7, tif.
299-86
Wierzbicki B. i S-ka, zakiady graf..

Chmielna 61, tIf. 46-73

Wirtz B., druk. i lit., Diuga 20, tIf.
41-54

Wojcikiewicz I. B-cia, druk., Nalewki,
Bazar Iwanowski, tIf, 265-82

Wydawnictwo Popularne, druk., Al
Jerozolimskie 17, tIf. 79-42

Wysocki W#4.  druk.,, Marszatkowska
123, tif. 194-28

Wyszynski F. i S-ka, druk.. Warecka

15, tIf. 223-54 i Zgoda 5, tIf. 172-28
Zaktady Graficzne Pracownikéw Dru-
karskich, Nowolipie 11, tIf. 242-40
»Zoknierz Polski", druk.. Diuga 50,
tif. 131-51

(Ciag dalszy w zeszycie nastepnym)

0 jakich firmach powinni pamietaC nasi Czytelnicy?

Ponizej zamieszczamy adresy wszystkich firm,
nonparelowych w kazdym dziale 1000 Mk., za kazdy nastepny wiersz 300 Mk.

majacych jakakolwiek tacznos$¢ z przemystem graficznym,
Firmy, ktérych ogtoszenie znajduje si¢ w danym zeszycie

za optata: do trzech wierszy

~Grafiki Polskiej" umieszczane beda bezptatnie i oznaczone gwiazdka.

CZCIONKOLEJIN1E

*Idikowski Jan i S-ka, Warszawa (Mokotéw),
Staros$cinska nr. 2, tIf. 254-94
FARBY DRUKARSKIE i LITOGRAFICZNE

*.Kierograf® Warszawa, ul. Marszatkowska
113, tIf. 297 07

*Dr. Rattner, Warszawa,
65-23

*Tow. Zakup6éw dla Przemystu Graficznego,
Warszawa, Marszatkowska 143, tIf. 87-67

Zorawia 24-a, tiIf.

CYNKOGRAFIE

'‘Wierzbicki B. i S-ka, Warszawa, Chmielna

61, tIf. 46-73 ]
Wolf Mieczystaw, Warszawa, Zelazna 28, tIf.

168-55
GISERNIE i STEREOTYPOWNIE

Bienkowski M., Warszawa, Poznanska 14, tIf.

287-18
INTROLIGATORNIE

.Linda | S-ka, intr. Zérawia 43, tIf. 34-77

45

Leszno 40, tif. 58-39
Kopernika 42, tIf.

Marcinkiewicz 1. intr ,

Modzyriski Jan, Warszawa,
107-97

Pietrzycki Stefan,
49, tif. 255-73

Puget, J. F. Jerzyna L. i S-ka,
Marienstadt 16, tIf. 37-66.

Recmanik Jan, intr., Nowy—éwiat 55. tIf. 132-12

eWierzbicki B. i S-ka, Warszawa, Chmielna
61, tIf. 46-73

Wojciechowski St., intr.. Ok6lnik Hr. Krasin-
skich 9

Wolnicki, Ulikowski, Sajbt, intr. Czackiego 35

Zawistowski H., intr., Krak.-Przedm. 40, tIf.
190-08

Warszawa, Nowy Swiat

Warszawa,

KASZTY i REGALY

Gotabek Edward, Furmanska 8,

tif. 190-09.

Warszawa,

MASA WALCOWA
+,.Kierograf*, Warszawa, Marsza kowska 113,
tIf. 297-07
+Dr. Rattner,
65-23
eTow. Zakupéw dla Przemystu Graficznego,
Warszawa, Marszatkowska 143, tIf, 87-67

Warszawa, Zoérawia 24-a, tiIf.

MASZYNY DRUKARSKIE

¢Fajans Jaké6b i S-ka, Warszawa, Senator-
ska 36, tIf. 502

¢ ,.Grafika", Warszawa, Lipowa 8, tIf. 140-09,

¢ .Kierograf', Warszawa, Marszatkowska 113.
tIf. 297-07

*Tow. Zakupoéw dla

Warszawa, Marszatkowska 143,

Przemystu Graficznego,
tif. 87-67
MASZYNY DO SKLADANIA
~,Grafika”, Warszawa, Lipowa 8, tIf. 140-09

METAL LINOTYPOWY

Bienkowski M., Warszawa, Poznanska 14, tIf.

287-18
ODLEWNIE WALCOW

Sobocinski F.. Warszawa,-ul. Radna 4

PAPIER

+ . Kierograf', Warszawa, Marszatkowska 113,
tIf. 297-07

+Krygier Stefan, Warszawa, Diuga 61, tIf. 296-24

eTow. Zakupéw dla Przemystu Graficznego,

Warszawa, Marszatkowska 143, tIf. 87-67
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LINOTYPY MERGENTHTfILERTI

MATRYCE | CZESCI

POLECA

BIURO TECHNICZNE A. P1ECZARSKIEGO

"GRAFIKA

WARSZAWA. LIPOWA 8 TELEFON 140-09

ROTfICYIJNE-PLASKIE

| INNE MASZYNY DLA DRUKARN | ZAKLADOW GRAFICZNYCH

>PRWLKN®W ISTHNOO
>RXW<<N®N >S>-H4mn00

Drukarnia L. Bogustawskiego w Warszawie, sktadat fl. Czuperski

SPOLKA AKCYJNA PABIANICKIEJ FABRYKI PAPIERU

ROB. SOENGER

ZARZAD, WARSZAWA,

.Drukarnia Polska" w Warszawie, sklailal A lioclonfi



=
Y
p* ODLEWNIA CZCIONEK
1> -
° Jan ldzkowski |
(024
e WARSZAWA, STAROSCINSKA 2 (Mokotéw)
>|l> TELEFON 254-9%.
£
tt>> Wyrabia pisma najnowszych hrojéw.
£

N4 A4A a

Drukarnia Panstwowa w Warszawie, Miodowa 22, sktadat Kazimierz Molke

JAKOB FAJANS | S-ka

Stefan J/\tyg ie r NAJSTARSZY
SKLAD lr"

Warszawa Diuga T4-r 61
Telefon 296-24 K MASZyN | PRZyBOROW
DRUKARSKICH,
. LITOGRAFICZNYy CH,
posiada INTROLIGATORSKICH,
| PUDELKARSKICH

na sktadzie papiery
fabryk krajowych

WYLACZNE PRZEDSTAWICIELSTWA

FABRYK MASZYN: rorarara

i zagranicznych
rarorara

KAROLA KRAUSE, B-Cl BRF—-

MER, TOW. AKC. ,,FRANKEN-

w roznych gatun-
............. kach ............ THAL", TOW. AKC. ,ROCK-
STROHWERKE-VICTO RIA“
fOK>K3K>rarara | INNYCH foforafofofof-o
[T} WARSZAWA, SENATORSKA
% W m n momnwm = | S . SENATORSKA 36 |
Druk. R. Olesinski, W. Merkel i S-ka w Warszawie, sktadat R. Patyna

sktadat T. Miller

Drukarnia L. Bogustawskiego w Warszawie,
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5} B
1 TOWARZYSTWO ZAKUPOW j
PRZEMYStLU GRAFICZNEGO

zatozone przez wiascicieti zaktadoéw graficznych w Warszawie

WARSZAWA, MARSZALKOWSKA 143, TELET. S7-67m
Adres telegraficzny: ,,POWIELANIE

WY W

Przedmiotem spoitkijest zaopatrywanie zaktadéw
graficznych w Potsce w artykuty techniczne, ma-
terjaly do produkcji, utensylfja, maszyny,- wogote
prowadzenia interesow handlowych i komisowych
———— W zakresie przemystu graficznego.—-————-

#Gjwaoooc* )*oooc* 3*000c *r)»o0o00cw 3»000c¢ j»po*oo0o0aHro*ooooc j»D»oo0o0c* 7)<ooocw D»o0o0o0e j»3*0o0o0ca R*000G*D«oooc* t)*oooc» D*

Zaktady Graficzne B. Wierzbicki i S-ka w.Warszawie, sktadat Stanistaw Irzymski

Z AKLEADY GRAFICZNE

B. WIERZBICKI 1 S**

1 UL. CHMIELNA Nr 61 TELEFON Nr 46-73  j

| D RUKARNIA —LITOGRAFIIA J
| INTROLIGATORNIA

| CYNKOG RAFIA — ELEKTROLIZA |

PRZYJMUJA DO WYKONANIA: DZIELA, TEKST | ILUSTRACJE — AKCIE,
OBLIGACJE, ARKUSZE KUPONOWE, SWIADECTWA TYMCZASOWE,
KSIAZKI CZEKOWE, MAPY — SZYLDZIKI eLex T ROCRAWERO WANE,
U s KLISZE JEDNO | WIELOBARWNE. ---

OFERTY, KOSZTORYSY | WSZELKIE WYJASNIENIA NA ZADANIE.

Redaktor: Roman Mathia Wydawca: Wactaw Zajgczkowski

Tiocznia L. Bogustawskiego w Warszawie
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ZRZESZENIE KIEROWNIKOW ZAKEADOW
GRAFICZNYCH W RZECZYPOSP. POLSKIEJ

~,RIEROGRAF?”

SP. Z OGR. ODP.

WARSZAWA, MARSZALEKOWSKA Nr 113
TELEFON 297-07

RACHUNEK BIEZACY:

W BANKU TOW. SPOtLDZ. Nr 4449
w BANKU LUDOWYM Nr 86 ~ «
W P. K. O. Nr 1533 47  j& ¢? j>  E£7?

ADRES TELEGRAFICZNY:
.KIEROGRAF” —WARSZAWA.

POLECA:

1. MASZYNE, ROTACYJNA, fabryki ,,Frankenthal”,
prawie nowa. format papieru 68 cm ew. 73 c|m,
obwdéd cylindra 102 cm, format 4 str. =51x73 cm,
przystosowana do druRu 16, 12, 10, 8, 6,4 i 2 stron:
do niej motor 12 Konny na prad staty, oraz stereo—
typownia.

2. MASZYNE. ROTACYJNA, fabryki ,,FranKenthal”,
format papieru. 74 c|lm, obwdéd cylindra 102 cm,
przystosowana do druku S i Ar stron dwa razy fal*
cowanycH oraz 2 stron raz falcowanychj do niej
Kompletna odlewnia stereotypowa.

3. Maszyne ptasKa systemu ameryKanskiego format
90 x130 c=>m.

A, Pedat , Liberty” Nr 4—rozktadany, format po-
dwoéjny Kancelaryjny.

5. Maszyne introligatorsKag do szycia broszur dru-
tem, Kétkowa, Nr 7.

6. Maszyne introligatorska do szycia broszur dru-
tem Nr 4«

7. N6z do krajania rozmiaru 72 cm i néz do krajania
rozmiaru 50 ¢ m.

8. Prase introligatorskag do wyttaczania, reczna, z ga—
zowem ogrzewaniem, formatu 45*56 cm.

9. Maszyne introligatorska do nabijania falcow.

Na sKtadzie papiery ré6znych formatéw
ic/ druKowe i piSmienne & J& &
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Oktadka wyKonino w titoczni J. Buriana



