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1.1. Przedm iot normy. Przedm iotem  norm y jest 
emalia poliwinylowa do tarcz apara tu ry  pom iaro­
wej matowa — zawiesina bieli tytanow ej i w y­
pełniacza w  roztworze żywicy poliw inylobutyra- 
lowej w rozpuszczalnikach organicznych.

1.2. Zakres stosowania przedm iotu normy. Ema­
lia przeznaczona jest do pokrywania tarcz apara­
tury  pomiarowej wykonanych ze stali lub alum i­
nium, nie narażonych na bezpośrednie działanie 
czynników atmosferycznych.

2. OZNACZENIE

EM A LIA  PO LIW IN Y LO W A  DO TA RCZ A PA R A TU RY  
PO M IA R O W EJ BIA ŁA  BN -78/6115-55 SWA 7769-494-011

3. WYMAGANIA I BADANIA

3.1. Zestawienie wym agań i m etody badań

3.2. Trwałość. Emalia poliwinylowa do tarcz 
aparatury  pomiarowej biała m atowa powinna od­
powiadać wymaganiom norm y w ciągu 8 miesię-

- W ym agania M etoda b ad ań  wg

1 2 3

a) W stępne p róby  techniczne zgodnie z PN - 72/C-81503

— pozostałość na sic ie  o boku oczka kw ad ra to w eg o  0,063 mm . 
°/o m as., n a jw y że j

i
b> Czas w yp ływ u  (lepkość um ow na) m ierzona kubk iem  typu  F orda , s

•
0,2 PN-75/C-81505

60 4 -9 0 PN-75/C-81508

c) R ozlew ność, s top ień , co n a jm n ie j 6 PN-67/C-81507

d) G ęstość, g /cm ’, na jw yżej T2 BN-64/6110-11

e) T e m p e ra tu ra  zap łonu , °C, co na jm n ie j 26 PN/C-04007

f) Z aw arto ść  su b s tan c ji lo tnych , %>;, n a jw y że j "73 PN-75/C-81512

g) R oztarc ie  p igm entów , utn, na jw yżej 25 BN-72/6110-09

h) K ry c ie  ilościow e, g /m 2, na jw yżej 500 P N  - 70/C-81536

i) Czas schn ięc ia  pow łoki w te m p e ra tu rz e  20 ±2°C  przy  w ilgotności 
w zględnej pow ietrza  65 ±5°/o najw yżej 
do osiągnięcia:
— 1 s top ień , m in
— 4 s top ień , h,

30
2

PN-69/C-81519

j) W ygląd pow łoki rów na, g ładka , bez 3.6.1
pom arszczeń  i zacie-
ków . zgodna z w zo r­
cem  usta lonym  pom ię-
dzy p roducen tem  i od-

4
k) Po łysk  pow łoki, stop ień

biorcą

1 BN-66/6110-18

1) T w ardość  w zg lędna, pow łoki w ed ług  w ah ad ła  K óniga, co n a jm n ie j 0,3 PN-73/C-81530

Z głoszona przez Z jednoczen ie  P rzem ysłu  T w orzyw  i F a rb  PL A ST O FA R B  
U stanow iona przez N aczelnego D y rek to ra  Z P T iF  dn ia  15 g rudn ia  1978 r. 

ja k o  no rm a obow iązująca od 1 p aździern ika  1979 r. (Dz. N orm . i M iar n r  11/1979 poz. 60)
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cd. tab licy

W ym agania M etoda b a d a ń  w g

1 2 3

m ) Przyczepność pow łoki, s top ień 2 PN-73/C-S1531

•n) E lastyczność pow łoki 4 PN-76/C-81528
m atoda A

o) O dporność pow łoki na  dzia łan ie  zm iennych  te m p e ra tu r , w y trzy m u je
cyk li 1 BN-66/6110-15

p) O dporność pow łok i n a  dzia łan ie  sz tucznego  św ia tła pow łoka n ie  w y kazu -
je  zżółknięcia 3.6.2

r) O dporność n a  dz ia łan ie  tu szu  k reś la rsk ieg o zgodnie z 3.6.3

s) O dporność pow łoki n a  sp ęcherzen ie  pod w pływ em  24 h d z ia łan ia
w ody spęcherzen ia  b rak 3.6.4

cy, licząc od daty produkcji. Dopuszczalny jest 
w tym  okresie wzrost lepkości do 25°/o w stosunku 
do górnej granicy lepkości, ustępujący po doda­
niu rozcieńczalnika.

3.3. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej 
próbki laboratoryjnej należy wykonać zgodnie 
z PN-74/C-81500 po przeprowadzeniu prób wg 
PN-72/C-81503.

3.4. Program  badań
a) Badania pełne (typu) polegają na spraw dze­

niu zgodności ze wszystkim i wym aganiam i norm y 
wymienionymi w 3.1. Należy je wykonywać przy 
każdej zmianie stosowanych surowców oraz tech­
nologii, w  przypadku badań rozjemczych, jak 
również przy okresowej kontroli produkcji, która 
powinna obejmować co najm niej co dziesiątą 
partię wyrobu.

b) Badania niepełne (wyrobu) polegają na 
spraw dzeniu zgodności z w ym aganiam i wg 3.1, 
z w yjątkiem  badań wym ienionych w 3.lf), o), p) 
i s). Badania niepełne należy wykonać dla każdej 
partii wyrobu.

3.5. Przygotowanie powłok do badań
3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Przed przystą­

pieniem  do badań emalię należy dokładnie w y­
mieszać, przefiltrować przez sito o boku oczka 
kwadratowego 0,063 mm oraz rozcieńczyć do 
umownej lepkości roboczej 20 -r- 25 s (mierzonej 
kubkiem  typu Forda), rozcieńczalnikiem do w y­
robów poliwinylowych do tarcz apara tu ry  pomia­
rowej RS-5 wg BN-78/6118-22.

3.5.2. W ykonanie powłok. P łytki stalowe, a lu­
miniowe oraz szklane przygotowane wg PN-74/ 
C-81513 pokryć jednorazowo badaną emalią zgod­
nie z PN-70/C-81514 sposobem natrysku i w ysu­
szyć do osiągnięcia 4 stopnia wyschnięcia zgodnie 
z 3.li). Powłoki przeznaczone do badania przy­
czepności przygotować na płytkach aluminiowych.

Grubość powłoki powinna wynosić 20 -f- 30 pm.

3.5.3. Aklimatyzacja powłok. Przed przystąpie­
niem do badań powłoki należy aklimatyzować 
zgodnie z PN-66/C-81510 w ciągu 72 h w tem pe­
ratu rze 20 ±2°C i wilgotności względnej 65 ±5%i 
lub 24 h w w arunkach ,,P”.

3.5.4. Pom iar grubości powłok należy wykonać 
przyrządem  zapewniającym  dokładność pom iaru 
do 2 gm. W przypadku powłok przygotowanych 
na płytkach stalowych pom iar grubości wykonać 
przyrządem  elektrom agnetycznym  zgodnie z 
PN-74/C-81515.

3.5.5. Liczba powłok do badań. Do badań peł­
nych należy wykonać co najm niej 15 powłok na 
płytkach stalowych, 6 powłok na płytkach szkla­
nych, oraz 3 p łytki aluminiowe.

3.6. Opis badań
3.6.1. Wygląd powłoki. Ocenę wyglądu powłoki 

wykonać gołym okiem w rozproszonym świetle 
dziennym z odległości około 45 cm. Badanie w y­
konać na 3 powłokach przygotowanych na p ły t­
kach stalowych, przy czym każda powinna odpo­
wiadać wymaganiom wg 3.1 j).

3.6.2. Odporność na działanie sztucznego św iat­
ła. Powłoki przygotowane na płytkach stalowych 
zgodnie z 3.5 naświetlać przez 48 h lampą kw ar­
cową typu Famed I z filtrem  tak, aby promienie 
padały prostopadle do powierzchni badanej po­
włoki. Odległość powłoki od lam py powinna w y­
nosić 2 5 „cm.

Badanie wykonać równolegle na 3 powłokach, 
z których żadna nie powinna wykazywać zżółk­
nięcia.

Oceny powłok wykonać gołym okiem w rozpro­
szonym świetle dziennym przez porównanie jej 
wyglądu z powłoką nie poddaną działaniu prom ie­
niowania lampy kwarcowej.

3.6.3. Odporność na działanie tuszu kreślarskie­
go. Na 3 powłokach przygotowanych na płytkach 
stalowych zgodnie z 3.5 należy wykonać napisy

prz
'od
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tuszem kreślarskim  wg BN-71/8541-17 za pomocą 
grafionu o grubości 1 mm.

Badaną emalię należy uznać za odpowiadającą 
wymaganiom normy, jeżeli tusz nie powoduje 
zmian powłoki i nie rozlewa się przy pisaniu.

3.G.4. Odporność powłoki na spęcherzenie pod 
wpływem 24-godzinnego działania wody wykonać 
na powłokach przygotowanych na płytkach stalo­
wych wg 3.5 zgodnie z PN-76/C-81521 metoda A. 
Powłoka powinna odpowiadać wymaganiom wg 
3.1s).

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Emalię poliwinylową do tarcz 
aparatu ry  pomiarowej białą matową należy pa­
kować zgodnie z PN-73/C-81400 w opakowania 
uzgodnione pomiędzy producentem  i odbiorcą i za­
bezpieczające produkt w sposób właściwy.

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnie z 
PN-73/C-81400.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę — Zjednoczenie 
P rzem ysłu  T w orzyw  i F arb , Z ak łady  T w orzyw  i F a rb  
PR O N IT, Z ak ład  Z am iejscow y, R adom .

2. Istotne zm iany w  stosunku do BN-70/6115-55
a) w prow adzono  b ad an ie  odporności na  spęcherzen ie  

wg PN-76/C-81521,
b) w yelim inow ano  z In fo rm acji dodatkow ych  w ym a­

gan ia  do tyczące rozcieńczaln ika  do em alii poliw inylow ej 
do ta rcz  a p a ra tu ry  pom iarow ej, w p ro w ad za jąc  do tre śc i 
norm y a k tu a ln ą  norm ę zw iązaną do tyczącą ww. rozcień ­
czalnika.

3. Normy związane
PN-73/C-81400 W yroby lak ierow e. P akow an ie , p rzecho ­

w yw an ie  i tra n sp o rt
PN-74/C-81500 W yroby lak ierow e. P o b ie ran ie  próbek  

i p rzygo tow an ie  średn ie j p róbk i lab o ra to ry jn e j 
PN-72/C-81503 W yroby lak ierow e. W stępne p róby  te ch ­

n iczne

PN-66/C-81510 W yroby lak ierow e. W aru n k i ak lim aty zac ji 
pow łok  do b ad ań

PN-74/C-81513 W yroby lak ierow e. P ły tk i do bad ań  
PN-70/C-81514 W yroby lak ierow e. Sposoby o trzym yw a­

n ia  pow łok
PN-74/C-81515 W yroby lak ierow e. N ieniszczące pom iary  

g rubości pow łok
PN-76/C-81521 W yroby lak ierow e. B adan ie  odporności 

pow łok lak ierow ych , na  dzia łan ie  w ody oraz oznacza­
n ie  nasiąk liw ości

BN-78/6118-22 R ozcieńczaln ik i do w yrobów  lak ierow ych  
specja lne

BN-71/8541-17 T usze k re ś la rsk ie
Pozostałe no rm y  zw iązane podano  w  tab licy .

4. Autor projektu normy —  B arb a ra  Szady, Z jedno­
czenie P rzem ysłu  T w orzyw  i F a rb  i inż. I. Dzido, Z ak ła ­
dy T w orzyw  i F a rb  PR O N IT, Z ak ład  Z am iejscow y, 
Radom .
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